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Piiloha 1: Protokol ze zkousky protahovani pasku — tlak 2 MPa, rychlost tazeni 10 mm/s, varianta A

Technicka univerzita v Liberci
Katedra strojirenské technologie

Tribologie - Zkouska protahovanim pasku

Vstupni hodnoty

Testované mazivo : Anticorit PL 3802-39LV Kontaktni plocha : 40 mm x 78 mm
Mnozstvi maziva : 1,5 = 0,1 g/m2 Rychlost posuvu : 10 mm/s
Testovany substrat : EG+PH Varianta : A

Drsnost povrchu : Ra=1,396/1,422 pm RPc=72/81 1/cm Teplota : 40°C

Material nastroje : GGG 70L - gehartet Rychlost snimani dat : 2 kHz
Kontaktni tlak : 2 MPa Mérena délka : 400 mm

Vystupni hodnoty

Zkouska F1_Max F1_Avg F1_High F1_Low delta_F1
N N N N N
1 6120 5950 6004 5896 108
2 6229 8049 6092 6007 a5
a3 6290 6071 6135 6006 129
4 6190 5999 6058 5939 119
5 6205 5997 6045 5948 97
(=] 6225 6061 6100 6022 79
7 6199 5995 6044 5946 97
a 6249 6060 6117 6002 114
Statistika F1_Max Fi_Avg | F1_High Fi1_Low | delta F1
N N N N N
Poéet zkousek 8 8 8 8 8
Pram&ma hodnota 6213 6023 6074 5971 103
Smérodama odchylka 49 43 a4 a4 17
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Piiloha 2:Protokol ze zkousky protahovani pasku — tlak 2 MPa, rychlost tazeni 10 mm/s, varianta B

Technicka univerzita v Liberci
Katedra strojirenské technologie

Tribologie - Zkouska protahovanim pasku

Vstupni hodnoty

Testované mazivo : Anticorit PL 3802-39LV Kontaktni plocha : 40 mm x 78 mm
Mnozstvi maziva : 1,5 + 0,1 g/m2 Rychlost posuvu : 10 mm/s
Testovany substrat : EG+PH Varianta : B

Drsnost povrchu : Ra=1,396/1,422 um RPc=72/81 1/cm Teplota : 40°C

Material nastroje : GGG 70L - gehértet Rychlost snimani dat : 2 kHz
Kontaktni tlak : 2 MPa Mérena délka : 600 mm

Vystupni hodnoty

Zkouska F1_Max Fi_Avg F1_High Fi_Low | delta F1
N N N N N
1 4580 4368 4417 4319 o8
2 a542 4334 4387 4282 105
3 4543 4329 4386 4273 113
4 a548 4368 4402 4333 69
Statistika F1_Max Fi_Avg | F1_High Fi1_Low | delta F1
N N N N N
Poéet zkousek 4 a a a 4
Pram&ma hodnota 4553 4350 4398 4302 26
Smérodama odchylka 18 21 15 29 19
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Piiloha 3:Protokol ze zkousky protahovani pasku — tlak 2 MPa, rychlost tazeni 10 mm/s, varianta C

Technicka univerzita v Liberci
Katedra strojirenské technologie

Tribologie - Zkouska protahovanim pasku

Vstupni hodnoty

Testované mazivo : Anticorit PL 3802-39LV Kontaktni plocha : 40 mm x 78 mm
Mnozstvi maziva : 1,5 £ 0,1 g/m2 Rychlost posuvu : 10 mm/s
Testovany substrat : EG+PH Varianta : C

Drsnost povrchu : Ra=1,396/1,422 pm RPc=72/81 1/cm Teplota : 40°C

Material nastroje : GGG 70L - gehéartet Rychlost snimani dat : 2 kHz
Kontaktni tlak : 2 MPa Mérena délka : 600 mm

Vystupni hodnoty

ZkousSka F1_Max F1_Avg F1_High Fi1_Low | delta F1
N N N N N
1 3562 2428 3562 3295 268
2 3815 3610 3815 3405 409
2 3761 3498 3761 3234 527
4 3778 3591 3774 3408 365
Statistika Fi_Max | Fi_Avg | Fi_High | Fi_Low | delta_F1
N N N N N
Pocet zkousek 4 4 4 4 4
Primérna hodnota 2729 3632 23728 3336 392
Smérodata odchylka 113 85 113 86 108
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Piiloha 4:Protokol ze zkouSky protahovani pasku — tlak 4 MPa, rychlost tazeni 10 mm/s, varianta A

Technicka univerzita v Liberci
Katedra strojirenské technologie

Tribologie - Zkouska protahovanim pasku

Vstupni hodnoty

Testované mazivo : Anticorit PL 3802-39LV Kontaktni plocha : 40 mm x 78 mm
Mnozstvi maziva : 1,5 £ 0,1 g/m2 Rychlost posuvu : 10 mm/s
Testovany substrat : EG+PH Varianta : A

Drsnost povrchu : Ra=1,396/1,422 pm RPc=72/81 1/cm Teplota : 40°C

Material nastroje : GGG 70L - gehéartet Rychlost snimani dat : 2 kHz
Kontaktni tlak : 4 MPa Mérena délka : 400 mm

Vystupni hodnoty

Zkouska | FI_Max | Fi_Avg | Fi1_High | F1_Low | delta_F1
N N N N N
1 2054 7164 7246 7083 163
2 7881 7212 7328 7096 232
3 7824 7245 7328 7163 165
4 7843 7272 7375 7169 205
5 7859 7277 7371 7183 188
6 7958 7395 7518 7273 245
7 7919 7356 7422 7290 132
8 7975 7371 7516 7226 290
Statistika Fi1_Max | FI_Avg | F1_High | Fi_Low | delta _F1
N N N N N
Pocet zkousek 8 8 8 8 8
Primérna hodnota 7914 7287 7388 7185 203
Smérodama odchylka 78 81 o4 75 51
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Piiloha 5:Protokol ze zkousky protahovani pasku — tlak 4 MPa, rychlost tazeni 10 mm/s, varianta B

Technicka univerzita v Liberci
Katedra strojirenské technologie

Tribologie - Zkouska protahovanim pasku

Testované mazivo : Anticorit PL 3802-39LV

Mnozstvi maziva :

Testovany substrat : EG+PH

Drsnost povrchu :

1,5+ 0,1 g/m2

Material nastroje : GGG 70L - gehéartet
Kontaktni tlak : 4 MPa

Vstupni hodnoty

Ra=1,396/1,422 ym RPc=72/81 1/cm

Kontaktni plocha : 40 mm x 78 mm
Rychlost posuvu : 10 mm/s
Varianta : B

Teplota : 40°C

Rychlost snimani dat : 2 kHz
Mérena délka : 600 mm

Vystupni hodnoty

Zkouska | F1_Max | F1_Avg | Fi_High | F1_Low | delta_F1
N N N N N
1 5098 5522 5578 5466 112
2 6034 5589 5649 5530 119
2 60652 5661 5635 5488 148
4 5983 5517 5581 5452 129
Statistika Fi_Max | FI_Avg | Fi_High | Fi_Low | delta_F1
N N N N N
Pocet zkousek 4 a 4 4 4
Primérna hodnota 6017 5647 5611 5484 127
Smérodama odchylka a2 a4 a7 a4 16
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Piiloha 6:Protokol ze zkousky protahovani pasku — tlak 4 MPa, rychlost tazeni 10 mm/s, varianta C

Technicka univerzita v Liberci
Katedra strojirenské technologie

Tribologie - Zkouska protahovanim pasku

Vstupni hodnoty

Testované mazivo : Anticorit PL 3802-39LV Kontaktni plocha : 40 mm x 78 mm
Mnozstvi maziva : 1,5 £ 0,1 g/m2 Rychlost posuvu : 10 mm/s
Testovany substrat : EG+PH Varianta : C

Drsnost povrchu : Ra=1,396/1,422 pm RPc=72/81 1/cm Teplota : 40°C

Material nastroje : GGG 70L - gehéartet Rychlost snimani dat : 2 kHz
Kontaktni tlak : 4 MPa Mérena délka : 600 mm

Vystupni hodnoty

ZkousSka F1_Max F1_Avg F1_High Fi1_Low | delta F1
N N N N N
1 5313 5095 5213 4977 235
2 5359 5175 5359 4990 369
3 5231 5069 5231 4906 326
4 5317 5196 5317 5075 241
Statistika Fi_Max | Fi_Avg | Fi_High | Fi_Low | delta_F1
N N N N N
Pocet zkousek 4 4 4 4 4
Primérna hodnota 5305 5134 5280 4987 293
Smérodata odchylka 54 61 70 70 66
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Piiloha 7:Protokol ze zkousky protahovani pasku — tlak 6 MPa, rychlost tazeni 10 mm/s, varianta B

Technicka univerzita v Liberci
Katedra strojirenské technologie

Tribologie - Zkouska protahovanim pasku

Testované mazivo : Anticorit PL 3802-39LV

Mnozstvi maziva :

Testovany substrat : EG+PH

Drsnost povrchu :

1,5+ 0,1 g/m2

Material nastroje : GGG 70L - gehéartet

Vstupni hodnoty

Ra=1,396/1,422 ym RPc=72/81 1/cm

Kontaktni plocha : 40 mm x 78 mm
Rychlost posuvu : 10 mm/s
Varianta : B

Teplota : 40°C

Rychlost snimani dat : 2 kHz

Kontaktni tlak : 6 MPa Mérena délka : 400 mm
ZkousSka F1_Max F1_Avg F1_High Fi1_Low | delta F1
N N N N N
1 7758 6784 6857 6710 147
2 7589 6757 6812 6703 109
3 7618 6750 6859 6641 218
4 7587 6717 6831 6602 229
Statistika Fi_Max | FiI_Avg | Fi_High | Fi_Low | delta_F1
N N N N N
Pocet zkousek 4 4 4 4 4
Primérna hodnota 7638 6752 6840 6664 176
Smérodata odchylka 81 28 23 52 58
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Piiloha 8:Protokol ze zkousky protahovani pasku — tlak 6 MPa, rychlost tazeni 10 mm/s, varianta C

Technicka univerzita v Liberci
Katedra strojirenské technologie

Tribologie - Zkouska protahovanim pasku

Vstupni hodnoty

Testované mazivo : Anticorit PL 3802-39LV Kontaktni plocha : 40 mm x 78 mm
Mnozstvi maziva : 1,5 £ 0,1 g/m2 Rychlost posuvu : 10 mm/s
Testovany substrat : EG+PH Varianta : C

Drsnost povrchu : Ra=1,396/1,422 pm RPc=72/81 1/cm Teplota : 40°C

Material nastroje : GGG 70L - gehéartet Rychlost snimani dat : 2 kHz
Kontaktni tlak : 6 MPa Mérena délka : 600 mm

Vystupni hodnoty

Zkouska F1_Max F1_Avg F1_High F1_Low | delta_F1
N N N N N
1 6668 8512 6668 6358 3210
2 8534 86253 8430 6076 353
3 6697 6515 6683 6346 338
4 6648 6398 6568 6228 339
Statistika Fi_Max | Fi_Avg | Fi_High | Fi_Low | delta_F1
N N N N N
Pocet zkousek 4 4 4 4 4
Primérna hodnota 6637 6420 6587 6252 335
Smérodama odchylka 71 124 117 131 18
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Piiloha 9:Protokol ze zkousSky protahovani pasku — tlak 2 MPa, rychlost tazeni 50 mm/s, varianta A

Technicka univerzita v Liberci
Katedra strojirenské technologie

Tribologie - Zkouska protahovanim pasku

Testované mazivo : Anticorit PL 3802-39LV

Mnozstvi maziva :

Testovany substrat : EG+PH

Drsnost povrchu :

1,5+ 0,1 g/m2

Material nastroje : GGG 70L - gehéartet
Kontaktni tlak : 2 MPa

Vstupni hodnoty

Ra=1,396/1,422 ym RPc=72/81 1/cm

Kontaktni plocha : 40 mm x 78 mm
Rychlost posuvu : 50 mm/s
Varianta : A

Teplota : 40°C

Rychlost snimani dat : 2 kHz
Mérena délka : 400 mm

Vystupni hodnoty

Zkouska | FI_Max | Fi_Avg | Fi1_High | F1_Low | delta_F1
N N N N N
1 6485 6223 6276 6169 107
2 6518 6207 6263 6150 113
3 6559 6277 6325 6229 %6
4 6537 6242 6279 6205 74
5 6559 6262 6316 6207 109
6 6552 6292 6334 6251 a3
7 6559 6317 6350 6285 65
8 6591 6272 6317 6227 29
Statistika Fi1_Max | FI_Avg | F1_High | Fi_Low | delta _F1
N N N N N
Pocet zkousek 8 8 8 8 8
Primérna hodnota 6545 6261 6307 6215 92
Smérodama odchylka 32 26 21 43 17
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Piiloha 10:Protokol ze zkou$ky protahovani pasku — tlak 2 MPa, rychlost tazeni 50 mm/s, varianta B

Technicka univerzita v Liberci
Katedra strojirenské technologie

Tribologie - Zkouska protahovanim pasku

Vstupni hodnoty

Testované mazivo : Anticorit PL 3802-39LV Kontaktni plocha : 40 mm x 78 mm
Mnozstvi maziva : 1,5 £ 0,1 g/m2 Rychlost posuvu : 50 mm/s
Testovany substrat : EG+PH Varianta : B

Drsnost povrchu : Ra=1,396/1,422 pm RPc=72/81 1/cm Teplota : 40°C

Material nastroje : GGG 70L - gehéartet Rychlost snimani dat : 2 kHz
Kontaktni tlak : 2 MPa Mérena délka : 600 mm

Vystupni hodnoty

ZkousSka F1_Max F1_Avg F1_High Fi1_Low | delta F1
N N N N N
1 4801 4487 4527 4448 78
2 4802 4487 4527 4446 80
3 4788 4470 4504 4436 67
4 4809 4503 4532 4474 58
Statistika Fi_Max | FiI_Avg | Fi_High | Fi_Low | delta_F1
N N N N N
Pocet zkousek 4 4 4 4 4
Primérna hodnota 4800 4487 4522 4451 71
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Piiloha 11:Protokol ze zkouSky protahovani pasku — tlak 2 MPa, rychlost taZzeni 50 mm/s, varianta C

Technicka univerzita v Liberci
Katedra strojirenské technologie

Tribologie - Zkouska protahovanim pasku

Vstupni hodnoty

Testované mazivo : Anticorit PL 3802-39LV Kontaktni plocha : 40 mm x 78 mm
Mnozstvi maziva : 1,5 £ 0,1 g/m2 Rychlost posuvu : 50 mm/s
Testovany substrat : EG+PH Varianta : C

Drsnost povrchu : Ra=1,396/1,422 pm RPc=72/81 1/cm Teplota : 40°C

Material nastroje : GGG 70L - gehéartet Rychlost snimani dat : 2 kHz
Kontaktni tlak : 2 MPa Mérena délka : 600 mm

Vystupni hodnoty

Zkouska | F1_Max | F1_Avg | Fi_High | F1_Low | delta_F1
N N N N N
1 686 2606 2686 3527 159
2 3663 3574 3663 3484 179
2 3863 3650 3826 3473 363
4 2856 3646 3856 3436 419
Statistika Fi_Max | FI_Avg | Fi_High | Fi_Low | delta_F1
N N N N N
Pocet zkousek 4 a 4 4 4
Primérna hodnota 2767 3619 2758 2480 277
Smérodama odchylka 107 36 97 a7 129
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Piiloha 12:Protokol ze zkousky protahovani pasku — tlak 4 MPa, rychlost tazeni 50 mm/s, varianta A

Technicka univerzita v Liberci
Katedra strojirenské technologie

Tribologie - Zkouska protahovanim pasku

Vstupni hodnoty

Testované mazivo : Anticorit PL 3802-39LV Kontaktni plocha : 40 mm x 78 mm
Mnozstvi maziva : 1,5 £ 0,1 g/m2 Rychlost posuvu : 50 mm/s
Testovany substrat : EG+PH Varianta : A

Drsnost povrchu : Ra=1,396/1,422 pm RPc=72/81 1/cm Teplota : 40°C

Material nastroje : GGG 70L - gehéartet Rychlost snimani dat : 2 kHz
Kontaktni tlak : 4 MPa Mérena délka : 400 mm

Vystupni hodnoty

Zkouska F1_Max F1_Avg F1_High F1_Low | delta_F1
N N N N N
1 8473 7755 7879 7631 248
2 8451 7784 7893 7674 219
3 8384 7682 7847 7517 331
4 8363 7686 7828 7543 284
5 8355 7658 7747 7570 177
153 8433 7705 7817 7594 222
7 8367 7670 7787 7553 234
8 8258 7604 7749 7460 289
Statistika F1_Max F1_Avg F1_High Fi1_Low delta_F1
N N N N N
Pocet zkousek a E=3 a =3 =3
Primeérna hodnota 8386 7693 7818 7568 250
Smérodamna odchylka 68 56 55 67 49
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Piiloha 13:Protokol ze zkousky protahovani pasku — tlak 4 MPa, rychlost tazeni 50 mm/s, varianta B

Technicka univerzita v Liberci
Katedra strojirenské technologie

Tribologie - Zkouska protahovanim pasku

Vstupni hodnoty

Testované mazivo : Anticorit PL 3802-39LV Kontaktni plocha : 40 mm x 78 mm
Mnozstvi maziva : 1,5 £ 0,1 g/m2 Rychlost posuvu : 50 mm/s
Testovany substrat : EG+PH Varianta : B

Drsnost povrchu : Ra=1,396/1,422 pm RPc=72/81 1/cm Teplota : 40°C

Material nastroje : GGG 70L - gehéartet Rychlost snimani dat : 2 kHz
Kontaktni tlak : 4 MPa Mérena délka : 600 mm

Vystupni hodnoty

ZkousSka F1_Max F1_Avg F1_High Fi1_Low | delta F1
N N N N N
1 6266 5644 5697 5591 106
2 6271 5674 5724 5624 o9
2 6296 5737 5805 5669 136
4 6357 5726 5779 5672 107
Statistika Fi_Max | Fi_Avg | Fi_High | Fi_Low | delta_F1
N N N N N
Pocet zkousek 4 4 4 4 4
Primérna hodnota 6298 5695 5751 5639 11z
Smérodata odchylka 42 44 50 39 16
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Piiloha 14:Protokol ze zkouSky protahovani pasku — tlak 4 MPa, rychlost taZzeni 50 mm/s, varianta C

Technicka univerzita v Liberci
Katedra strojirenské technologie

Tribologie - Zkouska protahovanim pasku

Vstupni hodnoty

Testované mazivo : Anticorit PL 3802-39LV Kontaktni plocha : 40 mm x 78 mm
Mnozstvi maziva : 1,5 £ 0,1 g/m2 Rychlost posuvu : 50 mm/s
Testovany substrat : EG+PH Varianta : C

Drsnost povrchu : Ra=1,396/1,422 pm RPc=72/81 1/cm Teplota : 40°C

Material nastroje : GGG 70L - gehéartet Rychlost snimani dat : 2 kHz
Kontaktni tlak : 4 MPa Mérena délka : 600 mm

Vystupni hodnoty

Zkouska | F1_Max | F1_Avg | Fi_High | F1_Low | delta_F1
N N N N N
1 5272 5160 5272 5048 225
2 5301 5104 5301 4906 395
2 5272 5113 65272 4954 317
4 5414 5204 5365 5048 322
Statistika Fi_Max | FI_Avg | Fi_High | Fi_Low | delta_F1
N N N N N
Pocet zkousek 4 a 4 4 4
Primérna hodnota 5315 5145 53203 4988 316
Smérodama odchylka 68 46 44 69 70
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Piiloha 15:Protokol ze zkou$ky protahovani pasku — tlak 6 MPa, rychlost tazeni 50 mm/s, varianta B

Technicka univerzita v Liberci
Katedra strojirenské technologie

Tribologie - Zkouska protahovanim pasku

Testované mazivo : Anticorit PL 3802-39LV
Mnozstvi maziva : 1,5 £ 0,1 g/m2
Testovany substrat : EG+PH

Drsnost povrchu :

Material nastroje : GGG 70L - gehéartet
Kontaktni tlak : 6 MPa

Vstupni hodnoty

Ra=1,396/1,422 ym RPc=72/81 1/cm

Kontaktni plocha : 40 mm x 78 mm
Rychlost posuvu : 50 mm/s
Varianta : B

Teplota : 40°C

Rychlost snimani dat : 2 kHz
Mérena délka : 600 mm

Vystupni hodnoty

Zkouska F1_Max F1_Avg F1_High F1_Low | delta_F1
N N N N N
1 7815 e759 6830 688 141
2 7736 8846 6938 6753 185
3 T777 6799 6869 6729 140
4 7736 6843 6919 6767 151
Statistika Fi_Max | FiI_Avg | Fi_High | Fi_Low | delta_F1
N N N N N
Pocet zkousek 4 4 4 4 4
Primérna hodnota 7766 6812 6889 6734 154
Smérodama odchylka a8 41 49 35 21
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Piiloha 16:Protokol ze zkouSky protahovani pasku — tlak 6 MPa, rychlost taZzeni 50 mm/s, varianta C

Technicka univerzita v Liberci
Katedra strojirenské technologie

Tribologie - Zkouska protahovanim pasku

Vstupni hodnoty

Testované mazivo : Anticorit PL 3802-39LV Kontaktni plocha : 40 mm x 78 mm
Mnozstvi maziva : 1,5 £ 0,1 g/m2 Rychlost posuvu : 50 mm/s
Testovany substrat : EG+PH Varianta : C

Drsnost povrchu : Ra=1,396/1,422 pm RPc=72/81 1/cm Teplota : 40°C

Material nastroje : GGG 70L - gehéartet Rychlost snimani dat : 2 kHz
Kontaktni tlak : 6 MPa Mérena délka : 600 mm

Vystupni hodnoty

ZkousSka F1_Max F1_Avg F1_High Fi1_Low | delta F1
N N N N N
1 6609 8367 6477 6256 221
2 6544 6225 6349 6101 248
3 6523 6284 6393 6175 218
4 6619 6314 6415 6213 203
Statistika Fi_Max | Fi_Avg | Fi_High | Fi_Low | delta_F1
N N N N N
Pocet zkousek 4 4 4 4 4
Primérna hodnota 6574 6297 6409 6186 223
Smérodata odchylka 47 59 53 66 19
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Piiloha 17: Protokol ze statické zkouSky tahem — tlak 2 MPa, rychlost tazeni 10 mm/s, varianta A

STATICKA ZKOUSKA TAHEM

EN ISO 6892-1
VSTUPNi PARAMETRY

Nazev materialu : DC 05 ZE 75/75 BP
Rozmeéry vzorku : [0,7 x 20] mm

Smér odebrani vzorku : 0°

Teplota : RT

Rychlost posuvu : 1 [15] mm/min.
Vypracoval : Tomas Kubigek

Datum provedeni testu : 22.11.2022

Pozn. : p = 2 MPa, v= 10 mm/s, varianta A

VYSTUPNI HODNOTY

Zkouska b0 a0 Rp0.2 Rm Ag AB0mm E
mm mm MPa MPa % % MPa
1 20.130 | 0.601 | 373.40 | 406.02 | 1.37 16.57 176267
2 20.130 | 0.601 373.64 | 405.51 1.22 12.05 173058
3 20.130 | 0.801 | 372.09 | 403.56 | 1.36 11.84 173021
4 20.130 | 0.601 | 371.89 | 403.96 | 1.16 13.28 171789
5 20.130 | 0.601 368.67 | 400.56 1.38 12.63 171106
6 20.130 | 0.801 | 374.91 | 405.88 | 1.09 14.20 174187
7 20.130 | 0.601 | 370.16 | 401.96 | 1.20 12.61 173804
8 20.130 | 0.601 373.93 | 405.64 1.26 11.16 173195
Statistika b0 a0 Rp0.2 Rm Ag A80mm E

mm mm MPa MPa % %o MPa

Pramérna hodnota 20.130 | 0.601 372.34 | 404.14 | 1.25 13.04 173303

Smerodatna odchylka 0.000 0.000 2.09 2.02 0.10 1.70 1562
Minimalni hodnota 20.130 | 0.601 | 368.67 | 400.56 | 1.09 11.16 171106

Maximalni hodnota 20.130 | 0.601 374.91 | 406.02 | 1.38 16.57 176267

100.00[
= 30000
o
)
3
e AB0mm
=
i
= 200.00
>
s
m
T
5
x
100,00}

5.00 10.00 15.00

Kanal protazeni vzorku [%e]

TECHNICKA UNIVERZITA V LIBERCI
Katedra strojirenské technologie
Oddéleni tvafeni kovl a plastu
Studentska 2, 461 17, Liberec 1, CZ



Piiloha 18: Protokol ze statické zkouSky tahem — tlak 2 MPa, rychlost tazeni 10 mm/s, varianta B

STATICKA ZKOUSKA TAHEM

EN ISO 6892-1
VSTUPNi PARAMETRY

Nazev materialu : DC 05 ZE 75/75 BP
Rozmeéry vzorku : [0,7 x 20] mm

Smér odebrani vzorku : 0°

Teplota : RT

Rychlost posuvu : 1 [15] mm/min.
Vypracoval : Tomas Kubigek

Datum provedeni testu : 22.11.2022

Pozn. : p = 2 MPa, v= 10 mm/s, varianta B

VYSTUPNI HODNOTY

Zkouska b0 a0 Rp0.2 Rm Ag AB0mm E
mm mm MPa MPa % % MPa
1 20.130 | 0.638 | 342.06 | 368.94 | 1.37 18.51 161681
2 20.130 | 0.638 | 342.36 | 370.32 1.33 20.09 155081
3 20.130 | 0.838 | 341.89 | 370.42 | 1.29 21.46 153726
4 20.130 | 0.638 | 340.72 | 369.78 | 1.15 18.93 151194
5 20.130 | 0.638 | 341.23 | 370.15 1.13 19.40 151468
6 20.130 | 0.638 | 341.84 | 370.82 | 1.31 17.80 150398
7 20.130 | 0.638 | 341.55 | 370.38 | 1.32 20.25 150334
8 20.130 | 0.638 | 340.89 | 369.60 1.32 18.59 152268
Statistika [lo] a0 Rp0.2 Rm Ag A80mm E

mm mm MPa MPa % % MPa

Primeérna hodnota 20.130 | 0.638 | 341.57 | 370.05 | 1.28 19.38 153269
Smérodatna odchylka 0.000 0.000 0.58 0.59 0.09 1.17 3773

Minimalni hodnota 20.130 | 0.638 | 340.72 | 368.94 | 1.13 17.80 150334

Maximalni hednota 20.130 | 0.638 | 342.36 | 370.82 | 1.37 21.46 161681
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Piiloha 19: Protokol ze statické zkouSky tahem — tlak 2 MPa, rychlost tazeni 10 mm/s, varianta C

STATICKA ZKOUSKA TAHEM

EN ISO 6892-1
VSTUPNi PARAMETRY

Nazev materialu : DC 05 ZE 75/75 BP
Rozmeéry vzorku : [0,7 x 20] mm

Smér odebrani vzorku : 0°

Teplota : RT

Rychlost posuvu : 1 [15] mm/min.
Vypracoval : Tomas Kubigek

Datum provedeni testu : 22.11.2022

Pozn. : p = 2 MPa, v= 10 mm/s, varianta C

VYSTUPNI HODNOTY

300.00

Zkouska b0 a0 Rp0.2 Rm Ag AB0mm E
mm mm MPa MPa % % MPa
1 20.140 | 0.644 | 324.51 | 348.75 | 1.11 25.47 147898
2 20.140 | 0.644 | 324.17 | 348.67 1.13 25.87 143325
3 20.140 | 0.844 | 325.39 | 349.07 | 1.09 23.22 146891
4 20.140 | 0.644 | 323.18 | 347.32 | 0.99 21.59 142856
5 20.140 | 0.644 | 324.34 | 349.25 1.00 26.84 140111
6 20.140 | 0.844 | 325.00 | 348.70 | 1.05 25.46 145787
7 20.140 | 0.644 | 324.62 | 348.80 | 1.01 27.15 144064
8 20.140 | 0.644 | 323.83 | 348.00 1.02 24.18 140309
Statistika [lo] a0 Rp0.2 Rm Ag A80mm E
mm mm MPa MPa % % MPa
Primeérna hodnota 20.140 | 0.644 | 324.38 | 348.57 | 1.05 24.97 143905
Smérodatna odchylka 0.000 0.000 0.68 0.62 0.05 1.88 2858
Minimalni hodnota 20.140 | 0.644 | 323.18 | 347.32 | 0.99 21.59 140111
Maximalni hednota 20.140 | 0.644 | 325.39 | 349.25 | 1.13 27.15 147898
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Piiloha 20: Protokol ze statické zkousky tahem — tlak 4 MPa, rychlost tazeni 10 mm/s, varianta A

STATICKA ZKOUSKA TAHEM

EN ISO 6892-1
VSTUPNi PARAMETRY

Nazev materialu : DC 05 ZE 75/75 BP
Rozmeéry vzorku : [0,7 x 20] mm

Smér odebrani vzorku : 0°

Teplota : RT

Rychlost posuvu : 1 [15] mm/min.
Vypracoval : Tomas Kubigek

Datum provedeni testu : 22.11.2022

Pozn. : p =4 MPa, v= 10 mm/s, varianta A

VYSTUPNI HODNOTY

Zkouska b0 a0 Rp0.2 Rm Ag AB0mm E
mm mm MPa MPa % % MPa
1 20.130 | 0.572 | 399.46 | 426.31 | 1.17 12.48 177884
2 20.130 | 0.572 | 400.35 | 426.53 1.20 12.46 177004
3 20.130 | 0.572 | 396.16 | 423.06 | 1.20 11.21 174092
4 20.130 | 0.572 | 398.80 | 424.71 | 1.18 10.99 177127
5 20.130 | 0.572 | 395.85 | 422.79 1.14 10.67 176812
6 20.130 | 0.572 | 397.47 | 42554 | 1.29 11.24 177476
7 20.130 | 0.572 | 399.92 | 42581 | 1.16 11.09 176846
8 20.130 | 0.572 | 398.83 | 424.14 1.11 10.63 176862
Statistika [lo] a0 Rp0.2 Rm Ag A80mm E

mm mm MPa MPa % % MPa

Primeérna hodnota 20.130 | 0.572 | 398.35 | 424.86 | 1.18 11.35 176763

Smérodatna odchylka 0.000 0.000 1.69 1.43 0.05 0.73 1141

Minimalni hodnota 20.130 | 0.572 | 395.85 | 422.79 | 1.11 10.63 174092

Maximalni hednota 20.130 | 0.572 | 400.35 | 426.53 | 1.29 12.48 177884
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Piiloha 21: Protokol ze statické zkouSky tahem — tlak 4 MPa, rychlost tazeni 10 mm/s, varianta B

STATICKA ZKOUSKA TAHEM

EN ISO 6892-1
VSTUPNi PARAMETRY

Nazev materialu : DC 05 ZE 75/75 BP
Rozmeéry vzorku : [0,7 x 20] mm

Smér odebrani vzorku : 0°

Teplota : RT

Rychlost posuvu : 1 [15] mm/min.
Vypracoval : Tomas Kubigek

Datum provedeni testu : 22.11.2022

Pozn. : p =4 MPa, v= 10 mm/s, varianta B

VYSTUPNI HODNOTY

Zkouska b0 a0 Rp0.2 Rm Ag AB0mm E
mm mm MPa MPa % % MPa
1 20.130 | 0.614 | 359.15 | 390.34 | 1.27 15.77 166147
2 20.130 | 0.614 | 359.46 | 390.90 1.18 16.25 166785
3 20.130 | 0.814 | 359.67 | 391.17 | 1.25 17.37 168282
4 20.130 | 0.614 | 359.69 | 390.84 | 1.35 15.27 166787
5 20.130 | 0.614 | 360.48 | 391.85 1.18 15.43 167251
6 20.130 | 0.814 | 360.40 | 391.70 | 1.15 15.86 164890
7 20.130 | 0.614 | 359.49 | 39069 | 1.13 13.80 166514
8 20.130 | 0.614 | 359.43 | 390.86 1.17 18.37 165899
Statistika [lo] a0 Rp0.2 Rm Ag A80mm E

mm mm MPa MPa % % MPa

Primeérna hodnota 20.130 | 0.614 | 359.72 | 391.04 | 1.21 16.01 166569

Smérodatna odchylka 0.000 0.000 0.48 0.51 0.07 1.38 996

Minimalni hodnota 20.130 | 0.614 | 359.15 | 390.34 | 1.13 13.80 164890

Maximalni hednota 20.130 | 0.614 | 360.48 | 391.85 | 1.35 18.37 168282
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Piiloha 22: Protokol ze statické zkouSky tahem — tlak 4 MPa, rychlost tazeni 10 mm/s, varianta C

STATICKA ZKOUSKA TAHEM

EN ISO 6892-1
VSTUPNi PARAMETRY

Nazev materialu : DC 05 ZE 75/75 BP
Rozmeéry vzorku : [0,7 x 20] mm

Smér odebrani vzorku : 0°

Teplota : RT

Rychlost posuvu : 1 [15] mm/min.
Vypracoval : Tomas Kubigek

Datum provedeni testu : 22.11.2022

Pozn. : p =4 MPa, v= 10 mm/s, varianta C

VYSTUPNI HODNOTY

Zkouska b0 a0 Rp0.2 Rm Ag AB0mm E
mm mm MPa MPa % % MPa
1 20.140 | 0.610 | 347.30 | 368.55 | 0.91 18.37 165578
2 20.140 | 0.610 | 347.90 | 369.94 | 0.91 14.82 165304
3 20.140 | 0.810 | 349.49 | 370.86 | 1.02 19.40 169899
4 20.140 | 0.610 | 352.49 | 373.44 | 0.93 15.21 168246
5 20.140 | 0.610 | 349.75 | 373.10 1.02 15.99 167022
6 20.140 | 0.810 | 351.99 | 37243 | 0.98 13.55 169978
7 20.140 | 0.610 | 349.82 | 371.70 | 0.93 16.36 170012
8 20.140 | 0.610 | 348.20 | 370.24 | 0.89 21.74 169433
Statistika [lo] a0 Rp0.2 Rm Ag A80mm E

mm mm MPa MPa % % MPa

Primeérna hodnota 20.140 | 0.610 | 349.62 | 371.28 | 0.95 16.93 168184
Smérodatna odchylka 0.000 0.000 1.86 1.69 0.05 2.71 1982

Minimalni hodnota 20.140 | 0.610 | 347.30 | 368.55 | 0.89 13.55 165304

Maximalni hednota 20.140 | 0.610 | 352.49 | 373.44 | 1.02 21.74 170012
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Piiloha 23: Protokol ze statické zkouSky tahem — tlak 6 MPa, rychlost tazeni 10 mm/s, varianta B

STATICKA ZKOUSKA TAHEM

EN ISO 6892-1
VSTUPNi PARAMETRY

Nazev materialu : DC 05 ZE 75/75 BP
Rozmeéry vzorku : [0,7 x 20] mm

Smér odebrani vzorku : 0°

Teplota : RT

Rychlost posuvu : 1 [15] mm/min.
Vypracoval : Tomas Kubigek

Datum provedeni testu : 22.11.2022

Pozn. : p = 6 MPa, v= 10 mm/s, varianta B

VYSTUPNI HODNOTY

Zkouska b0 a0 Rp0.2 Rm Ag AB0mm E
mm mm MPa MPa % % MPa
1 20.130 | 0.591 | 379.25 | 407.69 | 1.17 14.64 175022
2 20.130 | 0.591 380.44 | 408.75 1.18 11.66 175041
3 20.130 | 0.591 | 380.07 | 408.82 | 1.16 12.68 173906
4 20.130 | 0.591 | 381.11 | 409.72 | 1.06 12.54 175126
5 20.130 | 0.591 377.83 | 405.84 1.20 12.58 171200
6 20.130 | 0.591 | 377.93 | 406.36 | 1.07 11.47 172880
7 20.130 | 0.591 | 379.72 | 409.07 | 1.15 14.00 178282
8 20.130 | 0.591 381.03 | 409.89 1.13 11.84 174593
Statistika [lo] a0 Rp0.2 Rm Ag A80mm E

mm mm MPa MPa % % MPa

Primeérna hodnota 20.130 | 0.591 | 379.67 | 408.27 | 1.14 12.68 174506

Smérodatna odchylka 0.000 0.000 1.27 1.50 0.05 1.12 2040

Minimalni hodnota 20.130 | 0.591 377.83 | 405.84 | 1.06 11.47 171200

Maximalni hednota 20.130 | 0.591 | 381.11 | 409.89 | 1.20 14.64 178282
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Piiloha 24: Protokol ze statické zkouSky tahem — tlak 6 MPa, rychlost tazeni 10 mm/s, varianta C

STATICKA ZKOUSKA TAHEM

EN ISO 6892-1
VSTUPNi PARAMETRY

Nazev materialu : DC 05 ZE 75/75 BP
Rozmeéry vzorku : [0,7 x 20] mm

Smér odebrani vzorku : 0°

Teplota : RT

Rychlost posuvu : 1 [15] mm/min.
Vypracoval : Tomas Kubigek

Datum provedeni testu : 22.11.2022

Pozn. : p = 6 MPa, v= 10 mm/s, varianta C

VYSTUPNI HODNOTY

Zkouska b0 a0 Rp0.2 Rm Ag AB0mm E
mm mm MPa MPa % % MPa
1 20.140 | 0.566 | 389.02 | 402.84 | 0.86 8.89 175060
2 20.140 | 0.566 | 387.44 | 403.13 | 0.91 12.58 176059
3 20.140 | 0.566 | 387.13 | 401.85 | 0.91 12.78 175910
4 20.140 | 0.566 | 387.67 | 401.05 | 1.05 9.27 173816
5 20.140 | 0.566 | 390.75 | 402.12 | 0.87 9.40 177497
6 20.140 | 0.566 | 387.89 | 400.72 | 0.89 12.65 175756
7 20.140 | 0.566 | 383.45 | 397.29 | 0.98 14.12 175681
8 20.140 | 0.565 | 388.34 | 401.76 1.06 9.33 173034
Statistika [lo] a0 Rp0.2 Rm Ag A80mm E

mm mm MPa MPa % % MPa

Primeérna hodnota 20.140 | 0.566 | 387.71 | 401.34 | 0.94 11.13 175351
Smérodatna odchylka 0.000 0.000 2.07 1.83 0.08 210 1389

Minimalni hodnota 20.140 | 0.565 | 383.45 | 397.29 | 0.86 8.89 173034

Maximalni hednota 20.140 | 0.566 | 390.75 | 403.13 | 1.06 14.12 177497
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Piiloha 25: Protokol ze statické zkousky tahem — tlak 2 MPa, rychlost tazeni 50 mm/s, varianta A

STATICKA ZKOUSKA TAHEM

EN ISO 6892-1
VSTUPNi PARAMETRY

Nazev materialu : DC 05 ZE 75/75 BP
Rozmeéry vzorku : [0,7 x 20] mm

Smér odebrani vzorku : 0°

Teplota : RT

Rychlost posuvu : 1 [15] mm/min.
Vypracoval : Tomas Kubigek

Datum provedeni testu : 22.11.2022

Pozn. : p = 2 MPa, v= 50 mm/s, varianta A

VYSTUPNI HODNOTY

Zkouska b0 a0 Rp0.2 Rm Ag AB0mm E
mm mm MPa MPa % % MPa
1 20.130 | 0.596 | 374.87 | 400.78 | 1.10 13.71 174474
2 20.130 | 0.596 | 374.83 | 403.48 1.12 16.63 173741
3 20.130 | 0.596 | 375.85 | 404.61 | 1.18 13.64 176045
4 20.130 | 0.596 | 375.61 | 404.50 | 1.29 14.44 174675
5 20.130 | 0.596 | 375.52 | 404.24 1.12 13.24 174731
6 20.130 | 0.596 | 377.43 | 40593 | 1.17 14.75 174662
7 20.130 | 0.596 | 372.85 | 401.44 | 1.20 14.31 174489
8 20.130 | 0.596 | 374.29 | 402.91 1.14 13.91 174466
Statistika [lo] a0 Rp0.2 Rm Ag A80mm E

mm mm MPa MPa % % MPa

Primeérna hodnota 20.130 | 0.596 | 375.16 | 403.49 | 1.17 14.33 174660

Smérodatna odchylka 0.000 0.000 1.32 1.72 0.06 1.05 640

Minimalni hodnota 20.130 | 0.596 | 372.85 | 400.78 | 1.10 13.24 173741

Maximalni hednota 20.130 | 0.596 | 377.43 | 405.93 | 1.29 16.63 176045
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Piiloha 26: Protokol ze statické zkouSky tahem — tlak 2 MPa, rychlost tazeni 50 mm/s, varianta B

STATICKA ZKOUSKA TAHEM
EN ISO 6892-1

VSTUPNIi PARAMETRY

Nazev materialu : DC 05 ZE 75/75 BP
Rozmeéry vzorku : [0,7 x 20] mm

Smér odebrani vzorku : 0°

Teplota : RT

Rychlost posuvu : 1 [15] mm/min.
Vypracoval : Tomas Kubigek

Datum provedeni testu : 22.11.2022

Pozn. : p = 2 MPa, v= 50 mm/s, varianta B

VYSTUPNI HODNOTY

Zkouska b0 a0 Rp0.2 Rm Ag AB0mm E
mm mm MPa MPa % % MPa
1 20.130 | 0.632 | 337.38 | 363.54 | 1.28 24.10 151825
2 20.130 | 0.632 | 338.69 | 364.43 1.35 20.96 150964
3 20.130 | 0.832 | 335.78 | 361.79 | 1.26 23.33 149705
4 20.130 | 0.632 | 338.02 | 363.61 | 1.16 19.96 153260
5 20.130 | 0.632 | 337.70 | 363.13 1.37 20.09 150726
6 20.130 | 0.832 | 338.77 | 364.42 | 1.23 22.07 151118
7 20.130 | 0.632 | 337.48 | 36354 | 1.18 21.35 152578
8 20.130 | 0.632 | 337.14 | 362.91 1.33 19.42 150569
Statistika [lo] a0 Rp0.2 Rm Ag A80mm E

mm mm MPa MPa % % MPa

Primeérna hodnota 20.130 | 0.632 | 337.62 | 363.42 | 1.27 21.41 151343
Smérodatna odchylka 0.000 0.000 0.95 0.85 0.08 1.66 1152

Minimalni hodnota 20.130 | 0.632 | 335.78 | 361.79 | 1.16 19.42 149705

Maximalni hednota 20.130 | 0.632 | 338.77 | 364.43 | 1.37 24.10 153260
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Piiloha 27: Protokol ze statické zkouSky tahem — tlak 2 MPa, rychlost tazeni 50 mm/s, varianta C

STATICKA ZKOUSKA TAHEM

EN ISO 6892-1
VSTUPNi PARAMETRY

Nazev materialu : DC 05 ZE 75/75 BP
Rozmeéry vzorku : [0,7 x 20] mm

Smér odebrani vzorku : 0°

Teplota : RT

Rychlost posuvu : 1 [15] mm/min.
Vypracoval : Tomas Kubigek

Datum provedeni testu : 22.11.2022

Pozn. : p = 2 MPa, v= 50 mm/s, varianta C

VYSTUPNI HODNOTY

Zkouska b0 a0 Rp0.2 Rm Ag AB0mm E
mm mm MPa MPa % % MPa
1 20.140 | 0.638 | 321.23 | 341.97 | 1.00 26.07 153224
2 20.140 | 0.638 | 323.38 | 342.88 | 0.86 24.24 152570
3 20.140 | 0.838 | 323.67 | 343.89 | 1.00 25.03 153805
4 20.140 | 0.638 | 325.03 | 344.88 | 1.06 26.88 154068
5 20.140 | 0.638 | 318.31 338.69 1.28 27.80 150847
6 20.140 | 0.838 | 323.40 | 344.38 | 1.05 26.09 154690
7 20.140 | 0.638 | 325.61 | 34548 | 1.04 25.30 155720
8 20.140 | 0.638 | 318.98 | 339.21 1.17 28.23 149970
Statistika [lo] a0 Rp0.2 Rm Ag A80mm E

mm mm MPa MPa % % MPa

Primeérna hodnota 20.140 | 0.638 | 322.45 | 342.67 | 1.06 26.20 153112
Smérodatna odchylka 0.000 0.000 2.69 285 0.12 1.37 1927

Minimalni hodnota 20.140 | 0.638 | 318.31 338.69 | 0.86 24.24 149970

Maximalni hednota 20.140 | 0.638 | 325.61 | 345.48 | 1.28 28.23 155720
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Piiloha 28: Protokol ze statické zkousky tahem — tlak 4 MPa, rychlost tazeni 50 mm/s, varianta A

STATICKA ZKOUSKA TAHEM

EN ISO 6892-1
VSTUPNi PARAMETRY

Nazev materialu : DC 05 ZE 75/75 BP
Rozmeéry vzorku : [0,7 x 20] mm

Smér odebrani vzorku : 0°

Teplota : RT

Rychlost posuvu : 1 [15] mm/min.
Vypracoval : Tomas Kubigek

Datum provedeni testu : 22.11.2022

Pozn. : p =4 MPa, v= 50 mm/s, varianta A

VYSTUPNI HODNOTY

Zkouska b0 a0 Rp0.2 Rm Ag AB0mm E
mm mm MPa MPa % % MPa
1 20.130 | 0.560 | 409.95 | 430.51 | 0.99 9.95 179701
2 20.130 | 0.560 | 402.60 | 425.02 1.14 8.94 177593
3 20.130 | 0.560 | 402.33 | 423.00 | 1.32 10.46 174082
4 20.130 | 0.560 | 406.29 | 430.37 | 1.08 10.37 175224
5 20.130 | 0.560 | 403.43 | 427.08 1.04 10.95 179651
6 20.130 | 0.560 | 405.48 | 42943 | 1.15 10.21 177998
7 20.130 | 0.560 | 404.47 | 428.47 | 1.03 10.51 177811
8 20.130 | 0.560 | 408.78 | 430.59 1.03 12.64 179788
Statistika [lo] a0 Rp0.2 Rm Ag A80mm E

mm mm MPa MPa % % MPa

Primeérna hodnota 20.130 | 0.560 | 405.42 | 428.06 | 1.10 10.50 177731
Smérodatna odchylka 0.000 0.000 2.80 2.82 0.11 1.04 2121

Minimalni hodnota 20.130 | 0.560 | 402.33 | 423.00 | 0.99 8.94 174082

Maximalni hednota 20.130 | 0.560 | 409.95 | 430.59 | 1.32 12.64 179788
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Piiloha 29: Protokol ze statické zkouSky tahem — tlak 4 MPa, rychlost tazeni 50 mm/s, varianta B

STATICKA ZKOUSKA TAHEM

EN ISO 6892-1
VSTUPNi PARAMETRY

Nazev materialu : DC 05 ZE 75/75 BP
Rozmeéry vzorku : [0,7 x 20] mm

Smér odebrani vzorku : 0°

Teplota : RT

Rychlost posuvu : 1 [15] mm/min.
Vypracoval : Tomas Kubigek

Datum provedeni testu : 22.11.2022

Pozn. : p =4 MPa, v= 50 mm/s, varianta B

VYSTUPNI HODNOTY

Zkouska b0 a0 Rp0.2 Rm Ag AB0mm E
mm mm MPa MPa % % MPa
1 20.130 | 0.615 | 356.22 | 384.73 | 1.15 15.46 168359
2 20.130 | 0.615 | 356.21 384.44 1.11 16.66 166381
3 20.130 | 0.815 | 354.60 | 383.23 | 1.12 18.18 166523
4 20.130 | 0.615 | 357.87 | 386.12 | 1.17 15.95 167115
5 20.130 | 0.615 | 356.47 | 384.85 1.28 15.80 169604
6 20.130 | 0.815 | 355.16 | 383.31 | 1.18 17.51 166078
7 20.130 | 0.615 | 354.57 | 382.49 | 1.19 17.81 165340
8 20.130 | 0.615 | 357.08 | 385.42 1.16 17.55 168887
Statistika [lo] a0 Rp0.2 Rm Ag A80mm E

mm mm MPa MPa % % MPa

Primeérna hodnota 20.130 | 0.615 | 356.02 | 384.33 | 1.17 16.87 167286

Smérodatna odchylka 0.000 0.000 1.18 1.22 0.05 1.04 1501

Minimalni hodnota 20.130 | 0.615 | 354.57 | 382.49 | 1.11 15.46 165340

Maximalni hednota 20.130 | 0.615 | 357.87 | 386.12 | 1.28 18.18 169604
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Piiloha 30: Protokol ze statické zkouSky tahem — tlak 4 MPa, rychlost tazeni 50 mm/s, varianta C

STATICKA ZKOUSKA TAHEM

EN ISO 6892-1
VSTUPNi PARAMETRY

Nazev materialu : DC 05 ZE 75/75 BP
Rozmeéry vzorku : [0,7 x 20] mm

Smér odebrani vzorku : 0°

Teplota : RT

Rychlost posuvu : 1 [15] mm/min.
Vypracoval : Tomas Kubigek

Datum provedeni testu : 22.11.2022

Pozn. : p =4 MPa, v= 50 mm/s, varianta C

VYSTUPNI HODNOTY

Zkouska b0 a0 Rp0.2 Rm Ag AB0mm E
mm mm MPa MPa % % MPa
1 20.140 | 0.605 | 346.92 | 364.76 | 0.91 19.59 170107
2 20.140 | 0.605 | 347.38 | 364.50 | 0.88 18.21 169997
3 20.140 | 0.805 | 347.63 | 364.23 | 0.84 19.12 171120
4 20.140 | 0.605 | 348.61 | 364.97 | 0.91 16.01 169622
5 20.140 | 0.605 | 345.23 | 363.65 | 0.90 19.96 172068
6 20.140 | 0.805 | 350.52 | 367.51 | 0.86 17.17 171964
7 20.140 | 0.605 | 348.45 | 366.43 | 0.98 19.76 170837
8 20.140 | 0.605 | 346.75 | 363.39 | 0.85 18.58 172855
Statistika [lo] a0 Rp0.2 Rm Ag A80mm E

mm mm MPa MPa % % MPa

Primeérna hodnota 20.140 | 0.605 | 347.69 | 364.93 | 0.89 18.55 171071

Smérodatna odchylka 0.000 0.000 1.56 1.39 0.04 1.38 1147

Minimalni hodnota 20.140 | 0.605 | 345.23 | 363.39 | 0.84 16.01 169622

Maximalni hednota 20.140 | 0.605 | 350.52 | 367.51 | 0.98 19.96 172855
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Piiloha 31: Protokol ze statické zkouSky tahem — tlak 6 MPa, rychlost tazeni 50 mm/s, varianta B

STATICKA ZKOUSKA TAHEM

EN ISO 6892-1
VSTUPNi PARAMETRY

Nazev materialu : DC 05 ZE 75/75 BP
Rozmeéry vzorku : [0,7 x 20] mm

Smér odebrani vzorku : 0°

Teplota : RT

Rychlost posuvu : 1 [15] mm/min.
Vypracoval : Tomas Kubigek

Datum provedeni testu : 22.11.2022

Pozn. : p = 6 MPa, v= 50 mm/s, varianta B

VYSTUPNI HODNOTY

Zkouska b0 a0 Rp0.2 Rm Ag AB0mm E
mm mm MPa MPa % % MPa
1 20.130 | 0.594 | 378.15 | 404.24 | 1.12 11.68 175531
2 20.130 | 0.594 | 379.43 | 405.58 1.15 15.48 176956
3 20.130 | 0.594 | 378.80 | 404.99 | 1.15 12.74 173979
4 20.130 | 0.594 | 377.19 | 403.27 | 1.13 13.24 174246
5 20.130 | 0.594 | 377.81 403.71 1.13 12.32 173747
6 20.130 | 0.594 | 379.24 | 405.01 | 1.12 13.13 176287
7 20.130 | 0.594 | 377.58 | 403.75 | 1.20 15.60 177284
8 20.130 | 0.594 | 379.12 | 405.40 1.27 13.72 175877
Statistika [lo] a0 Rp0.2 Rm Ag A80mm E

mm mm MPa MPa % % MPa

Primeérna hodnota 20.130 | 0.594 | 378.42 | 404.49 | 1.16 13.49 175488

Smérodatna odchylka 0.000 0.000 0.84 0.86 0.05 1.41 1364

Minimalni hodnota 20.130 | 0.594 | 377.19 | 403.27 | 1.12 11.68 173747

Maximalni hednota 20.130 | 0.594 | 379.43 | 405.58 | 1.27 15.60 177284
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Piiloha 32: Protokol ze statické zkouSky tahem — tlak 6 MPa, rychlost tazeni 50 mm/s, varianta C

STATICKA ZKOUSKA TAHEM

EN ISO 6892-1
VSTUPNi PARAMETRY

Nazev materialu : DC 05 ZE 75/75 BP
Rozmeéry vzorku : [0,7 x 20] mm

Smér odebrani vzorku : 0°

Teplota : RT

Rychlost posuvu : 1 [15] mm/min.
Vypracoval : Tomas Kubigek

Datum provedeni testu : 22.11.2022

Pozn. : p = 6 MPa, v= 50 mm/s, varianta C

VYSTUPNI HODNOTY

Zkouska b0 a0 Rp0.2 Rm Ag AB0mm E
mm mm MPa MPa % % MPa
1 20.140 | 0.582 | 372.33 | 384.85 | 0.90 14.86 176383
2 20.140 | 0.582 | 370.09 | 383.13 | 0.86 15.36 174335
3 20.140 | 0.582 | 369.16 | 381.69 | 0.92 14.36 175937
4 20.140 | 0.582 | 371.74 | 385.77 | 0.86 14.53 175064
5 20.140 | 0.582 | 371.48 | 382.55 | 0.90 12.22 174903
6 20.140 | 0.582 | 368.64 | 384.55 | 0.87 14.28 178941
7 20.140 | 0.582 | 371.15 | 383.65 | 0.88 14.18 176054
8 20.140 | 0.582 | 367.85 | 383.71 0.97 13.95 179339
Statistika [lo] a0 Rp0.2 Rm Ag A80mm E

mm mm MPa MPa % % MPa

Primeérna hodnota 20.140 | 0.582 | 370.31 | 383.74 | 0.89 14.22 176370

Smérodatna odchylka 0.000 0.000 1.62 1.31 0.04 0.92 1840

Minimalni hodnota 20.140 | 0.582 | 367.85 | 381.69 | 0.86 12.22 174335

Maximalni hednota 20.140 | 0.582 | 372.33 | 385.77 | 0.97 15.36 179339
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Ptiloha 33: Protokol ze statické zkouSky tahem — zakladni material bez taZeni

STATICKA ZKOUSKA TAHEM
EN ISO 6892-1

VSTUPNIi PARAMETRY

Nazev materialu : DC 05 ZE 75/75 BP
Rozmeéry vzorku : [0,7 x 20] mm
Smér odebrani vzorku : 0°

Teplota : RT

Rychlost posuvu : 1 [15] mm/min.
Vypracoval : Tomas Kubigek

Datum provedeni testu : 22.11.2022

Pozn. :
Zkousgka b0 a0 Rp0.2 Rm Ag A80mm E
mm mm MPa MPa % % MPa
1 20.170 | 0.708 | 142.62 | 282.25 | 26.21 46.95 140511
2 20.170 | 0.708 | 141.60 | 281.62 | 26.71 45.98 145706
3 20.170 | 0.708 | 142.57 | 282.06 | 25.97 46.81 139938
4 20.170 | 0.706 | 142.75 | 283.05 | 26.54 47.55 139146
5 20.170 | 0.710 | 141.49 | 280.82 | 26.38 45.42 147112
6 20.160 | 0.708 | 142,72 | 282.20 | 25.81 46.52 140882
7 20.190 | 0.708 | 142.36 | 281.97 | 26.37 47.25 139493
8 20.150 | 0.708 | 141.77 | 281.90 | 26.67 45.91 146079
Statistika [lo] a0 Rp0.2 Rm Ag A80mm E
mm mm MPa MPa % % MPa
Primeérna hodnota 20.169 | 0.708 | 142.23 | 281.98 | 26.33 46.55 142359
Smérodatna odchylka 0.011 0.001 0.53 0.63 0.32 0.73 3330
Minimalni hodnota 20.150 | 0.706 141.49 | 280.82 | 25.81 45.42 139146
Maximalni hednota 20.190 | 0.710 | 142.75 | 283.05 | 26.71 47.55 147112
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