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Cesta technického rozvoja textilného priemyslu
je stdle aktudlnou problemetikou v celosvetovom merit-
ku. Tento rozvoj v rémci dalSieho posilnenia a moderni-
z4cie materidlno-technickej zédkladne, 3irSieho uplatne-
nia vedy a techniky vo vyrobe a skvalitnenia celkove]
drovne Zivota obyvatelstva v naZej spoloénosti patri

medzi zdkladné ciele vyty&ené XVI. zjazdom KSC.

Z uznesen{ XVI. zjazdu KSC vyplyvaji i dlohy
textilného priemyslu: orientdcia na kvalitu a efektiv=-
nost. Pri zabezpedovaeni akosti a efektivnosti novych
textilnych a odevnych vyrobkov mus{ byt poloZeny d8-
raz na predvyrobné etapy, i ked by nemal byt oslabeny
vyznam etdp vyrobnych a povyrobnych. V sidasnosti sa
stdle viac a viac stretdvame s pojmemi kvalitologia,
kvalitometria /nduka o vyjadrovani akosti/. Rozvoj
tychto novych vednych disciplin je diktoveny snahou
objektivne vyjadrovat a merat kvalitu produkcie,
akost vyrobkov a dZitkové vlastnosti tychto vyrobkov.
Vébec to nie je jednoduché - foto vyjadrenie si vyZa=-
duje &asto osobity pristup, hlavne ked ide o kvalito-
metrické velidiny bez &{selnych hodn8t /esteti&nost,
modnost/. S tymito velidinami textilny priemysel ne-

vyhnutne musi pracovat.

Pojem kvality je okrem iného definovany drovnou
predaja. Zadina vyberom, sp8sobom prezentdcie vyrobkov
spotrebiteYovi, informéciou o akosti vyrobku, ktory

mé zédkaznik kipit a zaplatit.
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Utkové pruhovitost je v rémci vyhodnocovania kva-
lity textilnych materidlov problémom velmi aktudlnym.
Je to vada, ktorej hodnotenie je zatial dost subjektiv-
ne, a napriek tomu 3kody nou sp8sobené si dost vysoké.

V tké%ovni n.p. Textilana, zdvod Ol bolo utkanych
4 275 789 m tkeniny. Nasledujici rozbor ekosti poskytu-
je informécie o stratdch spdsobenych vadou 63 /podla
SN 80 0025 - \tkovd pruhovitost/.

Tabulka &, 1 - kvalitativne zhodnotenie produkcie
tkédéovne za rok 1984

kalenddrny| produkcia | zeradenie tkaniny do urditej skos-
mesiac /n/ tnej volby podYla vyskytu vedy 63
volba akosti /m/ /%/
januér 363 204 Ts 35T 10,9
L, 40,9 0,6
n 726 8,7
februdr 357 254 Lo 392,3 11,6
1. 12,8 0,5
n 355,4 6,0
marec 395 152 I. 342,6 10,2
e i 17,4 1,5
n 567,17 6,9
april 320 477 I. 235,9 9,4
22,5 0,5
n 452,17 Ty4
mé j 390 332 I. 240,4 7,8
II. 82,6 2,4
n 584,6 9,7




Tabulka &. 1 - pokradovanie
Jun 389 369 I. 254,6 9,2
II. 98’1 2’6
n 655,8 9’3
Jul 207 906 I. 164,9 10,6
II. 61,4 2,3
n 198’1 3’9
august 373 192 e 323 10,5
II. 80,4 14
n 401,2 4,6
september| 358 933 I. 274,1 9,9
II. 45,4 0,9
n 4272 o |
oktober 398 415 Ta 5776 12,7
§ s £ 100,5 2,0
n 002,8 11,0
november | 398 280 i 384,6 10,6
II. - o
n 718,3 8,9
december | 323 301 I. 28,2 1L5%
II. 12,8 0,3
n 292.1 5,9

Priemernd cena 1 m tkaniny sa pohybuje od 60

do 66 Kés. V roku 1984 bola cena 62,93 K¥s/lm, teda

zédvod vyrobil tkaniny v hodnote 269 075 401,77 K&s.




Z predchédzajicej tabulky vyplfva zniZenie zisku
podniku v zdvislosti na znfiZen{ akosti vyrobkove.
Zaradenie vyrobku do II. akostnej volby zniZuje cenu
vyrobku o 10 %, zaradenie do n-voYby /nevyhovujica/

zniZuje cenu o 55 %.

Celkovy su&et poskytnutych zld4v pri zaradeni vyrobku
do II. akostnej volby: 6,293 /40,9 + 12,8 + TT7,4 +
+ 82,6 + 98,1 # 22,5 +
+ 61,4 + 80,4 * 45,4 +
+ 100,5 + 0 + 12,8/ =
= 3 994,7964 Kis
6,293 K&s = strata z 1 m tkaniny pri zaradeni do

II, =akostnej volby.

Celkovy su&et poskytnutych zldév pri zaradeni{ vyrobku
do n-voXby: 34,6115 /355,4 + 567,7 + 452,7 + 584,6 +
+ 655,8 + 198,1 + 401,2 + 427,828 +
+ 1 002,8 + T718,3 + 292,1/ =
= 195 759,18 Ki&s
34,6115 K&s = strata z 1 m tkaniny pri zaradeni do

n=-volby.

Celkovéd suma zl4v, ktoré podnik poskytol svojim odbe-
ratelom pri predaji tkaniny znehodnotenej vadou 63
¢inf 199 753,97 K&s, t.j. 0,074 %. Je to jedna z 18

vdd, ktoré su pridinou zni¥ovania akosti vyrobkov.

Tieto é1sla si dostatolne presveddivé a boli
Jednym z rozhodujicich podnetov pri zadani tejto

diplomovej préce.
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II. PRIESKUM SUCASNEHO STAVU

TECHNIKY
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Materidl pre vlastni potrebu doddva tkddovni
pradiaren /vlastndé, aslebo inych zévodov/. V n.p. Tex-
tilana, zé4vod 01 v predvyrobnej etape prechddza materisl
pre pripravu dtku nasledujicimi dielnami, ktoré spadaji
pod prevédzku tkéd¥ovne; mimo pradiarne, a ktoré by

mohli mat vplyv na vznik idtkovej pruhovitosti:

pradiareﬁ zédvodu 01 pradiarne inych zdvodov
— — —gklad jednoduchej priadzep— — — — — —

zdruzovﬁai prvy stupen skania

I
e )
I

gskdrna Textima druhy stupen skania

pardk

kr{%ov4 sikaren

.
|

I

l

I

|

—* |
I

I

J

| sklad skanych priadz{

| sikanie zbytkov

Lr!ffda.jﬁa dtku [enovéren —_———,— — —
élichtovﬁa
na&édzanie_
| tkdZovna —‘Il vy3{ivaren
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II. 1. STROJOVY PARK, KTORY SA PODIELA NA
PRfPRAVE UTKOVEJ PRIADZE

V zdvislosti na predchddzajicej schéme nasleduje
popis operédcif{ a strojového parku tkélovne, v zévis-

losti na teéhnologickom toku spracovdvaného materidlu.

Taebulka &. 2 - strojovy park

operécia nédzov stroja typ stroja gggggov
1. zdruZovanie zduZovaci stroj
SD 150 >
zdruZovaci{ stroj
RZ 10/3 2
2. skanie dvojstupnovy ska-
cf stroj I.stupen
Hamel 2/051 4
dvojstupnovy ska-
el stroj II. st.
Hamel 4/210 18
skac{ stroj Tex-
tima 3114 21
3. parenie pariaci stroj
Obem 300 ) !
4, sdkanie sikaci{ stroj
Autosuk 2.007 1
sikac{ stroj
Autosuk 2.005 4
elikaci stroj 2000~6 1
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Tabulka ¢. 2 -~ pokra&ovanie

sﬁkaci'stroj bub-

novy /Muller/ DB-1 3
5. tkanie Skripcovy tkaci
stroj Sulzer 85VSD-125
KT 18 102
Skripcovy tkaci
stroj Sulzer 85VsS=125
E 10 36

Priloha &. 1 /strojové karty/ poskytuje podrobnejsie
informécie o tychto strojoch. Tieto udaje budd dalej

pouZivané bez odvoldvenia sa na prilohu &. l.

II. 2. UGEL OPERACIf PRED VLASTNYM TKANIM

ZdruZovanie
Lep&ie nastavenie rovnakého napitia Jednotlivych

nit{, tak?e nevznikaji sludky na nitiach. Kvalita
takychto dopredu zdruZenych niti je lepSia, zdkrut
Je rovnomernej3ie rozdeleny a zvy3uje sa vykon nas-
ledujicej operdcie - skania.

kanie

Ziskanie vyslednej skanej /zakritenej/ prisdze, kto-
rd je pevnejdia, kompaktnej3ia a rovnomernejsia ako
Jednoduché priadza. Skend priasdzs mé vissiu pevnost
neZ zodpovedd siftu pevnosti jednoduchych, spolu ne-
skritenych priadzi.
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Priadzu moZno skat raz, dvakrét, pripadne viacndsobne.
Ak sa spolu zakriti, napr. 6 jednoduchych nitf /obr.la/,
mé ziskend priadza men3diu pevnost, ako keby sa najprv
skritili 2 nite, a tieto potom skali trojmo spolu /obre.

1b/o

VVYV
\s/\ﬁ/
S 4
| obr.l '
a/ raz skanéd priadza b/ viacnédsobne skend priadza

S pribddanim zékrutov rastie pevnost skanej priadze

len do urditej hranice /obr.2/.

N

vnost”
;‘I‘f adze
)
-F-

4

el
»

pocel aakruiov
Obr. 2 = zévislost pevnosti priadze na po&te zdkrutov

Medzi bodmi 1 a 2 je prirastok pevnosti dmerny zvySe=-
niu poédtu zékrutov, v bode 3 sa dosishne maximélna pev-
nost. Pri daldom zvySovani zdkrutov pevnost rychle kle-

sd, v bode 4 sa priadza prekriti a praskne.

Parenie

Ustélenie zdkrutu priadze pred dalsfmi operdciami.
Parenie je krdtkodobé ustalcvanie; je ddleZitd vhodnd
doba parenia, aby boli v3etky vrstvy priadze na potddi,

alebo kriZovej cievke rovnomerne preparené,

w 16 -



Sikenie

Previnutie priadze a poté4éov, alebo inych predldh na
viadsie cievky, ktoré sa pouzfvaji pri daldej préci.
Okrem toho sa priadza pri sikan{ zbavuje prachu a ne-
gistdt, odstrénia sa vadné /tenké a hrubé/ miesta

v priadzi. To znamend celkové zvysSenie kvality priadze.
Z toho plynie celkovy zmysel operédcie: vytvorenie né-
vinu s v&&3ou hmotnostou, z ktorého sa nit bez prob-
1émov bude odv{jat vyssSou rychlostou a s minimédknym

poétom pretrhov.

II. 3. MATERIAL SPRACOVAVANY v TKAGOVNI
V N.P. TEXTILANA, 2zAvOD 01

Na vyrobu oblekovin a pléd3tovin sa pouZiva zék-
ladné manipulédcia priadze 45 vl1/55 PES. Tdto masnipu=
ldcia sa pouZiva v rdznych jemnostiach /25 a%Z 50 tex/
jednoduchd i viacnésobne skand, pripadne skand s inym
pridavnym materidlom /mohér, Caipo, PES h, e../.
Okrem toho sa pouZiva samotnd mercerovand ba, obydaj-

né ba, zmes 40 PES s/60 VS s.
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Predchddzajice kapitoly podali zdkladnd informé-
ciu o prevédzke tkéd&ovne a spracovavanom materidli
v podniku zaddvajicom tito diplomovd précu.

Ako vyplyva z ekonomického vyhodnotenia, je pro=-
blém Utkovej pruhovitosti pomerne aktudlny. Podla
SN 80 0025 je utkovy pruh pruh naprie& tkeninou, napr.
v d8sledku pérania, rdznej hustoty, alebo napdtia udtko-
vyeh nitf, rdznej vydky, alebo hustoty vlasu, zatkania
odlisnych dtkovych nit{ /prepnuté nit,'vorné nit, hrubd
nit, lesklica, 3pinav4 nit/, v dbésledku chybajuicich nit{f.

III. 1. ROZDELENIE UTKOVEJ PRUHOVITOSTI

Utkovi pruhovitost rozdelujeme:

a/ podYa vonkajSieho vzhladu =-zriedenie tkaniny
-zhustenie tkaniny
b/ podTa stédlosti -odstranitelnd
-neodstraniteln4d
Odstranitelné vady sa mbZu stratit polas iupravéren-
ského procesu /napr. farbenief alebo vo vySivarni.
¢/ podYa opakovenia vyskytu -periodicks
-nédhodné
Néhodnd pruhovitost je spdsobend bud technologickym
procesom, alebo pri rozbehu a zastaven{ tkdé&skeho
stroja.
d/ podYs priéiny vzniku =-vo vysfvarni
-gpdsobend jednotlivymi sista-
vami tkd&skeho stroja

- 19 -



-zaprifinenéd nedokonalostou
technologickej pripravy spra=-
covAvaného materidlu

Posledné rozdelenie v sebe zahrna aj rozdelenia pred-
chddzajice, to znamend, Ze pridina vzniku uré&f opako-
vanost, stdlost vady, pripadne jej vonkaj3i vzhled.

Z toho ddvodu dalsia dast bude venovand pri&indm vzniku

vady .
III. 1. 1. Gtkovd pr vitost neodstrénend vo S{v i

a/ husty pruh - si to vlastne idtky neviac, dostava je
huste j$ia. Tito vadu spdsobuje samotnéd vysivacka
tym, Ze vy3ije 2 chybajice \tky v malej vzdialenos-
ti od seba /prejavi sa to v 31irke do 2 cm/.

b/ riedky pruh - vysivalka nepostupuje podla technolo-
gického postupu, nevy3ije chybajici udtok, ale vytish-
ne 2, pripadne 3 Utky, aby zachovala vézbu. Dostava

je riedsia.

III. 160 2. ﬁtkogé pruhovitost splsobend jednotlivymi
gustavami tké&skeho stroje

Pri hodnotenf tejto prifiny sa nebudeme zaoberat
vplyvom spracovévaného materidly na pruhovitost v tova-
re. Je to nutny predpoklad, %e spracovévany materiél je
bezchybny a priéiny zhorsenej kvality tovaru hladéme

iba v nedokonalosti vlastného tkd&skeho strojae.

w B0 =



Na vznik idtkovej pruhovitosti majui vplyv sistavy

tkd&skeho stroja, ktoré tvoria tzv. cestu osnovy.

pros— pr re-
{sony Zm{lr

mecha- | | mecha-
nrsmus | | nismus |

- osnovny val

- svorka

- OSnovna zardika
- 148

vazny bod

- prsnik

- fazny val

m 1 O v AW N
1

- tovarovy val

Obr. 3 - Cesta osnovy tka&skeho stroje

Blokové4 schéma podla obr. 3 poukazuje na 4 zdkladné

sistavy, ktoré sa podielaji na tvorbe tkaniny.

e/ prirazovy mechanizmus - pre rovnomerni tvorbu tka-
niny je nutné zanesenie Utku do toho istého vézného
bodu, to znamenéd dodrZanie polohy prirazovej Uvrate
tohoto mechanizmue. Ak ned8jde k prirazeniu v tej
istej polohe ako v predchéddzajicich cykloch, dochddza
k zmene v roztedi zatkanych dtkov. Ako d&sledok vzni=-

k4 pozorovatelné zriedenie alebo zhustenie tkaniny.
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b/ odtahovenie tovaru - md byt pravidelné, po kaZdom
zatkan{ dtku sa tovar odtiahne o ur&itd hodnotu.
D8sledky nepravidelnosti chodu taZného valu su ako
v predchddzajicom pripade, ale sui zniZené o vyrov=-
ndvajici W&inok pruZnosti tkeniny medzi véznym bo=-

dom a taZnym valom.

¢/ osnovny regulétor a svorkovy systém - tieto 2 sista-
vy sa na vzniku pruhovitosti podielajui vzéjomnou

interakciou.

d/ predlupny mechsnizmus - nepodiela sa na vzniku pru-
hov v tkenine v rémeci svojej funkcie na tké&skom

1/

stroji.

III. 1. 3. Utkové pruhovitost zapr{¥inend nedokonslos-

tou technologickej pripravy spracovévaného

materidlu

Posiddenie tejto pruhovitosti je vyrazne subjek-
tivne, je 24vislé na vézbe a farbe tkeniny, Medzi vply-
vy spdsobujice tito vadu patria:

a/ nerovnomerny poéet skacich zdkrutov

b/ viscndsobné presikanie priadze

¢/ nerovnomernost jemnosti priadze

d/ rdzne napitie jednotlivych komponentov tkanej priadze
e/ z1é parenie \itkovej priadze

f/ prepnutie utku

g/ zdmena partie
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h/ zémena kriZovych cievok Hamel a kriZovych cievok
Textima.
Pri skdman{ pri¢in uvedenych vplyvov som brala
do uvahy aj experimenty realizované ing.Sonou Hirs-

chovou v tkd&ovni n.p. Textilana, zédvod Ol.

Nerovnomerny podet skacich zdkrutov
Na skacom stroji Hamel /Svaj&iarsko/ déjde k odlisné-

mu podtu zdkrutov/m:

- sk je stroj zle nastaveny,

- pri prasknut{ pésky; d8jde k zastaveniu pohénanych
vretien, Pri dobehu sa na potdéi vytvor{ skend priae-
dza so zlym podtom zdkrutov/m,

- pri vypnut{ elektrického pridu; dochéddza k pomalému
zastaveniu stroja a na v3etkych dutinkéch sa vysky-
tuje priadza diﬁky 15 = 20 m 80 zlym podtom zdékrutov.

Tieto pri&iny /okrem zlého nastavenia stroja/ spdsobu-

Ji niekolko metrov nesprédvneho zdkrutu v &ase pribliZ-

ne 90 sekind.

Na skacom stroji Textima dochédza k tvorbe odliéhého

poétu zdkrutov/m kv8li tymto pri{&indm:

- 21é nastavenie stroja - zly podet zdkrutov sa vysky=-
tuje na v3etkych potéadoch,

- uvolnend péska - zniZenie zékrutu na 4 poté&och,

- 2z1é mazanie gulicdkového loZiska, na ktorom sa tod{
vreteno - vznikéd priadza s va&s3im poétom zékrutov/h,

- 21é vodiace ofko - skand priadza ziskae vyS3{ polet
zédkrutov/m,
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- guli&kové loZisko je zadpinené usadenym prachom; pre-
javi sa to podobne ako zlé mazenie,

- velké hmotnost predlohovej cievky) pri prekroéeni op-
tima /1000-1200 g/ sa predlohovd cievka pomal3ie oté-
ga, priadza je brzdend, &o zvyéuje podet zdkrutov/m,

- poskodend, alebo prilis tesnd predlohové dutinka; ta=
kéto dutinka sa pomalSie oté&a, Wéinok je ako v pred-
chédzajicom pripade,

- vadny névin na predlohovej cievke /spadnuty névin/;
cievka sa otdda tazdie, zvySuje sa polet zdkrutov/m,

- poskodenie &apov pritlaéného valdeka; pritlaény val-
ek sa zle otééa, zvySuje sa polet zdkrutov/m.

Viac moZnosti nerovnomernosti zdékrutu poskytuje skaci

stroj Textima, takZe ak je iutkovd pruhovitost spdsobe-

néd nerovnomernostou, je viac¢Zia pravdepodobnost, Ze je
to zaprié&inené i\tkovou priadzou spracovanou na skacom

stroji Textima.

Viacndsobné presikanie priadze
Pri viacndsobnom presiikani mbZe ddjst k zdmene
kriZovych cievok, zniZuje sa objemnost prisdze, jej

povrch sa stdva hlad3im.
Nerovnomernost jemnosti priadze
Rozdielne napdtie jednotlivych komponentov priadze

Uvedenymi vplyvmi sa zaoberé experimentélna

¢ast diplomovej prédce.
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