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1. GvoD
Tele Politickoekonomicky vyznam zaddni

Zéxladnim cilem hospodé¥ské a socidlni politiky
KSC je trvelé uspokojovdni rostoucich hmotnyeh a duchov-
nich pot¥eb obyvatelstva a daldi upevnovéni jeho ¥ivot-
nich a socidlnich jistot na zdkleds trvalého rozvoje
a vysoké efektivnosti spoledenskd vyroby a kvality vedke-
ré préce.

Podminky, ve kterych se uskutednuje hospodédisky
a socidlni program KS€, kladou stdle vst3{ nédroky na
celou nasdi ekonomiku v reprodukénim Procesu, ve struktute
vyroby, v technické drovni, kvalit& vyrobkd a podobnsé.,
To je podminéno aktivnim pFistupem pracujicich k vyu¥{vé-
ni existujiciho technicko-ekonomického potencidlu a ra-
ciondlnim vyuZivdnim pracovnich sil na vech usecich
ndrodniho hospoddistvi, Tyto skutednosti se v plné mive
obrdZeji i v &innosti v¥robniho druZstevnictvi, které
tvo¥i nedilnou souddst pldnovitého rozvoje nafeho ndrod-
niho hospoddrstvi.

Spolelenskd a ekonomickd funkce vyrobniho druistev-
nictvi v 7. p8tiletce vychdzi ze zdv&rd XVI. sjezdu KSC
& byla znovu vyzvednuta na XVIII. zaseddni GV KS§. Rozvo j
tohote posldanf vyromich dru’stev bude p¥i plném respekto-
védni hledisek maximdlni efektivnosti, hospoddrnosti a kva-
1lity zamé¥en zejména na tyto hlavni cile :

- zajisfovat kvalitativn{, kvantitativni a dzemni roz-
voj veskerych slufeb pro obyvatelstvo, vdetnd slufeb
poskytovanych organizacim socialistického sektoru
ve spoledensky poZadovené oborové struktufe

- bprohlubovat prizkum vyvoje pot¥eb obyvatelstva




~ doplnovat a zpestiovat sortiment zboZi ne vnit¥nim
trhu krdtkymi seriemi kvelitnich, mddnich, esteticky
& technicky dokonalych vyrobkd a rozvejem inovadniho
procesu zabezpelovat pruZné reagovini ns vyvoj poptdv-
ky a pot¥feb trhu

- plnit redlné stanovené dkoly v oblasti vyvozu, disled-
né vyhleddvat moZnosti nédhrady dovédZenych stroji a za-
Pizeni, materidll e surovin, zejméne z nesocislistic-
kych zemi domédcimi zdroji

- zajidlovat dal3{ kvantitativni a kvalitativn{ rozvo j
materidlové zdkladny vyrobniho druZstevnictvi zejmé-
na pro zabezpedeni rozvojovych dkold v oblasti slu-
Zeb

- vytvafet soustavnd podminky a pfedpoklady k zajisto-
vdn{ pracovnich pFileZitosti pro obdany se zmdndnou
pracovni schopnosti a pro obdany s t8%%{m zdravotnim
postiZenim

- zabezpelit dalsi rozvoj lidové umdlecké a umdlecké
Temeslné vyroby

Nyni vstupujeme do etapy, kdy se naSe ekonomika
rozviji a bude rozvijet ze néro¥nych vnit¥nich a vn&jsich
hospodéd#skych podminek. Extensivni zdroje ristu jsou
prakticky vyCerpané, zvy3ené Ukoly v 7. pétiletce bude
tfeba plnit se stejnymi, ndkdy i s mendimi podty pre-
covnikl, pfi pomalejsim p¥iristku energie & surovin.
Ndroénost na rist spoledenské vyroby zvy3uji zdvainé
zmény, ke kterym do3lo v poslednich letech ve svétovém
hospodd¥stvi. Vzrostly svdtové ceny surovin, paliv
a energie, zvysuji se poZadavky na kvalitu a technickou
droven vyrobkd. Proto i vyrobni drurstevnictvi musi

- - T W T T e v e WELWL

pri rozve ji dekonaléhe vyrobniho teoku materidlu ve vy-
robnim procesu, pretoZe dreven skladovin< md w4 .



p¥ispét k rychlému ristu speledenskd preduktivity prdce,
musi uplatnevat pFisndj81 m&Fitka, aby se s procesem
védecke-technické revoluce lépe vyrovndvale nei tomu by -
le depesud.

Samotné skladové hospedd¥stvi hraje vyrazneu dlehu
pFi rezveji dekonaléhe vyrobniho teku materidlu ve vy-
rebnim procesu, pretofe dreven skledovdni md vliv ne
vyslednou kvalitu findlniho vyrebku,




1.2, Historie a vyrobni program VD ELEKTROINSTALA

Vyrobtni druZstvo Elektroinstala bylo zaloZeno
1.6.1949 v D&Ein& a pFfijalo ndzev INSTALA - vyrobni
a montdZni druZstvo. V poddtku své &innosti m&lo pou-
ze 35 Clenl. Zékladnim vyrobnim programem byly elektro-
ingteladni prédce pro socialisticky a soukromy sektor.
Jeho doplnkové &innost byla zamdPena na vyrobu elektric-
kych rdmovyeh pil a pozd&ji primyslovyech a bytovych svi-
tidel.

V roce 1962 dodlo ke sloudeni druZstva INSTALA
D&3in a druZstva ELEKTRON Ust{f n.L., které m8lo velice
podobny vyroimi program. Na sludovaci valné hromadd byl
p¥ijat ndzev ELEKTROINSTALA. Sloudenim obou druZstev
se rozrostla &lenskd zdkladna na 400 pracovnikli, coZ
nebylo Unosné umistit do stavajicich prostor a poddtkem
roku 1964 se celé druZstvo stéhuje do objektu Keramickych
zdvodd Znojmo v Jilovém u D&Eina, kde sidli dodnes.
Zde je umistdno dst¥edi druZfstva, vyrobe bytovych svi-
tidel, vyroba rtulovych spinadd a elektromegnetickych
relé, provozovna oprav elektrospotfebidl a ddst skladd
(viz, p¥iloha &. 1).

Hlavnim vyrobnim programem je vyroba bytovych svi-
tidel, které druZstvo doddvéd vyhradné pro potfeby vnitir-
niho trhu. KaZdorodn& pFichdzi na trh s novymi vzory
svitidel, které jsou predvddény na jarnim veletrhu spot¥eb-
niho zboZi v Brm&, jako kolekce pro ndsledujici rok.
Skutednost, Ze b&hem poslednich 15 ti let bylo vyhodnoceno
5 typd svitidel Ceskjm svezem vyrobnich dru¥stev Praha
jako dokonaly druZstevni vyrobek a odméndno zlatou pla-
ketou, svédéi o tom, Ze VD Elektroinstala chépe sprévné
svou dlohu v rdameci plného uspokojovéni pot¥eb vnit¥niho
trhu.




Proti 5 mil. K&s ve VC v roce 1960 vyrébi dnes druzstvo
gyitidle v hodnoté 18 mil. K8s ve VC, coZ dostateéné
ilustruje zdjem sikaznikd o nale vyrobky.

Daldim vyrobnim programem je vyroba rtutovych

a mZikovych spinadl, tepelnych & elektromagnetickych relé.
V tomto oboru je VD Elektroinstala monopolnim vyrobcem.

I kdy? tato vyroba neni ve finandnim objemu tak velika,
presto prindsi pro nérodni hospoddfstvi znadny finendni
efekt, nebo¥ tyto vyrobky jsou pouzivény mnoha deskoslo-
venskymi podniky jako gouddst velkych jnvesti&nich celkd
urdengch na export a k plnéni ddle¥ityoh vlddnich Gkold.

Ned{lnou souddsti vyrobni ¢innosti druzstva Je
elektroinstaladni styedisko, které zajié%uje a provadi
projekdni a elektroinstaladni préce, jak pro gocialistic-
ky sektor, tak pro soukromé spotPebitele.

NejdileZit&jSim Gdkolem druzstva v soudasné dobs
je v3ak zabezpedovéni sluZeb poskytovenych obyvatelstvu.
Pro zajiilovédni tohoto nérodného dkolu byla vybudovéna
ve t¥ech okresech geverodeského kraje - Ueti n.L.;
Litom&Fice a D&&in ¥ada sbéren a opraven Vv oboru elektric-
kych spot¥ebili. 04 sehlidky a¥ po automatické pradky,
od malfch jednofdzovych aZ po velké t¥{fdzové elektiro-
motory, od maljch tepelnych spotFebidd aZ po velké ohti-
vale vody a akumuladni kamne V zérudni i pozdrudni dobé,
provédéji opravéFi druZstva opravy ve stenovenych lhi-
tdeh v opravndch dru¥stve i v bytech zdkaznikd. Pro daldi
zlepdeni Sinnosti v této sfé¥e zavedlo druistvo pojizdné
sbérny tek, aby bylo zajidtovano poskytovdni slufeb oby-
vatelstvu i ve vzddlendjsich mistech od opraven druZstve,

V soudasné dob& pracuje v druistvu 320 lend, ktePi
plni Gkoly stanovené rozpisem plénu na 7. pdtiletku(viz.
tabulka 8. 1).
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1.3, Vysledky plnéni pldnu 1. roku 7. pdtiletky

tabulka &. 1

Vykony |Plnéni
StPedisko
VC v tis.Kés |V %
- . , Plén 17 200
by Vyroba svitidel 101,69
bl Skut. 17 491
5 ,
g Vyroba spinaldl Plan 1 153
<3 a elmag. relé 104,35
| Skut. 1203
&
& St¥edisko Pléan 7 230
2 elektroinstalace 102,1
= c
= Stiedisko sluiby Plan 11 349
fa 101,65
= pro obyvatelstvo Skut. 11 536 4
Pléan 38 061
DRUZSTVO CELKEM 101,69
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Plénované (koly v roce 1982

1.4.

2
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2 Analyza skladovaného sortimentu za rok 1981

2.1. Stédvajici stav dru¥stva

Stdvajici struktura a technologické vybaveni
druzstva je pro zabezpeleni rostoucich pofadavkd na
sluZby a vyrobu spot¥ebniho zboZi pro vnit¥fni trh ne-
vyhovujici. Usporddéni druZstva je zFejmé z vykresu
wStdvajici situace druZfstva" - (viz, p¥iloha &. 1).

Dalsi zvySovdni vyrobni kapacity a kapacity slu-
Zeb na potF¥ebnou droven neni v danfch podminkdch redlnd
z téchto dbdvodil :

1) Prevé¥nd 8dst objektd druZstva, tedy i skladovacich
prostori je ve velmi 3patném technickém stavu vzhledem
k vysokému stia¥i objektl a zarizeni,

2) Technologiocké vybaveni drufstva je pom3rnd zastaralé
& nevyhovuje stdle rostoucim poZadavkim na rist
produktivity prdce.

3) Pomocné a obslufné provozy jsou rozt¥i3tény v nevy-
hovujfcich objektech. Ndroky na =zastavénou plochu
Jsou velké, dopravni cesty dlouhé, v nékolika podla-
Zich a ve velké miPe se kriZi.

4) Skladovd technologie je nevyhovujic{ a velkd 34st
menipulace s materidlem je provéddéna rudné. Umistdni
jednotlivych skladd klade znadné ndroky ne meziobjekto-
vou dopravu,

Tyto naléhavé divody nutily vedeni druistva k tomu,

aby provedlo hlubokou analyzu soudasné struktury vyroby
a sluZeb, celkového systému vnitro i meziobjektové dopravy,




.
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Po premistdni skladg do nového objektu budou std-
vajicl prostory asanovdny a ddle pouZity pro rozs{rens
Vvyrobni kapacity. Zdroven dojde k nové organizaci vyj-
robnich a obslu¥nych provozi,

2.2, Rozbor soudasného stavu Jednotlivyeh sklady

Sklad 8. 1 : Hutn{ materidl - pdsovd ocel volné loZena
na zemi
- 8vitky plechu rovnény na
volné plose
\ - plechy jsou skladovény
volné ne zemi stohovinim
Vzhledem k umistdni skladu je pPijem
i vydej velice obti¥ny a k¥iZuje dopravni
cesty ve vyrob8. Doprava plechd a svitkd
se provddi pomoci vysokozdvi¥ného voziku
DVHM 2022 N, pdsovéd ocel je manipulovéna
ruéné, Sklad nesplnuje poZadavky na skla-
dovéni a manipulaci s meteridlem. D&leni
materidlu probihd v provozu mimo sklad.

Provozni plocha - 150 m®

Sklad ¢, 2 : Hutnf materidl - profily, tyde uloZeny
volné na zemi

- trubky uloZeny ve stro-
meckovém regdlu




Sklad ¢&.

3

Sklad &,

4

Sklad &.

5

Sklad &,

6

-
e
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Sklad je umistén v budov& ,B" a do vy-
robni budovy ,A" je materidl dopravovién
za Uulelem d&leni rudné.

Provozni plocha - 110 m?

Nakupovany montdini materidl pro vyrobu
svitidel je umistdn v 2, podla%i budovy
wB" (viz pfiloha &, 1). Materidl je pre-
pravovan pires ldvku (omezend nosnost -

500 kg) do budovy ,A", Materidl je pie-
védZné kusovy, v obalech, uloZen v presta-
vitelnych regdlech & stohovédni., Manipulace
provéddéna ruéné pomoci voziki.

Provozni ploche - 320 m°

Je umistén v 2. podlaZi budovy ,A". Sklo
Je skladovéno podle druhd v odd&lenych
boxech stohovédnim., PPijem i vydej se pro-
vadi rudné pomoci manipuladnich vozikd
VP 200,

Provozni plocha - 310 m2

Je umi{stén v budové ,B". Obaly jsou sto-
hovdny ve svazcich na volné ploSe, PFi
vydeji jsou prevdZeny do expedice v budové
wA" pomoci voziku DVHM 2022 N,

Provozni plocha - 233 m2

Ndhradni dily jsou skladovény v preste-
vitelnych regdlech voln&, v krabicich nebo
v prepravkdch, Menipulace je rudni pomoci
vozikd VP 200.

Provozni plocha - 230 m?




Sklad &. 7T

Sklad

Sklad

Sklad

(¢4

10

Sklad

1

.
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Elektroinstaladni materidl, pFistroje,
spojovaeci materidl je uloZen v pfestavi-
telnych regdlech v D&Ein& - Pripe¥i.
Kabelové bubny vietnd kabell, 1lidty

a dhelnfky jsou skladovény na volné
nezestiesené ploSe. Naklddke materidlu
se provddi rudnd pfimo do ndklednich aut.
K menipulaci s kabelovymi bubny je nutné
pou?it autojeidbu. odvijeni kabeld se
provddi ruéné.

Provozni plocha - 1 129 m?

Litinové rozvadsde jsou skladovédny na
volné ploSe stohovdnim. Manipulace rudni
pomoci voziki VP 200.

Provozni plocha - 60 n?

Ocelové lahve s plyny jsou ukladény ruéné
podle druht do jednotlivych boxi skladu.

Provozni plocha = 24 n?

Pohonné hmoty a oleje jsou skladovény

v sudech v Faddch na volné plose.skladu.
P¥ijem i vydej je provéddén rudné pomoci
vozikd ne sudy.

Provozni plocha = 60 n®

Chemikdlie jsou skladovédny v balonech

nebo v sudech uloZenych v ¥ad& na volné
ploSe skladu. Manipulace Je provéadéna

rudné pomoci vozikd VP 200 a voziku na sudy.
2

Provozni ploche - 60 m
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Sklad 8. 12 : N&tSrovd hmoty jsou uskladnény v ple-

chovkdch & v sudech na volné ploSe
skladu. Manipulace provédéna rudns po-
moci vozikd VP 200,

Provozni plocha - 60 m°

Souhrnnd plocha stédvajicich skladd - 2 746 m?

2.3. SouCasny stav a v¥vojové trendy skladovaci techniky

Problematika manipulace s materidlem dzce souvisi
se zavddénim progresivnich technologickych metod vyroby.
To se projevuje vyraznd v soudasné dobd, v ni¥ Yelime
ucelené vyrobni systémy a kde skladovéni, meziobjektovd
& mezioperadni menipulace s materidlem Jje péte?{ celého
v¥robnfho mechanismu a velmi podstatné ovlivnuje koncepei,
ekonomiku a organizaci ¥{zeni provozi, zdvodi i celych
podnikd.

Zavddéni nové moderni technologie vyroby vyia-
duje 1 specidlni FeZeni celého materidlového toku véetnsd
progresivni technologie skladovéni, Vyvojové sméry techno-
logie skladovani Jsou zaméFeny na zdokonalovéni osvédde-
nych manipuladnich prostiedkd a zs¥{zeni a na zejisiténi
novych skladovacich a manipuladnich prostredkd a systémi
pro autometizované sklady. PoZadavky na zvySeni efektiv-
nosti skladovdni a manipulasce s materidlem vyvolavaji
nutnost budovat vySkové sklady s dzkymi ulidkemi, obslu-
hovené modernimi manipulednimi prost¥edky. Byles vyvinuta
novd za¥izeni pro rychlou obsluhu vySkovych regdl, jako
Jsou zakladade a jim podobné mechenismy.
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2.3.1. Zarizeni a stroje modernich skladi

Vzhledem k charakteru vyrobniho programu vy-
robniho dru¥stva Elektroinstala jsem svou pozornost
zamd¥1il na stroje a za¥izeni, které je moZné vyuiit
v novém skladovém hospodd¥stvi.

Regdlové zakladade - nahradily dfive pouZivené stohova-
ci jeFdby. UmoZnuji vyuZit prakticky celé gvétlé
vysky objektu, a tek vyrazn& zvySuji jeho prosto-
rové vyuiiti. Zakladade mohou popojiZdét po kolej-
nici v podlaze (s vedenim v horni &dsti na regdlu)
nebo po dvou kolejnicich umisténych na regdlu.
Menipulovand jednotke se uloZi na pF{jmovy stil
a p*i dojeti na urdené misto se zasune do regdlu.
Ovlddédni zakladedl mi¥e byt rudni (kusovy odbér),
s predvolbou polohy nebo automatické.

Nejv&t3im virobcem zakladadli a typizovenych re-
géld v GSSR je TRANSPORTA, n.p. Chrudim, Déle
se jejich vyrobou zabyvad teké STROJSMALT, n.p.
Medzev, zdvod Levoda a KOVO n.p. Cheb,

V zemich RVHP vyrdbi regdlové zakladele dobré lUrovné
bulharskd firme BALKANKAR, Jsou to Jedno nebo dvoustoja-
nové zakladade pojiZd&jici po kolejnici v podlaze.
Nosnost 5 a¥ 16 KN, ¥izeni rudni nebo poloautomatické.

V kapitalistickych gtdtech existuje celd ¥ada vyrobel
regdlovych zekladadi Bpidkové drovné,

NSR - firma DEMAG; nap¥. typ Decombi 300,
Destamat 1500 a 4000

- firma MANNESMANN - GEISEL; napr. typ
Standart

- firme SIEBAU; nap¥. typ Siste a Sistak




Italie

Svycarsko

Prancie

Uved
matického
8 nosnost

Vysokozdyv

Vidlicové
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- firme PERELLI; nap¥. typ KD, KE, HD a HE
- firma FATA-RILT;

firme DYTAN, HORW;

-  firma SAXBY, SAMETO, CGMS; nap?. typ TG
a typ TGE

ené regalové zakladade palet jsou schopné auto-
provozu Fizeného poditadem. Jsou vyrdbény
i 10 aZ 80 KN,

iZné voziky - vyrdb&ji se v nékolike variantdch.
Pro vysokou manévrovaeci schopnost jsou dnes

v modernich skladech nejvice pouZivdny vidlico-
vé voziky s k¥fifovym pojezdem a voziky s otodnd
vysuvnymi vidlicemi. Dnes tyto voziky konkuruji
regdlovym zekladadim, proto¥e je mohou plné
nahradit ve skladech a% 12 m vysokych. Jsou
dostatedné rychlé a poFizoveaci ndklady jsou
ni%3i ne% u zakladade v USSR tyto voziky vy-

rdbi nap¥. DESTA n.p. D&&in,

vozy - vysokozdviZné vidlicové vozy s bodnim
loZenim materidlu nahrazuji je¥dbovou manipu-
laci. Jsou vyhodné pro manipulaseci s tySovym ma-
teridlem a proti jefdbu p#inddi dspory ne in-
vesticich i provoznich ndkladech. V 8SSR za-
Jistuje vyrobu TRANSPORTA n.p. Chrudim. V zehrs-
nié¢i nap¥. anglickd firme LANGER-BOSS, jejfiZ
vyrobky predstavuji svétovou Spidku.

TRANSPORTA n.p. Chrudim vyrabi i zaiizeni :

1) Na dopravu kusovych materidld - viledkové
traté a kulidkové stoly.
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2) Na dopravu palet - viéledkové pohénéné traté,
otodné a k¥iZové stoly, zdvihaeci @ preklédaci

zarizeni.

3) 7e¥izeni na kxontrolu hmotnosti a rozmérd.

2.4, Sortiment askladovaného materidlu

2.4.1. tebulka &. 3

v{roBA SVITIDEL - r o k 1982

Skupine materidlu (+) ()
Automatovd ocel & pasy 18,2 4,4
Ocelové plechy - 0,83 0,5 41 14,5
Trubky # 10 x 1 45,7 57
Nakup.montdZni materidl 41,3 391
Obaly a p¥ifezy 67 595
Sklo 218,3 922
Materidl celkem 431,5 1 983,9
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2.4.2. tabulka 3. 4

Elektroinstalace, sluiby

a rtutové spinade

rok 1981 rok 1982
Skupina materidlu (t) (m?) (%) (m)
Profilové ocel 22 5,32 22,7 5,5
Pleeh ocelovy 6 2,12 6,18 2,2
Trubky rimné 5 4 5,15 4,1
Kotouée pomosaz 20 12 20,6 12,4
Spinade 4 40 4,12 | 41,2
Spojovaci materidl 5 30,2 5,15 | 31,1
Nahradni dily 14 39 14,4 40,2
Elektromateridl drob.| 35 49 36 50,5
Gistici prostiedky 6 14 6,18 14,4
Vodice a civky 30 80 30,9 82,4
Kabelové bubny T0 120 T2,1 123,6
Nétérové hmoty 1 10 11,3 10,3
Chemikdlie 18,5 26,1 19 26,8
Pohonné hmoty,
oleje a obaly 6 12,4 6,18 12,8
Plyny - 70 - 78
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2.5. RoztFidéni materidlu do skladovyech zén

Podle zdkladniho rozd&leni materidld na drobny
materidl v krabicich, na volny kusovy materidl, hutni
tyéovy materidl, plechy, obaly, sklo ...... atd. (viz
tabulka &, 6) jsem navrhl tyto zdkladni skladovaci zpl-
soby.

1) Kusovy materidl, materidl v krabicich, obaly a sklo
navrhuji uskladnit v pfihradovych regdlech s manipu-
laci regdlovymi zakladadi o nosnosti 300 kg, kterd
Jsou urdeny pro ruéni menipulaeci (ukldddni a vyjiméni).
Doprava materidlu do mista odb&ru regdlového zakladade
bude zajisténa vysokozdviZnym vozikem DVHM 2022 N
nebo ruénimi vysokozdviZnymi vidlicovymi voziky
OFRR 602/16 G.

Nézev zony : Zone regdlovych zakladadl - ,oznaSeni RZ"

2) Svazky tySového hutniho materidlu navrhuji uloZit
v samostavitelnych regdlech s manipulaci je¥dbu pomoci
regdlové dvoudelisti( viz p¥Ffloha &. 11 ).

Nézev zony : Zona semostavitelnych regdld - nwSR"
(systém HM)

3) Plechy se budou uklddat na volnou plochu a stohovat
podle jednotlivych druhl., Manipulace pomoci jeFdbu
typ DEVSa a vysokozdvi%ného vozfku DVHM 2022 N,

Ndzev zony : Zona stohovdni - nS"

4) Kabelové bubny budou skladovény na volné plode
a rovnédny do F¥ad. Manipulace s bubny a pfeprava k odvi-
jecimu zaRizeni bude provédéna pomoci mostového jeFdbu.

Nédzev zony : Zona volného skladovén{ - wV"
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5) Pro skladovéni pohonngch hmot a olejl, ndtdrovych
hmot, chemikélii a plynd navrhuji vyuzit stédvajicic
skladd ¢. 9, 10, 11, 12, které budou zaClenény do
objektu centralizovaného skladového hospodd¥stvi.

Nové oznaleni vySe uvedenych skladl :

skled E pohonné hmoty a oleje
sklad P chemikdlie

sklad G nédtérové hmoty

sklad J plyny

2.6, Stanoveni skladové zdsoby

P¥i vypoltu skladové zdsoby st¥ediska vyroby
svitidel jsem vychdzel z pldnovanych tkold pro rok
1982 (viz tabulka &, 2), Urdil jsem t¥i pFedstavitele
svitidel (P1 - 79165, P, - 79265, P3 - 75312), které
svou technologickou ndroénosti charakterizuji poZadavky
vyroby na pomérné rozlofeni jednotlivych druht materisdld.
Vychédzel jsem proto z rozboru skutedné spot¥eby materidly,
uréené z vyrobnich podkladd (viz tabulka &, 3).

Po konzultaci s pracovniky TPV a odbytu jsem
uréil pomér jednotlivych predstaviteld takto :

P, : P2 : P3 = 48 : 37 : 15

, = 48 R HV _ 8 664 000 _ 46 045 ks
ve 540

37 % HV _ _6 678 500 _ », oas ke
ve 275
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15 % HV 2 707 500

3 Ve = = 70 = 38 679 ks

Souhrnny podet vyrdbénych svitidel - 79 009 kusu.

Skladovd zdsoba pro ostatni st¥ediske (elektro-
instalace, sluiby a Vyroba spinadd) byla urdéena tak,
Ze jsem zjistil Jednodenni spot#ebu materidlu V roce
1981, ddle jsem stanovil skladovou zdsobu a tu pak vy-
ndsobil koeficientem niristu materidlu - K1 a koefi-
cientem - KZ’ zehrnujicim vliv nerovnomérnosti dodg-
vek materidlu,

PFi stanoveni skladového normativu vychdzime z do-
daecich 1lhit jednotlivyfch materidld, pojistné a techno-
logické zdsoby a z jednodenni spotfeby materidlu. Norma-
tiv jsem stanovil na jednotlivé skupiny materidld a celko-
vy soudet uddvd skladovaci program centrdlniho skladu,

Skladovd zdsoba v objemovych jednotkdch je vyjéddfena
rovanici :

= ( % +p+t).

= dodaci lhita ve dnech

pojistnd zdsoba ve dnech

= technologickd zdsoba ve dnech
Jednodenni spotfeba materidlu v m

kde

B o 'g O
L]

Vypolteny skladovy normetiv zésob vietnd maximdlni zd-
soby je uveden v tabulce 8. 6. Vychozi ddaje jsou uve-
deny v tabulce &. 5.
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tabulke &, 5

Skupina materidly Do?aci P?jiSt‘ T?ChHOI'SPOtfeba
lhity zZasoba [zdg0bg m3/den

Automat ocel g pasy 90 45 5 0,017
Plechy ocelové 90 45 5 0,055
Trubky 10 x 1 90 45 5 0,22
Nakup. mont, materid]l 90 45 5 1,5
Obaly 90 45 5 2,28
Sklo 90 45 5 3,6
Plech ocelovy 90 45 5 0,008
Profilovd ocel 120 60 5 0,02
Trubky rizné 180 90 7 0,015
Kotoude pomosagz 90 45 5 0,05
Rtulovsé spinade 90 45 5 0,15
Spojovaci materis] 90 45 5 0,11
Ndhradni dily 90 45 5 0,15
Elektromateridl drobny] 90 45 5 0,19
Vodide a civky 90 45 5 0,31
Cistied prost¥edky 90 45 5 0,053
Kabelové bubny 360 90 15 0,46
Nét&rové hmoty 150 90 5 0,038
Kyseliny a Jjedy 120 60 5 0,1
Pohonné hmoty a oleje 180 90 5 0,047
Plyny 10 5 5 0,3

Pozndmka: dodacy lhity, pojistnd a technologick4

zdsoba jsou uvedeny ve dnech,
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tabulka &. 6

Skladovy Max,skla-
Skupina materiidlu n?;??tiv K, K, gg:sba
(m’)
SR | Automat. ocel a pasy 1,6 1 1,3 2,1
S | Plechy ocelové 5,3 1 1,1 5,8
SR | Trubky 10 x 1 20,8 1 1,1 23
RZ | Nakup.montdZ.materidl 143 1 1,1 157
RZ | Obaly 217 1 1,1 239
RZ | Sklo 342 1 1,1 376
S | Plech ocelovy 0,8 1,03} 1,1 0,9
SR | Profilova ocel 2,6 1,031 1,3 3,5 g
SR | Trubky rtzné 2,9 |1,03 1,1 3,3 | N
RZ | Kotoude pomosaz 4,4 (1,03] 1,1 5 ]
RZ | Rtutové spinade 20,6 |[1,03| 1,1 23 E’:
RZ | Spojovaci materidl 11 1,03 1,1 12,4 .§
RZ | Ndhradni d{ily 14,3 |1,03] 1,2 17,6 |+
RZ | Elektromateridl drobny 18 1,03 1,1 20,4 g
RZ ( Vodide a civky 29,2 [1,03] 1,1 33
RZ | Cist{ici prostfedky 5,1 |1,03] 1,1 5,8
V | Kabelové bubny 131 1,03] 1,1 148
Celken 969,6 1,11 1075,8
V | Ndtérové hmoty 4,8 (1,03]|1,1 5,8 ﬁg
V |Kyseliny a jedy 12,5 [1,03[1,1 14,1 | =
V | Pohonné hmoty a oleje 8,8 [1,03]|1,1 10 :§
V | Plyny 3 1,03 1,1 3.5 Eg
13
Celkenmn 998,7 1,151 1109,2




podet Pracovnicn dnd v roge - d

p=260

) Ve 2420 3
denn{ P¥ijem materidly - 9 = —Pc _ -——E—— = 9,3 n
d 260
b




3.2, Zdkladn{ Udaje expedice

= roéni expedice materidlu - Qec = 2292 p’

- polet pracovnich dnd v roce - dp = 260

) Qec 2292 3
= denni expedice celkem - Qoo =—= = —__ _ 8,8 m
dp 260

= primérné losend auto - 2.5 m>

2292
= primérny podet expedovanych aut roénd = —___ ¢ 917 aut
2,5
= primérny podet expedovenych aut denny - —— 2 4 auts

260

- koeficient nerovnomérnosti expedice - e, = 1,8
- poCet denns expedovanych aut = 4 , e, £ 7 aut

ZboZi pro zekdzky a montdy neni baleno, Jednotli-
vé soubory Jsou ukldddny 4o manipuladnich beden g odesi-
ldny na misto uréeni, Baleni se provédi u svitidel a og-
vétlovaciho skla., Protoje ge neméni rozsah baleného sorti-
mentu, budOu”pouEity stédvajfed prostory kompletace & ba-
lirny pro pFipravu smontovenych svitidel k expedici.

Vypodet pPlochy expedice :

Obealy ....... 595 3
Sklo ......... 922 g3

1512 m3 - zboZi kompletovédno mimo
novy centrdlni sklad

Za rok bude v novém skladuy p¥ipravovdno - 2292-1512=775 m3

3
an = 775 m




q 3
= potrebnd Plocha pro kompletaci - S =——§-=-——= 10 m2
p3 0,3

. d3 3 2
- plocha skladovdn{ - Ss ST =——= 7.,5n
P4 0,4
= celkovd plocha expedice - Se = Sk + Ss = 17,5 m2

3.3. Vypodet 8kladovacich ploch

3¢3¢1  26na regélovych zakladaedy

Maxindlni skladovany objem v zon§ ,Rz" Sinf ggs 3 & bu-

a) Obaly & skilo (615 m3) = na paletu prostoy d¥evénou
1200 x 800 (vig p¥iloha &. 7 )

b) Ostatnf drobny materig] (270 m3) = n& paletu prostoy
d¥ev&nou 1200 X 800 s ohrado-
vou ndstavbou (vig PFiloha &. 8 )




ad

ad
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a) - maximdlni objem k uloZeni - Q, = 615 m’

1
plocha regdlové buiky = 1,362 . 0,815 = 1,11 m°
objem regdlové bunky = 1,11 . 1,12 = 1,243 m°
objem palety prosté = 0,15.1,2.0,8 = 0,144 m>

@ dloZna vyska ne paleté = 0,8 m

nevyuZity objem bunky = (0,162.0,815.1,12)+(1,2.0,8.0,17T)
+ 0,144 = 0,455 m>

vyu¥itelny objem buiky = 1,243 - 0,455 = 0,788 m>

. 0,788
koeficient objemového vyuZiti bunky = Tl§Z§-= 0,63
9
vyuZitelny objem sloupce = 0,788 . 5 = 3,94 m>
615
poCet sloupcd = = 156 sloupcl
3,94
rezerva = 24 sloupct
Celken = 180 sloupect
b) - maximdlni objem k uloZeni - Q., = 270 m>

2

vyuZitelny dloZny objem ohradové nédstavby =

= 192 . 0,8 . 0,77 = 0’74 m3
vyufitelny objem sloupce = 0,74 . 5 = 3,7 m’
0,74
koeficient objemové vyuZitelnosti = —— = 0,59
1,243
270

polet sloupcl = = T3 sloupcl

3,7

i

rezerva 17 sloupci

Celkem = 90 sloupect
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Roz&lendniy p¥ihradovych regdll :

1. sk10+0baly ..‘..............'... 180 sloupc&

2. ostatni drobny materisl Cececanenns 90 sloupet

Celkovy podet sloupct - 270 sloupecl

Skutednd skladovs kapacita :

- (180 . 3,94) + (90 . 3,7) = 1042 3

Zvolil jsem 10 regdlovych 7ad, mezi nimi 5 obsluZngch
regdlovych zakladadi.

270
- polet sloupch v #add = = 27
10
- délka regdld = 27 , 1,466 = 39,6 m

- 381i¥ka zakladadové zony = 10.0,815+5.1,03 = 13,3 m

2
- uZitnd skladovaci plocha = 5.270.1,362.0,815= 1498 m

. ~ 2
- pidorysnéd plocha zony ,RZ" = 13,3 . 39,6 = 52T m

" 2
- plocha manipulaénich ulidek = 39,6 . 1,03 ¢ 5 =204 m

- maximdlni hmotnost skladové zésoby = 172 ¢

- meximédlni nosnost zony ,RZ" = 270 . 4 = 1080 ¢




3.3.2.
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Zona volného skladovéni

a)

ocelové plechy

skladované mnoZstvi - Q = 30,15 t
objemovd hmotnost -‘f = 4,5 t . m3
vySke stohovdni plechd -~ h = 1 m

soué. vyufiti plechy - 5 = 0,5

UZitnd skladovaci plocha - S
Q
S = = 30’15 13,4 m2
f.h.§ 4,5 . 1.0,5

b) kabelové bubny

- max, skladovd zdsoba = Q = 148 m>

- objem bubnii o # 2 m -~ Q, = 3,14 m

- pldorysnéd plocha bubnd - Sy =2 n®
Q 148

- pocéet bubni - p = = = 47
ol 3,14

koeficient vyuZiti plochy - § = 0,5

UZitnd skladovaci plocha - S

SSP.S1.§=470200,5=47m

2
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3.3.3. Zona systému HM

Pro skladovdni trubek, profild a tyéi ve
svazcich jsem zvolil stavitelny regdl typ R 2425,
ktery tvori zdkladni &4st systému HM (viz p¥{loha .13 ).

Nosnost podlazi - 5 t
" sloupce - 40 ¢
Vyska regdlu - 4500 mm
Si¥ka sloupu - 300 mm
Rozm&ry bunky :
Si¥ka - 580 mm

vyska - 420 mm
PoCet podlazZi - 8

Max. skladovd zdsoba - 31,9 m>

-~ ¢ délka tydového materidlu - 6 m

Ulo#ny objem buﬁky = 0,42 , 0,58 ., 6 = 1,46 m>

UloZn¥ objem Fady 1,46 . 8 = 11,7 m>

1,1 m3

Skutedn& vyuZity objem bunky

8,8 m3

- Skutedné vyuZity objem Fady

Skutednd skladovaci kapacita = 8,8 , 4 = 35,2 m>

Pro tyto délky navrhuji 20 sloupl regdlu R 2425 uspofa-
danych ve 4 Faddch (8i¥ke zony = 4,4 m, délke = 6 m),

Pidorysnd plocha zony HM = 4,4 , 6 = 26,4 m2.
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3.3.4, Stévajici skledy

V kapitole 2.5. odst. ¢ jsem navrhl vyuzit
stdvajicich gkledd 3. 9, 10, 11, 12, i naddle pro
skladovdni ni%e uvedenych materidli, Tyto sklady
jsou jiZ 5 let v provozu a maji pidorysné rozméry
6 x 10 m. Jsou umistény Vv dostatedné vzddlenosti od
st{tové stény haly .B". Jejich rozmisténi a vzdjemné
vzddlenosti vyhovuji pofdrnim i hygienickym pfedpi-
gtim. U tSchto skladd jsem pouze vypodital ndroky na
skladovaci plochy a porovnal je se stdvajicimi plo-
chami.

3.3.4.1. Sklad nédtdrovych hmot

- Maximdlni skladovd zdsoba - Q=5,8 n’
3 - ¢ vydka sklédky - h=0,6m
- sgoul. vyuZiti plochy - ¢ =0,5
Usitnd skledovaci ploche - S
Q 5,8 >
S = = = 19,4 m
h e« C 0,6 1) 0,5
Stédvajici plocha = 60 m2 =» vyhovuje
3.3.4.2. Sklad chemikdlii
- Meximdlni skladovd zésoba - Q= 14,1 m>
- ¢ vyska skladky - hs= 0,Tm
- soul. vyuZiti plochy - ¢= 0,5
U¥itnd skladovaci plocha - S '
S = = 40,4 m
0,7 « 045

Stavajic{ plocha skladu = 60 m® => vyhovuje
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3.3.4.3. Sklad pohonnych hmot a oleji

- Meximdlni{ skladovd zdsoba - Q=10m
- @ vyska sklédky - h=0,6m
- soud. vyuziti plochy - ¢ = 0,5
UZitnd skladovaci plocha - 8
S = © = 33,4 m?
0,6 . 0,5
2

Stdvajici ploche skladu = 60 m =2 vyhovuje

3.3.4.4. Sklad plym'i

- Maximdlni skladovd zdsoba - Q= 3,5 m’
- @ vys8ke skladovéni - h=2nmn
- soud. vyuZiti plochy - ¢ =20,5
UZitnd skladovaci plocha - S
S = ————3:2——- = 3,5 n®
2 ., 0,5

2

Stavajici plocha skladu = 24 m = vyhovuje

Z vypodtl je zrejmé, Ze ve v3ech pFfipadech &ini
potfeba skladovaci plochy maximdlné 50 % stdvajici
plochy skladd. Zbyvajici plodné rezervy v jednotlivych
skladech budou vyuZity pro skladevani prézdnych oball
2 k umisténi manipuladnich prostiedki. Tato plo3ni re-
zerva perspektivné pokryje i dal3i moZné ndristy skla-
dové zdsoby jednotlivych materidldl.
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4. Ndvrh celkového uspo¥sdddni skladového hospo-
dé¥stvi a p¥ipravy materidlu

4.1. Udel vystavby

Vystavbou nového skladového hospodédfstvi s mo-
derni technologii dojde ke zvySeni produktivity préce
ve skladech a k lep8imu vyuZiti skladovacich prostord.
Cilem vystavby je i sni¥en{ stavu zdsob a zrychleni
obratu materidlu. NavrZiené Yedeni vyraznd zlepd3i pra-
covni podminky zam&stnanci a zarudi plynulej8i zdsobo-
vdni vyrobnich d{ilen materidlem.

4.2, Prehled vychozich ddaji

- Odhadovany podet skladovenych poloZek - 6 000
- Maximélni hmotnost skladovandho materidlu - 299 ¢

-~ Meaximdlni objem skladovandho materidlu - 1109w
- Odhadovany podet p¥ijmd - 2 000
- Odhadovany polet vydejt - 10 000

- Prijem nédkladnimi asuty - 100 % skladoveného objemu
- Predpoklddeny zplsob vydeje materidlu :

- kusovy odbér - 45 % skladovaného objemu
- odbér na paletdch - 55 % sklad. objemu
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4.,3. ReSeni stavebni 3dsti

Vzhledem ke stévajicim urbanistickym podminkém
je jihozdpadni sveh za hlavni vyrobni budovou nejopti-
mdln&jsim mistem stavby nového skladového komplexu.,

Po vypracovéni nékolike alternativ esrchitektonic-
kého PeSeni vG8i 3ikmo svaZité konfiguraci terénu jsem
vybral variantu dvou parslelnich hal, sledujicich vrs-
tevnici terénu. Tyto haly jsou se stdvajicim vyrobnim
objektem propojeny dvéma spojovacimi prvky, z nichZ
jeden tvoPi o komunikaci rozdifend dnedni expedice a
druhy stfecha stojicich garaii.

Vybér typu hal byl provddén s ohledem na :

- maximélni skladovaci objem

- zvolend skladovaci zpisoby materidlu

- rozmdry pozemku, ktery je k tomuto idelu k dispozici

- gkutednost, %e vyrobece tdchto typizovanych hal dodava
i drdhy pro mostové jeFrdby

- ostatni manipuladéni prostfedky

Po prostudovéni vySe uvedenych skutednosti byla zvolena
ocelovd hala typ NHKG - n.p. Hustopede u Brna -
-~ HP 18 ¢ / 9,05 (viz p¥iloha &. 4 ).

Do v&t31 z obou hal (66x18 m-ddle jen hala ,A")
bude umistdna zona (RZ) pro skladovdni menSiho kusového
materidlu, obald a skla, ddle pak ploche pfijmu a expe-
dice., Stitové stdny a zdpadni stdna jsou plnd opldStény
lehkymi plynosilikdtovymi panely a pro osvétleni haly
byly pouZity sedlové stifedni svétliky v pFiéném sméru.
Jednotlivé dispoziéni celky budou FeSeny bez pricek
(mimo kanceld¥e a strojovnu).

Hala(o rozmdru 48x18 m-ddle jen hale ,B") s je-
Fdbovou drdhou bude plnit funkci skladovdni vétdich
kusovych materidld,ocelovych ty8i, plechi a kabelovych
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bubni. Zde bude také vydlendn prostor pro délirnu ma-
teridlu a skladovédni prdzdnych palet. Obdobné jako

u haly ,A" bude i zde dispozice PeXena bez piridek
(mimo d81irny). V typizoveané hele ,B" je umisténa je-
¥dbovd drdha o rozpdti 16,5 m a urdend pro pouiiti
elektrického dvounosnikového jeFdbu s ovldddnim ele-
ktrickym z podlshy typu DEVS - vyrobce n.p. Vihorlaet
Snina(viz piiloha &. 9 ). V severni &4sti haly bude
piiddno za Ztitovou zdi jedno zastielené volné pole
nad rampami a p¥ijezdovou komunikeci, kam aZ bude za-
vedena jePdbovd drdha. Stitovd sténa proto musi byt
Yedena atypicky a bude zpFesnsna a% v projektovém UGko-
lu, Osvétleni je zde YeSeno opét pr¥iéné uloZenymi sedlo-
vymi svétliky. Podlahy skladd jsou betonové.

Pro skladovdni ndtdrovych hmot, pohonnych hmot
a oleji, chemikdlii a plynd, byly v kapitole 2.,5. urde-
ny stdvajici objekty, které po kontrole ndrokd na plo-
chu jednotlivych skladd zcela vyhovuji.

4.4, Navrhovand technologie

V centrdlnim skladu materidlu bude skladovén
vSechen vyrobni a pomocny materidl, kromé ndtdrovych
hmot, chemikdlii, pohonnych hmot, oleji & plyni.
Uskladnény materidl je Sirokého sortimentu (viz tab.3a4)
s relativnd malym objemem na jednu poloZku. Polet vy-
deji a pPijmi je vysoky. Zvoleny zplsob skladovéni v
jednotlivych zondch vyhovuje cherakteru jednotlivych
skladovanych poloZek a z t&chto divodd byly vybrény
ni%¥e uvedené manipuladni prost¥edky. Prote jsem navrhl
v hale ,A" mechanizovany sklad vybaveny vySkovymi regd-
ly a regdlovymi zakladaci,

Na vymezené provozni ploSe je navrZieno 5 regdlo-
vfch zakladadl typu RZ 310 4, 10 regdlovych Fad o kon-
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strukéni vySce 6 m. Typizované regdly VD 750 maji

v zon& ,RZ" 1080 bundk o velikosti 0,815.1,362.1,12 m
a 270 bunék 0,815.1,362.0,795 m. Pro zvdtSeni tuhosti
smontovanych regdld navrhuji sesroubovat vZdy dvé Pady
dohromady a samostatné okrajové Ffady budou privareny
ke konzolam upevnénych na konstrukeci haly.

Meteridl dovéZeny do druZstva ndkladnimi auty
8 urleny pro skladovéni v hale ,A" bude vykldddn vy-
sokozdviZnym vozikem DVHM 2022 N s katalyzdtorem, ne-
bo vysokozdviZnym vidlicovym vozikem OFRR 602/16 G.
(p¥es hydraulickou vyrovndvaci ploSinu HZP3), ktery
jej uloZi ve skladu na odklddaci stil, umistdny v Se-
le regdlové Yady. Odtud je piebirdn k zaloZeni do re-
gélu zakladadem a pfesunut do bunky pomoci véledkového
stolu VS 320.

Pro ostatni drobny materidl budou k paletdm
prostym dfevénym 1200 x 800 pfiddny ohradové ndstavby
(viz p¥iloha &. 8), které lze nasadit na paletu bud
pr¥ed nebo po stohovdni materidlu,

Sklo, obaly a vét31 kusovy materiil bude uklé-
dén do regdll pFimo na paletdch prostych dbevdnych
1200 x 800. ZboZi je v regdlech uskladndno podle jednotli-
vych kategorii a polofky, u kterych je nejvit3i obrat
Jsou v Cele regdlu, to znamend, Ze jsou nejbli¥e k mis-
tu vydeje a pFijmu. PoloZfky budou v regdlech uloZeny
tek, Ze v p¥ipadé poruchy jednoho ze zakladadl je mo¥né
odebrat stejnou poloZku i z jiné regdlové Fady (ulidky).

Pro zvéiSeni UloZného objemu materidlu je perspek-
tivné poditdno s vyuZitim prostoru po délce okrajové
regdlové Ffady v hale ,A".

Karton a svitidla s osvétlovacim sklem se komple-
tuji ve stévajieim objektu. Dopravae k mistu kompletace
bude provédéna pomoci voziku OFRR 602/16 G. ZboZi je
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expedov dno ze stdvajici expedice do ndkladnich aut
pfes vyrovndvaci hydraulickou ploZinu HZP3 pomoci
v¥Se jmenovanych vidlicovjch vozikd.

Ostatni materidly se expeduji dle pot¥eby z
pfisludné rampy.

V hale ,B" bude skladovdn hutni materidl, kabe-
lové bubny, velné palety a ndstavby. K zajisténi plé-
novaného sortimentu vyrobkd a sluZeb je pouiivéno cca
60 druhl hutnich materidld.s rodni spotiebou 160 /100 m
Z toho plynou znadné ndroky na manipulsci, skladoviani
a véasné zdsobeni vyroby poZadovanym materidlem,

Ocelové plechy privafené ndkladnimi esuty budou
p¥imo vykldddny a ulofeny stohovénim do vyisky 1 m na
urdené ploSe volného skladovdni elektrickym mostovym
jePdbem typu DEVS o nosnosti 5 t. Ddle bude je¥db pre-
mistovat vysklednovans plechy na p¥eklddaci plochu
a odtud si obsluha skladu p¥imo odebere poZadované
mnoZstvi a pomoci vozikh DVHM 2022 N nebo OFRR 620/16G
Jje pFeveze do d&lirny na odklddaeci stll. Zbytek plechu
bude zpét uloZen do stohu.

Tydovy materidl a trubky budou ukldddny v zdén&
systému HM (viz p¥iloha &.13 ). Pro menipulesci navrhu-~
Ji pouzZit regdlovou dvoudelist typ F 2124, zaviZenou
na hdku jefdbu. PFi vyskladnovdni ty3i a trubek pro
zpracovdni v délirn& bude materidl uloZfen p¥imo nea vi-
ledkovou drdhu strojni pily a na odklidaci stil pro d&-
lici poloautomat.

Pro manipulaci s kebelovymi bubn y je urden mosto-
vy jerdb, ktery je dopravi z ndkladnich aut ns urdenou
volnou skladovaci plochu a rovnd do Fady po délce haly
nB". V této hale je teké umistdno stdvajici ze¥{izeni
pro odvijeni kabelt.
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Sklad ,E" - Pohonné hmoty & oleje budou skladovdny
- na volné plode, sudy rovndny do Fed.
- vyklddke a manipulace pomoci voziku
na sudy

- prdzdné sudy e manipuladni prost¥edky
uskladnény v prostoru skladu

Sklad ,F" - Chemikdlie v balonech & sudech se usklad-
ni na volné ploSe skladu.

- vykladka a manipulace pomoci voziku
na sudy a balony

- prézdné obaly a manipuladni prost¥edky
opét uskladnény v prostoru skladu

Sklad ,G" -~ N&térové hmoty budou uloZeny v sudech
- na volné plosSe skladu a plechovky stoho-
vény.
- vykladka a manipulace pomoci voziku
na sudy a veziku VP 200

- préazdné obaly a manipuledni prostiedky
rovnéZ uloZeny v prostoru skladu

Sklad ,J" -~ Plyny v ocelovych lahvich se premisti

- pomoci stdvajiciho otoéného remena pFimo
z ndkladnich aut do jednotlivyeh boxi.
0dbér jednotlivyech druhd plynd bude pro-
vddén rudndé pomoci vozikli na ocelové
lshve.
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4.4.1. Délirna materidlu

V souCasné dobd je d8leni materidlu provédéno
na pripravnych pracoviftich, kterd jsou umistdna ve
dvou oddélenych objektech a d&lené polotovary se musi
odsud dopravovat do vyrobniho st¥ediska.

- Déleni plechl je provdddno v prostoru lisovny v bu-
dové ,A",

- Dé&lirna profild a kulatiny je umisténa v budovsd ,B"
vedle o brobny.

- Dé&leni trubek se provddi také v budovd ,B" p¥imo
v obrobns.

V ddsledku tohoto rozmisténi d8licich pra-
covidt je nutné zajidtovat mezioperadni dopravu mezi
objekty. Tato doprava trvale védZie menipuladni prost¥edky
vietn& obsluh (vysokozdviZny vozik DVHM 2022 N a vidli-
covy vozik OFRR 602/16 G). Navic dochdzf k naruSovéni
materidlového toku mezi jednotlivymi operacemi, protoZe
dopravni prost¥edky museji projiZddt vyrobnim st¥ediskem
do skladu hutniho materidlu, Tato skutednost naruduje
i bezpelnost p¥i préeci pracovniki vyrobniho stfediska,

Pro zlep3eni pfipravnych praci, Uspory hutniho
materidlu, manipulace s materidlem i vyrobnich kapacit,
jsem navrhl zadlenit d&lirnu tydového materidlu a ple-
chl do haly ,B" nového centrdlniho skladu. Stdvajicd
délici stroje jsou pomdrn& nové a byly v roce 1981 ka-
pacitné vyuZivdny ve vyrobd v priméru ne 70 %. Proto
Jsem je do prostoru d&lirny pouze prevedl.

Jednd se o ndsledujici zabizeni :
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~ tabulové nlZfky NTE 2000/4B - s motorickym dorazem
- kotoudovad automatickd pila PKA 35
- Jednoilelovy délici poloautomat pro d&leni trubek
$ 10 x 1 - (vlastni vyroba)
Délirna spadd do pisobnosti vyrobniho dseku a pro-

to obsluha d&licich stroji bude vy3lendna z ¥ad pracov-
niki zdkledni vyroby stfediske vyroby svitidel.
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4.6, Prehled ploch skladd

Skladovaci plocha 1 819 n?

(RZ + m + x + k + HM)

Plocha p¥ijmu a expedice ' 308 m?

(& + b+c+2)+(@ +e +r)

Plocha dopravaich cest 786 m?

Plocha vyrobni 153 n°

Plocha provozni 3 066 m?

Plocha pomocna 24 m?

Plocha sprédvni a socidlni 114 m?
‘ Plocha skladd véetné d&lirny 2 052 n?

(hala ,A" + hala ,B")




...
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4.7. Podet pracovniki

V soucdasné dobd pracuje ve skladech VD Elektro-
instala celkem 13 pracovniks,

Potfeba pracovnich sil :

Ndvrh - 1 vedouci skladu

1 evidentka

1 pPijem

2 obsluha zaskladadd

1 expedice a kompletace

1 obsluha je¥dbu a vysokozdvi¥ného
voziku

2  pomoeni d&lniei

9 pracovnikl celkem

Do provozu skladu je uvaZovdno se dvéma muZi
pro obsluhu skladu hutniho materidlu, pro manipulaci
s kabelovymi bubny a pro obsluhu oddélenjch'sklad&
E, F, G, J.

Po realizeci centralizovaného skladového hospo-
dé¥stvi s moderni technologii dojde ke zvydent pro-
duktivity prdee a dojde k uspo¥e 4 pracovnich sil,
které budou pFevedeny do vyrobniho dseku.
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5e Ekonomickd 34st

Déleni a skladovéni materidlu jako vstupni
sloZka vyrobnich etap je dileZitou &dsti vyrobniho
procesu. Modernizace a automatizace byla aZz doposud
velmi podcenovéna., Teké novy skladovy komplex se stal
jednim z limitujicich &ldnkd dal3iho rozvoje vyroby
ve VD Elektroinstala. Nizkd mechanizace a rozsdhlé
neuspo¥fddané skladovaci prostory jsou p¥iéinou poma-
1ého vyskladnovdni, PrestoZe polet pracovnikd v obsluZ-
nyeh provozech je relativné vysoky, Jje rychlost obratu
materidlu nedostatednd,

V zdjmu zvySeni produktivity prdce ve skla-
dech a dal3iho rozvoje VD Elektroinstala je nutné
vybudovat nové mechanizované sklady s vysoce moderni
skladovou technologii a produktivaimi délicimi stroji,
jejichZ nédvrh p¥edkldddm v kapitoldch 2.a 4.

Propodet technologickych investinich ndkladd
je proveden v kapitole 4.5. Celkové investidni ndkla-
dy, ekonomické Glinky a efektivnost stavby jsou uve-
deny v nésledujicich kapitoléch,.

5.1 Celkové investidni ndklady ke studii

- prizkumné a projektové prace 250 000 Kés

- technologické skladovaci zaYizeni 1 062 000 Kés

- hrubé terénni dpravy 200 000 K¢&s
- komunikace 182 000 K¢cs
- sklad ,A" | 2 691 000 K&s
- g8kled ,B" 2 635 000 K¢s
- socidlni za¥izeni 140 000 Ké&s

(pomérna &4ast)
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- venkovni kanalizace 60 000 Kd&s
- venkovni vodovod 30 000 Kis
- venkovni osvétleni 80 000 Kds

- lpravy objektd s ohledem

ne pristavbu skladd 40 000 K&s
Souhrnné ndklady 7 100 000 K&s
5.2, Ekonomické zhodnoceni

Vybudovdni centralizovandho skladového hospo-
darstvi bude mit tyto ekonomické dinky :

a) Uspora pracovniki (mzdovyeh prostiedki)

PoCet pracovnikd ve skladech v r.1981 13
Polet pracovnikd po realizaci CSH 9
Relativni dspora pracovniki 4

Primérny m&sidéni vydélek 1 pracovnika

véetnéd vykonnostnich odmén 2 123 K&s

P¥ispévek na socidlni zabezpeleni
pracovniki = 25 % z vyplacenych mezd
Mzdové dspory pracovnikl ve skladech :

Up1 = 4 (2123 + 2123 . 0,25) . 12 = 127 400 K&s

Uspora ¥idide - 1
Pramérny mésidéni vydélek vietné

vykonnostni odmény 2 950 Kés
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Mzdové dspory ¥idide :

Up2 = (2950 + 2950 , 0,25) , 12 = 44 250 K&s

Uspora 1 manipulaéniho d&lnika

(s ohledem na zadlendni délirny do CSH)

Primérny m&s{dny vydélek vietns

Vykonnostni odmény 1 930 Kés
Mzdové dspory :

Up3 = (1930 + 1930 . 0,25) , 12 = 28 950 K&sg

Celkové mzdové Gspory 200 600 K&a

b) ﬁspory mzdovych ndkladd vynaloZenych na:

- viceprice Spojené s dpravou materidlu
p¥ed zpracovdnim :

- odrezovédng (galvenika) 9 274 ké&s
- ruéni d&leni trubek (zdeformovanjch) 6 430 K&s
¢) Uspora ve Srotaei zdkladniho materidly 17 470 K&s

(pom&rnd ddst)

@) Uspora ndklaqg nae provoz sklady :
2 skladu v r, 1981 9,34 Kéa
Uspora ndklady ne provoz skladf = 694.9,34 = 6 482 gK&s

Néklady ng provoz 1 np

e) Uspora porfizovacich ndkladd nového vozidla 145 000 K&g

f) Uspora pohonnyeh hmot 27 000 K&s
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g) Uspora drokl z dvéru na zdsoby

Primérny stav vyrobnich zdsob druistva

vV roce 1981 10 150 000 K¢&s
Stav vyrobnich zdsob p¥i ndrdstu 20 %

spotfeby materidlu a stejné rychlosti

obratu (konec 7. pdtiletky). 12 180 000 Ké&s

Finandni kryti vyrobnich zdsob

p¥i stejné rentabilitd vyroby :

5 % obratovym fondem 9 135 000 Ké&s
25 % Gvérem SBls 3 045 000 Kés

Vypoéteny stav zdsob po realizaci

skladového hospodarstvi 9 210 000 K&s
Havarijni rezerva ve vy3i 3 % 276 000 K&s

Normativ celkem 9 486 000 Kés

Tento normativ zdsob bude pln& kryt obratovym
fondem vyrobniho drufstva, protofe predpokldddme, Ze
s vybudovénim nového skladového komplexu se zvy3i i
rentabilita vyrohy. DruZstvo nebude potFebovat dvér
ne zdsoby od SBCs, &im¥ vznikne dspora z troki.

Uvér SBCs na vyrobni zdsoby 3 045 000 K&s
Urokovd sazba z poskytnutého dvéru - 6%

Uspora ns drocich :

Ur = 3 045 000 . 0,06 = 182 700 Kés
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Navratnost vloZenych investic :

Celkové investidéni ndklady Ne = 7 100 000 K&s

Celkové prinosy Pc 595 000 Ké&s

Doba ithredy vloZenyeh investidnieh ndkladd

Ne

T

o = 11,9 roku

Pc

Modernizace skladového komplexu pPindsi i dalsi
efekt:

relativni dspora 6 pracovnikd vlivem nevyjrobni
investice

- produktivita na 1 pracovnika ve st¥edisku
vyroby svitidel 299 452 K&s

- procentc zisku z vykond (HV) 21 %

- pPinos zisku vlivem nevyrobtni investice

Uz = (299 452 , 0,21) . 6 = 377 307 Kés

Propodet névratnosti vloZenych investidnich nékla-
dd neni p#il1i8 pFiznivy. Hlavnim dkolem modernizace
skladového hospodd¥stvi je v3ak lUspora skladovacich ploch,
podstatné ulehdeni menipulace s materidlem, zlepSeni
kultury pracovniho prost¥edi, zvySeni produktivity prdce
za soudasného sniZeni poltu pracovniki ve skladech,
zkrdceni obrdtky zdsob a tim uvolndni urdité 3dsti vé-
zanych ob&Znych prostfedkd a ddle snifeni ztrdt ndsled-
kem neodpovidajiciho zpisobu skladovéni,
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6. z AVvER

Diplomovéd prdce, kterou predkldddm k posou-
zeni, Pe3i pouze &4st Gkold vyplyvejicich z nové orga-
nizece vyrobnich & obslufnych provozi VD Elektroinstala.
Cilem prdce bylo vypracovdni studie k pro jektovému dko-
lu centralizovaného skladového hospodarstvi.

V oblasti skladovédni a manipulace s materidlem
byly zjiStény vé¥né nedostatky v celém nédrodnim hospo-
défstvi. Stev zdsob se ay dosud vyvijel nep¥iznivs.
Naristd dokonce rychleji neZ ndrodni diichod. Zv14si
neuspokojivy stav je ve sfére pracovnich sil, Vysoky
podil rudni prdce tuto situaci jeS8té zhorsuje. Tyto
problémy se vyraznd pProjevily i ve VD Elektroinstals.

Jedinym FeSenim nep¥iznivého vyvoje je kva-
litativni zvrat v mechanizaci a automatizaci pracovnich
procesi a omezeni rudni prdce na minimum. Proto jsem
navrhl moderni, vysoce produktivni skladovou technolo-
gii. Dispoziéni Pedeni skladd spolecné s modernim stroj-
nim za¥izenim zaruduje dobrd ekonomické efekty., Vedle
vyCislitelnych p¥{inosi se vyraznd zlepsi i pracovni pod-
minky pracovniki.

Zévérem d8kuji s. Ing. Ivan& Kubelkové, odborné
asistentce KOM VSST v Liberci, za vé&cné pripominky a od-
borné vedeni p#i zpracovavdni diplomové price, s, Vliaedi-
miru Tylemu a ostatnim pracovnikim VD Elektroinstala za
poskytnuté podklady a cenné rady.

Josef Loubek
V DéEin& dne 23.5.1982.
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HALA 0CELOVZ
typ HP 18¢/9,05

Montovang haly NHKG vyrédbi mostdrne vy Hustopedich u Brns,
Jsou Vyrabény g tengosténnych ocelovych profily, Lehkost
ocelgvych konstrukey OVlivnuje nejen Porizovges cenu haly,

Haly Jsou Vyrébény v S8irokdm Sortimentu, gle pro ddely
skladového hospoddrgty Pri pouZity{ modern{ skladovg
Yechniky byly Vybrdny typy HP 18 ¢ & VH 24, kteprd odpovi-
daji svymi Parametry,

Tyto'haly Se daji sdrujovat do vicelodn{ch celkd o maxi-
malnim po&ty 3 lodf, Vzddlenost vnit¥nich 1 vnéjsich pod -
por y haly o rozpéti 18 p Je 6m, y haly 24 p Je moing

Maximdin{ délka haly bez dilatace je 94 m, Zav&trovany
Je mo3ng Provést podle pPdni v kterémkoliy poli,

1ze 0svétlovat okny nebo celymi Prosklenymi Sténami Wena,
jgiichi Vyrobcem jsoy n.p, Stavokonstrukce. Vrata lze po-

Do nékterych typd hal Nukg Jsou dodédvdny 4 drédhy pro
mostovd Jerdby do nosnosti 8 ¢, podle sdSleny Vyrobce -
S¢ uvazuje i g Vyrobou haly rozp&t{ 24 m g JeFdbovou dprsg. .
hou na konzoldch sloupy,

Literatunrg 8, padkladz

Informadn{ materid] . Lehké montovang haly NHkg
Prihledné VYkresy - dispozice

VYROBCE Novéd huf Klements Gottwalda
zdvod mostdrna ’
01 Hustopede y Brna

tele fon 2151 - 54

INFORMACE , NHKG Hustopede y Brna
I ——— konstrukdny odd.,te1.2151—54,
linka 44, 45
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REGALOVY ZAKLADAC
RZ 310 A KOVO CHEB P¥iloha &. 5

Zpisob pouZitf a technicky popis

Manipulace s meteridlem u regdlového zakladade RZ 310 A
Je rudni, Materidl se uklddd na zdviZnou PloSinu, jejiz
rozmer je 800 x 800 mm. PloSina Je souddsti zakladade,
Pro snadné&jsi manipulaci p#i vyklddsn{ a zakladdni ma-

v

bezpelnost obsluhy proti p¥epadnut?, Pro usnadnéni ma-
nipulace s uklddacimi bednami nebo kusovym materiflenm
S rovnymi loZnymi plochemi Jje moZné na plodinu zaklas-
dacde namontovat vdledkovy stil VS 320. Nosnost zakla-
dacde se tim sniZuje o 65 kg,

Zaekladal je veden v ulicéce mezi regily po kolejnici,
kterd je zakotvena v podlaze, V horni &4sti je zakla-
daﬁ’veden kladkemi, které se pohybuji po T-profilu, upev-
néném ne horni hrans regdlu a zachycuji tak vykyvy zakle-
dade (viz katalogovy 1ist RZ 310 A - Kolej a vedeni pro
zakladade), Na pojezdovd kolejnici i ne hornim vedeny
Jsou instalovdny pevné nardiky pro ¥ipad, Ze by do3lo

k zavadd ve funmkeci koncovych spinadi pojezdu.

Obsluhujici pracovnfk Je chrénén pred tirazem dvouruénim
ovlddénim zakladade. Konstrukini provedeni zakladaZe
umoZnuje soudasny pojezd i zdvih, Zpravidla zakladad p¥i
odbéru zboi vyjiZdi z regdlové ulicdky, Vyjezd zaklads-
e z regdlové ulidky je nutny z hlediska montédZe zakla-
dade a jeho ddriby,

Regdlové zona obsluhovand regdlovym zakladadem RZ 310 A
Jje sestavena z p¥ihradovych rovinnjch'regélﬁ, viz kata-
logovy list V4 750 - Stavebnicovy regdl prestavitelny,
policovy - 16.

Pfivod el. proudu je kabelovym vozikem, ktery je takd
uchycen na hornf 3dsti regdlu.

Odbératel provede pFivod el. proudu do vypinade podle
platnych norem pro nepdti 3 x 380 V, 50 Hz. Meximdlni{
prifez vodile 4 x 2,5 Al (Cu).

Technické ddaje

Nosnost zakladale (p#i hmotnosti obsluhy 75 kg) 320 kg
Nosnost zakladale p¥i pou¥itf valeckového stolu
VS 320 255 kg

Vyska zskladade min, 3140 mm
max, 6852 mm




RZ 310 A

REGALOVY ZAKLADAG
KOVO CHEB

P¥iloha &. 5

Délka zakladadle

2608 mm

S{$ke zakladale 934 mm
zZdvih min. 350 mm
max. 5700 mm

¥{¥ka ulidky 1030 mm
Vyska regdlu min., 2280 mm
mex. 6000 mm

Prijezdnd vyska skladu vyska regdlu + 1100 mm
Rychlost pojezdu 33,6 m/min (0,56 m/s )

Rychlost zdvihu

El. sousteva
Prikon

P¥{vod el. proudu
Rozmdr zdviZné plos

9,6 m/min (0,16 m/s )
3 + N, 380/220 V, 50 H

1,7 kW

kebelovym vozikem

iny 800 x 800 mm

Hmotnost (pFi vySce 6852 mm ) 1240 kg
DODAVATEL : KOVO CHEB
CENA : zekladad RZ 310 A 39 200,- KCs

monté¥ zakladacle 6 000,- Kés
drdhe & kebelovy vozik na regdlovou
bunku 1466 mm

s ’, v
montédZ na regdlovou bunku

372,- K&s

+ konstanta
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STAVEBNICOVY REGAL PRESTAVITELNY
va 750 KOVO CHEB P¥iloha &.6

TECHNICKY POPIS A PouZITf :

Regdl je urden pro skladovdni ohradovych palet 1200 x
800 x 1000 mm & 1200 x 800 x 600 mm. Doplnime-li jednot-
1ivd podlaZi mosnymi deskeami, je vhodny i pro skladova-
ni prostych palet. Desky mohou byt dfevot¥iskové obou-
stranné dyhované nebo z vlnitého plechu (tl. = 15 mm).

V regdlovém sloupci o vySce 6000 mm jsou navrieny 4 bun-
ky pro palety o vySce 1000 mm a 1 bunke pro paletu o vy&-
ce 600 mm. Regdl je navrZen jako jednofady. Pro zaruleni
stability regdlu musi byt spojeny v kaZdé Fadd nejméné

4 sloupce,

Zakl4dddni palet do regdlu je provadéno vysokozdviZnym
vozikem EV 418.,56.4 z jedné strany regdlu a vyskladnovi-
ni materidlu z regdlovych bunék je provédd&no regdlovym
zakladadem RZS 310 A z druhé strany regdlu. Manipulace

5 materidlem mezi bunkou regdlu a plodinou zskladale je
ruéni.

TECHNICKE UDAJE :

Pidorysny rozmér sloupce 1466 x 815 mm
VySke sloupce 6000 mm
Maximdlni nosnost sloupce 4000 kg
Meximdlni nosnost podlaii 1100 kg
Maximdlni nosnost podlaZi s deskou 500 kg
Vyska prvniho podlafi 405 kg
Podet podlaZi 5

Kapacita sloupce : 4 palety 1200x800x1000 mm
+ 1 paleta 1200x800x600 mm

VYROBCE : KOVO CHEB

Informativni cena jednoho sloupce : jednoFady 1200 K&s
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$D2 PROSTA DREVENA PALETA
800 x 1200 Priloha &, 7

Zpisob pouZiti a technicky popis

Tato dfevénd paleta je zdkladnim pPepravnim prostiedkenm
danym CSN 2691 10. Je urdena k prepravé a skladovdni sto-
hovatelného nebo velkorozmérového meteridlu, S paletova-
nym materidlem vytvadfeji prosté drevénd palety manipulad-
ni jednotky, kterd lze skladovat ve vrstvdch nebo v re-
gélech,

Paleta je nabiratelnd pro vétSinu manipuladnich prostfed-
ki vidlicovd ze Sty* stran.

Jako s dvoucestnou, s nabfirdnim palety z uzs{ strany

(800 mm), menipulujf s touto paletou nizkozdvi¥né voziky

a také regdlové zakladade, pokud uklddaji tyto palety do
p¥ihradovych rovinnych regdli. Divodem jsou dreviné 1izZi-~
ny, umisténé po delSi strans palety, které by musel nizko-
zdviZny vozik pheji%d&t a kterd by u regdlového zaklada-
Ee zplsobily p?i nabirini palety jeji sta¥eni z vysuvného
stolu. '

VySka lo%eného materidlu na paleté je omezensa

- nosnosti palety

~ zplsobem skladovéni

- stohovatelnosti materidlu,

PPi uklddédni palet do regdld volime vysku lo¥ného pros-
toru nejdastdji 800 mm, saby vySka manipuledni Jednotky

(i s paletou) byla maximilng 1000 mm, coZ odpovidd pFi-
bliZné vyskdm ostatnich palet.

Prosté drevéné palety lze kombinovat s raznymi typy
ndstaveb, Ty umozZnuji skladovat na prostd drevens paletd
i nestohovatelny materidl.

TECHNICKE UDAJE

Nosnost 1000 kg
Stohovaci nosnost 4000 kg
Véhsa 25 kg

CENA : 80,- K&s

VYROBCE : StFedoSeskd dFevabskd zdvody.

'Y ]
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OHRADOVA NASTAVBA
044019 N.P., STROJTEX P¥{lohs &. 8

O rd »
ZPUSOB POoUEITf A TECHNICKY POPIS

Tato ohradové ndstavba na prostou d¥evdnou peletu

OSN 26 9110 umo¥nuje prepravovat volnd sypané i rovnané
kusové zboZi, které nepropadne drdtdnymi oky ohradové
ndstavby nebo mezerami v konstrukci drevdné palety.

Lze ji nasadit na paletu i po naloZeni zboZim. Svrchu

se uzavird zamykatelnym vikem. Polovina jedné delsi

stény je sklopnd. Ohradové néstavba nechréni zbo¥{ pred
povétrnostnimi vlivy,., Palety vybavené timto typem nédstav-
by lze stohovat i uklddat do regdli, VSechny dily nédstavby
Jsou vyménitelné, Vyrobce dodd i ndhradni daily.

TECHNICKE UDAJE :

Nosnost 250 kg
Stohovaci nosnost 1000 kg
Maximdlni podet vrstev ve stohu 4

Védha ndstavby véetnd vika 29 kg
Véha vika 5 kg

CENA : 341,- Kés

VYROBCE : STROJTEX, n.p. Dvir Krdlové nad Labem
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MOSTOVY JERAB
DEVS DVOUNOSNTKOVY ELEXTRICKY P#{lcha &, 9

TECHNICKY POPIS :

Jerdb je sva¥ované konstrukce. Hlavn{ nosniky jsou spojeny s pFid-
niky rozebiraeteln¥. Na hornfeh pFirubdch hlavnieh nosnfkd Jsou
pFivaFeny kolejniece. P¥{ivod el. proudu Je troleji, ‘
. Ovldddni je ze zem& pomoel oviadale, ktery mdZe bft vzhledem
- k- jeFébu uehyeen pevné nebo pohyblivé., '
Jefdb mé dv¥ pohonné jednotky. Elektromotory jsou p¥{rubovd
typu 2 AP.
JeFdbovd kofka je vyrobkem BLR, typ K II.

Pouiiti :

Je¥db se pouiivd v montéZnieh -a mechaniekyeh dflndch, skladech,
strojovndeh apod, Je urden pro lehky a st¥edné t&Zky provoz.

VYROBCE :

VIHORLAT, n.p., Snina, 069 80 Snine, telefon 2355, 2455

CENA :

70 000,~- K& a% 110 000,~- K&s podle provedeni
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R 2425 STAVITELNY REGAL P¥iloha &, 10
TECHNICKE PARAMETRY :
Nosnost: podlazi (2 podpdry) (t) 5
. sloupce (2 podpiry) (t) 40
VySka regdlu max. (mm) 4500
Si¥ke sloupu (mm) 300
Rozméry bunky : $1{%ka (mm) 580
vyska (mm) 420
Podet podlai{ (--) 8
Hmotnost regdlu
(3 sloupce, 2 podpéry) (kg) 8000

TECHNICKY POPIS :

Samostavitelny regdl je specidlni typ h¥ebenového regédlu,
jehoZ podlaeZni p#idky jsou automaticky sklopné. Vidy pe
uloZeni svazku materiilu na nejvyssi volné podlaii automa-
ticky se sklopi p#idka vys33{, P¥i odebirini materidlu z
nejvys8iho podlei mechanicky se zvedd horni pridka a uza-
mkne se ve zvednuté poloze. Sklé&p&ni pridek je zcela auto-
matické a je odvozeno od hmotnosti uloZendho bf¥emene,

P¥i standardnim vybaveni md regdl dvé& podpdry, pro dlouhy
materidl je moZno volit vice podpdr v radé podle pot¥eby.
Odebirdni a ukldddni materidlu do regdlu se providi bez
pomoci vazale, pomoci specidlnich semosvornych kledti,
tzv. regdlové dvoudelisti. Teto regdlovd dvoudelist se
zavési na traversu mostového je¥dbu. Regdl nevyZaduje kot-
veni, sloupy jsou p¥iBroubované k rostu, ktery je voln$d
poloZen ne tGnosném betonu.

0
ZPUSOB ZAKLADANT -
Mostovym jetrdbem.

MANIPULOVANY MATERILL .
Svazky tyCového materidlu.

VYROBCE :
Vyroben prototyp v n.p. CKD Slany.

POUZITE

Uklddéni svazkd tySového materidlu pomoci mostovych je¥dbi.
vivoJ

IMADOS, Konévova 131, 130 83 Prahs 3, tel.26 41 40 - 9
DOKUMENTACE

IMADOS, Praha




P 2124 REGALOVA DVOUSELIST P¥{lohe &, 11

TECHNICKE PARAMETRY

Nosnost : ( ¢t)
Bfemeno : primér max. - (mm) 600
Rozmdry
délka (mm) ' 2500
5{Fka (mm) 1130
. Zév&snd vysika (mm) 1890
Roted 3elist{ (mm) 2400
Rozevieni delisti max, (mm) 640
Hmotnost (xg) 302

TECHNICKY POPIS :

Regdlovd dvouleligt pri ka?dém odlehZeni zdvésu ve stF{da-
vych cyklech umoZnuje otevien{ a zavieni Selist{ a tim
uchopeni a uvolnéni bfemene. Potrebnd sila pro ovlddani
Celisti pro obd funkce dosahuje se tehem zavésnych retdzl
ovlddanych dvéma otodnymi ovladecimi &leny. Sila k ovlédé-
ni se ziské p¥imo od nosnych hdkd jeFfdbu, takfe neni k té-
to funkci potfeba jiného zdroje energie, ani spojeni s je-
Fdbnikem pomocnym vedenim. '




F 2124 REGALOVA DVOUGELIST P¥{loha &. 11

MANIPULOVANY MATERIAL :

Dlouhy ty&ovy.

PoUZITT

K uskladnovdni e vyskladhovdni dlouhého tySového mate-
ridlu v jednotlivych kusech i ve svazcich. Svym uspordéddnim
Je uzplisobena pro samostavitelny regdl, ale je mozZno ji
pouzit i samostatn& k manipulaci s tydovym meteridlem bez
névaznosti na tento regdl. Je urdena v prvé rads pro zd-
véZeni na dvoubodovy zdvds, avSak pFi naviddéni vezadem

lze ji zavésit i na jednobodovy zdvés,

V¥vVoJ :
IMADOS, Konévovae 131, 130 83 Praha 3, tel., 26 41 40 - 9

VYROBCE :
Vyroben prototyp v n.p. CKD Slany




Samo&inny vyvi3ovad
' vézacich prostFedki Priloha &, 12

» Samo¥inny vyvdsovad vézecich prostiedki Je doplnu-
jicim zarizenim jeFdbld pFi manipulaci s materidlem. M4
upletnin{ viude tam, kde bfemena jsou zveddna a pFend-
Zena pomoci lan, pr{pednd fet&zl, cof je ve viech Z8-
vodech, kie se poufivéd jefdbi. Vézéin{ bremen provdddji
Jvazadi®, ktefd pFemeno na hdk jefdbu zaviési a po ulo-
Jeni bFemena vyv&si vézaci prostfedek jeho vyvésenim
¢z héku. Vezali, hlavnd z ddvodu potfeby uvolnédni bieme-
ne, obvykle bfemeno doprovézeli af na misto uloZeni.
PFi Sastych pPeklédkédch a pFem{stovédn{ ne dels{ vzddle-
nosti vznikej{ zna&né Zasové ztrity a préce vazadl jJe
mélo produktivni.

Samo¥inny vyv&3ovad véazacich prostFedkid pracuje tek,
%e po uloZeni bFemene automaticky uvolni jeden konec
nosného lana nebo fetdzu, tekie pFi nésledném zdvihu je-
F#4bn se vézec{ prostFedek uvolni jif bez zésahu vazale.
Lze jej instalovat na jeiéb'bua stabilnd nebo jsko pFi-
davné ze¥izeni k jJeFdbu.




SAMOCINNY VYVESOVAQ
VAZACICH PROSTREDK P¥iloha &, 12

VyvéSoval pracuje na mechanickém principu a nevy-
zaduje %4dné pomocné vybaveni, Podobnd zatfizeni, kterd
pracuji na principu ovlddéni elektromagnety, tlakovym
olejem &i vzduchem se pro 8voji komplikovanost nerozdi-
Pila.

Novy vyvéSovad je vyvinut ve dvou provedenich;

v zdkladnim provedeni Jeko adapter k navdZeni na hék
je¥dbu nebo jako p¥*idavné za¥izeni t¥menovéd obepinaji-
ci nosnou traverzu jerdabu,

Funkce vyvé3ovade byla ov&tena v provoznich ovg-
Yovacich zkouskdch, kde se plné osvéddil., Plng vyhovuje
pro provozni i bezpednostni strénce. Jeho vyhoda spodivd
Vv %om, Ze pfi uvolnovéni vézaciho prostiedku od bremene
neni t¥ebs zdsahu vazsle. Tim, %e vazad nemusi uvolnovet
pFemistovand b¥emeno, stdvd se préce bezpedndjsi a zvy-
» Suje se i dasové vyuZiti je¥dbu. Doba k uvolndng b¥eme~
ne neni zdvisld na rychlosti pfechodu vazade & v dobs
pFenédSeni bi¥emene mi¥e vazad pFipravit dal3i b¥emeno

k manipulaci,

Samolinny vyvéZovad lze pousit Jednotlivé nebo
v padru. P¥i nosnosti v pdru do 5 t je hmotnost jednoho
vyvésovale cce 15,5 kg.

Zerizeni je novinkou v oblasti manipulace s mate-
ridlem, kterd dosud nenf{ Zddnym vyrobcem vyrdb&no. Vy-
robe je technologicky nendrodnd s velkym p¥edpokladem
Sirokého odbytu, nebol pro svoji jednoduchost konstrukce
a instalace je podstatnd vyhodn&jsi oproti dosud malo
uzivenym ze¥izenim, pracujicim za pou¥it{ vné j8iho pri-
vodu energie, Pro spotrebitele Je vyhoda uplatnini sa-
mo&innych vyviZevadld v ispo¥e provoznich ndkladi a Vy-
881m vyuZitim manipulaéniho za¥#izeni, Podle technicko-
ekonomického hodnoceni Je nédvratnost investic p¥i uplat-
néni samodinnych vyvéSovadl kratdf nesli 1 mésic a zvy-

. Seni produktivity prdce tém&¥ 100 %, kroms dalsich eko-
} nomickyeh i mimoekonomickych ddinkd,
Informace podd: IMADOS, Kon&vova 131, 130 83 Praha 3-Zi¥kov,




REGALOVY SYSTEM ,HM" PFiloha &. 13

Tento regdlovy systém res{ mechanizovanou manipulaci

& skladovéni ty8ového materidlu bez pot¥eby rudni prdce.
Je to zcela novy systém, ktery vyuZivéd meximilnd skla-
dovaci prostor.

,.2ékladni S4st systému HM Je tvofena gpecielnim
regalem se sklopnymi pF{Skemi.’ Pro uskladnovdni a vyskla-
dnovani'materiélu z tohoto regdlu se pouZivd specielni

instalace. Jako doplnkovd 3dst systému slouzi samoCinny
vyvésSovad HM, pouZiveny k zaklddini materidlu pFimo ze
Zeleznidnich vagont do regdlu,

Regdl HM je novy typ regdlu tvoieny blokem jedno-
strannych stromedkovych regdli bez ulilek se sloupy
pFiSroubovanymi na spoledny zdklad. PriCky se mecha-
nicky skldpi a vztyéuji v souvislosti s hmotnosti ukld-
deného materidlu, Ve sklopené poloze se opiraji svym
koncem o sousedni sloup. Koncepce je jednoduchd Jedinou
pohyblivou 8dsti jsou otodnd pricky a presuvny ovladagd,
ProtoZe materidl se uklidg ze shora, nepotFfebuje proto
regdlovy systém HM ¥4dné ulidky a dosshuje tak vysokého
vyuzZiti skladoveciho prostoru, (p#ibli¥né asi dvo jnédso-
bek oproti b&Znym stromedkovym regdlim).

Menipuldtor HM svymi rozméry odpovidd regdlu HM,
ale miZe byt také pousit manipulseci i mimo tento regdl,
Hlavni &dsti manipuldtoru HM jsou dva nebo vice pary
samosvornych Selisti, Funkce uchopeni a uvolnéni se cy-
klicky stridd v zdvislosti ne spustdni{ haku traverzy.
Pro sprédvnou funkci manipuldtoru Je vhodny jetdb & dvou-
bubnovou kodkou a s traverzou,

Semodinny vyvé&Sovad HM je Jednoduché za¥izeni,
které se zav&si na hék a vdzaci prostfedek se zavd3uje
JiZ jen na tento vyvd3oval&. Po uloZeni bfemeng vyvéso-
val jiZ sdm uvolni jeden konec vézaciho prost¥edku.

Regdlovy systém HM je nejvjhodnéj%i ve skladech,v
kde je moZné zaplnit jeden sloupec regdlu jednou poloZ-
kou.

Pri vhodném nasezeniy dosshuje se vysoké ispory pra-

rg

covnich sil & meximdlniho vyuziti skladovaciho prostoru.
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