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Abstrakt

Tato bakalafska prace je zaméfena na vzorovani zakarskych tkanin. Ve své prvni ¢asti
se zabyva strojni zafizenim mechanického a elektronického zakarského proslupniho
stroje a charakterizuyje Zzakarské tkaniny. Prace podava vyet faktord ovliviujici
navrhovani desénll a vzorovani tkanin, a popisuje moznosti vzorovani pomoci vazeb,
raportl a barevného vzorovani jednoduchych Zakarskych tkanin. Prakticka &ast se
zaméfuje na grafické programy pro navrhovani desénii a promita jednotlivé vzorovaci
mozZnosti ve vytvofenych vzorech. Vzory byly utkdny na elektronickém Zzakarském

stroji s prodlupnim zafizenim Staubli CX 860.

Klitova slova: Zakarské Ustroji, tkaniny, desén, vzorovani, vazba, raport, barevné

vzorovani, grafické programy.

Abstract

This thesis focuses on the patterning jacquard fabric. In its first part, it deals with the
mechanical and electronic jacquard machines and characterizes jacquard fabrics. The
following part provides a list of the factors affecting patterns and describes the
possibilities of using patterned ties, rapport and colored patterning of jacquard fabric.
The practical part focuses on designing software and projects the designing possibilities
of the software to the created patterns of fabric. The patterns have been woven on an

electronic jacquard machine device Staubli CX 860,

Keywords: Jacquard mechanism, fabrics, design, patterns, weaves, color patterns,

graphical programs.
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Uvod

Joseph Marie Jacquard piinesl roku 1808 diky svému revoluénimu vynalezu zakarského
stroje nové moznosti vzorovani tkanin. Novy mechanizmus umoznil tkani sloZitych
vzori o vysokém podtu rizné vazajicich niti. Zakarové tkaniny poskytuji diky této
technologii desinatérovi Sirsi vzorovaci moznosti a vyuzivaji se diky své estetické

hodnot¢ predeviim jako dekoraéni, nabytkové, odévni, pradlové a kravatové tkaniny.

Tato prace se zabyva vzorovani zakarskych tkanin. Jejim hlavnim cilem je objasmit

moznosti vzorovani t€chto tkanin a prakticky je ovéfit utkanim vybranych vzort.

V teoretické ¢asti se prace zabyva strojnim zafizenim na vyrobu zakarskych tkanin a
osvétluje princip mechanického a elektronického Zakarového ustroji. Dale je zde uveden
vyCet faktori ovliviiujici navrhovani desénli a vzorovani tkanin, a popsany moznosti

vzorovani pomoci vazeb, raportli a barevného vzorovani.

Prakticka Cast nejprve porovnava grafické programy pro navrhovani deséni. K navrhim
desénll jsem vyuzila 3 odlisné grafické programy: Illustrator, Photoshop a Design Scope
Victor. Tyto desény jsou zamérné navrzeny tak, aby co nejvice vynikly zmény vzora
po raportovani, proto jsou designové velmi odlisné. V programu Design Scope Victor
jsem tyto desény vyvzorovala pro jednoduchou zakarskou tkaninu. Vysledkem je 24
vzorkd tkaniny s riznymi vzory. P&t vybranych vzori bylo zpracovano ve formé
hotovych vyrobkill - zavést. Tkaniny byly vytkany na tkacim stroji Somet s Zakarskym

prodlupnim zafizenim Staubli.



TEORETICKA CAST

1 Joseph Marie JACQUARD

(*7.7.1752 — t7.8.1834)

Tento genialni vynalezce se zaslouZil o rozvoj v textilnim primyslu diky stroji, ktery
umi utkat sloZité vzory pomoci jediného tkalce. Jeho revolucni vynalez umoznil ovladat
kazdou osnovni nit samostatné€ a pomoci kartového pasu dérnych Stitka naprogramovat
vzor pro vazbu. Jacquard tak odhalil princip, ktery pozdéji vyuzili prvni programatofi

vypocetni techniky.

Joseph Marie Jacquard se narodil roku 1752 ve francouzském mésté Lyon. Pochazel ze
zamozné tkalcovské rodiny. Nejdfive se vyudil u knihate. Po smrti otce odchazi z tohoto
oboru ke tkalcovstvi. Roku 1801 se Jacquardovi podafilo sestavit prvni prototyp
siiirového stavu pro tkani vzorovanych latek jen jednim tkalcem. Tento stroj vystavoval
na parizské primyslové vystaveé, kde byl ocenén bronzovou medaili a byl mu udélen
patent na dobu 10 let. Povzbuzen haspéchem se vynalezce pustil do dalsi prace. Roku
1804 vyhral za zkonstruovani stroje na vyrobu rybafskych siti velkou zlatou medaili a

odménu 3000 franku.

Ovsem jeho nejvetdi uspeéch ho teprve Cekal. Diky novému mistu spravce v muzeu
konservatofe uméni a femesel se mu naskytla nova piilezitost roz§ifit si své védomosti o

dalsi textilni stroje. Zaujal ho predeviim Falconlv stroj na tkani z roku 1728.

L»Stroj mél platiny obracené nosy doli a ovladané jehlami od papirovych karet,
navléknutych na hranolu. Jednotlivé souasti netvofily viak souvisly celek, ktery by
mohl ovladati jediny tkadlec, nybrz stroj vyzadoval jesté druhé osoby k stahovani haka

a nataceni hranolu, jehoz malé rozméry piipoustély tkani jen mensich vzord “ [1]

Dale Jacquard podrobné prostudoval bubnovy stroj na tkani vzorovanych latek, ktery
sestrojil roku 1744 mechanik Vaucanson, piedev§im pak systém draténych haka
tzv.platin na zvedani osnovnich niti. Vaucanson pouzil misto hranolu difevéného bubnu

s dirkami pro zdvih jehly. Tento vynalez tak umoznil tkat pouze jednim tkalcem.
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Roku 1808 ziskal Jacquard vyznamné ocenéni od francouzské spoleCnosti pro
povzneseni narodniho primyslu se svym novym typem tkalcovského stroje. Novy
mechanizmus umoznil tkani slozitych vzorl o vysokém poctu rlizné vazajicich niti.
Zakarova technologie ovlada kazdou osnovni nit samostatnd a vazby jsou

naprogramovany pomoci dérych 3titka.

Ovsem jeho novy stroj nem¢l snadnou cestu v uvedeni v praxi. D€lnici se obavali ztraty
svych mist, a proto imyslné kazili latky a odmitali s témito stroji pracovat. Nakonec
velké mnozstvi stroji spalili. Tkalcovny zacali odvolavat objednavky téchto stroji a
dozadovali se nahrady za pokaZené zbozi. Tovarnici na Jacquarda podali Zalobu pro
podvod, ale zivnostenska rada byla nucena po posouzeni stroje zalobu odvolat. Majitelé
se piesvedéily o kvalité a jednoduché obsluze stroje a zacali opét objednavat stroje ve
velkém. Roku 1812 bylo ve Francii jiz 15 000 téchto stroji. Jacquard byl uznavanou
osobnosti a byl vyznamenam kfizem Cestné legie. Zemrel ve vysokém véku. Za jeho
zasluhy méstu Lyonu mu byl postaven bronzovy pomnik na namésti de la Croix-

Rousse.
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2 Zakladni charakteristika Zakarského proSlupniho stroje

Zakarsky (téz jacquardsky) prolupni stroj umi vytkat sloZité vzory o vysokém poétu
rizné vazajicich niti. Tento mechanizmus umoZiiuje ovladat kazdou osnovni nit
samostatné a pomoci kartového pasu dérnych $titki u mechanického Zakaru, nebo
pomoci mikroprocesoru u elektronického Zakaru naprogramovat vzor pro vazbu.
Velikost vzoru je dana poétem platin stroje, pifi¢emz vzor se miiZe ve tkaniné opakovat
nebo muiZe byt utkan jeden vzor pres celou $ifi tkaniny jako jeden raport. Stiida vazby

viak musi byt ve stiidé vzoru beze zbytku obsazena. Pocet utki je prakticky neomezen,

Tento stroj byl sestaven roku 1808 Josephem Marie Jacquardem. Do té doby bylo
potieba ke vzorovani tkanin dvou tkalcli Vyroba byla pomalejsi, drazii a neumoziiovala
tak siroké mozZnosti vzorovani. V soucasné dob¢ se diky svym schopnostem vyuziva

hlavné elektronicky Zakar.

2.1 Rozdéleni zakdrovych stroju

Zakarové stroje se rozd®luji podle roztede jehel nebo otvorli v kartach na:

1. Videiiské hrubé rozteée (6,8 mm)
2. Videnské jemné roztece (5,75 mm)
3. Francouzské jemné roztece {4 mm)

4. Verdolovy velejemné roztece (3 mm)

12



3 Popis mechanického ustroji

Zakarské mechanicke Gstroji umoziiuje mnohem $irsi moZznosti vzorovani diky tomu, Ze

jedna platina ovlada jednu az desitky niti.

Nejdulezitéjsi Casti mechanického zakarového ustroji tvoif vodorovné jehly (5), platiny
(3) a noZe (7). Velikost stroje zavisi na poctu platin. Uplatfiuji se zejména &tyf, Sesti,
osmi a dvanactistové. Platiny jsou uspofadany do fad a fadki. Pocet fad je dan velikosti
stroje. Kazda platina je ovladana kolénkem vodorovné jehly, kterd se v piipadé
mechanického zakaru pohybuje podle programu na karté (6). Kartovy pas se otadi
pomoci hranolu (9). Jehly jsou pfitlaovany k hranolu pruzinkami. Zdvizné §iitiry (2)
prochazi platinovou podlozkou (4) a pokraduji do fadnice (11), kterou tvoii desti¢ky s
predvrtanymi otvory, jenz zajiStuji rozte¢ a pofadi nitének. Do kazdého otvoru je
navedena jedna zdvizna §filira, na jejimz konci je navazana niténka (1) se zavazickem
(10). Noze jsou ulozeny v nozové skiini (8), ktera vykonava vratny vertikalni pohyb. P¥i

zdvihu nozové skiiné se zveda i pfislusna platina, zdvizna §itira a niténka.
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Obr. 1 - Jednozdvizny zakérsky stroj
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3.1 Cinnost mechanického Zakarového tstroji

Vodorovna jehla vykonava posuvny pohyb pomoci pruzinky. Jeji pohyb se fidi otvorem
nebo plnym mistem na karté. Je-li v karté otvor, vznika osnovni vazni bod. Jehla volné
projede, nezachyti platinu, noZovou skiini je pak zvednuta a vytvori se proslup. Pii
plném misté vznika utkovy vazni bod. Jehla se posune a vychyli platinu mimo drahu

nozové skiing, ktera tak nezvedne platiny.
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4 Popis elektronického Zakarského ustroji

Cinnost elektronického Zakarského stroje spoéiva ve stiidavém zvedani platin (b,c)
pomoci nozu (f,g). Zvedani nozi je fizeno elektromagnetem (h). JestliZze neni piivedeno
na elektromagnet napéti elektrického proudu, neni ani platina pfitazena k
elektromagnetu a zavéSena na hacek (d,e). Zdvizna $ndra (i) se nezveda. Pfi vydani
elektrického impulsu se platina pritahne k elektromagnetu a zavesi na hacek, zatimco
druha platina pii pohybu smérem nahoru zdviha pomoci kladky (a) a zdvizné Sntry
niténku a vznika proslup. Elektronicky zakarsky stroj nema oproti mechanickému stroji

kartovy pas, ale je naprogramovan pomoci specialniho software a mikroprocesorem.

Elektronické zakarské stroje vyrabi napt. firmy Staubli, Grosse-JAC nebo Bonas. Prvni

elektronicky zakarsky stroj zahajil svoji ¢innost roku 1983 v Milané firmou Bonas.

- 5
--\:"_m“

e Y B
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Obr. 2 — Schéma elektromagnetu a platin

Zakarové stroje pro podnik jsou investi¢n& velmi nakladné polozky. Elektronicky
zakarsky stroj ma oproti mechanickému stroji vysokou vyrobni rychlost, s vyuzitim
softwaru i $ir§i moznosti vzorovani, ale jeho vstupni cena je vyssi. V soucasnosti se

mechanicky zakarsky stroj pro svij nizky efektivni vykon témér viibec nepouziva
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4,1 Stiubli

Firma Staubli byla zalozena roku 1892 jako mala dilna v Curychu. Postupné se
rozvinula, dnes zaméstnava pies 3000 zaméstnanci, jeji ro¢ni obrat ¢ini 1 mld. CHF.
Firma Staubli ma tfi divize: textilni stroje, konektory a robotika. Jacquardské stroje
vyrabi v rozsahu od 64 do 30720 platin pro hedvabné tkaniny, podsivky, stuhy, odévni

tkaniny, dekoracni tkaniny, stolni pradlo, loZni pradlo, samety, ru¢nikoviny, koberce.

4.2 Zakladni charakteristika elektronického zakarského stroje Somet
s pro$lupnim zaFizenim Stiubli CX 860

Na tomto stroji jsem realizovala praktickou ¢ast prace:

Typ tkaciho stroje: jehlovy tkaci stroj Somet

Proslupni zaFizeni: elektronické Zakarské zarizeni Staubli CX 860
Pocet vzorovych platin: 1200

Celkovy pocet platin: 1344

Pocet niti v zubu paprsku: 6

ZanaSeni atku: jehlové

Snovani: hladké

Pocet niti v osnové: 16 800,

Dostava osnovy: 117 niti/cm

Dostava atku u zvoleného desénu: 60 niti/cm

Ke vytkani vzorli jsem pouZila tento material:
Osnovni nit;

Druh vlakenné suroviny: 100% polyester
Jemnost: 5 tex

Konstrukee: multifil s ochrannym zakrutem

Barva: bila

Utkova nit pro hotovy vyrobek:

Druh vlakenné suroviny: 100% polyester
Jemnost: 10 tex

Konstrukee: multifil s ochrannym zakrutem

Barva atku: ¢ervena
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Utkove nit pro vzorky:

Druh vlikenné suroviny: 100% bavina
Jemnost: 8,4 tex

Konstrukee: jednoducha nit s pravym zakrutem
Barva: hnéda

Sife tkaniny: 140 cm
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S Postup prace desinatéra

Postup prace desinatéra ma nékolik fazi:

1. Vybérinspirace, téma kolekce.
Prvni navrhy-skicy.

Vybér navrhi ke zpracovani.

oW

Korekce navrhl k technickym parametriim a moZnostem stroje (k dostavé
osnovy a Utku, barva osnovy a atku).

Vybér raportu.

Piifazeni vhodnych vazeb.

Zpracovani kontur.

Vytvoreni barevnych variant.

A A

Prvni vytkani vzori— renZ; kontrola pozadovanych parametrti a vlastnosti.
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