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Vyroba Eeskoslovenskych obréb&eich strojd

stoupla proti roku 1948 do 1965 na 2,35 nédsobek. Sorti-
ment se viak podstatné zm2nil. Od univerzdlnich stro-

J& je snaha presunout t&ZiZt& ke strojim s programo-

vym Fizenim, jednoudelovym strojim a automatickym linkém.

Pres tento obecny trend je zapotifebi v kusové
. ‘ a maloseriové vyrobé& , pf:i. vyrobé velk,ch pramyslovych
celkl, univerzélnich stroji. Také pro vybaveni néstro-
Jéren, oddéleni CO a v3ude tam, kde se &asto m&nf cha-
rakter a rozsah praci, Jjsou vysoce presné univerzdlni
stroje nezbytné.

V nafich vyrobnich zévodech Jje zapotrebi
vyvinout maximdln{ dsili, aby Eeskoslovenské obrébé&c{
stroje svymi vlastnostmi a parametry dosahovaly &pid&ko-
vé sv€tové urovné a tim se staly vyhleddvanym vyvoznim
artiklem.




¥ | DP Cr 456/66 4
VQSEST- Ndvrh zarizeni pro zkouéeni' 5 LISTOPADU 1966

LIBEREC spo jek. V. Jerhot

II. Politicko-hospodZfsky vyznam zajidténi vyisd{
kvality vyrobkt.

.NaSe zemé€ patfi mezi vysp&lé primyslové sts-
ty sveéta. Primysl v nf{ mé vedouci dlohu v nédrodnim
hospodétfstvi. Hlavn& rozvoj a zdokonaleni! vyroby vy-
robnich prostredkd m# vliv na pln&ni zvyfenych ukold,
ofed n&Z je postaven nds strojirensky primysl.
oplnéni zdkladnfho ekonomického zékona socialismu tj.
‘ - maximédlniho uspokojovéni neustéle rostoucich hmotnych
a kulturnich potfeb lidu, pifedpokldédd neustdlé zvy-
Sovéni technické urovné vyroby a vyrobkd.

Mluvime-1li o vysoké technické urovni vy-
robkd je nutno vidét nejen technické parametry, ale
také kvalitu vyrobku v &iréf{m slova smyslu, to zna-
mend jeho pifesnost, spolehlivost funkce a optimélni
Zivotnost. opotrebitelé budou mit vidy zdjem o stro-
Jirenské vyrobky, které jim uiroZni dosahovat nejvy3s-
%1 ekonomické efektivnosti a pochopiteln& s nejniz-
&1 porizovaci cenou. Zvylovat technickou uroven stro-
Jirenskych vyrobkd znamend predeviim zvyfovat jejich
. uzitné hodnoty, prifemZ nelze opomenout ani kulturnf,

estetické a hygienické poZadavky.

Velky rozvoj vyzkumné a vyvojové zsdkladny
je‘hlavni podminkou pro vysokou technickou uroven
virobkl. Ceskoslovensko nemd a nikdy nemdZe mit dost
sil a prostfedk’ k dovedeni vieno, ve strojirenstvi
vyréb&néhe sortimentu na 3pilkovou svEtovou uroven.
Viastni sily Z4dné zem&, krcm& ULA a LiSoR, nestadd
k zabezpeleni v3ech potfeb technického rozvoje. Proto
se 1 u nds projevuje potieba zuZovédni sortimentu
a rczdé€len! vyroby mezi zem& RVHP,

~poledny trh kapitalistickych zemi si velmi

siln¢ & bezohledn& vynucuje d€lbu préce i v sortimen-
tu vyroby obréb&cich stroji.
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Tento trh vytvad{ podminky pro ostrou mezinérodni sou-
té€Z, ve které neobstojf nevyhovujfc{ nekvalitnf vyrobek
ani jeho vyrobce. Nejv&tZ{ vyrobei, vyrsibe€ jici zafizeni
pri standértni technické drovni a zarudené provozni spo-
lehlivosti za velmi nizkych vyrobnich ndkladd, mohou
lehce ovlédnout trh a vyr&b&t tyto stroje, kterych je
potfeba zna’né mnoZstvi, ve velkém. Ostatni se zaméiu ji
na specidlni stroje, kde vice neZ cena rozhoduj{ mimo=-
rd4dné vlastnosti vyrobku. Disledek toho Je Ze zemé&

s podobnym rozsahem primyslu jako je GUSR dovéZ{ kolem
poloviny své celkové spotifeby strojd. U nés &inf tento
podfil 10%. .

V dubnu 1965 se témito problémy zabyvalo
predsednictvo UV K.8 i vldda. Jednim z faktord, ktery
by mohl prisp&t ke zlepfeni tohoto stavu Je i ddsledné
zuZovéni rozsahu vyzkumnych a vyvojovych praci. Prostfed-
ky, které lze na technicky rozvoj do r. 1970 vynaloZit,
by mély slouZit k tomu, abychom stadili tempu technic-
kého rozvoje ve své&té.

~naha o dosaZeni kvality neni nic specificky
Ceskoslovenského. Ve svéte, zv14Et& v kapitalistickych
stétech, se u v3ech vyrobecd stala kvalita nejen rekla-
mou, ale je to také jedna z nejdtleZit&j¥fch zbranf
v ostrém boji o trhy. Proto se v t&chto zemich vénu je
problémim kvality mimofddné pozornost. Kvalita se sta-
la rozhodujicim kritériem prodejnosti. Na zépadni trhy
Jsou uvédény vyrobky pedlive zvolené na zdkladé diklad-
ného prizkumu. Ctfedem pozornosti se stévd spotfebitel.
Proto je nutné zvyZovat uUsil{ o spolehlivost vyrobkt,
dokonaly servis a optimdlnf %ivotnost. To nutf{ vyrobce
k prizkumu trhu i spotiebitele.
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zZkoumaji se odbytové moZnosti je¥té& drive nei vyrobek
vznik4. Hledd se " optiméln{ xvelita vyrobku”'a podrobné
se zkoumaJji otézky ekonomie vyroby.

Otézkami kvality se zabyvajl ve svE&LE rizné

organisace. V Evropé se sdruzujl v mezindrodni "EUROPEAN
ORGANILATION for QUALITY CONTROL" /E0GC/. V Americe
existuje AQC a v Japonsku JULE Seskoslovensko Jje Cle-
nem EOLC od roku 1964. KaZdorodné se porddaji meziné-
rodni konference, které se zabyvajl zésadni vybranou
‘ ‘ problematikou jakosti.

Ve svité se chépe Jjakost vyrobkd jako "mira,
s jakou souhrn vlastnostf hotového vvrobku odpovidé
souhrnu vlastnost? rozhodnému pro plnéni funkce”.

Lové soustava fizenl a ekonomické stimuly nemo-
hou samy O sobe problém kvality vyrelit. Je proto nutno
si uv&domit tyto skutednosti:

- Vyrobce musi mit jasnou pPedstavu o své politice
kvality a podle ni pak systematicky pracovat.
ini ostréd konkurence sama O sob& nestali zajis-
tit jakost vcas, nybrZ mtZe se stét, Ze donuti

. ke kvalité prilig draho a pr{1i8 pozd€.

- Je nutno zbavit se nepruZzného naziréni na
nékteré ukazatele, jako je napi. pomér vyrob-
nich d&lnikd ku kontrolnimu apardtu atd.

- 74kaznik, ktery si stézuje nenf jeité zcela
ztracen, v tom pozhoduje operativnost vyrobce,
aby ho bud navzdy ztratil, nebo navidy ziskal.

kol tohoto zadéni je vyfteiit zar{zeni pro to,

aby se do horizontdlnich vyvrtévalek Vv n.p. TO. Varnsdorf
montovaly kvalitné sefizené rozbéhové a posuvové spojky .




v DP =T 456/66 7
VSST Névrh zaPizeni pro zkouZeni 5.LISTOPADU 1966

LIBEREC spojek. V. Jerhot

Zaji¥téni dobré jakosti spojek tj. jejich
dobré funkéni vlastnosti a vysoké provozni spolehlivosti,
lze dosdhnout kromé geometrické a rozmérové pfesnosti
také spréivnym serfzenim jemuZ musf pPedchézet dostate&né
zabihéni. Zarf{zeni mé zajistit funkdni dokonalost spo-
Jek, coZ zmen¥{ poruchovost a nebezpeéi havérie.
Kvalitou, spolehlivosti a technickou udrovni se strcj
miZe prosadit na své€tovych trzich. Zv&t3eni vyvozu: m4
zpétny vliv na nérodni hospodérstvi i celkovy rist Zivot-
' : ni dYrovné v8eho lidu.
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III. DOSAVADNI TECHUOLOGIE.

74vod TO. Varnsdorf je specialisovén na vy-
robu horizontélnich vyvrtdvalek. Tyto stroje Jjsou urce-
ny pro vrténi, vyvrtévéni, frézovéni, vystruZovéni,
Celni opracovéni vé&t&ich ploch a fezéni zavitd. Vyré-
béné typy maji mnoho spolednyecii, nebo geometricky po-
. _ dobnych &4stf{, které umoZnu ji alespon &éstedn& shromad-
nit vyrobu v mechanickych provozech.

Pfehled vyrébénjch typu_a_ v nich_pouZitych _spojek.

- o ——— G o o v v wne a - - —— o - - o= - Y ad

Typ ~poJka
stroje rozbéhové 'posuvové Pozmémka
N 100 lamelové zubova
HP 100 " "
N 9 " " 1i%{ se Jen rozméry
H 63 A " v " " " "
WH 80 pruzné lamelové
® WH 63 " "

Tab.&.1.

Predstavitelem,pro n&jZ je navriZeno zabi-
hac{ a zkouSeci zarizenif, je rozbéhovd spojka W 9.
Jednoduchou Upravou lze na n&m zkoufet i rozbéhovou
spojku & 100 a posuvovou bezpecnostni spojku N 100.
7 teb.3.1 vyplyvé, e zarfizeni Jje univerzélni pro ty-
py W 100, HP 100, H 63 A a g4steéné& pro N 9.
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Popis spojek / viz. prilohy /-

“ozb&hové lamelové spojka ¥ 100, HP_100, & 9.

Jsel: Ochrana soukolf pred nedmérnym zatf{Zenim, ochra-
na elektromotoru.

Rozté&hové spojka Je umisténa na hifdeli I pfimo za
elektromotorei. vroutici moment Je prend¥en svazkem
ocelovych lamel. Pritladny tlak mezi lamelaxi, vyvoze-
_ ny pruiinami, se reguluje serizovaci matici,kterd Je
. ' proti uvolnéni zajilt&na. Tato spojka je v provozu
stéle v sepnutém stavu a mé zachycovat krétkodobé né-
razy napP. pri rozb&hu. Dlouho trvajici skluz nelze

pPipustit pro nadmérné oteplovini.

Posuvové bezpetnostni zubové_spojka_W100, HP100.

— - S S W G o o o i e B e S e o o 2w w00 s s o s o

G%el: Ochrana posuvovych soukol{ pred nadmérnym zat{Zenim
Popis: Tato spojka je umisténa ve vieteniku na hifide-
1i VI pfed posuvouwou zubovou spoJkou.
Hlavn{ &&sti jsou: Ozub. kolo, spo jkové pouzdro, spoJj-
kovy kotouc, serizovaci matice, pruZina.
~ Ozubené kolo, spojkovy xotoud a spojkové pouzdro Jsou
.’ spojeny ukosovitym ozubenim na po&nich plochéch a nevzé-
jem pfitlacovany pru?inou. Velikost kroutic{iho momentu,
prendfeného z ozubeného kola na spojkovy kotoul a odtud
spojkovym pouzdrem na posuvovou spojku, je zévisléd na
tlaku prufiny. Tento tlak je moZno nastavit sePfizovaci
matici a zajistit &roubem. Pri zvyleném krouticim momen-
tu na ozubeném kole pfemﬁée osové sfla mezi boénimi
zuby tlak pruZiny a vysune spojkovy kotoud ze zébéru
s~ozubenym kolem. Tim je prenos krout{ciho momentu

preruen a ze stroje Jje slySet, jak zuby prPeskakuji.

pPes sebe.
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III.2. Prenled technologie zkouleni_spojek

A/ Statické zkoudeni.

V n. p. TOo Varnsdorf se pievaing pouZivé

i
zkouseni statického xroutfcfho momentu. Principielne¢
se to provédi tak, $e spojka Jje Vv klidu, jedna jeji Zést
se pevné upne & druhé Jje zatiZena predepsanym momentem.
Serizovaci matici se potom seridf tak aby pri tomto mo-
" : mentu jiZ neproklouzla. pro zkoudeni stali jednoduchy
pripravek, ktery 1lze prisroubovatl na zémednicky stal
a po zkondeni této operace uklidit tak, Ze nezabiré
v montéini hale misto. Nevyhoda tohoto zkouZeni Je, Ze
podminky pri zkouZend neodpovidaji provoznim podminksm
pii chodu stroje a spojka se nezab&hé.

a p¥iloZenych fotografiich jsou zachyce-
ny stévajict statické serizovaci pripravky.
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Fopis pripravku na obr. &. 1.
Posuvové spojka Wi 80 Je dvoustrannd, zapinand ve stro-
ji presouvacem.

Na zékladové desce jsou privafeny dva drzéky
do nich? se spojka upne. Presouvacem uprostied drzdkd

1lze zapnout postupne jednu a druhou stranu spojky .
Kroutici moment vyvozeny zévaiim se prens3d ozubenym
prevodem na nridel se dveéma ozubenymi pastorky, které
‘ ' jsou v zébéru s ozubenymi koly na spojce.

Popis pfipravku na obr.2. a 3.

Na zdkladové desce Jsou privafena aveé lotiskové télesa.
Mezi nimi prochézi lep & ni{del. Cep je vysuvny a na
néj se nasadi zkoulené spoJjka a zajistl proti pootole-
n{ a osovému posuvu. Na nr{deli je ozubené kolo s

15 zuby zabirajici do ozubeného kola spoJky .

Kroutici moment 3CKpT je vyvozer zévarim 2Ckp na péce
délky 9Clmm. pPgka se nasune na drédzkovany konec hifdele.
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BA Dynamlcké zkouéeﬂi.'

Dynamické zkouéeni ‘spojek se provédi ‘z8 chodu, pfléemz
1ze zméPit xroutici moment & spoaku ééateéné zabéhncut.
Optiméln{ dobu zabéhévéni nutno urélt pokusné.

Vyhoda tohoto zplsobu Jes,. ie je moino vytvoflt pod~ T

minky podobné podminkém pri provozu ve stroji. Je. véak
potfeba’ sloiltéaéiho a draZéiho'zafizeni,s pohénécim
elektromotorem. ‘ | K

Zafizeni pro dynamlcké zkouéeni krouticiho
omentu rozbéhovych spoJek ¥ 100.

IR © e

Obr;é;4. :‘

Popis pflpravku na obr.&. 4.

Hlavni ééstl zarizeni Je elektromoior, uch&cenyf 5
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pfirubou na litém stojanu. otojan je pridroubovén
na odlité zékladové desce. Na druhém konci desky je
lamelové brzda, ruiné ovlddanéd pskou. Mezi brzdu a elektrp-
motor se uping spojka pomoci presuvnych objimek.
Kroutic{ moment se odhaduje na ampérmetru, umfst&ném
na ovléddac{ skifince zd4roven se spoudtécim tlad{tkem.

T R S - G O W . — T . . — . Yy W T Gt -

Viechna popsané zai*izenf se pro zkoufeni spo-
Jek jevi jako nevyhovujici{ a vicemén& také na montdZ-
nim pracovifii nepouZivand.

Neexistuje ani Zddny zévazny postup, v ném¥
by byl podrobn& narizen sled operaci pri sefizeni spoj-
ky. To m& nepriznivé disledky pri konedném zkoufent
stroje, protoZe Jje nutno spojky dodatedni sePizovat.
wtatické zkouZka krom& toho, %e se neprovddi v provoz-
nich podminkédch, je je¥t& té% fyzicky velmi namdhsus.
D€lnik musi zdvihat t&Zké zdvaZi i nékolikrdt u jed-
né spojky. To svad{ jen k hrubému odhadu seifizent.

Zkougeci zarfzeni na NH 80 se vibec nepouZivi.
D€lnik jen citem odhadne pPi montéZi vili mezi lomelami.

Dynamické zkou3en{ nemi{ néroéné na fyzickou
sflu. Av3gk pri spust&ni elektromotoru stiik4 olej,
ktery je ve spojce a mezi lamelami, kolem zaPizent.
Doposud se to redi tim, Ze se na podlahu nasypou dre-
véné piliny, které se po skonden{ m&ren{ zametou.

wamotné zarizeni pro dynamické zkoudeni mé
tyto nevyiody:

a/ Z &iselniku na A-metru nelze dostateln& rych-
le a sprévné odedist udaj.
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b/ Kroutic{ moment se odhaduje pomoci A-metru.

Nevhodnost tohoto m&Feni vyplyvé z pribéhu
I = f/ik/.

~ - 08

H

Obr.c.5.

Pr&b&h proudu vzristd se zat{Zenim, aviak neni
Urérny zaté¥ovacimu momentu. JiZ pii chodu naprézdno,
kdy motor neni vibec zatiZen,mé hodnotu Io.
Déle je¥t& ce velikost I m&nf s nap&tim a ‘d¢innost
elektromotoru se m&ni se zmfnou otdlek, zat{Zenim,
‘ stavem loZisek atd. '

¢/ Nelze mékit jiny kroutfc{ moment, protoiZe
stupnice A-metru neni cejchovand v kpm.

d/ Nelze urZit kdy spojka zaliné prokluzovat.

MEsi&ni dévka rozb&hovych spojek je 21 kust.
Monté% prov4d{ dohromady 3 d&lnici. Hotové spoJky se
previZ{ na voziku ke zkudebnimu zarizeni. Po odzkou-
Zeni se spojky vraci na montéZni pracoviSté a po
kontrolnim oznadeni se odvezou na montdif vietenikdl.

Jak ze situadnfho plénku vyplyvéd, cesty smon-
tovanych spojek k sefizovdni jsou velmi dlouhé a bylo
by moZno je zkratit pPewisténim zkufebniho zar{zeni.
D&le je patrné nevhodné rozmisténi zdsobovacich a od-
klédacich rep418.To snifuje produktivitu préce a zby-
teén& zvyduje unavu pracovnikl.
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Na vykrese &. C2-391 je zakreslen stévajici
stav montéZe vieteniku W100 a osamostatnéné montéZe
podskupin. Na této montéZi se predmontovévé pro typ ¥ 100
74 podskupin, co¥ umoZnuje plynulou dalfi montédZ vie-
tenfku. Vychystévéni materidlu se provéddi ze skladu,
ktery je v Jjiné budové. Cyklus vychystédvini je prové-
. 1 dén v souladu s pldnem vyroby jednotlivych typl. Mate-
ridl se ddvéd do typisovanych vychystévacich palet z plas-
tické hmoty. Na ka?dé paleté je Ztitek s nézvem podsku-
piny. Volné dilce se vychystédvaji v pojizdnych regélech.
Materidl se uzamykd do skfini z nichZ jsou pracovnfkim
vydév?pé potrebné detaily. Zmontované podskupiny se
uklédaji do pfipravenych volnych regédld. Velké smonto-
vané podskupiny se uklddaji na prosté palety.
Z pracovi®t& montédZe podskupin Jjsou hotové podskupiny
dopravovény na monté&? vreteniku. Manipulace s paleta-
mi se provddi jePébem. Lmontované podskupiny se vychyse-
® tévajl v mésidnich dévkdch podle prév& vyréb&nych typd.

MnoZstvi montovanych kusd W 100.
/ Udaje z névrhu plénu na rok 1G66./

Etvrtletd I. II. III. Iv.
Polet ks 60 60 45 ~0
Dekéda 1 2 3 1 2 3 1 A 3 1 21 3
ks >0 |20 |20 |20 [ 20 |20 (12 |21 |12 |20 | 20/ 20
Tab. é .2 [ ]

Vretenik HP 100 / tém&?F shodny s ¥ 100 / - 10 ks/rok
Celkem 235 ks/rok. '
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L/BEREC spojek.

IV. TEQORIE TRznT.

IV.l. Néstin teorie vn&j%{ho tieni.

—— - - . T e - e i G — S = — - -

Na ZZdném t€lese nenf povrch absolutn& hladky,
nybrz je zdrsnén nerovnostmi, jejichZ vy¥ka u kovovych
sou¢dsti se m&ni od 0,1 u do 150 p. Polomér kiivosti
Jednotlivych vystupkd je také rizny a pohybuje se podle
@ | druhu obrdbini od 10 do 15Qu. Pri tfenf se tyto vystup-
ky do sebe zaklesnou a vznik4 odpor proti pohybu -
trec! sila. Také nestejnorodost tvrdost{ umoZnuje vz4-
Jemné vnikéni dvou pohybujfcich se povrchd do sebe a tim
odpor proti pohybu. Pro vypo&ty tfecfho odporu je hlav-
ni problém urdit koeficient t¥enf, ktery zivis{f na
mnoha ¢initelich;

1/ Na druhu materidlu, kvalité& povrchu a mazénf.

2/ Na reZimu préce tzn. teplot¥, rychlosti,

zatiZenf, velikosti plochy a hlavn& na te-
plotnim poli vznikajfcim v tenké povrchové
-vrstvidce.

Vliv t&chto Cinitell je zach&cen na tab. &.2.

* |

IP,V/ RQ ——

1l ... vliv zat{Zen{

2 eos vliv vychlosti

3 ees v1iv drsnosti / treni zs k1lidu /
4 ... v1liv drsnosti / tfeni za pohybu /

Tab, ¢, 3.
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Mechanicko-molekuldrni teorie o vzniku
tieni.

Pri vzéjemném vniknuti do sebe dvou tfecich
povrchd, vznikaji v jednotlivych stykovych plodkéch
velmi vysoké tlaky, které prevysuji mez teleni a zpi-
sobuji trvalé deformace. U povrchd dokonale hladkych
vytvori se pfi'tangenciélnim posunu vlna deformované-
ho materidlu vlivem molekulérniho spojeni. Tato defor-
mace se musi dfit jen ve velmi tenké povrchove vrstvé,
® ]  tzv. deformadnf zdn&, ktersd je silnd 0,1 aZ n&kolik u.
Proto musi byt pevnost vznikajfcich molekulérnich spo-
jeni men3f, ne% pevnost ni:e leZfcfch vrstev. Jinak
by vn&jéi t¥eni precnézelo ve vnitrni.

Pri vn&jiim treni mbZe byt deformace materidlu
rizné, co? zévisi na hloubce vniku, poloméru zaobleni
vrcholku nerovnosti = velikosti sfly molekulérniho
spojeni.

Mohou vzaniknout tyto druhy deformaci.

1. Pru?né odtladeni materiélu.

Obr.%.6.
Prechod od pruZné k plastické deformaci nastavé
Je-1li: '
C. bk = H

¢ .... koeficient zpevnéni
Ok .... mez kluzu
H.... tvrdost

Pro ocel nastévé tento pripad je-li -——%——— = 10-2

2 «... hloubka vniku
R ¢ve. polomeér vnlkaJici nerovnosti
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2, Plastické odtlaZeni materidlu.

Obr.k.7.
Plastické odtladeni je podmin&no vlinou de-
formujictho se materiélu, kterd se tvor{ pied defor-

mujicim vrcholem.
Pro tento pripad plati zévislost --%—- = 0,5 az 0,6

' u mazanych povrchi.

3. Vytrhévéni materidlu.

Obr.&.8.

Vytrhévéni materidlu nastdévé tehdy, kdyZ
deformujici meterisl Jjesblokovén. Disledek toho Je,

%e se povrch zdrsnuje.
Plat{ zde, ze —-g-=- = 0,5 aZ 0,6
' . u mazanych povrchi.

4. Povrchové roztrieni{ slabého molekulérniho

spojeni.

Obr.¢.9.

Je-1i pevnost vzniklého molekulérniho spo-
jeni mnohokrét menii ne:i pevnost samotného materidlu,
pak poruZeni tleciho spoje se obejde bez rozrueni
zékladniho materidlu. Prakticky je to mo¥né Jjen Jjsou-
1i na povrchu pPftomné blény sloudenin.
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V1iv rychlosti kluzu na trent.

V pribéhu treni se vytvareji podminky pro u-
hlazovdni trecich ploch. V d@sledku toho prechdz{ si-

la trenf se zv&t’ovdnim rychlosti kluzu pies maxim&l-
ni hodnotu / viz obr.zJ0 /.

Zévislost f na v ppi rdznych zat{Zenich.

/

1 ... malé zatisent

2 <. stPedni zatident
? co o 1] 1"

4

see velké zatifent

Cbr.¢. 10.

Deformace je provizena vyvinem tepla. Ppi
ohrevu povrchovych vrstev ménf se mechanické hodnoty
kovu. Koeficient tuhosti se zmensuje, dotykové plochy

se zveétii a soulasné se zzensuje odpor kovu proti plastie
ké deformaci.

Zévislost koeficientu t¥en{ na rychlosti klu-
zu je vyjédrena rovnicf:

f=/a+bsv /e %V g

a,b,c,d .... konstanty zivislé na druhu t&les
a podminkdch trenft.
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Poloha maxima kPivky zévisi na pritlainém tla-
ku a na tvrdosti kadého z tiecfch t&les. Cim je vy3-
¢{ tlak e 3im je tvrd&{ povrch tclesa, tim se meximum
vice pribliZuje k poldétku soufadnic. V zdvislosti na
rychlosti klouzéni se m&ni podminky vzéjemného piso-
beni a rozrulovani povrcht, &fmZz dochdzi ke zméné mech.
vlastnosti a drsnosfi a prokazatelné i ke zmeneé koefi-
cientu treni.

" , / U materi£ld s malou tepelinou vodivosti se pri vyi-
¢ich rychlostech kluzu se v disledku vyvinu velkéno
mnoZstvi tepla, zna&né méni vlastnosti materidlu,
co’ zptsobi odchylku od vyte uvedené zékonitosti -
vzroste koeficient trenfi pFi vysokych rychlostech /.

Zména povrchové vrstvy nastévé nékolika
zplsoby:

e T . — W e WU S o G > o - — T e G s Y W T W Y -

V tomto piripadé se nékteré vrstvy kovu vy-
trhéavaji ve sméru kluzu. Absolutni tlouffka té&chto

plasticky deformovanych vrstev je maléd a velké Cést
. ' prédce se cpotfebuje na pruiné odtladeni. Materidl se
zpeviuje a jeho tvrdost stoupé.

teploty.

o e o s e e e e o wtre S e Yo s e s s e v e s ot v o0 Yo s e e =

Jestli-%e teplota v bodech dotyku bude vét-

<
i

ne¥ teplota rekrystalizace slitiny, pak misto zpevné=-

ni{ se povrchové vrstva stane vice plastickou. Piso-
penim zdrsnujicich elementd se bude povrch ohlazovat
na udet rozeh?sté vrstvy a deformace do hloubky se
zmen®{. Pritom je mo¥no pozorovat dva druhy Zmén.

a/ Povrchové vrstvy zméknou. To se stane pri sta-
. cionérnim refimu tienf, kiyZ se materiél prohteje
do znadné hloubky. V n&kterych pripadech je moZnd
koagulace Jednotlivych sloZek slitiny.
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b/ Druhy druh zmé&n Jje charakterizovan fézovymi
preménami a zakalenim povrchové vrstvy, které jsou
mozZny pFi nestaciondrnim reZimu tfeni / teplotni né-
raz /. Jestli-Ze se treni G&astni dva materidly a Jje-
den z nich vlivem teploty m&kne -a druhy zistdva tvrdy,
pak se prend%{ materidl z  ednoho povrchu na druhy.
Pri tom mohou probihat oba druhy struktudlnich zmén -
Zihén{ s kosgulaci i kaleni.

Vlivem okolnfhco prostredi nastévajf tyto
zmeny :
a/ Vytvoreni kyslic¢nikové blanky, které je kieh-
k4 a mflo soudring se zdklednim materidlem.
b/ Difuzni procesy ulehiené vysokou teplotou
a plastickym tefenim materidlu. Chemické sloudeniny
¢inf{ povrchovou vrstvu tvrdou a krehkou.

TPeci sila zdvisi na charakteru zmén, ktery-
mi prochéz{ povrchové vrstvy. Tyto zmény Jsou zpuso-
. beny hlavné tepelnym reZimem mista trenf a chemickjym
pisobenim okolniho prostredi.

Kdy% povrchové teplota dosahuje nékteré kri-
tické velidiny, napf.‘teploty odpovidajici rozrufeni
orientace molekul oleje, pak mazéni ztréci svou pu-
sobnost zaloYenou na fyzikdln&-chemické vazb& s kovem.

Zvj%eni teploty mile vést ke vzniku chemickych
sloudenin zdkladniho kovu, s aktivnimi prF{sadami oleje.
V tomto pPipadé se treni zudastni nikoliv pévodni
materifl, nybrZ vrstvidky chemickych sloulenin.
Vzroste-1li teplota na teplotu blizkou bodu téni, me-
ni se pisobeni tvrdjch t&les na vzdjemné plsobeni

tavenin.
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Nemendi vyznam pro kluzné treni maji objemové
teplota a velikost tepelného gradientu. ZvyZenim ob-
jemové teploty na teplotu rekrystalizace se odstrani
zpevnéni a soulasné se zméni charakter rozrufeni.

Ve vZech prfpadech plati - &im vétEf{ je tepelny gra-
dient, tim ostPeji se m&ni mechanické vlastnosti ma-
teridlu do hloubky.

Zévislost Gt oceli na teplot& pri rlznych
rychlostech deformace.

4200

G
Bekm] ye00 /N

N\
A"

A
0 0 &0 T

N

0

1 - 8,5.10 em/sek; 2 - 0,51 cm/sek; 3 - 150 cm/sek.

Obr.¢.11.
Na obr.&.1llje vid&t, Ze rychlost leformace mé na zm&-
" nu mechanickych vlastnost{f daleko ménd3{ vliv neZ zmé-

na teploty.

PPi vzniku kysliZnikovych blan dochdzi k ostré
zméné koeficientu t¥eni. U kovd obylejné& ke sniZeni.
/ Viz nésledujici tabulka /.

74vislost koef. treni na teploté.

Kov ‘ fl ’T] fz
Zelezo 0,98 100-200 0,45
M&d 0,78-1,4 400-500 c,5-0,70
Nikl 0,92 1200-1400 0,22
Chrom 0,5=0,5 800-1100 0,28-0,32

Tab.t.4.
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f1 .... koeficient treni od pokojové teploty do Ti1

2 eceee " " pro teplotu véts{ nez T1

T1 .... kritickd teplota odpovidajici skokovému
zmen¥eni soudinitele t¥eni

Hodnoty byly ziskdny pri treni &istych kovi.

Teplota tieni.

.' ’ : P¥i kluzu dvou povrehd vznikaji v bodech sty-
ku teplotnf £pidky. Teplo se rozdifuje do hloubky té-
lesa vedenim a do brostoru radiac{ a konvekci.

Kolem bodd dotyku se vytvart ptlkulové izotermické
povrchy, které se spojuji v nékterém misté& télesa

v obecny povrch.

Teplotni pole a rozloZeni teploty do hloubky
povrchové vrstvy.

Obr.d.12.

RozloXeni izotermickych povrchl charakterizuje veli-
kost tepelného gradientu.

SloZitost vypodtu tepelného pole je podminéna
pfevodem tepla do okoli a obt{Zném poloZeni meznich
podmfnek. Teplo vzniké v povrchové vrstveé, kterd Je
podrobena intenzivni deformaci.
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Vypodtem teploty treni se zabyvalo mnoho védcl
napf. Blok, Cholm , Eger aj.

Pro jednoduchy p¥ipac pfi zanedbéni tepelnych
ztrét je mnoZstvi tepla:

Q

n
|
b d
|
i
i
]
]
]
(\
o+

déle Q A.f.v.P.t

.... tepelné vodivost

cese zatiZent

.... plocha tfeni kolmé k tepelnému toku
cese Cas

««ss rychlost kluzu

«... tepelny ekvivalent mechanické préce

@
|
P iy O

d@ ... gradient teploty

-31-
je-1i:
5 - funkce zatiZent
of = k1.P
pak
a8 Af.v

ar i W S
tzn. gradient teploty nezdvisi na zatiZeni, ale
na rychlosti klouzéni.

zédvérem lze PFici, Ze zé4vislost treci sily
na rychlosti klouzéni je v nejvétE{ mife podminéna
tepelnym reZimem. Ty materidly, které majf konstantni
mechanické vlastnosti ve velkém intervalu teplot,
nemaji koeficient tPeni zévisly na rychlosti kluzu
/ napf. grafit /.
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1v.2. ZABEHAVANL!

Mé-11 byt‘na mont4Zi zamontovéna spojka sprév-
né serizend, Jje nutno zajistit, aby se jedt funkni
vlastnosti b&hem provozu stroje Ji% nem&nily, nebo jen

minimélnc.

. 7 mechanického provozu pf-ichéze,ji na montéZ
brouiené lamely, které Jjsou odjehleny V om{lacim bubnu.
Drsnost povrchu téchto lamel nenf stejné a pohybuje
se 0d0,2 dolm -

P#i provozu Se€ nerovnosti otirajf, zmenduje
se koeficient treni 1 tlousfka lamel. Klesa tak veli-
kost prenéfencho vykonuﬁnejen snifenim tfeni, ale

i zmendenim pritlatné sily na lemely. Z toho vyplyvé

dtlezitost zabihdn{ pred vlastnim seffzenim.

PPri zabihéni vzniké nadmérny vyvin tepla,

roztahovéani lamel, &imZ maZe ﬁodéffkaneiédoucémutepelnym
deformacim.i k nebezpeli zadfeni. Proto Jje nutno vy-

datn® mazat a chladit.
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V. NAVRH NOVE TECHNOLOGIE.

‘V1zéjmu sprévného seffzenf spojek je zapotFe~! .
b navrhnout urditou technoldgii a pro ni zkoudecf::aa- 1
P{zen{. Vysledkem mé byt spojka, jejii vlaatnosii by se
Jiz p¥i provdzu ménily - Jen minimé1n&. DileZité je se-
‘ - Fizeni v3ech spOJek na steJnou hodnotu, &ehoZ se dosavad--
ni technologli nedosahovelo. Bude to vyhodné pro pro-
- Jektovanou montdini linku p¥i koneéne montdZi stroge.
Nové zarfzeni musi odstranit nevyhody sté-"
vajfciho a to s minimélnfmi néklady. |
PoZadavky: ‘
1/ Zménit metodu mé¥eni kroutfeiho momentu.
8iselnfk mé ukazovat hodnoty v kpm. |
2/ ZaJlstlt takovy ¢iselnfk z n€hoZ by bylo moi-
no oded{itat s dostateénou pfesnosti.
. | 3/ Je nutno zachytit zaddtek prokluzu. ‘Spo;jka

nemd ve stroji dlouho prékiuzovat..

4/ Odstranit znedisfovdni okolf.

uef‘idlt spojku na urédity kroutied moment/ mend{ neZ
pfedepsany / statlclqy.

Zabihat po uré;tou dobu.

Nechat vychladnout. / Spo jka sef‘izené za studena a za
tepla mé rﬁzné hodnoty vlivem tepelné roztaZnostl 1ame1.w

Proto je nutno volit pro mé&Feni jako v:ichozi studeny stav/

\
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Ser{idit spojku na na predepsany kroutici moment sta-

ticky.

zkontrolovat predepsany kroutfc{ moment dynamicky.

Zajistit serfizenou spo jku.
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vI. NAVRHOVANE VARIANTY ReSent 7zABEHAVACTHO
A zxouSEcTHo zARfZENT!

Varignta I. 290¥
0 o~

® R
\
8

3 50 \\ 6
\v—

1. Zlektromotor 5. Brzda

2. wpojka 7. Doutnavka

2. westihran 8. A-metr

4. Vacka 9. Lpinad

5., 5. Kotoule
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- pFiton zablokovéng,
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pfikon. VyuZivg se zde tvrdé charakteristiky asynchronf

niho motory g znalosti prib&hy U¢innosti,

kého jevu. Kotoud 5 Je pPevné spojen s hfidelem,na levé
Stran€ gkougeng spo jky. Otééky Z pravé strany jsou

‘nizkonapéfovj Spinag 9 g reléd, Relé ovlgdg spina& dou-

tnavky, Doutnavka Jje napéjéna usmérnénym Proudem

Statieky kroutfe! moment se mErf ng Péce se

‘zévaéim, kters se nasune na Zestihpan 3. Brzda je
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Varianta Il.

- - . i . -

5. Rehtadka
6. Brzda
7. Véha

. Dynamometr
<po jka
Sestihran

. Diferencidl

ES VRSN
. o
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Popis vérian&z_llz

Na m&reni kroutfcfho momentu Je u tohoto
FeSenf moZno pouift dynemometr zapojeny jako hnac{
motor. Otééky motoru jsou prenddeny pres spojku 2
na levou stranu zkouZené spojky. Pravé strana je opét
brzdéna ru¥n& ovlddanou brzdou 6. Reskce elektrického
Pole v motoru nat4&{ statorem. Tento pahyb se prenéd-
&1 ramenem ns vahu 7, kterd ukazuje p¥imo kroutfct
moment v kpm.

Poldtek prokluzu se uréif pomoc{ Tehtadky 5 | , _   §
a diferenciélu 4. Oté4éky z obou stran spojky Jjsou | 4
do diferencidlu pFivddiny ozubenymi pPevody.

“taticky moment lze urdit pomoct klice, ktery | 3
se nasadf na Sestihran 2. Je-li brzda € zablokovéna, :
‘ lze pootolit aZ kdyZ se premiZe tiect si{la ve spojce.
Spoji-li se stator a rotor na pevno ukéZe véha 7 po
pootodeni na stupnieci kroutici moment. '

Tato varianta je pouZita v névrhu.
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VII. NAVCH Relmnf:

Celé zarizeni Jje pripevnéno na zdkladové
desce 1, kterd je pri&roubovéna na svarovany stil dva-
nécti Srouby M 16.

UloZeni elektromotoru.

Elektromotor 118 je uloZen ve dvou jedno-
. radovych kulilkovych loZiskéch. LoZisko 10¢ je nara-
Zeno na vynivajici{ konec hfidele motoru. Pot¥ebné mis-~
to se ziskéd sejmutim krytu elektromotoru~-a odmontové-
nim ventildtoru. LoZisko Jje uloZeno v loZiskovém t&ileseS3|

Na pfirubu statoru je pridroubovéna 4.3rou-
by I 14 svatovand pfiruba 94 na niZ je nalisovino loZis-
ko 10€ uloZené v loZiskovém télese 92Z. Tim je stator
volné otodny kolem osy .rotoru. Na pfirubu statoru je
téZ prifroubovén disk 96 k n&muZ je privareno rameno 103.
Zévazi 102 na opacné strané disku kompenzuje vahu rame-
na a statorové svorkovnice. Sroubovénim lze m&nit
vzdélenost od osy otédeni a dodatelné vyvéZit i odpo-
‘. ry vzniklé pri b&hu na prézdno.

spojeni rotoru elektromotoru a hifdele 6
Je provedeno:rprodluZovacia ndbojem 95 a pfesuvnou
objimkou 107.

N£boJ ©5 a priruba 94 jsou upraveny pro
zkoufeni statického krouticiho momentu.

Pri zaspnuti{ proudu reakce elektromagnetic-
kéno pole natoli statorem v opaZném smyslu neZ Jje
smysl otéleni rotoru. Pohyb se prendsi pres rameno 1C3
na véhu. Délka ramene je 1 m. Véha ukazuje kroutfci
moment v kpm.

P¥ichytka 12F upevnuje pfivodni kabel, aby
Jim nebylo ovlivn&éno natéfeni statoru.

Elektromotor je proti pretiZeni jiftin
Jisticlem.
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| ZkouSend spojka se uprie mezi hifdel 6 a h¥fdel
brzdy pomoct ndstavnych hL¥fdeld 7,8 a pPfesuvnych obji-
mek 11. Objimky Jsou zaji&tény proti axiglnimu posuvu
stavécimi Erouby. 3rzdou 77 se zabrzdu je jedna strans
zkouééné-lamelové spojky aZ do zablokovén{ a zjiéfuje
se pf-enéf.leny kroutfci moment na véze.
CkamZik zaddtly prokIUZovénl’ spoJjky signalisuje
diferencidiny zal{zend. Ozubenym prevodem 1:1 se pre-
" nZ8{ otddky rotoru pomoci kol 73 _ha centrédlni{ kolo 71.
‘ : Na svafovany undfes 1o Jsou privddény otacky bred&né
‘stran:y Spojky ozuben,/m soukol{m 74,75 a trubkovym hipi-
‘delem 17. Hridel 17 Je uloZen ve dvou loZiskdch 33 a 34.

Funkce diferencisiu. ‘

Diferencigl Je konstruovén tak, Ee,je-li mezi
centrélnim kolem 71 a unalecem 18 pfevod 1:3, korunové
kolo'70fstoji. Zménf{ 1i se tento pomer » korunové kolo
se roztoéf. To se stane v tom pripad&, kdy¥ zkouSens
spojka zadne prokluzovat. Korunovs kolo je na obvode
opatreno jemnym'dréZkovénim. Do tohoto dréZ¥kovan{
zasahuje jazydek 28.'Ce1j;mechanismus plsobi jako

‘ Fehtadka. | . .
- Brzda 77 Je lamelov4 Vysuvnd spojka. V z& jmu
zlevné&€n{ celdho zarizeni byla poulita stévajic! brzda

ze sfarého pripravku P 77-240, kterd plnZ tomuto uselu

vyhovuje. »
» -Vé‘echn.y' rotujici dily jsou zakryty odklépéeim
prihlednym krytem z organickéno skla.
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Popis zaPfzeni pro zkoufeni jinych typh.

Rozb&hovou spojku W ¢ a W 1C0 lze sefizovat
zplsobem popsanym Vv predchédzejici kapitole.
PPi zkouteni W 100 je nutno provést malou upravu. 2 nés-
tavného hiidele 8 se odmontuje jedno pero 45.

prgenpiipurpunhetpiupadgety WgaEpmE e et aded

spojky W _100

Mezi hiidel 6 a h¥idel brzdy se upne néstavny

h¥fdel ¢ pomoci objimky 10 a néboje ozubenych kol 12.
Cbjimka i néboj jsou zajiftény stavicimi Erouby 51 a 5¢
proti exid&lnimu posuvu. PovytaZenim Zepu 21 lze na nij
nasunout posuvovou spojku, kterd je zajiSténa proti
pootodeni bo&nim ozubenim na te¢lesech loZiska a proti
axiglnfmu posunut{ kolfkem 22. Tento kolik prochézi
otvorem v depu 21 a dréZkou v boénim ozubeni na télese
lo¥iska. Kroutficf moment se zde m&f{ jen staticky

a prendi{ se pres ozubenZ kolo 12 na ozubené kolo spojky.

przda musi byt odblokovéna.

Po sebizeni se spojka na Zepu 21 obréti,
pPidemZz do zébiru s jejim ozubenym kolem pfijde druhé
ozubené kolo 1lZ.

Tento opadny chod je nutno kontrolovat,
ponévad? z vyroby mdZe pPijit spojka s neste jnomérné
vyrobenymi ukosy bolnich zubi. ‘
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VIII. ORGANISAENS CAST:

VIII.1l. Org

ol W s s o o o e . . W =

Vychézime z névrhu linky vretenfkd / viz pPi-
loha - vykres &. 02 - 01 - 451./ a z vyhledového plénu ’
pro rok 1967-70. 3

®
Rok 1967 1968 1969 | 1970
ks W 100 230 230 230 | 220
ks HP 100 | 20 20 25 | 25
celkem 250 250 255 245
| | Tab.§.5.
P - Pracnost na montéZni lince

d = 3-597 Nmin/ks
Takt linky ~ .
t = 452 min/ks

Potet pracovi3t linky
n =7>

Podle technologického postupu se na lince
do vietenikd montuje osa 1 /na niz je rozb&hova spojka/
na pracovidti 2. : o -
Osa VI~ s posuvovou spojkou se do vietenikd
montuje na pracovidti 1. ' ~ :
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VSV ST Navrh 2z af{
LIBEREC apojek-

uloZeni palet se
Smontované podskupiny se

ch dévkéch tj. 6 kSe
v plizkosti

U linky Je volné plocha pro

smontovanymi podskupinami.

pudou vychystévat v tydenni
Viastni montaZ podskupin bude umisténa

1inkye.

admontéZe tzne

r4dvné @ podrobné vyfeéeni pre
et a pfesné

inék, regéll @& pal
i kazdého pracoviété by vyzedo-

potfebé jednotlivych sou-
sobu paletizace

Y
rozmisténi stold, skf
urdeni plodné velikos
pracovéni prenhledu 0

" gésti, velikostech, véze, dsvkéch 8 zpld
u viech T4 montovanych podskupin. To viak neni ﬁkolem

této préace 8 proto se vychézi z rémcového pévrhu

TOS varnsdorf, ktery bylo nutno podrobnéji rozpracovat.
/ Viz pr{loha

&6 /e

pro sefizogégg

yIII.2. Néveh ggggoviété

o -

ovidts, které by umoZnovalo

podérnéjéi préaci.

skrinky, regély
ynich dkond
bd. Dobfe

gné préce.

Méme navrhnout prac

nejproduktivnéjéi a nejhos
%ty maji byt stoly,

Na pracovi®
aby sled praco

a palety tak uspofédény,
doval coO ne jméné fyzicky naroénych pohy

vyZa
organisované pmacoviété je také zérukou bezpe
MontéZ osyFI a VI~ pfi ni? se gerizudi & zabé-
pracoviété na

evedena na jedno

montéZi podskupin.

Na zvoleném pracovi§ti se budou montovat ty-
to osy U4 typd W 100, HP 100, H63 AawWwo. MontéZz
bude promddét s ggydennim predstihem, aby byl zajidtén

plynuly chod montézni 1inky.
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priipiudpiupupueipusgigugu-duieg@= 2P, T e St b

typ strojé spo jka ks/rok precnost osy prac.t¥.
W 100 rozb&hové 230 74,5° 6
W 100 posuvové 230 294 ° 7
| @ HP 100 rozb&hové 20 74,5° 6
HP 100 posuvové 20 294 ° 7
' W9 ;ozbéhové -~ prototyp
WH 63 posuvové 90
nebo
WH 80 posuvové 130
H 63 A rozb&hové 70 70" 6
‘ H 63 A posuvové 70 225° 7
Tab.&.6.

Kapacitni propolet pracovidté.

Efektivni &asovy fond 123 000 min/rok

Bas potPebny pro montéZ:

Typ Osa Ks/rok pracnost ro¢. objemu
: vyroby

W 100+HP 100 I. 250 18 620

W 100+HP 100| ¥IZ 250 73 500

H 63 A I. 70 4 900

H 63 A VI. 70 15 750

Celkem 112 775 min/rok

Tab.2.7.
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Rozdil od efektivniho tasového fondu:

123 CCO
- 112 775
10 225

Zbyvajici &4st doby tzn. 10 225 min/rok je nutno
d&1n{ke zemdstnat na montd%i typu W 9. Tento typ
nen{ je%t& podrobn& rozpracovén. Ani objem vyroby

neni presné urcen.

Organisaéni uspof4déni pracoviit® viz priloha &. 7.




o zkouéeni

v
VS ST Névrh zarizeni PT
UBEREC spoJjeke.
zkougeni_spoJiy:-

yIII.3.Postup phi_zKOUZZZ

gasti a na pracovnim

_pracovnik vyzvedne Sou
stole smontuje celou ddvka. Smontované spo Jky odklé-
dé na plodinou paletu Eole '

Staticky sep{di na mendi kroutici moment & zab&hne.
ku neché na paleté g.1. vychladnout.

7Zab&hnutou spoJ
e montuje zatim dels1i.

ey celd dévka vychladn

adnuti sep{di na stat

N
icky xroutfci moment

Po vychl
na plo&inovou pale-

ntrolované odk14da
odveze n& této palet

a dynamicky zko
Celdé dévka se

tu 8.2 ¢ na montéz-

ni linku vPetenikd.




VSST

LIBEREC  spojek.

DP ST 456/66

40

-Névrh zafi{zen{ pro zkoulen{ SlJSTOPADLlfgss.

V. Jerhot

IX. TECHNOLOGICKY POLTUP MONTAZE 4 ZKOUSENT
ROZBEHOVYCH _POJEK W9.




MONTAINI! POSTUP Typ strofe
.é: | Zavod ‘ )
: DP 5T 45{/";6‘ 41 | Skupina - ,  Cis. vik. pos.
VARNSDORF | = ) Vietenik 70 150
Vypracoval Datum Podskupix‘m :Eis. vk, p'<7)s.o 159
Schvalil Datum T#d. &islo S;:::i‘utvp.l-’i ; 7-9
- . Poc. -
Ozn. § Poi. . Cislo vykresu Niz u&dstt, podskupin Oznacen
Or. si. éiosl: Posice neb(; n?ormy < snoebos:kugcl,ny o | ks ma:i,;ulaci:e
i prov.,
T
1 c111 408 08 041 Unéd&ed 1
T i
2 cl1z2 408 22 120 - " - ! 1
|
3 0 0113 508 23 157 Pouzdro 1
4 | 0114 | €3A C506/ I | Vn&ji{ lamela 115
® 5 | 0115 | 2 AO 5C5 A/I | Vnitfnf lamela (14
£ 011¢ 4 08 51 063 PruZins 12
| i :
7 1 0117 | 4 08 42 041 . Matice M 82 x 1,51
? | 0118 | &SN 071 142 .52 Sroub M€ x 16 3
9 | 0119 |4 08 24 129 | P¥{rub. pouzdro 1
10 | 0125 |4 08 16 333  Pastorek 1
- 11 | o128 | CoN 02 2562 Pero 8h9 x 7x 20 2
3;53&01. 12 012¢ 5 08 23 158 Pouzdro 1
VDO 1 o
Vyroba ’ o
Kontrola B o
Technol. ‘ o o -
vyvej 1 -
Rozpis i‘ A
rm.  dislo zmény dat. pod; . Zislo zmdny L dat : podpis zm. | tslo zmény | dat. padpis

35 13 334 643




"~ Zavod
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Typ stroje

VARNSDORF
Skupina &s. vyk. pos.

VRETINTK |
Podskupina &is. vyk. pos. !

- Xy 4 Sl N |
RCZEIHCV. PCJKA - OSA I ;

- TFid. Gislo

Ukon z Popisprace Nasiroje a pombcky T;:jc; 3%
1 i Pripravit Lu”' N5 rracovr 11’
- stfl a odistit CHede | o
2 ) ’“o Q‘*voru v un:5 eli pos. C 12 Stredlc1 trn ]
nalisovat pouzdr‘o pPUS. pll” Sxravék do
[ o pouzdr‘tx nalis ova* volnZ otvoru |
T to#n’” undled ooa. 0111. Smirk plétncw- A -
B  Unéled vyjmout odlmlt. ' I
- Lo dvou | drézek v pas storku  Pilnfk jemng ) i _
L - _pos. 0125 nalisovat pera Kladivo. e
_ _pes. Q28 . Trn. N - R
Ma pastorek a pera narazit I
unnied poe. 0112
! ! !
zm. | &slo zmény | dat. podpis m. | cdslo rmény  dac podpis on.  islo zmny pis
t
| |

SG 13 236 6us




VARNSDORF

Zsvod

Skupina

Podskupina
Osa 1

Typ stroje

Oznad. typ.
postupu

)

Ukon Popis préce l‘ Nistroje a pomicky PI;:::"::' P:;c o t
4 Nz unéfe® pos. 0111 nast 1n0utﬁ»fﬂ o N I D
| s.*fdav? vnEjEL a vnitini \‘ [ N N -
- yglﬂmely_pgslrc 14 a 0110 I N S
] VIY_Z.,E@#@,}LO}E;_EE&?_J:;if}?fi}__‘ R A R B
__H,,J;@é_é@wiaéﬁgﬁg@@gé [ EN N N
____,___.19_@_%;,‘1499.2@31&_#,‘”_ I S EERE— S R
l
T, "munou+ unq_ﬂ: PO 0ill
T T B — e o mepe o e R e i f————
. s lamelami do unalZ«Ze o [ W NS U E—
N R SR SN S—
| 5, | Do dvanfcti ctvor? v uatici [P R N
o _pos. O 17 namdlknout mazeli- I 1 J_____,A
_#_J U 2 nasun eut - pruZiny. S I
1
] [ — I . AR R E S ]
T Nalroubovat astici ponl.Ol17 | PRip. X142 } - .
o Aeounlede POS. 0117 *EEJ_# B I
B sby lamely 071y Jotaieny I

ablokovat brzdu.

)ecihoi
§

ot aVE" -

____w__i_ﬂmerﬁ? otat¢:k"_§ggggigi_w_ _“mOnpnho 7 ;‘”””"""‘ 2’
|__mement pomoc: momertevéhe Lﬂv}éﬁd_u,“,,_wﬁﬂ______ﬂpgJﬁf ]
T afee
__*”nmﬂj Ser{dit na 5 kpm i
| _cdblokovat brzdu I I
1 | .
c. ! 7zshéhneut -~ 1C krét po 3 vies D B o 5"
i ‘ »indch s 20 vtefinev, .4l S S S ]
___#,,_i niestdvkami brzda Uplnf {MMVAMM#,,M<_
| zablokovat. | I
v prestéviich wazat ole*nl"%$x. CleJnlfia B N
)! i.
zm. | islo zmény | dat podpis zm. | &islo zmény | dat. podpis zm. Cislo zmény dat. podpis

SG 13 336 64s




| Typ stroje

é: Zivod
A SP QT 45¢6/47 44

Skupina &ts, vk, pos. ;
Vietanik 7C 159 }

i

{

I

|

Montéini postup- operanf list ; Oper.

THd. &slo Oznat. typ.
postupu

Podskupina . s, vk, .. pos.
Osa I epoka

. " T#d. & Prac. t t
Ukon Popis préace Nistroje a pomfcky préce ) pz k

_Vyjmout spojku ze zalfzeni a |

| rechat vychladnout. _ v , 7 ~1e0

1C. Vvehladlou spojku upncut do | R . B 2,5
zalfizeni a zajistit stavéci~-

mi 3rouby.

zZablokovat brzdu.

di® pomoeci momentového 2

~*

oo
el

.

@

wo O
f

|

|

i

k1{%e na staticky koutfci mn-

rents o
rozbéhovd spojka W 9 - #,fkpm

Cdblckavat brzdu.

11. | Provést m&renf dynamického | 2

krouticfho momentu spu ‘tZnim |

N elektromotoru a brziirim.

. . w r g ’
Vyjmout spojku ze zafizeni. D, 5

12, Do otvoru v matici pos. 1117 -

nasuncut prirubové pouzdro | §
pos. 011G, Imbus 173 :
’ Matici zajistit zafroucové *1
tF{ Zroubld pos. 0118 |

{1..14. ' Kentrela.

15. Smontovanou podskupiau cdloZit.

zm. | &slo zmény | dat. podpis zm, | &islo zmény | dat. podpis zm, &islo zmény dat. podpis

SG 13 336 6hs




Zivod

[/A

Typ stroje

D) T ABE/5E 5

VARNSDORF M R 45

Skupina &is. vk, pos.
okupina

Monléim poslup operaéni list

x
1
&

Podskupina &ts. vyk. 08: » Oznad. typ. 1
L , - - - o
Technologicky postup zkouleri posuvové
bezpednostni szojky 7 1CO.
t !
Ukon Popis prdce ‘ Nastroje a pomacky Iggic( P;:C' | tpz TN
! P .- L. ! i | 1(\ ‘N =
‘1. ° Upnout dQ“zaLJZenl a zajistit b iV L,
o kolJi‘vmg Brzda odblokovénsa. o I N
® Naolejovat bo n{ ozubeaif. o R
bertdlt powoci momentoveho | 27
o B} _ o - .
- ki{Ze na staticky krout - ] ’ o
_moment Mk = 3Ukpm. : E ]
| ! ”
_ spojku_ze za¥rizeni, o 0,5
31 n= depu 2 zajistit i |
EE———— e .- —- . - - : m———— ,;
Lk stat, momx fznﬁ cvymooo o} o C,5
T ’ e - ] 1 .
B Ze zarizeni. o S S ) s
! ! ) | ! 1 5 N
zm. | Cislo zmény | dat. l podpis zm. = dislo zmény @ dat | podpis zm. . dislo zmény dat. ! podpis
: ; i |
‘ _ :
| | . : a | }

SG 13 336 64s
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XI. ZKOUSKA DOBY ZABEHAVANT.

Tato zkou¥ka m&la urdit jakou dobu maji
byt spojky zab&hdwdny, aby se jejich brousené zakale-
né povrchy dostate¥n¥ uhladily.

- v onr T o s i s s e 2 o . > - oty T —_ o U . S = m— ram

Z dévky smontovanyeh spojek bylo namdtkovE vybréno
pét kusl a serfzeno staticky pomoct péky a zévaZi na
‘ na stejny kroutfec{ moment 5 kpm. T{m bylo dosaZeno
stejného prftla¥ného tlaku mezi lamelami,

Serfizené spojky byly riznou dobu zab&hdvény ve stdva-
Jjicim zkou¥ecim pFfpravku / viz. obr. &. 4 /.

Spojky se mazaly za klidu olejnidkou.

NaméPené hodnot

*
——— - ——— . " o -

8f{slo |Doba zab&hé&vénf | Drsnost Ra Pozndmka.
spo jky v sec.
1 850 0,244 Zab&hnout bez
prerudeni.
2 15 0,39 Popustila se.
/ 5+10 /
3 20 0,38
/ 4x po 5 /
4 20 0,23 Matice se za-
tdhla.
5 30 0,27 V pfestdvkéch
/ 10x po 3 / mazéno.
6 0] 0,475 Nezab&hnuto.

Tab.&.8.
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Vzorek &.2.
5 -0C0x it -
Ra = 0,39 u
U SO
: ) ! \
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P
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Ty
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Graficky zéznam drsnosti jednotlivyeh povrchi - je
na obr. &.13 a &. 14.

7 grefického zéznamu se poéetné vyhodnot1la
éiselné hodnota Ra.

Doby zab&hdvéni se od sebe mélo 1i3{ a Jsou
. pom&rnd krétké,coZ je vynuceno velkym vyv:mem teplay
proto ani drsnosti povrchl se od sebe mnoho ‘nelisf.

U vzorku &. 2 Jje odchylka zavin&na sniZenou
tvrdosti povrehu vlivem popuéténi.

U vzorku &. 4 se sefizovaci matice zatéhla,
takie prftladny tlak mezi lamelami neodpovidal sepfzent.

ZAVEr.

Zkoudky ukézaly, %e nelze spojku zabfhat ne-
prerudovand déle nef 5 sec. V zéjmu dostate¥n& dlouhé-
ho zab&hnuti je nutno zabfhat s prestévkami, aby:epoj-
. ka &&stedn¥ vychladla a bylo ji moZno mazat. Nebi“eru~
Sovand mé spojka prokluzovat asi 3 vtefiny.PFi deldd
dobé ne% 5 sec. se jiZ olej vypaluje, spojka se prfi-
1i% zanh?fvd a polosuché treni pfechézi v suché, pfléemi
probihagi procesy popsané v kap. IV.

PFi zkoudce se také zjistilo, Ze lamely na
sob& nesed{ celymi povrehy, nybrZ jenvv mezikruhovych
plochéch 3irokych asi 5 mm u obou krajnfch primérd.

To m& za ndsledek zab&hnuf jen t&chto malych ploch.
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XI. Kontrolni propo&ty zarizeni.

XI.l. N&avrh elektromotoru.

Pro zaPizent byl zvolen trojfézovy asynchronn{ motor
AF 544/4, jakého se pouZivéd k pohonu horizontélni

vyvrtévatky ¥ 9.

.' , Technické data elektromotoru:
X n I pFi 380V ¢ 7% Nz/¥n Iz/In
7,5 1455 15 0,es8 8€ 2,6 €,0

Motory jsdu vyrébény pro nap&t{ 380V/220V
pfi zapojen! do YD, 380V pri zapojenf D, 500V pri
zapojeni Y nebo D.

Rotorovéd klec je z &istého Al. Povrei kosiry

je litinovy, Zebrovany.

Kontrola elektromotoru:

. Jmenovity kroutici moment
Mn = 763 —-32- = 793 -=-L22-- = Sipm
n 1455
Momentové charakteristika asynchronniho
f motoru.
M
HMmax My
Mn
n —i

Obr.¢.15.




_ DP _T 456/6€ 51
V. N& Fiz &
SST vrh zarizeni pro zkou¥eni 5.LISTOPADU 1966

LIBEREC | spojek. V. Jerhot

Mmax .... moment zvratu

Mz cess " z8b&rovy
Mmax_ | okam?itd momentovd pretfZitelnost
Mn

Podle § 5324 predpist E.C 1950 mé byt alespon

. Manax = 1,75 Mn = 1,75.5 = &,75kpm

Ve skutednosti je Mmax v&t¥{ neZ Mz /viz obr.c. /e

Mz = 2,6 ¥n = 2,6. 5 = 13kpm

Predepsany kroutfci moment pro spojku ¥ 9 - €,6kpm
a w100 -~ Tkpm
Nad Mn je motor zat&Zovédn jen krétkou dobu / asi 3 vt./.
Asynchronni motor je tvrdy tzn., Ze se otéadky 1i&{
jen mélo pfi rdzném zatiZenf.
Ckutedny Mmax lze zIskat z kruhového diagramu.
Tento asynchronni elektromotor je upravenkjako dyna-
mometr.

Funkce dynamometru spolivé ve vzéjemném ptiso-
ben{ sil mezi statorem a rotorem elektrickych strojd.
B&%{-11 elektricky stroj jako motor a je-l1i zat&Zovén
uréitym momentem, plsobf stejiny moment ale v opadném
smyslu na jeho stator. Tento moment se u normélniho
motoru prendii patkami a zdkladovymi Erouby na zéklad
a je tedy pro m&feni nepiistupny. Je-1i stator vykyv-

n& uloZen, snaZi se natotit v opacéném smyslu neZ se
to&{ potor. Opatiime-1li stator remenem, miZeme na sklon-

né véze tento moment primo m&Fit.
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Moment zplsobeny tfenfm v loZiskéch a o vnitfni
vzduch se na statoru nenam&p{. Moment vychylujfcf sta-
tor proti sm;slu todent Je sice v&tX{ o tento moment
mechanickjch ztrét, aviak unds{ zdroven stator ve smysiu
tofeni. M&Feny moment Je v tomto pPipad® vEt3{ nes
skute¢ny Jjen o &4st momentu trent rotoru o vzduch,
ktery stator neurnd%f{ sebou. Moment tfeni v loZiskdcn
statoru tuto chybu zmeniuje.

| Pro sprévné mévenf musi byt rameno dynamometru
VyvéZeno protizdvaZim. Také rozloZeni vah statoru
musi jim byt vyrovnédno.

XI.3. Kontrolni propofet_brzdy.

Pro brzdéni zkouZené spojky byla prevzata vy=-
suvné treci lamelovs spojka ze stédvajfciho pPipravku.
/ Viz obr.&.4 /.

Kroutic{ moment se prends{ tfenim mezi lamelami a

zde se mari za vyvinu velkého mnozstvi tepla. Lamely
se chladi olejem. Vyhoda této spojky je v tom, Ze

pfi pomérn& malych rozmérech 1lze prens3et velké krou-
tici momenty a z4bér pfi zapindni je plynuly a klidny.

ProtoZe se perspektivng pocité se zkouSenim
na vyZ&{ kroutic{ momenty, kontrolujeme brzdu
pro Mk = 20kpm.

Kontrola mérného tlaku mezi lamelami.
1/ Podet tFecich ploch:

i=m #m -1 =8+9-1 = 16

m} +... poCet hnacich lamel
mz LI I " hnaIlj'ch "
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o/ tredni polomér treci plochy.

i
Ay
NN
AN
_ S :b?:
N
AN -
A <
AN
" B
¢ JHR .
D 4
Rl + Ro
Rs = -—--5_--— = -ZQ-%-?—Q_ = 6o mm

3/ vovoleny m&rny tlak.

rp = kK.pz

Dz ... zdkladni mérny tlak / pro ocelové mazané

lamely p; = 6 + & kp/cm /
k .... rychlostni soudinitel

7&vislost rycnlostniho soudinitele na rychlosti.

0
29 -
k 08 AN
N
07
g6 ~

2 4 6 8 0 72 7%
r[m/s«]

Obr.%.16.
Pri Mk = 20kpm jiZz spojka stoji tzn. k = 1
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4/ Volba soucdinitele treni.
Soudinitel treni je z4visly na druhu materidlu,
drsnosti povrchu, pritlafném tlaku atd.

Zévislost soudinitele .tfeni f na pp .

22
91
° ! —
905 L
200
902
q01 '
7 2 3 4 5 6 7 8 %10 p[kp/cmz]
Obr.&.17.
f - voleno 0,055
Skutedny méErny tlak mezi lamelami:
‘ P = ==————— ZBE.IS----Z-_-- = --—-—Z.)QQ _________ = 5kp/cm2
Toi/ Rl - R2 /.f.RS 3,14016024.600,055
p =6 ¢+ 8 kp/cm?

5/ PotPebnd pritlalnéd sila.

s=9./R° -RZ /o p

[ &)

=3,14. / 7° -5°/ .5 = 37Tkp
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g/ Kontrola zapinaci packy.

Polet palek = 3
511y na jedné patce:
&1 = -1%5- = 35 kp
° 51 = —3'%1- = 126 kp

Kontrola palky na ohyb:

G, = 6..51 2t e = 6..32: B = QIOkp/cm

pro materidl 11500 eees G;.,.: 1800 kp/cm2

C -

Kontrola cepu péaclky:

zatézujici sila Zepu.

z > v
&= ol /—1§-+1/= 35“/—-—843%—+1/=132kp
a 2,4
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Naméhéni stiihem.

T = —--2-1_13 -— = -__2-1-1‘..3.2 - = 237‘ kp/cm2
' T .4 3,14 . 0,6

d= 6 mm.
pro materidl 11 500 Z;w= 860 kp/cm?

Kontrola na otladeni:

p = —=mm=- = emm=2iem—— = 110 kp/cm?

_ , z
Paov - §C0 kp/cm

7/ ¥ontrola lamely na otladeni.

Lamela s vnitPnimi vystupkg:

@ = g
P
C3
L
N\
) p’ ¢ f 2 mm
p e s - e = 4 mm
c . e Re = 46 mm
podet vystupkl j'Lv = 3
Mk - 2000 o
P = =mmemmmm——mmmmmme= T —meo—oooo—soses = 20kp/cm

moioc.eoRé 90 300,200,4046

Paoy 200kp/cm-
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Naméhdni krutem:

Tt d6.Me o 16,2000 _qo0, oo

X . g 3,14 . 3°

DréZka pera pisob{ Jako vrub.
ZvySeni nap&t{ vlivem vrubu:

T-T._B__,

JP ce+e-.. Soulinitel povrchu

P o R " velikosti vrubu
/D cecenes " vrubu
7( LI I A AP " VI‘ubOVé CitliVOSti' v kI‘utu

0C ceccces " ~ tvaru vrubu
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/3

il
=

+

~

~
»
=
~

—-J-i-- = 0,0133 sesess s x = 2,88
30

r
Pro ======-

pro ocel 11 500 2 0 6 5 0% 050 00 7‘ = 0’14
/B =1=0,14/ 2,88 -1/ =1,263
Soulinitel Jjakosti povrchu pro krut:

Youx=0,6 . Fh+ 0,4

Mpooees. woudinitel jakosti povrchu pro ohyb=0,88
Px= 0,6 . C,88 + 0,4 = 0,93
Soudinitel velikosti vrubu pro ocel 11 500 a

hiridel @& 30
P = 0,72
Zvydené napéti vliivem vrubu:
- ~ ol
T = Z'-_.Gg-_- = 3,78 122830 2 713 kp/mm
® Vex - P 0,93 . 0,72

Bezpe&nost k mezi unavy

s = --ZE--- = _lé ----- = 1’96

7 7,13

Kontrola h¥fdele ¢ na krut pPfi zkouZeni posuvové
bezpeénostni spojky W 100
Zpojka se zkoufi na 30 kpm.

7 - --lé-:-@%- = 1622000 __ - 5 ¢5 kp/mm®
¥ . a 3,14 . 3°

Bezpelnost k mezi kluzu v krutu :
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Kontrola pera na otlaleni.

B ) ’_ i c
>

dd — e
‘ Délka &inné &4sti pera 1 = 30mm
P = Mk —— D e m——— 2.999 ------ =
1.8 .y 3. 0,48 . 1,2
- 1100 kp/cm®

8]

Paoy = 1200 kp/cm

Pri zkoudeni posuvové spojky e.... 1 = 65mm

p = —mmmemm3290 - - 765 kp/cm”
6,5 . 0,48 .1,26
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Na h¥ideli 6 jsou'nasazena dvé radiélnt
loziska prendfejic{ pouze radidlni sflu od vlastni
véhy hiidele a upnuté spojky.

PFibliZné v4ha hiidele s objimkou a spojkou je 10 kg.
Tuto vahu zachycuje loZisko 60083 C = 1320

a lozisko 6009; C = 1660
Coveososesssdynamickd unosnost
. Trvanlivost loZiska €008:
Lh = / Q__/ léég-_ = lég-_-_/ -léég--_- =720 T7C0000 hoé

Trvanlivost loZisek na ulof¥eni elektromotoru:
Celkové zatiZeni 100kg.

2600

]

LoZisko 6307 ;3 C

In = -28997 e _222Y_ ... = 161 000 hod

Lo¥isko 6017 se jen pootdlf; Co = 3600.
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. A — . W T - — - ——

Pro méteni skluzu vyuZivéme vlastnost{ sousta-
vy se dv&ma stupni volnosti - planetového diferencidlu.

Princip:

4‘
(4
5 2
wad — !
T4 ) =
wsf
Obr. ¢. 18.

Ustroji je konstruovédno tak, abychom doséhli uréité
‘ zévislosti mezi dhlovymi rychlostmi. Wi Wss, Wes-

Odvozeni vztahu.
Vyminky valeni pro body 4,B:
A nne. Wagla = = Wspel3 + Wy 12
R o..... . Wsr-13 = wakty + Wi l5

sedtenim: Wzs rp + Wes 15 = Wy (12 t05)

dosazenim
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Ny eosee otélky centrdlniho kola 2
N seoes " korunového kola 5
Ny eeees " unaSele 4
Zo +e++ polet zubl centrdlniho kola
Z coses " * korunového kola
Je nutno najit tekovy pomér -g%-—— y aby nk =20
_-ne__ - --Zc-t-Zk- = n—éi_t-gQ.. = 3
® Ny . Zc 45 ,
2, =203 2 =405 25 =105 m =2
Nédvrh prevodu k diferencidlu.
19/ Rl N D3,7;
uih |
D2,n2 7% Dy, 724 2 Ve
- "
Obr.&.19.
~Bl. = -=Bl. =
no 1 n4 ]
nl = n3
o1
n
-t L T e e o - - = 3
Ny __n3_
3

b
H
9]
N
o
B
H
n

z21= 2, 60; z3= 303 2, 90.
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CXI. 7. vypoget _véhy zéveii:
Véha ramena:
=y QP =50 .12 . 840 .. 7,8 = 4 kg
Moment od véhy remena: ‘ e .
M=R.G=/ === 840 + 16 / . 4 = 232kpim
‘__ Délka zéva%ii volena
, 1 =80 mm

" Rameno momentu zévazi:
=16 + 4 = 20 cm

PotPebnd sila zévaii' v ‘
Pz —clem = .23k = 1;,5@
T 20 , »

Primér z’évaii

--_-ﬁg ...... = i-:-llé-----zlls,Scm‘
T.1.9  |T.8.1T,8 ,

Zévaii mé rozméry :

@ 158 X 80
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Prihyb ramene: 4 .
1l =840mm , b = 12mm , h = 50mm

Rameno politéme Jjako vetknuty nosnik zatiZeny na vol-
ném konei osam€lou silou P = 30 kg.

o ’ -E"
r
7 ]
| <
{ o
M= P.1 = 30.84 = 2520 kpem
Jg= -2 pnd= -loo 12 . 53 12,5 cn?
12 12
3 3
y = ..I.:.’-:.L.—.._ E e égl-gi ______ z = 0,226cm
@ 3.E.J 3 .21 . 12,5.10

PrChyb ramene je 2,26mm.
Kontrola svaru:

délka svaru 1
81{¥ka svaru t

3

Y

L 1

]

2 . 50 = 100 mm
4 mm
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2 2
namédhani smykem.
p=r.C
T: .....g_ = —---E---_ = _-——QQ ------ = 0,105 kp/mm2
F L .a 100 . 2,86
namidhén{ na ohyb
Mo = 2520 kpecm
G o = Mo__
Wo
Wo = gl-- byh?= -Z--. 0,8 . 52= 3,33cm’
G'O = -gég.o.-- = 756 kp/cm2
3,33
Mez kluzu v ohybu oceli 11370
Gko = 0,7 .6 =26%kp / ma°
bezpelnost s = -—--91‘9— =,-—?-§-- = 3,42
@o 7,56
Rameno -pevnostn& vyhovaje.
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XIT. EKONOMICKE ZHODNOCENT.

D i e s e W 00 S s S W S > D T a4 e A s i e oo s

Ve spolupréei s n.p. TOS Varnsdorf byla odhadnu-
ta pracnost vyroby za¥{zenf na 90 hodin v 6. pracovni
tr{d&. Ndstrojd¥skd d{lna pracuje 8 250% rezif.

. Néklady na préci: |
90 hod. & 6,85 K&S/hod eeevereeses.. Kés 615
Cena elektromotoru s elektrickym

prisludenstvim cesesssassees K&s 1000
Cena materidlu a normflif csesessssssse K&E&s 1000
Dilenskd reie 250% srecscecccece K&Es 6540

celkem K&s 9155

XII.2. Zhodnoceni.

- o - -

‘ Nevyhody stévajfeiho zaffzenf jeZ nové navriens
odstranuje byly popsény v kapitole &fslo V.

NavrZené zarizeni je:nutnovpovadovat za pripravek-:
pro vyrobu nesbytny . Sprivné funkce a provozni spo-
lehlivost horizontélnfch vyvrtévalek se neobejde bez
dobfe serizenych rozb&hovych a posuvovych spojek.

P¥i dosavadnim zpdsobu sefizovédn! se d&lnfk Jistil
timy Ze spojku po zmé&Fend JeSté& trochu "pHit4hl". Vo-
1i1 tim ze dvou nep¥esnosti tu mens{, protoZe pied-
poklédal, Ze stroj v prexi je zat&Zovén nad maximgl-
ni fezné parametry jen mélokdy. Tim se také d4 vysvét-
1it maly podet pripadd zji¥t&nf Zpatného seifzent
spoJjek.
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PPesto Jje mutno jeétégukézét_nafdﬁale&ky jeirzpﬁso;
buje ¥patn¥ seFizend a ji% vé'stroji‘zamcntované-spdj— :
. | AR
1/ Vice/préce na koneéné monté3i spoaek.’ .

zjistf-1i se p¥i provoznich zkoulkéeh, . Ze spoaka ney- ‘

pfend3f{ predepsany Mk a pPed&asné prokluzuae, Je za=

potfebf ji znovu seffdit. . '
Postup pfi seFizovéniy

a/ Od&roubovat vrchni kryt vfeteniku.

. b/ Odjistit. -

' &/ Seridit seiizowaci matlci

a/ Zaalstlt. _

e/ prezkoudet funkei spojky.

f/ Pfiéroubovat kryt.

Tato préce je normovéna v 7 pracovni tridé 120 min.

Druhy extrém podle zaléteni OTK nastévé,Ze rozb&hovd
spojka W 100 a HP 100 ani pii zarazeni ‘v&t&{ch fezngch
podminek, ne¥ maX1mé1nich, neproklouzne. Tim se zati-
?{ elektromotor:tak:nepiiznivé, Ze séﬁaiazast&vi;'
¥znik4 tu nebezpedf jeho spéleni. L .
| . - _ Nebylo mo#no zjistit na kolika stroaich Z rcé- Y
niho objemu vyroby se musely doseflzovat spo jky.
Predpokléddme~1i, Ze toto élni 2%, pak néklady na se-
Fizovédni miZeme wypoéitat.
Ro¢ni objem vyroby horizontélnich vyvrtévaéek W 100

a HP 100 « 250 ks/rok. :
Z tpho 2% -~ 5 ks. - - 4
Néklady na mzdu délnika v 7 tfidé za 120 «vee K&s 14,70
Dilenskd refie 344% .... K& 50,60

’ | celkem K&s 65,30

pro 5 kusd¢ - § . 65,30 = 326,50 K&s/rok
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n& sefb
o posuvovou bezpeénostni
sobit poékozeni o
3{ havérii. K_runové vyéd

nebo

3/ Ne jvétdi poékozeni v
rdlni, Zv145tE kdyZ stroj
Epatnd jakost vyrobku zav
statné ovlivni vyvozn
¢
v dnedni dobé,kdy je zehr

vlastnich, &ale i jinych

nich sociali
daleko

{zenou spojkou k z4kaznikovie.
subenych kol ve vreteni

{ %kody Jjeou Vv raznych

{ a prode
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2/ Vézni j81 pripzd Jje, dostane-11 se stroj se 3pat-

Jedné se hlavné
xu jeji z4vada mize zpl-
¥u nebo 1 vét-

1mi obtiZné,

spoJ

sleni je zde ve

pripadech razné.

%gk vznikme PO strénce mo-
{ zékaznik.

trédtu AAGVETY, coz pod-

koupil zahranicn

inf 2
joni mo¥nosti pak nejen
eskoslovenskych vyrobkl.

anidni konkurence i v ostat-

stiekych stétech velké, mé ztrdta trhu
sénlé zpétné dasledky pro nérodni hospodéfstvi.
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