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ZOZNAM POUZITYCH ZNACIEK , SKRATIEK A SYMBOLOV :
CAD - Computer Aided Desing

CAM - Computer Aided Manufacturing

€. - Lislo (obrazku, tabulky, prilohy)

DSCS - Digital Stitch Control Systém (digitalne meranie dizky nitev o¢ku)
F - tahova sila v niti

fy. - firma

PPS - plochy pletaci stroj

s.r.0 - spolocnost’ s rucenim obmedzenym

SCEMATICKE ZNACKY VAZIEB:

— ‘ [ { - kolm¢ riadky
J - priene viny

... - bubulina

SKRATKY VZOROV A VAZIEB fy. SHIMA SEIKI:
TRIEDA SKUPINA DRUH
ZPPV - zatazna , plasticky vzor , priecna vina
ZPV - zatazna , plasticky vzor , vrkdCikova vizba
ZPRU - zatazna , plasticky vzor , rozne rozirujuce sa tseky pleteniny

Z3DB - zataznd , 3Dvzory ., bublina



ZSKR - zatazna , sinker vzory ., kolmé riadky

Z1 - zafaznd , intarziové pleteniny

ZOB R-L - zatazna , obojrubné vzory , rub-lic

ZOB R-R - zatazna , obojrubné vzory , rub-rub

ZT - zatazna , tvarované diely

ZTFF - zatazna , tvarované diely. plne

ZTCT - zatazna , tvarované diely, iastocne

ZRTV -zatazna , RT pleteniny , vrkdcikové

ZRTS - zatazna , RT pleteniny , sietové

ZNS ZAC - zatazna , nedtandartny vzor , zatiatky dielov
ZNS KON - z4t'aznd , nestandartny vzor , ukondenie dielov
ZDG - zatazna , doplitkové pleteniny , goliere

ZDOO - zatazna , dopliikové pleteniny , otvory-ozdobné
ZDOF - zatazna , dopliikové pleteniny , otvory-funk&né
ZDV - zatazna , dopliikové pleteniy . vrecka

ZRPV - zat'azna , rutné pletenie napodobujice vzory

ZIN - zatazna , integralne pletenie
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1.UVOD

1.1 TRENDY PPS

Dnes sa kazda firma snaZi trvale znizovat' vyrobné naklady, vyrabat' rychlejsie. kvalitnejsic a

pruznejsie reagovat’ na potreby trhu.

Hlavnou tendenciou rozvoja vvrobného procesu ako aj dosiahnutia sucasnych vysokych
kvalitarskych a ekonomickych poziadavok je automatizdcia pletiarskeho priemyslu. Automatizicia je
podmienena vedecko-technickym pokrokom, hlavne vysledkami dosiahnutymi rozvojom
mikroelektroniky a riadiacich pocitacov.

Podstatou automatizicie pletenia je vyuzitie CAD-CAM pocitacového grafického systému.
Pomocou CAD-CAM systémov je programovanie pletenia ovela jednoduchsie. rychlejsie, a Co je
dolezité, dochadza k zvySovaniu kvality vyroby. Mnoho opericii prevadza po€ita€ tiplne samostatne,
pricom je vel'mi zaujimava aj simulicia pletenia, ktora zabespecuje rychlejsiu komunikaciu v oblasti

styku obchodu s vyrobou.

Jednou z viacerych renomovanych firiem, ktoré vyrabaju pletacie stroje s vyuzitim CAD-CAM
systémov ako, napr. fy: STOLL, UNIVERSAL. je aj firma SHIMA SEIKI. Firma SHIMA SEIKI
upriamuje svoju pozornost’ aj na samotny vyvoj novych a zdokonalovanie jednotlivych pracovnych
casti PPS. V naviznosti zavadzanie novych pracovnych casti PPS zabespeCuje vyrazné rozsirenie

sortimentu tvorby vzorov, ale aj sortimentu pletenych vyrobkov,

Aktualnym trendom vo vyvoji PPS je zniZzovanie potreby konfek¢nej prace prostrednictvom
takmer bezodpadového tvarovania FULLY FASHION a integralneho pletenia (upletenia puldvra v
jednom kuse), predvedeného fy. SHIMA SEIKI na tohtoroCnej ITME 95.

S praktickym vyuzitim uvedenych trendov moderné PPS fy. SHIMA SEIKI sa schopné operativne

menit’ deséni, velkosti v zavislosti na poZiadavkach trhu i na novych médnych trendoch.
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1.2 CIEL DIPLOMOVEJ PRACE

Ciclom diplomovej prace je analyza jednotlivych moznosti plochych pletacich strojov fy. SHIMA
SEIKI. Teoreticky rozbor vizieb $pecifickych pre moderné elektronicky riadené pletacie stroje a
kategorizacia vizieb podla sicastnych technologickych moznosti pletiarskychstrojov firmy SHIMA
SEIKI.
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2. PPS fy SHIMA SEIKI

Vo vetkych oblastiach priemyslu za zavadzaji potitatom riadené stroje za i¢elom urychlenia a
zjednodusenia prace (odstranenie monotonnych, neustale opakujicich sa ¢innosti pri tvorbe réznych
produktov), ako aj zvysenie kvality vyroby. V pletiarskom priemysle sa o rozvoj pocitatom riadenych

strojov zaslizila aj fy. SHIMA SEIKI.
2.1 VSEOBECNA CHARAKTERISTIKA

SHIMA SEIKI je popredna japonska firma, ktora pred 30-timi rokmi priniesla na trh
automatizovany rukavicovy pletaci stroj. Ich vyznamny uspech na svetovych trhoch podnietil d'alsi
vyvoj pocitatom riadenych strojov. hlavne v oblasti plochych pletacich strojov pre vyrobu pleteného
zvrchného osatenia, ako $tandartného, tak i luxusného plne tvarovavaného "fully fasion”, ktorymi sa
stala svetovo znamou. Prostrednictvom vyvoja svojho pdvodného viacucelového pocitatového
grafického systému zasiahla i do d'alsich oblasti priemyslu. Ich povodny CAD-CAM SW a HW
uspesne slizi nielen v oblasti mody a textilu, ale i v konstrukcii a priemyselnom designe, v zdelovacej

technike a polygrafii. Nosnym programom firmy je vyvoj a vyroba plochych pletacich strojov.

K prednostiam strojov fy. SHIMA SEIKI patria hlavne mala hmotnost’, rozmery, ako aj zvySenie
spolahlivosti, bezpe€nosti a vykonnosti dosiahnutych kompaktnou konS$trukciou strojov s vyuzitim

modernych materialov a technolégii vo vyrobe.
2.2 STUPEN AUTOMATIZACIE

ZvySovanie produktivity a efektivnosti prace prinasa zo sebou v stale ve¢Sej miere automatizaciu
pletiarskej prace. Zakladom automatizacie je zavadzanie $pesidlneho CAD-CAM systému, zariadenia
pocitatovej grafiky s pouzitim pre navrharske prace. Prindsa vyrazné zefektivnenie celého procesu
pripravy navrhu (odstranenie rutinne) prace navrhjra) a samotnej vyroby pletenej kolekcie vyrobkov

prostrednictvom moZnosti PPS uvedenych v nésledujicich kapitolach.

2.2.1 PROGRAMOVACI SYSTEM

Podstatou pocitatom riadenych strojov fy. SHIMA SEIKI je vyuzivanie CAD-CAM systémov.

CAD - systém je mozné charakterizovat’ ako graficky navrharsky systém, ktory zahriuje hardware aj
software, ktory umoziiuje previest’ grafické obrazy na numericki formu (na tzv. technologické

data).

CAM - systém zase zabespeCuje prevedenie technologickych dat z CAD systému do dat vhodnych pre

pletaci stroj na vyrobu pletenej textilie.

CAD-CAM - systém prinasa viacero velkych vyhod, moZnost vywZitia v oblastiach navrhu
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vzoru a samotnej tvorby vzoru, ale aj spitnymi viizbami umoznujucich pracu vopred
vytvorenym zaznamom viizieb, vzorov na 3,5" disketach. Uvedené vyhody vedu k
vyraznym usporam Casu. pracovnikov, technického i textiln¢ho materidlu a Co v
neposlednom rade vedie z ckonomického hladiska k uspore nakladov na vyrobu a k
zvy$enej flexibilite pletiarskej vyroby na poziadavky trhu.
Praktické prevedenie samotného CAD-CAM systému sa prevadza podl'a jednotlivych programov
systému ., TOTAL DESING* uvedenych v nasledujiicom odstavci.

Pomocou vyvolania programového manageru ,,CABLE PROGRAM* (tab. ¢.1) je moZné zobrazit
programové moznosti strojov fy. SHIMA SEIKI.

TABULKA C.1:
CABLE PROGRAM
PAINT EDIT
AUTO SYSTEM
CONTROL INSTALL
F TAPE DATE/TIME
SPEC AUTO SET
APLIKATION WORKING END
OTHER PROGRAM
EXECUTE
PROGRAMY:
PAINT hlavny kresliaci program, pouzivany na navrhovanie a kreslenie obrazov
vyuzivajucich grafické metody a postupy.
AUTO pouZiva sa na automaticky prevod obrazu vytvoren¢ho v PAINT programe do
dat vhodnych pre pletaci stroj.
CONTROL sa pouziva pre dodatoCnu korektiru vzoru, ktord nie je moZna ani v PAINT

ani AUTO programe. Zobrazia sa iba adresy jednotlivych funkcii strojov.
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F TAPE sa pouziva pre adjustaciu dat vytvorenych PAINT a AUTO programom. Pri
tomto programe sa zobrazia uZ obsirnejsie informdcie k jednotlivym funkciam

strojov.
AUTO SET sa pouZiva na automatické procesy pri tvarovani, hlavne pri pouziti digitizéru.
APPLICATION schovéava program PATERN MAKING na kreslenie strihov.

SPEC sa pouziva na kalkulaéné vypoéty pomocou SUPER MICRO SDS. Pri zadani
vstupnej rychlosti (v), ndm program SPEC prevedie vypocet. kolko Casu a aké
mnoZstvo priadze je potreba na vytvorenie vyrobku, alebo po zadani jemnosti
(T) vypotita spotrebu priadze, napr. pri pruzkovej pletenine spotrebu priadzi
pre jednotlivé farby.

EDIT program pouZivany na:
e  manipuldciu s adresarmi

o formadtovanie diskiet

e  kontrolu diskiet.

SYSTEM prostrednictvom tohoto programu nastava volba wuzivatel'ského prostredia
(jazyk, velkost' ikon, druh klavesnice atd).

INSTAL vyuziva sa k:

e inStalacii novych programov
e prehravaniu starych programov novymi programami.
DATE/TIME nastavenie hodin a datumu v pocitaci

WORKING END  sluzi k ukon¢eniu prace s pocitacom,

PODPROGRAMY TOTAL DESINGU:

1. APARFL
a) slazi k simuldciam druhu priadzi
b) po prevedeni simulacie druhu priadzi prevadza simuldciu vlastnej pleteniny.
2 MAKING
a) zabezpecuje automaticke kreslenie tvarovanych dielov podl'a zadanych parametroy
b) stupfiovanie velkosti

14



c) automatické vykreslovanie jednoduchych vzorov.
d) pouziva strihy vytvorené v PATERN MAKINGU (viz. Kapitola 2.4.3)

Dokonalost’ systému simulacie pleteniny sa prejavuje v tom, ze navrharsky systém umoznje
simuldciu niclen plosnu, ale aj simuldciu pletenych vyrobkov na I'udskej postave. Pri tom sa berti do
uvahy aj také detaily ako zahyby na rukavoch, odraz svetla a pod. A to véetko s mozZnostou

kombinacie farieb, podla toho ¢o my potrebujeme, alebo ¢o vyZaduje zakaznik.

2.2.2 RIADIACI SYSTEM PLOCHEHO PLETACIEHO STROJA fy. SHIMA
SHEIKI

Riadiaci systém stroja SHIMATRONIC je obsadeny 32 bitovou mikroprocesorovou jednotkou s
integrovanou klavesnicou a obrazovkou pre riadenie celého stroja. Systém SHIMATRONIC obsahuje
informéacie predovsetkym pre vzor o velkosti 1024*2730 ociek, tzn. vSetky informacie pre volbu ihiel,
vratane rozSirovania a zuzovania, a udaje pre krokové motory na nastavenie dizky zatahovanej
slucky, ktora je programovo regulovana v Sirokej skale moznosti (31 poloh s nastavenim od 0 do 90).
Pri pohybe sani su na integrovanej obrazovke zobrazené vsetky udaje o polohe jednotlivych
stahovacov. pocte kusov a dalSie udaje potrebné pre plertiarov. Drobné upravy vzoru je mozné

prevadzat’ pomocou kldvesnice na riadiacom systéme.
2.3 KONSTRUKCNE ZVLASTNOSTI

Firma SHIMA SEIKI postavila svoju stratégiu boja o svetové trhy na neustilej podpore
vyvojoveho centra produkujiceho nové pracovné casti PPS a sucastne na podpore zavadzania
vyvinutych prototypov do vyrobného procesu, zabespecujucich nové konstrukéné parametre PPS a

novu $irSiu paletu vzorov.
2.3.1 SINKER SYSTEM

Sinker systém posuva pletenie o krok do predu. vyraznym zvysovanim pletacej schopnosti PPS a
rozmanitostou tvorby vzorov v $irokych variacidch atraktivnych vazieb, ktoré sa pred pouZitim sinker

systému nedali upliect’. alebo len ruénym pletenim,

Sinker systémom rozumieme vlastne sinker platiny viz obrazok ¢. 1.



Obr. 1 - Sinker systém

1. sinker platina 4. pracovna ihla
2. pevna platina 5. ihlove 16Zko

3. otvor pre drat

Moznosti sinker systému zahriinji pletenie :

o multi-dimenzionalnych vzorov
e  zlozitych "sinker" vzorov
e tvarovanych dielov

e integralne (pletenie pulévra v jednom kuse)

Bliz3i popis funkcie a ¢innosti sinker systému je uvedeny v podkapitole 3.1.
2.3.2 ODTAH

Odtah vyrobeného upletu je riadeny programom s moznostou regulovat’ ako silu odtahu tak aj
pritlak odtahovych valcekov.
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Obr. 2 - Odtah

1. ihlové 16Zko so sinker platinami ( pomocny odt’'ah )
2. vedlajsi odt'ah
3. hlavny odt'ah

PPS fy. SHIMA SEIKI poskytuji zvlastne rieenie odt’ahu, pozostavajiicecho z pomocného odt’ahu
(tvoreného sinker systémom) a odtahu pleteniny vedlajSicho umiestnencho tesne pod ihlovymi

167kami a hlavného odt’ahu v spodnej Casti stroja viz.obr 2.
2.3.3 PRIDAVNE PRENASACIE LOZKA .

PPS s pridavnymi prendSacimi 16zkami obr. 3 sa oznacuju RT. z Coho st odvodené RT-pleteniny. Na
ich tvorbu nestaci klasicky dvojlézkovy PPS, ale si potrebné pridavné prenasacie 16zka Nazornym

prikladom je pletenie dutiny s vypletenym vrkécikovym vzorom viz.obrazok 4A.

Obr. 3 - Pridavné prenasecie 167ka
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3. pracovné ihlové 16zko
1. pridavné prenagacie 16zko

s 4, pracovna ihla
2. prenasacia ihla

K dal§im vizobnym moZnostiam RT-167ok patria petinetové, sietové vizby, diely vzorované
plochami jednolicnej a obojlicnej pleteniny, teda obecne vizby tvorené roznymi sposobmi prevadzania
oCick medzi klasickymi ihlovymi 16zkami a pridavnymi prenaSacimi 16zkami viz.obr. 4B.

<2 ™ ‘
‘,‘«.._': 1 .‘: "_ "

: if?‘f\'j i ;

LR
A B
Obr. 4 - Scematicky obrazok
A - RT pleteniny
B - PPS s RT l6zkami
2.3.4 PREVESOVACIE IHLY

Tieto ihly m6Zzeme nazvat’ $pecidlnymi z dovodu, Ze sa od klasickych jazi¢kovych ihiel viz.obr. 5
s bo¢nym perom u ktorych je jazycek otoCne uloZeny, tym Ze ihly vyvinuté fy. SHIMA SEIKI sa
dvojdielne so samostatne pohyblivym jazytkom, umoZnujucim skratit’ zdvih ihly a tym C&iastoéne
zvysit vykon PPS. Firma SHIMA SEIKI zavedenim tejto ihly do praxe ziskala prvenstvo v tejto

e 1 i

oblasti.

Obr. 5 - Prevedovacie ihly
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A) klasick4 jazyckova prevesovacia ihla

B) dvojdielna prevedovacia ihla

2.3.5 INTARZIOVE VODICE

Kazdy PPS fy.SHIMA SEIKI m4 mozZnost’ tvorby vysokokvalitnej intarzie, ktord tvory zaklad
odevov s umeleckym desingom a "ARGILE" designom vuZivajicim vzor z viacfarebnych
koso$tvorcov.

K vybaveniu PPS patri 17 intarziovych vodiov viz.obr.6 Vodite priadze sa do Cinnosti volené

prostrednictvom programu a moZu byt zastavené v I'ubovolnom mieste PPS.

(it I.||I|.I|I1='||III"I'|I

Obr. 6 - Intarziové vodite
1) vodicova lista
2) vodic nite
3) oriesok vodica
4) ihlové l6zka

5) nit
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2.4 TECHNOLOGICKE A VZOROVACIE MOZNOSTI

V nasledujucich kapitoldch uvedené vzorovacie moznosti popisuje systém SDS. postup pri navrhu a
tvorby vzoru a moznosti PPS dané technlégiou vyroby (tvarovanie, DSCS) v spojeni s konstrukcného

hl'adiska novymi moZnostami su zakladom tvorby v katalégu vizieb uvedenej Sirokej Skaly vzorov.

2.4.1 SDS
Programy pre pletenie si vytvarané pomocou $pecidlneho pocitatového grafického systému
SHIMA SEIKI SDS Super Micro tvoriaceho zaklad CAD systému .

Pomocou tohoto systému, ktory ma takmer neobmezené moznosti pri vytvarani vlastnych vzorov,
mdZe navrhar plne vyuZit' svoju fantaziu a schopnosti pri tvorbe novych vzorov a niavrhov pletenych
vyrobkov. Dalej je mozné pomocou vzorovacej jednotky SDS prevadzat' ekonomické vypocty,
vztighnuté k danému vyrobku, ako su spotreba priadze, doba pletenia. vaha kone¢ného vyrobku atd’.
Vypoéty sa prevadzajiu pomocou SPEC programu . Systém SDS Super Micro (Total Design) umoziuje
plni simulaciu pletenia, ¢o je vyhodné pre usporu materidlu a ¢asu pre dosahnutie vyrobkov uplne
novej kvality. Pri vytvarani vzorov je tiez mozné pouzit farebny skener pre verné prevedenie

obrazovej predlohy na pleteninu. Pre prenos vytvorenych programov do stroja sluzia 3,5" diskety.
2.4.2 POSTUP PRI NAVRHU A TVORBE VZORU

Postup pri navrhu a tvorbe vzoru je prehl'adne zobrazeny na prilohe Cislo 4. sklada sa so §tyroch
hlavnych casti:

1. Designérske planovanie ( DESIGN PLANNING )

2. Kontrola siluety ( SILHOUETTE CHECK )

3. Hiavny kresliaci program ( PAINT PROGRAM )

4. Automaticky program ( A UTOMATIC PROGRAM )

DESIGNERSKE PLANOVANIE predstavuje samostatny design pleteného vyrobku, s vyuzitim

skeneru a moZnostou kombindcie farieb podl'a potreby.

KONTROLA SILUETY dochadza pomocou patern makingu k vlastnej tvorbe strihu
(viz.kapitola 2.4 3).

PAINT PROGRAM Pri vlastnom vykreslovani vzorov - napr. Zakar. intarzia

atd’., pomocou Paint programu je moiné pouzit adresir
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vzorov a simuldciu ocka .

AUTOMATICKY PROGRAM Prostrednictvom tohto programu sa programuju funkcie
jednotlivych pracovnych ¢gasti PPS, potrebnych pre
vytvorenie daného vzoru. Poskytuje informacie pre

kalkula¢né vypocty.

2.4.3 PLOSNE TVAROVANIE

PPS fy. SHIMA SEIKI umoziiuju pletenie $tandartného (pleteného na klasickych PPS s naslednou
potrebou konfekEného spracovania), ale aj luxusného vrchného ogatenia, plne tvarovaného FULLY
FASHION (tvorba bezodpadového kusu). Stroje s vyuzitim FULLY FASHION, predstavuju $picku v
pletacej technike, ktora zabezpeti vyrobu pletenych vyrobkov spliiujucich najvy$ie kritérid desingu,
kvality aj komfortného nosenia.

SPOSOBY TVORBY tvarovaného dielu :

1) JEDNODUCHY spbsob

2) NUMBER SET

3) SIZE SET

4) PATERN MAKING

Jednotlivé spbsoby tvarovania sa od seba liSia naronostou, pracnostou pripravy. PriCom

pracnost'ou sa rozumie pocet krokov, ktoré treba previest’ pri samotnom procese tvorby tvaru dielu.
Najpracnej§im sposobom je JEDNODUCHE tvarovanie. Sposoby NUMBER SET a SIZE SET patria k
menej pracnym spdsobom (potreba neustalych prepottou pri kazdom novom diele a velkosti).
PATERN MAKING je najmenej pracny, pretoze staCi po preneseni zakladného strihu do MAKINGU

len jeden krok pri samotnom procese tvorby tvarovaného diclu a to zadanie poétu ihiel (pri uberani
alebo roz$irovani), tym patri k Spicke v tejto oblasti.

Plosné tvarovanie pletenych dielov na PPS fy SHIMA SEIKI je umoznené prevesovacimi ihlami
viz.obr. 5.

Pri tvarovani je doleZitd premenliva Sirka pletenia, ktord sa zabespeli safiami, pohybujicimi sa
pomocou ozubeného remefia pohdfianého reverzatnym motorom. Vodide priadze méZu byt
prostrednictvom programu pre pletenie odstavené v 'ubovolnom mieste a pri tvarovani v priebehu
pletenia sa draha voditov priadze prisposobuje okraji pleteniny.

2.4.4 DSCS
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DIGITAL STITCH CONTROL SYSTEM  digitilne meranie dlZky nite v oCku, dalej pouzivana
skratka DSCS.

DSCS je revoluény digitalny meraci systém, pomocou ktorého
PPS produkujii kusy vrchného osatenia s vysokou
adjustdciou a automatickym zasobovanim mnoZstva nite,
&m je umoznené kontinudlne pletenic so stabilnou

dlI'Zkou nite v ocku.

Obr. 7 - Meranie dizky nite v ocku

1) DSCS meria mnozstvo pouzitej priadze
2) Odoslanie udajov do controlléru
3) Uprava pozicie zatahovacieho zimku

V podstate ide o uzavreny cyklus, pricbezne sa opakujuci (viz.obrazok &. 7). v ktorom DSCS (1)
sleduje a meria mnoZstvo doddvanej priadze. V zavislosti na tejto zmeranej hodnote je pricbeZne
upravovand pozicia zatahovacieho zamku (3), tak aby bola zaistena spoteba priadze na ofko podla

zadanych parametrov v controlleri (2).

Konvenéné pocitatom riaden¢ stroje umoziiuju pletenie len s konstantne nastavenou hodnotou pre
zatahovaci zamok pri kazdom prejazde sani. Dosledkom toho sa vysiedna velkost’ dielov ligi v sulade
s roznymi vplyvmi priamo pdsobiacimi na stroj a pleteninu. Medzi tieto vonkajsie vplyvy mdZeme
zahrnat napr: teplotu, vihkost', druh priadze, podmienky pri pleteni v oblasti poddvania.zatahovania
a odtahu (teoreticky rozvedené v kapitole ¢islo.  5), velkost' a druh cievky.
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Ale v pripade, ked pouzivame DSCS je velkost' vyslednych upletov stabilna (dochadza k takmer
Gplnému odstraneniu rozmerovej nestability) aj s ohl'adom na vysSie uvedené vonkajsie vplyvy. Toto
je moZné tym, Z¢ DSCS automaticky sleduje mnoZstvo dod4vanej priadze a nasledne upravuje poziciu
zatahovacieho zamku (vysvetlené v predchadzapicom odstavci).

Ziskané udaje z DSCS, teda tdaje o podmienkach pletenia a tpletu méZu byt’ uloZené na disketu.
Tento spdsob uloZenia udajov umoZiiuje opakované pouZivanie a pletenie plynulej produkcie, a okrem
toho tieto ndaje este umoziuji hospodarne nakladat’ s priadzou (moZnost’ vypotu spotreby priadze na
jeden vyrobok).

2.4.5 KATALOG VZOROV fy. SHIMA SEIKI.

Katalég vzorov uvadza komplexny prehlad vzorovych moznosti PPS fy. SHIMA SEIKI, ktora
zavedenim novych pracovnych prvkov a spdsobu pletenia otvara stale $irSie moznosti tvorby novych

VZOrov.

Existuje klasické rozdelenie zataznych vizieb do hlavnych (ZJ, ZO, ZI, ZR) skupin a podskupin,
bezne uvadzanej v odbornej literature. Zaviedla som nové rozdelenie vzorov a vizieb podla
sucastnych technologickych moznosti PPS tabulka ¢.2 fy. SHIMA SEIKI a to z viacerych dévodoun. K
danym dovodom patri Ze :

¢ mnoho skupin vzorov vyuziva kombindciu viacerych viizieb a vizobnych prvkov

e  viizby s prevahou urcitého vzorového efektu su tvorené ako aj v jednolicnej tak aj v

obojlicnej pletenine

e  rozdelenie vzorov fy. SHIMA SEIKI klasickym spdsobom by bolo pomerne zlozité a

neprehladné (mnoho vizieb akoby zaniklo)

Pri rozdeleni vzorov a viizieb fy SHIMA SEIKI beriem v uvahu aj to Ze pojmy vizba a vzor, maju
rozdielny vyznam. Vzor je nutné chapat’ ako vysledny vzhladovy efekt vizby. Teda Ze viizbou méZeme

docielit’ ur¢itého vzoru.

V' nasledujucej tabulke je uvedeny prehlad zikladného rozdelenia vizieb a vzorov fy. SHIMA SEIKI.
Pre lepSiu orientaciu a moznost’ odkazu su jednotlivé vizby oznacené skratkami napr. Skratka ZDOO

znamena;
e 7 - TRIEDA - zdt'aZznd pletenina

e D - SKUPINA - dopliikova pletenina

¢ OO - DRUH - otvory, ozdobné
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3.TEORIA VAZIEB

Zakladom vo vyvoji novych druhov viizieb je rozbor $truktury vizieb.

Rozbor Struktary vizieb je dolezité poznat’ z niekolkych dévodov:

zistenia faktorov spdsobujicich vznik negativnych vlastnosti pletenin a ktoré su podkladom pre

navrhara k vyuZitiu negativnej vlastnosti ako pozitivnej na dosiahnutie novych vzorovych efektov

viizbou pleteniny moZno vyrazne ovplyvnit vlastnosti. predajnost’ vyrobku i ekonomiku pletiarske;
vyroby (npr. zloZitejsia tvorba viizby vedie k spomaleniu chodu stroja, ¢im nasledne stipa cena
vyrobku)

je zakladom pre spitnu vizbu: rozbor pletenin --- vyvoj novych konsrtrukénych prvkov

z hl'adiska vyuky - pre moznost' poskytnutia teoretickych poznatkov o principoch a tvorbe novych
druhov vizieb zat'aznych pletenin na plochych pletirskych strojoch

a samozrejme na zdklade rozboru vizicb sa mézeme presveCit o povestnom japonskom

perfekcionalizme a zmysle pre kazdy detail vytvorenych vizieb a vzorov

3.1 SINKER PLATINY

Sinker systém je jednym z pokrokovych pracovnych ¢asti PPS, ktory je zdkiadom tvorby tych

najvyraznejsich a najatypickejsich vzorov predstavenych fy. SHIMA SEIKI.

Sinker systém plni funkciu pomocného odt’ahu pleteniny a v pripade pletenia multidimenzionalnych

(3D) vzorov alebo zlozZitych "sinker" vzorov aj pridrziavaciu funkciu, aby ncdoslo k takzvanému

"vyletenin" pleteniny nashromazdenej v priestore medzi ihlovymi [6kami a tym zabrafuje

poruchovému chodu PPS.

Celkovo si¢ast’on sinker systému su ¢asti (viz.obrazok ¢8):

e sinker platina

e pevna platina

* sinker pruZina

* zamcek (satast sani)



1
2
7
\ 3
Obr. 8 - Sinker systém

1) sinker pruzina 5) vyrez v pevnej platine
2) sinker platina 6) ihlové 167ko
3) pevna platina 7) nos platiny
4) otvor pre drat 8) vyrez v nose platiny

Pevna platina je nepohybliva a je uloZzend v drazke ihlového 16Zka. Poloha platiny je zaistend
dratom prechadzajuceho cez otvor v kolienku pevnej platiny. Vyrez v pevnej platine zabespeCuje
otoéné uloZenie sinker platiny, ktora svojim tvarom zabespeCuje uloZenie sinker pruziny. Do styku s
priadzou prichadza nos sinker platiny so svojim vyrezom pdsobiacim na platinové obluciky ociek. Do
¢innosti sa sinker platina dostdva prostrednictvom zaméeku umiestneného na saniach, posobiaceho na
kolienko sinker platiny a v pripade premenlivej Sirky. ktora PPS fy. SHIMA SEIKI umoznuje su sinker

platiny v ¢innosti na prave aktualnej pracovnej $irke.

Cinnost’ sinker platin je zaloZen4 na postupnom pdsobeni platin, uloZzenych medzi pracovnymi ihlami

na platinové obluciky spdjajice novovytvorené ocka viz.obr..

Obr. 9

1. pracovna ihla 3. Platinovy oblucik zachyteny nosom platiny

2. sinker systém



Postupna ¢innost’ sinker platin je zrovnatelna s postupnou Cinnostou odhadzovacich platin na

ruénom pletacom stroji DOPLETA, u ktorého odhadzovacie platiny plnia funkciu hlavného odtahu.

Obr. 10 - Miesto ulozenia ulozenia sinker

platin (zvyraznené na obrazku)

UMIESTNENIE SINKER ZAMCEKU

Sinker zamcéek je umiestneny na bocnej strane sani v oblasti oblasti oznacenéj na obrl0., pod presrom
( svojim tvarom vytvara d’al§i pomocny odt'ah medzi ihlovymi 16zkami prave vytvorenych ociek) a

karta¢ikom, z ¢oho vyplyva pohyb sinker zamceku v smere kolmom na rovinu ihlového 16zka.

- \l /},,_.._.... — A

Obr. 11
A - drraha pohybu sinker zamceku

B - draha pohybu ihiel

Obrizok ¢. 11 znazoriuje drahy pohybu ihiel a sinker zaméeku, pricom driha pohybu zamceku
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pdsobiaceho na sinker pruzinu je zladena tak, 7e sinker platina sa zaCina vyklafiat tesne po odhodeni
starého otka. Medzi fazami odhodzu a zatahovania je platina v najvyssej polohe aby sa platinov¢
obluciky novovytvorenych ocick mohli zachytit' nosom platiny. K zachyteniu platinovych oblucikov
dochadza pri spitnom pohybe zamceku do svojej zakladnej polohy (klesnutim sinker platiny do
povodnej polohy). ¢im je vlastne zabespeceny pomocny odt'ah.

Z toho vyplyva Ze :

e ak je zaméek V CINNOSTI - platina je vyklonena - moze dojst k zachyteniu platinovych
oblucikov

e ak je zaméek MIMO CINNOST - platina klesne - plni funkciu odhadzovacej roviny

V tkz. mimopracovnej polohe sinker platiny tvoria odhadzovaciu rovinu a pred vyklonenim

napomahaju odhadzovaniu .
3.2 PREVESOVANIE

K prevadzaniu o¢iek u PPS fy SHIMA SEIKI z jedného 16Zzka na druhé nie je potrebna Ziadna
pomocnd pracovna ¢ast’ (napr. platina). Thly, ktoré si navzajom ocko predavaju s tvarovo upravenc

(ihly s boénymi perami viz.obr...) a ovladané $pecialnymi zdmkovymi systémami.

Zakladny princip prevesovania pri pouziti ihicl s boénym perom je uvedeny v TEORII PLETENIA
Ing. Radka Kovara.

3.3 PATRONOVANIE PLETENIN fy SHIMA SEIKI

V praxi sa pleteniny znazorfiuju zpravidla pomocou symbolického jazyka. ktory jednotlivvm
vizobnym prvkom pleteniny priraduje urcité znaky. Z dévodu Ze dosial' neexistuje tak dokonaly
sposob patronovania aby bol pouzivany vseobecne, ale aj z dévodu naroCnosti zobrazenia
priestorového charakteru vizieb, som pri znazorneni vybranych viizieb pouzila jednak anglicky, VUP

spdsob patronovania ale aj rozkreslenie pleteniny v ockach, rézne schematické obrazky a fotky.
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4. ROZBOR VAZIEB

-

4.1 Vazba KOLME RIADKY
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Popis \ﬁ]b\lﬂl som rozdelila na zdklade schematického obrizku &12 ma tri Casti oznatenych

pismenami A, B, C. PriCom :
A - predstavuje pleteninu s vertikalnymi riadkami
B - s horizontalnymi riadkami

C - s vertikalnymi riadkami

Este pre nazornejsie pochopenie tvorby danej pleteniny som zvolila farebné rozlisenie jednotlivych
Casti vizobn¢ho pn-’ktC[ ] l a povodnej pleteniny, ktorou som nazvala pleteninu upletent do zaciatku
pletenia viizby

Priraden¢ farby pre pismena:
A - tmavomodra
B - svetlomodra
C - Cervend

pre povodnu pleteninu - zelena

Popis pre obrazok ¢. 13:

Anglicky spdsob zapisu vizby kolmé riadky

A - Cast’ s vertiklnymi stipikmi

B - &ast’ s horizontalmymi stipikmi

C - &ast’ s vertikalnymi stipikmi
—> - posun ihlového 16Zka o jednu rozte¢ do prava
< - posun ihlového 16Zka o jednu rozte¢ do l'ava

5~ - licne oko

<~ -vratna slucka
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Obr. 13

ANGLICKY spdsob zapisu vizby kolmé riadky
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CAST A :

Na obrazku ¢. 13 na ktorom je v:i.zba:“]mazomené anglickym spdsobom patrénovania je cast A
pletena v jednolicnej viizbe s vyuzitim posunu ihlového 16zka o jednu rozteé do prava po kazdom
upletenom riadku. ’ava strana casti A oznacenej Ay je tvorena vratnymi sluckami na okraji pleteniny.

Pésobenim sinker platin na praco-

vnej sirke, tvoriace] &irku Casti A a

e
SRl
)
T
==
S )
P 1Y)
A5G0 S
BEE HEED
T )
S )

pomocou posunu kazdého nadiu
o jednu roztec¢ do prava sa strana
A, dostava na trover odhadzova-
cg) roviny. Vytvorené vratné slu- ( ) O ( ) ﬂ
¢Ky sa pocas pletenia navesia na 0 O

ihly uvol'nené postvanim kazdého O O 0933330
upleteného nadku o jednu roztec. O
CAST B:

Navesene vratné slucky tvona

zachytny niadok pre pletenie cas-

ti B, ktora je tiez pletena v jedno-

licne) vizbe s posunovanim kaz- ( 00 s
dého upleteného riadku o jednu (’; () () O Oﬂg ri::CC“F‘( _k’ OO O

" 0 S ey
rozte¢ do Pava. U Gasti B sa po- @ ) Cx Se 80, I D

G % 1
mocou sinker platin a posunu O/)O I}\DOOOO OO 0
e i )
vch i v o jednu roz- D O o 0
upletenych riadkov o ) Q O O

te¢ do l'ava zabespeci postupné /,')OO
pripletenie strany B, k o¢kam

pdvodnej pleteniny a navesenie

strany B, (vratnych sluciek) na

ihly uvol'nené posunovanim

(0 jednu rozted do Tava kazdého

upleteneho riadkai).
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CAST C:
Tvorba casti C pokracuje v ple-
teni zostavajuceho tseku po-
vodne pleteminy. Pouzitim sin-
ker platin a posunovania uple-
tenych nadkov o jednu roztec
do prava prebieha pripletenie
strany oznacene) C, na stranu
¢asti B (B4) a tym dochadza k
spojeniu casti B (s horizontal-
nymi stipikmi) s éastou C (s

vertikalnymi stlpikmi).
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V danom vizobnom prvku je mozné vzorovat vypletenim vrkodikovych vzorov viz.foto €. 1 a ich

variacii, alebo roznymi vel'kostami ¢asti A, B, C pncom ale platia urcité zakonitosti:

STRKA ¢asti A - je dana poétom ihiel zaradenych do Ginnost.

VYSKA ¢asti A - je dana poétom upletenych riadkov.

VYSKA ¢asti B - je obmedzena poctom vratnych sluciek na strane asti A (A1), tym je viastne dany

pocet horizontalnych stipikov caasti B.

SIRKA ¢asti B - je dana poStom upletenych riadkov.

$fRKA éasti C - je dana poStom zaradenych zaradenych ihiel do &nnosti.

VYSKA &asti C - je obmedzena velkostou strany By.

Priklady moZnosti vol'by velkosti:

\\\\\\\
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obr. 14

Pletenia kolmé riadky zobrazena v o¢kach.

4.2 Vizba PRIECNE VLNY

Viizba prie¢ne viny patri do skupiny vazieb plastické vzory.
SCHEMATICKA ZNACKA:

Viizba [] patri k menej komplikovanym vzorom tvorenych na PPS fy. SHIMA SEIKI z hiadiska ich
tvorby, ale je v roznych variaciich sucastou pletenin vyuzivajicich rozne iné vizobné prvky (uvedené

v katalogu vizieb).
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Obr. 15 ANGLICKY spdsob zapisu vizby prieéne viny
o~ - licne ocka
L_ - rubné ocki

\~ prevesenie ocka (zo zadného ihlového 16zka do predného)

Vizbu D som znazornila viz. obrazok ¢.15 pomocou anglického spésobu patronovania, zabezpecujic
prehladné zobrazenie samotne tvorby daného vizobného prvku. Vychadzame z pletenia jednolicne
vizby, na zabezpecenie vzniku priecnej viny (pleteng) v jednolicnej vizbe), je nutné zabezpecit’ vydutie
teda samotnii vinu upletenim obojlicneho riadku, pri¢com dochadza k vytiahnutiu rubnyeh ociek cez na

prednom ihlovom 162ku upletenych jednolicnych nadkov (iseku samotnej priecnej viny).
Po preveseni rubnych ociek na predné ihl. Lozko méze pokracovat pletenie jednolicnr pleteniny.

Z dbvodu, Ze pri pohlade na licnu stranu pleteniny je vidiet' len licne ocka som pleteninu s prienou

vinou zobrazila v ockach z rubnej strany viz. obrazok ¢ 16.

Obr. 16
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Obr.16 Vizba prietne viny v otkich

K vytvoreniu samotnej prie¢nej viny sa pouziva len preveSovanie, ale na zabespeCenie rozne sa

rozsirujticich (zuzujicich) tsekov pleteniny je nutné pouzt’ sinker platin.

Zakladny princip tvorby rézne vel'kych tisekov pleteniny je postupne zobrazeny na obrazkoch u Casti
A B,C.D E (zobrazeny je len maly tisek pleteniny) a priblizeny textom vedl'a obrazkov, popisujucich
upletenie jednotlivych tsekov pleteniny. Schematicky tu znazorfiujem len jednolicne tseky pleteniny v
konbinacii s prie¢nou vinou, ale na foto ¢ 2 je mozné vidief kombinaciu roznych vizieb na danych

tsekoch napr. obojrubnej pleteniny alebo vrkodikovyeh vzorov.

POSTUP PLETENIA prie¢nej viny v kombinécii s rozne vel'kymi plochami, teda ¢astami A, B, C, D, E,

ktore som od seba farebne odligila :
cast’ A - svetlo modra
cast’ B - zelena
¢ast’ C - Ata
cast' D - cervena
cast’ E - svetlomodra
CAST A:
Cast’ A zobrazuje upletenie niekol'kych (
jednolienych nadkov.
CAST B:
Casf B zobrazuje tvorbu nesymetrického
tvaru tseku pleteniny postupnyim

skracovanim rky kladenia nite 8%

(ustupovanie smerom do I'ava) a OP}&&(}\(Q
pouzitim sinker platin sa zabezpeci O (8\%\\
00

to ze posledny upleteny nadok je na

tirovni odhadzovacej roviny.
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CAST C:
Cast C zobrazuje upletenie viizobného

prvku priecnej viny.

CAST D:

Cast' D predstavuje pletenie d’alsicho
nesymetrickeho useku pleteniny s
postupnym skracovanim sirky kladenej
nite smerom do prava, pouzitim
sinker platin sa posledny upleteny
riadok dostAva na tiroven

odhadzovace roviny.

CASTE:
Posledna cast E predstavuje upletenie

niekol'kych jednolicnych nadkov.
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4.3 VAZOBNY PRVOK tkzv.BUBLINA

Vizba tkzv.bublina patri do skupiny multidimenziondlnych (3D) vzorov a k jednym z
najnapaditejsich, najefektivnejgich z celej skaly vzorovych moznosti plochych pletacich strojov fy.
SHIMA SEIKI.

SCHEMATICKA ZNACKA : Z

Scematicka znacka @ ktord sa od schematickej znacky znazorfujicej vizbu priecne viny

odlisuje tvarom a vyplnenym vnatrom znaku, ktory predstavuje to Ze bublina je z jednej strany akoby

uzavrena,

FOTO¢. 3

Na foto ¢. 3 je vidiet’ vzorovy prvok v kombindcii s priecnou vinou. Spolu tvoria obraz stonky (prie¢na
vlna) s kvetom (bublina). k celkovému obrazu este prinalezia listky. Listky su tvorené obojrubnou
pleteninou RUB-LIC ktora obsahuje plochy licnych a rubnych ocick, v jednolicnej pletenine tvorene)
neustalim prevesovanim na druh¢ ihlové 167ko - tvorba rubného ocka a v pripade prevesenia naspit’
na predné ihlové 167ko - tvrba licneho ocka.

TVORBA bubliny vychadza z principu tvorby prieénych vin. Nazorne je to vidiet na foto & 4 1
znazorfiujucej pleteninu z rubnej strany na ktorej su vidiet' vytiahnuté rubné ocka na celom useku

zahriiujiicom pletenie bubliny aj prie¢nej viny.
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FOTO¢. 4

K vytvoreniu viazobneho prvku@ je pouzité:
- prevesovanie

- sinker systém-ktory spliia funkciu pomocného odtahu a funkciu pridrziavaciu, ktora je dolezita z

dovodu plastického charakteru vazby tzn. velkého mnozstva nahromadenej pleteniny v priestore

medzi ihlovymi 16Zkami

POSTUP PLETENIA bubliny s priecnou vlnou vysvetleny ndsledujiucimi bodmi, vychadza z obrazku

1T

(1) Zatina sa pletenim nickolkych riadkov jednolicnej pleteniny (vykreslenej tmavsou farbou)

(2) Tmavsou farbou je ohrani¢ené pletenie priecnej viny a bubliny, zacinajuc upletenim obojlicneho
riadku

(3) Nasleduje pletenie useku prie¢nej viny, pozostavajuceho s mensicho poctu riadkov spajajicich sa
s bublinou pozostavajucej sa podstatne vicSicho poctu riadkou. Medzi isekmi spojenia priegnej
viny s bubulinou (spojenie prostrednictvom platinovych oblu¢ikov dvomi riadkami, na obrazku
¢.17 st miesta spojenia oznaCené Cislami 1, 2. 3,4, 5.6, 7, 8, a 9). su upletené kratsie uscky

tvorené riadkami pletenych vo viizbe s premenlivym poctom oiek v jdnotlivych stipikoch tzn. vo
viizbe s vytihnutymi ockami..

(4) V poslednej faze dochddza k preveseniu ocick zo zadného ihlového 167ka na predné ihlové 167ko.

(5) Potom nasleduje pletenie jednolicnej pleteniny (vykreslenej v tmavsej farbe).
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TYm Ze prietna vina je tvorena meniim poétom upletenych riadkov ako bublina, ale aj pouztim
vhodne rozmiestnenych vytiahnutych odiek v oblasti petenia bubliny (hlavy kvetu) z jednej strany akoby

uzavretej.

Multidimenzionalne vzory si vzory, ktoré sa odlisuji od klasickych vacainou plosnych typou vzorov.
Zloztost, dimenzionalnost’ sa odraza aj v naroénosti zobrazenia pletenin s danymi vzormi, z tohoto
dévodu som u rozboru vizby bublina uvadzam sthmné zobrazenie danej vizby anglickym sposobom

patronovania, zobrazenim v ockach a scematickym zobrazenim tvaru vzorravého efektu bubliny.
4.4 Sily a deformacie u vizieb

V tegto podkapitole venujemn pozornost roznym silam a deformaciam, ktoré maju vplyv na konecny
vzhlad tpletu u vizieb kolmé riadky, bublina a prieéne viny, pricom uvedené faktory veda k negativnym
vlastnostiam pletenin. U uvedenych viizieb je ale mozné vidiet, ze negativna viastnost’ sa moze vyuzt' aj

pozitivne na tvorbu réznych vzorovych efektov.
STACAVOST PLETENINY

Vo zdtZnej jednolicnej vizbe si vsetky oc¢kd orientované jednym smerom, preto sa pruznost’ nite v ohybe

prejavi v pletenine rovnakym ucinkom ako v ocku.

Charakteristickou viastnostou ocka je skricanie jeho priecnych a pozdii:nych okrajov. Téato viastnost je
podmienena pruznosfou nite v ohybe. Pri pleteni sa mt ohyba a previieka. Tieto deformacie vnej
vyvoldvaji napitie. Vo viznych bodoch vznikd dvojica sil, ktoré po uvolneni spésobuji dalsie
deformacie. V smere pozdiznej osi sa prieéne okraje ofka skricajii z rubu na lice (obr. 18 A, Sipka a), v
smere prienej osi sa pozdizne okraje ocka skricaju z lica na rub (Sipka b). Vnitry tpletu stoja obidve
tendencie proti sebe a stacavost sa nemodze prejavif z toho vyplyva ze sa stacavost prejavuje len na

okrajoch upletu, tym Ze sa ocka snazia narovnat’ (obr. 18 B).

Obr. 18 STACAVOST PLETENINY

42



A - skricanie ocka
B - statavost’ pleteniny

Intenzita sknicania zavisi od pruznosti nite 2 od vel'kosti deformicie nite v otku (hustoty pleteniny),
takze intenzita skricania je priamoumerna pruznosti nite a nepriamo amerna jej dizke v ocku.
Relaxaciou nite v ofku ( naparenim, tepelnoun fixaciou) sa skricanie okrajou Ziastotne alebo upine
zrudi. V pletenine sa tato typicka vlastnost’ ocka prejavuje roznym sposobompodia orientécie ofiek vo
viizbe pleteniny tzn. najviac sa stacajn zatazné jednolicne a osnovné jednolicne pleteniny. Uplety.
ktoré, maji licnu aj rubnu stranu rovnaku sa nestacaji (teda vizby symetricke). Tendencie ku stacaniu
sa prejavia len sriedavym sprehybanim riadkov (zataznej obojlicne pleteniny) alebo stipikov

(zatazne) obojrubnej pleteniny) na licnu a na rubnu stranu pleteniny.

Stacavost sice zneprijemiiuje upravu a konfekciu pletenin, ale tito skutotnost sa moze s vyhodou

vyuzit’ aj pri nicktorych klasickych vazbach (plisc, patenty), ale aj pri pleteninach fy. SHIMA SEIKI

Z vizualneho hladiska sa z vazieb )| | staéavost’ najviac prejavuje u vazby @ u ktorej nam stakavost’
dotvara samotny plasticky efekt kvetu viz.obr.19 Stacanie (v smere gipky obr 19) zabranuje ostré
ukoncenie kvetu a zabespeti stoCenie pleteniny tkzv.zaoblenie hlavy kvetu.

=

Obr. 19

STACAVOST u vizby bublina

Oréazok znazornujuci rez pleteninou (prie¢nou vlnou aj bubulinou)

Stacavost sa u vazby :‘ H vyuziva z vizualneho hladiska k zabespeceniu tkzv. stuzkového efektu,
predstavujuceho prevlecenie nite (stuzky) u tkaniny viz.obr. 20 (k statavosti dochadza v smere Sipiek).
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Obr. 20
Schematické zobrazenie stacavosti vizby kolmé riadky
A - previazanie u pleteniny

B - previazanie u tkaniny

PRERUSENIE CINNOSTI IHLY

Prerudenie ¢innosti ihliel sa vyuziva pri priestorovom aj ploSnom rieSeni tvaru vyrobkov v priebehu
pletenia.

Prerusenou ¢innostou celého radu ihiel sa zabespeti tvorba PRIECNEJ VLNY - vynikajice;j
vyraznym plastickym vzorom. zabespetenym kombindciou obojlicneho riadku a nieklkych
obojlicnych riadkov. V uvolnengj pletenine sa jednolicne riadky prehni a vytvoria na povrchu
pleteniny plasticky pruh v smere riadku, tym dochidza k zvySeniu tahu v niti u vytiahnutych oéiek z
¢oho vyplyva aj urtité obmedzenie pottu jednolicnych riadkov na 6 az 10.

Zakladom vizby BUBLINY je kombinacia dvoch vizobnych prvkov a to uz spomenutej priecnej viny
a podloZenych slu¢ick, ktoré napomahaja vyraznému plastickému vzoru bubliny rozdielmi v potte
ocick v jednotlivych stipikoch tvorenych pri pleteni viz.obr. 16 Pri vzniku podloZenej slugky sa nif’ na
ihlu nekladie. V pripade prerusenia Cinnosti ihly, zostiva na ihle posledné vytvorené otko. Ak sa na

ihle nahromadia d’al§ie nite tiez narasta tahova sila nite v ocku.
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PLASTICITA VAZBY RUB - LIC

Z vizualneho hladiska je urcita plasticita zrejma u vizby rub-lic, ktora je sucastou pleteniny s vizbou
bublina (tvoriacej listky kvetu) a rub-rub, ktord je sucastou pleteniny s vizbou prie¢ne viny
(vyplnenie rozne velkych ploch pleteniny). Jemné plastické deformécie si dané vystapenim rubného
ocka o takmer celti hriibku pleteniny viz.obr. 21, jedna sa o tkzv. zlom z lica na rub prejavujici sa

sprehybanim tupletu,

i

hl\l\l !H\HI

ﬁﬂﬁjmml ; c
HARRRIE O

PLASTICITA VAZBY RUB-LIC
A - jednilicny riadok
B - vystiipenie pleteniny upletenim rubnych ociek
C - rubné riadky

D - vratenie pleteniny na uroven jednolicneho riadku

SILY ZABESPECUJUCE KOMPAKTNOST PLETENIN

Pocas pletenia dochadza tiez k momentidlnym deformiciam a pdsobeniu rézne velkych sil na
jednotlivé ocka pocas pletenia hlavne pri pleteni vyraznych i menej vyraznych plastickych (uz
uvedenych vizieb), ktoré napoméahaja zachovavat' rovnomernost a kompaktnost vytvorenych

pletenin.



5. ZAVER

V sucastnej dobe, ked je potrebné sa o najrychlejsie prispobovat’ meniacimsa poziadavkam
vnutorného a zahraniéného trhu sit CAD-CAM systémy prakticky nepostradatelng. Elektronické PPS
s vyuzitim CAD-CAM systémoy dnes predstavuji najmodernejdiu technol6giu, Co sa odrdZa aj v ich
cene. Investitné naklady si velké, ale stroje vd'aka svojim vlastnostiam a s vyuZitim maximalneho
rozsahu moznosti PPS (napr. nevyuZivat PPS s FULLY FASHION na pletenie len Ciastone

tvarovanych dielov). sa predpoklada , Ze stroje si na seba rychlo zarobia.

Ciel'om tejto prace bolo zhodnotit' poznatky o elektronicky riadenych PPS fy. SHIMA SEIKI a ich
vyuZiti v praxi, dalej previest teoreticky rozbor vybranych vizieb Specifickych pre moderné
elektronicky riadené pletacie stroje a kategorizaciu vizieb podl'a si¢astnych technologickych moznosti

PPS fy. SHIMA SEIKI.

Diplomovi pracu som rozdelila na tri hlavné Casti tvoren€ kapitolami:
1.PPS fy. SHIMA SEIKI

2. TEORIA VAZIEB

3.ROZBOR VAZIEB

V kapitole PPS fy. SHIMA SEIKI som sa zaoberala vSeobecnou charakteristikou uvedenej firmy, dalej
som definovala CAD-CAM systém zo vSeobecncého hl'adiska a uviedla vyuzitic CAD-CAM systému u
PPS fy SHIMA SEIKI prostrednictvom programovacichosystému a vzorovacieho systému SDS. Tato
kapitola este obsahuje prehl'adni analyzu riadiacich. technologickych a vzorovacich moZnosti. U
podkapitoly konsrukné zvlaStnosti som uviedla jednotlivé konsSruk&éné prvky, prostrednictvom
ktorych sa firma SHIMA SEIKI uspesne dostava na svetové trhy umoznujucich tvorbu velkého
mnozZstva vzorov typickych ale aj atypickych plastickych vzorov uvedenych v katalogu vzorov.
Katalég vzorov som zostavila na ziklade nového rozdelenia vizieb a vzorov (odlidujiceho sa od
klasického uvadzaného v odbornej literature) z technologického hladiska a podla sucastnych
moznosti splo¢nosti MDF s.r.0, vyhradné¢ho predajcu PS fy. SHIMA SEIKI pre Ccchy a Slovensko.

Kapitola TEORIA VAZIEB predstavuje zaklad k samotnému rozboru vizieb uvedenim principu
46



Cinnosti sinker platin, preve$ovania a patrénovania pletenin fy. SHIMA SEIKI.

V kapitole ROZBOR VAZIEB som previedla podrobny rozbor vizieb kolmé riadky, priecne viny a
vizby TKZV. bublina, ktory sa tyka principov tvorby a ndzorného zobrazenia (pomocou fotiek,
roznych spdsobou patronovania a schematickych obrazkov) uvedenych vizieb. V poslednej
podkapitole som uviedla prehl'ad sil a deformacii, ktroré maju vplyv na kone¢ny vzhl'ad vypleteného

VZzoru.

Kapitoly TEORIA VAZIEB a ROZBOR VAZIEB som spracovala na teoretickej a metodickej urovni,

shiziacemu za ziklad mozného rozgirenia vyuky a vlastne zaktualizovania oblasti vizieb pletenin.

Ani najdokonalejdie vybavenie v§ak nieje zarukou uspechu. So $pi¢kovymi strojmi véak ma vyrobca
zaruku, Ze s pomocou dobrych textilnych designérov, schopnych pracovnikov a so spolahlivou
udrzbou mdze na svojich strojoch $pickové vyrobky vyrobit' a prostrednictvom novych smerov v

ckonomike (managementu a marketingu) $pi¢kovy vyrobok predat’ s ¢o najvyssim ziskom.
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