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ANOTACE

Bakalafské prace analyzovala moZnosti sledovani pribéhu wvyroby a vykonnosti
pracovnikl na jednotlivych pracovnich mistech.

Je zaméiena na systémy, které vyuzivaji pocitacovou techniku.

V praci je provedena analyza soucasného stavu konkrétniho vyrobniho useku, je
doporu¢eno zavedeni vybraného systému.

Na pfikladu realizace v meérenkové vyrobé je uveden postup snimani a vyhodnoceni dat.
V zavéru je realizace systému ekonomicky vyhodnocena.

ANNOTATION

A bachelor study analyzes the possibilities of monitoring the progress of production and
workers' efficiency on various working positions.

It specializes in technologies which use computer the techniques.

It contains an anylysis of contemporary state of particular production line, it recommends
the introduction of a chosen system.

In an example of implementation in a measurement production there is a state
tecunique for reading and evalution of data.

In conclusion the implementation of a systém is economocaly evaluetad.
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1. UVOD

Sledovani vykonnosti je prubézné sledovani jednotlivych operaci a pocet
vyrobenych kusll za urcity éasovy Usek. Vykonnost a evidence poétu kusl ma viiv na
plynulost vyroby, produktivitu a dodrzeni terminu zakazek.

Mérfenkova vyroba udava smér ménicim se moédnim trendim, které budou vzdy
hrat hlavni roli na trhu. Vyhovét poZadavkim soucasné médy znamena dosahnout
originality dokonalého stfihového feseni a kvality vyrobku. Méfenkova vyroba je a bude
stéle vice vyhledavana, protoze dokaze uspokojit véechny typy zékaznikd. Na jeji rozvoj
a prosperitu je kladen dlraz.

Prace svym obsahem ma pfispét k efektivngj$imu, rychlejsimu a moderngjsimu
vyuzivani dostupné techniky na méifenkovém zavodé v montaznim useku panskych sak.

Sledovani vykonnosti a evidence poétu kusu je nevyhovujici, a proto je vhodné
doporuéit novy zpasob, ktery by danou problematiku nahradil. Prace klade diraz na
pribézné sledovani vyroby a stalou informovanost o poctech kust a vykon( pracovniku.

Proto cilem bakalarské prace je navrhnout systém, kiery ma vsechny
predpoklady k tomu, aby sledovani vykonnosti a evidence poétu kusi vyresil.

Na zakladé analyzy konkrétniho vyrobniho celku je provedeno typové feseni a
nasledné vyhodnoceni pocitacového systému.



2. ZAKLADNi POJMY

PRACOVNI VYKONNOST
je schopnost pracovnika splnit ur¢ené pracovni ukoly. Zavisi na dusevnich i fyzickych
schopnostech pracovnika. [2]

PRACOVNI VYKON
je vysledek pusobeni pracovni sily v pracovnim procesu.Vyjadiuje mnozstvi produkce
vyrobené urcitym pracovnikem na urcitém pracovisti za urcitou dobu.

EVIDENCE VYROBY

je vyznamnym nastrojem fizeni vyroby. Zakladnim pozadavkem kladenym na evidenci
vyroby je, aby byla vérohodna a rychla. Sleduje pribéh vyrobniho procesu, spotfebu
prvku a odvadéni vyrobkd ve hmotnych i hodnotovych jednotkach zadavani a odvadéni
vyroby v ¢asovych jednotkach, vyuziti vyrobnich kapacit, stavy zasob, rozpracované
vyroby, pritomnost pracovnik(. [3]

PRUBEH VYROBY

je casovym Usekem od zahdjeni do ukoncéeni vyrobku.Je to doba pribéhu vyrobku
vyrobnim procesem. U jednoduchych vyrobkl, uzld, dilcl a souéasti se pribézna
vyrobni doba vyrobku rovna souétu ¢asu vSech technologickych a netechnologickych

operaci, jakoz i ¢asli ¢ekani a prostoju.

PRACOVNI OPERACE

je souvisla nepfrerusovana prace, kterou vykonava jeden pracovnik nebo skupina
pracovnikll na uréitém pracovnim predmétu nebo skupiné predméti na jednom
pracovisti. [2]

MODUL

uzivatelé jsou zvykli na ¢lenéni IS do urCitych Casti, které odpovidaji jednotlivym
problémovym doménam (Ucetnictvi, skladové hospodarstvi). Toto ¢lenéni je mozné
modelovat seskupenim poradacl a globalnich funkci do tzv. modul. Vyhodou moduld
je to, ze je lze v prlbéhu nasazeni pfidavat a mazat, Ize ménit pofadace a globaini

=



funkce pristupné v modulu. Tak |ze vytvofit moduly rozdélené nikoliv po problémovych
doménach, ale napfiklad dle firemnich produkttl, uzivatelskych roli. [6]

Ttida

Typ informace ulozeny v tabulce, kde je definovan typ tridy, a datova struktura. Kazda
tiida ma svoje statické a dynamicke vlastnosti. Statické vlastnosti nelze ménit za béhu
IS (atributy, vztahy, funkce), dynamické vlastnosti (Sablona, filtr, pofadaé, kategorie....)
ménit Ize.

ZAZNAM

jeden konkrétni exemplar (vyskyt) tfidy.

ATRIBUT

atributem je kazdy jednoduchy udaj..

VZTAH

spojuje zaznamy mezi sebou.

PORADAC

zaznamy jedné tridy ma Casto smysl roztridit do skupin, pricemz kazdy zaznam patfi
prave do jedné skupiny - pofadace. Zaznamy v jednom poradaci se mohou lisit uréitym
zpusobem od zaznamu v poradadi jiném. Napf. konfiguraci

Sablona

Sablona (nova vlastnost tfidy - jeji vizualni vzhled). Sablony slouZi pro zobrazeni
atribut( a vztah( zaznamu tfidy v riznych forméch.

-11 -



3.  ANYLYZA SOUCASNEHO STAVU SLEDOVANI
VYKONNOSTI A EVIDENCE POCTU KUSU NA
MERENKOVEM ZAVODE

3.1 Pramyslovy zpusob vyroby méfenek

Pro analyzu soucasného stavu byl vybran zavod 15, ktery je zaméfen na

mérenkovou vyrobu.
Zakladni filosofii prumyslovych méfenek je vyrobit odév, ktery je pfizpisoben
individudinim télesnym rozmérlm zékaznika. Soudasné dovoluje zakaznikovi uréit
vzhled vyrobku, konkrétni fazénu a materialové vybaveni, coz konfekéni vyrobou nelze
zajistit.

Primyslové méfenky jsou zhotovovany pro uréitou skupinu lidi napf.: sportov -
ci, hoteliéfi. Vyrabi se vice kusQ, stejné fazény, stejného materiélu, stejné vypracovani
vyrobku, ale lisi se velikosti, ktera je nasledné upravovana podle typu postav. Vyroba je
zhotovovana bez jakychkoliv zkousek, ale podle poZadavkll zédkaznika. Zakaznici
pozaduji originalitu, $pi¢kovou kvalitu, médnost vyrobku.

Pravé méfenkova vyroba umozZni zakaznikovi vyhovét, splnit poZadavky
zakaznika a soucasné poskytne zakaznikovi nejlepsi kvalitu, originalitu a spokojenost
zakaznika.

Zavedeni vyroby meéfenek v OP Prostéjov:

OP Prostéjov se zacal v roce 1997 zabyvat vyrobou méfenek primyslovym zplsobem.

Pramyslové mérfenky
Na zadéatku bylo ddlezité odvozeni zakladni velikosti zakaznika. Zakaznikovi
se vyzkousela velikost, ktera odpovidala a podle toho se odvijely zmény uprav.
¢ viz.pfiloha ¢.1). Zakaznik ma moznost vybéru odévd z formulafe ze tfi zakladnich
kategorii vyrobkl. Zakladni kategorie vyrobkl tvofi :
> sako
# kalhoty

> vesta

-12 -



Zakaznik si z nabizenych variant fedeni jednotlivych dili navrhne vzhled celého
vyrobku, Kazdé varianté je pfifazen kéd, pomoci kterého si postupné zakaznik sestavuje
odév. Kody jsou stanoveny ve formulafich. Soucasné jsou pomoci kédl zadavany
si vybere material vrchovy, podsivkovy a jiné drobné soucasti z nabidky podniku nebo
ma zakaznik moznost poslat do podniku i vlastni material. Potom se zakaznikovi vyplini
objednaci formulér (zakazka). [3]

Zadani mérenkové zakazky a jeji evidence
Zakazky jsou zadavany ve formulafi dle pozadavk( zakaznika.
Nejpouzivanéjsi zpasob zadani zakazky:

a) ruéné
Ruéni zakézka se vyplni v systému Accumark.
Na zakladé vybéru rdznych modelovych feseni se vyplni formulér zakaznika Eili
objednavka (viz. pfiloha &.2)

b) pies internet
Zakazka pfes internet se vyplni v systému Investronica.
Na zakladé vybéru riznych modelovych feseni se vyplni formulai zakaznika Ccili
objednavka (viz. pfiloha €.3)

Podminky vypracovani vyrobku jsou na zakladé smlouvy. Naroéné a slozité
vypracovani odévl se promita soucasné i do ceny hotového vyrobku. Povinnosti kazdé
firmy zabyvajici se vyrobou méfenek je vyhovét pfanim zakaznika. Podle dohody se
zakaznikem je zhotoven vyrobek. Zpracovany formular s Cislem zakazky je hlavnim
podkladem pro zakazkovou vyrobu, a také sledovani jejino ¢asového pribéhu u
jednotlivych méfenek.

-13-



3.2 Sledovani vykonnosti na mérenkovém zavodé 15

Bakalarska prace se zabyva pouze vybranym usekem wyroby, konkrétné
montazi panskych sak. Montazni usek je povazovan z hlediska vykonnosti a evidence

W

stejna jak u vyroby sak tak i kalhot.

Sledovani vykonnosti ma byt provadéno dvouhodinovou kontrolou vedouci
pracovnici na jednotlivych pracovnich mistech. Ale z dlivod( pracovni vytizenosti
vedouci pracovnice na méirenkovém zavodé 15, je sledovani provadéno az na konci
pracovni doby, na vybranych pracovnich mistech.

Evidence o vyrobé zavisi Cisté na pracovnikovi, ktery vykonava danou operaci a
vede si vlastni zaznam, ktery potom pii kontrole nahlasi vedouci pracovnici. Vedouci
pracovnik si danou informaci zaznamena do formulare, ve kterém je uveden pouze
zaznam o poétech kusu zhotovenych za sménu. Z takové evidence vedouci pracovnik
nepozna, které konkrétni kusy jsou zhotovené. Nedostatecna informace ma vliv na
plynulost vyroby, produktivitu a dodrzeni terminu zakazky.

Pfi sledovani vvkonnosti jsou ziskavany nasledujici informace:
nepfesné informace o podtech kusll vyrobenych na konkrétnim pracovnim

v

misté
nedostadujici pfehled o vyrobé

v

nedostacujici kontrola vykonnosti pracovnika

vr

5

nedostadujici pfehled o vyrobcich a rozpracovanosti

Vykonnost pracovnikll a pocet kus(l je faktor, ktery je ovliviiovan kvalitou.
V pfipadé nedodrzeni kvality vznikd vada na vyrobku, kterda musi byt nasledné
opravena, a tim soudasné klesd vykonnost pracovnik(l a podet kusQ vyrobenych za
smeénu, coz ma vliv na snizeni produktivity.

Proto je duleZité, aby kvalita vyrobkll byla kontrolovana od zaéatku vyroby,
pribézné na rozpracovanych vyrobcich a zavady byly véas odstranény. 4]

-14 -



Na méFenkovém zavodé 15, v montaznim useku je kvalita sledovana ve
dvou fazich :

a) vyrobni mezioperaéni kontrola

b) vystupni kontrola

a) vyrobni mezioperaéni kontrola:

» je provadéna na zafatku montazniho useku. Zde je souéasné zjistovan
ptehled o polotovarech (podet kusl), které byly zafazeny do montazniho
useku.

» je provadéna po zhotoveni podsivkovych a latkovych dilch. Pfi kontrole se
zameéfuje na zakaznické pozadavky a soucasné kontrola preméruje Sirkové a
délkové rozméry. Kontrola je sledovana nepietrzité v prib&hu pracovni doby.

» je provadéna namatkové v prubéhu vyroby. Kontrolor se pohybuje po
montaznim Useku. Nevyhoda spodiva vtom, 2e je zde vétsi
pravdépodobnost vyskytnuti zavad na vyrobku, a tim pokles pozadované
kvality.

V piipadé, Zze je v prubéhu vyroby zjisténa zavada, musi byt nahlasena
vedoucimu Useku a nasledné odstranéna. Tak dochazi ke snizeni vykonnosti a poétu
kust vyrobenych za sménu. Zavada je evidovana v pocditadi.

b} vystupni kontrola:
» je provadéna na konci vyrobniho procesu, po dokonceni vyrobku. Kvalita
j& zde pouze kontrolovana, nikoliv vytvarena.

Pfi vystupni kontrole se zaméfuje na:

.

» celkovy vzhled vyrobku

» dodrzeni pozadovanych rozmér(
» spravnost provedeni viditelné operace

V pfipadé vady je vyrobek vracen zpét na pracovisté, tim klesa produktivita,
vykonnost pracovnikl a evidence poétu kusa.

-15 -



3.3 Kontrola postupu vyrobku pfi zpracovani

V prdibéhu vyroby neni vedena evidence o vyrobku. Neni znamo, zda byl
rozpracovany polotovar dokonéen v hotovy vyrobek a kde se konkrétné nachéazi.
Informace ziskané od pracovnic o poétech kusl nemusi byt presné. [4]
M(Ze dojit k nechténému omylu pfi zépisu, tim vznikne chyba, kteréa ovlivni dasovy
pribéh hotové vyroby. Neuplnost informaci o poétech kusl a vykonu zpusobuji, ze dany
dil musi byt pracné vyhledan.

Evidence o vyrobé zavisi Cisté na pracovnikovi, ktery vykonava danou operaci a
vede si vlastni zaznam. Sleduje se podle planu, kde je na kazdy kus vystavén vyrobni
pfikaz. Na zakladé tohoto planu je vyrobek vyexpedovan do skladu. S blizicim se
terminem dokonéeni vyrobku je vénovana evidenci a poétu kust vétsi pozornost.

V odévnim podniku OP je také vyuzivana vypodetni technika, ale pouze
pro vkladani nasledujicich Gdaja:
> datum zahajeni vyroby
datum zafazeni polotovaru do montazniho useku
datum ukonceni vyroby
datum exportu
vyskytnuti chyby pfi kontrole

Primémé se vyrobi 150 kusl méfenek za den, vedouci pracovnik kontroluje,
zda denni plan je spinén. Jelikoz podet méfenkovych zakazek kazdy den neni stejny,
musi byt na zavodé 15 zarazena i sériova vyroba. Prioritou useku jsou vzdy méfenky a
jejich expediéni terminy.

Proto pravé v montaznim useku je nesmirné dllezité znat, kde se konkrétni
zakazka nachazi.

3.4 Zhodnoceni souc¢asného stavu technicko — organizacnich
podminek na zavodé 15

Po seznameni se situaci na méfenkovém zavode 15, bylo zjisténo, ze pro
sledovani vykonnosti a evidence podtu kus(l je pouZivan systém evidence poétu kusl
vedoucimi pracovniky.

-16 -



Systém je typicky svymi nezadoucimi vlastnostmi, které ovliviiuji

vykonnost pracovniku a evidence poétu kusu:

» nepfesnost informaci o poctech kusl a vykonu

» nedostacujici prehled o vyrobe

» v prabéhu vyroby neni vedena evidence o vyrobku
(Ize tézko uréit, kde se polotovar v dany okamzik nachazi, na kterém
pracovnim misté, v jakem stavu rozpracovanosti, zda-li je polotovar nebo
hotovy vyrobek na dilné)

» nepresnost informaci od pracovnic
(informace nemusi byt pfesné, mize dojit pfi zapise k nechténému &i
zamérnému omylu, pfi kterém vznikne chyba, které ovlivni ¢asovy prabéh

vyroby)

K odstranéni téchto nedostatku, zajisti zavedeni nového systému pro sledovani

vyroby.

-17 -



4. MOZNE ZPUSOBY SLEDOVANI VYKONNOSTI
V PRUBEHU VYROBY

41 Evidence v pribé&hu vyroby vedoucimi pracovniky

Sledovani vykonnosti je provadéno pravidelnou dvouhodinovou  kontrolou
vedouci pracovnici na vsech jednotlivych pracovnich mistech. [5]
Kazdy pracovnik si vede vlastni evidenci o vyrobnich kusech, stavu pii kontrole hlasi
mistrové. Mistrova si danou informaci zaznamena do formulaie, ve kterém je uveden
zaznam o poétech kusl zhotovenych za posledni Easovy Gsek (dvé hodiny) a v kumulaci
za smenu.

Sledovani vykonnosti je kontrolovano pouze z hlediska po¢tu kusl. Evidence o
postupu vyrobku neni provadéna, ze zaznamu nelze poznat, které konkrétni kusy jsou
zhotoveny. Nedostate¢ny prehled o vyrobé muze mit za nasledek nedodrzeni terminu

zakazky.

Nevyhody tohoto systému :
> nepresnost informaci o poétech kusi a vykonu
(zavisi na individualnim zaznamu pracovnice)
> nedostadujici kontrola vykonnosti v pribéhu vyroby
{nepravidelnost, vynechani kontroly)
> zvys$ena kontrolni administrativa
(nutny ruéni zapis kazdého kusu, ktery pracovnik udélal)
> lze tézko rozpoznat zmény v produkci nebo materialovych nedostatcich
(nelze rychle uréit, kde se dany polotovar nachazi, na kterém konkrétnim

pracovnim misté)

4.2 Mechanicka poditadla

Na nékterych zavodech jsou pouzivana mechanicka potitadla (viz. pfiloha ¢.4.)
Funkce mechanickych podéitadel spoéiva v zaznamenavani podtu zhotovenych kusl
béhem pracovni doby. Zaznam o poctech kusu je evidovan stiskem tlacitka . Pocitadla

jsou umisténa na kazdém pracovnim misté.
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Vyhody :

¥ jednoduché oviadani

» evidovan zaznam o mnozstvi vyrobenych kust
» evidence je provadéna na kazdém pracovnim misté

Nevyhody :
» lze tézko rozpoznat , které konkrétni kusy byly zhotoveny

» pouze evidovan zaznam o mnozstvi vyrobenych kust

4.3 Dopravnik ETON

Dopravnik ETON 2002 je tieti generaci svédské firmy ETON Systems AB.
Systém [ze pfizpasobit veskerym moZnostem daného prostoru. Dopravnik ETON 2002
zaruéuje, ze pracovnik muze splnit danou praci jak v pozici v sedé i ve stoje. Vyhodou
dopravniku je, Zze material uréeny ke zpracovani se dostane automaticky do idealni
polohy k Sici jehle. Odeslani opracovaného dilu k dal§im pracovnim mistim je
provadéno automaticky. Zpracovani vyrobku je provadéno v zavésu, proto musi byt
dané pracovisté a nosi¢ v souladu. Tento systém byl vyvinut za ucelem snadnéjsiho a
rychlej$iho pracovniho procesu. Vyrobce se snazil 0 maximalni automatizaci dopravy.
Draha je vytvofena specialnim profilem. Uvnitf drahy je hnaci element, pas z umélé
hmoty s profilovanymi vystupky, které vyénivaji nad vlastni drahu dopravniku.

Systém vyuziva celkem 30 rlznych nosicl, které jsou zavéseny na pojezdova
kola. Standardni provedeni obsahuje 50 volitelnych mist. Posun nosiél je zajistén
pomoci profilovanych vystupkt hnaciho elementu.Nosi¢ s odévnim dilem je naveden
téméf Kk jehle Siciho stroje, fetéz sjizdi do urovné pracovniho mista. Po provedeni
operace da pracovnice povel a nosi¢ se vrati zpét na centralni drahu a dale pokraduje
k dal$imu pracovnimu mistu. Z libovolného pracovniho mista je mozné volit libovolné
pracovisté. Systém dopravniku je uréen pro manipulaci s materidlem od stfihdrenskeé
dilny az po dokonéovaci proces.

Vyrobek se nejdiiv hotovi v pfedmontazi. Pak se provadi kompletace na
vyhrazeném pracovisti. Pfedem vyrobené soucasti vyrobku se navésuji na jednotlivé
nosite.V§echny soucasti vyrobku jsou oznaceny stejnou velikosti a pofadovym &islem
{pfehlednost a rychlejsi manipulace). Navésené soucasti vyrobku na nosiéi se odesilaji
za pomoci terminalu na predem uréené pracovisté, kde bude vyrobek zpracovan dle tec
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si pracovnice prepinatem pfivola nosi¢ do pfedem nastavené pozice a provede
poZadovanou operaci,pak prepinatem odesle nosi¢ na hlavni drahu a nosi¢ dale
pokraduje k dalsimu pracovnimu mistu.

Vyuziti adresného dopravniku ETON pro evidenci kusu :

Kazdy nosi¢ ma v horni ¢asti Carovy kdd, pomoci kterého pracovnice zaznamena pocet
zhotovenych kust za pracovni sménu. Tim odpada administrativa,ktera se tyké zapisu
zpracovanych kusa pracovnici. Kontrola se provadi béhem vyroby jednotlivych souéasti
vyrobku a pfi montazi na dopravnikovém systému je kontrola provadéna jen namatkove.
Vidy se provadi kontrola koneéna (vystupni). Pro vyrobu za pouzitim dopravniku ETON
je lepsi mit fazénu s véts§im poétem kust, z divodu Easté vymény niti a lepsiho toku
vyroby. Samozfejme |ze vyrabét | malé série od dané fazdny. Tim jsou kladeny vétsi
naroky na organizaci prace a vyssi naroky na pracovnici, aby se pracovnice na daném
pracovnim misté dokazala rychle orientovat ve vyrobcich (co a jak ma hotovit). Pro lepsi
orientaci je pracovisté vybaveno vice drahami, pro hotoveni vice barev nebo vice fazén.
Aby byla Gspora manipulac¢nich éash vice patrma (tj. 15 — 25 %), je dUlezité, aby bylo
strojni vybaveni co nejefektivnéji rozmisténo na dilné, z toho dlvodu, aby se nosife s
dily nebo souéastmi nepohybovaly zbyteéné dlouho po dilné.

Nedostatky dopravniho systému se projevi pfi nedodani veskerého materialu,
ktery je tfeba ke zhotoveni daného vyrobku napf.: nedodéani velikostnich etiket nebo
zdrhovadel. Pak nastava problém, Ze chybéjici velikostni etikety nebo zdrhovadia nelze
dodat pozdeéji, protoze kazdy nosi¢ unasi vSechny dily nebo souéasti celého daného
vyrobku. Dal$i problém muize nastat pii poruse systému (vyroba se zastavi). Nosice se
pohybuji nad hlavami pracovnik( a z toho divodu, nelze zapocatou vyrobu dokonéit
jinym zpusobem. Daléi nevyhodou tohoto systému je vysoka pofizovaci cena
n&hradnich dili a servisu. [6]

4.4 Evidence v prab&hu vyroby s vyuzitim poditatovych
systému

Evidence v pribéhu vyroby s vyuzitim poéitatovych systémua pracuje na zékladé
shéru dat z vyroby pomoci etiket s ¢arovym kédem a primyslovych snimacét terminald
CAPTORU. Mnozstvi a rozmisténi snimaél zavisi na pfani a finanénich moznostech
firmy.
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Zakladni zpUsoby rozmisténi snimaéd terminald CAPTORU:

» snimace jsou instalovany u kazdého pracovniho mista

» snimaé je na zaCatku pracovisté, na konci pracovisté a v uzkych mistech
vyroby.

Sledovani vykonnosti a evidence po¢tu kusl je provadéno nepfetrité béhem
pracovni doby. Sledovani vyroby umoznuje okamzitou reakci na nepravidelnost ve
vyrobé.

4.5 Zhodnoceni moznosti evidence poétu kusd a vybér systému

» evidence v prub&hu vyroby vedoucimi pracovniky

Jednd se o systém nejrozsifengjsi a nejpouzivangjsi. Je charakteristicky
nedostacujicimi informacemi pfi sledovani vykonnosti a evidence pocétu kuslh. Tento
systém je vsoudasné dobé vyuZivan, ale doporucuje se zvoleni jiného mozného

zpusobu.

» mechanicka potitadla

Zaméiuji se pouze na sledovani poctu kust, a proto jsou v praxi pouzivana velmi
zfidka. Mechanicka poditadla nemaji velky vyznam pfi sledovani vykonnosti pracovnika.
Proto pfi pouzivani mechanickych pocitadel se doporucuje zvolit jiny mozny zpusob.

» dopravnik ETON

Dopravnik ETON splnuje veskere pozadavky tykajici se sledovani vykonnosti a
evidence pocétu kusu. Ale pro svoji vysokou pofizovaci cenu a nakladl spojenych s jeho
aplikaci se nedoporuéuje. Informace ziskané od zastupct firmy ETON: cena jednoho
pracovniho mista se pohybuje kolem 180 000 — 200 000 K¢E. Aplikace systému do
podminek montazniho Useku dosahuje ¢astky 4 200 000 K& az 4 500 000 KE.

> evidence v priubéhu vyroby s vyuzitim vypocetni techniky

Vykonnost pracovnika a poéty kush jsou kontrolovéany nepretrzité v prubéhu
pracovni doby.
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Sledovani vyroby s vyuzitim vypoéetni techniky umoznuje zjistit :
- kde se dany polotovar pravé nachazi
(v jakeé fazi rozpracovanosti, na kterém konkrétnim misté je polotovar)
- konkrétné, u které pracovnice se vyrobek nachazi
- celkovy &as prostojl
- pocet vyrobenych kust za sménu
- kolik kust zbyva zhotovit do konce pracovni doby
- nazev pracovni operace
- celkovy &as prostojl pracovnika
- denni mzda
- mzda od zacatku mésice
- denni aktivita
- ¢islo vyrobku
- nazev vyrobku
- norma &asu
- mzda za kus
- pracovni misto
- datum a &as

Z téchto duvodU byl vybran pro sledovani vykonnosti a evidence poétu kusu
systém s vyuzitim vypocetni techniky.
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5. SLEDOVANI PRUBEHU VYKONNOSTI A EVIDENCE
POCTU KUSU S VYUZITIM POCITACOVYCH SYSTEMU

Firmy, ktera se zabyvaji informaénim systémem pro odévni vyrobu:

¥» firma QUORT

Zajistuje komplexni feseni pro odévni vyrobu velkych a stiednich firem.
Infformaéni systém |ze aplikovat na méfenkovou vyrobu. Firma ma vysokeé
reference.Sidlo firmy je ve Zliné (kontakini adresa a reference firmy viz. pifloha &.5)

» firma SAP

Jedna se o implementaéni systém, pro malé a stfedné firmy. Firma sidli v Praze
(kontaktni adresa a reference firmy viz. piiloha ¢.6)

» firma K2
Zajistuje komplexni Feseni v oblasti informaénich technologii pro vyvoj, vyrobu a
implementaci.Firma sidli v Ostrava (kontaktni adresa a reference firmy viz. pfiloha ¢.7)

Na zakladé kritérii byl vybran pro sledovani vykonnosti a evidence poétu kusa
informacni systém IS NORIS od firmy QUORT, protoZze jako jediny se zaméruje na
méienkovou vyrobu a je ve srovnani s ostatnimi ma vysoké reference. Byl vytvoren
spoleCnosti LCS. Aplikaci informacéniho systému do konkrétnich podminek vyroby
poskytuje firma QUORT

51 Spole€nost LCS

Spoleénost LCS International ma4 tii poboéky v Cechéach a dvé v zahraniéi. Radi
se mezi TOP 100 c&eskych firem a je nejvyznamnégjsim ceskym producentem
podnikovych aplikaci.

Produkty LCS predstavuji technologickou Spi¢ku, maji standardné ceské, slovenské,
anglické a némecké jazykové prostredi jak pro zahraniéni manazery pracujici v Ceské &
Slovenské republice, tak pro nadnarodni spolecnosti. Cil spoleénosti LCS - pfipravit
specializovana reseni pro viechna vyznamnéjsi odvétvi a obory a vytvorit standard na
trhu informacénich technologii.Nejen na ¢eském, ale i na evropskéem trhu. Skupina LCS
zalozila své prvni zahraniéni pobocky na Slovensku a v Némecku a mifi dale do Evropy.

[7]
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Firma QUORT

Poditatovymi systémy pro odévni priimysl a soudasné jejich realizaci, se zabyva
od roku 1993 také Zlinska firma systems s.r.o.
Tato firma podporuje pofizovani dat v misté vzniku a jejich vyhodnocovani ridicimi
pracovniky. Rizeni je podle této firmy zaloZeno piedevéim na rozhodovani a nikoliv na
ziskavani a kombinovani vyhledavanych Gdaju. [7]
Od roku 1999 pracuje firma QUORT s informaénim systémem IS NORIS.

5.2 Informacéni systém IS NORIS

IS NORIS je informadni systém, ktery je uréen pro fizeni a planovani vyroby
stiednich a velkych spolefnosti, které se zabyvaji kusovou i sériovou vyrobou, zejména
textilni, odévni, nabytkarskou, sklafskou, ale i stavebni ¢i chemickou vyrobou.

Ma piipravena odvétvova reseni pro nejrliznéjsi obory &innosti. Poskytuje jednotnou
platformu pro provoz véech aplikaci informadénich technologii, které firma pro svij provoz
potiebuje. Vynika vysokou mirou pfizplsobivosti ménicim se pozadavkim podniku a
otevienosti pro dalsi rozsifovani a pribéznou aktualizaci systému. Maximalné vyu2iva
aktualni a presné informace podniku, které jsou pak zpracovany a spravovany v rezimu

on-line, [7]

Informadni systém IS NORIS se sklada ze tfi moduld.
» 1) modul pro technickou pfipravu vyroby
¥ 2) modul pro fizeni vyroby

» 3) planovani vyroby

V bakalaiské praci byly vyuzity dva moduly:
» 1) modul pro technickou pfipravu vyroby

» 2) modul pro fizeni vyroby
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5.2.1 Modul TPV

Modul TPV tvofi kompletni informace o vyrobku, uspofadané podle
technologického postupu. Zvysi produktivitu piipravy vyroby, prace bude rychla a
efektivni. Modul je parametricky pro kédovani a stanoveni pravidel pouZiti rliznych
variant, (zakaznickych, konstrukénich nebo technologickych). Kalkulaéni polozky a
vzorce, vlastnosti materialu a parametry kvality je mozné uZivatelsky nastavit. [71
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Vkladani dat do TPV

Vkladanim dat do TPV bude zajisténa funkénost dokumentace vyrobku.

» standardni operace:

Piehled vdech operaci vyroby (zde jen &ast pro ilustraci), které jsou pfi
sestavovani kusovniku/ technologického postupu pfifazeny v potiebném mnozstvi.
Jedna se o iselnik operaci, které jsou nastrojem centralniho ovladani zmén nad celou
databéazi operaci vyrobki a vyrobnich piikazll (viz. pfiloha &.8)

Souvisejici pofadace ke standardnim operacim:
Platovy tfida, tarif: ocenéni v K¢ hodinové prace dané operace, slouzi k vypoétu kazde

operace vyrobku, spoétené hodnoty se nacitaji do kalkulaéni polozky pro mzdy.
Vypocet ceny operace: (hodnota hodinového tarifu)* (normovany &as operace) / 60.

» typova pracovisté, strediska:

Typova pracovisté jsou zakladana obvykle jako skupiny pracovnich mist, které je
mozné piidelit k jedné operaci.Moznost vytvareni vazby na operace technologického
postupu a kalkulaci nakladd. Pro kazdé pracovi$té je mozné stanovit jeden nebo nékolik
koeficientl, které ve spojeni s operacemi mohou stanovit strojni a pracovni ¢as a
nasledné i placeny ¢as (viz. pfiloha &.9).

» standardni materialy:

Obsahuji prehled véech pouZivanych materiald v TPV, které jsou pak pfifazeny
k vyrobkim v potfebném mnozstvi (viz. pfiloha & 10).

Souvisejici pofadaée ke Standardnim materialdim:

Druh materidlu: vyuziva se pii klasifikaci materiall do skupin (podle uzivatelskych
zvyklosti). Kazdy druh materialu (tzn. zaznam) obsahuje pfiznak pro zafazeni materialu
do pozadavk(l na vydej do vyroby (vyrobni piikaz) a pfiznak pro generovani planu
spotifeby materialu.
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Kmenové karta materiala (KMKM): zaznam o materialu na skladu. Lze je hromadné
generovat pomoci funkce: Generovani kmenovych karet. Kazdy material ma svou
Kmenovou kartu.

Ceny materiali, cenova droveri: uloZené jednotkové ceny materiall (mohou byt
v rlznych cenovych Grovnich), slouzi k vypoctu ceny materialu na kus vyrobku.

» kalkulaéni poloZky:

Piehled viech polozek pouzivanych pfi kalkulaci planované (TPV) i skuteéné.
Nasledné se Kalkulacni polozky pfifadi do Kalkulaéniho listu (predpisu) vyrobku, podle
nehoz se podita cena jednoho vyrobku. Kalkulaéni polozky uzivatelem definované napr.:
vrchovy material, podsivkovy, vyztuzny, drobna pfiprava (viz. pfiloha ¢.11).

Viozenim dat vznikne kusovnik

Kusovnik je uréen pro stavbu vyrobku, véetné evidence pouzitych materiald,
operaci.

¥» kusovnik je tvoien:
- ptehled podtizenych dilcll
- prehled materialu pouzitych ve finalnim vyrobku
- prehled operaci pouZitych ve vyrobku
{(viz. pfiloha &.12)

5.2.2 Modul RV

Modul RV obsahuje programy pro podrobnou evidenci a Fizeni materidlového
toku, finanéniho toku, vykonu pracovnik(. Podkladem pro statistiku slouZi sbér dat
z vyroby v redlném case s vyuzitim ¢aroveho kédu. Dalsimi podklady pro statistiky jsou
evidence dochazky pracovnikll véetné jejich pohybu mezi stiedisky ve vyrobé&, hlaseni
vad ( neshodné vyroby) a prostoje. Systém poskytuje srovnani skuteéné kalkulace
pfimych nakladd s pfedpokladem vramci zakazky a vyrobniho pfikazu. Vystupem
z modulu RV je evidence odvedené vyroby a evidence nedokonené vyroby ze stiediska
ve finanénim a mnoZstevnim vyjadreni. Dale mzdové listy pracovnikll a statistiky pro
vyhodnoceni uzkych mist vyrobniho procesu (vyuziti pracovist, prostoje
pracovnik(, strojl). [7]
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Struktura modulu RV

Pro sledovani vykonnosti musi byt v modulu RV vytvafeny postupné nasleduijici
kroky: Modul, Zalozka, Pofadaé (obr.¢.2)

Modul Zalozka Poradad
@ Konfigurace modulu RV \

Pomocné
Ciselniky

Vazba, stiedisko, doklad

Odvadéci doklady > vkladani a
zpracovani krokul

Sledovani
Vyroby

o Zalozeni VP

Odvadéni J
. c } konfigurace sité
@ } konfigurace terminald
Udélosti terminal( sledovani prabéhu
vyroby
Rekapitulace pracovnika sledovani
vykonnosti

pracovnika

I

Odvadéci
doklady

|

Pomocné
Ciselniky

Zakladni
Ciselniky

Statistika
Vyroby

Obr.2: Struktura modulu RV
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Poradace

Zakladni \
Ciselnik

Standardni
Operace

Standardni
atenial r

Typova
pracovisté

Kalkulaéni listy
Kalkulaéni polozky
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Priloha €.1

Ukéazka konstrukénich uprav pro postavu normalni



> Qpravy délkove

Upravy Kédy
Uprava délky saka S1
Uprava pro umisténi knoflikii 52
Uprava délky rukavl saka — levy a pravy 83
(prava délky rukavil saka — pouze pravy 83P
Uprava délky rukavil saka — pouze levy S3L

# upravy obvodove

Upravy Kady
Uprava $ife naramenice S 11
(prava §ife naramenice s uvolnénim na hrudni pfimce 812
(Uprava zadniho dilu, botniho dilku a predniho dilu v pase 813
uprava ohvodu sedu S14
(prava obvodu bok 815
(Uprava piekladu saka 816
uprava $ife zadniho dilu 817
(Uprava pro silné lopatkové svalstvo 318
(prava pro silné paze 819
uprava hloubky priramku 820

# upravy asymetricke

Upravy Kody
uprava pro diouhy rukdv S 21
Uprava pro kréatky rukay S22
(Uprava pro vysoka ramena — levé a pravé 523
Uprava pro vysoka ramena - pouze pravé S23P
uprava pro vysoka ramena - pouze levé S23L
Uprava pro dlouhy krk 524
Uprava pro $nizend ramena — levé a pravé 525
Uprava pro snizena ramena — pouze pravé S25P
(prava pro snizena ramena — pouze levé S25L
Uprava pro silné poklesld ramena 526




Priloha ¢.2

Ukazka vyplInéni zakazky ruénim zpusobem



V objednavce se vypliuje

vr

firma, kterd bude zakazku vyrabét
jméno zakaznika
gislo klienta

v Vv

Cislo zakazky

v Vv

datum pfijeti

v

datum expedice

Dale se vypini kolonka SAKO MODEL, ktera obsahuje:

typ vyrobku
PD

ZD

kapsy

v Vv

v

v Vv

rukavy

v

vnitfni vybaveni
Dale se vypini islo fazdény a velikost zakaznika.
Do objednavky se zapisuji hotové miry a rozdilové miry saka.
Hotové miry — sako
» '/, hotového obvodu pasu
» §ife naramenice

17, &ife zad
délka saka

v Vv

v

délka pravého rukavu
délka levého rukavu

vr

Porovnavaji se miry zakaznika s mirami saka dle tabulek mér a odchylky se zapisuji do
kolonek pro odchylky.

Déle se porovnavaji rozdilové miry saka
Rozdilove miry saka:



.

» posun rukavu
» Uprava obvodu sedu atd.

Dale se vypini islo fazdény a velikost zakaznika.
Potom se vyplni &islo fazdény a velikost zakaznika
Dale muzeme do objednavky pfipsat rizné poznamky. Zda zakaznik pozaduje prositi

vyrobku ¢i nikoliv, zda zakaznik vyzaduje na vyrobcich monogram a;.

Vyplnéna objednavka putuje k pracovnikovi, ktery musi vsechny tyto Udaje prepsat do

pocitace.



Priloha ¢.3

Zadani zakazky pfes internet



K zalozeni zakazky je potieba:

» registrace zakaznika
» pfistupové heslo, které zakaznik obdrzi pro zalozeni zakazky

Zobrazi se zakladni strana ve které se vypliuje hlavicka :
» stiedisko

vr

zastoupeni

%

partner

vr

pobocka
evidenéni dislo

v

vr

jméno zékaznika

v

monogram

vr

zpusob dodani

v

vyrobek

vr

vrchovy material
datum dodani

v

vr

zpusob zadani mér — zakaznik si rozhodne zda : - zkougena velikost
- télesné rozmeéry
Dale se zada model a zkousena velikost
Potom se vkladaji pozadované miry saka:
» délka saka
', §ife pasu saka

vr

délka rukavu vlevo

v

vr

délka rukavu vpravo
drZeni téla

hrudnik

ramena vlevo

Y v Y

vr

ramena vpravo

v

jiné dpravy pokud jsou potifeba

Déle se vybira kombinace fazony
» sako-—typ

v

sako - zadni dily
» sako — kapsy



» sako - rukavy
» vnitini vybaveni
» sako — predni dily

Nakonec se zadava material

» sako - télova podsivka
» sako — knofliky — zapinani predniho dilu



Priloha ¢.4
Ukazka mechanického pocitadla






Pfiloha ¢€.5
Kontaktni adresa a reference firmy QUORT



Kontaktni adresa:

QUORT SYSTEM, s.r. o.
Kvitkova 2898
760 01 Zlin

Tel./fax - +420/577212991-2
Kontaktni osoby:

Ing. Ladislav Visnévsky - feditel spolecnosti
Ing. Martin Plasek - obchod, partnerska sit
Alexandr Stéjkovié - vyvoj

Reference firmy QUORT

Delen a. s. Hradec Kralové je vyznamnym &eskym vyrobcem kvalitnich panskych kosil..
Reseni je zaloZeno na sbéru dat pomoci etiket s &arovym kédem. Etikety jsou vyuZity pro
dochézku nebo pro evidenci vyrobni davky a také pro pomocnou evidenci ve vyrobé. Vazby
na okoli zahrnuji propojeni pfes Internet na matetsky podnik ve Svycarsku. Systém QUORT
zachytil prudky narGst poétu a variantnosti zakazek a pomohl udrzet v rozumnych mezich
rozpracovanost a organizacni naroénost. Diky tomu dokaze Delen s minimem obsluzného
personalu realizovat svij hlavni cil, tj. rychle, efektivné a kvalitné vyrabét a pfitom vyhovét
zakaznikiim ve véech mali¢kostech. Dokonalé evidence skuteénych vyrobnich a nevyrobnich
¢asU umoznuje udrzet vztahy zaméstnancl a vedeni spoleé¢nosti na vysoké drovni a pfispiva

k zachovani vysokého tempa vyroby.

PFS a.s., Brezova pod Bradlom je vyznamnym vyrobcem pruzin a tvarovych dilct z drétu a
ocelového pasku, vyrabi také stropni zavésné systémy pro stavebnictvi. Mezi jeho nejvetsi
zakazniky patfi Skoda VW, Whirlpool, SACHS, AVIA, LIAZ a BOSCH . Systém QUORT
vyznamne ovlivnil organizaci vyroby ve spoleénost PFS ve véech oblastech fizeni.



EUROCASE a. s., Suchovrsice - vyrobce box( pro potitate. Komponenty, ze kterych je
box sestavovan, jsou z ¢asti nakupovany ve vychodni Asii a z ¢asti u nas, je proto nutny
odlidny pfistup k zasobovani. Zahraniéni komponenty jsou dodavany na zakladé progndzy,
tuzemské podle konkrétnich zakazek a stavu na skladé. Systém zabezpeluje kompletni
modul pfipravy vyroby, planovani a fizeni vyroby.

BARUM CONTINENTAL, s. r. 0. , Otrokovice. Nejvétsi ¢esky vyrobce pneumatik.Systém
QUORT ridi ruéni a automaticky sbér dat z vyroby a fidici funkce mistr(l, dispecer( a udrzby.
Zakladni pozadavek na vyrobu je promitnut do vyrobniho pfikazu, ktery se podrobné sleduje

po cely prabéh vyroby.

SAVELA, a. s. Havifov Obuvnicka tovarna, vyuziva kompletni pfipravu a evidenci vyroby
véetné vyrobnich termindll na kazdém pracoviéti ve vyrobé. Provozuje moduly pfipravy,
planovani a fizeni vyroby.

KORDARNA, a. s. Velka nad Velickou Textiini tovarna pro vyrobu kord(i a primyslovych
textilii. Systém je ukazkou moznosti systému v textiini vyrobé. IGTT, a.s.
Zlin - kusova strojirenska vyroba Kusova a maloseériova vyroba.

Rubena, a. s. je nejvétsi Cesky vyrobce technické pryze, je zpracovatelem silikonové pryze,
vyrobce velodusi, veloplast(l a zdravotnich vyrobkil. Je vyznamnym dodavatelem a. s. Skoda
Mlada Boleslav a fady zapadoevropskych automobilek, je zpracovatelem plastl a
dodavatelem forem.QUORT SYSTEM s.r.0. zabezpeduje fizeni a planovani vyroby pro
vyrobni stiediska v Rubena a. s. od roku 1994.

Decodom, spol. s r. 0. Topol¢any Spole¢nost Decodom patfi ke skupiné progresivné se
vyvijejicich spole¢nosti na Slovensku, je nejvétsim vyrobcem nabytku. Digital DEC QUORT
SYSTEM s.r.0. zabezpeduje fizeni a planovani vyroby pro spoleénost DECODOM s. r. 0. od
roku 1995,

MEP Postielmov, a. s. MEP Postielmov je vyznamny vyrobce elektrickych pfistrojll a
rozvadéél. Spoletnost disponuje technologii odlévani hlinikovych odlitkt, galvanické
povrchové Upravy a technologiemi pro vyrobl nastroji a forem. Mezi dileZité partnery
spolednosti patfi Skoda Mlada Boleslav a Siemens.

Alfatex Moda, s.r.0.:



Ametek elektromotory, s.r.o

DERMACOL, a.s.:

Worthington Cylinders a.s.:

SEBAT a.s

SICO RUBENA,s.r.o

Vitkovické slévamy,spol.s.r.o

Worthington Cylinders a.s.:

Slovensko:
Slovglass , a.s

Tatrasvit:



Priloha ¢€.6

Kontaktni adresa a reference firmy SAP



Kontaktni adresa:

SAP CR, spol. s.r.o
Pekarska 621/7
155 00 Praha 5

Telefon: + 420 257 114 111

Reference:

TKZ Polna je nejvétsi vyrobce dvernich, okennich a tyovych zavésh v Ceské republice.
Systém SAP pomohl efektivnéji fidit vyrobu

Raab Karcher Staviva je nejvétsim tuzemskym obchodnikem se stavebnimi hmotami
Informaéni systém, ktery firma Raab Karcher Staviva dfive pouzivala, nepfinasel dostatek
informaci potiebnych pro kazdodenni fizeni .Proto se spolenost rozhodla pro zménu.
Vitézem vybérového fizeni se stala firma Mibcon s fesenim OneTrade vystavénym na
platformé mySAP All-in-One uréenym pro odvétvi distribuce stavebnin. Novy podnikovy
systém pfispél k optimalizaci logistickych procesu (planovani zasob, jizdy, skladové
hospodarstvi) ve firmé, coz vedlo ke snizeni naklad(.






Priloha &.7
Kontaktni adresa a reference firmy K2



Kontaktni adresa:

Kontakt

tel: + 420 595 135 111

e — mail:
KZatmitec@K2atmitec.cz

K2 atmitec s.r.o.

Fugnerova 646/11
702 00 Ostrava - Pfivoz

tel.: +420 595 135 111
fax: +420 596 134 567

e-mail: K2atmitec@K2atmitec.cz

K2 atmitec Pardubice s.r.c.

Strossova 131
530 02 Pardubice

tel.: +420 466 613 804
tel.ffax: +420 466 616 134

e-mail: info.pardubice@K2atmitec.cz

K2 atmitec syst s.r.o.

Argentinska 38
170 00 Praha 7

tel.: +420 226 006 600
fax: +420 226 006 655

e-mail; info.praha@K2atmitec.cz
hitp: /fwww.syst.cz




Reference:

Firma

A. VANEK
VELKOOBCHOD,
spol. s r.o.

ABACUS

ELECTRIC spol. s

F. O.

AC Steel a.s.

AGRIMEX Vestec

AL-KO KOBER
SLOVAKIA spol.
Sr.o.

AL-KO KOBER
spol. s r.o.

ALFA COMPUTER

CZ, s.r.0.

AQM s.r.0.

ASON, spol. s
r.o.

ATACO spol. s
r.o.

BARVY A LAKY
Praha s.r.o.

BGS technic
S.r.0.

Bolcek Ludék

Carrier
Transicold ¢R
spol. s r.0.

CBL
Communication
by light s.r.o.

Cinnost

velkoobchod voda, topeni

velkoobchod vypocetni
technikou

import, export hutniho
materialu

velkoobchod mrazenym zbozim

velkoobchod zahradni
technikou

velkoobchod zahradni
technikou

obchod vypocetni technikou

velkoobchod a distribuce

F =)
napoju

prodejce nakladnich automobill

dodavky sw a hw, sw pro rizeni
technologickych proces{i na

zakazku

vyroba natérovych hmot

velkoobchod s naradim

zasobovani Cerpacich stanic

dodavky a servis klimatizaénich

a chladicich systém{

bezdratové komunikacéni

systémy

Obor

velkoobchod

informacni technologie

velkoobchod

potravinatsky primysl

velkoobchod

velkoobchod

maloobchod

velkoobchod

maloobchod

informacni technologie

chemicky pramysl
velkoobchod
velkoobchod

elektrotechnika

informacni technologie



Priloha ¢€.8

Ukazka obrazovky standardnich operaci



Editace Z&kladnd operace vztshy Okna Funkce Mapoveda
IMEzoe @A @@ 2 2|
|Kéd oper. Nézev operace Strojni £as MNorm. £as Platif. Tarif Kalk. pol. NazevKP  Pi isté Nézev p iSte St

Lepeni stohovai 5,106 3 40,00 013000 [Mzdy vybavovani Mybavovani
000002  Lepeni rukavi 1.770 1770 3 40,00 013000 Mzdy vybavovéni 11 Vybavovini
000003 Lepeni 2 patky 0.462 0.462 3 40.00 013000 Mazdy vybavovani 11 Vybavovani
000004  Lepeni 1 rozparek 0,123 0,123 3 40,00 013000 Mzdy vybavovani 11 Vybavovani
000005 Lepeni 2x2 prouzki 0,254 0,254 13 40,00 013000 Mzdy vybavovini 11 Viybavovani
000006  Lepeni dvé podsadky jedna stuZka 0,554 0,554 4 72,00 013000 Mzdy vybavovani 11 Vybavovani
onpnn7T  Masit podgivke PD na KP 2,688 2.588 3 40,00 014000 Mzdy pfedmontai 12 Piedmonta? podSiy
000008 VyZehlit mezni Svy krajové podsadky 0,908 0908 2 37.20 014000 Mzdy piedmontdi 12 PiedmontaZ podéiv
000009  Pro3it mezni 3wy s brarovanim,pfinech.ja 1,709 1,708 3 40,00 D14000 Mzdy predmontaz 12 Predmontaz podsiv
000010 Sedit posivkové PD s pod. dilky 0.708 o708 2 37,20 D14000 Mzdy pfedmontéZ 12 PredmontaZ poddiv
000011  Naznatit 1:1 malou,1:1 maleu na pfinech 0.369 0369 3 40,00 014000 Mzdy pFfedmontdZ 12 PredmontaZ podiv
0ooo12  PredSit 3 VK v latkovém jazyku 1.879 1.879 4 72,00 014000 Mzdy predmontaz 12 PredmontaZ podsiv
000013 Dohotovit jazvky, zapénka, tkané poutke 3.225 3,225 4 72,00 014000 Mzdy pfedmontiz 12 PredmontaZ podsiv
nono14  Prisit Hirermni Stitek cik cak, naznatit 0,507 0507 3 40,00 014000 Mzdy predmontaZ 12 PredmontaZ podiv
000015 Zadehlit 1 zapénku 0,293 0,293 2 37,20 D14000 Mzdy predmontaz 12 PredmontaZ podéie
000016 USit 1 zapénku 2 profku podsiviy 0,447 0,447 2 37,20 014000 Mzdy pFedmontaz 12 PredmontaZ podSiv
000017 Ustiihnout zap. poutke. sloZit a odEit 0,339 0339 2 37.20 D14000 Mzdy predmontaz 12 Predmontaz podsiv
000018 Vybrat a pFigit potitka na podE.pod.d 0,701 0701 2 37,20 014000 Mzdy pfedmontsz 12 PredmontaZ podSiv
000019 Vyzehlit potitka vEita do vu 0,963 0,963 2 37,20 014000 Mzdy pfedmontii 12 PredmontaZ poddiv
000020  SL pfiZehlit 2 proudky 0,238 0,238 2 37,20 D14000 Mzdy predmoniaz 12 Predmontaz podsiv
000021 Nait suta¥ku do pfehybu SL 0,231 0,231 2 37.20 014000 Mzdy pfedmontd? 12 Predmonts? poddiv
000022 PFisit stojatek na VL 0,354 0,354 2 37.20 014000 Mzdy piedmontai 12 PiedmontaZ poddiv
000023 PRozZehlit Sev stojaiku VL.naZehlit mfizk 0,393 0,333 3 40,00 D14000 Mzdy predmontaz 12 Predmontaz podsiv
000024  Prisit latkovy lim.s plstenym lim.dokola 1.448 1.448 3 40.00 014000 Mzdy pfedmontaz 12 PfedmontaZ podiv
000025 Sestfihnout roZky limee,obrétit, kontrol 0,447 na4a7 2 37.20 D14000 Mzdy pfedmontiZ 12 Piedmontad podSiv

| | _’I;I

[Tideni : Kid ooer, Bez filtru Joznaceno : 1 Zatiana : Pretled Korfekce
= i =i

s S L _____ v =




Pfiloha ¢.9
Ukéazka obrazovky typovych pracovist, stiedisek






Priloha ¢.10
Ukazka obrazovky standardnich materiald



W Standardni materisl

00001 L |A 01.00.00 | 60,00




T Ceny standardnich materiald

13.IJ'I.}_'LIULi

60,0000

60,0000




Pfiloha ¢.11
Ukéazka obrazovky kalkulaénich polozek






Pfiloha &.12
Ukazka obrazovky kusovniku



prehled podfizenych dilcu:

G 00008 Drabers i nnnn2 0 Zadni dil | [nnon1
o= ol ava ; = . .

= @ 0000201 Zedri di

Gy 00001 Yrchow)

G 00002 Podsivkovy

= ¥ 00002_02 Pednl di

i—& 00001 Vichow)

-3 00002 Podiivkowp

I 00003 WistuZ

: g 00004 Drobné pfipeava

00002_02_01 PatkaD

[ -G 00001 Vichow

S 00002 Podéivkev)

=4 000020202 Preni plak D

| Lo 00003 Visiuz

= @ 00002_02_03 2épénka D
S 00002 Podiivkav)

=4 00002_03 Rukév D

I~ 00001 Yrchow)

g 00002 Podifveow

L 00003 Vietus

=4 00002_04 LimecD

- 00001 Yrchow)

g 00003 Wishus




piehled materiala pouzitych ve finalnim vyrobku:

g 00003 Vistus 0 6,0000[30,0000
@ 00004 Diobné piprava 5
=4 00002_01 Zadni &
G 00007 Yichowd
S 00002 Podsivkov)
= 00002_02 Predn dil
G 00007 Vichow)
S 00002 Podsivkov)
- G 00003 Vjstui
- 00004 Diobné piiprava
= @ 00002_02_01 PatkaD
&g 00007 Vichowi
Gy 00002 Podifvkovi
= @ 00002_02_02 Preni plak D
© R 00003 Vistu
= @ 00002_02_03 zépénka D
- 00002 Podéfvkovi
(=14 00002_03 Rukav D
S 00001 Vichow)
S 00002 Podsivkovy
G 00003 Vjstui
(=4 00002_04 Limec D
S 000071 Vichow)
& 00003 Vjstuz

s




prehled operaci pouzitych ve finalnim vyrobku:

T 20 ni kusovnikd £ 10| %|
Editace Funkoe Napoweda Zakadni aperace

CTEs BB Lr B 2250 ARADYE |9
I Dmezit datuy Lcl" il U_" 10 [~ Zobeazit wiachy altarnativg

= @ 00002 Panské zako Denis Pracovidté Cas strojni | Cas na kus [Cena na kus  Stfedicko
@ 00003 Vintu or ch bo P —
S 00004 D iobns pifpiae 2 Doozol MonaZ sesiti naramenice 21 1.154 1.154 1.3848 21
1 00002 01 Zadni il 3 Donzoz RozZehlit a pfeZehlit mondZni 21 3,851 3,851 2,5673 21
S 00001 Vicherd 4 000203 Pfilepit rameni vyepéviy 21 2,246 2,246 2,6952 21
S 00002 Podéivkev 5 000204 MonaZ spod.limce 21 2,110 2,110 2,5320 21
£l 4 00002 (02 Pracki i 6 000205 Transpart rukévu 21 0,040 0.040 0.0248 21
G 00001 Vicked 7 DO0Z0G Vyhrat a povEsit rukivy na nos21 0,271 0,271 1,1607 21
S 00002 Podsivkory 8 000207 Vzit a pfem&Fit hotowé rukvy 121 1,702 1,702 2,3629 21
S 00003 Vjatuz 3 D00208 Vi litkové rukdvy 21 8,193 8,193 11,3746 21
S 00004 Dok pfipras 10 000209 RozZehlit priramkové vy 21 1,341 1,341 0,8040 21
=14 00002_C2_01 Patkal) 11 000210 PFigit nalepené ram.vyspaviy 21 1.140 1,140 1.3680 21
G 0000 Vichag 12 000211 Nadit podiivkové priramky na 21 3,812 3812 45744 21
T D002 Poijvkany 13 000212 V&t podivkové rukivy 21 4,433 4,433 5,3196 21
=1 4 00002 2 Q2Pani k0 | 14 pop213 Zadit otvory v pFed.dvu rukdvu 21 1.309 1.309 0.8116 21
- 00003Vistid 15 000214 sezehlil Sev ruk. hlavice 21 0,901 0,901 10,6007 21
=1 4 D002 02 03 2icieka D 16 000215 Naznatit 3 dirky na PD 21 0,870 0,870 0,5394 21
By D Focllvheny 17 000216 Vit 3 ditky na PD 21 2,661 2,661 1.7740 21
o 4 o0 m Aukdv D 10 000217 wyiit 1 dirku do klopy 21 2,467 2,467 1.6500 21
S 00001 Vichewi 19 000218 UzfivErky u ditek na PD 21 3,042 3,042 1.8B60 21
R 00002 Poddivkor 20 000219 Vybrat a pFidit vESak 21 2,572 2,572 1,5946 21
S 00003atul 21 000220 Oistit sako 21 1,686 1.686 1.0453 21
1 00002 04 Limec D 22 000221 Operétorka 21 1.146 1.146 1.5910 21
-~ 00001 Vicherd 23 000222 Mimoiadna prace 21 0,150 0,150 0,1000 bal
R 00003 Vjstui 49,654 49,654 49,9233
< | Bl
Kusownik | 2 Vet zakazky - poicshy | 3 Matend 4 Opeiece | 5 Dike | & Pooik | 7. Staw | 8 Varisrty sortimertu | 8. abematig | 10 Techrs () |




kalkulace finalniho vyrobku:

g 00003 Vjshu 0,00,
- S 00004 Drobnia priprava ;
-4 00002 01 Zadni dil
@ 00001 Vichawh
& 00002 Podiivkovd

@ 00002 Podsivkov
G 00003 Vjstuz
g 00004 Diobné pfiprava

=4 D0002_02_03 z3pEnka D
" g 00002 Podsivkav)

= 00002_03 Rukév D

S 00001 Yicho

S D003 Vst




Pfiloha ¢.13
Kalkulaéni list NV



» Kalkulacni list NV
V Kalkulaénim listu je definovano, které kalkulaéni polozky se budou zapisovat do tridy
Nedokonéena vyroba. Podle KL nedokoncené vyroby se pocitaji ceny pfi tvorbé vyrobni
davky (pfikazu) a odvadéni vyroby. Vytvoreni skupin kalkulacnich polozek:

01 skupina kalkulaénich polozek: pro napocitavani podfizenych dilct

00002_04 Limec: stiedisko 12 Predmontaz podsivky
00002_03 Rukav: stredisko 13 Prfedmontaz rukava

00002_02 Predni dil: stiedisko 14 Predmontaz vrchovych dilG
00002_01 Zadni dil: stfedisko 14 Predmontaz vrchovych dild

T MnoZina subjektd =10/ x|

Editace Funkce  Mapovéda
CEIZ-1E3

Mazev |EI1 MY sako D

Popis: |skupiny pro NY dilce

| Mazev Feference |
Yrchowy material -
Podiivkowy material mmaoo

Mzdy montaz 01100

bzdy vybavavani 013000

bzdy predmontaz 0714000

Drobna priprava 04000

Wistuz 043002

LN [Gplné vlastni naklady) DEN004




02 skupina kalkula¢nich polozek.
00002 Panské sako Denis: stfedisko 21 Montaz

."1 MnoZina subjektd

02 NV sako final |

[ Naev _ Refmence |

Mzdy montaz {011100




Definice Kalkulacniho listu nedokoncené vyroby: pro nazornost byla zachovana
struktura. Na zélozce Prenosy z podfizenych dilci je mozné nastavit vazbu mezi
kalkulaénimi polozkami stfediska (material, mzdy..) a kalkulaénim listem rozpracované
vyroby. Dochazi tak ke kumulovani kalkulaénich polozek vyrobku do kalkulaénich polozek
nedokoncené vyroby.

T kalkulagni listy - SAKO - kalkulace rozpracované vyroby Y | m [

Editace [utbce  Wztahy Akce COkna  Napovéda

PR 2R Doc=0EEH | ?|

Cislo kalk. listu: |02
NAzev: |SAKO - kalkulace rozpracované wyroby

Radek Kad Nazev poloZky Typ Hodnota Typ plnéni
i 90.00.00 Vrchovy material Material Z kalkulace dilce
2 90.00.01 PodsSivkovy materiél Material Z kalkulace dilce
3 90.00.12 Vystuz Material Z kalkulace dilce
4 90.00.13 Drobna pfiprava Material Z kalkulace dilce
5 90.00.02 Mazdy - vybavovani Mzdy Z kalkulace dilce
6 90.02.22 Mzdy - pfedmontaZ Mzdy Z kalkulace dilce
7 90.02.23 Mzdy - montaz Mzdy Z kalkulace dilce
8 90.00.16 VN - ned.vyroba Evidenéni poloZka Z kalkulace dilce

Formulaf | 1. Prenosy z podiizerwch dilcd 2. Sortiment I




Nastaveni prenosu:

ované vyroby

SAKO - kalkulace rozpracované vyroby

——————

01 04.30.01 |02 _ 30.00.12




Priloha ¢.14
Konfigurace modulu



Po sestaveni Kalkulaéniho listu NV se zada kod kalkulaéniho listu do konfigurace.

Zpusob tvorby zaznamu: zatrzené atributy se budou pinit do tfidy Nedokonéena
vyroba. Oznaceni podrobnosti napocitavani rozpracované vyroby (poptavka, zakazka, cesta
(technologicka), vyrobni prikaz, vyrobni sortiment, alternativa, varianta).

Pivod ceny pro nedokonéenou vyrobu: Ceny jsou prebirany z Kalkulace
sortimentu (TPV).

] Konfigurace - 10| x|
Editace Furkce  Napovéda

wa| 2

Nedokonéena viroba ITvorba‘-"P | Odvadeni |

Nedokonéena vyroba
Kalkulatnilist: B

Kal.pol.- dod.néklady: | |

Kalk.pol.- final.vroba: | |
Poradat likv. listki dod. nakladi: |

Zplisob tvorby zaznamu
Poptavka: v vp: v Sortiment: Cesta: [
Zakazka: [ Davka:[ Varianta: | Alternativa:|

; [SAKO - kalkulace rozpracované vyroby

Piivod ceny pro nedokonéenou vyrobu: [Kalkulace sortimentu

Ceny v nedok.vyrobg i z alt.operaci: ¥

Posledni uzaviené obdobi NV: |




Priloha ¢.15
Odvadéci doklady



12

Piredm_Pods$_12 . stiedisko 12 Predmontaz podsivky: dilec 00002_04 Limec
Pifedm_Ruk_13:: stfedisko 13 Predmontaz rukavu dilec : 00002_03 Rukav
Piedm_Vrch.Dil_14: stiedisko 14 Predmontaz vrch. dill : dilce 00002_02
Predni dil,00002_01 Zadni dil

Montaz_21: stfedisko 21 Montaz: findlni vyrobek : 0002 SAKO DENIS

Nastaveni Konfigurace poradaa odvadéni: Pfedm_Pod$ 12,
Predm_Ruk_13, Piedm_Vrch.Dil_14,Montaz_21

- definice stredisek

- typ odvadéni : nastaveno ,dle VP* = dle vyrobnich pfikaz(

- na zakladé davky, nedokonéena vyroba se prepodita ke zminénému mnozstvi

Grafické zobrazeni postupu odvadéni:

\ 11 » 21




Priklad Konfigurace Odvadécich dokladu: ,Pfedm_Pod$ 12“ - Realizace:nastaveni
skupiny kalkulaénich polozek pro stfedisko odvadéjici a prijimajici: hodnota kalkulacnich
polozek jednotlivych dilct se nacitaji v kalkulacnich polozkach NV.
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Nastaveni pro prijemky je az u finalniho vyrobku resp. u odvadéciho dokladu Montaz
21, kde se vyrobky odvadéji na sklad. Naklady NV se budou nacitat dle dilci- budou se
zobrazovat jako prirlistky a Ubytky v rozpracované vyrobé daného VP : kde jsou pfiristky v
KC zobrazeny v kalkulaénich polozkach dle kalkulaéniho listu NV.
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Priloha ¢.16

Zalozeni VP



Vyrobni zakazka: zalozeni je vazbou mezi poptavkou a vyrobnim pfikazem. Lze
zadat datum objednani, pripadné datum dodani. Kazdy zakaznik definuje pravidla dodavky -
Ize diky prepoétim pies technické polozky nebo procedurou dopocitat datum dodani pokud
je dano datum zahajeni VP.

V tomto poradaci Vyrobni davky- zapis do RSZ se zapisou vSechny ,pohyby" podle
konfigurace odvadécich dokladl na jednotlivych stiediscich vzdy po provedeni realizace
Odvadéciho dokladu

Priklad sledovaného Vyrobniho pfikazu:

T ¥yrobni pFikazy - 0018 =10} x|

Edtare Funbce Wetaly fAkce Okna  Napoveda

CHed Bl sRE @

Zm"mlHomePopialeév&kal \Malq-]
Vyrobnipiikezs[IOEL | Stavi[ve wirobe = @mﬁmﬂn
Mizew:| .
Kalkulaini list [01 Dialum vzniku: [23.3.2006 16:10:00 %w
SKlads Stedisko 5 Beldamace pivoduy
Uzavieno: Zakaz aktualizace kalk. poloZek: [ >

Piivod ¥P: 7 hlavicky Zhkaz aktualizace: [
Odhad: Aktualizované ceny operaci: |

i fid:

i’ Obi:dl:inu:] 1000 Odvedeno 2K: | 0.000
Zodéno dowyr:[ 1000 Odvedeno¥S:|
Plan % zmetkd:| 000 Skl % zmetkd:| 00 000 |
Frnslnj:v!‘:! 0,00
Plén SkuteEnost
~Naklady
Material:l 20000 [ 0w
Mzdy:[ 16140 [ oo
Termimy
Zahajeni: I no.on.0000 { no.00.o0000
Ukonieni: 00.00.0000 an.00.0000
Dodéni: | 30.03.2006 | 00:00 =

Fomalst | 1. Hiowni dilce. | 2 Opesace VP | 3 Obecna videdka | 4 DileeVP | 5 Evidencepostoits | 6. Moleige VP | 7. Udlosibermnai | B Vijwobrd piikaz-zépie S 414
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Priloha ¢.16
Odvadéni



Odvadeéc rucné zalozi odvadéci doklad. Tento doklad je ve stavu ,Zavedeno” V hlaviCce
odvadéciho dokladu musi byt uvedeno pfijimajici stiedisko. Po dokoncéeni vyroby dilct ve VP
odvadé¢ funkci Realizace dokladu prevede vyrobu za stfediska odvadeéjiciho tj. 14 na
stredisko prijimajici tj. 11. Dojde k zapisu prirtstku ¢lenéného dle kalkulacnich polozek NV
v K¢ ve formulafi Vyrobni davky- zapis do RSZ. Stav Odvadéciho dokladu se zméni na
Realizovany (nelze jiz jeho zaznamy editovat). K opravam dochazi pomoci funkce Storno
dokladu, kdy je opravena NV resp. zapis do formulare Vyrobni davky- zapis do RSZ.

Priklad formulare Odvadéciho dokladu stiediska 14 ve stavu ,,Zavedeno*.

Wl Piedm_yrch.Dil_14 - 0000001 =101 x|
Edtace Funkce Vztahy Akce Okna Npovids
FNes DR NCZ2RAMERTES 9
. Votahy  V2tahy pnlnéd.l
Cislo dokladu: (0000001 Stav: Zavedeny VP | . N
. ¥vdejka vracene poloZky
Nazev dokladu: | Dilec: | ﬁ};
Stfedisko odvhdEjici 14 Pravidios| Celkem:| 0,00 Materidlové vidcika
Stfedisko pfijimajici: [11 Sklad: | Zhypva: | 0,00 >
PracoviSté: Sména:]  Datum realizace: [00.00.0000 00:00 Dilcové wdejka
»
Vraceni poloZky [ain] | Stav (igetni:
P.E] VP | DilecVP  Nhzevdilce | Odvedeno  MnoZ. vadné Kidvady | MJ
g ooz 00002_02 Predni dil 20,00 KS
2 0017 00002_01 Zadni dil 10,00 KS
3 0018 00002_02 Predni dil 2,00 KS
4 0018 00002_01 Zadni dil 1,00 KS
33,00
2l | il
Formul&F | 1. Virobel shklad - udilosti 2 |cdalosti barran Ak




Popis: ze stfediska 14 — ,Pfedmontaz vrchovych dili“ bylo odvedeno na stredisko 11
,Vybavovani“ v poctu celkem 33 kusUl, pracovalo se na dvou VP. Rozpis rozpracovanosti
dili se po realizaci odvadéciho dokladu zapi$e za kazdy VP na dolni zalozku: Vyrobni
davky- zapis do RSZ.




Prehled a formulare Vyrobni davky- zapis do RSZ. Sledovanym VP je 0018.

Popis prehledu zleva RSZ 0018:
Ze stf. na stf. : oznaceni kddu strediska za kterého kam se odvadi.

Typ: oznaceni zplsobu odvadéni: P odvadéno po dilcich

Odvedeno: pocet odvedenych dilcl je vypocten:

mnozstvi na vazbé v kusovniku * objednané mnozstvi (mnozstvi ve VP)

Vyrobni éas: Cas ukonceni vyroby dilce, Cas prevedeni na dalsi stfedisko.

Kalkulacni polozky NV: ve sloupcich se napocitavaji hodnoty kalkula¢nich polozek,

definovanych v Kalkula¢nim listu NV.




Priloha &.18

Ukazka vyrobniho emulatoru



_9 _lhni' ﬂmultnl

(e * Datum:[10/10/03 10:50:49 : [00:00:00

1014 - neop.pol.SOS.OVAL, ]
[p307 [isovani vstrik. BOY 501




Priloha &.19

Nazorny pfiklad nastaveni siti
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& Sité - Pletama

Editace Furice

Dues @S| P

Vataby  Okns _N_&puvéda

Cislo sité ]2

Popis sité |Pletarna

Typ sité: [Captor seriovy/sifovy

Kod terminalu | Funkce

Hlaseni na F3 A

Dochazkovy terminal mikroCap
4 Standartn termin| ‘mikroCap
27 Dévkovy terminal mikroCap
15 Dochazkovy terminal mikroCap

Formulst 1. Terminaly ] 2. Udaloet terminalu

|




Priloha &.20

Nézorné pfiklad nastaveni terminalu



|Alternativni operace
| Alternativa

|Operace pof.cislem




Priloha &.21

Prospekty typu terminali



