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Strojirenstvi zauji{mé v nadem nérodnim hospo-
dérstvi. dileZitou ﬁlohu. Vyzbrojuje v3echna odvéEt-
 vi vyrobnf technikou. Postupnd se rozrostlo nato-
lik, Ze se stalo nejvEt3im odvétwvim, které plredsta-
wuje vice neZ tretinu primyslové wyroby. Ekomomicky
, - osud mad3i zem& je proto do velké miry apjat 8 pokro-
. ‘kem strojirenstvf,

Eé8 primysl pfedstawuje kolem 2,5 % svétové pri-
myslové vyroby. Ve strojirenském odvitvi se odhadu-
Je, %e vyrébime asi 80 % svétového sortimentu stroe
jiremskych obort. JelikoZ rozvoj strojfremstvi se
ubiral extensiwnmf cestou, prohluboval se rbzpor
mezi néroky rozvoje strojirenstvf a kapacitou du-
chownich a materielmfch sil ne3{ zem$., Tim vznikly
Setné problémy.

Ne 1 K&s pf{ristku vyroby Jje potfebl investovat
1 a¥ 2 K&s do novych zékladnich fondd, produktivi- fli
; , ta prédce roste 0 3 aZ 4 % ro¥n&, coi edpovfdé pfi-

" A ridstku pracewnich sil, Pod{l strojnd préce Je trve-
© le nizky, VyuZitf kovwového meterislu se pohybuje
okolo 70 %, skoro ha’l/3: meteéridlu se ¥ydévé préce

a vyrobn{ Pondy neufeln&. Procento pou?iti novych

progresivnich technologif, wynikajicich vysokou
- produktivnostf, zhodnocenim materislu a mfzkymi

néklady na stroje, je zatim malé.

~\

Surovinovéd a energetickéd zékladna Je 2 hlediska
vliastmich zdrojd ne3{ zem& zcela nedoatadujici,
Ziruba T5 % strojirenského wyrobnfho materislu po-
chézf ze zshranifnich zdrojd. Z toho plyme matnost
zapojit se do mezindrodni d&lby préce, VyuZivat
z hlediske vnit¥nich vjrobnich sil vysleaka probi- -
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hajfct technické revoluce, vyvéZet, obchodovat,
dovéZet a kooperovat,

Sortiment presshuje unosnost nédrodnfho hospo-
dérstvi 3 aZ 4 krét, srovnéme-li jej s existujici
vyzkummou a vyvojovou zdékladnou. Ukazuje se, Ze
Jenom asi 2/5 &sl. strojirenskych vyrobkd dosahujsf
svdtové drovnd, stejné mnoZstvi by bylo tfeba vyra-
dit. V alisledku toho také seriovost strojirenské
vyroby zdaleka nedosshuje optimdln{ vy¥e. Pokralo-
o vet v takovém smérw znsmend technicky a ekonomicky
‘zaogtdvat v meprosp&ch celého mérodnfho hospoddrstvi.

Z této situasce vede cesta, i kdyZ né jednoduchd,
snadnéd a rychld. Jmenuje se specializace & koopere-
ce strojirenské vyroby ve spolelenstvi RVHP., Tento
trh pfedstavuje dostatelnou zdkladnu pro proveden{
optimélni d&lby préce. K pozvednuti technické drov-
n& nérodntho hospodéFstvi by m&la prispdt i d8lba
vyzkumnych a wyvojovych kold mezi socialistickymi
zemémi a odvéZnd j&f prejiméni licen¥nich a teche
nickych zkulSenost{ z vysp&lého kapitalistického
primyslue. '

Tyto otézky byly jiZ nejednou predm&tem pozor-
nostl vlddy a dst¥ednich orgéni. Byly stanoveny z&-
sady pro dalsf rozvoj strojirenstvi, nicmén& jejich
realizace je rozvlekld = zati{m neprivodila potieb-
nou kvelitativnf{ zm&nu. '
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1/ TECHNICKO - EKONOMICKA OGVAHA
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0 mZnos'rI SPECIALIZOVANE vt-
ROBY BRZDOVICH BUBRU v cssa

1.1/ 2ddvodnéni k vypracovéni dwahy

- as ws e wr W Am e Em e e ae o W e

' B Vyroba brzdovych bubnﬁ pro nékladni automobily
v USSR je svym charakterem z hlediska potu vyré-
" b&nych soulsdst{i, velkoseriovou vyrobou s vyhledem
ns piechod k vyrob& hromadné, nebof vyrobni mnoZe
stvi se mé neustdle zvy3ovat. Snahou je, abychom
co nejhospodérn&ji zajistili zvySené poZadavky
na vyrobu.

Zajis¥ovént zvySené kepacity se mi%e uskute&no-
vat v t&chto sm&rech: '
- roziiFfenou reprodukef .
~ modernizaci{ zékladnich fondd
- snifovénim pracnosti ’

| , - zvySovénim extensivniho e inten-
" sivntho wvyuZiti stdvajici kapacity

- lepd#{ organizaci préce & mensf{
zmetkovitosti

Jeliko¥ se sna¥fme, aby vyroba probihale s ne j-
ni¥%¥imi vlastnfmi néklady a s ne jvdtd{ efektiv-
nost{, pfi dem? mo¥nosti Zerpéni finandnich zdro-
Ji jsou siln& omezeny, lze za danych okolnost{
.zvy3ovat vyrbbni kapacitu hlavné modernizac{ z4-

" kladnich fondd a zm&nou orgenizace strojirenské

vVyrobye ”

Organizace strojirenské vyroby dzce souvisi
s rozvo jem a rozdifovénim primyslu, jeho% troven
je z&vislé na rozvoji widy a techniky. S tim ob-
jektivnd vznik4 nutnost nepretrZité d&lby préce.
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Proces d3lby préce mé rtzné formy:

- koncentraci

- specializaci

- kooperaci

- kombinaci
Tyto stupn& d&lby préce zévisi na danych podmin-
kdch a ekonomickém zhodnoceni.

Predpoklady pro Jjednu z forem zde existuji. My-
. s1lf se t{m souléatkové specializace. Je oviem

‘ otézkou, zda by uskuteZnéné specislizace byla vy-
hodnd po strénce ekonomické. Specializace vyvolévé
nutnd kooperaci, kterd byvéd n¥kdy znalné Sirokée
Déle musime vzit v dvehu skute&nost, Ze polotovar
brzdového bubnu je odlitek a tim ném miZ%e op¥t bud
nardst kooperace, nebo mutno Fe#it vyrobu v rémei
kombinace.

Z t&chto dlvodl se pro souddsti typu brzdovych
bubnd, jeZ mejf znadnou vyrobn&-technologickou
a tvarovou podobnost, provéd{ dvaha o moZné sou-
Eéstkové specializaci v rédmci celé republiky. Di-
le#itou podmfnkou uwahy je stabilizace vyrobnich
‘. programi zévodd, ve kterych se brzdové bubny pro
| néklsdni automobily vyrdb&jf. '

Prehled o vyrédbénych brzdovych bubnech Jje patfnﬁ
z tabulky &is. 1

Z plénu vyroby, ktery je vypracovén v tabulce
&. 1, jsou vy&len&ny drobné poloZky T-mi druhd
brzdovych bubnd, které se vyrébéji Vv n.p. SVA
v Kutné Hofe, jako néhradni di{ly a piedstavujf ne-
patrny zlomek procenta vyroby & krom& toho do roku
1970 zanikej{ z plénu Upln&, podobné& jako buben
&is. wykresu 20-019-241l.
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FPlén vroby bradovich bubnd v SR _
Tabe &. 1
Ro&ni plén 3
Druh Cislo wfroby v kusech 2
bubnu vykresu = £
1966 1970 >
20-005-2411 25 350 42 000
20-011-2411 | 8 626 2 500
Praga | 20-012-2411 6 159 2 500
20-019-2411 200 -—
celkem 40 335 47 000
111-34~05 32 900 1 000 -
Tatra | 138-1-34-05 29 850 38 000 g
138-1-42-30 10 460 17 000 |
celkem | 73210 56 000 | B
643-2411 T 242 3 000
644~2411 10 700 5000 |<
Soaa | 41-004-2411 | gos0 | 18500 |.
hdkl. | 41-005-2411 T 470 18 500
| 41-009-2411 | 20 666 10 000
41-008-2411 26 263 10 000 ,N§
10001~4/048 | =-- 20 000 |§§
100.01-4/184 -—— 26 000 -
celken 78 549 111 000
Ghronem | 192 094 214 000
Naopak 0d roku 1967 m& pi‘ijiti do vyroby druh bubnu
¢1s. vykresu 100.01-4/184 a od roku 1968 md byti
zawvedena vyroba brzdového bubnu &f{slo yykresa . -
100.01-4/048.
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Vyroba brzdovych bubnd pro nékladni automobily
se nynf uskute’nuje ve dvou zdvodech. Jspu to n.p.
SVA Kutng Hora a LIAZ zévod Liberec-OstaZov.

SVA Kutnég Hora opracovévé tyto typy brzdovych
bubmii:

Praga - 20-005-2411 - brzdové bubny V?S pro mon-
: téZ vozd i pro nédhredni dily
20-011-2411, 20-012-2411, 20-019-2411 -
brzdové bubny vozu S5T pro linku i néhrad-
n{ d1{ly. Polotovar bubnu 20-019-2411 je

totoZny s bubnem 20-~011-2411 av3ak bez
Zebrovédni na vn&j3im povrchu

Tatra = 111~34-05 - néhradni d{ly k vozim T 111

138—1-34—05, 138-1-42-30 - linkové vyroba
pfednich i zadnfch brzdovych bubni vozu
T 138 pro uCely montéZe vozl a néhradni
dily

8koda - 643—3411 644-2411 - . néhradn{ dfly k vo-
ndkl. 706

 41-004~2411, 41-005-2411 - bubny pro mon-
téZ vozu n.p. LIAZ Mnichovo Hradiété .
e ndhradni dily. .

LIAZ Liberec-OstaSov obrsbf brzdové bubny typu:
Zkoda - 41-009-2411, 41-008-2411 - pro monts:
nékl. vozl & néhradni dily

100.01-4/048, 100‘01-4/184 - brzduvé bubny
pro mont4Z s néhradni dil{ nové .-fady né-
kladnich automobil® n.p. LIAZ, které se
maji zalit vyréb&t od roku 19&7 resp.

roku 1968. .

I kdy%: se jedns o funkéns, tvarmzé 1 _technolo-
gicky podobné vyrobky, nenf mo¥no nalézt idedlntho
predstavitele spole&ného vdem vyrobktm. Tato sku-

- teCnost Je velmi adGle%itd pro tech@dlogii vyroby.;
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Pri{&iny spolivaj{ v radé obm&n, jako na pPikl.
rizné max. priméry bubnl, rizné priméry vrtangch
otvord a jejich poldet. Tim je omezeno pouzit{
atejnych typl obrab&cfch strojd, vicevietenovych
poloautomatd na vrténi dér a ztéZuje se tim i fe—
Seni meziOperaéni dopravy a jeji mechenigzace.

1.22/ Vyb&r typovych pfedstavitelﬁ.

A G P s B P S G D S T A G e QS G e A B G o T . W i

' Po podrobné provérce rozméErové pff:(buznosti
' se ukdzalo jako nejvyhodné j8{, rozd&lit bubny
ne skupiny‘podle materskych automobilek.

Pro:toto rozd&€leni jsou nejzéveiné js1 tyto rozméry.

- centréi bubmu / vnit¥ni prim&r p¥iruby/

' = vzdjemns poloha vrtangch otvort
/ roztedny primdr /

- obrysové rozméry bubnu

‘Centréd% bubmu Je velmi dilezits

3 Elgdisia_t;cﬁnalgg;e-ogr;covéni bubnu. Je nej=-
'vyhodnégéi opracovévat pifirubu na poddteln{ ope-~ -
® raci a v daldfm prib&hu opracovéni brzdov§ buben

na tento primér stredit.

Je dﬁl@éitﬁ z hlediska pouZiti vicevfetenQVych
vrtadek, vrtacich hlav nebo vrtacich jednotek.

Obrysové r ozmé&ry bubnu

hlavné max. prim&r brzdovych bubni, ném omeznje
pouZitf vhodnych vyrobnich stroju. ‘ ’

2 ka%dé skupiny nutno vybrat typicky brzdovy
buben, jakbjdiléiho predstavitele. 2Za rozhodujfef
paremetr Jje wzato vyrobni mnoZstvi roku 1970,
popfipadd i vyhled ma dal3df léta. ,
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20-012-2411
20-011-2411
20-005-2411

| i | 1

Za predstavitele brzdovych bubnd Praga je
urlen buben 20-005-2411 viz. obr. &fs. 1

u._arq_q_fz
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obr. é. 1
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Bubny Tatra - vyroba r. 1970

0 o
o A
0 1 ]
o) < o
1 B <
<+ ' I
A —~ i
DR I l’{l
~ N o
o ~ 4
. —
Predstavitelem brzdovych bubnd Tatra urden
buben 138~1=34-05 viz. obr. &is. 2
R.15
m 150 MER. .
=+
% 0 ;
-
79
&
| -

obr. &. 2

Pozn: Buben 111-34-05 mé o 9 mm v&t3{ Si¥i
neZ-11 typovy piPedstavitel.
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obr. ¢. 3
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Typickym predstavitelem bubnd 3koda je brzdo-
vy buben &. wykr. 41-004-2411 obr. &. 3
a brzdovy buben &. vykr. 100.01-4/184 obr. &. 4
Butnost volby dvou predstaviteld wyplyne Jak
z tabulky &is. 2, tak hlavn& z rozmérovych né-
&Ertkid.

Pozn: Buben 41-008-2411 je o 27 mm vy33{ neZ
typovy 41-004-2411

e
vy Vv
MER. 15

S = ¥
o

® ® g1
1 =)
,Qq $
- -

obr. &. 4
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1.23/ Révrh komplexni soudsdsti

LY - — i o~ -

Zhromednovéni vyroby se snafme dosshnout ne—
Jen soustfedovanim vyroby, ale i technologickou

standartizac{. Brzdové bubny, jako soubor

- gA H8 #4071
.. y‘\ﬂ
N o |
»: g \‘:
) o
N 3
“. - SN
LAL) o
B
455 b
) o BN
N ) ¥
% ~ ¥
”»\ . . :
§ _ $8 H1
. &
o

obr. . 5

L 202
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souldst{ jednoho typu, jsou vhodné pro uplatné=
nf typové technologie. K uplatn&ni tohoto prvku
modernizace Jje nutno. vypracovat komplemi sou-

E4st -~ viz. obr. &, 5

Hlavni rozméry brzdowych bubmd jsou v tab. &, 2
Tab, &, 2

Jar. VojtiZek

| - N )

(2% Y |2y B [SErsiy s By .

bubma <N |m= ':;\ ; N *::‘ g~ \f‘
20-005-2411| 220 | 400 | 275 | 445|124 45| 100,05
20-011-2411 | 220 | 406 | 275 [450[164]2 45]m 10{0,05
|20-012-2411| 220 | 406 | 275 |%50|203]12 30 | 45|u W0|0,05
111-34-05 | 281 | 440 | 335 | 484|220 &30 | 36| M 32|02
138-1-34-05| 2e1 | 406 | 335 | 465/211| 11| 30 | 36|M 12| 0,22
138-1-42-30] 282 | 406 | 335 |465|154|11] 30 | 36|M 120,12
643-2411 350 | 480 | 380 |%28|117|11]165| 60 - |-
{644-2411 350 | 480 | 380 |560|206|11]35,5{ 60] - |-
41-004-2411] 350 | 440 | 380 | 486|208/ 14265 60| - |
|41-005-2411| 350 | 440 | 380 | 486/143]14/26,5] 60] - | 0,1
41-009-2411] 350 | 420 | 380 | 470|140|12]25| 60| - | 0,1
41-008-2411 | 350 | 420 | 380 |500]/235{14 16,5 60| - |o,1
100.01-4/048| 280 | 420 | 335 |470|225|13|30| 36| - |0,05]
100.01=-4/184 280 | 420 | 335 }500{315/35|/30|36] - |03}

+ Bubny se opracovdvajf ma rozmér 446 11 mm

Brzdové bubny jsou z materidlu 422421, 422424,
422425. Tato skutednost ném umo¥duje pouiivat
Jedné skupiny Feznych podminek platnych pro Se-
dou litinu a dikladnéji se zabyvat zproduktivné-
nim obré&b&nf brzdovych bubnd, nebof vyrobs bubmd
bude neustédle nardstat. Jsou tim dény také pod-
minky pro hospoddrné wyuZiti pouiitych Feznych

ndstrojd.
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1.24/ Vihody technické stendartizace.
Standartni technologie ném p#¥i volb& vyrobni-
ho zaFi{zeni omezuje pofet pouZitych typd obrd-
bé€cich strojd. Lze uZit wykonn& j3ich, speciel=-
nich a jednoudelovych strojd na misto univerzél-
nich. SniZeni ndkladd lze docilit uplatninim ty-
pizovanych vyrobnich postupl a pr{pravkd.

o V oblasti konstrukce brzdovych bubmd pro né-
kladni automobily by bylo idedlnim reSenim vy-
tvorit 1 typ brzdového bubnu pro vdechny nékl.
automobily v ¢SSR. Jednotlivé bubny by se 1i3ily
na pifiklad jen vy3kou, které by byla zdvisld jen
na 3{¥% brzdové plochy, JeZ odpovid4 brzdovému
d¢inkue.

Tim bychom do3li i ke konstrukénf standartizae-
~ci. Vytvorila by se tek technickéd standartizace
brzdovych bubnid. ’

V3echny tyto skute&nosti spolu s ristem objemu
vjroby vedou ke zvydeni produktivity a snfZenf
,.', pracnosti vyroby, coZ se prdmitne ve sniZendi
vlastnich nékladd na jednici vyroby. Dochdzf
k hospodérnému vyuZiti kapacit Jednoudelovych
strojd - viz ideovy projekt m.p. LIAZ. ‘
Doba névratnosti investovaného zarizeni se pohy-
buje okolo 3 aZ 4 rokl, coZ je velmi wyhodné
s ohledem na wyhled vyroby brzdovych bubmi.

PfedmEtem zvli&Stni préce by mé€l byt, vedle moZ-
nosti vyroby 1 typu brzdového bubmu, také pro-
studovénf a prizkum konstrukce vnéjéihd povrchu
brzdowého bubnu s ohledem na odvod tepla.
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1.3/ Charakteristike stévajfetch
kooperadnieh vztshi
1.3/ Doprava bubmi - odlitkd

Vyroba brzdovych bubnd pro nékladni automobily,
Jek ji%Z bylo uvedeno, Jje souatfeddna do dvou zé=-

vodi: , ,
LIAZ Liberec -~ Ostadov

SVA Kutnd Horsa

2Z4vod Liberec~0Ostadov Je slévérnou odlitkd
pro n.p. LIAZ a obrobna brzdovych bubmi byla
ke slévérn& pFillendna a prevedena z divodd sni-
¥eni vlastnich nékladd z m.p. LIAZ Mnichovo Hra-
aists. '

Z&vod SVA Kutné Hora se dle pfehledukplénu vy-
roby stdvé specializovanym vyrobcem brzdovych
bubmi v ESSR. Mus{ vdak kooperovat, nebot polo-
tovar brzdového bubmu je odlitek a zévod nemé
svou slévérnu. S{Fi kooperace, zdvodu SVA Kutné
Hora, v roce 1966 se slévérnami ukazuje tabulka

e, 3 Tab.Z. 3

| ' ey - Minim. dopr.

Drub  Slévérny vzdélénosg do Dodévené
“bubnm d brzd. bubnd Kutné Hory (s) mneégtvi
643-2411 Kovosvit 95 ¥m 100 1)
644-2411 |Sezimovo Gstd L 100
138-1-34-05 | EkD 68 Xm 68
138-1-42-30 Praha T4
111-34-05 | LIAZ 86,5 Z)
20=-005-2411 | Liberec= 127 Xm- 53
20-011-2411 -Oatalov 74
20-012-2411 | 8KD Hradere o 60
41~-004-2411 | Krélové - 58 km’ 88
41-005-2411 | Plotistd 19
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Vysvétlivky k ukazateldm uvedenym v tabulce &. 33

8) znamend piepravu po silnici

1) vyjddfent v % urduje, kolik z celkového
mnoZstvi Jjednotlivych typd bubnd o0dlévé
ezimovo Ust{, zbytek pripadd na slévérnu
KD Praha

' 2) % ném udévajf, kolik z celkového mnoZstwf
Jednotlivych typd bubnd odléyvd LIAZ Libe-
rec-Osta3ov, zbyvajici &4st CKD Plotist&

+ O0Odlitek bubnu 20~011-2411 je shodny s
odlitkem bubnu 20-019-2411
Celkoveé je zapotiebf tento rok (1966) dopravit
do SVA Kutnd Hora ze slévdren 6 289 tun odlitkd,
Vyhledové v roce 1970 nejméné 5 921 tun,

Nékledy na dopravw odlitkd brzdovych bubnd do
zévodu SVA Jsou stenoveny 2% z pofizovaci ceny
bez ohledu ma to, odkud se bubny dovdZejf. Tento
rok (1966) mejf néklady doséhnout &dstky 413 270K&s.
Dodévky bubni-odlitkd jsou do Kutné Hory prepra-
vovény ze T7T% nédkladnimi automobily & z 23% do-
dévkemi wagonovymi. |

1.32/ Doprava obrobenych bubnd

D T e T g S — o T — o — Yy B - — =

k_odbérateldm,

Zévod LTAZ Liberec-Osta3ow dod4vd obrobené
brzdové bubny zn. Skode typu 41-009-2411
a8 41-008-2411l. Odb&Zratelé-stav piepravy-ndklady
8 patfi¥niml ddeji jsou vyznaleny v tabulce X. 4
Doprava je provéd&na prevéaZnou v&t3inou nékladni-
mi automobily. Na prepravu po Zeleznici nelze spo-
1éhat, nebof &inf{ v priméru 1 vagoh za 2 mésice.
Néklady v leto3nim roce (1966) jsou v tabulce ma-
ximélni, pon&vad% se bralo jen jednosmérné vytfZe-
ni vozidel. Obousmérnym vyt{Zenim, které je nepra-
videlné a d&je se nahodile, by ndklady na pirepravu
brzdovych bubnd se sniZily o 40%.
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Tab,. 604
Odb&ratelé Mintmélgi O0dbér v ks N?klady na
sévodu LIAZ|dopravn - 000 pFfepravu
Liberec |vzdéddenost 41-008-2411/ 41~ 009-2411 v K&s

poieite | s x| 181200 17 500 | 82 600

Brandys g8 -"- | 3 463 -—- 15 700

Mladé -

Boleslav 60 -* 4 700 3 166 22 T40
Celkem: 26 263 20 666 | 121 040

SVA n.p. Kutnd Hora dodévé obrobené bubny
pfedeviim do mist, které ukazuje tabulka &.5

Tab. 505

Odbératelé|Min. dopr.
zédvodu SVA|wvzddlenost
Kutnd Hora| v km

Praha 68
Kopfivnice| 270
Mn .Hradist& 82

Druhy
bubmi

zn. Praga
zne. Tatra
zn. Skoda

Plénované ndklady na doprsvu hotovych' brzdo-
vych bubnd v roce 1966 jsou urdeny 2% z vlast-
.' : nich nékladd wvi3ech bubml & dosahujf celkové
Céstky 476 970 K&s. Opracované bubny jsou dopra-
vovdny z 82% nédkladnimi vozidly, zbytek pFepra-
vujé Zeleznice. Predpoklddené nédklady za dopra-
vu v roce 1966 u SVA Kutnéd Hora dosahujf{ celko-
vé &datky 890 240 Kés.

Z evidence n.p. SVA Kutnd Hora nelze presnd
zjistit dopravni néklady na jednotliwé druhy
brzdovych bubni. Urfeni ndkladd ma doprawu, 2%
z pofizovaci ceny a vlastnich nékladl, bez ohle-
du odkud a kam se ktery druh bubnu pfepravu je,
nenf v&€cné sprivné. Tento zpisob je nelogicky
i kdyZ jednoduchy. Z toho vyplyvéd, %e presnost
vysledného efektu v tomto rozboru je zdvisld
Jjenom na hrubé ivaze.
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1.33/ Podminky & efektivnost

e G e T G - o 0 - S .

- g SIS G O G S > U G0 e T . - -

Pri souléstkové specializaci je kooperace

nezbytné nutnd. Snaha ov3em je, aby probihala
8 nejmensimi ndklady. Proto Je zepotiebf, aby
obrébé&ni bubnd se pfesunulo co nejbliZe ké slé-
vérné. Vyhody tohoto bpatfeni jsou v hospod&i-
skych usporédch za: | :
.~ 1 - dopravu zmetkd vinou slévédrny i obrobny

- dopravu t¥fisek

- sniZeni podtu naklédky a vyklddky

- sniZenf nékladd ze skladovact plochy
Del3{ opatifeni mus{ nastat v dopravé, kterou fe-
8it z&sadn® wvagonovou prepravou. Vidyf na prikl.
doprava nédkladnim automobilem & vlekem z Kutné
Hory do Kopfivnice stojf 700 K&s pii 200 prepra-
venych bubnech-tj. 3,50 K&s/ks. Doprava vagonem
ptijde na 634,20 K&s za prepravenych 600 bubni-
tj. 1,05 K&s/ks. To ndm ukazuje, Ze vagonovs
preprava je minimsélné& 3krdt levnéj3{i.
® | Je nutno vdak zajistit plynulost, jak v priste-
vovéni vagond, tak v p¥epravé, aby nenarudovela
montéZ u odbérateld. Znamend to v3ak, %e vyroba
brzdovych bubnd bude musit mit ur&ity predstih.

V dané situaci se jevi specializovani vyroby

na brzdové bubny pro ndkladni automobily v Kutné
Hofe jako nevyhodné, nebof u z4vodu neexistuje
slévérna. Tvor{ se mezi¥ldnek, ktery zvysluje
nékladovost. Je nutno tento stav radikélné fe-
3it, nebot se uSet?{ nejménd 2/3 doprawnich
nékladd, které znamenajf{ udsporu stotisfcovych
hodnot roéné..
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UspéZmou specislizaci vyroby brzdovych bubnd
lze dosshnout za té&chto predpokladd:

- kapacitou slévérny, kters by mohla
odlévat vSechny druhy brzdovych bubnd.
Obrobna by byla pfillen&na ke sléwdrné

- zfizenim vicepPedm&tné linky

- migto soustfediné vyroby, m&lo by byt
bud u nékteré automobilky, nebo ve
stfedu vzhledem k mistim odb&ru (mon-
téZe, opravny) .

. ‘ Speclalizace vyroby brzdovych bubnd ndm umoZn{
co nejhospoddrn&ji vyrédb&t tyto souddsti ndklagd-
nich automobild. Umo¥fuje mechanizovét,meziope—
raéni dopravu. P¥inds{ ném dspory na pracovnich
siléch. Lze pouZft jednoudelovych strojl, které
sniZujf pracnost. Ndklady na strojnf zsPfzeni
Jsou sice v&t3{, av3ak na p¥fkladu ideového pro-
Jektu n.p. LIAZ Jablonec n. Nis.- viz. pfiloha- -
Je vidét, Ze se zv&t3enim objemu vyroby stoupd
vyuZit{ kepacit &% na Bs%esednodéelovych stro ja,

 &im¥ klesaji niklady na odpisy ze strojl. Celko-
vy vysledek se projevi sniZenim vlastnfch nékle-
dd na jednici vyrobye.

Specializace je %sdouci a nutny proces, ktery
pomalu probfhd v nadem ndrodnim hospoddratvi.,
M:1i bychom v3sk db&t ma to, aby vysledny eko-
nomicky efekt byl co neji¢inn&j3¥{ a ne jen po-
lovidni, B o
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2/ TECHNICKO - ORGANIZACNf PROJEKT
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~2.1/  Hospodédrské zddvodnini

LIAZ Liberec-Ostadov vyrdbl v rdmci n.p. LIAZ
brzdové bubny pro nékladn{ automobily zn. Zkoda.
@ fikolem projektu obrobny brzdovych bubnd je
schopnost kryt poZadavky na rist kapacity vyro-
by - wviz. tabulka ¢.6 - a provést komplexn{ mo-
dernizaci‘stévajici vyTobye.

PPed vypracovénim technicko-organiza&niho pro-
jektu je nutno, pro srovnéni se soufasnym stavem,
provést technicko-ekonomicky rozbor dosavadnfho
stavu vyrobye.

pretpuiignipdapaguipeipi - uipaiad SPipApurpmapuapepeey S gmar i

. T ——— —— T — > W —— . . — - — - —

. . Teb. &. 6 »
' : iolo Ro&ni plénm VyI‘Oby : Y kusech
_vykresu 1966 | 1967 | 1968 [ 1970 [ 1975

41-009-2411 |20 666 | 26 000 | 26 000| 10 000 | ---
41-008-2411 |26 263 | 32 000 | 31 000 10 000 | -—

100.01-4/048 - — 200| 20 000 | 38 000
100.01-4/184 —— ' 400| 1 400} 26 000 | 54 000
Celkem: |46 929 |58 400 58 600]| 66 000 | 92 000
+Hodinovy 1,7 | 14,6 | 14,65 | 16,5 23

vykon ks/hod

Pozn: + UvaZujeme kapacitu pro 2-sménny pro-
voz = 4000 hod/rok a p¥i 80% vytiZe=-
ni strojis. ’

Vykreay brazdovjch bubm viz. pF{lchy.
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2.2/ Technicko~ekonomicky rozbor

e G am A em e e e e e e e

Rozbor patf{ do pPfedprojektové dokumentace.
Zabyvd se zdkladnimi ¢initeli, kte#d uréujf roz-
voj a efektivnost vyroby.
8initelé pisobici na rozvoj vyroby:

- vyrobek a materiédl
- stroje a zaP¥f{zenf, technologie
- pracovni sily

- organizace vyrobmniho procesu a mani-
pulace s materidlem

2.21/ " Rozbor vyrobku a materidlu

Rozbor se zabyvd dvéma druhy brzdovych bubnd,
které tvo?{ hlavni nédpln vyrobniho programu
obrobny.

Brzdovy buben pfedni népravy

Esve 41-009-2411 - polotovar AT15032
Brzdovy buben zadni népravy

Eeve 41-008-2411 - polotover AT11989
Vikresy 41-009-2411 a 41-008-2411 viz. p¥il.

Brzdové bubny se 0dlévaji pFimo v z4vodé z me-
teridlu 422425.

B v Tab., &, 7
Udaje z8 1 buben
G1slo Cena | Hrubé [Kilogr.cend Bistd] Véha [ VyuZit{
lodlitku| véha | odlitku |véhe lodpadu|materidh
bubnu K&s/| /kg/ | K&s/ks /ks/ | fkg/ | v %

41-009~-2411] 90,-| 32,20 2,8 28 | 4,20 87

41-008~-24Y 161,-| 58,50 2,76 34 |13, 58
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V tabulce &. 8 jsou uvedeny vyrobni mzdy & normy
jednotlivych operaci pfi soulasném stavu obrébé-
ni. Krom& techto dvou druhd bubnd se na lince
obrédbf je3t& jiné druhy, které wviak tvoi‘*i Jen
zlomek procenta vyroby.

Doaavadni vykonové nornw

- e am e e e Ge W S e W ws

T&bo éo

Opersasce 7 toho
' ' Celkem
2e | 3. 4. , strojni

. ) F -
41-009-2411 12,0 | 13,722,907 | 2,95 |31,23 28,66
/AT 15032/ |K&s| 1,21) 1,38]0,23 0,295 3,115] 2,885

41-008-2411| min [12,0 | 21,82|5,53 | 2,95 |42,30 | 36,77
/AT 11989 |K&s| 1,21| 2,24}0,50 | 0,295| 4,245| 3,745

Eubnu

E« Jednotka
ot

. Jednotlivé operace viz. vyrobni postup obréb&ni.

. Technologiéncat konstrukce

, .; ,, TechnologiZnost konstrukce souddste vyhovuje
-  pozadavkim obrébén{ funkinich ploch.

Pracnost Vyroby v obrobé

- s e Wm wm e am e Er ws ws . s G

Tab. &. 9
‘ a3
" Odprac. ‘hod. 2 | 5% ,| Rodni potieba v tis.
K na ks 2 o "
, % hod/ks E\g}p gf'gu‘odpracv. 'hod.(1966)
2R | W |8 |d=gl% & | ¢ | =
A& ° = M laHg ;48“-0' o B 3 é?
5 B |9 |8« |8S8 & g >
o a o Ig =1 — : ;: Q
‘12532 04777/ 0,042¢ o,szeﬁl 18,6 3,77 9{,8?1;«;,%4 10,7566
1%%'39 0,613/0,092 [0,705( 20,8 | 3,561 16,0992}2,4162 18,5154
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Tabulke &. 10 uvéd{ kalkula¥ni vzorec plédnova-
mych vlastnich ndkladd vyroby roku 1966 zévodu
OstaSov. Vyroba se roku 1965 premfsfovala z n.p.

LIAZ Mnichove Hradiitd.

| Tab. .10
g Plénované wlastni néklady v n.p. LIAZ Ostadov
o | wroby 1 ‘ks vyroba 1 ks vyroba
21 /K&s/ | /K&s/ /KEs/ | /K&s/
1| SO 1,662| 34 346 3,059 80 338
2 | Slaste wimoby | 990 1.859 940|161 4228 343
A gg%};‘g._g_{a“f 91, 662 14894 286)164,059 lﬁ.aos 681
I | Jednicowe B2 | 3,247 67 102 4,704| 125 541
ST, e | Sut1| 135 523 sy 25 et
5 | Cetkove celos | 4,995| 101 98| 7,15 | 167 780
628 0,227| 4691 | 0,329 | & 640
7| prova-sébih vye| - | =1 -
8| Fypem 0,974| 20126 1,411] 37 057
B glé;ggﬁmby 107,506 2. 221 715|167,0144.911 546
c| dbytovd 138,- |2.851 908|198,~ [5.200 074
p| c-B 30,494| 630 192| 10,986| 288 528
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Zmetkovitost v n.p. LIAZ Mnichovo Hradisté
¢inila v roce 1965 0,426% z celkové vyrobye.
Néklady na tyto zmetky obnéSely 12 279 Kés.

S pfevodem vyroby do zdwodu LIAZ Ostasov vzrost-
la zmetkovitost v r. 1965 na 3,02%. Ztrity naby-

Rozbor zmetkovitosti

ly hodnoty 20 676 Ki&s.

Zmetkovitost za m&sic leden a% srpen 1966

Tabe &. 11
Vadny Zavinéno 7k

yodlf;ek délnike ouéky’
ot INETRINES - RS
bubnu r- ] "o o ~§,; Ad .
gg - !ﬂgmg, A &gzp ::é r;”
‘1‘%’032 480 1372 | T7,3 26| 8T |18,12(0575| 22 | 4,58 |0,M5
ﬁgag 723|544 | 75,3| 2,93| 173 zs,ml 0,98 6 0,83 0,02

V roce 1966 poklesla zmetkovitoast - viz., tab.
€. 11, na obrobn& v priméru na 0,T7%, coZ je viak
uidaj relativni. Skutednd zmetkovitost je wy3s{f

a je zkreslena tim, Ze po schvdleni{ konstrukdnfm
oddélenim je &4st zmetkld prodévsna, jako nshrad-.
ni dily drobnym odbérateldm, kte¥{ si sami prove-
dou opravu nebo Upravu bubnu dle své vlastni po-

tf'eby.

Pr{¢inou zmetkd p#i prevodu vyroby brzdovych
"bubnd byla hlawvn& nedostatednd zaulenost dslnf{kd,
Také nepresnost vyrobnich strojd & nevhodné pre-
covni prost¥edf majf na této skutednosti vliv.

Po opiskovén{ brzdovych bubnd v;tryakaéich

Provéadéni kontroly

-, R M G We me e s
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se provadi stoprocentni kontrola. Zdiéfuji

se vady po odlit{. Vstupni kontrola v obrobné&
kontroluje twvrdost materidlu. Na pracovidtich
se kontroluji kone&né rozméry mikrometrickymi,
nebo posuvnymi m&ridly. Vystupni kontrola bubnd
Je p¥imo v obrobné.

2.22/ Rozbor strojd & zar{zeni,

ProvéPeni vyrobniho postupu soulasného stavu
obréb&nf se neprovdddlo. Kusové Zasy na jednote
livé operace - viz. tabulka €. 8 =, v3ak lze
sniZit pouZitim novych vykonné&jsich strojd, nebot
pouZivené zaiizeni Jje z poloviny zastaralé a jif
nevyhovu je -viz. tabulka &. 12~ Opersce 3 je rud-
ni. Provddi se zde natiréni brzdového bubnu zé-
kladnf barvou pomoci Sté&tce.

Vyrobni postup viz. pF{loha.

Provérka strojd a za¥izeni{

V nédsledujici tabulce &. 12 jsou uwvedeny
stroje JjeZ pracujf na jednotlivych operacich
pri obrébéni brzdovych bubni.
Krom& strojd uvedenych v tabulce, je pouZivéno
pro dopravu brzdovych bubmi 20 m vélelkové tra- .
ti a p¥fi zveddni bubnd na pracovni upinaci desku
strojd tfi rudnf otolnd ramena.

Odstranovéni t¥{sek

Provéddi se odsdvénim gumovymi hadicemi od ka-
ruseld SK 12. Tfisky jsou vedeny do zdsobinku,
ktery leZf mimo prostor obrobnye. Tfisky, které
se neodsajf a t¥{isky od karuseld EK 12 a vrtaEky,
foﬁstrannje lkrét v tydnu manipulant.
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Prehled stdvajfcfho strojnfho parku
/ stav k 31. 9. 1966/ )
Tab, &.12
&
b 3
, . Stroj b o H @ o3
Rézev |+ 8 "g’ Sba | 38
stroje S e |ews .gs b
- Vyrobce A 8 =% o : <
kg | =rok- /K&s/ Kigéic  /K&s/
Karusel Germény | Ni
N 1 | 1936 el 77 000| 670 | 16 630
Karueel | ; |Germény ‘! T7 000| 545 | 28 575
B 1944
TOS~2P5 1)
Karusel | 3 |"goifn 445 370| 3 154 | <60 000|
c 1953
2)
TOS-ZPS
Karusel| ; {n SK12 336 526|2 383 | 252 569
D 958
Karu POS-ZPS
selly |TRS-2P 247 356|2 154 | 214 108
E 1964
&k Ge
e B! 1;'1“3’“ 75 000 662 |-27 162
0S |
vrtadkal 3 leudim 90 000| 675 | 89 3251
F 1965 '

Pozndmka: 1) Stroj

Stroje typu Rilles EK 2 jsou zastaralé, dle
udaji pracovnikd nedodrzujf rozméry a vyZadujf
Sasté sefizovéni. Vrtaka DRP md byt v nejblixsf
dobé nahirazena strojem VM 4. Karusely SK 12 ma j{
podle zkuSenosti pracovniki znadnou poruchovost.

de na generdlni oprawvu
do Hulina.

2) Karusel je po genersdlni opravd
Odpisové sazby Jjsou podle dosavadnich norem.
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Re zné néstro je

Sestavit piehled o vyuZfvénf néifadfl by bylo
velml pracné a nepfesné. Evidence a prehled
o po&tu ostPeni ndstroji neexistuje. Zjisténa
byla pouze spotfeba ndstrojd od uvedeni vyroby
do plného chodu 2% k 1. bYeznu 1966 ~viz., ta-
bulka &. 13.

/ 1. z6¥{ 1965 a%¥ l.bFezen 1966/

Tab. &. 13
@
e | Typ Cena Skngsf, c§§k°“é
g 8poir. | ndkla
§ néstro,je K&s/ks ks ' Kéedy
613?52237 12| 17,50 | 25 437,50
| maE | —
1. | %N 223113 | 17,50 3% 542,50
Egﬁézans 38,80 | 55 |2 134,-
%-—%563328 85,- | 192 |16 320,-
2. | @52 650° | 56~ 70 3 920,-
nglEzZBBgl 45,50 | 16 728,-

[ moz |
Csn 223719{ 45,50 | 76 3 458,=
Vrtak —
sk 221140 | 125 29 348,-

4.

Zéhlubnik _ _

SN 21618 | 21~ | B 205,- |
[ feezxe mt | 27 993,-




/30

V\SVST ’ | DP = ST 440

Projekt modernizace 5. LISTOPADU 1966

LIBEREC Jar. VojtiZek

Z tabulky &. 13 je patrno, Ze nsklady za ndstro-
Je na vyrobeny buben &inf primérn& 1,82 K&s., Ta=
to skute&nost v porovnénf s primérnymi ndklady
vyrobnich mezd na brzdovy buben je uspoko jivd,
nebot prim&rné mzdy &inf 3,7 K&s.

Gihitelé, ktef{ mohou ovlivnit spot¥ebu n&fsdf:
- nedodrZovani Feznych podminek
= nekvalitnf ostfen{ ndstrojd.

Provérka dodrZovéni Fezmych podminek technolo-
glckym postupem se neprovédéla. Skutednostf visk
Je, Ze u stroji SK 12 je moZnost ménit Fezné
podminky b&hem prov4ddné operace & d&€lnfk teké
toho wvyuZivi.

Ost¥eni ndstroji provddi brusi& ma brusce,
kterd je spole&nd pro dilnu ddrZby celého z&vo-
du & tudiZ si na ni brous{ no¥e soustruinict
UdrZbé¥ské dilny, kte¥{f nedbajf na dobry stav
brusky. Toto nepf{zniv& ovliviuje kvalitu ostie-
ni noZi. '

V8echna pracovi3té maji vidy dostate&nou z&80~
bu néradi a proto nevznikejf, v disledku z&sobo-
véni néradim Z8dné ztrdtové dasy.

Prostorové uspo¥adéni strojd

viz. & vikr. O4=—2-41-008-2411
Stroje jsou umfstény v rozm&rové nevyhovujfct
mistnosti-obrobn&. Obrobna se nachdz{ v pPistav-
ku haly, kde Jje umfsténa brusirna odlitki.
Manipulace s materidlem i samotny pohyb d8lnfkd
v obrobné je obtiZnye.

Rozméry obrobny: d4délka Z{¥ka vwyska
' 2 620 x 510 x 480. € cm )

Podlahovéd plocha: 134 m2
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Vypo&et potfebné strojnt vyrobni»plochy:

Fg = Pyefgl #+Poefyn = 3.30 + 3,20 = 150 m2
Py, P2 - poty strojnich pracovisl

f£g1 - potfebnd plocha pro jedem karusel SK 12

£g2 - pot¥ebnd plocha pro Jjeden stroj
l. a 4. operace

Srovnénim celkové plochy obrobny 8 potiF¥ebnou
strojni wyrobnf plochou vidime, Ze na pomoenou
a vedlejsi plochu chybf 45 m2 do uvaZovanych po-
Zadavki. ‘
Pivodni obrobna v Mnichov& Hradisti témto poZa-
davkim vyhovovala, jejf plocha &inila 180 mae

2.23/ Rozbor pracovnich sil

V této &dsti rozboru se zabyvédm problematikou
- pod&tu, sloZeni{ a kvalifikact pracovnikd
- bezpednostf a kulturou préce '

Tab. &. 14
Dé1lnfci Grednici | Zem&stnanci
[+
=t o | ‘
21 Bl 818 3 &5 |8
/7] [e] o) ] $ - o
‘H g ~ .g g -p,g
21818 H - Y
1. 6| 6 |12 1 13 | 1+)
20 5 2 7 - 7 -
30. 5 b - 5 -

Pozn: +) Jedind Zena pracuje jako pomocnd sfla
v 1. smén&, kde provddi nstdr bubnd

zékladni barvou - 3. operace.
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Sménnost vyrobnich d&lnikd

g = pofet vyrob. &lnfki . 16

Sménnost d&lnikd

podet d&lnikd . 24
® ® poZet prac. mist » 12 2

Smérinost celkem

5 polet pracovnikd = 29
po&et pracovnich miat 13

SloZeni pracovnich sil a odm&na za préci

1/ soustruZnfk
podet 10
terifni tPida 5
premie 25%

lén. plnéni norem 125%
odinovy vydélek

V obrobn& pracuje 5 brigadnfkd. Jejich
hodinovy vyd&lek Je jeko soustruZnika.

2/ vrtad
poclet 1l
tarifn{ t¥{da 5
premie 25%

plén. plnén{ norem 125%
hodinovy wydélek

Pracovni t¥{da je nadsazena a neodpo-
vid4 nérokim na sloZitost prédce.

3/ pomocny d¥1lnik-(barvenf,konservace)
1l

pocdet _
tarifnf t¥{da 4
premie - 30%

priplatek na prostif. A
hodinovy vydélek

4/ pomocny d&lnfk-(manipulant)

polet 2
tarifni tride 5
premie 35%

hodinovy vydélek

po&et pracovnich mist 6 - 2,67

= 1,92

K&s/hod

6,05
1,51
1,51
9,07
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5/ osti#i& ndstrojd K&s/hod
podet 1
tarifni t¥{da 6 6,20
prémie 30% 1,86
pf‘iplo 28 proBtf‘. A 0’40
hodinovy vydélek 8,46
6/ pracovnik OTK
po&et 1
tarifni{ t¥{da 5 5,50
premie 28% 1,54
pfipl. ze prostr. 0,80
hodinovy vydélek T,84
7/ sefizovald
polet 1l
tarifnt t¥{da T 7,05
premie 30% 2,12
- hodinovy vydélek 9,17
8/ Uaribér
polet 1
tarifn{ t¥ida T 7,05
premie 31% ’ 2,19
hodinovy vydélek ‘ 9 24
9/ ﬁdribéf
polet 1
tarifni tiida 6 6,20
premie 31% 392
hodimovy vydélek 912

Vyrobni d&lnici a pomocni d¥lnfci pro konser-
vaci a barveni jsou odmdnovéni v primé uvkolové
mzdé s premif za kvantitu prédce. ReZijnf d&lnf-
ci jsou odménovéni &asovou mzdou s premifes Vy3e
premie se urduje podle primErného plné&ni plénu
vyroby v dbrobné.

Bezpeénnst préce a kultura prostfedi

Ne jvét3im nedostatkem je mely prostor v ném%
~ obrobna se nachdzi. Mald vyska mf{stnosti zplso=-
buje nedostatednou rovnomérnost osvétlen{. Jeli-
koZ zdvfhactho za¥fzen{ se pouZivé jen u l. ope-
race, je u 2. operace Pyzické naméhénf d8Infkd
mnatmé, B
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Tyto okolnosti pPedevsim hezaruéuji bezpednost
préce. PrestoZe se tfisky odsdvaji, je prasnost
prostfedi znatnd. Nejvéti1 prekdZkou vhodného
pracovniho prost¥ed! je v3ak hluk. Odstraninf to-
hoto &initele je prvoradym tkolem.

Hygienickd zarizeni jsou v dobrém stavu, ale pii-~
1i8 daleko od obrobny.

2.24/ Rozbor organizace vyrobniho procesu

-——

PInén{ plénu obrobgy

Tab. &, 15

41-009-2411 41-008-2411

mésfc g .g'* o~ | S~ ~ I3

/1966/ | &4 %S | &8 |88 |28

— , 2 L 2 <X
éemnec 2026 |1336 |151,6(1456 1742 83,5
srpen 2128 11018 [209,-]1921 1330 |144,5
zétr{ 1259 11756 | 71,6]1503 [2293 | 65,6

celke , 4

za &tvrtlet 2413 4}10 131?8 4880 |5365 | 90,8

- e @ W W e e wm we e am ae me  ae

viz. &. vikr. 04~2il-008-2411

Technologicky postup neni dodrZen u barven{
0d1itkd zdkladn{ barvou. Postup stanovi, aby
barveni se uskuteénilo‘pfed obrébénim. Provdd{f
se v3ak mezl operacemi p¥i obrdbinf. Tim se
Je3té vice zhor3uje pracovni prostredf v obrobné.

Peanzuje se:
- proporciondlnost ve vyrobnim procesu
/8synchroni zace/
~gpotfeba Casu na jednotku vyroby
/nytmiénost/.
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Synchronizace.

Provéadl se porovnévénim poltu d&lnfkd nebo strojd
s pracnosti na jednotku wvyroby dle vyrobnfiho
postupu

X1 Xp2 13: X4 = t9: to: t3:;t4

X3, X2, X3, X4y - polet d81nikd- 1,2,3,4,-operace
t1, t2, t3, t4 -kusové fasy- 1,2,3,4 =operace(min)
Buben 41-009-2411 :
2:3:1:1 = 12:13,72:2,57:2,95
Buben 41-008-2411
2:3:1:1 = 12:21,82:5,53:2,95
Z t&chto pom&rd dochézim k zévérim, Ze propor-
cionalita je 3patnd -spf3e samé disproporce- a
lze usuzovat na:

- nesvédomit& vypracoveny technologicky
postup

- nevyuZiti{ pracovniku ve 3. & 4. operaci.
Toto 1ze odstrenit rdznou sménnosti pracovist,
-aviak tvoreni mezioperadnich sklidek je za dané
situace tém&#* vyloudeno. :

‘Rytmic&noat.
rytmiZnost r = :%} min/qxg
N - polet kusi, které‘byly vyrobeny v &ase T(min)

Teoretickd rytmi&nost vyroby.

Za %as smény T = 480 min. by se m&lo wyrobit dle
. kusovych Casll ve vyrobnim postupu celkem brzdo-

vych bubinh
41-009-2411 . . 80 ks
41-008-2411 . . 66 ks

Buben = 41-009=2411
| re =48 = 6 min,
Buben 41-008-2411

r‘t g% = 7,28 min.
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Skutednd rytmi%nost vyroby.

Vypodty Jjsou provedeny pro mésice:
srpen a z4¥{ roku 1966.

Tg 2%3

Zervenec,

deny v &ase T ( min )

Z tabulky &. 15 je vzato skutedné vyrobené
mnoZstvi brzdovych bubnd za méafce:

Cervenec 3 482 ks 594 hod

srpen 4 049 ks 624 hod

zér{ 2 762 ks 600 hod
594 . 60 ‘

¢erwvenec Te="3a82 - 10,2 minm.

srpen Ty ;6—21‘;0%89-: 9,25 min,

2671 re =299559 _ 13,05 min.

Plénovend rytmi&nost vyroby.
I S
Tp *N ~/min/

Np - plénované mnoZstvi brzdovych bubnl za &as T(min).
2 tebulky €. 15 je plénované mnoZstvi bubnd za

mésic: :

gervenec 3 078 ks

srpen 2 939 ks

zér{ J 259 ks

594 . 60 .

Eervenec T 5078 = 11,6 min.
srpen Tp :éi—;;é-s-g = 12,75 min.
Z4FL 600 . 60 = 11,05 min.

Tp ="3259

Ng - skuteény polet kust odve-
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Stupen rytmidnosti vyroby
Cats

Tp
0,2
Zervenec C -.--;—_1’7-: 0,88
‘ b4

9,25

srpen C 512,?5 = 0,726

13,05
11,05

z8¥L Cs = 1,18
Je-1i C <1 vyroba predchdzi pln¥nf plému,
naopak p¥i C > 1 vyroba zaostévd za pldnem.,

Materidlovy proud

viz. schema toku materisdlu
&. vykr. 04~2=41-008~2411

Po o&ist&ni bubnu od slévirenského pisku se
bubny po véledkovém dopravniku dostdvajf do
obrobny. Dopravnik vede &% do prostoru expedice.
Bubny po Opracévéni se na @opravmik vraci. Po
obrobeni bubnu na 1. operaci, jsou d&lnikem ode-
birdny ke 2. operaci, od které se pohybuji po
‘. vélelkovém dopravniku, umisténém v obrobné&,

k daldimu opracovéni.

Ze schema pohybu materidlu je patrné, Ze Céra

pohybu je lomend a jeji pribé&h neni horizontdlni.
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brzdovych bubnﬁ.

Névrh nové technologie vyroby

V névrhu nové koncepce i‘eéeni se zam§i‘~im na
celkovou modernizaci doaavadni Vyroby. Snahou.
bude, abychom 2z pf‘iméha zaaahovéni do. vjroby co
nejvice vylouéili délnfka a prisoudili mu Jenom
F{dfcl dlohu. ¥ souvialaafi 8 tim Je trebe vémf- L
@ vat pozornost volbé novych strojd. Je mtn& se
také zomEFit ma problém manipulace a8 materiélem
imanetechnolagmké shetd ~vyrobniho. procesu. ' ,
Pozornost vénovat organizaci e i‘izeni, pracovni- -
mu prostfed{ a hygieni préca.‘ T

Cilem ‘wSech- téchto apati‘-ani Je zvjéit pradukti- ,
vitu préce, zkrétit vyrabni cyklua 8 &oséhneut
prf tom sniieni vlastnich né‘klaéﬁ.

Nové technolpgie ;}e vypracovénaz

N prG nnvqu konetmkci brzdevéhe bubnu
kterou. vypracoval n.p.& LIAZ Mniehaw :
Hradiété .

® : T pro’ r-o?.‘n:t vjrabw‘ 92 600 ka brzéovych _f :
~ bubnd - : B

< pro. shré’bénf brzdovych. bubn'& v plé—
‘ nman”é nové: ehrobné zévodu LI&Z :
- Oataﬁové.

#

Vyrobni postup brzdnvych buhnﬁ‘~ .

Postup Je vypracevén prﬁ

brzdwybbuben pafeéni ’népravy

b:rzdovy buben zaén.__ fnépravy
6-‘70 1%&% m&’ .

vy bubnﬁ vim pi"ilnha g%
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Zésadni zmé&na oproti stivajicimu vyrobnimu
postupu je ve zpisobu obrdbéni, v némZ vidim
hlavni vyznem FeSeni zaddni technicko-orgenizad-
niho projektu.

Novy zplsob obrdbé&nf je rozdé€len na tyto operace:

l. operace -
Okony: soustrufeni - @ 420 H11l na hrubo
- @ 280 H8 na hrubo
- pPfiruby dna bubnu
- prasné dréZky @ 435
- &ela bubnu
2. Operace =
Okony: wrtsnf 10ti otvord @ 30 All
sréZeni hran u otvord
3. operace -
Okony: soustruzit @ 420 H1l na éisto
@ 280 H8 na &isto

V rémci komplexnosti PeSenf{ wSak prowvddim i
studii o mechanizaci ruénich matechnologickych
operaci.

2.31/ Studie pouZit{ druhd mechanizace ndté-

ru a konzervace brzdovych bubni,

K nutnosti resit i tyto doposud ru&nf operace,
nds vedou pPedevdim nfZe uvedené skutelnostis

- vyroba se stdvd svym charaskterem hromadmnou
- odstranit zhor3ovdni pracovniho prostied{
- sni¥enf pracmosti t&chto operacit

- snfZeni fyzického naméhéni pracovnikt

- zlep3eni kvality provedenych operaci.
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Souéaenﬁ stav

w--—uy__ :

N4t é r zékladni bem:z se nepréﬁﬂaﬁf dla

technologického peatupu po piskovénf y 8le a%

v dfIn&, kde se abréb&j:t brmvé bubnys’ ytv&ﬁ
tak v potadf 3. eperaci. Acetenovﬁ barva ,geAn‘a-
nd3{f rulné §té1:'_ m na when, ktery leZ{ na otoé—-
ném stdle.. oaamm, ani anéici mﬁzen‘.( S
neexisf.u;]e, TR k '

Konzery _,jc'e ﬂn&a}.eéu:je akamiité po S
kontrole. Pmrédi” b & oém kontrolor tim zpﬁaobem,
¥e kusem létky masété‘f elajem m&nﬁ potfe hsrzdo-
vou plochu bubm. Kammmac:e 1ihovy‘m Iakem se’

uskuteémlje u brzﬁvvjeﬁfbubxxﬁ y Ictsré se de&évaji

Jako néhmdni é:flyi E

Zpﬁsoby | nanﬁﬁeni zékla&ni barvau.

Uvedené pf*fkla hy mély slouﬁt .jako hmbi
névod pro kons&né rezhadna‘ti inveatora - z&ved ;

LIAZ Ostaéev. e

v, uéc‘.eni Jx mzni

kovém do;:x-a" ”iku?és mw.
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K voIbé mejvyhodné ji3iho zplisobu mechanizace
nétéru pro danou situaci zdvodw LIAZ Ostadov,

Jsem stamovil ur€itéd kriteria;

Jak odpovidajf{ Jjedmotlivéd navrhovené zarfzeni
zvolenym hlediskdim, lze posoudit =z tabulky &. 16.
V¥sledky v tabulce- vznikly z uvaZovaného vzdjem-

- ndrok na plochu

- ndklady na za¥f{zeni
-~ spotleba barvy (ztrity)

- bezpe&nost préce (vliiv na okolf)

ného porownédni neavrZenych zplisobl.

Tabulka &. 16

gg Velikost Réklady Spotieba Hledisko

o3 zaujmuté na barvy bez petnosti

3..3 plochy za¥{ zendt (ztrdty) préce

~
' A velmi 4 m;g.nozt
velké mal zvyden
vysoké opatrnosti
: zvySend

B | stfednd | stfednt vysok4 ‘pozornost

C | malé vysbké zna&nd zarudené

D |mals4 nfzké velmt vyhowujf cf

Z uvedenych zpisobld mavrhuji rudni ndst¥ik pisto-
1{. Vedle dtvodd, které plymou z tabulky, mutno
vzit v dvahu mepravidelmost p¥fsumu brzdovgch
bubmi-odlitkd, a rdzné vydky Jjednotlivych typd’.
bubmi. Ztrity se tim zvy3ujf, hospoddérnost pouZi-
tych mechamizovanych zarfzenf se sniZuje.
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Néklady na za¥f{zeni jsou vy&isleny v ekono-
mickém zhodnoceni projektu.

2.32/ Varianty a jejich ekonomické

zhodnocenf,

Pro volbu nowé technologie opracovéni brzdo-
vych bubnd bylo navrZemc m.p. LIAZ Rynovice n&ko-
1ik druhd strojd, které jsou v souladné dobd
dostupné a lze je pouZit ma obrébnf tdchto sou-
dsti ndkladnich automobildi.

 Vzniklo tfm, podle technologickych objednévek
u vyrobed strojniho zaf{zenf, ndkolik alterns—
tiv na Fedenf této ¥dsti projektu. Abychom zvo-
1i1i & oddvodnili nejhospodérnd j8{ variamtu pro-
jektu, bylo nutno provést hruby technicko-ekomno=
micky¥ rozbor jednotlivych altermativ a porovnat
JeJ se soulasnym stavem obrébé&nf brzdovych bubnde.

V8eobecné ddaje.

- e ar W wr e em e

U vSech navrhovanych Fefien{ technologie mecha-
nického obrébénf brzdovych bubni se uvaZuje ka-
pacita pro 2-sménny provoz, tj. 4000 hod/rok,
pfi 80% wyuZitfi strojd.

Pokud jde o hodnoty tykajici se brzdowého buhnu,
bereme v uUvahu hodnoty t.zve. prim&rného bubnu.

Je to aritmeticky primér z hodnot urdengch pro
brzdovy buben prednf a zadnf népravy.

Soudasny stav - vzato z tab. t. 8

1. operace - primérny Zas t4= 12 min.
2. operace - primdrny &as t,= 18 min.

4. operace - primérny Cas ty= 3 min.
Primérnd mzda za 1 ks brzdového bubnu je 3,40 K&s,
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Vypo&ty se provéddély pro
rodni kapacitu 92 000 ks brzdovych bubni.

‘1. operace -~ stroje NILLES nahrazeny SPK 63
které umoZnuji{ vicestrojovou
obsluhu

2+ operace -~ vrtdni otvord na VM4 a ruéni
srédZeni hran

3. Operace - soustruZeni na hrubo i na
&¢isto brzdovou plochu

. 1 «0Ds 2.°p . 3 eOD e celkem
tx (min) 12,~ 3,- 18,~ 33,-
typ strojd SPK63 VM 4 SK1l2 —
podet -%= 5 2 7 14
cena stroje 250 000 90000 375 000
Ndxlady na -+
atroj. zab. 1,250 000 180 000 2,625000 4,055000 . ‘
v K&s _

Pf{kon
v kW celk. 150 22 250 422
Plocha
v me ' - - - 260

: ' Podet prac. :

. v l.sméné 2 2 T 11
Polet prac.
celkem 4 4 14 22
Naklady na
mzdy za - - - 3,-
1 ks v Kés
Ndéklady pii

poulit! std-
TdEetho 22 500000 90 000 1,500 000 2,090 000
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B/ Nabidka n.p; LIAZ.

Jedné se o komplexn{ Pedeni pomcci Jednoﬁée—_ |

lovych strojd.

l. a 2. operaci vykonévé §estipolehcvj Jedno- n |

U&elovy stroj s otoinym stolem.

3. operaci - hlazeni provddf Jeﬁneﬁﬁel.vy'vyvrb

tdvaci stroje. : S
Zatizeni by pracovalo: s«témito perametry. .

1».9p. . 2. Ope 30 on , ‘ﬁﬁlikem

ty (nin) 4,8  a8&  T,6 12,4
typ stroje JOS l.oper. J0s = -
podet strojd 2 -  3vietena  —

cema StroJe y100000 -- 000 - -

Niklady na . BT
stroj. zaf¥. 2’200 000 -~ 6100000 2,810 000
v K&s ~ e

P¥{kon S o ‘
v kW celk. 170 - 30 - 200
PotFebn4 R
plocha v m2 - - - 100

Polet prac. 2
Podet prac. ‘ ' e e
celkem -4 - Zj’:, 6
Néklady na

nzdy za - == om0

1l ks v K&s
Rdiklady na
stroje pfi
pouZit{ sté-
vajictho zeait.

vEs. © Za000 100000 2500000 |
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Technologie je podobné souZasné uZivené.
Stroje SPK 63 umoZmuj{ vicestrojovou obslulm.
2. operaci vykondwd jednoulelovy stroj ne vrtéd-
ni 10 otvord @ 30 All a souCasné sréZen{ hran.

' . 1o°po 2e OPe 3. Op"‘. ecelkem
ty (min) 12 2,5 15 29,5
typ stroj} SPK 63 Jos SPK 63
podet -"- 5 1 6 12
cena stroje
v Kés - 250 000 300 000 250 000
Réklady na

Stmjo zaf.; .
v K& 1,250 000 300 000 IS00 000 %050 000

Pr{kon
v kW celkls, 150 20 180 350

PotFfebnd
plecha ve2 - - : - 230

® Polet prac. ; :
v l.eméng 2 1 2 5

Polet prac. ‘
celkem 4 2 4 10

Néklady na

mzdy 2za

l1ksvKias - - - 1,30
Néklady na ~
Stmjo zai, »

pFi pouzitd{ : :

stdvajictho - stévajicf za¥fzent
vybaveni. - - nelze pouZit
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D/ Ksrusely SKJ 10.

- e en e W e me

Stro je majf elektrolvdraulické kOp:[rovacf Z8=
*{zenf, které umoznuje v:[cestrojevou erbsluhu.
éinnost pfi jednotlivych operscichs

" 1. operace - upnutl za povrch soustruieni—hru—
- bowéni brz&cvé pia chy JnoZi, hru~ -
bovéni otvoru gﬁruby a souatruie-
F{ruby isto, soudasn® se
srégi hrany. Vy%aduje specidlnf.
noZovy drZgk pro sdruﬁeni nédstrojd

2. operace - vykonsvé J0s

3. operace — provéddi se soustruleni brzdové plo—-
chy a vnit¥aftho priméru p¥{ruby na
Sisto. Stroj jednoulelovy zam&fe-
ny, bez kopirovacfho zaPffzenf.

1.01)0 209‘10' ‘l ” 3‘»&0?{ cslkem
ty (min) T,8 2,% 5,2 15,5
typ strojd SKJ10 Jis @ sSKJ10 -
podet -"- 3 o 26
cena strojb N At
v KEs. 450 OOO 300 000  300.000
Néklady ns ' ' R o
stroj. zafh B : IR R
v K&s. 1,350 000 300:.990_ ‘600 000 2,250 000
P*kon v o y
v kW celk. 90 20 60 - 170
Plocha . « R C S
’ Polet. ac. S ‘ ‘ : i e
v l.smén& 1l . A R S S
PoZet prac. SR
celkem 2 2 2 'sv
Néklady nma | o R
l1ksvkés - - e 0,85
Béklady na = SR SRR
stroj.zab.
prf pouZitf

stévajfctho ’ S
zaf{zent 1,350 000 300 00 100 €00 ﬁ'—'TSO,‘ooe




78|

| Projekt modernizace 5. LISTOPADU 1966
LIBEREC | | | Jar. vojtisexr

Ostatnf mo3nosti.

———----—‘

Ne obréb&nf brzdovych bubnd je pro soudasné
mnoZstvi a wzhledem k deformacim, které pii
obrdbénf vznikaji velmi nékladné zarizenf.-

—-—-———--—-—--—--

Pro soufasnou technologii vyZadujt vyhotoveni"
pridavného zaffzenf. PouZitf Je dosti neobvyklé
hlavng z diivodd upinéni, nebof brzdové bubny
Jsou dosti rozmérné a t&3ké odlitky.

—-———-—--—-——n-

TR R e e Em W e

Tyto stroje jsou podobné naffm SKJ 10, uhji
viek dva svislé suporty a tim i vy881i vykon,
ktery se projevi sni¥enfm pracnosti, Tyto stro-
Je Jsou v3ak velmi nﬁkladmé.

Karusely Stanko 1285

h Es S aE an S wr e @ wm am

Jsou to stroje vicevfetenové-sovétské vyraby.
U nés jsou na obrdbn{ brzdovych ‘bubnd pou%ivéqyj
Vv n.p. SVA Kutnd Hora,

Pro typy brzdovych bubmi, na které se vyprace-
vévé tento projekt, vyZadujf{ vSak dpravy, které
by musel zabezpedit vyrobnf zdvod.

PribliZnd cena stroje Je 500 000 Kés, coz hy
mélo byti pro z4vod v¥hodné.
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Celkové
hodnota

- - e e e

-‘-

———-Q

"—-—v

-ﬂ-

/Hodnoty jsou v Kés/

A

Hodnota std-
vajiciho zal,

pe ?odgtm::l'; .

zac e

1ze pouzft 1,965 000

Stavebnf
nédklady

Rutné

investidnf
2,220 000

néklady=N--
Jednicevé
mzdy

Socidlni
reX¥ie

Odpisy ’

- - Energie

~ Garzva
Provozn{ '

néklady
celkem

Podnétné

130 000

i a-nsooo

83 000

— '383 000

98 ¢[00}
‘126 000

néklady ve

8I'0Ve 56
soudasnou
technol ogi

1.p.

Bspora pro=
voz. nékladl

ve srowndni

se soufaan
technologi

ou.
f=8-

' Doba thrady '
podnét. né!ﬁladﬁ

1=-3- (reka)
mba névratnoaﬁ,

natmfch investifs e

nékladd

11'-% (rokﬁ)

1966 000 619 400

4,055 000 2, a:w 000 3;050 eoo 2,250 wo

520 000

,73@00

22 000
380 000

97 100

119 60‘)

36 000 -2 eoo
225 000 -

43 200

f:es 000
46100
e 149 aoe

80600

691 000

_;93@ we

‘m aoe';;

_; ‘61606 ‘_
-4;69 m

e N N

00w |

2,300 090 3&159 000 1)76& OG G i
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233/ Volba a strudné charakteristika

e, o o o S S S T B W A S S D S S48 g A S0 S S S e e e

- . e g i S T A MO S S S S o G

Hruby ekonomicky rozbor /Gvaeha/ ném ukazuje,
 %e 1lze vyhodn® FeSit technologif obrébéni brzdo-
vjch bubml ze pouZiti karuseld SKJ 10.
JelikoZ investor LIAZ zévod Osta§OV‘ae‘je§té ne-
rozhodl pro urﬁitou koncepci strojnftho zaf{zent, .
pristoupil jsem pro pouiiti v soudasné dobd ne j-
hospoddrné j8{ slternativy - D,t.J. stroje typu
SKJ 10. Vyhodou této technologie Jje mo¥nost
postupné realizace. Lze ji wyuZit ji¥ pPi vimi-
n% dosavadnfho strojniho parku, ktery u strojd
typu NILLES ji% nevyhovuje & doéivé; Viz. te-
bulka &. 12, ,
Vyhowuje také obribinf nyné j8ich typd brzdovych
bubni 41-009-2411 a 41-008-2411, coZ je velmi
 atleZité.

Pro obr#bénf pouZit ma l. operaci stroj SKJ 10.

Hlavnf technické 6d&je:.

e Potfebmé para- .
Pracovn{ pozsah metry pfi obrébéni'
Ne jvét3f{ primér soustru- , o

¥eni pricnikovym suportem - oo

21150 - 500
Nejv&t3{ primér upinaci e o

desky -~ 1000 85

Nejvdts{i vyska od upi-

nacf desky pod spodni

hranu priénikowého su-

portu p#i mex. abéiném R o

prﬁméru v / 770 - 450
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- ' Potrebné parametry
Zdvih smykadla , pfi obrabé&ni;
pfi&nikového suportu 630 350
Zdvih p¥i&niku
po stojamu 500 ‘ - -

(hel natodenf smy-
kadla p*{&nfkowvého

suportu 35 - -
Maxim4Inf wvéha _ _
obrobku 3000 kg 200 kg

Stranovy suport

. Rejv&t3{ primér
soustruZenf stran
suportu 1000 500

Ne jv&t3f zdvih spodnf
hrany noZového drZdgku
nad upinacf deskou 460 450

VyuZit{ pracovnich rozsahd p¥{infkového su-
portu a stranowého suportu je souhrnn® nsd-
Méméo

Vykonové ddeje
Vykon hlawnfhe stejne-—
mérného motoru 330w 21 kW

Re jv&t3f kroutic{ mo-
ment na upfnecf desce 900 kpm 175 kpm

Bejvit3! Peznd sfla

- na ka%dém suportu 3000 kp 930 kp
Celkovd Peznéd
sfla J000 kp 1034 kp

Otd4&ky a posuvy

- Ot4Zky upinacf plynu-
1€ vlevo i vprave 2,54 300 ot/min-51%& 186 ot/min

Posuvy plynulé pie-
poftené na oté&ky ' :
upinaci desky 0,08« 4,5 mmot -O, 3420,5m/b

-Kompletnf wéha 13 000 kg :
Vykonové ddaje Jsou vyuZivény se znamou rezervou.




visT - P~ 5 425

/53]
Projekt modernizace 5. LISTOPADU 1966
L/BEREC Jar. VojtiZek

Stroj je b&hem pracovniho cyklu ¥{zen elektro-
hydraulickym kopirovacim zaf{zenim. Ward-hLeonar-
dovo soustrojf umoZnuje pracovat se stdleu Pez-
nou rychlosti. Hydraulicky pohon pro poasuvy su-
portd dévé moZnost mdnit posuv i bdhem zéb&ru.

Ovlddént stroje Je ddlkové, aouatfedéné do
otodného panelu. :

Odstranovint tFfsek se bude uskuteénovat odsé-
vacim zaifi{zenim, které bude centrdln{, pro
vi3echny stroje SKJ 10.

Upinéni obrobku

- em ws w w om e o

Upinéni brzdovych bubmi se bude provéddét za
wng §31 povrch ve specidlnim hydraulickém pF{-
pravku 2vl43t pro tyto U¥ely vyrobeném.
Konstrukce pfipravku s hlawnimi rozméry Je
v IP - ST 441/66 s. M. Vr4tila.

Ra 2. operaci byl navrfen jednou¥elovy stroj
na vrtdni otvofd dle projektu mep. LIAZ. BShem
diplomové préce se do3lo, po konsultacti s pra-
covniky zévodu LIAZ Rynevice k nézopu, Ze by
bylo vyhodné sloudit 2. a 3. operaci.

Funkce jednoufelového atroje se roz3f#f o Vy-
vrtévacl Jednotku. Opracovéni bude probfhat ve
sm&ru horizontslnim, co# vyZaduje zménu orienta~
ce bubnu p¥i pFisumu od 1. opersce. Zéroven s
touto zm&nmou Je ti'eba provést nové odkadnut{ ce=
ny JednouyEelového stroje /JﬁS/.

laad K

Stroj je poloautomaticky, vyvrtévaci. Sestévs
ze spodnf stavby, pracovnich Jednotek, upfnade
a je vybaven p¥islulenstvim a kompletnf elektro-.
vyzbroji. .

Spodn{ stavba Je aestavena ze dvou. atodanﬁ
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SV 650 x 1400, které Jsou pi‘iéroubnvény ke
stfednimu stolu PIS 650/4,, ‘ -

Jako pracovni ,jednotlgy Je pouZit 1 ka typn
ﬁMQmalkstanwm ‘. :
Ba upindni je pouZit upraveny hydraulick:f txpi-
nat viz. IP - ST 441/66, podobny Jako u- 1. ope-
race. Stroj Je owlédén elektrieky ponoci tlaé:(-

‘ nit. Pracovni zdvih se naa'cavu,je naréékam
‘ a koncovymt spinaéi. 1 '

Hlavn{ $daje Jednotek"
Jﬁnsao- '

vykan elektromotom 14

~ pracovni sdvih jmen. 320~mm o
prac. zdvih plédn. tyfe 125 mm
posuv. 10 & 250 mm[min

| S . w§Ska osy vietene ned
‘ ' - zékladnou 570 mm

- _ IR celkové véha 2400 'kg
- N . JR60- S
' ‘ , _ o ~hlawn{ elektrometor 14 kr
. ‘ " oté&ky vystupntho .

- posuv IO—MWMXI I
pracovni zdvih 459 .
\ ;véha 1800 kg R
Se strojem budou dodény 2. vrtac:( hlavy (:wti .
a 6ti vfetenové) v:y*lrééeni hlava, 3 aady i‘ea—-‘ Ee
nych néatro;jﬁ a 2 nastawovaci méﬂdla.

Stroj je bez chladic:(ho zai‘i zen:[.

LIBEREC | S 7

tek z mista obaluhy. Posuv je moizm p«]mﬂe mé-

‘otélky vretena 36 2 450 otﬁnxn";;;f.ai~

h¥{dele =~ . 220 & 900" ot/min T'  '
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2.34/ vvlba feznych podminek

K ﬁéelﬁm pro jek¥nim leo nutno provést volbu
Feznych podminek. Pomoef nich zJist{ime hlavn{
Zasy operaci. Volba optimélnfch Feznych podmfnek
se uskuteénila ma zdkladé technologickych
objednévek wu: wyrobed pouZitych strojd a ve spo-
lupridci se s. Kostkcu, JehoZ IP-ST 447/66 se za-
byvé wolbou Feznygch podminek na obrébdnf brzdo-
vych bubnd ¥ 2z4vodE LIAZ OstaZov.

V nédvrhu projektu se pou¥{vé na 1. operaci,
kterd je hrubovaci Feznych néstrojd s keramicky-
mi destiékami a se slimatého karbidu,ﬂl. V¥hod-
né j51 by bylo jednotné pouZit{ keramickych.plét-
k8, aviak z dﬁvvdﬁ odstranéni nebezpedf wvrubd

Je nutnost zaoblenf rohd 8 pom&érné velkymi polo- ‘
méry, cof wyluduje pouiivat dosavadnich dostup~
nych druhd keramickych destilek. Kdyby se doslo
k zévéru, ktery by byl podlofen hlawné wjpodty

& prakticky ow&Fen, ¥e vrubové @¥inky jsou ze-
nedbatelné; Je moZno pou%ft keramickych desti-
Zek i na dokonZovaci operaci-hlazenf. Doposavad
byl tento zpdsob opracovéni vylouZen také z dd-
vodd vzmiku samobuzenych kmitd, nabof nebyl
vhodny drub p¥fpravku.

Tyto problémy technologiﬁnostirkomstfhkce mus{
byt dotedeny ve spolupréci se z&vody LIAZ Mnicho- |
vo HradiZt& a LIAZ Liberec-OstaSov v del3fm obdobf.

Ze statistické kontroly tvrdosti obrébéngch
brzdovych bubnl v z4vodd LIAZ Ostadov Je primér-
né tvrdost litiny 210HB. Rezné rychlesti, pro
ndstroje s desti&kami ze slinutého karbidu H,
Jaou ur&eny pro trvemlivost néstrojﬁ T=90 mim,
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Trvenlivost keremickych plétkd zne Kawenit (NIR)
byle zjiit&na zkouSkeml 3. Koatky /IP-ST 447/

a &inila p¥i hrubowéni brzdové plochy ;jednz(m :
néstro,jem u l. operace: |

AT/5032/41-009-2411 - 10 ks bubnﬁ na 1 bﬂt -
AT 11989/41—008-«2411 - 6 ks bubmi na 1 bﬁt

-——----&—————-—

K provedenf operace je pouZit specielni m%ovy
driék se sdruZenymi ndstroji;

Hrubovénf @ 420 H11l ma 419

Hrubovéni se provadi 2 moZi s keramickymi
plétky znm. Kawenit ‘ 4

posuv 8 = 0,34 mm/ot
hloutkea tifsky t = 5 mm.
polet t¥fsek-i =1
otélky n = 186 ot/min o
Yeznéd rychleoast ¥ -_Ilh X 4";00;66# 245 n/min
Buben zednf ndpravy :
= —22 = 1,66 min
sn 0,34, 186 ,

Buben pfednf népravy

t =

=1niin
0,34 « 186

V prib&hu téchto éasﬁ se provédéj:[ ,jeété soubéiné
tyto opereace;
hrubovéni otvoru pi‘iruby g 280 HB na g 279 m,
stranpvym suportem je soustrufeno bybréni
prasné drééky @ 435 a delo bubm.

Tyto operece se toktéE provédi nnﬁ s keramicw-
cmi plétky zn. Kswemit.
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Souetruiem’. piiruby éna brubrm

v=60m/min--n=68-—51ot/min
s=O5mm/ot‘ '
t=3m
i=1
Bubem za&i:ﬁjnéﬁpraﬁy - 50
" 0,5 68 ;
Buben pi‘edni népravy thsl ﬂmin £

- 1,‘? min

Hlamf éas 2. operaee..

' Doba trvént 2. operace zivis{ me ﬁaau suustru-—;, s
Yend @ 420 HI1 ne distos ‘ EE
, = 100 m/mim - n=76: at/uin
s = 0,6 mm/ot
¢ = 0 5 mm R
Buben zadmﬁ népravy th' 199

,60?6

‘Qﬁﬁmin

Buben pi‘edni’ zmépravy - 132 L
n es.m#»z’gm‘"
v pmﬁbéhu této operace provede druh& jedmtka ‘
(vrtaci) vyvrténi‘ 10 otvord # 30 All. Smabi!né
se soustrufenim # 420 H11 na éis‘tro se aoustmii

g 280 H8 na éiStOo

© Vrténf ne*pi‘e&vr‘tan@ho otvoru Q 30 &Il
TFezné podm:(nky, ] =
8 = 0,17 mm/ot ‘*’“‘“’26 3 m@/min

n = 155 _ot/mm T = 3TB kpcih
¥ = 14,6 m/min n,l-.o,va v
T=78min - Pog® 4:68 kp

lito ég ‘, B o
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Vypodet Fezmného éasu 1*39"'1n D. U
: 8 1000 v

19=1-’—3mm

1, 0,3¢D = 9 mm

Buben zadni népravy
| 154349, _TC %30
fh‘
0,17 * 1000. 14,6
Buben plredmi népravy
13+3+9 T « 30
0,17 1000 14,6

= 1,02 min

= 0,95 min.

Potrebné vykony p#i obrébén:f .

Skute&né vykony, potFebné pi"i obréb&nif brzdo-
vych bubnf, byly zjiStény m&Ffenim v zdvodé
LIAZ Ostasov. '

l. operace
SoustruZfeni @ 420 Hll na hrubo se prov&dd-
1o jedrnim noZem s keramickym plétkem. NejvEt3f
nam&fend sila byla =~ B,= 104 kg,
MaximdIni mo¥nd sfla, pri zébdru 4 noZl s kera-
mickymi platky je Pgq= 416 kg.

Potfebny vykon Ry P4V
on 60 « 102

416 % 245
Kn2™ 60% 102
SoustruZen{ pF¥iruby dna bubnu,
Soudasny ub&r dwou noiﬁ
Horni miZ FE;= 305 kp
Spodni niZ B, = 315 kp
P¥i tomto Opragowiéni dochéz{ ke ardZeni hran,
proto priditédm 50% ze soudtu jednotlivych Fez-
nych sil fo hodnoty maxim. celkové a:(ly.
g= 930 kg

= xW

= 16,7 kW
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~,Keframick6 destilka znm. Kavenit (nm)

‘wiz. DP=-ST mfﬁﬁ -4 ks

NAZ 40 x 40k SN 2257 10 -

RN3% 40 x 40k OSN 2237 13 -
 Destilka 32 M1 SN 2208 10
‘Pestidka 32 H1 8sN 2208 11
‘Odpich GOSN 253145 - 420 H11
‘Odpich &SN 253145 - 280 H8

Posuvné’ m&fﬁke ésn 25 1291

400 - 1/50

2. operace. Hydreulick§ pF{pravek npraveny |
| 441/66

_ vis. P-ST
 Vrték 30 SsK 221140 R
WX 15k OsN 223739
mz 1ox &sN 223741

 Destiks 12 H1 JsN 220m11

 DestiZka 8 HI USN 220811
Odptich Osm 253145 - 420 H11
Odpich SR 253145 - 280 HE

Posuwné méi‘:’.tko ésx 35»1231-
- 250 - 1/50

Kalite ISK 2.531::9; - 30 A21

---_.—-—_-———————u——— e

2.36/ Bévrh vyrobndhn poatupu

—-—--

Tabulka viz. pfilaha

~ Baay vedlejéi byly odhadnuty nebo uréeny

z technnlagickych objednév&k.»

Stamoveni Sasovych ztrat obecnd nutnych,

- vym&na ndstrojd pomoef éablony
- ﬁdrﬁba stroje
- pi‘imzené potieby aé:mﬂ:a

4:-71.k§  |

~ Jar, VojtiSek

2 ks
2'ks
‘2 ks
2 ke
lks
1 ks ’

B ks_‘

‘10 kS'
1l ks

1ks
‘ likaf
‘X ks
;1 ke

/1 ks

- 25 min
- 15 min
-~ 30 min

, - Celkenmn
Ztréty dosshujf 15% z Zesu smdny.

5'70 min
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KUsové Easy Jednotlivych operaci

‘Buben | operadnf - | ymoys

| zadnt Cman o e ,
L. | néprava | Te% 912 |

2.
| népraan'

—-—p—-——--—-—ﬁ_b—ﬁ-q-

Poéitéme prim¥rné vyuﬁiti strojﬁ pro bmben pfed*ﬁ

-ni i za&ni népravy na jedaetlivé operace.

Syt

1. 0§eré¢e x@a‘“““z—-*m- 00 =
, , 9 12 + 8,35 i
thy s ﬁng-hl§xni(fazné)éaay operaci pro buben
: zadnf a- népravy. T
1 tkz knsové éaay Obernci pro buben zadni
tk . ,‘ a pfbdni nﬂprumy. , ’

4,36 * 2, 9

2- operace | K.,s i .,.‘_z-aas-;-.‘, 85%

T , - : 9}5 + 7,82 ;fff;, '''' e

v,j‘Okolnosti zpﬁsobujicf nisa{ Easové vyuziti amrojﬁ"
- Jsom pfedtvﬁim v manipulaci pfi maiuiai souéésti
. které mé znaénou vétu, : ‘

Jar. Vojtfiek

| H;#;ib/hin/ - tk/hin/ S

| nﬁgxava(';;'s’gsfijlf*‘?fS;Zi"
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'Synchronizacel operaci:
 Buben zadnf néprgvy; f |
ty mex. 9,5 |

Buben pi"edn:f m:épravy, J= 7 828 0,938

, 8,3
2 vypodtu Je patrno, Ze névazzwst operac:( Je vy-
hodnéd a mbnde t¥eba tvoPit mez:ioperaén:f ‘sklédky.

2.37[ o Kapacitn:[ propodty,

-——-----—.--———‘-_--

Ef‘ektivni roén:( fond.

————-‘--——-'

Zvoleny efektivn:[ m§n£ fond = Byr 52000hod/1 sméng ore|
V roce 1965 byl skutelmy &asovy fond pracovn:(kﬁ 1
zévodu LIAZ Ostafiow 2090 hod/l. sména rﬁhs Yo]:ba
niZ3tho fbndu souvisi 8 xipravou pracomf ‘doby
v zévod€, kterd jest® neni pevné atanovena.
Uvaﬁu,jeme kapacitu pro Zsménaj provcsz.‘ -

Propoc‘.et poc‘:ﬁu stro,jﬁ. \

proée‘t Je proveden ze znaloati Easové atruk-.
tury operaci. - :
\ . tk ’.Q‘_

8§ = -
, 60.&1‘ 8
tk‘-'éas kusgvy} v min A o
Q =~ rodni vyrobe bubnﬁ v ke ,
s - sménnost :

Projekt Je vypracovén pro. roénf vyrobu 92 000 ks

brzdovych bubnld pFedni a zadni népravy. Vyhled

- Je rozdéluje nas \
- poﬁet bubnd pi‘edni népravy Ql 38 OOO ks
- poéet bubnﬁ zadn:( népravy - Q@ = 54 000 ks
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Potfebny podet stroji ma 1. operaci
. P +Q2‘k ) |
g2 Y by
60, 2000 o 2
tkl- kusovy &as 1. operace bubma pfedni népravy

txo- kusovy %as 1. operace bubnu zadnf népravy

 38000.8,35+ 54 000.9,12
31' 60, 2000. 2 g’,’?l'

Zvoleny polet strojd - 3 ks

Potrebny potet stroji ma 2. operaci

38 000 « 7,8 + 54 000 000 . 9,5 ‘
Sp=— — 3,38ks
so.zcco.z ;

Zvoleny podet strojd - 3 kav

Pouziti 3 ks jednoudelowvfch strojt je odivodnis-
no technickou nerozlo%itelmost{ operace soustru-
Yen{ na &isto #i 420 H1l. Kdyby tento rozklad byl
dobie moZny, pou¥ije se vicepolohového jJednoiZe-
lového stroje. Rozhoduje zde také nékladnost za- |
#zen! « wiz. ideovy projekt n.p. LIAZ Jablonee n.N.
a dal3f{ fektory, jako na piikl. névaznost 8 ply-
‘mulost vyroby.,
: Celkovy poéet strojﬁ - 6 ks

Volbu atrojﬁ ul. ace. operace provédim s ohle-
dem nea skuteﬁnoat, %e vyroba 92 000 ka brzdovych
bubnd mé byt dosaZena v roce 1975.. ‘

Do roku 1972, kdy mé byt wyrobeno 82 000 ks

bubmd, bude zvoleny polet strojd postadujfet

a jestS zde bude Zasové reszerva. Predpoklédém,

%e do této doby-r. 1972-mi¥e Ji% bt Gpln& vyle-
Zena otdzka pouZiti keramickych plétkd pfl wiech
souatruénickyck operacich, &im¥%¥ op&t dojde ke anf-
%enf{ pracnosti. Proto nebude jiz nutné, vykonéwat
préci pfeséas ani v roce 1975.
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Polet dé&lnikd

- omm e e e» ws e .

Zvoleny eviden¥ni polet wyrobnich d&€ln{kd
v jedné sm¥n& je shodny s celkovym poZtem strojii.

" Celkovy polet vyrobnich d&lnfkd:
podet prac. ti*{da mzdovy tarif
soustruinik 6 6 7,35
vrtaf 6 5 6,45

Velikost strojni wyrobni plochy.

Strojni vwyrobni plocha byla urdena z podlaho-
wého pldnu nowé obrobny &.v, 04=0-100,01-4/184
viz. pi{loha. ' ' ’

E= 120 m2

Celkovd potfebnd pirovoeni ploches obrobny brzd;; ,
vych bubmi byla také urdena z podlshového plénu
E.ve 04=0-100.01-4/184 viz. pr{loha.

. By=1s5m2

strojd a_zaF{zeni v’obro§n§:\ 
viz. & vykr. 04=0~100.01-4/184

Volba uspoiféddénf strojd a zafizeni byla pro-
vedena altermativn&. Schemata alternativnich e~
Zenf viz. &. vfkr. 04~5-100.01-4/184. Studie
jednotlivyech variant uspofdddni vyroby brzdovych
bubnd pro nékladnf automobily ¥ nové obrobn& ;
z&vodu LIAZ v OstaSové se providila s ohledem na
tyto podminky: | | -

| = potFebnd wyrobni plocha celkem

- celkové délka toku materidlu
- umisténi dokonZovac{ Upravy

- vhodnost usporddén{ z hlediska wyuZi-
t{ ploch a um{stin{ v hale.
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Projekt byl vypracovén podle névrhu achema E.
'V této alternativé se jedn& o mpoi‘éd-éni vymbyv '
de dvou wyrobnich linek. Linka v ni% Je um:(e‘tén R
stroj 453,6-1 trvale opraeovdvé'buben zadni né-
pravy 100.01—4/184- Drubhé linka practrje trvale
8 bubny pFednf néprawy'100.01—4[048m~8tr03 453,6-3
Ne pod4tku této linky . pracuje stroj 453,6—2 n.né-‘ '
'ho¥ se vjrobn{ program stF{dd. Prevéing visk pra- -
~cuje s bubny zadn{ népravy. N
, Ba kaXdém pracoviiti Je umiaténe zdvihaci zafi-'
= zeni které se pouZivé na- dapravu bubnﬁ z doprav- -
 mfku do pFfpravku umfstiném ne stroji a zpdt na -
dopravnik.rxae Je nebezpeéi stykulvzduehchch
. Zveddks Je nutno nit ramene pfesazenn. U‘strojﬁ
o jaeu,prostony pro pojietnou zéaobu brzdovjch
- bubnd. Lze wzfti ‘v dvehu § prostor- dnpravnikua;,-
PH umfstowdnt zaPfzenf pro kone&riou . ﬁpravn, ,
byla smnsha’ vy&lenit Operace-mﬁéenf v .nafté a né~
atiik Iihovim lakem co ne jvice na okraj vyroby, 7_
- aby vliv*na pracovni prostiedi v abrohn& uyl min1~ o
mnélnf. :
némétem ‘dal8fho feéeni hy se mahla atét-atudie
- minosti vieeeb‘slmy stroji. Tento @bl vyp‘lynul
. a% z konkrétniho feéeniAdiapoeic atrajﬁ a zafize-
nd v-plénovanﬁ obrobné‘ Bwlo by véak vhaané, aby
se nejprve ovﬁfily véechny doaud nové ailéi poﬁ-
- minky pii opraeavénf‘buhnﬁ f
' Jde pledeviim o vyzkauéeni a uplatnéni naVrhova-
" ného pripravkm, i, praktické poukits keramickych
" plAtkd v seriové vyrnbi a prostudevat moXnosti jew

_ Jich GalSfhe rosSfFent pii soustruBent (viz.str, LT

-~V neposlednf Fad¥ jde o ovitent vﬁeﬁh vlaatnmatf
"-‘nmwého atruje st'zo.,~“¢~ ' foen
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Popis ponybu materidlu.

we @e wh ax @ e - e e en e

viz. &. vykr. 04~0-100.01-4/184

Po vdlelkovém doprawvniku se bubny 2z &istirny
odlitkd, kde se provede néstFik zékladni barvou
a nové orientace /buben mutno v otodném zaXfzenf
obrétit o 180°- p¥fruba bude dosedact plochou na

" GOpravniku/, dostanou do prostoru obrobny. Vélel-
kovy dopravnik je s vlastnim pohybem. Bubny - zadni
népravy = 100.01-4/184 jsou sutomatickym pneums-
tickym za¥{zenfm posunuty ma prvnd linku, kde
pracuje stroj 453,6-1 a st¥{davé stroj 453,6-2.
v pfipadé,‘Zé na'ﬁopravniku se pohybujf jemom
brzdové bubny zadnf népravy, pracovanik obsIuhujf-
ef stroj béhem hlavnfho Xasu operace provede po-
mocf pneumatickéheo zveddku sleZen{ bubnd do pro-
storu mezi stroj a dopravnfik, &imZ si wytvsi{
poJjistnou zdsobu.

Bubny pfedni népravy se pohybuji aZ ke stroji-

453,6-3, ktery je trvale opracovévé, '
Z dopravnfku jJsou bubny GOpraﬁeny do hydraulické-
ho prfpravku pomoci zvedékd se specielnfm Jedno-
duchym za¥f{zenim = viz. &. vjkr. 04—2=100+01-4/184.
Po obrobeni Je buben vlofen ma dopravni drshu, '
kterou tvoFf naklon®nd rovina. Rotacf kolem
vlastn{ osy se premfstf k pracoviiti, kde se pro-
véd{ druhd operace. Po proveden{ 2. operace je
brzdovy buben odloZen na skluz -tvor{ jel vélel-
kovy} dopravnik- a pPesune’se a% ke kontrole.*

Po kontrole se provéd{ kone&n# uprava a nésledu-
Je expedice. Za¥izeni na mezdoperadnf{ manipulaci
viz, &. vikresu 04~2~100.01-4/184,

+ V pribéhu hlavniho &dasu 2. operace se ma ve-
dle j8im pracoviiti u JOS provddf odhrotovéni

10 otvord ¥ 30 All. Teprve poté se pieaune buben
ke kontrole.
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’2’.39[ Opravy & ﬁdriba stro ji.

—————-——————_—m—————_—‘

Stroje SKJ 10 a JUS jsou zai'azeny do skupiny
o stro;ra g délkou opravédFského cyklu Oc! 1T 200 hod

‘Skutedné délka cyklu oprav - Or(rok)
0O 17 200 o

Cp® e B , = 4,3 roku

T Fp oS 2000.2

P - efektiwaf fond v hod.

s - sménnost
Délka periody o;»rav a prohlidek - P (rok)
4 .
Ps= = 2 = 0,239 roku
c 18

¢ - celkovy podet prohlidek a oprav v cyklu.
Jednotka sloiitosti strojd: |
| SKJ 10 = = = Jap® 50
Jg6s - - - - Jal- 20

Polet jednotek slo¥itosti byl vzat z podnikové ’
normy sloZitosti strojd m.p. LIAZ Jablonec n. Ne.

Objem PPO v cyklu.

viz. tabulka c‘.. la-nésleduje

Hodnoty mezd, nékladd a Fhod byly vzaty z ce- '
niku oprav strojﬁ a zaffzeni H.pe LIAZ Jablonec n.N.
Pot¥ebny objem Nhod a néklady na ob:ehnu v cﬁyklu

SKF 10 - - - - 25 899 Fhod - - 588 300 Kis
J6s - - - - =10 485 Mhod - - 194 520 K&s

rPoti‘ebw ob,jem Nhod a nékledy ma obrobnu .za rok

SKJI.O - - - - 6023&06—-1368201(65
g8 - - - - = 2438 Fhod - - 45 240 KCs
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2.4/  Orgenizace nevyrobni &inmosti

- e SR WM wm e B OB oW W e wm 4 @ W

‘a, fizeni wyroby.

2.4/ T¥{ skové hospodéistvi.

0d strojd SKJ 10, které provdd@ji l. operaci
se ti¥{sky odsévajf pomoci gumovych haaic‘do Zé-
sobnfku, Qﬂiﬂtéﬂéﬁﬁﬂiﬁé”ﬂbtﬂbnﬂ. Lze wyuZit sté-
vajfctiho zaffzent. Odtud se odpad odveze autem
vnitrozévodové dopravy. T¥sky vznikejic{ pii
2. operaci - soustrufeni na &isto a vrtén{ otvo-
rd, se budou shromafdovat v plechovjch nédobéch
zapustinmych pod \rovenl podlahy. Nddoby Jjednou
tydn& vyprazdimje menipulant. K vyjmntf se pou-
%ije zdvihacfho ze¥fzeni u stroji, nebo manipu—
Ja&nfho vozfku se zdvihacim zerfzenim.

Vahové Gdaje movych typd hubnﬁ:

Typ bubnu Hrubé véha C(isté véha  0Odped
100.01-4/184 T2 kg 55 kg - 17 kg
100.01-4/048 45 kg 36 kg 9kg

MnoZstvi odpadu p* vyrob& 92 000 ks brzdovych
bubnl bude &init za rok 1 260 tun.

Vypolet objemu t#{sek za den.

Pi‘edpoklédéme-li plnén{ plénu vyroby bubnd mi-
niméln& na 100%, bude denn{ mnoZstvi (2 sminy)

odpadu u bubnu ‘ _
, zadn{ néprevy - 1 768 kg

predn{ népravy - 1 098 kg
celkem 2 866 kg
Celkové mmozstvi bude sniZeno o tffsky, které
zistenou v nédobéch u 2e. Operace.
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Vypodet objemu nédob.

Véha odpadu od jednoho stroje 2. operace
- u bubmu 100.01-4/184 G2 = 1,75 kg/ks
- za tyden miZ¥e &init meximélné 1 250 kg

UvaZuji mérnou véhu t¥isek 5 kg/dém3

Vypo&et tydenniho objemu

Gyo 1250
v = —x= = 250 dm3
S
Volfm nédoby velikosti 1x1x0,5 m. nebof bude zde
moZno umfstit men3f mnoZstvi ti{sek, které se
neodsajf centrédlnim odsévacim zaP{zenim. 0dvoz
ti¥{sek ze zdsobnfku se musi zajiéiovat denné,

2.42/ Organizace OTK,I skladovéni, expedice.

Kontrola brzdovych bubnd po opiskovéni bude
vykondvéna jeke dosud. Navrhuji zde sloudit
Punkei kontrolora s obsluhou st¥fkactho zaFfzemi |
na n&tér bubnd zéklednf barvou (viz. str. 4 43).
Vjstupnf xontrola v obrobnd je na konci obrébé-
cich linek. Provéd{ kontrolu rozmérd a jekosti
povrchu., Jejf umfsténi viz. &. vykresu
04-0-100.01-4/184, Po kontrole se bubny po doprav-
rfku posunou na pracoviité dokonfovaci dpravy's |

Plocha pro ufel skladovéni miZe &init maximél-
né 1/3 z celkové plochy halye tje 160 m2.

Expedice bubni musf{ byti plnéna pravidelné
2x dennd nékladnim esutomobilem.
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| 2.43/  Organizace fizeni vjroby.

-

Stévajicd norm$~erganizace fizeni,vjroby.

v obrobné brzdovych bubnd - st¥edisko 320 - pro-

Jektem nemEnime.

|vedouct provozu

040

Iﬁlévedﬂuci
stbPediska 320

Mandipulant

predsx |

Manipulent <

Sefizoval = -

,sefizeyaé

F*af a,organizuje virobu l.emény.
Navrhuji zabazeni do platové

tifay 8.

zafazen do platové t*{dy RS -
pracuje v ka’dé sméné =
gajistuje ﬁkol¥; e
tykajfci se t¥ skového hospodé&f.,
gésobovénf bubny a odbyt po do-
kon&ovaci Uprave, ‘ '
obsluhy nfstrojl,

vede vykez smé (zmetkovitost),

= pracuje jako vyrobnf 4&Ilmnfk s pFi-

platkem, ktery zévis{ ma plné&ni
plénu gmanx“v'nizgpracu,,i(pracuge
v opadné sménd neZ-1i &f{lovedouci)
Vv dob& nepi{tomnosti dflovedoucie
ho jJej plné€ zastupuje.- '
pracuje jako vyrobnf d&&lnik v pla-
tové t¥{dé R7 - ve smEné s pledé~

- kem, PFedéka v dob¥ nepf{tommosti

plné zestupuje.
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2.5/ Hygienické a estetické dpravy.

Z hlediska hygieny préce je nejdileZitéjdfm
dkolem sniZenf prasSnosti na minimum. 2 pouiitc&-
nych druhd odsdvénf Je nejvhodndjS3f centrdlni.
Zabezpedu je ndm potfebnou vyménu vzduchu a ome-
zuje ve3kerou menipulaci na minimum.

Soudasnéd hlucnost vyroby bude oproti dosavad-
® nimu stavu enfZfena zvétZenou vySkou nové cbrobny.
Déle doporuduji, aby strop byl vyhotoven z neomft-
nutého heraklitu.

Kapacity 3aten, umjfvéren a WC vyhowujf i kdyZ
ne jeou umfetény p#imo u obrobny. ‘

Nétér wi#ech obréb&cich strojd a zaF{izen{ pro=-
véat jednotnou barvou - hrédkovE zelenou. Olafo-
vany stropni heraklit nat#{t vhodnym latexovym
nétérem, laté jinm odstinem. Vnitiek budebvy -
obrobny vymalowat slad&nou kombinaei latexovych
barev v pastelovych odstinech.
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3/ nxonnuxcxﬁ zaonuocnni
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Ekonomické zhodnoceni jJe provedeno porovndnim
soutasné technologie obrébéni s navrifenym projek-
tem modernizace vyroby brzdovych bubni. Srowndni
se provddi pro rodnf objem vyroby 92 000 ks brzdo-
vych bubnd v sortimentu n.p. LIAZ.

Néklady ma stroje, zai{zeni a stawebni investi-

ce byly vzaty
-z technologickych objedndvek vy-
robeld strojd

- 3 informac{ ziskanych ¥ n.p. SVA
Kutné Hora

- odhadnmuty kalkulaénim odd&lenim
ne.pe LIAZ Jablonec n. Nis.

Nikteré ddaje, hlavn& u stroji, se budou liZit
od méwvrhu jednotlivych alternativ /str. 44250/,
kde se provéddla hrubéd ekonomickd dvahe.

3.1/ Stévajict technologie

. G — " - Y S e . G G R S A N S D SR S G G G ey G0 S WD G

41-009-2411 41-008-2411
vkolovéd sazba '
(K&a/ks) 2,885 3,745

srovnatelné rolni
vyrobené mnoZstvi

(ks/rok) 38 000 54 000
‘rodni nédklady na .
(K&s/rok) 109 800 202 400

priplatky na dovole-
nou, svatky & nére.

pojistén{ - - 17,8% 19 500 36 200
néklady na mzdy
celkem

(X&s/rok) 129 300 238 600
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pre rodni vyrobu 92 000 ks brzdovych bubnd &inf

néklady na mzdy
celken 367 900 KEs

3,12/  Néklady na odpisy strojid

Pri stévajfci technologii Je nutno pro ro&ni
vgrobu 92 000 ks bubnd a p¥i 2sménném provozu
rozdfrit strojni park - viz. str. 45. Odpisové
ro¥ni sazba je bréna u novych doplnkov§ch strojd
8,5% z pefizovaci hodnotye.

Odpisy ze strojd ‘
SPK 63 - - = 42 400 K&s/rok

VM 4 - - = 15 300 K&s/rok
SK 12 - - 321 550 K&s/rok
EK 2 - = = 21 600 K&s/rok
Odpisy ze strojd celkem 400 850 K&s/rok

Pi{kon celkem 422 kW, vytiZeni strojd je 80%
Sazba za 1 kWh v n.p. LIAZ - 0,072 K&s/kWh

néklady na elektrickou energii
- 98 000 K&s/rok

3.14/ Ro&ni néklady na opravy

Békledy na prohlidky a opravy véetné generdl-
nich oprav byly po&itény pro cyklus 17 200 hod.
Vypo&ty se prov4dély dle cenfiku oprav strojd
a zatfzeni m.pe. LIAZ Jablonec n. Nis.

. Celkové néklady - - 626 200 K&s/rok

Celkové provozni néklady 1,492 950 K&s/rok




VSST
LIBEREC

Pro jekt modernizace

DP= ST 440

/75

5.LISTOPADU 1966

Jar. Vojt{Sek

315/ Ostatnf ddaje

Potfebnd vyrobni plocha - -

3.16/ Podnétné néklady

Porizovaci hodnota dokoupenych strojd ke sté-

vajic{ technologii

SPK 63 - - - 500 000 K&s
™ 4 - - - 90 000 Kis
SK12 - - - 1,500 000 K&s

260 m2
Potlebny polet vyrob. d&¥lnfkd celkem - 22

celken

Porizovacf néklady ma potFebné zarizen{ uvaiu-
Ji 1% a ndklady na instaleci strojd a zarfzenf

10% z pofizovaci hodnoty strojd
celken

Investi¥nf néklady celkem 2,319 900 Kis

3.2/

3.2/
vyrobnich d&lnfkd

dkolov4d sazba

(K&s/ks) 1,865
srovnatelné roénf
vyrobené mnoZstv{
(ks/rok) 38 000
roini néklady na mzdy
( K&a/rok ) T0 800

pfiplatky ma dovolenou
svétky a nér. poj. 17,8% 12 600

2,090 000 K&s

229 900 K&s

Revrhované technologie

Jednicové mzdy strojnich

100.01-4/048 100.,01-4/184

2,138

54 000
115 300

20 500
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Réklady na mzdy pro ro¥ni vyrobu 92 000 ks
brzdovych bubnd
celkem 219 200 K&s

3.22/ Néklady ma odpisy

- W A S T a0 A G G G > S0 WD S S S

Vy§Se rodnich odpisd Je uréena 8,5% z poFizovaci
ceny novych strojd

SKJ 10 120 000 K&s/rok
Jbs \ 63 600 K&s/rok

Odpisy ze strojd celkem 183 600 K&s/rok

3.23/ Roini néklady na elekiric. energii

. S s G- T S A W - ———— - - - -

PF{kon celkem 174 kW
VyuZitf wykonu stroji Je T0%
Néklady na elektrickou energil - 35 000 K&s/rok

3.24/ Roéni néklady ne_opravy

—— -

Néklady na prohlidky a opravy, vietn® generél-
‘mfch oprav byly poéitény pro cyklus oprav -
17 200 hod. ’ -
Celkové néklady na opravy 182 060 K&s/rok
Gdaje vzaty z ceniku oprav strojd m.p. LIAZ Ja--
blonec n. Nis. | ‘

Celkové erovnatelné p_rovozni néklady-
- 619 860 K&s/rok

3.25/ Ostatnf Gdeje

| —— — - i o o e

Celkovy polet atroj’nich vyrobnfch d&lnikd 12
Potfebnd wyrobni plocha 120 m2
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Gspora vyrobni plochy oproti stévajfct techmo-
logii
Fs = 260 = 120 = 140 m2

Gspora z ploch v K&s |
@¢ = Fs. Cp = 140 . 800 = 112 000 Kis
Cf-" rodn{ odpies z 1 m2 plochy -
Gspora na otop a osvitlent
Go 2 Fg » Co = 140 & 40 = 5 600 K&s

Co = roénf ndklady na otop a osvétleni na 1 m2

plochy.
PF1 urlenf Co & Cg bylo pouZito odborného odhadu

Celkové tspora z ploch 4 = 117 600 K&s/rok
se projevi v ro¥ni dspofe provoznich ndkladl,

3.26/  Podm¥tné néklady vjroby

PoFfizovaci hodnota strojd

SKJ10 - - 1, 406 700 K_éa
s - - - 750 000 K&a
celkem 2, 156 700 Kis
V hodnot& stroje SKJ 10 Je zehrnut specidlni
noovy drfék a v cend stroje JUS hydraulicky
piipravek.

Néklady na instalaci stro,jm'.he zaXizen{ 10%
z porizoveel ceny strojd - - 215 670 Kcs

Invegti;cg na_zaf-izgni
Vilelkové tratd® s nucenym pohybem
25m x 300 Ké&s 7T 500 K&s

Véle&kové traté volmé . B
12m x 270 K&s 3 240 ="~
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Konservaini vana s odkepévénfm 1 ks 7 000 K&s
Kabina na atﬁkén:( lithovou :

barvou ‘ ‘ lks 2000 ="=
Podwd snf dopravnik | ‘1 ks 10 000 ="-
Vzduchovy zvedsék 3 2800 Kse 6 ks 16 800 -"-

Odedvact zaifzent /celkové/ 30 000 «"-
- se.zabudovénim -

Raéui vméka se u:l‘izenim 3 ks T 500 ="

Pneumaticky podavad SURS 5 000 ="
Skluzy pleehové .. 3 ke 3000~
Specieln{ zéviay na bub pro B -
- poeumatické. zvedm ; 6ks 600 ="=
Nédoby na ti{sky 3 ks 300 -
Hydraulicky pi"fpravek na | |

1. operaci : 3 k.; 35 000 ="~
Vydaje ms ﬁpraﬂu a dokaxm?.‘o- L
vael préce T 5000 -"~

Celkenm 133 940 K8
Celkové imatﬁnf nék]ady
" -2, 506 310 K&s

mclnéné hodnot's atévajicich strojd 306 000 K&s.
v uvolnényeh hadnatéch nejsou zarzmuty zapta-
ralé amje typu NILLES EKZ & vrtaéka m.

Je@erﬁsavé padnétné niklad.y ‘
) - 1,7005310 KE’

3.3/ Eiconomické ukazatele efektimaati

”’-—‘--_-’-,--—-

inveatic p&‘i modernizaci

———-ﬁ-—-—-

Ro&n{ ﬁapora srovnatelnych provomfeh nékladd
= (1,492 950 619 asemrmom 990690K5s |

- provomi néklady soudasné technolegie pi‘i ‘
. wfrob® 92 000 ks bubnﬁ :

¥, provomn{ nekledy navrhované t.chnolc o pHL
x wrobé 92 000 ke bubmd si P
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- PP aromdhi padnéﬁnfch nékla@a atéva,jfci
a navrhované techno].ogh dochézf mademizaci
k ﬁaporém inwestic v hodnaté o :

- 53.9 590 xﬁs

ﬁmra vyromich délnikﬁ celkem 19 T
_,ﬁapm.'a vimbmf plccb;r celkem 14@0 w2

Méem{ pmﬂnktiwity p:eéce g ,‘ o R e

By e
a P """'—'Q 100 - 1 =

P . 1@9 "" 100 97,5%
; a

P, - pracnas'b stévaj:(ei techmlagie ; Mcfmk -
P - pmmmst natriemé technologl.e v rok .

' zVﬁéenr{ wjrobne sti B glochar

| xoancim &rektivnoati | ﬁ‘ s
N - Jednnrézov‘ p@dnitné n&klac’u navrien& tech—- , o
‘ nolegie 990 690 : : N

,mle

mba tihra 3 - ,
| ” e oam.

= o,ﬁw

) hmtnost projektu Je plénvvén& na cicbu 8 lﬂ. e
o ,mw&y vynaa R R

I av i

S Bv 990 690 . 3 = 7,925 530 xa,

1 ’5.]?1noapedérsky pitnos B i

BB -x (R
”p' ?»92'5 520 1,79@ 313 = s,azﬁ 210 x&,,}‘ i
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Z4dvér:

- e e o == e

Metodiks ukl4dé vypracovat piesné p’sropozsty
v§.ech navrienych variant - achemata A>E.

‘ Promden:(m hrubé dvahy se domnivém Ze Yedeni

za gtéva;:[cich podminek se blizf Optimélninm.

I kdyZ je nérodohospodéreky efekt zajidtin,
, chybf zde viak porom‘ni s existujfexmi své-
o | tovymi perametry.

Z provedeného ekonomického zhodnocenf je
zie jmé mimo¥édng aktudlnost navriené moder-
nizace vyroby brzdovych bubnd pro nékledni
automobily v z4vodé@ LIAZ Liberec - OstaSov.
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MANTPULASNT  zaRfzeENnt

Popis funkce za¥izeni.

l.operace - Na dopravu brzdového bubnu z vélelkové

2.0perace =~

trat&, na niZ je buben oriemtovén, do
hydraulického upinacfho piipravku a zpét
na dopravni drihu je pouZito specielnfho
dr¥éku. DrZdk mé 3 ramena, kterd jsou

pFisroubovéna k uneSeli pneumstického zve-

déxu a vzdjemn& vystuZena. Dvé ramena
jsou pevné, t¥eti mé na svém konci sklopné

reménko se zépadkou, jeZ mé funkci pojistkys

Upnut{: Zveddk s rameny sjede pod p¥irubu
gela bubnu, obsluhujfci{ pracovnik pf¥i-
tiskne (silou mex. 2 kg na piekonén{ tahu
pruZiny) vykyvné raménko k bubnu's V okam-
Z#iku piitisknutf reménka, zépadka vlivem
prufiny na opainém konci pélky zajist{
polohu vykyvného raménka. Po umisténi
bubmu do pripravku se uvoelnéni provede
gtisknutim pélkye. PruZina umisténéd na
okraji sklopného raménka zajist{ takovou
velikost mezery, aby bylo umoZnémno bez-
pe&né vyjmat{ obrobku'e

Po dopravni dréze =~ naklon&né roviné =,
se buben rotac{ kolem vlastni osy dosté-
vé do prostoru praecovidté& 2. eperaée%

Na jeho dopravu do p¥ipravku, umfsténém
na J0S, je pouZito specidlnfho drZéku

s pskovym mechanizmem, Upmuti se dé&je
postupné, jakmile pist zveddku se zalneé
pohybovat smérem nahorus




ﬂ
¥ [
| DP=sT 440 /P2
; VSST Fieg
" 5 LISTOPADU 1966
Pro jekt modernizace
LIBEREC Jar. Vojtiek

Opadny pohyb pistu pisobi tak, %e uvoliue
Je obrobek, "
Ob& konstrukénf Fedeni manipula&niho za=
Fizen{ = viz. &. Vykr. 04~2-100.01-4/184
Jsou zam®nitelnd. Rozhodujicimi hledisky
pouzit{ uréitého druhu za¥{zenf{ jJsou:

« manipulace
- bezpe&nost préce

Z hlediska manipulace zdé4 se byt vyhods
né j3{ Pe3eni manipula&nfho zafizen{ pou~
Zitého na vykresu u l. operace. Oviem

z hlediska bezpeCnosti préce Je vyhodnéje
81 pouZit pdkového mechanizm vyznaleného
na vykresu u 2. operace,

Rozhodmti o pouZit{i uriité altermativy
manipulaéniho zair{izenf ponechévém na
investorovi - z4vodu LIAZ Ostalov, nebo¥
dlleZitou a rozhodujfcf Wlohu prikléddm”
praktické znalesti a zkuSenostem pii
pouZivéni téchto zar{zeni.




