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1. 6vop
Hn&dé uhli dobyvané v povrchovych dolech podkrudnohorskych
revirt je pro dnefni generaci JjiZ neodmyslitelnou sloZkou den-
niho Zivota jako zdroj tepelné energie od domdcnosti az po
nejmohutn&j&i elektrarny. Fritom pouziti hnédého uhli jako
suroviny pro chemicky prumysl Je pres velky soulasny rozsah
teprve v poddtcich. Hn¥dé uhli ma dnes rozhodujici vyznam pro
rozvoj ndrodniho hospodd¥stvi. V soulasné dob& se v USSR spo-
t¥ebuje z celkové produkce hn&dého uhli asi:
40% v tepelnych elektrdrnach
17% v domdcnostech a malospot¥ebiéich
33% v ostatnim primyslu
9% v chemii
1% na briketovani

Mechanizace povrchového dobyvdni hné&dého uhli je proto
problémem, p¥i jeho# FeSeni md kaZdy Uspéch v1iv na kazdy
dsek ndrodniho hospodd¥stvi. Okolem nasich technikd je pro-
jektovat a vyrabét vhodné mechanismy a tyto mechanismy nasazo-
vat do takovych podminek a jejich Cinnost ridit tak, aby vy-
t&%ené uhli mélo optimdlni vlastnosti vzhledem k svému dalsi-
mu zpracovani.

V soudasnosti je cilem VIR se orientovat na vysokou pro-
vozni spolehlivost, vyloudeni havarii a nepldnovanych prosto-
j& dobyvaci techniky, které sebou nesou znatné ekonomické ztra-
ty, nepln&ni pldnované t&Zby, coz miZe v nejhorsim pripad® vést

a3 k ohroZeni ndrodniho hospodd¥rstvi.



2. HOSPODARSK? vizhaM zanfil

2.1, Severodesky hné&douhelny revir

Severodesky hné&douhelny revir se rozklddi na ipati Krudnych
hor. Celkovd rozloha pidnve je 1 400 km2, 2 toho uhlonosnou
84st tvori 85C km2. SeveroCeskd hnédouhelnd pdnev je asi 70 km
dlouhd a 25-30 km &irokd. Zadind u Usti nad Labem, pokraduje
pres Teplice, Bilinu, Most, Chomuto? a2 kon¢i na zdpad® u Kada-
né a Radonic. Je to tercierni sladkovodni panev s mocnosti
sloje 10-40 m,

T&Zba hnédého uhli md v SHR svou tradici, podle zdznamu
v méstské knize duchcovské jiZ od poddtku 15. stoleti, ale
k hlavnimu rozvoji reviru doslo teprve v minulém stoleti.
Jeho rozvoj byl podmin&n rychlym zakladanim Zeleznic, které
umoZnilo prechod od malovyroby k velkovyrob& a k moderni
exploataci uhelného bohatstvi. S rozvojem tohoto primyslového
odv&tvi se na severu Cech formuje dé€lnické hnuti. Kapitalisté
v honb& za nejvétsSimi zisky t&zili chaoticky, bez ohledu na
ndslednou moZnost t&%by zbytkovych zdsob. Tato skuteénost
spolu s vystavbou obytnych aglomeraci, trati a ostatnich ko~
munikaci na uzemi uhelnych sloji naruSuje soudobé téZebni za-

méry a efektivnost lomové téZby.

2.2. Vyznam Severoleského hnédouhelného reviru

Okoly severodeského hn&douhelného reviru vychdzeji z cild
a ukold hospoddiského a socidlniho rozvoje Cook, vytyéenych
XVI. sjezdem Komunistické strany Ceskoslovenska. svou té&zbou
zabezpeluje revir vice neZ polovinu celkové produkce tuhych
paliv v naSem ndrodnim hospodd¥stvi a ve vyrobé t¥idénych

druh uhli méd zajistovat zhruba 75% jejich celkové potreby.
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Plnéni plénovanych kol koncernu SHR v té€zb& uhli i ve vyrobg
jednotlivych sortimentd ovlivnuje zdsadnim zpisobem vyrovnanost
deskoslovenské palivoenergetické bilance a zasahuje do vSech
sektord, at jiZz jde o energetiku, priumysl ¢i zdsobovani obyva-
telstva.

Rozvoj oHR, zaloZeny prevdzng na lomové t&zbe&, dokumentu-
je graf 1, ktery ukazuje dynamicky rust doszvadnich t&Zeb
whli a nadloznich zemin a predpoklad tézeb do roku 1990.

V nivaznosti na budovani energetickych kapacit byla
zahd jena vystavba novych velkclomll. Lim byla vyvoldna po=-
t¥eba vyvoje a vyroby nové vykonné dobyvzci, dopravni a za-
klddaci technologie, ktera by byla schopna premistit vysoké
objemy nadloznich zemin potfebnych k uvolnéni uhelnych zé-
sob. Ffroblematika byla Fesena nasazenim kapacitnich tech-
nologickych celkll s pasovou dopravou, které umoznuji p¥i
nepretrzitém pracovnim cyklu tézit s vy$si produktivitou
préce. Jejich technické i ekonomické parametry jsou v sou-

ladu s poZadavky moderni lomové tézby.

2.3, Soulasnd t&Zebni situace reviru a eho persnektivy

Rozvoj SHR je dén postupnym prechodem nea lomovy zplsob tézby,
ktery ve srovndni s té&zbou hlubinnou za jistuje podstatnd vys-
5{ produktivitu price a zejména vysokou vyrubnost loZiska.
DileZzitym kladem lqmové t&%by je i schopnost vy t&Zit lasti
uhelné sloje narulené v minulosti téZbou hlubin.

Fodil hlubinnych doll na celkové t&zbé uhli koncernu
SHD se postupné& sniZuje. V soulasné dobé je v provozu 7 hlu-
binnych zdvodld, 2z nichz 3 V prub&hu 7.pétiletky douhli.
Dnedn{ podil hluBin na celkové pldnované teézbe reviru je ne-

celych 7% a po roce 1985 sce snizi na 4%. Douhlovdni hlubinnych



dold v podminkdch SHR p¥i prevazujicim rubdani v podsednuti
je zna¥n& ndroéné na vedeni ddlnich d&l i na organizaci a bez-
pednost préace.

V Severodeském hnddouhelném reviru jsou dosud pouzivany
}dobyvaci a dopravni systémy, kteréd zde byly postupn® nasazo-
vény od doby zahdjeni rozveje lomové té&Zby. Na doZivajicich
malolomech pracuji prevaine lopatova rypadla s kolejovou
elektrifikovanou dopravou O rozchodu 900 mm a zakladacle
Z 1 200 a 2 1 650.

- Skupina st¥ednich lomi je vybavena kolesovymi & koreko=-
vymi rypadly s teoretickou vykonnosti do 2 OOOmB/hod., kole-
jovou normdlné& rozchodnou elektrifikovanou dopravou a zakla-
da&i Z 1 650, 2D 1 800 a 2D 2 100.

Ob& uvedené skupiny lomu zajié%ovaly je8té v roce 1980
témé¥ 50% celkového objemu t&Zenych hmot reviru. vJo roku 1990
lokality vybavené touto technologii doziji a budou postupné
nahrazeny vétSimi t&Zebnimi jednotkami s kontinudlné pracuji-
cimi technologickymi celky. Podil &innosti technologickych
celk® na t&zb& skryvky v reviru postupné naristd a do roku
1990 by mé&l dosdhnout 100%.

V pribéhu desetiletého vyvoje se ustdlila Fada techno-
logickych celkd, kterd predstavuje mechanizaci SHR v soulas=~
nosti i budoucnosti./Viz tabulka IC 8ol o/

Ts3ba SHR se postupné koncentruje do kapacitnich téZeb-
nich jednotek, vybavenych velkostrojovou technikou a ddlkovou
pasovou dopravou. Po roce 1985 bude rozhodujici podil t&Zby
zajisfovat 8 velkoloml: Maxim Gorkij, Geskoslovenskd arméda,

Chabafovice, Sverma, Merkur, bBFfezno, Vr3any a Most.




Tabulka &.I. - Prehled technologickych celkn

Technolog. | Typ dobyv.| Teoret.vykon £asovd doprava Typ zakla-

celek stroje /mB/hod.s.z./ /5« v mm/ dade

TC C RK 400 1 000 1 000 ZP 1 500
K 300 /1 200/

TC 1 K 800 B 1 500-2 500 1 200 4P 2 500
KU 300 /1 400/

TC 2 KU 800 5 QU0 1 600 4P 6 60C
SRs 1 500 /1 800/

TC 3 K 10 000 10 300 2 200 2P 10 000

- .

Tabulka &.II. - Prehled vyvoje hrubé tézby uhli V SHR og roku
1950 do roku 1990

. Tgk 1950 11955 11960 1965 [1970 1975 11980 1985 1990
mil.t. 119,8 127,9 [39,6 [48,9 [55,0 |o0,0 67,5 |68,9 [73,2

Dosud nejvy33i rodni dosazend hrubi té€zba reviru je 68 947 753

tun uhli.

Znaénd prerubanost uhelnych sloji SHR d¥ivé j&i hlubinnou
téZbou zplsobuje potize p¥i vlastnim dobyvdni. Cast uhli je
promisena s nadlonimi vrstvami, a proto je nutné t€Zit se-

lektivng&, co% omezuje vykonnost dobyvacich strojda.
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Celkové uhelng zasoby SeverocCeské hneédouhe 1ns panve jsou
omezené, a proto Je nutné posStupné t&zit i v oblastech g pod-
statné horsimi dobyvacimi podminkamij ., Lomy pPostupuj{i do vétiich
hloubek gz slozit&jsich tuloznich boméra, ;3 Tostouci hloubkoy
uloZeni loZiska vzristi pevnost hadlozi a jeho odpor proti
rozpojovani. To zpisobuje ndrust Pracnosti g energetické ng-
roénosti téZby.

Narstajict objemy odklizu zemin kladou vysoks ndroky na
zajistovany Vysypnych pProstort. Je nutno budovat Vysoké vysyp-
ky a re3sit g tim spojend sloZité problémy jéjich stability,
odvodnovdni i tvarovani. Naronost odklizu zemin Je z¥ejmd

Z vyvojového trendu objemu odklizu zemin oq roku 1950,

Tabulka &.III, - Objem odklizu zemin v SHR o4 roku 1950 do

roku 1990

,Rok 1950 11955 [1960 [1565 1970 11975 [198c [qgge 1990
'mil.mj 27,4 155,197, [105,3[108,0 159,51152,2) 191, 0] 252, 7

Fro zabezpedent potrebnych t&zeb je treba zajistovat Vystavbu
. novych a rekonstrukei stdvajicich lomg 2 Jjejich Vybaveni vykon-
nym technologickym za¥izenin vietns pomocné a doplnkové mecha~
nizace. Je to velmi niarodny ukol #To technickou g investiéni
pfipravu i pro samotnou organizaci prace téZby uhli 4 skryvky.
Naroénost zabezpedovani t&szeb S€ projevuje i ve VynaloZenych
objemech investidéni vystavby v SHK, kters C¢inily napr. v 6,PLP
8,5 miliardy Ké&s. tro 7.FLP Jje jiz planovdano 15,2 miliardy K&s.
Jednim z rozhodujicich faktoru pro zajistend fotrebnych
t&Zeb uhli a skryvky je aplikace vysledky védeckotechnického

rozvoje, ktery je zamé¥en hlavné ng Teseni vykonnych & Provozng
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spolehlivych technologickych zarizeni dodavanych v ramci inve=
stiéni vystavby lomu a na vyzkum a vyvoj novych technologickych
postupi a technologii dobyvdni v souvislosti se zhorSujicimi

se bansko-geologickymi podminkami. V souCasné dob& je duleZitou
Basti 1dkold VTR redeni rekonstrukci stéavajicich zarizeni s ci-
lem zvySeni provozni spolehlivosti a vykonnosti dobyvaci a do-

pravni techniky. Co% je také obsahem této diplomové préace.

2.4, Krufnohorské strojirny, k.p. Xomofeny

Krusnohorské strojirny, k.p. Komorany jsou jedinym strojiren-~
skym podnikem koncernu SeveroCeskych hnédouhelnych dold. Jejich
ikolem je v maximdlnim rozsahu zajistit provoz rozsdhlého vel-
kostrojového parku celého SHR.

Trovddi se zde opravy a generalni cpravy velkostrojové
techniky. Mezi velkostrojovou techniku patri:
- rypadla
- zakladace
-velkoproétorové vagony
- el.lokomotivy
- padsova doprava.
Provdd&ji téZ opravy el.motoru a vyrabé&ji veskerd ndhradni

dily pro zabezpeceni chodu dulni techniky.



!

Graf 1: Vyvoj téZby uhli a skryvky v SHR od r. 1930 do r. 1930
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3, ROZBCR VIRCBNIHO GKOLU

3.1. Kolesové rvpadlo K 800

Z technologického hlediska je kolesové rypacdlo témé? univer-
zdlni dobyvaci stroj pro lcmové dobyvani jak nadloZnich hore
nin, tak i vlastniho loZiska /u nds zejména hnédé unhli/, je-
hoZ prednosti je hlavn& moZnost selektivniho dobyvani jakostns
odli&nych vrstev z jedné pracovni ploSiny. NepfetrZity pracovni
zplisob a pom&rn& rovnomérné rozpojovani téziva /mald kusovost/
umoZnuje pouzit vlakové, ale hlavn& pdsové dopravy.

Kolesové rypadlo K 800 je rypudlo st¥edni velikosti. Je
napdjeno st¥idavym proudem a md vicemotorovy elektricky pohon.
Pritom ncékteré pohyby, u nichi se vyZaduje plynuld regulace
rychlosti Jjsou pohdn€ny motory na stejnosmérny proud, které
jsou napdjeny z Ward-Leonardova soustroji umisténého p¥imo na
rypadle.

Pojezd rypadla je pdsovy, sestdvajice se z t¥i dvojic pd-
s, Na vytvoreném nosném trojuhelniku sedi spodni stavba rypa-
dla, nesouci oto&nou drdhu svrsku, kabelovy buben, mezipds, na-
klddaci vyloZnik a Cdst strojovny s ward-Leonardovym soustrojim.

' Nakladaci vyloZnik je ototny a jeho vysypny konec, ktery
ma znacénou vertikdlni pohyblivost v rozmezi +1,25m a3 +4,4m ,
plvodn& opatfeny kalhotovou vysypkou pro vlakovcu dopravu byl
upraven pro nakladani na pasovy dopravnik.

Horni stavba rypadla je otodnd, co# umoéﬁuje praci rypa-
dla v bloku, a sklddd se z vyvaZovaciho vyloZniku, véZe p¥ihra-
dové konstrukce, kolesového vyloZniku s kolesem a soustroji
otole.

VyvaZzovaci vyloZnik nese drahu a kodku vysuvu, pohyblivé

protizavazi, vratny pas a strojovnu zdvihu.
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Rypadlo K 800 je vybaveno vysuvem kolesového vylozniku, vhodné
pro vyskovy, ale také hloubkovy ¥ez. Jednd se o rypadlo starsi
koncepce, které bylo intenzifikovédno na vykonnost 2 400m38.z./hod.
a vybaveno modernim bezkomorovym kolesem. Je dobyvacim strojem
technologického celku TC 1. Je oznadovano K 800 B,
Zékladni ¥4sti kolesového rypadla jsou zndzorn&ny na obr.l.
1l -~ horni stavha
2 - spodni stavba s mezipdsem spojujici nekliddaci vylozn{ik
se zpétnym pasem
- kolesovy vyloZnik
- vyvaZovaci vyloZnik

- naklddaci vyloZnik

3
4
5
6 -~ kruhovy nosnik /otodns drdha svriku/
7 - pasovy podvozek
8 - koleso
9 - strojovna zdvihu
10 - ko&ka posuvu
11 - montd%ni jersb
12 - vysypka
13 - kabina ¥idide
14 - pohyblivé protizdvazi
15 - je¥db na kdmen
Dopravu t&%iva od kolesa obstaravaji pdsové dopravniky:

= hlavni v kolesovém vylozniku

- vratny ve vyvaZovacim vylozniku

- mezipds ve spodni stavbs

- naklidaci v naklddacim vylozZniku

Na hn&douhelnych lomech se rypadlo pouzivd ve spojeni
8 vlakovou dopravou rozchodu 1 435 mm s vozy LH 4Om3 nebo s pg-

sovou dopravou ¥i¥ky 1 200 mm, kterd kond{ zaklada&em ZP 1 500

-15«
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nebo intenzifikovanym ZP 2 500.

2elel. Hlavni technické parametry rypzadla K 800

Vyrobce: Unidovské strojirny, k.p., Unidov

Technicky popis Jednotka hodnota
Vdha rypadla t 1 361
Teoreticky vykon sypné zeminy m3/hod 2 400
Max. dosah nakl. vyloZniku od osy kolesa m 35
Max. stoupani p#i praci % 2,5
Max. stoupdni p¥i jizde& % 3,3
‘ Folet housenic ks 3x2
Si¥ka housenic mm 2 500
St¥edni spec. tlak housenic kPa 1,1
Polet Fiditelnych housenicovych pasi ks 4
Polet pohané&njch housenicovych pasi ks 6
Polet dopravnich pédst ks 4
Si¥ka dopravnich pdst mm 1 600
Polet prasSnych past ks 2
Si¥ka prasnych pdsi mm 2 000
Rychlost pojezdu rypadla m/min 6
‘. Instalovany viykon /celkovy/ kW 1 275
P¥ivodni napéti kV 6
Motory - napé&ti \ 500
Osvétleni - napéti » v 220
Max. vy&ka rypadla m 31,4
Max. délka rypadla m 67,5
Max. 3i¥ka rypadla m 30

32+ Pracovni rozmisténi velkostroije

Fracovni rozmisténi kolesového rypadla K 800 dle Jjednotlivych
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koncernovych podnikl SHD a HIBS, které spadaji do rozsahu pra-
ce Krudnohorskych strojiren, k.p., Komorany.

Koncern SHD:

DVIL - Sverma 800 =~ 3/41 kolejovad doprava - skryvka

(o0}
(@]
O
o
L}

12/54 kolejova doprava - skryvka
- Obr. miru 80CB - 10/51 kolejova doprave - skryvka
DNT - Merkur 5/45 pdasovd doprava - lom

800 - 9/48 pasova doprava - lom

(00
O
O
[se]
)

- Bfezno 7/47 pdsovd doprava - skryvka

OROR KR K ORKR R
(o0
(@]
G
i

«
(@]
(@]
23]
i

11/52 pasova doprava

skryvka
Koncern HDBS:

- 25.4nor 800 - i/1 pdsova doprava

800B

K

K 4/2  pasovad doprava
K 8006 - 8/3 pdsova doprava
K 800B

13/4 pésova doprava

3.3, Kolesovy vyloZnik rypadla K 800

Rypadlo K 800 mé& kolesovy vyloznik s vysuvem maximdlni hodnoty
12 m. Jeho vyhodou je menSi namdhani pracovni plan&, neZ je

u rypadel bez vysuvu, kterd musi najizdZt na kaZdou t¥isku po-
jezdem. ‘

Zékladem kolesového vyloZniku je ocelova prihradova kon-
strukce, kterd je ke stroji pripevnéna na ko&ku posuvu,ddle
pomoci kladek a lan, zajié{ujicich zdvih v przcovnim rozmezi.
Na ocelové konstrukci je namontovdn kolesovy pads, prasny pas,
pohony pést, koleso, pohon kolesa, kabina ridice a jerab na
kémen.

Kolesovy pds zajisfuje dopravu téziva od kolesa k vratné-
mu pasu. Pohon kolesového pasu je odvozen od pcshonné jednotky

o vykonu 200 kW. Kolesovy pas Jje vybaven regulaci a napindnim
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pdsu. Fod kolesovym pdsem Je umistén prasny pas, xtery zachycu-
Je t&Zivo spadlé z hlavniho pédsu. rrainy pds Je pohdnén elektro-
motorem o vykonu 4 kW.

Koleso, dobyvaci &4st stroje, je bezkomorové. Tezivo je
od kolera na hlavni pds premisiovdno vynasecim bubnem. Fo obvoe
du kolesa je pravideln& rozmist&no 10 koredki.

DileZitou souddsti kolesového vylozniku je kzbina ridige,
kterou v8ak montdZni postup této diplomové préce nezahrnuje,

Jako i jefdb na kdmen, ktery je odstranén vzhledem k dobré roz-

bfidavosti a kusovosti t&Zend zeminy.

2e3.1e Farametry kolesového vylozniku

Technicky popis Jednotka hodnota

Vdha vyloZniku t 114
Prumér kolesa m 8
Po&et otddek kolesa ot/min 3441
4,5

ro¢et koredkl ks 10
Obsah koredkt . 1 800
Max. dosah kolesa od oto&ného svrsku m 31,5
. Min. dosah kolesa od oto&ného svriku m 20,5
Max. vysuv kolesového vyloZniku m 12
Max. vy3ka Pezu m 24,5
Max. hloubka ¥ezu m 4,2
Dosah kclesa od 0sy rypadla m 34
Pocet vysypl koredku 1/min 34,1
45,5
Obvodovd rychlost kolesa m/s 1,42
1,9

Pohon kolesa kW 200

=15~




Technicky popis jednotka hodnota

dinotvxa _nodnota
Pohon vyndSeciho bubnu kw 30
M&rnd Feznd sila kN/m 54
37

«4. Externi montiz
Externi montdZ je montdZ na stavenifti /montdinim mist&/ viz 3.5.

a

Ma Yadu specifickych rysf, nap¥. skladovani montdZnich dild p¥i-
mo na montdZnim misté&. Podkladem pro vypracovani technologické-
ho postupu montidZe na montdinim misté jsou:
a/ vykresy sestaveni montdZniho celku
b/ plén organizace vystavby
¢/ vyrobni a montd#ni vykresy montovanych dild
d/ vykazy materidlu, pomicek a seznam mdntéznich vykresid
Fodle této dokumentace se vypracuje technoiogicky postup mentd-
Ze tak, aby byly dodrZeny poZadavky projektu z zajiSténa isp&Znd
a bezpe&nd montdZ montdZniho celku / kolesového vylozniku/.
MontaZzni postup je ndvod ke spojovdni soudssti nebo skupin
soucdsti do montdzniho celku. U externich montdzi se skldada
pouze z operaci, které jsou zakladni kalkuladni Jjednotkou pro
stanoveni mezd. Operace je tedy &asové souvisld Gdst montazZni-
ho postupu, p¥i které se na jednom pracovnim misté a pfedmétu
prdace podili nep¥etrzitd jeden délnik. U externi montdZe zpra-
vidla skupina d&lniki.
Pri externich montdZich je v soudasnosti modernim trendem
blokovd montdZ. Spodivd v tom ,%e montovens dily se sestavuji

do Dbloki, které se smontovavaji v montdini celek.

MontdZni misto je pracovidt& pro provadéni externi montidse.
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MontdZni misto pro
venou celou plochu
zdové a prijezdovs

a prizplsobeny pro

’

Montdzni misto musy byt v souladu se

kami.

UmoZnovat bezpedné

.

montdz kolesového vylozniku musy nit upra-

, g

véetné uklidu, zhutnéni g urovnani. F¥ije-

komunikace musfy byt Zpevnény, vyékvérovény
prepravu tézkych bFemen véetné jeji Udrzby.,

stanovenymi podmin-

Musi zajis¥ovat bezpedny pPohyb pracovnikg & mechanizmy,

skladovéani materidlu, montovanych dild, ng-

Yadi a pomocndho materidlu,/prasce/. Ddle se Pozaduje hygie-

nické zarizeni pro

pracujici jako Jsou Satny, socidlny za¥izeni,

pripadng pristfeiky a odpocivdrny.

Montd%ni misto by m&lo byt ohrazeno alespon u cest

hajicich kolem ného,

byt bezpedné

a osvétleny v souladu s CsN 36 0051 a

probi-~
Montdzni misto i pristupové cesty musi

SsN 36 oo6e,

346 Bezpednostni opat¥eni pri montazi

Vedeni Psov zajisti,

Pracovniei,

bezpednostnich predpisy

priace v zaskolovacim strfedisku.

vedouci montér.

Montdzni price se mus i
védného pracovnika /vedouci montér/,
a mé& potFebnou kvalifikaci.
Provddét pouze bracovnici starsi 18 let, kter{
zdravotni zpisobilost ne starsi 3 jet,

nu budou provadény z lesenf.

Ze na montdzni{ prace budouy za¥azeni pouze

kteri byli seznameni s prislusnymi ustancvenimi

a konkrétnimi pPredpisy Pro provedené

Sezndmeni Provede mistr nebo

Provadét za stalého dozory odpo-
ktery je k tomu urcen

Frici ve vy3ce nad 1¢C metrd mohoy
maji ovd¥enou
Frace nag urovni terd-

Tam, kde bude hrozit nebezpedy

Pddu, budou bracovnici jidteni ochrannym pdsenm.,

Zvedané Cdsti, kters

tazi,

ny bud Srouby ji% ke smontované

S€ mohou odvdzat teprve tehdy,

se dopravuji na misto urdend k mon=-
az jsou patriéns z2ajisté-

C¢dsti nebo pPrivareny. Montazni{
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prdce na konstrukci bez leSeni se nesmi provad&t pfi dedti,
ndmraze, snd%eni a pfi sile v&tru v&tSim nez 12 m/s.

Ndradi, materidl a jiné drobné souddsti se nesm&ji na
zvySend pracovisté& ani vyhazovat, ani dold shazovat. Musi se
do vy3ky vytahovat a spoustét v bedndch nebo montdZnich bras-
ndch provazem nebo kladkou. Materidl p¥i montdZnich pracich
musi byt ukldddn tak, aby bylo zabranénoc v jeho pddu z konstruk-
ce, ldvek a leSeni. Drobny materidl miZe byt na stroji uklddan
v bedndch &i brasnach.

Vsichni pracovnici, kte¥i se zudastnuji montd%nich a kon-
trolnich praci musi mit ochranné pfilby..Kaédj pracovaik je
povinnen si po&inat tak, aby neohrozil zdravi své ani jinych

pracovniki.
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4. NAVRH EXTERNI MONTAZE KOLESOVEHO VYLOZNIKU

4.1, Clendni montdZniho procesu

K &8len&ni montdZniho procesu se pouZivd montdZzni schéma. on-
tdZni schéma je technicky podklad, ktery podchycuje &lendni
v¥robku na montdaZni celky a souldsti, slouZi pro komplexni
pPipravu montdZe a jeji planovité rizeni.

s Legenda montiZniho schéma:

nazev montdzniho celku

¢islo vykresu montidZniho celku
znak montazniho celku

pocet kusi pro jedno provedeni

V naSem pripadé pouzito:

nazev montdZniho celku

-

pocet kusl pro jedno provedeni

gislo vykresu montdaZniho celku

MontaZz na zemi

lol.vyloznik I zakladni konstrukce

' prasSny pas
RK 157 1

kolesovy pas
RK 8240 a RK 8248]1

MontdZz zdkladni konstrukce
kdkiladni konstrukce ocelova konstrukce
1 RK 8267 1

poro§ty a lavky
RK 1125 a RK 8268]-




kladky § 1 250

X 170 6

kolejnice vedeni

K 522 a RK 323 2

vynaSeci buben

RK 9643 1

pohon vyn.bubnu pFevodova skiin

RK 8238 1 RK 8250 11
spojka bubnu
aK 11 306 1
2lektromotor 30 kW
' 8208 1

> p P4

2ohon kolesa prevodova sk¥in

LK 8142 1 12K S0 885/a 1
spojka § 400
K 563 1
brzda g 400
RK 295 1

‘ <ryt brzdy

LK 7212 I1
2lektromotor 200 kW
RH 15-455/6 1
| sLHY
BL 80/16 1
gojié%ovaci za¥iz.
RK 8233 1




- 7 P rd
MontdZ rraSného :isu

prainy pds konstrukce pr.pasu
RK 157 1 RK 147 1

hnaci btuben

RK 503 1
vratny buben 4‘]
RK 1 019 1)
p¥itladny valec
RK 987 1
. aapindani pdsu
RK 518 II. 1
nohon pr.Pdsu ram pohonu
RK 151 1 KK 139 1
prevodovad skrin
JK 67 959 1
2ruZnd spojka g 15C
RK 992 II. 1
Kryt spojky
' | RE 7413 1
.Jevnéd spojka g 330
RK_983 1
kryt spojky
REK 7414 1

clektromotor 4 kw
AF 522/6A 1




Montaz kolesového pidsuy
=2 £0.es50veho pdsu

colesovy pas konstrukce drahy
BK 8240 = RX 8248]1 RK 8240 a Rk s24d1

podpérny 3nek
RK 8156 15

doprav.stanice 10
RK 9617 4

doprav.stanice 15°

RK 9623 2
. doprav.stanice 2QC
RK 9621 56

doprav.stanice odpr
RK 12 337 4

stolidky dopravnikd

RK 8271 46
bodnice pdsu 4—]
RK 8271 56|
regulace pdsu konzola
. RK 8263 2 RK 1083 1
stolidks
RK 2119 1
stolidkg
RK 306 1

loZisko g 0
RK 1079 1

loZisko g4 34
RK 1082 1




loZisko bubnu

RK 1084 1
matice
RK 2023% 1

pYevodovda sk¥in

IS 030373 ' 1

elektromotor 1,5 kW

AF 344/64A 1

koncovy vypinad

VP 21 K 8> H 63 1

kryt

RK 1085 1

hnaci buben

RK 142 1

vratny buben

KK 156 1

3tirad bubnu

RK 7766 1

vodici kladka $ 340

RK 9687 |1

vodici kladka g 250

RK 9717 11

napindni kol.pdsu

rém pohonu

RK 150 1

RK 265 1

s Vlr
prevodova sk¥in

TS 030402 ' 1




.

*

PTUZnéd spojka

1K 1C 288 1

€lektromotor 2,2 k

AP 444/8 1

[ -
skrin horni

RK 515 2

sk¥in dolngt

RK 7941 2

p¥iruba pruZiny

RK 1541 11

p¥irubsg pruziny

RK 7940 1

koncovy spinad

Uer 10g 1

kryt Sroubuy

KK 1740 1

kryt Spo jky

RK 10 575 1
pohon kol.pdsu rdm pohonuy
RK 168 RK 265 1

Zavds ramuy

RK 160 1

prevodovd skrin

JK 68 050 I1

PruZnd spojka

RK 536 1




kryt spojky
RK 7416 1

brzda pohonu
RK 8303 ]1

Jkryt brzdy
RK 1254 1

elektromotor 200 k&

RH 15-458/6 2
LLHY
‘ BL 80/16 1
MontdZ na stroji
olesovy vy¥loZnik kolesovy wyloZnik I
RK 6499 a RK 6478[1 [1
koleso Koredky
RK 8349 11]  |zk 172 lio
nésypka
RK 8351 1
sténa u kolesa
@ RK 177 l1

Segtaveni montaZniho

MontdZni postup sestaven do nasledujicick tatulek.




&1S.0PERACE:| sESTAVA: PRACOVISTE:
1 Kolesovy vyloznik Montdsni misto
OPERACE:

P¥ipravné prdce p¥i montdzi kolesového vyloZniku

POPIS OPERACE: MONTALNT ponBcky:

P¥ed zapoletim montdZe kolesového vy~ Potfeﬁné vazaci prostred-
loZniku zajistit a vymezit odkladaci ky pro pfepravu dilsa
prostor pro ukladéni Jednotlivych &4~ | D¥evénd bedklady /prazce/
sti. Prostor vybavit dfevénymi podkla-
dy pro uloZeni montovanych dild.

. Do tohoto prostoru premistit postupng

montované dily a tyto zajistit proti
sesuti, nebo proti prevriceni.
Opracované plochy nakonzervovat proti

vlivim koroze.

PRACOVNIK ZNAK "RIng NORMCHODINY
Montér zdmednik 329 53 ' 6 70
Montér zdmednik 329 53 6 70
D&lnik na montdzi 329 9 5 34
DE1lnik na montdzi 329 9 5 34
POZNAMKA :




C1s.0P=RACE] SESTAVA: FRACOVISTE:

' 2 Kolesovy vyloznik Montééni aisto

OrERACE:

Sgstaveni zdkladni ocelové Konstrukce kolesového vylozniku

POPIS OFERACE: MunTAZnT poMBcky

Konstrukce se sestavi na stavenisti Jeféb.Potain /20 Sh/

bez ndsilného vklddani Jednotlivych Jelab AD-070 /50 Sh/

dild, blokovou montazi. | Svareci souprava, auto-

Po sestaveni musi byt celd konstrukce | gen

Tddn& vysSkovd i smérove vyrovndna. Hydraulicky zveddk 25 t
. Dokonalou nivelaci kolesového vyloznid B&zné zamednické ndvradi

ku zajisti vedouci montér. Kompresor EK 620 /102 shf

LeSeni Haki-Mont.

Ocelova konstrukce RK 8267 Ch¥{ve¥ke nytd W-ON30/2
o

PRACOVNIK ZNAK TRIDA NORMCHODINY

2x Montér oc.konstrukce 329 1 7 120

Dé€lnik na montdsi 329 9 5 96
DEInik na montdzi 329 9 5 436
2x Montér zdmednik 329 53 7 300
2x Montér zamednik 329 53 6 410
—SuaXel el.oblopken 2ol 12 i 250

POZNAMKA: Na RK 6495 - QOcelova konstrukce RK 6450,
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C1s.0PERACE;: SESTAVA : FRACOVISIE,
3 Kolesovy vyloZnik Montéénf Qisto
OPERACE:
Montd% pororosty a lavek kolesového vyloZniky
POPIS OPERACE; MONTAZNT powBeoky.
Na zdkladng ocelovoy konstrukci se na- Jeféb’AD-O7O /4 Sh/
montuji lavky g bororosty dle Vykrest Svareci souprava,autogen
sestaveni: B&zné zamednické na¥ady
Sestaveni livek kol.vyloZniku RK 8268
Rosty kolesového vyloZniku RK 1125
Livky:
Lavky na stran& kolesa RK 8272
Ldvka na stran& posuvy RK 8280
Ldvka na strané pdsy RK 8281
Livka u pohonu té&lesa RK 8866
Spodni 14vka a plosSing RK 8274
Plosing g lévka RK 8282
Ldvka a ZebTiky RK 8283
PRACOVN K ZNAK TRIDa NORMOHODINY
Montér zdme&nik 329 53 6 23
Montér zdmesniik 329 53 6 28
2x D&E1nik na montdzi 329 9 5 40
2x D&lnik ng montdzi 329 9 5 70

POZNAMKA: Na Rk 6499 - Lévky a ochozy RK 6455,
Na RK 6478 - RK 1105 Jako Yodicl kladka,
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C1s.0PERACE: SESTAVAs PRACOVISTE,

’ 4 Kolesovy vyloznik Montdzni miste
OPERACE:

Montd¥ kladek kolesového vyloZniku

POPIS OPERACE: MONTLZNT PoMBCky s

Provést montds kladex kolesového vy- |Jexsp Fotain /3 sp/

loZniku podle vykresu sestaveny RK 170] /de¥sp Gottwald - 2sh/
MontdZ se provede » téchto &dsti: B&zZné zamednické naradi{
Kladka ¢ 1 250 RK 28p 6 ks
Pouzdro g 150/180x250 RK 1096 6 kg
® Pouzdro § 200/230x250 Rk 2033 2 ke
Cep ¢ 200x65 RK 1099 2 ks
Cep ¥ 150x1005 Rk 1095 2 ks
LoZisko 22 236 &SN 02-4702 12 ks

PRACOVN Ik ZNAK PRIDA NCRMUHODINY
Montér zamedénik 329 53 6 8
Montér zadmednik 329 53 6 8
D&1nik na montgsi 329 ¢ 5 4
POZNAMKA ;

o o IR




81s.OPERACE:| SESTAVA: PRACOVISTE:

5 Kolesovy vyloZnik Montazni misto
OPERACE:
Montd% kolejnic bodniho vedeni kolesového vyloZniku
POPIS OPERACE: MONTAZNE PomBeky:
Namontovat kolejnice z materidlu Je¥ab Gottwald /4 Sh/
11 523.1 o rozmé&rech 55x55x9 150 2 ks| SvdXeci souprava,autogen
dle vykresd RK 322 a RK 323. B&Zné zdmelnické na¥adi
PRACOVNIK ZNAK tRIDa NORMOHODINY
Montér zdmednik 329 53 6 30
Montér zamedlnik 329 53 (&) 30
DEInik na montdzi 329 9 5 18
POZNAMKA :




1§IS.OPERACE: SESTAVA ; PRACOVISTE:
6 Kolesovy vyloZnik ontazZni misto
OPERACE :

ontdZ pohonu vyndseciho bubnu

POPIS OPERACE: kONTAZNI poMBCKY:

amontovat prevodovou sk¥in s namontc- Ne¥sb Gottwald /1 Sn/

anym kotoudem spojky. Fééné zédmelnické ndtadi
stavit k pFevodovce elektromotor s

druhym dilem spojky, oba dily sesadit,
adepovat, vystfedit a funkénd zkontro-
. lovat a upewvnit na konstrukei. Provést

sefizeni spojky.

P¥evodovd sk¥in RK 8250
Sprojka bubnu RK 11 306
lektromotor 30 kW F 8208

PRACOVNEK ZINAK TRIna NORMOHODINY |
Montér zdmednik 329 53 6 13
Montér zdmednik 329 53 6 13

POZNAMKA : Neni na RK 6499 - intenzifikovand varianta s bezkomo—

rovym kolesem.

=35~




C1S.OPERACEY SESTAVA: PRACOVISTE:
7 Kolesovy vyloznik Moatazni misto
OPERACE:

MontdZ wyndZeciho bubnu
POPIS OPERACE: MONTLEZNT PomBexy:

Namontovat vyndZeci buben k pohonu vy-| Je¥db Gottwald /0,5 Sh/

naSeciho bubnu, zkontrolovat funk&ni | B&#né zéme&nické ndfadi

¢innost celého kompletu.

VyndSeci buben RK 9643

PRACOVNIK ZNAK rRina NORMOHODINY
Montér zdmednik 329 53% 6 9
Montér zdmednik 329 53 6 9

POZNAMKA: Neni na RK 6499 - intenzifikovana varianta s bezkomo-

rovym kolesem.




€1S.0PERACE] SESTAVA: PRACOVISTE:
8 Kolesovy vyloznik Montdzni misto
OPERACE:

Montd% pohonu kolesa

POPIS OPERACE: MONTLZNT PomBcky:

Ustavit pFevodovou sk#in na rdm poho- | Jefdb Potain /3 Sh/

nu dle vykresu &fslo RK 8142. Hydraulickj zveddk 25 4
Ustavit brzdové uUstroji ke kotoudi B&Zné zdmednické naradi
brzdy, vystPfedit, dotdhnout Zroubové
spoje, namontovat elektromotor se

’ spojkovym kotoulem - spojka "“STRACHO-
TA", presn& sestfedit, pFekontrolovat
souosost a funk&ni spolehlivost.
Namontovat kryt spojky a ELHY. Se¥ididf]
gelistovou brzdu, spojku a ELHY.

P¥evodovd sk¥in OK 90 885a
Elektromotor 200 kW RH 15-45 S/6

ELHY BL 80/16
Brzda g 400 RK 295
Kryt brzdy RK 7212
PruZnd spojka g 400 STRACHOTA
o Pojistovaci zaiizeni RK 8233
Kryt pohonu kolesa RK 9579
PRACOVNIK ZNAK tRIna NORMOHODINY
Montér zdmednik 329 53 [ 25
Montér zdmedénik 329 53 6 25

POZNAMKA: Na RK 6499 - Pojistovaci zarizeni RK 8218,




81S.0PERACE{ SESTAVA: PRACOVISTE:
9 Prasny pds Montdzn{ misto
OPERACE:
Sestaveni ocelové konstrukce prasného pdsu
POPIS OPERACE: MONTAZNT PoMBeky:

Sestavit konstrukei prasného pdsu beg JeFab Gottwald /8 Sh/
ndsilného vklddidni Jednotlivych dild. Autogen, svireci souprava
Nivelaci zajisti vedouci montér, Hydraulicky zveddk 25 t
B&Zné zamednické naradi
Ocelovd konstrukce prafného pasu

‘ RK 147.

PRACOVNIK ZNAK TRIpa NORMOHODINY
Montér zdmednik 329 53 ) 70
Montér zdmednik 329 53 6 70
DéIlnik na montdszi 329 9 5 34
POZNAMKA :




CfS.0PERACE: [SESTAVA PRACOVISTE:

10 Prasny pas lontazni misto

OPERACE: Montd# vratného bubnu, hnaciho bubnu, p¥itladného val-
ce a napindni pragného pdsu

POPIS OPERACE: ONTLZNE PoMBeoky:

Strojové dily namontovat na ocelovou [Je¥db AD-070 /5 Sh/

konstrukeci praZného pasu pod kolesovym |{B&zné zdamednické nd¥ad{

pédsem dle RK 157.

Hnaci buben RK 503 500 kg

Vratny buben RK 1019 188 kg
. P¥itladny vdlec RK 987 65 kg

Napindni pdsu RK 518 II. 264 kg

/U hnaciho a vratného bubnu utdhnout
Sroubové spojeni, u pritladnych vdled
utdhnout Srouby M 12 po zasunut{ zd-
striky a hridele./

PRACOVNIK ZNAK TRIDA NORMOHODINY
Montér zdmednik 329 53 6 30
Montér zdmednik 329 53 6 30
DE1lnik na montdsi 329 9 5 15
POZNAMKA 3




- T

CIs, OPERACE: SESTAVA 3 PRACOVISTE.
11 [ _Dds Montdzni miste
OPERACE:
Montdz kompletniho pohonu prasnéno pasu
POPIS OPERACE: MONTAZNT PomBoky:

Provést mont4s elektromotoru, Prevodo~|Jerdb AD-070 /2 Sh/

vé sk¥ing g krytid Spojek, v&etnd svre BézZné zémeénické’néfadi
tdn{ s konstrukef prasného pdsu.

Obg& 8po jky piesns vystredit, vyrovnat

a zkontrolovat funkeci otdseni a namone

‘ tovat kryty.
Prevodovd sk¥in OK 67 959 570 kg
PruZnd spojka g 150 RK 992 II.
Kryt spojky RK 7413
Ram pohonu RK 139
Pevnd spojka g 330 RK 983
Kryt spojky RK 7414

Elektromotor 4 xw AF 522/64

PRACOVNIK ZNAK TRIDA NORMUHODINY
Montér zamednik 329 53 1 20
Montér zamednik 329 53 6 20
POZNAMEKA :




t1s.0PERACE SESTAVA : PRACOVISTE.

12 Kolesovy péds MontdZni misto
OPERACE:

Sestaveni ocelové konstrukce drihy pasu
POPIS OPERACE: MoNTAZNT pPoMBcky .
Sestavit ocelovou konstrukei drahy pé~ Jerdb Potain /22 gn/

Su a namontovat na konstrukeci koleso- | Svdreci Souprava, autogen

vého vylozniku. B&%Zné zdmednické nd¥ad{

Nivelaci zajisti vedouci montér.

. Ocelovd konstrukce drahy pdsu RK 8240
a RK 8248,

|_PRACOVNIK ZNAK TRIDA NORMOHODINY
Montér zdmednik 329 53 ' 7 60
Montér zdmednik 329 53 6 150
Montér edmednik 329 53 6 150
DElnik na montdzi 329 9 5 58
POZNAMEKA




£fsS.0PERACE:| SESTAVA: PRACOVI3TE:

13 Kolesovy péds Montazni misto

OPERACE:

MontdZ stolidek a boénic pdsu
POPIS OPERACE: MONTAZNT PoMBCKY:

Na ocelovou konstrukci rdmu kolesového |Je¥db Gottwald /6 Sh/
pédsu namontovat bodnice pdsu a stoli- |Svdreci souprava,autogen
Sky vdledkovych dopravnikl dle vykresu|B&iné zdmelnické ndradi

¢islo RK 8271.

PRACOVNIK ZNAK TRIDA NORMOHODINY
Montér zdmednik 329 53 6 30
Montér zdmeénik 329 53 6 30
D3Inik na montiZi 329 9 5 13
POZNAMKA ;




8IS.OPERACE: | SESTAVA:

14 Kolesovy pas

PRACOVI3TE:

MontaZni misto

OPERACE:

MontdZ ZSpekt, odpruZenych stanic,dopravnich stanic

POPIS OPERACE:

Dopravni stanice namontovat do drzdkl
atolidek, zkontrolovat jejich funkeci.
PPipevnit u dopravnich stanic mazaci

trubky.

Dopravni stanice lOOnepogumované
) RK 9617 4 ks
Dopravni stanice 15°nepogumovand
RK 9623 2 ks
Dopravni stanice 20°nepogumované
RK 9621 36 ks

Dopravni stanice odpruZend
RK 12 337 4 ks
Podpérny 3Snek RK 8156 15 ks

MouTAZNE PomBCKY:
JeXdb Gottwald /7 Sh/

B&Zné zdmelnické naradi

PRACOVNIK ZHAK

rRipa NORMOHODINY

Montér zdmedénik 329 53

6 26

p8rny Snek RK 6775.

POZNAMKA: Na RK 6478 - dopravni stanice odpruZend RK 7777, pod-—
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T1S.OPERACE:| SESTAVA: PRACOVISTE:
15 Kolesbvi pas MontaZni misto
OPERACE:
MontdZ regulace pdsu
POPIS OPERACE: MONTAZNT pomBeky:
Namontovat regulaci kolesového pédsu, Jeféb'ADbO7O /1 Sh/
a kompletniho pohonu regulace koleso~- | B&8%né zdmednické na¥adi
véha pdsu.
.

LoZisko g 50 RK 1079

® LoZisko ¢ 34 RK 1082
LoZisko bubnu RK 1084
Kongzola RK 1083
Kryt RK 1085
Matice RK 2023
Stolil&ka RK 2119
Stolicka RK 306
Prevodovd sk¥in TS 030373
Elektromotor 1,5 kW AF 344/6A

. Koncovy vypinaé VP 21K 85H 63
PRACOVNIK ZNAK TRIDA NORMOHODINY
Montér zdmecnik 329 53 6 26
POZRAMKA 3

-




6IS.OPERACE1 SESTAVA: PRACOVISTE:

16 Kolesovy pés Montéazni misto

OPERACE:
Montd# vodicich kladek g 340 a 250, bubnl@i pasu
POPIS OPERACE: MONTLZnT PoMBCKY:

Namontovat vodici kladky $ 340 a 250, | Je¥db Gottwald /5 Sh/

vratny buben, stira bubnu, nnaci bu- | B&Zné zdme&nické nd¥adi
ben. Vie namontovat na ocelovou kon=-

strukci kolesového pasu.

' Hnaci buben RK 142 2 192 kg
Vratny buben RK 156 752 kg
Stiraé¢ bubnu RK 7766 66 kg

Vodici kladka # 340 RK 9687 259 kg
Vodiei kladka ¢ 250 RK 9717 185 kg

P¥ipevnit Zroubové spoje uchyceni pa-

su /M 16/.

PRACOVNIK ZNAK tRIDA NORMOHODINY
Montér zdmeénik 329 53 6 42
Montér zamednik 329 53 6 42

pozNAMKA: Na RK 6499 - vodici kladka ¢ 340 RK 9651.




5fs.OPERACE:]| SESTAVA:

PRACOVISTE:

Montdazni misto

17 Kolesovy pas
OPERACE:
3% indn{ kolesového pésu

POPIS OPERACE:

Provést montdZ napinaciho zatizeni

kolesového pdsu dle vykresu RK 150.

MoNTAZNT PomMBekY:
Je¥sb AD-070 /4 Sh/

B3%né zdmednické ndradi

PruZnd spojka RK 10 288

Sk¥in horni RK 515 2 ks

Sk¥in spodni RK 7941 2 ks

Pr{ruba pruZiny RK 7940

P¥iruba pruziny RK 1941

RAm pohonu RK 265

Kryt Zroubu RK 1740

Kryt spojky RK 10 575

Elektromotor 2,2 kW AP 444/8

P¥evodovd sk¥in TS 030402

Koncovy spinad -Uer 10g

PRACOVMX ZNAK TRIDA NORMOHODINY
Montér zdmednik 329 53 s 23
Montér zdmelnik 329 53 6 23

POZNAMKA 3




5{S OPERACE SESTAVA: PRACOVISTE:

18 Kolesovy pas MontdZni misto

OPERACE:
MontéZ kompletniho pohonu kolesového pdcu

POPIS OPERACE: MONTAZNI PamBCKy:
K hnacimu bubnu ustavit prevodovou Jerib Gottwald /4 Sh/
sk¥in na rém pohonu, spojit pevinou B&¥né zdmednické ndradi

p¥irubovou spojkou, ustavit brzdové
dstroji, nasunout elektromotor, cely
komplet pohonu pPesnd vystfedit, upe-
‘ vnit Sroubové spoje, funk&né vyzkou-
set a nemontovat kryty. Seridit ce-

1is¥ovou brzdu, spojku a EIHY.

Prevodovd sk¥in QK 68 090
PruZnéd spojka RK 536
Brzda pohonu RK 8303
Kryt brzdy RK 1254
Kryt spojky RK 7416
R4m pohonu RK 265
ZAv&s ramu RK 160
’ Elektromotor 200 kW RH 15-45 S/6
ELHY BL 80/16
PRACOVNIK ZNAK cRima NORMOHODINY
Montér zdmednik 329 53 6 32
Montér zdmelnik 329 53 6 32

POZNLMKA 3




tfs.0PERACE:| SESTAVA: PRACOVISTE:

19 Kolesovy vyloznik Montdzni misto

OPERACE:

Mazani kolesového vyloZniku

POPIS OPERACE: voNTLENT PoMBCKY:

Natezini trubek na miru, naohybéni a | sutogen
zhotoveni svazkl pro xompletni cen- B&zné zamednické na¥adi
trdlni mazani u zdvihu a mazani kla=
dek.

Kompletni montaZ zhotovenych svazkﬁ
magacich trubek, vietné mazacich pri-
stroji kolesového vyloZniku.

Naplnit mazaci pristroje /lisy/ tu-
kem, provést odvzdusnéni, zkouska

mazaciho systému a pfeddni do provozu.

PRACOVN fK ZNAK TRIDA NORMOHODINY
Montér potrubar 529 3 6 103
Montér potrubd? 329 3 6 103

POZNAMKA :




§1s.0PERACE: |SESTAVA:

20 Kolesovy vyloznik

PRACOVISTE:

MontéZni misto

OPERACE:

Transport kolesového vyloZniku ke stro]

i

POPIS OPERACE:

Namontovat pomocné zdvésy /Jdomky/ dle
vikresu &islo 3-KOM-OM-280/02.

Pomoci lan uvdzat a gavésit smontovany
kolesovy vyloZnik na zadni &isti por-
tdlovym je¥dbem, na predni Cdsti je¥d-
bem AM~HOIST nebo pomoci jerdbl COLES
IH - GOTTWALD, zvednout z dfevénych
brédni /prazce/ a s maximdlni opatrnosti
p¥emistit kolesovy vyloZnik ke stroji.

Transport ocelové konstrukce je asi

moNTLZNT PomMBeky:
Jeféb‘Potain /17 Sh/
Jerdb Coles LH /10 Sh/
Je¥db Gottwald /17 Sh/
4b AM~HOIST /17 Sh/

N~

Jer
Domky 2 ks

B&%né zamednické ndradi

80 metrd.

Domek  3=-KOM-OM=-280/01

PRACOVEIK ZNAK tR{DA NORMOHCDINY

Kontér zémednik 329 53 6 21
ontér zamednik 329 53 6 21

POZNAMKA :




MontdZ kolesového vyloZniku na stroj

GfS.OPERACE: |SESTAVA: PRACOVISTE:
21 Kolesovy vylozZnik Montazni misto
OPERACE:

PQPIS OPERACE:

Premist&ny smontovany vyloZnik zavésit
v zadni &4sti na portdlovy jerab PO~
TAIN, v predni &dsti na jerdb AM-HOIST
nebo pomoci jerdbl COLES LH - GOIT-
WALD, zvednout a zasunout do konstruk-
ce horni stavby a zalepovat do tfmenu
kodky posuvu.

Odmontovat pomocné zavésy /domky/ pro
ocelovd lana, tyto ulozit.

Namontovat zdv&sy kladek RK 170 pro

zdvih kolesového vyloZniku.

MoNTLInE pomBeky:
Jeiéb,Potain /30 Sh/
JePdb Coles LH /15 Sh/
Je¥db Gottwald /21 Sh/
Jerab AM-HCIST /30 Sh/
Hydraulicky zveddk 25 t

B&Zné zamednické ndradi

PRACOVN K ZNAK TEIDA NORMOHODINY
Montér zdmednik 329 53 T 35
Montér zdmeldnik 329 53 7 35
DElnik no montdZi 329 9 5 10

POZNAMKA :




G1s.0PERACE{ SESTAVA:
22 Xolesovy vyloZnik

PRACOVIZTE:

Montédini misto

OPERACE:

MontdZ kompletniho kolesa

POPIS OPERACE:

Koleso smontované s osou kolesa uvdzat
v t&Zisti, presunout ke stroji a umi-~
stit, namontovat na %pidku kolesového
vyloZniku, zajistit a upevnit.,

Frovést kontrolu uloZeni kolesa pomoci
Jefdbu /prichodnost a todeni/.
Namontovat pFisluiné koreCky RK 172,

Sefidit zdb&r u pohonu kolesa.

Bezkomorové koleso RK 8349 14 730 kg

MONTAINT PoMBCkY:
Jeféb'Potain /30 Sh/
Jerdb Gottwald /20 Sh/
Hydréulicky zveddk 25 ¢
Autogen, svdreci souprava

Be€Zné zdmednické naradi

PRACOVNIK ZNAK TRfDA NORMOHODINY
Montér zdmednik 329 53 7 95
Montér zimednik 329 53 7 Q5
DElnik na montidzi 329 9 5 38
POZNAMKA 3
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81s.0PERACE SESTAVA:
23 Kolesovy vyloznik

PRACOVISTE:

Montazni misto

OPERACE:

Mazani kolesa

POPIS OFPERACE:

Nafezdni trubek na miru, naohybdni gz
zhotoveni svazky pro kompletni cen-
tralni mazdni kolesa,

Kompletni montiz zhotovenyech svazki
mazacich trubek, v&etn& mazacich pri-
strojd koless,

Naplnit mazaci pfistroje /lisy/ tukem
provést odvzdu&néni, zkouska mazaciho

systému a preddni do provozu.

Mazdni kolesa RK T735.

"MONTAZNT PoMBcky .

Autogen

BéZné zdmednicks naradf

PRACOVN K ZNAK “rRfDa NORMOHODINY
Montér potrubdy 329 3 6 55
Montér potrubity 329 3 6 55
POZNAMKA :
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&fs . OPERACE{SESTAVA:
24 Kolesovy vyloZnik

PRACOVISTE:

MontdZni misto

OPERACE:
Monté% ndsypky a sté&ny u kolesa

POPIS OPERACE:

Zhotovit st&nu a ndsypku u kolesa dle
vykresové dokumentace.

Smontovat dily, utdhnout Sroubové spo-

jeni vysypky a sté&nu u kolesa.

Nasypka RK 8351
Sté&na u kolesa RK 177

monTAZnT poMBeERy:

Ja¥db Fotain /10 Sh/
Je¥db Gottwald /8 Sh/
Autogen,svd¥eci souprava

B&Zné zdmednické naradi

PRACOVNIK ZNAK TRInA NORMOHODINY
Montér zdmednik 329 53 1 70
Montér zdmedénfk 329 53 6 170
Montér zdmedénik 329 53 6 170
D&1nik na montaii 329 9 5 170




E1S . OPERACE: | SESTAVA : PRACOVISTE::
25 Kolesovy vyloZnik MontdZni misto

OPERACE:

8ist&ni kolesového vylozniku

POPIS OPERACE: MONTAZNI PomBCKY:
Bi%tdni strojnich a konstrukdnich &i- |Kompresor EK 620 /17 Sh/

sti kolesového vyloZniku v prib&hu B&Zné Cistici prostredky
montaZe.

Odstranit hrubé nedistoty, nalepeny
jil, slepeny mastny prach, mastné usa-
. zeniny starych mazacich tukl a olejt.
V nepristupnych mistech ocelové kon-
strukce a strojnich celkid pouzit stla-

denédho vzduchu.

PRACOVNIK ZNAK TRiza NORMOHODINY
DE1lnik na montdizi 329 S ' 4 100
D&1nik na montaZi 529 9 4 100
D&1lnik na montdZi 329 9 4 100
Montér zdmelnik 525 53 6 12

POZNAMKA :




4.3 Specifikace montdinich pomticek

PF¥i ndvrhu montdZe kolesového vylozniku byly navrZeny ndsledu-
jici montd¥ni prostfedky.

Jerdb Potain

Je to portdlovy je¥db s velkou koCkou o nosnosti 60 tun a
malou kodkou o nosnosti 20 tun. Celkovd hmotnost portdlu beg

bfemene je 164 tun.

Kolejnice jerdbu typ 48 kg/m
Celkové rozp&ti 54 750 mm
Rozchod je¥dbovych kolejnic 43 000 mm
. Celkova vyika jePdbu 64 300 mnm
Pracovni vy&ka jerdbu 55 000 mm /velkd ko&ka/

56 000 mm /mald ko&ka/
Vyrobce: firma Potain, PFrancie

Jerab Gottwald

Typ AMK 60-41, je to Jerdb s teleskopickym vyloZnikem na pod-
vozku Tatra T 813,
Jerdb:
Max.nosnost 40/50 ¢t
Max.vysks kladky 54 m
‘ Délka teleskopického vyloZniku 41,3 m
Dé1lka pomocného vyloZniku 10,5 m
JeFfdbovy motor 125 Ps
Rychlost zdvihu 0¢¢+90 m/min
To&eni Ocee2,3 ot/min

Nosné vozidlo:

Motor 27C PS

Max,. jizdni rychlost 70 ¥m/hod
Pohon 8 x 8

Rizeni 2 = ndpravové
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Hmotnost 40 t

Op&rnd zdkladna 5,52/5,75 m
Si¥ka vozidla 2,5 m
Otd8eci rddius 14 m

Jerdb AM-HOIST

Model 9310 - je¥db na pidsovém podvozku. Jerdb disponuje trub-
kovym vyloZnikem s osazenou Epitkou 92 He.

Max.nosnost 200 t

Nosnost jefsdbu zdvisi na délce vylozniku a vyloZeni - viz
technické parametry jefdbu.

Vyrobce: American Hoist a Derrick Co., USA

Je¥db COLES

Typ COLES IH 500 - Je to jetab s teleskopickym vvloZnikem na

automobilovém podvozkue.

Max.nosnost 50/55 t

Dé1lke teleskopického vyloZniku 40,5 m
Max.vyloZeni 24 m

Podvozek 4 - népravovy
Rizeni 2 = napravové

Do tondZe JjePdbu je nuino poéitat hak i vazdZ. hosnost opé&t
z4dvis{ na délce vyloZniku a vyloZeni.

Vyrobce: firma COLES, NSR

Jerdb AD-0T70.1

Jednd se o jetdb, ktery je stavén nz podvozku Tatra T 138 nebo
T 148.

Max.rosnost 1%

Délke v dopravni poloze bez néstavce 8 220 mm

Vyska v dopravni poloze 3 42C mm

S{r¥ka v dopravni poloze 2 440 mm

Rozp&ti jerdbovych podpér 4 100 nm



15 560 kg

Pohotovostni vaha

Oto&eni nadstavby /o 360°/ 65 s
Rychlost zdvihu /zékladni vyloZnik/ 6,8 m/min
/s nastavcem/ 13,6 m/min
Vzty&eni vyloZniku 31 s
Spusténi vyloZniku 17 s

Vyrobce: Turdianské strojarne, zavod LucCenec, 8ssr

Vzduchovd vrtacdka

A e e e st

Typ LBV 66-V-003, pro vrtdni d&r do § 32 mm.

Vyrobce: Atlas—Copco, Svédsko

Oh¥f{vatka nytd

Typ W-0ON 30/2, ohtivalka se pouzivd do $ nytd 35 mm a délky
135 mm.

Virobce: ZEZ Horice, Tssr

Kompresor
Typ EK 620, vikon 620 m> vzduchu za hodinu

V¥robce: Skoda Dysina, CSSR

Svaireci souprava

Typ KS 350/0,1 a% 350Qa, gvarovaci proud 40 az 350 A.
Vyrobce: TKD Praha, 8SSR

Hydraulicky zveddk

Nosnost zveddku 25 tun, zdvih zveddku 20U mm
Vyrobce: LUCAS, NGSR

LeSeni Haki-Mont

e e et

S{tka leSeni je 1,2 m, vy3ka podlazi 2 m, roztele sloupll jsou
1,2; 2,45 3,6 m.

Autogen

Montdsni souprava M2 = univerzdlni souprava U5, svafovaci plyny
pouzity kyslik - acetylén /O2 + CoH,/ .

MontdZini domky - viz piiloha &.3.
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5. HODNOCENT NAVRHOVANEHO RuSknI

5s.1l. Kapacitni rozbory

Kapacitni rozbory u externi montdze se soust¥eduji pouze na
stanoveni podtu ddlnikd jednotlivych profesi, celkové doby
externi montdZe a stanoveni strojovych hodin montdZnich pro-
stfedkl.

Podet d¥1lnikt pPi montdZzi kolesového vyloZniku a jednotlivé

profese zobrazuje tabulka &islo IV.

Tabulka &.IV. - MontdZni profese

PRACOVNIK znak |TRIDA | NORMOHODINY | POTLT DEINIKE
Montér oc.konstrukce]329 1 1 240 2
Montér zamelnik 329 53} 1 1 01¢ 3
Sva¥e& el.obloukem |321 72 7 55C 1

. Montér zamednik 329 53| o 2 401 6
Montér potrubar 329 3 6 316 2
D&1nik na montdZi 329 9 5 1 180 4
D&1nik na montdZi 329 9 4 300 3

P¥i uvazovani délky pracovniho dne 8,5 hodiny lze ze stanove-

ného podtu d¥lnikdl a podtu normohodin ur€it délku montdZe ko-
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lesového vyloZniku na 48 pracovnich dnt.

Pofet strojovych hodin pouzitych montaznich prost¥edki
pPi montdZi kolesového vylozniku s p¥ihlédnutim k variantam

montdZe obsahuje tabulka &islo V.

Tabulka &.V. = Strojové hodiny montdZnich prostf¥edki

MONTAZNT PROSTREDEK CELKOVE STROJOVE HODINY
JeY4db Potain 135

Je¥db Gottwald 63,5 + /40/
Je#4b Coles ILH /25/

Je¥db AM-HOIST 47

Jetdb AD-0T0 66

Kompresor EK 620 119

Gdaje v zdvorkdch predstavuji hodnoty strojovych hodin pri

druhé variant® montdZe kolesového vyloZniku ns stroj.

5.2. Ekonomické zhodnoceni montiaie

P¥i klasickém zpisobu montdZe kolesového vylozniku ce nejdiive
=montovala ocelovéd konstrukce, kterd se namcntovala na stroje.
Na tuto 3Sikmou konstrukei se postupné usazovaly prvky koleso-
vého vylozniku /men3i presncst montaZe - nutnost méfeni/.
Velkou nevyhodou byla nutnost obestavét celou konstrukci le=-
Senim, které dosahovalo vysky a% 10 metrl. Timto zplisobem mon-
ti%e byla snfZena bezpefnost d&€lnikid a zvySen podet strojovych
hodin, nebol se do t&chto vySek musely dopravovat vedkeré mon-
té#ni celky, nafadi a pomlcky. Z toho vyplyva neekonomicénost

této montdZe. Jeji nevyhody odstranuje navrhované FeSeni.
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Zdkladni ocelovd konstrukce se smontuje na zemi pomoci
blokové montdZe a na ni se postupné namontuji prvky a agregdty
kolesového vylozniku. PPi tomto zpisobu montdZe neni nutné
obestav&t celou konstrukci leSenim, které dosahuje pouze vySky
2 metru. Odpadaji zde priplatky za prédci ve vySkdch, zvySuje
se bezpelnost d&lnikd a celkova doba montidZe se znaldn& zkriti.

Normy spotfeby Casu byly sestaveny a stanoveny dle sku~
tedné primé&rné odpracované doby z péti montdZi rypadel K 800,
provedenych montaZnim strediskem KSK.

I. normy objektivni - stanovené chronometrdizi
II. normy ostatni = stanovené porovnavaci metodou

Za¥azeni praci do tarifnich t¥id bylo provedeno v soula-

du s priklady praci kvalifika&niho katalogu pro d&lnickd po-

voldni ve strojirenstvi.
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6. ZAVER

Cilem této diplomové prdce bylo sestaveni montdZniho postupu
pro montdZ kolesového vyloZniku rypadla K 800 p#i jeho inten-
zifikaci a modernizaci, kterd vyplynula z jeho zaPazeni do
technologického celku TC 1.

V dvodnich &dstech diplomové prace se zabyvam rozhoduji-
cim vyznamem hn&dého uhli pro rozvo]j na3eho ndrodniho hospo-
da¥stvi, popisem SHR, jeﬁo soulasnou situaci a perspektivami
dal3iho rozvoje.

Stat Rozbor vyrobniho ikolu obsahuje strudny popis rypa-
dla, kolesového vyloZniku a technické parametry. Dile teore-~
tické vysv&tleni pojmi externi montdZ a montdZnf misto. V zd-
v&ru této stati se zminuji o bezpednostnich opat¥enich p¥i
montd%i velkého technologického celku.

Vlastni technologicky postup montdZe a jeho &len&ni je
hlavnim obsahem &tvrté &4dsti diplomové prace. Specifikuje téZ
montdZni mechanismy, jejich% technickd uroven je jednim z hla-
vnich &initeld zvySovdni produktivity prace ﬁa montdZich vel~
kych investiénich celkl.Vyvoji specidlnich stroji, p¥ipravki
a nd¥adi nevénovaly u nds odborné ziavody takovou pozornost,

® jaké by si externi montdZe zaslou¥ily. RovnéZz technickd lite-
ratura zam&¥end na externi montdZe je pom&rné& chuda.

~

Pot¥eby nasi spolelnosti kladou stdle rostouci poZadavky

na montdZni organizace, které jsou nuceny hledat nové cesty

v montdZich technologickych celkl a vyuiivat vSechny rezervy.
Na zav&r pat¥i moje podé&kovani soudruhu docentovi V.V&che-

tovi za odborné vedeni moji diplomové prdace a soudruhu inZeny-

rovi S.Jelinkovi za vydatné prispé&ni ve form& poskytnutych

konzultaci.
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Segnam pPiloh az vykresi-

/1/ Sestaveni ¥pi&ky kolesového vyloZniku

8islo vykresu: RK 6499

/2/ Sestaveni zadni Sdsti kolesového vyloZniku

Eislo vykresu: RK 6478

/3/ Domek
&islo vykresu: 3~KOM~OM-280/01

/4/ Schema kolesového vylozniku
Eislo vykresu: 3K OM=Qli~ 280/ 02
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MONTAZ KOLE S. VYLOZNIKU
CELKOVA HMOTNOST ‘94 TUN

VARIANTA A} ZDVIHEM, PRIPADNE POMOCI JERABU HOIST
ZAVESNE BODY A-A HOIST 2x32TUN - DOMKY

v

ZAVESNE BODY C-C PRIPRAVKY 2x15TUN

VARIANTA B) POMOCI JERABO HOIST A GOTTWALD
ZAVESNE BODY A-A HOIST 2x28TUN - DOMKY

ZAVESNE BODY B-B GOTTWALD 2x17TUN
(NEBO DVOJICE CCOLES A GOTTWALD]
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