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1. Uvod

Textilny priemysel v su¢asnej dobe preziva zlozité obdobie. Okrem toho je
situacia doprevadzana existenénymi problémami textilnych firiem. Zmeny

vlastnickych vzt'ahov sa odzrkadlili v celom textilnom a odevnom priemysle.

V podmienkach trhovej ekonomiky si musi firma vybudovat’ potrebné
zazemie a klientelu, ktora zabezpe¢i odbyt vyrobkov a tym aj trvaly  zisk.

V boji 0 udrzanie si zakaznika sa moéZze firma presadit’ jedine kvalitou,

serioznostou, ¢o najnizSou cenou a v neposlednej rade Sirkou sortimentu
ponukaného tovaru. Hlavne ¢o sa tyka sortimentu, musi sa firma prispésobyt
vietkym odberatel’'om, t.j. musi dokazat’ na svojich strojoch vyrobit’ vietko, ¢o je
na nich mozné vyrobit a tym im dat’ moznost si vybrat a samozrejme aj
zjednodusit' kontrakty. Dalej je dolezité, aby firma vyrabala vyrobky vietkych
kategorii, od Standartnych aZz po luxusné vyrobky. Tento trend je moZné
zabezpecit' modernizaciou vyroby, vyrobnej technologie, pouzitim novych
materialov, vzdelavanim personalnej zakladne a rozvojom reklamy a marketingu.
Préave tieto faktory zabezpecia trvali doveru zédkaznika na ktorej zavisi podnik,

perspektivita a konkurencie schopnost’ firmy.

Tato situaciu si uvedomuje management aj v a.s. TATRASVIT a ich
prvoradym usilim je inovacia vyrobného programu s orientaciou na poziadavky
zakaznika, s maximalnym vyuZitim dostupného strojového parku, rozsirenim
strojového parku a teda aj vyrabaného sortimentu.

Ciel'om mojej diplomove) prace je zamerat' sa na rozsirenie su¢asného

vyrobného sortimentu ponoziek, s tym suvisiaci rozvoj a modernizacia vyroby a
vplyv na efektivnost’ v podmienkach a.s. TATRASVIT.



Riesenim je modernizacia vyroby, t.j. rozirenie technologického zariadenia
0 nové stroje od 3pi¢kovych svetovych firiem, ktoré sa zaoberaju vyrobou
pancuchovych strojov, resp. ostatnych strojnych zariadeni potrebnych vo vyrobe
pancuch a ponoziek. S tym vlastne stvisia aj nové vzorovacie moznosti a z toho
vyplyva rozSirenie sortimentu. V praci st uvedené konkrétne tri moznosti. Je to
rozsirenie o ponozKy s intarziovymi vzormi, o jemné oblekové ponozky a o

celoplo$ne vzorované ponozky.

Ciel' diplomovej prace predur¢il aj jej Struktiru. Preto pozostava s tychto
hlavnych ¢asti: Analyza siu¢asného stavu v a.s. TATRASVIT

Konkrétne navrhy zmien
Zhodnotenie jednotlivych spdsobov pletenia

Ekonomické zhodnotenie a prinosy zmien.



2. Sucasny stav v podniku
2.1. Vznik a vyvoj a.s. TATRASVIT

A.s. TATRASVIT patri v sucasnej dobe k najvacsim pletiarskym
podnikom na Slovensku. Je hlavnym vyrobcom $tandartnych ponoZiek a
pancuch, pre vietky vekové kategorie.

Historick€ etapy vzniku a vyvoja: ,
-1934 prenikanie Batovho monopolu na Slovensko, vznik  "Ucastnickej
spolo¢nosti Svit - Batizovce ", uvedenie do prevadzky vyroby viskdzovej strize.

-1939 formovanie zakladov pletiarskej vyroby prestahovanim vyroby ponoziek z
Liptovského Mikulasa do Swvitu.

-1945 firma dostava novy nazov "Znarodneny podnik Bat'a-Batovany, n.p.Svit ",
a tym sa zac¢ina mohutny rozvoj podniku.

-1949 podnik sa prementva na "Zavody 29. augusta, n.p. Svit " a zakratko na to
na "Tatrasvit-pletiarske zavody, n.p. Svit ".

-1.5.1951 vznikéa n.p.Tatrasvit ako samostatna pravna jednotka. Zaroveni su v
tomto roku k podniku pri¢lenené malé zavody v Levo¢i, Kosiciach a Spisskej
Novej Vsi.

-1963 pri¢leneny d’al$i zavod v SpiSskej Starej Vsi.

-1979 je uvedeny do prevadzky dalsi zavod v Roziave a o rok neskér aj v
Kosiciach.

-1.7.1988 nastala zmena organiza¢nej Struktury, ktorej dosledkom bol rozpad
Statneho podniku

-1.10.1990 odtrhnutie a osamostatnenie vetkych pridruzenych zavodov okrem
Sp. Starej Vsi.

-1.5.1992 sa stal podnik akciovou spolo¢nostou zaradenou do 1. viny kuponovej
privatizacie s 97% ucast'ou akcionarov.

-1996 a.s. Tatrasvit ma vo svojom vyrobnom programe zaradent uz len odbor
705- Panuchové vyrobky ( PV)



2.2. Organiza¢na Struktira a.s. TATRASVIT

Valné zhromazdenie

Dozorna rada Predstavenstvo
Revizor uctov Riaditel’
[ T —
Technicky tutvar Vyrobny utvar Obchodny utvar | | Ekonom. utvar
& | T |
Udrzba Technologicka Materialno Personalne
| priprava vyroby tech. oddelenie
Vypodetné str. [ l I
| Kontr. kvality Predajne Financie
Doprava | viastne -
| Vyroba a8 Uétovnictvo
Zav. jedaleit Predajne Planovanie
: l vel’koobchod Rozpodty
|
Zavodna straz
Hasic¢i E)q?ort
Marketing
Propagacia

Vnutornym organizaénym usporiadanim a.s. si vytvorené zakladné predpoklady
pre u¢inné riadenie na vSetkych stupiioch.

1.stupeni riadenia - Hospodarske stredisko

2.stupeii riadenia - Useky

3.stupeii riadenia - Divizie

4. stupeii riadenia - Vrcholové vadenie a.s.



HOSPODARSKE  STREDISKO - je samostatnou jednotkou, je v fiom

realizované priame riadenie vyrobného procesu, na ¢ele s veducim strediska.
USEKY - st ¢&lenené na hospodarske strediska, si vybavené primeranou
vyrobnou, technickou a ekonomickou samostatnostou, ktora je potrebna k
operativnemu riadeniu vyroby. Za toto zodpoveda veduci useku.

DIVIZIE - predstavuju samostatni administrativnu jednotku, v ¢ele s riaditel'om.
Nie su pravnickou osobou, ani samostatnou u¢tovou jednotkou.

AKCIOVA SPOLOCNOST - je samostatna hospodarska organizacia, na Cele

ktorej stoji riaditel’, ktory spolu s valnym zhromazdenim, dozornou radou,

predstavenstvom, revizorom uétov a prokuristom tvori vrcholové vedenie

akciovej spolo¢nosti.

2.3. Organiza¢n4 Struktira divizie panfuchovej vyroby

Ked’ze cielom diplomovej prace je navrhnit’ roz8irenie vyrobného sortimentu, v
nasledujiicom texte sa preto zameriavame na tuto diviziu.

Divizia vyroby pancuch
Kontrola kvality
, | |
Usek ekonomicko-obchodnych| | (Jsek vyrobno-technickych
¢mnosti ¢innosti

- ziiCtovanie vyroby, zasob, - plan vyroby

predaja - technologia a TR
- zictovanie miezd - operacny rozpis a ORV
- normovanie vykonov - HS -1281 sukareii
- normovanie materialu - HS -1282 pletiareii 1.
- kalkulacie a naklady - HS -1283 pletiareni 2.
- ceny - HS -1284 pletiareri 3.
- zasobovanie - HS -1285 pletiareii 4.
- predaj - HS -1251 farebna
- technicko - ekonomicka

priprava vyroby - HS -1252 Gpraviia




2.3.1. HS - Sukdren

V hospodarskom stredisku sa pripravuje material r6znych dizkovyvch hmotnosti,
dodavany na réznych typoch predlohovych telies. Priprava spociva v previjani
bavinenej, vinenej priadze na pozadované predlohové telesa, ktoré je mozné
ulozit na pancuchové stroje. Sucasne dochadza k odstratiovaniu hrubych a
tenkych miest na priadzi a k nanaSaniu preparacie za ucelom kvalitnejSiecho
spracovania na pletacich strojoch.
V sukami sa nachadzaju tieto typy strojov: AUTOSUK

HIRSCHBURGER
Okrem uvedenych strojov sa v stredisku vyskytuji aj zastaralé kapacity ZPS, st
viak na vyrobné ucely vyuzivané minimalne.

2.3.2. HS - Pletiareii ponoZiek

Samotné pletenie sa uskuto¢iiuje na troch hospodarskych strediskach. Strojovy
park pozostdva z malopriemerovych strojov od viacerych vyrobcov. Najvicsie
zastupenie maju pan¢uchové stroje firmy UNIPLET TREBIC. Analyza vyrobnej
kapacity je opisana v d’al3ej kapitole - Technologicky rozbor sucasnej vyroby.
Viésina pancuchového tovaru je pletena s otvorenou Spicou, preto sa ponozky
po upleteni prevazaju do retizkovacej dielne, kde sa podrobuji konfek&nym
operaciam ako je Sitie alebo retiazkovanie.
Spice sa uzatvaraju na tychto strojoch: EXACTA SPRINT

HORIZON 001

PR. 010 SUPER



2.3.3. HS - Farebna

Z pletiarni si ponozky prevazané do farebne, kde ziskavaju farebny odtier,

pripadne iné chemické tpravy.

2.3.4. HS - Upraviia ponoZiek

Poslednym hospodarskym strediskom je upraviia. Tu dochddza k finalnym
tpravam pancuchovych vyrobkov. Tieto sa formuju, zatrieduju do akostnych
tried a prechadzaji operaciou adjustacie. Tato obsahuje parovanie, etiketovanie,
zdruzovanie. Nakoniec prebieha balenie a expedicia do skladu hotovych

vyrobkov.

2.3.5. Schéma vyrobného toku

HS - 1281 Sukérert

HS - 1282 HS - 1283 HS - 1284 HS - 1285

HS - 1251 Farebila

|
HS - 1252 Upraviia
|

Sklad hotovych vyrobkov




3. Technicka analyza sucasnej vyroby
3.1. Popis operacii

1. Prisun matenalu:

Material previnuty v sukarmni na krizové cievky je podla planu prevezeny do
skladovych priestorov kazdej s pletiarni. Navinuté cievky su umiestnené v
paletach pojazdnych vozikov, ktoré¢ zabezpefuju lahky prisun materialu k
pan¢uchovym strojom.

V sklade a v celom priestore pletimi musia byt zabezpecené klimatické
podmienky ( relativna vlhkost, teplota ). Nie vSetok material spracovavany na
pancuchovych strojoch prechadza sukamou, preto pri kazdej nove] dodavke
materialu je potrebna aklimatizacia minimalne 48 hodin. Uplynutim stanoveného

limitu méZe byt material pouzity na pletenie.
2. Pletenie:

Pocas tejto vyrobnej operacie dochadza na pancuchovych strojoch k vlastnej

vyrobe pancuchovych polotovarov.

Uctelom je vyrobyt tvarovany pletiarsky vyrobok spiiiajuci tieto poziadavky:

- musi dobre padnut’ po celej dizke nohy i cez rozny priemer v jednotlivych
Castiach

- musi splitat’ spotrebitel'ské poziadavky ( pletenina sa nesmie zhfiat, krabatit’
a tahat’, teda zabezpecit’ pocit komfortu uzivatel'ovi ).

- musi zaistovat’ kvalitni funk¢nost’ 1 po niekol’ko nasobnom prani

Samotna elasticita pleteniny nezabezpeCuje tieto pozadované vlastnosti, preto je

nutné tvarovanie panéuchovych vyrobkov pomocou pity a Spice.



Vyroba pancuchového tovaru sa v podniku realizuje na 1 a 2 valcovych
malopriemerovych strojoch. Spolahlivy chod stroja zabezpefuje mechanik a
samozrejme platiarka, ktord okrem toho vykonava predbezni kontrolu so
si¢asnym obracanim vyrobkov na rubnu stranu, naslednym parovanim a
ukladanim po tuctoch do regala pojazdného vozika. Tento umoZziuje plynuly
presun vyrobkov k d’alSim operaciam v retiazkovacej dielni.

3. Retiazkovanie a $itie:

Prevazna vacSina pancuchovych strojov vyraba pancuchovy tovar s otvorenou
Spicou. Preto po upleteni nasleduju dokoncovacie operacie, teda retiazkovanie a
site. Castejsie vsak Sitie, preto Ze je rychlejsie, ekonomicky vyhodnejsie, na
druhej strane viak menej kvalitné.

Operacia retiazkovania je povazovana za najkvalitnejSie uzatvorenie Spice, je
v8ak draha a naro¢na. Pouziva sa len pre luxusné vyrobky a vyrobky smerujice
na zahrani¢ny trh.

Princip spociva vo vytvoreni plochého retiazkovacieho $vu nabratim dvoch
vrstiev pleteniny na naberacie ihly a vytvorenim retiazky saéinnostou naberacej
ihly, kl'u¢kara a otacania venca s naberacimi zubami

Princip S$itia Spic pan¢uchovych vyrobkov spociva v navedeni vyrobku na
vodi&, ktory dopravi ponoZku az k miestu umiestnenia $icej jednotky. K tomu,
aby bolo zabezpecené presné vedenie k Siciemu miestu, panéuchovy tovar uréeny

k spracovaniu je v poslednych riadkoch zosilneny a tvori tzv. ROSSO riadok.



4.Vyspravovanie:

V priebehu pletenia a po€as vykonavania nasledujucich operéacii mézu na
vyrobku vznikat drobné zavady napr. spustené ocka, zatrhy. Tieto vady je nutné
opravit a nevyspravytelné vyrobky vyradit. Ponozky ulozené v pojazdnych
vozikoch sa presuvaju do farebne alebo primo do upravne, kde dostani kone¢ny

vzhl'ad a su pripravené na cestu k spotrebitel'ovi.

3.2. Strojovy park pletiarni

Strojovy park pletiami pozostava prevazne so strojov vyrobenych firmou
UNIPLET TREBIC. Tato sa prezentuje panéuchovymi automatmi: DERA,
WERA, NOVA, D3Va, D3Vc, D2Ha, a Siestimi strojmi typovej rady Ange
( 2u, 3a, 5m, 6s ). Nachadza sa tu samozrejme aj niekol’ko strojov od
zahrani¢nych vyrobcov, napriklad malopriemerovy pletaci stroj KRS-4R od firmy
RUMI, ktorych je ale v porovnani s po¢tom tuzemskych vel'mi malo. Je nutné
dodat’, ze je to hlavne kvoli tomu, Ze tieto stroje si nepomerne drahSie. V
sucasnej dobe, ked je zvySit na kvalitnych vyrobkoch zisk, prebieha
"omladzovanie" strojového parku, a podniky sa snazia nakupovat’ nové, kvalitné

stroje so zaujimavymi vzorovacimi moZnostami, ktoré si hlavne zahrani¢nej

vyroby.
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Malopriemerovy pletaci stroj D3Va:

Je to pancuchovy stroj, ktory svojou konstrukciou zodpoveda vyrobe naroénych
vazebnych kombinécii. Vyrobky si pletené vo forme nekone¢nej hadice a s
oddelen¢ paratelnym radom. Vzorovacie moznosti si dané vyuzitim 4
vzorovacich bubienkov s kontinualnym alebo prerusovanym posuvom nezavisle
na sebe.

Technické udaje:
Priemer IV 312" - 41/4"
Delenie 10,13, 14 E
Pocet ihiel 120 - 192
Rychlost’ 107 - 140 ot/min
Pohon 2stupiiovy el.motor

Malopriemerovy pletaci stroj D3Ve:

Je to trojsystémovy Zakarovy stroj so 4 vzorovacimi bubienkami. Tri slizia na
rozdelovanie platin a ihiel a pre jednotlivé systémy v dolnom valci, $tvrty slizi
pre rozdelovanie ihiel pri prevadzani s dolného do horného valca. Bubienky su
rozdelené na polovicu, ¢o umoziuje nataCanie jednotlivych casti bubienka mimo
kolienka selektorov. Na stroji je mozné pliest zakldné viazby, 2 az 3 farebné
zakarové vizby, rub- rub, chytové a filetové vzory.

Technické udaje:

Priemer IV 31/4"- 4"
Delenie 1304217518 B
Pocet ihiel 130 - 224
Rychlost 112 - 140 ot/ min

Pohon 2 elektromotory

11



Malopriemerovy pletaci stroj DERA:

Je to dvojvalcovy dvojsystémovy panéuchovy stroj. Ma pomerne jednoduchu
konstrukciu, ale je konStruovany tak, aby sa maximalne zvysil vykon a zniZl
podiel ru¢nej prace pri vyrobe panéuchového tovaru. je vybaveny iba jednym
vzorovacim bubienkom. pletenie dvojfarebnych vzorov je realizované na principe
jednoduchej zavislej vol'by.

Technické udaje:
Priemer IV 31/4"-4"
Delenie 10,14 E
Pocet ihiel 144 - 176
Rychlost’ 160 - 210 ot/min
Vzorovacie moznosti Z0 -1 a 2 farebna,
rebrova, kryta
ZR -r1ub - lic

Malopriemerovy pletaci stro NOVA:

Tento automat sa konstrukéne radi k modernym dvojvalcovym MPS | s bohatymi
vzorovacimi moznost'ami.

Technické udaje:
Priemer [V 31/4"-4"
Delenie 14E
Pocet ihiel 144 - 176
Rychlost’ 240 ot/min
Pohon 2 asynchronne motory
Vzorovacie moznosti 7], 70 - pestrofarebna

rebrova
ZR -rtub - lic

12



Malopriemerovy pletaci stroj D2Ha:

Pan&uchovy pletaci stroj uréeny na vyrobu ponoziek a podkolienok pletenych za
sebou oddelenych parateI'nym radom.
Technicke udaje:

Priemer IV A2

Delenie 6 E

Pocet ihiel 76, 84

Rychlost’ 97 ot/min - vratny chod

120, 140 - rota¢ny chod

Pohon 2 - stup. elektromotor

Malopriemerovy pletaci stroj WERA:

Je to dvojvalcovy dvojsystémovy pletaci automat na vyrobu hrubého
ponozkového tovaru. Pre tento stroj je charakteristické pletenie vratnych cCasti
ponoziek pomocou dvoch systémov. Je vybaveny bezmostikovym prerad’ovanim
ithiel z DV do HV. Na dielni sa nachadzaju typy: WERA 6, WERA U.

Technické udaje:

Priemer IV 4" -41/2"

Delenie 6E

Pocet ihiel 76, 84, 124

Rychlost’ 110 ot/min vr. chod
140 ot/min rot. chod

Pohon 2 elektromotory

Vzorovacie moznosti ZO - rebrova

ZR - rub - lic
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Malopriemerovy pletaci stroj ANGE 2u

Jednovalcovy trojsystémovy MPS pre vyrobu S$tandartnych pancuchovych
vyrobkov. Zdvihanie ihiel do uzavieracej polohy je zaistené vyvolovacimi
prvkami, uloZenymi v drazkach valca pod kazdou ihlou.

Technické udaje:
Priemer IV 3 3/4"
Delenie 7, 14E
Pocet ihiel 84, 168
Rychlost’ 220 - 260 ot/min
Vzorovacie moznosti 3far. zakar (imitacia)

plySové vazby

Malopriemerovy pletaci stro) ANGE 3a:

Jednovalcovy trojsystémovy MPS pre pletenie ponoziek s uzatvorenou Spickou
principom prekrutenia pleteniny ( systém S-W ). Pre tvorbu uzatvorenej Spicky je
pristroj vybaveny pristrojovym tanierom s naveSiavacimi platinami. Ponozka sa
zatina pliest na prazdnych ihlach a pletie sa od Spicky k lemu. Vzorovaci rozsah
moznosti je dany bubienkami a ich po¢tom.

Technické udaje:
Priemer IV 3 3/4"
Delenie 14E
Pocet ihiel 168
Rychlost’ 260 ot/min
Vzorovacie moznosti ZJ - 3far.imitacia plast. vz.

kryta pletenina
chytové viazby

14



Malopriemerovy pletaci stroj ANGE 5M:

Jedna sa o 6 systémovy panuchovy stroj na vyrobu tovaru s vackovou pitou.
Je vybaveny elektronickym riadiacim syst¢émom tzv. MC - kontrolérom, ktory
riadi tieto ¢innosti: zmeny otadok, automat. zastavenie na Starte, doStartovanie,
zmena velkosti a dizky jednotlivych &asti vyrobku...

Technické udaje:
Priemer IV 2120 4
Delenie 9E
Pocet 1hiel 89, 108
Rychlost’ 200 - 300 ot/min
Vzorovacie moznosti Z]J - hladka

- plySova
- far. vystrihované vz.

Malopriemerovy pletaci strojf ANGE 6S:

Ide o trojsystémovy MPS na vyrobu ponoziek s otvorenou $picou, vratnou pétou,
bo¢nymi motivmi a prevesenym lemom. Je to jadnovalcovy automat. Vratna péata
je pletena 1 systémom. Dovoluje vytvéarat’ praizkovany uplet jednym systémom s
neobmedzenou Sirkou priazku.

Technicke udaje:
Priemer IV 33/4"
Delenie 14, 16 E
Pocet ihiel 168, 192
Rychlost’ 220 - 260 ot/min
Pohon 2 asynchron. motory
Vzorovacie moznosti ZJ - hladka, 3.far. zakarova

- chytové, filetové
- vystrihované
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Malopriemerovy panéuchovy stroj KRS-4R:

Je to jednovalcovy, jednosystémovy pancuchovy stroj, uréeny na vyrobu froté
ponoziek Sportového typu, s Tubovolnym poétom farebnych prizkov a s
moznost'ou vySivat’ dvojfarebné vzory.

Technické udaje:

Priemer IV 314" 312"
Delenie 6E
Pocet ihiel 64 -112
Rychlost’ 220 - 240 ot./min
Vzorovacie moznosti ZJ - plySova

- vySivana

ZJ - filetova

16



Malopriemerovy panéuchovy stroj KRS-4R:

Je to jednovalcovy, jednosystémovy panéuchovy stroj, ureny na vyrobu froté
ponoziek $portového typu, s lFubovolnym poétom farebnych prizkov a s
moznost'ou vysivat’ dvojfarebné vzory.

Technické udaje:
Priemer IV 314",312"
Delenie 6E
Pocet ihiel 64-112
Rychlost’ 220 - 240 ot./min
Vzorovacie moznosti ZJ - plySova

- vySivana
7] - filetova

16



3.3. Sicasny objem vyroby

Ro¢na produkcia a.s. Tatrasvit dosahuje 24 miliénov parov ponoziek a k tomu 1
milion detsk ych pan¢uchovych nohavic. Samozrejme ciel'om spolo¢nosti je tieto
vyrobky predavat’, preto v nasledujiicej tabulke je uvedeny rozbor predaja.

Tab. ¢.1

Skupina vyrobkov Vyroba v milibnoch parov Predaj
Standartné ponozky 14 SR
Detské pan¢. nohavice 1 SR
Standartné ponozky 3.5 CR
Standartné ponozky 6.5 Export
Spolu 25

V tabul’ke nie je uvedené zameranie vyrobného programu, teda na aké vyrobné
kategorie sa podnik zameriava, preto je toto uvadené v tabul’ke ¢.2.
Tab. ¢.2

Druh vyrobku | Kategoria | Vyroba v mil.parov % vyjadrenie
ponozKy muZi 132 55
zeny 6 25
deti 4.8 20
detské pan.noh. deti 1 100
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3.4. Vyrobny sortiment

A.s. TATRASVIT v sucasnosti vyrdba rofne asi 24 milionov parov
Standartnych panc¢uch a ponoziek pre vietky vekové kategorie v jemnostiach od
6 - 18 E. Co sa tyka materialu, tu sa spracovava bavlna, vina, syntetické
materialy a rozne zmesy uvedenych materialov.

Pre vyrobu hrubych pracovnych ponoZiek sa vyuziva prakticky cely
technologicky odpad z vyroby. Tento sa na trhacej linke rozvolni a nasledne
spracuje do priadze. Tymto sa vlastne a.s. Tatrasvit radi medzi vyrobcov s
bezodpadovou technolégiou, ¢o je vysledkom rieSenia v ramci ekologického
programu. Ked’ si uvedomime, kol’ko milionov parov ro¢ne sa tu vyrobi a kol’ko
z toho vznikne odpadu, ktory by skon¢il na skladkach, je nutné tuto aktivitu
hodnotit’ vel'mi kladne.

Spolo¢nost’ sa doposial’ zameriava na vyrobu $tandartnych ponoziek t.).
vyrobu v klasickych hladkych, Zakarovych resp, rub - rub vazbach v réznych
farebnych odtietioch.

Vo vyrobe sa pouZivaju uz spominané stroje prakticky vo vSetkych priemeroch.
Ponozky su uzavierané klasickym spdsobom.

V poslednych rokoch sa a.s.Tatrasvit zaobera aj vyrobou $tandartnych ponoziek
s lycrou a to bud’ opriadanou, alebo holou. Vyrobky su vysoko elastické a su
schopné prispdsobit’ sa akejkol'vek velkosti n6h ¢o zna¢ne zjednodusuje vyrobu.

Okrem uvedeného sortimentu firma vyraba klasické pan¢uchové nohavice
v $tandartnom deleni pre deti, ale aj pre dospelych. Vyrabaju sa z baviny, PAN v
100% prevedeni resp. ako kryté s PAD alebo POP.

Na zdaklade skor uvedeného je mozné sucasny sortiment spolo¢nosti este
rozsirit’ a to najmé o vyrobu jemnych panskych bavlnenych ponoZiek s malymi
vySivanymi vzormi. Konkrétne tieto si uréené k luxusnym oblekom a pre tzv.
managersku spologenski vrstvu. Dalej o $portové ponoZky pre deti a dospelych v
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plySovej vidzbe so vzormi po celej ploche ponozky. Ako dalsia moZnost sa
naskyta rozsirit’ sortiment o ponoZzKy s intarziovymi vzormi v hrubSom deleni.
V3setky uvedené navrhy, ktoré vo vyrobnom programe a.s. Tatrasvit
chybaju, je mozné vyrobyt prakticky len na modernych strojoch riadenych
mikroprocesorom, ktory zna¢ne zjednodusuje obsluhu a jednak umoziiuje vel'mi
rychle reagovat’' na poziadavky trhu tj. zmena vzoru, resp. velkosti. Treba
podotknut’, Ze firma by chcela zvysit objem vyroby za jeden rok o priblizne 1
milién parov, preto je navrh na rozsirenie sortimentu vitanou skuto¢nostou a v

tomto pripade méze jeden z druhého vychadzat'.

3. 5. Formulacia ciePov a.s. Tatrasvit

Akciova spolo¢nost’ Tatrasvit patri k Spi¢ke slovenského spotrebného
priemyslu. Svojou produkciou sa zarad’uje k najva¢$im vyrobcom ponéuchového
tovaru a smeruje k monopolnému postaveniu v Slovenskej republike, ktoré je
podmienené podmienkami rozvoja drobného podnikania na Slovensku. K
upevneniu pozicie vyuziva schopnosti personalu, ziskané dlhoro¢nou vyrobou ,

tradiciou a pouzivanim znacky.

Ciele vytyéené a.s. Tatrasvit su zahruté v tychto bodoch:

1. Zvysenie kvality zainteresovanim vSetkych zamestnancov.

2. Rozvoj obchodnej politiky spolo¢nosti so zameranim na:

- prehibenie marketingovej &innosti
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- rozSirenie zahrani¢nej obchodnej ¢innosti
- skvalitnenie servisu
- TozSirenie sortimentu

- pouZivanie cielenej reklamy
3. Z ekonomického hladiska zvysenie efektivnosti vyroby:
- zniZzovanie nakladov
- vyuzitie voinych vyrobnych kapacit
- zvySovanie vykonnosti po do¢asnom poklese vyroby a stagnacii trhu
4. Komplexné zvySovanie akosti.
5. Zlep$enie vnitropodnikovych vzt'ahov.
V zhiadom k ciefu mojej diplomovej prace a k formulacii cielov a.s.Tatrasvit je

nutné podotknut , Ze a.s. ma v plane v ramci rozsirenia vyrobného sortimentu

navysit’ vyrobu jeden milién parov ponoZiek ro¢ne.
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4. Vlastné navrhy a ich realizacia

Zakladnou ulohou vyrobcu dnes, je prispdsobit’ sa poZziadavkam trhu, t.j.
dopytu po jeho vyrobkoch a tym padom orientovat’ svoju ponuku k zdkaznikovi.
S tym suvisi nie len sortiment a druh tovaru, ale aj jeho vzhlad, teda konkrétny
vzor. Tento hlavne uputa zakznika, pretoze zrakovy vjem je jeden z
najdolezitejSich pri rozhodovani.

Vyrobca by mal vyrabat” hlavne to ¢o sa kupuje, ¢o sa paci a je su€asnym
trendom. Dolezité je okamzite zareagovat' aj na to, ¢o vyrabaji ostatné
svetové firmy a prist s napadom na trh ak nie skor, tak aspofi su¢asne s nimi.

V praci je uvedené navrhnuie akciovej spolo¢nosti Tatrasvit rozsirit
svoju vyrobu o $tandartné, pripadne $portové ponozky s intarziovym vzorom v
lytkovej Casti. Tieto su dnes vel'mi Ziadané, pretze vieobecne intarziové vzory
zaznamenali svetovy " boom ", a to nie len v panfuchovom tovare ale aj v
oblasti vrchného o$atenia ( svetre, pulovre, polokosele ... ) Pouzitim vhodného
zostavenia farieb a kombinacie materialov maju vel'mi $iroky okruh pouzitia. Co
sa tyka panfuchového tovaru moézu byt intarzie zhotovené ako ponoZky,
podkolienky pripadne nadkolienky a teda mdézu oslovit’ vietky vekové kategorie,
nehovoriac o tom, Ze sa m6zu stat’ vybornym moédnym doplnkom a aj vyhodnym
vyvoznym artiklom. Na fotografii su ukazané vzory, ktoré je mozné¢ vyrobit’.

Na pancuchovom stroji, ktory je kon$truovany na vyrobu intarziovych
pletenin je mozné okrem klasickych intarziovych vzorov pliest aj netradi¢né
detské ponozky a rukavice s rozpravkovymi, pripadne zvieracimi motivmi, ktoré
sa vyznacuju tym, Zze vzor plasticky vystupuje a vytvara priestorovy efekt. Tieto
stroje vyraba talianska firma SANGIACOMO a konkrétne ide o stroj X
MACHINE. Konkrétna ukazka (detska ponoZka a rukavica) je na fotografii ¢. 2.
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Foto &. 1:

Foto €. 2:




Dalej navrhujeme rozsirit’ sortiment a.s. Tatrasvit o jemné péanske tzv. oblekové
ponozky, ktoré si samozrejme tiez vel'mi Ziadané. MoZeme ich vyrabat' aj s
predizenym lytkom ( aby pri sedeni, pripadne preloZeni nohy cez nohu nebolo
vidiet' obnazenu Cast’ nohy ). Specialne tieto su velmi Ziadané v zahranidi, takze
vel'mi vyhodny vyvozny artikel. Si vyrabané z toho dovodu, Ze ku kvalitnym a
drahym oblekom samozrejme patria kvalitné a luxusné ponozky. Z toho dévodu
si vyrabané z kvalitnej mercerovanej baviny s pridavkom lycry, toto sa
samozrejme odzrkadli samozrejme na cene, ktora je vySsia. Tento druh tovaru sa
vyraba vacSinou v hladkej véazbe, pripadne jednoduchy rebrovy vzor s malym
vySivanym motivom na lytovej ¢asti. Mozné vyrabané€ vzorky si zobrazené na
fotografii €. 3.

Foto €. 3:

Nakoniec je dolezité rozsirit’ sortiment aj o detské, pripadne aj Sporové
ponozky s velkoploSnymi vzormi. Nimi je mozné oslovit hlavne deti, ale aj

dospelych a to hlavne volbou vzoru. Ked’ze st riadené pocitatom je mozné na
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nich vytvorit’ takmer vietko; od rozpravkovych motivov, cez cez motivy prirody
az po rozne Sportové piktogramy. Je mozné na ne aplikovat' protiSmykovi
upravu, ktora zvysi bezpe¢nost’ pri noseni a zabezpeci aj pocit komfortu.

Foto €. 4:

Poznamka:
Vzorky boli poskytnuté s archiva TPV a.s. Tatrasvit, si ziskané s vystav a
prapaga¢nych materialov firiem, zaoberajucich sa vyrobou tychto strojov.



4.1. Intarziova viizba

Jednolicne intarziové vzory sa vypracuvaju z viac roznofarebnych niti, z
ktorych kazda vytvara pruh alebo I'ubovolny obrazec. Susedné obrazce sa spajaji
prepletenim - viazanim - vratnych o¢iek
Tato vizba je najCistejSia, vzniknuté obrazce su &isté, presne ohrani¢ené. je
mozné vypracovat l'ubovolné vzory, a to ako podla figiry, tak aj poctom
farieb.[ 1 ] Na pancuchovych strojoch je tto pleteninu mozné vyrobyt tak, ze
stroj ma Specialne zariadenie na volbu ihiel, takZze do pracovnej polohy sa
vysunt iba tie ihly ktoré¢ maju v danom okamziku pracovat. Tym padom vodi¢

uloZi na ihly ti farebnu nit’, ktora ma prave pliest’.
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Obr. €.1. Viazanie vratnych ociek

a) kladenie intarziového vzoru
b) intarziova viazba

V sucasnej dobe su na trhu dve firmy, ktoré maju vo svojom vyrobnom
programe stroje na vyrobu intarziovych vzorov. Ide o talianské firmy
SANGIACOMO a CESARE COLOSIO obe sidlia v Brescii. V tabulke ¢.3 su
uvedené intarziové stroje, ktoré tyto vyrobcovia vyrabaju, a ktoré je mozné
objednat’. Ked’Ze su elektronicky ovladané je mozné na nich vytvorit’ akykol'vek
vzor, a ¢o je najdolezitejSie je mozné tieto vzory bez problémov a prakticky

ziadnej manudlnej prace obmieniat’ a vyjst’ zakaznikovi v ustrety.
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Tab. €.3: Dostupné intarziové strje

Vyrobcea | Typ stroja [Po€.sys. | Priem.valca| Pog.ihiel |F.otacokl Pita | Vol'ba ihiel
[mm] [min™]

Colosio | MAGICA 4 102 84-120 [200 K E
Modecs1r0| 4 102 80-96 160 K M
Modecsro| 4 89 64-72 160 K M

Sangiaco-| X Maching 4 102 64-160 K E

mo

Na zaklade tychto informacii ma firma mozZnost™ si vybrat’ pre ktory stroj sa

rozhodne. Pokial by bolo moZzné doporucit, odpori¢ame firme strij X
MACHINE od firmy SANGIACOMO. Je to z toho dovodu, ze a.s. Tatrasvit ma

s firmou pomeme dobre vyvinuté obchodné styky, ma od nej zakupeny sroj, a

samozrejme dovaza od tejto firmy aj jednotlivé nahradné diely.

Na nasledujicom obrazku €. 2 je zobrazeny odporacany stro) X MACHINE v

celkovom pohlade. V nasledujucom texte sa zameriavam na popis stroja, jeho

zakladné parametre a vSetky funkcie, ktoré je schopny zabezpecit'.
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Malopriemerovy pan&uchovy automat X MACHINE:

Je to jednovalcovy 4-systémovy pancuchovy stroj, elektronicky riadeny
mikroprocesorom, s moZnostou vypletat intarziové vzory, pripadne so
Specialnym zariadenim plasticky vystupujuce vzory. Vid’. foto ¢.2. Méa osem
skupin elektronickych aktuatorov, ktoré selektivne riadia ihly v polohe kladenia,

v uzavieracej polohe a v mimopracovnej polohe.

Technické udaje:
Priemer IV 3142 ="
Delenie =12+E
Podet ihiel 64 - 160
Rychlost 3 - 200 ot/ min
Pocet vodicov 16 + 1( elastomer )
Vykon stroja 100 pérov/ 16 hod

Vybavenie stroja:

- 16 elektropneumaticky riadenych vodi¢ov v 4systémoch

- 1 pridavny vodi€ na elastomer, s pozitivinym podavacom

- odstrafiovanie koncov nite prostrednictvom rotacnej pilky ( tato sa uvedie do
chodu pri kazdej zmene vodica ).

- v pripade zlomenia kolienka ihly stroj sa automaticky zastavi v pozicii, kde
sa ihla m6ze vymenit

- mazanie programované mikroprocesorom

- elektronické riadenie velkosti jednotlivych vyrobkov

- automatické doStartovanie

- zariadenie na vyrobu plastickych vzorov ( na objednavku )

- multiprocesorovy systém na programovanie a kontrolu, pripadne prerusenie

variacie krokov v pracovnom cykle
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4. 2. Panske oblekové ponoZky s vySivanym vzorom
Vysivané pleteniny sa vytvaraju z réznych farebnych vzorov, obycajne
vyraznymi a pestrymi farebnymi nifami. Sa vlastne charakteristické tym, Ze
niektoré o¢ka v pletenine si odlisnej farby. Pozname ich v troch prevedeniach:
a) Farebna vzorova nit' je viazana tak, Ze tvori licnu stranu dvojitého ocka na
sposob krytej pleteniny. Na rubnej strane pleteniny su viditeI'né vol'ne poloZené
slucky vzorovej nite, ktoré spajaji farebné ocka jednotlivych riadkov.

b) Pri druhom spdsobe viazby su vzorové farebné ocka vytvorené samostatne
medzi o¢kami jednotlivych stipikov zakladu. Poget ociek v stipiku sa sa potom
zvaCSuje poctom vzorovych ociek. Vzorové ocka su spojené sluckami
viditeI'nymi na rubne;j strane pleteniny.

¢) Treti druh vzoru sa lisi tym, Ze vzorova nit’ tvori samostatny vzorovy stipik,
ktory je so zékladnou vizbou viazany Sirokymi platinovymi ockami. [1]

Na pancuchovych strojoch sa pouziva prvy uvedeny spésob pletenia. Ako
bolo vyssie spomenuté, vzorova nit’ tvori licnu stranu dvojitého o¢ka . V naSom
pripade ide o to, Ze na stroji sa vyraba kryta pletenina, ponozka . Ako krycia nit’
sa pouziva vysoko kvalitnd bavlna a ako kryta nit' sa pouZziva elastomer. V
mieste, kde sa ma nachadzat’ vy$ivany vzor sa krycia nit’ podlozi a namiesto nej
vodi¢ kladie vzorovu nit’. Je to va¢Sinou nejaky synteticky objemovany material.
S vzorovou nifou sa opat ako krytd nit’ kladie elastomer. Ked'Ze vzor sa
nachadza na oboch stranach lytkovej Casti, vznikla by medzi vzormi dlha
podloZzena slu¢ka vzorovej nite. Tato sa preto odstrihdvacim zariadenim
odstrihava.

Opat sa firme doporucuje vybrat’ si stroj od vyrobcu s ktorym mé najvicsie
a najlepsie skusenosti, konkrétne od firmy RUMI. V pripade vysivacieho stroja
sa jedna o typ série 2000 RGAR. Tento je zobrazeny na obrazku ¢.3.
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Malopriemerovy panéuchovy automat 2000 RGAR:

Je to jednovalcovy, jednosystémovy pletaci stroj, s pridavnym 16zkom s
radidlnymi ihlami. Bez riadiaceho bubna . Je moZné na tiom vytvérat’ Zakarove,

alebo rebrové vzory, pripadne ich kombinaciu.

Technické udaje:
Priemer IV 3 3/4"
Delenie 6-12E
Pocet ihiel 96 - 216
Motor Brushless 7 Nm 1.500 RPM
Vykon stroja 80 parov/ 16 hod

Vybavenie stroja:
- elektronicky systém vol'by ihiel, Zakarové vzory
- ponozky v rebrovej vazbe 1:1, 1:3, 1:5
- pletenie v 6smich vzorovych farbach + jedna zékladna
- vd’aka pristrojovému 16zku sa moze pliest’ lem 1:1, resp. dvojity
- pétu a Spicu je mozné pliest’ zosilene
- krokovy motor
- ventilator - 1.2 Atm podtlak
- pripojenie na stlaeny vzduch - tlak Atm, 501/min

Zvlastna vybava:
- elektronické brzdenie nite BTSR

- elektronické podavanie nite [IRO

Rozmery:

- 80 x 120 x 240 cm - hmotnost’ 400 kg
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4. 3. PonoZky s velkoplosnymi farebnymi vzormi

Su to pleteniny, ktoré su vytvorené dvoma troma, alebo viacerymi
roznofarebnymi nitami rovnakej jemnosti[1]. Ide vlastne o podkladané vzory, v
tomto pripade sa ale dlhé podloZzené slucky odstrihavaju, preto sa im niekedy
hovori vystrihavané vzory. Zakladna pletenina tohto druhu ma jednotlivé riadky
vytvorené z viacerych jednofarebnych niti, kazdy riadok je zostaveny zo skupin
ociek vsetkych farieb, ktoré sa nachadzaji v danom riadku. Rubna strana je
vyplnena kratkymi podloZzenymi slu¢kami, ktoré spajaju skupiny ociek rovnakej
farby. Ako uz bolo spomenuté, dlhé podlozené slu¢ky sa odstrihavaju. Na
obrazku €. 4 je zobrazena podkladana pletenina.

Obr. ¢.4: Vizba podkladanej
pleteniny

Panc¢uchovy pletaci stroj, ktory vyrdba podobné vyrobky vyraba aj Ceska firma
Uniplet Tiebi¢. Je to stro) ANGE 6D, jednovalcovy, elektronicky riadeny,
trojsystémovy stroj. Vyraba ponozky s vratnou patou a Spicou a farebnymi
vystrihovanymi vzormi. Je schopny pliest vo vidzbe hladkej, hladkej
platyrovanej, chytovej a filetovej, a trojfarebnej zakarovej. Vystrihovany vzor sa
moze pliest’ iba Styrmi farbami

Preto odporuc¢ame a.s. Tatrasvit stroj od renomovanej firmy RUMI. Konkrétne
je to stroj 3000 FULL ELECTRONIC. Obr. ¢&.5.
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Malopriemerovy panéuchovy automat 3000 FULL ELECTRONIC
Jednovalcovy trojsystémovy pletaci stroj , bez riadiaceho bubna riadeny plne

elektronicky mikroprocesorom. Je uréeny na vyrobu ponoziek a pancuchovych

nohavic s pravou, teda vratnou pétou.

Technické udaje:
Priemer IV 312"
Delenie 4-12E
Pocet ihiel 72 - 200
Pocet vodiCov 14
Vykon stroja 120 parov/16 hod

Vybavenie stroja:
- pamat’ mikroprocesoru ma kapacitu 50 druhov vzorov
- moznost’ vyrabat dvojity, alebo jednoduchy lem
- je mozné pliest’ v 14 réznych farbach, maximalne vSak 4 farby v jednom
riadku

- zabezpecenie pohonu - krokovy motor

Po upleteni sa musia samozrejme uzatvorit’ Spice. Vo vSetkych troch pripadoch

sa zaSivaju. Dalej sa ponozky fixuju, paruju, etiketuju a balia.

34



S. Zhodnotenie jednotlivych sposobov pletenia

V porovnani s ostatnymi technikami je pletenie vel'mi mladym spésobom
tvorenia plosnych textilii. Napriek tomu si pletenina rychlo po svojom vzniku
vydobyla medzi uz znamymi textiliami pevné postavenie. Vzhladom na
zaujimavé vlastnosti pletenin, a pri priemyselnej vyrobe aj na vyhodné
ekonomické a vysoké vykonové parametre pletenia, sa technoldgia pletenia
dostala aj do oblasti, ktoté boli v minulosti vylu¢nou doménou inych vyrobnych
technik.

Specifickou vlastnostou pletiarskej vizbovej techniky je jej neobmedzenost’.
Ved’ staci iba niekolko vazbovych a vzorovacich prvkov a toto nam poskytne

moznost’ vytvarat’ prakticky neobmedzeny pocet vizieb.

5.1. Hodnotenie z hPadiska vypracovania viizieb

Intarziova vizba:

Intarziova vizba je v porovnani s ostatnymi vizbami pomerne naro¢na na vyrobu
na MPS. Ako uz bolo spomenuté, tou ktorou farbou sa pletie vzdy len na
niektorych ihlach. Usporné ota¢anie ihlového valca zabezpeduje krokovy motor.
Spominana technol6gia vyroby je vel'mi zdihava. Pracovny postup vyzaduje vel'a
zamen, z toho dovodu klesaju otacky stroja. Tym padom sa zniZuje vykon a
klesa produktivita prace. Vel'mi kvalitny vzhl'ad vazby zase dovoluje zvysit' zisk
a vlastne aj cenu vyrobku.

VySivan€ vzory:

Tieto vzory sa vyznaCuju pestrymi a vyraznymi farebnymi nitami v mieste
motivu. U panskych oblekovych ponoziek tvori zéklad bud’ jednolicna kryta
pletenina, alebo krytd rebrova pletenina. Tuto je mozné vytvorit vdaka

pristrojovému 16Zku. Zaklad sa pletie pri maximalnych otatkach. Otatky sa
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znizuju pri zapletani vySivacej nite. Na pletenie vizby su dolezité¢ okrem

pridavnych vodiov aj odstrihdvacie zariadenie.

Velkoplos$né vzory:

Malopriemerové stroje vyrabajuce uvedené vzory maji pracovné ihly rozdelené
rozdelovacim zariadenim, samozrejme Zzakarovym pristrojom. Ihly su
rozdelované v kazdom systéme a pre kazdy riadok samostatne. Toto riadi
potitad. Opit je tu dolezité odstrihavacie zariadenie, ktoré odstrihava konce niti
a aj dlhé podlozené slucky spajajice skupiny jednotlivych farieb.

Material na vyrobu pletenin:

Pletiarska technika umoZiiuje praktické spracovanie takmer vietkych druhov niti,
a to v $irokom materidlovom , konStrukénom i objemovom  vyhotoveni.
V4g&sinou sa druh nite voli s prihliadnutim na predpokladané pouZitie pleteniny a
samozrejme aj delenie stroja na ktorom sa bude pliest. Dokonala Struktiira vazby

je symbidzou vhodnej nite zvolenej k danému deleniu stroja.

Intarzie - 25x2 tex 75%  vina
25%= -+ PAD
Panske oblekové - krycia nitt 10 x 2 tex bavina
krytanit 33 x 2 tex PAD
vySivacia 18 x 2 tex PAD 6.6
Velkoplo3né- zaklad 100 x 2 tex PAN

motiv 78 %2 tex PAD
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5.2. Hdnotenie z hPadiska vlastnosti pleteniny

Panc¢uchovy vyrobok sa vo vztahu k spotrebitel'ovi musi chapat’ ako
vyrobok, ale aj ako material sam o sebe. Spotrebite sa s vyrobkom stretava pri
pouzivani. Vnima ho a hodnoti jeho akost
Vlastnosti pleteniny musia spiiiat’ tie poziadavky, ktoré musi spliiaf hotovy
vyrobok, teda v naSom pripade ponozka.

Akost’ vyjadruje spdsobilost vyrobku plnit funkciu, na ktoru bol
uréeny. Svojimi vlastnostami uspokojuje potreby ¢loveka . Suhm tychto
vlastnosti tvori uzitkovii hodnotu vyrobku. Vyrobok, konkrétne ponozka ma
rozne vlastnosti, ale iba niektoré z nich tvoria jeho Uzitkovii hodnotu. Ostatne
vlastnosti si pre dany vyrobok menej podstatné. Vlastnosti, ktoré ovplyviiuju
uzitkovu hodnotu su uzitkové vlastnosti. Tieto spotrebitel vnima, pésobia na

jeho psychiku a vyvolavaju u neho rozne reakcie. Kladné, alebo zéporné.

Charakteristika zakladnych vlastnosti pletenych pané¢uchovych vyrobkov

TaZnost - je schopnost pleteniny poddat’ sa vplyvu namahania v tahu. Tento
moze posobit do dizky, Sirky ale aj uhloprie¢ne. Zavisi na druhu materialu,
hustote a vizbe.

Konkrétne ponozka je v tahu namahana hlavne pri jej obtivani a vyzivani. Co sa
tyka taznosti jednotlivych navrhnutych ponoziek, m6Zme povedat, ze odpoveda
poziadavkam vyrobcu aj spotrebitel'a. V pripade ponZKky s intarziovym vzorom je

taznost’ ovplyvnena spojovacimi slu¢kami farebnych niti.

Pruznost’ - schopnost’ pleteniny vratit’ sa po deforméacii do pévodného tvaru. Ide
o deformaciu tvaru a deformaciu v tahu vo vSetkych smeroch. Vypocita sa :
b. -by, x 100
P 00— [ %]
by
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Pruznost’ u intarziovej vazby znova ovplyvilujii spojovacie slucky, vyrazne ju
znizuju. Pri vySivanych pleteninach je ovela vy$$ia, ovplyviiuje ju pridavok
lycry.

Elasti¢nost’ - prepojenie t'aznosti a pruznosti, schopnost’ pleteniny dokonale sa
prisposobit’ telu a schopnost’ vratit' sa do pévodného tvaru po viacnasobnom
pouziti a prani. Tato vlastnost je u vietkych vizieb dokonale zabezpecena.
Pan¢uchovy tovar musi spiiiat’ ti poziadavku, aby sa nielen pri noseni dokonale
prisposobil nohe, ale aby si svoj tvar zachoval aj po beznej udrzbe, teda prani.
Na to okrem samotného pleteia vhodnej vol'be materidlu vplyvaju aj finalne

upravy napr. fixacia.

Navihavost’ - schopnost pleteniny prijat’ telesnt vihkost' a vzlinanim ju previest
na vonkajsiu strau textilie. V pripade panfuchového tovaru je to vel'mi délezita
vlastnost’, hlavne z hl'adiska fyziologicko-hygienického, ale aj zo subjektivneho
hl'adiska pocitu komfortnosti spotrebitela. U vSetkych druhov navrhovanych
pletenin sa tato vlastnost zabezpefuje volbou prirodného materialu (bavina,
vina), alebo syntetického materialu odpovedajiicemu pozadovanym vlastnostiam
( PAN ).

Priedus$nost’ - schopnost’ pleteniny umoznit’ vymenu telesného tepla s vonkaj$im
ovzdusim. Opét vlastnost” stiviciaca s pocitom komfortnosti spotrebitel’a, zavisi
na zvolenom materidly ale aj na zvolenej vdzbe a jej hustote. Presnym

nastavenim stroja zabezpec¢ime hustotu odpovedajicu pozadovanej vizbe.
Tepelno-izolaéna schopnost’ - vyrobok je schopny chranit Tudské telo pred

vonkajsimi nepriaznivymi klimatickymi vplyvmi. Co sa tyka nami navrhnutych
vyrobkov, neméZeme od jemnej panske oblekovej ponozky pozadovat vysoku
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tepelno-izola¢nu schopnost’. Nie je to mozné dosiahnit’ uz len vd’aka jemnosti
pouZzitej baviny. Na druhej strane vinené intarziové ponozky uz maju tuto

schopnost’ ovela vyssiu.

Samozrejme u kazdej pleteniny je mozné urdit’ ete d’alSiu radu vlastnosti.
Hore uvedené su viak najdolezitejsie. Dal$ou skupinou su vlastnosti, ktoré vnima

spotrebitel’ vizualne. Su tak isto dolezité a to z hl'adiska predaja tovaru.

Farebnost’ - vhodné zkombinovanie farieb a materidlov. U intarziovych vzorov
je to spojenie niekol’kych k seba sa hodiacich farieb a jednej kontrastnej, ktora
tvori bud’ ohrani¢enie vzoru, alebo samostatny vzor. Panske oblekové ponozky
by mali mat tlmené farby a maly decentny vzor. V pripade velkoplo$nych
vzorov je to zoskupenie pestrych farieb, uputajicich na prvy pohlad. Vsetko

zavisi na vol'be modelarov.

Esteticky vzhPad - vyformované a efektne zabalené pary ponoziek.

5.3. Hodnotenie z hP’adiska spotreby nite

Spotreba nite v jednotlivych druhoch ponoziek odpoveda velkosti
vyrobku. Pri podkladanych vzoroch sa mieme zvySuje z dovodu podlozenych
slu¢iek a dlhych odstrihnutych koncov nite.
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6. Technicko-ekonomické zhodnotenie navrhu

Aby sa a.s. Tatrasvit mohla efektivne rozhodnut’ o zakupeni jednotlivych
strojov musi sa previest techicko-ekonomicky rozbor. Tento ukaze kalkulaciu
ceny vyrobku. V naSom pripade cenu jedného paru, vySku zisku a v neposledne)

rade aj navratnost’ stroja.

6.1. Technické zhodnotenie

Co sa tyka pouzitej techniky, v kazdom pripade sa jedna o $pi¢kové stroje
firem svetovej kvality. Vyznafuji sa  jednoduchou obsluhou, nizSou
poruchovostou a hlavne perfektne prepracovanym signalizaénym systémom,
ktory prispieva k rychlemu odstraneniu zavady. Toto samozrejme prispieva k
zvyseniu produktivity a teda celkovému zvySeniu kapacity vyroby. VSetky vyssie
spomenuté¢ vyhody maju vplyv aj na pocet obsluhujuceho personélu, ktory sa
samozrejme znizi, znizia sa naklady, konkrétne priame mzdy. " USetrené "
financie sa m6zu pripo¢itat’ k zisku . Tento sa teda zvy$i. VyS$8i zisk zabezpeci
rychlej$iu navratnost’ stroja.

V3etky navrhované stroje st riadené mikroprocesorom, maji vel'mi vel’ka
vzorovaciu schopnost. Aj v tomto pripade odpada pracné vysadzovanie
vzorovacich bubienkov, pretoZze samozrejme aj celé vzorovanie prebieha
pomocou pocita¢a. V modelarni sa pripravia vytvoria vzory, prenesu do pocitaca
( pr. scaner ), pomocou pocitaca sa spracuju tak, aby sa mohli previest’ do stroja
( formou diskety ). Tento sa v kratkom Case mo6ze pripravit’ na pletenie in¢ho
vzoru. Opit je dolezit¢ podotknut, pamit’ stroja mé kapacitu asi 50 vzorov, ¢o
pri moznosti viacerych farebnych kombinacii poniika vysoku $kalu jednotlivych
druhov sortimentu.
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6. 2. Ekonomické zhodnotenie

Aky by malo vyznam rozsirenie vyrobného sortimentu, keby neprinieslo
zvySenie efektivnosti vyroby a hlavne zvysenie zisku. Tento je v dneSnej dobe
stagnacie textilného priemyslu vel'mi dolezity.

V préci je uvedené rozsirenie sortimentu z hl'adiska novych vzorov. Co
sa tyka delenia navrhnutych strojov, je mozné pouZivat' na pletenie material,
ktory firma pouziva vo svojom vyrobnom programe v sticasnosti. Vynimkou by
sa mohlo stat’ pletenie panskych vySivanych ponoziek na ktoré je uvedena
vysokokvalitna mercerovana bavina. Cena tejto baviny je samozrejme o Cosi
vy$Sia. V nasledujicej predbeznej kalkulacii sa vSak tento rozdiel zo
zjednodusujucich dévodov zanedbava.

Ako uz bolo spomenuté, jeden z najddlezitejSich pre a.s. Tatrasvit je aj
zisk. V pripade novych netradi¢nych vyrobkov sa tento na rozdiel od oby¢ajnych
Standartnych vyrobkov méze aj niekol’ko nasobne zvysit'.

Ako priklad uvadzame kalkula¢ni tabulku a.s. Tatrasvit pre Standartné

pancuchové vyrobky.
Tab. &. 4: Rozbor nakladov vyrobku podl'a kalkulaéného vzorca
Druh vyrobku FANTOR BERKANA
Popis ba.panske pon/| fr.damske pon
Priamy material 14.08 15.10
Priame mzdy 0.9 0.9
Rézie 5.4 4.1
Naklady 20.38 20.10
Zisk 4.02 1.50
Velkoobchodné cena 24 40 21.60
DPH (23%) 5.60 4.90
Predajna cena ( sk/par ) 30.00 26.50
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Priamy material - vSetok material, ktory priamo suvisi s vyrobou pponoZzky, je
tam zahrnuty aj odpad

Priame mzdy - mzdy ukolovych pracovnikov

RéZie : vyrobna rézia - hodinové mzdy technicko-hospodarskych pracovnikov,

energia, odpisy

zasobovacia a odbytova rézia

Néklady - sucet predchadzajicich, spotreba, vynakladanie majetku v suvislosti s
vyrobou vyrobkov, predajom tovaru, poskytovanymi pracami a sluzbami [2]
Zisk - hospodarsky vysledok, rozdiel medzi vynosmi a nakladmi podniku [2]
Velkoobchodna cena - sucet nakladov a zisku, cena vo velkoobchode

Daii s pridanej hodnoty, DPH - (23%) nepriama daii, $tatom naridena priraZka k

cene

Predajna cena - cena vyrobkov v maloobchode

CENY STROJOV:
F. SANGIACOMO X Machine 37 000 DM
RUMI 2000 RGAR 38 000 DM
RUMI 3000 FE 37 000 DM

Ceny st uvedené v markach, z toho dovodu, Ze v tejto pomerne stabilnej mene

prebieha va¢sina europskych obchodnych transakcii

Pre nazomost vyhodnotenia efektivnosti si v praci zvolené jednotlive
nazvy vyrobkov, ktoré by teoreticky mohli byt vyrabané na danych strojoch. Pre

lep&iu orientaciu si odvodené bud’ od nazvu firmy, alebo od druhu pleteniny.
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6.2.1. PonoZka v intarziovej viizbe - INTARZIK
Stroj: X Machine

Tab. ¢. 5: Rozbor nakladov podrl'a kalkulaéného vzorca, predbezné udaje

Druh vyrobku INTARZIK
Popis panske ponozKky
Priamy material 18.10
Priame mzdy 1.30
Rézie 4.00
Naklady 23.40
Zisk 11.00
Velkoobchodna cena 34.40
DPH (23%) 7.90
Predajna cena ( sk/par) 42.30

6.2.2. P4nske vySivané ponozZky RUMAK, RUMAN
Stroj: 2000 RGAR
Tab. ¢. 6: Popis vid’. tabul’ka ¢.5

Druh vyrobku RUMAK RUMAN
Popis panske ponozky | panske ponoz.
Priamy material 16.10 16.50
Priame mzdy 1.20 1.20
Velkoobchodna cena 30.40 30.80
DPH (23%) 7.00 710
Predajna cena (sk/par) 37.40 37 90




6.2.3. Detské velkoploSne vzorované ponozky RUMINA, RUMINIKA
Stroj: 3000
Tab. €. 7: Popis vid’. tabul’ka ¢.5 a 6

Druh vyrobku RUMINA RUMINIKA
Popis Sportové ponoz. | Sportové ponoz.
Priamy material 14.08 14.20
Priame mzdy 1.00 1.00
Rézie 4.00 4.00
Naklady 19.08 19.20

Zisk 8.00 8.00
Velkoobchobna cena 27.10 2120

DPH (23%) 6.20 6.30
Predajna cena (sk/par) 33.30 33.50

6.2.4. Efektivnost’ vyroby

V tomto bode navrhujeme pocet strojov, ktory by bol najvyhodnejsi
nakupit’. Zistuje sa podl'a vykonu stroja, teda kolko péarov je schopny vyrobitv
dvojsmennej prevadzke. Tato hodnota je uvedena v popise stroja a je uvadzana
vyrobcom. A.S. Tatrasvit planuje navySit' vyrobu o jeden milion parov ro¢ne. Z
toho a denného vykonu musi teda vychéadzat’ po¢et zakupenych strojov.
Tab. €. 8:

Druh stroja |Pocet strojov | Vykon/16hod | Vykon spolu/16hod
X Machine 5 100 500

2000 RGAR 20 80 1600

3000 15 120 1800

Spolu 40 3900 parov
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Vvkon za rok:

Vypocita sa tak, Ze vynasobime vykon za jeden pracovny deii (16 hod ) s po¢tom
pracovnych dni v roku. Tak ziskame celkovy vykon za rok.

X MACHINE 500 x 240 = 120 000 parov
RUMI 2000 RGAR 1600 x 240 = 384 000 parov
RUMI 3000 1800 x 240 = 432 000 parov
Spolu 936 000 piarov

Naéklady na investicie:

V tomto pripade musime previest cenu stroja v DM na Slovensku korunu a
vynasobit’ po€tom strojov. V praci je politané s kurzom 20, si tu ale uz
zapocitané aj ednotlivé nutné poplatky. v cene stroja v DM je zapocitané aj clo.

X MACHINE 38000 DM x 20 =760 000,-sk x 5 = 3 800 000.-
RUMI 2000 RGAR 38000 DM x 20 =760 000,-sk x 20 = 15 200 000,-
RUMI 3000 37000 DM x 20 =740 000,-sk x 15= 11 100 000,-
Investicie celkom 30 100 000,-

Navratnost’ investicii:

Tato sa vypocita tak, ze poet vyrobenych parov jednotlivych strojov za rok za
rok sa vynasobi ziskom, ktory je ur€eny u jednotlivych vyrobkoch. Takto zistime
celkovy zisk za rok. Kone¢nu navratnost’ zistime po dosadeni do vzorca, kde v
Citateli sa dosadia celkove naklady na investiciu a do menovatel'a celkovy zisk za

rok.
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X MACHINE

INTARZIK ° 120000 p. x 11,- = 1320000,- sk
RUMI 2000 RGAR

RUMAK, RUMAN 384000p. x 9,- = 3456000, sk
RUMI 3000

RUMINA, RUMINKA 432000p. x 8- = 3456000, sk
Roc¢ny zisk spolu 8 232 000,- sk

Celkové néaklady na investicie

Navratnost =

Zisk za rok

30 100 000.,-
Navratnost = = 3.66 rokov
8 232 000,-
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7. Zaver

Cielom diplomovej prace bolo navrhnit nové moznosti rozsirenia
vyrobného sortimentu v podmienkach a.s. Tatrasvit, v divizii panfuchovej
vyroby.

Podnetom k nametu bola si¢asna stagnacia trhu a snaha a.s. Tatrasvit
oslovit'” zdkaznika nie¢im novym, patavym a Zziadanym. Je evidentné, Ze tato
poZiadavka sa nemodze splnit na z velkej miery zastaralom strojovom parku,
preto z rozSirenia vyrobného sortimentu samozrejme vyplyva aj obnovenie

spominaného strojového parku.

Navrh pozostava z takych druhov vzorov, ktoré¢ sa v sucasnosti vo
vyrobnom programe a.s. Tatrasvit nenachadzaju, ¢im sa vSak nechce naznacit,
ze by boli zvlast' netradi¢né, alebo Ze by vyzadovali Specidlnu pripravu
obsluhujuceho persondlu. Zaskoleny samozrejme musia byt pracovnici z
modelame, ktori musia vzory preniest do pocitata a z neho do stroja. Tuto
sluzbu vsak poskytuju firmy, ktoré stroje vyrabaju.

Praca dalej pozostava z predstavenia navrhovanych strojov, ich struéného popisu
a ukazky. V dalSej Casti je uvedené zhodnotenie jednotlivych spésobov pletenia
z roznych hladisk. Dalej samozrejme nesmie chybat technicko-ekenomické
zhodnotenie. K tomuto by som sa chcela blizsie vratit’ tymto:

A.s. Tatrasvit sa rozhodla navysit vyrobu o jeden milion parov ponoziek ro¢ne.
Z vypoétu " Vykon za rok " ( Kapitola 6.2.4.) nam vySla hodnota 936 000
parov. Hodnota sa priblizuje k milionu. Zostavajiice mnozstvo je mozné dorobit’
v tretej smene.V koneénom vypocte vySla navratnost’ investicii 3.66 rokov.

Vzhladom k cene stroja je tato doba velmi prijatelna a a.s. Tatrasvit ju

akceptuje.
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Samozrejme cely navrh, tak, ako je uvedeny nemusi byt realizovany
naraz. M6Ze byt realizovany Ciastoéne, to znamena, ze len ¢ast’ navrhu sa

zrealizuje a zbytok sa moZe orientovat’ na ostatné skupiny vyrobkov.

Zaverom si dovol'ujeme pre a.s. Tatrasvit doporudit’:
- orientovat’ investi¢ni politiku nakupom strojov v ramci planovitého efektivneho
rozvoja vyroby pan¢uch k firmam CESARE COLOSIO a RUMI

- prerokovat’ s nimi kupu doporu¢ovanych strojov X MACHINE, 2000 RGAR,
3000
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Vyznam pouzitych skratiek

Z) - zatazna jednolicna pletenina

Z0 - zat'azna obojlicna pletenina

ZR - zatazna obojrubna pletenina

[V - ihlovy valec

TR - technicky rozvoj

HS - hospodarske stredisko

MPS - malopriemerové pletacie stroje
K - klinova péta

E - elektronické ovladanie

fr. - froté vazba

P, - pruznost’ pleteniny [ % ]

b, - dizka pleteniny po namahani [ cm ]

b, - dizka pleteniny v kl'udovom stave [ cm ]

49



Zoznam pouZzitej literatiry

- [1] V. Votéanek, R. Mesjar; TECHNOLOGIA VAZIEB PLETENIN; SVTL
1956
- [2] D.Kovanicova; NOVA ABECEDA UCETNICH ZNALOSTi PRO
KAZDEHO; POLYGON 1996
- Z. Pospisil a kol., PRIRUCKA TEXTILNOHO ODBORNIKA; SNTL / ALFA
1981
- Ing. R. Kovat; TEORIE PLETENI; VSST Liberec 1986
- Ing, V. Daitek; STROJE A TECHNOLOGIE OSNOVNIHO PLETENI;
VSST Liberec 1984
- M. Kovaiikova; VAZBY A ROZBORY PLETENIN; ALFA 1987

- Diplomové préace Studentov

50



