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I.Charakteristika vyrobnfho programu PS, jeho
vivoj a vliv_na re3end projektu
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1/Vyrobni program - soudasny stav .

Rozhodujfc{im Xinitelem vyrobniho programu VHJ
PS z&vodu PPerov je vyrobni obor tedey, stroje

a zal'fzeni pro vyrobu stavebnfch materigld.
PridruZenym &initelem Je pak v¥roba oboru 226 -
prevodové skiin& a spojky, JjeZ svym eharakterem
vhoin& doplnuje zskladnf program. Ve skuping
prevodovych sk¥in{ je v PS v soulasné dobé vyrs-
béno 8 typl typizovanych prevodovek s gelnim,
kuZelovym a kuZelodelnim ozubepim, ddle pak
atypické prevodové skiin&, kompletujfct vyrobky
oboru 180. Za stévajfct situace 1lze charakteri-
zovat vyrobu prevodovyeh sk¥fnf.v PS Jako malo-
seriovou, aritmickou a% kusovou. Vlastn{ vyroba
dflcld je providZna z prevainé miry na mezisklad,
u dilect nedetného vyskytu je vy¥roba organizovg-
na kombinovan® na mezisklad a zakdzku. |

Prevodové sk¥fn¥& za soulasného stavu vyrgb{
se v PS dle katalogu v 58 typorozmé&rech p¥*i
752 prevodovych moZnostech.

Stavajic{ prevodovky vyrsbi se v nésledujfcich
typech a velikostech .

- —..-——-———--——--——-—-.-s-.——.-———-——..——-.-——-—--n-——v—a——-—

typ sk¥ing& poZet polet piev.
velikost{ moZnost{

Un TS 030-311 10 120
Un TS 030-326 6
Un TS 030-334 6
Un TS 030-341 5 40
Un TS 030-402 9
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Un TS 030-406 11 176

Un TS 030-411 6 90

celken 53 682 -

Un TS 030~-328 5 70

celken 58 752

krom& t&chto prevodovych sk¥in{ vyrdb{ se v PS
soufasné nisledujici prevodovky . prevodové
skii{n& pro balidky, sk¥fn& pro mlyny Loesche

a Fuller typu KSV 25, 35, 40, 50 (k tmto
plevodovkém nutno podotknouti, Ze Jjsou vyré~
b¥ny z prevé¥né Xsisti na provoze 0l a tudf® i
kapacitnf zatfiZenf{ cechu 06 je minimdln{).

Pro vy8e uvedené prevodové sk¥fn& je prib&ins
doba zakdzky 13 m&sicl coZ znamens, ¥e zdkaz-
nik mus{ pFedat objedndvku vidy 13 m&sfed pred
kvartélem poZadované dodévky. V druhé polovmé
r.1964 maj{ byt vyrobeny i cvérovaci serie
elektroprevodovek a prevodovek navrhované
narodni rady. Vyrobni objemy prfevodovych sk¥{i-
ni v letech 1961-62 jsou uvedeny v nife uvede-
ném rozpisu.
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Yyrobni plén sk¥inf - sort. pro_r.1961-62__
typ vel, 1961 1962
TS 030=-311 65 38 30
80 20 29
100 29 32
130 81 76
150 g5 101
185 97 97
230 70 74
285 21 19
350 56 48
430 101 126

celken 618 694
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TS 030-326 300 107 91
440 215 205
550 199 191
670 43 52
800 50 48
950 35 42
celken 649 569
TS 030-328 90 204 248
106 189 220
132 223 271
170 168 142
210 26 18
celken 810 899
TS 030-334 125 T6 152
160 79 64
200 71 75
250 28 14
280 9 13
320 11 20
celkenm 274 338
TS 030-341 160 61 12
200 61 106
250 67 52
280 9 34
320 39 18
celkem 237 222
TS 030-402 150 36 45
175 15 13
200 20 26
225 16 18
250 16 18
275 16 11
300 2 15
325 1l 6
350 7 21
celken 129 173
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TS 030-406 125 498 540
160 429 390
130 - 411 480
220 287 320
250 262 212
290 116 140
330 166 210
270 92 81
410 78 g2
450 22 13
500 16 4
celken 2377 2482
TS 030-411 300 18 36
440 112 158
550 35 8
670 25 36
800 13 24
950 10 2
Celken 222 224

2/Vyrobnt Program perspektivny .

Pri stanovent nového vyrobnfhe Programu vych4z{
@ 2 této zdkladny konecepce zamérent vyroby
v PS Prerov .

a)Soustredany vyroby drticf, t¥fdfef a mlect
techniky v rémei OSSR
b)Soustredang vyroby Prevodovych sk¥in{

DiileZitou soufdsti navrhovang koncepce Ps Je
podstatné rozi{reny Vyroby prevodovych sk¥in{
ne jrizns j&fch sortimentd pro kryt{ potreb
nérodnitho hospodsrstvy. Névrh na rozsireny
této vVyroby vychézf ze znadénych zkusenostf{ Ps

v oboru 226,




DIAGRAM VYROBY OBORU 226
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2,1/Potreby oboru 226 ,

Pri posuzovéni potieb nérodniho hospodérstvi
oboru 226 nevychdzelo se z prizkumu pot¥eb

u hlavnich odb&rateld, ale gestor podle rdstu
strojirenskych obord do r.1970 provedl piepodet
Jednotlivych typd pfevodovych sk¥fni na cflovy
rok. Timto zplsobem zjiZténé potfeby piedpokls-
daji nérust prevodovych sk¥*fnf{ na 510 mikiomh
K&s v r.1970. V dal3{ etap¥ p¥i projedndvéni
pot¥eb u dosavadniho gestora CZNM byl zifskén
rozpis na dosud u n&és vyrébsné prevodové skX{ni,
ktery je plné respektovén. Mimo tento rozpis
Jsou k disposiel daldf podklady od dosavadnich
vyrebed, jejichZ vyrobu uvaiujf PS pievzit a
vyréb&t do r.1970. Jednd se o elektroprevodovky
nové konstrukce z MEZ Mohelnice, pievodovky

s dvou aZ ¥tyr planetovym soukolfm z CZNM Praha,
skrin& pro mobiln{ JeFséby 16t pro SSSR a aty-
pické prevodové skrin&, u nich? ndrust podobné&
Jako u néhradnich df1% byl proveden podle cel=-
kového rtistu typovych prevodovych sk¥{nf.
Celkové vyhledové objemy vyroby oboru 226 Jjsou
uvedeny v tabulce 2.

2,2/Vyroba oboru 226 celkové v PS .

S ohledem na prikaz ministra 94/63 ze dne
14.12.1963 v zdleZitosti gesce pfevodovych
sk¥in{ z CZNM do VHJ PS se predpoklédd v plénu
vyroby do r.1970 podstatny vzrist a rozvoj
vyroby prevodovek. Hlavnf ndplni co do objemu
vyroby budou elektropievodovky, u nich? pied-
poklddd dosavadni vyrobce MEZ Mohelnice v r.
1970 objem vyroby 53 mil. K&s. Mimo tento
sortiment bude hlavni vyrobnf néplni PS vyroba
pfevodovych sk¥{ni nsrodni rady do osové vzdd-
lenosti 200mm s celkovym objemem 56 mil.K&s

v r.1970,.
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Soudasné s vyrobou nérodni rfady budou PS i na-
dsle zajittovat stavajicf TS skifn&, nebot se
nepredpoklddd jejich udplné nahrazeni nérodni
fadou. Mimo tyto ski{in& budou PS na zdkladé
pr¥ikazu ministra 94/63 vyrab&t pievodovky 385 kW
pro ZVVZ Milevsko, skiini pro Buzuluk Komérno

a pfevodovky pro pohon trubnatych mlynti. K t&m-

to vytypovanym vyrobkim pribude prikazem ministna

dal3f sortiment pifevodovych skifnf se dvéma

a¥ &tyrmi planetovymi soukolimi z CZNM Praha

a didle se uvaZuje o vyrob& prevodovek pro
mobilni jeidby pro SSSR i pro potieby naseho
primyslu. V pripadé dodrZeni navrieného sor-
timentu budou PS zajistovat vyrobu prevedovych
ski{n{ ve vy3i 170,5 mil.K&s v r.1970.

Vzhledem k tomu, Ze tento ndvrh byl zpracovén

ze soulasnych dosaZitelnych podkladl, lze
predpoklddat ve sloZeni sortimentu urité zminy,
které véak neovlivni zdékladni koncepeci. Po
ukon®eni zpracovéni vsSech technickych podkladd
bude nutné predl oZené ivahy upresnit a doplnit

o konkretni{ poZadavky.

2,3/Vyhledovd vyroba elektroprevodovek,
2,31/Technické charakteristika .

V PS bude zavedena vyroba pirevodovek se dvéma
gelnimi soukolimi s osovou vzdélenosti 50, 63,
80, 100, 125, 160 v provedeni vodorovném s pat-
kami a v provedeni vodorovném a svislém s p¥i-
rubou, s pfendfenymi vykony v rozsahu 0,37 aZ
13 kW a prevody v rozsahu 1.5 aZ 1,25. Jsou
urdeny k montdZi s trojfézovymi asynchronnimi
motory ifady AP a typu OR 67b velikosti 80, 90,
100, 112, 132, 160 vietné dovezenin.
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Vyréb&né prevodovky budou PS montovat k elektro-
motorim, doddvanym podnikem MEZ Mohelnice ve

tvaru H 29 dle {SN 350002 a volnym koncem upra-
venym pro mechanické spojeni s hi'idelem pastorku
prevodovky.

‘ 2,32/Forma vyrobni technologie .

S ohledem na pomérn& vysoké objemy a prudky
ngrust bude nutno resit vyrobu jako seriovou
a¥ velkoseriovou, s kumulovanymi dévkami d{fled,
vyrédbénymi na mezisklad.

2,4/Ekxonomicky prinos vyhledové vyroby pievo-
dovek NR .

Nové konstrukce oproti staré radd leZi jednak
u vyrobce v daleko vys8{ unifikaci a typlzaci
prevodovek, které umoini vyss8{i soustfeddni a
seriovost vyroby jednotlivych d{lcl s vy3&{
technologickou drovni - v linkédeh a jednak u
spottfebitele v podstatn® niZ¥31 véze a rozmé-
rové velikosti.

2,41/Technické charakteristika .

Staciondrni prevodovky nérodni Fady budou
slouZit k redukovani otdfek hnaciho stroje
(ne jZastdji elektromotoru) na vstupni otédlky
pohén&ného stroje v konstantnim prevodovém
‘ pom&ru. Nahradf{ dosud vyrébéné TS pievodovky
staciondrni, proti kterym maj{ radu vyhod .

~ 2

a)sni?i podet typorozmérd z pivodnich 58 na 40
b) pF¥evodovky budou dosahovat Zivotnosti u sou-
kol{f min.10000 provoznich hodin, u loZisek
min.5000 hod.Snifenim nebo zvyienim vykond d&

se volit libovolna Zivotnost
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c)oproti stévajici{m prevodovkém bude sniZena
véha i zastavovaci rozméry cca o 40%

d)konstrukce je redena s ohledem na technologii
vyroby; nap#. pro sniZeni pracnosti bude pou-
¥ito lisovanych spojd na misto spojeni pery,
pouZitim vklédanych videk a pouzder jsou

. znadné omezena z&avitovéd spojeni; plevodovky
jsou konstruovény tak, aby potfebné vyrobni
za¥{zen{ byla bud vyrdb&na p¥imo v CSSR mebo
dosa¥itelnd dovozem ze zemi{ RVHP

e)buce dosaZeno nejménd 80% typizovanych a nor-
malizovanyeh soudésti. Jako podklad pro typi-
zacl souddsti je volba hlavnich rozmérd
podle &isel geometrické fady R 10, prip.R 20.

2,42/2ajisténi vyroby -~ forma vyrobni techno-
logie .,

Vyroba prevodovych skfini nérodni fady bdbude
reSena jako maloseriovd aZ seriovd, arytmické
s kumulovanymi d4dvkami d{ilel, vyrébénych na
mezisklad. Vzhledem k dtsledné typizaei a
unifikaci bude nutno organizovat s cilem zese-
riovéni vyroby d{lcd disledn& na mezisklad.
Vyroba t&les sk¥ini bude pak dle plénu odbytu
montdZe. kalkulace vyrobkd bude vychédzet

z kalkulace dilect. Cilem organizace zplsobu
zajisténi vyroby je rovn&Z doséhnout zkricent
prib&#né doby zakdzky a tim sniZeni dodévacich
. 1hiit ze stavajicich 13 mé&sfch nejméné& na 7.

3/V1liv vyrobntho programu na redeni projektu.

Pri reseni ukolu Jje tifeba vychdzet z piedpoklé-
danych poZadavkl prevodovek v r.1970, uvede-
nych v tabulce 2.
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Vlastnf konstrukéni koncepce prevodovych skiini
NR je v zékladnich parametrech ustédlens, u
elektroprevodovek vliivem nevhodného, pivodné
navrfeného motoru AP se uvazuje o &dstelné zmé-
n& kadnstrukce. Koncepéni vyvoj prevodovek vyw
. chéz{ 2z dne&nich zavedenyeh typd TS sk¥ini.

ProtoZe udané vyrobni objemy Jjsou pouze vyhle-
dové, stanovené vySe popsanym zplsobem, je
nutné pii navrhovédni projektu uvaZovat i se
zménou kapacity pro r.l970.

Zéroven nutno si uv&domit, Ze udand vyrobni
mnoZstvi zahrnuji{ jen typy danych skiini a
neurduj{ bli%e podfl jednotlivych velikosti,
které brin{ vyssi specializaci pracoviité.
ProtoZe PS bude gestorem prevodovych skiin{
vice typd, je treba zajistit v pripadé pot¥eby
i nouzovou kompletaci jinych typd pfevodovek
ne? zadanych.

3,1/koncepce reSeni ukolu ,

Hlavnim poslénim udkolu je navrhnout zpisob
monté¥e danych prevodovek a Fesit jeji problémy
Vzhledem k vyrobnim objemdm je zvolena montédZ
proudovéd. Vyrobek je rozd&len dle stupné& slo-
Yitosti montdZ%e na podskupiny a skupiny.
T83i8t& préce spodivd v FeSeni technologie

a organizace montéZe podskupin, skupin a

. kone&né monté%e prevodovych skrin{.

3,11/Mont&Z podskupin .

Z4dkladni zménou proti souldasnému zpiisobu musi
byt dtsledné odd¥leni montéZe podskupin od
montd¥e skupin, které umoZni specializaci
pracovistd a zaméstnéni pracovnikd s rdiznou
kvalifikaei.
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Rozd&leni monté¥e na skupiny a podskupiny
vytvari také vyhodné podminky pro zavedent
vicesm&énného provozu na montédZfich.

3,12/MontéZ skupin .

Odpovids vlastné montdZi t.zv. konstrukénich
uzld. Je rozdélena do iusekd podle pFislusnosti
k deamym prevodovkém. Vzhledem k malé pracnosti
montédZe a jednoduchosti préce prichdzf{ v idvahu
nepohyblivy a nerozdlendny zplsob jejich
montéaZe,

3,13/MontéZ konednéd .

NavrZend montdZ% pohyblivs, taktovi.

MontdZni linky vybaveny specidlnim dopravniken
uzplsobenym tak, aby mont4% na vsech pracovis-
tich byla co nejpohodln&jsi. Jednotlivd stano-
visté montéZni linky budou vybavena zaifzenim,
odpovidajicim préci toho kterého pracovists.
Do montéZe jsou zalazena také pracoviitd povr-
chové dpravy, kterd budou zafazena piimo do
montézniho proudu v souladu s technologickym
postupem montéZe.

Pri rozmistovéni montéZe je nutno poditat

s mistem pro zkouseni prevodovek a pro pripad-
nou demontdZ a opravu vadnych,
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Technologickoorganizadni rozbor montéiZe
pfevodovek TS. Aplikace zjisténych skuted-
nosti{ ve form& poZadavkl na vyrobu souddsti
prevodovek nérodni Trady.

e Y o . e S i S TS S Y e WS TS S S e e g Ut T s B G S T Sa PR S g S S = Y V. W aup

MontdZ prevodovych skrin{ TS Je provédéna
v rémci montéZniho stiediska cechu 06. Byla
. navrZena projektem modernizace v r.1961.

1/0rganizadni rozbor.

Pro &éstednou informaci jsou uvedeny i1 nékteré
ekonomické udaje.

1,1/Struktura investiec
poriz.cena ploech 216 m2 4 1550,- 325 000,=-Ké&s

rodni{ odpisové &dstka 6 180,~
z toho podil na GO 1 950,-
pofiz.cena montéZn.za¥{zeni{ 286 332,-~
roéni odpisové Edstka 22 980 ,-
2z toho podil na GO 8 600 ,~

2,2/Struktura vlastnich nédkladd .

zékladni mzdy 106 838,=-
dilenské reZie 368 420,-~
celopodnikové reZie 213 676,~
suroviny a materiél kalkulace se provadi
vcelku na lkas hotové
pirevodovky

Dal3{ hodnoty vlastnich ndkladd montéZe nejsou
v PS sledovany.

. 1,3/Struktura pracovnikil .
Byla zjisfovéna ke dni 7.5.1964.
jednicov{i d&lnfci 9
re?ijni zam&stnanci 1
TH pracovnici 1l

celkenmn 11
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1,4/Pod{l rudnfch prac{ .

Pod{l rulnich pracf{ z celkovd pracnosti montédZe
pPevodovek ¥in{ 96%. Toto &{fslo Je pom&rn& vy-
soké. Vzhledem k celkové souldasnd Urovni mon-
téZe jako technolog. profese Je vdak tnosné.

1,5/Rozm{sténi pracovist

V pr{loze podlahovy plén sou&asndho stava

8 vyznadenim dopravnich cest, slouZfcich jednak
k pri{sunu jednotl. dflecd a normslif z meziskla~
du, Jjednak v presunu smontovanyech sk¥{n{ na
zkuSebnu. Pracovnici meziskls du podle komple-
tadniho schema prévé montovaného typu prevodove
ky vychystaj{ do palet Vd 6101 potiebné d{ly

Vv pfiméreném mnoZstvi. Asumulétorovymi vozfiky
Jsou pak palety dopravovdny nea montd%. Mani-
bPulace woziku je t&Zkopsadn4. Zkompletované pie-
vodovky Jjsou na expedieci dopravovdny jednotlivé
mostovym jerdbem s preklddsnim na voztk. Toto
misto je slabym bodem ¥eSenf, nebo¥ v n&kterych
pIipadech dochdzi k hromadin{ prevodovek,

1,6/Mezisklad .

Je uspofddén na plofe 160 m2. Maximslng skla-
dové kapacita je 350 t. Monts¥nimu stredisku

Je k disposici cca 50% jeho kapacity. Vybavent
tvof{ 2C0 bun&k rozm&rd 500x800x2000mm § 500,-
v celkové hodnoté&é 100 000,-K&s. K usnadnin{
manipulace je pouZivin mostovy jetdb. Stanovent
velikosti zésoby ge provedeno podnikovym nor-
maticem, vychdzejfcim z pod{lu Jjednicovych
mezd. Kapacita meziskladu je pro soulasny stav
dostadujfici,
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1,7/Zajisténi subdodavek ,

Nesetkévs se s obtiZemi, nebol se jed 4 pouze
o tuzemskou vyrobu. Provadi se dle planu odby-
tu TS pirevodovek s tfim&siénim predstihem.,

. 1,8/Postup operaci a jejich takt .

Zékladem je harmonogrem 4 zémelnickych operaci,
které co do poétu odprac. minut Jsou témér
stejné. Vyrovnéni &asovych rozdild pri rdznych
operacich a rdznych typech skifini se provede
pfesunem pracovnikli na celou nebo &ast jiné
operace,

1,81/Harmonogram zdkladnich operaci na montéZi.

demontéZ a &idténd
montéZ prevodid X
monté? sk¥in{ L.
zakryti a vi&koviéni =

odpracov., minuty —

1,82/Popis préce .
Stéavajici montédZ lze zhruba rozdé&lit .

a)demontd? spodku a vika skriné
b)&isténi spodku a vika
c)vnitifni nstér olejovzdornou barvou
. d)uloZeni{ takto uprav.skiini na prac.plosiny
e)slisovéani soukoli, priprava vicek
f)nataZeni loZisek za tepla
g)vloZeni soukolil
h)ustaveni a kontrola zébéru
i)zakryti{ a s8t{itkovdni
J) zkouseni zrakem

na hludnost
k)Ykonedny povrchovy natér
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Déln{k demontuje viko a spodek s.riné& a &isti
od t¥isek., CiZtdnf t&lesa sk¥{n& se provadi
vzduchem, co¥ zapii¥inuje zvySeni prafnosti
prost¥edi a zhorseni kvality, zejména u loZisek
Dal¥{ &isténi se provadi ru&né& trichlorem, kte~
ry zplsobuje prostfed{ zdravotn& zivadné.
Vnit¥ni nétdr spodku skiini je prvoirady a
urychluje pohyb k vlastni montéZi, zatim co
ndtér vik se d&je v prekrytém Casé& b&hem po-
Z4tku montaZe., Natér se provadi 2x olejovzdor-
nym nitrolakem C 2121. Je treba v&novat zvyse-
nou pozornost skladovdni opracovanych sk¥in{,
nebot p¥i nevhodnédm zptsobu vzniké moZnost
jejich deformace. Upravené sk¥in& se ukladaji
na pracovni plodinu. Pivodnim projektem byla
montéd% vybavena vozikovymi montdZn. plosinami,
které mily v prib&hu provadén{ jednotl. montéZ-
nich dkond postupn& projiZdét viemi pracovisti
v uzavieném okruhu. Konstrukén& nejsou vhodné
resSeny, nebot nemajf vlastni pohon. Vzhledem

k nutnosti rozéirfeni zkuiebny prevodovych ski{-
ni z titulu nedostatku ve vyrobé ozubeni a
podstatného narustu dokonlovaei operace toto
zarizeni nepracuje.

V piedstihu s koned&nou montédZi se provadi
lisovéni ozubenych kol na hi{del, Prenos
krouticiho momentu k prevodovce Jje zajis-
fovén perem. NedodrZenim technolog. postupu
se pero nezalicovavé, nybrZ naraZ{ kladivem.
RovnéZ drdZky u kol pastorkovych a vystup=-
nich h¥{del{ se neodjehlovévaji. PFfi lisovén{
neni Z24dnym zplisobem zajisténa kolmost ozub.
kola a hifidele, coZ zapFidinuje zvysené %
zmetkovitosti. NataZeni loZisek se provadd
po predehrat{i na 120°%C.
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Vyrobce ZKL vS8ak zaruduje spravnou funkei
loZiska jen do predehifvact teploty 80°c.
Pri pouZ{vané teplots 120°C porusuje se
tvrdost krouZkd a valivych t&les. Vymezeni
vile mezi zuby u typd 406-411 kuZelového
soukoli provéddi se citem pouze dle schopnost{
a odbornosti pracovnika. Kontrola zébdru pro-
véd{ se na barvu, kontrola zkompletované pre-
vodovky pak na hluénost chodu. Tato je pouze

~ fuktiwm{, nebot v hluku celé haly je obtfné
vadu té které prevodovky postiehnout. Zhruba
8-10% prevodovek neprojde OTK a vrac{ se zpét
k oprav&. Po demontd%i prov&d{ se oprava ozu-
beni ruénim zaskrabévanim. Pro nedostatek
¢asu nebylo prevadéno m&Penf profilu zubd po
této operaci, moZno v3ak Ffci, Ze tento zplisob
opravy Jje primitivni, neproduktivni a pro dany
zpisob vyroby nevhodny.

1,9/Manipulace s materislem .

Je t&Zkopddnd, provad{ se rudn&, u t&ikych
d{10 pomoc{ 2 oto¥nych rudnich jersbkd o
nosnosti 250kg. Odklédacf plochy jsou ne-
dostateln& dimensovény, takZe dochézif k p¥epl-
néni pracovisté dily, i zkompletovanymi pie-
vodovkami.

1,10/Povrchovd dprava .,

Nétér provdadi se rudén& v nevhod ém, nikterak
specializovaném prostfedf. D4 se charakte=-
rizovat vysokou pracnost{ a nizkou kvalitou.

Zavér . pres uvedené nedostatky nutno konsta-
tovati, Ze stéavajici montsdZ kapacitn stadf

8 Jistou reservou soulasnym vyrobnim objemitm
TS prevodovek.
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2/Technologicky rozbor .

Technologicky rozbor tvori zéklad navrhovanych
opat¥eni, které maji slouzit .

2,1/sni%enf pracnosti montédZe
. 2,2/sni%eni % zmetkovitosti a vicepraci

Ad 2,1/

Spo&ivé v navrhovateli plénované vyroby pre-
vodovek nérodni ¥ady. Konstr. zmény, provedené
oproti stdvajicim typim, slouZfcim k sniZeni{
pracnosti jsou uvedeny v bodé& I1.2,41.

Ad 2,2/

Pri provédidni technolog. rozboru vy chdzelo se
ze t¥*{ hlavnich &4sti tvoiricich prevodovku

a to skring, h¥{dele a ozubenych kol.

2,21/Vyroba skiinf a vik prevodovek
a)frézovéni t&lesa a vika skifin&

v&tsina nedostatkd plyne z nedodriovéni
technolog. postupl

~z8kladnf plochy nerovné

~délici roviny se nel{cuji

-hrany se neodjehluji

Navrhované opatreni . 7
provédst dislednou kontrolu dilch po kaZdé
operaci.

‘ b)vrténi otvort pro spidjovaci EZrouby .

-otvory ploch nejsou odjehleny
-koliky v dtisledku nezalicovanych ploch
spodku a vika skiin& jsou presazeny

Navrhované opatfeni
dodriovat technologicky postup.
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c)vyvrtivéni otvoru pro uloZenf . ' %

2z hlediska montée toto nejdlle?it&js{ ope-
race;

-pred upnutim obrobku na stdl se zékladni a
dorazova plocha nekontroluje sparovymi plechy
-skrin& v disledku k¥ivé gzskladn{ plochy a
nevhodného p#ipravku Jsou propnuty, po uvolnni
ski'iné se k¥ivost piensi{ do vyvrtanych otwort

Navrhované opat¥ent .

provést provérku konstr. pripravkd,
dodrZovat souosost a rovnob&Znost a tolerance
Osové vzddilenosti dle vykresu.

2,22/Vjroba hi{delf ,

-¢ela nejsou rovnob&Znsg

~4dGl¢{ky nejsou provedeny dle (SN

=po zuslechtdni mater, se ddl&{k neegalizuje,
upinéd se do hrotu u s okujemi

~délka hiridele nenf provedena dle vykresu
-radiusy, sraZenf hran neni dle vykresd
~-drdZky nejsou tolerandnf dle SN

Navrhované opatieni .
provddét kontrolu dodrZovéan{ technologickych
postupd.

2,23/Vyroba ozubenych kol

a)soustru¥. kol Xelnfch a pastorkd
-hdz{ obvodov& a &elns

-81r¥ka kola neni provedena dle vykresu
-¢ela nejsou rovnob&ing

-dréZky nejsou v toleranci vykresu

Navrehované opatfent ,
dodrZovat rozmé&ry dle vykresové dokumentace.
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b)frézovéni ozuben{

pii montdZi projevily se tyto zévady .
-patni zdb&r zubl oboustranny, hlavovy zdbér;
Pri%ina . nesoum&rné boky zubl, fréza nebyla
ustavena na stred

-dvo jity zdéb&r zubid

profil zubu netvoPr{i sprévnou evolventu, hdzeni
frézy, &patnd nabroulensd nebo otupené fréza.
-zub nese kuZelovité

osa néstroje a obrobku nebyla rovnobéina

Hlavn{ pri{diny zéavad .
A/V1iv stroje .
~nespravné provedeny vypolet hodnot pro nastaven
diferencidlu stroje
zajistit prepolet kol diferenciédlu
zajistit v technolog.postupech predepséni
frézovéni pastorkd a kol na jednom stroji
se stejnym koeficientem pro diferencidl

B/V1iv néstroje

-3patné naostreni
«+otupeni
zajistit vE&asnou vyménu otupenych odvalovacich
fréz, aby nenastdvalo abnormédlni otupeni
(zadreni boky) néstroje. Tim jsou vyréabéna ozu=~
bené kola s nesymetrickymi boky zubd a dle
velikost{ vadného ost¥eni té%Z odchylné od
teoretického profilu
-upinac{ trn vykazuji nepiipustné radidlni
hézeni. Tim vznikd dchylka evlventy, zuby maj{
po celé své délee prohluben
-odvalovaci frézy nejsou po uloZeni na upinacit
trn odvalov. frézky str¥edény na souosost se
skutednou osou rotace trnu. Tim vznikajf
tyté? nedostat.y Jjako v predchdzejicim bod#.
Navrhované opatieni. provéddét didslednou
kontrolu.
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¢)brouteni delnfch a kuZelovych pastorkd ,
~héz{ &eln& a obvodové v disledku piedchozich
chyb

-brous{ se na hrotech v desolétnim stavu

Navrhované opatfeni . zajistit widiové hroty,
. které maji v&t3{ trvanlivost.

2,3/Dal&{ zhorSeni{ zébdru soukoli doch dz{ JiZ
pri montéini operaci a to lisovéni ozubeného
kola na hridel v disledku nedodrZeni kolmosti
obou elementd. Nabizejici se reSeni, spoliva-
jici v Casové zém&n& operaci t.j., frézovat
ozubeni a? po nalisoviéni kola na hiidelich
neni vhodné z t&chto divoadld ,

~-zabranuje vymdnitelnosti kola nebo hifdele

v pripadé poskozeni

-vyZaduje zm&nu vdech upinacich elementl v celé
ozubérné - ndkladné

-pri frézovéni 2 kol na 1 hi¥{deli neni misto
pro vybéh frézy.

4stednym PeSenim by mohla byt ¢4st této préce,
spolivajic{ v konstrukci lisovaciho pripravku.

Zavér .

S vyjimkou 2,3 a 2,2lc dochézi k nedostatkim
ve vyrobé z titulu nedodrZovani technolog.
kédznd. Ndvrhy na opatreni lze aplikovat ga
. ptipravovanou vyrobu nérodni racdy a elektro-
prevodovek, protoZe aZ na kaleni ozubenych

kol a Sevingovéni jde vesm&s o technologicky
shodné dlohy.
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II.Ndvrh montdznich postupl

- -

1/Monté%ni postupy

Tvoir{ vlastn& spolu 8 rozborem stévajici monté-
e technolog. &&st projektu. Proudova organizac#
monté¥e klade vysoké pozadavky na technologickow
. pripravu montdZe. Smyslem této pripravy Je &as
rozeznat a odstranit v&echny nedostatky, vyskytu
jiei se v pouZivanych zplsobech montidZe a vylou-
git vs3echny druhy, které by mohly narudovat Ply=
nuly priéb&h préce a stanoveny montaini takt.
Hlavnim idkolem technologické pripravy proudové
montéZe je proto nalézt a vyuzit vSechny cesty,
které Fes{ dené problémy a sniZuj{ pracnost
monté%e na nejniZs{ miru. Pro pln&ni tohoto
dkolu je vhodny tento postup .
a)odstranit z monté¥e vedkeré zbytelni vice-
priace, které vznikajf nedodrZovénim pifedepsa-
né kvality souéésti, nesprévnou manipulaci.
b)rozti{dit mont4d% do celkl, které umo ¥nu j{
specializaci pracovist,
¢)zavést typovou montdinf{ technologii.

Ad a)

Pondvad¥ rozsah zém&&nického pfinﬁvobovéni

ns vliiv na celkovou sestavu montéZniho postupu,
je zvyteni presnosti strojntho obrébéni{ podmin-
kou racionalni montéZe. Pri montdZi se objylej-
. n% objevuji viechny konstr. vady vyrobki.

Podle montéfe se velmi dobie poznéd jakost

préce celého z&évodu.

V daném pripadd lze definovat jako vicepréace
demontd% a ru¥ni zaskrabsvéni ozubeni po
kontrole. K odstransni je kladen poZadavek
vyroby ozuben{ vy:31 jakosti (viz bod I.2,2).
Pro piipad neschopnosti ozubarny vyhovét zvyienym
nérokim je zarazena operace 2, konirola pérovani

a zabdhévéni ozub. kol, &imZ se zvysi kvalita
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zébéru, je% byla hlavni pri&inou vyse popsanych
vicepract.

Ad b)

Rozc¢len&ni vyrobkl na montdZnf jednotky Jje
zékladni a nejzékladné jif kol pii navrhovan{
technologického montéZnftho postupu. V daném
pripadé je toto usnadn&no Jji% samotnym konstr.
zamélenim na vytvoreni t.zv. uzld, které zdro-
ven tvor{ samostatnou montdin{ jednotku.
Jejich montdZ je oddélena od konedné montsle
na zvlédtnich pracovistich, umonujfci spec.
vybaven{ néradi{m a pripravky i specializaci
pracovnikid,

Ad ¢)

Vychozim podkladem pro zpracovéni technolog.
montéZniho postupu je montéZni schema siroje,
které zndzornuje rozdlendnf stroje na sku=
piny, pods:rupiny a ddvéa dostate&né& jasnou
predstavu o pofadi kompletace celé pievo-
dovky. Predpokléddané mnoZstvi vyrobkd za rok
nebo vyrobni program charakterizuj{ druh vy-
roby a urduje pfedem stupen rozdlensn{ tech-
nolog. postupu montédZe na operace, Vyroba
prevodovek narodni rady a elektroprevodovek Je
vhodnéd pro pouZit{ typové technologie. Zavede-
nim typ ovych montdZnich postupld se sjednotdf
technologie pribuznych skupin a podskupin i
textocéd Cést postupl. Ndsledkem toho zmenZ{

se téZ objem potiebné technolog. dokumentace
a tim spojenych administrativnich pracit.
Nedflnou soucésti typového technolog. postupu
pro montaZ prevodovek musi byt vykres celkového
sestaveni{. N&frtek na postupu neni podrobny

a urduje Jjen orientaln® smdr montdZe uzll.
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2/Normovén{ montéZnich pracf prevodovek NE
a elektroprevodovek.

2,1/Zplsob normovéni .

Podle sestavenych typovych technolog. postupl
byl proveden predb&Zny névrh zpisobu montéZe,
na jeho zdkladé pak hrubé normovéni a hruby
kapacitni propo&et. Podle vysledkd byla pak
urlena disposice montiZe a upifesnény normy .
Postup byl rozepsén na jednotlivé dkony a k nim
byly stanoveny prfsluZné &asy. ProtoZe prevo-
dovky NR nejsou jedt& ve vyrob&, nebylo moZno
stanovit presné normy Casovym m&Fenim, ngbr¥
bylo nutno vychdzet ze stévajfci vyroby,vyuzit
podobnosti prevodovek TS a navrhované NE, po-
rovnat a stanovit normu odhadenm.

U elektropfevodovek po névitdv& u dosavadniho
vyrobce MEZ Mohelnice a jeho pobo¥ného zsvodu
MEZ Sumperk bylo zjitdno, %e jsou k disposici
pouze 4 smontované prototypy plénovanych pie-
vodovek 030-329. Bylo nutno proto opdt pousft
konstr. podobnosti navrhované pfevodovky se
stavajicim typem 030328, porovnat a stanovit
normu odhadem. Pro velkou pracnost nebyl tento
zplisob normovéni proveden u v3ech 6ti vélikost{f,
nybrz jen u 030329 01, 03 a 06 a pro zbytek
pouZito nésledujfic{ metody (viz literatura

.2 str.205),

TFi znormované vyrobky byly pak vzaty za roz-
podtové predstavitele pro dany typ. Cas pro
mont&Z vyrobkl s rozméry blizkymi rozm&rim
pfedstavitele mlZ%e byt stanoven podle
diagrami (1), které jsou sestrojeny podle
pFedstavitele, nebo podle rovnice (2).
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2
-l
p €p
tp - montézni &as piedstavitele
. gp - jeho véha
tx - mont&édni das podobného vyrobku

&y = jeho vaha

Pro stanoveni norem pro zbyvajic{ 3 velikosti
bylo pouZito metody 1. Obdobnym zpisobem bylo
provedeno normovani prevodovek nirodn{ Tady.
Pivodnd stanovenéd normy bude nutné b&hem nsbéhu
mont4¥e korigovat, vzhledem k tomu, Ze elekiro-
prevodovky, zavéddné do seriové vyroby, zpold atky
vyké%{ podstatn& vy:&8{ pracnost, ponévad? Je-
jich vyroba nabiha jako nové. Postupné& dojde

ke kleséni pracnosti logickym disledkem postup-
ného zlepsovéni vyroby zdokonalovénim organiz.
préce a zejména zapracovanosti d&lnikd.
Potrebné polédtedni Zasy budou tedy postupné kle-
sat & budou se blf¥it faslim zab&hnuté vyroby.
Pro nedostatek podkladd jak v materském zévode
PS Prerov, tak i MEZ Mohelnice nebyly zprace-
vény néb&hové kIivky.

7 pronesené uvahy Jje ziejmé, Ze nastane i d4stel~
. né uvolnénf kapacity, JjeZ byla stanovena na
podatedni normy. Tato okolnost je vhodnsé vzhle-
dem k tomu, jakym zplsobem byly zpracovany

a stanoveny plénované vyrobni objemy pro
r.1970.
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3/kapacitni propolet .

Zadand vyroba sklédé se ze Utyl typd a 18ti
velikost{. Vzhledem k tomu, Ze jednotlivé typo-
rozm&ry se pracnosti od sebe podstatn& 1is1 a
¥%e vyhledova c{lova mno¥stvi pro r.1970 uddvaji
' pouze vyrobni objemy typd a hikoliv Jjednotl.
velikost{i, nebylo moZno provést presny kapa-
citni propolet. Vezmou-1li se v3ak v dvahu
viechny v predelém uvedené okolnosti, neni
toto na zévadu.

kapacitni propolet za stévajiciho stavu lze
provést dvéma zpisoby .

a)pomoci predstavitele

b)zjistit vyrobni objemy jednotl.typorozm&rd

Kapacita byla propo&tena dle bodu b) a to
nésledujicim zplisobem .

byla provedena ste jnéd uvaha Jjako pri stanovové-
ni perspektivniho plénu VHJ PS oboru 226 t.j.,
vychédzelo se ze sou¥asnych potfeb nérodniho
hospodéfstvi v tomto oboru. Konkrétné to zna-
mend, %e byla zjisténa potfeba jednotl. veli-
kost{ v r.1961, 62 (viz tab.l) a na jejim zékla-
3% ur&ena potfeba pro r.1970. Pri pouZité
metodd nelze se vyvarovat jisté chybé, nebot
providdi se vlastné kxonzervovdni" soutasného
stavu. BliZe{ hodnoty 1lze ziskat spise stu-

. diem technickégo rozvoje odb&ratelt. To by
via. presahovalo rémec této prace.,

4/Nérokovani strojt .
Jde o pracoviat® 3332-01, 5894 a 5895.
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Normy na montsZ pievodovek

typ velikost prac .t?{da |&as.norma K&s/ks
(hod.)
030329 01 5 0,74 5,10
02 6 0,91 6,25
03 6 1,02 7,-
¢ 04 6 1,17 7,65
Cc5 6 1,29 8,95
06 6 1,46 10,-
030301 0l 6 1,69 11,56
02 6 2,35 16,10
03 6 3,23 22,30
04 6 3,73 25,60
030350 02 6 3,42 23,40
03 6 4,33 29,60
04 6 4,80 31,80
05 6 5,46 37,40
030370 01 6 3,24 22,20
02 6 4,09 28,-
C3 6 4,94 33,80
C4 6 5,91 40,50

Normy Jjsod stanoveny|bez povrchové uUpravy.
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4,1/Lisovéni

Lze tésko zjistit kapacitu lisu, neb of nejsou
dosud vypracovéni normy pro lisovéni. V sovétské
1iterature existujf sice tabulky, vypracované
na zskladd vah lisovanych predmétd, ale pro

. velky podet vyskytujfeich se typorozmé&rld a
prevodd a z toho vyplyvajiei velké pracnosti
vypodtu bylo od tohoto upuiténo a proveden jen
hruby kapacitni propocet, jeZ ukédzal, Ze ka-
pacita 1 specidlné upraveného lisu postsaéi.

4,2/74b&h

Neexistujf{ presné &asové hodnoty pro délku
zéb&hy. Provéadi se dle zkudenosti a Jjakosti
dosazeného zdb&ru. Po dotazu v AZNP Mlada
Boleslav, kde stejnym zplOsobem provaAdé ji zébéh
ozubeni, lze predpoklsédat, Ze kapacita 4 naro-

kovanych strojd plné& postaZi.
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1/0koly névrhu .

N4évrh tvori vlastnd organizadni &ist projektu.

Poslénim je navrhnout proudové rozmisténi mon-

. tésnich pracovisf v celé dokondujici fézi vy-
roby, navrhnout specializovand pracovigteé a

takové technické vybavenf, které by umoZnovalo
ne jprodiktivng j&i préci. Zdékladem pro re8eni
t¥chto otézek je navrhovanid technologie, zpra-
covansd v predchszejici kapitole.

Pri Pedeni organizace montdZniho procesu byl
kladen zvladtni dtiraz na sprévné vyFefen{ mani-
pulace s materidlem.

Uvedensd organizalni problemagika byla zpraco-
véna zhruba v tomto potradi

a)byl vyjasnén prib&h vsech montaZnich praci
a bylo vypracovan{ t.zv. zékladni technicko-
organiza&ni schema, které celou dokonfujiel
f4zi vyroby rozddluje do charakteristickyeh 4
pdsem, vyZadujfcich samostatné reseni, a
zndzornujé vztahy mezi t&mito tseky.

b)byl analyzovén pribdh materidlu v celé
dokondujici f4zi vyroby a podle toho navr-
yen zptisob manipulace, aby byl v souladu
s charakterem a objemem piepravovaného a skla-
‘ dovaného materiglu.

c)vypracovény navrhy organiz. usporadéni Jjed-
notlivych dsékd, stanovena potleba pracov-

ni:d, urdena potieba ploch, vybaveni pra-
covizt.
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2/78kladni udaje pro re&eni projektu .

a)roéni fond pracovni doby Jjednoho délnika
2075 hod.

b)primérné pln&ni norem se odhaduje ve vysi

120%
c)vyrobni takt montdZe pii 2sménném provozu

3/Hlavni monté¥ni propodty .
3,1/Vyrobni takt

t = 60.7.n.s (min)
v N

- ro&ni &dasovy fond przcovidté (hod/rok)
koafic. vyuZiti dasového fondu

- potet smén

- ro&ni montované mnoZstvi strojd (ks)

2 a B =
t

Technizt{ ukazatelé.

F = 230C hod./rok
m -1
8 =2
N - 59638 ks/rok

v el, ~ 477 min.

t NR - 37 mino

3,2/Potet pracovist pro monté? skupin .

T - normovany &as na montdZ skupiny (hod.)

Techni&t{ ukazateléd

|
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3,3/Poéet montéZnich linek . kdyZ montdZni
operace potrebuje k svému provedeni vice &asu
neZ je vyrobni takt.

tp - prac.takt vyrobniho toku t.j. das pro ope-

raci na pracovisdti v minutéch

Technidt{ ukazatelé

el.prevodovky . NR .

t, - 9,5 min.  t, - 20 min.

t, = 4,77 min. ty = 37 min.

p - 2 p-1 )

3,4/Pracovni délka montéZni linky .

i - polet pracovist
1 - vzddlenost mezi stifedy dvou sous. pracovi&i

Technidti ukazatelé

4/Zdtvodnéni navrhované koncepce .

Koncepce redeni je ovlivnéna perspeltiwmim
vyrobnim plénem PS v oboru 226 (viz I.2,2).
Vyhledové c{lové mnoZstvi el.prfevodovek a
vypotteny pracovni takt 4,77 min. by nabizelo
jako reseni auvtomatickou montazni linku.
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Z hlediska ekonomického tudinku by vsak toto
 ¥o%enf bylo sporné. k objasn&ni tohoto problémy
je pou?ito literatury (&.3).

V spuvislosti s mechanizac{f a zvls:f automa-
tizac{ montéZnich prac{ vyvstédva v celkem
novych souvislostech otdzka kvality a kontroly.
Je znsmé, Ze se pri rudni montéZi prakticky
soudasn& tiridi soulsdsti. Pri automatické mon-
t4%i miZe dojit k havarii stroje, kaZdopadn&
viak dojde ke kompletaci zmetku. Stejné tak
dojde ke kompletaci zmetku, kdyZ montéZni ope-
race byla provedena &patnd. Proto je nutné
kaZdou dokonfujici operaci kontrolovat. Tedy
obvykly sled automatickych montéZnich opera-
ci{ je tento . montédZ - kontrola - mont&Z -
-kontrola. Vyrobené rozbory vyzkumného ustavu
pro mechanizaci a automatizaci v3ak ukazuji,
Ze ekonomické vysledky automatizace montdZe
prl dnesni{ drovni kvality vyroby a kontroly
Jsou zésadné& ohroZené a Ze by automatizace
nemohla piinést poZadované vysledky. Jednim

z nejvéZné j&ich problémd automatizace montsz-
nich praci je seriovost vyroby. Technicko-
ekonomické studie a prizkumy ukazuji, Ze jen
pomérné velmi maly polet druhl vyroby v nadem
strojirenstvi dosahuje seriovosti dostatedné
pro ekonomicky udelné zavedeni automatizace
montdZe, V daném pripad® by situace bylsa
ztiZena jest& tim, Ze automaticksa linka by
musela skytat moZnost kompletace 6ti riznych
velikosti daného typu elektroprevodovky.
Vyrobn{ objemy prevodovek NR nep¥ipoustdjf

moznost Uvahy o zaveden{ automatizace. Z tohot¢

titulu je pozornost této prédce zamZrena spiie
k mechanizaci a automatizaci vnitroobjektové
dopravy a manipulace s materidlem. Ztratowé
dopravni &asy zpisobujf zvétdovan{ objemu
materidlu v dopravé.
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Hromadéni materidlu na pracovisti je tak znalné,
?e z vyrobnich ploch se stavaji vlastné meziskla
dy. Je treba omezit tedy na nejmens{i miru doprav
ni vzddlenosti a prepravni vykony. Moderni vy-
roba predpokl&dd piizpisobeni dopravy vyrobé a
dokonalé zkloubeni dmpravy s vyrobou v jeden
organizovany celek, nebof produktivita stdle
vice zivisi n2 organizaci dopravy a vyroby.
Re%en{ projektu predpoklddd téZ dostatedné vy-
baveni jednotlivych pracoviif specidlnfmi monts3
nimi pomdckami. U monté#n{i linky NR je v&ak
tfeba zarudit jeji{ pruZnost t.j. moZnost snadné
zmény typu kompletované prevodovky.

Je-1li pak re3ena montdZ komplexné&, je tfeba za-
Jistit prostor i pro montdZz Jjinych druhl pre-
vodovych sk¥ini, zejména té&Zkych do 5ti tun.
Néhradni pracoviité e urleno pro dobihajici
montsZ stavajicich TS skrini.

Zvolens koncepce té% umoZnuje piri zmé&n& vyrobnih
programu bez velkych nékladd kompletaci i Jjinych
druhd prevodovych skiini,

5/N4vrh disposice

Byly vypracovany 2 navrhy. Prvni, pledpoklada-
jic{ mensi investici a tim i moZnost snaZ&iho
vybudovéni, slou# 1 by zéroven jako I.etapa
vystavby nové montdZe. Druhy, s propracova-
néj&im systémem dopravy by pak mé&l tvolit
konedny tvar celého projektu.

T

T
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Navrh 3.1

ProtoZec zdéroven névrhem I.etapy vystavby nové

montéZe, reseni vychdzelo

a)z maximélniho vyuZiti stédvajfcich prostifedkd
t.j. Jjelébl

b)z moZnosti snadno dokondit celou vy¥stavbu

‘ montdZe podle zlternativy IT. t.j. v obou
ngvrzich pouZito stejného vyrobniho zarizendf.
rrotofe nejvéts{ poloZku a nejvitif potiZe
pi instalaci bude &init autom. podv&sny
dopravnik, je v I.etap® nahrazen klasickym
zplsobem dopravy "vozfk - paleta -~ jergb".
Rozmist&ni pracovist musf byt podfizeno manipu
la¢nim poZadavkim. N4avrh v3ak fe%il i poZa-
davek, aby pfi prechodu z I. na II. etapu
bylo premistovéni zarfzenf co ne jmens{.

5,1/Crganizace montdZe .

zlist4vd stejnd v obou ndvrzich. Ob& alterna-

tivy se 1is{ Jen zplsobem dopravy a tomu odpo-

vidajfcimu prizpdsobeni rozmistdni pracovizf.

5,2/Zptisob dopravy .

sou¢dsti z meziskladu budou dopravovény na
Jednotlivad pracoviété v paletédch akumuldtoro-
vymi voziky AVH 621. Smontované podskupiny jsou
na zsb&h predavény oto&nymi jefrsdbky. Meziope=-
ratni 2zdsoba je vytvorena na specisdlnim odklg-
dacim stole. MontdZ skupin je opdt zdsobovéna
sparovanymi soukolimi pomoci palet a akumulgt.
vozi.G. Tyto pracovi&td jsou prirazeny ke
stolici konlené montdZe tak, aby jiZ nebylo
treba velkych manipuladnich dkond. K disposici
Jjsou 2 mostové jerdby kmenovd prid&lené stied.
vyrobyozubeni a pracujici v kooperaci. Z nich
prvni dopravuje kompletované pievodovky v spec.
kladidkovych paletich z pracovistd konedné
montdéZe ke zkudebn&, druhy pak z4sobuje

mont#AZ télesy skrini a elektromotory opét
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v upravenych paletéch. Ze zkuSebny Jje doprava
providd&na pomoci valelkovych trati. Zésoba
nutns pri dokondeni povrchové upravy je uloZena
na skluzovych zdsobnicich. Doprava na expedidni
rampu bude pohénénym dopravnikem. Doprava ozu-
benf podskupin v paletdch viak vyZaduje 2zvl&sS-
tn{ Upravy palet - vloZhovéni, aby nedochédzelo
k poskozeni funk®nich ploch ozubeni.

5,3/Propodet kapacity dopravniho prostredku .

5,31/Potfeba palet a vozikl .

zésobovani pracovidf a preprava

zkompletovanych uzld cca 4000t/rok
pfi 2smén.provozu t.j. 13 t/den
koef.2 z dGvodl nékolika-

kerého premistovéni 26 t/den
nosnost palety Vd 6101 500 kg
nosnost voziku AVH 621 630 kg

Potreba palet .

N
G, T g (ks)

Qp - polet potfebnych palet (ks)

N_ - max, dasova zésoba ve dnech

- nosnost palet (kg)

kosef .,vyuZiti nosnosti

- primérnsa denni spotPfeba materidlu (t)

O Mm@
1

S

Techni¢t{ ukazatelé
NZ - 2 dny

Qg - 13 tun

500kg

——— v — - —— ——

o
i

110 palet
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Potreba vozikd .

Tyto voziky budou slouZit pii manipulaci

s materidlem na monté3i a k prisanu soudsstf
a skupin na prislusng monts¥ni pracoviiti.
Potreba vozikd je vypodtena z prim&rnéhe &asu
jizdy pro prepravu 1t materislu.

nl
n2 -

Q2 ct ot o

Techniét{ ukazatelé

t =

pak je moZro urdit pribliZny podet vozihil

q = prepravovand mno¥stvi (t/hod.)
8 = lasové vyuzZiti vozfkd

Techniéti ukazateld
2t/hod.

e}
1

1000

tp = —5——-(tn1 + ot + 1:;-l ) (hod)

primérny ¢as naklédky 1 palety v hod.
priamé&rny &as vykladky -
prémérny &¢as jizdy v hod. )
prum&rné véha zatfZenf{ 1 palety v kg

t , = 0,006 hod.

0,05 hod.

0,5 hod./t

t .q
'8

(ks)
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5,32/Vypo¥et potieby mostovych jerabd .
¢.1 preprava prevodovek na zkufebnu 6000t/rok
denn{ manipul.objem 19t/den

na prepravu 1t je treba pribliZné 10 min.
p¥i uvaovaném 75% vyu¥it{ &asového fondu;
na piepravu 19t Jje to 190 min. t.j. 3,5 hod.
to» znamens, Ze kapacita stévajiciho Jjerdbu
neni pro montsdZ plné vyuZita a je mo¥nd koo-
perace s mechanickou vyrobou.

PotFeba specidlnich palet kladidkovych .

NZ.Q%
Qp = ——ETGL— (ks)

Techniti ukazateléd

Nz -1 (dni)
Qg - 19t
G - 5t
g - 095

——— - . W ——

Qp -~ 8 ks

¢s2 zasobovdni sk¥indmi a elmotory

zésobovéni =1lmotory 1300 t/rok
zdsobovani skiindmi 1670 t/rok
celken 2970 t/rok
denn{ manipul. objem 9 t/den

Na prepravu 1t je treba piibliZné& 15 min.

pIi uvaZovaném 75% vyuZiti &¢asového fondu, na
prepravu 9 tun je to 135 min. t.j. 1,5 hod.
To znamend, Ze ani kapacita tohoto za¥{zend
neni vyuZita.
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Potteba palet .

N .Q
r - 4 8 (k‘")
*p G.g z
Technidéti{ ukazateléd
Nz - 3 dny
Qs - 9t
G -5+t
g - 0,5
Qp - 11 ks

Specifikace zarizeni pro manipulaci s materidlem.

uvedery jen zmin&né poloZky oproti

akumulsator.vozik vysokozdviZny

AVH 621 2ks
palety Vd 6101 130
specislni kladié. .palety 19
odk1l£d.stll pods..upin 1
mostovy Jje¥sdb nosn.l0t 2
véle8kovs trat ~ 28m
pl=ch.skluzy vl.vyroby 68m2

névrhu &,2

540C0,~K¢&s
20600, -
40000, -
5000,-
150000, -
30000, -
40000, -

339600,~K&s
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6/Névrh &.,2

Tvoi{ koneény tvar navrhované disposice,
Proto podrobny popis montédZe aZ v této &asti.
Oba névrhy maj{ stejnou technologii. Li&{ se
Jjen zplsobem dopravy a tim i organiz. p¥izpd-
sobenim,

6,1/0Orientatni vypolet potreby ploch .
Pro vypodet brin ukazatel 15m2 na d&lnika
jednic. hlavni smény.

DJ na hl.smé&nd = 26

Pp = 26,15 = 390m2

K disposici je 48Cm2 coZ Jje plocha vice neZ
dostadujicd,

6,2/Rozdéleni ploch .,

Montéazn{ plochy elektroprevodovek a prevod,
NR jsou rozd&leny na 5 hlavnich pracovizt

-mentdZ podskupin
-p¥iprava soukoli
-montaZ skupin
-ptiprava t&les sifini
~koneénid montaZ

Sled téchto montdZnich praci na sebzs vzijemnd&
navazuje, jak Jje ziejmé z technolog. postupld

a pred konedénou monta?i jsou pripraveny hlavni
uzly prevod. skiin{i.
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6,3/Skladba ploch .

pracovisté plocha % z celk.ploghy

montéZ podskupin 52m2 2,2

zéb&h 41 1,6

montdZ skupin 117 5,-

konené mont4z 270 11,5

néhradni pracov. 9% 4,2

zku&ebna 120 5,1

oprava vadnych skiint 16 0,6

6,4/skladovani soulsst{

Vyrobené souddsti v&ech prevodovyeh sk¥int
budou skladovény podle typd, typorozm&rt a
prevodd v centrilnim meziskls du provozu Q1.
TimtéZ zpisobem budou skladovény 1 spojovact
materiély. T&lesa prevodovych skiini, vika a
mezivika elektroprevodovek budou vyrabéna

a skladovéna s pPedstihem pred monts2i na
vyrobni plose u stirednt ulidky provozu 01.

6,5/0rganlzace montéle .

Pracovnici meziskladu podle kompletadéniho
schema vychystajf potrebné soudssti Jjmen o=
vité prevodové sk¥in& na odklddact{ stoly.
Pri n#béhu davky pak takto pifipravenéd sou-
¢dsti uloZi do zév&su podvésného dopravnilu,

a)montéZ podskupin .

Tento zZvés je dopraven na prvn{ pracovistg,
které je vybaveno pro montsgs podskupin viech
typh skifinf. Pfed timto pracovistam Jje pod-
vésné, odstavnd-kolej pro mo¥most vytvorent
mezioperadni zésoby, z které si podle potreby
pracevnici odebiraji kola » hifdele. Pomoc{
spec. pripravkd provedou lisovéni, omytd,
méreni hézivosti a u kuZelovych kol mont&3s

véncl na néboj.




—<—

|
DP-STR. 38

yss.r LIBEREC TOP montsZe prevodovek | 11. CERVENCE 1944
dP-ST 262/64 Petr Senft

b/p¥iprava soukolf ,

Takto pripravens podskupina je pak pieddna na
dal&{ pracovigté&, kde Je provedena kontrola,
zabéhdvan{ a parovéni soukoli. Pomoc{ priprav-
kd se zabihajf kuZelovsd a Zelni kola s mensSim
modulem neZ 1,5 s proti kolem trvalého zsbéru.
U Zelnich kol s v&tzim modulem ne® 1,5 jsou
péry ozubenych kol vzAdjemného trvalého zébzru
zkouseny na hludnost, Kulelove soukoli se zkou~
Seji predb&¥n& na stroji SKC 2, zabihaj{ na
stroji SKL 2. Oba stroje jsou vyrobkem firmy
Cerlikon v souladu s celkovym vybavenim ozu=
bérny. Celni ozubeni se zkous{ na hlufnost a
zab&havé na stroji angl. vyroby RED-RING.

¢imonté? skupin

Omyté spdrované soukolf spolu s daléimi potreb=
nymi souddstmi z meziskladu Je pomoci podvis-
ného deopravniku pak dopraveno na pracoviaté
montéZe skupin &.1, 2, 3 na zdsobni odstavnou
vétev, z které si montéinfci odebirajf{ jednot-
livé di{ly dle potreby. Bez zvlsitnich opatreni
lze na té&chto pracovi&tich m&nit typ komple-
tovanych uzld. Na kaZdém jsou instalovény
olejové ohrfvaci lézen, strojni lis rudn{
vrtalky, myc{ 1l4zn& a odklddacd stoly. Mimo to
Je kazdé pracoviit® vybaveno néradim a SVP

pro montdZ uzld. Po smontovéni uzld jsou tyto
podveésnym dopravnikem dopraveny na z&sobnf
Usek kone¥né montdle.

d)priprava t&les ski{ni - povrchové uprava .

Té¢lesa skiini vika a mezivika jsou Jjerdbenm
vychystdvédna na pripravnou plochu, demontovéna
a pomoci ctodného Jjersbku uloZena na poldtek
valetkové trati,
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Postupné jsou posunuty na dopravni pss mycky
(poloha sk¥fnf a vik je vZdy uzav¥enou &4st{
nahoru), kterou pomalu prochézeji za Wéinného
predehistého posti¥iku odmadfovadem P3. Takto
odisténé dasti jsou viéledkovou trati dopraveny
do strf{kaciho boxu na otony stdl, kde je prove
deno striksni vnitrn{ plochy olejovzdornou
barvou a vné&js{ pPlochy kryci barvou. Cpracované
plochy Jsou pritom chranény. Hotové souddsti
Jsou uloZeny na rozdélovacf vélelkovou tral s
odtud na skluzné zdsobniky &.1, 2, 3 podle po-
Zadavku montése. Minim&ln{ zdsoba sk¥Ifn{ mus{
byt pro 8 hodin, aby nédtérovs vrstva mohla
vytvrdnout.

e)konednd montss

Z t&chto zésobnikd jsou pak skPin& pomoci
posuvného védledkového mistku uloZeny na po-
Cédtek montdini stolice, U rozmdrovs malych pied
vodovek se ukldadé s¥in i viko na 1 monts3n{
vozik, u velkych se pak viko uklsds samos-
tatné. U elektropirevodovek Je nmutno vloZit

ze zésoby pred montdZnfm pracovistdm Jeste
elektromotor, ktery je priviaZen akumulsgtor.
voziky 2z hlavniho skledu. Velikost zésoby

by m&la byt 8smi hodinovd., Veldkerd pracovni
tkony konedné montsge Jsou rozd&leny do

tfi pracovidt. Po skondeni ka3dé operace

zapne montaZnik undseci palec monté*n{iho
voziku do &lénku trvale pohédnéného unssecfho
ret&zu mont4Zni stolice, ktery presunuje vozi:
na dalsi pracovistd, kde je tento zastaven
pomoci narsdZek, Sled montd¥nich operaci pro
kazdy typ uvaddjf priloZenéd montsini postupy.
Po posledni operaci se vozfk vrac{ zpét pod
stoliei gravita®nf tratf k podatednimu pra-
covisti. U smontovanych spodk @ prevodovych
sk¥in{ prov4di kontrola ov&ieni sprévnosti
‘Zzébgru ozubeni a Tunkci v3ech daldich souldst{
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prevodovky. Cel4 montds prevodovych skifinf
vZdy pro urdity typ je reSena Jako korektivn{
kol pro viechny zuZastndné pracovniky. Podle
potreby lze tedy regulovat na Jednotlivych
pracovistich pofet montdZnikd. Smontovansg
pfevodovd sk¥fn je dopravena hlavn{ vatv{
podvé&sného dopravnfku na zkudebnu k funkénim
zkouském. Po zkousce je pa:r dopravena obdob-
nym zpfisobem do natéraXského boxu k opraveé

a dokonZeni povrchového ndtéru. Po skondend
Upravé je odsunuta na 1 z vEtv{ odstavné kole=-
Jje pred expedici, kde opravensé natéry vytvrdnouy.
Z td4to zdsoby jsou skirins odebirény do expedics
k baleni a odesilénf, které bude provadéno
auty nebo vagonovymi zdsilkami z expedidén{
rampy, kterd bude v prest¥efiendm venkovnim
prostoru. Doprava sk¥ini bude providéna
prost¥fednictvim expedi®niho dopravniku.

6,6/Reseni vnitroobje tové dopravy

Pro zvoleny zplsob dopravy jsou rozhodujfci
néroky na pfepravn{ operace,

preprava zkompl.davek cca 3000t/rok
preprava $edé litiny cca 1670t/rok
pfeprava na zkusebnu cea  6000t/rok
preprava na expedici cca 6000t/rok
celkem 17000t/ rok

Pri dvousménném provozu na

v8ech prac wistich t,zn.,

Jmenovity manipul.cbjem 56t/den
toto mnoZstvi je v3ak nutno

nésobit nejm.koef,2 z ddvodd
nékolikakerého premist,co?

predstavuje celkovy manipulov.

objem 126t/den
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Velikost zjisténého dopravovaného denntho objemu
predklads otdzku Fedend vnitroob jektové dopravy
pomocl podvésnych dopravnik® s moZnost{ Jjejich
automatického ovliddsénf. Pohon je Ustfednt po=-
moci motoru nepohyblivd umisténého a pohyblivého
¢lenu, pohybujiciho se po dréze do pravnfku.

Ne jv&t81 moZnosti prost arové prizpisobilosti
maj{ dvoud réhové podvésné dopravniky. Lze

Jimi prekondvat vyskové rozdfly od 2- do 6tim.
U dvoudréhovych dopravnikd je materidl zav&Sen
na vozicich, pojiZd&jicich po druhé vozikové
drédze probihajici jedna. soub&in® & hlavn{ re-
t&zovou dréhou, Jjedna. odbodujici do odstavngch
nebo zdsobnich v&tvi, Nutno tedy relit automa~
tizaci rizenf a ovladéni dopravy na vyhybkéch.
Na vyhybkéch najizddjfecfch proti hrotu vym&ny
nutno volit 1 z moZnyx h sm&rd, na vyhybkdch,
najiZdéjicich ve sm&ru hrotu vymény, kie se

2 nebo vice sm&rd spojuji v jeden, je tieba za-
Jistit vhodnym blokovacim zaifzenfim bezpe Eny
vjezd vozikl na sb&rnou drshu, kde se zvyZuje
hustota dopravy. Volba mista naklddky a vykléd-
ky se mGZe dft dvZma zpisoby

Ustrednd nebo individuslng.

Pro dany zpisob piichdzi v udvahu systém indivi-
dualntho fizen{, Ldy povel nebo program Jje
nesen volicem, ktery se pohybuje zdroven prislus
nym materidlem na dopravniku. Voli&e jsou bud
mechanické - nardZky, neb o magnetické - program.
karty, tvorené pernamentnimi magnety.
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Potrebné technické parametry .

délka hnané vétve 130m

celkovéd délka odst.vétvd 260m

max.véha bremene 500kg
. rychlost dopravniku 1,5m/sec

Stanoveni hustoty Jjezdcth .
nejneprizniveéjsi mont.

takt stolice &¢,1 8min.
&2 8min.
¢.3 16min.

vzddlenost 2 stolic 8m

vyuzitelnost kazdy treti jezdec

vzddlenost jezdcd 3m

Mezioperadni &4st dopravy té&les skrin{ jJe
reZena valelkovymi dopravniky a sk luzovymi
zédsobniky. Pohyb montovanych skiini b&hem
konedné montéZe zajitlujf 3 montd3nf stolice
o délce 18m,

6,7/Zkusebna :

6,71/Zplsob zkousek .

Elektroprevodovky .

Predem naplnéné olejem jsou pomoci univerzél-
niho pneumat. zait{zen{ upnuty spoleZnd po
nékolika kusech na ziuSebn{ desku., Ndhon je
. proveden vlastnim elektr. motorem, ktery Je
zapojen pomoci vedeni a rychlosvarek m
rozvadéd, Vystupni hiidel prevodovky je pomoci
brzdfcfho kotoude a pssové brzdy mitn& zatiZen,

KaZd4d prevodovka je timto zplsobem zkouSena
na hludnost, kterd se v odklopném polyestero-
vém boxu mé&r{ zvukoméry Tesla BM 2924,

Z kazdé vyrobni dévky Jjsou 2% té&chto ski{ini
zkousena se zatiZenim pomoci stejnosmé&rného
elektr. motoru typového vykonu 165kW -1350ot/min.




————————::-----IlIlllllIIIIIllllllll....llllllIIlIIIlIIIIIIIIIIIIIIII

DP-STR. 43
YSST LIBEREC Yo DT
TOP mont4Ze prevodovek 11. CERVENCE 1
DP-ST 262/64 Potr Senft e

Pomoc{ specidlniho =z #fzenif, kterd umo Znu je
spojeni vystupniho hiidele bez vim&ny spojow ciho
kusu, je umoZnéno sestavent celého soustrojf.
Timto zplsobem lze zmdrit pPri sni¥enf otsXek
stejnosm&rmého motoru na 50 ot/min. je&t&
pfend8eny vykon sk¥fn& 2 kW. Max. prehdseny
vykon 13 kW lze pri zvyseni otddek stejnosmérn.
elektr. motoru taktéZ m&rit. Pro obsluhu tohoto
zalfizeni a vlastni m&ren{ bude ustavovdn ovl 4-
daci panel s m Pfcimi ri{stroji. Prevodové
ski{n& pod prendieny vykon 2 kW (min. prengseny
vykon el.pievodovek je 0,55 kW) lze m&¥it jen
pri vyssich ot daEkéach( viz diagram vztahu
otédfek a prendseného vykonu). Pro toto mé&rent
se musi vloZit mezi prevodovou ski{n a stejnosmgr-
ny motor redikini prevod. sk¥ifi se zrychlenim
vystupnich otéfek 1,2. Toto mé&feni je viak

ne :resné s ohledem na ztraty ve vlioZené prevo-
doWce.

Prevodové skifin& NR

Budou vsechny taktés zkouseny na hludnost jiz
uvedenym zarizenim. N&kolik sk#fni bude pritom
vzéjemng ustaveno a upnuto na zkudebni desku.
Tyto skrin& budou mit vz4jemné mezi sebou po-
hon pomoci klfnovych rementi. Prvd sk¥{in bude
pohénéna pomocnym elektromotorem. M&tent
hluénosti bude provédéno u ka¥dé skiins indivi-
dudlné. Asi 5% skiini{ bude zkouSeno se zat{-
Zenim pomoci dynamometru, Pro maly polet vys-
tupnich ot&dek pripadns prendSenych vykont

Je nmutné vloZit mezi zkousenou prevodovku a
dynamometr redukdni sk¥in pio zvyden{i otsdek
tak, aby byl dodrZen vztah diagramu k vy kond,
Jmenovity prendfeny vykon takto zkouSenych
skfini je mend3f o ztrity, vzniklé ve vloZend
skfini, které nelze jednoznaZnd ur&it,
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6,72/Popis techn. zatizent

Zkusebnou prochdz{ samostatns odstavnid vétev
podvé&sného dopravniku ze kterého se odebiraj{
Jedotlivé typy zkompletovanych sk¥inf. Zkoutia
probihé na 2ks zkudnfch stolic 880x11000mm,
na kterych jsou instalovany pod odklopné polyes<
terové boxy pro zkoufeni hludnosti se zvukom&ry
Posledni idsdék zku:ebny je vybaven vlsstnfm zu-
*izenfim pro dlouhodobé zkousky, které sestsva

z dynamometrd a elektr. brzdicich stejnosmérnych
strojl. Vedle zkuZebny je umfsténo pracovig-
té urdené k demont4Zi a opravé sk¥ini, které
bevyhovuji technickym poZadavkim zkoutky. Na
pocatku viech tr{ zkuZebnich stolic je insta-
lovand dévkovaci zatrfzen{ oleje v3dy pro uré&i-
ty typ skifné&. Na konei zkuiebny je zabudovéno
koryt o pro vypousténi oleje pomoci tlakového
vzduchu. Po provedené zkou3ce je olej nad
korytem vypustdn a vtékd samospadem do rege-
nera&niho &lénku instalovaného pod nédrZemi
olejového Cerpadla. Toto hospodédrstvi je situové-
no mimo plochu zkuSebry s mo¥nost{i dvou pri-
jezdd a umulsdtor. vozikd ¥ nddr¥im. Regene-
ratni stanice a olejové nddrZ pri{sludného oleje
Jje pripojena na olejové &erpadlo. Cdzkousenéd
prevodové skriné jsou po orifténi zbytku oleje
dopravoviny na podv&sné dopravniky do natd-
raského boxu ke koned&né povrchové ydpravé

déle do expedice,
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6,8/Nezisklad

VypoZet plochy

potreba silad.dilct 2300t/rok
tasov4 norma meziskladu 60 dni 380t
p¥i prim,zat{Zenf 2t/m?

potrebnsd sklad.plocha 190m2
koef ,vyuZiti plochy skladu 0,5

potrebnd plocha meziskladu 380m2
skutednd plocha meziskl. 575m2

prebivajfc{ plochy reserv.

pro zbyvajici vyr.program

daného ob jektu

prim.zat{¥%eni 1 plosiny 250kg
celkovéd pot¥eba plosin 1520kg

konstrukce meziskladu je projektovdna na 1900
plodin. Je moZné uvafovat pro r.1970 v pripadé&
potreby o rozsiren{ meziskladu asi o 15-20%
skladované kapacity, na co# Jje pamatovéno vhod-
nym rozmistdnim expedidnich ploch v podlahovém
pléanu projektu.

Vybawni meziskladu .

Pouzito plo&in V4 6000 rozm&rd 1200x800mm o
nesnosti 1000kg. K usnadné&n{ manipulace bude
pouZito stohovacfho Jerdbu, upraveného dle
vlastn{ dokumentace,
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kapacitni propodet stohovactho Jje P4bu

Studie

piijem pifkazu a jizda k polici 60 vt.

manipulace s plodinou 40

Jizda zpét . 40

odloZeni 30

odloZenf, zasouvénf naveZenych

nebo prazdnych palet bdhem Jjizdy 70

celken 4 min,

Stohovac{ jer4b vykond 15 cykld&/hod. Pri
Z2sménném provozu a pri 75% vyuziti bude efekt.
Casovy fond &init 16x0,75 = 12 hod. Polet
cykld stohovaciho je¥sbu za 1 prc.den tud{Z
¢ini 12x15 = 180 cykld. Proim&m £ vsha palet

Vd 60C0 pri 50% vyuZiti jejich nosnosti bude
>50kg. Za uvedenych predpokladt prepravi{ stoho-
vaci Jjersb za 1 den 180x250 4500Ckg, coZ je
hodnota dostatednsd. Propolet byl proveden

pro kontrolu, aby redostatedns kapacita Jersbu
neohrozila plynulé zésobovéni mont d3e .,
Prirozené vykyvy dsvkované vyroby a tim i
nesouvislého toku materisdlu vyrovnavaji{ dos-
tatedné® dimensované odklddact plochy popt.
zésobniky materidlu mezi operacemi. Pri pod-
vé&sném dopravniku tvoi{ prirozeny mezioper.
sklad odstavné v&tve dopravniku.

6, 9/Skladovéni subdodsvek

Zejména Jde o trojfédzové asynchronn{i motory
rady AP, urdené ke kompletaci elektropre-
vodovkou 030329. Subdodavatelem je MEZ Moheln.
Skladovéni bude provedenc v uUstrednfm skladu.
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Primé&rnd vdha ele.tromoteru 25kg
celkovd potfeba skladov. r.1970 13000t
gasovd sklad.norma 90 dnf{ 325 t

Pri moZnosti skladovéni 2t/m2 t.zn. pot¥ebu
165m2. Ukazatel 2t/m2 pii takovém druhu vyrob-
kG v&ak vyZaduje pokrokovy skladov.zptsob

s max. vyuZitim vyiky skladovaciho prosgoru.

6,10/5nergeticks bilance

honkrétné jde o zji&tént spotleby elektr.energip
a stlaeného vzduchu, nebof tyto dve poloZky
budou zreim& rezhodujieci. ProtoZe nejsou

znémy konstfukéni resend Jednotl. ndvrhg,
nelze provést presny propodet potleby,

S prihlédrnutim k navrhované koncepci vsak 1=
or'edpoklédat, ¥e spotieba obou poloZek nepre-
sahne obvyklou hodnotu a nebude tedy treba &i-
nit Zddnych zvléstnich opatient.

6,11/Bezpednost, kultira rrace a hygiena
pracovniho prostredi .

a)Bezpe& ost pri manipukei a dopravsd

V mistech, kde se k¥iz{ dopravni vesta podvé&sno
dréZkou je nutné umistit barevné signalizaénd{

’ zarizen{. Pohybujic{ se ¥ssti montd¥nich

stolic musi byt plng zakryty. Voziry montd¥nich
stolic budou mit néraznikyzpolotvrdé pryZe
distancujic{ &ela dvou sousednich vozikd,

b)Cchrana proti l&étkdm zdrav{ gkodlivym .

kazd¢ pracovisté, pouzZivajic{ nétdrové hmoty
na bazi acetonu musi byt chréndno primym
odsZvénim vypart standartns vyrébénymi boxy.
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Pracovisté oplachu souddsti tetrachlorem

bude konstruovéno tak, e praccovnik uvede

do &innosti zmgedac{ zarizent l4zné, kters bude
uzaviena a bude se otvirat pouze ¥s8né pred
oplachem. Pracovnik tak nepiijde do tdsné
blfizkosti tetrachloru a jeho vypartm. Ole jové
hospoddrstvi je situovano mimo Jjakékoliv
pracoviité mont43e nebo zkuSebny. Nedo e

tedy k neddoucimu zaolejovan{ podlahy.

¢/Ochrana proti unavs,

Vegkerd pracovi&td jsou projektovéna tak, aby
byla dodrZena optimélni pracovn{ vyska 90cm
04 podloZky, na které pm covnik stoji.
Osvétleni bude zsrivkové po celd ploge
montsZe. Pr{sun dflecd se d&je pomocT doprav-
nikd, skluzt a vdledkovych drah v pracovni{
vysce 70-90cm bezpedné i kdyZ v bezprostredn{
blizkosti pracovnfka. Utahovac{ a Jin{
montéZni zarfizen{ budou na vyvaZenych zivisech)
Pro nétér zarizen{ bude pouito svétlejsich
barevnych odstind ve vhodné kombinaci pri
zachovdni preddpsaného bezpednostnfho barev-
ného oznadeni. Podlaha mont43e bude opatfena
natérovou vrstvou zabranujfc{ hoteni a viFenf
prachu.
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Specifikace zar{zen{ a néklady montsé3nich

TSN e e s e B . e e e e e o 4

pracovni zémed&n.stoly

2600x800mm 3ks 2 760,-K&s
montdZnf lis CIM 80

upraveny ve vl.vyrobg 1 15 000,-
odmatiovaci 1ézes probes,
“kovofinig Ledes 1 8 000,-
konzolové Jerébky nosnost

100kg 3 18 co0,-
kontrolni pifstroj spidkovy

8 indik&4torem 1 1 000,-

zkusebni stroj SKC 2
zabéhévac! stroj SKL 2
zku&ebnf stroj RED-RING
zabéhév.strqj RED-RING
elektr.popis.zar{zen{
montséZ skupin

Y o e e e e . e i g Hhe St vy

MO e

600 ,-

pracovni stoly zimednickd .

1300 x800mm 9 8 600,-
olej.ohfivaci ldzen

ve.thermostatd a automatick.

vypinéni teploty 3 30 000 ,=-
odmastovaci l4zen prob&in.

kovofini& Lede& 3 24 000,~
hydraul.lis CIM 80 vprav.,

ve vl.vyrob& 3 45 000,-
otoéné zvedaci zar{zen{

nosnost 150kg 1 6 000,-
ruéni vrtadka V20 3 12 450,-

utahov. jednotka U 30 6 12 00C,~
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otodni zvedac! zar{zen{

kladkostroje 250kg 1 7 000,-
myci prichoz{ box

kovofini& Leded 1 50 C00,-
strr{kaci{ box s pistolemi

Calona Minor 2 70 CO0,=-
vdledk,.trat vyrobece

Kovotechna 1 30 CCo,~
pPlech.sklyzy vl.vyroby 1 35 000,-
utahovac! jednotka U 30 1 2 000,~

podvésnd dvounosnikovs

dréha s nepfimym zsvésem a

odstavnymi vé&tvemi se spec.

zavésy vyr,Transporta 1 825 000,-
montéZni stolice vl.vyroby

s varidtorovym pohonem

hnaciho viledk.ret&zu 3 300 0co,-
obraceci zarfzeni pro

motory elprevodovek 2 20 000,-
zévésné zarizeni pro

nastroje 6 6 000,~
ruéni el.vrtadka do

B4-6mm 6 3 00C,~

ruéni el.vrtadka do 410mm 1 1 ©00,~
tlakovy vilec na hermepil

v1l.vyroby 3 4 500,~
specidlni pneumst.kl{Xe
Imbus vl.vyroby 3 7 500,-
utahovaci jednotka U 3¢
se zivé&sem 6 12 000,-

celkenmnm 1 555 310,-Ké&s

T = s o o> o
o E o=
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7/Porovnidni obou navrhd

Neni trcba provédé&t presné ekonomické hodnoceni
nebof prvnf nsvrh tvor{ I.etapu vystavby mon-
ta7e a tim vlastnd pouze prechodovy tvar navr-
hované disposice. Pr{mé Uspory prvé alternati-
vy jevi se v investic{ch manipul. zar{zen{

a to 480 000,-Ké&s.

Nutno si vdak uv&domit, ¥e ndvrh &.1 Jje vhodny
pouze pro poditedni stadium montgse elpfevodc=-
vek a prevodovek NR, nebol piedp oklsdd rozsshlol
ruéni manipulaci a nezaruduje plynulost montdse|.
RovnéZ zplisob manipulace mostovymi jeraby ne ni
Jako trvaly stav pi{1i% vhodny, nebof nevyuzits
kapacita pFfedpoklddZ kooperaci s mechanickou

vyrobou a tim opdt mo¥nost porugeni plynu-
losti montdZe.
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1/Ukol navrhovaného pripravku .

Pri lisovén{t ozubeného kola na hi¥fdel u
montéZe podskupin nent nijak zajisténas Jjejich
vzajemnd poloha. V dtsledku nedodrZeni kol-
mosti obou clemanty pak dochézf k zhordent
zsbéru a tim i zvySendmu % zmetkovitosti.
Navrhovany p#ipravek by m&l zlepZit kvalitu
lisovaného spoje do té diry, %e odechylka kol-
mosti ohou uvedenych 4118 by sepohybovala

vV minim, , pro provoz prevodovych sk¥fin{
vhodnych toleranct.

2/7d%vodn&ni navriend konstrukce

Jedné se o pifpravu soukol{ do 4 rdmych

typl prevodovych skrinf o 18t1 velikostech.

To znamend, %e navrhovand konstrukce piipravku

mus{ umo¥novat lisovéni kol a hifdel{ rdzngych

primérd a délek., Ustavent polohy lisovaného

ozubeného kola re3lq{ stdvajici lisovact

pr'ipravek, pri dem Je kladena podmfn:a dodr-
Zeni kolmosti d&r a &Xel. Ustavenf polohy

lisovaného hrfdele provid&lo by se upindnim

do hrott. Problémem zistalo ustaveni a dodr-
Zeni polohy obou hrott vzhledem ke stolu lisu.
Z tohoto titulu je nutné

-konstruovat 1 z hrotd tak, aby se dala
vymezovat jejich vzijemns poloha

-zajistit dostate&nou tuhost celé konstrukce

-provadét ob&asnou kontrolu polohy upfnactho
prvku

Pripravek byl rovn&? konstruovin tak, aby jeho
instalace vy¥Zdala si Jen minimsdln {ch dprav
stévajiciho lisu.
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3/Popis *innosti

D&ln{x vychysté kolo a hr{idel na podévaci vozfk
a predb&iné ustav{ Jejich vzéjemnou polohu.
Pomoci stévajici montding pomticky pak dopravi
oba lisované prvky pod beran lisu., Vrehnf upi-
naci hrot je uloZen u beranu lisu suvné a Jje
tladen pruZinou s prep&tim 250kg, JjenZ je
zédroven upinacf silou. Spodn{ hrot je ovld& n
pneumaticky. D&1nfk pomoct hy draulického okm hu
lisu ustavi polohu vrchniho hrotu tak, aby se
dotykal h¥{dele. Poté prestavitelnym Soupst-
kem pneumaticky upne do hrott, ¢imZ upresnt
polohu obou lisovanych elementt. Pri prekroéen{
lisovaci sfly 250kg zaji¥d{ vrehni hrot do
pouzdra a vlastni lisovénf proviadi se beranem
stejn& jako za stavajiciho zpfisobu. V pneumat,
okruhu spodnfho hrotu je pak instalovsn pojistny
ventil, ktery udriuje stdlou upfnac{ silu
250kg. Tato sila byle stanovena vzhledem k véze
obou lisovanych dast{.

4/ 7hodnocent

S lisovacim pripravkem tohoto typu nejsou v PS
praktické zkwdenosti. Viastni vyroba zar{fzen{
by nebyla pr{li# nskladnd. Tvrzenf, Ze poui-
tim navrhovaného pi{pravku sezlepd8i dosavadd
situace, se stévéd polemickym, pokud neni
deloZeno praktickymi ddkazy. Pro kritkost
terminu nebylo moZno v8ak zar{zeni vyrobit a
odzkouset,

Vlastni vyhodnoceni lze tedy provést az po
praktickych zkoug&ksch na zsklads prasnych
méient.
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T&Z2i8t& ndvrhu spodivd v zavedenq{ proudové
montdZe,probihajict{ v pi'esné vymezendm taj-
tu.Usp&3ns realisace zamspd Jje proto p¥fmo
zé6visld na véasném a Uplném dodén{ souddsty
na mont4Zni pracovists t.j. na zviddnutt
probléml,spojenych s operativnim plsénovdnim
a rizenim vyrobnfho procesu ve viech jeho
fézich,zejména v oblasti mechanické vyroby,

Zajist&ni plynulého a nepretrZitého prdbshu
vyroby vyZaduje tyto normativnt propodty.
1/stanoveni velikosti ekonomické ddvi.y;
2/stanoveni pribéiné doby d4vky vyrobou;
3/stanoveni normativu rozpracovanosti vyroby
4/stanoveni lh&tového plénu;

Jako typovy predstavitel ele.troprevodovek
byla vzata velikost 80.

ad 1l/stanoveni velikosti ekon.ddv.y .

t
- z )
dg = g, — (ko)
Technidtd{ urazateld.
ty = 3,36 min
a = 0,12 (z literatury &.4)

fpgs 48 min
d_ = 120 ks

8
Provedena kore.ce,aby mno¥stv{ kust v dévce

bylo nasobkem normy za smé&nu.
d, = 135 ks
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ad 2/stanovent prib&iné doby davky v¥robou;
prib&h ddvky vyrobou uvaZuje se jako postup-
ny.Je tak vytvarena reserva pro pripadnou
poruchu chodu vyroby,&im¥ vznixne tasové ztrs+
ta proti pldnovanému prib&hu a mise byt nahra4
zena smiSenym nebo soub&Znym zplsobem déviy,

Pd graficky = 16,3 dny

ad 3/ stanovenit normativu rozpracovanosti,

Ny = PyeC (ks)
Q = primé&rné denni odvaddn{ (ks)
Techni&tt usazatelsd.
Py = 16,3 dny

]
o8]
¥
=
/]

ad 4/stanoveni 1hd&tového plénu,

Plén odbytu bude podrizen plénu odvad&cimu -
vyroba bude rytmic.&4.To Zznamend rovnomdrndé
rozloZeni odvadiciho plénu.Je tfeba,aby odbyt
mél pred sjednivanim smiuv (DHS) na nésledu-
Jici obdob{ . disposici odvidéc{ vyrobni plén
probihajiciho obdobi Jako orientace pro sta-
noveni termind nejlépe odpovidajfcich hosp.
vyr.podminkdm

4,1/stanovent odvddin{ posledni d4v.y.
Posle:n{ dédvka mus{ byt odvedena do str¥edisia
tak,aby ji bylo mozno smontovat a odvést ho-
tové vyrobky.Zhruba lgze stanovit termin odve-
denf posledni d4viky na 20,12 béZndho ro.u.

4,2/stanovent rytmu odvéd&ni.

R D -1 (dny)
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T - polet prac.dnd obdob{
Ds- polet Plénovanych dévek na obdobi
TechniXt{ ukazateléd.

T = 291 dnt
DT 0
R = 3,3 dny

4,3/na z8kladé tasto zis.anych ddajise pak
stanovi kalendirn{ terminy odvid&nft.

5/stanoveni normativt s.ladové zdsoby .

Q . = ds’tztr.

poJ. Py

dS = velikost dav.y (ks)

t =~ uvaZovand velikost ztrst prac.&asu
v dod.diln& (z &asovych sn mkd nebo
z:u3denosti)

Pd - dél. a prib&Zného &asu déviy

Techni&t{ uhazateléd.

ds = 135 ks

= 3,5 hod

ztr.

ztr,
Q@ poj.: 3C . s
5,2/ veli.ost prom&nn: zésoby .

D

~ 8 A ;
© T2t bpay, (k8)
Techni&t{ u.azateld.
ds = 135 ks
Q. . 30 ks
=Rods .
Q= 97 .s
pfi primér. vdze sk¥{int 15,9 kg 15,5 ¢t
ro¢ni s.ladovany ob jem 810 t
tasovy skladovy normativ 55 dnm

korigovéano na 60 dnd
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Pri monts3i ele. troprevodovek &ing pot{iZe
zajisténi subdodivek asynchronnich elel tro-
motord Pady AP z MEZ Mohelnice,proto¥e do-
davatel vyrab{ tadu typd elmotord a t&3ko lze
sladit poZadavky PS s jeho vyrobou.Proto Jje
nutné potrebné mno¥stviy elmotord skladovat

S vysokou &asovou normou 90 dnt.Zajigtend
subdoddvek zuliédiovyech loZisek,gufer a dal&{ch
normalii nedini potf¥e.X vyrovnédni priroze-
nych vykyvd pri vlastnt montéZi slouZf bohat&

dimensované mezioperadni zdsobn{ plochy.
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Tato otézka je ji% Zietednd Fedena pri zpra-
covavéani technolog. postupd a normovént.

Pr'i néb&hu nového zplsobu montsse Je vhodnéd
forma kolektivnfho iikolu pro viechny zidastné-
né pracovniky. Podle potreby lze tedy regulo-
vat podet montéZnfikd na Jednotlivych praco-
vistich, vyrovniévat pripadn& se vyskytujiet
organizaZni a technologické nedostatky a tim
zajis¥ovat plynulost montéZe. Tato etapa by
ovérila pracnost jednotl. udkond a sprédwost
norem i zplsobu navrené organizace montsZe.
Po z&ab&hu je pak mo¥né pristoupit k plynulé
montéZi s dokondenou presnou d&lbou préace
t.2n., do8lo by k d%1b& operac{ s vytr{idénim
dkonld vyZadujifefch riznou kvalifikadn{ tiidu.
To by skytalo moZnost pri nenséro§ych operacich
zaméstnat i mén& kvalifikované pracovn{ sily.
Forma individudlni 'ikolové mzdy nenf vhodnd
vzhledem k zajisténd narmonického prib&hu
montaze,
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