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ANOTACE

Moje bakalarska prace se z ¢asti jimenuje Na stole” s podtextem objekt

do exteriéru i interiéru — pojednani o materidlech vzacnych i samoziejmych,
vaznych i nesmyslnych, sou¢asnych i recyklovatelnych, pfijemnych

i odpudivych... jako material mi poslouzilo duté sklo obalové ze sklarskych
automat(l tzv. lahve. Tento tovar ma, dovolim si tvrdit, vdechny jmenované
pfiviastky a mnohé dalsi. Ov8em téch par staci k tomu, aby alespon naértlo
ideu celé prace - tedy na chvili povysit néco automatického a jiz diouho

bez estetickych adjektiv na samostatny objekt casteéné zbaveny funkce

s individuainim konceptem. Jiny ponékud sentimentalni part “pocitadia
upomina na estetickou funkci obalového skla a jisté poéty... ,Na krku* — druha

a mensi cast prace — pojednani o materidlech vzacnych i samoziejmych,
vaznych i nesmyslnych, sou¢asnych i recyklovatelnych, pfijemnych

i odpudivych... sklenéné lahvicky od Iékd tzv. lékovky — jsou na tom stejné
(vyroba, prestiz, nékdy barva, zpUsob recyklace) — tak pro¢ to s nimi také
nezkusit jinak, no ne? No ano...

FOOTNOTE

My bachelor work’s name is ,On the table" with legend object in the outside and
interior — treatise of rare and apparent, serious and nonsensical, contemporary
and recyclable, pleasant and repellent materials... | used container glass from
glass automatc machine — so—called bottles. This commaodity has got all named
attributes and many others. But these some are enough for sketch all work’s
idea — to promote something “automatic* and without aesthetical adjectives

a long time to independent object with individual concept and without function
only. Other a bit sentimental part “abacus" dun for aesthetical function

of container glass and definite number... ,On the Neck” — the second

and smaller part of my work — treatise of rare and apparent, serious and
nonsensical, contemporary and recyclable, pleasant and repellent materials. ..
phials — production, prestige, some times colour, way of recycling are same by
bottles as phials, so why don't try it with them otherwise too?



KLICOVA sLOovA

objekt — interiér, exteriér; $perk — nahrdelnik; sklarské automaty; lahve; I€ékovky;

pruban (elasticky naviek na prst); sklenéné miniatury;

THE KEY WORDS

object — the inside, interior; jewel — necklace; glass automatic machine; bottles;
pharmaceutical small bottles — phials; “pruban® (elastic finger cot); glass

miniatures;
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1. UVOD

,Na stole* objekt do exteriéru i interiéru — pojednani o materialech vzacnych

i samoziejmych, vaznych i nesmyslnych, soucasnych i recyklovatelnych,
pfijemnych i odpudivych. ..

Nazev (jako i ty ostatni, které jsem pro svou praci pouzila) vlastné nepatfi na
prvni misto — vykrystalizoval az béhem tvuréiho procesu, kdy se koncepce
nejprve radikalné zménila a pak sjednotila — od plvodniho zaméru pouzit jako
artefakt sam o sobé, smnou domyslenym podstavcem neb umisténim,
slisovanou krychli bizuterniho odpadu od firmy Jablonex jsem upustila poté,

€O Mi pani z vedeni (nyni Jablonex Group a.s.) oznamili cenu. Rozhodla jsem
se pouzit tedy jiny druh odpadu, mné o néco blizsi a “bezcenné” suroviny — sklo
a to obalové — lahve. Navrhu a variant bylo mnoho, pfesto jsem se snazila
pfidrzet zékladniho tvaru, funkce a asociaci, které tento tovar ma a vyvolava,
zaroven mél vzniknout samostatny objekt jen &asteéné téchto vlastnosti
zbaveny s moznosti individualniho vykladu. Zasah do linie tvaru bez toho,

aniz by byl nerozpoznatelny, mél jen upozornit na jinou kvalitu tohoto materialu
- na kvalitu skla skrytou v barvé, optickych vlastnostech, nesoumémosti
v prufezu a moznost variability. Koneckoncl je tak snad s trochou nadsazky
vhiman i samotnymi vyrobci lahvi. To, co sklenéné obaly reprezentuii,

je pfedevSim Ccistota — hygienicka, recyklacni a tvaroslovi. V té myslenkové
rovingé prazdna lahev evokuje cokoliv jen ne &istou hlavu... konzum — Ize jej
degradovat i povysit. Tuto linii sleduje i “pocitadlo”, které pokracuje v Uvaze

o skle, lahvich, alkoholu, konzumu a spoleénosti... mozna tu miru mohou uréit
prave takoveé pocty na prvni pohled trochu sentimentalni a “drobné”,

presto laskavé a dostadujici. Nebo byste radéji volili osvédéeny zpusob

“do spérkasy"?

,Na krku* — druhda a mensi ¢ast prace nechava vyniknout dalsimu neméné
uzivanému sklenénému obalu s totoznymi pfivlastky jen v mensich rozmérech
— lahvi¢kam od léku tzv. |ékovkam. Tvaroveé jsou dokonalé tak jako lahve

a jejich velikost jisté nebrani stejnému pitvani, presto jsem se rozhodla
nenarusovat mechanicky ani chemicky jejich stav a ponechat je volné

v prostoru jen zdanlivé spojené a diagnostikujici...



2. CO JE SKLO?

Sklo je vSude kolem nas (okenni tabule, ¢océka, vazicka, pullitr, zkumavka,
lékovka, knofliky, lustr, opticka vlakna, bizuterie, ohnivzdoma, chemicka skla).
Z puvodni rukodélné vyroby preslo sklarstvi na vyrobu strojovou

a z dekorativniho charakteru dal stroj sklafskému vyvoji novy uzitkovy raz.
MUzeme fici, Ze se sklarstvi vyvijelo Fadou nahod, zkouseni a tapani.

AZ na zakladé pozadavku vyroby specidlnich skel vznikla véda o skle.
Podstatou skla se jako prvni zacal zabyvat Faraday, pozdéji Zeiss, Abbé

a Schott. Plvod jména sklo Ize hledat ve staroslovénském slové stklo,

ze kterého se ve 14. stoleti pismeno t Uplné odsunulo. Pripousti se také vyklad
doméaci a to od slova stékati. Kdyz jdeme déle a podrobné studujeme plvod
tohoto slova, tak pravdépodobné vzniklo z gotského stikls, coz byla nadoba

na piti. Zajimave je také odvozeni z anglosaského Glass a némeckého Glas,

a to je bud z latinského nazvu glacies — led nebo z nazvu byliny glastum,

jejihoz popela se uzivalo jako tavidla, & anglosaského gelixam — lesknouti se.

Sklo je hmota, ktera se vyznaduje:

a) svételnou propustnosti

b) leskem

c) lamavosti paprsku

d) chemickou odolnosti vi&i uginkam tekutin
e) malou tepelnou a elektrickou vodivosti

f) tvrdosti

g) uzitkovosti

h) dekorativnosti

Ovsem ma i nezadouci vlastnosti a to tfistitelnost a moznost rozbiti na stiepy.
Sklari také zejména miuvi o "zivosti skla".

V souvislosti se sklem mulzZeme miuvit zejména o nékolika celcich a to
predevsim — sklo a svétlo, protoze pravé sklo vnasi do prostoru &tyf stén svétlo.
Dale pak sklo a sila, sklo a energie (elektfina) a kone¢né sklo a teplo. O vSech

téchto celcich se zminim pozdéji.
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2.1 ZNAKY SKLA

Soubor znakU skla je velmi sloZity a je v podstaté zavisly na jediné vlastnosti

a to je vazkost — viskozita. Viskozita podmiriuje skoro vée, co déla sklo sklem.
Fyzikové dospéli k prekvapivému zjisténi, ze sklo nepatfi mezi latky skupenstvi
pevného, ale musime ho povaZovat za tuhou kapalinu. Pevné skupenstvi je
totiz pfedevsim uréeno krystalovou strukiurou, a ta ma danou uréitou
krystalovou mfizku (takova vnitfni organizace).

Latky v pevném skupenstvi maji schopnost tvofit krystaly omezené plochami

a vnitfnimi zakonitostmi (soudrznost, tvrdost, stépnost atd.). Jejich zevni tvar se
nemGze ménit a to je rozdil od kapalin a plynd. Castice kapalin maji vétsi
energii, jsou v neustalém chaotickém pohybu, jejich vlastnosti jsou proto

ve vSech smérech shodné (koule ze skla se bude teplem roztahovat ve véech
smérech stejné, koule z kiemene se bude deformovat podle krystalickych 0s).

Prirovname-li sklo k vodé (pozvolnym ochlazenim jesté nékolik stupni pod
bodem mrazu mUize byt voda tekutd — tzv. se piechladi, to samé je u skelné
masy pod bodem tuhnuti, zvySuje se vazkost, snizuje se teplota a masa ztuhne
ve skle). U pfechlazené kapaliny je charakteristické, ze vysoka viskozita

zpUusobuje tuhost hmoty.

U skla se setkavame take s jevem, ktery se nazyva odskelnéni. Tento jev
nastane, setrva-li sklovina delsi dobu pfi teploté, ktera je pfizniva na tvorbu
krystalickych zarodkli a jejich nasledného rlstu (vysledné sklo bude
prostoupeno zméti drobnych krystalkd a ztrati cirost).

Dalsi odli$nost od krystall je ta, Ze sklovina nemaé pfesny bod tuhnuti, jen

s klesajici teplotou se postupné stale zvysuje viskozita. Pri vysoké teploté

(u béznych sklovin nad 1400 C) je sklovina viskdzni asi jako cuker ny sirup

a sklovina sbiha ze sklarské pistaly, coz nepotfebujeme. Musime tedy sklo
nabirat pfi teploté asi 1100 az 1200 T, kdy je sklovina jako plastelina

a kdy béhem formovani na pistalu houstne. Sklovina dale tuhne a pfi teploté,
ktera se nazyva transformacni, pfejde ve stav, ktery se vyznacuje tristivosti.
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Zde se méni nékteré vlastnosti skla, napfiklad kifehkost (pfiklad jilu -
vysychanim ztraci vodu, ¢astice se blizi k sobé, dotykaji se, ztraci se schopnost
proudéni a tvameéni hmoty, dojde-li ke tlaku, sklo se roztfisti.

Na zakladé téchto vlastnosti a zkoumanim struktury skloviny napfiklad

i Rentgenovymi paprsky se zjistilo, Ze kazdé sklo musi obsahovat soucasti
skelné (oxid kfemicity, oxid bority), tavidla (oxid sodny nebo draselny) a
stabilizatory (oxid vapenaty nebo olovnaty), které pusobi nerozpustnost
kfemicitan( a omezuji krystalizaci skloviny. Ovéem ne kazdy pomér a libovolna
kombinace téchto latek vedou ke sklu.

2.2 CESKE SKLO

Tento pojem meéni svlj obsah a rozsah podle dobové aktudinosti, v niz je
zdUrazriovan ten nebo onen aspekt &i aspektu nékolik (tvar, vyroba, technologie
atd.). Historické promény, kterymi ¢eské sklo proslo, jsou tedy zaroven procesy

vyjasfiovani samého pojmu "¢eské sklo". Pfi tomto zkoumani rozeznavame diléi
aspekty, které jsou vsak zaroven aspekty hodnoticimi: méfime jimi opravnénost
&i neopravnénost miuvit o uréitém sklu jako o sklu Ceském.

1) Provenience — jde o bézné posuzovani skla podle lokality vzniku.

2) Aspekt narodni — Hettes dospél k zavéru, ze Seske sklo je "projev narodniho
Ingenia, zakofenéného hluboce v uméleckem citéni lidu, ktery je vytvoril”.
Aspekt programové narodni — souvisi s pfedchozim potud, Ze se v programu
(hlavné umeéleckém) usiluje o vytvarné vyjadreni toho, co i autofi pokladaji
za narodni specifiku, nejen co se tyce béhem vyvoje vypéstovanych
charakteristik ceského skla a sklarstvi, ale ze jde i o vyjadieni vlastnosti
odtazitych, jako je zpUsob narodniho citéni, zplsob chapani vztahu
k pfirodé, nazor na dekor ¢i omamentiku i navazovani na lidové prvky.
Ponékud uzsi vyznam ma "Ceska (sklarska) skola". Rozumi se ji obvykle
usili ceskych avantgardnich umélcl 1. pol. 20. stol., ktefi ve snaze pfivést
vyrobu ¢eského skla na vyssi Urover nejen prehodnotili vyvoj v zahraniéi
a tradici Ceského skla, ale vytvorili specificky novy Utvar moderniho ¢eského
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skla, tj. Utvar, jehoz tradice je vlastné ziva dodnes. Objevuji se u ného
formulace navratu k podstaté tvaru, materialu, vytvarnosti, uspornosti,
tektoniénosti v opozici proti tém, kdo novy styl ztotozhovali s vyrazem lidové
tradice. DulezZitou roli tu sehréla pokrokova reakce na vztah vyroby a uméni
— vyrobci, ktefi pojimali vyrobu jako ¢innost zaroven kulturni a vytvareli
konkrétni podminky pro praci a spolupraci vytvarnika a vyroby, vyznamné
pfispéli k tomu, Ze noveé vytvarné tendence se mohly realizovat, tfibit
a sjednocovat. V obojim odvétvi v pIné sile vyznivaji specificky ceské rysy :
poetizace materialu, stfidmost, strohost, myslenkovost, citova vroucnost,
ale i hravost, zruénost, noblesnost, | basnivé vyjadrena socialnost.

3) Cesky sloh — &eské sklo ma svij styl, tj. "pravy organicky soulad mezi
hmotou a zevnim tvarem i jeho dekorem". To se muze dit bezdééné,
ale i zameéme, kdyz se touto vnitfni logikou, Cistotou a jednotou sleduje
zaroven vyraz i vytvarnost.

4) Surovina a material — nékdy se ceskym sklem rozumi prosté zvlastni kvalita
suroviny, z které je vyrabéno — “cristal de Bohéme”.

5) ZpUsob uméleckého zpracovani skla — v tomto pfipadé jsou specifika
¢eského skla dana predevsim historickymi aspekty.

8) Aspekt obchodni — éeské sklo bylo a je tradiéné pokladano za vyborny
obchodni artikl, prinasejici statu znaény pfijem.

7) K pojmu Ceské sklo se vaze i oznaceni "€esky sklar” se svou femesinou
zdatnosti, kazni, citlivosti, umérenosti a pochopenim pro tvar.

8) Aspekt kvality — “Ceské sklo* je synonymem... znamkou vysoké kvality.

2.3 HISTORIE SKLA

Sklo mUzeme v deskych zemich ojedindle nalézt jiz v pravéku. Sklenéné
koralky napodobuijici perly se dovazely v dobé unétické kultury (ca 1500 pi.n.l.)
pravdépodobné z Egypta. Zato Keltové, Zijici v ¢eskych zemich, jiz dokazali
sklo zhotovovat sami, jak svéd&i nalezy tavicich kelimk( a panvicek.

Také sklenéné koralky na velkomoravskych Spercich z 9. stoleti jsou alespor
z¢asti domaciho puvodu. V Nitfe byly odkryty zaklady sklafské huté z té doby

a zlomky ¢erneho skla.



Sklo se snad mohlo v €eskych zemich vyrabét i v dalSich staletich, i kdyz byla
strediska vyspélého femesla po padu velkomoravské fise rozvracena. Mnozi
femeslnici odesli pravé do Cech, i kdyz piimé doklady o existenci sklaren
chybéji. Nalezy a ojedinélé zminky v pramenech v$ak ukazuji, ze alespon

nevelka domaci vyroba existovala (vitraze).

Nejstarsi sklarny v ¢eskych zemich se daji archeologicky dolozit az ve 2. pol.
13. stoleti a pisemnymi prameny teprve od pocatku 14. stoleti. PUvodné sklarny
vznikaly v lesich mimo osidlend mista, a proto zpodatku zifejmé unikaly
pozornosti téch, ktefi uméli psat. Pred vznikem mést se rané stfedovéké
pisemnosti nezabyvaly takovymi posetilostmi, jako byla femesina vyroba.

Ani bezprostiedné po vzniku cechl v$ak neni o skldmach mnoho zprav,
protoze sklarstvi nikdy nepatfilo do sféry méstského femesla. V predhusitské
dobé se sice mezi prazskymi méstany uvadi 20 sklaru a sklenaru,

mezi brnénskymi jich plsobilo 14, ale v obou pfipadech $lo zfejmé jen

0 hepresné oznadéeni charakteru vyroby. V blizkosti Prahy ani Brna nelezely
rozsahlejsi lesni celky a je nepravdépodobné, ze by zde ve stfedovéku mohla
pUsobit del$i dobu vétsi sklarska hut. Neobstoji ani predstava o pravidelném
dovozu dieva, napf. plavenim po Vitavé. Méstské zapisy maji proto na mysli
vyrobu sklenarskou, tedy remesiniky zasklivajici okna sklenénymi kolecky,

ktera jinde nakupovali a dovazeli.

Sklafské huté se budovaly v lesnatych krajich, nebot’ k vyrobé skla bylo treba
znacného mnozstvi dfeva. Slouzilo nejen k vytapéni peci, ale také k ziskavani
ddlezité suroviny z popelu — potase. Podle starych prament bylo tieba

ke zhotoveni jednoho kilogramu potase mnoha desitek kilogramu dobrého
bukového ¢&i jiného dreva. Proto byly lesy v okoli sklafskych huti zahy
vymyceny. Dokud nebyla dokonéena kolonizace lesnatych kraja, byvalo

pro majitele levnéjsi sklarnu zrusit a postavit novou v mistech s dostateénymi
zasobami, nez aby difevo dovazel z vétSich vzdalenosti. Nékteré sklarny
pfipominaly koéovny tabor, putovaly z mista na misto, stale za dfevem,

do hloubi lesu. Tim Ize vysvétlit, pro¢ neméla &innost vétsiny stfedovékych

sklaren dlouhé&ho trvani.
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Zasobovani hralo dulezitou roli i pozdéji. Dokonce jesté v 18. stoleti ménily
nékteré sklarny z dlivodl nedostatku dieva své misto. Ne vSechny sklarmy v$ak
byly tak Zivotné zavislé na blizkosti lest, nezbytna byla hlavné pro huté,
vyrabéjici sklo jako surovinu, nikeli pro rafinovaci podniky zuslechtujici sklo,

u nichz byla spotfeba dfeva nizsi.

Diferenciace mezi hutémi se rodila od konce 16. stoleti, kdy jiz sklar v nékterych
podnicich nezhotovoval cely vyrobek sam, ale objevila se délba — ¢ast mistru
sklo foukala a druha ho zuslechtovala. Odtud byl jen krok k uplinému
osamostatnéni obou fazi vyroby. Jiz v 17. stoleti Zila v Cechach fada
samostatnych domackych vyrobcl, ktefi v hutich nakupovali surovinu,
zuslecht'ovali ji a potom prodavali. Plvodné tito vyrobci Zili v tésné blizkosti huti
&i v nejblizdich vsich. Postupem doby se Uprava skla soustiedovala jen do
uréitych oblasti, kam se sklo dovazelo i ze znaénych vzdalenosti.

2.4 TRADICE VYROBY SKLA V CESKYCH ZEMICH V DATECH

Pocatek vyroby skla v Cechach byl ve 14. stol. Sklamy se vyvijely na nasem
uzemi od 15. stoleti. Do konce 19. stol. se sklo vyrabélo vyhradné rucéné.

Od pocatku 20. stoleti pouzivaly se k hromadnym vyrobam obalového

a plochého skla sklarske stroje a automaty. Od tficatych let pouzZivaji

se sklaiské stroje a automaty i pro vyrobu technickeho skla. V prvé poloviné

20. stol. vyuzivaly se v hromadnych vyrobach skla v ¢eskych zemich dovazené
stroje. Systémova snaha po vyvoji a vyrobé sklarskych strojl a peci se vytvorila
ve Skodovych zavodech teprve po mnichovské dohodé, kdy se zde vytvorila
konstrukéni skupina Skoda Amco. Tato skupina vyvinula napiiklad rekuperativni
vany s dvojitou klenbou, automat na vyrobu lahvi, automat na tvarovani banék
typu AVB 1 a dalsi. Jeji ¢innost véak skoncila v podstaté se znarodnénim

a naslednym zaméfovanim skodovacké vyroby na tézky primysl.

V ramci soustfedéni primyslové vyroby byvalého Rakousko-Uherska

do Ceskych zemi a diky proziravosti podnikatele Josefa Maxe Mihliga rozvijela
se automaticka vyroba obalového skla v Hostomicich u Teplic jiz v 1. dekadé
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tohoto stoleti. Pricinou soustiedéné vystavby primyslu véetné primyslu skla,
bizuterie (sklenéného zbozi) v Eeskych zemich za primyslové revoluce

v byvalém Rakousko-Uhersku v 2. poloviné 19. stoleti byl dostatek energie

z uhli, kvalitnich surovin z loZisek v zapadnich a severozapadnich Cechach

a pracovnich sil z transformace feudalniho hospodarstvi do ranného
kapitalismu. V tomto obdobi byly vybudovany sklarny, keramiéky, porcelanky

i vyroba bizuterie.

Mezi dvémi valkami vyvazelo sklo pouze 5 statd. Témito staty byly Némecko,
Belgie, Francie, USA a CSR. Némecko, CSR a Belgie pokryvaly tehdy

pres 80% svétového exportu skla a sklenéného zbozi. V roce 1929 a 1932 se
Ceskoslovensko podilelo na svétovém exportu z 24 — 25% a byvalo v exportu
na 2. az 3. misté za Némeckem a pripadné i Belgii. Vyvoz skla a sklenéného
zbozi se podilel 3,7 - 57 % na celkovém exportu predvale¢ného
Ceskoslovenska. Po 2. svétové valce objemem svého vyvozu byla CSR v roce
1954 na 6. misté za USA, Belgii, SRN, Velkou Britanii a Francii.

V letech 1980 — 1989 byvala CSFR na 8. aZ 12. misté v pofadi zemi
vyvazujicich sklo a keramiku. Podil CSFR na svétovém trhu byl mezi 2,3 — 3%.
Pfed zménou ekonomiky v roce 1989 byla CSFR ve vyvozu skla a jemné
keramiky na 9. misté na svété. Vyvezla zbozi v hodnoté 429 mil. USD

a podilela se na 2,67 % svétového trhu. Po roce 1990 objem vyvozu poklesl.

V roce 1992 byla CSFR ve vyvozu skla a jemné keramiky podle statistiky OECD
na 13. misté na svété, exportovala 403 mil. USD a podilela se na 1,75%
svétového exportu této komodity. Export skla a keramiky z CR i po rozdéleni
CSFR k 1. 1. 1993 v letech 1993 a 1994 podle OECD dale stoupal. Bohuzel
vSak dostupné uUdaje o zahraniénim obchodu byly pferuseny zastavenim
kazdorotniho vydavani statistky OECD o mezinarodnim obchodu (OECD -
Trade by Comodities, Exports, Imports, Comodity Trade Statistic) v roce 1995,
Posledni Udaje jsou k dispozici za rok 1994. V roce 1994 vyvezla CR za 593
mil. USD (index 94/93 byl 1,11) a ve vyvozu byla na 12. misté, v obchodnim
saldu vsak docilila 417 mil. USD a byly na 5. misté na svété za liali,
Japonskem, Belgii s Lucemburskem a Francii, ale pfed SRN a dal$imi 13-
pramyslové vyspélymi staty.
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Konkurenéni schopnost vyvozu i skla a keramiky z CR byla podporovana nizsi
cenou vyrobk(. Tu umoziioval podcenény kurs koruny, nizka aroven mezd

i niz$i materidlové naklady v porovnani s konkurenci z primyslové vyspélych
stath. Tim se i prekonava nizsi produktivita vyroby ze zaostani techniky

a nevybudovaného image nékterych komodit v zemich s trzni ekonomikou.

V roce 1996 vyvezla CR v komoditach skla, porcelanu, biZuterie a sanitni
keramiky za 22,43 mid. K& (tj. 840 mil. USD pfi indexu 96/95 1,09) a v roce
1997 za 24,73 mld. K& (pfi indexu 97/96 1,1).

Po 2. svétové valce pronika a rozviji se strojni vyroba uzitkového skla v USA,
Francii a Belgii. Od sedmdesatych let 20. stol. uplatriuje se strojni tvarovani

a zuslechtovani i v doménach jakymi jsou ruéni vyroby uzitkového

a osvétlovaciho skla a vyroby bizuterie v Némecku, Itélii a Cesku. Strojni vyroba
jiz v 1. poloviné 20. stol. vytladila ruéni vyrobu obalového a plochého skla.

V 2. poloviné 20. stoleti vyvojem po 2. svétové valce ve Francii v zemi

s nejrozvinutéjsi vyrobou uzitkového skla se vyrabi koncem osmdesatych ruéné
jen kolem 2%, vyrazné byla postupné zredukovana ruéni vyroba i v Némecku

a v ltali. V Némecku se jiz na rozhrani 80-tych a 90-tych let omezovala, az
rusila vyuka pracovnik( — uénl pro ruéni vyrobu uzitkového skla.

V Cesku se udrzovala vyuka uéill jesté v devadesétych létech. Po zméné
rezimu v roce 1989 nastal naopak v devadesatych létech prekvapivy rozvoj
ruéni vyroby uzitkového skla na malych atelierovych hutich a zasluhou skolnich
pokratuje vychova pracovnikl na kvalifikovangj$i Urovni s vytvarnym
zameéfenim i na pocatku 21. stoleti. V roce 2000 dosahla vyroba skla a jeho
vyvoz z Ceska pravdépodobné svého maxima. V dalich létech negativné
ovliviiuje vyrobu skla v CR konkurenéni produkce z Ciny a jihovychodni Asie.

3. VYROBA LAHVI

Ve vyrobé dutého skla ma vynikajici U€ast co do mnozstvi vyroba lahvi. Prvnim
nastrojem, ktery umoznil tvarovani skla, byla sklarska pistala. Pistalou se
podafilo vyfukovat a vytvaret ze skla duté nadoby. Podle velikosti tvarovaného
skla (baldny, valce, lahve, Zarovkoveé banky, |ékovky...) se pouzival i typ pistaly
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— rizna délka a pramér. Pri praci s pistalou musi sklar zachovavat urdity postup
1 — Nabere davku skloviny. POvodné foukal sklar Gpiné z volné ruky

bez jakychkoliv forem &i pripravki.

2 — Pozdéji véak byl tento zplsob zdokonalen tim, Ze se ochladil povrch dosud
teplého skla povalenim po litinové desce. Soucasné sklar fouka do pistaly,
takze vytvorfi podlouhlou barfku. Ochlazenim skloviny na povrchu se dosahne
toho, ze se teplota skla a tim i jeho viskozita vyrovnaji, Znamena to, ze jsou
stény hotového vyrobku stejné tlusté — sklo je v nich rovhomérné rozdéleno.
Banku kmitavym pohybem protahne do podlouhlého tvaru. Pri tom se zaroven
vyrovna teplota v celém prirezu skla.

3 - Vlozi banku do oteviené formy, tu kolem ni uzavie a necha barku
protahnout, az se témér dotkne dna formy.

4 — Vyfoukne koneény tvar vyrobku. Od pistaly se sklo bud odrazi, nebo se
silnym fouknutim roztrhne sklo nad formou.

5 — Usti lahve se vytvoii tim, Ze se pasek Zzhavého skla prilepi na hrdlo lahve
predem zahfate v picce a zformuje se zvlastnimi tzv. roztacecimi klestémi.
Mnoho specidlnich, zejména velkych lahvi, se jesté dnes takto vyrabi (baldny).
Vyroba ldhve timto zplsobem je zdlouhava, a proto se stale konaly pokusy,
jak ji zrychlit a pozdéji zmechanizovat. Roku 1859 ziskal Anglican A. Mein prvni
patent na takovy stroj, ktery se vsak v praxi neosvédéil, se stastnéjsim
vysledkem nasledovaly dal$i. Z foukacich stroju na lahve pro ruéni pohon je
roku 1901. Soucasné s Francouzem Boucherem sestrojil podobny stroj
Angli¢an Ludvik Grote a zdokonalil jej tak, Ze vyhovoval vdem poZadavkum,
Dalsim strojem na lahve s ruénim pohonem je pfistroj SeverinQv, postaveny
roku 1909 i ve sklarné v Hostomicich u Teplic. Severinovu podobny je
francouzsky stroj Tourreslv... v8echny tyto stroje pro ruéni pohon jsou zafizeny
na vyrobu jedné lahve podle urcité formy. American Proeger si dal roku 1902
patentovat model stroje na vyrobu nékolika lahvi najednou. Jeho vynalez
zjednodusil a zlepsil némec Schiller. Poloautomat, jak se i nyni stale nazyva,
vyfesil sice technologicky vlastni vyrobu, ale neodstranil praci ¢lovéka,

ktery musi predni formu plnit, tj. nevyfesil plnéni formy. Poloautomaty patfi dnes
viceméné historii, pouze SchillerQv stroj se dodnes pouziva pfi vyrobé mensich
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zakazek nebo zvlastnich tvarl obalového skla. Vedle téchto strojl byly Cinény
pokusy o postaveni stroje s Cisté automatickou vyrobou lahvi.

Teprve zmechanizovanim plnéni pfedni formy a pohybl( poloautomatu se
dosahlo mechanizace vyroby a mohl byt zkonstruovan automaticky stroj na
vyrobu obalového skla a lahvi. Zakladem vSech strojl na jejich vyrobu a obecné
duteho skla se stal vynalez Philipa Argobasta. Patent na tento vynélez byl
udélen vroce 1882. Je zakladem vSech modernich automatd na vyrobu
obalového skla. Pfevratna myslenka vynalezu je v tom, Ze Usti ldhve se vytvari
jiz v prvni fazi operace, nikoliv na konec, jak tomu bylo u ruéniho foukani. Tento
vynalez byl véak vhodny pouze k vyrobé sirokohrdlého obalového skla.

Roku 1887 si Angli¢an Ashley dal patentovat zplsob vyroby Uzkohrdlych lahvi —
zpusob dvakrat vyfukovaci. Véechny Uzkohrdlé vyrobky (lahve) se dnes

i na automatickych strojich vyrabéji timto zplusobem. Na zakladé Argobastova

i Ashleyova vynalezu bylo zkonstruovano mnoho poloautomatu a automatu.
Snaha o uplnou mechanizaci se zaméfila nejen na feseni problemu,

jak zmechanizovat pohyby stroje, ale zejména na problém, jak plnit predni
formu. Poprvé se podarilo uskuteénit tuto myslenku Michaelu J. Owensovi.

Na prvnim Uplné automatickém stroji na vyrobu lahvi, ktery zkonstruoval, pouzil
myslenku nasavani roztaveného skla do predni formy. Patent na tento zplsob
byl Owensovi udélen v roce 1899. Soucéasti Owensova stroje byla také chladici
pec. Owens zmechanizoval vyrobu lahvi tak, Ze se jeho stroje rozsifily po celém
svété. Pocatkem 20. stoleti, od roku 1909 do roku 1930, se lahve vyrabély
téemér vyhradné na strojich Owens. Kromé vynalezu nasavani skloviny

do predni formy pomohlo k rozsifeni Owensova stroje zdolani jesté jedné
potize. Pfi odebirani skla ze sklarské pece se totiz sklo ochlazovalo na misté
odbéru tolik, ze po nékolika nasatich ze stejného mista bylo jiz sklo tak tuhé,

ze se do formy iz nenasalo. Hledaly se zpUsoby, jak tuto zavadu odstranit,

az byl tento problém vyfesen tzv. otoénou vanou. Vykon stroje Owens se
zvétsoval zvysovanim poctu ramen. Tak byl zkonstruovan typ deseti a patnacti-
ramenny (maji nékteré konstrukéni Upravy, které znamenaji znaény pokrok

ve vyvoji téchto strojd). Podle Owensova principu bylo zkonstruovano nékolik
stroju s rlznymi konstrukénimi obménami, které znamenaly bud urcité
konstrukéni zjednoduseni (Hillmann), nebo zlepSeni a zvySeni vykonu stroje
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(Redfern). Stroje Owens dosahly takovych vykonu, ze pfi mensich zakazkach
bylo nehospodarné ménit neustale vyrobu, nebot tim narUstaly ztratové Casy
nutné pro vyménu forem. Proto se na strojich Owens vyrabéji lahve ve vétsich

sériich a mensi série se vyrabéji na jednoramennych automatech (Roirant).

postup vyroby lahve na Owensoveé stroji

Obr, 56, Postup vyroby lihve nn Owensove strojiz

1 = nasévanl skioviny do prednl formy; £ — odBzout! skloviny » lrn'ni i
» plenidoni budiky do lkeenedne formy; § — probfiviani bafiky v konelnd form 5 vy fulcovani konninéhn

ki 3 e druby pledlk

-

tvmru: 0§ — sulinudd skin: 7 — vyjiminl hotoveho vitobko: § — Getnfk: # — odedvini vaduchy kolem

vntailbeng 10 — odstivinl vaduckiu e seedeh dridek; 17 — soef alridleys 12 — prodnd forma; IT — roctavens

slln: 1¢& — tetnl formn; 185 — valkwovy kandly 76 soupihilog T — wik; 1§ - hofilis; 1P — konsiog
forma; 20 — dive konndas formy; 27 phidrovad.
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pramyslu, ale vyuzivaji se napriklad i pro farmaceutické a chemické vyrobky.
Pres silny konkurencni tlak, jenz se projevuje zejména v oblasti nealkoholickych
napoju, maji sklenéné obaly u spotiebitelll nezastupitelné misto. Témér vysadni
pozici si udrzuji napfiklad v segmentu piva, vina, lihovin a u mnohych
konzervarenskych vyrobku. Sklo je naprosto zdravotné nezavadné. Je inertni
vUci obsahu, nepropustné pro jiné latky, zcela hygienické, chrani obsah. Je totiz
chemicky neutralni a stabilni, takze potraviny a napoje ve skle déle vydrzi.
Zejména to plati o barevné skloviné.

Je to atraktivni material. Vyrobky v ném vypadaji pfirozené, zdravé a kvalitné.
Barevnost a mnohotvarnost sklenénych oball dodavaji vyrobkim originalitu.
Sklo je 100% recyklovatelné. Staré sklo mUze byt libovolné ¢asto a bez ztrat na
kvalit¢ pretavovano a pouzito pro vyrobu novych oball. Hlavni vstupni
surovinou jsou pravé sklenéné strepy, jejichz podil mize v pfipadé zelené
skloviny dosahovat bezmala 100 %. Proto i diky svému pUvodu je sklenény obal
jednoznaéné ekologicky a pratelsky k zivotnimu prostredi.

Razné sklenéné lahvicky a nadobky pouzivali lidé jiz pred 3 000 lety

v Alexandrii a Mezopotamii, a i pfes cela tisicileti neztratilo sklo nic na své
hodnoté. Prlzracnost, pfirodni suroviny, z nichz vznika, chemické slozeni

a fyzikalni vlastnosti, absolutni zdravotni nezavadnost a 100% recyklovatelnost
délaji ze skla uslechtily obalovy material.

V Ceské republice je nékolik tradiénich vyrobcli obalového skla: Vetropack
Moravia Glass; Stélzle Union a.s.; Avirunion a.s.; Sklarny Moravia a.s;
ADPACK GROUP s.r.0.; Bricol ad.




4. SKLENENA PLASTIKA

Z hlediska déjin uméleckého skla se nabizi nékolik pfistupl k hodnoceni ¢eské
sklenéné plastiky. Mohli bychom napfiklad sledovat souvislosti figurativnino skla
s vyvojem sklarské formy, stechnologii, a to ve dvou hlavnich smérech —
jednak v technikach tvarovani bez formy, jednak v technikach tvarovani s jejich
pouzitim. Zejména dvacaté stoleti pfineslo nové technologické moznosti,

které ovlivnily umélecké pojeti Ceské sklenéné plastiky... dals$im moznym
pristupem k hodnoceni ¢eské sklenéné plastiky by mohl byt esteticky fenomén
Ceského skla, kdy se zdUrazriuje kvalita suroviny. Prihlédnéme tedy
k technologii jako k dulezitému predpokladu, av$ak tézisté ponechejme
v socharské a estetické specifice. Estetika definuje socharstvi (plastiku)

jako druh uméni, v kterém ma dnes, stejné jako dfive, nejvétsi vyznam
prostorova modelace, tj. modelace hmatatelna a hmatova. Jde o to vytvorit
téleso, strukturu, tvar, které by byly objimany prostorem, a jejichz povaha

by byla vnitiné spjata s materialem. Sochafstvi |ze vymezit také jako uméni
navrhovat a vytvaret tfirozmérné formy obycéejné viditelné z vnéjsku, vyznacujici
se jednou nebo vSemi nasledujicimi charakteristikami:

a) odraz prirodnich nebo predstavovanych objektu,

b) predstavujici design tfirozmérnych tvard,

c) vyjadrujici obecné ideje, pocity, nebo jiné druhy zkusenosti.

Dulezity je také vnimateluv dotek materialu. Samoziejmeé, sklenéna plastika ma
své specifické zvlastnosti, jako je napfiklad svételna kvalita, dale prazra¢nost,
lesk, fluentnost (spfiznénost s kapalinami). Sklo jako hmota pfijima svétlo, lame
je, tFisti, rozptyluje a zase svadi do rQznych drah svételnych paprsk(. Ceska
sklenéna plastika se vyviji jako socharsky fenomén v bohaté skale estetickych

a nazorovych koncepci, které jsou jiz soucasti svétového moderniho uméni.

Tomas Ruller, Nebezpeéi uklouznuti (33.000 lahvi od Sampariského)

22



5. VLASTNi BAKALARSKA PRACE

Sklenéné lahve jsou material jednoduse dostupny, mnoha tvarovych

a barevnych variant — jejich moznosti jsem fesila na mnoho zpUlsobU a nebylo

jich rozhodné malo. .. =4
nakonec jsem se soustredila na objekty kombinujici sklo a dfevo, coz neni,
muze se zdat, idealni par, a nékolik doplikl. Presto predstavite-li si jakoukoliv
lahev, stoji vétsinou na stole — to je prvotni myslenka — spojeni dvou solitéry,
ktefi vlastné tvofi harmonickou dvojici a vtisknout jim myslenku, ktera bude
snad pro nékoho zfejma na prvni pohled. Stul (¢lovék), ktery nestoji na svych
vlastnich nohach — vyprazdnéné lahve navrsené na sebe hrdlem doll podpiraji
stll (Clovéka) — mohou predstavovat ¢asovou smyc¢ku, nebo naruseni
stereotypu, zplusob kolaborace s opojnou drogou, varhanni pistaly chramu
hospodského, nebo jen hezkou trojnozku — zapomente na Ctyri nohy, nedélaji
se tak snadno jako tfi, ani nejde o odraz v zrcadle...

Pokud na stll postavite lahev, co se s ni stane — nékdo ji vypije?! Muze ubyvat
horizontalné nebo vertikalngé, s chuti nebo bez, pomalu i rychle, ¢astecné

neb cela. Pét ¢asovych i prostorovych rovin, se kterymi Ize manipulovat
obrazné i doslova, to je pokracovani série. Na stul Ize postavit i dalsi objekt

se sklenénymi miniaturami — jde o Upravu kousku rodinné historie spojené

s cestovanim a vzpominkou na navstivena mista (prarodice si ji opatfili vzdy
na letisti nebo v tuzexu) — muzete je spocist, po vypiti uréité trochu prikrasilit. ..
nebo si jen pohrat s lahvickami, myslenkami, zvukem, ktery vydaji dvé skla

pfi doteku. Ten drobny dopinék “pokladnicky” je pak vymluvny sam o sobé.

Na krku — na hrdle — nahrdelnik — prvotni zamér nebyl vyrobit Sperk ¢i néco
jemu podobného, ale hmatova pfijemnost jesté o néco mensich “miniatur”
lakala nechat je dotykat se téla, stacilo jen vybrat, kde a jak...

a tak, jako na Vas muze prozradit néco znacka, kterou pijete, mohou o Vas
leccos fict i obaly od Iéku povésené na krku. Tyto “trofeje” jsou véak zbaveny
bliz§ich indicii a nechavaji prachod volné interpretaci.
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5.1 NASTOLE |

material: obalové sklo — lahve, zelené 0,7 | (15 ks)
technika: fez diamantovou pilou,
brouseni, samovani, lesténi

lepeni (dvouslozkové lepidlo znacky Bison)

— nejdfive jsem lahvim odfezala dna (také jsem feSila variantu provlékani hrdel
do dna s vyfezanou dirou — bohuzel technicky nedofeSeno) — tato operace je pri
mechanickém opracovani skla velmi ¢asta. Jako nastroju se pouziva
tenkosténnych kotoucovych pil, jejichZz obvod je opatfen kompaktni brusnou
vrstvou nebo jednotlivymi segmenty. Technologické podminky pro fezani
vychazeji z obvodové rychlosti kotouce, ktera se pohybuje od 25 do 30 m/s.
Chlazeni se provadi vodou nebo jinou feznou kapalinou pfivadénou do mista

fezu, aby chladici ucinek byl intenzivni. V§echny lahve se zarovnavaly
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a vyskové sjednocovaly pomoci zbrouseni na hladiné (rovinné — hladinarsky
stroj s vertikalnim ulozenim hfidele nesouci brusny kotouc s pfivodem brusného
prasku a vody) — samotné brouseni skla je mechanicky proces, ktery spociva

v povrchovém a podpovrchovém narusovani soudrznosti skla volnym

nebo vazanym brusivem. Brouseni se provadi obvykle ve dvou operacich.

PFi prvé (hrubé brouseni, tzv. hrubovani) je rozhodujicim kriteriem rychlost
shimani skla bez ohledu na hrubost vytvofeného povrchu. Pfi druhé (jemné
brouseni, tzv. jemnéni) je tieba vytvofit povrch s minimalni drsnosti, kiery je
mozno lestit. Podle zpUsobu pouZiti se brusiva déli na volna (brusné prasky —
prirodni a syntetické) a vazana (brusné nastroje — pfirodni neb syntetické
kotouée). Po hrubovani nasledovalo samovani (zbrouseni ostrych hran v misté
rezu a brusu na kulicském stroji s horizontalnim ulozenim hfidele a vhodnym
profilem brusného kotouce — to je potfeba udélat pfed lesticim procesem,

aby béhem ného nedochazelo k jejich mechanickému narusovani... ) a lesténi —
mechanické lesténi povrchu ma za ucel odstranit reliefni | zapraskovou vrstvu
a dat sklenéenému vyrobku vysoky lesk. Lesténi skla je slozity proces, na némz
se podili mechanicky Uginek zm lestiva, chemické plsobeni vody a lestiva

a tepelné vlivy umoznujici teceni povrchovych vrstev skla.

Po pfipravé dostateéného mnozstvi lahvi bez dna jsem je zacala skladat

na sebe tak, abych méla tfi pfiblizné stejné dlouhé a do sebe dobfe pasuijici
sklenéné nohy s navaznosti $vu (nic jednoduchého vzhledem k nepravidelnosti
vnitfniho praméru lahve). Lepeni probihalo postupné, protoze pouzité lepidlio
schne 24 hodin. Nakonec jsem je dodateéné vyrovnala a ukonéila korkovymi
Spunty, jak se na lahve slusi. VSechny tfi jsou pak pfilepeny ke sklenéné desce
ca 70*70 cm (stejné lepidio), kdy spoleéné ponesou dievény stdl obraceny

vzhiru nohama.
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5.2 NA STOLE Il

material: obalové sklo — lahve, zelené 1 | (5 ks)

technika: fez diamantovou pilou,

brouseni, samovani, lesténi;

— taste¢né mérenim a Castecné odhadem odrezal se rtzny dil z litrové lahve
tak, aby postupné ubyvala. Jako nastrojl se pouziva tenkosténnych
kotoucovych pil, jejichz obvod je opatfen kompaktni brusnou vrstvou

nebo jednotlivymi segmenty. Chlazeni se provadi vodou nebo jinou feznou
kapalinou privadénou do mista rfezu, aby chladici ucinek byl intenzivni. V§echny
lahve se pak zacistovaly brousenim na hladiné (rovinné — hladinarsky stroj

s vertikalnim ulozenim hfidele nesouci brusny kotouc s pfivodem brusného
prasku a vody). Brouseni se provadi obvykle ve dvou operacich. Pfi prvé (hrubé
brouseni, tzv. hrubovani) je rozhodujicim kriteriem rychlost snimani skla bez
ohledu na hrubost vytvofeného povrchu. Po hrubovani nasleduje samovani
(zbrouseni ostrych hran v misté fezu a brusu na kuli¢ském stroji s horizontalnim
ulozenim hfidele a vhodnym profilem brusného kotouée — to je potreba udélat
pred lesticim procesem, aby béhem ného nedochazelo k mechanickému
narusovani hran... ) a lesténi — mechanické lesténi povrchu ma za ucel
odstranit reliéfni i zapraskovou vrstvu a dat sklenénému vyrobku vysoky lesk.
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5.3 POCITADLO

material: sklenéné miniatury,

korpus dfevéného pocitadla s kovovymi tykami;
technika: vytvoreni protilehlych kruhovych otvort

na provleceni kovové ty€inky vrtanim;

— vrtani skla nastroji s vazanym diamantovym brusivem predstavuje vlastné
vybrusovani mezikruzi, jehoz Sirka odpovida tloustce aktivni vrstvy dutého
trubkového nastroje. Aktivni ¢ast nastroje, stejné jako u kotoucovych pil,
je tvofena sintrovanou vrstvou kovového pojiva, obvykle na bazi bronzu,
obsahujiciho stejnomérné rozptylena diamantova zrna. Koncentrace diamantu
je volena v rozmezi 50% — 100%, diamantoveé trubkové vrtaky jsou vyrabény
v primeérech od 2 do 120 mm (v tomto pfipadé je primér dér 40 mm).
Jako fezné kapaliny se pouziva nejcastéji vody, pfivadéné do mista fezu pod
tlakem dutym vietenem vrtacky a dutinou nastroje. Timto zplsobem je zajisténo
intenzivni odvadeéni tepla i odbrouseného materialu z mista fezu.
Po vyvrtani otvord a ocisténi miniatur prislo na fadu spravné serazeni,
tak aby se pfiblizné shodovala zabrana délka ty€inky a celkové lahvicky
pusobily tvarové, barevné i uzavienim jako chtény harmonicky celek.
Samotné pocitadlo bylo vytvofeno na zakazku mistrem truhlarskym podle mého
navrhu a vypodtu s pfispénim jeho zkusenosti — po kratké uvaze a diky dobfe
odvedené praci jsem se rozhodla nechat pocitadlo jako rozlozitelny artefakt
kvuli kifehkosti lahvicek a prakti¢nosti v rémci manipulace a samotnému faktu,
ze sedi a drzi velmi dobre i bez fixace.
Plvodni zamér vytvorit vétsi objekt s klasickym poctem desiti miniatur na desiti
ty€kach jsem opustila pro opakovani a zjednoduseny vyklad tématu. Také jsem
nechtéla vytvaret velikostné konkurenta pro objekt “Na stole I*.
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5.4 POKLADNICKA

Material se neméni, jsou to sklenéné lahve razné
velikosti a barvy. Pro vizaz a funkci “pokladnicky*
bylo potreba vytvorfit dostateCny otvor at na
bankovky nebo mince. Moznost probrouseni, ktera
se témér automaticky nabizi, nebyla vhodna -
nevzniklo by kyzené vytvarovani c¢tyfhranného
trychtyfe (nevhodné kotouce — velikost, tvar), tedy
padl navrh zkusit jej vypiskovat. PFi piskovani
dochazi k narusovani skla zrnky brusiva, ¢imz
vznikd hrubé matovy az drsny povrch, ktery
zpUsobuje snizeni svételné propustnosti o vice nez
10%. V mém pripadé jsem se dostala zpét na 100%
svételnou propustnost, protoze doslo k uplnému
naruseni skla alias propiskovani — jako brusivo se
pouziva  pisek, synteticky  korund  nebo
siliciumkarbid s rznou zrnitosti, jejichz zrna jsou

strhavana proudem vzduchu — nej¢astéji se pouziva
pneumatickych zarizeni (injektorové tryskaci zafizeni, pretlakové zarizeni nebo
podtlakoveé tryskaci zarizeni), pfipadné zarizeni mechanickych. Diky rozptylu

a sméru brusiva z trysky se podafilo dosahnout téméf dokonalého vytvarovani.
Na druhou stranu bylo ovéem i handicapam pro rovhomérné propiskovani celé
délky otvoru a jeho hladkych stran. Dalsi hacek, ktery jsem fesila, byl prichod
brusiva jesté znaéné pod tlakem na protéjsi stranu vnitfni stény lahve a jeji
opiskovani. Plnila jsem tedy lahve pred piskovanim stejnym brusivem a
vytvorila tak clonu. Pri piskovani velmi zalezi na tloustce a tvrdosti skla. Velmi
dulezité je také pri této technologii dodrzovani hygieny pracovniho prostredi.
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5.5 NA KRKU

material: sklenéné obaly od €kl (stejna technologie vyroby jako u lahvi... ),

sklenéné koralky,

pruban,

septonex (zabarveni);
technika: naviékani — vnitini a vnéjsi,

barveni septonexem ve spreji;

— vtéto Casti mél byt mechanicky zasah minimalni nebo nulovy, ¢ehoz se
docililo pomoci prubanu — elastického navieku na jeden a vice prstu, také velmi
pfijemného na dotek, ktery nechava Iékovky volné v prostoru, castecné
deformuje tvar podle pozice a spiralovité je staci, nebo jen nese, zaroven
umozfiuje navlékani zvnéjsku sklenénych koralkl ¢i krouzkl s vétsim vnitfnim
primérem — s odkazem na napln Iékovek. ,Alergik, diabetik, astmatik, epileptik,
revmatik, hemofilik, anorektik ...alkoholik, fetak.*
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6. ZAVER

Moje prace odkazuje na zavislost jako fenomén nékolika poslednich generaci

- jisté namitnete, ze zavislosti existuji, co je lidstvo; jsou osobnostni vybavou
stupfiovani a neni to jen Uzce profilovana zalezitost drog ve spolecensky
pfijatelné podobé — jde o tak trivialni prednes jako ,VSechno se vSim souvisi’ —
nékdo to prohlageni mlze chapat osudové jiny jako matematickou zavislost. ..

ja si myslim, ze existuji vztahové zalezitosti, které lze ovlivnit a jiné bohuzel
nikoliv. Vzdycky mi velmi vadila lidska omezenost a nedokonalost, konkrétné
neschopnost piredstavit si hranice vesmiru, vibec jeho rozpéti — vzdy se v ném
Ztratim obrazné i doslova. A to plati ¢asteéné i o mé bakalarské praci; Sire
tématu, ktery jsem si zvolila a urlitym zpusobem ztvarnila, je opravdu
nedozirna, prestoze to nemusi byt more, ale jen rybnik Svét... v tomto méfitku
jsem ten Clovek, co stoji na brehu a ma moznost pljcit si také lodku...
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