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nmokré dpravn:

_PBT zdvod 03 Rochlice

Mokré provozv zdvodu 03 Rochlice jsou umfstd-
ny v pfizemi a Jjsou rozdélenv do t¥f mistnosti.

V prvni /v situadnich pldnech p¥iloha &. 1/ jsou
unistény vsechny stroje kromé dvou sulfcich rimd
Kettling Braun /na celkovém pohledu mistnost &. 2/.
Treti mistnost sousedici s &. 2 je mald a sloui{f
jako sklddka pomocnych prostiedk® /byvald karboni-
sace/. Ze situaénich plénkd je zPejmé stévajici roz-
misténi stpoj% a jejich polet.

Zévod Rochlice se zabyvd vyrobou tkanych pri -
kryvek klasickym zpisobem. Jednsd se o vyrobky vln&né
nebo polovlnéné, kombinované s vizkozovou stFi%{,
buniinou, bavlnou a v zanedhatelné miYe té% se
silonovou stfi%i. Na sloZeni :rateridlu je z4visls
i pracnost Jjednotlivych operaci, Na nt.: tkang pri-
kryvka Natada nebo ¥3D, kde je v osnové pouZita

’ ; - v v
bavlina,v utku 50 % vlna, 30 % bunidiny, 10 % tr-
haného sukna a 10 % klepaného ndpadu, vviaduje pPi
valchovéani vv331 dobu zpracovdni, neZ prikryvky

100 % vln&né /Ilona, Sanita, Marta/.

[$04
[RV

Jsou to vyrobkv, které se politaji mezi t33%ké
kusy /bm .... 1000 g/bm/. 7 toho vyplyvd urditsd

. . ’, v v ’, . ” .
specifika uprav, t€Zkd srovnatelnost s jinymi z4-

A

vodv, & tim i urlité potiZe pri zav4ddéni rovych stro-
j2 a nové technologie vyroby.

V soulasné dob& se v provozu mokrs Upravny
zpracovévs Ctrndct druhd zboZi pomdrnd v malé metri-

N¢

1, kterd nedovoluje zavddéni kontinudlnich linek

N

Jejich vvuZ2iti v plynulosti technologického toku,
leuspokojivd Je té% vnitrozdvodrni doprava, Jeliko?®
se operace, teréd na sebe navazuji,kP{%{ a vznikajf
tim prostoje zvyfujici rdl-ledr na vyrobeny ma.
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3.1l. Pl4n produkce a sortiment.

Pozn.: Zdvésovy sedl Zenit nepoditime mezi tkand
pPikryviy, jeliko% nevvchizej{ z adjustoce
v kusech, ale jako metrové zhoZ2i. To plédnu

produkce musi{ byt poditdn, nebol probind

R Y . s . [
stegnyml upravirensiymi operaceni jako

tkandé prikrivky,., Viz tabulka !

i

druh bm smél.| valeh.| prani| odstZ.]barv. suf,
. ponm——
Tersefona 23960 / / / /7 / /
Fadova 372C / / / // / /
Yarcela 36000 - - - - - -
Yelanie 2340C - - - - - -
Romana 30000 / / / / - /
Nataa 244C / / / / - /
23D 11960 / / / / - /
Ilona 13760 / / / / - /
Sanita 17040 / / / / - 7
([ Khoki 2856C / / / / - /
Varta 704C / / / /7 / /
Jarmila $520 - - / - /
Leakra 15360 - - / / -
Seal Zenit | 50400 - - / /7 /
Cel ke m|663800 ]| 2628480 68480 |343C00| 43355C)90560 |343000

Pozn.: U odstfeddni, kde je znaménko //, nutno
‘poditat odstPedéné bm 2x, nebof se jed-
na o proces mezi pranim a barvenim, a da-
le mezi barvenim a suSenim.
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3e2. Z&k

ladni{ schema stévajfct technoldeie,
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3.3+ Podrobné schema stévajict technologie,

Smédent.
Valchovdnd,
Frani,
Odstredovint.,
Barveniy,
Odstredovdnt.
Susenit,

Sesdnt.
Kartddovént.
Postfihovéni.
Zplafovani
Strihdnd,
Obnitkovédnt, lemovint.
Adjustace, .

N.: Polinaje operaci &, § Jjednd se o suchou
dpravu a nehudu se Ji v této prici zabgvati.
Bvla uvedena pougze pro celkovy p¥ehled o
dpravé tkanyeh piikryvek.

Pokud se tykg Jednotlivych operaci u riznych
druhl tkangch prikryvek, je Jjejieh techno-
logicky tok zndzornsn v tabulce kap, 3

odst. 1.

S p
kte
a k

Schema stévajfeq technologie bude popsdno
Pihlédnutim na nové textiln{ pomocené pPFipravky,
ré budou pouZity po zaveilent novych strojg,
teréd se zkouéeji’jié v soulasné dobs,
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3.3'2.

Smédeni provédime na foulardﬁ, kde je
zboZi vedeno ponotovacimi vdledky do nddr¥ky
S valchovacim roztokem /v naSem pripadd Swn-
valem K/ a prochéz{ *dimacimi védlei. Valchu~
jeme za sucha a tim Set¥fme TPT, |
Synval K pou¥ivime 4 % a to 1 1/ 1 kg mat .,
Je to sulfit mastnych kyselin a mastnych alko -
holl s p?iddnim organickych rozpoudtddel,
Obsah mastnych alkoholl umo¥fiuje pracovat beg
alk3li{ nebo s jejich mimimdlnim mnoZstvim,
Bylo ho pouZito po zkudenostech s Jinymi val-
chovacimi roztoky pro jeho nespornég prednosti,
Drive pouZivané mydlové roztokv nebvlv stg1é
v tvrdé vodé nebo silnd alkalické reakeci.
Kvselym valchovénim se sice zkracovala valcho -
vaci .doba, ale vznikaly zitritv na pevnosti
smeésovych materidld a korodovaly kovové souldssti
3troje.

Popis strogje.,

l'dzev stroje Nams&deci foulard
Pohon el. motor

I¥{kon 1,6 - 2 k7
Navlek na3iroko
Rvchlost zboX{ 6 m/minutu
Sk148ddni zboZf vykvvnym rdmem

~

Cas prob&hnut! 1 ks 6 a¥% 7 minut
i)
o
- Plocha 4 m
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3¢4ele Valechow

VN
o
ol
.

Valchujeme vln&né a polovln&né tkaniny,
abv se dosihlo v&t3{ pevnosti /neutrilngt pro-
strfedi - zdivodndni viz 3.3.1./, hustoty,
vrstvy plsti, zakryvajici osnovni nitd s
Utky, take se tkaniny se znatelnou vazbou

méni v hustd sukna.

‘. 3442, T echnologiecek Yy Dostup nra

o

’

operaci valchovani.

1/ ZaloZeni kusu do stroje, sefitf, spudtdn{
stroje, méfeni Z{%e bdhenm valchovini, vvj-
muti kusu ze stroje a skl4dsnt.

¢/ Technologické rodminky.

a/ Predloha - z4lc¥: 1 ks
b/ TPedpis - receptura: zalitf 40 1 1,5 %
roztokem v salgonu 3 pH 7 /pou¥ivino
drive/.
¢/ Kontrola prib3%hu pracévniho procesu:
. 4 aZ 6 x bé&hem valchovini.
d/ Waz‘ni stroje: pred zagodetin smény
e/ Kontrola stroje: pred zapon¥etin smény
vvjrutim kusu, aby se tento repodxo
£/ Celkovy &as: dle jednotlivieh druh&
zpracovivaného zbo%i podle mirent.

3/ Chybvy p*i valchovan{.

a/ Roztrfeni kusu phi neste jnom&rn&dém
zalitf,
b/ Vyvalchované 3vy.
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3.4.3.

305.1.

¢/ Trovalchovini kusu /pPi uepdnt ~Zcho-
vaciho asti/.

d/ TPevalchovénim.

e/ Jmazdri kusu ole jem.

4/ Nutno dodr¥ovat:

mnoZstvi valchovacihos roztoku, pPredepsanou
i dle rorem, stupen PH, rovnom&rnost

Ndzev stroje vdle., valcha 3aur-Bielitgz
Pohon transmise

& prac. v4led 50C mm

frac, 8ire 150 aZ 300 mm

0t48ky stroje 120 ot./min.

Obvod. rwchl, bubnu  20C m/ minuty
Pranit.,
L raniti

Udelem prani je odstranit nedistoty,

prach, mastici olej, 3lichtu, mazact olej

a ostatni znelidténf a primé€sky, kterd se naji

odstranit pro daldf zu3lech¥ovacy procesy.

Spatnd vyprané zbo¥f as1s potiZe p¥i barvent

a znedidtuje stroje p#i dal3fch operacich.

U prani pouZivdme tPi d11&f pochody:

1/ namédent : namélime v tepld vodd - nutno
smo€it stejnomdrnd., THi neste j-
nomérném smoenf neni stejnomdr-
né rozdéleni chemickych prostredksy,
coZ mé za ndsledek skvrny na zboZ1.

o

Smé¢ime 10 aZ 15 minut,
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2/ Vlastni prani: pereme vhdné a polovln&né
zboZi. Jako praci prostfedelk pouZi-
véame Duopon 30 /sm&s sulfatovanych
mastnych alkohold a org. rozpoudté-
del/, ktery vyborn& vvpiré minersl.
oleje, tuky a pryskyPice. Pouiivans
koncentrace 1 a3 2 g/l, pti vice zne-
¢isténych a silnd zaolejovanych kusech

az 6 g/l. Nen{-1i Duopon 30, moZno
‘. pouZit Dubaral nebo. Dubaryl V, které
Jsou lacindj8i, Zbo%{ si »pi Jjejich
pouZiti zachovivd vzorovou vyraznost.
PouZzivd se 4 ¢ a mi¥eme ho kombino-
vat se sufatovanymi mastnymi alkoho-
ly. Nekdy priddvdme té% sodu 3 g/1
/u Zesanych prizi/ teplota praci
l4zn€ nepresahuje BOOC, Jinak po 15 min,
dochédz{ ke splstén{i - u tkanych ppi -
kryvek %4doucd.
Pereme cca 45 min,

3/ Oplachovéni: odstrandni zbytkd neistot,
8lichty a pracich prostfedksy.
' Oplachovaci doba ceca 6C min.

35,2, Popis strogje .

Ndzev stroje praci provazcovy stroj
saur - Bilitz

Pohon transmise

Ndvlek < provazce po 1 ks

Rychlost 95 = 100 m/min.
Plocha 6,75 m°
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3.6.1,

Odstredovisnt .

Odstredivky odstranugl vodu z tkaniny
odstfedivou silou. Prekrod{- 1i odstredivi
sila silu pridriuiici vodu k v1léknin, nastd-
vé odd€leni vody z materislu. OdstPedovén{
e nejoroduktivn3jsi odstranovanr{ vody ze zbo -
1. Odstrani aflhesn{ /mechanickou/ vlhkost aZ
na 70 az 75 % zbvtkové vlhkosti z vdhy abso-
lutn€ suchého materiglu.

Dile?its sloZka jako charakteristika odstde-

N¢ ¢,

»,

divky je faktor odddlovéni. Je to pomér
odstredivého zrvehlen! ke zrvehlenf tihovému.

f = -__.I‘wd :..Yf
z Tg

Popis strogje.,

Nazev stroje odstredivka Totex 15C0
Iohon el. motor

P*{¥on 12 kW

Z bubnu 1500 mm

n bubnu 1440 ot./min.

Jocet kusy 2

tlax. zatiZent 200 kz

s

arvent.,

O

x

rné maldéd mno¥stvi bm tkanych
barvici halple Vin&na 200C.

Rarvy{ om

03]

[€))
c+ 4]
(.&*d

[AN]

»Pikryvez, 131

b)

E—S(

-~

s
egacitovymi, Ma vlinu pou¥ivime egacitovou

Ve vét3ind

H

boy

adl barvime kyselymi barvivy -

Cerven 6§ B a G a ezacitovou ¥1u¥ 4. va zAvE-
Sovy sedl barviva mediosoclové nebo *imd. Do

barvici 1dzn& priddvdme t4% siran s sodny /N a9304/
nebo NaCl. Na stabilisovint pouZivime slabych
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3

3

e

1.

roztokl kyselin HCOOH nebo CH3Cqu.

Rarvime 30 min. ve varu, 4C min. vlastn?
barveni a 50 min. oplachuieme. Pozn. : udaje
Jsou brény v praméru.

Popis stroje.

Ndzev stroje barvic{ hadple Vlinéna
2000

Fohon el. motor

Frikon 1,8 az 2,5 XV

Otd8ky 93C aZ 1420 ot./min./

Otalky kridlenu 30 ot./min,

OdstPedovidni.

Viz 3¢6ele 8 345424

63}
o
ux
0}
jn
H\
.

PouZivime suBeni nep’imé za pomoci
napinacich a sudicich strojd rﬁmovjch.
Nutnost sudit tkané prikrfvkv na rozpinacich
rémech si vvZaduje skutednost, e tkand pri-
gryvky, které se v tomto zAvodé vvrébéji:gscu
pruhované nebo kostkované a jeden z pofa-
davkd na suleni je, abv se zachovala ~¥fmost
niti. Tento poZadavek splnuje prsvd suifci a
napinaci rém, nebot nits Jjsou pfi sudent
napjaty jak ve sméru osnovy, tak ve smdru
atkd. Teplota 60 az 75°C zarutuje m&kky omak
a zachoviri odstint.
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3.9.2‘

Popis strogje

Nézev stroje
Pohon

Vodici zarizeni
Rychlost

Ohtev

Poéet poldl

*

suSfei{ rém Kettling-Braun
el.motor, Tetéz
Jehlicdkové zdponky

4 aZ 20 m/min.

para

4
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4. Kapacitni propodty stdvajiciho zatizeni.

dele o mdé&&ent .,

Folet zprac. bm/rok 268480
Podet prac. dna | 268
Polet zprac. bm /smérna 1002
Rychlost stroje 6 m/min.
JZitkovy vykon stroje 70 %

. 1002 m projede strojem za 170 min,
zvy8ime o u¥itk. vykon 243 min.
normované ztrity 8 % 19,5 min,
celkovy das 262,5 min,
Kapacitnf vvuZit{ %%%45.100 = 58,7 %

4.2 Valchovidnid.
Polet zprse. bm/rok 268480
Polet prac, dnt 268
| Folet zprac. bm/sménu 1002

. UZitkovy vykon 70 %

‘ 1 ks se primérn valchuje 90 minut
Za sménu valchujeme 31,9 ks 2870 min.
Zvj8ime o uZitkovy vykon 4100 min.
Normované ztrity 8 %
Spotrebovany das celkem 4428 min.

Spotrebovany &as na 1 valchu 442 ,8 min.
Kapacitni vyu¥iti - 442,8 - o
| 1'4-7-3— « 1CO 98,6 %
Vzhledem k velkym Sasovym ztritdm pPi

valchovéni bvl pon&kud preta¥en g valchovact
cas.
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4.3, Pranit.,
Pocet zprac. bm/rok 3430C0
Polet bm zprac., za sminu 1279,8
Polet zpracovangeh kusc/sm. 39,96
Do pralky navidime & 2 ks 19,98 ks/sm.
2 ks pereme 120 min,
19,98 ks pereme 2398 min.
UZitkovy vykon 70 %y teJe 3425 min.
Normované ztriéty S % 274 min.
Celkovy &as na 1V pradek §E§§“ﬁin.
Kapacitnf vyusitf %%%Lg . 100 = 82,7 ¢
44, OdstredJovant,
Polet zprac. bm/ rok 433560
Pocet zprac. bm/sm&nu - 1617,7
Pocet zprac. ks/sm. 1617:32 50,55 ks
Odstredujeme & 2 ks 25,27 ks
2 ks odstredujeme 12 min. 3C3,24 min,
UZitkovy vykon 80 ¢ 379 min.
dormovand ztirdtv 8 % 30,3 min,
Celkovy &as pro 4 odstredivky 409,3 min,

Kapacitnf veuzits 29243 | 100 = 01,5 g

Hapacitni vv
Jedné odstte

4C9

4

divky 47,

. 100 = 22,89 %
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4.5« 3 arven i .

Barvime 90560 bm/rok
Za sménu 336 bm
Navédime a 3 ks, t.3. 120 ~ip,
Prinm. délka ks 32 bm
Za sménu 336:32 10,5 ks
1C,5 ks barvime 420 min,
JEitkovy vikon S0 ¢ 525 min.
" Mormované ztrity 3 ¢ 42 ‘min,
Celkovy &as 5567 min.
Ha jednu hadpli 283,5 min,
283,5

Kapacitnf vykon I - 100 = 63,4 %

4e6. 3 udent.,

Polet usulenfch bm 343000
Polet ususenyech bm/sm. 1279
da 1 suBilku phipadd 640 bm/sm.
“wehlast dodédviky 2,5 m/min,
@ & 3¢ pro 100 bm /100:2,5/ = 40 min.
JZitkovy vykon 70 ¢ 57 min.
NMormované ztrity 8 ¢ 4,7 min,
Celkovy &as/100 bm 5577 min,
Celks Cas pro 640 bm 394 min.

. ‘; . C 5
Hapacitni vykon ~%§% « LOO = 85,2 ¢

Rychlost dodévky 2,5 m/minutu bvla zmilena
a propolitina experimentdlng. SuSidka tvpu
Kettling - Braun nenft schopna kvalitné usu3it
zboZi v chodu,a musi byt proto zastavovéra na
dosouSenf zboZi., Rychlost bvla vypo€itdna ze
zm&fené dobv potPebné k usuBenf 1 ks,
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Vs N ~ ~ hdhd . . .
o 31Pi 2000 mm, coZ umoznuje manipulaci v 6
srovazcich vedle sebe., Tracfka pracuje s rmchlostd
65, 100, 13C a 202 m/min. Praci vdlce juoou z po-

3
o

gz .movanvsch ocelovych t®les o ¥ 50C mm, IiivAdé-
"\

¢i a odhazovaci hadple Jsou o g 200 a 252 mn.

Dlektromechanickéd zabizeni umoZnuje zdvizh a
nPitlak rorniho praciho vilce vietn? vlas nf
vihy a? max, do 800 kp. Proti znémym uzavienyn
rdlovym tryském umo¥nuje nové konstrukce trv-

2

ek snedné navldkdni provazc? a zkracuje pri-

~

vny Zas ti~, Z%e se v3echny provezce navlédka-

’"1

’

i do stroje nadudnou a rozdd8luji se 4o Jjednotli-

Ca.

’

vich otevienych trvsek, UspoP4ddni trvsek umoinu-
je pouZit zndmé navéddeéni provazc? lankem, dosud
pouZivanjch u pracich strojl, »¥i fem? se de
smvéky na konci ji? navedeného lanka zachvtnou
rohy zaddtku kusu, ktery je pak navsdén do stroje.

Nekteré zvld3tn{ prednosti trvsk. praciho stroje:

~ praci vykon oproti starym vdlcovym nprovazco-
vym pralkim se zvv3uje nejméné o 100 ¢

- zabudov#éni trvskového agregétu, ktery v laso-
vé jednotce umo¥fnuje vdts{ pratok, =zvviuje
prab&%nou rvchlost a umo?*nuje zpracovani G-ti
kusd najednou pPi snadné j$im navléksni provaz-
cil;

- pou?itim 4 rvchlosti od 65 a¥ 20C m/min. se
stroj stdvé universdlnim;

- vysokymi rvchlostmi p¥l prdichodu provazecd pra -
cim korvtem se ldzen siln& pohvbuje a noadstat-—

i
’

né prispivé k dosaZeni lep3ftho praciho udinku;
- cirkulace 14znd& phrispivd téZ k Uspordm textil-
nich pomocnyc': prostredki;

v . ’ , L e , . ’
- vedle Cisticfho udinku se napéti v tkanindch
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ze stkanych prfizi a husts dostavenyech tk
ninieh v pracim stroji uvolnuge nebo se
sniZuje na mirimum. To¥adovand zhusStén{

dostavy se dosahuje pfi t¥et{ nebo Etvrté

.

rvehlosti, pti Zem? se kusy ochodf ns sp

5d~-

ni odhazovou hadpli a odtud rna zadn< sténu

korvta drive, ne? spadnou zp€t. Touto mani-

-pulaci se dosahuje toho, Ze tkaninv z fesa-

né vlinv, které se drive 20 a% 3C min. valcho -

valv pro dosa¥eni po¥adovand hustotv se nvnf

L

Zaru -

Jiz Jen zpracovévajl na trvskovédm pracim
strogji;

tim, %e se zoracovivia najednou 6 ks, ja
Cena v&8t3{ steinomdrnost ve vipadu zbo¥{,
Pri vileri na vilcovych valchdch se rracuje

g
kus no0 Lu
r

se a ji% mald odchvliv ve vlhlog-
ti & rovrd¥ tax odehvliy v se®izov./ nt val-
chovaciho Ustrojf wohou vinad zholf riznd
ovlivrit;
ndrazv rrovaz n2 zadrdl sténu Lorvta g
StE1F rozkracovinie Trovascel mezni trvshami

A pracini - lei ze pololws
nedochézf | n=Y4doucinr lomdim. TP -~r°cho

trvszami nabirajf grovaszce znadnd mno¥atvd

14zng o %ed vatapen do sracich vale' se
vvividg] "balon", “ter’ soudasnd Nupomhd
zélraty v provezel;

a treshovych nracich Strojd nenf voda »o
Jrostfedren pro rozponitind cheri41i{ g3

ze

oro

pPevod 3Zpinv 25 roztoku, nibr® 535397 roynd

’

cako sfla & vertloukin{ nefistot g odstranuje

7z nDovrchu tAdlev'

PPl snizdn? srovazel e stroje Jje Zidouc

wit v otorviX dostatelr vody, ahv se zabrin

lomanm,




VSST
LIBEREC

DP

Udvrh na ptaci mokré

ada g
’Kpr; I INeDe 037 5 LISTOPADU 1966

z9vodr 23 R och1lice

21

adaptace a rodernisace celiho pProvoza si vvni~
tila zm€nu sudfcicn @ rozpinacich rdnd, zvl 43

s pPihlédnutim k plvnulénu technologicizérm toku
materiilu, zastaviné plofe, spotPebd ~ipv i

X

vnitrozivodni doprave. ova sudicd rimy Jettling-
Braun se nahradi{ jednim suffcim a fivainim
rémemn artos, nebo obdobnym tvpen Totex 1575

Itery bude umfstdn bezprostPednd u valch a pra-

cusici a fixadni rim Artos vl vvbrin pro
svou vykonnost, spolehlivost autoratiky a malou
spo>trebu piéry. Jeho spo lehlivost bvla a1 nds

vvzkoudena JiZ v mnohych podnicich /Texlern Rudniix,

Textilana Liberec, Perla &, Trehovs eoo/y 1 kdv¥
se na nén zatim u nfs nesu3ilo zbo¥{ o vize
100 g/m, je zde predpoklad, Ze bude probihat

asp

( [%
U
X

5T

Jednd se o sudfci a fixadni rém s predsta-
v&nym foulardem /tvp 5.5641/
Zdimaci stolice. Tim bv odpadla operace odstielo
vini pred suSenim., Cdmadkdvaci efekt foulardu
Je cca 80 %. Efekt je uddvin pro lehkd zbo¥{ -
nutro zvysit ! V pripadé, %e bv v budoucnu bvlo

-

pouZito foulardu pro apretovini a bvla volena

alternativa &. 1 /t.j. odstranénf odstiedivek/,

bvlo bv nutno predstavit pted 2pretaldni Zlab
samostatnou Z“dimaci stoliei, a to ze dvou ddvo-

di:

1/ mokrd tkanina bv nenasdkla apretainim rozto-
kem rovnom€rné a na hotovénm zbo%{i bhv se obje-
vilv skvrny;

2/ kdvbv zbo%{ prochdzelo apretadn{i 14zn{ mokré,
musela by se tato neustdle doplfovet, jelikoy
odtok od Zdimacich vilecld bv ji neust ile

y kKtery by dbouZil jako

—
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ziedoval a vvbEhnut{ kusd bv ji¥ po kratkd

dob& bvlo rozdflné.
0d 1.T.1967 bvla upravena nikupni cena jednotli-
vych textilnich sirojd z kapitalistickich stitd.
V nadem pripadé stoji kompletni suldfci{ a fixal-
ni rim Artos s foulardem 45000C DM.

Po vvnisober{ obchodni paritou a feco /3,15/

=y
[

vy3enim o obchodni rozpéti dostdvime poPizo-
aci cenu 2638900 EKés.

<

Pavodni polfizovaci cena cca 1200000 Ki3s.

SuSfci a fixadni rim Totex 4572 je celkenm
shodny se sudfcim a fixadnim rdmem Artos. Jeho

.

vikonové parametrv Jsou o eco niZ3i, srotfebs
pirv na 1 kg odpalend vodv jeo vvii , ale “apa-
citn& pro mokrou Upravnu v Rochlicich naprosto
dostacdujici a cenov® dostupndjsi. RovndZ je ho
moZno objednat s predstavinygm foulardem na po¥a-
dovanou 3{ri. Jeho automatika a elektroinstalsace
se neustdle zlepnfuje. Dodsvka materisdlu 100 m/min.

rezulace 1 : 10. Jeho cena je cca 1000000 Kéa.
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5.2.

Vnitrozdvodni doprava

V n.p. PBT Vratislavice zdvod 03 Rochlice
zpracovavad mokrd uUpravna vzhledem ke své pomér—
né malé kapacité znadnd 3iroky sortiment zbozi,
které je roztristéno do malych metrisi. JiZ ta-
to skutednost zabranuje v zavadéni kontinudlnich
linek s vyuZzitim velkondbald, které zhospodir-
nuji vlastni ndklady, tak i samotnou dopravu,

8ifka tkanych prikrjvek vyrabdnjych v n.p.

PBT je v konedné fézi 140 cm. Nutno oviem uva-
zovat znadnou stratu $ifky, ktera provazi zbo-

21 po valchovini a nakonec i po prani. Této okol-
nosti jsou téz prizpisobeny délky jednotlivych
sinus palet. Jejich délka se nechdvd s 20 % re-
zZervou.

Pouzivédme 2 druhy sinus palet., 2 vySivérny
prichézi zboZi na nizkych vozicich, na nés se
sklada cca 6 kusth. Nizké voziky jsou pouzivany
pPi operaci smidéeni a valchovani pro Jjejich znad-
nou manevrovatelnost a snadné vyloZeni po valcho-
védni. Pro prani a hlavné pro barveni se pauziva
sinus palet vysokych, pro snadndjsi zaloeni a
vylozeni kush (kvili znadné vysce barviei kéadé).

Pri navrhované technologii se zJjednodusuje
manipulace s materidlem mezi jednotlivymi ope-
racemi. Zarazenim suSiciho a fixadniho ramu do
prostoru mokré uUpravny se zbavujeme nep¥ijemné
manipulace se zbozim pPes pPistupovou chodpu
tam a po usuSeni zase zpé&t k vytahus To zname-
nalo prevédzet takto zbozi celé rodni produkce
mokré upravny (tj. 442 060 bm /rok).
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P¥i navrhovaném stavu se sice bude prevazet pres
chodbu zbozi které bude barveno, ale to predsta-
vuje pouze 33 % z VySe uvedené metraie.

Dal3i vyhodou navrhovaného stavu je mensi
potfeba sinus palet pro manipulaci s materidlem
v mokré upravné. Zavedenim tryskovych pracich
stréjﬁ; které perou serie az po 6-ti kusech, se
sniZuje potieba voziki, jejichZz pouziti bylo az
doposud nutné pfi starém zpisobu prani. ZboZi se
odvéZelo na odst¥edovdni a vozik zlstdval nevy-
uzit a% do dal3i operace. Zéroven se zvySuje pre-
hlednost rozpracovaného zbozi, jelikoZz u kazdé
operace je dosti mista na uloZeni rezerv zpra-
covdvaného materidlu.

Pfi navrhovaném stavu a jejich dispoziénim
rozmistdni oyl brényv uvahu normy a predpisy o
nezioperadnich prostordch s pPihlédnutim na snad-
nou pohybiivost a jednoduchost manipulace s mate -
ridlem mezi jednotlivymi operacemi.
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5. ZékYadni schema navrhovands teehnologie,
Jlternativa &, 1
rPonZitim rovyich stroi® a zmdnou sortimentu

se CZstelnd zmdnila technologie vyrobv, Poufitin

novieh modernfich trvskovich nralfek se zkr itf Jjak

proces prani, tak i proces valchovini a to dosti

znaéng, Valchv budou steélit zpracovat vice bm

zboZi ne? pri stivajicim stgvu a to 1 Pl mensSim

poCtu valch, MNovi sudidka s vTedstavéngn foulardenm

dovoluje odstranit jednu operaci a to odstPedovant.

Odstradovéni zustivs pouze pred barvenfm. USetHime

das, polet strojd, zastavinou plochu a odpisy

z vyrobrich prostiredxl.

6.1. Plfn produkce a sortiment navrhovand technologie.
Aruh bm smad. ] valch. | »ran{ odstrt ] barv. |sus.

DPadova 5450 / / / / / /
arcela 56560 - - - - - -
Persefona 30760 / / / / / /
Hospita 1419¢C / / / - -~ /
Melanie 182300 - - - - - -
Romana 134330 / / / - - /
Natada 4040 / / / - - /
o 11510 / / / - - /
Varta 10100 / / / / / /
Khaki 05630 / / / - - /
Leakra 21110 - - / ~ - /
Seal Zenit |100000 - - / / / /
Cel ke mf680920] 320550 320950 442060 146250 [146250(442060
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.24 Podrobné schema navrhovand technolsgie,
JelikoZ operace sméfenf, odstredovin{ a
barveni nedoznalv zmén co se tyde strojd ani techno-

logie, nebudu se jimi v této &4sti nadile zabyvat,

5¢2els Valchov4dni.

Jugosldvské vdlcové valchv ETL 40 jsou B0

hénény vlastrnim el. motorem. Pohon Jje prens
klinovymi Iemenv na oba bubny, kterd Jsou p
Zenv umélou hmotou. FPohdnénv nusi byt oba b
abv nedochdzelo k prodiferi ldtkv. Jst{ najf
lového nerez plechu a nevyhodou je, %e se p

taZeni mezery plech zah?7v4 a mohlo bv doji
v misté dotvku se tkaninou ¥k propéleni, Vel
vghodou u t&chto valeh je prii¥né miten{ 3{p
b&hem valchoviéni. U stardfich tvpld valch, it
bvly pohénénv transmisi dochszelo pri Zastd
méfeni 3ifkv k velkym Easovym ztrdtdm, jeli
stroje mélv velky dob&h,

6.2e2. Popis stroje.
lNdzev stroje vélc. valcha ¥
Fohon el. motor
Prikon 11 kW
Z bubnu 500 mm
rac. Si{Yka 150 - 30C mm
n bubnu 1150t./min.
v bubnu 180 n/min,
Ndvlek ' 1 ks

)
Plocha 2,9 m©

) —
-

Sen
ota-
ubny,

m

TL 40
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5243 P r an i,

Wa trvskovych pracich strojich Textira 6215
pou?ivime ke prani tvtéZ piipravky jako pli »ra-
ni na starjch vilcovych pracich strojf{ch Saur-
Tielitz. Vihodv a rozdily vliastnich pradek Jsou
popsény v kapitole 5.1,

beceade P 0Opis stroje.
Ndzev stroje provszcovy praci
stroj Textima 5215
Pohon el.motor
Frikon 16,5 7
HAvlek provazcd
Traci 31Zs vilce 2030 mm
& praciho vdlce 500 e
g odnaznvaeich hadpld 200 a 250 mno
Tritlak max. ZC0 kp
Rvehlost 45, 180, 13C 2 200m/min,
5e2¢De oou 3 on L,

g suflcin a fixadnir rimu Artos rebo
Totex 3 pPedstovingr foularden ~ileme 2boid
an8it, Tixovet no nanefcn! apretu v~ *1-bu
feulardu., Jsoa to wykonnd modern{ stroje
viz popis stroje.

B.2ebe 013 8tro (e,
dzev stroje sul. ¢ Tix rim artos
typ 5013/4/15C
"az. rozsah nan ‘nini 55 aZ 155 ¢m
Vodic{ =zaPlzend Jehlidu, z4: onkw
Todet pold 4
Déka jednoho wnole oo
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suficd vrkon 264 g odpa.vody/hod.
o1 tlaku nasveend
pirv 4 atp

opecifickd spotlfeba piry 1,5 kg pdrv/1 iz vody

“wehlost stroje 0d 1C do 100 m,/min.

THF{kon 56 W L 10 g

Ddlka sulfecfho pole 12760 nm

Délke vtokového pole 3150 mm

Ddlka vitokového pole 2000 mm

Celxovd vydka stroje 1730 =m

‘ Vifka zboZ{ nad Grovnt 1100 mm

Celkovid 3i{¥ka stroje 3420 mm

Tdzev stroje Artos Foulard
tvp 5041

Tax. S1{Pha zbhoZ{ 150C mm

ax. pracovni rvychlost 100 n/min.

Rezsah regulace 1 : 10

PPikon 6,5 kW

roud dle zatlZent

Nap@ti 380 v

T“relvence 50 iz

. Vax. zatiZeni Zimacich vAlcd 35 kgo/em
Dororulené mux, zatiZenf 5600 kg
Lax. vvmadkavac? efsirt €0 %

Objem korvta cca 10C 1

6e2e7e Popis stro J e .

Ndzev stroje sud, a fix. rinm
Totex 4575.2
Rozd2leni polf | 1/2 + 4 + 1/2
pfeds.,sus.,chlad.
Sudic{ v kon 500 kg vodv/hod.
Specif. spotP. péry 1,6 xg/1 kg vody

i
Vodici zatrfzent komb, Petég
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Intensita sudent

Frikon
Celkovd ddlke

regulovatelnd podtem
otédlel ventildtoru
110 kW

R

25 n
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7. Kapacitni propodtvy navrhovand technologie,
I —— —

———

,

fele S md&&endf.

fodet zprac. bm/rok 320950

PoZet nrac. dna 268

Polet zprac. bm/sme 113C

Rvehlost stroje 5 m/win.

UZitkovy vikon stroje 70 ¢

1190 m projde strojem za 198 min.
‘. zvySime o uZitkovy vykon 274 mir.

normované ztrity 8 % 22,7 min.

celkovy cas 296,7 min,

rlapacitnd vyuiiti-%%%4z . 100 = 62,4 %

7.2 Valehovdédnid.,

Polet zprac. bm/rok 32095¢C

Polet prac. dn? 2868

Polet zprac. bm/sm. 1130

Sas zdlo¥e 1 ks 60 min.
" zvySime o uZitkovy vyk.80 % 75 min.

normované ztrdity & < 6 min,

cclkem &l min.

gtroj. hodinv na 100 m valch. o1 100

v — = 253
zboZ{
é%% = 4,22 hod.,

Pocet valch. bm na 1 valchu za smdnu
. 1190
~

P - - P .
%f?g 2100 = 172 m 2425 = 5,34 valchy

2
¥

& zpracoviri navrhované metrife je tiéeba 7 valch.

5,34

Zapacitnd vvulit{ %¢~— . 100 = 50,6 %

.
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-

rani,
—_— =

Te3

k3

?o%et bm/rok 44206C
Set bm/sn 1650
Z délka Iis 32 m

Cas zdlo¥e 4 ks ' 40 min.
fas vlastniho nrand , 50 min,

S———
00 min,
1Fitkovy vikon 115 min, /80 3/
£t 12 min.,
@ P
135 min.
180 133 100
. L .
- e = 135,656 min,
Zu Al A L]

e
]_O'L\/ — L v
"—an-—- 3,?3 Prale:

)

R

T ey oy - o _ J g - — o ar

wapacitnd veu¥it! L= ) 150 = C9,9 %
T

Toprovazee [Lov nwvdd%ny m d%v.as slvninlost
" Trovozd, prcto&e valelrr re'cou sen pnv dodlvat
rusvy v rotlebind . mno¥stvi tol. ahe revzpiliolr

rtritovd Gnaw, T budoucnosti, of v ose sortirort

P S T S R AR R s omT N e e
carseltndma veratity na 2 her mig—~

tech rovozu, rovl b ae srocovnl o nostan na tpeo-
J

¥ - ey ST e ey AN oo,

ze br se provazce 15 ety revAAdsley 20 G kusech.

c
cracile preocesu jsou nod moinost! tX c“to vyzonnych
0

R R g - . NN gt N ~ ¥ e

sirogti. Je rnutrno oditat s eventuslits u, ‘e kana-
. , s, v . . , v

citni vvaZitd u t¥chto tPVSKOVJcn srade’ hThen

v . N e b O

casu stoupne o 25 a% 32 ¢,
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7.4, C dst?r*edoviddni.

Fodet bm/rok 146
Poéet bm;’Sm. 546

fas potPebny na odstred. roz

vlia
zas
fas potdebny nro odsti. 2 X

750

béh 1 min.
st.odst?. &

min.

taveni! 3 min.

s - 12 nin.

ZvySeni o uZitkovy vykon 175 min. /70

oryovand ztrity £ 9 1,37 min,
Celkovy &as pro Z ks 18,52 min.
Prim. délka 1 ks 32 m
Y%as nro 546 m 158 min.
P . 2 41 1_8 Y — e I
“apacitni vykon 7F¥ms . 100 = 35,4 &
‘r'+7

Barveni.,
Polet bm/rok 146750
Polet bm/sm. 546
@ délka 1 ks 32 m
Podet ks/sm. 17
Mavidime & 3 ks 120 win.
fas na zaloZenf + seditd

vyloZeni a manipul. 20 min.
Bas sro 17 ks 600 min,
"Fipravné casvy 112,4 min,
Tormovand ztrditvy © % 53,4 min.
fas celkem pro 2 hadple ©57,3 min.
... oa2e s o o
-apacitnl vvuiiti =—=. 100 = 95,8 «

THT

f'//
~
;Y
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7 o~ o X - 7
feive o U2 & 1,
53 Al A Pl X { 2 et + =2
DUSICIL & LINACn1 LD LT3 - “QI"B"‘”@ [V atd V.2
o
Dd\Dtc \zuc-.r;h
TS srr e ‘Y AALE2AN srrd e L o -+ 9 3
- L1 necenanl odsat o (VRS 4 LT f."’;h_C ) f Jau

v - N
87 trenuje pPedstaven’ fouleps, Tot il vode
- N DA BRI Y R WS TN 2 My S 4
20 02Zdirrnetd cea 1070 “ozbrtiov: vlhkosti, t. .
Y, . T, gy e - 9 - B
- fZ vodr. Trtrno odsitracit 200 - 25 = 75 «
xapildérnd vod- zuldenfw. .73 Z 3¢ o= 20 s vodw

) ey ms - ~% 2 ¥¢ 3~ ST S S
" /L ks = 32 bn/, B negmens! dodlives 10 o /win,

o B K1 TR Smorm O e Sy A
peobeane susSicin rdmern 700 buw/vagd.

1 bm obraluje ,.... 2,75 kg vodw

e i oo - by

Jiu v ‘31 - i -l)\, L VOCy
. AV S o~ M., 2 A e S,
PUuslcel i Tivalnd rd- lrton odpal!l »ro t3ris

- ~ . V4 . - E I, . A
<usy 400 %z vodr//hod. 400 o vody e odpal{

<

z 534 br, TP Aodtvee 534 bnv/hod. nutnn nechat

- ’

S0bThat 1 %3 peehlostd 2 mSed o
LoD Nn ~ X3 ITCLLLO3TL = /010

Zofet usudenten br/rokx 142060

Tofet usuferyeh bhiz/an. 1850

< doddvia < m/min.

Cas nalll wm /100 &/ 12,5 min,
" Svifeno o uYitk.vitorn 00 ¢ 15,5 nin,

ormovard ztrity 3 7 1,25 rin.

xapacitnf norma pro 100 bnm

A 16,85
8iroj. hod, »= 2
T

’ bl 7 2 DR~ !
vyson za smdnu %lfll = <25C bm

T g g ’ 16!’“»“. -~ .
wapacitni vykon 23%% * 100 = 54 ¢

v .

Jréitou nevihodou ¢ okolrost, e sugeni zhoZf
J g 3

zborf

6]
o
UK
D
P

bude plynulé, protode % Cokonaldému u

.

e
Je treba mend? dodiviovd rveilosti, re¥ je rvenlost

s

minimdind,
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Susici a fixedni rdm Totex 4575.2 = parametry
Viz odd., G.2,7. '

Pro sufeni na sul, a fix, ramu Totex plat{
steind vykonové parametry jako pro sufifci prinm
4artos, pouze spot¥eba pérv bude vvEsL.

B8e Zikladni schema navrhovand technologie.

Llternativa &, 2

lechrnologicky tok zistdve stejny jako u slt.

’

« 1, m&ni se pouze sled operacy mezi pranfm - sy-

(94

Senim a barvenim - sufenim., Jeliko? »Pi Gplném
vvpu3tén{ odstPedivek Je nutno zastavovat sudfict

a Tixaln{ rdm, navrhuii slternativa &, 2,

OdstPedivka, kterd jo v mistnosti byvalé

karbonisace, bv odstiedovala zbo%i, které se barv{
a& to jak mezi pranim a a barvenim, tok i mezi barve-
nim a suSenim, V mfstnosti ¢e 1 bv zistala Jedna
odst¥edivka, Ikt

3

rd ~ ~ o, rd
i bv odstPedovala zbo%{ pran¢, ale
ci efekt na foulardu nezarusuje

e
nebarvend. 7dima
dostatedné odstrandni vlhkosti, tak¥e i po silném
odzdimnut! zdetdvs ve :kanind cca 100 % zbvtkovd
vinEosti, Odstredivka zaruduje odst¥eddn{ a¥ na
75 % vlhkosti =z vihy suehdého materidlu. To bv
znamenalo velk? odlehdeni pro sulfc{ a fix. rém,
“tery nestadil dokonal@’odpa%it kapildrni vlhkost,
kterd zbvla ve tkaning Po projiti foularden JelikoZ
mména v technologickdr toku nepostlhuge'operaci

smécent, valchovin?, pra barveni, nebudu se

o

ni a
Jimi podrobné Zaby vat Ste jné zustévaji i dejiich
kapacitni vipodtvy,
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Cel, 214n produkce a sortiment navrhovand technologice.

druh bm sméc. | valch.| prani | odstr. barv. sus,
Padova 5450 / -/ / /7 / /
Marcela 56560 - - - - - -
Persefona| 30700 / / / Vol / /
lospita 14190 / / / / ~ /
I'elaorie 102300 - -~ - - - -
Romana 134330 / / / / - /
I'atada 4040 / . / / - /
&30 1151¢ / / / / - ’
Varta 10100 / / / /! J/ /
Khaki 125620 | ./ / / / - /
Leakra 21110 - - / / - /
Seal Zeni4100000 - - / /7 / /
Celkem 680920 3205501 32095¢C 442060 528310] 145250} 14206¢C

£.2. Podrobné schema navrhovand technologie.

¢

27
— e e

Viz alt., ¢, 1 kap., 6 odst., 2.1. a
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WY
L]

N}

0D

"o

- -

2
P ey )

sapacitn{ -ropodty navrhovand technologie,

i

4 z ¥
™A A

endi .

[ T —

iz alternativa 3, 1 gzhe N
Valchowv dnd,

Vis alternativa &, 1 tus,
T rand o,

—

Tiz elter:uotiva ¥, 1 lap,
Odstr*ed->»v4nd.

barvicich

. - A o g b, e
- odstrediviis u

)
Tl

teé.

ct+

br,/rok

L
w

Tolet o

L4

- X
Io%2t o01s bn/sm.

A
2 3
Z d%1ka 1 ks
Lavidime 2 s

/ R
| #in »

hadnld

293500
1092
32

54

al
6l
xn B A 4 ] h] -~ *
«38 n.a odst®, 2 ks 1 zin,
2vifenn o ulitk, vykon T7C% 17,15 rin,
Urrrmovand ctrdtv 80 27
Cellovy “ce »nro 2 ks '

ooED
“ . )& N
wtroj. hod. gﬁié— . 120
t
ZO 4
~ — /" A
zs*— = ,49 hed,
7 D
Vron za srdng 4ol -
o~ i fl La Ia) Ay T
s S+

73,5 %

* UU
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- odstlfedivia u rracich strojd
Tolet odst?. bnm/rok 29014310
Tolet odst®, bm/ sm. 100

Ry . , o ’ ll‘v\, - ~ Az
Lapacitni vvuZitd Ti0Z « 190 = 74,2 &
“+

a4
[N ™ {
Jede S 2 IV e n 1.,

hl

i
-

(€524
®

B n

W)
3
N
.
[¢

- odstPed®nf na odetdedivee ... 75 ¢ zbvt> . vlihk,

SuteniT nutno odstranit 77 - 25 = 50 ¢ vodv

z absolutni vdéhv suchého materidlu.

1 hm obsanhuje 90,5 kg vodvy

100 bm - " - 5C,= kg vody

Cdparivost susfciho a fixad, rdmu je 400 kg vodw/hod.
108 kg vodv odpovidd €00 bum tkaninv,

Rychlost zboZf pFi cudeni £00 bm/hod., t.j. 13,3 n/nmin,

‘ ¢ doddvka 13 m/min.
as na 100 bm /10C:13/ 7,7 min.

3/
Ly

Zvydeno ¢ uZitk. vykon €0 % 9,12 min.

Normovans ziritv 8 % 0,7 min.
Celkeovy Zas na 100 bm 9,82 min,

Kapacitni norma pro 100 bm

O
3

O«

OJ_"_—— = 0,1638 hod.
41 g -4 7 27 - ™
Vyikon za 1 sménu 5?T338 = 4440 bm

e

- . ’ y) O - = ’

Karacitni vykon %Z%%-. 100 = 37,2 %
N

P

\J

C
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10.

Porovndni prvnf a druhé alternativy vzhledem

z

¥ vykonim sudicich a fixadnich rimd Artos a Totex.

Alternativa &, 2 vvhovuje vzhledem k v&t3{
plvnulosti »rice na sudicim & fixadnir rimu a
men8i spotfebd piry., OdstPeddn{ na odstitedivce
zarutuje dokonald usulent zboZi, i kdvbv para-
metrv sudicich rd4md 100 % nesplﬁovaly prodminky
nabidkovyeh listd. Touto alternativou bvchom

-

mohli zatfZit sulfe! rinm pouze na 37,2 %,

Vypolet spotPebv péry pro oba sulfes rimy
v Jjednotlivich alternativideh.

L o
Alt. &, 1:

Artos - specificks snoti. piry 1,5 kg pérv/1 kg vodv.
Cdstranujeme 75 ¢ vodv z vahy materidlu sulenim,

¢ viha materidlu 1000 g/bm.

Roéni produkce 442060 bm, t.j. 442060 kg.

R0o¢né odstranime su¥enin 316200 kg vody.
Ro¢ri spotfeba piry 475000 kg pary.

-

A.DLl-t- é. d :

Artos - specifickd spot¥. piry 1,5 kg pirv/1 kg vody.
Odstranujeme 50 % vodv z véhv materidlu sufenim,
Rocni produkce 442060 bm, t,j. 442060 kg,

o¢né odstranime suSenim 22103C kg vodv.,

Roéni spotPebe pirv 332C00 kg pirv.

Yy
b

PouZitim alternativy &, ugporime rodnd
475000 - 332000 = 14300C kg péry.
0d 1.T.1967 stoji 1 tunopdra 54,- Kis,
Tspora 7150,- K&s.
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4o

S1te T, 1

Totex 4575.0 - spec. spotlfeba 1,5 kg pdre/l kg vody
wusenim odsirannjeme 7% U voldv z o vihv pmateridlug.
Wwlnl nrodikce 142060 kg zbof

R0Znd odstranine 216200 g vodw,

Pofnl =p tleba piry 207200 ko ndpe

Suflcl a Tixald, rdm Totex snothehujie oY

o 32 tun vice, re” ve steint alternativi -

v
Alt. &o 2

- AT O S, - 7 /
Jotex 4575.2 1,8 iz pirvy /D

-~ -~

~_ » " > . \ o s

wusenir odstranujeme 5C % vodv 2 vihv mat,
20¢ni »rodukce 442060 g who¥d.

212330 kg vodr,

&
3545080 'tz »iry.

=y A

R0&ng odstranine

2olni spotfeba =4ry

Tsrora pirv pri alt, &, 2 nenf{ tak vel
abv mohla konkurovet: piednosten alt. &, 1.
VEt31 spotPebu phmy u alt. 3. 1 vviompensiuj
skutefnost, Ze bude roci byt vvnechdna jedna
pracovni nyperace = odstrandni ocdstPedivel.
Gspora el, energle vyrovnd vvii3{ snotiebu

e vody

i

e

4

4918

?

a r.ovic se nebudou odevzddvat odpisv z2 zikladnich

o .

fondl, uspoPi = edna prac. sila a zjednod
3 & &

D

se tok naterislu.
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O

Uv@dené rvchlost sudicdi je je sice menst
{c

st
Sua

Lty

L)(
i

rir. je xapa-
aze na 04 0 a je zde zdruxa, Ze

i ndhlénm zvydend poftu bm sulendno zboZi bude
su3ic{ rém naprosto dostadujici.
Mavrhuii timto alternativa ¢, 1 za pouZit{
suSfcino a fix. rdmu Totex 4575.2. T0zdil me i
Artosem a Totexem je pouze ve spotPebld el, en.
a specifickd spotieb® pdrv. COdpa*ivost je u obou
sudiefch rdmd udivina v nabidiovych listech
‘. takPka stejnd, co? znamens i stejny kapacitni
vykon. Rozd{l mezil ndkupni cerou obou rdmd &ini
cca 16000C0,- K&s. Uvd¥ime-1i, %e rodnf dspory
na el. enerzii budon 19C000 KW /Totex,/ - 136000 KW
/artos/ = 54000 kW, coZ predstavuje 1940C2,- Kés,

»

dsporv ve spotPfeb? pdry 32 tun, t.j. 1730,— VEs,

&

~

budou cellzové rodni usporv sudiciho a fix,., rimu
Artos 21130,- K&s.

R0zdi1l mezi nakupni cerou obou strojd bv se
vvrovnal /160000C,~ K&s: 21130,- K&s = 75,8 roki/
za 75,8 rokd, nehled® na to, Ze bv bvlv v3ts{

e,

i odvodv a odpisy ze zfkladnich prostfedki.
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11. DTolet a rozddleni pracovnikd.
: —

TN 3

Pri stavajicim stavu zaméstndvd r

I3
@]
e
]
[N

4 0 210
upravna 11 precovnix? /d8%1nika

smécenit 1
valchovind 3
prani 4
barveni 1
susent z
‘. PPFi navrhovaném stavu ulet®{me ne jméné

2 pracovni silv. P®i dobré organisaci price
ste¢i ra pranf 3 pracovnici, a to vidv 2 ns
vvloZeni zho%i a 1 na kontrolu praciho pro-
cesu 2 manipialecl s materifdlem. Jelikod odpad-
lo ogstre:ovanl budou na operaci valchovini
zan€stndni t?1 pracovnfei, z nich Jeden bude
mit na starosti manipulaci ¢ materidlern u .
valch a swilent / pro mald tapacitn? v—raritf
1 operace smileni - moZnost vvulit{ rracovafle

na vrinZend zboZ%i z valch’

arveni zistdvd stejné jako r¥i stédvajicim
' stavu, bude tudiZ zamdstnéna ‘edna pracovni sila
o

rocnd ohsluze

’ ,

ze foulardu, bude sullcf
pracovniky,
Pfi navrhovanér stavu zam®stndv’ mokri

’ . ’
upravina L opracovnikd /A81alka/:

smifend

(@5}

valchovind
prani

barveni

(O RY'

b ’
suseni
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12.

12.1.

Spotfeba energetickych zdroijd.

FP1 zavddd3ni rovd technologie vyroby a
modernisace strojd se nep’ihl{z{ Jenom
k vyrobnim vykonim stroje, ale také ke Spo-
tfeb€ vody, pdrv a el. energie

Tvto t#i rdkladovd polofkvy Jsou velmi 4¢-
leZité pro hospoddérny provoz a nakonec tské
zratnou mérou ovlivnujf vlastnf néklady virobv,

Spotrfeba el., ener g 1ie .

I
rj(

eba el. energie o™i gtiv ajicin stavu.

l"“

T

"Il ostivaiicim stavu bvilwy prakv a valchw
pohérény transmisf, co¥ bvlo nehos roddrnd,
JelikoZ pPi vvPazeni jednoho nebo v{ece stro-
J3 z provozu bvla spotfeba el. energle atfle

&

W

stejnd., Stroji, kterd jsou pohdnény vlastnin
el. motorem & zistdvaji stejné, jak o*i st4g-
vajlici i navrhovaré technoligii se rebudy zaby-

s

vat, jelikoZ i spotPeba el. energie bude stejini.

motory pro pohon transmis{ 55 a <5 kW
4 odstrediviky 12 kW
2 sudfcf rimy 32 kW

Spotfeba el. energie/rok.

motory 156000 kv
odstfedivky 19000 W
susici rimv 125000 W
Celken , 300000 ki

Spotfeba energie p¥i navrhovaném stavu,

- Spotlfeha el. energie jednotl. stroja je
uvecena v podrobndém schematu navrhovand tech-~
nologie.
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Uvedens hodnoty spotfeby jsou JjiZ
zmendeny o vvuliti kapacitniho vykonu.

Spotfeba el. energie/rok.

valchy 90000 W
pradky ’ 18700 k7
odstiedivky 585C kW
susici rim 136000 k¥
Celken 250550 k¥

bd Id L4 A rd
Rwocni uspora pPfi navrhovand technrnolo
Jje 49450 ¥V, t.j. 17800,- K&s.

C‘
[
e

le.de S potPeba vody.,.

Jedinym odbiratelem vodv v mokré dprav-
né jsou pralkyv. 3potFeba vodv se v nadem phf-
pad€ bude mé&nit, a to ve prospdch navriovand
technologie, i kdvi trvskovéd praci stroje
maji StrPnédsobny hodinovy pritok, ne? starsd
alkv vilcovid.

"Festo se zzvedeniu trvskovyer

o
l‘—j
&'\
x

Textima 6215 omezi ve znadnéd mi
vody vzhledem k vvpranym bm zboZi.

PPLk clad: /praliticky ovéreno/.

Frand zboZi: vinédnd Cesand piize 70 vina/30 stihis
dha 500 g/n.
dosavadni praci stroje trvsk. praci str.

4 provazcové 6 mrovazcové
doba pran{ v minutdch '

O

viastni prani 40 2
oplachovénd '

Q)
N
™)
(@]

cel ken

H

PO
i
P
(@]
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dosavadni prasc?
stroje

4- provazcové
SpotPreba vody v 1:

rrani véetné smddend 600

r-J(

~notreba vodv i

A
&

oplachovdni: 4000 1

25 min.
- ~
= 5670 1

SpotPeba vodvw

9]

1
N Oy

celkem:

O

(o)
P

-3
o

priklsda je zlejmé,

ot

practho stroje, vletné zintensivnin? vodrnio tlaku
‘e . ~ 3, v PN
rotacninm Cerpadlem o vikoru 16 m”/hod., o¥i krdtk’ch

~

teechnologickyeh Sasech nenfekrod{ spotfebn vodw

<

savadnich typd strojt phe

dO =1 3

8 vviiin poltem kusi. Vvchédzire-1i - nwvedeand grotle-
b vodr 1 trvsiového stroje pifi mnoZstv{ zviiends

0 = k%8, nrojevije se znotelng dspora vodw. Trshové
strole o¥ruis PRI oprant renilho pof¥ty runt volns
trosior wzavidit klirovss Soupdtien, Trocd 3trcle
atard o trpu nejeou vrbaveny ﬂs;ornjm alizeni -,

2 proto se spotfebuje stend mnolstvs vodr, dnlko pii
plnd-vetiZent 3troje.

dnich a parrfel: »o3rirkich.

6215 dobPe vvpird a udriuje v
. . . .

zbvtiy tuku 1 p*i velmi Lritk

hodinovy pratok

o 06,7 1/min,

Ze anotieba vodw o

to, Ze se marnipuluje

CAaly pmmna A A 2 A
ye¢o procich dobdceh.

tryskzové pract
stroje

5- provazcové
108

Hlodinovy »ritok
16000 1

20 min..262,7 1/min.
5334 1

5334
1000
6334 1

+

trvakovdého

’

de z4visld na dobryex
Trvaskové pradla Textira
anovenych mezf{ch

o
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UPTraviy 1ieDe OO0

LIBEREC zévodu 2 Rocechlice 4é
Porovnini spotfebv vodvy u novieh a star/ch
pradel.

starych prafek na 2

Rocni predukce 5730 ks

°T ey}
U onovyen "C‘(./

pracek t

R0&ni nrodukce 3465 ks 21903 hl vody.
1/T P ] //\
Uspora cca 216C2 hl vody.
Cena 1 m3 prim. vodv pro

4 - -~ Y
barevny a pravnv 2,00 ¥ls

S pora

Tovy susic! a fixaln{ rim Totex 4573.2
spotfebuje 507000 kg pirv za rok. 3Stard
sudfci rdm- Kettling Braun majf rondkud
nenospoddrne i3{ provoz. Spotfeba nirv se

u nich pohvbuje pPe 2

Spotfeba pérv u

1
s}

’

t ks 6,33 hl vody.

|’f""
R

obou ramd
4 . - [aYava b
Jspora Jje Z93CC0 kg

6,27 hl vody

b
435C0 hl wvody.

1

pirv na 1 g vodv.

Je cca

tunons rv, t.zn,.
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VSST Jédvrh na adaptaci mokré bP
‘ upravny n.p. PRT S LISTOPADU 1966

LJEHERER: zévodu 03 Roch1lice 47

13. Bkonomické zhodnocent.
b —,

Vzhledem k pohvblivé hladind cen
nebudu se v této -rici zabyvat vvi{islenim

zisku, ale vv&islim pouze absolutni ﬁspory,

kterd se newohou m&nit cenovou relaci hoto-
vych vyrobkd,
13.1. 3o zsah investiec.
t
Forizovaci cena stroja:
PraCka Textima 6215 557400,~ Ké&s
Valcha NMTL 40 55T424,~ K&s
Suf., a fix. rém Totex 1QC0000,~ Ké&s
Celkenmn 2114824,- K&s
Méklady na instalaci
a zavedeni strojd :
Pradky Textima 72000,~ X&s
Valchv NTL 40 40000, - Kés
@ 3u¥, a fix. rém Totex . 90000, ~ K&s
Celkemn 202000,~ Ké&s
7 % na nepredvidané inv. 14140, Kd&s
o ~
Jhrnen 216140,~ Kis
Celkovdé investice:
Forizovaci ceny stroji 2114824,- &s
Néklady na instalaci 216140,- s

dklady c e l kem 2330964,~ Ké&s
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LIBEREC

. DP
v oaplagt mokré 5 LISTOPADU 1966

zdavodu 03 R och1lice 48

13.30

J s por s zastaviné Hlochy.

V novém ndvrhu bude vvuZita nistnost
byvalé karborisace, kterd bvla Av{ve nevyu-
Zits a do nfZ hudou prestdhovény barvice

4

haiple s odstfediviou. Zrulenim dvou sui{-
cich réml Hettling Zraun a pPemistin
rového sudiciho a Tixainiho stre
ti mokré Grravav bude uavolndna m

I . v (PR P I
kterd bude moci byt vvuiita k Jintm U%elom.
9 J

2
MNovA barevna 70 m
gl
Stard cuSdrna 150 m°
. . 2
Japora cC m

s ~ N P 2 Q v b > W
ca usetreny 1 m~ miZeme odepsat rodné pol.%-
ku 900 Kés,.

s ¥ ’ « ey v
Uspora na zastavéné plode f20C0,~ s

USs pora el. energie, vody a nirv.

Blektrickd enerzie:

PPl stévajici techrologii spot®., 300000 X7

V navrhované¢ technologii 250550 %
Jsponra 49450 kW

- - e ~ —~ ~ -~ - ~

Jspora zZa rok v &s 49450 . 0,35 172C2,~ s
Voda:

SpotFebs mendf o 2150 mo, t.J. 5520, - K&s
Fara:

A ’ e e Ty
‘spora néry 93000 kg/rok, t.j. 15500, T8s
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Navrh na adantaci mokrd
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L/BEREC zivodu 03 R och 14 o e 0

13.4. T8 D 0o » a onrscoynich sil.

2 i
’, v v A .
dpravee santetndno 11 1141, R0dni srodares
d

Yo my [ AL
nche nroncovaila
:

===, 11 = 13,4

e e 3 IR SN U Xy a
oocta ge SUSCgie, 42 3e

moderrisacy strog rarzu ufetlili reindnd
ni

£ pracovn

. - ze zustaveéndé plochv 72000,- "33
- z Msporv vrac. sil 3C000, - ¥s
- 7 el. cnergie 17800, - Kig
- 2z vody 5620,- 735
- 2z pary 15800,~ Ki&s

[
6]
ko
(@]
H
|OLN
=
=
3
D
=
=
Lo
i
o
(AN
(@&
|
by
N
(€
&)

Ji% sl téchto uva’ovanyeh d{13Zch
’ ’
uspordcl, kde nebvla vzata v nvahu Jenor:

ze ovyfenéd produktivity orice, vELE! vipoh-

- - - rd L4 . 2 N
n08tl @ Tapacity molrs upravnv, »Pi snifent
strojového parku a pracovifch sil, bv se

avaZovant investice vridtila cca za 17
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N4vrh na sdaptaci mokrd

Upravny n.p. BT 5.LISTOPADU 1966

zZvodz 03 R och1liee 50

srovnsnt nroduktivity nrdce stavaifeilo

a navriovaného stavu vyroby.,

Tri stdvagjicd technologii:

bv1ls zpracovdno 66520C bm/rok
Ka jednoho pracovni~a oPipadd 60400 br/rok

PPi navrhované techriologii:
DP1 vhodné sortimentu a soltu bm

W

zméné
tne vvuZitw

tak, abv bylv kapaci viechny stroje
mokré udravnv na max. vykon, by se mohlo
mnoZgtvi zpracovanych bm zvySit. Jednsg
hlavnd

které majf cca 30 % v

se

o PInd vruditi nradek o sudidyy
Fa i 3

skonnostn{ reserviu.

Jmerovité <e jedn# o tkané prikrpivice Leakra,

kterd splrnujf podminku, sabv svyn zpracovinim

zatéZovalyv prally T.zn., Ze druhv

které se valchu nemlZeme Znra-

hui

A&

covivat ve v¥t3{m & valchw
o)

& barvici stroje s 7 r otaZery
. - - Y . .
takZka na maximam., “etri4y zbol rraného a su-
. , e s v
Jenzho ge 442060 bm/r a miZeme i je3t? o
; . % -
3C % zviit, ani¥® bvelhom narafili nlvnulost
% { hi \\’A"‘" ‘I x“ﬁf"r\ ™ Y >:_;{’. -_—
vyrobr, nebo zkracovali ZFaaovs ormv 2edro
+1 3 -t n) YR + Trand o an A Nyt 5 X N
LLATYCR 2DEracli, STrand o sules & SD0Z4 isene
P Y AN [
2vi3it o 132500 bn/rol.
- Yolet zorac., b/ E0%20
- Yviy8ent o re=merwvu 20 7 132500
-C el ke £134=2C
- e iAo . g ,
cocet bnone jednoho sracovrila 0400 bm,rok
- terd M B T T T s
- toho wyplivéd,Ze %1 -ouBit?! avi techno-

b - : - S e R AP, sl Y - M= JP

Logie se svviuje srracovarnd metrs ra c2dno-
o - . - - - ! 3.

"o rracovnilia o 30200 bhryron,
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Oprevav n.p. PRT 5. LISTOPADU 1966

T
iy

L[BEREC zdvodu O3 R oc¢chldice 51
14, Z&é&veér,
Y

Gxolem tdto préce bvla vieobeens studie
0 riaznych eventualitdch a "o%nostech nodernica-
ce mokré Upravnv zdvodu O3 Rochlice. Ud&lal
jsem rozbor mo¥nost{ zm&n technologie a vvbral
stroje,. které riichdzelv v dvahu pro molrou

5

’ g P4 T 4 1 z 4
vpravou v tomto zdvodé, Vevihodou mokrd upravny

Je ta skutelnost, Xe se zbo%i nevvrib! ve vel-
kfeh seriich, které bv dovolovalv kontiru<lng
rebo polokontinudlrni pochodv v ﬁpravnictvi.

Nic méng modernisace z3vodu bvla vvnucena,

‘ak snahou o zintensivndn? sracovnich pochod®,

”

L%
talr 1 nevvhovuifecin a nikdw i havariinim stavem

nékterych strojl. Po propodftini kanacitnich

£ Q ’ * 0 - .
vykond & uspor energetickych zdroid Jedrnotli-
vych strojd se velmi zvySila produktivits rréce,
ktersd

c
eré zarutuje névratnost vloZenych irvestie
v

zrista’fc{ zisk zdvodu.

o
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L/BEREC zdvodu O3 Roc h 1l ice 52

Seznam pouzité literatury.

Prof. Jaroslav Simon - prof. Vladivoj Vojtek :
Zuilechftovani a zuslechfovaci stroje
v textilnim primyslu.

Ing. Weisman : Ekonomicky #jznam tryskového
praciho stcoje.

Prof. Ing. Jaroslav Simon : Technologie zuSlech-
® fovani a zuslechfovaci stroje.

Prospektovd literatura firmy Artos Maschinenbau
Hamburg.

Prospektova literatura.

Q0




Recenze diplomni préce se Otty Jebou s k a

Nézev diplemového vkolu: Kové usporddéni mokré Upravny tkanych prikrivek
v ndrodnim podniku PBT Vratislavice

Fri névrhu bylo nutno se predeviim zemd¥it na zhodnoceni stdvajiciho stawvu,
névrh novych strojd provést s prihlédnutim na vyuziti nékterych stdvajicich
stroji a na ekonamické zhodnoceni navrhovaného stavue

Celou diplomov u préci lze pozdélit na tii Sdsti.

V prvé Césti se diplomant zabyvé zhodnocenim stdvajiciho stavu, ve druhé &dsti
névrhem nové technologie a jejiho uspoidddni a v zévéru této prdce je provedeno
ekonomické zhodnoceni,

Popis stdvajiciho stavu

V této kapitole diplomant zachytil moZno ¥ici v celém p“ureJu stévajici
zpisoh uprawvu tkenych prkzke prikryvek. Cely vyrobni tok Je zndzornén jak v tae
bulce, tak i grafickye U tabulky v3ak chybi doplnujici tdaje o vyrobnim programu,
V grafickém zndzornini materialového toku bylo nutné provésti udeje o mnoistvi
vyroby v jednotlivjch tociche Pro vypodet kapacity jednotlivych strojd diploment
uvéddél i fond pracovni doby, ktery je nutno k takovéto préci upresnite Kapacitni
vyuziti jednotlivych stroji je#té neddvé uceleny obraz o podtu strojd v jednotlivyeh
operacich,

:rincipy odstiedovéni nelze v préci tohoto charaskieru popularizovat do
nékolika vét, vede to ke zkreslenému ndzoru a vyvolivd polet o malych znalosteck
diplomanta o teorii odvodnovéni.

V celku lze Fici, %e af na forndlni chyby a menii chyby obazhové, je tato
Edst price zpracovéna zpisobem dobrime

Névrh nové teclnolorie

Tato ¢dat zprdvy obsahuje alternativni reSeni nivrhu nové technologie,
Je nutno ocenit snahu diplomanta a vypracovéni dkolu alternativnim zplsobemy
na druhé strané viuk alternativni zpracovéni predp klddé hlubsi rozbor navrhoe
vanych zplisobd ne? jek uéinil diplomante Vyskytu'i se zde nikteré chyby, kterych
se diplomant dopustil v prvé ¢dsti préce, jako kupfs kepacitni vyp et bez hlube
3iho rozboru fondu pracovni doby atde Uroven a hloubks, Jjednotlivych pasédZi
v této Cdsti reni stejnde Chybi zde podrobndjsi Udeje o spotfebdch energii

& stdvajiciho stavu a pro navrhovany stav bylo nutno uvést spotrebu péry a vody

v diagrameche




de j Néktepg n podloéené uv. kupy 5
0, .
atd, y Zavéru gy, Price p, mély pe Shrayy,, Jedny Prog fu&cnﬂm
0
Se novg techne ogie navrhu,)e & dd]e névrhy P zaiétén Pok) Vs 2g
ové technologie Jako RapF, ‘ge, am o Qraci o ko) k ) fktlvn (h
ke zvléétnostem v¥roby ¢ Yeh PFikp; alegpe® opro, Rutng vz
ngngglcké___zggggocgni “n °d21f°u§e
©lkoyg ekonornlck zhodnocenl avrhova.né tech)oj, is
pOVrchné. Vysledek 28vépg celg dip) v
Celkozé zh [ dj

Gdcﬁ_vjm
Plomsp+ 8plnil o4 d “ohy vy
Celg Price jg v&ak Proveden, ¥ \lg,bkguy Cdgg;
88Ze vely; Povrehng, “kte.r-é Da
Po fomaémi 3trénee Jje dlplanmré Dréce zpracovana dobym Zplse
ykresouvou Cdst, kde chyb{ ™ma b&s, provedeni, Jako Zkladni
legandy atd, téchiq divoqy laalfikugl dip Mmovoy Préci Némkoy
Doy ry
V Liberc; dne 2g, 3, 1967 L .
Pros, Ing, Jarosla.v Simon
Vedoye { katedry Kpz
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Vyskytuji se zde i nékters nepodloZené Uvahy, kupr, rychlost fixa&niho rému
atde V zdvéru této Préice by mdly byt shrnuty Jednak px"edpoklady, za jakych

se novg technologie navrhuje a ddle ndvrhy pro zajisténi efektivniho provozu
nové technologie, Jako napt#, seznam operaci a ikold, které je nutno vzhledem

ke zvldStnostem vyroby tkanjch prikryvek alespon Poleprovozns odzkouSet apod,

Exonomické zhodnoceni

povrchné, Vysledek g 24vére celé diplomové préce plisobi nepf*esvédéivym zpisobem,

Celkové zhodnoceni diplamové price
V podstatd lze rici, 3e diplomant 8plnil co do rozsghu vdechny &dsti

diplomniho dkolu, Celd préice Je vSak provedens z riznou hloubkou g nékteré pae
Po formédni strince Je diplemovs préce zpracovdns dobrym zplsobem a3 na
vykresouvou éést, kde chybi forma bd3¥ného provedeni, jeko zikladn{ kéty,

legendy atd, 7 téchto divods klasi fikuji diplemovou Préci znémkouy

Dobry

V Liberci dne 28, 3e 1967

B A
Prof, Ing, Jaroslav Simon
vedoucd{ katedry KpPz




