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ANOTACE

Tato bakalatska prace, zabyvajici se runim tiskem, prendsi krasné vzory
inspirované ozdobnymi papiry z historickych knih (potahovymi a pfedsadkovymi) na
textilni material ve spolupraci s novou zacinajici firmou CALICO, kterd se prozatim
vénuje jen ruénimu tisku ozdobnych papird a s vyrobou potisténého textilu a textilnich
vyrobkl do budoucna pocitd. Cilem prace je potisténi rtiznych tkanin metodou ru¢niho
tisku a vhodnou barvou. Soucasné je zamétena hlavné na navrh vlastniho nekone¢ného
vzoru a vizualizaci vybraného vzoru na rtiznych textilnich vyrobcich (odév, interiérové

vyrobky).

ABSTRACT

This bachelor thesis deals with the topic of hand block printing and has been
inspired by the cooperation with the CALICO company, which recreates beautiful
patterns used on decorative papers from historical books (cover paper and end paper).
The aim of this study is to research the modification of the printing technique on paper
when using a different material - textile. CALICO company currently works solely in
the “decorative paper” field only, but plans to start with hand-printed textile production.
The main goal is exploring the printing process on various fabrics using hand-printing
techniques and choosing suitable colors. The additional objective of this work focuses
on designing a calico pattern and visualising the chosen pattern on various textile

products (clothes, interior accessories).
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1. UVOD

Zabyvat se rucnim tiskem bylo zdmérem jiz od zacatku rozmysSleni se nad
tématem bakaléiské prace. Potiskovani textilii je zuSlechtovaci proces, ktery umoziuje
uplatnéni nekone¢ného mnozstvi vzorii a jejich barevnych variaci. Ru¢ni tisk ma své
zvlastni kouzlo a pravé nedokonalost vysledného vyrobku je cenéna pro sviij originalni

a neopakovatelny vzhled.

Tématem hlavni inspirace prace jsou vzory z kartounovych papirli, kniznich
predsadek a pokryvi. Tyto vzory jsou nesmirné rozmanité, ale jejich krasa a vytvarna
stranka, z divodl ubyvajiciho zajmu o ,.,krdsnou knihu®, je dnes bohuzel opomijena,

tudi$ nedocenéna.

Utelem bakalaiské prace je seznameni se s historii potisku latek a preneseni
nekonec¢nych vzori z predsaddek a potahli na textil formou ru¢niho tisku, stejné tak jako
tomu bylo v minulosti, ale s modernéjSimi postupy a pouzitymi materidly. S timto
zamérem byla oslovena nova zacinajici firma CALICO, jelikoz se ru¢nim tiskem
zabyva a i jejich vzory vychdzeji z predsadek a pokryvi historickych knih. Firma se
zaobird ruénim kartounovym tiskem ozdobnych papirti. V sou€asné dobé pracuje na
rozSifovani rucné tisténého papirového sortimentu jako jsou potahové, balici a origami
papiry, tapety, kancelarské dopliiky atd. Firma chtéla zacit i s potiskem textilu a vyrobou
ruznych textilnich vyrobkl (metraz, drobné textilni vyrobky, interiérové vyrobky, odév),
ale jelikoz ani jeden z majitelli nema dostatecné vzdélani a zkuSenosti z oblasti textilni,

byly z navrhu na spolupraci bakaléaiské prace nadSeni a nabidku pfijali.

Firma CALICO pro tisk papirti pouziva ofsetové barvy. Bylo tfeba zjistit, jaké
barvy pouzit pro potisk textilu, které spliuji veSkeré textilni pozadavky pro dosazeni
maximalni kvality tisténého vzoru. Déle bylo pfedmétem prace vybrat vyhovujici
material. Rlizno-barevnou skdalu tkanin s rliznou strukturou povrchu ovlivnénou vazbou
tkaniny a jemnosti pfizi tak, aby barva dobie ptilnula k vladkniim na tkaniné a potisk byl

syty nebo alespoi stejnomérny.



Soucasti bakalarské prace je i nastinéni vyroby moderniho tiskafského Stocku,

popis pracovniho postupu a prace s tkaninou po tisku.

Vystupem bakalédiské prace je navrh vlastniho nekone¢ného vzoru inspirujiciho
se prave z predsadek a pokryvi knih a jeho vlastni vizuilni ,,3D* simulace v programu
Adobe Photoshop CS3 na riznych interiérovych i1 odévnich vyrobcich. A nakonec
vytvoiené vzorniky tkanin potistény vzory pfevzatymi z historickych knih pro dalsi

vyuziti firmy CALICO na jejich zminény budouci textilni sortiment.



2. TEORETICKA CAST

2.1. Tisk

»tejné jako barveni je tisk proces aplikace (nanaSeni) barvy na substrat.
Barvivo se aplikuje vétSinou jen na urcitd mista, coz predpoklada jiné postupy a jina
zafizeni nez pfi barveni. Fyzikalni a chemické procesy mezi barvivem a vldknem jsou
ale obdobné. Pii tisku metraze jde témét vzdy o opakovani urcitého vzoru, které se
opakuje po celé délce textilie, ale existuje 1 potisk kusovych vyrobk, kde se tiskne jen
na urcitd mista. Pfi tisku se pouZivaji prakticky stejnd barviva jako pii barveni, jen se
lis1 tim, Ze u tisku je barva koncetrované do pasty obsahujici zahustku a fixace barvy po
tisku je rozdilna oproti fixaci po barveni. Pouzivaji se zejména barviva kysela, pfima

(substativni), reaktivni, disperzni, barviva vyvijena na vlakné a pigmenty.* [3]

Po chemické strance Ize techniku tisku rozdélit na:
a) Tisk ptimy- Nejrozsitencjsi zpusob tisku. Tiskaci pasta se tiskne na
bily nebo svétle zabarveny material. Nutnost predupravy z divodi
egality.
b) Tisk leptem - Na piedem obarveny material se natiskne leptaci ¢inidlo,
které pti pafeni nebo horkovzdu$ném zpracovani rozlozi barvivo na
potisténych mistech.

c¢) Tisk rezervou - Pfi tomto zplisobu tisku se tiskne na textilii tiskaci

pasta, kterd obsahuje chemikalie zabranujici obarveni textilie. Rezervy

mohou byt bilé nebo pestré. [3]

Po mechanické strance rozliSujeme tyto tiskarské techniky:
a) Rucni tisk dfevénymi formami.

b) Strojni valcovy tisk hlubotiskovymi médénymi valci.

¢) Filmovy tisk plochou nebo rotacni Sablonou.
d) Specidlni druhy tisku (tisk pfenosem, vlockovy tisk, tryskovy tisk). [3]
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Typické zpiisoby tisku obsahuji kroky:

1. Ptiprava tiskaci pasty (barvivo je dispergovéano v tiskaci pastg).

2. Tisk (vlastni naneseni tiskaci pasty na substrat).
3. Fixace (textilie se zasusi a fixuje parou nebo horkym vzduchem).
4

. Dodate¢né zpracovani (prani, suseni). [3]

2.1.1. Negativni tisk

Podklad je tmavsi neZ vzor. Vzor se na tmavs$im podkladé¢ da vyleptat (tisk
leptem) nebo potisknout kryci hmotou, kterd zabrani obarveni platna v mistech vzoru

(tisk rezervovy). [4]

Modrotisk
Modrotiskem se oznacuji tkaniny s vykrytymi bilymi vzory na modrém
podklad€. Docili se toho ndnosem kaSovité hmoty (tzv. rezervy) a naslednym

obarvenim celého platna indigem na modro ve studeném barvivu. [4]

Obr. 2: Vzorkovnice modrotiskd z dilny Edharda Polacha z r, 1894 [5]
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2.1.2. Pozitivni tisk

Vzor se tiskne tmavs§imi barvami na svétlejSi podklad. Tisk tmavou barvou na
bil¢ platno, na kartouny i vinéné latky nebo hedvabné. Jsou to vétSinou vyrobky tisknuté

v kartiinkéach, které vznikly a rozsitily se v druhé poloviné 18. stoleti. [4]

Kartoun

Obchodni oznaceni pro jemnou fid$i bavinénou tkaninu v platnové vazbé
ze stfedn& hrubych pfizi. Byva vétsinou béleny, jednobarevny nebo potiskovany
a pouziva se nejvice na lozni pradlo, prostéradla, pracovni plasté a zastéry.
Bézny druh kartounu se tka z ptize 20 tex s 22 osnovnimi a 17 utkovymi nitémi

na centimetr. Nazev je odvozen z anglického cotton — bavlna.

2.1.3. Tiskarsky Stocek

Druh tiskatské formy (dievény Spalicek, tiskovéa deska z kamene, kovu, linolea
¢i pismoviny nebo umélé hmoty). Pro pouziti se vylepta chemicky (chemigrafie,
zinkografie), elektrolyticky nebo vyryje (u dieva jde pak vlastné o fezbu). V posledni
dobé¢ se pouziva také laser (zejména pro vyrobu gumovych fotopolymernich razitkovych
Stocktl). Po naneseni barvy se pak pomoci ného tiskne pfitlacenim na piislusné médium

(textil, papir apod.).

Obr. 3: Ruéni barvitskd forma dfevéna plosna, paskova, rohova [5]
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2.2. Firma CALICO

,Firma CALICO vznikla v roce 2011 a zabyva se ru¢nim tiskem historickych
nekonecnych vzord za vyuZiti dnes jiz zaniklé metody kartounového tisku. CALICO
zachovavd plivodni technologii pouZivanou v tradi¢nich kartounovych tovarnach

(kartounkach), a tim pomaha chranit kulturni dédictvi sttedni Evropy.

Kartounovy tisk byl diive vyuzivan vyhradné pro potisk textilu (ubrusy, Satky,
metrovy textil a dalsi), jako vedlejsi produkt vSak vznikal i potistény papir (vylepovani
vnittku kufrt, pfedsadky knih a jiné). Firma CALICO se zamétuje piednostné na rucni
potisténi papirovych materiali a vyrobkii. V dohledné dobé planuje doplnit nabidku

také o ruéné potistény textil.“ [6]

Obr. 4: Logo firmy [6]

,»V neustale se rozsifujicim vzorniku nyni naleznete 11 vzori, které jsou tiStény
na kvalitni papiry znatky Gmund a na nékolik druht balicich papir. Barevné tisky jsou
stalé, vodou nesmyvatelné a odolné¢ v ohybu. Diky tomu, Ze je zachovana technika
rucniho tisku, vznikaji ve vzorech drobné nepiesnosti a "nedokonalosti", které jsou
ovSem zadouci a dodavaji CALICO vyrobkiim nezaménitelny charakter historickych

tiSténych vzora.

Vyrobky se daji vyuzit jako papiry potahové, balici, pfedsadkové, nebo dokonce i jako

origami papiry. Jedna se 1 o skvély polotovar pro umélecké vyrobky v§eho druhu.* [6]
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2.3. Historie

Textilni tisk se vyvinul z ru¢niho tisku, médirytu, valcového tisku ptes perrotinu
(zmechanizovany rucni tisk), sitotisku, plochého sitotisku a rota¢niho sitotisku. Vsechny
tyto techniky maji jedno spolecné, snazi se vérné prevést umélecké dilo z papiru na

latku. Kazdé technika ma svij vlastni vzhled. [2]

2.3.1. Historicky vyvoj potisku latek

,,JiZ Herodot se zmifuje ve svém spise z 5. stoleti pfed n. 1. o zdobeni latek
tzv. ,,malovanim“. Hovoii o narod¢ na biehu Kaspického mofte, ktery se oblékd do
odévu s figurkami zvifat, vymalovanych pomoci rostlinnych barev. Stejné tak basnici
Homér a Vergilius a také historik Plinius hovoii o podobné zdobenych latkach. Dalsi

zminky o potisknutych latkach u Galli mé Vergilius i Siculus v 1. stoleti n.1.* [4]

Nejstar§im existujicim hmatatelnym diikazem je détska tunika ze 4.stoleti
nalezend na pohtebisti v Hornim Egypté. Je vSak znamo, ze Stocky se pouzivaly v Indii

jiz ve 4. stoleti pred n.l. [2]

,Ze 7. stoleti n. 1. pochézeji nalezy trojbarevné tisknutych latek, ze kterych jedna
barva je zlatd. Ornament vznikal natisknutim lepiciho ,,papu a posypanim zlatym
praskem; z mist lepidlem nepokrytych se prasSek skopal. Touto praci se zabyvali
predevsim mniSi v italskych klasterech, odkud se tento zpusob tisku rozsitil do
severnich krajin, tfeba do Podrynska, ale s tim rozdilem, Ze v téchto krajindch se tisklo

na hrubsi latky, predev§im na plétno.

Ve 13. stoleti se dostal do Evropy tisk pozitivni. PfiSel asi z vychodu pfes
Byzanc a Benatky nebo maurskou cestou pies Spanélsko. Uz z roku 1234 jsou

Spanélské tisky latek tzv. ,,estampados*.

V dob¢ romanské, gotické a renesancni, tedy od 10. do 16. stoleti byly tisténé

latky jen jako ndhrada za bohaté protkavané tkaniny a brokaty. Potiskovalo se také
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zlatem 1 stiibrem, ale i skelnym praSkem. Pouzivaly je stfedni vrstvy, které nemély
prostiedky na nakladné protkédvané latky a brokaty. Tyto tiSténé latky se pouzivaly
predevsim jako piikryvky na rakve nebo jako podsSivky do plastt apod. Zejména ve
sttedoveéku byly rozsifené ,,italské®, na lepivy podtisk zlatem tisknuté latky, které¢ byly
podobné pravym orientalnim brokatim, ale byly levngjsi. Ve sttedovéku se vyskytovaly

v

1 levné;si tisknuté latky, tzv. ,,siklats®.

V pozdnim sttedovéku se jiz obchodovalo s ru¢nim tiskem v Evropé (Itélie,
Némecko). V 15. stoleti se na nasténné tapety tisklo sklenénym prachem, aby se
blyskaly jako stfibro. V 16. stoleti se do sametu a tapet kovovymi formami tiskly slepé
ornamenty bez barvy, podobné jako je tlaci knihaii do kiize. Hlavnimi sidly tohoto

femesla v Cechach byla Praha a Kutna Hora.

Tisk na latku byl pfedchidcem knihtisku. Vzory byly obrazkové, které se na
latce opakovaly, ale na papir se tiskly jen jednou, jako prvni dievoryty, z kterych se
vyvinul knihtisk. I ¢as vynalezeni knihtisku spada do nového rozkvétu pozitivniho tisku.
Ze 14. stoleti, jesté pfed Gutenbergem, se dochoval ndvod o sttedovekém zpusobu tisku
latek od italského mistra Cennina Cenniniho v jeho knize ,,Libro dellarte o trattato della

pittura“.

Jiny stfedovéky navod tisku latek se zachoval v psaném rukopise od predstavené
katarinského klastera v Norimbergu. Druhy dil tohoto rukopisu pojednava o tom, jak
natisknout zlato, stiibro a stfihanou vinu na latky, obrazy a na papir. Jinak tento navod
se do zna¢né miry kryje s ndvodem od Cenniniho, ale nezmiiiuje se o vyiezavani forem.
Podrobnéji se v ném hovoii o ptipravé platna pro tisk Skrobenim a i o jednotlivych
barvach. Navod byl psany pro feholnické jeptisky. Skutecnost, Zze v ndvod¢ neni zminka
o vyfezavani forem, svédci o tom, Ze toto femeslo bylo v jinych rukédch. V rukopise je
navod pro tisk vlnou na latku; prachové vlna se nasype na ornamentalni lepivy podtisk

na latku a tim se utvofi plySova struktura ornamentu.

V 16. stoleti, kdyz se v Evropé hospodaiskym vzestupem méstanskych vrstev

uvolnila cirkevni a feudalni moc, dobovym vkusem byly sametové a brokatové
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hedvabné latky. V Satech z téchto latek zacal chodit i lid v ned¢€li do kostela, ale kvli
tomu pak vySlo mnoho zakazl, kterymi se tato nadhera oblé¢kani lidovym vrstvam
zakazala a ptisné se piedepsalo, jaké barvy, jaky druh latky miize mit Zena mésStana,
zemana, femeslnika ¢i sedlédka. ,,Pfedepisoval se odév podle stavovské piislusnosti.

Celedini nesméli nosit anglicka ani holandska sukna®.

Tkani v tomto Case rozkvétalo hlavné ve méstech jako ve Flandrii, Italii,

Némecku 1 Francii a zaméfovaly se pfedevs§im na tkani vzorovanych latek.

Jednobarevné latky se potiskovaly olejovymi barvami a nedaly se prat. Proto se
pouzivaly jen jako smutec¢ni zavésy, piikryvky, dale jako antependium v kostelech,
podsivky do oltafii a tapety. Z této doby jsou zachované ornamentalni tisky v Méstském
muzeu v Bardejove a také v Méstském muzeu v Banskej Bystrici. Tyto ukéazky
pochézeji z 18. stoleti a jejich rostlinny ornament se shoduje s vySivanymi ornamenty
toho Casu. Méstské muzeum v Bardejove ma 1 nékolik tiskli s ornamentami figuralnimi

(Obr. 3, 4), které se pravdépodobné tiskly jako pout'ové obrazy.” [4]

Obr. 5: Pozitivni ruéni tisk s motivem Sv. Stépana — Bardejov, 18. stoleti [4]
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Obr. 6: Pozitivni ruéni tisk s motivem Sv. Rodiny — Bardejov, 18. stoleti [4]

,D0 konce 17. stoleti spada jesté¢ vyznamny tieti ndvod na tisk od Andrea
Gloreza von Mihren. Autor piSe o novém zpusobu, jak tisknout na kartlin nebo na jiné
platno 1 na jakoukoli tapetu rychle a pfitom krasné. Novy v tomto zpiisobu je tisk tapet
meédénymi valci na samet a potom tisk na vélcich, na kterych se latka pfi tisku musi
odvijet. V Glorezovo knize jsou také kresby ptislusnych tiskatrskych pochodt, které jsou

v t€ dobé celkem novymi technickymi objevy.

Novy rozvoj tisku latek predevsim modrotisku v Evropé se datuje od roku 1680,
kdyz na francouzsky dviir Ludvika XIV. pfiSlo siamské poselstvo a piineslo s sebou
krasné odévy a latky tisknuté na modro. Tyto latky se staly takovou oblibenou modou,
ze téméf celd Evropa, predev§im Francie a Anglie, musely rozlicnymi zdkazy chranit
vlastni tkalcovsky primysl s vytkdvanymi vzory proti novym technikdm vyzdoby latek
tiskem a proti dovozu indického kalika. Nové latky, nové barvy a nové techniky daly

podnét tiskarskému umeéni a tisk latek se stal svétovou médou.

Hlavnim faktorem, ktery napomohl k rozsifeni téchto latek ve stfedni Evropé,
byly hospodaiské poméry v 17. stoleti. Po tficetileté valce Evropa zchudla. V té¢ dobé
ani vzorové knihy nemély odbyt. Stfedni Evropa nepotifebovala nadherné piikryvky,

textilni dekoraci, vySivané odévy ani ubrusy na bohaté pieplnéné tabule Slechty.
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Spise potiebovala tiskem levné zdobené rubdse pro mrtvé a tmavé barevné latky pro
odivani. Lidovy odév dostal pochmurny vzhled. Certi na odévu pievzatém ze $panélské
a holandské médy, mohla zdobit jen bélost Inénych krajek, a to i na odévech muzskych.
Ve sttedni Evropé€ vznika tzv. ,,holandskd moda“. Po roce 1690 je upadek tisku pomoci

olejovych barev.“ [4]

Okolo r. 1700 se rodina Neuhoferti (stfihac¢ti sukna) zabyvala vAugsburgu
barevnym potiskovanim kartound. Pfes oblibu latky rusil zapach olejovych barev,
kterymi byla latka potiskovana. Jeremias Neuhofen vynalozil mnoho penéz a ndmahy,
aby své latky vylepsil. Poslal svého bratra na dlouhé cesty, aby pfiSel na tajemnstvi
anglického a holandského zptsobu potiskovéani tkanin, zatimco sam v Augsburgu
vykonal mnoho pokust jak vylepSit potiskovani latek. S nim pracoval Hans Jacob
Enderlin, fezbati forem, ktery dosud zhotovoval jen dievéna razitka pro katunovy tisk.
Spolecné vyvinuli nové zpiisoby: tisk vodorozpustnymi barvami a tisk na zlaceny papir
a kozené tapety. Po rozepii, kterd byla pfednesena radé mésta Augsburgu a ve které slo

o patentové pravo na katunovy tisk, se Neuhofer a Enderlin rozesli. [1]

,,V novém druhu tisku se spojuje barva piimo s vlakny latky bez ptisady oleje
jako pojidla. Takova barva nepousti, nevznikaji na ni skvrny a méa jemné odstiny. Takhle
ji alespoil charakterizovala soudoba svédectvi. Novy zpiisob se jmenuje ,,Svycarsky*
nebo i tisk ,,vodovymi barvami“. Misto sukna, barchetu a doméciho platna se potiskuje
hlavné bavinéna tkanina, kaliko, dovazen¢ jednak z Indie, jednak také vyrabéné nejdiive

v Anglii a potom domacimi tkalci i v jinych evropskych krajinach.

Modré indigo tehdy bylo novinkou. Modrd barva ptevladala i na c¢inském
dovazeném porcelanu. Nové druhy ,,porcelanového* modrého tisku vyvolaly mnohé
spory s cechy, pfedevsim s cechem tkalcovskym, ktery se doméhal spotfeby domacich
tkanin a branil se proti dovozu ciziho kalika. Povoleni na tisk latek dostavali jen
ptislusnici cechtl, kterych Cinnost souvisela s touto praci, jako obchodnici, posttihaci,
iluminatofi, patronisti (fezaci forem) a barviii. Magistrat v Augsburgu urcoval, kterou
barvou maji cechovni barvifi barvit. Ti ktefi do cechu nepatfili, jim dovolili barvit jen na

holandsky zplisob - na modro.
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Nové zpusoby tisku a barveni latek se vSeobecné cenily pro stalosti barev pfi
prani a pro lesk barvy, ktery se docilil bez ymy na vzorech. Novy druh tisku
mofidlovymi barvami a barvenim za studena nezlstal dlouho tajemstvim. V samotném
Augsburgu za tfi roky (od roku 1690 do roku 1693) vzniklo uz osm tiskdren. Tiskarna
Petra Kippa, roku 1692 uz tiskla ,,z Indie importovanym zptsobem tisku®, jak to udava

ve svoji zadosti o privilégium, které dostal od hessenského hrabéte z Hanau na deset let.

Ve Francii za Ludvika XIV. se tisk latek nemohl na dlouho umout jako nahrada
za brokaty. Po rozsifeni tisku v Holandsku a v Anglii zak4zala Francie roku 1717 dovoz
tisténych latek, a to pod hrozbou trestu prace na galejich a trestem smrti. Takto chtéli
zabezpecit, aby se dovozem tisténych latek neposkodil dokonaly francouzsky textilni
primysl. Kontrolou tohoto zdkazu byla povéfena spolecnost ,,Compagnie des Indes®,
kterd méla vysadni pravo na dovoz tisknutého indického kalika a kazda takovato latka

musela mit pecet’ vysadni spolec¢nosti.

Francouzska tovarna Oberkamf po né€kolik desetileti udavala stale svétovy vkus
v pozitivnim tisku a zabyvala se i jinymi vynalezy, piedev$im zplisobem tisku
kovorytinou a valcem pro jemné kresby vzori. Tyto pestré, jakoby orientdlni tisky se
jmenuji ,,Indiennes”. Nazev tisku ,,Indiennes” se vztahoval hlavné¢ na kvétinové
vzorovani v tisku. Kvétinové vzory se dotiskovaly jesté druhymi barvami, tisknutymi ze
4 — 5 stocki. Plocha téchto latek byla bohaté pfeplnénd vzory. Jejich specialitou byly

jemné¢ kreslené ,,chinoiserie® a jiné rokokové motivy v ¢ervené a fialové barvé.

I v Prusku a Berliné zakdzali roku 1721 dovoz, vyrobu 1 pouzivani tisténych
bavinénych latek, aby chranili jednak vlastni vyrobu Inéného platna a barveni doméci
rostlinou a borytem barvifskym. Vedle vSeobecné poptavky po téchto latkach se zékaz
neudrzel. Prusky kral Fridrich II., kdyz nahle roku 1740 ptevzal vladu, zédkaz zrusil.
Roku 1741 vznikla uz prvni tiskarna bavinénych latek. Zalozil ji Duplantier z Porynska.
I augsbursky tiskat Johann Henrich Schiille mél problémy s dovozem a potiskdnim

bavinénych kalik z Indie, protoze jejich dovoz poskozoval domaéci tkalce.
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Shiille zalozil roku 1759 velkou manufakturu v Augsburgu. Zkousel vSechny
tehdy zndmé zptsoby tisku, aby byly na latce trvalé. Tisknul uz 1 z médénych Stockl
pozitivné krapovou cerveni, hnédou a fialovou barvou na bilé padé¢. Tiskl 1 na tzv.
augsburska kalika pomoci stiibra a zlata. Schiille s vyrobou téchto latek mél uspéchy
jednak proto, protoze jeho latky mély vkusnou ornamentaci a jednak jeho barvy byly na
latce trvalé. Na tom mél zasluhu jeho zet’ J. M. Hausmann, ktery jako chemik pomahal
pii vyrobé. Pouzival jesté prirodni barviva, naptilad z zelezné kaSe michané s Cervenym

vinem a pivnim octem vyrabél tmavohnédou barvu pro barveni zékladni pady latky.

Za Fridricha II., po sedmileté¢ valce, vznikla tiskdrna i1 ve Vratislavi a dalsi
vznikly potom az okolo roku 1800. V 18. stoleti se cely kulturni pohyb i potiskovani
latek Sifilo z Holandska ptes Porynsko, Prusko, Slezko, az do stfedni Evropy.

Lidovy pozitivni tisk najdeme také v zapadni Ukrajiné (v oblasti lvovske,
volyniské), kde kocovni tiskaii primitivnim zpisobem tiskli na platno. Roku 1894
narodopisny pracovnik Frantiek Rehof z Lvové daroval Narodopisnému oddé&leni
Nérodniho muzea v Praze kolekci vzorkt ukrajinskych tiskd na hrub&j$im platné, kde
jsou vzory tisknuté &ernou olejovitou barvou (Obr. 5). Cast je dvoubarevni; kroms
¢erné barvy jsou na nich dotisky pompejskou cervenou. Vzory jsou z jednoduchych
hvézdicek a prouzkil, fezanych jednoduse, ale vyrazné. Zajimavy je vzor bilych tecek na
cerném zakladé, tisknuty pozitivn€. Jiny zvlastni vzor jsou pavi a bohaté€jsi rtzice. Ty
pfipominaji 1 slovenské tisky z okoli Modrého Kamena (Obr. 6), které jsou ve sbirkach

Slovenského muzea v Bratislave.” [4]

Obr. 7: Pozitivni ruéni tlsky zakarpatskych ukrajinct zv. ,,dymky” — 19. stol. [4]
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Obr. 8: Pozitivni rucni tisk z okoli Modrého Kameiia — polovina 19. stol. [4]

Béhem 18. stoleti a pocatku 19. stoleti se toto femeslo (potisk textilii) stalo

velmi prosperujicim odvétvim. [4]

2.3.2. Vyrobci tiskarskych forem

V dobg, kdy se tisklo jen malymi razidly, byl vyrobce forem i tiskaf jedna a tataz
osoba. Hlinéna drévéna razidla pro barevny tisk latek se za stiedovéku nazyvala
,pintaderas®. Vyvojem se tiskaiské vzory zvétSovaly a vyskytovaly se 1 90 cm dlouhé
dfevéné formy. Témihle formami se tisklo na napnuté platno v ramu. Kdyz forma byla
otisknuta, platno napnuli na dalsi pole a takto tiskli, dokud nebyl hotovy cely kus platna.

Volili co nejvétsi formy, aby co nejméne museli platno napinat a uvolnovat na ramu. [2]

»AZ od 14. stoleti se objevuji uzaviené vzory, rozlozené tak, ze vzor se na
vSechny strany rovnomérné opakuje. Otisk tvofici jedno pole ornamentu se jmenuje
,.raport”. Prvni obrazkové tisky na hedvabi jako piedzvést obrazl z dievénych forem na
papife. Jsou to motivy tiSténé pro vySivani jako predkresleni na latku a jako piima
vyzdoba na latku. Proto fezaci (rytci) tiskafskych forem a tiskati latek byli zafazeni do
cechu 1 s malifi, u kterych tisk latek byl jen podruznym a pfilezitostnym zaméstnanim.

Ze samotného tisku latek se rytci a tiskafi v jedné osob¢ ve stfedovéku nemohli uzivit,
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proto se zabyvali az tfemi femesly najednou. Rozvojem tisku latek a knihtisku, kdy
femesla byla svého Casu slouc¢end v jednom cechu s malifi, vznikla specializace rytcti —
dfevorytcii pro knihtisk a vyfezavact modelid pro tisk latek. Dokonalost tisku latek

postupné vyluc¢ovala improvizacni pokusy barvitti pro vyfezavani forem.

Koncem 19. stoleti zaznamenava historik Zikmund Winter v knize ,, D&jiny
femesel XV. a XVI. véku®, ze malifi byvali 1 vyfezavacemi forem do dieva, protoze
tisky z desek byly od poloviny 15. stoleti stale oblibenéjsi. BohuZzel takovych tiskl se
zachovalo malo. Nasly se jen zfidka, zalepené¢ ve vazbach knih. V domécnostech,
kostelech, ¢i na hradech se jesté nevéSely na stény tabulovité obrazy. Na zamcich nebo
hradech byly na sténach gobeliny, u chudsi Slechty visely uz jen platna s natisknutymi
obrazy anebo latkové tapety. V téchto dievoryteckych pracich je tfeba hledat techniku
knizniho dfevorytu a pozdé¢jsiho knihtisku, ktery potfebovaly jako jemnéjsi kresbu pro
tisk latek.

Rytec forem v historickych zdznamech se poprvé objevuje az na konci 14. stoleti
roku 1397 v némeckém mést¢ Ulm, roku 1423 v Norimbergu. Vynalezce knihtisku
Gutenberg, 1 kdyz své pisma vyfezaval do kovu, byl ptivodné rytcem forem, ,,Incisor
lignorum®, tak je zapisovali do cechovnich matrik. Vyfezavace forem dieva tehdy
zatazovali 1 do cechu truhlafd a s nimi tam tadili 1 barvife. Po vynalezu knihtisku od
poloviny 15. stoleti se tiskati uz déli na tiskate knih a tiskate latek. Rytci forem obrazki

patiili jést€¢ dohromady a az pozd¢ji se dali kazdy na vlastni cestu.

Tim, ze tisk latek byl ve sféte knihtisku a jim se i ovliviioval, pfevladala v ném
ostra konturovaci kresba a tisk ¢ernou barvou. Ostatni barvy byly jen doplitkové nebo
byly podtiskem kontur. Dotiskovaly se barvy ¢ervend, modré, Zluta, zelena, rozmichaly
se olejem a dotiskovaly pozitivné. A tak charakter tohoto pozitivniho tisku latek
zUstaval graficky. Zpocatku barvy s latkou spojoval jen olej, aby byly trvalé a odolné
asponl proti desti, ale malifiim se pozdéji podafilo docilit pomoci motidla, ze barvy

zlstaly trvanlivé.
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V celém 16., 17. a 18. stoleti kresli¢i, rytci 1 malifi zili vétSinou u dvora a tam po
boku velkych umélch figurovali ve funkci dneStnich fotograff,, jelikoz tehdejsi
reprodukéni technikou rytectvi propagovali uméni. Rytinami se Sifily pfedlohy novych
vzort, emblémi a znakt. Pro Slechtu museli rydlem rychle zobrazovat i dvorni udalosti.

V téchto rytinach se vyrazn¢ odrazi charakter zZivota feudalni doby.

Celkem jinak se vyviji rytectvi forem v dob¢ vznikajicich manufaktur a tovaren
na tisk latek. Ve vétsich, uz tovarensky budovanych, tiskdrnach jsou zpravy o zapisech
ze zaCatku 18. stoleti o tfidéni pracovniki podle druhu a dulezitosti vykondvané prace.
Na prvnim misté byli vzdy barvifi, potom rytci forem a kresli¢i vzora, déle tiskati a po
nich pracovnici na mandlu a dévcata pro kolorovani tisku a pro pomocné prace. Slavny
tiskaf Johann Schiille v Augsburgu platil své navrhaice vzora Friedrichové 1.000 dukatt
roén¢. Tento uz zmechanizovany podnik dékuje za svlj mohutny rozvoj praveé
vSeobecné oblibenym vzorim od Friedrichové. Podnik na 60ti tiskacich strojich

zpracovaval rocné az 14.000 roli latek.

Zatazovani rytci forem do velkych tiskaren je zbavilo moznosti vytvaret si
samostatné cechy. Rytci se tak rozdé€luji na rytce forem pro manufaktury a na rytce-
barvife v jedné osobé. Tito se, pravda, fidi pozadavky velkych manufaktur, aby

podobnymi vzory mohli s nimi soutézit.

Na ztvarnéni forem a potiskovani latek mél vliv po dieve 1 kov. Formy se ryly do
pismolejarského kovu, aby vydrzely rychly a silny tlak stroji. Formy bylo tieba rytecky

vylepSovat a moZno hovofit o ,,vzorkorytectvi®.

Do dievénych forem vniklo pouzivani mosaznych dratkd a tzv. vpichovanych
hrotovych modela (,,Stippelmodel®), protoze zména v kresbé vzort si vyzadovala
zjemnéni, coz jiz nebylo mozné docilit dievorytem. Proto se jemné carky vtloukaly do
forem jako jemné plisky a mosazné dratky. A tak se z dievorytct stali ,,formstechii;
vpichovali a vtloukali svoje ornamenty do dieva. Tyto formy se daly upotiebit 1 pro

strojovy tisk.
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Rytci vystiidali n¢kolik ndzvii na oznaceni svého femesla. Nejprve to byli
dievorytci (némecky Holzstecher, francouzsky graveur en bois), potom dievoiezci. Ti
ktefi fezali formy (modely) vyhradné pro tisk latek, se jmenovali ,,Modellstecher ,kdyz

vpichovali do dfeva jen dratky, se jmenovali ,,Formstecher®.

V dobé stylu zdobenych vzorl kvitkl, listeckli a rozesetych tecek vynalezl
francouz Luis-Jérome Perrot of Rouen roku 1834 stroj, ktery deskovy tisk z vysky
dokézal tisknout ve tfech rliznych barvéach najednou. Stroj se nazyva Perrotine. Vyrazné
to zvySilo produkci potisténého textilu. Zavedeni tohoto stroje se v Praze roku 1845
stalo pamatnym tim, Ze tiskafi se vzbudili a ve strachu, ze zavedenim vykonného stroje

ztrati praci, perrotinovy stroj rozbili.

Tisk z hloubky pomoci médénych plosnych desek zménil i vzorovani v keramice
a v porcelanu a tak 1 tisk kovovymi valci zménil od roku 1780 pozitivni vzorovani latek.
Do vzorovani hluboko zasahl az tisk perrotinovy, protoze timto strojem se tiskly velké
deskové formy dlouhé 80 cm a Siroké 12 — 15 cm na celou S§ifi latky. Princip tisku
perrotinou byl zalozeny na tisku vélcem, na kterém byl vzor vyfezany ne do hloubky,
ale do vysky. Namisto valce tu bylo 6 desek stejného vzoru, které se pohybovaly na

obvod¢ Sestihranného valce a pfitlacovaly se postupné jedna po druhé na platno.* [4]
V poloving 19. stoleti byl vynalezen tiskarsky stroj tisknouci profilovanym
kovovym vélcem - vynalezen 1783 Scotem Thomasem Bellem. Tim byla zavedena

mechanizace do textilniho tiskar'ského primysiu. [2]

,Formy musely vyrdbét odborné ruce vybijenim kovovych dratkti a pliska,

pficemz se pouzival drobny vzor, aby natisknuté vzory rychle uschly.

Vytezdvani forem do dfeva celkem ustoupilo ,,vzorkafiim®, museli se

specializovat a ziskavat si objednavky od malych venkovskych tiskait pro rucni tisk.

Formstechery si vychovavala témét kazda tovarna podle svych potieb a svého

vkusu. Formstechefi Zili v mistech, kde byl tiskaisky priimysl latek (nap#. v Cechach ve
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Dvore Kralové n. L., v Semilech, v MI. Boleslavi). Po osvobozeni vzorkaii vstoupili
vétsinou do sluzeb tovarnich, kde dé€lali velké formy pro tisk bavinénych $atkii na hlavu

a nebo pro tisk linolea.

Pouzivani mosaznych hiebicki a pliskti zménilo charakter ornamentiky, kterd se
v duchu soucasné mody uskromnila na nékolik tecek a ¢arek. Jemnost vzoru pomoci
hiebickli si vynutil 1 perrotinovy tisk. Strojovd forma vyroby omezuje ornament ve
formé 1 v tisku na minimum. Kazdy vzorkat musel znat vyrobu vzora fezanych do dieva
i vzory mosazné. Podle technického provedeni formy se poznalo, jestli ji vyrobil
nektery vesnicky barvif sdm nebo ne. Pro leh¢i vyrobu pliski a plochych dratkh
vzorkaii pouzivali zlatnické stroje a praci si zmechanizovali, jak jen mohli. Mosazné
ratky 1 pliSky pouzivali v rozdilné tloustce, zatimco barvifi pfi svoji improvizované
praci pouzivali jen jednu tloustku dratku, a to i nedokonale ohybané. Vzorkovnictvi
bylo ndmahavou praci. Do perrotinové formy bylo tfeba natlouct az 20.000 dratkda.
Vzorkat pti desitihodinovém pracovnim case jich mohl do formy natlouci sotva 5.000.

Zhotoveni kompletni formy trvalo az 14 dni.

Mnohé formy si barvifi opravovali sami a starS$i formy ziskavali ze zruSenych

dilen, i z Némecka.

Cesti profesionalni dodavatelé forem v té dob&: Vincent Marek z Dolni
Dobrou¢e pii Usti n. Orlici, Jozef VIk ze Dvora Kralové n. L., J. Mudrak z Nového
Jicina a Fr. Kubik z LedCe n. Sazavou a neznamy vzrokai z Moravské Tiebové.
Mnozstvi forem u kazdého tiskafe nds ubezpeCuje o tom, Ze ,,vzorkovnictvi® ¢i

,rytectvi do dfeva“ bylo kvetoucim femeslem.* [4]
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2.3.3. Vyrezani forem

,, Vzorkafstvi mizeme délit na dievorytectvi (pokud se fezaly jen do dieva) a na

vzorkatstvi (,,formstechterstvi®), kdy se do dieva jiz vrtaly dratky a mosazné plisky.

[4]

Sto¢ky byly vyrdbény z riznych dfevin pro malé a jemné vzory, hruska pro
ochranu kontur, ofech, Svestka i javor a vapno na velké tiskaci desky-Stocky. Vzor
vystupoval z reliéfu vyfezaného difeva. Pokud jde o vzor vicebarevny, pro kazdou barvu

zvlast je vyrezany vlastni Stoc¢ek se vzorem.. [2]

»Specidlnim dfevem pro formy na rucni tisk byla hlavné hruska, kterda ma
vSechny potfebné vlastnosti: hustotu vlaken, amorfnost, pevnost a houzevnatost. Do
hruskové formy se vzor vyiezaval obdéIné 1 pficné: je to tedy v podstaté dievoiez. Na
zhotoveni formy dal navod jiZ Cennino Cennini. M4 se vzit tlusté dfevo, rozméru asi

jako cihla, aby pfi tisku forma uz vlastni vdhou dobfe pfiléhala a nekroutila se.

Proti krouceni formy se pouzivaly 2-3 pfi¢né nalepené desky na sebe, ze kterych
dvé byly mékké a lepily se kiizem, aby se zvlhnutim dievo nekroutilo. Desky se slepily
klihem a daly se do lisu, aby dobfte zaschly a pfipadné se k sobé spojily jest¢ dievenymi
koliky, zatlac¢enymi do navrtanych dér vSech tfech vrstev. Do spodniho dieva formy se
vytezaly hluboké zafezy jako drzadla pro ruce, tzv. ,,grify“. Polohu ruky a zatfezu bylo
tteba dobfe uvazit a urCit podle kladeni formy po délce platna. Tiskai'ska plocha formy
musi byt dokonale hladkd, musi mit dokonale rovnou tiskafskou plochu, protoze je to
tisk z vysky, a jen dokonale rovny vzor se dobie otiskne. Velikost desky byvala
nejcastéji 20 x 23 cm a velikosti odpovidala raportu vzoru. Velikost musela byt takova,
aby se trojnasobnym nasazenim formy na Sitku latky (60 — 70 cm) potiskla celd Sitka
platna. Tloustka hruskové desky musela byt 20 — 30 mm, protoZe vzor se vyfezaval do
hloubky 4 — 8 mm. Hloubka fezu byla podminéna hustotou barvy, kterd se v plytké
form¢ mezi obrysy vzoru usazovala a zalévala je. Znacné vyhloubeni mist mezi vzorem
a dobré navyseni tiskové plochy vzoru od pidy mezi vzorem (aspon 6-8 mm) je prave

specialitou femesla a zvlastnosti forem 1 pro modrotisk.
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Na hladkou ptdu desky se vzor ptenasel riiznym zplisobem. Vzorkafi to délali
pomoci lakovaného papiru, ktery je transparentni. Do proSkrabnuté vrstvy laku zatieli
normalni knihtiskovou barvu, kterou dfevénym kladivem vyklopily jako otisk na formu.
Lakovany papir si vzorkafi pfipravovali tak, ze obycejny bily hrubsi papir natteli dost
silnou vrstvou Inénou fermezi, az ptes ni nasakla, a do horni vrstvy pfidali kopalovy lak
s terpentynem. Takhle pfipraveny papir nechali schnout 7 — 10 dni. Pfi schnuti se papir
veésel lakovanou vrstvou dolti, aby se na n¢j zbyteCné neusazoval prach. Na vzor,
nakresleny rydlem, se lakovany papir natfel barvou a kladivem pieklopil na tiskovou
plochu dfevéné formy. V takhle ziskaném vzoru kresby na desce se nejprve vyiezaly
hlubsi konturou, aby se pii dalSim fezani hrany kresby neodStépily. Vzor se fezal

tvarovymi dlatkami do hloubky 6 — 8 mm.* [4]
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Obr. 8: Zptsob ukladani forem — dilna ,,Kroj*, Petrzalka, 1953 [4]
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,»Jinak pracuji vzorkaii. Nejprve plochymi dlatky (,,Stemajzny flachové®, Obr. 8 - 31)
zasekavali mirné konicky do hloubky vzdy smérem po dieve asi 1 — 2 mm od obrysu
vzorku. Toto zasekané zbyte¢né difevo vybirali dlabacim mirné pulkruhovym dlatem
(Obr. 8 - 32). Potom vyrdzecim dlatkem (Obr. 8 - 33) zasekavali dfevo az ke kontuie
vzorku a dostali tak zhruba opracovanou plochu formy. Vyhloubené plochy ve vzoru,
které nemaji tisknout, vybirali zldbkovymi dlatkami (Obr. 8 - 41c) do rovnomérné
hloubky, potom je zarovnali a vycCistili Cisticimi dlatkami s mirnéjSim Zzlabkem
(,,pucajzny®, Obr. 8 - 41a). Potom pfichazela zacistovaci prace ploskovymi fezadly
(Obr. 8 - 34), kterymi se zarovnavala a zaciStovala spodni zékladni plocha mezi vzorem

do jedné roviny.

Pii kazdém tomto ukonu se dlatko vybiralo vzdy podle pottebné Sitky, aby se
hodilo na pfislusnou velikost plochy fezu a $iiky mezery. Kruhové dirky nebo profily se
vytezavaly dirkovacim zelizkem (,,lochajzna®) nebo ptildutym dlatkem (Obr. 8 - 41c).
Kazdé¢ dlatko se pred zasekem do dieva otielo do vosku, aby jednoduseji vnikalo do
dfeva a hlavné proto, aby se dfevo neStipalo. Pfed zaciStovanim zékladni plochy
ploskovym fezadlem (,,feltyrajzna®) se dievo olejovalo, aby zméklo a aby se Iépe
vytezavalo. Okraje hruSkové desky se ziezaly Sikmo a mezi vzorem se jeSt¢ vybraly

hrany desky prohloubeni, aby se ndhodou neotiskly.

Vytezdvani vzoru a vyhloubeni mist si vyzadovalo opatrnost i1 trpélivost,
predev§im kdyz §lo o jemny vzor. Proto se pozd¢ji pro jemné vzory pieslo na formy
vybijenych plisky a hrotiky. Bylo to pii jemnych vzorech, kdy by dievo nevydrzelo tlak
tisku. Napftiklad pfi vzorech, kde se méla napodobit krajka.

Mosazny drat si vzorkafi upravovali na pfiSlusny profil tim, Ze ho ptretahovali
ocelovou destickou s dirkami rozdilnych profili, a to takovym dirkovym profilem, ktery
pravé pottebovali (Obr. 8 - 36). Pozdéji pouzivali na drat protahovaci strojky, jaké
pouzivaji i zlatnici pro filigranové prace. Drat se pretahoval na piislusny kulaty, plochy
nebo trojuhelnikovy profil a potom se nafezal na stejné kusy — hiebicky. Kousek za
kouskem se nasazoval do dirkového piibojniku (,,tufrajzna®, Obr. 8 - 37) stejn¢ho

profilu a potom se uz lehce, slabym tderem ptesné vbijel do zdkladni hruskové desky
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podle vzoru. Mista ur€end pro vbijeni hrotikti se nejdiiv, jest¢ pied odstranénim
ptebytecného povrchového dieva, navrtala do hloubky kolmo ,,drillerem* (Obr. 8 - 38),
protoze po odsekani dieva by se na nerovné plose tézko urcilo misto vybijeni vzoru. Pro
vtloukani pliSkovych rovnych i zahybanych past se pouZzivala piedtloukana, zasekova

dlatka (,,for§lagry®, Obr. 8 —39). [4]
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Obr. 9: 31 - vzorkaiské dlatko ploché, 32 - dlabaci dlatko, 33 - zasekové dlatko,
34 - ploskové fezadlo, 35 - ocelova desticka na profily, 36 - dirkovy ptibojnik,
37 - kladivo a vrtak, 38 — zacist'ovaci dlatko, 39 — jehlickové pilniky,

40 — vzorkatska pilka, 41 — zlabkové dlatko [4]
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,,Postupné potom hrotiky nebo plisky vybijeli celou kresbu vzoru, ptipadné plna
mista dfeva ve vzoru se nejdiiv vyfezala, a az potom se vtloukaly dratky na zbytek
vyzdoby vzoru. Neéktefi vzorkafi vypliovali mensi plné plochy vzoru mezi obrysy
pliSky smolnatou masou, aby je nemuseli vyfezavat ve dfevé. Na takhle vybitou
pfipravenou formu se nasadily pikové hrotiky a potom se tiskova plocha zbrousila
pilnikem do pfesné roviny a nakonec brusnymi, olejovymi kameny jemné vyhladila. Na
tento cil se pouzivaly mastné, olejové brusné kameny a brousilo se i pemzou nebo
litografickym kamenem. Forma se zfezala, zaCistila a napustila Selakem, aby byla

chranénd pted vlhkosti a tim se i konzervovala.

Tésné na rohy hotové desky se pfibily mosazné hrotiky, které zanechaly
okrajové otisky tecek na latce, tzv. ,,piky*. Na tyto okrajové teCky se nasazovala forma
pfi kazdém dal$im natisku, aby polozeni vzoru se davalo tésné k sobé a aby bylo
neptetrzité. Tyto hroty byly neobyCejné diilezité pro nasazovani druhé formy jinak
barevné, tzv. ,,passerové”. Proto velmi zdlezelo na tom, aby tyto 4 hrotiky spravné
sedé€ly, neohly se, aby byly pfi tisku z boku viditelné, protoze jinak by se tiskai pii

dal$im nasazovani formy zdrzoval.

Nov¢jsi ,,formstechteti® si praci zmechanizovali, kupovali si rizné strojky na
protahovani dratkd, na sekani mosaznych hrotikli, méli cirkularni nizky, pilnicky,
hotové mosazné pasky, jehly, razidla, Stipaci a vytahovaci kleste, specidlni kruzidla na
odmétovani vzdalenosti hrotl, dirkové profily a vSechna potiebnd dlatka dodavala
vzorkaiim specialni firma bratri Ottoveli z Hanau v Némecku. Pied rokem 1914
vyrabél rytcim v Cechach dlatka vesnicky kovai Penker z Ceského Orebu a Stefan

Hynek ze Dvora Kralové nad Labem.

Dtevotezové a mosazné formy jako prace profesiondlnich vzorkait se velmi lisi

od forem, které si fezali barvifi po domacku.
Na vyvoji fezacl forem a jejich postupné zavislosti od tovarni a techniky fezani
forem muzeme vysoce ocenit vzorovou invenci téch lidovych fezbait a barviti, ktefi

uméli Casto 1épe a jasnéji ztvarnit vzory pro potieby lidu.” [4]
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Obr. 11: Celodfevéna forma s hroznovym motivem — Kezmarok, okolo r.. 1860 [4]
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Obr. 13: Dievéna a pliskova forma s vinutym tulipAnovym motivem — Rajec,

okolo r. 1880 [4]
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2.3.4. Postup drevorezového tisku

Ruéni tisk patii k nejéastéjsim formam textilniho tisku. Stary textilni dre-
vorezovy tisk vyzadoval naprosto presnou koordinaci mnoha zkudenych pracovnikl -
designert vzoru, rytci tiskarského stocku, michaCa pigmentl a barev, tiskal, korektora
a na zavér obchodnika a distributora finalniho produktu. A nez-li toto vsechno mohlo
zaCit, musela se obstarat kvalitni nebarvena tkanina. V tomto ohledu se vZdy uzaviraly

dohody o nejvyhodnejSich cenéch, kde o konkurenci rozhodovaly desetniky za metr
latky.

Tehdy se tkanina napnula na dlouhy polstrovany stiil. Tvat Stocku se nejprve
dala na barvou pokryté vinéné sito a teprve potom na latku. Tiskai dievénou palici
bouchnul do zadni ¢asti Stocku polozeného na latce a tim se vzor dostate¢né prenesl na
latku. Na kazdém rohu tiskaci desky byly nabity koliky. Po kazdém uderu palice se
Stocek znovu navalel vrstvou pigmentu a pomoci kolikii umistil na dal$i misto, kde ve
vzorovani pokracoval. Takto se dal vzor, jiné vzory nebo i barevné soutisky opakovat do
nekone¢na. Rozte¢ kolikti mu umoziovala drzet si linii nasledného vzoru. Kromé toho
tahle technika tisku z vysky, v Anglii zvana ,,pinning” a ve Francii ,,picotage”, pomohla
diky zatlu¢enym mosaznym kolikiim vytvofit teCky riiznych velikosti pro jemné detaily.
Tyto koliky vydrzely opakované tisknuti i udery palici vice, nez hieby vyfezané ze

dfeva.

Rucni tisk se dnes pouziva jen zfidka. Nicméné par rucné tidténych textilii se
stéle tiskne v Evropé, ajsou vyhledavany pravé pro svij krésny rucni charakter, ktery je
v tisknu patrny. Ruéni tisk je dnes velmi zastaraly a pomaly, oproti dneSnim modernim
tiskafskym strojlim, ale stale se v omezeném méfitku pouziva. Stale se najdou ti, kteti
oceni jeho krasu. Dnes se stale tisknou drahé domaci dekora¢ni latky a jemné hedvabi

(nejvice v Anglii). [2], [4]
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Obr.

14: Potisknuty textil s postupem vyroby tisku latek - Jouy, konec 19. stol. [4]
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Obr. 15: Nasazovani formy a potisk platna [4]
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2.3.5. Historie ozdobnych papirii raZzenych

Ozdobny papir 16. stoleti — papiry potiskované dievénymi Stocky.
Okolo poloviny 16. stoleti se objevuji papiry zdobené tiskem z dfevéného stocku. Byly
potiskovany tiskem z vysky. Na dievény Stocek, ktery musel byt zhotoven odbornikem

Formstecherem (Obr. €. 15), se nanesla barva a provedl se otisk na papir (Obr. ¢. 16).[1]

-~ Der Sormfchueider.

e binein Formenfchneider gut/
Als was manmix filereiffen thut/
TRit der Federn auff ein Formbrde/
Das [chneidichdenn mie meim Gserdt/
Wenn manes denn druckt fo finde fich e ff
DieBildnugmwie fic der encwarff/
Die fiebe denn drucke auff dem Papicr/
ﬁ““mkbbmnauﬁauﬁreidzmf?“' Der

L ~

Obr. 16: Formstecher, médiryt Hanse Sasche, 1568 [1]
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Obr. 17: Vyroba dievéného modelu a tisk papird dfevénymi Stocky, lept, Erich Gruner,

1964/7, Lipsko [1]
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Ozdobné papiry 18. stoleti — nové techniky obohacujici nabidku.
Bronz-femezové papiry, ty jsou dalsim stupném ve vyvoji papiri potiskovanych
difevénymi Stocky. Misto barvy se na tisk pouzivala fermez, kterd byla opatfovana

zlatem nebo stiibrem.

Katunové papiry, oznacované také jako papiry kartounové ¢i Rizzi-papiry, se
potiskovaly malymi, k sobé sestavitelnymi dievénymi Stocky a snadno se hladily.
VétSina malych dilen, ve kterych se tyto papiry zhotovovaly, byly pficlenény ke
karkounkdm. Tam pracovnici tiskli opotfebovanymi katunovymi modely vzorované
papiry jako vedlejsi praci. Tak pravdépodobné vznikla mySlenka na vyrobu téchto
papirli z bézné praxe zhotovovat malé vzorky potiskované nejnovéjsimi vzory a tyto
vzorkovnice kupujicim nabizet (obr. ¢. 14). Tak se vzory katunovych tiskil a tim také
katunové papiry podle médy odpovidajicim zpiisobem obménovaly a odrazely v sobé
charakteristické rysy kazdé slohové epochy, ve které byly tistény — od rokoka az po

biedermaier. [1]

Obr. 18: Vzorky barevnych papirt [1]
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Papiry, které byly jednobarevné potiskovany dievénymi Stocky v knihtiskovém
stroji, se nazyvaly domino-papiry. ZvIasté ve Francii byly velmi oblibené. Byly tiStény
ve velkych nékladech a proto byly také relativné levné. Dievéné tiskové desky mély
stejny format jako papir. Ve vétSiné piipadl byl na okraji znatelny monogram autora

formy. Vicebarevné domino-papiry byly ru¢né kolorovany.

Ozdobny papir 19. stoleti — od ru¢ni prace ke strojové vyrobé.
Zaveér stoleti byl obdobim pronikavych védeckych a technickych zmén. Alois
Senefelder vynalezl kamenotisk (litografie), pro vyrobu papiru byly konstruovany
stroje, kter¢ mély nahradit ru¢ni vyrobu papiru, Didot sestrojil prvni sdzeci stroj,

Friedrich Koenig vynalezl knihtiskovy rychlolis.

Také na vyrobu ozdobnych papird mély tyto promény vliv. Z manufakturnich
dilen vznikaly tovarny, které se snazily piejit na strojni vyrobu svych vyrobku. Ptesto
zustala vyroba ozdobnych papirti daleko méné dotCena vSeobecnou industrializaci nez
ostatni umélecko-primyslova odvétvi. Stroje, které byly poprvé zavedeny, slouZily jen
jako pohon mechanického zafizeni. Do tovaren na ozdobné papiry bylo zavedeno
mnoho technickych novinek. Jedna tato novinka, ktera nabidku ozdobnych papira

znacn¢ rozsitila, byla povrchova razba (shora).

Tovarny na ozdobné papiry Johanna Heinricha Griffa v Lipsku a Gottfrieada
Heinficha Wilische v Sasku (na pocatku 19. stoleti) vyrabély a prodavaly raZzené papiry
ve velkych mnozstvich. K jejich hlavnim odbérateltim patfila ¢etnd odvétvi obalového

primyslu, ktera uzivala tyto papiry na ozdobeni.

Okolo roku 1830 exportovala Aschaffenburgskd tovdrna na ozdobné papiry
nejen do Evropy véetné Ruska, Polska, Danska a Svédska, nybrz navéazala obchodni
styky se skoro vSemi zdmoiskymi zemémi predevSim s Australii, Jizni a severni
Amerikou. Vzorové kolekce obsahovaly kromé vSech druhli papird také titulkové

papiry, které byly nabizeny také s arabeskovymi a kvétinovymi vzory.
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Vysoka urovenn vyroby ozdobnych papird, ktera byla dosazena na rozhrani
stoleti, dlouho nevydrzela. V této dob¢ bylo ptedkladano tolik druhti ozdobnych papirt
jako nikdy ptfedtim. Tak rychle, jak obliba vSech téchto papirt stoupala, tak rychle zase
klesla. Vkus se zménil. Umélecka prohra nebyla uz nikdy brana v potaz. Okolo r. 1930
bylo ve vzornicich nabizeno, ve srovnani s ukdzkovou napaditosti pred 30 lety, velmi
malo jednoduchych vzori. V ptibyvajici mife pouzivala nakladatelskd knihatstvi bily
predsadkovy papir; nové potahy vazeb byly platéné. Nové moderni pozadavky kladené
na zdobené papiry ztratily smysl. Papiry mély byt hlavné vodoodpudivé a pevné v lomu
nebo odpuzujici Spinu. Papirenské tovarny se snazily fidit podle promnénlivych pfani
zékaznikli a zhotovovaly brzy piisluSné papiry. Aby se vyroba zjednodusila a zlevnila,
nebyl papir nijak zvlast’ vzorovan, potiskovan a barven. Aby se tento pracovni postup

uSetfil, pfidavala se barviva do papirové kaSe a vznikaly tak probarvené jednobarevné

papiry.

Dalsi technicky rozvoj zpusobil to, ze se knizni vyroba déle zprimyslnila.
Povolani primyslového knihate bylo zavedeno, nebot’ to byl on, kdo mél hlidat
knihatské ukony novych stroji. Knihy byly vyrdbény skoro vyhradné v hromadnych
nakladech. Jako mnoho malych zavodl musely také vétsi a zndméjsi Aschaffenburgské
tovarny na ozdobny papir v 70. letech zastavit vyrobu. Papiry, které se vyrabély pro

knihatstvi jiz davno nebyly tak rozmanité; sotva jesté existovaly vzorované papiry.

VétSina predsadkovych papirit byla barvena ve hmoté a casto odpovidaly
modernéj$Sim pozadavkim trvanlivosti, zfidka vSak vkusu. Malé, uméleckoremesiné
zavody prozivaly t¢Zké obdobi. Zajem znovu o ,,krasnou knihu* stoupl znovu teprve az

roku 1960. [1]

Obr. 19: Tisk v tovarné, lept, Erich Gruner, 1964/2, Lipsko [1]
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Obr. 20: Ozdobné papiry, velikost jednoho papiru cca. 6,5 x 9,5 cm, Berlin [1]
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2.4. Moderni zpiisoby vyroby tiskové formy

Je 21. stoleti a vyvoj riznych materiali jde stale kupfedu. Ani materidly pro
tiskové formy nezlistavaji pozadu. Kromé vynikajicich vlastnosti se nezapomind ani na
dnes velmi dulezitou ekologickou stranku a moznost reprodukovatelnosti a zivotnosti

forem.

1)Prenos dat na plochou desku
a) fotochemickou cestou pies negativni film
b) digitalni cestou (CtP) - fotopolymerni deska opatfena fotocitlivou
LAMS vrstvou, osvit YAG-laserem, vymyvani, suSeni, nebo termické
odstranéni (CYREL FAST)
2) Prenos dat na rotacni tiskovou formu (digitalni zpracovani - CtS)
a) nalepovana tiskova deska
b) tiskova forma pro nekonecny tisk
¢) systém CPPS - naneseni tekutého fotopolymeru na desku (piedosvit,
digitalni ptenos YAG-laserem, stabilizace, myti, suSeni)

3) Primé ryti pomoci laseru do vhodného polymeru [7]

Obr. 21: Fotopolymerni tiskové desky [vlastni zdroj]
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2.4.1. Materialy pro tiskové formy

V posledni dobé se stale cCastéji vedou diskuse o tom, ktery materidl je pro
vyrobu tiskovych forem ten spravny, ktery materidl ma vétsi moznosti vyvoje, a tedy
veétsi Sanci se prosadit v budoucnosti. Ohlédneme-li se do minulosti, zjistime, ze prvni
tiskové formy (dievéné, kovové a dale pryzové Stocky) pomérné snadno a rychle
vystiidal fotopolymer. V poslednich letech zase uspeSné naruSuje vyvoj nasazeni
novych typt elastomerti. Tento trend vedle vlastniho vyvoje materialt uzce souvisi také
s rychlym vyvojem laserové techniky pro pfimé gravirovani. V gravirovaci technologii
jsou dulezité vlastnosti materiala pro tiskové formy. Diulezité vlastnosti, které¢ ovliviiuji
kvalitu tisku, moznosti optimalizace téchto materialli, ale také ptedpoklady pro vlastni

vyrobu tiskovych forem.

Site spektra materialdi je u elastomertl podstatné $ir$i. Na rozdil od elastomert
ptedstavuje fotopolymer pouze jedinou bazi. LepSich vysledki dosahuji elastomery také
v oblasti svych mechanickych vlastnosti, naptiklad tvrdost, elasticita, kompresibilita,
otéruvzdornost ¢i tvarova deformace. Tyto parametry mozno u elastomerti podstatné
Iépe nastavit nez u fotopolymerti. LepSich vysledkti elastomery dosahuji také v oblasti
pfenosu barvy piedevsim vlivem niz8iho povrchového napéti. Na druhou stranu je nutné
poznamenat, ze 1 mezi elastomery jsou velké rozdily. U fotopolymert je vyrazn¢ horsi
odolnost vuci fedidlovym barvam, fedidlim a mycim prostiedkiim nez u nejcastéji
pouzivanych elastomerti. Z toho diivodu maji elastomery vétsi potencial a moznosti pro

vyvoj tiskové formy. [8]

2.4.2. Vyroba tiskové formy

Vybér vhodného materialu tiskové formy predstavuje jen jedno velmi dulezité
kritérium pro rozhodovéni. Dilezitym faktorem je samotna vyroba tiskové formy, jeji
pracnost, naklady na technologii, moznost standardizace vyroby, tedy kritéria, ktera

kone¢ny zékaznik (tiskar) pozna na cené¢ a Case mezi objednavkou a dodanim.
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2.4.2.1. Vyroba fotopolymerni formy

V prvnim kroku je proveden zadni osvit. Behem néj je na pomérné kratkou dobu
zadni strana fotopolymeru vystavena UV A zéfeni, diky ¢emuz dojde k vytvrzeni zadni
strany Sto¢ku. V opac¢ném piipad¢ by dochdzelo k plnému vymyvani, jako u forem pro
knihtisk. Také v druhém kroku pracovniho postupu se vyuziva UV A zafeni. Tentokrat
v8ak jiz dochézi k expozici Stocku. V této fazi je uz na materidl ptfiloZen vlastni filmovy
vytazek, ktery je pomoci vakua pevné fixovan na povrch fotopolymeru. Po osvitu pak
pfichdzi na tadu vlastni vymyvani, nejlépe pomoci kartaového systému. Néasleduje
suseni Stocku po dobu cca 10 az 15 minut a zavérecny osvit UV A zéafenim. Celkova

doba vyroby Stocku trva maximaln¢ 30 minut. [8]

Obr. 22: Zatizeni Traviata slouzici k vymyvani desek [8]
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2.4.2.2. Pfimé gravirovani (laserem)

Piimé laserové gravirovani je jednim z modernich postupi, jakym je mozné
prenést digitalni cestou obraz na tiskovy StoCek. Tradicni zpisoby vyroby tiskovych
forem z fotopolymernich desek jsou u této technologie nahrazeny pfimym gravirovanim
respektive laserovym vypalovanim tiskového obrazu do povrchu desky. Nasleduje uz
pouze umyti hotové tiskové formy vlaznou nebo teplou vodou maximalné s malym
pfidavkem saponatu a kratké vysuSeni, po kterém je forma pfipravena k tisku. Toto
omyti a vysuSeni je potfebné z hlediska ocisténi tiskové formy od neodsatych zbytka

vzniklych laserovym vypalovanim formy, nikoliv jako soucast cyklu zpracovani formy.

Materidly pouzivané k pfimému laserovému gravirovani jsou piedem
stabilizovany a laserovou gravurou je na nich vytvéafen pozitivni tiskovy obraz
odstranénim nezadoucich netisknoucich ploch jejich odpalenim laserovym paprskem.
Gravirovaci hlava laserového systému odstraiiuje z povrchu Stocku nezéddouci material.
Vznikajici pevné spaliny ve formé prachu jsou z mista obrabéni odsdvany vykonnym
vysavafem, jimiZ jsou gravirovaci zafizeni vybavena. Odpadem pii laserovém
gravirovani tedy je pouze bezpetny prasek nebo popel a voda pouzivani k cisténi
hotovych tiskovych forem. Pevné ¢asti odpadu jsou odsavany pomoci integrovan¢ho
extrakéniho systému a spalovany nebo odvaZeny na skladku. Zadna &ast tohoto
vyrobniho procesu ani findlni produkt, tedy tiskovd forma, nejsou z ekologického

hlediska zavadné. 8]

horni tiskovi plocha

/ / nizsi

—N

i

reliéf

opérna zikladna

Obr. 23: Detail jednoho tiskového bodu na desce vytvoreny laserem [§]
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2.4.3. Vyhodnoceni jednotlivych technologii vyroby

Cenové porovnani forem s elastomerem (pro pifimou gravuru) a fotopolymerem
vychézi jiz dnes vyrazné ve prospéch elastomeru. Naklady na zhotoveni elastomernich
forem pro pfimou gravuru jsou fddoveé o 10—15 % nizsi nez ndklady na fotopolymerni
formu. DalSim rozhodujicim kritériem pro volbu tiskové formy jsou naklady a ¢as na

zhotoveni konecné tiskové formy v reprostudiu nebo vlastni vyrobou.

Tiskate vSak zajima vedle ceny pfedevsim kvalita tisku. Elastomery nabizeji SirSi
paletu moznosti (riznych typil), nez je tomu u fotopolymerti. Vyrazné vyssi odolnost
vuci fedidlovym barvam a rozpousStédlim dava i lepsi reprodukovatelnost a Zivotnost
tiskové formy. Reprodukovatelnost tiskti pii pouziti fotopolymernich forem je na rozdil
od elastomerti velmi omezena (zejména pii tisku s fedidlovymi barvami). Nizsi
povrchové napéti u elastomerti bude vzdy znamenat také vyhodu v pienosu barvy

a v tisku celych ploch.

Uvedené porovnani ukazuje, Ze oba systémy maji své pfednosti a také sva
omezeni. Dé se proto predpokladat, ze se budou jest¢ dlouhou dobu na trhu vzijemné
dopliovat. Zaroven davaji kazdému tiskafi jiz dnes moZnost vybrat si pro sviyj tisk tu
nejvhodnéjsi formu. VEtSi pocet prednosti a k tomu velmi rychly rozvoj laserové

techniky davé vétsi Sance do budoucnosti elastomertim. [8]

7 %

Fotopolymer

Minimalni nardast tiskového bodu
Laserem vypaleny elastomer

Obr. 24: V porovnani s klasickym fotopolymerem vykazuje v tisku laserem vypaleny

elastomer nizsi nartst tiskového bodu [7]
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3. PRAKTICKA CAST

3.1. Vybrané vzory

Vybrané vzory z ptedsaddek a pokryvil knih. Pfevedeni a vyc¢isténi vzoru pomoci
programu Adobe Photoshop CS3 (pfipadné Adobe Illustrator CS3) do elektronické
podoby. Vytvorila se stfida nebo raport (Sablona) vzoru ve velikosti cca A4 pro moznost
nekoneéného vzorovani. Tato piedloha slouzi pro vyrobu fotopolymerniho $toc¢ku a také

1ze pouzit pro simulaci barevného vzorovani (tisku 1 podkladu) na pocitaci.

Obr. 25: Pouzité fotopolymerni Stoc¢ky [vlastni zdroj]
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Obr. 27: Fotografie pted a piedloha pro stocek ,,tulipanky* [vlastni zdroj]
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Obr. 28: Fotografie pted a predloha pro Stocek ,,
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Obr. 29: Fotografie pted a predloha pro Stocek ,,dyky* [vlastni zdroj]
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Obr. 30: Fotografie pfed a ptedloha pro Stocek ,,kvety [vlastni zdroj]
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3.2. Vlastni potisk tkanin

Po domluvé s firmou CALICO bylo vybrano 6 druhti bavinarskych a Inafskych
tkanin o rtizné hustoté a vazbé (platnova vazba, kepr, atlas). Tyto tkaniny se nésledné
obarvily saturnovymi textilnimi barvami na dohodnuty odstin s pfidanim soli a fixa¢ni
latky od znacky CHEVAS ve vrouci lazni po dobu cca 30 min. a déle pak v chladnouci

lazni 15 minut. VysuSené a vyzehlené vzorky se jiz tiskly pfipravenymi Stocky.

Jako nejlepsi se osvédCily rychle vytvrditelné plastizolové barvy pro potisk
textilu Flashcolor od znacky TIFLEX. Je to tixotropni barva, ktera mé saténovy vzhled,
pri tisku velmi slabé zapacha, vytvrdi se pti 150 — 160°C (po dobu 2 minut), odolnost
pfi prani ma dobrou a Zehli se z rubové strany. Je moznd michatelnost mezi odstiny.

Vybrany byly tyto odstiny: stiedni Zlutd, rubinova, zakladni modra, bila a erna.

Trocha barvy se nejprve rozvali valeCkem na kovovém stole a teprve potom se
valeckem nanese na Stocek. Navaleny Stocek barvou se pomoci kolikil pfilozi na dané
misto na materidlu a pomalu se polozi. Na desku se musi tlait rovnomérné, aby
barevny tisk byl vSude stejny. Poté se potisknuty material da zaschnout a po uschnuti se

vytvrdi.

Obr. 34: Fotografie vSech natisténych variant vzort [vlastni zdroj]
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Obr. 35: Fotografie (1 — 6) postup tisku [vlastni zdroj]
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3.3. Navrhy vlastnich vzori
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Obr. 36: Navrhy geometrickych vzort (1 — 4) [vlastni zdroj]
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3.3.1. Vybrany vzor, barevné varianty, simulace

Vybran byl tento vzor pro jeho opticky trojrozmérnou strukturu povrchu.

Obr. 38: Vybrany vzor [vlastni zdroj]
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Obr. 39: Barevné varianty [vlastni zdroj]
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Obr. 41: ,,3D” simulace vzoru na eko tasce a sukni [vlastni zdroj]
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Obr. 42: ,,3D* simulace vzoru na stinidle lampy a interiérové tapeté [vlastni zdroj]
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Obr. 43: ,,3D* simulace vzoru na polStafich [vlastni zdroj]
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4. ZAVER

Tato bakalarskd prace s ptivodnim zamérem potisknout metodou ru¢niho tisku
rizné tkaniny inspirované¢ z predsddek a pokryvii historickych knih piinasi celou
knihovnu modernich pestrobarevnych vzori bavlnarskych a Inatrskych tkanin pro dalsi

vyuziti firmy CALICO.

Diky zkouskam se podatilo zjistit, jaké barvy a materidly jsou nejvhodnéjsi pro
rucni tisk z plochého fotopolymerniho Sto¢ku. Nevhodné jsou pleteniny a tkaniny ¢i
pleteniny s vlasem. Jako barvy na textil jsou nevhodné vodou feditelné barvy, kvuli
jejich malé viskozité a odpudivosti od fotopolymerni desky. NejvhodnéjSimi se staly
plastizolové tixotropni barvy na textil diky své vhodné viskozité, jednoduchou
manipulaci, u kterych neni nutné fedit barvu a také na Stocku barva nezasycha. Barvy

celkové splituji vSechny potiebné pozadavky pro rucni tisk a maji dobré stalosti.

Bylo potfebné zdokonalit dovednosti v tvorbé vzori pomoci grafickych
programti a ziskat dovednosti v tvorbé simulace ,,3D“ vzhledu designu textilie.
Vytvorené vzory maji samoziemé daleko S$ir§i vyuziti. Nejsou urCeny vyhradné pro

rucni tisk, uplatnéni mohou najit i v jinych textilnich, ¢i grafickych technikach.

Materialy pro dokonaly deskotisk by mély byt husté dostavené, aby tisk byl syty,
ale 1 na hrubSich tkaninach je tisk zajimavy a muze byt povazovan diky své
jelikoz je velice obtizné tlacit na vSechna mista po desce stejnou silou a zaroven, proto
je doporucovéan pro ru¢ni deskotisk vzor tidsi, kde eternelovy vzor ma vétsi mezery
mezi jednotlivymi fragmenty. Husty vzor mize byt pouzit na borduru nebo na drobné

vyrobky (kapsy, limce...). Na metrazovy tisk je vhodné&j$i volit #1dsi eternelovy vzor.

Veskeré znalosti, dovednosti a pouceni, které byly ziskany v pribchu bakalaiské
prace, budou vyuzity v dalsi spolupréci s firmou CALICO na vyrob¢ jejich textilnich

vyrobki a 1 v dal$im profesnim Zivoté.
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SEZNAM OBRAZKU

Fértoch, obousranny rezervazni bily a svétlemodry tisk [5]

Vzorkovnice modrotiskti z dilny Edharda Polacha z r, 1894 [5]

Ru¢ni barviiska forma dievéna plosna, paskova, rohova [5]

Logo firmy [6]

Pozitivni ruéni tisk s motivem Sv. Stépana — Bardejov, 18. stoleti [4]
Pozitivni ruc¢ni tisk s motivem Sv. Rodiny — Bardejov, 18. stoleti [4]
Pozitivni ruéni tisky zakarpatskych ukrajinct zv. ,,dymky” — 19. stol. [4]
Pozitivni ruéni tisk z okoli Modrého Kamena — polovina 19. stol. [4]

Zpusob ukladani forem — dilna ,,Kroj*, Petrzalka, 1953 [4]

: 31 - vzorkatské dlatko ploché, 32 - dlabaci dlatko, 33 - zasekové dlatko,

34 - ploskové fezadlo, 35 - ocelova desticka na profily, 36 - dirkovy piibojnik,
37 - kladivo a vrtak, 38 — zacistovaci dlatko, 39 — jehlickové pilniky,

40 — vzorkaftska pilka, 41 — Zlabkové dlatko [4]

Celodievéna forma se ¢tvereckovym vzorem — Kezmarok, okolo r. 1860 [4]
Celodfevéna forma s hroznovym motivem — Kezmarok, okolo r.. 1860 [4]
Celodfevéna forma s hroznovym motivem, okolor. 1850 [4]

Dtevéna a pliskova forma s vinutym tulipanovym motivem — Rajec,

okolo r. 1880 [4]

Potisknuty textil s postupem vyroby pfi tisku latek - Jouy, konec 19. stol [4]
Nasazovani formy a potisk platna [4]

Formstecher, médiryt Hanse Sasche, 1568 [1]

Vyroba dievéného modelu a tisk papirt dievénymi Stocky, lept,

Erich Gruner, 1964/7, Lipsko [1]

Vzorky barevnych papirt [1]

Tisk v tovarng, lept, Erich Gruner, 1964/2, Lipsko [1]

Ozdobné papiry, velikost jednoho papiru cca. 6,5 x 9,5 cm, Berlin [1]

: Fotopolymerni tiskové desky [vlastni zdroj]

: Zatizeni Traviata slouzici k vymyvani desek [9]

: Detail jednoho tiskového bodu na desce vytvoreny laserem [9]
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Obr. 25

Obr. 26:
Obr. 27:
Obr. 28:
Obr. 29:
Obr. 30:
Obr. 31:
Obr. 32:
Obr. 33:
Obr. 34:
Obr. 35:
Obr. 36:
Obr. 37:
Obr. 38:
Obr. 39:
Obr. 40:
Obr. 41:
Obr. 42:
Obr. 43:

: V porovnani s klasickym fotopolymerem vykazuje v tisku laserem vypaleny

elastomer nizsi nartst tiskového bodu [10]

Pouzité fotopolymerni Stocky [vlastni zdroj]

Fotografie pted a ptfedloha pro Stocek ,,Sipky* [vlastni zdroj]
Fotografie pted a predloha pro stocek ,,tulipanky* [vlastni zdroj]
Fotografie pted a pfedloha pro Stocek ,,cepicky* [vlastni zdroj
Fotografie pted a ptedloha pro Stocek ,,dyky* [vlastni zdroj]
Fotografie pfed a pfedloha pro Stocek ,,kvéty [vlastni zdroj]
Fotografie pted a ptedloha pro Stocek ,,miizka* [vlastni zdroj]
Fotografie pted a pfedloha pro Stocek ,,kyticka - tecka* [vlastni zdroj]
Fotografie pted a predloha pro Stocek ,,koso* [vlastni zdroj]
Fotografie vSech nati§ténych variant vzora [vlastni zdroj]

Fotografie (1 — 6) postup tisku [vlastni zdroj]

Navrhy geometrickych vzori (1 — 4) [vlastni zdroj]

Navrhy vlastnich vzort (5 — 10) [vlastni zdroj]

Vybrany vzor [vlastni zdroj]

Barevné varianty [vlastni zdroj]

,,3D” simulace vzoru na eko tasce a sukni [vlastni zdroj]

,,3D*“ simulace vzoru na stinidle lampy a interiérové tapeté [vlastni zdroj]

,,3D* simulace vzoru na polstatich [vlastni zdroj]
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