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Stranalo.

Do rozméru 370x440 se budoun desky upinaci a
univerzalni{ vyrdbét z pdsu jmenovité 3i¥ky a délky
2000 mm, Nad tento rozmér se budou desky upinaci a
univerzdlni vyrdbét z polotovarii,které budou mit
pfimo rozmér desky/zvét3eny o operadni piidavek/.

P¥i¥azeni rozmérili rozpérek a vyhazovacich
desek k rozmérim zdkladnim je patrné z tabd,.6.

Z2dkladni Rozpérky Vyhazovaci
‘ rozméry | Tvarové| Ploché | Rohové desky
160
160x230 36 230 85x180 120x150
230x230 42 230 140x180
230x300 300 140x230 180x200
300x300 50 300 190x230
300x370 370 190x300 230x250
370x370 | g0 L2370 230x300
370x440 440 230x360 300x300
440x440 290 300x300
421290
440x510 360 300x370
510x510 | Ieso | ™ [370%370
50360
® 510x650 =50 370%500
Tab,.6.

V ndsledujfcich tabulkdch Jjsou uvedeny v3echny
deskovité souddsti stavebnicovych rdmi vstiikovacich
forem v jednotlivych velikostech,vietné hmotnosti,
podtu a vychoziho polotovaru/pdsy Jmenovite 3i{fky a
tloustky/.

Upinaci a univerzdlni desky v tabulkdch 7-12,
vyhazovaci desky kotevni v tab.13,vyhazovaci{ desky
opérné v tab.l4,materidl pro vyhazovaci desky v tab.
15 a rozpérky v tab.16-18,

DP-ST 1146/75
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Tab.7.

Jmenovitd 3if¥e pdsu 160 mm
Tloustka desky/mm/ | 25 32 40 | 50 | 63 |Celkem

Upinaci desky/ks/| 10 - - - - 10

Univer.desky/ks/ | 10 | 10 | 10 | 10 | 10 50
Celkem /ks/ | 20 | 10 | 10 | 10 | 10 60
Hmotnost /kg/ [5,05]6,45| 8,1 10 [12,5 -
Celk.hmotn. /kg/ |101 [64,5]| 81 [100 [125 470

160x160

o Upinaef desky/ks/| 70 - - - - 70
o|Univer.desky /ks/[110 | 70 | 30 | 10 | 10 | 230
QCelkem /ks/ |180 | 70 | 30 | 10 | 10 300
§ Hmotnost /kg/ |1,25| 9,3|11,6(14,5]|18,3 -

Celk.hmotn. /kg/ |1305| 651|348 |145 [183 | 2630

Celk.hmotnost pési |y 4710 720,43 0,25[0,31 | 3,1
jm.8ife 160mm/t/

Tab.a.

Jmenovitd 3i¥e pdsu 230 mm
’loustka desky/mm/ | 25 32 40 50 63 80 |[Celk,

® Upinaci desky/ks/| - |200 - - - - | 200
5 Univer.desky /ks/|170 |240 |150 | 30 | 30 | 10 630
‘&; Celkem /k8/|170 1440 |150 | 30 | 30 | 10 [ 830
§Hmotnost /kg/|10,4|13,4[16,6|20,826,2 33,41 =

Celk.hmotn. /% /l1,78( 5,9| 2,50,62]0,79]0,33| 12
Upinaci desky/ks/| - (130 - - - - | 130

Univer.desky /ks/ 80 [240 |130 30 20 10 510
Celkem /ks/ | 8o [370 |130 | 30 20 | 10 640
Hmotnost /kg/ [13,6(17,4|21,7]27,2 34,2143,4] -

Celk.hmotn. /t/ 1,1 |[6,44]2,8 0,8| 0,7]0,43| 12,3
Celk.hmotnost pésn
jm.3i¥e 230mm/t/

230x300

2,88(12,3( 5,3(1,42|1,49]0,76| 24,3
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Tab.9,
Jmenovitd 31{re pdsu 300 mm
Tl.desky/mm/ 25 1 32 [ 40 [50 [ 63 [ 80 [100 Celk,
Upin.desky/ks/| - | go - - - - - | 80
ofPriv.desky/ks/ 20 |100 (160 | 50 40 | 20 | 10 [400
Rcerken  xs/| 20 |180 160 | 50 | 40 | 20 | 10 {480
§Hmotnost /kg/117,7(22,7 28,4135,444,6|56,7|70,8| -
Celk.hmot./t/ [0,35( 4,1 4,5411,77( 1,8[1,14|0,71 14,4
‘ Upin.desky/ks/| - - 30 - - - - 30
gUniv.desky/ks/ - | 40|30 | 40 | 10 | 10 | 10 140
gcukem /ks/| - [ 40 [ 60 [ 40 | 10 | 10 | 10 170
f?\Hmotnost /kg/| - | 28 | 35 43,7155,3| 70 |87,6] -
Celk.mmot./t/ | - |1,12| 2,1(1,75]0,55 0,7/0,88| 7,1
celk.tmotn.pdsd o 5515 5os,643,52]2,35 1,84]1,59(21,5
Jm.51#e300mm/t/
Tab,10.
Jmenovitd 3ife pdsu 370 mm
Tl.desky /mm/ 52 1 40 |1 50 [ 63 [ 80 [100 |Celx.
Upinaci desky/ks/| - 20 - - - - 20
‘ o |Univer.desky /ks/| 10 | 10 40 | 40 | 10 | 10 |120
:"g Celkem /ks/ [ 10 | 30 | 40 | 40 | 10 | 10 [140
&~ |Hmotnost  /kg/ 34,5(43,2| 54 | 68 [86,4|108 | -
Celk.hmotnost/t/ |0,35( 1,3|2,16 2,72 0,861,08(8,47
Upinaci desky/ks/| - 30 - - - - 30
e Univer.desky/ks/ | 20 20 | 40 | 30 | 20 | 10 l140
%|celken /ks/ | 20 | 50 | 40 | 30 | 20 | 10 |170
= Hmotnost /kg/ 41 151,4164,2 81 |103 [128 | -~
Celk,.hmotn./t/ 0,8212,57)2,57)2,43|2,05[1,28]11,7
Celk.hmotnost phsi ) \,l5 ool 45 5,15]2,91] 2,36 20,2
Jm.5i¥e 370mm/t/ .
J
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Tab,11.

Jmenovity rozmér 440 mm
Tlou3tka desky/mm/ 40 | 50 | 63 | 80 |100 |celkem

Upinaci desky/ks/ - | 10 - - - 10
™ Univer.desky/ks/ 10 } 10 J 10 | 10| 10 50
Celkem /ks/ 10 20 10 10 10 60

440x440

Hmotnost /kg/ | 61 | 76 | 96 |122 [151 -

Celk.hmotn. /t/ lo,61(1,52)0,96(1,22]1,51 5,82
. Upinaci desky/ks/| - 20 - - - 20
Univer.desky/ks/ | 10 { 10 | 10 | 10 | 10 50
Celk.desky ,/ks/ | 10 | 30 | 10 | 10 | 10 70
Hmotnost /kg/ | 71 |88,5]111 [141 |177 -

Celk.hmotn,/t/ 0,71)12,65]1,11|1,41 1,77 7,65
Celk .hmotnost jm.
rozméru 440mm/t/

440x510

1,3214,17|2,07|2,63|3,28| 13,47

Tab,.12,

Jmenovity rozmér 510 mm
TlouStka desky/mm/ 40 | 50 | 63 | 80 |100 |Celkem
‘ Upinaci desky /ks/ - |10 - - - 10
Univer.desky /ks/ 10 110 | 10 | 10 | 10 50
Celkem desky/ks/ 10 |20 | 10 { 10 | 10 60
Hmotnost /kg/ 82 102 [129 |164 |205 -

510x510

Celk.hmotn. /t/ 10,82 [2,04|1,29(1,64]|2,05| 7,84

Upinaci desky/ks/ - |10 - - - 10
SiUniver.desky/ks/ 10 |10 | 10 | 10 | 10 50
E Celkem desky /ks/ 10 |20 | 10 | 10 | 10 60
—

““Hmotnost /kg/ |104,130 |165 [208 261 -

Celk.hmotn. /t/ (1,04 | 2,6[1,65|2,08|2,61| 9,98

Celk.hmotnost jm, 1,86 [4,64(2,94]3,72]4,66| 17,82
rozméru 510mm/t/
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Tab.13. - Vyhazovact desky kotevnft.
Rozmér Hmotnost| Poget Celk.hmot, Jdm.3,pdsu|Hmotn.

/mm/ /kg/ | /ks/|  /t/ /mm/ /t/
85x120x12 1 20 0,02 120 0,09
120x150x12 1,7 40 0,07
85x180x12 1,5 60 0,09
140x180x12 2,4 60 0,144 180 0,404
180x200x12 3.4 50 0,17
140x230x12 3 100 0,3
190x230x16 5,5 20 0,11
230x250x16 T3 10 0,07 230 0,758
o 230x300x16 8,7 20 0,174
230x360x16 10,4 10 0,104
190x300x16 T,2 20 0,144
300x300x16 11,3 10 0,113 500 0,574
300x300%20 14,2 10 0,142
300x370x20 17,5 10 0,175
370x370x20 21,6 10 0,216 370 0,507
570x500x20 29,1 10 0,291
Celkem - 460 24333 - 24333
Tab.1l4, - Vyhazovaci desky op&rné,
Rozmeér Hmotnost|Po&et|Celk.hmot. Jm.3,pdsulHmotn,
/mm/ /kg/ | /xs/|  /t/ /mm/ /t/
85x120x16 1,3 20 [ 0,026 120 0,118
. 120x150x16 2,3 40 0,092
85x180x16 1,9 50 0,095
140x180x16 3,2 60 0,192 180 0,422
180x200x16 4,5 30 0,135
140x230x16 4,1 100 0,41
190x230x25 8,6 30 0,258
230x250x25 11,4 30 0,342 230 1,608
230x300x25 13,6 20 0,272
230x360x25 16,3 20 0,326
190x300x25 11,3 10 0,113
300x300x25 17,7 10 0,177 300 0,797
300x300x32 22,7 10 0,227
200x370x32 28 10 0,28
toxsoonss | aere | 1o | 338 | 0 o,
Celkem - 460 3,755 - 3,755 *JL
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Tab.15. -~ Materidl Pro vyhazovac{ desky
kotevni a opérné,
Hmotnost Jmenovitd tloustka /mm/
/t/ 12 16 20 25 32
a3 180 0,404 | 0,422 - - -
hi]
E'é 230 0,3 0,868 - 1,2 -
[ 2~ [ 300 - 0,257)0,317 | 0,290,507
(]
5 [370 - - Jo,507| - [o,81
Celk.hmotnost 0,794 | 1,665 0,824 | 1,49 1,317
pPro jm.tloust.
Tab.17. = Rozpérky ploehé,
Jm.roz} Rozmér PodetiHmotnost Celk .hmot, Celk.hmot,
/mm/ | /mm/ /ks/|  /kg/ /t/ pTo gmmoz.
290x42x80 10 7,69 0,077
100 10 9,58 0,096
i 125 10 | 12 0,12 0,657
® 7 |?60x50x 80 [ 10 | 9,53 | 0,095
Sé 100 10 | 11,9 0,12
q 125 10 | 14,87 0,149
360x50x 80 20 | 11,34 0,227
- 100 10 | 14,17 0,142
o 125 | 10 | 17,7 0,177 1,146
& | 500x50x 80 10 | 15,73 0,157
Q
& 100 10 | 19,67 0,197
0 125 10 | 24,6 0,246
Celkem 130 - 1,803 1,803
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Tab.16. - Rozpérky tvarové.
Jm,roz,
/mm; R;Izngllir P;g:; Hmo}ilg?t Ce}i}hmot. gle‘iksngxsg;.

- 160x30x40 30 1,52 0,046

O‘T x50 10 1,9 0,019 0,16
3 x60 | 30 2,27 | 0,068
o x70 | 10 2,65 0,026
5 230x36x40 20 2,6 0,052

T x50 | 40 3,26 | 0,13 0,312
.;,4. x60 10 3,9 0,039
2 x70 20 4,57 0,091
230x42x40 150 3,04 0,456
x50 | 120 3,8 0,456
x60 | 90 4,57 0,411

o x70 30 5,32 0,16 2,048
5 |300x42x40 40 3,98 0,159
% x50 | 20 4,95 | 0,099
q x60 | 40 5,95 | 0,238
x70 10 6,95 0,069
300x50x 60| 60 7,08 0,425
x 70| 20 8,25 0,165
x 80| 40 9,45 0,378

8 x100 10 11,8 0,118 1,74
7 |P70x50x 60 | 20 8,75 0,175
3 x 70| 10 10,2 0,102
5 x 80| 20 | 11,65 | 0,233
x100 10 14,55 0,145
370x60x 60 | 10 10,5 0,105
x 70 | 20 12,22 0,244
x 8 | 20 | 14 0,28

3 x100 | 20 | 17,48 0,35 1,893
A rii 440x60x 60 20 12,47 0,249
Q x 70| 20 | 14,55 | 0,291
§ x 80| 10 16,63 0,166
x100 | 10 20,8 0,208

Celkem 990 - 6,153 6,153

—
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Tab.18, - Rozpérky rohové,

Jm.roz, Rozmér Podet |Hmotnos+t Celk.hmot, Celk,.hmot.
/mm/ /ks/ | /keg/ /t/ prO/J?.roz.
t

75x52x 80 40 2,46 0,0984
x100 | 10 3,07 0,0307 0,1675
x125 10 3,84 0,0384

75x80-125 | B
S

Celkem 60 - 0,1675 0,1675

3. Ndvrh technologie vyroby normalizovanych seu-
gdsti,

Projektovand vyroba normalizovanych desko-
vitych souddsti stavebnicovych rdmn vstifikovacich
forem ptredstavuje vyrobu ghromadnénou, p¥i ni3 Je
uplatnéna technologie,organizace a manipulace,od-
povidajiei sériové vyrobé. Tato vyroba je projek-
tovdna ve dvousménném pProvozu,pouze u investians
ndkladnych za¥{zent je uvaZovdno s vy3sim koefi-
cientem sménnosti.

‘Vyroba normalizovanych deskovitych souddsty
. bude probihat na technologickych zaf#fzenich roZ-
¢lenénych do fady pracovisf s technologickym us-
potrddanim,

Predmétem ideového projektu je pouze provoz,
zajistujici vlastni vyrobu. Ostatnt pracovisté
Jsou souddsti stdvajict vyroby. Jsou to tyto pra-
covi3té:

- Sklad polotovart a nafezaného materidlu,
- OTK.

- Sklad mezioperadni.

- Vyde jna ndfadi.

~ Kalirna,

- Ost¥irna,

- Udrzva,
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- Sklad hotovych vyrobki a expedice.,
- Satny M.

- Umyvdrny M.

- Satny Z.

- Unmyvdrny 2.

- WC M,

- WC Z.

Spole&né s nimi tvo¥i navrhovany provoz sa-
mostatny vyrobni celek.
. Unisténi vyrobniho provozu do projektované
haly je patrné z dispoziéniho rozmisténi strojni-
ho zat¥izeni,které je uvedeno v pfiloze této Zprd-
VYo

Pri projektovdni vyroby normalizovanych
deskovitych souddst{ vstfikovacich forem byly uva-
Zovdny ndsledujici poZadavky n.p. Plastimat:

-aby navrhovand strojni za¥izenf mohla byt
vyuzita i pro vyrobu Jinych,nenormalizovanych
souddsti.

-cely provoz md zajisfovat vyrobu normali-
zovanych deskovitych sou®dsti pouze do té doby,
. neZ néktery z jinych podniki prevezme tuto vyro-
bu v celostdtnim méfitku, Potom bude provoz slou~
2it vlastni pot¥ebé ndfadovny n.p. Plastimat.

-aby,vzhledem ke dvéma pi¥edchozim poZadav-
kum,vazby mezi jednotlivymi pracovisti nebyly tés-
né /pouZziti dopravnikl/ a aby manipula&ni prostfed-
ky byly co moZnd nejjednodus3i /z hlediska konstruk-

ce i obsluhy/.

Pri navrhovdni technologického procesu byla
vzata za zdklad vykresovd dokumentace normalizeva-
nych souédsti/deskovitého tvaru/stavebnicovych rd-
mt vst¥ikovacich forem. Tyto vykresy jsou souddsti
podnikové normy.
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Ideovy technologicky projekt zajisfuje vyrobu 7-mi
typa normalizovanych souddsti, Jejich pfehled Je
uveden v tab,l9. A

Tab,19.
Por.¢.| Ndzev souddsti [Poget velikosti|Celkové ro&n{
vyr.mnoZstvi
/ks/
1. Upinaci deska 12 620
. 2. Univerzdlnf des. 67 2420
3. Vyhaz.deska 16 460
opérnd
4, Vyhaz.deska 16 460
kotevni
5. Rozpérka tvarov% 32 990
6. Rozpérka plochd 12 130
7. Rozpérka rohovd 3 60
Celkem 158 5140

Vyrobni sortiment projektované vyroby nor-
malizovanych deskovitych souddst{ stavebnicovych
. rdmu vst¥ikovacich forem pfedstavuje 158 typoroz-
méru.

Z predchozi tabulky je patrno,e se jednd o
vyrobu velmi Firokého sortimentu. Celkové rodé&ni
vyrobni mnoZstvi pfedstavuje hodnotu,ziskanou z
pfedpoklddané Setnosti Jednotlivych typorozméra,
ProtoZe skutedny sortiment vyroby bude ovlivnén
poZadavky uZivatelil,vypodtend &isla Jsou pouze
smérnymi ddaji.

Vzhledem k 3irokému sortimentu byla pPro né-
vrh technologie a z toho vyplyvajici vypodty zvo-
lena predstavitelskd metoda.
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Na zdklad& rozboru zdkladnich rozmériu,pfed-
poklddaného mnoZstvi,pracnosti a hmotnosti bylo
vybrdno 10 pfedstaviteli jednotlivych typd norma-
lizovanych deskovitych sousdsti/viz tab,20/,

Tab [ ] 20.
Ndzev souddsti Predstavitel Max.rozmér
Rozmér/mm/ | Hmot. /kg/ | souddsti/mm/
Upinaci deska 230x300x32 17,4 370x440x40
' 440x440x50 76 510x650x50
Univ.deska 230x300x40 | 21,7 370x440x100
440x440x63 96 510x650x100
Vyhaz.d
ykigevgfka 230x300x16 8,7 370x500x20
Vyhaz.d
y o;gm;s"a 230x300x25 | 13,6 370x500%32
Rozpérka tvar, |230%X42X60 4,6 300x42x70
370x60x80 14 440x60x100
Rozpérka pl. 360x50x100 14,2 500x50x125
Rozpérka roh. |75x52x100 3 75x52x125
‘. Pro\vybrané pfedstavitele byla vypracovdna

technologie dle vykresiti souddsti,

Podle druhu operace,rozméri souddsti a po-
Zadované presnosti opracovdni,bylo zvoleno stroj-
ni za¥izeni.

Technologické postupy vyroby vybranych pfed-
stavitelll jsou uvedeny v pfiloze této zprdvy,

Nékteré normalizované souddsti stavebnicovych
rami vst¥ikovacich forem se neopracovdvaji aZ do
kone&ného stavu,pfed jejich tepelnym zpracovanim
8i odbératel sdm na nich provddi fadu individu#l-
nich dokon&ovacich operaci.

Stupen zpracovdni normalizovanych deskovitych 4
souédsti stavebnicovych rdmi vstfikovacich forem

je uveden ddle:
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Materidl: Ocel 11600,

Provedeni: Obvod desky Je obroben s drsnosti ploch
12,5 Ra., Funkéni plochy brouleny s drs-
nosti povrchu 0,8 Ra - do §1tky A=300mm
a s drsnosti povrchu 1,6 Ra - 81 fky nad
300mm. Obvodové hrany sraeny 1x45°,

Znateni: Na bodni sténé desky je vyraZfena velikost

AxBxH ,8islo normy a jakost materidlu,na p#.:

® 300x370x50 PN 9010 11600.

Poznamka: Pro desku tepelné zpracovanou se pouzije

polotovaru desky univerzdlni PN 9011.

Dokon&eni vietnd tepelného zpracovdni si

provede odbératel./plati pro ocel 14220/
Univerzdlni deska / PN 9011 /

Materidl: Ocel 11600 , 14220,
Provedeni: Obvod desky je obroben s drsnosti Ploch
12,5 Ra.Funk®ni plochy brouleny s drsnosti
povrchu 1,6 Ra s pfidavkem ns dokondeni
podle normy. Obvodové hrany sraeny 1x45°.
Otvory pro vodici souddsti primsr D do
C ) priméru 25mm vrtdny s pfidavkem 2mm/na
primér/,nad prumér 25mm s piidavkem 3mm
/na prumér/.
Znateni: Na boéni stran® kaZdé desky je vyraZema ve-
likost AxBxH,8islo normy a jakost materidlu,
na p¥.: 300x370x40 PN 9011 11600.

Pozndmka: Pro desku tepelné& zpracovanou se pouzije
materidl 14220, Dokondeni vdetné tepelné-—
ho zpracovdni si provede odbératel.

Vyhezovaci deska kotevni / PN 9012 /

Materidl: Ocel 11600.

Provedeni: Obvod desky je obroben s drsnosti 12,5 Ra,
Funk&ni plochy brouseny s drsnost{ povr-~
chu 0,8 Ra /do A=300mm/ a 1,6 Ra /nad
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500mm/. Obvodové hrany sraZeny 1x45°
Znadeni: Na bo&ni s8téné vyhazovact desky je vyra-
Zena velikost AxBxH,&1slo normy a jakost
materidlu,na pf,: 300x370x20 PN 9012 11600
Pozndmka: Deska se pouZivd tepelns nezpracovand.

Vyhazovaci deska opérnd_/ PN 9013 /

Materidl: Ocel 11600, 14220, ‘
Provedenf: Obvod desky Jje obroben s drsnosti ploech
'. 12,5 Ra. Funkdni plochy brouseny - do
$ifky A=300mm s drsnost{ 0,8 Ra,31{¥ky
nad 300mm s drsnost{ 1,6 Ra. Pro ocel
14220 jsou funkéni plochy brouseny s
drsnosti 1,6 Ra s ptidavkem na dokonde-
ni po tepelném zpracovdani., Obvodové
hrany srafeny 1x45:
Pozndmka: Dokondeni vdetns tepelného zpracoviant
si provede odbératel. /plati pro ocel
14220/,
Znadeni: Na bo&ni sténs vyhazovact desky je vyra-
Zena velikost AxBxH,&18l0 normy a jakost
materidlu,na p¥.: 300x370x32 PN 9013 11600

‘ Rozpérka tvarovd / PN 9014 /

Materidl: Ocel 11600,

Provedeni: Obvod rozperky obroben s drsnosti ploch
12,5 Ra. Funk&ni pPlochy brouseny s drs-
nosti povrchu 0,8 Ra, Obvodové hrany
sraZeny 1x45

Znadeni: Na bo&ni strané rozpérky je vyraZena ve-

likost LxKxV,&islo normy a jakost mate-
ridlu,na p¥.: 300x50x7C PN 9014 11600.
Fozndmka: Rozpérka se nepouZzivd tepelné zZpracovand,

Rozpérka plochd / PN 9015 /

Materidl: Ocel 11600,
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Provedeni: Obvoq desky Je obroben s drsnostf 12,5
Ra. PFunki&ni Plochy brouseny s drsnost{
povrchu 0,8 Ra. Obvodové hrany sraZeny
1x45°,

Znateni: Na bo&n{ strané rozpérky Je vyraZena ve-

likost LxKxV,&islo normy & jakost mate-
ridlu,na p¥.: 290x42x80 PN 9015 11600,
Pozndmka: Rozpérka se pouzivd tepelns nezpracovand.

Rozpérka rohovd / PN 9016

Materidl: 11600,

Provedeni: Obvod rozpérky obroben s drsnost{ ploch
12,5 Ra, Funkdéni Plochy brouseny s drs—
nosti povrechu 0,8 Ra. Obvodové hrany
sraZeny 1x45°,

Znateni: Na bodni strané rozpérky je vyraZena ve-
likost KxV,&1slo normy a jakost materidlu,
na p¥.: 75x100 PN 9016 11600,
Pozndmka: Rozpérka se pouzivd tepelns nezpracovand.

2.1, Popis strojniho zaf#{zeni.

Pro zajis¥éeni vyroby bylo vybrdno produktivnf,
" vétSinou univerzdlni,zafizeni gz tuzemského trhu,
bouze v ojediné&lych pfipadech,kdy nebylo moZno ope-
raci jinak uskutednit /s ohledem na pfesnost/,bylo
pouZito zatrizeni z dovozu, poptipads specidlni,vliast-
ni konstrukece,

Déleni ocelovych pPlechii se bude provddst kys-
likovym Ffezacim pfistrojem RS 12 s automatickym po-
Suvem po vlastni drdze. Pro vyrobu desek do rozmérn
370x440mm se budou Plechy d&lit na pédsy jmenovité
3itky s pridavkem ns obrobeni podle technologickyech
postupli/do té doby,ne% se poda¥i zajistit doddvku
hutniho materidlu p¥imo v pdsech Jmenovité Ff¥ky/,
0d rozméru desky 440x440mm se bude provddét d&leni
na rozmér desky s piidavkem na obrobveni dile postupu.

Déleni polotovarn gz tytového materidlu se bude pro-
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vddét automatickou kotoutovou pilou PKA 35,

Obé& za¥izeni{ budou umisténa ve skladu polo-
tovarii a nafFezaného materidlu, Z duvodu jejich
nizkého vyuziti,jak je patrno z tab.2l,je bude
nutno pouzit i pro déleni ostatnich polotovari,
popfipadé pouZit za¥izeni ze stdvajici vyroby,
které v tomto ideovém projektu neni uvaZovano.
Vzhledem k témto okolnostem nebyly kyslikovy Fe-
zaci pFistroj RS 12 a automatickd kotoudovd pila
' PKA 35 zapoditdny do investidnich ndkladiu.

Prézovdni ploch i bo¥nich stén se bude pro-
vddét na portdlové frézce FP 16, P¥i jednom priicho-
du materidlu se bude soulasné frézovat horni plocha
a jedna bodni st&na,potom se deska/pds/otot{ a bu-
de se frézovat druhd plocha a druhd boéni sténa,

U desek o rozmérech 440x440mm a v&t3ich se budou

navic frézovat jesté zbyvajici dvé bodni stény.

Na stil se budou soudasné upinet 3 desky /nebo 1

pds/ pomoci exentrickych upinek za volné stény.

K frézovani se budou pouZivat frézovaci hlavy s

feznymi destifkami ze slinutych karbidu.

'. Portdlovd frézka FP 16 se vyznaduje Fadou

pfednosti. Z nejduleZitéjsich to jsou:

-~ vysokd tuhost stavby stroje a ndhonovych mecha-
nismi - umoZnuje pfesné a k1lidné obrdb&ni i p¥i
nejtézsich Ffezech.

- velky rozsah otddek vieten a strojnich posuvi.

- oddélené,samostatné ndhony jednotlivych frézova-
cich jednotek,posuvil stolu a posuvil frézovacich
jednotek.

~ centrdlnf ¥izeni jednotlivych funkci stroje z
pfenosné desky.

- vysokd pfestavovaci rychlost stolu p¥i bé&Zfeich
i zastavenych vietenech - sniZuje ztrdtovy &as.
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- samodinné zpeviovdni pfi&niku k vedenim stojant
v nastavené poloze - zpfesnuje prédci a zjednodu-
Suje obsluhu.

- atd.

Stroj md 4 frézovaci jednotky a to 2 verti-
kdln{ nakldn€ci a 2 horizontdln{ pevné. Vieteno je
pohdnéno od dvoustupiiového pfirubového elektromoto-
ru s minimdlnim chvénim prostfednictvim pFevodového
ustrojf,umisténého ve sk¥ini frézovaci Jjednotky.
" Kalené,pfesné brouSené ozubeni vSech kol umeZfiuje
tichy chod v celém rozsahu otddek,co? je velmi dii-
leZzité pro pfesnou prdci. Stupné otddek tvoi{ geo-
metrickou fadu s normovanym koeficientem 1,26 a
fadi se ptesouvdnim pfevodovych kol na vicedri®ko-
vanych h¥idelich pfesouvacim mechanismem a pFepf{-
nidnim pélt motoru. Jejich rozsah je volen tak,aby
vyhovoval jak pro pouZiti ndstrojl z rychlotezné
oceli,tak i pro plné vyuZiti ndstroji ze slinutych
karbidu. Ndstroje se chladi kapalinou,doddvanou
elektroderpadlem z nddrZie,umisténé vzadu vedle loZe
stroje. Ddle jsou uvedeny nékteré z hlavnich para-

‘ metrd portdlévé frézky FP 16 ¢
Upinaci plocha stolu:sif¥kaxdélka...mm 1250x3500
Délka 10Z€ .s.civeeccacrsscccccccees M 7000
Posuv 8t0lU ceeeecccnccccccncocsssolil 3200

Posuvy stolu plynule ménitelné

V roz88hU ecceeccenssssesessss Mm/min 25-750
Rychloposuv St0lu eeeeseeesee. mm/min 4000
Axidln{ p¥estaveni vietena ....... mm 250
Rozsah otddek vietena 8 pfepina-

telnym elektromotorem

NOTMAINE .....ceveceescseseces Ot/min 14-900
na pfdnf .....ccc0c000000ee0... 0Ot/min 11-710
na p¥dni .....c000000000000... 0t/min 18~1120
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Vzddlenost mezi stojany ....ececeeeeee mm 1660
Motor pro frézovaci jednotku ......... kW 5/13,5
Motor pro posuvy stolu .ceececevcecec.s kW 1-15
Motor pro posuvy frézovacich
Jednotek ...ccicccrentecccccccccccanas KW 0,4-9,2
Motor pro rychloposuv pi¥{&niku ceseces kW Ty5
Hmotnost stroje ceca .ccccveeeeceennees kg 39000
Vyrobce: Zdvody pfesného strojirenstvi Gottwaldov,
ndrodni podnik,zdvod Hulin.
provédg;-;;-dvé operace. PFedvrtdni s p¥idavkem na
prumér podle technologickyech postupll bude uskuted-
néno na stolové frézce svislé s revolverovou hls-
vou a pravouhlym &islicovym #idiecim systémem
FC 50R NC., Tato &islicové Fizend frézka s Sestivie-
tenovou revolverovou hlavou je ur&ema pro frézovaci,
vrtaci,vyvrtdvaci a zdvitovaci operace na sk¥{Rovych,
plochych nebo tvarové sloZitych obrobefch. UmoZfiu-
Je poloautomatickou vyrobu souddsti{ v malosériové
nebo kusové vyrobé. Pro fizeni stroje je pouZit
pravodihly fidfici systém PPS 40,vyrobek Tesly Kolin.
Na frézce FC 50R NC budou piedvrtdvdny vSechny ot-
vory pro vodici souddsti po celé délce pdsu., U de-
sek upinacich se zde budou pfedvrtdvat i otvory
pro prumér 100 HT. ‘

Cislicové Fizend stolovd frézka svisld FC 50R
NC se vyzna&uje:
- tuhym rdmem
- vysokym vykonem
- vysokou pracovni p¥esnosti
- velkym rozsahem pracovnich posuvt
- automatickym zpeviovdnim pohyblivych Zdst{ stroje

v osdch X,Y,2

- zafizenim pro sousledné frézovini
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- automatickym mazdnim vodicich ploch
- Celnim upina¥em ndstrojui UCN 50
- velkym rozsahem otd&ek vieten - 45.2000

- ddlkovym Fazenim otddek vieten s modnosti progra-

movdni 12 stupit

- automatickym otd&enim revolverové hlavy
automatickym zpeviiovdnim p¥i prdeci

= programovatelnym chlazenim ndstroju

- rozsdhlym zvld3tnim pFislulenstvim

- atd.

Zdkladni vybaveni stroje obsahuje mé&iidla,
ndfadi pro v3eobecné pouZiti,ndfadi pro upnuti ob-

robku a nafadi pro upnuti{ ndstroju.

Hlavni technické dUdaje frézky FC 50R NC:
Upinaci plocha 8t0lu seeecevecen.. mm 500x2000

Podélny pohyb stolu X eeecececeess mm
Pri&ny pohyb stolu ¥ secveeeeeee.. mm
Svisly pohyb vieteniku 2 ......... mm
Posuvy:
Polet STUPHU sseeesesscccccnsns
Podélny a pFidny sceeeesceessos mm/min
SVISlY scececcsccvescsccesessss mm/min
Ryehloposuv: '
Podélny a pFidny eccececeeccesecss mm/min
SViISlY ecvevocscccccccvsccanses. mm/min
Podet vieten ...cceceecccccccconas
KuZel ve vietenu .sccecececeesecesecs Strmy
0tdc¢ky vretena:
podet Stuphl seeeeccccccccncens
zdkladn!{ ¥8d8 ..eceecs0e0cecsc.. 0t/min
sniZend fada/ma p¥édni/ ..e..... 0t/min
Elektromotor pro pohon vietena ... kW

Elektromotor pro poBuUVYy scecescees KW

Hmotnost stroje bez elektrorozvi-

"
dade €

DP-ST 1146/751

ot/min

a jejim

1250
500
560

24
10-2000
5=1000

4000
2000
6

50

12
45-2000
40-1800

4

545

Ty5

3

6000
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Vyrobece: TOS Ku¥im,n.p.

Pravouhly fidici systém umozZfiuje frézovini
ve smérech rovnob&Znych s posuvovymi osami, M4
absolutni i prirdstkové programovani a pf{rtistkové
odméfovdni ujetych drah. Pro snimdni ujeté drdhy
je pouZito odmé&¥ovaciho h¥ebinku 8 pastorkem ve
spojeni a8 fotoelektrickym snimadem IME 2 VN,
Systém je vybaven &islicovou indikae!{ s mo¥nost{
ode¢itdni 0,01lmm a fotoelektrickou ¢tetkou PS 302R,
® Programovdni se provddi{ v kédu EIA 8b-RS 244 /na
p¥dn{ v kédu ISO/. Blok s proménnou délkou obsahuje
adresné Wddaje. Ne jmen3{ programovatelnou Jednotkou
je 0,01mm.

Ridici systém umoZifiuje programovat:

- pohyb ve tfech pravothlych osdch X,Y,2

- rychloposuv,pracovni posuv,dojizZdéc! posuv
- automatickou zmé&nu otd&ek vietena

- spudténi a zastaveni otddek vietena

- spusténi a zastaveni chladici kapaliny

- otddeni revolverové hlavy v obou smérech

- specidlni pevné cykly

. - 20 korekci délky nebo priuméru ndstroje

- dal3i pomocné funkce

DokonZeni otvoru na pfedepsané rozméry,vrtd-
ni otvorli pro zdvity a fezdni zdviti se bude pPro-
vddét na soufadnicové vyvrtdvadce WKV 63, Vrtdn{
otvori pro zdvity se urychli pouZitim &tytvietenové
hlaviéky.

Soufadnicovd vyvrtdvatka WKV 63 se vyznaduje
vysokou pfesnosti,kterd je zvld3téd nutnd pfi vrti-
ni otvord pro vodici souddsti. Je vybavena optic-
kym mé¥icim za¥f{zenim s promitdnim na matniei. Po-
moci dalSfho p¥fdavného optického zaiizeni 1lze
odeZitat polohu s piesnosti{ 0,001lmm,

Technické tdaje:
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Pracovni plocha stolu seeccccsccess mm  630x900
Podélné pfestaven! stolu testeseees MM 850
Svislé piestaveni pFf&niku eseceses MM 550
Vzddlenost pracovniho vietens od

BUOIU v.vttnitiiiiiiieiininnnnan.. mm  250-750
Vedorovné prestaveni vieteniku na

pfi&niku ®eecercsctcstcsstescananes MM 600

Primér pinoly vietena ¢ecectcsscess MM 110

Zdvih pinoly ®tccecscrecsecncsssses MM 220

@ KuZel ve vietenu .e..eeeevev....... ISA 40
Otddky vietena

potet Stuphil s.eiveeevnenon..... 14

ToZSaN .eeeeceencetnetnnennenn., ot/min 22,4-2000

POmalé OtdCKY eeeeeeveennncann.. ot/min 0,8-70
Posuvy vietena

podet Stupfiil weevevevennnnnnnnn. 8

TOZBAN et eerencrencconcannceas mm/ot 0,025-0,63%
Posuvy vieteniku po piidniku
Plynule —e—e—, . ., iitettnnnnncnnnnn. mm/min 15-150
Rychloposuv vieteniku o..veeeee.... mm/min 1600
Posuvy stolu-plynule secessecccss.. Mm/min 23.230
" RychlopoBuv St0luU eeeveeeeenveann.. mm/min 2300
Elektromotor vieteniku .eeeeeeevee.. kW 2,2
Rozméry stroje:
délkax 3ifka X VY3KA veeveeceevene. mm 2793x2220x

x2445

Hmotnost stroje ...eeeeeeeeenccenss kg 6100
Vyrobece: Kovosvit Sezimovo Ust{

BrouSeni funkénich ploch nebylo moZno zajis-
tit na Zd4dném ze zarizeni tuzemské vyroby,vzhledem
k rozmérim souddsti a poZadované presnosti. S ohle-
dem na pfesnost je nutno provddét horizontdln{
brouseni obvodem kotoude. Pro tuto operaci byla na-
vrZena bruska sovétské vyruby: model 3510,
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Upinaci plocha stolu cececsccescs., mm 900x4000
/magnetickd/

Rozméry stroje: délka x 3i#ka x 12110x4690x

X vyska Sccrecececiicetecttscnnnsse MM X3550

Hmotnost stroje sececsttcncciaanes. kg 44500

Dodavatel: “Stankoimport®~ Moskva.

Déleni pdsi na jednotlivé desky se bude pro-
vddét na svislé stolové frézce FC 63V pomoci frézy
0 prumé€ru 20mm, Na této frézce se bude také provi-
dét frézovdni vybrdni u vyhazovacich desek opérnych,
rozpérek tvarovych,a sraZenf u rozpérek rohovych,
Rozpérky se budou upinat do pneumatického svérdku,

Prednosti stolové frézky FC 63V:

- robustni stavba stroje

- stdld vySka pracovniho stolu

- ovldddni stroje tladf{tky ze zdvésného panelu
- vysokd pfesnost obriabéni

- sousledné frézovdni

- frézovdni kopirovidnim

- atd.

Hlavni technické ddaje:

Upinaci plocha Stolu seveececeveeee. mm  630x2500

Celkovd délka stolu s kryty e....... mm 3550
Vyska stolu od 2dk1adny .....c.eee.. mm 935
Poaéliny pohyb st0lu X v.veeveveeeneo. mu 1600
PIIEny pohydb Stolu Y eeevevececceess mm 600
Svisly pohyb vieteniku g ceccescsees MM 600
Posuvy:

podet Stuplil s.veeeeevcecnvcecen, 24

rozsah podélnych a pfidnych ..... mm/min 10-2000

rozsah svislych/vietenik/ ....... mm/min 5-1000
Rychloposuv:

Podélny a pFidNY eeeveveverceocnn mm/min 4000

Svisly/vietenik,/ .eeeeeevocacann. mm/min 2000

Otddky vietena:




VSST LIBEREC Strana3], I

Fakulta strojni Ideovy projekt
KTM DP-ST 1146/75!

pofet StuPfiill eeveeecenennenenan. 16
NOYMAINT tevevvececacosoennnns.. ot/min 35,5-1120
SNIZené ....eieececnnncaconnnna. ot/min 28-900
ZVYSeNE ..iriitttnenncrcncccnann ot/min 45-1400

Elektromotor pro pohon vfetena .... kW 22

Elektromotor pro posuvy ........... kW 4

Hmotnost stroje ..ccevvevennnennnn.. kg 9500
Vyrobce: TOS Kufim.

Zshloubeni primér 100 H7 pro stfedici krou-
Zek se bude provdd&t na soustruhu SU 50, Jeliko
se zahloubeni primér 100 H7 vyskytuje pouze u de-
sek upinacich a tento stroj nebude ping vyuzit,
potitd ideovy projekt s tim,%e soustruh SU 50 bude
pouZzit ze stdvajici vyroby a nebude zadlendn do
navrhovaného vyrobniho souboru.

SrdZeni hran: Vzhledem k technické drovni
ostatnich strojnich operaci by nebylo efektivn{,
aby se srdZeni hran provddé&lo jako doposud-ru&né,
JelikoZ se jednd o souddsti o velké hmotnosti a
rozmérech, je nutno vyvinout zafizeni,které by
mohlo byt k deskdm p¥ikldddno.

Ideovy ndvrh za¥izenf na srdeni hran:

Toto zafizeni se bude sklddat z elektrické brusky
8 vliastnim pohonem,umisténé ve skiini. Bude se pfi-
klddat na funk&ni plochu souddstf a pri soudasném

ruénim piitladovdni a posuvu bude ndstroj provddét
poZadované sraZeni hrany. Celé zafizeni bude za-
véSeno na otoéném raminku,na kterém bude pojiZzdét
po kole&kdach.

RaZeni typového oznaleni se bude providdét ne-

konven&ni technologii - ndstfelem /vyvinul Vyzkumny
ustav presného strojirenstvi Brno/. Odpalovaci za-
Fizenl je pouzZito z malordZky se zdsobnikem na 5
ndboji rdZe 6mm Tempo /vyrdbi Blanické strojirny
Vlasim/. V rukojeti odpalovaciho zafizeni je doty-
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kovd pojistka,kters zabranuje odpdlent ndboje,
neni-li za¥#izent p¥iloZeno na Znadenon souddst,
Toto zafizeni umoZiuje razit najednou maximglns
11 znaku o vySce 6-10mm, Znaky je moZno libovolns
sestavovat gz Jjednotlivych raznik&,uloéenych v piia
ruénim zdsobniku, Pracovisté pro razeni typového
oznadeni bude sdruZeno s bPracovistém pro srdZeni
hran a obs Operace bude provddst jeden pracovnik,
Kggzervacei Vzhledem Xk pomérné nizkému rod-
nimu vyrobnimu mnozstvi by nebylo ekonomické navr-
hovat zvldstni zatfizeni o Vysoké produktivits pré-
ce.Proto bude konzervaeci zajistovat Jeden pracovnik
/pracovnice/,ktery/které/ bude na gouddsti nandset
konzervadni tuk pomoct 8t8tky. XK tomu potfebnd
pracovisté se bude sklddat Z pracovniho stolu,
JehoZ konstrukce bude provedena jako pfekldpéct
zatizeni /viz kap.6,-Ndvrh manipulace s materiélem/,
pod kterym bude umisténa sbérnd vana 8 elektrickym
vytdpénim., Po ztuhnut{ konzervadniho tuku se budou
soutdsti uklddat do transportnich palet,
Pozndmka: Vybér zarizeni tuzemské vyroby byl pro-

veden z prospektd a g /2 /,

4:1. UrZeni Zasovych fondi.

lasové fondy pro vypodet vyrobnich kapacit
& pracovnich sil jsou vzaty z platnych norem pro
projektovdni strojirenskych zdvodun.

Casovy fond strojniho Pracovists.

2142 hod
- 257 hod

Nomindlni ro&n{ tasovy fond
Primérné 12% ztrit na opravy stroju

]

VyuZitelny roé&nt ¢asovy fond *ceecees.... 1885 hod/
/sména
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Potet kalendd¥nich dni za rok tececccent....365 dng
Podet nedsif zg rok Tttt et it i, = 52 dn{
Podet sobot zg rok Tttt etiiiiit, = 52 dni
Podet stdtnich svdtkl za rok *ereseceneie. = 6 dnt
Rddnd dovolens T ttreeeceeeiciiiiiiiiiie. = 15 ant
Absence g ostatnich duvodn Sttececccteta.. = 40 dnt

Podet pracovnich dntt za rok *tecrecsccsas. 200 dni

VyuZitelny roéng asovy fond Pracovnika =
Po&et pracovnich dnf za rok

= X pod¢et hod.za tyden=
Podet pracovnich dni za tyden
200 dni
= T~ X 42 hod = 1680 _hod
5 dn{

v Jednosménném provozu “eececcccsc..s 1680 hod
vV dvousménném provozu *eeccescecss.s 3360 hod
vV tfisménném provozu *ecreccciieannss 5040 hod

‘ Na zdklade ¢asovych ﬁdaja,uvedenych v techno-
logickych postupech,byly provedeny kapacitni Propoé-
ty strojniho zarizeni a pracovnich 8il na roé&ng VY-
robni mnoZstvi Jednotlivych pfedstaviteln vyroby
normalizovanych deskovitych Souddsti stavebnicow
vych rdami vstfikovacich forem.

4 potfebného objemu normohodin g vyuZitelné-
ho ro&niho &asovéno fondu strojnich pracovist byl
stanoven poget Jednotlivych technologickﬁch zaf{-
zeni /viz tab.21/ Z potfebného objem normohodin
& vyuZitelného rodniho gasového fondy pracovnika
byly stanoveny po¢ty pracovnikn Jednotlivyeh profesi
/Viz tab.21/, Celkovy podet Jedricovych délnika je
uveden v tab,23,




VST LIBEREC Strana 34,
Fakulta strojni ldeovy projekt
KTM DP-ST 1146,75
Tab,21.
Stroj.zatizeni Ro&né PKA3¥ RS12 | FP16 | FCSOR
Predstavitel ks 1 2 3 4
Deska upinaci s70 Pin/ks| - | 0,87 20,2 | 19,2
230x300x32 Kh - 8,27 | 192 182
Deska upinaci 50 - 10,4 104 34,3
440x440x50 - 18,68 [86,7 | 28,6
230x300x40 - 64,4 | 748 580
. Deska universz, 200 - 115,6 |104 32
440x440x63 - 52,1 [ 347 106,7
Deska vyh.kotev. 460 - 0,86 | 20,2 -
230x300x16 - 6,59 |155 -
Deska vyh.opér. 460 - 0,87 | 20,2 -
230x300x25 - 6,67 | 155 -
Rozpér,tvarovd 670 2,29 | - 30,8 | 10,64
230x42x60 ‘ 25,6 | - 346 |118,8
Rozpér.tvarovs 390 4,08 - 39,2 | 15,99
370x60x80 21,8 - 209 | 85,33
Rozpér.plochd 130 4,59 - 37,9 -
360x50x100 9,95 - 82,2 -
‘ Rozpér.rohovd 60 7,21 - 25,2 | 8,51
75x100 7921 | = 25,2 | 8,51
Soutet Nh Nhod 64,5 1146,66( 2346 [1109,8
Potet stroj.zat.teoretd ks 0,04 10,0779(1,25 0,589
Potet stroj.zat.skute&] ks 1 1 1l 1
Vyuziti stroj.zatfzeni| % 3,42 7,79 62,4 | 58,9
Potet pracovnikil teor. |Poget 0,04 10,0873 1,4 0,661
PoZet pracovniku skut. Poctet 1 1l 2 1
VyuZiti pracovniku % 3984 [ 8,73 169,9 | 66,1
Sménnost Podet 1 1 2 1
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Tab.21., - pokradovdni.

Stroj.zatizent Ro&ns FCO63V|WKV63|suso Brus,
Predstavite]l ks 5 6 T 8
Deska upinsect s70 Min/ks|21,3 70,381 32 |62,5
230x300x32 Nh 202,4 668,7|304 593,75
Deska upinacy 50 = J107,6] 32 | 20,62
440x440x50 - 89,69 26,7 17,18
Deska universz, 2220 26,58 - - 162,5
230x300x40 983,5] - - 2312,5
o Deska universz, 200 -~ - - |20,62
440x440x63 - - - 68,73
Deska vyh.kotev. 460 21,3 | - - 62,5
230x300x16 163,3| - - 479,17
Deska vyh.opsr. 460 42,39 - - 62,5
230x300x25 325 | - - 479,17
Rozpér.tvarovyg 670 2,52 [ 38,54 1,37
230x42x60 28,14 430,4 - 15,3
Rozpér.tvarovs 320 6,38 [38,54] - 1,37
370x60x80 34,03 205,6| - T,31
360x50x100 - - - 4,46
. Rozpér.rohovd 60 4,21 |29,18] - 3,09
75x100 4,21 29,18 - 3,09
Soudet Nh Nhod 1741 1423 |331 3981
FPotet stroj.zaf.teoret. ks 0,92 0,76 0,17]2,113
Fodet stroj.zaf.skutes, ks 1l 1 1 2
VyuZiti stroj.zaffzeni | % 92,4 |75,6 |17,5 52,8
Fotet pracovnikii teor. [Poset 1,03 [0,849(0,19 2,368
FPocet pracovniki skut. Podet 2 1l 1 2
VyuZiti pracovniku % 51,75/ 84,9 19,7 59,2
Sménnost Podet 1 1 1 2
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Tab,21. - pokradovidni.

Stroj.zafizeny Rodn SHEB312|Razit|Konz | Souldet
Predstavitel ks 9 10 11
Deska upinaect s70 Min/ks|[ 13,13 1,0212,02| 242,6
230x300x32 Nh 1124,73 9,69(19,2 2304,7
Deska upinaci 50 21,22 1,02)2,02 333,24
440x440x50 17,68 0,85(1,68( 277,68
Deska universz., 2220 13,13 1,0213%,03 143,88
230x300x40 485,81 |37,76|112 5323,6
‘. Deska univerz, 200 22423 (1,02 |3,03 198,54
440x440x63 74,1 5,4 10,1 661,8
Deska vyh.kotev. 460 13,13 1,02f2,02] 121,04
230x300x16 100,66 |7,82 15,5 927,97
Deska vyh.opér., 460 18,26 1,02§2,02] 147,19
230x300x25 139,38 7,82]15,5 ] 1128,5
230x42x60 135,34 |11,39]22,6 1133,63
Rozpér,tvarovd 320 13,12 1,0212,02] 121,72
370x60x80 69,97 5,44]10,8] 649,23
Rozpér.plochd 130 11,11 1,02]2,02 ] 58,72
360x50x100 24,07 2,2114,38] 127,23
. Rozpér.rohovd 60 8,08 1,02|1,02]| 87,56
75x100 8,08 1,02{1,C02| 87,56
Soucet Nh od 11179,8 |87,4 |213 12621,85
1
Polet stroj.zar.teoret. ks 0,626 0,046]0,11 1885
Potet stroj.zaf,skutesd.| ks 1 1l 1
VyuZiti stroj.zatfzeni | % 62,6 14,64 |11,3 T
Polet pracovniki teor. [Polet 0,702 C,05210,13 1680
Yolet pracovniki skut. [Podet 1l 1 1
VyuZziti pracovniku % 70,2 592 112,6
Sménnost Podet 1 1l 1l
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Tab.22,

]strojni zatfzent PKA35| Rs12 | Fp16 FC50R

Souset Nnh Nhod 1117,37(266,92 |4269, 72 2019,84

Potet stroj.zaf,teor, ks 10,0623] 0,142 2,242 | 1,072

Pocet za¥,.skutedns ks 1 1 1 1

Vyuziti stroj.zaiiz. % 6,231 14,2 74,77 53,6

Po&et pracovnikn teor{Poget| 0,069 0,159 | 2,518 1,201

. Podet pracovniku skut {Podet 1 1 3 2
Vyuziti pracovnikn % 6,9 15,9 84 60,5
Sménnost - [Podet 1 1 3 2
Strojni zatizent FC63V| WKV63 | suso Brusizr+
Souget Nh Nhod [3167,7 2590,6 601,82 7245,42
Potet stroj.zaf.teor. ke 1,682 [1,375 0, 3195 | 3,841
Potet stroj.zaf.skut. ks 1 1 1 2
Vyuziti stroj.zafiz., | % 84,11 68,75 | 31,95 96,03
Potet pracovnikii teorJPosed 1,888 1,542 |o,3582 4,315
FPolet pracovniku skut{Poset 2 2 1 2 ¥

‘ VyuZziti pracovaiku P 94,5 77,2 35,82 -
Sménnost Podet 2 2 1 2 X
Strojni za¥{zeni SHEB312| RaziY Kongz Celkem
Soucet Nh Nhod 147,24 1159,1 387,3 610 6
Potet stroj.zar.teor.| ks 1,14 0,085 02205 ‘Iggg‘
Potet stroj.zaf.skut.| ks 1 1 1
VyuZiti stroj.zariz. % 57 8,45 20,54 -
Polet pracovniki teorlPoet 1,279 0,095 0,23 ffgga‘
Potet pracovnikii skut{Posetf 2 * | _*|
VyuZiti pracovnikn % 73,42 - 23,5
Sménnost Pode 2 - 1
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Tab.23,

Pfehled jednicovych d&lnikn Vv navrhovaném
vyrobnim provozu,

Profese Sména Celkem
1. 2, 3
Frégzar 3 3 1 1
Vrtar 1 1 - 2
. Brusié 2 2 - 4
Obsluha SHEB
a raZeni 1 1 = 2
Konzervace 1l - - 1
Manipulace 1l 1 - 2
Odvoz tiisek 1l 1 - 2
Celkem 10 9 1 20

Délnici reZijnf a ITA nebyli uvaZovdni,proto-
Ze tento ideovy projekt polditd se zarazenim vyrob-
niho celku do stdvajici vyroby a neptijde tedy o
. zvldstni provoz., V tab.23 nejsou také uvedeni d&il-
nici,obsluhujici fezaci pfistroj RS 12,automatickou
kotoutovou pilu PKA 35 a soustruh SU 50,protoZe tito
délnici budou zatazeni do vyroby stdvajfci a to
prvni dva do skladu polotovari a nafezaného materig-
lu a soustruZnik do soustruZny,

K tab,22,:
¥ ...v ptipads potreby bude nutno,aby jeden z bru-
si&h pracoval prechodné na t¥i sménny.
¥ ...pracovnik,ktery bude provddét sraZeni{ hran na
pfistroji SHEB 312,bude zdroved také provddét rare-
ni typového oznadeni.Pracoviits pro srdZeni hran
bude sdruZené s pracovistém pro raZeni typového
oznadeni,
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Pro rozbor detnosti deskovitych souddsti sta-
vebnicovych rimn vst¥ikovacich forem byla vzata zs
zdklad pfedpoklddang ro¢ni vyroba téchto soudédst{
pro rok 1975 v n.p. Plastimat Liberec. Do rdmce
generdlniho feditelstvi Prago-Union byla Jednotlivd
mnoZstvi prepoditdvidna s koeficientem k=2,6 /podle
zkuSenost{ z predchozich let 1972 a 1973/, Podle
zdvérl z prvniho &tvrtlet{ 1975 je skute&ny koefi-
cien prepodtu pro rok 1974 k=3,5. Tim se zmén{ i
‘ Jednotlivd mnoZstvi pro rok 1975. Ddle do roku
1980,kdy bude navrhovansg vyroba realizovdna,se pred-
poklddd 30-ti procentni ndrist spotfeby vstrikova-
cich forem pro plastické hmoty., Je fedy tfeba
vSechny uvedené hodnoty vyndsobit koeficientem 1,82,
Udaje,tykajici se celkového objemu normohodin a gz
toho vyplyvajict propo&ty strojniho zafizeni a
pracovnich sil byly pfepoditdny /pro rok 1980/ a
jsou uvedeny v tab.22. Pouge tato ¢isla jsou sméro-
datnd pro ndvrh vyrobniho celku a s tim spojené
propodty.Veskeré dalsi{ tdaje,vietns spotfeby zdklad-
niho materidlu,vychdzeji z novych pfrepod{itanych
. hodnot pro rok 1980,

2. _Organizace a ¥{zenf vyrobniho procesu.

Navrhovany soubor,zajisdfujici vyrobu normali-
zovanych deskovitych souddsti stavebnicovych rimn
vst¥ikovacich forem,pfedstavuje vyrobu zhromadnénou,

Typ vyrobniho procesu Je ddn technologickou
podobnosti vyrdbénych souddsti a soutasné je ovliv-
nén variabilitou vyrobniho sortimentu,daného okam¥i_
tou poptdvkou a moZnosti pouZiti pro zajistént VYTr o=
by jinych,nenormalizovanych,souéésti.

Organizadni uspordddn{ vyrobnich objekti Je
technologické /podle charakteru operace/,vzhledem
k poZadavkim,které na soubor byly kladeny. Soudasné
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ale toto uspofdddni umoZfiuje dodrret usmérnény vy-
robni tok materidiu pro normalizované deskovité sou-
tdsti,které jsou pfedmétem tohoto ideového projektu,
JelikoZ samotnymi deskovitymi souddstmi nebylo moZno
jednotlivd technologickd za#{zeni tasové vyvdZit,
bylo pfi rozmistovdni téchto zafizen{ poditdno s
odklddacimi plochami,kam se budou po skonieni pra-
covni operace obrobky odklddat. Mezi dvéms sousedn{-
mi stroji bude prostor,kam pracovnik,ktery bude na
stroji provddét operaci,kterd pfedchdz{f operaci na
stroji ndsledujicim,obrobek odlo3{ a pracovnik, ob-
sluhujic{ stroj nédsledujici,odtud bude obrobek pre-
birat, Témito odklddacimi prostory a rozdilnou
sménnosti jednotlivyech zat¥fzeni se zamezi ztrdtovym
¢asum - prostojim,

Kromé toho neni vylouZena moZnost jednotlivd
technologickd zarizeni Sasové vyvdZit pfesunutim
nékterych nenormalizovanych souddsti ze stdvajied
vyroby ne navrhovany vyrobni soubor,coZ bylo i po-
Zadavkem na tento ideovy projekt,

Vzhledem k tomu,Ze navrhovany wyrobni soubor
bude zaflenén do vyroby stdvajici,bude ti¥eba také
metodiku organizace a ¥izeni vyrobniho procesu pfe-
vzit ze stdvajici vyroby.

6. Ndvrh manipulace s materidlem,

Hlavni pozornost v tomto ideovém projektu byla
zaméFena na manipulaci mezioperadni,kterd je ve std-
vajici vyrobé hlavni p¥idinou ztrdtovych &ast,zamést-
ndvd znadny podet pracovniki a nesplniuje poZadavek

bezpednosti.
JelikoZ se jednd o souZdsti o velkych hmotno-

stech,byl na ndvrh meziopera¥ni manipulace kladen
poZadavek vysoké bezpednosti a p¥i tom i jednoducho-
8ti obsluhy a co nejkrat3ich manipula&nich &asi.
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Ddle byl na ndvrh kladen poiadavek,aby Jednotliva
zafizeni nebyla v tésném spojeni,coZ vylou&ilo moZ-

nost pouziti vdledkovych dopravniki nebo podvésnych
trati,

s T i v G s . . S . s sy . - o w—

Pro mezioperadni manipulaci bude pouzito za-
rizeni firmy VACU;LIFT,Emsdetten,NSR.

JelikoZ pro vEechny rozméry a hmotnosti nelze
pouzit za¥izeni jednoho typu,budou pro mezioperad-
‘ ni manipulaci pouZity t#i typy zafizenf VACU-LIPT
a te: VAC 0/075 MS®S*®,VAC 0/03, VAC 0/01.

Z afizeni VAC 0/075 MS"S* Je vakuové zdvihaet
a doprawvni zafizen{,sklddajici se z hlavniho p¥i-
stroje jako zdroje podtlaku,ktery sdm k provozu
nevyZaduje Zddny Jiny zdroj,a z traverzy délky 1700
mm,na které jsou umistény 3 saci misky typu 50-10
O pruméru 160mm uprostied a na koncich traverzy,v
obou polich mezi st¥ednf sact miskou a vnéjsimi
miskami jsou umistény dva pdry misek typu 100-10
0 priméru 210mm. Celkovy po&et sacich misek je 7.

‘ 4 misky typu 100-10 Je moZno vypinat rfes podtlako-
® vé kohouty.Tyto misky budou vypnuty p¥i dopravé de-
sek v pdsu jmenovité 3ife 160mm.

Zarizeni VACO/03 je vakuové zdvihaci a doprav-
ni zafizeni na stejném principu jako VAC 0/075 MS*"S*",
oviem bez traverzy,pouze s jednou miskou,umistdnou
pfimo na zdroji podtlaku. Primér misky je 365mm g
nosnost celého zafizeni 3000 N.

Zarfzeni VAC 0/01 je konstruk&ns stejné jako
VAC 0/03,ale s men&iim zdrojem podtlaku a s miskou
© pruméru 210mm. Nosnost tohoto za¥izeni je 1000 N.

KaZdé pracovisté,kroms brusek,bude vybaveno
otoénym raminkem,na kterém bude na vojiZdécim za¥r{-
zeni - ko%ce zavéleno zai{zeni VACU-LIFT., P¥itazent
Jednotlivyeh typn k technologickému za#izent Je pa-
trné z tab,.24.
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Tab, 24,
Stroj.zafizeni [VAC 0,075 Ms*s®|vac 0/03|VAC 0/01ce1x,
/ks/ /ks/ /ks/ | fks/
FP 16 1 1 - 2
FC 50R NC 1 1 - 2
FC 63v 1 1 - 2
WKV 63 - 1 1 2
o SHEB 312 - 1 1 2
Konzerv, - 1 1 2
Mostovy jerdb 1 1 1 3
Celkem 4 7 4 15

Na oto&nénm raminku/mostovém Jefdbu/bude zaveze.
no vidy jen jedno zaff{zenf VACU~-LIpp / podle potfe—

by /.

zat,vrta¥ a pod,/,

. Zatizen{ VACU-LIFT,zavéSend na mostovém jefg-

bu,ktery je umistén ve vyrobni hale,bude zajistovat

dopravu:

= mezi bruskami g ostatnimi stroji,

- nafezanych pdsll a desek ze skladu rolotovarn g
nafezanédho materidlu k portdlove frézce Fr 16,

- dopravu mezi stroji umisténymi g soustruhem SU 50,

- dopravu desek o rozmérech 300x370mm a2 men3ich ve
vS8ech tloustkdch og 8vislé stolove frézky FC 63y
k ostatnim strojam,

- dopravu mezj libovolnymi dvémg umisténymi stroji,
které pro normalizované deskovité Sou¢dsti nejsou
ve spojeni.
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Mostovy Jerddb bude obsluhovat 3 bracovnik ve
dvousménném,v PFipads zZapojen{ brusky do tFisménne_
ho,v t¥isménnépy bprovozy,

Tab, 25,
Typ VACU-LIFTD Dopravovany materigl
VAC 0,075 MS*gw Pdsy jmenovite $1{fe 160,230,300 a
® 370mm ve vsecp tloustk4cn,
VAC 0/03 Desky o rozmérech 370x370mm g
vetsl /ve v3ech tlou&tkéch/.
VAC o0/01 Desky o rozmérech 300x370mm g
mensi /ve viech tlou§tkéch/.

vSech tlouétkéch,vyhazovaci desky kotevn{ g Oopérné

O rozmérech 190x230mm g mens{ /ve viech tlouétkéch/
& rozpérky ve viech rozmérech ge budou mezi stroji
/Dpres odklddact prostory/ dopravovat ruiné. Hmotnost
ani jedné g vySe uvedenych Souddsty nepfresahu je

konstrukce,do kterého se budou pomoeyt Vysokozdvis.

-—
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. Toto zaffzeng spliuje pofadavek velmi rychlé a pfi
tom bezpe&né manipulace, Bude ovldddno pomoct Jje=
diné pdky,umistsné na fidieim paneiu mimo dosah
pfevracejiciho se materidin, Prevraceny pds/deska/
se poloZi ng sklopnou Plochu,kterd Jje p¥imo spojena

vede zdviZeni celé Plochy kolem ¢epu A do horni

polohy. Zde bude pds/deska/ pfeklopens ng druhou

Plochu,kters Je s pohdnénou Polovinou Spojena kine-

matickou vazbou a Je tedy také v horn{ poloze. Pte-

pojenim tlaku vzduchu na opadénou stranu pisth se
zafizeni vrdti do své pivodni polohy, Pds/deska/
zustane na druhé poloviné a oproti puvodni pologze
® bude otoden/otodena,/ o 180°,
Cely pohyb je moZno rozdeélit na 3 figze:

1./ Naklopent pasu/desky,/ do horni rolohy.

2./ Pfeklopeni na druhou polovinu pracovni plochy,

3./ Zpétny pPohyd obou polovin,

Vyhodou tohoto zafizeni je, e prds/desku/ nent
tfeba k pracovnim plochdm upinat,le?{ na nich volné,
Vzhledem k velké hmotnosti obracenych souddsty

Je nutno zajistit bezpeénou manipulaci:

- V prvni fdzi pracovniho pohybu Je bezpednd mani-
pulace zajisténa zardZkami Z,které zamez{ neZ4-
doucimu pohybu pfevracené souddsti pfi ndhlém
vypadku pneumatického tlaku.
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- V druhé fizi pracovniho pohybu Je bezpednost za-—
Jist&na jak opatienim pro prvni fdzi/zardikami Z/,
tak i opattenim pro tf¥eti fdzi /naklonénou rovinou

R/,

~ Ve tireti fagzi pracovniho pohybu Je bezpednost za.
Ji3téna naklonénou rovinou R /kolejnicemi,po kte-
rych pojizdi koletka/ a vhodné& volenym rozmérem
*a®. Tento rozmér musi byt vét5i neZ 260mm, Diky
tomu ob& poloviny,kdy? na pracovni vdlce nepisobi

" tlak, zistdvaji v horni poloze a do konedné polohy
se mohou dostat pouze pisobenim rreumatického
tlaku na pisty pracovnich vdlet,

Vzhledem k proménnému tlaku vzduchu v rozvi-
déei siti //2,5-6/°10°Pa/ bude pouzit pracovni tlak
2'103Pa,ktery se bude ziskdvat pomoc{ reduké&niho
ventilu.

V navrhovaném vyrobnim souboru budou umisténa
3 obraceci za¥izeni, Jejich rozmisténi je patrné
z celkového uspo¥dddni vyrobnich objekti, /kap.9./.

Operagni manipulace bude p¥imo souviset s
manipulaci mezioperadni a bude Ji provddét ty% pra-
" covnik,ktery bude obsluhovat stroj. Tento bude do~
pravovat materidl 2z odklddaciho prostoru na stroj,
zde provede upnuti souddsti na pracovni plochu
stroje a po skondeni operace souddst s pracovniho
stolu sejme a odloZi ji do urdeného odklddaciho pro-

storu,
K operadni manipulaci bude slouZit stejné za-

fizeni, jako pro manipulaci mezioperadni.

7. _Spotieba zdkladniho materidlu,

Fro zajisténi zhromadnéné vyroby normalizova~
nych deskovitych souddsti stavebnicovych rdmi vsti¥i-
kovacich forem bude nutno zajistit ndsledujici sor-
timent a rodni mnoZstvi hutniho materidlu:
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ocelové pésy

- Jmenovitd $1f¥e 160mm A 1,785 ¢
- Jmenovitd $i¥e 230mm ettt enannaa, 18,15 ¢
- Jmenovitd 3f¥e 300mm teecctccnnnna, 17,95 ¢
t

t

t

]

1}

- ijHOVité §ife 370mm ooonoco-oo---o = 14,32
- Jmenovity rozmér 440mm T 9,645
- jmenOVity rOZmér SlOmm 02t c0ct000e = 12,83

]

celkem 74,68 ¢

Sortiment Jmenovi tych tloustek je v rozsahu
25-100mm,

gcglové pdsy_
- jmenOVité éife lzomm ®0tess 00000000 = 0,149 t
- jmenOV1té éife 180mm oo e sr0c000s0e = 0,615 t
bt jmenOVité éife 230mm ooo.oO.oo..oa. 1,562 t

band jmenOVité éife 300mm .o.o‘ooooo.ooo 0,973 t
- jmenOVité éife 370mm ooocnnoocooooo = 0,912 t

celkem _4,21 ¢
. Sortiment Jmenovitygch tloustek je v rozsahu

12~32mm,

- Jmenovity rozmér 30x40-70mm ........ = 0,16

- Jmenovity rozmér 36x40-70mm ........, = 0,312
- Jmenovity rozmé&r 42x40-70mm ......., = 2,048
~ Jmenovity rozmér 50x60-100mm .,...., = 1,74

- Jmenovity rozmér 60x60-100mm ....... = 1,893
- Jmenovity rozmér 42x80-125mm ,...... = 0,657
- Jmenovity rozmér 50x80-125mm ,,..... = 1,146
- Jmenovity rozmér 75x80-~125mm ,,..... = 0,167

d'ci-d‘d'd'd-d'd'

celkem 8,12 t
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= Ocelové pdsy 78,89 tun
= tydovy materid] 8,12 tun
celkem 87,01 tun

Tato hmotnost Je hmotnosty Jmenovitych rozmée
ri opracovanych polotovaru, Skutedng hmotnost hut-
niho materidlu bude vys$31i,podle definitivnfen rog-
‘ mérd vychozich polotovarﬁ,doda’vanych 2 huti, Prg
€0 % vyuZiti materidlu gz Vvychoziho Polotovaru buge
skutednd hmotnost hutnich polotovary o 20% vyssi,
to je 104,41 tun.

T s s el v A @m0y v

Ocel 14220;

MnoZstvi,pottebns Pro vyrobu desek gz tohoto
materidlu, je uréeno gz pfedpokladu,ie 50% desek uni-
verzalnich g vyrazovacich opérnych se bude vyrdbst
Z materidlu 11600 g 50% z 14220,

Qcglové pdsy_

- Jmenovitd 37fe 160mm Seerceeecetiill = 1,315 ¢

‘. - Jmenovitd 3ffe 230mm Creerscecittiei. = 6,15 ¢
-~ Jmenoviti 3{re 300mm fetcereseciiiil. = 3,55 ¢

- Jmenovitd $ife 370mm Serrecerieceiiii. = 5,85 ¢

-~ Jmenovity rogmér 440mm Teececeriiici, = 3,825 ¢

- Jmenovity rozmar 510mm Stececrcetiiie. = 4,99 ¢

celkem 25,68 ¢

Sortiment Jmenovitych tloustek je v rozsahu
25«100mm,

Qcgloveé pdsy_
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- Jmenovitd 3i{re 120mm Sttcccectceias. = 0,059 ¢

- jmenOVité éif‘e lsomm .o.oooooo.-oo.o = 0’211 t
- jmenOVité gif‘e 230mm o-ooooo.ocoo.o. = 0,804 t
- jmenOVité gif‘e 300mm .'...O..O.l.... = 0,398 t
- jmeIlOVité éif‘e 370mm oanoconoooo-ooo = 0’405 t
celkem - 1,88 ¢
Sortiment Jmenovitych tloustek Je v rozsahuy
12-32mm,
’ Celkovd ro&ni spotfeba materiglny 14220 vude

27456 tun ocelovych pdsu.,

Denni spotfeba oceli 11600 bude &init eeceee 0,42 tun
Denni spotfeba oceli 14220 bude ¢init ...... 0,12 tun

celkenm 0,54 tun

A S WIS s aatte . i S i

7.1, Tt¥iskové hospoddfstvy,

Pro zajisténg plynulé vyroby je tieba zabez.
petit odvoz odpadnfch tfisek od Jednotlivyeh tech-
nologickych zatigzeni,

Pri rfedpoklddaném 80=-ti % vyuZiti materidlu
bude 100% - 80% = 20% tun odpadnich t¥isek, Toto
. mnozstvi predstavuje objem:

0,108 t : 0,3 t/m*= 0,36 u°za den,

Odvozem odpadnich t¥isek se bude zabyvat 1
bracovnik ve sméne, JelikoZ tento ideovy projekt
potitd se zafrazenim navrhovaného vyrobnfho celku
do stdvajfer vyroby,bude pracovnik,zabyvajicf se
odvozem tfisek,zajistovat Jejich odvoz 1 o4 ostat-
nich technologickych zarizenf ze stdvajici vyroby.

8. _Spotfeba elektrické energie a stlageného vzduchu,

- Instalovany p¥ikon techn.za¥, ¢e00.286,7 kW
- Koeficient souasnosti *eeceeneaaaa0,3
- Efektimi pfikon ...'00..‘.........86 kW
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= Roé&ni spotreba elektrické energie =
= efekt.pfikon x 3770 hod/rok = 324220 xWh

Spotieba 8tladeného vzduchu:
Stlageny vzduch se bude pouZivat pro &isténiy
obrobku,upinacich ploch a ndstrojn,
- pfedpoklddansg spotfeba na 1 stroj cecenesl0,2 m?hod
- celkovd spotreba stlateného vzduchy =
= 0,2 m/hod x 7 stroji = 1,4 m/hod

‘ 9. Pros torové us pordddn _Yjirobnich objektn,

Vzhledem k tomu,Ze tento ideovy projekt poditd
se zafazenim navrhovaného vyrobniho celku do stévaji-'
ci vyroby,nebyly zde uvazovény plochy skladovaef ani
ostatni provogzy, jako ost¥irna,vydejna ndfad{ atd.,
nebot tyto Provozy jsou souddsty vyroby stdvajici
a budou slouZit Pro potrebu celé néstrojérny.

Prostorovym uspordddnim vyrobnfch objekt se
zde rozumi rozmistén{ navrhovanych strojnich zafigzent
& pracovi3t do projektované vyrobni haly,

Byla umis¥ovdna ndsledujic{ zatizent:

—~ portdlovd frézka FP 16

‘ - stolovd frézka svisld s revolverovou hlavou
FC SOR NC

- dvé brusky,model 3510

- Stolovd frézka svisld FC 63V

- soufadnicovd vyvrtdvadka WKV 63

= bracovisSté pro srd¥enf hran s razeni typového ozna-
den{

= Pracovi3té pro konzervaeci

Na zdkladé rozboru technologickych postupt
pro pfedstavitele zhromadnéné vyroby normalizovanych
deskovitych souddst{ stavebnicovych rdmy vetfikova~
cich forem byl stanoven materidlovy tok Pro jednot-
livé predstavitele, Smér pohybu materidlu/spojeni
Jednotlivyech zafizeni/ je zndzornén na obr,l.
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Obr.1.

eseesFP 16

eesessFC 50R NC

e eeeeeBruska,model 3510

s+ e.eosBruska,model 3510

ceesesFC 63V

ceces WKV 63

ssecs.e.Pracovisté pro srdZeni hran a raden{ typo-~
vého oznadeni
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Obr, 2,
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Na obr.2 je zndzornén Sankeyiv diagram toku
materidlu.

Schematicky nd&rtek rozmisténg Jednotlivyoeh
zaff{zeni do vyrobni haly je uveden v priloze této
Zpravy.

Uréujicim rozmérem pro vyuZitelnou Plochu byla
8ifka provozu,dand rozpétim mostového Je¥dbu/15,6 m/,

Zédkladni uspoidddni strojnich zatfzeni a pra-
covist je technologické,umoZfiuje vSak dodriet usmér-
‘ nény tok materidlu.

Aby umisténi jednotlivych zaf¥izeni bylo hospo-
ddrné,bylo t¥eba dodriet poZadavek,aby soulet prvkn
matice dopravnich vykon byl minimdlni,to znamend,
aby dopravni cesty mezi stroji,které Jsou navzd jem
ve spojeni,byly co moZnd nejkratsi.

Vhodnym natoenim jednotlivych za¥izeni bylo
dosaZeno moZnosti manipulace pomoci pfisavek VACU-
-LIFT na otodném raminku,kterym budou jednotlivad
zafizeni vybavena. Prostor pfekryti dosahu raminek
zafizeni sousedicich bude vyuZit jako prostor od-
klddaci,

" Mezi umisténé stroje a pracovisté byla,v do-
sahu oto&nych raminek,vhodné rozmisténa obraceei
zatizeni /viz schematicky nd&rtek v pi¥iloze/,

10, Technicko-ekonogické zhodnoceni,

Technicko-ekonomické zhodnoceni ideového pro-
Jektu na soustfed&nou vyrobu normalizovanych desko-
vitych soutdsti stavebnicovych rdmn vst¥ikovacich
forem pro plastické hmoty vychdzi z porovndni prac-—
nosti ve stavajici vyrobé a navrhované vyrobé sou-
stfedéné. Soutasné jsou v tomto zhodnoceni uvaiovi-
ny i po¥izovaci ndklady jednotlivych zatizeni. Tyto
Jsou uvedeny v tab.26,hodnoty pracnosti pro jednot-
livé predstavitele ve stdvajici a navrhované vyrobé

Jjsou uvedeny v tab.27.
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Tab.26,
Zarizeni Potizovact ndklady |Poet zaft, Celkem
FP 16 680.000,-Kés 1 680.000,-Kés
FC S50R NC 1,070.000,-K&s 1 1,070.000,-K&s
Bruska asi 1,500,000,-Ké&s 2 3,000.000,-K&s
FC 63V 758,000,-K&s 1 758,000,-Kés
WKV 63 850.000,-K&s 1 850.000,—Kés
. VAC 0/075 asi 14,100,-DM 4 56.400,-DM
VAC 0/03 asi 71.200,-DM 7 50.400,-DM
VAC 0/01 asi 5.100,-DM 4 20.400,-DM
Tab.27.
Pracnost 1 ks p¥i vyrobe
Predstavitel
. stdvajic{ navrhované
/¥n/
UpinaCi deSka 10’12 4 04
- ?
230x300x32
Upinaci deska 12,65 5,55
() 440x440x50
Univerzdlni deskas 8,30 2,39
230x300x40
Univerzdlni deska 11,72 3,31
440x440x63
Vyhaz,deska kotev, 6,28 2,01
230x300x16
Vyhaz.deska opér, 7,22 2,45
230x300x25
Rozpérka tvarovd 4,32 1,69
230x42x60
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Tab,27, - Pokradovinig,

Pracnost 1 ks P¥i vyrobs
Predstavitel s8tdvajic{ navrhované
/Nn/ /Nh/
| Rozpérka tvarovs 5,36 2,03
370x60x80
Rozpérka plochi 2,82 0,98
360x50x100
" Rozpérka rohovd 2,35 1,46
75x52x100
Potizovacl ndklady pro navrhovany vyrobni celek

¢ini p¥ibli¥ns §L§OO.OOOL:Kés,véetné za¥izeni SHEB
312,zafizeni pro raZeni typového oznateni a obrace-
ciho za¥izeni, jejihz porizovaci cena byla pouze od—
hadnuta,

Pro pldnované roéni vyrobni mnoZstvi 9855 ks
Stavebnicovych rdmi v roce 1980 by pracnost p¥i std-
vajicl vyrobs &inila 69.297 Nh/rok.

Souhrnd pracnost deskovitych souddst!{ staveb_
nicovych rdma dle ideového pProjektu &int 22,719 Nh/rok,
‘. Teoretickd dspora pracnosti vlivenm zhromadnéni
Vyroby a poufitf technologie sérioveé vyroby &ini
46,577 Nh/rok. Tomu odpovidd ¥Yspora 27 vyrobnich d&il_
nika a 24 technologickych zafizeni v Jednosménném a
13 vyrobnich d&1lnikn al2 technologickych za¥izen{

v dvousménném provozu,

Samotnd dspora 12 technologickych zat{zeni,
p¥i pfedpoklddané prumérné VC jednoho zaiizeni
700.000,-Kés,pfedstavuje dsporu ve vysi 8,400,000,-K&s,

Z porovndni této hodnoty s hodnotou pofizova-
cich ndkladn havrhovaného za¥fzeni Je zfejmé,%e sa-
motnd dspora technologickych zafizen! se téméy VY-
rovnd pofizovacim ndkladum,
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v¥yrobni soubor jako ekonomicky vyhodny,
DosaZené ekonomické vysledky vyplyvaj{ g:
1./ pfechodu neéopakované kusové vyroby na Vyss1 typ
zhromadnéné,organizované vyroby,
2./ uzitt nejproduktivnéjéich technologickych za¥i.

3./ mechanizace Tuénich operaci.
4./ minimd1ingch ztrdtovych &asn pfi manipulaci g ob-
robkem,

1l, Zdveér,

ze stdvajied vyroby.

NavrZené manipuladni prostiedky zaruduji bez-
peénou manipulaeci 8 minimdlni{mi ztrdtovymi dasy.

Vzd jemné spojeni produktivnich zafizeni a Sago-
V€ nendrodéné bezztritové manipulace umoZnilo snizZzit
pracnost vyroby Jednotlivych normalizovanych desko-
vitych souddstf na méné ne3 polovinu pracnosti vyro-
by stdvajief.

Vysokd dspora pracnosti predstavuje také Vyso-
kou dsporu pracovnich sil g technologickych za¥igeni,

Pro Uspé&3né a efektivni zajisténi vyroby norma—
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lizovanych souddst{ stavebnicovych rdmi vst#ikova—
cich forem je nutno v co ne jkratsi dobé tento ide-
ovy projekt realizovat,to znameng stdvajici neopa-
kovanou kusovou vyrobu nahradit vyrobou zhromadnénou,
zajistovanou vyrobnim celkem,navrZenym v tomto pro-
jektu.,

Zdvérem bych chtél timto podékovat soudruhu
KuZelovi a jeho spolupracovnikim z n.p. Plastimat,
ktef{ se svymi podnétnymi p#ipominkami wyznamnou
. mérou zaslouZili o dsp&sné a vEasné zakondeni této
price,

Diplomovd prdce splnila rdmcové zaddni,v
nékterych smérech jej navice roz8itila,

V Libverci dne 10.5.1975

b ey
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rozmisténi vyrobnich ze¥izeni.

6., PPiloha &.15




Y i Druh vyrob Tridici &.
Plastimat, n. p. VYROBNI POSTUP eéuéttedéné
ruh Nazev List Listd
LIBEREC ° sz, Deska upinaci 1,
A C. vykresu
—‘1 Polozka (v. &.)
A 230
©- @} B 300
1 A t [ '2 H 32
o TN 3 _T1 188
TS T [ m2 258
: % £ Dl 28
' D2 34
T _ droh 11600
A DETAILB 3= rommir
E E| btto kg 17,4
r— =z 2 jedn. cena
cerva mat,
g . S [F7 sc 385
§] Yo 13 uci. p28,1
2 . davka
28 Qu KK
9? « VC 1ksKes
Teliwe n. Popls prace tﬁc 20
- D&1lit na rozmér 242x2000x41
53¢ p¥48- - ¥ac |o,85
2.| -~ | Prézovat plochu 242x2000 a 60
54 FP16 | botni sténu 9,3
Je| = | Frézovat druhou plochu a druhou 30
54 PPL6 bodni sténu 9,3
4.| - | Ptedvrtat priméry 26,5 pro 28 H7 60
64 PCSOR Vrtat primér 26,5 pro 100 H7 16,7
| = | Brousit plochu 230x2000 15
64 | Br. 30
6. - Brousit druhou stranu 15
64 | Br. 30
7.] = | D&1it na rozmér 230x300.Primsr plY
54 PCE63V frégy 20mm 20
8.| = | SoustruZit mahloubeni primér 30
63 $US0 100 H7,hloubke 6,2+0,1 30
9./ = | Vrtat 4 otvory primér 28 H7 a 30 |
T4 WKV63 prumér 34t0,2,hloubka 6,2+0,1 5%
10.| - | vrtat 4 otvory primér 5x21,5 25
54 63 styfvietenovou hlavidkou 5
11.| - | HRezat zdvit M6x15 30
53 WKV63 ttytvietenovou hlavidkou 6
12,| = Srazit obvodové hrany 1x45° >
43 |SHER 13
13<| = | Razit typové oznafent 10
40 ‘ 1
14, = Konzervovat 3
30 2

Datum

Postup Normoval

vypracoval

TPYN

PV

$G 18171366 R



Prll L. S C

Plastimat, n. p- VYROBNi POSTUP Drghaagrtf'edéné Trdier &
LEBE REC Druh :‘iiuz;‘v Degka upinacf List 1 . Lists
_/4a v 12,5 C. vykresu
'l | REZ A-A 5 \// W Poloyilu (v.2)
A 440
Q-0 B 440
1 ' | _H 50
e €D fm 360
£ _T2 6
. <7 i m 283
1 o D2 60
7; H druh 11600
A DETA/L B Ef rozmér
DETAILA S EH - =
oK g S 285
= = A LN EHDET 285
~ \ £, dévka
15-4 § sl D . TKK
v VC1ksKes
89591' "'/‘: " | Popls préce %c
¥¥. Ftac. ¥ac
1. | = | D&lit na rozmér 452x452x55 20
53 RS12 | - 10
2. | = | Prézovat plochu 452x452 & 20
53 PP16 boéni sté&nu 35
3¢ | = | Frézovat druhou plochu a druhou 20
53 FP16 bosni sté&énu 35
4. |_=_| Prézovat 2 bo&ni stény 15
53 PP16 30
S+ | » | Predvrtat prumé&r 50 pro 52 HT 60
64 FCS0R VYrtat prumér26,5x10 pro 100 H7 30
6. bt 15
64 | Br. Brousit plochu 440x440 1o
7. ~ | Brousit druhou stranu ‘ 15 |
64 | Br. 10 1
8, - | SoustruZit prumér 100 HT7, 30
63 8U50 hloubka 6+0,2 30
9. - | Vrtat prumér52 HT7 a zahloubenf 30
74 WEV6 primér 60:0,2,hloubka 8,2+0,1 90
10. | = | vrtat 4 otvory primér 5x21,5 25 1
54 WKV63 ¢tytvietenovou hlavidkou 5 |
11. _;:_J Rezat zdvit M6x15 30
53 WKV53 gtyFvietenovou hlavidkou 6
12. | = | srazit obvodové hrany 1x45° 5
43 BHEB 21
13. | = | Ragit typové osznadent 10
40 1
14, | - | xonzervovat )
30 2
Datum Postup , Normoval TPYN TPV

$G 13171366 R




Y 1 Druh vyrob Tridici &.
Plastimat, n. p. VYROBNI POSTUP soé.s%f’edéné
ruh Nazev Lis Listd
LIBEREC P wut. Deska univerzdlni lt1. .
72,5 C. vykresu
\//Q?/ Poloyika (v. &)
a | A 230
Y i B 300
. I H 40
D-- S —+ £ 1 188
| ] 3| T2 258
E‘U
@l o |
droh 11600
o w s .
! g> <Q‘ T:u'—: rozmar
Y A ;E; E btto kg 21 ,7
\J \J 3 €| jadn. cena
I /R H i3 v = 750
A S MC1 136
> - dévlza
S8 QKT
Y| VC1ksKes
Oser. e, Popls prace *AC
Pracov. tac SN
Oper, - a \2:1o !
T#, Prac, TAC |
1. | = | ps1it na rozmér 242x2000x50 20
5% RS12 1,7
2. | = | Frézovat plochu 242x2000 a 60 |
54 FP16 bodni sténu 9,3
Je - Frézovat druhou plochu a druhou 20
54 FP16 bo&ni sténu 9,3
4. - Fredvrtat otvory prumér 26 pro 60 |
64 FC50R pramér 28 H7 ;3,1 i
2 | = | Brousit plochu 230x2000 15 ' |
64 BI‘. . 30 I
6 - 15 | |
. Brousit druhou plochu |
64 | Br. P 30 l |
7. | = | D&lit na rozmér 230x300.Primér 30 7
54 FC63V frézy 20mm 25
8. | = | Srazit obvodové hrany 1x45° > ‘
43 SHEB 13 | |
9. | = | Razit typové oznadeni 10 | {
40 1 | |
10.| - Konzervovat E
30 3
i
|
]
|
|
Datum Postup ! Normoval ! TPYN TPV
vypracoval [ e |

56 131713 66 R




Plastimat, n. p.

VYROBNI POSTUP | *%duattedsnd

Tridici &.

ru Nazev
LIBEREC Droh sovc. Deska univerzdlni

List

1.

Lista

vypracoval

125 6 C. vykresu
/ Polozka (v. &.)
\4/347 | A 440
= B 430
A 3| H 6>
D D R 560
% | T2 360
| . T
o = ) -
druh 11600
H , ! (‘Q> <3 %’-: rozmér
Fan R - _é,__ :g E btto k 96
N 2‘\1 H jedn.c‘:na
H cepa mat,
L—E—H £ 3| '8C 185
A S 2l tACT ke 189
5 . davka
2§l @ TKK
A VC1ksKes
Oper. Tr.fkv. n. Popls prace tAC
Pracov. tgc SN
Oper, - - \2:1
T#, Pracy tac
1. = | D&lit na rozmér 460x460x68 20
53 RS12 15
2. | = | Prézovat plochu 460x460 a 20 |
53 FP16 bo&ni sténu 35 |
¢3, | = | Frézovat druhou plochu a druhou 20 |
53 FP16 bodni sténu | 35 |
53 Fpl6 Frézovat 2 bodni plochy 30 |
5. | = | Predvrtat 4 otvory primédr 49 60
64 FCS5OR pro prumér 52 H7T 28 |
6o | = . 15 | |
h 0 ‘
64 | Br. Brousit plochu 440x44 10 ’ |
7 . - 15 |
B |
64 | Br. rousit druhou plochu 1o
8. —— Srazit obvodové hrany 1x45° 2
43 BHEB ove arany 22
9« | = | Razit typové oznaleni 10 |
40 1 | ;
10. | - | kongzervovat 2
30 3
Datum Postup Normoval TPYN TPV

SG 13171366 R




Y 1 Druh vyrob Tridiei &.
Plastimat, n. p. VYROBN' POSTUP eoﬁsyti'edéné
LIBEREC Druh ::z;v Deska vyhaﬁokotemi Ultl. Lista
12'5 C. vi}(usu
_}//W/ Poloika (vA.'é.) 230
B 300
3 H 10
£
P KS |
@ druh 11600
% 'é btto kg 8, 7
2. 2 jedn. cena
cema mat,
£3] wc 185
N u§ 2l tAC T ks 11 L4
A - H 2, davka
F AL
“ VC1ksKes
Oper. Tf Popls prace tAC
Pracov. ¢gC SN
Oper, - tre
I, Prae. tac
1. | = | ps1it na rozmér 238x2000x22 15
53 RS12 0,85
2., | = | Prézovat plochu 238x2000 a 60
54 PPL6 bodni sténu. 9,3
3. | = | Frézovat druhou plochu a druhou 30 |
54 FP16 bolni sténu. 9,3
4. | = | Brousit plochu 230x2000 15
64 | Br. 30
5¢ | = | Brousit druhou plochu 15 :
654' Br. 30 |
6. | = | D&1it na rosm&r 230x300.Primér 30 |
54 PC63V frézy 20mm 20 |
7 L J - ® 5
Srazit obvodové h
3> SHED a obvodové hrany 1x45 13
8. | = | Razit typové oznalent 10
40 1
9. | = | Kongervovat 5 | {
20 2 | l

Datum Postup Normoval
vypracoval

TPYN

PV

SG 13171366 R




Y 1 Druh vyrob Tridici &,
Plastimat, n. p. VYROBNI POSTUP so{xszti'edéna'
= ru azev Lis Listy
LIBEREC Preb vy Deska vyhaz.,opérnd “1. "
72[5 C vykresu
\//QB// Pol:ika (v. &)
; A 230
> B 300
<3 i H 25
m& §_C 40
2 : [ E 100
> i 1
W
=
- i @ T O .. druh' 11600
V8] z;: g btto kg 13.6
) = 2 jodn. cena
cema mat.
E3]c 220
- A H S el tACT ks 140,45
¥ . davka
55 @K
2 | VC1ksKes
Oper. Tifkv. n. Popls préce tAC
Pracov. tge SN
operl, - a tBC
T¥. Pracy tac
1. | - | D811t na rozmér 238x2000x34 20
53 RS12 0,85
2, - | Frézovat plochu 238x2000 a 60
54 [FPL6 bodni sténu. 9,3
3¢ | = | Prézovat druhou plochu a druhou 60
54 [FP16 bo&éni sténu, 9,3
4. i Frézovat vybrdni dle vykresu,. 25 |
54 |FCE3Y 20 | |
2+ | = | Brousit plochu 230x2000 15 |
64 Br., 30 2
6. | - Brousit druhou stranu. 15 |
64 [Br. 30 !
Te | = | D&lit na rozmér 230x300 20 |
54 |PC 63V 20 |
8 | = | srazit hrany ve vybrdn{ >
43 SHEB 5
ER ~—| Srazit obvodové hrany 1x45° 2 ; :
43 |SHEB 13 < |
10. | = | Razit typové oznadent 10
40 1
11, | - Konzervovat 5
30 2

Datum

Postup Normoval
vypracoval

TPYN TPV

SG 131713 66 R

ettt



Y 1 Druh vyrob Tridici &
Plastimat, n. p. VYROBNI POSTUP goyugzttedéné
3 rubh Nazev List Lista
LIBEREC D we. ROgpérka tvarovd .
12,5 C. vykresu
\//Qﬁ/ (’7/ Pol:ilu (v. &)
’ L 230
B X 42
4 . '; v 60
N *l L A B-B 5T 188
N 0 >/Q* | Dl 28
= 7 8y : @ z |11 140
x D O i ,‘L’ -
T ru
@ <g . d h' 1600
_E?_— é: rozmér
3. E btto kg 4 9 6
S | zc 2 jedn. cen:
Egmc 168
L 82l tACT ke 109,8
s - davka
28| PuTKK
| VCiksKes
Oper. Ti.flv . n. Popls préce tAC
Pracov. tge SN
Oper, -- tBc
T#, [Prac. i tac
l. | ~ | Rezat na rozmér 1=240.Upnout 10
43 [PKA3Y 2 ks souctasné, 4,5
2, | = | Prézovat plochm 240x60 a bodni 14
53 |FPL16 sténu, 15
3¢ | = | Frézovat druhou plochu a druhou 14
53 |FP16 bo¢n{ sténu. 15
4. | = | Prézovat vybrdni 15mm.Upnout 25
54 |[PCS53V 5 ks do pneu,.svérdku, 12
5¢| = | Predvrtat 2 otvory primér 26,5 30
64 |FC50R pro prumér 28 H7. 10
6. L ;
Brousit funk&ni stranu souldstky 15 |
64 |Br. 0,65
T ~ Brousit druhou stranu souddstk 15 |
64 |Br. y 0,65
e b= vrtat 2 otvory prumér 28 H7. 20
74 |WEKV6 37
9, | 5 |
43 |SHEB Srazit hrany ve vybrdn{, 5 f
100 b . 5
43 |SHEB Srazit obvodové hrany 1x45 -
11.| - | Ragit typové oznadeni 10
40 1
20 bt
1 Kongervovat 2
30 2
Datum Postup Normoval TPVN TPV
vypracoval

SG 13171366 R

4~

melt



Y 1 Druh vyrob Teidici &.
Plastimat, n. p. VYROBNI POSTUP go{laéfedéné )
LIBERE Drah Nazev List Listd
¢ soot. Rogpérka tverovd 1. t
12,5 Qa/ {7/ C. vykresu
\/ / \. , / Polozka (v. 2.)
L 370
_B ¢ 0
Lq Lo, iV eo
N Y -E8 N 310
NN { S T D1 42
- f) s 13 i %L‘Fz_:g? = Ll 260
r ) <S dech 11600
__B__... % 'é btto kg 14
2' 2 jedn. cena
> f coma mat.
| HEES 22%
I L I A : tAC 1 ks 119 94
5 . dévka
§ 8| @1 TKK
2| VC1ksKes
Oper. Ti.fky. n. Popls prace tAC
Pracov, tgc SN
Operl - B tBC
T#, Prec., i Sac
1 ~— flezat na rozmér 1=380 10
43 PEA3S osmer .= 8
2. |- prégevat plochu 380x60 a bo&ni 40
54 FPL6 stémm 18
3¢ | = | Prézovat druhou plochu a druhou 40
54 PPL6 bodni sténu 18
4, | .- | Prégovat vybrdni 15mm.Upnout 30
54 [PC63V 5ks do pneumatiokého svérdku. 6
5. | = | Predvrtat 2 otvory primér 40 30
64 [PFCSOR pro prumédr 42 HT. 15
6. -
Brouait funkdni stranmu souddstky 15
64 B!' [ o! 65 )
Te - 15
Brousit druhou stranu souldst
64 Br. stky 0,65%
8. | = | yrtat 2 otvory promér 42 H7 20
74 WKV63 . 37
9. - 5
43 SHEB Srazit hrany ve vybrdni :
10. | = | 5pazit obvodové hrany 1X45° 5
43 PBHEB 8
1. | - Razit typové oznadeni 10
40 1
12, | - Konzervovat 3
30 2
Datum Postup Normoval TPYN TPV
vypracoval

SG 131713 66 R



Y 4 Druh vyrob Tridici &.
Plastimat, n. p. VYROBNI POSTUP BO{IS'thédéné.
LIBEREC Preh e Rozpérka plochd T
7215 C. vykresu
\// QB// Poloyih (v. &)
/) 360
K 50
iV 100
L K i
Qﬁ, droh 1600
> - -
’ _5-: rozmer
32 om 2
43 e e
cerma mat.
£ 3| tC 110
S el tACT ks 6l
s, | dévka
55 @K
v VC 1ksKes
O» Te Popls prace tAC
Pracov. tgc SN
Operl, - tBC
T, Pracy tac
10 - 10
zat na rogmér 1=370
43 Tga 3§ Qeze 7 9
2s | = Frézovat plochu 370x100 25
54 |FP16 18
30 - 25
54 [FP16 Frégovat druhou stranu 18
4. | = Brousit funkéni stranu souXdst, 15
64 |Br. | 1 ]
e | _= B it druh t 15
64 |Br. rous ou stranu 1
6’ - é * 5 ‘
43 SHEB Srazit obvodové hrany 1x45 11 ‘ —
T | = Razit typové oznalent 10 ;
40 1
8. -
30 Konzervovat g
Datum Postup Normoval TPYN TPV
vypracova’

$G 13171366 R

Pitoha © A2



Y 1 Druh vyrob Tridici &.
Plastimat, n. p. VYROBNI POSTUP soyusytf'edéné,
LIBEREC Druh Nazey List Lista
sovt. Rozpérka rohovd 1,
12, 5 8/ 1,6 C. vykresu
\// VV/ Poloika (v. &.)
K 15
. Y 100
1245 v D 52
.
(|
NS e - -4 drub 11600
'\.p x TR roxmar
— T T ] ffg btto kg 3‘1
L’S :gla 2 €| jedn.cena
S Q (=) cema mat.
K > << £ 3[ e 165
S tACT ks 91
> - davka
£ 5 @ TKK
@ VC 1ksKzs
Oper. Tefkv. n, Popls price tAC
Pracov. t5C SN
Oper, - ha: e
7%, Prac. tao
1. = __| Rezat na rozmér 1=110 15
43 PKA3Y 14
2. b Prézovat plochy 25
54 FP16 24
3, | = | Frézovat sra¥eni 12x45° 25
44 FC63V Upnout do pneumatického svérdku 4
4. - | Pfedvrtat otvor primér 50 pro 30
64 Pc503 prumér 52 HT 8
2 | = | Brousit funk&ni plochu souddstky 15
54 Br. 1, 5 !
6. - 15
Brousit druwhou stranu
54 Br. 1,5
Te | = | Vrtat otvor prtmér 52 H7 20
74 WKV613 28
8. - . ’ . 5
Srazit obvodové hrany 1x45
45 GEED razi y 5
9. | - ! Razit typové oznaleni 10
40 1 |
10. | = | gongzervovat L
30 1l
J
|
|
|
Datum Postup Normoval TPVN TPV
vypracoval

SG 131713 66 R
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DOPORUCENE TYPY STAVEBNICOVYCH RAMU FOREM:

- .Lm [H.LL e |

J“L‘-DL

ZAKLADNI RADA OBVODOVYCH ROZMERU RAMU - ‘
160 x 160 |230 x 230|300 x 300|370 x 370440 x 440510 x 510 |
160 x 230 [ 230 x 300|300 x 370[370 x 440[440 x 510|510 x 650 |

Pelloha &.4.

DOPLNKOVA RADA OBVODOVYCH ROZMERU RAMU:
0 x 300|230 x 370[300x4 40370 x 510]440:50 510x 790 650::650]650:790 650x 930
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