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Seznam pouZitych zkratek a symbold

UBS - dstredni budova skladl
HV - hotové vyrobky

SZ - socialistické zeme

NSZ - nesocialistické zemé&
PE - polyetylen

PP - polypropylen



1. UVoD

Generélni linie budovéni rozvinuté sgocislistické spolel-
nosti je zdkladem daldfho hospodédrského a socidlniho programu

KSC na obdobi 7. péetiletky.

Hlavnim cflem politiky strany je i pri podstatné teZ-
§ich vn&jsich i vnitfnich podminkédch udrZet a zkvalitnit do-
sa¥enou vysokou Zivotni droven obyvatelstva a Jjeho socidlni
jistoty. Predpokladem pro splnéni tohoto udkolu je upevnént
rovnové?ného stavu ekonomiky vletné vnéjSich vztahl, prosa-
zeni vy331{ Aynamiky hospodéiského rozvoje a zvysSeni efektiv-
ncati exportni{ &innosti. Toto rovnéZ plati v plné mife i pro
odévni a2 prédlarsky prtmysl. Vysoké uroven vyrobkl stédle vice
patf{ mezi rozhodujici faktory a podminky dspé&Sného prodeje
Jak v tuzemsku, tak i na zahraniénich trzich. Je nutno si
uvédomit, Ze soudasny stupeﬁ prodejnosti vyrobkl dzce souvi-
gf{ s rostoucimi poZadavky na dokonalejs5i baleni a pPrepravu

vyrobk® ke spotiebiteli v nezménéném stavu.

Smérnice rozvoJje nérodniho hospodérstvi schvédlené
XV. sjezdem KSC a zpresn&né XVI. sjezdem KSC v souvislosti
ge "Souborem opatfeni ke zvySeni ulinnosti PFizeni ndrodniho
hospodéfstvi" podtrhuje a zvyraznuje trvalou zésadu, Ze orga-
nizace, mechanizace a automatizace tykajici se baleni{ a mani-
pulace s materidlem a vyrobky je v soudasné etapé rozvoje
gpoledenské vyroby nejvetd3im zdrojem rezerv zvysSovéni produk-

tivity préce a rezerv pracovnich gil.



Cilem diplomové préce Jje racionalizacni ndvrh pro oblast
baleni a expedice vyrobkd& v obor. podn. OP Prostéjov. Névrh
ge vztahuje na odévnf vyrobky uréené pro export, jeZ vyZadu-
ji zv145t Adokonalé baleni, které by chrénilo exportované zbo-
21 po vsech strénkdch b&hem dlouhé prepravy ke gpctrebiteli.
Resenf racionalizadnich opatfeni v rédmci baleni a expedice
je zdvislé predev3im na po¥adavcith zahraniénich odbé&rateld,
technické vybavenosti expedice a organizaénich a prostcro-

vych moZnostech podniku.

Néplni diplomové préce je tedy provést prizkum soulas-
ného stavu baleni a expedice od&vl urdenych pro export a na
zédkladé této analyzy vypracovat optimélni variantu FeSeni,
kteréd by byla v danych podminkdch redlnéd a ekonomicky zdd-

vodnéné.



2. VSEOBECNA CAsT

—— - —————

———— T ——————

Bezporuchovy chod vyrobnfho procesau je z#visly na

sprévném a komplexnim FeSeni manipulace s materidlem. Cilem

je snieni podflu ruénich praci na minimum, odstranéni fy-

zické némshy a zaveden{i humanizace préce do této oblasti.

Re3it problémy manipulace s materidlem vyZaduje sezné-

men{ s organizac{ vyroby a pouZitou technikou. Vyrobni pro-

ces ge sklédé z rady dil&ich procest a &¢innosti, které mi-

Zeme d&lit podle n&kolika hledisek:

- podle funkce

vyrobni procesy

| 1

1 | |

zékladni pomocné

obsluZné pripravné Pfdfet

- podle plGsobeni na pracovni predmety

vyrobni procesy

r

procesy technologické

procesy netechnologické

Manipulaci s materidlem zaPazujeme do procest obsluZnych

a netechnologickych.
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Obaslové hospodérstvi je jednou ze &tyr manipulaénich
oblasti. Tato oblast tvof{ souhrn problémd& tykajicich se zej-
ména balen{ a gskladovéni vyrobkd, skladovéni obald, cisteni,

oprav a likvidace obaldl.

Baleni je jednou z poslednich vyrobnich, ale netechnolo-
gickych operac{ pred primou expedici a uskladnénim HV. U&elem
baleni je chrénit manipulovany pfedm&t pred znehodnocenim
(tj. neprfiznivymi vlivy), ztrédtou nebo zdsahem nepovolanych
osob. V neposledni Fadé mé obal i funkci informaéni a stimu-
laéni. SlouZi k urychleni orientace a sezndmeni zdkaznika se
zboZim a stévé se tak rozhodujicim prostifedkem v urychlovéni

obratu a zvySovéni odbytu.

primyslu

Vznik a vyvoj obalového materidlu a balent

Prvni obalové hmoty a prostiredky vyrébéné pro ulely bale=-
ni byly hlinéné nédoby, ko3e z prouti a koZené méchy. Postupné
8 rozvojem remesel se zadaly uplatncvat daldf obalové materid-
ly jako papir, pergamen, plachtovina a dfevo. Tyto obaly mély
prevéiné pouze ochrannou funkci, funkce informa¢n{ a stimulad&-

ni nebyly Jjedté vyvinuty.

Vznik obchodu a rozvoj primyslu vyrazné ovlivnily i vyvoj
obalovych materidld a zplisob baleni zboZi. Dnes se v odvétvich
gpotfebniho pramyslu pouZivaji pro baleni rozmanité druhy
materidlt, z nichZ nejrozdirencjs{ je papir a plastické

hmoty. Velky dlraz se klade na hygienickou, estetickou a eko=- °




nomickou strénku.

V odévnim a prédlafském priémyslu se nejlastéji pouzivaji

tyto materidly:

= drevo - bedny, palety
- lepenks - prepravni krabice, lepenkové bedhy
- papir - oby&ejny a zuSlechtény papir, vinity

papir, sécky

plastické hmoty folie a séddky z polyetylenu nebo poly-

propylenu, foliové hadice

Kromé zékladniho materidlu jsou k baleni zapotfebi pomoc-
né obalové materidly Jjako nap¥. etikety, nélepky, lepici pés-
ky, kovové, polypropylenové nebo kordelové péasky a provazyo.

Pro nékteré vyrobky odévniho primyslu (predevSim prédlar-
ské) se k baleni pouZivaji i tzv. adjustalni materidly, které
udrZuji pékny vzhled vyrobku po zabaleni. U pénskych kosil
se jednd o papirové kartony, pdsky na vyztuZeni limce, ozdob-

né etikety apod./4/

Obaly v odévnim a prédlarském primyslu lze rozd&lit na

spotrebitelské (1) a prepravni (2).

ad 1) Spotrebitelsky obal je urcen zpravidls pro Jjeden nebo
i vice vyrobkl. Vyrobek se s timto obalem prodévé spo-
trebiteli. Na spotifebitelsky obal lze pohliZet z tech-
nické a ekonomické stranky. Technickou funkci obalu je
ochrana vyrobku béhem skladovéni a msnipulaénich operaci.
Ekonomické funkce obalu spodivé v jeho plisobeni prostired-

nictvim tvaru, provedeni a grafické Upravy na spotfebitele




- L

8 cilem podporit odbyt vyrobku a vyrobek pfiméfehé pre-
sentovat.

ad 2) Hlavni dkoly pFepravniho obelu jsou chrénit spotrfebitel-
sky obal pred poskozenim, chrénit vyrobky pred mechanic=-
kymi a fyzikélnimi vlivy, umoZnit bezpednou manipulaci
a prepravu zboZ{ ke spotFebiteli, Jsou to vé&t3inou pre-
pravn{ drevéné bedny, bedny z vlnité lepenky, velkoplos-
nych materidld a nebo kombinovené bedny a sklédané

kongtrukce,

Mezi tyto dvé zékladni skupiny Jje moZno pri¥adit skupinové
balenf, které sdruZuje vice vyrobkl do jednoho celku. Jsou to

obaly funkéni bez propagaéniho potisku.

—— i ——————————————————————— T ——— i ———— o ——— ———

Vyrobky zhotovené v odévnim a prédlarském prﬁmyslu Jje moZ-
né podle druhu prepravniho obalu rozdélit do dvou skupin na:
- raminkovou konfekci

= gklédanou a svazkovou konfekci a prédlo

. ——— i ———————————————— —

K ochrané& konfekénich vyrobkd expedovanych v zavé&3eném
stavu na raminkéch slouZi ochranny sééek z polypropylenu nebo
polyetylenu, ktery je pfes od&v pretaZen. Tento obal splnuje
dokonale ochrannou funkci p#i zachovéni plvodnich vlsstnost{
vyrobku. Pro své ulelové schopnosti a nizké néklady je rozsi-
fen prakticky v celém svete,

U ramin<ové konfekce je spotrebitelaky obal totoZiny s pre-

pravnim, nebof ramfnkové konfekce se k odbérateli pfepravuje
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po jednotlivych kusech na specidlné upravenych pfepravnich

prostfedcich v zavéSeném stavu.

- S S S S e S s SR S SN S S S M S S S S S T A S e ——

Sklédanéd konfekce - kalhoty a oteplovalky - se pro expe-
dici pouze svazkuje po dohodnutém poctu kusi a prevazuje tka-
nici. U osobniho prédla je spotrebitelskym obalem PE nebo PP
sélek, ve kterém je vyrobek ukléddén do kartonové krabice v do-
hodnutém po&tu kust., V tomto pPipad&® je krabice obalem pfeprav-
nim. Nékteré druhy vyrobkl, napi. ddmské elastické prédlo,
jsou baleny také do PE nebo PP sélkl a jednotlivé kusy jesté
do krabic, které tvor{ spotrebitelské obaly. Tyto krabice jsou
vklédény JjeSté& do vétSich beden tvoFicich prepravni obal.
Lo?n{ prédlo - prostéradla, povlaky, sypky, zavinovalky- je
vklédéno do PE nebo PP s4¢kl a spolu s nimi nékolik kusl jesté
do vét3iho séfku, ve kterém se vyrobky prepravuji. V neékterych
pripadech je vytvéren svazek baleny do papiru a prevézany tka-

nic{, jenZ je takto pripraven k prepravé. /2/

———————— Y ———— —— i ——— o ———— i ——————— T ————

Odévni vyrobky urcené pro export lze rozdélit na export

do SZ a NSZ.

Zahraniéni odbératelé z NSZ si raminkovou konfekci odvéaZe-
ji v kamionech zavéSenou na raminkéch a zabalenou do foliového
névleku. Zplaob a specifika baleni se r{d{ poZadavky zékaznika

a mo?nostmi podniku.

Pro export do 5Z (zejména do SSSR) Jje balen{ odevd odlisné.



i T
Raminkové konfekce (bez ramfinek a gs&dkd) se balf do krabic

a ty se vklddaji do vétsich drfeveénych beden.

————————— i ——_————————————————— i ——  — — ———

77 x 55 x 17 /cw/ , do kterych je moZno uloZit

- 4 ks démskych zimnich plé3¥a

= 10 a%Z 11 ks sak

= 40 ks suknf

- popfipad& pfedem stanoveny polet jinych vyrobkd

77 x 55 x 8 /cm/, do kterych je moZno uloZit
- 5 aZ 6 ks oblekl .

- 10 a% 11 ks balonovych pl&3%d

= 13 ks kalhot

Kartonové krabice se prelepi pédskou "Chemafol" a vloZ{
do drevéné bedny o rozmérech 80 x 80 x 55 /cm/, kam se uklé-
dajl ¢tyri veétdi krabice nebo osm mendich krabicj; do bedny
o rozmérech 80 x 65 x 55 /cm/ se uklédd Sest mensich krasbic.
Bednu s HV Je nutno prepdskovat na péskovacim stroji a opatrit

siznem. /?/
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Na prepravnich obalech musi byt uvedeny jasné a &itelné
uréité druhy ddajd, aby transportované vyrobky byly dodény
na sprévné misto v neporudencm stavu.
Uvéddéné znaky uddajd jsou zejména tyto:
- adresni oznadeni (adresa p¥ijemce)
- manipuladni oznadeni ( p¥ikazy pro manipulaci)
- informativni oznadeni (sdresa odbérateley; hmotnost, rozméry)
- administrativni oznadeni (déno predpisy)

- obchodni oznaZeni (zemé& ptvodu, obsah)

Signovéni se provédi ruéné& nebo pomoci éahlon./?/

— i S e e S D SN S S e S BN S S S S M S S e S e TS e e e

Mechanizadnim za¥i{zenim v obalové technice se rozumi jaky-
koliv stroj, prost¥edek nebo pomicka, s JjehoZ pomoci se mliZe
zvy8it produktivita baleni nebo ulehéit fyzickéd préce. V sou-
asné dobé se stédle vice u.latnuji tendence baleni na balicich

linkéch, které si sami vyrébéji potrebné obaly.

Podle hlsvni funkce Jje moZné rozdélit veskeré mechanizad-
ni zarizen{ pouZivané v obalové technice do skupin predstavu=-

jicich hlavni charakteristické dkony balicich strojd:

- gkupinové balici stroje

- gtroje svazkovaci, péskovaci a vdzaci
- atroje na oznadovédni a etiketovéni

- gtroje na aklédéni

- rtizné pomocné prostredky e zat{zeni
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Podle pou¥ivanych obalovych materidld se délfi balifci
stroje do dvou skupin:
- balic{ stroje na baleni oball z papiru, lepenky a kombinova=
nych materigld

~ stroje na balenf do termoplastickych materiéld

Automatické balici zarfzeni miZeme rozdé&lit podle druhu

obalu takto:

- stroje, které ai hotovy obal odebiraji ze zdsobniku
- stroje, které si obal vytvédreni z prifezu nebo z role

- atroje, které obalujf predmeét urdeny k balent /2/

—— i ————— A — o — S R S ——— ———

K ochran& raminkové konfekce proti znecistén{ pri skladova-~-
ni a transportu slouZi balic{ stroje, které po pretaZeni PE
nebo PP hadicové folie pfes odév a provedeni svafovacicﬁ svl
vytvol{ ochranny sélek na odé&vu. Do této skupiny pati{ séko-
vaci stroj "SARAK". Pomoci pridavnych zafizeni je moZné sédko=-
vat odévni vyrobky do hadicové folie 500 a% 700 mm Siroké.
Folie v hadici se pretahuje pifes zavéseny vyrobek rudn&, coZ -
umoZnuje libovoln& a podle potfeby ménit délku névleku. Svaio-
véni v linii ramen a soufasné oddélovéni od nédvleku hadice se
provédi svarfovaci Celisti pomoci ruéni péky. Teplotu pro sva=-

fovéni a oddélovéni lze plynule nastavovat.

Ne jdokonale j51 a na nejvy&s{ avétové drovni je sédkovaci
agregét, sloZeny ze sdtkovaciho automatu KL 315, doplnény
automatem pro zataveni spodniho okraje sé&ku KL 315 2 o4 firmy
VILFRID PAVEL KG z NGSR.
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U tohoto automatu se od&vy k baleni zavési na raminkéch na
pirivéddéci Snekovy dopravnik, ktery dopravi autcmaticky odév do
strojes Stroj pak provede automatické pretaZeni hadicové folie
pres odév do délky, kterou automaticky uréi fotozarizeni.
Automatem lze zhotovit jesk rovny tak i tvarovany svafovaci sev.
Po sutomatickém svaren{ horni &4sti sélku se provede uzavieni
sd¥ku zespodu. Zabaleny od&v se automaticky presune po skluzni

ty¢i na odvédéci Snekovy dopravnik.

—— v ——— i —— o ——— i ———————————— i ————————

Pro baleni sklddané konfekce a prédla mGZe slouZit balici
automat PFAFF 8814 - aystém THUMAG. Jako balici prostrfedek se
miZe pouZit jak PP tak i PE polohadicovéd folie. Tento stroj
zhotovuje gélky s nanesenym lepidlem pro mnohonésobny uzéver.
Tim se docili toho, Ze zbo%{ ze s&lku lze snadno vyjmout a zno-
vu zasunout do obalu g uzaviit. Tyto stroje Jjsou instalovény

v n.p. Sochaj Stré%nice a v n.p. Triola, zévod Hradec Krélové,

Ve velkych sv&tovych centrech vyroby konfekce zadali vy-
robeci vyuZivat novou technologii baleni odévd do vakuovych
obald. U této technologie se vyuZivé "paméti", kterou mé vét-
gina textilnich vléken. Tkaniny vyrobené z téchto vléken se
po stlafeni a po opétovném uvolnéni vyrovnédvaji tj. vraceji se
do ptvodniho stavu. Na tomto jevu je zaloZen systém vakuového
balen{ odévd do PE folie. Na misté& urleni dodédvky se folie roz=-
Piznou a odévy se vlivem vzduchu opét vyrovnajf. Tento proces

trvéd 30 minut aZ nékolik hodin.
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Vakuovym balenim se sniZi objem balenych odévu
- u oblekt o 50 %
= u zimnich bund o 70 %
- u pleteného zboZ{ o 60 %

———— T ———— o e —————— -

0dévni vyrobky urlené pro export a prédlarfské vyrobky
jak pro tuzemsko, tak i pro export se po vloZeni do ochranného
gélku vklddaji do krabic. PrevédZnéd &&ést krabic se pak v expe-

dici vkl4dé do drevénych beden.

V zahranié{ ge JjiZ pted nékolika lety zafal pouZivat sys-
tém sklsdovéani a expedice odévl v krabicich uloZenych na pale-
tdch a zafixovanych pomoci smrsStitelné nebo pritaZné folie.
Prebalovéni kartonl a krabic na paletéch se provédi automaticky
na specisdlnich strojich. Fixace se uskutednuje prebalenim pri-
taZné folie kolem paletové jednotky, jejim napnutim a zavefenim
nebo zasponkovédnim. Odpadd pritom ohfev folie ve smrifovacim
tunelu, tak Jjak Jje tomu u smr3titelné folie. Ve srovnéni s tim-
to tepelnym postupem se pri fixaci pritaZnou folif dosahuje
podstatného sniZenf nékladd& na elektrickou energii, spotieba
obalové folie je o 10 aZ 30 % niZs{, niZ8{ jsou i investidni

néklady na strojni zarizeni.

Stroje na prebalovédni prlitaZnou folif vyrédbi nap¥. tyto
firmy:
8védskd firma ARENCO - typy 8 obchodnim oznadenim MIPAC.
Stroj pracuje zcela automaticky, obsluhu vyZaduje pouze pii
vyméné foliovych roli. Hodinovy vykon je 120 a% 190 ks.

Firme ARPLAST vyrébi dva stroje na prebalovéni paletovych
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jednotek pritaZnou polyvinilchloridovou folii RESINITE. Me-
chanické vlastnosti pouZitého obalového materidlu, ktery ma
aZ 50 % prGtaZnost, umoZnujf vytvéret pevné prepravni jednotky
i z nestejnorodych oball. Stroj ARPLAST MULTIROLL WRAPPER mi-
Ye prebalovat paletové jednotky aZ 234 cm vysoké a palety
o hmotnosti 150 aZ 1500 kg

Rudni péskovaci pristroje se pouZivaji pro péskovéni kar-
tond, kontejnerl, m&kkych obald, krabic, beden atd.
K péskovéni je moZno pouZit papirové pésky, polypropylenové
pésky nebo ocelové pésky. Pédskovéni se provadi nejlastéji oce-
lovou péskou a spoj Je proveden bez gponky vzéjemnym prostri-
hem pésky. Téleso péaskovade je z hlinikové slitiny (vykovek).
V t&lese Jje uloZena vidlice, kterou prochédz{ hrfidel s napinacim
kotoudem. Na hi¥idel je nasazena napinaci péka. V predni &sdsti
Jje umistén Sroub, kterym serizujeme vzdédlenost napinaciho ko=
toufe od matrice umisténé v desce. Zékladni poloha napinaci
péky Jje zajisténa zédpadkou. Perforovéni je ovlédddno uzaviraci
pékou s vystfednikem, ktery tlad{i na pist, na némZ Jje Z&st
perforovaciho dstrojf{ a odfezévaci niZ. Druhd ¥dést perforovaci-
ho dstroji je pifipevnéna na desku;'Pro snadné j81{ manipulaci
8 pristrojem slou%{i rukojef.

Vyrobce: Kovopodnik MP ONV Pardubice (viz obr. 1)




RUCNT pAskovad
typ 30 2

OBy &

=
3 - N5
| L R
i | Ry . s
i
J
Lffj
TECHNICKE PARAMETRY :
Hlevni rozméry - délks (mm) 550
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Hmotnost (kg) &l




-] -

———————————————— "

Péskovaci automaty se pouZivaji ke stzhovéni balenych
predmétd ocelovou péskou nebo péskou z umélé hmoty. V podmin-
kéch odévniho a prédlafského primyslu je moZné doporuéit

k pou?ivéni tyto pédskovaci stroje:

a) plné& automaticky stroj na zapédskovéni beden ocelovou péskou,
typ ERAMATIC firmy ERAPA. Celé operace péskovéni probihéd
zcela automaticky. Po stisknuti tladitka se provede
- automatické zavedeni pésku kolem baleného predmétu
- automatické napnuti pésku, které je nastavitelné podle

potreby

- automatické odstrfiZeni pésku

- gautomatické zavedeni dalsiho pédsku do kotoudle.
Automatem se provéddf aZ 1000 spojd za hodinu. Bodovy svar
je Jistéjsi a levn2js{, ponevadZ nevyZaduje plomby. Automat
je vyrébén pro $irky balenych predmétl od 51 aZ 260 cm a
vy8ky od 50 do 212 cm. K péskovdni je moZno pouZit ocelo-
vych péskd o 5{¥kéch 8, 10, 13, 16 mm.

b) Plné automaticky atroj téZe firmy na zapdskovéni beden
a krabic péskem z umé&lé hmoty - typ ERAMATIC KS - pouZiva
ke spojovéni péskd ultrazvukového svarovéni. Operace péskové-
ni jsou shodné s pfedchozim typem. Automat je obsluhovany
velmi jednoduse, stal{f nékolikaminutové zaSkoleni obsluhy.
Stroj je elektricky tak zabezpelen, Ze chybné obsluha neni

moZnéd. Vykon aZ 950 zapéskovédni za hodinu.

¢) Stroj STRAPEX MINIMATIC je urfen na pdskovéni predm&td jaké-
hokoliv tvaru. Jedné gse o stroj stolového typu, ktery je vy-

rébén v téchto rozmerech: délka : 650, 910 mm
§{rka

e

400, 470 mm

vyska : 250, 450, 600, 780 mm




Stroj je moZné nastavit podle pouZité 8{rky pésku, kterd se
pohybuje od 6 do 11 mm. Maximélni vykon stroje je 17 zapésko-
vén{ za minutu. Pdsek z umé&lé hmoty Jje spojen svarfenim,

tak?e odpsdaji ndklady na kovové plombye.

Firma AMPAG vyrébi poloautomat na zapédskovéni polypropyle-
novym vézacim pédskem - typ MACH - O - MAT. Spojovéni véza-
ciho pésku se provédd{ také svarenim. Prednosti tohoto po=
loautomatu je jeho mobilnost, je moZné snadno s nim po-
jiZdét na rGznéd pracovisdté& podle mista vyskytu predmétd

k zapéskovani,

d) Poloautomaticky stroj stolového typu firmy HOESCH - ESTER,
typ TITAN IRS je urlen pro zapdskovéni predmétd s pouZi-
tym pédskem z umé&lé hmoty. Spoj se provddi svafenim. Rozmé-
ry stroje jsou 750 x 910 x 510 mm. Rychlost jednoho zapéds-
kovéni je 5 sekund. K péskovéni je moZné pouZit pdsky 8&i-
roké 5, 9, 12 nebo 15,5 mm,.

e) Jugoslévské firma REK PLASTIKA vyrébi tyto typy péskova-
cich strojt :
3R ELEKTRONIK NA :
jednéd se o automaticky stroj, ktery provéddi zapdéskovani be-
den a krabic pédskem z um&lé hmoty. Spoje pédskl se svafujf
pFri teplotd 190 a% 230°C. SpoJj se provédi v péti velikostech
rémi, u kterych je délka 60C aZ 1400 mm a vyska 400 a¥
1200 mm, Podle sdéleni vyrobce Jje vykon péskovaciho auto-
matu 5000 zapéskovén{i za 8 hodin. Hmotnost stroje je 210 kg
3R ELEKTRONIK SA :
je automaticky péskovaci{ stroj, ktery je doplnén automa-
tickym pfisunem a odsunem péskovaného baliku, krabice,
gvazku nebo palety. Automat je konstruovén na pédskovéni

vétsich a téZséfch predmétl., Vyrdb{ se v sedmi velikostech
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rémd, u nichZ délka je 1000 a¥ 1400 mm a vysdka 800 aZ
1600 mm. Vykon automatu je 4000 zapéskcvéni za sménu,
hmotnost stroje je 300 kg.

3R ELEKTRONIK PA :

je péskovac{ poloautomat na balilky malych rozmért. Jedné
ge o stroj stolového typu bez rédmu, a proto je nutné ruc-
ni zavedeni konce pésky do stroje a pretaZeni pres péasko-
vany balifek nebo svazeks Vyrobce doporuduje tento stroj
k pou?it{ vsude tam, kde se v prib&hu smény véZou baliky
riznych tvard a velikosti, Stroj miZe podle zrulnosti
obsluhy provést aZ 42000 zapéskovéni za 8 hodin. Hmotncst

stroje je 20 kg.

Do této skupiny patri poloautomatické a sutomatické
stroje na vézéni vyrobkl, krabic a svazkl motouzem z prirod-

nich nebo syntetickych vldken nebo pdskou z umelé hmoty.

Model SM 3 ELEKTRONIK pro uzlové vézani motouzem. Tento
elektricky stroj podle sdéleni vyrobce mé absolutn& bezporucho-
vou &¢innost pri uzlovém vézéni s jednoduchym nebo dvojitym
omoténim motouzu. Je vyrédbén a dodévén ve trech provedenich
podle velikosti prichoziho otvoru:
typ S 50 - 500 x 500 mm
typ S 50 - 650 x 650 mm
typ S 80 - 800 x 800 mm

vyrobce : J.H. van Vuuren

Automaticky vézaci atroj AMPAG RAPID A je vhodny pro vé-

zén{ balfkl s malou hmotnost{ pomoc{ motouzu z prirodnich ne-



bo syntetickych vldken., Stroj provédi vézéni jednoduché, dvo-
Jité nebo kr{iZové s uzlovym spojovénim, ktere je vhodné pro
pou?it{ v oddvnim primyslu. Stroj je vyrédb&n v Sesti prove-
denich.

Stroj TITAN BKM na uzlové vézédni motouzem je pFfimo ur-
en pro pouZ?iti v odévnim, prédlarském nebo textilnim pri-
myslu. Stroj je vyrébén ve &tyrech provedenich.

Jsou to typy : BKM A 500 pro rozméry 520 x 460 mm
BKM A 650 pro rozméry 520 x 650 mm
BKM A 850 pro rozméry 850 x 700 mm
BKM A 1000 pro rozméry 1020 x 900 mm
Rychlost zavézéni{ prfedmétu u jednoduchého vézéni je podle
typd cd 1,1 po 1,5 sekund, u dvojitého vézéni se rychlost po-
hybuje v rozmezi 1,5 aZz 2,5 sekund a u kifiZového véazéni

2,5 aZ 3,8 sekund.

D2131 stroje na vézédni motouzem Jjsou BORN-BINDER typ B
a sutomat BORN-BINDER typ P. Jsou v8estranné& pouZitelné
v odévnim i prédlarském primyslu, zejména je jich moZno pou-
Z1t na svazkovéni pri centrédlnim vybavovéni nebo na svazko-
véni na strihdrnédch. Védzaci doba je jedna sekunda na jedno

gsvézéni.

Firma ERAPA vyrdbi stroje na vysekévéni Sablon pro sig-
novéni beden - typ TIFLEX. Jednd se o velmi jednoduché zatr{-
zen{ 8 pouZivanou velikost{ pismen 60 a 70 mm a moZnost{
kombinaci{ velikost{,

Pracovni postup je ndsledujici: z jednotlivych pismen, které

Jjsou provedeny jako raznice, se sloZ{ poZadovany text.
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Na n&j se polo%f specidlni barvonepropustny Sablonovy papir
a ruénim otddenim piritladného védlce se provede vyseknuti po-

Zadovaného textu do Sablonového papiru.

Firma ERAPA dodévé také vysekévaci stroj na hotoveni Sa-
blon z kartonu pro signovéni beden a krabic typ MARSCH. Toto
zarizeni{ je vyréb&no a dodévéno g pismeny a &isly vysokymi
6, 12, 19 a 25 mm. Pro vyrobu Sablon je nutné pouZivat pouze

specidlni karton dodévany firmou.

Firma MARZEK vyréb{ stroj na potiskovéni etiket typ
R.E.S. B2 - 120 SYNCHRON, vybaveny dvéma tiskovymi zarizenimi.
Tato dprava je zvl1é3¥ vhodné pro mechanicky dotisk idajd na
odévni visalky pro vnitfn{ trh. Pro tisk je moZno pouZit Cer=-
nou, éervenou; zelenou 2 modrou barvu. Rychlost tisku je nas-

tavitelnd, maximélni vykon je 7500 potiskl za hcdinu.

V zahranid{ se stéle ve v&t3{ mife pouffivé kodovaciho
gystému pro oznaZeni zboZi. NapP’. kcdovaci systém EAN - &&r-
kovy kod - umoZnuje sledovéni pohybu zédsob, provédéni inven=
tur, zkracuje &as pri prodeji atd. V radé zemi je jiZ bé&Zné
pouZivén a2 v soulasné dobé mGZe nepriznivé ovlivnit zahranid-

n{ prodej nadeho zboZ{f, nebude-1i opatfeno kddem.

- —————— . —— -

Firma AB 1RO vyrébi stroje na skléddni psnskych kosil
a to typy IFF a IFT. Sklédéni koSil je provédéno takto:
do stroje se vloZf rulné koSile a vystuZnéd lepenka. Nepfnad
limce provede vypnuti limce na po%adovanou velikost. Po sloZe-
ni kosile se provede elektricky vyZehleni limce a predni &dg-

ti koSile. Teplota pro Zehleni je fizena termostatem./Z/
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V obor. podn. OP Prosté&jov se vyrébi odévni vyrobky,
ze jména t&%kd konfekce. PrevéZné se zde zhotovuji dédmské

a pénské plasté, pdnské obleky, démské kostymy a sukné.

Obor. podn. OP Prost&jov se sklédéd z nékolika zdvodl,
z nichZ n&které jsou mistné odloulené. Prostéjovské zivody
jsou oznaéeny &fsly 12, 13, 14, 15 a skoln{ zdvod. Mistné od-
loudené zdvody jsou Jesenik (17), Ivanovice ns Hané (18),
Konice (19), Pr¥ikazy (20), Lo3tice (21), Uherské Hradisteé (22),
Brodek u Konice (23) a Ostrava (24). KaZdy zévod je specia=-
lizovédn na urcé¢ity druh vyrobkd :
- 12 - dédmské a pédnské plasté, pénské obleky a saka
- 13 - démské plésté, kostymy, bundy, sgaka, suknée
- 14 - panské obleky a kalhoty
- 15 - cely sortiment
- 17 - démské a pénské pléste
- 18 - pénské kalhoty
- 19 = pénské obleky
- 20 - démské a panské kalhoty
- 21 - démské a pénaské pléste
- 22 - démské Saty, pléste, saka
- 23 - démské a pénské plaste
- 24 - pénské oblek,, saka, kalhoty

Cely vyrobni proces je orgenizovén tak, %e prevéZné
¢édst predvyrobnich a povyrobnich etap je centrsalizovéna do
Prosté jova. Jasou to centrélni{ sklady zdékladniho materidlu,
centrélnf st¥ihdrna, technickd pfiprava vyroby, centrélni plre=

pravn{ baleni a expedice.
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Sklady v obor. podn. OP Prost&jov jsou prostorové situovény
do prvnf a druhé etéZe UBS a do &4sti prizemni budovy prfij-
mG a expedice. Prepravs HV ge ugkutednuje pomoci nékladnich

vytahd o nosnosti 1000 aZ 2000 kg.

Ka%dy prost&jovsky zévod predédvé vyrobky do kompletovny,
kde dochéz{ ke kompletovéni odévi z prilehlych zavodd. HV se
sem Jopravujf zav&sené na raminkdch, opatfené obchodnim oba-

lem.

Produkci uréenou pro vaoz mbiZeme rozdeélit na vyrobky
exportované do SZ a NSZ. Baleni HV urdenych pro export se ri-
d{ predev3im poZadavky zahraniéniho odbé&ratele. Obchodni bs=-
leni odévl je zévislé na zplsobu prepravy k odbérateli. ZboZi
urcené do SZ je prepravovéno prevéiné Zeleznici, zboZi do
NSZ je prevédZeno vétsinou v kamionech. Obchodnim obalem cdé=
vl prevéZenych v kamionech v zavéSeném stavu je PE nebo PP
foliovy névlek. K tomuto ulelu je v obor. podn. OP Prosté-
Jov v prostoréch kompletovny instslovén sélkovaci stroj
"SARAK" pro baleni raminkové konfekce. Tento stroj sdckuje
od&vni vyrobky do nové transparentni PP folie, kterou vyvinul
VU GPT Gottwaldov. Svatreni s&édku v linii ramen a soudasné
oddéleni od nidvleku hadice se provédi svarovaci felisti pomo-
ci{ ruéni pédky. Pomoci pridavnych lehce vyménitelnych zarize-
ni lze nastavit 8{irfi foliové hadice na 485, 500, 600, 650 a
700 cm. /?/ h
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Technické ideje:

Celkové vy*ks stroje 2300 mm
PYdorysnéd plochs 1.000x1.050 mm
Celkové véhs cca 55 kp
P*{kon 360 W

Pripojenf na sf¥ 220 V

Tlouftke folif 2x0,022%0,05 mm
Vfkon odsévectho zeirfzen{ 180m3/hod;

VyFesil: V00 Preot” jov
Virébf ; OLIOV Trendin
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U vyrobkd exportovanych Zeleznici, v krabici ve sloZeném
stavu, toto obchodni baleni odpadé. Vyrobky dopravované z di-
len do kompletovny se privéZeji zav&sené na raminkdch (opa-
t¥ené foliovym obalem nebo nebalené) na pojizdnych dvoutylo-
vych nebo standartnich stojanech (viz obr. 2, 3).
Dvoutydovy stojan mé rozméry : vyska (i s kolelky) 181 cm
§irka 68 cm
délka 164 cm
Interni podnikové norma urduje mnoZstvi hotovych vyrobkd
zavéSenych na jednom dvoutydovém stojanu takto :

- gaka, obleky, kostymy - 70 ks

- plé3tée vlnéné - 60 ks

- Saty démské - 100 ks
- gukné a kalhoty - 120 ks
- plésté bavlnéné ~ 80 ks

Hmotnost plné naloZeného stojanu se pohybuje okolo 300 =aZ
350 kg 2 podle vlddniho usneseni &. 32/1967 takto zatiZeny

¢tyrkolovy vozik mohou prevédZet minimélné tri Zeny.

HV z kompletoven odchézi jiZ zkompletované, zabalené do
obchodnftho balenf, opatfené visalkou, na které jsou uvedeny
vS8echny potfebné ddaje : nézev vyrobku, materidél, fazona, ve-
likost a podvelikost. Visalka je ze silného papiru a je pri-
pevnéna tak, aby se b&hem dopravy, preklédky a prodeje od vy-
robku neodd&lila. Vyrobky jsou schvdlené technickou kontrolou,

Déle odévni vyrobky postupujf do pfijmu a skladu.

Cinnosti v pFijmu jsou 0dlidné vzhledem k mistu vyroby.
Pr{jem z prosté&jovskych zdvodld Jje umistén na obou koncich
haly v nédvaznosti na kompletovny. ZboZi z kompletovny pii-
chéz1 na pojfzdnych vozicich rozdélené podle druhl, fazon a

velikoat{, kaZdé dals{ velikost Jje znalena otolenim ramfnka.
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Poji{zéného stojenu se pou?ivd v odévnim primyslu k od-
k14ddnf hotovych vyrobkd na kxonci vyrobnich linek, v Zehl{r-
ndch, kompletovndch, skladeeh hotovych vyrobkd a modelédrnsch
a pro vnitrozdvodn{ pFepravy tichto vyrobkid.

Stfednf ty¢ stojanu, slouZfef k zaviZ3ovdn{ krati{fch
vyrobkl, je vyjimatelné. horni &dsti je stojen op®t¥en
na jedné stran¥ vysuvnou ty*f. Koledks jsou oto¥nd i kolem

gviglé osy.

Vyre8il: PRAGODEV
Vyrobil: PRAGODEV
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Pracovnice v p¥{jmu srovnd udaje na ka%dé visalce s pravodnim
dokladem. Vyrobky, které technickd kontrola oznalila niZsim
stupném jakosti, pracovnice prerazitkuje na visalce. Dalsd
¢innosti je rozd&leni vyrobk& podle odbératele. Informace

k tomuto rozdéleni jsou na formulérich "Zarazeni do vyroby"

a expedidéni dispozice.

Vyrobky z pobodnych zévodh Jjsou do Prosté jova prepravo=-
vény nékladnimi automobily v zavéseném stavu. Na rampé, urce-
né pro prijem vyrobkd z poboénych zdvodd, jsou odévy plrevéso-
vény na dvoutylové stojany a2 pomoci vytahu prfevezeny do pros-
toru pfijmu. Zde pracovnici provédi kventitativni kontrolu HV.
Je nutné zkontrolovat ka?dy kus podle visalky, udaje na
visalkéch musi souhlasit s udaji na priGvodnim dokladu. Vetdi-
na pobolénych zévodi mé vyrobky rozdélené podle odbérateld.
Zévod v Uherském Hradisti odévy rozdélené nemé, prijem se us-
kute¥nuje pouze prepoditénim kusl, stejné& jako u vyrobkl na
export. Zkontrolované a rozdélené HV se prevezou do expedid-
niho skladu, vyrobky z Uherského Hradisté do manipulaéniho
skladu a vyrobky na export do exportnich skladd. Primérny
obrat &ini 60 pojizdnych vozikl denné. ZboZi v tomto prij-

mu se zdrZi jeden den.

PribliZn& 59 % produkce obor. podn. OP Prostéjov je ur-
¢eno pro export. Vyrobky vyvédZené do SZ jsou expedoviany pire-
vé7n& do SSSR (asi 90 % exportu), NDR, Madarska a Polska.
Vyrobky urcené pro N3Z jsoq vyvéZené zejména do NSR, Lybie,

Holandska, Rakouska a Fingka,
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Pr{jem a sklad

Prijem a sklad pro SZ je asituovén do &dsti druhé etédZe
0BS., 0d&vy jsou stejnd jako v tuzemskych skladech zavéseny
na raminkéch na pojizdném stojanu. Privodnim dokladem je Do-
dacf list hotovych vyrobkd& z pobo&nych zdvodd a nebo Vyrobni
prikaz z prostéjovskych zavodd,
Postup préce v prijmu:
1) rozd&leni vyrobkd& podle velikosti
2) kontrola visadek s privodnim dokladem
3) podpis privodniho dokladu
4) predéni podkladd do rozpisu
5) rozepsédni vyroby na odb&ratele
6) rozdéleni zboZi ne odbé&ratelské bdze

7) evidence zboZi v prijmové knize

Ve skladu se vyrobky rozdé&luj{ na primou expedici a ba=
leni.
Postup préce ve skladu:
1) rozpis pro baleni a expedici
2) kontrola balicich list& a dodaciho ligstu
3) vyhledéni voziku s vyrobky, nejprve rozd&leni vyrobkd na
bedny - kontrola visadek, na prvni vozik se piriSpendli ba=-
1iel list
Ve skladu pracuje celkem 14 pracovnikd + 1 vedouci.
Z toho : prijem
vychystévéni

5

6

1 konsignantka
1l rozpis pro konsignaci a béze
k)

rozpis pro expedici zboZ%i ze skladu
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Ve skladu zlstévajf tzv. zbytky, tj. zboZi, které se nevejde
do krebic a je nutno ho skladovat. P¥i dalsim rozpisu se pri-

d4vé k expedici./1/

Baleni a expedice
90 % exportu je urdeno pro SSSR. Toto zboZfi je prepravo-
véno zabalené v krabicich a bednéch. Baleni se uskutednuje

v prizemni ¥4sti budovy prijmu a expedice.

Pfepravni balenf mus{ zabezpelit ochranu zboZi po celou
dobu pPepravy po %eleznici a chrénit vyrobek i pred atmosfe-
rickymi vlivy nebo z&ésahem nepovolanych osob. Obchodni balent

odpadé.

Konfekce se nejprve skls8d4 (bez s&lkl a raminek) do kra-
bic ze silné lepenky, které jsou vyloZeny papirem. Polet ku=
s@ v krabicich je predem stanoven podle druhu odévi, V3echna
spojeni na krabicich musi byt pfelepena silnou lepici papi-
rovou nebo syntetickou péskou. Na krabicich musi byt uveden
ndzev zbo%1, materidl,; fazona, velikosti a podvelikosti a
mnoZstvi kusl, které krabice obsahuje. Krabice maji rozméry :
N7 x 55 x 8 nebe 77 x 55 x 17 /ewn/.

Tyto krabice se uklédaji do drevénych nebo prekliZkovych beden
nebo kartonl z pétivrstvé lepenky. Bedny musi byt vyloZeny
silnym vodonepropustnym papirem a prepésény tremi kovovymi
nebo syntetickymi pédsky, jejichZ konce a mista prekiiZeni mu-
8{ byt opatfeny plombou nebo svareny. V piipad® pouZiti le=-
penkovych kartonl, jako vnéjsiho obalu, mus{ byt vS8echna spo-
jeni prelepena silnou syntetickou nebo textiln{ péskou o 3{=-
i 3 a# 5 cm, Véha bedny nesmi prevysSit 80 kg a védha karto-
nové bedny 50 kg. Bedny majf rozméry : 80 x 80 x 55 nebo

80 x 65 x 55 /cm/, Po¥et kusG se #1df podnikovou normou.
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Do ka*dé bedny musi byt vloZen balici list, ktery musi
obsahovat:
- ¢i{slo bedny
- &1slo kontraktu a &{fslo transu
- nézev zboZ{i
- materidl, fazona
- velikosti a podvelikosti

- mnoZstvi kusd podle materiglu, fazon, velikosti

Na ka?dé bedné& musi byt &itelné, nesmyvatelnou barvou
a v jazyce ruském uvedeno nésledujici signo:
- &1islo kontraktu a ¢1slo transu
- nézev zbozi
- mnoZstvi kugh
- ¢islo bedny
- véha brutto a netto v kg
- gtanice a dréha uréen{
. - nézev prijemce
= nézev kupujiciho
- gtanice odesiléni a odesilatel zboZ{
Signo musi odpovidat danym predpisim a musi byt uvedeno na
- bedné ze dvou atran: boéni a ¢elnf. Na ka%dé bedné& musi byt

'nalepen Balic{ -T1st,

: Za dodévku zboZi v podkozeném obalu, ktery neodpovids
ipodminkém kontraktu, za dodévku zboZi s chybnym signem na

" bednéch nebo za dodévku nesprévné oznaeného zbo%{ hradf

. proddvajici pendle ve vy3i 3 % 2z hodnoty 2zboZ{ odeslaného ve
- 8patném balenf nebo zboZi chybn& oznaeného./8/
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Pro usnadnéni balenf slou%i véledkové traf, po které se

bedny s HV premisfujf. Na piepravnim baleni vyrobkd pracuje

7 balfcich part. Balfc{ partu tvor{ &tyri pracovnici: 3 Zeny,
které ball vyrobky do krabic a jeden muZ, ktery uklédé krabice
do beden. KaZdd balic{ parta mé k digpozici tri balici stoly,
vdhu a 84st véledkowe traté. Na konci traté je umistén péskova-
ci stroj ERAMATIC, jenZ slouZ{ k zapéskovéni beden ocelovou
péskou. Pdskovéni probihd zcela automaticky. Stisknutim tla-
¢itka se provede automatické zavedeni pésky kolem predmétu,
napnut{ a odstriZenf., Pdgka je spojena bodovym svérem.

Viz obrézek 5. Takto zajidténd bedna opoudti véletkovou trat.
Prepéskované bedny s HV jsou uloZeny ve vymezeném prostoru,
odkud jsou pak odvéZeny na rampu a2 nakléddény do vagond nebo

konte jnerti. Manipulace a nakléddka beden se uskutednuje pomoci

rudlu.

Dile v expedici pracuje jedna parta na vélelkové trati
na zatloukéni beden, védzéni, pdckovédni a odvéZeni beden, kte-
rou tvor{ 6 pracovnikl + 2 pracovnice na vyrobu kartond a dal-
81 3 pracovnice u raminek. V administrativni éééti expedice
Je celkem 6 pracovnikd + 1 vedouci. Dohromady Jje v expedidnim

skladu zaméstndno 56 pracovnikl,, z toho 49 d&lnikd a 7 tech-
" nickohospodéFrskych pracovniki.

Vyrobky vyvéZené do ostatnich gocialistickych std4td, po-
- kud jsou prepravovény Zeleznici, jsou baleny stejnym zplsobem.

 Jsou-1i odévy pPevdZeny v kamionech, je zpisob baleni a expe-

 dice obdobny jako u vyrobkd& pro NSZ.



s

L R AM s W ¢
FPlnosutometickyostre] ne vézéni ocelovou pPUslon

-
1 . ; " v ‘
8L 1t L...t.J. \‘_“, I' 2 f \ 1 s R0 alh iR nre t"‘l s lE -
=
”, ’ ¥ Y ’
» - b : - -y 2 ~ & 41 o - " - ™ 2
A J e 0O nNeJjLvra: a1 ccolnejgael
-~ { - ) 4 3 & - » s | -
- | — T T el
- 'S o L L i )‘ QC z ‘.'L Cw
" s - ¥, 2 -
- or y lohfr' .] i I‘ nl \Il /| i 1 - P ] ..
& -
( - ne Péake X gvAN o R o
L - - ‘o . " “ o ‘9 JE AT T n ababi il
. e d
') %

EkonomiX*nost zePfzen{ : Zvyiuje produktivitu prdce o 200%.




- 41 =

Prijem a sklad

Vyrobky uréené pro NSZ jsou uskladnény v &4sti druhé
etéZe UBS, Postup préce je obdobny jako ve skladech s odévy
pro SZ. Je nutno nejprve provést pfejimku zboZf, kontrolu
a rozdélenf na konkrétni dodavkové prikazy. Po ukondeni vyro-
by celého dodévkového prikazu se kusové vyrobky pripravi
k expedici podle poZadavkd zédkaznika. Vyrobky se mohou balit
do krabic a beden, stejné jako u exportu do SSSR, ale v pre-
védZné vétdiné Jjsou odesilény k odbérsteli v kamionech v za-

véSeném stavu na raminkéch.

Pracovnik skladu vystavuje dodaci listy na formulé&fich
zédkaznika a ndsledné pak ostatni cdoklady (podklady k fakturaci).
ZboZi se ve gkladu zdrZuje primérné jeden mésic, pracuje zde
11 pracovnikl, z toho 8 d&lnikd, 2 technickohospodéd#st{ pra-

covnici a 1 vedoucd akladu./f/

Baleni a zsxpedice

Balen{ HV do NSZ Jje podfizeno v prvni ?adé& poZadavkim
zékaznika. SpotFfebitelskym obalem raminkové konfekce je PP
foliovy névlek, zhotoveny na séékovacim stroji SARAK. Zptsob
tohoto baleni se ri{df urditymi instrukcemi, danymi zahranié-
nim odbératclem. Napf. firma G. Schickedanz vyZaduje, aby kaz-
dy kus byl na raminku a zabalen v polysélku, ktery je silny
ne jméné 0,04 mm a mus{ presahovat u dolnfho okraje nejméné
5 ¢m, ale ne vice neZ 10 cm. Foliové nédvleky musf byt uzavieny
tak, aby se na zboZi neprésilo, zalepeny izolepou nebo sesity
nékolikrét kancelérskou seSivalkou, pridemZ nesmi byt poskoze-

no ani uspinéno zbo%f. Na kaZ%dém kusu musi byt piipevndna
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visadka sprévnd vyplnénd poZadovanymi udaji. Vyrobky, expor-
tované v nezavéfeném stavu, t.j. sloZené v krabicich a bednéch,
gse balf obdobn& jako odé&vy do SSSR nebo s pripadnymi odchylka-
mi a zm&nami podle prani zdkaznika, napr. kartony ob&ité jutou
exportované do Libabohu. Zékaznik z NSZ si &asto dodévé
vlastni obalové materidly, néstroje a zarizeni potfebné k ba-
leni vyrobkl a stanovi gi poZadavky, doplnéné instrukcemi pro

baleni zboZi.

Objekt expedice je situovédn kolmo na UBS a s UBS je pro-
pojen vytahy., VyuZitelnéd vyska &inf 4,4 m. Po celé S{ri expe-
dice je umisténa krytéd rampa a koleje vlelky. Expedice je vy-
bavena vyrovnédvacimi mistky na rampu, pojiznymi plodinami pro

navéSovidni vyrobkd do dopravnich prostfedkd se vstupem z boku.

Je-1i odvoz HV provédén silniénimi dopravnimi prostredky,
jsou tyto upraveny pro zavéseni vyrobkd na raminkédch. ZboZi
musi byt zavésSovéno podle &isel za sebou, aby bylo moZno odé&-
vy ucelené vyklédat. Aby se odévy na raminkdch nepomichaly
pfi eventuelnim preklédénif, je tfeba vZdy 5 aZ 10 kusl (podle
gily odévu) spojit dohromady izolepou nejmén& 10 mm Sirokou
(doddvé si zédkaznik). Spojeni téchto 5 aZ 10 kusl se provad{
na krku raminkovych hé&kd v mistech, kde vy¥nivaji z foliovych
sélkd. ZboZi, které neni posklddédno piesné podle poZadavki,
nemusi byt zdkaznikem prijato a vraci se zpé&t na nédklady doda-

vatele, /8/
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Analyza soudasného stavu baleni a expedice od&vi na ex-
port v obor. podn. OP Prosté&jov ukézala, Ze operace souviseji-
ci s balenfm jsou na dobré mechanizadni drovni. Naproti tomu
transpert HV k baleni je provédin ruinim zplsobem. Ve3kera

pfeprava Jje realizovédna pomoci pojizdnych stojandi ruéné.

HV zlstévaji skladovény na dvoutylovych vozicich nasklé-
danych t&sné vedle sebe. Plocha skladu je maximélné zaplnéna
voziky v&etné manipulalnich ploch a dopravnich cest, coZ na-
rusuje prehled o skladovaném zbo%1, nezajisfuje bezpe&nost
pfi préci, neodpovidd predpisim o protipoZérn{ ochrané, ne-
gativné ovlivnuje kvalitu skladovanych od&vh a zapiriéinuje

nartsténi zbyteénych manipuladnich operaci.

Zabalené zboZi v bednéch se krétkodobé skladuje ve vy=-
mezenych prostorédch a znovu se premistuje pii naklédce do va-
gond nebo kontejnerG. Zplsoby baleni vyrobkd na export jsou
uréovény pozZadavky zdkaznikl, které jsou uvedeny v Podminkéch

baleni stanovenych pri kontraktech, nelze je tedy nijak ménit.

Zévérem je moZno situaci na useku baleni; skladovéni
a expedice HV na export hodnotit takto: moZnosti racionaliza-
ce jsou prfedevdim v jiné organizaci skladovédni, transportu
a naklédky HV do dopravniho prostfedku a v prechodu na konte j=

nerovou prepravu u vyrobk& exportovanych do S3SSR.
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Balenf{ HV je ur&ovéno oborovou normou vypracovanou po do-
hodé s odbirateli. Baleni vyrobk® na export je déno dohodou

mezi odbératelem a PZO.

Rozd&leni produkce podle odbératelskych smérd - 1982

roéni vyroba /ks/ rodni vyroba /%/
tuzemsko 1 629 000 41
SZ 1 532 000 39
NSZ 777 200 20
celkem 3 938 200 100

Vyrobky exportované do SZ (prevéZné do SSSR) se preva-
?eji Zeleznic{i, zpisob baleni Jje uveden v popisu soulasného
gtavu. Vyrobky pro NSZ se prepravuji vétSinou v zavé3eném
stavu silniénimi dopravnimi prostifedky. Zplsob baleni Jje také

popsén v analyze soulasného stavu.

Vyrazné moZnosti racionalizace baleni a expedice odévi
poskytuje uplatnéni kontejnerové plepravy u exportnich zaké-
zek do SSSR, kterym se budu ve avém racionalizadnim projektu

zabyvat.

————— i ———————

Konte jnerizace je raciondlnf metoda odstranujici nepro-

duktivnf pracovni ukony uskute&nované vétSinou rudng, kterg
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se zabyvé redenim otdzek pri premistovéni zboZf a pii loZnych
manipulacich s nim vznikajicich. Tato metoda podstatné snizu-
Jje podkozovéni, znehodnocovéni a ztréty manipulovanych predmé=-
th. Vytvar{ optimdlni podminky maximélniho uplaetnéni mechani=-

zace loZnych a skladovacich operaci.

Zékladnim prostiedkem kontejnerizace je kontejner, ktery

v celém prepravnim procesu od vyrobniho a% do spotiebitelské-

ho zévodu a ve v3ech s tim souvisejicich menipulalnich, popZT.

i skladovacich operacich vystupuje v nékolika funkciche. Nej=-

ddleZité jsi{ jsou zejména tyto :

- Jjako obzlovy prostredek, nebof¥ nahrazuje nebo podstatné
spori prepravni obalj

- Jjako manipulalni prostiedek uzplisobeny pro mechanizovanou
menipulaci, ktery odstranuje namidhavou a té&Zkou ru¥ni préci;

- Jjako ptepravni prostPedek, ktery utvédri ucelenou nékladovou
jednotku soustfedujici mnoho jednotlivych kus& zbo%{ nebo
véts! mnoZstvi materidlu v jediny celek urleny k preprave
od Jjednoho odesilatele k Jjednomu pP{ijemci;

- Jjako ochranny prostredek zarulujici bezpelnost pfepravované-
ho zbo%1i pri loZnych manipulacich, zaz prepravy a pfi sklado-
véni proti féste¥né nebo Uplné ztrdt& a zcizeni, jako%

i proti po3kozeni nebo znehodnoceni;

-~ Jako krétkodoby skladoveci prostPfedek, popf. v jistych spe-
cifickych podminkéch i dlouhodoby, umoZnujici hospodérné s
prfehledné skladovéni;

~ Jjako prepravni a manipuladni prostFedek umo¥fujic{ leps{
vyuZivérnl dopravnich prostredkd, zrychlujici jejich obrat,
zejména zkracovénim doby potrebné pro lo%né operace a pri-

apivajici ke zrychleni obé&hu zboZi,

Kromé toho je kontejner dlleZitym prostiedkem kombinovand



...46_
prepravy zbo¥1, nebof umoZnuje rychly, bezpelny a hospodérny
prechod zbo¥{ z dopravniho prost¥edku jednoho druhu dopravy

na Jjiny.

V (SSR je definice kontejneru stanovena 8SN 26 0002 tak-
to: "Kontejner je kryty, uzaviratelny prepravni prostredek pro
vytvoren! vdti{ manipuladni jednotky, Jje podle dcelu pouziti

t1é% prekladatelny z Jjednoho druhu dopravy na druhy."”

Technickymi prostredky kontejnerizace Jjsou predevdim
konte jnery Jako prostPedky manipuladéni a piepravni, Ddle jsou
to stroje a zaffzen{ umoZnujici manipulaci, mistn{ pFesun,
loZné operace a prepravu kontejnerl., Kromé téchto zékladnich
prostfedkl se jesté pouZivaji tzv. fixalni prostredky, které
zabezpeduJi konte jnery proti pohybu nebo preklopeni béhem do-

pravy.

Konte jnery mbZeme t¥{dit podle rlGznych hledisek :
- podle zplsobu manipulace
= podle hmotnosti a objemu :
- malé (hmotnost do 2,5 %, loZny objem do 3 m3)
- stredni ( hmotnost 2,5 aZ 7 t)
- velké 2 velkoobjemové ( 7 - 10 %)
- podle materidlu pouZitého k vyrobé :
- kovové, z oceli, z nerezové oceli, slitin lehkjch a ba-
revnych kovi, kombinované z uvedenych kovh
- z umélych hmot; pryZe, skelnych lamindtd
- kombinované; ocel - dfevo, ocel - platické hmoty nebo pryz,
ocel - tkaniny apod.
- podle konstrukéniho reSeni : pevné konatrukce

aklddané konstrukce

= 2z hledigka druhu dopravy: gilnién{



Yeleznicéni

vodni

letecké
Existuje je3t& mnoho daldfich hledisek, podle kterych je moZ-
né konte jnery tiidit./@/

Vv §SSR sglou¥i kontejnery k prepravé prevéZné lehkého
primyslového zboZi, jak v tuzemském, tak i mezindrodnim sty-
ku. Jako kontinentdlni st4t nés musi zajimat v8echny snahy
0 lep3i orientaci a vyssi efektivnost kombinované prepravy,
jakoZto i nové technika pouZivand v silniéni a Zelezniéni do-
pravd. Velky vyznam md kontejnerizace ve styku se SSSR. Jeji

pouziti pfi vyvozu Jje dvojnésobné ve srovnani s dovozem.

1980 27 774 21 300
1981 36 094 + 8 320 16 336 - 4 964
1982 41 778 + 5 684 21 706 + 5310

v konstrukéi kontejnerd prevlédaji kontejnery ocelové,
nebo¥ maji dlouhou Zivotnost a jsou méné nérodné na ddribu.
Konte jnerizace se maximéln& uplatnuje predev3im v Zeleznid&nft
a silnién{i GOprévé, které jsou v nasich vnitrozemskych pod-
minkdch rozhodujicimi dopravnimi odvétvimi. Prepravni jednot-
ky jsou uloZeny prevédiné v konvenénich klasickych prepravnich

obalech jako jsou krabice, bedny apod./3/

Za zdklad kontejnerového dopravniho systému v ¢SSR byl
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zvolen kontejner ISO rady 1 C. CSSR universdlni kontejnery za=

tim nevyrébi, proto se kontejnery dovéZeji z NDR.

——

i * S —_————. e e e e

mérné

ukazatel jednotky parametry
Gt 2 Gtt 2 Gt 3 Gtt 3
vné jsi rozmér:délka /mm/ 6 058 6 058 6 058| 6 058
E1rka /mm/ 2 438 | 6. 0581 6 058) 2 438
vy&ka /om/ 2 488 | 6 0581 6 0581 2 438
vnit¥ni rozmér:délks /mm/ 5924 | 5 928 | 5 915 5 915
§{rka /mm/ 2343 2 BAI R 2.345 1. 2 345
L vyéka /mm/ 2228172 231 {. 2 240} 2 240
L
' rozmer dvef.otvoru:
b v Celni sté&né:3{7ka /mm/ 2 301 2 . 301 2 301 2 301
' vyska /mm/ 2 135 | 2 3135 1 & 135 LN A8
4 v boéni sténd:&irka /mm/ B 2 500 - 2 500
vyska /mm/ - 2 168 - 2 080
loZnt plocha /ul/ 13,9 { . 13,81 a3 &k Sasiy
E ¥ o . 3
| loZni objem /m>/ 31,8 30,8 31;8 30,8
nosnost /kg/ 18 245 |18 170 |18 245 | 18 070
vyska podlahy nad
gpodni hranou /mm/ 160 160 165 165
rohovych prvkd
Gt 2 a Gt 3 je oznafenf vyrobce pro kontejnery s delnfmi dvermi,

dvermi, /2/

Gtt 2 a Gtt 3 je oznaleni kontejnerd s &elnfmi i bo¥nimi
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Technicky popis kontejnerG z NDR

- atény kontejner& jsou z ocelového plechu se svislymi pro-
e11y;

- stitecha kontejneru je rovnéZ z ocelového plechu;

- dvefe delni jsou dvoukr{dlové a s uhlem otvirdni 2700,
bo¥ni dveife jsou umistény v obou boénich sténédch a otvira-
ji se v dhlu 180°, dvefe jsou ut¥snény gumovym t&sn&nim
a umo#nuji{ zajisténi plombou;

- gpodni &4st kontejneru je vybavena nabiracimi otvory pro
vidlicovou manipulaci, podlasha je dfevénd;

- rozmezi teplot prostredi{, ve kterém zasruduje vyrobce spo-

lehlivou funkci kontejneru je od - 60°c do 70°%C.

S uvedenymi kontejnery lze manipulovat pomoci jerdbl,
boéniho nakladade, vidlicovych vozikl., Tyto kontejnery se pre-
pravujf na speciélnich nebo nizkosténnych Zeleznilnich vozech,
gilni¢énich zévésech, kontejnerovych lodich nebo specidlnich

letadlech.

Rozvoje kontejnerové prepravy Jje moZno vyrazné vyuZit
v odévnim primyslu, zvldst& pri exportu zboZf do SSSR po Ze-
leznici. Tento systém umoZnuje predat kontejner se zbo%im pre-
pravci v potfebném terminu bez blokovéni mista ve skladu pri
gekéni na pFepravu. Po prevzeti kontejneru prepravcem je moZ-
no vyrobky fakturovat. Transport v kontejneru umo¥nuje také
dsporné js{ baleni vyrobkl., PFi exportu do SSSR Jjsou kartono-
vé krabice uklédény do drevénych beden, tento zplsob baleni
je pracny a2 nékladnye. Misto dfevénych beden by bylo moZné
pouZfit kartonu o rozméru drevéné bedny, které by byly transpor-

tované v kontejneru. Tento zplisob exportu je uplatnovén v NDR.
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Vzhledem k tomu, %e prfedmZtem racionalizace je oblasat
balen{ HV urdenych na export a jelikoZ baleni zasahuje aZ do

akladovaciho procesu, budu se v névrhu racionalizaéniho reseni

zabyvat i objektem skladovéni.

Progresivn{ skladovéni vyuZivéd rizné dopravnikové zplso-
by, se kterymi ve svém ndvrhu uvaiuji. Dopravnikovy systém
apo&ivd v propojeni skladovacich prostord, balirny a expedice
goustavou dopravnikovych drah s motorovym, popf. i ruénim po-

honem,

Zékladem dopravniku je pojezdové drdha, kterd je ukotvena
bud na podlaze nebo zavéSena na strop ve vzdélenosti cca
2000 mm od podlahy. Drédhy rucnich dopravnikd jsou tvofeny oce=-
lovou trubkou. Mechanické dcopravniky byvaji vétsinou dvoudré-
hové, kde horni drédha slouZi k vedeni a neseni taZného pred-
métu, spodni dréha k vedeni a neseni dvoukladiékovych dopravnich
vozikl., Horn{ dréha byvé z profilového materidlu a vede retéz,
ktery se uvédi do pohybu hnaci jednotkou. Pojezd po dréze je
odvozen od &etnych unadeld na taZném Fet&zu. Drdha je doplné&na
oblouky a presuvniky, které dopravi vozik na odstavné dréhy
uréené ke skladovéni nebo k vykondni potfebnych skladovacich
operaci. Na drédze se pohybuji{ dvoukladidkové voziky slouZici
k zavéS8eni urlitého poltu HV na raminkdch. Délka zdvésné tyde
voziku je 1000 mm, takZe jeho kapacita se 1i31 podle druhu
vyrobkd ( napf. od 28 ks plastd 2% po 80 ks sukni). ZatiZeni
jednoho voziku nesmi presdhnout 100 kg. Dlouhé vyrobky (plésts
a 8aty) Jjsou na vozik zaviZSovény v jedné vratvé, pro krétké vy-
robky (sukn&) je moZné upravit vozik tak, aby na néj mohly

byt zavé&3eny ve dvou vrstvéch. Pro prepravu avazkovanych



o Hlra
vyrobkd ( napi. kalhot) je moZ¥no na vozik zavésit z#ésobnik,

do kterého se vyrobky uklédaji.

Posun voziku po dréze miZ%e byt ruéni - gilou pracovnika
nebo mechanicky - elektrickou hnac{i jednotkou. Predvolba
odatavné drédhy je diferencovand podle druhu dopravniku a ml-
Ye byt reSena bud jednodu3sim zpGsobem - mechanicko-elektric-
ky nebo s délkovym prenosem - elektromagneticky. Zpétné zave-
deni voziku na hlavni (okruZnf) drdhu je moZné bud rudnim

ovlédénim presuvnikl nebo automaticky.,

Pro prepravu a skladovéni HV v odévnim prlimyslu je moZno
vyuzit jak ruéni, tak i mechasnické dopravniky. KaZdy druh sa-

mostatné nebo 1 kombinované.

Dopravniky vhodné pro mechanizaci Jjak mezioperadnich
transportl, tak i pro skladovédni HV a jejich transport
k expedici vyvinul a vyrobil Vyzkumny tstav odévni Prostéjov.
Do budoucna se polité s jejich seriovou vyrobou (pojizdny vo-

zik - viz prilohovéd &&ést).
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V pif{jmové zon& se budou uskutednovat vedkeré operace
souvise jic{ s prejimkou, kontrolou a rozdélenim zboZi podle
odbdrateld. Vyrobky zavésené na raminkéch jsou dopravnikem
pfepraveny z prvni etéZe UBS do piri jmove any skladue.

V prijmové zon& budou voziky s vyrobky navedeny na odstav-
né drahy, kde zlstanou zav&Seny po celou dobu provéddéni piij-
mu. Odstavné dréhy jsou vzdédleny tak, aby pracovnici mohli
mezi dréhami prochédzet. V prijmu jsou soustfedovény odévy

pro SZ i NSZ.

U vyrobkl do NSZ se nepfedpoklédd Zédné prevéseni, jiZ
z kompletoven jsou vyrobky rozdéleny podle odbératell. K pre-
védovéni dochdz{ pouze v mimofdédnych pripadech. Pro pfijem

t&chto vyrobkd budou rezervovény dv& odstavné dréhy.

0d&vy urlené na export do SZ Jje nutno rozdélit na odbé-
ratelské bédze (viz tab.&.1). Po navezeni vyrobkd na odstavné
dréhy se provede kontrolas vigsalek s priavodnim dokladem.
Po zkontrolovéni jsou predény podklady do rozpisu na bédze
podle n&ho% Jjsou vyrobky rozdslovény. Rozde&lovdni se bude us-
kute¥novat prevédovdnim odévl. Po rozd3leni a zkontrolovéni
potu a oznalfenf voziku adresou odb&ratele jsou tyto presunu-
ty k dispelerce gkladu. Pro nedokondenou vyrobu je rezervovd-

na Jjedna odstavnéd dréha.
Poatup préce v prfijmu :

1. kontrola vigsadek s prévodnim dokladem (na odstavné dréze)
2. predéni{ podkladd do rozpisu

3. rozepséni vyroby na odbératelské béze ( pracovnf stil)
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4. rozddleni zbo%{ podle odbératell (na odstavné dréze)
5. oznafen{ voziku adresou odb&ratele (na odatavné dréze)

6. prevezeni voziku k dispelerce skladu

Ve skladu se vyrobky rozd2luji na primou expedici a ba=-

leni.
Postup préace ve skladu

l. rozpis pro baleni a expedici (pracovni stdl rozpisu)
2. kontrola balicich listd a dodaciho listu
3. pfidpendleni baliciho listu a S8titku pro baleni do krabic

na vyrobky

Expedice je situovéna v Cdsti prvni etdZe budovy prijmu
a expedice., Expedice exportniho zboZ{ se 1li3{ podle toho, zda

Je nutno vyrobek balit €i nikoliv.

Rozdélené vyrobky patriéné oznacené jsou do expedice
prepravovény dopravniky na vozicich. HV transportované v za-
véSeném stavu budou pomoci drah prepravovény a%Z k mistu na-
kl1é4dky kamionu (na rampu). HV - export do SSSR, jsou prepra-
vovény k balicim stoldm. U kaZdého baliciho pracovidtd je
nékolik odstavnych drah, kde je uloZena zéscba pro baleni,.
Pracovnice pfi baleni pouze odebiraji odévy a je5t& jednou
kontrolujf{ podle balfciho listu kompletnost zésilky. Touto
nékolikanésobnou kontrolou (2x ve skladu a 1x v expedici) je
vyloudena jakakoliv zédmZna. HV zabalené do krabic jsou uklé-
dény do kartonovych beden a podle predpisl oznaleny a zabez-
pefeny proti posSkozeni. lhned po zabaleni jsou bedny pomo-

ci vysokozdviZnych vozikd prfemistény do kontejnerd.
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Vlastni névrh racionzlizace baleni a expedice odévi na
export se tyké HV exportovanych do SSSR, kde navrhuji vyuZi-

t{ kontejnerové pirepravy pro vS8echny béze.

V rémci realizace projektu navrhuji pouZit pro prepravni
obal zbo%i kartonové bedny (z pitivrstvé lepenky) o stejnych
rozmérech jako diive pouZivané drevéné bedny. Kartonové bedny
s HV budou uklédény pomoci vysokozdviZného voziku do piripra-
venych kontejnerl oznadenych podle odbératelskych bdzi. Ozna-
teni bédze kontejneru je nezbytné pro dokonaly pfehled pri
naklddce zbo%Z{, bude provedeno pomoci plechové tabule upevné-
né nad kontejnerem, coZ také zajisti stabilni umisténi kon-

tegnerd podlz bézi.

Konte jnery budou piistavovény na rampé, kterd bude vybu-
dované podél budovy prijmu a expedice (viz vykres &. 1, 2).
Uplatnénim tohoto systému odpadéd sklsdovéni beden s HV v pros-
toréch budovy. Po zaplnéni kontejneru bednami s HV bude tento
odstaven a na jeho misto prfipraven prézdny. Bedny s HV je
mo¥no v kontejneru krétkodobé skladovat, nebo¥ jsou dokonale

chrénény pred nepriznivymi vlivy a vlhkosti.

PFi dodévce zboZi v kontejnerech se dodavatel musi presvegd-
it o nezdvadnosti kontejneru a Jjeho zpGsobilosti chrénit
zboZ1 bé&hem prepravy. Kontejner musi byt uvnit# vyloZen
8ilnym vodonepropustnym papirem. KaZdy konte jner musi byt
zcela zaplnén a oplombovén. Dodavatel odpovidéd za poskozené
zbo%{ v dlsledku proméfeni nebo neiplného zaplnéni konte jne-

ru*
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Do kaZ?dého kontejneru mus{ byt vloZen balici list, kte-
ry obsahuje nédsledujici ddaje:
- ¢1glo kontejneru
- &1islo kontraktu
- &islo transu
- nézev zboii
- materidl, fazona vyrobkd
- velikosti a podvelikosti
- mnoZstvi kust podle materidlu, fazon, velikosti
- celkové mnoZstvi kusl
- véha brutto, netto
Na ka?dy kontejner musi byt vystaven samostatny mezindrodni
nékladovy list, ktery obsahuje stejné udaje jako mezindrodni
néklsdové listy pro prepravu vagony. Kromé toho musi néklado-
vy list obgsahovat €islo kontejneru a otisky pouZitych plomb.
Preprava kontejnery se provédi primo z mista odesiléni na

misto urdeni.

Pro usnadnéni manipulace s kartony a odstranéni fyzické
némahy navrhuji pro naklé&dku a stohovéni kartoni do kontejne-
ru pouZiti vysokozdviZného voziku BT LSF 1200 nebo BT LSV
1200 (viz obr. 6). Pro pouZiti tohoto voziku je nutné upravit
spodni okraj kartonu tak, aby mohl byt nabrén vidlicemi vyso-
kozdviZného voziku. Uprava by spoéivala bud v pouZiti jedno-
uelovych kartonovych palet nebo pfime v nalepeni polysty=-
~ renovych hranoll na spodni sténu kartonové bedny (viz nékres
F:atr 59). Tato dprava umoZni nejen nabréni bedny vidlicemi vy-
jokozdviZného voziku, ale podstatnd sdsdnnﬂai£~.”f’” :

pulaci pri transpug‘tu naklédce
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VysokozdviZné akumulétorové voziky BT LSF 1200 a BT LSV
1200 jsou urdeny k manipulaci s predméty do hmotnosti 1200 kg.
Voziky jsou ru&né vedené a snadno ovladatelné pomoci péky.

Mohou pracovat ve t¥ech rGznych rychlostech.

celkové rozmery voziku :

vyska 1 750 mm
Sitka 850 mm
délka se stupacdkou 2 250 mm
vyska zdvihu 3 350 mm
hmotnogt 920 kg

rychlost  zdvihu
bez bremene 12 m/min
s bremenem g m/min

rychlost spousténit

bez bifemene 10,2 m/min
s bFemenem 8,4 mw/min
otolny rédius 1 550 mm

——— - e ——— e e s o ————————————————— T ————————— -
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V obor. podn. OP Prostéjov se v n&kterych pripadech pri
vyvozu od%vh na export ji¥ kontejnerové preprava pouZivi.
Zavedenim konte jnerové prepresvy pro export zboZi do SSSR by

ge efekt nékolikanédsobne zvysil.

Vyhody _konte jnerové prepravy:

o —

- dokonalé ochrana zboZ{ b&hem prepravy
- dspora skladovacich prostor
~ moZnost Uspornéjsiho baleni HV

- moZnost fakturace vyrobkd ihned po prevzeti kontejneru

Nevyhody:
- nutnost okamZitého pristaveni prézdného kontejneru, aby
naklédks nebyla brzdéna
- nedostatek kontejnerovych prekladisf s mechanizmd pro

manipulaci s kontejnery

- men3{ hmotnost bedny s HV

- sniZenf fyzické némahy pri baleni a manipulaci

- odstranéni praci spojenych s vyrobou drevénych beden
~ Uspora dfevitého materidlu

- aniZeni nékladd a pracnosti prepravniho baleni

Nevyhody:

- sniZeni ochrany HV pfed vlhkem nebo jinymi negativnimi

vlivy v pFfipadé skladovéni zboZ{ wimo konte jner
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odbératelské bize podet beden /ks/
Cita 983
Leningrad 2 300
Moskva 6 283
Lvov 19 126
Irkutsk 1 257
Kujbysev 1 987
Kamerovo 1 B3l
Rjazan 1 817
Sverdlovsk 1 540
Ufa 2 543
Magazin Praga £ 317
Volgograd 3 665
Zéporozdi 900
celkem 46 609

Z celkového podtu 46 609 beden bylo v roce 1983
11 314 beden kartonovych = 24,3 %
35 295 beden drevénych = 75,7 %

Baleni vyrobkd do krabic a vklédéni krabic do bedny pro tyto
vyrobky : pénské a ddmské bavlnéené pléstd

pénské obleky

pdnaké a ddmské kalhoty

démaké Baty a kostymy




- (BD e
bedna "Jiko" 80 x 65 x 55 - skladova cens
papir gadovany 0,39 kg a K&s 5,90

papir kloboukovy 0,52 kg a K&s 7,80

krabice 6 ks a Kés 9,-- 77 x 55 x 8

péska Chemafol 12,60 m a Kés 0,34

kovové péska 0,55 kg a K&s 4,70

olovéné plomba 0,004 kg a K&s 20,~-
polypropylenovy motouz 0,002 kg a K&s 32,50

celkem

bedna "Jiko" 80 x 80 x 55 - skladové cena
papir galoveny 0,44 kg a K&s 5,90

papir kloboukovy 0,52 kg a K&¢s 7,80
krabice 6 ka a K&s 9,-- 77 x 55 x 8

pdska Chemafol 12,60 m a K&s 0,34

kovovéd péska 0,60 kg a Kés 4,70

olovénd plomba 0,004 kg a K&s 20,--

polypropylenovy motouz 0,002 kg a Kés 32,50

celkem

karton 80 x 65 x 55 skladové ceng

papir gafovany 0,39 kg a K&s 5,90

papir sulfitovy 0,52 kg a K&s 7,80

krabice 6 ks a K&s 9,-- 77 x 55 x 8

péaka Chemafol 12,60 m 2 K&s 0,34

kovové péska 0,55 kg a K&s 4,70

olovénd plomba 0,004 kg a Kés 20, =~
polypropylenovy motouz 0,002 kg a K&s 32,50
‘polystyrenové hrsnoly 2 ks

celkem

K&s 101,--
K&s 2,30
K¢s 4,06
Kés kg
K&s 4,28
Kés 2;59
K&s 0,08
K&s 0,07
Kcs__ 168,38
Kég " 113~
Kés 2,60
Kés 4,06
Kés 54,--
K&s 4,28
Kés 2,82
Kés 0,08
Kcs Q07
K&s__180,91

Kés 27,--
K&s 2,30
Kés 4,06
K&s  54,--
Kés 4,28
K&s 2+59
K&s 0,08
K&s 0,07
K&s 6,=-~

- ——— -

—————— -
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7 celkového podtu 46 609 beden bylo 11 314 beden karto-

novych a 35 295 beden drevénych.

Ro¥n{ néklady na baleni od&vl do krabic a dfevénych be-
den ¢ind 6 164 089,-- Kés

Ro&ni néklady na baleni od&vl do krabic a kartonovych
beden ¢&¢ini 1l 067 815,-~ Kés

Celkové rodni néklady na baleni odévi do SSSR v roce

1983 &inf 7_231_904,-- Kig

——— i ——————————

Zavedeni kontejnerové prepravy zboZi pro SSSR umoZnu je
pouZit{ kartonovych beden namisto dfevénych, takZe celkové

roéni ndklady ne baleni odévd ¢ini 4 _678_611,40 Ké&s

= S e T S R — i ————— -

- ———— i ———————————— ] —————————————— -

spotreba Peziva na 1 bednu "Jiko" 80 x 65 x 55 = 0,022 m
spot¥eba Feziva na 1 bednu "Jiko" 80 x 80 x 55 = 0,024 mo

————— o — i —————————— o ———— i ——— i —————— o ———————
—— . —— ———— —————— i - —

———— ——— ok — ————— —— . —— - — S — -

Mimo tyto materidlové aispory dojde i k Usporém pracov-
nich sil. Odpadne zatloukéni beden, vyroba beden a mechani-
zaci prepravy se sni%i pofet pracovnik@ pii manipulsci

8 bednami.
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5. ZAVER

Ve svém diplomovém dkolu "Racionalizace balenf a expedi-
ce od&vl na export v obor. podn. OP Prostéjov" jsem se na
zéklad® analyzy soulzsného stavu snaZila postihnout celou
problematiku a za pomoci odborné literatury dospét k opti-

mélnimu Fe3eni, které by mé&lo pro podnik konkrétni vyznam.

V teoretické Gdésti préce jsem vychédzela z vyznamu oba-
lového hospodérstvi a manipulace g HV. Zamérila Jjsem se na
druhy a zplsoby baleni vyrobkd v odévnim a prédlarském pri-

myslu's moZnostmi wvyuZiti balici techniky pouZivané ve svéteé.

DileZitou ¢dsti préce je prlzkum a zhodnoceni soulasné-
ho stavu bsleni a expedice vyrobkd, ktery slouZi jako vycho-
disko pro racionalizalni projekt. Kozbor obsahuje dosud pou-
Zivané zplsoby baleni a expedice odévl na export, které jsou
0dlisné podle mista urdeni a zplsobu prfepravy. Analyza ukéza-
la, Ze moZnosti racionalizace Jjsou predevsim u vyrobkd
exportovanych Zeleznici, kde je vyhodné vyuZit kontejnerovou

pFepravu,

V rémci ideového névrhu, ktery se vztahuje na baleni
a expedici vyrobkd urlenych pro SSSR (coZ &infi 90 % exportu)
Jsem navrhla pouZiti kontejnerové prepravy po Zeleznici
( kontejnery ¥ady 1 ISO C) a pro prepravni baleni odévd
kartonové bedny o stejnych rozmérech jako d¥ive pouZivané

dfevéné bedny. S timto névrhem souvisej{ i organizadni zmény

a opatfen{ technického rézu uvedené v préci.

0dlidné organizace préce v oblasti baleni a expedice
odévi na export a navrhovany zplsob prepravy a baleni ode-

vl do SSSR prind8{ zvySeni produktivity préce, snfZent
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fyzické némahy a v neposledni Fadé i ekonomicky efekt.

Dals{ moZnosti, kterou nabiz{ kontejnerové preprava
je mo¥nost transportu HV zav&Senych ve specielné upravenych
konte jnerech. Odpadlo by tim pracné baleni, odé&vy by byly
transportovény na raminku zabelené do folie. B&hem prepravy
by nedochézelo k pomélkéni vyrobkl, nevyhodou by vsak bylo

sniZeni mnoZstvi HV uloZenych do jednoho kontegjneru.

Vérim, ¥e prdce bude mit i prakticky vyznam, snaZila
Jsem se k reSeni dkolu pristupovat tak, aby navrh byl z hle-
diske podniku v danych podminkéch realizovatelny.

Parce Losineke
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Vykres &. 1
Situadni plén budov obor. podn. OP Prostéjov

Vykres &. 2

Budova prijmu a expedice - baleni HV pro export

Vykres &. 3
Pojizdny vozik
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