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E

Textilni primysl je jednim z nejstarSich primyslovych
odvétvi.Byl pro kapitalistickou spoleénostvprﬁmyslem velmi
vfhodngn,nebot skytal moZnost pomdrnd velkych ziskd v krét-
ké dob&,cof je pro kapitalismus ddno jeho zékladnim ekono-
mickym zdkonem. Proto se velmi rozvinul a byl zdkladnim
primyslem mnoha zemi. V krdtké dob& byla vyvinuta slozita
a dokonald zaiizeni pro zpracovadni textilnich vldken a tim-
to strojnim parkem,starym pres 60 let,je jeSt& dnes vybaven
® " mnohy nd% textilni zivod.

Se zm&nou spoledenského ziizeni,kdy kapitalisticky
¥4d je vytladen pokrokovéjsim rddem socialistickym,se Zmé-
nily i spoledenské vjrobni vztahy,kapitalistické za socia-
listické. Hlavnim ekonomickym zdkonem socialismu neni vyko-
#is¥ovéni a zvysovéni intensity préce,ale zvy$eni Zivotni
Grovné pracujicich,zvysenim produktivity prdce na zdkladé
nejnovéjéi techniky. Tento ekonomicky zékon plati ve zvySe-
né mi¥e pro né¥ textilni primysl prévé proto,Ze strojni za~—
® ' tizeni p¥ddelen,tkalcoven,pletdren a dpraven jsou zastarald
a v provozech je treba vykondvat jest& mnoho rudni préce.
Proto byly u nds z¥izeny textilni vykumné astavy,které Fesi
problematiku mechanisace a automatisace textilni vyroby.

Byla u¥ vyvinuta nové zarizeni,uspéSn& vyfeSeny a zkrdceny

technologické procesy. Produktivita prdce v préddelndch stoup-
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la zavedenim konvost¥ednich k¥idlovek, zavedenim vysokopri-

taznychlstr031 odstiedivym spradédnim;v tkalcovnich automa-

tisaci prlpravnych praci a tkani,zvl45t& pak vyndlezem trys-

kového stavu a piechodem na vy$si obrétky automatickych

stavi; v pletai*stvi novou konstrukei 1nterlocku a okrouhlych

pletacich stroji; v apravaictvi kontinuelnimi pradkami,ry-

chlob&Znymi rozpinacimi rémy,novymi zpusoby tisku a pod.

Rust prbduktivity préce lze ddle zajistit zkracovanim
onvostied

technologickjch procesu,jako na piiklad zavedenim k
nich ki#idlovek v prddelné, ghotovenim vfrobkd p¥imo z rouna,
jako je tomu u Arachne a pod.

Dalsi cesta zvyéenl vfroby a rust produktivity préce
jsou rekontrukce stdvajicich zarizeni,jejich modernisace,
kterda by zajistila zvySeni kvallty textilnich vyrobkd.Re-
konstrukce je zv1ast dtle¥itd tam,kde se jednd o slozita
zarizeni,celé soupravy stroju,které vyhovuji kvalit¥ vyrob-
k@i a jejich vymé&na za nové strojni zafizeni by si vyZddala
znadnych investidnich nikladu.

S risten produktivity préce je uzce spjata mechanisa-
ce.Jejim ugelen je odstranéni namshavé 1idské préce,nahra-
zeni pracovni sily d&lnika vhodnym strojem i celym stroj-
nim zafizenim,nebo odstran¥ni nskterjch pracovanich ukont

takovym zaZizenim,které zajistuje sprédvnou funkci a kvali—
tu prédce. Vhodnd mechanisace nd sni%it vlasini naklady,

zvy$it vyrobnost a bezpedénost price a zabezpeélt dostated~
nou kvalitu vyrobu. Aby tyto ukazatelé byly splnény je tre-

ba rozhodnout o vhodnosti mechanisace a jejim stupni,nebot
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provést jde vSechno,ale otdzkou je za jakou cenu. Zvoleny
nebo kordruovany stroj musi byt lehky a jédnoduchy,tim je
i levny,musi mit dostatdednou technickou uroven,aby byla
zajisténa produkce a koneén& jeho provedeni co nejlepsi,
¢im¥ se zajisti kvalita vjrobki. Pred zarazenim nového stre-
je do vyrobniho procesu je treba provést dtkladny ekonomi. -
cky rozbor, aby byla zajisténa rentabilita vyroby. Ta je
spolu s kvalitou nejdtlezitéjdim ukazatelem pro zavedeni

a vyrobu nového stroje. AvSak jednad-li se o0 mechanisaci na-
ndhavé ruéni prace,jeji bezpeénost,nebo préaci v prostredi
prasnén a zdravi pracovnika Skodlivém,ztrdci rentabilita

a niklady na vyrobu nového stroje svij prvorady vyznam,Té-
mito zdsadami jsem se ¥idil pri ndvrhu a konstrukci odsséd-
vaciho voziku,jehos udelem je odstrangni namdhavé rudni

price v prasném prost¥edi ¢istirny strojem.

Skolem této diplomové préce je ndvrh strojniho zafi-

zeni Sistirny pro stfedni &isla bavlnéné prize a reSeni

dopravy bavlny z komor na lafovy pds poddvaciho stroje.
Prvni &ist,ndvrh distirenské soupravy,povazuji za

Gvodni &&st k tedeni dopravy bavlny.Proto se omezim na po-

pis a zdGvodn¥ni uspordddni strojt v éistirnd pro st¥edni

&isla bavlndnjych prizi. K Sirsdimu zpracovani,rozkresleni

a kapacitnim vypodtim ani nebyly zaddny potiebné hodnoty.

7 toho diivodu prevadind d4st prdce je vénovina YeSeni dopra-

vy bavlny z misicich komor na poddvaci pds pneumatickou

cestou,nebol ta skytéd znadné vyhody, jak je uvedeno p¥i roz—

boru a zdtvodndni dopravy v ndsledujicim.

Konstrukdni gracovdni pneumatického zpusobu dopravy -
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bavlny,odssdvaci vozik a kondensor . ventildtoren, je pro;
vedeno podrobn& na sestavdch obou zarizeni tak,aby z vyk-
resu byly patrny viechny detaily,nebol &asové omezeni a

podrobny vypoléet spotfeby vzduchu a ventildtoru,nedovolu~
je vypracovani uplné technické dokumentace,kterd je nutnd

pro realisaci ndvrhu a neni to ani ndelem této price.

Re$eni pneumatické dopravy je rozdéleno na nékolik

dasti:

a/ v prvni &isti je proveden ideovy ndvrh potrubi
ze sedmi misicich komor ke dvdma distirenskym soupravam.
Jsou uvedeny jen n&které mo¥nosti a pro nejvyhodnéjéi zZplu-
sob je navrZeno potrubi. |

b/ ve druhé &4sti je proveden popis zarizeni pro
pneumatickou dopravu. V této &dsti jsou uvedeny charakteri-
stiky odssdvaciho voziku a kondensoru s ventildtorem a uve—
deny uZité materidly a to t&ch souddsti,které nebyly pevhosb
n& poditinyvdaldi &4sti. Pouzité materidly uvadim do popi-
su proto,%e je nebylo mo¥no uvést na sestavdch obou stroji,
nebot na nich jsou p031covany podskupiny,které Je tfeba na~
rysovat pri Vypracovanl dokumentace.

c/ ve treti &isti jsou zpracoviny vypolty.Jednak
vzduchotechnické,na zdklad& kterych byl urden stredotlaky
ventildtor s lopatkami kondicimi radidlné a potom nutné
pevnostni vypodty pot¥dmé ke konstrukci obou stroji.

d/ ve &tvrté 84sti je provedno konstrukéni zpraco-
v4ni odssdvaciho voziku a kondensoru s ventildtorem. Oba

stroje jsou provedeny jako ndvrh tak,aby je bylo moZno vy-
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robit v udrzbdrské dilné textilniho podniku,proto bylo u;
¥ito co nejméng odlitkl. Jedinymi sloZitymi odlitky jsou
ssaci kandly a ty byly zvoleny pro jednoduchost a z pev-
nostnich dtvodd,nebot na nich je upevnéna celd konstrukce
ventildtoru s hlavnim pohonem kondensoru a také proto,Ze
na presném a tuhém usazeni obd%ného kola ventildtoru je za-
vislé jeho hydraulickd Q¢innost.

V této S4sti jsou zarazeny tabulky teoretickeho pri-
b&hu sil na hrotech k¥idlenu odssdvaciho voziku,které by-
lo tireba vypracovat pro stanoveni thlu sklonu hrotd a ke

zjisténi prob&hu plnici sloZky celkové sily.
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I. kapitola

géynﬁ GISTIRNY PRO HRUBSf Cfsgé

BAVINENfCH PRIZI.
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Vysoka’skola strojni v Liberei - 24

1°1 Vyznam 3istirny v _prddeln& bavlny.

Prvni etapou spiddéni je priprava vldknitého
materidlu. Pr¥i predeni tato priprava zahrnuje nékolik
stadii :

1/ tridéni

2/ miseni

3/ rozvolnovdni
4/ &isténi.

1/ Iridéni.

Bavlna slisovand v balicich piichdzi do pfé-
delny v ruznych jakostech. ﬁéelem’tfidéni je vib&r balikl
baviny,kters,i kiys se jednd o stejnj druh,vykazuje riz-
né vlastnosti. P¥i t¥idéni a vyberu balikl pro prddni par-
tii se sleduji : délka vldkna,jeho barva,pevnost a stéjno-
nérnost,ddle pak &istota bavliny a dalsi hlediska. Okolem
t#idéni je ziskat bavlnu stejnorodou;hlavné co do barvy,
délky a jemnosti,aby odpovidala poZadované jakosti vypTé-

dané prize.

R/ Miseni.

Uéelem miseni je :
a/ zvysit sprddavost bavlny

b/ sni%it odpad pfi predeni

SG 18 - 25967-9




Vysoka 8kola st;'ojni v Liberci ) 12

¢/ vyprist pri ufiti levn&j8ich druht

bavlny co nejvys$si &islo h

d/ vytvorit stejnorodou smés

Aby t&chto poZadavkd bylo dosaZeno je treba
spravnd stanovi predpis michdni sm&si. Miseni je bavlna
podrobena v celdm rozsahu technologického proeesu pfede—
ni,ale hlavni michdni nastdvd pri podévéni bavliny do roz-
volnovaciho stroje, v misicich komordch a v $istirenské
soupravé v poddvacich strojich i p¥i pneumatické dopravé

mezi jednollivymi stroji.

3/ Rozvolnovéni.

Rozvolnovéani je prvnim procesem,kterym je
bavlna podrobena v p¥ddnim technologickém postupu. Uplat-
nuje se u rady stroji a% po mykdni. Uéelen rozvolnéni je
rozdéleni kompaktni vrstvy bavlny na jednotlivé chomadky.
Rozvolndnim je dén piedpoklad k osamoceni jednotlivych
vliken pri mykéni a je nutnou podminkou pro dokonalé pro—’
niseni bavlny a umoznuje dokonalé jeji vyéisténi od prachu,
Jlomkd tobolek,listi a jinych ne#ddoucich primési.

' Rozvolhovéni lze rozd&lit na dva druhy :

a/ Sechrani,které mi¥e probihat ve volném,
nebo seviteném. stavu a jehoZ a&elem je rozd&leni bavlny na
mendi chomdlky plsobenim ohrocenych bubni.
| b/ potéréni,kde pisobenim bicich pravitek,al

hladkjch nebo jemné ohrocenych /Kirschnerovo potéraci

8G 18 - 25967-9




Vysok4 $kola strojni v Liberci | _ .13
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R T e P ’ i - . ? oy v ’
kiidlo/,se vedle rozvolnovani uplatnuje i udinek &istici.

4/ Cisténi .

Bigsténi je dileZitym faktorem pri pripravé
bavlny ke predeni,nebof na distoté suroviny zdvisi konec-
ny stav a kvalita piize. Uéelem ¢isténi je zbavit bavlnu
‘prachu, coZ se d&je v prvni &4sti pripravy u rOzvolﬁoﬁa—
cich strojh /na nich jsou;insfalovény ventildtory pro od-
ssévéni prachu/, a odstrandni hrubSich necistot a piimési,
jako tlomkd tobolek a listid,zbytki semen, které se uvolnu-

ji ptsobenim bicich orgdnu dechradel a potéracich kridel.

’ z

P#i predeni bavlny se pouziva vyhradng ¢isténi rdzu mecha-
nického,pri ¢em¥ postup a uspordddni stroju se voli tak,
aby se pri malém odpadu doséhlo nejlep$iho Eisticiho udin-

ku,pti maximdlnim Setieni vldken.

74véren lze shroou a charakterisovat vyznam
$istirny v bavlnd¥ské prddelnd tak,%e je to zafizeni uvol-
fujici bavlnu na chomddky pfi soudasném miseni a &isténi,
kdy je brén onled na setteni vldkna, jeho aklimatisaci a
minimdlni odpad.'

A4

1°2 Porovnani usporddani strojld Sistirny _pro riznd

Rizné druby a kvality bavin vyZaduji 0dlisdné
uspot4ddni stroju v sistirné. M¥ritkem je podet Sisti-
cich bodu /éechradel,poﬁéracich kridel/éistirenské sou-

pravy. Tak bavlny krdtkovldkenné a zndcisténé potrebuji

8G 18 - 25967-9
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Vysoka Zkola strojni v Liberci %

instalovdni vice éisticich bodu,ne? bavliny dlouhovldken-
né,které jsou ménd zne¢istény a jsou kvalitnéjsi. Druh

bavlny je také rozhodujici pro volbu typu stroje.

1°21 Uspoidddni strojl &istirny pro_predeni hrubjch

&isel bavlnénych prizi.

K vyprdddni hrubjéh 8isel piizi se pouZivd mé-
né jakostni krdtkovldkenné bavlny, P¥i uZiti sovétskych
bavin jsou to bavlny do 34/35 mm délky vldkna IV - VI
sortu,a III sortu bavlny sbirané strojn&. Jsou to bavlny
podfadnjbh jakosti,krdtké délky vldken,nestejnomérné,zlu-
té a¥ nahn&dlé barvy a znadnd znedidténé a nopkovaté. Aby
se z takowfch bavln dala vypiist piize uspokojivych kva-
1it, je nutné vybavit distirnu takovymi stroji,aby stejno-
m&rnost stidky a jeji ¢éistota byla co nejlepsi. Proto po-
Set Sisticich bodd v éistirn& bude vétsi,neZ u bavln kva-
litn&jgéich t.zn. méné znecisténych.

Pri uvasovani bezkomorového zplisobu piedeni,bu-

de strojni park éistirny vybaven témito stroji :
1/ Stroje rozvolnovaci soupravy :

5 rozvoliovacich stroji,nebot na dobrém roz-
volnéni z4visi dokonalost ¢i$t&ni bavlny.
7a rozvolnovacim strojem,miZe byt umisténo malé
‘horisontdlni &echradlo,které slou¥i k predéechrdni bavlny.
1 misici m¥i%,pii komorovém zplUsobu misici komo-

ry.
1 podévaci stroj, jehoZ adelem je zdsobovat pra-

-
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Vysoka Zkola strojni v Liberci | 15

videln& stejnym mnoZstvim bavlny &istirenskou soupravu.

< mala -Cechradla,pro rozlechrdni bavlny na men-
81 chomdlky. Jsou viazena pred svislym &echradlem Crighto-
® novym proto,aby nenastdvalo jeho ucpdvini,nebof pii vel-

kych chomd&cich bavlny se tvo¥i v Crightonu provazce.

< vertikdlni dechradla Crightonova,kters dobte
a Setrné rozdechraji bavlnu t&Zko Zechratelnmou.

Z vertikdlniho &echradla je bavlna nassdvdna
fentilétorem do kondensoru umisténym nad hiebenovym roz-
délovadem,nebo p¥i pouziti elektromagnetického rozd&lova-
¢e dopravovdna pneumaticky do zésobnich ski*ini dvou podd-

vacich strojt. | ]

® | 2/ Stroje &istirenské soupravy :

PonévadZ se jednd o bavlny pddfadné a znadéné
zneéisténé, éistirenskd souprava musi obsahovat 3-4 stroje,
které zajistuji intensivni propracovdni a dokonalé vydis-
téni bavlny; Témto poradavkim nejlépe vyhovuje kombinace
1 dechradlo a 2 potéraci strojé. | ‘

Bavlna z rozdélovaCe padd do ndsypky,odkud je
dobrévpvéna poddvacimi vdlecky do velkého &echradla,kde
nastava intensivni.éechréni pti soulasném Eisténi. 7 de-
(] chradla je bavlna odssdvdna na sitové bubny,kde se vytvori
rouno,které se piedkladd potéracimu stroji.

Kombinace dvou potdracich kiidel je pro zne-
¢isténé bavlny vyhodnd a miZe byt ruznd./Kischnerovo kiri-
dlo s trojramennym kridlem a pod./ Ponévadé bavlna prosla

ji% 5ti pripadn¥ 6ti echradly,dd se piedpoklddat,¥e bude
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dostateéné rozvolnéna a rozéechrdna. Proto nejvhodnéjsi
kombinaci budou 2 potéraci k*idla a to prvni v serii,
dvouramenné,které zajisfuje intensivni 3ist&ni,nebof réé
zy kridla jsou tvrdé,co% zvy$uje uvolnovani nedistot.
Drubym kiidlem bude t¥iremennd kiidlo.

Bavlina od prvniho k#idla se nassdvd na sitové
bdbny a je dopravovdna do zdsobni komory pred druhym poté&-
racim kifidlem. Poddvaci vdledek s pédkovou regulaci predlo-
Zzi bavlnu druhému potéracimu stroji,ktery je poslednim
strojem soupravy. Odtud je bavlna nassdvdna op&t na sito-
vé bubny a rouno postupuje kaladrovacimi védledky na navi-
jeci dstroji stidkového stroje,odkud dostédvéme konedny
produkt istirny - stddku,kterd se predkl4ds mykacim stro-
jlm.

Shrnuti.

Kratkovlakennd bavlna podradnych jakosti urde-
nd pro predeni hrubych prizi je dobie pfipravena pro mykd-

ni,kdy% prosla sedmi é¢isticimi body v &istirng.

1°22 Uspordddni strojl &istirny pro_predeni

strednich disel bavlnénych prizi.

Stiedni 8isla bavlnéné prize se vyprddaji z
krdtkovldkennych bavln/do 34/35 mm délky vlidkna/ méné
znedidténgch / u sovéiskjch bavln 0 + II sort.,pripadnd
111 sort z rudéniho sbéru/ a jemnych bavln /do 41/42 mm
délky vldkna/ pod¥adnéjsich jakosti,u sovdtskfch bavin
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CIII éle[sort/. Jsou to bavlny dobrych jakosti,médlo zne-

“ticich bodd &istirny bude mensi,ne? tomu bylo u bavln zne-

gdsobni sk¥in.

&i%téné a dosti stejnom&rné. Proto usporddédni a polet Cis-

¢isténych pro hrubd éisla.
Strojni park &istirny se bude sklddat z téchto
stroju:

1/ stroje rozvolnovaci soupravy

K dokonalému promiseni je treba 5 ti rozvol-
novacxich strojd,neu¥ije-li se komorovy zpusob. Pro komore-
vj zplsob se podet stroji ¥idi produkei &istirny.

Na podechréni bavlnyvje mo#no spojit rozvolno-
vaci stroj s malym horizontdlnim &echradlem.

Bavlna od poddvaciho stroje postupuje na misi-
ci mti%,kde se promisi/ u pretrZitého procesu do komor/

a padd na lafovy pis blavniho poddvaciho stroje se skii-
novou regulaci.

P¥i predeni krdtkovldkenné baviny 0 - II sortu
slouti k rozvolnéni a dechrédni jedno malé horizontdlni
techradlo a jedno &echradlo vertikdlmi Crightonovo.

P¥i predeni dlouhovldkenné bavlny III - VI sor-
tu se vertikdlni &echradlo,které pro dlouhovldkenné bavl-
ny nevyhovuje,nebot se ucpdvd,nahrazuje jednim malym Se-
chradlenm, tak¥e pfed hitebenovym rozdélovadem jsou zdvoje-

né 2 mald dechradla mezi nimi% je kondensor a pred druhym

Bavlna z &dechradla postupuje do kondensoru,od- -

kud padd 30 hiebenového rozdélovade,ktery ji dopravi po-
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dle impulsu regulace k jedné neb druhé &¢istirenské soupra-
vé.
2~ Stroje ¢istirenské soupravy.
Seskupeni stroju distirenské soupravy se 1isi
podle zpracovdyané bavlny:
a/ stroje pro kvalitni krdtkovldkenné bavlny
0 - III sortu : 1 horizontdlni ¢echradlo,kam
prichdzi bavlna od rozdélovace.
| 2 sitové bubny stjéného prim&-
ru,které vytvareji rouno,je? predklddaji potéracimu stroji.
1 potéraci triramenné kridlo,
jeZ se vyznaduje mékéimi rézy.
Za kiidlenem jsou sitové bubny
k vytvofeni rouna,které je dopraveno podavadem do zdsobni
sk¥ing k poddvacim vdledkim.
1 Kirschnerovo potéraci kiidlo,
které je vyhodné pro mdlo zn&&isténé bavlny,nebol intensiv-

rozdechridvd bavlnu pii m¥nsim Sisticim efektu,ne¥ lafo-

(14

n
va k#idla. o
7 Kirschnerova ki¥idla je bavlna
nassévéna ventildtorem na sifové babny a odvddéna na stid-
kovaci stroj. ‘
b/ stroje pro mén& kvalitni dlouhovldkenné bavlny
III - VI sortu :

0istirenskd souprava je pon&kud o0dlisn& upra-
vena,ne¥ pro kritkovlakennou bavlnu. Misto sitovych bubnt

stejného primdru se uZivd bubnd rozdilného priméru pro zvy-
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Seni steJnomernostl rouna. T¥iramenné latové potdraci
kiidlo / za dechradlem/ je nahrazeno k¥idlem Klrschnero-
vym, jeZ zabezpeduje dobré rozéechréni. A Kirschanerovo kri-
dlo,jeZ je u gigténi krdtkovldkenné baviny poslednim &is-
ticim strojem soupravy,je nahrazeno jemnym bubnovym &ech-
radlem s pilkovym potahem. Studkovaci stroj je stejny ja-

ko 4 prvniho zpisobu.

Nékdy se &istici souprava skl4dd jen ze dvou

disticich stroju. P¥i zpracovdni bavlny méné zneldisténé

se uzivd Cechradlo v komblnacl s t¥iremennym latovym po- -
téracim kiidleh. Je to véak Jen vyjlmeéne kdy pradelna vy-
bavend stroji pro dlouhovldkennou bavlnu Zpracovavé pre—
chodn® jeji hordi druhy III + IV sortu. |

" Shrnuti .

Pro dobrou kvalitu,stejnom&rnost a &istotu stic-
ky, pti predeni stfednich &isel bavlndnych prizi,stadi v
gistirng 4 a% 5 Sisticich bodd,aby se bavlna dala s Qspé-

chem zpracovat na mykacich strojich.

1°23 Uspordddni strojt &istirny pro piedeni jemnych

isel bavinénych prizi.

Podet &isticich bodld v &istirn& pro jemnd &isla
se podstatn® 1i%i od predchozich uspofédéni. Predpokladem
vypiedeni vysokych &isel je uZiti jakostnich bavln,které
musi byt jemné;pevné a Cisté. Témto poiadavkﬁm odpovida

- dlouhovldkennd bavlna,nebofvu bavlny s délkou vldkna se

zvysuje jemnost a &im je vldkno jemn&j8i je i relativnd
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pevnéjsi. Tyto bavlny vykazuji vysokoa stejnomérnost v
délce i jemnosti. Také barva byvd bilych odstind, Témito
vlastnosti se vyznaluje jakostni dlouhovldkennd sovétskd
bavlna / délka vlidkna 35/36 aZ 41/42 mm/ O = II sort.

1/ Stroje rozvolnovaci soupravy.

Podet rozvolnovacich stroji se oproti predes-
1ym uspordddnim zvyéi‘na 6,nebot od jemnych prizi se vyZa-
duje vysokd stejnomérnost v éisle i pevmosti. Proto je nut-
né velmi dobré promiseni hned na podédtku technologického
procesu piedeni.

7 rozvolnovacich stroju postupuje bavlna na

migsici mi*i%,kde nastdvd michdni bavlny z riznych rozvol-

novacich stroju.

Dalsim strojém v soupravé je poddvaci stroj
se ski*inovou regulaci. Z n&ho bavlna prichdzi do malého
horizontdlniho dechradla a z ného je piimo nassdvdna do
kondensoru nad hrebenovym rozdé&lovadem.

‘Ponévadé,jak bylo uvedeno,se jedni o bavlny
velmi disté,stadi dechrdni na ﬁanom horizontdlnim dech-
radle,aby bavlny byla piipravena k ¢isténi. Svislé Crigh-
tonovo &echradlo neptichdzi v avahu k zatazeni do rozvol-
novaci soupravy,nebot je pro éist&ni dlouhovldkennych ba-
vln nevhodné pro tvoreni provazch a ucpdviani. Nebylo By
také vyu?ito jeho hlavni prednosti a to velké rostové plo-
chy,kterd zajistuje intensivni éisténi p¥i Setrném zpraco-

vani.
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+ 2/ Stroje ¢istirenské soupravy.

Také ¢istirenskd soupravy je proti predeSlym

usporddédnim jednodussi.

Prvnim strojem soupravy je horizontdlni Sech-
radlo,ke kterému je bavlna privddéna z hi‘ebenového rozdé-
lovade. Za &echradlem jsou sitové bubny,na které se roz-
%echrani bavlna nassévé a priichodem mezi nimi se vyfvéfi
rouno,ktéré‘pomoci la¥ovych transportéri je dopraveno do
zdsobni sk¥ing pred potéracim kiidlem.

Potéraci kiidlo je lafové t¥iramenné,nebot
pro mékky réz je.pro gpracovani dlouhovldkenné bavlny vel-
mi vyhodné. Ze sk¥in& kiidla je bavlna nassdvdna na sito-
vé bubny,kde se zhugtuje v rouno,které pres kaladrovaci
viledky za mirného priutshu postupuje k navinovacimu ustro-

ji stddkového stroje.

L4

Shrnuti.

Podet &isticich bodd &istirny pro predeni
jemnych disel se zmens$il na t¥i oproti sedmi pro hrubd
a péti pro sttedni 8isla bavlndnjch prizi. Tento maly po-

Set je d4n jakostni a distou dlouhovldkennou bavlnou.

1°3 Vlastni ndvrh &istirny pro hrub$i bavlnéné

prize pro_n.p. VEBA.

Gistirna prddelny md byt vybavena stroji sovét-
ské viroby. Prddelna zpracovdvd krdtkovldkennou sovétskou
bavlnu 31/32 mm II a III sort a bavlnu Yeckou. Celkovd
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produkce &istirny je pribli¥n& 600 kg/hodinu. P#4dl%ena
je zarizena na komorovy zpusob. Podet komor 5 nevyhovuje,
nebot bavlna v nich je uskladn&na nedostatesns dlouhou do-
bu., Z toho jes$t& jedna komora slouZi pro bavlnu bilenou
ve vlodéce. Poédet kémor,vzhledem k omezenému prostoru dis-
tirny;se ro$if*i na 8,z nichZ osmd je pro bilenou bavlnu
- ve vlodéce. Pri kapacité komor cca 35000 kg a pri produk-
ci asi 9600 kg za dvé smény,bude doba uskladnéni bavlny
v komordch vyhovujici.

Uspotddédni komor a strojniho zafizeni &istirny
je schematicky provedeno na vykrese disposice potrubi
410 - 1535 - 82 - Al, tak aby se zvétsil prostor pro skla-
dovani studek za &istirenskou soupravou,ktery je za sou-
¢asného stavu nevyhovujiei. _

v nésiedujicim popisu jsou uvedeny stroje v ta=-

kovém sledu v jakém postupuje bavlna v &istirné.

1°31Rozvolnovaci stroj PSB - 1.

féel stroje:

rozvolnéni siln& slisované bavlny
na hrubé chomddky,za soudasného ¢ifténi od hrubych nedis-
tot- a odssdnim prachu.

Popis stroje:

Bavlna z latového dopravniku padd na poddvaci pis
rozvolnovaciho stroje, jehoZ pohyb je ovldddn sk¥inovou re-
gulaci. Poddvaci pds prrivddi bavlnu k Sikmému ohrocenému

padsu,pod kterym je rost pro vypadévéni nedistot. Bavlna je
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ohrocenym vdlcem . undSena vzhiru k regulaénimu bubnu, jehoZ
vzddlenosti od hrotd 3ikmého pdsu se #idi stupen rozvolnd-
ni. Bavlna.kterd neprojde mezerou mezi ohrocenym pisem a
bubnem je shazovdna zpét do misici skiind. Reguladni v4-
lec je &istén &isticim vdlcem. Bavlna undSend hroty je sti-
réna snimacim védlcem,pod nim% je rodt,pro zvydeni distici-
ho G&inku. Prach z misici sk¥in® je odssévén ventildtorem.
K rozvolnovacimu stroji typu PSB - 1 pat¥i malé
horizontdlni &echradlo,které slouzi k predéechriani. Bavl-
na setfend snimacim vdlcem padd dd komory s poddvacimi va-
ledky,které ji dopravi na dosah no%ovému bubnu ¢echradla,
jeho% 2/3 obvodu tvoii rostnice. Z Cechradla je bavlna
odssavéna hlavnim ventildtorem do vypou$técich kleci,od-

kud padd do misicich komor.

Charakteristika stroje:

hlavni rozméry 3115 x 1660 x 1970 mm
produkce 35 - 320 kg/hod.
spotieba energie 1,6 kW

K zaji%téni produkce v n.p. Veba je tfeba insta-
lovat 2 - 3 stroje PSB - 1.
Dopravé bavlny z komor na lalovy pds podédvaci-

ho strpje je v&novdna druhd &¢4st diplomové price..

1°32 Poddvaci stroj PG - 1M

del stroje:

zaji%téni pravidelného prisunu bavl-

ny k distirenské soupravé pri soudasnem ¢isténi a rozvol-
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novani.

Popis stroje :

Poddvaci stroj je podobné konstrukce jako
PSB - 1. LiS1 se od n&ho tim,Ze podévaci Péds je Sikmo
sklonén a nema horizontdlni &echradlo. Jinak funkce je
stejnd. |

Pri pouéiti‘pneumatické dopravy z komor na po-
ddvaci pds je vfhodn&js8i uZit misto PG - 1M,poddvaci
stroj s dvéma zdsobnimi skrinémi typu PGR - K,kde nad
prvai skfini je umist&n kondensor s ventildtorem KB - 1M.
K zajist&ni sprdvnych rychlosti v potrubi a dostatedné-
ho ssaciho tlaku je vSak treba misto ventildtoru konden-
soru KB - 1M instalovat ventildtor navrzeny we III a IV
kapitole této préce.

Charakteristika stroije.

- rozméry 3020 x 1620 x 2000 mm
produkce 170 - 800 kg/hod.
spotieba energie 0,6 kW
| K zajisténi produkce &istirny je treba inta-
lovat 2 stroje. Ke zvySenému rozéechrdni bavlny je moZno

za PG - 1M umistit jedno malé horizontdlni &echradlo GR-5.

133 Rychlob&%ny kondensor KB —_1M

U&el stroie :

slouZi jako odludovaé materidlu
pi*i pneumatické dopravd bavlny a napomdhd &isténi bavl-

ny od prachu.
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Popis siroje_:

Bavlna je nassévdna ventildtorem, jeZ je pevné
spojen.s kondensorem,na sitovy buben,z néhoZ se odsséva
vzduch postranimi kandly. Snimaci valec stird bavlnu,kte-

rd padd do rozdélovade.

Charakteristika stroje:

rozméry 1560 nebo 2110 x 1833 x 1193 mm
produkcé do 800 kg/hqd.

mno¥stvi odssdtého vzduchu 5000 mS/hod.
spotfeba energie 2,8 kW

Ke &tyfem &istirenskym soupravdm je tieba dvou

kondensori.

1°34 Hiebenovy rozdélovaé RGSL - 2M,

Ugel stroije :

pravidlené zdsobovdni a rozdéleni

bavlny do dvou &istirenskych souprav.

_Pogis‘Stroie.

~ Bavlna dodand kondensorem padd na nekoneény pa- -

sbvy dopravnik opat¥eny hrebeny,které dopravuji bavlnu ke
dvéna vypustim umisténym na dn& sk¥ing hiebenového rozds-
Jovade.

Charakteristika. stroje.

Rozméry 4550 a¥ 5550x980x964 nebo 1386 mm
produkce  do 800 kg/hod.
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spotreba energie 1 kW

Ke &tyrem &istirenskym soupravédm je t¥eba
dvou rozdélovadu RGSL - 2. |

1°35 {istirenskd souprava TOE - 16 - 450.

- U&el soupravy :

rozvolnéni bavlny na malé cho-
ndcky a jeji vyéisténi od neZddoucich pfimés&ﬁ a vytvo-
feni ¢istého a stejnomdrného rouna ¥sdaného é&isla.
Podle druhu bavlny,délky vldkna a mnoZstvi ne-
Sistot se stavi rizné komBinace_éﬁhradel a potéracich
k¥idel. Typ TOE - 16 - 450 je uréen pro zpracovédni bavl-
ny dobrych jakosti strojniho sb&ru pro stfedni disla ba-

vlinénych prizi.

Uspotdaddni a popis strojl soupravy.

1/ Horizontdlni dechradlo @ 610 mm s 228 noZi
na obvodu kond 470 4 600 ot/min. Bavlna je k &echradlu
poddvdna dvéma podavacimi vdledky. Kolem no%ového‘bubnu_
éechradlé skoro na 3/4 obvodu je umisténo 80 ro$tnic.P¥i
t&chto pom&reeh nastavd intensivni Sechrani. |

| Z &echradla .je bavlna nassdvédna ventildtorem

@ 455 mm p¥i 900 + 1200 ot/min na dva sitové bubny stej-

ného primdru @ 558 mm,kde se vytvdri,prichodem mezi si-

tovymi bubny, rouno.

2/ T¥iramenné la¥ové potéraci ki¥idlo @ 406 mm

se otdi rychlosti 800 + 1200 ot/min. Bavlna k nému je
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dopravovana poddvacimi vdledky. Na 1/3 obvodu potéradla
je umisténo 16 rodtnic,které zabezpeduji intensivni &id-
t&ni bavlny. Z potéraciho kiidla je bavlna odssdvdna ka-
nilem konstruovanym jako difusor/pro urychleni odssdvédni
bavlny z &echradla a sniZeni rychlosti pfissdvdni na si-
tové bubny/,v jehoZ spodni ¢asti je rodt. Bavlna se usa;
zuje na sitové bubny stejného priméru ¢§ 588 mm.Ventildtor
je stejny jako u dechradla.

3/ Zédsobni komora,umisténd mezi potéradlem a
ndsledujicim strojem,kterym je vdlcové potéradlo s pil-
kovym povlakem,slouZi k vyrovndni nerovnomérnosti pro-
dukce obou stroji. Bavlna je dopravena dvéma soub&Zng
pracujicicmi lafovymi dopravniky k poddvacim vdledkim,
které predklddaji rouno rozvolnovacimu vdlci o priméru
g 350 mm, jeZ kond 300 ot/min . Pod vdlcem je opét rost
pro vypaddvani nedistot. Bavlna od rozvolnovaciho vdlce
éadé do vyrovndvaci komory,na jejimZ dn& jsou tri ryho-

vané poddvaci védledky.

4/ Tretim &isticim strojem soupravy TOE-16-450
je vdlcové potéradlo s pilkovym povlakem. Pi#ivod bavlny
do potéradla je regulovdn pakovou regulaci. Potéradlo
md ¢ 406 mm a kond 800 + 1200 ot/min. Na jedné tietiné
6bvodu je upraven ro$t. Bavlna je nassdvdna ventildto-
rem,ktery kond 1500 + 2000 ot/min. pri dopravovaném mnoz-
stvi 2500 m3/hod, na sitové bubny rGznych prim&rd /horni
¢ 540 mm,spodni @ 270 mm/,aby se dosdhlo stejnomérného

rouuna.
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5/ Stﬁékovj stroj je poslednim strojem soupra-
vy . Bavlna od sitovych bubnl prochédzi 4mi kalandrovaci-
mi valci fozdilného priméru,pies rfhované védledky na svi-
novaci. vdlce ¥ 230 mm,které konaji 7 } 10 ot/min., Mezi
svinovacimi a kalandrovacimi vélééky nastdvd prutah
3,2 ndsobny. Stldkovaci stroj je vybaven regulaci pfié
tlaku pri zvétSovdni priméru stidky a odtrhovacim zari-
zenim,které zabezpeduje pretrZeni rouna p*i urdité dél-
ce navinuté stléky. Tim se dociluje stejné vdhy stlidek. -

Vdha stidek nemd kolisat vice nei * 20 dkg.

Charakteristika stroje.

rozméry 8440 x 2030 x 2360 mm
produkce 150 + 180 kg/hod
spotreba energie 9,8 kW

V ndrodnim podniku Veba je t#eba instalovat

4 &¢istirenské soupravy TOE - 16 - 450 .

Zavér.

Stuéka je konednym produktem &istirny a na je-
ji kvalité je zdvisld kvalita pavudiny na mykacim stroji
a stejnomérnost pramene a konedné i piize. K zajisténi
dobré kvality stldky stadi v n.p. Veba 4 resp. 5 &isti-

cich bodd v &istirnég.
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®
IT. kapitola
NAVRH POTRUBI PNEUMATICKE DOPRAVY BAVLNY.
®
@
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2°1 Doprava bavlny z komor na lalovy pés

poddvaciho stroije.

V prddelnsch bavlny jsou dnes ufivény dva zpl-

soby zpracovdni bavlny a to _ 
1/ zpusob komorovy -
2/ zpusob bezkomorovy.

Zatim co zpusob bezkomorovj jé pfoéesem konti-
nuelniho zpracovdni bavlny;neuvaéuji%li se ov3em kidtko-
dobé mezisklady stiidek pred mykacimi stroji,konve a pra-
neny za nimi a mezi jednotlivymi posukovacimi stroji a
hrumei kFridlovymi stroji/neni-li uZito konvostrednich
k#idlovek/ a mezisklady prdstovych civek mezi ki*idlovymi
stroji a stroji dopiddacimi; je kontinuita spfddaciho
procesu pii komorovém zpisobu naruSena pravé komorami.

I kdyZ s hlediska nepietrZitosti vyrobniho procesu a hle-
diska zastavéného prostoru je komorevy zplusob nevyhodny,
skyta na druhé strand jisté vyhody. Bavlna rozvolnéni na
rozvolnovacich strojich je dopravena al mechanicky nebo,
a to pfevééné,pneumatickou cestou do komor,kdé se

a/ vyrovnévé vihkost bavlny,nebof ve slisovanych
balicich tohoto vyrovndni nelze dosahnouts Stejhomérné
vlhkost bavlny je dtilesitd pro vdhu sttcky a tim md v1iv
na stejnomérnost koneéného produktu piddelny - prize,

kterd je jednim z hlavnich ukazateld kvality vyrobku.
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Pri vykyvech ve vlhkosti se méni vdha stidky a pracovnik
obsluhujici stickovy stroj by musel naustdle serizovat vd-

hu stidky,ponévad? rozdil vah nem4 pfeséhnout meze

- gtudku.

b/ bavlna ndleZit& promisi,éimﬁ se vyrovnaji
nepravidelnosti v balicich. Michdni . bavlny v komordch
je dfile#ité tam,kde neni dostatek mista pro rozlofeni ba-
1ika u rozvolﬁovaciho stroje,jako je tomu v pripad& n.p.
Veba v Polici nad.Metuji. Michdni. v misicich komordch je
provedeno tim,Ze bavlna se uklédé‘ve vodorovnych vrstvdch

na velké plose a odebird ve vrstvdch horigontdlnich.

Dokonalé miseni je dGle#ité s hlediska stej-

nomérnosti rozdéleni vldken v prifezu prize,co do délky i

b aI‘Vy .

2°2 Zduvodnéni reSeni pneumatické dopravy bavlny

200g/

z_komor na lafovy pds poddvaciho stroije.

Bavlnu z komor lze dopravit na poddvaci pids na-

klddaciho stroje nékolika zplsoby :

1/ ruéné
2/ mechanicky
3/ pneumaticky

4/ smiSenym zplUsobem
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Buéni doprava: -

je dosud uZivany zplsob v n.p. Veba v Pplici
nad Metuji,kterym byla tato prdce zaddna. I kdyZz vzdédle-
nost komor od podédvaciho pdsu je mald,je ruéni doprava na-
mdhavéd,nebo¥ pracovnik pracuje v pradném prostredi,bavlinu
nmusi nabirat z komor rudn&,odd&lovat potrebné mnoZstivi
bavlny z uglapané hromady,coZ si #yéaduje gnaénou spotre-
bu jeho pracovni sily. Nabranou bavlnu musi odnést na po-
ddvaci pds,pti dem¥ 8as zpdtedni cesty je Casem Aratovym .
Produktivita prdce i pfi znadné nidmaze a intensité préce
je nizkéd,proto%e pracovnik nemi¥e obsluhovat vice neZ je-

den pfivod &istirenské soupravy.

Jéelem socialistické vyroby a vyrobnich vztahd,
jak bylo uvedeno v uvodu je zvydovdni produktivity préce,
ne zvydenim intensity prdce,ale zavddénim nové techniky, |
mechanisace a automatisace. Tim je zdUvodnéna mechanisace

dopravy bavlny'z komor na poddvaci pds.

Mechanicky zplsob dopravy_bavlny.

Vyhodou dopravy baviny lafovymi transportéry
je 84stedné odstrandni ruéni préce..Césteéné proto,Ze
pracovnik musi bavlnu na transportér'naklédat{ Dalsi vy-
hodou je mald spotieba hnaci energie.
| Nevyhodou je vSak zastavénd plocha pfed komorami,
nebot tranéportér by musel byt instalovdn po celé délce

komor,aby pracovnik nemusel nosit bavlnu daleko.Pon&vadi
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pfddelna zpracovdvé dva druhy bavliny a to sovétskou a rec-
kou,musely by se instalovat dva transportéry tak,aby bylo
| ® mo¥no z ka¥dé komory dopravit kterykoli druh k jedné ze
dvou &¢istirenskych souprav. Tato nevyhoda se dé4 odstranit
organisaci plnéni komof a to tak,%e do komor 1, 2, 3, 4
by se od rozvolnovaciho stroje dopravil jeden druh bavlny
a do ostatnich druhy. Tim by se odstranily dva soub&Zné
transportéry, ale musely by se instalovat dva krat&i pro-
tib&¥né,éim% by se zvy$ila spotfeba hnaci energie. Na
stavbu dvou transportéri je pred komorami nedostatelny
prostor. P¥i eventuelnim vzniceni bavlny v komordch by
transportéry prekdfely. Mo¥nost drazu p¥i mechanické do-
pravé je vét¥i,ne¥ p¥i dopravé pneumatické. Transportni |
1a¥ové pAsy vysaduji ddle vitsi porizovaci néklady,dastéj- ‘
51 Gdr¥bdrské préce,p’i dem¥ za provozu hludi. Mechanické
voziky nepfichdzeji v Uvahu,nebot jimi prepravené mnoZstvi

je malé v dusledku malé vdhy bavliny p¥i velkém objemu.

Pneumaticky zpusob dopravy bavlny:

skytd proti predeslym zpisoblm znadéné vyho-
dy. Prednd odstrafiuje Upln& pri pouZiti nakldddni bavlny
odssdvacim voziken namihavou ruéni prédci a zkracuje doprav-
ni dasy. Za*izeni pneumatické dopravy je velmi jednoduché
a tudi® poiizovaci ndklady jsou minimdlni a snadnd a ne-
ndro¢nd montdz. Dalsi vyhodou je mald potreba mista /potru-

bi je malych rozm&ri a dé se umistit pod podlahou nebo pod
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stropem,kde nep¥ekdZi provozu/ a bezprasny provoz pii ssa-
cim zpisobu,co¥ je velmi dGle?ité pri dopravé bavlny.Bavl;
na dopravovanid ssacim potrubim se zbavuje prachu,volnych

neéistot a kratkych vldken,takZe vedle prépravy je zde u-

platndn i znaény &istici Udinek,kterj je vyhodny zv1aste

u kratiich bavln pro hrubsi &isla,které byvaji znacné zne-

si%tény.

Bavlna dopravovani pneumaticky se nisi a &echri,
co¥ je daldi vfhoda,kterd je s hlediska technologického %4~
douci.Pneumaticky lze bavlnu dopravit na libovolné misto
bez ohledu na vyskovy rozdil. Umoéﬁuje dopravu pri vétsich
vzdédlenostech,kde by lafové transportéry vychdzely prilis
dlouhé. Takovém pripadé je spot¥eba hnaci energie mensi
oproti dopravé mechanickeé.

Vfhodou je i moZnost automatisace a aspora pra-
covnich sil. Pneumatickd doprava pracuje beze Zrdt a vyzna-
¢uje se klidnym provozem.

Nevihodou pneumatické dopravy je nékolika-ndsob-
ng v&t3i spotieba hnaci energie pri kratsich vzdélenostech)
ne¥ je tomu p¥i dopravé lafovymi pasy,nebot ventildtory
maji nizkou hydraulickou udinnost,proti mechanické udin-

nosti transportéru,jejich piikon roste amérné s “pot¥ebnym

tlakovym rozdilem a dopravovanym mnoZsivim vzduchu a to je
vidy v&t5i ne¥ dopravované mnoZstvi materidlu,nebot kon-
centrace,co? je pomdr vdhy materidlu ku vdze vzduchu, je

vzdy men$i nez l.
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Tuto nevyhodu vSak daleko vyvaiuji shora uvedené

piednosti pneumatické dopravy.

Smideny zpusob dopravy_:

tento zpilsob odstrafuje &&steénd rudni préci.Bavl-
na z komor se naklé&déd ruéné na lafové transportéry pred ko-
morami,které ji dopravuji do ndsypky pneumatického potrubi.
Pro dva druhy zpracovavané bavlny by se muselo uzit dvou
" transportérd z nich¥ jeden by dopravoval bavlnu z prvni aZ
étvrtévkomory, k jedné soupravé a druhy,ze ¢tvrté aZ sedmé
komory,k soupravé druhé. UZiti smi$eného zplusobu dopravy
je vfhodné tam,kde &istirna je v jednom a misici komory ve
druhém poschodi. |

Toto Tedeni v n.p. Veba by bylo ndkladné a neeko-
nomické,nebo¥ vzddlenost mezi komorami a dvéma ¢istirensky--
mi soupravami je minimdlni a komory jsou v jedné etazi s
¢istirnou.

ZAvVEY.

7 uvedendho rozboru vyplyvé,%e pro doprava bavlny
7 misicich komor na lafovy pids poddvaciho stroje v n.p.

Veba v Polici nad Metuji je nejvfhodn&j8i pneumatickd do-

prava.
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93 Nekteré mosnosti uspordddni pneumatického potrubi

pro dopravu bavlny ze sedmi misicich komor ke

dvéma Sistirenskym soupravém.

U vech zpusobl pﬁé%dlédém pouziti odssévaciho
voziku,kterf uvolfiuje bavlnu z komory a poddvé ji k usti
potrubi pred komorami. Pod ¢istirnou je pradni komora.

Potrubi lze vést pod podlahou i pod stropem ¢istirny.

2+3] Uspoidddni s rozdélovadem.

5 4 3 2 1
é
—
7
sy skdy
\\y//
7 7

R - rozdelova c
kK - konclensor

v - ventilator
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Popis usporadani :

Jedno usti potrubi je spoleéné pro dvé komory. K
" jednomu Usti je bavlna dopravovdna z komor odssdvacini vo-
ziky. Ostatni jsou zaslepeny zédslepkou s rychlouzdvérem.
Bavlna nassdvana vdntilétorem je dopravena do rozdélovade,

nejlépe elektromagnetického,kterj zajisti rozdéleni bavlny
~ do obou éistifenskjch souprav podle impulsi skfinové re-
guiace poddvacich stroji. Bavlna z rozdélovade proudi po-
trubim ke kondensorim umistdngch nad zdsobni skifini podéé
vaciho stroje,kde pad4d na poddvaci pds. Vzduch s prachem
.je nagsavan vetildtoren,ktery pfacuje pro ob& vétve potru;
o bi.
Vihody_:

Idedlni pripad uspordddni dopravy,kdy ob& cisti-
renské soupravy zpracovdvaji jeden druh bavlny.

a/ jednoduché potrubi

b/ minimdlni délka potrubi

¢/ maly podet kolen /tim vyjde maly tlakovy rozdil

vatildtoru/

d/ v&t&i promiseni bavlny v dlisledku instalovani
® rozdélovace
e/ mo¥no u¥it k nakldddni jeden odssdvaci vozik

/produkci vyhovuje/

Nevyhody :

a/ nelze ufit,kde je nutno,aby soupravy pracovaly

nezdvigle na sobé&
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b/ koliséni ssaciho tlaku ventildtoru,coZ by mélo
za ndsledek kolisdni rychlosti dopra-
vované bavlny. Byla by nutnid regulace

® u vetildtoru v zavislosti na polohdch

rozdélovacde.
¢/ vét3i primdr potrubi od komor k rozd&lovadi,neZ
u potrubi,kterym by se dopravovala bavi-

na k jedné &¢istirenské soupravé.

Neni mo¥no ufit pro dopravu bavliny v n.p. Veba,ne-

bo¥ z4vod zpracovava dva druhy bavin a to sovéiskou a Fec-

PY " kou souclasné.

2°32 Usporddani s dvojitym potrubim.

3 2
P 5 4 1
o— —o —o
e - —o
.

Vagy
I~
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Popis uspofédéni :

Ka%dd Sistirenskd souprava mé své vlastni potrubi.
Bavlna podand odssdvacim vozikem je nassdvdna do konden-

soru odkud padé na la¥ovy dopravnik poddvaciho stroje.

Vyhody =

a/ dvé soupravy mohou pracovat nezdvisle na sobé
b/ z kterékoli komoryilzé bavlnu dopraﬁit k obéma

soupravam

Nevyhody :

a/ dvojndsobnd délka potrubi

b/ potrubi zabird vice mista
¢/ systém potrubi je sloity
d/ mezi kazdymi dvéma komorami dva vyvody potrubi,
co¥ je zbytednou komplikaci,nebot
je tieba dvojndsobné mnoZstvi zd-
slepek s rychlouzdvérem |
e/ nestegna délka potrubi Jednotllvych v&tvi/ly je

vétsi neZ 1; pro soupravu I.

Toto uspofdddni,pro sloZity systém potrubi,nevy-
hovuje,protoZe by bylo ndkladné a : vyhody které tento
zplisob skjtd ztrdceji vyznam pi#i dobré organisaci plnéni

misicich komor.
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233 Uspoidddni se_samostatnym potrubim pro kaZdou

distirenskou soupravu.

5 4 3 2 1
6
? - \/
K — & |
i 7

Popis usporadani :

Kasdd &istirenskd souprava mid své privodni potru-
bi,pri &em¥ misici komory jedna aZ tyli prislusi soupravél
a komory &ty¥i a¥ sedm soupravé II. Bavlna je dopravovana
z komorvpfeS’odssévaci vozik potrubim ke kondensoru a na
poddvaci pas.

Vihody :

a/ potrubi je jednoduché
b/ z ka¥dé komory je bavlna vedena do kondensoru
nejkratdi cestou,éimZ je zajistén mi-

nimdlni pot¥ebny ssaci tlak k dopravé
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¢/ podet kolen je minimdlni

d/ primér potrubi mensi neZ u uspordddni s rozdé-

lovadenm -
o | e/ ﬂ%dily délek jednotlivych potrubi nejsou velké,

. tedy tlakové ztrdty v potrubi se nebudou

mnoho 1i%it,tim bude moZné uZiti stejné-
ho ventildtoru bez regulace pro obé sou-
pravy.

f/ komora ¢ je spolecnd pro'obé soupravy,tudiZ pri
eventuelni krdtkodobé vys3i spotiebé
stidek jednoho druhu bavlny,lze zpraco-

vévat v obou soupravdch jeden druh bavl-

‘ - Il .
® J
Nevihody:

Jedinou nevyhodou tohoto uspofdddni je specifikace
nisicich komor pro jednu &istirenskou soupravu a to z ko-
mor 1 a% 4,lze dopravit bavlnu jen k soupravé I a z komor

4 a% 7 k soupravé II.

. Je to vjhodné usporddéni,které je moZno uZit jako
® | teSeni dopravy bavliny pro jeho jednoduchost a minimdlni
tlakové ztraty v potrubi. Nevjhodu~specifikace misicich
komor lze odstranit,sprévnou organisaci préce pri plnéﬁi
komor bavnou od rozvolnovacich strojt. Vypracovdnim gra-
fikonu odebirdni a pln&ni komor,lze dosdhnout toho,aby

bavlna se aklimatisovala v jedné komore 2 a% 4 dny, coZ
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je p¥i pneumatické dopravé od rozvolnovacich straji do
nisicich komor dostateéné dlouha doba. P#i dopravé tran-
sportéry je treba,aby bavlna byla uskladn&na v komorach dé-
le/asi tyden/. Tuto moZnost je nutno pro n.p. Veba vylou~
git,nebot sedm komor pro dvé $istirenské soupravy,pfi je-
jich malém obsahu /asi 5000 kg bavlﬁyfv jedné komore/a
velké produkci“strojﬁ /jedna souprava maximdln& 4800 kg

za dvé sm&ny/ by byl nedostatednj pocet.

Aby se roz$iril podet komor,pracujicich pro
jednu &istirenskou soupravu,bylo by moZné spojit vyvody
mezi 3 a 4 a 4 a b komorou,tak¥e rozsah by se zv&tsil a to
1 a% 5 komora pro soupravu I a 3 a% 7 komora pro soupravull
Tato aplikace je zbytedns,nebot bude-1i souprava I odebi-
rat bavlinu z 1 a% 5 komory,pro soupravu II zbudou jen ko-
mory 6 a 7, to je viak mdlo,protoZe bavlna by se v nich

aklimatisovala jen jeden den.

2°34 Organisace plnéni migsicich komor badnou

od rozvolnovacich stroju.
Kapacita komory odpovidéd produkci jedné &isti-

renské soupravy za dvé smény.

Grafikony odebirdni a pln&ni misicich komor:

1/ sov&tskd a Yeckd bavlna se zpracovdvd stejnym
dilem.

2/ sovétské bavlny se zpracovdvaji 2/3 produkce.
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I11. kapitola

NAVRH ZARfzENT A TECHNICKY POPIS

DOPRAVY BAVLNY Z KOMOR NA PODAvVACT PAS.
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3°1 B4sti_pneumatické dopravy.

f&elem konstrukce a ndvrhu pneumatické dopravy,
je odstranéni naméhavé ruéni prdce v pradném prostredi,
pii nakldddni bavlny z komor na lafofj aopravnik podédva~
"ciho stroje a zmechanisovéni této prédce. Aby se odstrani-
1o ruéni naklédéni,bylo t¥eba navrhnou vhodny stroj,ktery
by pii zachovdni odebirdni bavliny z komor ve svislych vr-
stvach,zaruil dopravu poZadovaného mno¥stvi bavlny. To-

muto pozadavku odpovidd ndvrh odssdvaciho voziku.

3°11 Odssévaci vozik.

Ugel stroje:

Odebirdni a piisun bavlny z komory do potrubi

pneumatické dopravy,pfi soudasném &echrani,miseni a uvol-

novani nedistot.

Popis stroje_:

Nosnou ¢&¢4sti vozikﬁ je rém,ktery tvori 2 postra-
nice z ocelového plechu,tlousky 8mm,které jsou spojeny ve
spodni ¢4sti svirem dvéma U profily [ 8 SN 1214/11-10379,
ke kfrym jsou pripevnéna tri poji%d&ci kola. Levéd postra-
nice je prodlouZena dle obrysu krytu voziku. Prava postra=-
nice je upravena tak,jak je patrno z vykresu.

K postranicim je p¥ipevnéno :

1/ 14 ti Srouby M6 s pulkulovou hlavou,dno vozi-
ku,jed tvoli 2 mm ocelovy plech.

2/ Kryci deska k¥idlenu vytvofendzd mm ocelového
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" plechu,ktery je pfipevnén 16ti Srouby M6 s pulkulovou
hlavou k ostrthannému ﬁhélnikuklﬁ x 15 x 4 0SSN 1214/VIII |
je¥ je p¥isroubovdn 14ti Srouby M6 s pulkulovou hlavou

k postranicim.

3/ Dvé pouzdra loZisek k¥idlenu s t&snénim,
Ka%dé je pripevnéno 3 zdvrtnymi Srouby M12 se Sestihran-
nou hlavou. R |

4/ T¥i nerovnoramenné Ghelnikyl20x40x3
GSN 1214/VI upevn&né k postranicim pomoci priloZek kag—
dy dvéma &rouby M8. Dva z nich slou#i k uloZeni sani
elmotoru a jeden k upevndni mtrubku a krytu.

5/ Ychorni &&sti postranice je privarena péds—
kové ploché 6cel 12x5 8sN 1094/VIII k upevnéni krytu vo;
ziku. o .

6/ Rukoje® k Fizeni voziku je k rédmu pfipevné;
na &tyrmi zdvrinymi Srouby M1O0.

7/ Ko¥ené t&snéni k¥idlenu upevnéné pomoci
ocelovych prstench 16ti Srouby M6.

Vozik poji%di»po t¥ech kolech z nich¥ dvé pied-
ni,hlavni kola jsou pripevnéna pomoci svarovanych konsol
k rému. Maji @ 160 mm. Kola jsou odlita s hlinikové slié
tiny,vylehdena,opatfena na obvodu gumovou bandééi.Qtvor
pro Gep je opatren bronzovym pouzdrem. Otddefi se na pev-
ném depu @ 15 mm,v ném¥ je provedeno mazéni. Treti kolo
je *idici a je uloZeno ve svarované vidlici otocné ulo-
Yené v kluzném loZisku,které je dvéma Srouby 18 pripevné-
no k rédmu. Vidlice je zajisténa stavécim krouzkem
15 TSN 02 2910. |
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Hlavni pracowvni &dsti voziku je triramenny ki¥id-

len,otoén& ulcZeny ve dvouradych nakldpé&cich loZiskdch
2207 K + H 307. Hridel ktridlenu # 30 mm nese na obou kon;
cich naklinované litinové kotoude,ka®dé se t¥emi,o 15°
sklondnymi,vistupky s opérami pro upevnéni 1i¥t kridlenu

a klinovou remenici @ 314 mm. Ocelové 1isty kridlenu s 18ti
hroty nalisovanymi a zajiSténymi s jené strany svdrem, jsou
pridroubovény,ka¥dd Etyfmi zévrinymi Srouby M8, k visupkim
kol.Hroty ka?dé ndsledujici 1isty jsou posunuty o 1/3 roz;
tede,kterd je 40 mm,aby odebirdni bavlny z komor bylo z
ka¥dého mista celé $iYe 750 mm k¥idlenu. LoZiska kridlenu
jsou mazéha konsistendnim tukem maznicemi ve vidkdch ulo-
Yeni kridlenu. K¥idlen je zakrytovédn 2 mm ocelovym plecheﬁ
pripevnénym ke kotoudlm zdvrinymi Srouby M6 s pllkulovou
hlavou.

Pohon ki*idlenu je proveden dvéma klinovymi reme-
ny odelmotoru ORZ7c-8 upevnénym Etyfmi Srouby M10 na sa-
nich,ab§$dalo ¥idit napéti remene.

Prechodovy natrubek je z ocelového plechu s pii-
rubami z ostrohrannych thelnikd,které jsou k ndmu private-

ny. Je YeSen jako difusor,pro urychleni odssdvané bavlny.

Kryty voziku :

Odssdvaci vozik je zakrytovdn tak,aby byla zajis-
téna maximélni bezpednost pfi jeho obsluze a upravena tak,
aby byl vzhledny a umoZnil p¥istup k elmotoru.

Kryt pohonu je z plechu 0,5 mm priSroubovan 9ti
Srouby M5 s puilkulovou hlavou k postranicim. Krytrvoziku

je piipevndn k postranici 8mi Srouby M5 a profilovan tak,
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‘aby se dal zhotovit na ohybadce. Ve vrchni &dsti krytu
jsou umistény dvé schrdnky a to schrédnka elektrické signa-
lisace a hlavniho vypindni. V oblasti elmotoru je kryt od-

klopny,aby byl pristup k elmotoru.

Seznam uZitych materidlu :

10 374 - postranice,viechny plechy,$tity a vidlice pojiZ-

décich kol.
10 373 - profilova ocel
11 500 - h#idel ki¥idlenu,depy pojiZddcich kol,ostatni éépy
11 474 - listy k¥idlenu a hroty |
42 2416~ kola k¥idlenu s vystupky,Fenenice
42 2650- loziskovd pouzdra,vidka
. 42 4335- pojizd&ci kola
42 3016- loZiskovd pouzdra kol
ke - tésnéni ki*idlenu

plst - t&snéni lofisek

Pqﬁis ¢innosti_ voziku :

Vozik se navédi ruéné k bavlné uskladnéné v ko-
mote. Zmechanisovdni posuvu vozika by si vyZddalo néroénou
konstrukci a dokonalou automatisaci,nebot bavlnu je nutno
odebirat ve svislych vrstvdch. PonévadZ fato mechanisace
by byla neekonomickéd byl vozik feSen jako.ruéné ovladatel-
ny.

K¥idlen voziku,ktery se otéddi 130 ot/min uvol-
nuje bavlnu z komory a poddvd ji do isti.pneumatického
potrubi.

8G 18 - 25967-9




Vysoka gkola strojni v Liberci 50

Vihody voziku.

a/ Odebirdni bavliny ve svislych vrstvéach.

b/ Pri odebirdni se bavlna éechré.

¢/ P¥i odebirdni se bavlna misi.

d/ Odstran¥ni rudniho nakldddni.

e/ Sni%eni prafnosti,nebol je uZito ssacibo

systému pneumatické dopravy.

£/ Zajisténi bezpetnosti préce.

g/ Doétateénd produkce voziku umoZnuje obsluhu
/sbuéasnou/ obou éistirenskych souprav,tudiZ
se uSetfi jedna pracovni sila.Produkce se
34 jedtd zvydit otddkami k¥idlenu.

h/ Moﬁnost odebirdni z ka¥dého mista komory.

ch/ Signalisaci se kontroluje naplnéni ski#ini.

a/ Ruéni ovldddni voziku.

b/’NastaVOQéni potrubi b&hem provozu.

Kostrukéni provedeni voziku je na vykresu
410--15635-51-A1.

Charakteristika ossdvaciho voziku.

Rozméry ©80x920x1025 mm
Produkce 945 kg /
Spotfeba energie 0,36 kW

Pracovni ssaci tlak 305 mm v.sl.
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Diagramy prub&hu sil - /tabulka 4 a 5 /.

Na tabulce 4 jsou zndzornény silové poméry na hrot&

k¥idlenu p¥i odssédvdni a poddvdni bavlny. Jejich maximdl-

- ni hodnoty jséu stanoveny ve vypodtové dati 4°6l. Sily Pg

a Pg, pro nepatrné hodnoty,byly pfi stanoveni pribéhu sil
zanedbiny. " '

Na tabulce 5 je 1méfitku vynesen prib&h sil pi-
sobicich na hrot kfidlenu v jeho pracovni oblasti. Na prv-
nim diagramu tabulky 5 je zndzorn&n predpoklddany prib&h
sil,které plsobi na hrot k¥idlenu,pricdemZ O. poloha je v
okaméiku‘kdy hroty p#ijdou do styku s bavlnou t.j. v dobé,
kdy rameno ki¥idlenu opousti kryt. Vaha bavlny,sila Pg,je
uva¥ovdna jako sloupec bavlny nad vyénivajicim kridlenem.

Slozenim sil P, a% Py a Py v jednotlivych polo-
héch byly stanoveny sily Py a P. Rozkladem vysledné celko-
vé sily P do tedného a normélného sméru byly ziskdny sloZ-
ky plnici a dechraci. Tento rozklad byl proveden pro ruz-
né uhly sklonu hrotl a nejvyhodnéj$i pribé&h plnici slozky
byl vzat za zdklad ndvrhd hroth. Ukdzalo se,%e nejvfhod-
ngjsi je optimdlni dhel sklonu 75° od vodorovné foviny.
Pro tento Uhel byl navrien k¥idlen.

Z prub&hu dechraci sloZky celkové sily je zfejmé,
%e maximdlni Sechrani bavlny nastane,kdy? chomi&ek bavlny
unaSeny hrotem se odd&luje od celkové masy;a Ze stupen
dechriani jé znadény,co? je velmi vihodné z hlediska techno-
logického /jednim z hlavnim ikoll ¢istirny je bavlnu roz-

gechrat na co nejmensi chomdéky/ a pro pneumatickou dopravu
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/mensi nebezp301 ucpéni potrubi/.

Pribé&h plnici slozky celkove sily Je také velmi
vyhodny, nebotyv prvni fizi,pri nabiréni,nd  kladny smér
t.zn.%e pﬁsobi ke stiedu k¥idlenu,éim# napomdhd zaplio-
vat bavlnou prostor mezi listami k¥idlenu a ve druhé fézi,
pri odssdvdni,md zdporny smysl,ze stiedu kridlenu,dim¥ na-

pomihé snimdni bavlny s hrotd kridlenu.

3°12 Elektrickd signalisace /tabulka ©&/.

Elektricka signélisace slou#i k ovldddni odssé-
vaciho voziku. Skl4dd se z transformtoru,ktery napd ji
sit signalisace proudem o napéti 24 V pres svorky;ze dvou
rtufovyich relé ovlddanych sk¥inovou regulaci zdsobnich
 skrini poddvaciho stroje;spinaéé,kterj je mechanicky spre-
Zen se spojkou podéﬁaciho pasu; trech signdlnich Z4rovek;
ttech elektrickjch okruht; automatického spinade ovlida-

jiciho hlavni vypimaé voziku.

Cinnost_instalace :

Poddvaci stroj md dv& zdsobni sk¥ins.Nad jednou
je upevnén kondensor, z ného# bavlina padd na poddvaci pés,
ktery ji dopravi na krdtky podévaci pés k latovému $ikmé-
mu hrotovému pédsu, Poloha relé v nakreslené poloze odpovi-
d4 obéma playm sk¥inim.

Poloha - plné obé skriné&.

’ v 7

Sviti bild #4rovka. Proud prochdzi z transforma-
toru pres relé Rey a relé Reg,pridemi spinaé poddvaciho

pdsu je vypnut,spojka odddlena,pds stoji. Proud prochizi
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také paralern& zapojenym automatickym spinacem,ktery vyp-
ne hlavni vypinaé voziku,kfidlen se zastavi a prestane do-
ddvat. Pracovnik mi¥e obsluhovat jiny vozik pro druhou
Sistirenskou soupravu.

Rloha - jedna ze skifini_ je prdzdnd.

Sviti zelend %4rovka. Proud prochdzi pres relé
Rey a Reg k zelené signdlni Z4rovce. Zapind se ossdvaci
vozik., P¥i prézdné hlavni skifini poddvaciho stroje se ta-

ké zapind poddvaci pds poddvaciho stroje. Zelend Zdrovka -

signalisuje p¥ipravu poddvdni bavlny.

Poloha - ob& skiiné prizdné.

Sviti &ervend Zarovka. Proud prochdzi pres relé
Rey a Reg k Servené signdlni Zdrovce. Poddvaci pds 1 od-

i

ssédvaci vozik jsou v &innosti.

3+13 Preumatické potrubi.

Odssévaci vozik a kondensor jsou spojeny potru-
bim. K odssdvacimu voziku je pripevndno pruZné podtlakové
potrubi ¢ 165 mm. Potrubi musi snést podtlak 305,33 mm v.
sl.,proto musi byt z tvrdé gumy,pripadé vyztuZené ocelovou
spirélou tak,aby bylo ohebné. Pruzné potrubi je &tyrfdilné.
Dily jsou spojeny mezi sebou rychlouzdvérem. Délené musi
byt proto,pon&vad¥ délka potrubi se pri odebirdni méni.
Pru¥né potrubi je pifipevnéno pred komorami k pevnému pot;

rubi z pozinkovaného plechu @ 165 mm o sile 1 mm a je po-

 depreno stojankem,aby nedo$lo k prehnuti. Potrubi z pozin-
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kovaného plechu je vedeno ke kondensoru pod podlahou podle
disposice potrubi na vikresu 410 1535-S2-Al.

Pon&vad k jenomu kondensoru jsou dva privody
potrubi,z nichZ jen jednim se bude dopravovat bavlna je
t¥eba utésnit druhy pfivod tak,aby se nenassdval falesny
vzduch. To lze provést bud klapkou ve spoji obou potrubi,
nebo zdslepkou. Oboji mad své vfhody. Pro reSeni viak byla
zvolena zéélepka,kterou se dosdhne hermetického ut&sndni
~ p¥i pouziti rychlouzdvéru,ktery je uZ pouZit u spojovdni
pru¥ného potrubi. Dalsi vyhodou je,zakryti druhého potru-
bi a uzdvér je snadno piistupny. Pri instalovdni klapky,
kterd i kdy# ve spoji usmérnuje bavlnu,by bylo nevyhodné,
nebot poloha klapky se nedd kontrolovat a ovldddni by by-
lo obti¥né,nebo¥ spoj potrubi je pod podlahou. Také t&sn&-
ni neni tak dokonalé. K usm&rnéni proudu vzduchu s bavlnou
ve spoji dvou potrubi je treba vyvrtél nékolik maiych otvo-
ru,kterymi se nassdvd falesSny vzduch/nepatrné mnoZstvi/,
usmérnujici proud v kolené&.

Potrubi pro odvaddéni vzduchu z ventildtoru je
také z pozinkovaného plechu o tlaBce 1 mm @ 365 mm. Vzduch
je vytladovdn do prasné komory,kde se prach usazuje. V zdj-
nu dobré klimatisace a udrZeni stejné teploty v distirns

je vyhodnéjs$i instalovat rukdvové filtry.

3*14 Rychlouzdvér .

Rychlouzdvér slouZi ke spojovdni pruZného potru-
bi a jako zdmek zdslepky. Je vytvoren objimkou s oceli na

odlitky,kterd mé dva vyfezy,od nich# se drdfka objimky
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zuZuje na obé strany po 1/4 obvodu. DrédZka je prerudena
dvéma vystupky natodenymi od vyirezu o 90?. Objimka méd dvé
rukojeti umisténé v mistech vyFezu /pro snadnou orientaci/f
Otodenim objimky o ¢0° se pfiruby potrubi k sobd pritladi
a stisknou mezi sebou t&snici kroufek;tinm je zajisténo

utésnéni potrubi,

Rychlouzavér je proveden na vykresu 410 1539-Sl-
-C1l a 410 1535-51-Al.

© 3°15 Kondensor s ventildtorenm.

" fdel stroje:
Oddéleni bavliny a vzduchu pfi odssdvdni nedistot

a prachu a doprava bavlny na poddvaci pds.

Popis stroje :

Nosnou ¢ésti kondensoru je ram,ktery je vytvolen
dvéma postranicemi spojenymi v horni ¢dsti profilovanou
listou prisroubovanou ¢tyifmi Srouby M8,a nosnikem U profi-

| 1ul6ed TSN 1214/11 - 10 373 , ktery tvori dosedaci plochu
pfi upevnéni kondensoru k podédvacimu stroji.

K postranicim je pfipevnéno :

1/ dvé priruby pro spojeni kondensoru se ssacimi
kandly,které jsou privareny.

2/ dva ssaci kandly,upevn&né 14ti Zrouby M10 se
Sestihrannou hlavou a matici a 10ti Srouby
zévrinymi M10. V postranicich jsou vytvoreny
pukruhové otvory pro odssdvani vzduchu do ka-

nalu.,
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3/ kryt kondensoru 24mi Srouby M5 s pulkulovou"
hlavou . Krgt je také pripevnén k profilova-
né 1i%t& 12ti Srouby M5.

4/ v postranicich jsou v hbrni ¢dsti dva otvory
 pro upevndni videk s t&snénim. V krytu jsou |
dvé dvirka se zdmky a tésnénim pro éisténi

kondensoru pri ucpdani bavlnou.

5/k postranicim je piSroubovdn pomoci dvou pfiQ
lo¥ek a dvou &roubd M6 nosnik U profilu
[4 CSN 1214/II - 10 373,ktery tvorisostrohran~
nymi thelniky p¥irubu ndtrubku kondensoru,je#
je z 1 mm pléchu ocel%vého,pfipevnén k piiru-
b& 16ti Srouby M6 s pilkulovou hlavou a matici)
Ke spodnimu dhelniku pFiruby je upevnéna kryeci
lista se stavitelnym noZem,upevnénym dvéma
Srouby M8,kterym se zabranuje nassédvani bavliny
na spodni &dst sitového bubnu.

6/ dva prstence gz ocelového plechu tlousky 3 mm,
upevnujici ko%ené t&sné&ni sitového bubnu kas-
dy 12ti Srouby M5 s pﬁlkulovou‘hlavou.

7/ kryt snimaciho vdlce je vytvoren ocelovym ple- |
chem 2 mm tlousky,pripevnény k vyhnutému dhel-
niku 16ti &rouby M5. Uhelnik je piipevndn k
postranicim 6ti $rouby M6. Vnitrni kryt sni-
maciho vdlce je upraven posuvng ze stejného
plechu. Je upevnén k postranicim 4mi Srouby

M6. Kryt doléhd t&sné k sitovému bubnu.
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8/ dvé pouzdra loZisek snimaciho vdlce upevnénd
ka?dé 4mi sSrouby M8. Témito Srouby jsou k po-
stranicim upevnény dvé tésnici desky snimaci-

ho vdlce.

Ssaci_kandly :

slouéi k p¥evodu vzduchu odssdtého z potrubi pres
sitovy buben k ventildtoru. Jsou voleny jako odlitky proto,
aby zajistily dostatecnou tuhost konstrukce,nebot jimi je
ventildtor spojen v jeden konstrukéni a kinematicky celek.
s kondensorem. Ssaci kandly maji priruby k upevn&ni ke kon- |
densoru i ke spirdlni skrini ventildtoru. Ve sténidch kand-
1% jsou vytvoreny otvory pro uloZéni h¥ideld sitového bubnu
a ventildtoru. Sila stény kandld je 6 mm. M$i p¥irubami

jsou tésnici vloZky.

Sitovy buben :

slouzi k nagsdti bavlny a jeji dopravé k snimaci-
mu vdlci. Je vytvoren s perforovaného plechu 1 a% 1% mm sil-
ného. Perforaci tvori otvorj g4 mm,jejiché rozte¢ po obvo-
dg i 8ifce je O pm. KaZdd ndsledujici rada je presazena o
% roztede. Prﬁmér sitového bubnu je 500 mm,Siroky je 81l6mm,
${¥ka odssédvaci plochy 2x340 mm. Buben mé t¥i nosnd liti-
novéd kola naklinovand na h¥ideli bubnu @ 35 mm a zajisténa
ka¥dé 2ma stavécimi Srouby M8 s vnitinim Sestihranem. K nim
je pripévnén perforovany plech,ke krajnim kolim 2x12ti zé;
vrinymi Srouby M6 s kuZelovou hlavou pomoci prstence,k pro-

stfednimu kolu pak 12ti Srouby M6 s pUlkulovou hlavou.
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“dele ventildtoru a kond 320 ot/min. 5i¥ka vdlce je 816 mm.

Plech v misté& upevnéni neni perforovan,

Hi#idel bubnu se otdéi ve dvou dvoutradych nakld-
p&cich loziskdch 2208K + H308 a je pohdnén dvéma klinovy-
mi Femeny od snimaciho vdlce. Buben je utdsnén koZenym t&s-
nénim a kond 100 ot/min. Mazdni vS8ech loZisek kondensoru
je provedeno pres vidka pomoci maznice. Vicka jsou pfi -
$roubovdna k pouzdrim loZisek ka¥dé 4mi Srouby M6. LoZiska

jsou utésnéna.

Snimaci vadlec :

stird bavlnu se sitového bubnu a dopravuje ji na
poddvaci pds. Je proveden tak,aby té€snil prostor kondenso-
TU. Mé Sest stiracich kGZi,které jsou k vdlci upevnény po-
moci‘vyhnutich 2 mn plechl, ka%dd 17ti Srouby M5 s matice-
mi. Sest vyhnutjch plechi tvori kryt vdlce,ktery je prisrout
bbvén k nosnym litinovym kollm 3x18%i zévrtnimi $rouby M6
s pulkulovou hlavou. Litinovd kola jsou naklinovdna na h¥i-
deli @ 30 mm a zajistdna dvéma stavdcimi Srouby M8 s vni-
t¥im Sestihranem. Vn&jdi primér snimaciho vdlce je 320 mm,
yniténi 200mm. H¥idel se otd8i ve dvoutradych naklédp&cich

lo¥iskdch 2205. Pohdndn je t¥emi klinovymi Femeny od hti-

Ventilator :

vytvari potiebny ssaci tlak pro dopravu bavlny
z komor. Byl zvolen stredotlaky ventildtor s lopatkami kon-
$icimi radidln& s oboustrannym vstupem. Vyhodou tohoto ven-
tildtoru jsou mendi zirdty tienim v ob&Zném kandlu,dobra

) % v , v
uéinnost a pomérné vysoka tlakovd Cisla.
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Ob&¥né kolo ventildtoru , vné&jsiho pruméru 600 mm
a vnit¥niho 200 mm,mé oboustranny vstup a je vytvoreno jako
dva ventildtory s Jenostrannym vstupem. Nosny kotoul je
® z ocelového plechu tlouSky 6 mm s 8mi otvory § 10mm na roz-
tedi @ 260 mm,které slouzi k vyrovndni tlaku a gnlzenl ven-
tiladnich ztrdt. Ke kotoudi jsou svdrem pfipevnény lopatky

se vstupnim-dhlem 350 a radidlnim vystupem. Podet lopatek

je 8,jsou zhotoveny 2z ocelového plechu tlousky 3 mm. Kandly
jsou jesté déleny 8mi pillopatkami ze stejného materidlu i

tlousky,aby se zabrdnilo ztrétdm lokélnim virem. Ob&¥ny ka-
nil je uzavien kfyci deskou z ocelového plechu tlouéky}Bmm.
K vnit¥imu okraji je privaren prstenec kryci desky,ktery

zmenduje zirdty mezerou. Ob&%né kolo je pripevnéno k ndbo-

" ji 16ti prichozimi Srouby N8,které jsou zaji¥tény plecho-
vymi podloZkami proti uvolnéni. Nédboj je, litinovy,syme-
tricky dsleny a vylehdeny pro sni¥eni vidhy obé&Zného kola
a tim zvjéeni kritickych otacek hiidele. N4boj je naklino-
v4n na hrideli a zajistén 4mi stavécimi Srouby M8 s vniti-
nim Sestihranem. H¥idel Ventllétoru @ 43 mm se ot4 81 rych-
losti 2060 ot/min a je wlo¥en ve dvouradfch nakldp&cich
1oZiskdch 2207. Pohdnén je elmotorem OR67n-2 o vykonu 9kW

t¥emi klinovymi Femeny.

Spirdlni skfin ventildtoru :

je svatovand. Tvori dvé postranice z ocelového
plechu tlousky 4 mm a spirdla ze 3mmdocelového plechu.

7 jedné strany je vytvoreno viko s t8snénim upevnéné 24mi

Srouby M6 s matici. Hlavy Sroubl jsou k poétranici bodove
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svateny. K}postranioi a viku jsou pfivafeny dva prechodové
ssaci kandly o @ 200 mn,které maji priruby s vystiedovacin
® osazenim pro pripevnéni. 2x6ti Srouby M10 k prirubdm ssacich
kandlt. Mezi dvéma prirubami je tésnéni.

K vystupnimu otvoru 300x200 mm je upevnén difu-
sor pomoci p¥iruby s ostrohrannych thelnikiuL25x25x3
BSN 1214/VIII. Ghelniky jsou k pkchu privateny a k difuso-
ru,ktery je z pozinkovaného plechu tlousky 1 mm,spdjeny na
mékko. Vystupni primér difusoru je 365 mm, Priruby jsou
spojeny 8mi $rouby M8 s matici.K postranicim ventildtoru

je je¥td privaten U profil pro p¥ipevnéni k poddvacimu str-

°® ji.

Charakteristika stroje :

Rozméry 1160x1410x1250 /bez difusoru/mm

Produkce o 1000 kg/hod

Vno¥stvi odssatého vzduchu 4320 m°/hod

Tlak ventildtoru 305,3 mm v.sl.
| Spotreba energiev O kW

Kinematické schema pohonu kondensoru je provede-

® no na tabulce 3.

Seznam pouZitfch materidll :

10 373 - profilovéd ocel
10 374.1 -postranice kondensoru,vSechny plechy mimo ventild-

toru,t8snici deska snimaciho vdlce.
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11 341.1 - konstrukce ventildtoru /mimo néboje4é h¥idele/

11 500 - véechny hfidele |

42 2418 - niboj ob&iného kola ventildtoru,kotoude sitové-
ho a sniﬁaciho vélbe,femenibe} 

42 2650 - ssaci kandly,loZiskovd pouzdra,vidka loZisek,

spojovaci lista kondensoru,’

ki¥e - t&snéni sitového bubnu,stiraci ranema snimaci-
ho vialce.
plst ~ t&snéni loZisek.

Kastrukéni provedeni kondensoru s ventildtorem

je provedeno na vykresu 410 15¢1-S1-Al.
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SCHEMA POHONU KONDENSORU S VENTILATOREM

)
Q ) .
e 53 Rg = 100 Ypgpn
@ (3 ﬂ“v =32 #f/m
he !

tabuvlka -3-

$63
I
@ l6vo

- |

ELMOTOR

ORG#EN =2
N=QkW

1 = 2900 Y

&y = 2050;;“

1

$127)
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"IV. kapitola

VEPOSTY PNEUMATICKE DOPRAVY BAVLNY.

 PEVNOSTNT VEPOSTY ZARfZENT PRO PNEUMATICKOU
DOPRAVU BAVLNY. )

-

8G 18 - 25967-9



Vysoka &kola strojnf v Liberci 4

4*1 Stanoveni specifické hmoty vzduchu.

Provozni podminky &istirny :

primérny barometricky tlak B = 755 mm Hg
teplota t = 18 + 24°¢
relativni vlhkost # =553 65 %
Hodnoty pro vypodty :
= 21°¢  Ry,= 29,27 w/%K
= 60% Ry = 47,07 /K
Zékladni rovnice :
pV= 6'97'
},,___
=%
7ttt
tlak pary ve vzduchu
f='£'%
%o
Fo=Ptp =06 22,4 = 1944 mn Hy
tlak nasycenych par
| Bogq = A% A
tlak vzduchu
B=p,t po,

By = B-p, = 756 13,44 = 241,66 mma Hy

specifické hmota par
1944 . 13,6 _
Z_:_e Ro-T = W7 07(273+27) 997325 kg/p

specifickd hmota suchého vzduchu

P _ 1,56 13,6 _
B "R T T 2527 12mg20) ~ 17178 K9/

8G 18 - 25967-9 -
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specifickd hmota vlhkého vzduchu
22t e = 1178 +0,01325 = 119125 &g/

4°2 Stanoveni specifické hmoty rozvolnéné bavlny.

véha ko¥e G, = 3,30 kg
rozméry kose § 47 x 48 V, = 0,0832 n°
ptevodni &islo na 1 m° z 12,019

=
<
¢
@
]
[

Go/ke/ G

6,35
6,20
6,30
6,35
6,15

OWO~TCI U LA
@
o

Q= OO
G OIoOoIUICUIOOOD

e e W e W wwww w e
DO OW O

VWA WWHDVWWWWINIE
[
o

-

WO WWMNIAI I W
w

-

o~

($11é}]

OGO 3
QIO OIOUIC O CTIOIO O

74,30

Gb _ 74,3éé2'019 - 35,6 kg/m3
Specifickd hmotg stanovena pro sov&tskou bavlnu 31/32.
VdZeni provedeno na vahdch,va¥icich s presnostit 10 g.
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4°3 Vypocet pneumatické dopravy.

Predpoklddand produkce jedné &istirenské soupravy
/ 2 v§vody 4 150 kg/hod./ Gpaye = 300 kg/hod

Odpad &istirny z =5%

Na podédvaci pds poddvaciho stroje je treba dodat:
GP = Gmax + 2 = ?OO+0,05.300 = 315,-kg/hod

Poddvaci pds je v &innosti 1/3 provozni doby,tedy

z komor je treba dopravit G = 3.315 = 945 kg/hod.

4*31 Vypodet pot¥eby vzduchu.pro potrubi , a ,,

G = 945 kg/hod

s = 35,6 kg/n®
75 = 1,10125 kg/n°

Délka horizontdlniho potrubi/brdno dle vykresu
disposice pneumatického potrubi/.

Yy =ty byt ly =VGF432 0 G Fed = 16,0m

Délka vertikdlniho potrubij;

lv:Sm
poéet kolen: 5

Stanoveni rychlosti vzduchu.

V§podet proveden a koeficienty brdny dle sov&iskych
pramend.

Uréeni rychlosti vzduchu na konci horizontédlniho po-

\

94 44
=47 = 1756, = 175 005¥= 24my,,
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Rychlost vzduchu na zaédtku potrubi:

S ohledem na piissdvdni falesného vzduchu
Y'= 11y = 11.21=23,17/sec
® Rychlost bavlny v horizontdlnim potrubi:

V£= 2’ }2"-. 0,6' ‘?‘?,f = /3,85”&/566

y. = koeficient zahrnujici druh dopravovaného materidlu

II

k"’—' = J/" 7‘0/65‘
Vma

k=297 - vykovuje

Vipodet vzndSeci rychlosti bavlny:

I/aa—a - =
vy = 353 V;—Z—f'dm = 2,53 | 775017 = 58 m/sep

® d, = primér chomdlkld bavliny
' P¥edpokldddm,%e k¥idlem odssdvaciho voziku rozvolni
bavlnu na. tolik,aby d 3 = 0,170 m

Rychlost vzduchu ve vertikdlnim pofrubi:

yy’.—.:[/m./. Ve = 1385+ 5,8 = /9/5’5@/“%

Urdeni prum&ru horizontdlniho potrubi:
.’Tﬁa-_. 5"3 + Gy

- 5 [f/4m_, & .
: /“m “Vm ﬁ ¥y

I/ 92625 , 9525

T-1356.13,85 119.23,1

G, = 945 kg/hod
G, =1890 kg/hod

!

0,2625 kg/sec
0,525 kg/sec

B8G 18 - 25967-9




Vysoka gkola strojni v Liberci és

MnoZstvi vzduchu se stanovi ze specifické koncetra~-
ce smési

= Gnm.
= 2
Gma G5
bmmw =05 = B9 o

Volim «= 0,5

Koncetrace smési pro bavlnu se dle sovétskych pra-
menu pohybuje H ¢ = O 5 2 O 9

Dle Chlumského: pro hmoty je fm < 150 kg/m
a krats1 vzdalenostla. 0,2+ 0,5

Objemovd koncetrace je vSak vy$si /aéi 1:100/,vzhle~
dem k malé specifické vdze bavlny.

Prium&r vertikdlniho potrubi.
—05// - 01595 | 755 = 9174 m

Pro celé potrubi je zvolen @ 165 mm,coZ je vyhodné
s hlediska hospoddrné vyroby a jednoduchosti montédZe.

Volbou stejného priméru potrubi se zméni jen nepatr-
né rychlostiv ném a sice rychlost v horizontdlnim potrubi
bude o néco ni%si a v potrubi vertikdlnim o néco vyssi.
Sni%eni a zvySeni rychlosti se pohybuje v dovolenych mezich
t 10 % jak vyplyvé z ndsledujiciho vypodtu.

Z rovnice kontinuity plyné

22 . 0of :
V‘:! = —ZL VV{ = __5’2-,.10,‘ = 0/6'6"‘ { 6'5 = 2/,8 m/.’ec
A o2 a,mvo"

W= & Yhe = "b:i"rif = 0/452 ‘2'3//'-= 21’5-”2/3'96
Prirustek rychlosti v % ve vertikdlnim potrubi:

_ Vf;_‘__rf_ 21 8- /9/ )_ _
A ', 7 ——‘W 0/1‘07 700 /07/(;
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Pokles rychlosti v % v horizontdlnim potrubi:

- V&—-V;{___ 245 - 23,1 _ o
/Oﬁ Vlf 23// 6/'93/0

4°32 Urdeni ztrdt v potrubi ,a , .

Ztrdty pii vstupu do potrubi:

. 2 vz
éa/=//~ﬁ$f¢ Zl@)-z—:’—/‘=
231% |
_//+,9//+0/o" b‘}‘,, 257 W19 =443 mm v. S..

~ koeficient mistniho odporu p#i vstupu materig-
lu do potrubi.
PonévadZ konstrukce vstupnlho otvoru odssdvaciho vo-
ziku vyhovuje vstupnimu otvoru,g ‘-- - pro ktery
A= 300\
g 0,1 - volim pro vjpodet tento (SOUGIRitel.

Ztraty tlaku v pfimém potrubl horlzontalnlm a
vertikdlnim,

gy = (1+ (L —%ga—o-)/( Qg- 4 +/4+Ct)-/"- 4 =

= (1+05 ;’3”??) 1,52. 44937 15 +//+M'///?3 =66, 5mm 1.5t

1100
ﬁyl— 1 g ~1»3  -pro danou rychlost vzduchu a dopravovany
materidl je vellclnou stdlou. Pro bavlnu byl stanoven tento

vyfgzw ,ktery pro vSechny druhy bavln plati s maximglni chyboy
+ 70 ~

= 11000 _ 11900
fh= T =23,00 = 0892

K - koeficient paraboly stdly pro dané potrubl.
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Pro potrubi z pozinkovaného plechu plati :
=525 125

k= 0,0009.0 7% 40009. 0,165 *°% 7452
MnoZstvi vzduchu v m3/sec:
_ m0* 7.0 1

@= 7" n = = 234 9493 1 fpo

Ztraty v ﬁkolenech.

2 kolena za sebou /pred komorami/ - R =90°

Polomér ohybu potrubi :
R=6D=6.,0,165 = 0,9%m

Aa //—@5“](/"'2 c('}z /—
= (1-95%(1-96%0, / 75,, 119= 23,2 mma r.sZ.

Ztrdty ve 2 kolenech,ndsledujici bezprostredn& za
sebou, je nutno zv&tsit o 20 %,nebo charakter proudéni s hle-
diska aerodynamického je znalné narusen.

n - koeficient vyjadfujici podet dderd o sténu po-
trubi.
Byl stamoven:

90°aR=6D - n-=
45° a R=6D - n=1

1AW

pro R
pro R

il

b = 42.2. k) =12.2.237 = 56,8 mra v oL

—_—

4trata v kolen®: g _ gp; R = 45° /koleno u spoje po-

trubi ,, 2 ,, 45 b,/
A = (1-0,5%)( 1 z”-(t)—f = |
% / 2¢ /"’

(1-95)(1+08. 0/5)293 117 = 16,8 mm v.sf

Koleno R = 6D ; R = 00°

" .
fay = bt = 23,7 mam v st
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_ ProtoZe kolena ndsleduji v tésném sledu za sebou
je nutno ztrdtu zv&tsit o 20 %..

/ )
hay = 12 (hiy + Ay ) = 1,2(16,8 +25,7) = 47, 3mema v. 58,

Ztrdta v kolens pred. kondensorem ‘R=6D ;

44 = (1-95%8)-(1+¢" (“)—- Ve

E

=(1-9%5 2}-//7‘0/6'-0/5} }%—”, 119 = 20,8mna v. oL,

R=00°

Pr¥idavnd ztrdta tlaku pri ohybu pruZného potrubi
od odssdvaciho voziku k pevnému potrubis

A;\;: /0[}2/}:1 V.f{.

Soudet odporu v kolenech v potrubi,kde se dopra-
yuje smés.,

1
hay = Koy ¢ Agy +hay + Ady = 56,6+ 434 20,8 +10= 13% G 1.1/

e

Soudet odporu v potrubi od misicich komor ke kon-
densoru.

-i’. = lﬂ{"”"&l + &a" =4«.//3+m5—+ /74‘; Q= 242, 7Zmana y.of

Ztrédta_v_kondensoru.

MnoZstvi vzduchu prissdvaného ventildtorem
netésinostmi kondensoru.

2a@=alH = 0,045/24«2,;& = G FOF ”"/s’ee.

a - koeficient zavisly na konstrukci kondensoru
a charakterisujici stupen jeho t&snosti.Pro sov&tsky rychlo-
béZny kondensor KB - 1 a = 0,045

Pro vypodet brana tato hodnota nebol konstrukce
kondensoru je podobni.
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Celkové mnoZstvi vzduchu nassdvaného ventildtorem:

4 - =Q'+AQ = 0,493+ ) POF =12 1Yo =320 Wy
Ztrita v kondensoru-

hp= c- (8. 109)%= 425 (4320. 10‘3)2 32,7 rem v. L.

¢ - koeficient zavisly na konstrukei: c = 1,75

4°33 Stanoveni ztrdt mezi kondensorem s ventilatorem.

Potrubi mezi kondensorem a ventildtorem se dimensu-
je pro prad&ni &istého vzduchu / bez bavlny /.

Prifez_potrubi mezi kondensorem a ventildtorem.

Ssaci rychlost ventildtoru:

12 _
5°0F Gpem = 197 fec

Me21 kondensorem a ventildtorem jsou 2 ssaci kandly.
2
RE, = 2(9#xr335) = 628t

Prirez ssaciho kanilu:
TpF T 202
5= Z =
Primér ssaciho hrdla ventildtoru je zvolen D 5=200mm,
s ohledem na vnitfni primér ob&Zného kola ventllatoru.

_ 314 cm

Zirédta v _kolenech:

= 2 (1+ 1665.7. ’)z 581 177 = L& mm v sl

0 — stredovy uhel ohybu kolena v radidmech
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A - koeficient treni urdéen dle rovnice:

-4 24 -
A=0018.D" goms 55" 5 1605

Pritez F brdn jako ekvivalentni primér D.
2 kolena R =45° ; R= 2D

by = S /D eyt
=1 rg2e5y - 73%
Z /m ~91667 -2 )52, 119 = 3,96 rema v.SL,

4«‘,1 = $2.2. 39 =~ g5mwa v. st

Celkovy tlak vzduchu na ssaci strand ventildtoru.

M= Hy* Py g+ Fogg =2HE7# 3274 28G5 =2 T2, Fram v.sf

4°34 Uréeni_celkového_tlakového rozdilu ventildtoru.

Prirez vystupniho otvoru:

Fy = 300x200 = £ps00 m/ae

——

V§stupni rychlost:

[

Ztrata na vystupu:

W= B, o 20° 119 = 24,2 manav. sf
bg VT ey VY T E4Z mEVSC

Ponévadz ztrdta na vystupu je znadénd je nutné prove-

deni difusoru 5
Fd = 0,106 m

Prim&r vytladného potrubi:

=) LE _ /4 9106
=) B - e GI% . 4 365 m

SG 18 - 25967-9
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Vystupni rychlost:

b, = & _ 12 _
) Q—@%—/ﬂjzw/s'ec

Vystupni rychlost vyhovuje,nebot dle Chlumského se pro
textilni prach voli Vvt .= 10 + 12 m/sec,kdy nenastdvd usa-
zovédni prachu na sténdch potrubi. Maximdlni v§stupni rychlost
je omezena tlakovymi ztrdtami na vistupu a nemd prekrodit
15 m/sec.

S pouZitim difusoru klesne ztrdta na vystupu:

] 2 2
Hy = Y . _ 71, 32
4 29 I 1487

419 = ZFI mm v. LE

Ztrdtu tlaku v difusoru bereme jako 20 % dynamického
tlaku v uzkém prifezu difusoru.

Hy =02 Hy=02. 262 = 484 mmy.sf

Ztrata tlaku p?i instalovdni difusoru:

Hst = Hol ~ (e + Hsp) = 24,2 ~(379 » 464 )= 1457 mmy. pp

Celkovy tlakovy rozdil ventildtoru.

.
B=Ho~Hy + Hol = 2927 - 157 + 24,2 = J05,33 s v.sf

Potirebny piikon ventildtoru.

/3 = =
7 102 . 2 02. 06

& &Ww

% - hydraulickd udinnost ventildtoru.

Uréeni_elekiromotoru ventildtoru,

Ny. k 6. 72

=Z;’= oy 495 %98 kW
Moy = 0,95 - udinnost prevodu klinovymi femeny.

k =1,2 - koeficient bezpednosti pro rozbéh.
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Zvolen elektromotor OR67n-2 N = OkW
- n = 2900 ot./min.

Pro pohon ventildtoru by stadil elektromotor o vyko-
nu 7,5 kW,ale pondvad? od hridele ventildtoru je odvozen po-
hon snimaciho vdlce a od n&ho pohon sitového bubnu kondenso-
ru,byl zvolen elektromotor OR67n-2 o vykonu & kW.

4°35 Stanoveni potreby vzduchu pro_potrubi ., b ...

Vypolel zirdt v potrubi :

~ Ztrdta pri vstupu bavlny do potrubi:

Foy = Ra, = 443 mme v. ¢/

—
-

Ztrdta v pfimém potrubi horizontdlnim a vertikdlnim:
lh = 11,8 m

#62 = (1+ (¢ %'_:-”} K. {; +//4<Z//._/, =
- (1+95. 4592).7452. 0,#7.3'? HEN/+951419. 3 =
= 53 6ram v of

Zirdtly v kolenech: _
Rog = Aay = 66,8 mm v. 4.
4;’ = ﬁj’s =423 rara r.8l.
- ,gaf’" = 20,8 mm v. &7.

- Zﬂ# _ 19,0 marma V. 7
5 =

Celkovd ztrata v kolenech:
7 2 3 4 v
‘Lba = 403 Lo bs + 4/4,3 +> A’bg =x,€*HJ¥248#/0= {,74;/ Qv £

Ztrata v kondensqru:

Ab“ = iak = 33;’&’& V.J'/.
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~

Ztraty za kondensorem:

by = 123 mm v. oL,

Celkovy tlak na ssaci strané ventildtoru:

My = Z Ay = 4434 I%6 +134,9+92,24 133 = 2798 mam v. o4

——
——

Rozdil tlakovjich ztrdt v _potrubi , a , . b , .

Hoa - Hsy  298,7-279,8
Hea - 2%;77

—
—
m——

'ﬁﬂ—"-‘ 4/420/0

Podle uvedeného srovndni vypodtl obou v&tvi potru-
bi vyplyvd,Ze by nebylo ekonomické opat¥it ventildtor regu-
lagnin zatizenim,které by sniZilo celkovy rozdil ventildtoru
p¥i dopravé bavlny z komor potrubim ,, b ,, , nebol rozdil tla-
kovych ztrdt je nepatrny. Poméry v potrubi se zméni jen milo]
coZ se projevi nevelkym zvySenim rychlosti dopravované bavl-
ny,které neni na zdvadu,ale naopak nenastane ucpéni potrubi
bavlnou. Regulace by se musela provést Zkrcenim v ssacim po-|
trubi a ka%dé Skrceni znamend znadnou zrtdtu na hnaci ener-
gii.

4°36 Stanoveni potfeby vzduchu pro_potrubi ,, c_,, .

Vipodet ztrat v potrubi:

Ztrdta na vstupu:

ﬁ,‘.' = ‘a, = 443 ran I/J'/

Ztrdta v primém potrubi horizontdlnim a vertik4lnim

o, = (1+ (¢ ’;Ogoj.k.q“. G + (rece) o by =

= (1+05. 0,892).1452.0493° 1514(1+95) 479. 3=
=68,8 mavel.
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Pro komoru 7 :
io‘! = 53/9 mm v. of.

Koeficienty K; Q: A - viz z vypodtu potrubi,a,
Délka horizontdlniho potrubi;

pro komoru 6 1y = 15,1 m
pro komoru 7 1, =11,9m

Délka vertikdlniho potrubi :
vy = 3,0m
Délka pruzného potrubi v komorich od odssdvaciho
voziku k vyvodu pred komorami je brdna jako maximdlni a je
zahrnuta v délce horizontdlniho potrubi.

Zirdty v kolenech:
1&; = f@; = 56,8 mm v.of.

Koleno R = 75°: R = 6]

]

Stanoveni exponentu n ‘pro R=45° n=1

pro R=90° n=2
Za predpokladu primkové zdvislosti bude Nryz0=1,733
2 2 v2 '
ﬁcj = {/—0,5”)_(/#2’@)2;‘ / =

3 ,2
= (/-45”;”/- (/f-o,é'.’a,o‘) f—g/—g/- 1719 = 22,2 mrma v. S¢.

Koleno R = 90° ;7 R=2D
‘é” = A‘g\f = 23,# mm V. f‘(.

PonévadZ kolena ndsleduji bezprostiednd za sebou
Je nutno zvétsit ztrdtu o 20 %,nebof proudsni v takovych ko-
lenech je znaéné& narueno. '
2 2/, p27 =
hey = 1,2 (hay + Ro, )= 12 (22,24 23,2)= 55 rara r. ot

s —

Koleno pred kondensorem:

4;;: ﬁd‘; = 30/3 mra v. St
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Pridavnd ztrdta od ohybu pruZného potrubi:
é:‘ = 444‘; = fomnm v. J’_-/

N

Celkovd ztrata v_kolenech :

Roy = hgy oy + hay + Kot = 55,64 554 20,8 210 = 12,6 rarm v. 5L

Za predpokladu,Ze u druhé distirenské soupravy bu-
de totéZ zarizeni pro dopravu bavlny z misicich komor na la-
tov§ péds poddvaciho stroje,jsou ostatni ztridty totoZné se
zitrdtami vypoétenymi pro potrubi , a ,,.

Celkovy tlak na ssaci sgtrang ventildtoru pro
potrubi ., c .. .

_ié——i.r.- &’*‘ctv“psi"&"‘/-fk,{- 4/1‘ =

- W3~ 53,9+ 1426 +IE7 428 +G5= 282, 8 nama .08

4°37 Stanoveni potreby vzduchu pro potrubi ,.d ,, . .

V¥podet ztriat v potrubi:

Ztrata na vstupu:

Aoty = Hha, = 419 mra v.sf.

Ztrdta v primém potrubi horizontdlnim a vertikdlnim:

bty =100 TR UE G+ (146) p & -

——

= (1405 .4802) W82.G495 ) 4s + (14 05)- $19.3 = 478 mmav.sf,

Ztraty v kolenech:
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2 2
f@ = 443=ﬁ3 rana v.of

Ad, = Ay = 10,0 rama V-

® Celkové ztrdta v kolenech:

o,
tay =ZAay = 1934,9 mm v. S

Celkovy tlak na ssaci stran ventildtoru pro
potrubi , d ,, . '

A i‘g"‘la’(* ’ed_efga{’# ’é’;«##k,/—fk}_:

=419 + 428 + 134 9 + 357+ %8+9,5= LF% rana v.s2.

e

Z uvedenych vypoltl pneumatické dopravy z komor pro
@ ob& ¢istirenské soupravy plyne, %e je moiné uZit stejného
za¥izeni pro dopravu bavlny, zvlidst& ventildtor. Rozdily po-
t¥ebnych ssacich tlakd pro jednotlivd potrubi jsou nepatrné.
VYﬁoéet a uréeni ventildtoru bude proto stanoveno pro maxi-
médlni ssaci tlak,ktery je u potrubi ,,a ,, a je roven

202,7 mm vodniho sloupce.

Pri dopravé potrubim ,,b,, ,,c,, , d,, a 2 plnych
misicich komor,pri stejném tlakovém rozdilu ventildtoru a
stejném priméru potrubi i dopravovaném:mnoZstvi,zvysi se
zanedbatelnd rychlost dopravované bavlny v potrubi.

Zarizeni pro dopravu bavlny k obéma éistirenskym
soupravdm bude stejné,coZ je vyhodné z vyrobnich davodd,ne~
‘bot se sni%i ndklady na vyrobu za¥izeni,tak¥e porizovaci
® cena bude ni%%i a ta je jednim z nejdGlesit&jsich ekonomi-
ckych ukazateld.
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4*4 Vypolet ventildtoru.

Q= 1,2 n¥/sec t = 219
n,= 2060 ot/min = 1,19 kg/u®
N=17,5kW P.= 305,33 mn v.sl.

= 1,2 - tlakové &islo ventildtoru

LY

Zvolen ventildtor stredotlaky s 1opatkam1 kondicimi
radiédlné,s oboustrannym vstupem.

4°4]1 Vypocet obé&Zného kola.

Provozni_bod:

_ [ [Z7T
«= / 2 =/ 30533 = 97975

Obvodové rychlost ob&%ného kola:

! 2 .305,33 _
“p “// 47215 12 648 Mfrec

= Zf==22§Z==¢3Ae/5‘é?fn34&ﬂ

5 957
Vn&isi prumér obé&Zného kola ventildtoru:
iy = Wty m
60

60« by . 648E
cdy = = £ = 9 4 = é
25T r =% 200 257

Vzhledem k dodrZeni ssaci rychlosti,kterd byla stano-
vena vy = 19,1 m/sec odpovidd primér potrubi 200 mm.

Volim dl = 200 mm
“ _ 290 _ 533

1

Ay ~ 600

- ——
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Hodnota poméru pro stredotlaké ventildtory a pro
mensi dopravovanid mnoZstvi dle Backa: dlzdés:o 65

Volim 8 lopatek ‘

S uvedeného vypoéitan§ pomér dy:dy = 0,33 vyhovuje,
ale aby se zmén$ila ztrdta lokdlnim virem mezi lopatkami a
aby nebylo naruseno proudéni mezi lopatkami,je zvoleno jes-
t& 8 mezilopatek,dim¥ se zlep3{ hydraulickd d8innost venti-
latoru.

Stanoveni lopatek obéZhého kola:

vstupni thel Gy = 350

vistupni Ghel 4 = 90°

§irka lopatek se stanovi pomoci idedlniho kompreso-
ru s nekonednym poétem lopatek,kde plati tyto vztahy:

celkovy tlakovy rozdil :

250 —-,aa Q= 464&9 91215 = 508 ram v SE.

Provozni bod :
b = oA %= Q1596 %= g,025%
Vzhledem ke ztrdté v mezere zvétSuje se Go0902= 475

6 = o254 + 40302 = 49556

Pak idedlni dynamicky tlak ve vystupnim otvoru ven-
tilatoru bude :

oo = Oon - 880 = 90558 - 508 = 28, 15 mam v.rd

To odpov1dé rychlosti

3 2. 25,75
‘/ Moa —/0/!_’/5' = 2792 M /sapn

Idedlni mnozstv1 dopravovaného vzduchu :
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Vnitrni obvodovd rychlost :

d.
1, = 4—?2[ Uy = 0,33. 648 = 27, 5 M fomn

Meridianovd slozka rychlosti ideslniho ventildtoru:

Grage =4 1 (g = 2507 = 15,057 /oen

%{¥ka vstupni hrany ob&Znych lopatek :

z 1299 - po60s
___if_—c;,,a.d,./? =2 105.92.F -

,%; - bere se proto,%e kolo je provedeno s obou-
strannym vstupem.

Volim $ifku lopatky na vstupu by = 60 mn

Sitka lopatky na vystupu:

At W  $¢R Gy
2794 W wnm G

Volim $irku lopatky na vystupu by = 20 mm

= 60.033 - 17 222228 1500 mu

Pomér relativnich rychlosti idedlniho ventildtoru:

W = wy _ 215
1% T eoe@y 9871977

Pomér volen dle Backa.

Wioo _
oo — 4,74
7

W, = Wice _ 282 _ .
T THE T e T 76,7 M /Jseq
4°42 Urdeni vstupniho a_vfstupniho rychlostniho

trojuhelniku.

Ystupni_troj ghelnik:

Prim&rni Meridianovad sloZka skutecného ventildtoru

o 2 __28
R Tet, b, T 006.92

= 16,95 M foen
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Zd4nlivd tangenta vstupniho dhlu 2y :

\__ Cyna _ /.9;95_
?ﬂ/ T, ~ 245 = 4,68

Zdsnlivy vstupni uhel @, odpovidd zd4nlivé 3

(B = #0475

Relativni rychlost LB

Gra_ /5}75
Wi =
I ara = geuz =20t R /e

Tim je uréen vstupni rychlostnl trojuhelnik.

Vistupni trojuhelnik:

Meridianova slofka vystupni rychlosti :

2 o6

— m—- m————IE -5-
G~y = FragE = O P e

Obvodovd sloZka absolutni rychlosti :

Iz Jos, 33
= s = =
Cu 0. 4y I275. 64,8 = J9 2 [oee

Zdénlivy dhel (3,

Relativni rychlest :

_ _Cama 15,99
%-—y'«,@,‘_’ T 95519 = 258 m/sec

Absolutni rychlost :

-/6'42 + Oy = VIR 1595 42 2 fppe

3
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4*43 Vypodet logaritmické spirdly pro_skiin ventildtoru.

Vistupni otvor BxC =/300 x 200/mmR
7 diagramu dle Backa urdeno p2,cof je doplnkovy
dhel st¥edového uhlu ¢ do 27 .

c_ 20 _

#°= 39°
Stredov§ uhel spirdlni sk¥in& :
7= Jéo ‘— Y= J60 -3F = J£7°

Polomdr zak¥iveni spirdlni skiin& pro stredovy
dhel ¢ = 360°:
t =13+C = 300+200 = 500 .2

4:,. fC’ 500 _

k - soutinitel,ktery vyjadfuje zménu log r : rg
im¥rn& se stiedovym thlem ;0

P J6o _ J&o
___—lo’ '4*6 0,22185
Pomér zakrlvem r logaritmické spirdly skiind se

pro jednotlivé st¥edové uhly ¢ urdi z rovnice :

= 1620

¢ pro g=15°

x =Y 4 /6'

9 7 i % i, = 7625
%p

Polomér zakiiveni spirdlni skiin& rygo

LA
E = 0216 =7 Y0 = {,0216.300 = J06,5 rerm

Vyska spirdlni sk#ing& :

_A_= Yi50 "/é = JO04,6 — Jo0 = 6,5 manra
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= dp ,..A.-g-' = 300 + /6‘0—-;4_,9-- 440 mam

sk, - = 4h0-40 = 400 mang

Stanoveni tvaru spirilni skriné :
CxB

e - volim pro stredotlaky ventildtor = 0,2

c.C = € =42.200 = 40mam
-0-2 ,300_40.116‘0'&0:!

Pro stiedy polomé&rt plati :
ry - a=71) - A
rl-A=rl—3a—a:=rl-4a

28 . A 2.300. 160
=i A T w0 160 =208, 8 mm

dr = 2C.8B  p.200.j00
_C c+B T (200 +300)

L/ 7. 020952
4 '_4"12"‘ *-/;————0,034"&‘

£ 2
= 7’29 =_’7':"'"’ —goss2 nd
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O 034
oy Vb 52

7
/°=/,2 = 100 = F5Y,

———

' 4°44 Pevnostni vfpodty ventildtoru.

Hiidel : ,
M = 71620 X = 21620 ZLZE = 426 wgena
=M _
D "W =g =00 K e
3
A 16 M | 316426 7
A RE
Ay =V a5 =/ T300 =197 R

7volen hiridel dv = 20 mm

Vipodet kritickych otdlek hridele ventilatoru;

védha ob&%ného kola G = 61,2 kg
véha hiidele Gy, = 2,8 kg
| G = 64,0 kg
Homent setrrae‘ha.?‘t 2
Fdy V.5 - &
%= = 45 = 192¢em
\ s8I Eq | s [4e 192.21.105%) ,
ﬂk, =—”—;— A" G —?-’: 6'0"6'4. = /zlfat/m

7Zvolenj prumdr hridele ventildtoru d, = 25 mm i kdyZ
vyhovuje pevnostnim poZadavkim pri namdhdni na krut,nevyho-
vuje vzhedem k vysokym obrétkdm ventildrotu,nebot by pri
rozbéhu ventildtoru na provozni obratky musel prekroé¢it prv-
ni kritické otddéky,6 coZ je pi'i provozu ventildtoru neZddouci,
nebot by mohlo dojit k deformaci h¥idele a havdrii obéZného
kols,proto,%e mezera mezi prstencem kryci desky a spirdlni
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sk#ini je volena pokud moZno mald,aby se sniZily ztréty me-
zerou a tim zvySila hydraulicka uéinnost ventildtoru.
Pro bezpeény provoz ventildtoru je nutné,aby jeho

provozni otdéky byly dle

/
Ry < Q68 Ry

Backa 66 % otddek kritickych.

Uréeni priméru

l4toru vzhledem k jeho kritickym otdlkdm :

KO
466

(7’qk)

RByy =

—————

2

2060
0/ 66

hi*idele pro bezpeény provoz venti-

= 3720 °% [matn

48 ?éf

3
¥ = £ &
‘QBAF?

)

9. 6’
2—

7d,*
6%

‘lr—]/r

. 4£’£'Jp

4
7. Kpy -

Jo

“/ 64

0,216.70°. 4

L el

4

7Zvolen hridel

48.31.70% 981

= 42,8 rana

dv=4:3m.

Stanoveni loZi

sek ventildtoru:

Stanoveni prevodu klinovymi remeny :

Ne

De

TOe 21 7
= -

o kW
2000 ot/min

o 125. 2900

60

60 = ‘Z'_"Z{_‘-‘E
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7volen klinovy Yemen 17/11.

Podet Temenu :

=M _ 9436 _
Er W " = 2,78

ﬂé”fﬂa Cg-Cy=%H% G 1 =44 ks

Zvoleny 3 klinové remeny.

Prim&r hnaci Tremenice ventildtoru :

Urdeni reakci v lo¥iskdch ventildtoru_:

5

! w, /
H = #1620 52 = 620 Zf;g-’g—é’: 102 kegerma

P, - sila vyvozend pohonem snimaciho valce pusobi
45° od sméru sil Py a Gg. '

Ry .60 + B coso 8% - Gy- 30 + 5 .50 =0

2, - G430 49.50- 63 707 &7
Ra = > = — 73,6 kg
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Rp - €0 - B casel 27 -Gy . 30 -B .65 = 0

25 = 63 G707 27 +64. 30 + 49.65

2 & plaiade

I kdy% reakce v loZiskdch ventildtoru vychdzeji dle
vjpodtu rizné,volim ob& loZiska stejnd,pri Cemi trvanlivost
lo%iska mén& zatiZeného bude vétsi.

‘Lo¥iska urdena dle katalogu SKF.

ToZisko A - zvoleno dvouiadé nakldpéci loZisko
USN 02 4652- rozmdrova rada 22

L = {x%&.c =
P 05,5 18,3

I, = 50000 hodin

Lo¥isko B - 2207 GSN 02 4652
¢ = 1930 kg

4 - M -

pfes 100000 hodin

Iy

4*45 V§podet pevnosti kotoude a kryci desky ob&Zného kola.

Odvozeni nap&ti pro rotujici kotoud :

N
N
N
N ar
N
.- 29
N
D\
3
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0 - odstredivd sila
6, - radidlni napéti
6; - tangencidlni napéti
Gpj 6 - Bap8ti hlavni
¢ |

7 rowvnice rovnovéhy :

6rr.dy.S—6p.r-dps+bpdpdy. €+d6;'rdrdy s +

@'dra’rdyg,«-ﬁ -a(r‘.dy.5'=ﬂ-

2 2
Po upravé a dosazeni 0 = w=L *, w® a po za-

nedbdni ¢lenid :,‘6." ar.dr.dy - Jako veliéiny nekoneéné ma-

1é druhého ¥adu plati:
(6p + A6 ) (redr)d Y. § - Gp -1 cdy. s *;’-n‘wz. drdyp. 5~

. _@d}-d?ﬁ':p"

6 —6p - &5 —— = — Z__",-w

Pro pom&rné radidlni prodlou¥eni plati :
N :
Er *é}.Cc .-.—_—%_C‘ //—C‘j

o dosazeni
P &r

® kde u = radidlni posuv.

¢¢c - Poissonova konstanta

A | «©w 6s 2

£
"7~=7_‘@2/§%"'C¢ =)
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Pro pom&rné tangencidlni napéti plati :

&+ & -——-}6-5 (1- &)
£ L e
G =g (Fre

Po dosazeni do rovnice rovnovdhy :

de _die _,, . . 2% rdr- nde /-
rc-cd;- o C‘F 16—7%7:'?"‘25@

J

Coz je Bulerova diferencidlni rovnice druhého Fddu
linedrni nehomogeni.
Obecné reseni této rovnice :
(,(,—.:a,/ﬂv‘-_cl‘z.
h

- Partikuldrni fedeni :

3 dw 2
=ar ¥ = = r
@4 / = Ja

Dosazenim do Eulerovy rovnice :

6&r~+:&£€1_
P

/
2

Partikuldrni 1ntegra1 :

= 1-¢" 4
“ 85‘(7‘0

-
£ 7
-«
a’
3 (7-

& w
J

) g 2
J
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Po dosazeni

6 -=/-_§—2 [G (1) - & l1-t)s - é—g -f.ﬁ‘ & (3 &)/
% =[G G (r)h - L8 &, 07
¢ 2 52—";" wit el
g8 _ It 2
6r=A-32 3 ;f,ﬁZu

IR b
0-4-8 - 3;@ ?/—fwz |
0=4-2 - %ﬁ‘fﬂﬁwg

& (2. ‘/éi) = 3;('0 '5—10‘/'@:-/'02}

7a predpokladu,%e radidlni prodlouZrni kotoule a
kryci desky jsou stejnd a %e kryci deska neprendSi Zddnd
napéti na kotoud,lze poditat pevnostné samostatné kotoud
a samostatn& kryci desku s prstencem. '

V1iv odstiedivfch sil,plisobicich na lopatky a tim
v1iv na namihéni kotoude na ohyb,je maly a proto neni uva-
Zovan.

Vdha lopatek je uvaZovdna jako zvétZend specificka
vaha kotoude.
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Pevnostni vypodet kotoude :

T, = 63 mm

Ro = 300 mm

n = 2060 ot/min
s = 6 mm

ZvétSend specifickd vdha kotoude:
= Ge+ G _ (12,75 + Z63) )
L T ST g = 900948 Ag oy

o

l’/= /’/‘/P,‘a- rfj, g = 71/}02-4}32/.0/5'= 7620 aﬂd’

Uhlové rychlost :

7R _ . 2060
Y =J0 T 30 = 216 Yfep

Vypoéet konstant A:B

A= 32 g 202 874 S

— 8 ? P& =
_ J*G3 goos . 2 4, 2 30% 3
= = w2 Jo "5 = 175 k;/am

_ 3
B‘T’{f o R,

—_—

_ J*93 00094«5
& 987

- 276 - 80 6".3 6650 ki

Tangencidlni napéti na vnitrim okraji kotoude,ktreré
je maximdlnim napétim v kotoudi :
G'g,_—A*,..z —'&;’w"o=

6650 _ 1+3.9 oo
- 175+ O3 2 22 . % 9;“‘9 216" 6,3°%= 34045 /ppf

8G 18 - 25967-9




Vysok4 &kola strojni v Liberci ‘ 94

Tangencidlni nap&ti na vn&jSimokraji kotoude, ktere
je minimdlnim nap&tim v kotoudi:

bz, =A+—;q - -1*—3—&—'-& .w’_'P,z:—_
Rs & v '

R 7+3.93 2
- firs 5;;5;0_ o _5%974_‘_5’.#5. IO 17,2 4G/t

Materidl kotoude : |
11 341,1

Gp= 34 3 42 kg/mm®
G =/0,7 % 0,8 /Gp = 0,7.3¢ = 23,8 kg/mn®

Bezpeénost : :
brédna k mezi kluzu 6,,nebot se jedns

o trvalé klidné zatiZeni.
6; 2380
- =
ol G, %0 -
Bezpeénost dle Backa nemd poklesnout pod k = 3.°

Kotoud obé&%Zného kola ventildtoru,vzhledem k pevnostnimu
vipoétu,by mohl byt mensi tlousky,ale vzhledem k opotie-
beni /ventildtor nassadvd vzduch,’s prachem/ a technologii
/nebezpedi zvlnéni p¥i svarfovdni lopatek s kotoudem/ je
volen o tloSce s = 6 mm.

Vipodet kryci desky ob&¥ného kola ventildtoru:

Uréeni konstant :
3"'((' . 209 1?0 -/-/‘}

A.’ ? 0 7,_—— —N
3+03 000785 . 2 30263
= == e, 2167 30° o = 1% EGferi
B HEL #2REFE =

I+ 43  go0785
51

216% 30° 65" 648045 jira?

I

8G 18 - 25967-9



" . Vysoka Zkola strojnf v Liberci ' 95

Maiimélni tangencidlni napéti kryci desky :

- 8 74 2 2
Gtr-’ 4*59——3;—5&.1_’.4).1‘}::

480  4+3.43 9H7ES
2 & 987

= M5~ zﬂ? ﬂ>=‘@%‘?kzéwa

Nap&ti pi'stence kryci desky od odstredivé sily:

Dodateéné radidlni napéti prstence :
=[(4-2, - 3t 2 -’ﬁ-z

~ (1 - T4 - ";”/3 ”/;”';5”_3/5 /d//”=7"/§kg/c,m
0 mome—————

Celkové napdti prstence :
b= G 65 =415+ IF2 = 452/2 Agford”

————

Be:/oecnosi
= 6% - 2350 _
=" "2

/

" 4*5 Hruby pevnostni vfpodet kondensoru.

4*5] Snimaci vdlec.

Uréeni hridele:

Materidal : o . .
. 11 500.0 '

Dovolené napéti G, = 300 kg/cm je brano dostatecné
nizké,nebot h¥idel je dlouhj a nutno poéitat s prihyben.

Prikon na hiideli snimaciho vdlce:
- M _ ‘ _
M= e g2 ) Yoy = (9 For )97 =206y

’y . v s s ¥ 'q s
7 - ulinnost prevodu klinovymi Femeny na snimaci
' vdlec
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Primé&r hridele snimaciho vdlce:

Mrp = #1620 ;,A%' = 745,20 ———"2'9;; Je _ 76’0£9<’m

/16 My 16 780 _ , 40
o=V G = 1 7 900 = 2%

S ohledem na prihyb a trvanlivost loZisek zvolen

ds = 30 mm

Pohon snimaciho_vdlce:

n, 2060 ot/min
0 320 ot/min
N =1,5 kW

Obvodovéd rychlost:

: 7.0 063.20
a- By OISR - 66 e

Efektivni vykon :

Poéet femenu : 4
L= ke gon ~ 07

Zvoleny 3 klinové remeny 10/6.

Prumér Yemenice snimaciho vdlce :
& By Dy 325 67 = 406 rera

Stanoveni loZisek snimaciho vdlce :

RA - Rg

- 25967-9
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Vypodet reakci v loZiskdch :
Cog 19°( Mor 425 + 429/ D,

_ B2.97. Q9%+ 9.85. /5 . Qo .
IA( = —— 4 / = (4 =%8

Py 808 J0°.(+ /204 425 +425)~ &, 426~ Berm 1520750 =8,

24y (2 425) -
Ry, = 265 G887 T + 40. 42,6 + E2 . 0,26. 15 _ 994
7= &6 Siad 4

P L 9354 = 19,8 kg

Ropx (2 425) - sk Jp°. 190 = &

A -/,{41-" + 4

—_—
_ .

Uréeni sil pusobicich na hridel
528 - sorey
= J4g — rapc wacy’ stle Feracke
&:- 3E5 +2 F = 746’5'5
p'= Ll Hoto LL=
VR Syl L
+24 76’1‘4 T - &2 ég

Rog ((2.425) = B S8 J0° (425.2 ¢ 150)0 B cos 16, 120 = B

R, 524510 + 3,55 897 4

—_—

" Rgy (2.425) — G425 + by oo 392 (4254 4254 /@/,«}; L ffo. 120 = P

40. 42,6~ 52. 0,83 oo — 99.9'426'/2
85 %2

%Y=
s = / '05( ""989 = l/ 49,45 ‘3-6‘#,2‘. ;?22

LoZiska urdena dle katalogu SKF.

Lo¥isko A - 2208
C = 1060 kg C

£ = 1060 : /9= 8,92 ..
Lf = pres 38000 hodin

LoZisko B - 2206
C = 1060 kg
£ =1060 : 79 = 11,9
5 .
¢0000 hodin

L, =
h
Zvolena dvouradd nakldp&ci loZiska {SN 02 4652-rozmé-

f
4

rova rada 22.
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Kontrola pevnosti hridele snimaciho vdlce v Jeho
nebeZpecném prutezu :

Mez pevnosti:

Op = 90 kg /mngt

Mez kluzu:
Ox = (07 298)6 = 47.59 = I5 g fpo i

Mez Unavy :
O = 0285 (G4 6¢) = G205 (092357) = 20,2 kg 2

Skutednd mez &navy s ohledem na vruby :

o, = y __._. .ﬁ.‘e____ =1,
~ ok = 4+f.<-1}7 7” " 14(174-1).47 " 'ﬂ%”ﬂ

L - sou31n1tel tvaru

7 - vrubovd citlivost materidlu

@ - vrubov§ soudinitel

PJp— citlivost povrchu materidlu zdvisléd na obrobenl
- soudinitel velikosti

Souc¢initelé stanoveny dle Hoschla.

Namdhdni hiridele krutem :

M IR0 . 156 £
G- =85S - 200 by o

Namdhdni hiidele ohybem :
na stran& pohonu snimaciho

Mo  J2. (875 vatoe
o . .
7 o Ml Vil

Namdhdni hiidele ohybem: ‘na strand pohonu sitového

bubnu

_ M 32(8715)
% =w = 253 = P8 4g/end
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4°52

Podmlnka pevnostl dle Gestovy hypotesy:
O, = G_red V62 s 7%
fé’gﬂkgmf := N 152 4 258 52 5 jond

Bezpednost :

Gra _ 1650 _
L e =20 =022

Hridel snimaciho védlce vyhovuje.

Sitovy_buben,

Urdeni hiidele :
materidl : 11 500.0

Prikon na hrideli sitového bubnu :
: - Nb =1 kW

Primér h¥idele sitového bubnu :

- F/a?o;-"{;= #1620 L1IE o 976 egem

rd ﬁ' q 4
ci ]/’ﬂ;ﬁf > 3:f‘== 2,52 cm

S ohledem na vdhu sitového bubnu a jeho délku zvolen

hfidﬁl db = 35 mm

Pohon sitového bubnu :

S ng o= 320 ot/min
DS=80mm
Db = 255 mn

0téd¢ky sitového bubnu :

- & S0
Ro= g K =255 20 =10 i

_
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Obvodové rychlost ;
w="T20-Rp T 0255 100

— & T s = 13

Efektivni vykon :

IVef =/V_/6>0 -C3-Cf =4/.9. 0,99.7 = ﬂ,fé’ks

Podet remenu :

N _985 136
Ay = A

Zvoleny 2 klinové remeny 10/6.

Stanoveni loZisek sitového bubnu_:

1@1 Rz
g

5§50 ' 590 65

| P
Ve,-009 Y
Urdeni sil :

' My 776

L ==, s T1647

P=Pr23=%+6=82k

Uréeni reakci v loZiskdch sitového bubnu :

Gs-550-P.65 §0.55 -82.6,5
2 550.2 770 ===ﬁ’

| Go -85 + P5T+65  8p.55 + 82.1165
»fé. 55+ 55 T 770 ==iﬁ££5

LoZiska urdena dle katalogu SKF.

LoZisko A - 2208 K + H308
C = 2120" kg

£ = 2120 : 35,1 = 60

I~pFes 200000 hodin

8G 18 - 25967-9
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- rozmérovd rada 22.

vdlde o 1/6 otdlky /stird jedno rameno snimaciho vdlce/:

obvo
bubn

4+53 Kontrola stirdni bavliny snimacim vélcem se sitové-

LoZisko B - 2208 K + H308
C = 2120 kg

L = 2120 : 126 = 16,8
Ry

thpfes 200000 hodin
7volena dvouradd nakldpéci lo¥iska TSN 02 4652 -

ho bubnu :

Obvodové rychlosti :

4, = Y -2y _ 5. 95 120
— 60 60

= 4,62 mirep

700 . 2 703 320
a/f= = =
2 & 60

.57”3’”9611

Pomér obvodovych rychlosti :
s _ 903 - g0

Ay 262

Zabezpedeni stirdni :
Délka obvodu sitového bubnu p¥i natodeni snimaciho

70, _ ?ﬁﬁvo.= 22 rara

Ry TR | TR

320
Bezpeéﬁgst stirani volim k = 1.92

OL,_' k.G = 122.82 = 100 manm

Jedno rameno snimaciho vdlce bude stirat 100 mm
du sitového bubnu a tomu odpovidéd natodeni sitového

8G 18 - 25967-9
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p¥ibli#ng / chyba asi 2%/ snimaci vdlec o thel g

je ob]

P¥i pootodeni sitového bubnu o 100 mm,natodi se

2 % 2 |
f. 2 = = = 36°
2 rs e = 9248 L=

Vn&jsi primér snimaciho vélce :

7volen prumér Ds = 320 mm

Uréeni vnitrniho priméru snimaciho vdlce :

" Mno¥stvi bavlny dopravované snimacim védlcem :

Gn _ 945 .
Gy = 5”'..257— = /52T KQ [nair

P¥i specifické vaze rozvolnéné bavlny M= 35 6kg/m
em dopravovane bavlny na 1 otddku snimaciho valce :

e T P T 356320
¢ - _ koeficient zméngeni prirezu dopravniho prosto-

ru snimaciho vdlce o plochu stiracich ramen.

6yauw/&9fmyyat

D - koeficient plnéni dopravniho prostoru.
9 =203
Vnitfni prim&r snimaciho vdlce :

e # Ve 2  4.0000138
ffi“‘/ % -5z g V""" 7 ger2.93.99 = Y222

8G 18 - 25967-9
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je nu
valo

jich

tel odporu c; = 1,2066.

nu,

Vzhledem k velikosti chomédki dopravované bavlny
tno volit vnitini primér podstatnd men3i,aby nenastd-
ucpavani kondensoru.

Zvolen vnit¥ni primér d = 200 mm.

6 Hruby pevnostni vypodet odssdvaciho voziku .

61 Urdeni sil pusobicich na nosy k¥idlenu odssdvaciho
voziku.

Vypodtené sily jsou stanoveny jako maximdlni a je-
predpoklddany prub&h je vynesen v diagramu na tabulceS.

Sila vnikdni hrotu do materidlu :

. N.136. 2,36. /136 4,95
W_M_wuo—%j°_wmo 790 = 8§74
-4-— X - Ry o 29}5 ) _z

V pracovni poloze je jen jedno rameno kifidlenu.

Sila na jeden hrot : . ,
z,, = 18 - podet hrotu na rameni kridlenu

A&7,
A7 il B s ot 4

Sila odporu vzduchu :
79 2
A= Q.F-ég- v2 g 2068 91125 L= - 3,06 = goreily

2 9,81
Fea.b= 76.15 = f1250nd"

ct ~ soudinitel odporu
F - plocha listy k¥idlenu

Pro pomérn a : b =75 : 15 = 5 je stanoven soudini-

Rychlost je brdna na stifednim priméru ramene kiidle-

_Tom _ W45 130
V=% T 60

2
= 3,06 M/sec

8G 18 - 25967-9
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Sila na jeden hrot :
! 00?64

Silu” odporu vzduchu 1ze zanedbat ,nebot je velmi
nepatrnd. | |

Sila odstrediva :

! 2 g /Im)? 902 71302, pro5kg

gila na jeden hrot :

) |
B=B__ 277 _ qooetsky

4 18
Odstiedivou silu pro jeji nepatrnou hodnotu lze

zanedbat.

gila pritlaku voziku :

uréena odhadem za predpo-
kladu,%e pracovnik pritladuje vozik k materidlu silou P
. = 18 kg.

o
>
]

Sila na jeden hrot :
A _ 18 _

Sila_véhy materidlu :

Objem materidlu nad kotoudem :
V' g22.076. (3-075) = 372

By =2 50=156%
,/3- specifickd védha bavlny v komorach.
Sila na jeden hrot :

-5 _ 18E
¥ =

o

= 1,059kg

8G 18 - 25967-9
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Sila treni hrotu o bavlinu :

==‘é?9l.ZZ”

¢ - treci thel jeho¥ stiedni hodnota pro bavlnu
tgy = 0,18.

Py - ¢echraci sloZka visledné sily na hrotu ktera
se méni v rGznjch pracovnich polohdch ramene
k¥idlenu odssdvaciho voziku.

Sila odssdvani :

B F=30633 919 475‘=4‘3/?1’5

_iL_-
Sila na jeden hrot : - | :
4
A= ': £47 _,_9,41!%9
- Celkovd vysledna sila pusoblcl na hrot kridlenu

vaciho voziku v jeho pracovni poloze,je uvedena v dia-
1 na tebulce § ,jakoZ i jeji ob& slozky plnici a Ze-
i,

62 Stanoveni pohonu Asdvaciho voziku.

Uréeni_elektromotoru :

Maximdlni obvodovd sila plsobici proti pohybu k¥*{d-
na poédtku pracovni polohy ramene k¥idlenu.
Ptmax = 0,44 kg
Celkovd sila na jedno rameno kiidlenu :
P =% Brar = 18. 044 - 370 kg

Obvodovd rychlost k¥idlenu:

&:= iy.p.ﬂ = T7.o%. 1% _
— 60 60 59 fee v

SG 18 - 25967-9
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Uréeni vjrkomi elektromotoru :
P 2. 395
N r % =70z o 9% 2%

N=Nk =93t 42 = 9375 kW.

Zvolen elektromotor OR 27c - 8. y _ 0.36 kW
- ?
n = 650 ot/min
Ur&eni pitevodu odssédvaciho voziku_:
Prim&r femenice k¥idlenu :
n
Y=y D= 268~ 3ty rama
Obvodovd rychlost :
Yox-ox _ 7. o/ 71%. 130
L e . T e Ak

Efektivni vykon :
Nef = Nigo -Cp - o = 019.9/97. 1 = 4184 ks
Podet remenu :

N 096 _
i Nep 0184 1%

Zvoleny 2 klinové remeny 10/6.

4°63 Urdeni hiidele kridlenu .

Materidl : 11 500.0

pt¥ikon na hiideli k¥idlenu :

/_Vg_=' N'?ﬂ - 0/36'. 995 - 0/3%2 {4
ﬁ: 716,20 g": 721620 'ﬂ‘/'a—‘%_bjl_%‘.'—: 25-6k9¢m

Vzhledem k pruhybu @&p = 300 ls:g/cm2

3 =4
3 16 .t | 9)06 206 _
% 7 65 ~/ F-30 )6 em

Pro dostatednou trvanlivost loZisek zvolen h¥idel
30 mm.
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Urdeni loZisek kridlenu :
. P . %
R Ge=65%7 8 2 {2
. 3727 L x5 ] 55 |
o
Urdeni sil :
' Me 256
o= —%—; = 7 = 1634
Bz 23=64g
B=%346=223k
Celkova s1la od zatizeni k¥idlenu :
’ predpokliadém,
%e plsobi ve sméru tahu temene,tim vijde maximdlni Bodnota
sily zat&%njici loZisko.
R =Py =246 18= 4‘4‘35
_ Urdeni reakei :
® Ry, = (BrR) 8T (2230443 5T _ 4,
A2 TaEE rgrr T R ka4
Ry = B:-915 g5 375
s AR a7 A 3‘2'5/‘5
= l/&ff-l?nf = V762325 = F28% 49
By = o1 237621 59 _ (29,5 444,3). 80,5
— 2.37?5 750 -7
&. 325 P
Ry = G-I _ 65 F75
e 2RRPErTY ke el L
_fg - /&’a: +P52,,—'= /7’,5‘{-32,89’1’_-: 78, 5kg
== | )
H ' |
l Lo¥iska urdena dle katalogu SKF.
| Loiisko A - 2207K + H307 |
C = 1930 kg
& = 1930 : 32,84 = 58,5
; a
Ly, = pres 200000 hodin

8G 18 - 25967-9
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LoZisko B - 2207K + H307

C = 1930 kg
& - 1930 : 78,5 = 24,5
® ' L, = pies 200000 hodin

7volena dvoutadd nakldpsci loZiska (SN 02-4652-
-rozm@rova rada 22.

BG 18 - 25967-9
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7LVER.

Ve své diplomové préci jsem se snazil
vyhe$it zmechanisovédni nakldddni bavlny na poda-
vaci pés odssivacimw vozikemaby se odstranila na-
mdhavd rudéni prdce. Jednd se jen o pfedbéény navrh,
ktery je treba vyzkouset. V prdci je téZ proveden
ndvrh pneumatické dopravy bavlﬁy s prisludnymi vy-

podty.

Z4vérem bych chtsl podskovat s.profeso-
rim a asistentim Vysoké $koly strojni v Liberci,
kter{ nds,po dobu pdtiletého studia vedli k poz-
néni nejnovéjsich technickych problémd.

Déle bych chtél podékovat kolektivu pra-
covnikd n.p. Veba v Broumové a Polici nad Metuji
za ochotné sdéleni zkuSenosti z praktického pro-

vozu pri preddiplomni praxi.

v
V Liberci 24.%ijna 1959. W%@M@

SG 18 - 25967-8
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Seznam pouZité literatury.

Ing.Dr. O Back : Ventildtory 1955

Doc.Ing.Dr. Bolek : fdasti strojl 1956

F, Fudik : Teorie a praxe ‘

sp¥éddéni 1951

Prof.Dr.Z. Horak : Prakfickd fyzika 1954

Prof.Ing.V. Chlumsky : Pneumatické a chla-

) - dici stroje 1955
M. Konkov +Atlas masin chlopko-

pradilnovo proizvod-
, stvo 1957

rof.Dr. B.A. Levkovid : ‘Pervidnaja obrobotka
o chlopka 1950
Prof.Dr. N.T. Pavlov : *Prjadénije chlopka 19581
Prof.Ing. J.Simon : Teorie predeni 1956
- Ing. E. Tschenschner : Luft-technik 1958

Cpsopisy :

Mechanisace 1953

Strojirenstvi 1954

Textil 1956
ekstilnaja promyslennost 1954, 1958

Ostatni prameny :

Predndsky prof. Vysoké Skoly strojni v Liberci z predmétu:
dsti strojﬁ;elektrotechniky;provozni techniky a pisto-
jch kompresorl; pruZnosti a pevnosti;prddelnictvi;tech-
1ické mechaniky;thermomechaniky.

Rizné technické prirusky,katalogy a normy.
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LEGENDA :

a,'b;c,-d — potrubi’ pro dopravu bavlny zkomor
e — polrubi pro dopravu baviny od roz

1:7 —miscci komory

8 —misici komory pro bilenou bavinu
9 ~lisovna odpadu

A ~ predpr adlo

C' ~distirna

M —-miSirna

P —pra snd komora

4 —prasnd véz

K —kondensor nad komorami

k8-1 _rychlobezng kondensor

410 1538 $1-kondensor s ventilatorem

8 ~hlavni ventilator

] ~distirenskd souprava pro bavinu

TOE - 16-4590-bavindrska dJistirenskd souprava
Pe-1M —podaraci stroj

PS-1 —rozvolrovaed stroj
CR-5 ~horizontdini éechradio
ROSL-2M —hrabicov§ rozdélovad

o - e
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LEGENDA :

sila vnikani hrotu kridlenu do baving
sila odporu vzduchu

sila odstrediva

sila pritlaku odssdvaciho voziku
vaha barlny

sila treni hrotu kridlenu o bavinu
sila odsdvani

celkova sila na hrotu kridlenu
plniei slozka celkové sily

- cechraci slozka celkove sily
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labulka 5.







Tabulka 4. g

A HROTE KRIDLENU

PRI PODAVANI” BAVLNY




SILOVE POMERY |
\

PRI _QOSSAVANI BAVLNY

'.."Vl:.,

LEGENDA :

A — sila vnikani hrotu kridlenu do Aay/ny
R — sila odporu vrduchy

R — sila odstrediyd

f — sila plitlaky odsssya eiho voziky
P — vaha baviny

B — sila tleos

R — sila odssqvini

P — celkord sila na hrotd kridlenu
R — Cechraoi slotka celkove sily

R — plnici slotka celkové sily




