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Zvy3ujici se poZadavky na kvalitu textilnich
vyrobkl maji za nésledek, Ze kontrola jakosti se sté&~-
vd jednou z nejddleZitéjS{ch operacf ve fdzi vyrobye.
Moderni technika se vyznafuje stdle rostoucimi poZ¥a-
davky na parametry Jjakosti vyrobkld, jsko jsou nap¥.
spolehlivost, Zivotnost, chemické a mechanické vlaste-
nosti atde
Tento stav nuti vyrobce na celém sveté k Fel3eni protlé-
mu, jek dosdéhncut vy3i{ jakosti, jak ji m&¥it, kontro-
lovat a vibec jak ji zjistit v celém sledu vyroby pii
minimédlnich nédkladecha
Hleddnim optimélnich zplsobld zejist&ni vysoké jakosti
se v ostatnich primyslové vysp&lych stédtdch zabyvé
velky polet pracovniki; nové metody péfe o jakost byly
ptredm¥tem n&kolika ndrodnich i1 mezindrodnich konferenci.
Vy¥sledkem této zvySené pozornosti, kteréd se vénuje ja-
kosti, je vytvéreni moderniho systému, zvaného
komplexni P1{zenild jakosti,., /1
Ka?dy vyrobek mé né&kolik vlastnostf, jimi%¥ se 1i3{
od vyrobkl jinych. Tyto vlastnosti jsou bud technicky
ni¥itelné (nap®. rozm&ry, vdha atd.), nebo nem&Pitelné
(nap¥e. médnost, vzhled apod.).

Souhrn vlastnosti vyrobku rozhodnych pro pln&ni jeho
funkce za p¥edepsanych provoznich podminek a pPi nej-
ni%¥fch vynslcZenych ndkladech se nazyvéd jakost (kva—
lita) vyrobku.

Aby kvalita vyrobku byla stdle vysoké, je nutno prové-
d&t jeji kontrolu.

Kontrola jekosti nés upozornuje na chyby, kteryeh jsme
se dopustili v prib&hu vyrcby, didle ném ovlivﬁuje téz
ekonomiku vyrobkie




Tim je my3leno cenové ohodnocenf vyrobku v z4vislosti
na jekostnim zakazeni. Vysledky kontroly jakosti jsou
méFitkem kvality a jsou zédroven podkladem pro VYVO~
léni dbsledkl. Technickéd kontrola jekosti md byt svym
rozsahen zem&rena tak, aby obsdhla prakticky cely usek
vyroby, tzn. provadi se kontrola vyrobniho procesu |

od vstupu suroviny do vyroby, pres kontrolu meziproduk-
tlt aZ do vystupnf kontrolu hotového vyrobkue

Velkou roli zde maji té% néklady na provédéni kontroly,
nebct moderni p¥istroje a zarizeni, které se k tomu
ulelu pouZivé (napte Uster, trhalku Pressley, Fibro-
greph aje.) jsou velmi drahé a zdaleka je nemd kaZdy
zévod.

A prévd zavddéni pristrojld s vysokymi technickymi pa-
rametry, spolu s dobrou orgsnizaci a kvalifikovanymi

~ pracovniky, ném umoZni takovou plesnost kontroly jszkos-

1.1

ti; kterd je v souladu se stoupajfcimi ndroky ns findl-
ni vyrobky textilnich zédvodle

Obecn& o kontrole jakosti v préadelnsdch bavlny

- o M — 0 b o - G - -y

Vzhledem k tomu, Ze 2zkuSebnictvi do rocku 1945
prakticky neexistovalo, nebo jen v minimélni mite,
musime #idét, Ye na tomto useku se za poslednich
25 let udZlal velky pokroke Je ale téZ pravda, Ze
pristrojovy park na3ich zkuSeben je dost zastaralye.
Podle za¥fzeni ve zkufebndch a laboratorich poznéme
jak velkou pé¥i vénuje tomuto uUseku ten ktery podnike.
Se stoupajici{mi ndroky na textflie stoupd téZ nérok
ne prizi. Drivdj31{ zkousky Jjakosti bavlny, provadéné
klaséry, byly ji% nedostadujfci pro piesné zjist&ndi
specifickych jakostnich znakle Proto nastoupila cestu
ptistrojové technikae




Pri obsaZeni celého procesu vyroby se provozni kon-
trola d&l1 na t¥i zdkladni &dsti:

1. vetupni kontrola
2« mezioperadni kontrola
3« v¥ystupni kontrola

1. Vstupni kontrolou nazyvédme prejimku materidlu
(suroviny) do vyroby. Zplsob provedeni prejimky
zdvisi na charakteru zpracovavané suroviny.

2e Mezioperadni kontrolou nazyvdme dodrZovéni tech-
nologickych postupl. PPi této &inncsti se provée~
d{ kontrola rozhodujicich technologickych mist
nebo pifstrojd, které ovlivauji jakost, vzhled,
¢istotu a uZitnou hodnotu vyrobku,.

3« V¥stupni kontrola je v p*imé souvislosti s pred-
chdzejici kontrolou. VeSkeré nedostatky, jako
nedodrZeni sprévného technologického postupu,
Spatnd mezioperadni kontrola se projevi na hotové
pfizi. Ta potom pifi vystupni kontrole prokéZe
sniZenou kvalitu.

2¢ Soudaseny stav kontroly

Vedkeré udaje o kontrole jakosti v pPadelnéch
baviny byly Serpdny v n.pe. SEBA Tanvald a jeho zdvodech
04 Plavy, Ol Tanvald, 03 Mezivodi, 06 Dolni SmrZovka.

2el Organ1zave kontroly jekosti v n.p. SEBA Tanvald

Vzhledem na stoupajici poZadavky na pPizi je beze
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podminedn® nutné, aby na vSech zédvodech byla prové-
d&na pellivé kontrola jakostie

V n.p. SEBA je provad&na organizace takto:
Problematikou Jjakocsti a jeji kontrolou se zabyvéd dtvar
technické kontroly (UTK), ktery pi¥imo podléhd Fediteli
podniku. (Viz schema &.1)

Tento Utvar teké metodicky Pidi leboratore jednotlivych
z4dvodd, které jinsk podléhaji vedoucimu zdvodu. Do utva-
r& technické kontroly Jjsou zaflen&ni v3ichni pracovnici
leborator{ a zkudeben. Jejich za¥len¥ni do UTK se po-
siluje jejich autorita a zvy3uje odpovédnost za spoleh-
livost provéadényeh méreni, zkouSek a rozborl. Price
dtvard technické kontroly se v bavindrském primyslu
soustfeduje na G&innd opatfeni k trvalému ristu kvalitye
V n.p. SEBA je situsce takové, %e Zadny zdvod neméd
svoji vlastni zkulebnu v tekcvém rozsahu, aby mohl pro-
v4dst veskerou provozni kontrolu jakostie. Protc bylo
podnikovymi smdrnicemi stanoveno v jakém rozsshu mé

byt kontrols jegkosti na zévodech provddd&na. Jde pre-
vé¥nd o zjedncdudencu prejimku surovin a ¢© mezioperadni
kontrolu technologickych mist a strojle.

Komplexni vystupni kontrolu piPize v&etnd klasifikace
provadi centrdln& podnikovd zkuSebna v TanvaidZ.

Kontrcla na z&vodé& Vv né&vseazno=

S el S o . WP e G W G ST GO W S el G G S - G e e G Sl A} o s, W et - - - -

s ti n a podnikovou zku8ebnu
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Kontrola jekosti byle sledovéna v zavod& 04 Plavy.

Urdovéni vhodnfch klimatickych podminek pPi_zpracovéni

—— Lep—p—— e - ————
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V3echny textilni meteridly vykszuji uréitou

hygroskopidnost, kters ovlivauje nejen Jejich mecha=




nicko = fyzikdlnf vlsstnosti, ale v podstatné miFe
urduje jejich dobrou zpraccvatelnost b&hem celého
procesu predenf, V zédvislosti na hygroskopilnosti
vlidken Je tedy pro zpracovani rozhodujfci vlhkost
ovzduii v provozovndch, Ukazatelem vlihkostii je rela-
tivn{ vihkost vzduchu zji%¥fovand vlasovymi vlihkom&ry
nebo hydrografy.
Nov&j31 zplsob urdovani vlhkosti spolivd v zji%¥ovént
absolutn{ vlhkosti vzduchu, kterd je ddna zdvislost{
teploty a relativanf vlhkosti. Je opodstatn&né uvaZovat
absolutni vlhkost, nebot ndm uddvé mnoZstvi vody v gra-
. mech na jeden metr krychlovy vzduchu, coZ je pPfi zpra-
covéani vldken nejdtleZit&jsi. -
Tabulka &,1 uvddi absolutni vlhkosti vzduchu v g/m3 ,
dené zévislosti teploty (OC) a relativn{ vlhkosti
(%RV). Je pochopitelné, %e v zdjmu vytvoFen{ pracovni
pohody v provozovndch je nutné volit teploty v rozsahu
20 - 27°C a k ziskdni potPebné absolutni vlihkosti
pfizpuasobit vlhkost relativni, ‘
K ziskéni presnych hodnot m&Feni je nutnd soustavnd
kontrola pfistrojt.

Doporufené absolutni vlbkosti ovzdu¥i v g/m3

bavlina viskoza chem.vldkna
mi{sirna 8,0 13,C 9,0
Eistirna 8,0 13,0 9,9 - 9,8
mykxaci stroje 9,5 13,0 9,8 -10,3
gesaci stroje 9,5 - -
posuky,kx®*{dlovky| 10,3 13,0 10,5 ~12,1
dopPadadnt 15,0 15,2 12,1 -13,0
skani{ 15,0 15,2 12,1 ~13,0

tabulka &,1
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- 3.2 Druh zpracovévaného materidlu a vysledny sortiment

Pradelna v zdvod® 04 Flavy zpracovavd materidl
urdeny vyhradn® pro glotové prize.
Jako stabilni suroviny se zde pouZivé sovétskd bavlna
sort A I, A I & VIS Spolana 36 mme
Tok zpracovévaného vldkna viz schema &.13
Vysledny sortiment v roce 1970 uvadi tabulka &.2

. Druh prize :
8 surovina
M
20/1 sort A I mykand 2 X
34/1 dtto
40/1 dtto
50/1 dtto
34/1 sort A I mykané
50/1 sort A I mykand
20/1 smés A I/VIS, 67/33
28/1 dtto
34/1 dtto
@ 40/1 | dtto
50/1 dtto

tabulka C.2

—— - o - oo P — . S o

LaboratoP je umistina pfimo v bucdové, kde Jje provoze
Vybaveni laboratofe vyplyne 2 nidsledujiciho popisu

zkousSek.
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Vstupni kontrola
Vstupn{ kontrolu surovin provad&ji:
&) na sklad surovin - pracovnik pov&Peny vstupni
rontrolou zésobovacim Utvarem,
b) do misfirny pPddelny = vedouci zévodu a pracovnfk
OTK -

Pri prejimce se zkoumd vzhled suroviny (mira znelid—
ténf, barva, lesk), hmatem se zkou8{ pruZnost balfkt,
uddls se rudnf stapl, pretrhovost v ruce, vizuelné

se zjid¥uje polet nopkl, u stfiZe se zkouma délka
at¥ihu. Po prevzeti dodévky suroviny se vyplinuje
Podrobtni&jsf zkculky, které se tykajf vstupni kKontro-
1y, napf.kladeny stapl a jeho hodnocenf, makroskopic-
x4 zkoudka materidlu, atd., provéd{ podnikova zkulebe-

v

na v Tanvaldé.
N

Mczauﬁerc,nf kuftrola

vV rameci ¥omplexn{ mezioperadni kontrecly pro-

K

v4a%;7 kontrolu rozhodujfcich technologickfeh mist

(

jak praccvnici J7k, tak i jini praccvnici, ktePi{ Jjsou
. . *

ve spoluprdci s utvarem technické kontrely.

Technologickd mista & stroje, kterych se kontrola

t§kd, Jjsou nédsledujici:

Misirna

M{isen? surovin se nemd provaddt z malého
po¥tu partii, ale naopak 2z coO nejvdtiftho poltu doddv-
kxovyeh partif v zdvislostl na situaci v z&sobevani,.

vV z4vodd 04 Plavy majf v mfsfci lince 6 rozvolnovad.
7 toho ¥tyPi jsou na bavlnu a dva na st¥iZ. U tohoto

agregiatu se provédi kontrola sndsovéni ,kterd spolivi




v tom, Ze sledujeme vdhu jednotlivych komponent

ze Jjednotku Zasu. Kontrola se provdadi pomoci pytlfkd,
kteréee nechaji po dobu jedné minuty na vyvodech roz-
volnovacich strojd a pak se vaii,

Vliastni procento sm&sovéni se vypolte z podilu vdhy
stPi¥e a bavlnye.

Procento smésovdni je prvnim ukazatelem na vysledné
Eislo pPize.

" . e e

Provédl se kontrola stilek na pristroji Metrolux.
Zkoudf se 1 x tydn& a hodnoti{ se vypoldtem neste no=-
mérrniosti % CV., Zkoudi se z kgZdého vyvodu dv& stilky
za sebou vyrobené.

Metroluzx - fotografie .1 - Je v podstaté
trhadka, kde se trhd stilka v délce 1 m.

fotografie

el




Sleduje se:

a) stejnom&rnost rczloZeni v 1 m
b) véha

Vdhovéa tolerance stilek je : 1 £ z predepsané véhy.
Po¥et v&hov® mimotolerandnich stidek nems prekrolit

5 % z poftu vyrobenych stilek,

Vy¥sledky kontroly se zaznamendvsjf. (Viz priloha &,11)
Pro hodnoceni jakosti plati tyto normativy:

surovina Jakost velmi dobré dobré Spatné

ba, VI do 1,5 1,51-1,9 nad 1,9

godnoceni kvality rouna v ¢istirn€ na podkladé

ProsiioiyiruiuuApinpuipigmanphiputpunpamieg ' e e e P e R

matematicko-statistické metody % CV

A T —— - oo S VS v G i SIS g e WS G WP A Sl ey W S e W s Ve Wy o o —

Hodnoceni a vypolet se provadi takto:

le 1 x tydn& z kaZdého vyvodu se zkou3i dv¥ za sebou
vyrobené gtidky na pristroji Metrolux. Kvalita
rouna se hodnot{ propodtem % CV a vizuelninm

‘ hodnocenim podle jekostnich etalonl.

2« Bezprost¥edni zdznam véhy jednotlivych metrd
p¥i mé&reni se provdadi do predem vyznalenych Cet-
nostnich t?{d danyech urditym vahovym rozpétime.
Do Zetnostni t#1dy se provede zédznam poPadového
¥isla metru v urdité &tvrtin& stidky, aby bylo
moZné v pripadd opakujicfich se extrémnich vykyvdé
urdit jejich porfadi od zaddtku navijeni sticky.
V pripadd, kdy polet metrd v jedné &tvriin& jJe
vy331 ne? 10, je u dal8ich metrl& nutné pouZit
symbold jeko napf. 1, 2, 3 atd.
7 uvedeného je ziejmé, Ze pred zapoletim zkoudky

je nutné znét pribliZnou délku celé stlilky pro
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urdeni podtu metrl v jednotlivych &tvrtindch.

3a Propodet % CV se provadi ze dvou zkouSenych
stifek spoledn®. Pro vypolet se pouiivéd hodnota
horni hranice t#fdy, tje ¢isla konlici nulou
nebo pé&tkous
Cely propo¥et se zaznamendvé na formuld¥ (viz
prilcha &.11).
Ve sloupci = n - je uddn polet zkouSek v dané
t¥{d%., Sloupec - n « n/g - je ddn soulinem
podtu zkouSek a vdhy jednoho metru sti¥ky v dané
t¥{d&. Podilem soudtu tdchto dvou sloupcld je vy=-
poditdna prémirnd véha jednoho metru rouna,
kteréd se zaokrouhli k nule nebo k p&ti, podle
platnych matematickych zésad.
Ve sloupci =~ x2 = s¢ vyznal{ primdrnéd véha jednoho
metru v uvedené tr{id% a vypoliteji se kvadratické
ochylky t¥{d v kladném i zéporném smyslu.
Sloupec - &L « x2 w je scu¥inem t¥idnfch kvadra-
tickych ochylek o t¥idnich Cetnosti. Ze soultu
tohotc sloupce d&leného soultem sloupce -~ n -~
se b¥inym zpisobem urdi smérodatnd odehylka
a pcaléze % CV.
Vyhodnoceni se provédi podle vySe uvedenych norma=
tivd (str.8.15).

4+ PPi hodnoceni je moZné posuzcvat prib&h skupin
histogram® v Jednotlivych &tvrtindch stilek,
které jsou dédny t¥fdni Zetnosti zkoul&k v jednot-
livych t¥fdach, extrémni vahové vykyvy v metrech
a rozkolisanost vahy Jjednotlivych metri.

P S VD S s W A e s e S o v -

(o)
(6]

Ne zdklad® matematicko-statistickych metcd se

provédi na zévodé 04 Plavy kontrola kvelity préce

¥istirenskych vyvodle
Tato kontrola je v podstaté statistickou regulaci,
co¥ je metoda, ktera umo¥nu;e provadét zédsahy do
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vyrobniho pochodu & tim pom&hé odstranovat pridiny
fpatné jakosti,
Hlevni zdssdy statistické regulace jsou asi tyto:

a) stanoveni pravidelnych fasovych intervsll
odbé&ru vzorki,

b) z vysledk® zkouSek kaZdé jednotlivé kontro-
ly zJjistit hodnotu vyb&rového ukazatele,
ktery Jje parametrem operace,

¢) zdznem t&chto hodnot do diagramu, ktery
umo#ni systematické zndzorn&ni vyrobniho

. . - procesu,
d) podle polohy ukazatell v diagramech je t¥eba
rozhodnout, zda vyroba probihd podle pifed-
pist &i nikolive

48t reguladnich diesgramd kvality préce &istirenskych

ou G Gee . ey eem e e MR W wmw e m e el e e

vyvodise
Vyvod &.1 Surovina A I
37
mé&ieny
2 K
znak H
1 4
0 sled
- mdPent
. E ' i i ] —
tyden 3 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
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BTV;J'voc'l E.2 Surovana ? I
iy ~u
% CV ~— /\\/
1+
Of
B_Vyvod E. 3 Surovina A I + Spolana
.:/,\\ K,
PN,
. el
11
ol
BTVy’vod Z. 4 Suﬁovina A, I + Spolana
’t p— /\ KH
1}
sled
n3reni
Ol —_—

tyden 31 32 33 34 35 3637 38 39 40 41

K.. - kritickd hranice

H
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Prekroff{-1i m&¥end hodnota kritickou hranici,

potom vyroba neprobihé podle predpisie

Aby se tomu predchézelo, tek jiZz pri privtliZeni se
mZ¥ené hodnoty ke xritické hranici, se provad{
z4sah, napt. serizeni stroje. _

ziiscéni kritické hrarice neni jednoduchés Nutno

ji prcvést na zdékladé pfedchézejiciho velkého roz-
sahu nemdtkovd provedenych zkoudekes Musi se tu vzit
v <“vabu. odekdvany vykon atroje i Jje=ho mo¥nostie
cabsr vzorkd v %ictirn® mi¥e provadat primo obsluhe

i 4 - ~ - . .
troje nebo pracovnik UTK. MistiPi i sePizovali sie=

stro
avji =2 prohliZeji vysledky kontroly, které Jjsou
diagreomech velmi zPetelnée.

<

Mykaci_stroje

a) Zde se provédi xontrola ‘obsahu nopek, zauzlin,
slupek a jinych nedistot v pavulince a 1o na
600 cm2 pomoc{ d¥rované testovacl tabulky
(systém FIFT)e
Kontrola se provadil 1 X nisf¥né na kaidém stroji.
1 x tydné se 4d&lé vizuelnf kontrola pavulinky
z hlediska &istoly, mrakovitosti, d4é&r apdd.

gezioperaéni kontrola éistgﬁy_pavuéinky u_myka-

- ——-— —————....—-.—-——-—n-—————— - o e o o Y . . o

cich_strojd

— o — o

7xouseni se provadi pomoc{ klasifikadni tabulky,
které se sklédé ze dvou destilek a to spodni
nedrované a vrchni kryeci destilky, které mé

34 kruhovych otvord o préméru 10 mm.

cdebfrani pavulinky se provéd{ za chodu stroje,
vZdy mezi vylesdvanim a zjigtuje se podet zivad

v pavulince pripadajici na plochu 600 cm
(systém FIFT).




Pri zkouleni se postupuje takto:

Za chodu stroje se klade pavuZinka bez zahybl

na spodni destiZku a pPrikryje se horni destilkou,
kterd mé otvory. Takto odebrany vzorek se odejme

od stroje a po¥itaji se otvory, ve kterych jsou
zévady. Testovdni se provéddi z levého kraje,

stfedu a pravého kraje pavulinky po jedné tabulce

a to dvakrét za sebou, &im%Z se ziskd celkem 6 testl,
Tabulka se klade del3f stranou k snimadi, t.j. odee-
birén{ se provédi na Sifku.

Pomoci prepocltové tabulky se stanovi skutedny

podet zdvad v pavulince na 10C cm2 a soultem

v3ech 3esti testl obdrZime zévady na 600 cm®.

Tebulka piepodtl

polet skutedny podet skutelny
obsazenych gzs:g ) obsazenych Egsgé ,
otvord na 100 cm otvorl na 100 cm
1 3 14 53
2 6 15 58
3 9 16 64
4 12 17 69
5 16 18 76
6 19 19 8l
7 23 2C 89
8 2 21 96
9 31 22 104
10 35 23 113
11 35 24 122
12 44 25 133
13 48 20 144




b) 1 x za m&sic se provadi kontrola &isla pramenes
Tato kontrola se provddi té%Z pPfi kazdé zné&né
suroviny nebo seffzeni stroje.

Zkouku provédime tak, Ze si odvineme na vi jéa&ku
7 y a zjistime vélenim na segmentovych vshdch éa‘
Stupnice vah udévé § . Podle potfeby se propo-
gitavéd na GM' Takto provddime zkousku 2 X e
Tovolend odchylka je.i 10 %e.

. ¢) Dald{ kontrolou je kontrola nestecjnomdrnosti
mykankho pramenee
Zkoudka se provadi tak, Ze od kaZdého stroje
vybereme pramen z osmi konvi. Provéddi se deset
zkousek opdt po 7 ¥y , které se odvinonue
Vyslednd nestejnomérncst je vyjédfena vzorcen

Sommera:

nestejnomdrnost /%/ = TN SRR ¥ Whudi ¥ | . 100
N

n ~ pofet podprim&rnych hodnot

7=
1

celkovy polet mé&Fenych hodnot
eritmeticky primér v3ech m&fenych hodnot

o
=
1

8
1

aritmeticky primé&r vdech podprimdrnych hodnot

Pro zhodnoceni vysledku zkoudek na mykacich stro-
jich plati normativy:

surovina jekost velmi dobra dobré patné
sovitskd TepIla do 1% 16«36 nad 36
sm¥%s ba/VIS do 15 16«30 nad 30

1C0 % PES 0 0 nad 3




7de se provadl 1 X za avd hodiny kontrcla
X{sla pramene. p&ls se 10 zkoudek po 7 y ; preamen
odvijeme na vijacku a vaZime.
7koudka se d&lé ze gtyr hlav stroje, Jednou se berou
1iché a jednou sudé hlavy posukovaciho strojes
Dovolend uchylka prim&rného {sla ze dvou zkou3ek
pc Ty Je ¥ o % proti ptedepsanému ¥{=lu.

Kridlové qtroge

Ma ka®dém stroji se provédi 1 X tydn& kontro-
la 8i{sla pPéstu ze dvou civek zadni a dvou pFredni
rady. 7 kaZdé civky se provédl opgt pomoci vija¥ku
a segmentovych vah > gkoudky z plné a 2 zkoudky ze
skoro prazdné civkye.
7hodnoceni zkoulek se provéddl - jak bude ddle nazna-
geno - podle % CV & maXs = mine

Normativy neste jnomdrnosti préstu:

velmi Adobré dobré Epatné
% variaf.koefe. do 1,6 1,61-2,7C nad 2,70
% maxXe. = min. do 1,5 1,51~4,0 nad 4,0

Dovolend uchylka ze gtyY zkouSek je p 4 % proti
pPedepsanému gislu.

_——Q—-—'————--—————-——-———-

nestejnomdrnosti préstu v dlouhyech délkéch.

n—————n———n—t - G eme ew s Bm e o= &S

Celkové Fodnoceni kvality préce stroje

segtavéd z dvou d{1%{ch hodnoceni a to:
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1. Vypolet variadniho koeficientu (CV %),
ktery hodnoti spridvnost funkce jednotlivych
pritanovych védledkd na k¥idlovece a préci pred-
chdzejicich pasdii.

2« VypoZet maxima - minima, ktery vychdzi z primé&ru
hodnot zkousek z plné a skoro prazdné civky
a hodnotf funkeci k*idlovky z hlediska napéti
préstu b&hem predeni.

VykdZe-1i stroj vy38i % CV neZ je normou povo=-
lené, je nutné provist dlkladnou prohlidku strojee
Zkoudky ze zafdtku a konce predeni musi byt provéas
ddny ze stejnych civek a naméFené mnoZstvi plréstu
(stPed civky) je nutné odvinoute ,
Limity nestejnom&rnosti ( vySe uvedené na str.22
jsou pouZivény pro viechna vypréddand Iisla préastu
bez rozliBovani typu strojee
Pro celkovdé zhodnocend kvality préce stroje je roz-
hodujici nejhorst docileny vysledek z uvedenych
limitnfch hodnocenis. Po odstranni zdvad na strogi
g tim souasn® i docfleni alespon limitu "normal",
je mistrovi stanovena doba 16 hodine Po uplynutf
této doby Jje stroj znovu zkouSen,

PA{k15d_vfpo¥tui

— o -

Konvostfedn! k¥idlovka, vyprédané C_ 1,7,
vypoditany aritmeticky prim&r ze v3ech zkousiek
je 1,7.

1.zkoudka X x2 2.zkouska b4 x2
pPedni 1 1,68 ¢©,02 C,C004 1,69 0,01 00,0001
fada 2 1,67 0,C3 ©0,0009 1,70 - -




gedni 1 1,69 0,01 0,000l 1,68 0,02 0,0004
fada 2 1,68 0,02 0,0004 1,68 0,02 0,0004

o ot o St e s e e G oo o 55 S5 S piubpeaipiple, SRS PEE L hakead

lezks X x2 2e2k., X x2

%ada 2 1,70 = - 171 0,01 0,0001

adn{ 1 1,74 0,04 0,006 1,73 0,03 0,0009
Zocet 2 1'72 0,02 0,0004 1,74 0,04 0,0016
x = odchylka od aritmetického prim¥ru

<%= kvadratickd odchylka od aritmetického primiru

Progoéet maXe = Mine

aritmeticky prim&r celkovy tesessencsessesse 1,70
aritm. pramér skoudek z prazdnych civek eeese 1,72
aritm.proumér zkousek 2 plnych civek eeeovoes 1,68

maX.""mino T emdim e o o o e o oo e e« 100 = 2’35 %

ct
7
5

Hodnoceni normédini s

grogoéet % CV

o v e o e n S T

souet kvadrate. (xz) odchylek v3ech zkoudek «¢0,83

soudet kvadrat. (x2) odchylek d&leny
celkovym po&tem zkoudek (zmendenych
OJGdHU) .C.C.“...I..OO0.0.IO'......’...OQO 0,0553

amérodatnd odchylka = V 0,0553 = 0,0234

% CV = smérodatng_odchylka = 100 = 22023% | 100 =
aritm.primér 1,70

Hodnoceni : velmi dobry stav

Celkové hodnoceni stroje : normédlni stav




Provdd! se denni hodnoceni pPize z hlediska
tr{d&n{ ¢isla.

 Dal3{ zkoudky, které sem ndle?f, jako zkouSeni zdkru-

345

tu, pevnost prize atde. provddi op&t podnikové zkuSeb-
ne v Tanvaldée.

Vstupni.kontrola

oy o o ST . S P Gy I D SORE S

1

Provadi se kontrola vzhledu pfize pomoci{ plani=-

’skoou. P*i zkocuSce se postupuje tak, e se pl'ize namo-

t4 v hustych zévitech na plochou destifku. Osite
pritom vyniknou v3echny nedistoty obsa%ené v piizi.
Plocha vytvorena pifizi se porovnavd s fotografiemi
vzorovych dtvarﬁ. Je to v podstaté klasifikace a
kontrola élstotJ prize. ’

Podrobn2;si zptsob klasifikace p¥ize podle vzhledu
bude d&le popsén.

0 provad#ni v8ech jednotlivych zkouSek p¥*i mezioperal~
ni kontrole se vedcu zéznamové deniky. Jsou to vétdi-
nou sedity formdtu A 4.

Vysledky v3ech kontrol podepisuje kaZdy den vedoucl
prédelnye -
7jist{-1i ve vysledcich odchylku od norem nebo smér-
nic, davé prikaz k ndpravé mistrovi na provoze

Podle charskteristiky chyby, ktercu kontrola zjistila,

dokd¥e zkuSeny mistr ur&it co zplsobilo zjidtZnou

zévadus
Po odstrandni zavady se provédi znovu zkoufeni a mé -~

feni.

3e5el Expedlce pfize

Aby technické kontrola nemusela pro zajisfovéani
vystupni kontroly n{t na zévod& zvléstniho pracovnika,
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at4vd se na zavodech v n.p. SEBA mistr nebo pPfedni
d31nfik vypravny expedice, pracovnikem technické
kontroly’s titulem "Samostatny vyrobni kontrolor".
Tento kontrolor mé na starosti ve8keré provadéni
vysgupni kontroly a expedici prize.

Je povinen spolupreacovuat zejména:

- s vedoucin UTK zévcdu,

- 8 mistry, zejména dopiddactho odd&leni,

Jednou z nejdtile#it&j3ich kontrol pri expedici prize
je zjisfovéni bednové a dutinkové tarye.

T - - o v A -

Procento dutinkové tary se musi urdovat pro
kazdé éM a druh pfize 2 samozPejmd pro kaZdy druh
dutinek (m3kké, tvrdé atd.), prifemZ se musi pri=
hlf¥et k parametrdm dopiédacich strojd. Pokud by
oviem ke zm¥n® dutinek u ur&itého druhu 6M a druhu
prize predené na urditych strojich v del3im &asovém
obdob{ nedochsdzelo, je nutno i v tomto piipadé pre-
kontrolovavat % dutinkové tary d¥ive zjiSténé a to
1 x za 14 dni.

0 této kontrole se vede evidence.
Postup_pri_zji3¥ovéns dutinkové tary:

~ Z ka%dého stroje se vezme po deseti potadich
a zjist{ se prtmérna védha deseti potadi.
Pak zvédZime tolik prdzdnych dutinek, kolik jsme
brali potéZi.
Pod{l veh nédm udévé procento dutinkové tary, ktera
se ode&fts od netto véhy, pPi stanoveni obchodni

Véhyo
V& se zaznsmendvd na "Kontrolni listek bedny"

(viz ptiloha &.2).
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@ednové tara
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Je urdovédna takté? samostatnym vyrobnim kontro-
lorem., Zji%¥uje se p¥i kaZdé zm&n& druhu vyklédactiho
papiru, hfebikd, rohovych péskcvych plechli, spinaci-
ho zarfzenf atd. Pokud by se tyto v&ci neménily, Jje
nutno 1 x za &tvrt roku prekontrolovat dosud pouZi-
vané hodnoty.

Takté¥ se provddi evidence této zkousky.

Névaznost_zkoudek na z&vodé na_podnikovou zkuSebnu

— Y —— v M ol B S T W A Y St M e St et T Gt D S G - - — o

Aby bylo zaji3t&no sprévné a pravidelné brant
zkoudek z jednotlivych strojg, vypracovavajl si
pracovnici UTK na zdvod& tabulky, které urlujf polet
pracovnich dnf, za kterdé mus{ byt odebrdny ze stroje
o urditém poéiu vieten a pPi urditém &isle p¥ize
potéde, pro laboratorni{ zkoufku v podnikové zkuSeb-

n&. Podle t&chto tabulek pracovnik OTK cdebird pota—

e ke zkoulce a o této &innosti vede zdznan
*Odesland prize ke zkoulksam".

VeSkeré tyto tabulky si vypracovévaji pracovnici UK
op&t do sedith formatu A 4.

Do podnikové zku3ebny se odesf{ld p¥fze prib&in2

"~ po cely misic. Vidy po sedmi potélich. Tento svazek

7 pot&dd je oznalen "Privodnim listekm ke zkoulce
do laboratore”. (Viz p¥fl.Z.3)

Kontrola jakosti v podnikové

S g S B HE A S S it D s (B PG M G B R s Y G AP e W o T G S A R N S S U e . T D S B W S g S G e S e T s

Posléni zkuSebny:

1. Provadi jakostni zabazeni pPize, dle €SI 802120




2, Odhaluje odchylky Jjakosti p¥ize od plénované
kvality a upozornuje na chyby, které se staly
v technologickém procesu vyroby prizes

3. Pomoc! evidence vysledki provédénych zkoulek
dév4 prehled o trendu kvality prize jek na
zdvodech, tsk v celém nérodnim podniku.

4.1 Délka vlédken
Pro jednotlivé zavody se V podnikové zkuSebné&

' provdd{ vyhodnoceni kladeného staplu jako soulést

vstupni kbﬁtroly.

Délka vldken, zji¥tovand p¥i staplovéni, mé velky

vliv na spradatelnost, vzhled i pevnost vyrobkha

Staplové délka je hlavnim faktorem, ktery urduje

pevnost p¥fze a vypradatelnost Zisla.

\ Partie” jedné staplové délky vSak mohou mit rdzné .
rozd&len{ vldken po délce a i rizné procenta
krétkych vidken, tj. kratd3ich nez 9,5 cm. Hlavné
tato vlékna sni¥uji pevnost, stejnomérnost a vndje-
%{ vzhled hotovych vyrobkie
Kladeny stapl ve zkuSebné& v Tanvald® se provadi

" xlasickou metodou, co¥ je dosti zdlouhavé.
Byl v8ak uZ vyroben automaticky staplovaci pFistroj
Length analyzér TP 400.
Priklsd vyhodnoceni staplového diagramu udavéa pril.

T

4,2 B1slo prize (éM)

J{slo prize se zjis¥uje pomoci segmentovych vah

o vijéku (viz fotografie ¥.2)
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Popis_zkouSky
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Na vijéku odvineme 2 potédde 100 m ptize
a zvazime na vahache Ru¥idka na stupnici vah néam
ukéze vysledné ¥islo metrickée
Setnost zkou8ky: 2ze sedmi pot&&l, z kaZdého potécde
2 X za sebOue
Vyhodnocuje se€ podprﬁmérné a primérné &islo a nestej-

nomdrnost v % e

Pevnost a taZnost prize

7koudka se provéddi na trhadce prize zn.Kovo=
stav (viz fotografie Ze3)e




fotografie &. 3

Popis zkoulky:

— —— B o oo i S S — "

Zkoudeny vzorek upneme do upinacich svorek
p?*i upinaci délce 500 mm.
Pevnost zkouZeného vyrobku odefitdme na dvourozsa-
hové stupnici, taZnost na svislé stupnici. D&€lent
stupnice taZ%nosti je provedeno v mm a pro upinaci
délku 500 mm v procentech.
DSle¥itym zaPizenim na trhafce je pPedpinal prize
zn. Kovostav. Predpina¥ pPize za/idfuje sprévné
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predp&tim pfi upnuti zkoudcného vzorku. Presné
predpdti je velmi dtileZité pri zjidfovéni taZ-
nosti pfize.
Pri této zkouSce se vyhodnocuje:
a) prémdrnd pevnost Pp a podprimérnd pevnost Ppod

v gremech,
b) nestejnom&rnost N v % dle vzorce

F P

p- " pod
e m.lOO:"N/%/}

¢) trind ddélka Td v km dle vzorce

P/ g/ « pram&rné GM
B e e ———== = T4 /km/ ,
1 0CO
d) nejvy&s8{ prevnost Pv a nejniZ8{ pevnost PN v gremech,
e) pevnost prepodtend na Zé4dané &islo v greamech
dle vzorce

—-EQ—Z_I—Q—Z—-—--— - P / g %’
predepsané 6M

f) celkovy rozdil v pevnosti v % dle vzorce

———— £ , 100 = celkovy rozdil v pevnosti / % /,

¢ O

2

g) nejvy88{ a nejniZ¥f tofnost,

h) prémdrnéd taZnost.

Betnost zkoudky: ze sedmi potdd¥ld, z kafdého potéle
deset pPretrhd.

Jedna dplné trhaci zkoudka ve zkufebn# se provddi:
do & 50 nebo 100/2 v¥etnZ nz 1 500 kg
nykané prize,
nad GM 50 nebo 100/2 vietné na 1 200 kg
mykané prizee.
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Stanovuje se polet zékrutd na l.m na zdkruto-

méru zn. Kovostav (fotografie &.4),

Popis_zkousky:

- e > Wty W trts oo W e i

Stanoveni zdkrutu se provadf pfi upinaci
délece 250 mm pomoci napinale pro jednoduchou pFizie.
Nit se upne do otddivé Zelisti, ddle do Zelisti
napinale a stanovi se pPedp&ti zédvaiilkem.

Prize se rozkrucuje a sleduje se pifi jakém prodlou-
%Yen{ se rozpsdne tahem napinale. Belist{ se otsdd
tak dlouho ve sméru rozkrucovani prize, a% se piize
rozkroutf a zakroutl opa¥nym smirem a ukazovatel
napinate dojde opé&t na nulu.




Predpoklédé se, Ze se pPrize pri zakrcoucenit
opadnym smérem zkrdat{ na plivodni délku p¥i stej=-
ném zdkrutu Jjako byl zékrut pivodni. Na politadle
bude tedy dvojndscbek skute&ného zdkrutu pPi
upinaci délce 250 mm, je tedy nutné vysledek
odé&teny na poditadle d8liti dvéma.
Zetnost zkou¥ky: zdkrut se stanovi ze 7 potidd,
7z kaZdého potéale se stanovi 5 zkou~
Seke
Provéddl se vyhodnoceni primérného, podprimérného
zékrutu a nestejnomérnost v %,

— - S ey o -

Vzhled pitize se charakterizuje podle planiskopu
(fotografie &45)e '

fotogrefie &,.5
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Popis_provadéni vzhledové zkousky

Pristroj je stavén pro klasifikaci a porovndvani
prize, | ,
P¥ize se neviji na tabulky kontrastni{ barvy v hustych
zévitech stejnZ od sebe vzddlenych, soulasn& ze dvou
potéddi., Velmi ostre pPitom vyniknou vSechny nelisto-
ty obsaZené v piizi, jako napf. zapredeny prach,
slupky, rozdrcenéd semena, shluky mrtvych vldken,
slabd{ a silné mists apode, takZe lze posoudit
i nepatrné rozdily mezi dvéma porovnavanymi prize-
mie , ’
Pomoce{ pleniskopu se klasifikuje ptize do t¥14 O,
1, 2
Vysledky se zaznamendvaj{ (viz p¥iloha &,10).

‘Tato metoda zkouSen{ pPfize co do stejnom&rnosti a

Yistcty Jje nejoblibend 81 a nejroz3irenZj81 metcdou
pro hodnoceni p¥fze a je témd3P ve viech gstatech
s vyspdlyr textilnim primyslem uznonoun klasifikadni |

AGrNCle

Vlhkost prize

zjis¥uje se pomoci kondicionoveadniho pfistroje
(viz fotografie &46)e
Popis_zkoudky vlhkosti prize

- e o ot o at et . w2 - w0 o o Bp o oo —

Navds{ se 300 g suché prize a vlioZf{ se do kotle
kondicionovadnfho pitistroje, kde se vyscu&i poc dobu
dvou hodin pri teploté 105. a% 110°C.

Pak se provede védZeni. Vykazuje-li véha ubytek
o vice ne¥ = 0,5 %, pfize se vlo#{ zp&t do kotle
a po jedné hodin¥ se va%i op&t. Konec zkoudky
nast4v4 tehdy, nenastdvé-li udbytek véhy oproti

- e N 4 N 4
nednot® pii predchdzejicim méleni (vaZeni)s
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Povolend tolerance Jje z 0,5 %e

yyhodnocuje se % vlhkosti dle pomeéru:

k Lot Lad »
fﬂe_zé_zébz___éeséé-zééa = % vlhkosti

suché vaha

fotografie C. 6

Tato zkoudka se stava ddle¥itou zejmena pfi hodnoce-
ni{ doptédacich strojle

pri urdovéani toleranci tpidsni &isla je nutné brat

v dvahu obsah vlhkosti pri zjié%ovéni t{sla prize




a vlhkost usandni (predepsand).

Jeliko¥% plati zésada, Ze Jjmenovité &{slo dodédvané
k daldfimu zpracovéni musel mit také usandni vlhkost,
je potTebné provédd&t zkouSky vlhkosti pfimoc z do~-
pradaciho odddlenf alespon 1 x za tFi mdsice

a na tomto podkladé provadét dpravy tolerandnich
mezle

Y S . o W T S S e M - . — o wve Tt G 2y o

bavlha 8,5 %

PES 0,7 %
VIS 11,0 %
sm&s ba/VIS,67/33 9,3 %
sm¥s ba/VIS,60/40 8,5 %
sm¥s ba/VIS,33/67 10,2 %

At e . e s

vlihkosti p¥ize, se evidujil a jejich vysledky se
zaznamendvaji do formuldfe "Zkoulka piize" (viz
priloha &.5)a

Tyto v¥sledky jscu podkladem pro klasifikaci jakosti

l'j(

rPize se stanovi (zjidfuje) podle tZchto
a) tr¥né délky (Pkm),
b) nestejnom&rnosti v pevnosti,
¢) nestejnom&rnosti v Zisle,
d) &istoty prizes /2/

Celkcovd klasifikace jekosti p¥ize (viz pPiloha Z.5).
Podle znak® jakosti mus{ jednotlivé druhy prize
vyhotovat poZadavklm, které stanovi gsN 802120.




4. T Hodnoceni jskosti pifze na plfstroji Uster
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Aparatura Uster je vyrobkem ¥vycarské firmy
Zellweger AGe
Kompletni za¥fzen{ Uster se sklédd z nékolika

p¥istrojd :
a) zékladnf pPistroj GGT,
b) registra¥nf ptistroj,
c) integrdtor ITG = L (ITG = Q),
d) indiksdtor IPI
e) spektrograf SPG.

fotografie S, 7

4o To 1 Funkce pffstroje a_rozsah pouZitf .
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Nestejnom&rnost p¥fzf a nit{ md prc vzhled
tkanin, pletenin atd., rozhodujfeci vyznam a také




tyto samotné zplsoby zpracovani Jjsou .touto neatejno-—
m¥rnosti ptize ovlivnny. Nesteinom¥rnost vahy
aélxové jednotky Je také z vitd{ ¥asti prvotni phi-
S Xipeu nestejnomfrnosti zakrutu, pevnostl v ohanw

8 tefnostie

zar{izeni pro zkoudeni nestejnomérnosti Uster, uriuje
neste jnomdrnost vahy prlpadagici na jednotku délky
pramend, prastt, prizi o niti. Mohou se zkoulet

tyto textilni materidly:

bavlna, vlina, vdechny druhy buniZiny
a syntetické vlakna, jako% 1 jejich sm&si,
nedvabi, len, konopi, sisal, jutas,

Také umdlé hedvébi a nekcne&né syntetické p¥ize Je
moZno zkoudet.
Rxlenf, barveni a av1vézovéni neovlivnuji vysledek
n&¥eni vibec, jestliZe je nanédend létka rovnomirné
rozprostienas.
zxulebniho zarizeni je po ouZito takto:

T

- Sako pomoeny prostiedek k optimAlnimu selizeni
strojt (napl. vosukovacich nebo dopPadacich strojd
atd.).

- Jako dozirajici piistroj k systematickému Casovému

" gledovani jednotliveho stroje nebo i vice strojtd
najednou, tzn. celé pradelny pomoci namétkovych
zkoudeke '

w K porovnéni riznych vyrcbkd stejnych nebo i rtznych
vyrcbtnich proceste

~ Jako pomocny prostfedek ke stanoven{ chyb ve vdech
vyrobnich pochiodech, které se vyskytuji stale,
ojedinéle nebo periodickye '

Pomoci tohoto zkudebniho zaPrizeni je moZno Vv prédelné
rychle a bezpelné anohé problémy objasnite Kontrola
nestejnom&rnosti na véech vyrobnich stupnich zajistu=

je konelné nejlepsi moZny provoz a U¥innost prédelnye.
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Vyhodnocoviant vysledkd zjiSténych na pristroji

Usters

Pfi zkouSeni nestejnomérnosti piedenych vy-
robktd se upmatﬁuji'dvé veli¥iny = variadni koefi-
cient ( %2 CV ) na jednd strand a vikyv v ¥isle
(urfovdn na 100 m) na stran& druhc,

Je ztejmé, Ze Jjednim samotnym &fslem neni moZno
ropsat v8echny vlastnosti nestejnomdrnosti piize,

. s . . v .
Je moZInd sice stanovit, Ze nestejnomirnost ur¥i-

L P oy = W 1 hd ML - I P4 - o2 . -
LT gyt R lra EW-NERCT T g B oy - L 31 e X K A
tého wiroblu je pPfli® wvyaowd, ale o prifinach

R NP FR . s A SR I e Lo e a Mo o
tets vyackd negtenonirnostl nent im nie Talero,
o T U VO U ST T e U A Lot N
CPodrebny roznbor neste onomdrnostl virebk? Je moZné

provést pomoci:
l. spektra vinovich délek
3 ’
n

2. délkovou variadni kiivkou.

Spektrum_vlnovych délek se obdrZi rychle a spoleh-
1iv¥d pomcel spektrogramus Foskytuje pfesncu infore-
m ¢

né se vyskytujicich priatahcovych vlnédch
v

a periodickyech vaddch ve dvou - tPfech poslednich
pasdfiche (Viz spektrogram piilohs ¥.6)

Spektrum v&ek neposkytuje Zd4dné &fselné udsje

o velikosti nestejnomeérnostie.

Délkovéd vsris¥nf kriyka yytvari spojeni mezi nestejnoe
v n

v
mérnost! a vyky z Y a 100 my Pomoci délkové
varisce dostavéame &f{selné hodnoty, které uddveji
vikyv v &isle jako funkei zkuSebni délkys Timto
ziskdme souhrnny obraz o celé vyrobl,

Pracuje-1i urdity pripravny proces v prédeln® Spatng,
vznikd v pPizi vice vykyvd v &isle a to v riznych
3élkdéche Tyto pek jsou vyrazné také v délkové varial-
ni kt¥ivce a je mo¥né je piiradit odpovidajfci stro-

.

jové rpasédZi.




Je nutné zdlraznit, Ze délkovd veriece odha-~
luje predeviim nestejnomérnost, kterd je zpi-
sobens prliitahovymi vlnami. Periodické vykyvy
(mechanické vsady strojovych souldsti) majt

pouze maly vliv na celkovou variadni kiivku

a k odhsleni t#chto vykyvl slouZi podstatné lée
pe spektrograme.

Samctny pristroj Uster Jje schopen provést rozbor
nestejnomdrnosti v t&chto tselkdch (L):

26, 50, 150, 285, 550 a 1070 cm,
Nestejnomé&rnost v deldich uUselkédch je nutné sta-

novit gravimetricky (vdZenim uselek).

Vysledné hodnoty, které se snimaji z pPistroje
Uster, Jjscu patrny z p¥ilohy &.7.

Pro posuzovéni jakosti slouZi Uster standarty.
Jsou zde uvaddny dvé jakostni hodnoty = 1 = a = 2 =,
Hodnoceni se provadi ndsledovné:

a) je-1i 2z;i3ténd hodnota niZ8{ neZ hodnota = 1 =,
jednd se o ukazatel velmi dobré jakosti a tuto
hodnotu je schopno docilit jen 25 % prédelen
z celkového poldtu v Evropé,

) hodnota = 2 = p¥edstavuje kritickou hranici pro
vyhovujfci kvalitu,

¢) presdhne-li zjisténa hodnota uvedenou hodnotu
~ 2 =, je vyrobek hodnocen jako nevyhovujici.

Jednu ze standard pro hodnoceni jakosti uvadi
tabulka ¢. 3e
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Délkové variacey, hodncty % CB pPizi (standarad

Uster)
nyk and es.a smds PES/M II

L/en/s 1 2 1 2

26 447 9,0 4,4 8,0
50 3,9 7,0 352 6,0
150 3,0 545 2,2 4,42
285 2,7 5,0 1,9 3,3
550 2,4 4,2 1,7 2,8
1070 2,2 3,8 1,5 254
3000 1,9 3,2 1,3 2,2
5000 1,8 3,1 1,2 2,1
8000 1,7 3,0 1,2 2,0
10000 1,7 2,9 1,2 240

tebulka &.3

P¥i kontrole materidlu na gi{stroji Uster, velmi

zdleZi na jeho spréavném odbéru:

- Polet jednotlivyech zkouSek musi byt volen
dostatednd velkye.

- 7 Xa¥dého stroje s vice dodévkami (nebo vieten)
mé byt u kaZdého turnusu zkoufena jiné doddvka,
aby byly postupn& proméFeny v3echny dodavky.

-~ Musime se starat o to, aby mezl odb&rem zkousky
na stroji a kontrolou v laborato®i urlynula
co mo¥néd nejkratdi dobae. V laboratoii md byt
proto stejné klima jako v p¥édeln&, aby se zkou-
deny materidl nemusel je3t& d¥ive aklimatizovat.
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Déle musi byt stroje pripravy zkouSeny intenzivné-
ji, ne% nsp¥. k¥fdlovka a dopréddaci stroj.

7 toho ddvodu, aby byla zajiSténa bezvadnd préce
predprédacich strojd je vyd3e uvedené nutnosti,

e e v g st S o i Y S ot e W o v e s B 0w s -

Situace v n.p. SEBA je takovd, Ze jeden pii-
stroj Uster v podnikové zkuSebné& piipadd na &Styri
préddelny. Proto je aparatura maximdlng& vytiZens,

i kdy¥% by se zddlo, Ze fetnost zkoulek u jednotli=-
vych pPddelen Jje nizkéd.

KaZ?d4 pradelna posild jednou za mésic 7 potéadd

k prozkoudeni na pristroji Uster do podnikové zku-
gebny. Prib%Zné hodnoceni jakosti prfizi se provédi
z ka¥déhc vypPddaného ¢isla po dvou zkoudkdche
Jednou za 6 mé&sicd vyprecuje zkuSebna z kaZdého
surovinového, pPipadn& strojového scrtimentu
hodnoceni jekosti metodou délkové varialni kfivky.
Ze atruiné cherakteristiky pfistroje Uster a z vy-
voje zkudiebnictvi vyplyvéd, Ze aparaturu Uster by
m&la viestnit keaidd pPédelna. Ze sitvace v n.pe. SEBA

k.,/ A
je petrné, Z¥e ptistroj Uster, al plné& vytiZen, ne-

« - “S

poskytuje jednotlivym pPadlelndm moZnost kontroly
jekosti v takovych intervalech, které by pPislu-

ely Jedrotlivym operacim vyrobya

Shrnutf{ poznatk?t 0 kontro-~-

Kontrola jednotlivych technologickych mist
naznafuje jaké kvality bude vysledny produkte
Napt. na ﬁM ukazuje kontrola v fist{rng&, posukovacich




k¥*fdlovych a doprédacich strojﬁ. Kontrola myka=-
cich strojd-ndm ukazuje na nestejnom&rnost v
prizi.

P*i soudasné organizaci kontroly Jjakosti
v n.p. SEBA je velmi dlleZité zajidtovat okam-
¥ité hlaZeni vysledkl kontroly Jjakosti z podni-
kové zkuéébny na jednotlivé zavody. Prize k fy-
zik41n¥& - mechenickym zkoudkdm, ze kterych
provadl zkudebns klasifikaci p¥fze, se posilé
ze zdvodd prib%Zn& po cely mésice
Po provedenédm ohodncceni pPize na podkladE zkou-
¥ek, pos{ld podnikové zkuBebna ihned zkudebni
protokol zp&t na zévody. Zkudebna je povinna
provést zkoudky predanych vzorkd do p&ti dnle.
Podle zji3té&nych zévad na zdéklad& tohoto proe
tokolu (viz schema &.5) se provadi ndprava ve
vyrob&, Zjistf{-1li podnikové zkuSebna zménu ja-
kosti prize, Je3t& pred odeslénim protokelu
na zdvod podsd telefonické hlédeni, aby bylc moZ=-
no provést ihned p¥islulind opatfeni.
Podnikovsd zkulebna si vede evidenci zkoudek pTize
pro jednctlivi éM a druh prizes (Viz schexa 3.8)
Tato evidence slouZi ke sledovani trendu kvality

v jednotlivych zévodech.

— R v o o o e o met Vo e W s v W o

Kontrola jekosti vede k tomu, aby prddelny
vypPréddaly prizi o nejvys8i Jjakosti & zabezpcluje,
aby nesprévn oklasifikovany nebo nekvalitni vy-
robek neopustil zavod.

Efekt kontroly jakosti se téZ promita do finandnd{

stranky.
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Prodd~li zdvod p¥izi o kvalit® ~ 2 « minmo
ndrodni podnik, poskytuje se cdbérateli sleva
1 X&s za 1 kg, pPfi proddni partie se dodavatel
a odb&ratel dchodnou o vy3i slevy. Spstnd kva-
lita vyrobkl se téZ projevuje neptiznivd na
reklamaciche

Nejvdt81 efekt kontroly jakosti se projevi pii
vypradani ptize o vysoké jakosti pPi minimdl-
nich nékladech.

ZjisfTovédénf{ nadakladd& na pro -

vadadé&ni{ kXontroly Jjakosti

M . cen it R B s S o WD D . e W TR A e P A P WU e e P ok e s W D e S S8 b o e 2o P

Obeené aspekty ndkladll na jakost

T T G G o Vi - W e Y MO R L A D ST e W A qms s e S e S W

"Néklady na jakost vyrobkd" rozumime nakla-

dy, které m& podnik:

l, s udrZenim jakosti,
2o se zlepSovanim jakosti,
3. s nejakostni vyrobous

Strukturu celkovych nékladd na jakost vyrobkd uka-
zuje uvedené schemat

N4klady na jokost vyrobkd

primé nep¥imé
|
r |
na mérici operativnil
zar{izendi

n& prevenci na kontrolu na ne jakoste-
ni{ vyrobu
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7 uvedeného schema je z¥ejmé, Ze ndklady na

3
v

kontrolu jakosti ou zahrnuty do p¥imych

Js
operativaich ndkladb. 7 hlediska systému komplex—~
nfho Fizend JakOptl ce operativnf nsklady poklé-
daji za nejdfleZitdj81 sloZku ndkladl na Jjakcst
vibec. NepPimé néklady nemlZeme presné vydislit
a mnohdy sni odhadnout, kdefto operativni nidklady
na jakost jsou pPimym ukazatelem péle, kterou
podnik vinuje jakosti svych vyrobkid.,
Néklady na kontrolu jakosti jsou néklady, které
vznikaj{ m¥¥enim, ocenovénim a zkoudenim jakosti.
Mezi tiemi skupinami operativnich nédkladd
(na prevenci, na kontrolu, na nejakostni vyrobu)
je vzéjemnd souvislost, dosti obt{i¥n¥ vystiZitelné&,
Uva¥u. me nyni ndkteré zm&ny v jakosti vyrotkd a
jejich v1liv na zmé&nu nikladd na kontreolu jakosti.
Predpokléddejme, Ze pFi urlité jakosti vy¥robkd jsou
slo¥ky ve vzéjemném vychozim pomdru.
7 n&jakych pri¥in se zvy8i pofet nej jakostnich vy-
robk&. To znamend piredevdim zvy3eni ndkladld na
nejakostni vyrobu (v&iS{ ztraty zmetk{) .
Tradi&ni reake{ na zvydencu zmetkovitost je zp¥is-
n&ni kontroly, tj. zvydeni ndkladd na jeji provéa-
asni. Pokud se neodstran{ pridina vzristu zmetko-
vitosti, vzristaji pouze operativni ndklady na
jakost a tim ndklady vibec. /1/

N4klady na kontrolu Jakostl v n.p. SERA

Skladbu nékladd na kontrolu jskosti tvo¥i:

1. Surovina a materidl

2. Realizovany odpad
3. Adjustadni materidl
4., Primé mzdy




5. Vyrobni reZie (v¥.celopodnikové
re¥ie)
6« V3eobecnd reZie (sprévni reZie)
Toto uelové &lenZni nékladl se nazyvd kalkula¥n{
élénéni, protoZe stejnd Jje také strukturs
kalkulaci vlastnich néklad® /3/. Viz schema &.9.

Pozr. Byly zjidfovény rodni ndéklady na kontrolu

jakosti. Ve8keré konkrétni udaje plat{ pro rok 1970C.

6.2.1 Surovina a materisgl

B 1 T . W W - — S . O g

Pri zaji¥fovéni materiglovych nskladl musime

vE3&t, Jjaksd mnoZstvi materidlu se spctiebuje pri

kontrole jakosti a Jjaké je cenové ohodnoceni ne 1 kg

Tabulka &.4 uvddl jednotlivd technologickd mista
na zévodech, odkud je materidl brén pro zkoudent
a zéroven ukazuje ro¥ni ndklady.

Priklad vypoltiu materidlovych nékladl, vaztaZenych
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Uva¥ujeme precovni dobu 50 tydnt za rok.

fistirna - materifdl pro zkoudeni je brén z p&ti
vyvodd Zistirenskych souprav. ,
Setnost kontroly - 1 x tydn¥ z kaZdého
vyvodu dve stiXky.
@ véha StU8KY ececorccscceoses 17 kg

cenové ohodnocenf .(...cevse... 2,5 hal./kg

VIPOCLL: 500 gtlEek euvevn.ss 8 500 kg

8 500 « 2,5 = 210 K&s
Ro&ni ndklady nzs kontrolu jakosti v &istirn& Zini
Kés 210-"




Mykaci stroje - zdvod Ol né 54 strojle.
FBotnost kontroly - 1 x t¥dné
1 stroj po 11 m promence.
Prémir.véha 1 m pramene... 3,7 &
1 zXoud%a eeeee 337 o 11 = 40,7 &
cenové ohodnccend eeeceees? hal/kg

Vypolet:

#nf ndklady nz ¥ontrolv jakosti v mykacich
o)

-

Posukovaci stroje = zévod CL mé 12 strojie
Ka3dsd ctrs) mé 4 vyvodys
Hetno

at zkoulek = Jjeden stroj

¢6Pﬁ ..".'.‘.....‘.." 0,27
cenové ohodnocend +.... 2,5 Kis/kg

Vypolet:

Ro¥ni nsklady na kornirclu Jakosti u posukovaecich
3

strojd &int 560 KZ3e

t$den po 8 civkach, z kaZdé

civky 38,4 s
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2
cer:ové ohodnoceni « 3,2 Kés/kg

Vypolet:

,7 . 1000

2
-
o]
<

9} « 3,2 = 291 K¥s

Roni ndklady na kontrolu jakosti u k¥#idlovych

stroj® %ini 291 Ks.

Dopradaci strcje =— zavod 0l mé 85 strcjle.
fetnost kontroly - 1 x denné
1 stroj po 7 potélich, z kai-
dého potédde 11C m
Nit&nny prodejiny odpad «.3,45 Kis/kg
B8y ceveeenneacneeens. 54

Vypclets
1_640.000 _ 35 yg
54 « 1000

.Cenové ohodnoceny +...56,8 Kés/kg
. (56,8 - 3,45) = 1 600 K&s

Ro¥nf néklady na kontrolu jakosti u dopradacich
stroj® &inf 1 600 K&s.

Stejnym postupem byly vypoZitdny ndklady
v ostatnfch zévodech a v podnikové zkuSebnés.
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Néklady na surovinu & materidl spotiebovany
pri kontrole jakosti v nep. SEBA

zavod Technologické misto Néklady na surc-
odbéru vinu a materidl
v roce 1970/K&s/
gistirna 210
)8 mykaci stroje 7,70
Tanvald posukovaci stroje 3 560
‘ | xr{dlové stroje 291
doptédaci stroje 1 6CO
gistirna 170
03 mykeci stroje 6,95
Mezivodd posukovaci stroje 2 900
k¥{dlové stroje 196,60
doprédaci stroje 527
gistirna 170
04 mykaci stroje 17,10
Plavy posukovaci stroje 3 560
k¥idlové stroje 178,450
‘ dopridaci stroje €41
gistirna 170
06 mykaci strcje 12,50
Dolni k¥*{dlové stroje 222,80
SmrZovka posukovacl stroje 3 588
dopirédaci stroje 1 570
Podnikové zkuZebna 465
Celkemnm 20 064

tabulka C.4
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6e2+2 Reelizoveny odpad

Tvori se u doprédacich strojd a v podnikové

zkudebnd jako niténny odpad.

Je to prodejny odpad, ktery jiZ nelze zpracovat

v dosavadni vyrobé.

Tento odpad byl JjiZ odelten od ndkladl na surovi-

nu a materiél.

Viz pPiklad vypoltu nateridlovych nékledd u do-
‘. pradacich strojd Z.str. 48.

Pri zjisdYovani primych mezd si musime uv&do-
mit, Ze pfimé mzdy ¥ kelkuladnim vzorci se vzta-
hujf jen na ty pracovniky, ktet{ tvo¥i piimo
obsluhu strcje v provozus
Nebudou zde na piiklad uvaéovény platy zamé€stnan-
¢t v podnikové zkuSebné.

Pri{mé mzdy zehrnuji:

. a) zékladni mzdy, tzn. mzdy viech pracovnikd
provad&jicich kontrolu jakosti primo
v provozu,
b) prispivky na ndrodnf pojisténi, které
sinf 25 % z kaZdé vyplacené koruny.

Souhrn pracovnikil provéd&jicich kontrolu jakosti
v n.p. SEBA, pfddelndach bavlny a jejich platové
zabszeni uvédi tabulka . 5Se
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Z4avod Podet Kés/hod M8aidni]| K&s
pracovnikl plat za rok
Cl 2 6545 - 51 600
Tanvald 5 6,92 - 138 050
1 - 1 850 22 200
+ 21 %
Celkenm 211 850
03 1 8,49 - 36 950
Mezivodd 1 6450 - 26 000
1 - 2 100 25 200
+ 20 %
Celkem 81 160
04 2 6,80 - 54 400
Plavy 2 6,68 - 53 440
2 - 1 810 43 440
+ 20 %
Celkem 151 280
06 3 6,77 - 81 240
Dolni 2 6,55 - 52 400
SmrZovka 1 - 1 740 19 880
+ 18 %
Celkem 153 520
n.p. SEBA
CEIKEM 604 610
tabulka &5




6.2+4 Adjustafni materidl

Adjustalni materidl v prédelnéch bavlny
predstavuji dutinkye. Zaujimaji poloZku v kalku-
l1a¥nfch nékladech i pri kontrole jakosti.
Dutinky, na kterych pPrijde do zkuSebny prize,
jsou b¥hem zkouleni opotfebovavénye.
Tento meteridl tvoPi velmi malou poloZku oproti
ostatnim.

o TV . S S PP o —— - . o—— o e

‘. 6e2+5 Vyrobni reZie (vée£§§~gelopodn1kové)

a_refie sprévni
Pri porovnavéni (z hlediska gasového 1 2 hle-
diska mistniho) by nebylo sprévné posuzoval izolo~
vand jak celou vy¥i reZie, tak i jej{ pomér k vy-
placenym mzddm. ReZie toti¥ zévisi ns technické
Yrovni a crgenizaci vyroby, T'esSCe kontrole jakostie
Nept. mechanizadni a automatizadni prvky v kontrole
jakosti, ale 1 ve virobd, vedou ke zvySeni reZie,
sni¥eni mezd a tim tedy k prudkému rdstu reZijnich
pi‘irééek.
r¥i zji%fovéni vlastnich ndklad® na kontrolu jakosti
" byly zahrnuty do yyrcbnich rezii platy zam&stnancl
v podnikové zku¥ebn&, dile polo¥ky souvisejici
s provozen uistnosti, kde se kontrola jakosti pro-
vad{ (svEtlo, teplo, odpisy strojnfho zafizeni apoda),
ddle ndklady na bhezpelnost préce, prémie vyrobnich
d%lnikd apod.
Spréyvni reZie tvor{ ndklady na sprévni aparat, tzn.
napPfiklad mzdy inZenyrsko-technickych a administra-
tivnich pracovnikl, ostatnf re?ijn{ mzdy, doprava,
slufebni jigdy apods

Celkovy souhrn xalkulovanych nékledd v prrédelnach

bavlny n.ps SEBA viz pF¥iloha C+9e
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643 Rozbor schema kalkulovanych nédkladd
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Vliastnf nédklady byly zjisfovény teké na 1 kg,
tje na tak zvenou kalkulalni jednicie. (Viz tabulka

én 6)

hal./ kg %
Zé8kladni materidl 2 319,76 66,49
Realizadni odpad = 88,80 = 2,55
Adjustalni material 28,70 0,82
Primé mzdy 132,98 3,81
V¥robni reZie T24,96 20,78
(v8etn® celopodnikové)
Spravni reiie 164,93 4,73
Vklestni ndklady vyroby 3 282453 94,08
Kalkulovany wsisk 206453 5,92
Ve 3 489,06 190,=

tabulka &.6

Sloupek % uddva kolik % &inf jednotlivé poloZky

na kaZdou korunu vyrobené hodnotye

7 hlediska ndklad® na kontrolu jsakosti musime

odd&lit vstupni kontrolu od mezioperalni a vystup-

ni, Ndklady na vstupni kontrolu jsou zahrnuty
do sprévni reZie jako souddst ndkladl meateri

evidence.

‘Meziopera®ni a vystupni kontrola je v rdmci vyrobni

refie,

Pro lepd1{ ndzcrnost je uvedeno kolik procent

z ka?dé V C

ra¥ni a vystupni kontirolye.

tvoPi ndklady na provédéni meziope-




Priklad vypottui

561 000 K&s - ro¥ni ndkledy na mzdy pri provédéni
mezioperadni a vystupni kontroly

140 250 K&s = nemocenské pojidténi ( 25 % z kaidé
vyplacené koruny )

701 250 K&s - néklady na provaddni mezioperadni

- a vystupni kontroly = mzdoveé néklady

6 670 000 kgn'celkové vyroba v pradelnsdch ri.pe

e = 0,17 Kis = pod{l ve vyrobni reZii

6 670 000 ne 1 kg

232,775 nil.K&s = VC celkové pro piradelny V NeDe
SERA

701 250 ... g » 100= 0,30 %

0,3C % 2 xasdé VC tvoPi ndklady na provadéni
mezioperadni a vystupni kontrolye.

Toto procentuélni vyjédPeni je pro nézornost di-
leZitée

p¥i mezizédvodovém nebo mezipodnikovém srovnévani
t&chto procentuélnich néklzdd napf. na 1 stejny
vyrcbek, se ni%e stét, Ze n&kde je procento nizd{e
Hned potom se zkoumé, prol ten ktery zévod nebo
podnik mGZe vynaloZit ménd nékladd, co je toho
ptitinoue.

Toto srovnavani nékladd na 1 vyrobek mezi podni-
ky a zévody vede ke snaze sni¥ovat procenta vynao=

lo¥enych nékladl, napP. formou socialistického

soutdseni, zévazky apode
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Projevuje ses
l. v plné&ni plénu kvelity,
2. v mno¥%stvi reklamaci,

Efekt kontroly jakosti a tim i opravn#nost
investic vloZenych do kontroly se projevi pPi
vyrob® prize vysoké jakosti.

Tabulka &.7 uvdd{ plén kvality a jeho plnéni
v roce 1970

Celkovéd vyroba prize /t/ Jo titidéni
Pridelna Plénované Skutecneé
Skutelné Planovana
1all 2 Tafl 2
03
Moz vod i 1131,578 1078 [80,6018,7] 0,7]98,6 | 1,4 | ©
04
Plavy | 155,593 1576 {718,2(21,30,54182,0 17,9 | 0,04
01
Tanvald 1 909,466 1 €88 60,2 |39,2(0,6 |71,6 8,4 ] ©
06
Smrzovka D. 836,669 834 76,8122,910,3 (79,8 0,2 | ©

Tab. & 7




Reklamace - majil vliv ne prémiovy postih pra=-
covnika, ktery zodpovidd za kvalitu, Limit
pro vyplatu prémif technickym pracovnikim

je 0,05 % z hrubého obratu zavodu,

Reklamace i plati kaZdy zdvod =z vlastnich
ndkladde.

Platevni situace v _n.r. ZEBA:

72 prodej prize jskosti la Jinému podniku
obdr¥{ pPédelna 10 hal. za 1 kg mykané prize
a2 15 hal. za 1 kg Zesané prize. Ze zisku tohoto
prodeje se tvo*i fond nazaplacenfi reklamaci,
Kvelita pPize se posuzuje:
"w v m&rnych jednotkéach,
- v korunovém ukazatelie

Korunovy ukazatel jJe nevyhodny pro pradelnu, kteréd
QeFJ:uévé PPzl mimo podnik, nebol pii doddnd
prize pro interni potrebu, naprte (tkalcovném)
nefl t{ vyZe uvedené orodejni cenye.
Disledek:

a) prédelns, kterd vyrdabi nejkvalitn&jsf pt

P\

zi
a doddvé ji pro potfebu viastnfho podniku,
nevykazuje zisk v korunovém ukazeateli, tzn.

v korunovém ukazateli nesplni plén,

b) pradelna, kterd vyrdébi nekvalitnd a prod4ava
prizi mimo podnik, vykazuje zisk a v korunc-
vém vkezateli plni plén,

¢) pradelna, kterd mneplni plén v mérnych jednot-—
k4ch, mi¥e prekralovat plén v korunovém ukaza-
teli,

Je zPejmé, Ze pro n&které préddelny Jje koruro=-
vy ukazatel nevyhodny, ale je treba vid&t, Ze pri
Jodsvani nejkvalitngjsdi prize pro internf potrebu

se zvyduje zisk celého podniku.




Reklzmace v pradelndch n.pe SEBA z& rok 1970

z&vod K&s

01 Tanvald 215 267
03 Mezivoadd 23 898
04 Plavy - 2 082
06 Dol.SmrZovka 50 438
N«PsSEBA celkem 291 685

7a Gfelem sni¥eni reklamaci si musime uvé&domit
p¥{&iny, které zplisobily reklamace nsa Jednotli=
vych zavodech,

UTK se pek musi zam&Fit na odstranéni téchto

7 uvedenych poznatki vyplyvéa, Ze celkové
néklady na provoz prédelen bavliny n.p. SEBA
v roce 1970 dosdhly 218 959 000 K&se (Viz pti-
loha %.9)
7 toho tvoiri ndklady na provédéni kontroly ja-
kosti (meziopere®ni a vystupni) 0,30 % z kaZdé
Ve, Nelze dost dobPe vyjéddiit kolik konkrétné&
%inf néklady na provad&ai kontroly Jjakosti,
nebot zvlé3td re?ijni néklady vztaZené pouze
na kontrolu jsou velmi t&Zko vy&islitelné,
M&¥eme konstatovat, Ze podil reklemaci na vlast-

nich ndkladech ¥inil v piddelnédch bavlny v rToce
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delnédch bavliny n e« p » SEBA
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Po technické strédnce Jje kontrola jekosti
provéd&na na pom&rnd zastaralém strojnim parkue.
NapP. trhalky prize Schopper jscu z roku 1930.
N&které operece, naphs zkoudka délky vléken
pomoci kladeného staplu, provadénd klasickou
metodou, Jjsou velmi zdlouhavé a ZasovE néroinée
Je nevyhodné, Ze jednotlivé zavody jsou zdvislé
na podnikové skudebn® a nemohou si provéadét
komplexni kontrolu samy, nebo¥ vzniksji néklady
nz dopravu materialu ze zévodd do podnikové
zkudebnys
Modernizace strojniho zefizeni je zévisla
2 velké ¥&sti na finan&nich flo¥nostech podniku.
Moderni p¥istroje jsou prevéing zahraniéni kon-
strukces, ‘

Ve zku&ebnd v Tanveld® byl instalovén pristro]
Metrolux s piPfdavnym zorizenim Uster Variometer.
(Viz fotografie &.1, str.14)
Toto pridavné zafizeni umoZnuje:

a) urdovat véhu stilky,

b) vypolet % CV,

c) vyhodnoceni pomoc{ spektrogramus

Cena zafizeni Uster Variometer je 35 000 3frs.
A to je hlevni ddvod, prod moderni pristroje
jsou v&tdinou pro nade nérodni podniky té&Zko
dosaZitelnée.

Pro celkové redeni situace je nutno uvaZovat

o dovozu pristroji ze socialistickych zemi,

pripadnd o jejich tuzemské vyrobé.
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Se st4ivajfcim zkudebnim zaPizenim je kontrola
jekosti v pPéddelndch baviny n.ps SIBA na uspo-
kojivé udrovni, alkoliv vyZe reklamaci ukazuje,
Ye je stdle co zlepSovate

Teoretlcky ndvrh na zlepSeni kontroly JakOStl

Ne jefektivndjsi zplsob, jak zabrénit 3patné
jakosti vyrobkd, je vytvorit podminky pro to,
aby nejakostni vyrobsa vi@bee nevzniksla., Je tieba
nutno zamdPit pozornost na useky, ve kteryeh je
jakost nejpodstatngji ovlivnéna, tj. hlavnd na
dsek pPipravy vyrobye Vliastni predvyrobni del té-
ni{ jakosti pfgagtavude spolupréci s dtvary vyzku-
mu, p¥{pravy vyroby, odbytu, ndkupu atde.

Je nutné provdPit cely technologicky postup

7 hlediska pln&ni poZadavki odb&rateld pfi mini-
médlnich nédkladeche

Musi se provaddt xomplexni rozbory udajd o Jjakosti
a mus{ se zajistit Jjejich zp&tnovazebni vyuiitd

pro zlepSeni jakostie

P¥i preventivnim zajid¥ovéni jakosti Je dtleZzité
vyuzivdni normalizacee. Jakost vyrobkd je stanovena
stdtnimi, oborovymi a podnikovymi technickymi
normamie Mezi technickymi normami a jekosti vyrobkl

je primd zédvisloste

V oblssti vstupni kontroly by bylo teba vyba-
vit zkuZebny automatickymi dyncmomeiry pro vldkna,
sutomstickymi staplovacimi aparaty a analyzéry pro
zji%¥ovani zne¥idfovéni bavlny. Analyzéry vyréb{
firma Shirleye.

Ve fézi vystupni kontroly je potPeba vybudovat kla-
gifiksdni mistnost pro vizudlni hodnoceni stejno-
m&rnosti a distoty pirizf. Dosavadni zkouméni Je

zkreslovano osvdtlenime
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Pro presné vyhodnoceni namé&feni’ch hodnot

je nutno provadit vypolet nestejnomérnosti
pomoci variadntho koeficientu,na misto dosud
pouZ{veného Sommerova vzorce.

Je nutné vice vyuZivat statistickych metod pPi
kontrole jakosti, nebof statistické kontrola
zasahuje do mnohs oblasti:

1, oblast kontroly kvolity; systematické kon-
trola celfho vyrobniho -procesu napomdhé
~rychlému odstrandni zdvad a davé plehled
o jokosti poloprodukth a prize, poskytuje
také podklady pro reklamaci a ukazuje na

vznik zdvad;

2e %1 tvoPeni novem; poskytuje podklady pro

’

stancveni vyrobnich a technickych paramétrh

g

3, DP1 Pizeni jakosti; dévd obraz o sefizeni
vyrobnich strojd, Jjejich mechanickém stavu
a o Ptizeni provozu; '

B - - . e v d .

4. v socinliztickém soutdZent; odstramuje fore
méalnost tim, %z lze pcdle urditych parametrd
¥init objektival srovndnie

Pri vedkerém zkcudeni a kontrole je nezbytn2 nutné
zaji3tdni klimatickych podminek:

t = 20° ¥ 2%,

relstivni vlhkost 65 % Z

2% o
Klimatické podminky Jjsou velmi dlleZité hlavné

u klasickych materidll. U téchto meteridld Zini
nap¥. pokles pevnosti v zimnim obdobfi 1 - 1,5 Pkme
Tomu ce d4 predejit pPedevdim klimatizovanymi
provozy bez cken a vytédp&nymi skladi8ti,




I pri zavedeni v3ech té&chto opat¥eni je
t¥eba konstatovet, Ze t&82i3t&m kontroly zlstava
pristroj Uster, ktery by ovi3em m&la viastnit

kaZdé prédelna.

Tento navrh na zlep3enf kontroly jakosti
Jje pouze teoreticky, nebo¥ pifedpoklédd vysoké
zvyseni investic v procesu kontroly jakosti.
V soulasné dobd neni nérodni pcdnik SEBA v ta-

kové ekonomické situaci, aby mohl veZkeré

ndvrhy reeslizovate
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vV zévodech textilniho primyslu se vyrébEji

W

vyrobky urdené v&tdinou pro ka¥dodenni pouZitf.

Aby byli nedi pracujici s t¥mito vyrobky spoko-
jeni, musi vyroba dodavat na trh takové vyrobky,
xteré jsou s to plnit ty funkce, pTro n&% byly
zhotovenye

Jekost v8ech vyrobkl a jejt ovlivnovani
se stéva v poglednich 1étech Jjednou 2 x1{%ovych
otézek, souvisejfcich s modernim zarf{zenim pod-
nik® a nenf jiZ okrajovym problémems
Je¥td viak nent xontrola Jjakosti na takové
uarovni, aby zabrnénila proniknuti nekvalitnich
vyrobkt do rukou spotPebitelen

Nyndjs{ systém kontroly Jje nedostadujict
v tom, Ze t&Zidté spodivé phevéiné v konstato~-
vin{ stavu vyrobku. Je viak tPeba se zamdFit ne
ty partie vyroby, kde se d4 kvalita vyrobkld
Jedt® ovliivait a zlepdit. To se tyké hlavn& tech-
nické pripravy vyroby, jejiho prib&hu & organi=-
zace VyYrobye.

Nelze Pici, Ze se zvy¥ujfeimi se ndklady
na provadéni kontroly Jjakosti v prédelnéch
pavlny se zvyduje primo Sm&rn& jakost piPize,
nebo¥ zavéddni novych strojnich zatizeni do
skuSeben a novyeh metod provédéni kontroly Jje

podmninéno dobrou organizaci a kvalifikovanymi

pracovniky.
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Disledné uplatn&ni odpové&dnosti ze jakost
vyrobkd u v3ech pracovnikl, ktefi bdhem pripravy
vyroby i vlastniho vyrobnfho procesu ji svou
vlastnf &innost{ ovlivnujf a posflen{ pravomoceci
a odpov&dnosti technické kontroly v Jjejim novém
organizadnim uspcfdddni, je zékladnim predpokla-
dem k zaji¥t&ni vyroby zboZi vysoké jakosti
a upevn&ni technologické kéznd.

S novou organizaci technické kontroly a
zavedeni{m statistickych metod poroste dale
vyznam utvari technické kontroly.

Pln& vyhovovat spotiebitellm, to by mé&lo byt
prvofadym dkolem viech podnikdt.

/e
o Soty
< &
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R44d bych pod&koval zomdstnanchm zévodu
04 Plavy & pracovnikim JTK v Tenvaldd,
xter{ mi umo®nili ziskal podklady pro vypracovani
diplomové prace.

Rovn&¥ bych cht&l pod&kovat

s. ing. Je N OV 4 k¥ o vi =za jeho pomoc & vede-

ni pri redeni zadaného ukolu.
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KONTROLWI LISTEK BEDNY <.
Cis. kiig ‘

‘ Poznémka | Brutto vaha

Téra

Netto véha

skladu dn

.. Dodaeci
list &islo

31 Plzefi - 10481-70




PrRYromaA &Zfs. 3
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Zévod:

Podnik: Adresa lsboratote:

P1lavw y Tanvald

 Pritvodni listek ke zkousce do laborotofe

Pfize ém a druh 40 udtek /25 tex/|

Sortiment-ptddni partie 11

Materisl & stapl  Sov.I 31/32 mm

A I mykané

Podet zékruti na 1 m | 697

Predklddany pHist om 3.-/2

Cislo stroje - bedny 22

Pritahové tstrofi Ivniti

Pram. véha potice v g 110

Formét a primh. véka datinek g 240 mm
9,5 g

Datum: ‘ Podpis :

25. 11. 1970

3160 BAVLNA

vit 19 21-71
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stroj €30 celkov
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predloha Em/ia 3/2 A IL m/mi
sev.zdkl.apardtu m/min.mat 50 |cm/m
ser.imperfektind. slaba 50 4 |silna

P ozndmka

e N ' 2 extrémr

zkous » CVl x * t slaba si
1, 23,8 1,1 1,21 - 144

30 22,7 - - 4_‘30 ]40

4, 22,3 0,4 0,16 3,18 B

5. 22,2 0,5 0,25 2,78 128

Ga 22,4 0,3 | 0,09 2457 109

Za . 21%5 .
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9. 136,2 : 2,31 713

10 2126 i
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12, ‘ ‘ : 2,20

13‘ N w
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[ 15, | 2,5

— |22l — |Z 12 | T | 416

s o |[2X

_ 1,72 '\f
n-1 5 - v0’34
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ize Ostatni Adjust. e V559brl Vs??bec ar acy ze zakl. v C
. . mzdy rezie rezie celkem o ,
d material | material alkulaci | /g /
31 X 475 2,%3 14,508 3,155 68,561 7,312 75,915
85 X 313 1,122 6,970 1,533 27,234 1,79 25,089
8 X 1,408 41,600
8o X 1,242 s 34,404
03 X 130 6C7 4,06C 1,020 17,560 1,625 \ 16,205
1,917 g,810 48,355 W,00  |218,98 13,776 232,715
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! Podnik: ’
| SEBA HLASENI O PREVZETi DODAVKY BAVLNY
Zavod: Plavy
Hla%eni vypracoval: . certifikét: ano — X&
Brina Zévod obdstel vahovou konsignaci:  ano —:Q{
Kup &is.: Provenience: Druh: Sort.:
B 1572 SSSR Sovdtekd | R I 31/32
o8lo dae agbn sialo Cislo marky Podet Brutto viha v kg dle
Doslo d ‘i Vagén Eisl (lotw) baltklt | pakledniho listu | zji$tdni zavedu
23,10, 1125807 | 067837 | 216 | 40,548 40.548
1970 | 1044527 10678401 36 6.620 6.620
° |

Sov&t.yagon %. 2521207

Colkom 252 | 47.168 47.168
JAKOSTNi POSUDEK

Stapl: Vypted do &m:

Sort.[t¥ides :

Popis:

Barvs bavlany bfld jen s velmi nepatrnyi krémo-
vym odstinem. Pevnost vldkna je dosti dobra,
délka vldkna dle rulné ts¥eného steplu je 28 my
gtapl stejnomdrny. Na omak tavlna je pruind a
sleb® drsnd. Obsahuje jen ojedin¥lé mrtvd a
trochu nezralsé vldkna. Celkovy charsktler

' bavlny je dosti dobry. Dodavka odpovidd sortu
. I.

Stav sheilky, ozna¥eni a pod.:

-}
-]
wn e I
& | Navrhuje se ne Upozorngni: P navrhu reklamace nutno podat v pfedepsané
'} reklamace 1hatd ,Protokol o vadich® podepsany surovindfem

@ g
) . ds dpis: Podpis surovinafe podniku: '
Datpm_vyhotoveni: Razitko zivodu a podp: p P

i §%.11.1970 2
- g
g \ Podpis ekladnika: ‘ E
% z

-!I-EBAVLNA Obdr¥f: 1. ORBP - fitvar zésob. bavinou & stifz 8. surovini# podnikn

! 2. Centrotex PZO 4. shvod
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