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SEZNAM P fcH ZNATEK A SYMBOLU

vlastnost vyrobku
souhrn vlastnosti vyrobku
uZitnd vlastnost vyrobku
souhrn uzitnych vlastnosti vyrobku
uréujici vlastnost vyrobku
souhrn urujicich vlastnosti vyr.
meze transformace urdujicich
vlastnosti
ceeaisan normovand uréujici vlastnost vyr.
it Ya,i meze normované urdujici vlast-
nosti vyrobku
vjem vlastnosti Xy
koeficient vyznamnosti
koeficient pFisnosti posuzovini
vlastnosti vyrobku
uzitnd hodnota vyrobku
koeficient estetidnosti
koeficient mddnosti

znaky zmeéY¥ené na vyrobcich

hlavni komponenty

souhrn znak® /vlastnosti/ nam&¥e-
nych na vyrobku

kovarianc¢ni matice

prvky kovarianéni matice

teor. zprimérovdni ndhodné velidiny
vektor stfednich hodnot jednotli-
vych pozorovani

¢leny vektoru st¥ednich hodnot
vyb&€rové priméry jednotlivych
vlastnosti

polet zkoumanych objektd
vybérovd kovariandéni matice

prvky vybérové kovariandni matice
rozptyl hlavnich komponent




Lootu

prvky vektoru urdujiciho transfor-

maci od x/i/ k y/l/
matice transformace

zdvislost rozptylu na poltu
hlavnich komponent

normované vlastnosti vyrotkt
souhrn normovanych vlastnosti
kovariantni matice /vyb&rovs/,
sestavend z normovanych prvks
vlastni &isls

matice hlavnich komponent




1. tvooD
1.7, Cvodni & as t

V Ceskoslovenském ndrodnim hospodd¥stvi mi rozhodujici
vyznam primyslovd vyroba. Jeji soulasné postaveni a droven
Je vysledkem dlouhodobého historického vyvoje. Velkého roz-
voje dosdhla priumyslovd vyroba po 2. svEtové vdlce a zvlgits
po Unoru 1948, kdy byla vybudovdna mohutnd materidlné tech-
nickd zdkladna a vytvoFreny podminky pro trvaly rozvoj ekono-
miky.

SouCasnd etapa vystavby socialistické spolefnosti vychdzi
z generalni linie stanovené na XIV. a rozpracované na XV.

a XVI. sjezdu KsG.

Na obdobi 7. pé€tiletého pldnu bylo uloZeno zabezpedit
proporciondlni rozvoj ndrodniho hospodarstvi, posilit a mo-
dernizovat materidlné technickou zdkladnu, dosdhnout Sirsiho
uplatnéni v€dy a techniky ve vjrob&. V souladu s tim udrZovat
a zkvalithovat Zivotni droveh 1idi.

Splnéni t&€chto iukolt vyZaduje prosazeni vyrazného ristu
intenzifikace ekonomiky, zvySeni efektivnosti a kvality vpréce,
prohlubovdni uZasti ESSR v mezindrodni socialistické d&1bs
prdce, urychleni védeckotechnického rozvoje a mezindrodni
vyuziti jeho vysledkd v praxi.

K dosaZeni pozitivnich vysledk® naSeho nirodniho hospo-
dé¥stvi md pF¥ispét také spot¥ebni primysl. V tomto odvétvi{
Jje nutné soust¥edit se na zvySovani Jakosti, technické
irovné vyrobkd, intenzivné j81 inovaci sortimentu a na obo-
bacovdani vnit¥niho trhu novinkami a luxusnimi vyrobky.

S ohledem na vyvoj cen dovédZenych surovin Je nutno sniZovat
spotfebu surovin, energie, zlepdit Jejich vyuZiti a stdle
zvySovat produktivitu prdce. K zabezpeleni t&chto podminek

m& prispét uplatnéni modernich metod fizeni, pldnovéni




a hlavné védeckotechnicky rozvoj.

V Cervnu roku 1983 p¥ijal OV KST dlouhodoby komplexni
program urychleného uplatnovini vysledkd védy a techniky
v praxi. Zdlraznil, Ze védeckotechnicksi politika je ne-
dilnou souddsti politiky KsS& a socialistického stdtu, kters
usiluje o Uspé€3né plnéni aktudlnich a perspektivnich dkold.
Realizace programu v&deckotechnického rozvoje dnes rozho-
duje o uspé&Sném vybudovdni rozvinuté socialistické spoled-
nosti v 8SSR, coZ vede k posileni nejen samotného fesko-

slovenska, ale i celé svétové socialistické soustavy.




1.2, Cil diplomové prace

Hlavnim dkolem socialistického hospoddfstvi je neustdlé
zvy8ovdni Zivotni Urovné a blahobytu obyvatel. S rostouci
Zivotni drovni viak stoupaji poZadavky spot¥ebiteld na ja-
kost i sortiment nakupovaného zboZi, tedy i na vyrobky tex-
tilniho primyslu. Prdvé v této oblasti byvd jakost vyrobkd
nékdy opomijena ve prospéch médnich tendenci.

Jeliko? textilni vyrobky slouZi celé Siroké vetrejnosti
i primyslové spot¥eb&, je nutné se otdzkou jakosti dikladné
zabyvat. Pro hodnoceni jakosti textilii bylo vypracovino
nékolik metod Seskoslovenskymi i zahraniénimi odtorniky.

Diplomovd prace sleduje dvé metody:

a/ parametrické hodnoceni kvality ploSnych textilii;

b/ metodu hlavnich komponent.

Price se zabyvd aplikaci téchto metod na konkrétni vyrobky.
Cilem je porovnani obou metod, jejich vyhodnoceni a stano-

veni vhodnosti jejich pouziti v praxi.




2. METODA PARAMETRICKZEHDO
ODNOCENTI XVALITY PLOENT CH
PEXTILITZ

2.1. R bLor me tody

o
[N

211 Vymezeni postupu
Rozpracovani metodiky parameirického hodnoceni a jeji

postupné zavddéni do praxe méd slouZit nejen pro hodnoceni

jakosti vyrdbénych textilii, ale i pro tvorbu cen. VyuZiti
parametrického hodnoceni p¥inds{ konkrétni pozitivni vysledky
ve vyrobé i v jeji kvalit&. Metoda parametrického hodnoceni
vychdzi z teorie uZitnych vlastnosti, na zdkladé této skuted-
nosti je postup feSeni rozélenén na &ty¥i dil8{ stupnd:

1. rozdéleni celého sortimentu textilii na zdkladni druhy
textilii podle ulelu a zplsobu pouZiti a ureni té&ch
uzitnych vlastnosti, které jsou pro. dany ddel pouzZiti
rozhodujici z hlediska vnimdni spotfebitelem;

2. transformace té&chto vlastnosti na soum&¥itelnou velidinu,
pouZitelnou pro urdeni miry vjemu spot¥etitele;

3. sumarizace miry vjemd spot¥ebitele, které jsou vysledkem
vnimdni jednotlivych uZitnych vlastnosti textilii, do jed-
né veliiny - uZitné hodnoty textilie, t.j. matematické
vy jéd¥eni uZitné hodnoty;

4. matematické vyjaddt¥eni moZnych variaci uZitné hodnoty
textilii.

2.1.2. 24k ladni pojmy pousivandé
V parametrickém hodnoceni i

K zabezpeleni uvedeného postupu je nutno zndt ndkteré
zdkladni vpojmy. Objektivni hodnoceni uZitné hodnoty textilie
umo¥nuje diselné vyjddreni uZitné hodnoty textilie i racio-
nalni, z hlediska spotfebitele uspokojivou tvorbu cen a navr-
Zeni optimdlnich druhd textilii pro razné ulely pouZiti.

-4 -




Pojem u Zi tna hodnota v rozvinuté socialis-

tické spoleénosti nabyvéd rozhodujiciho vyznamu pro uspokojo-

vani potreb pracujiciho &lovéka. Karel Marx ji charakterizo-
val ndsledovné&: "...uZitnd hodnota, t.j. uZitelnost v&ei,
jeji% vlastnosti, jimiZ mUZe uspokojovat n&jakou pot¥ebu
¢loveéka, se realizuje jen v procesu spot¥eby"."V rukou vy-
robce existuje jen v potencidlni formé&". Spot¥ebitel tedy
prévem chdpe uZitnou hodnotu jako Jj a k o s t vyrobku.
Tomu odpovidd i definice jakosti podle 8SN 01 0101: “"Jakost
vyrobku je souhrn vlastnosti, vyjad¥fujicich zplsobilost vy-
robku plnit funkce, pro které je urden".

Dalgim pot¥ebnym pojmem je v 1 astnost. Vliastnosti
rozumime velilinu, obvykle fyzikdlni, kterd popisuje dany
textilni dtvar vystupujici z posledni vyrobni operace. Ne
vS8ak v8echny vlastnosti vyrobku maji vliv na hodnoceni u¥it-
né hodnoty textilie spot¥ebitelem. Pro spottebitele je dile~
Zitd uZitnd vliastnost, cot je vlastnost vy-
robku, kterd je schopna plisobit na psychiku spotfebitele.
Svym plsobenim je schopna u uZivatele vyvolat reakeci subjek-
tivniho hodnoceni. To znamend, %e jakdkoli vliastnost vyrobku
se stdvd uZitnou tehdy, plsobi-li na psychiku uZivatele.

Pro rtzné pouzZiti se uZitné vlastnosti textilie 1i%{i.

Nékolik uZitnych vlastnosti se jevi nekvalifikovanému
spotfebiteli jako uZitnd vlastnost jedind. Nap¥. v p¥ipads
koSilovin lze za uZitné vlastnosti pova¥ovat pevnosti za su-
cha, pevnosti za mokra, pevnost v dotrZeni atd. Spottebitel
je v8ak posuzuje jako uZitnou vlastnost jedinou - pevnost.
UZitné vlastnosti se stanovi jednodule na z3kladé viZeobec-
nych zkuSenosti.

Pro stanoveni uZitné hodnoty textilie je v3ak nutno znit
urdujici vlastnosti. Urdujici vliastnost
se stanovi tak, Ze se z uZitnych vlastnosti vybere ta,
kterd se z hlediska spotfebitele jevi nejdileZitéjsi a ktera
v sobé zahrnuje nékolik p¥ibuznych uZitnych vlastnosti. Urdu-
Jici vlastnosti je tedy uZitnd vlastnost textilie, kterd byla
vybréna jako reprezentativni pro popis vhodnosti této texti-
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lie pro dany u&el a zplsob pouZiti. Podle svého charakteru

mi%e urdujici vlastnost reprezentovat jednu uZitnou vlastnost

nebo skupinu uZitnych vlastnosti navzdjem funkéné souviseji-

cich.

Schematicky méd vyrobek Fadu vlastnosti Xiy 2 nich# &4ast
se projevuje jako uZitné vlastnosti xif Do vypoltu uZitné
hodnoty vak vstupuje jen &ast uZitnych vlastnosti ve funkeci
urdujicich vlastnosti x5 "

Matematické zndzornéni X" < X< X /1/ vyjadPuje skuted-
nost, Ze soubor urdujicich vlastnosti X" je podmnoZinou
souboru uZitnyech vlastnosti X° a ten je podmnoZinou viech
vlastnosti X vyrotku.

V&tSina uZitnych vlastnosti je ddna pfedem vybérem mate-
ridlu a konstrukci textilie. Vybér urdujicich vlastnosti
provéddime tak, Ze nejprve shromaZdime v3echny dostupné idaje
a mé8ritelné vlastnosti a provedeme podrobtnou analyzu ziska-
nych dat. Tim ziskdme ndsledujici informace:

a/ moZnost zmény vlastnosti a dosaZeni jejich optima zmé&nou
konstrukce textilie;

b/ urdeni mnoZiny vlastnosti a vylouleni vlastnosti, které
nemaji vliv na hodnoceni spot¥ebitelem;

¢/ stanoveni urdujicich vlastnosti vyloulenim téch uZitnych
vlastnosti, které jsou neprimo vyjdd¥eny v jiné vlast-
nosti.

P¥i stanoveni urdujicich vlastnosti se snaZime co nejvice
vyuzivat pristrojové techniky a laboratornich metod hodnoceni,
coZ umoZnuje FeSeni problematiky uZitné hodnoty textilie.
ReZeni v8ak znesnadnhuji faktory:

a/ soufasnou technikou nelze napodobit vZechna namdhéni,
ke kterym dochdzi pri praktickém pouziti textilie;

b/ nejednotnosti zkuSebnich metod neni zajisSténa objektivnost
hodnoceni uZitnych vlastnosti.KaZdd metoda totiZ znamenid
jiny vysledek;

¢/ nejsou dostatedné ujasnény zavislosti mezi uZitnou vlast-

nosti, materidlovou skladbou a konstrukci textilies




d/ nejsou jednotné& v plném rozsahu stanoveny uréujici vlast-
nosti textilie 2z hlediska pouZiti.

Do vypoltu uZitné hodnoty vstupuje také pojem n o r -
movand urédujici vliastnost . Normovani
urdujici vlastnost yy Je definovdna jako mira vjem, odpovi-
dajici plsobeni jednotlivych urdujicich vlastnosti Xi" této
textilie,stanovend podle jejiho d&elu a zpisobu pouZiti.
Normované urdujici vlastnosti ziskdme ze skute&nych hodnot
uréujicich vlastnosti vypodtem podle obecn& linesdrni trans-
formace.

2e1e3. Rozdé&leni sortimentu tex t i1 i
podle uc¢elu a zplisobu poutsiti

Dosud byl sortiment textilii de€len podle technologického
zplusobu vyroby. Toto déleni vSak nevyhovuje metodé para-
metrického hodnoceni vychdzejici z teorie u¥itnych vlast-
nosti. Spot¥ebitele obvykle nezajimd, jakym zpisobem byl
vyrobek zhotoven, ale zajimd ho moZnost pouZiti, trvanli-
vost, zpusob udriby, médnost apod.

Z této skutelnosti vyplyvd nutnost déleni sortimentu
textilii podle udelu a zplsobu pouZiti.

el pouziti znamend urdeni textilie ve vztahu k orga-
nismu. Zpusob pouziti charakterizuje textilii z hlediska
p¥imého pouziti vyrobku vzhledem k prost¥edi. Toto rozd&leni
ma své disledky v dal3i Zdsti YeSeni.

e ich

(a)

2.4 Trans formace urdéaulj
vlastnosti na souméitelnou
velidinu

JestliZe mdme zjiStény urtujici vlastnosti vyrobkd,
je nutné prevést jejich objektivné nam&¥ené hodnoty na sub-
jektivni hodrnoty vnimané primérnym spotfebitelem.
Transformace vychazi z uvahy, Ze spotfebitel vnimid hodnotu
uréujiei vlastnosti textilie jen v urditych mezich.

-7 -
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Klesne-1li tato hodnota pod mez moralni a fyzické unosnosti,
je vlastnost celkové& hodnocena jako mevyhovujici. Stoupne-1i
tato hodnota nad mez optimdlniho vjemu, spot¥ebitel neni
schopen posoudit, je-1i "lepSi ¢i horSi" a tude ji celkové
hodnotit jako plné vyhovujici. Z toho vyplyvd, Ze posuzovat
hodnoceni urdujici vlastnosti spot¥ebitelem je moZno pouze
v intervalu mezi obéma mezemi, které se stanovi aproxima-
tivné. Meze urdujicich vliastnosti je nutno stanovit proto,
abychom mohli provést transformaci. Postupnym ziskdvanim
poznatkd lze pribé&Zn& provddét zpreshovdni t&chto mezi.
Za souméYitelnou velidinu byla zvolena hodnota normované
" uréujici vlastnosti. Jednd se o bezrozmérny, fyzikdln& vyaz-
namovy vyraz, ktery prisuzuje urdujici vlastnosti Xi" hod-
notu y;. Samotnd hodnota normované urdujici vlastnosti
se miZe pohybovat v intervalu <0;1> . Graficky lze pribéh
zavislosti y; na Xi" zndzornit podle obr. 1.

Ji

WoizYei=(1

Jag
yei

7} L H— 3

n . .
0 Xa,z Xps Xes Xds x¢
Otr. 1

Hodnoty x_"., x, "., x ", ", pt ji
y a,i* Xvhir ¥elio Xd,l predstavuji meze transformace
ro uréujici vlastnosti x." a . = . =
p ‘ J’ ' i ya,la yb,i yc,l 1, yd,i
odpovidajici meze pro normovanou urdujici vlastnost Y-
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Soufadnice transformace Xa?i’ Ya,i obecn& predstavuji
dolni mez pouZitelnosti vyrobku, soufadnice Xb:i’ Vp,i = 1,
resp. Xc:i’ Ye,i = 1 interval optimdlnich hodnot a sourad-
nice Xd:i’ yd,i horni mez pouZitelnosti. Tento graf t?a?s-
formace plati pro oboustranné limitovand optima urCujicich
vlastnosti. Pokud jsou urdujici vlastnosti jednostranné
limitovany, plati pouze &dst A /nap¥. pevnost textilie/
nebo B /sraZivost textilie, tepelnd propustnost/.

Meze transformace urdujicich vlastnosti Xi" jsou stano-
veny povéfenym tymem odbornikd na zdkladé platnych norem,
celkové soulasné urovnd sortimentnich druhd a technologickych
mo¥nosti. Meze transformaci normovanych urdujicich vlast-

nosti Yy jsou stanoveny reprezentativnim psychoanketidrnim

prizkumemn.

2.1.5. Matematické odvozeni uzitndté
hodnoty textilie a stanoveni
prYisludnych koeficientHt

P¥i odvozovani algoritmu pro vypodet uZitné hodnoty
textilie vychdzime z predpokladu, Ze vjem ¢ vlastnosti Xy
je funkci logaritmu normované urdujici vlastnosti Y

A =C4:-(In y‘)k )

kde ¢; predstavuje ko eficient vyznamnos -
t i posuzované vlastnosti. Pro jednotlivé urdujici vlast-
nosti a pro dany ulel a zplisob pouZiti je stanoven na pové-
Yeném pracovisti na zdkladé reprezentativniho psychoanke-
tédrniho prizkumu podle jednotné metodiky.

Stanoveni koeficientu vyznamnosti je tedy psychometrickym
problémem. Jlovék nevnimd v3echny projevy vlastnosti texti-
lie stejnym zplsobem a stejnou mirou. Ta je zdvisld na jeho
pfedchozi zkuSenosti, na Zivotni, kulturni a spoleldenské
Urovni a na zplsobu pouZiti textilie.




Proto pri stanoveni koeficientu vyznamnosti vychdzime
z ndsledujicich p¥edpokladi:
1. koeficient vyznamnosti nemtZe hodnotit vybé&r textilnich
odbornikl, ale vybé&r spot¥ebitelské ve¥rejnosti;
2. tato spotfebitelskd vePejnost nevnimd uZitné,resp. urdu-
jici vlastnosti , ale podvé&domé& wvnimd pouze zdkladni obec-
né projevy téchto vlastnosti. Jednd se o ndsledujici
vlastnosti:
trvanlivost zahrnuje vSechny destrukéni vlastnos-
ti textilie

vzhled je souhrn vlastnosti, které urduji
vhodnost textilie pro zplsob pouZiti

pocit p¥i noSeni komplex vjiemi fyziologickych vlast-
nosti

naroénost udrZby je souhrn vjemd S$pinivosti, snad-
nosti prani, ndrokd% na suSeni,
Zehleni apod.

specidlni poZadavky je globalizace vlastnosti rozhodu-
jicich pro dany zpisob pouZiti
/hot*lavost, médnost atd./.

Nékteré objektivné mé¥ené vlastnosti maji vliv p¥i subjektiv-

nim hodnoceni na vice globdlnich vlastnosti. Nap¥. savost

mé vliv na pocit p¥i noSeni, vzhled i nadroénost udriby.

Proto se zjidténi koeficientu vyznamnosti déli na:

a/ zji&téni poméru vyznamnosti Jjednotlivych globdlnich vlast-
nosti;

b/ zjisténi poméru vlivu uréujicich vliastnosti na jednotlivé
globdlni vlastnosti.

Zjisténé hodnoty sestavime do matice, kde do ¥adkh zapisu-

jeme jednotlivé urdujici vlastnosti a do sloupct globdlni

vliastnosti. Podkladem pro urceni koeficientu vyznamnosti
jednotlivych vlastnosti je sloupec soultd pro jednotlivé
uréujici vlastnosti:

‘%O‘IJ =n
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Ddle v rovnici /2/ k predstavuje ko e f i c i e n t
PY¥1isnos ti posuzovdni vzhledem k celkovym poZadav-
klm na vyrobek. Je opét stanoven pové¥enym tymem odbornikd
pro jednotlivé tucCely a zplsoby pouZiti na zdkladé rozboru
celkovych poZadavkd na vyrobky téZe sortimentni skupiny.
Nabyvad hodnoty 1,5 - 4.

Pro n na sob& nezdvislych normovanych urdujicich vlast-
nosti y; se sestavuje soustava n rovnic /2/ a viem v
se po&itd jako vdZeny aritmeticky primér dil&ich vjemdy,
pfifemZ vahami jsou jednotlivé koeficienty vyznamnosti Cs .

Z‘Vi' }n: ci'“ny{)k

AY = $=f {=1

= = = /3/
Z ci Zc;
=1 g=

Jestlize definujeme uZitnou hodnotu vyrobku f; 2 hledis~
ka fyzikalniho vyznamu jo¥~ m~rmovanou uréujici vlastnost,
odpovidajici celkovému v, cu v miZeme zformulovat rovni-
ci:

v =- “nf)k /4/

Z rovnic /3/ a /4/ tpravou dostaneme:

bl IS

G- exp) ) ’%Ci'(lhy;)k ? /5/
z <

1=4
. J
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kde é. predstavuje uzitnou hodnotu textilie, chdpanou jako
vlastnost textilie vyvoldvajici vjem odpovidajici plsobeni
viech normovanych urdujicich vlastnosti Yie pisobicich

s riznou vyznamnosti ¢; p¥i hodnoceni.

Tento zpisob vypo&tu prfedpoklddd, Ze uZitna hodnota
je neménnou velilinou /za predpokladu, Ze vyroba neni varia-
bilni/. Ve skute&nosti se vS8ak do hodnoceni textilie pro-
mitaji i esteticko-médni /subjektivni/ parametry, které zpl-
sobuji, ¥e okamZitd hodnota zdvisi na relativnich, nem&Fi-
telnych parametrech /psychika, celospolelensky vyvo] apod./.

Nap¥. textilie zcela totoZnych vlastnosti, vyrobené

' stejnou technologii ze stejnych surovin se mohou 1iSit vzo-

rem, barevnym provedenim apod. To znamend, Ze maji zcela
totoZnou uZitnou hodnotu v jeji technické podstaté, ale spot-
Yebitel je hodnoti rizné na zdkladé svych predstav o estetice
a médnosti. V této souvislosti je nutné objasnit pojmy
estetika a médnost.

Estetikou rozumime projev spolelenskych, kulturnich
a estetickych vlivl na estetické vnimdni primérného spotre-

bitele v urditém cCasovém okamZiku. To znamend, Ze estetika
je spojitou funkci Sasu. Médnost je projevem stejnjch vlivd
na estetické vnimdni $pidkov& mdédn& orientovaného subjektu
v urtitém Casovém okamZiku /mneni spojitou funkci Jasu - po-

. hybuje se v extrémech/.
JestliZe tedy bereme v dvahu, Ze na vypolet uZitné hodnoty
textilie plsobi médnost a estetika, miZeme stanovit konedny
algoritmus vypodtu uZitné hodnoty:

x|

Z $° (ln s
F=kg k- exp = |5 ») /6/

e

£=1




kde kg je koeficient estetid&nosti
a ky je koeficient médnosti.

Oba koeficienty stanovi odhadem esteticko-mddni komise
odtornikd nédvrhad¥d. Pro ulely hodnoceni textilie pouze z hle-
diska jeji technické drovné se zavddi kg =ky=1.

2.1.6. Vyjaddt¥teni moZnych variaci
uZ2itné hodnoty textilii
Zphsob vypodtu uZitné hodnoty textilii je ze statistickéheo
hlediska problematicky. PF¥i vypoltu vychdzime z jednotlivych
‘uréujicich vlastnosti nam&Fenych nebo vypoltenych z hodnot,
které jsou aritmetickym primérem predem stanoveného po&tu

méFeni. Z této skuteénosti vyplyvd, Ze dochdzi k urditym

nepiesnostem z hlediska statistické jistoty:

1. nepresné vysledky jednotlivych zkuSetnich metod, z nich%
je pak ddle politdna uZitnd hodnota textilie je zplisobena
v podstaté dvémi na sobé& nezdvislymi skutelnostmi,

a/ chybou zkufebtni metody,
b/ nerovnomérnosti jednotlivych zkuSebnich vzorkd
v rdmci vzorku odebraného k hodnoceni;

2. kazda &4st jedné a téZe textilie mlGZe mit jinou uZitnou
hodnotu, coZ je zplsobeno kolisdnim kvality vstupnich
surovin, odchylkami od technologickych postupl, nerovno-
m&rnosti produkce jednotlivych za¥izeni, technologickou
nekdzni apod. PF¥i hodnoceni textilie je tedy nutno stano-
vit a posoudit jeji "primérnou uZitnou hodnotu", dosaho-
vanou béhem delSiho vyrobniho obdobi;

3. vypolet uZitné hodnoty textilii obsahuje mnoho experi-
mentdlné zavedenych hodnot /koeficient vyznamnosti, meze
urfujicich vlastnosti atd./, které jsou pouze pribli¥enim
skutednosti. Pfesto vSak mumericky stanovend uZitnd hod-
nota je umérna realné uzitné hodnoté v zavislosti na mite
pribliZeni experimentdalné& zavedenych hodnot skutednosti.
Proto se zavddéji dva pojmy:

UZitnd hodnota textilie, co¥ je abso-
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lutni uZitnd hodnota, tak jak ji vnimd primérny spotFebi-
tel.

Progndza uzitné hodnoty, coZ je vypol-
tend hodnota, kterd se absolutni uZitné hodnot& blizZi podle
stupn& pozndni.




et uzitné hodnoty
rétnich vyrobk @ me todoeou

rametrického ho dnoceni

-~

O O
B
~

2.2.1. Vybé&r vzerk @ a jejich
charakteristiky

Vyb&r vzorkd pro vypodet uzitné hodnoty textilie byl
proveden z podkladid ziskanych v SVOT Liberec. Tyto podklady
predstavuji vzorky vybrané z vyrobniho programu n.D. Perla
Usti nad Orlieci.

V ddajich SVOT je sortiment textilii rozd&len podle Wtelu
a zptsobu pouziti, coZz jJe nutné pro to, aby mohla byt metoda
parametrického hodnoceni realizovéana.

Pro potf¥eby diplomové priace byly vybrdny vzorky dvandcti
kosilovin. Z hlediska ucelu pouziti, to Jje z ergometrického
hlediska, jde o textilie, které jsou v pFimém kontaktu
s lidskou pokoZkou, to zZnamend, Ze jsou soutdsti spodnihe
oSaceni. Podle zptsobu pouziti, to je z hlediska pFimého
pouziti vzhledem k prost¥edi, se jednd o textilie pro denni
noSeni.

Jednotlivé vzorky jsou oznaleny podle vnit¥niho znaleni
SVOT. Osnovy i Utky viSech vzork( jsou z materidlu
ba M II. &es. Dostavy a jemnosti osnov i Utk Jjsou spolu
s oznadenim jednotlivych vzorki uvedeny v tab. 1.

SVOT na zdkladé odborné analyzy stanovil uréujici vlast-
nosti, jejichZ vydet a naméFfene hodnoty pot¥ebné pro vypolet
u¥itnych hodnot jednotlivych vzorkl zachycuji tab. 2-13.

2.2,2. Vypodet uzitnych hodnot
vzorkil

Vzhledem k relativni ndrodnosti se pro vypolet uzZitné
hodnoty textilii vyuéivaji programy pro vypoletni techniku.
V soudasnosti jsou vypracovany dva totoZné programy v jazyce
FORTRAN, které jsou k dispozici ve VOP Brno a SVUT Liberec.
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Vypodet uZitné hodnoty koSilovin pro tuto diplomovou praci
byl vEak proveden na v8ST /katedra prddelnictvi a ekonomiky/
na po&itali SHARP PC 2600 podle algoritmu SVET pro vypodet
u¥itné hodnoty ploZnych textilii:

¢= kem - exp - 2 /1/

P¥i vypodtu se vychdzelo z vyvojového diagramu na obr. 2.
Zzavddécim programem vstupuji do vypoltu dvé skupiny para-

metrl pro vypodet uZitné hodnoty ploSnych textilii:

1. parametry konstantniho charakteru /koeficient vyznamnosti
c; a koeficient p¥isnosti posuzovani k, meze transformaci

X" X"y XUy XgUis Vg 40 Yu,i0 Ye,i0 Yq,i/c Ivte
parametry experimentdln& stanovil SVUT a jejich hodnoty
jsou uvedeny v tab. 2-13.;

2. nam&tené hodnoty urdujicich vlastnosti dané textilie xi".

Ve vyvojovém diagramu je Xa?i = XA/1/, Xb?i =z XB/1/, ...

Va,i = YA/I/, Yy,i = YB/I/, ees X" = X/1/.

Hlavnim programem je podle vztahu /7/ vypodtena uZitnd
hodnota ploZné textilie /& /, kterd se formou protokolu

tiskne na vystupnim za¥izeni.

14

VSechny hodnoty vstupujici do vwypodtu i vysledky, to je
uZitné hodnoty vzorkl,jsou v tab. 2-13,
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//éTIXAHLXBHLXCHLXDWXAWXBMXCWXDMJ«QCMj/

Y() = LINEARNi TRANSFORMACE X/(I)

'

® = Kgp*EXP (= (L C(1)% ILN Y{1)1%*K /
ECll))xx 1/K )

l
/ TIsK @ /
l

( END )

Obr. 2.
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3. METODA HLAVNICH XOMPONENT
3.7 Rozbor metody
3.1ele Vymezeni metody

V mnohych vyzkumnych pracich je vysledkem zkoumdni nebe
m&¥eni uréitého objektu velky polet hodnot, resp. znaki.
Pf¥esto je nutno vysledky zpracovat a interpretevat. Pro
nizornédjSi pfedstavu a zjednoduSeni vypoltd je velmi Basto
vhodné podstatné omezit poCet znakl charakterizujicich
zkoumany objekt. PFitom je moZne zachovdvané /nové/ znaky
z ptvodnich hodnot bud”vybrat, nebo utve¥it podle libovol-
ného pravidla, nap?. jako jejich linedrni kombinace. Od no-
vé vytvofeného systému znakl poZadujeme co nejvétsi infor-
mativnost z hlediska sprdavného rozt¥idéni souboru, vzijem-
nou neovlivnitelnost zmakd apod.

K tomuto ufelu maji slouZit metody vicerozmérné analjzy
Jjako nap¥. metoda faktorové analyzy, heuristické metody
sniZeni dimenze a metoda hlavnich komponent, kterid byla
vybtrana pre tuto diplomovou prici.

V mnohych dlohdch z oblasti aplikace metod vicerozmér-
nych pozorovani zajimaji FeSitele predevdim ty znaky, které
vykazuji nejvet3i kolisani /variabilitu/ p¥i pFechodu od
jednoho objektu k druhému.

Pri popisu stavu objektu neni vSak nutné pou%it vychozi
namé¥ené znaky. V¥yzkumy ukdzaly, Ze k popisu objektu posta-
Cuje systém vyuZivajici nékolika mdlo znak?, které jsou
urlitou kombinaci velkého poétu namé¥enych znakd. Nap¥.

E popisu lidské postavy p¥i ndkupu od8vu stadi udat hodnoty
dvou znakl /velikost a objem/, které jsou kombinaci Fady
hodnot parametrd postavy.

Vhodnou linedrni kombinaci vychozich znakd x/1/, x/2/
X/B/, , x/p/ zmé¥enych na. zkoumanych obtjektech, ziskdme
mnoZinu znakd y/1/, y/z/, y/B/, ceesy y/p/, kterou nazyvdme

LK R 2

hlavnimi komponentami.,

- 18 =




Nové znaky maji n&které vyhodné statistické vlastnosti.
Napf. jsou sefazeny podle intenzity kolisdni ve zkoumaném
souboru /prvni novy znak md nejvét3i rozptyl/.

3,12. Stanoveni hlavnich komponent

Stav zkoumaného objektu miZe byt zpravidla popsan pomoci
vicerozmérného znaku /nebo vicerozmérné ndhodné velidiny/:

/ xm\
(2)

<)

ktery je ddle v textu pouZit téZz ve tvaru:

X’= ( X(” X () <o X‘P) )

) ] L]

Symbol X ozraluje seznam znakl naméfenych na kaZdém sledova-
ném objektu. Libovolné vicerozm&rné pozorovdni mtZe byt
zndzornéno geometricky jake bod ve vicerozmérném /p - roz-
mérném/ prostoru. Geometrickd blizkost dvou nebo ndkolika
bodd v tomto prostoru své€d&i o p¥ibuzném charakteru prislui-
nych objektd, o jejich stejnorodosti.

Pro vypofet je nutno sestavit ko variandmni
matici sledovanych znakl. Kovariandni matice je
Yadu p x p a znali se:

). /e/




Jednotlivé &leny matice se ziskaji kovarianci sledovanych

-

. - . . . v . 1
znakl. Kovarianci definujeme mezi sloZkami x/ / a x/J/

sledované ndhodné velidiny X Jjako st¥edni hodnotu soudinu
odchylek téchto ndhodnych velilin od st¥ednich hodnot,

tedy od a/l/, a/a/

G;/- =cov (xm, x7')=M (xm—am)'(x I a")),-(t,ff,Q,-.-,/o)
Pq ... teoretické zprimérovani p¥isludné ndhodné veli-

(1) 01 ¢iny.
X X' ... i-ty, j-ty Clen vektoru namé¥enych hodnot
x°= /I, %2/ x/?/
(‘.) (j = > y oeceoy .
a o ... i-t¥, j-ty Clen vektoru strednich hodnot
A= / a/1/, a/z/, coes a/P/ /s ktery predstavuje
presny stfed rozdéleni ¢i tézisté pozorovdni
v zdkladnim souboru:

oo M /10/

V dalSim vypodtu se predpoklddd, Ze vektor st¥ednich hod-
not A=0. Toho se dosdhne, jestliZe se za vychozi znaky
x/1/, x/z/, covs x/p/ nebudou uvaZovat samotnd méfeni‘§£1/
3‘:’42/, ¥/v g - 1, 2, +ees 0/, ale jejich odehylky

evesy X
v
od vybérovych prﬁmérﬁ‘iﬁl/, t.j. poloZime

1 4

) ~ () = () /11/
J =Xy, — X,

kde =) 48 ~(£)
Xy =-;;§’ X,




Tohoto vypodtu kovariandni matice se uZivd, zndme-11
teoretické /odhadnuté/ st¥edni hodnoty a jeden vektor mé&-
Yenf. V praxi je viak lasté&jsi znalost vice vektorl méFe-
ni X ne Proto se pouziva k vypodtu vy b é -
rovd kovariandni matice:

N SR

5 -(6’, ) 12/

A

”~n

a4
jejiz prvky Cﬁj se urli z hodnot Xis X558 oeey X podle
vzorce

A n . n
4 ~(§) =G ~() ~() -4 /13/
v=4 V:
(o)
‘;v? .+. hodnota g-té sloZky sledovaného vektoru X,
(o) - zm&fend na v-tém objektu.
xv? «e. 0Odpovidajici centrované pozorovani.
‘i(#) eees prumér g-té sloZky za vSechny zkoumané objekty,
t.].
—l@) P~ (), ~ (o)
( 7. X, - .- Y X, ¥ ) /'n

Hlavni komponenty uréene na zakladé prvkd f;;j vybé-
rové kovarianini matice Z: se obvykle nazyvaji vy b & -
rové hlavni komponenty nebo hlav-
ni komponenty vybeéru, narozdil od hlav-
nich komponent zdkladniheo souboru.

Prvni hlavni komponentou zkoumanédho
zdkladniho souboru se nazyvad takovd normovanid linedrni
kombinace p vychozich znak® x/1/, x/z/, x/p/

seeyg
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y(") l,.,x +L,2x . -"‘LfoP lf

/kde 1 = /111, 112, cesgy 1 /’ Pfiéemﬁ 11% + 113 + cee +

+ 11§ l 1/, kterd md mezi vseml ostatnimi normovanymi 1li-
nedrnimi kombinacemi x/1/ /2/ cos /p/ nejvét3i rozptyl.
Vyjad¥eno obecné, za i-tou hlavni komponentu zakladniho
souboru se povaZ%uje takovd normovand linedrni kombinace
p vychozich znakd x/1/ /2/ cee /p/’ kterou ziskéame

YeSenim rovanice

](i)___.l{"x{q)_'_ 112 x(ﬁ) ..+ lex llx . /14/

Hlavni komponenty y/1/, y/2/, ce oy y/p/ jsou oéislovény
podle zmenSujiciho se rozptylu (D) , t.j. D}m?_ D),(z)?__ .
> Dy(P), pricemz

Dy =M (X = MU XX ) = L Z Ly | /15/

Vektor 1 uréujici transformaci prechodu od x/ / x/z/,
xlj/, cees x/p/ k y/l/, je tzv. vliastni ve k tor
kovarianéni matice Z: . Jebeoslozky 1. i1? 112, ceey 1lp
se uréuji jako normované / 2 LU = 4 / teSenim sousta-

vy rovnie

(= - Al =0 /16/

kde A4 je koFen rovnice

= -a1l =0 /17/
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v poradi podle velikosti, I je jednotkovd matice a 2,
kovariandni matice. % rovmie /15/, /16/, /17/ plyne, %Ze
Eb/“’ =g

Kovarianéni matice 2: y hlavnich komponent bude mit
tedy tvar

[ 7]
2,00 - - -0
0 2,0 .

z:y'= -

O 0O . - Ap
- J

a matice transformace bude ve tvaru
~ 7 B T
L" L12 . . . L‘P l-f
qu I.zz .. LQ_P LZ

Lp‘i l’pl' T LPP LF"J

Vychozi proménné x/1/, x/z/, coey x/p/ lze vyjad¥it

pomoci hlavnich komponent

. (2) J
x(¢)= (.4{)'“) s loggy + o * LP")'(P)i X=LY. /18/

Potet hlavnich komponent s nejniZ8im po¥adim, které lze
zanedbat, aby se sniZila dimenze zkoumaného prostoru, lze
provést ndsledujicim zphsobem. Po prozkoumdni zdvislosti
relativni Cdsti rozptylu
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1) (2) (p')
gy = DOy tOYT | Raedyrdp
Dx(4,+Dx(2)+ ...+ DX(P) 2'4 +a'2+ « e . ‘.‘2,P

/1= p’=p/ na podtu p° hlavnich komponent, je moZno sta-
novit podet komponent, které je nutno ponechat pro dalsi
vypolty.

Tuto zdvislost je vhodné zpracovat do grafu. Napf.
na obr. 3. je zndzornéna zdvislost a/p°/ na p’, z niz vyp-
1yvd, Ze je ilelné sniZit dimenzi prostoru z p = 10 na
p’= 3 , protoZe pfiddni zbylych sedmi hlavnich komponent
nemiZe zvy3it celkovou charakteristiku o vice neZ 10%.

q(p’)t

X
X

1'0 e — e — — _l, _________
09t '

081
07+
06+
05T
041
031

+-— e —— X

Obr. 3.
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VyuZiti hlavnich komponent vypodtenych z kovariandni
matice je nejifelnéjsi v situacich, kdy vSechny sloZky

x/1/, x/z/, ooy x/P/ sledovaného vektoru X maji stejny

fyzikdlni charakter a jsou vyjddfeny v tychZ mérovich jed-
notkéch.

JestliZe jsou jednotlivé znaky x/1/, x/z/, cees x/p/
vy jdd¥eny v riznych mérovych jednotkdch, budou vysledky
zpracovdvané metodou hlavnich komponent v podstatné mife
zdviset na volbé méFitka a charakteru mérovych jednotek.
Proto se v podobnych si}g7cich musi pfedem p¥ejit na pomoe-
*/i

né bezrozmérné znaky X nap¥. pomoci normujiei transfor-

mace

(4) :
{ X t1=4 72 ...
Xt“) = —v— ] ( ! ! ’P /20/

VGA‘{{ V=4'2'... n

?
Fal
kde smysl symbolu Gﬁ? vyplyva ze vzorel /12/ a /13/,
a pokralovat urlovdnim hlavnich komponent vzhledem k té&mto
pomocnym vzorkim X ¥ a jejich kovariandni matici Z:X* .




3.2, Aplikace metody hlavnich
komponent na konkrétnich

vyrobcich

Pro aplikaci metody hlavnich komponent byly pouZity
stejné vzorky Jjako pro metodu parametrického hodnoceni
/dvandct ko&ilovin/.

ProtoZe vypolet jednotlivych matic je znadné rozsdhly
a pracny, sestavili pro néj pracovnici VEST /katedra tech-
nické kybernetiky/ program na po&itad RPP 16 S. Algoritmus
vypodtu odpovidd postupu vymezenému v Casti 3.1.

Vstupnimi daty Jjsou vSechny naméfené hodnoty, uspofddané
do matice [X] .

Matice namé¥Penych hodnot [X] :

263
254
296
370
284
302
310
383
300
339
329
381

74,9
65,6
70,1
67,2
60,9
64,2
64,9
66,0
71,2
63,5
66,5
65,1

50,03 565 82,5 -1,70
53,45 529 77,5 =-2,15
52,97 526 79,5 =1,45
52,62 429 78,5 =2,35
52,88 405 71,0 =1,60
53,24 294 67,5 =-1,75
51,28 382 72,0 =0,60
51,13 289 77,0 =0,85
51,89 208 67,5 =1,30
53,08 183 61,5 =0,85
48,59 214 74,5 0,15
51,46 168 69,5 0,25

19,65
20,14
21,17
22,04
21,17
21,94
22,82
23,99
24,777
23,55
24,20
25,79

E- G IS IR G ARG IR G RS IR . B TSy BERN |
o T W U W A W Ut Ul O A
N N = N0 NN NN DN - N
I N N N N U R O O Y O

PridemZ Yadky odpovidaji jednotlivym vzorkim a sloupce
vlastnostem namé¥enym na té&chto vzorcich / v pofadi pewnost,
odér v hrané, madkavost, Zmolkovitost, vzhled textilie po
prani, propustnost vodnich par, prodySZnost vzduchu, savost,
rozmérové zm&ny po padtém prani, stdlost, ndrodnost Udriby,
ploZ¥nd hmotnost - rozméry téchto vlastnosti jsou uvedeny

v tab. 2 + 13/.




JelikoZ prvky této matice nemaji stejny fyzikélni rozmér,
bylo t¥feba je pfepofitat na normovany tvar pomoei vzorce
/2CG/. Pro ziskdni normovaného tvaru Je nutne nejd¥ive vypo-
8itat vybérovou kovarianéni matici Z: (Ga) . /Pro nézor-
nost budou ddle uvedeny vypolty prvnich &lent prislusdnych
matie/.

A

n - 2

G =%Z4:(~m "‘5(4)) = _%. //263 - 317,58/°+ /254 - 317,58/%4
1:

+ /296 - 317,58/%+ /370 - 317 58/2+ /284 - 317,58/%4+

+ /302 - 317,58/%+ /310 - 317, 58/ + /383 = 317,58/%4

+ /300 - 317,58/%+ /339 - 317,58/%+ /329 - 317.58/2+

+ /381 - 317,58/%/ = 1738,58 ,

kde

o A1)
=L X7 = 1 /263 + 254 + 296 + 370 + 284 + 302 +
- T2

=~ (4
x() .
1=

+ 310 + 383 + 300 + 339 + 329 + %81/ = 317,58 .

Ostatni Cleny matice se vypo€itaji stejnym zpisobem. Tyto
leny matice 2. slouii k vypo&tu normovanych prvkd %:/l/
podle vzorce /20G/:

" 1)
~ x4 X .
X3 = i - __263 = 6,3075

V &, V138,58

Analogicky se ziskaji dalsi prvky a jejich aritmetické

priméry x*/l/. Z téchto hodnot se sestavi normovand mati-

ce [X*] » JejiZ Jednotlivé &leny jsou centrovdny, takZe

x*,‘“)ﬁ?m- X*@- 6,3075 - 7,56084 = -1,25334.
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Pomoci vzorch /16/ a /17/ byla vypoditdna vlastni &ig-
la A4

A4 = 4,265740
N2 = 3,010640
A3 = 2,175680
As = 0,907601
As = 0,780222
As = 0,442271
A7 = 0,258911
Ag = 0,240596
Ag = 0,078381
0,048833

>
3
n

z nichZ byla urlena grafickd zdvislost rozptylu q/p°/ na

po¢tu hlavnich komponent p° /viz. obr. 4/.
.o ., A4 _

Pro p 1: o/p"/ = Ty v 0,349397

a/p°/ = 0,595991

a/p°/ = 0,774196

a/p°/ = 0,848535

a/p°/ = 0,912441

a/p°/ = 0,948667

a/v°/ = 0,969874

a/p°/ = 0,989580

q/p’/ = 0,996000

a/p’/ = 1,000000

. - - ]
non
e .e (1)

. (X

LY LY -
o
) e .o

A3

o 9 d o dod o8 oo
.
h

O WO o~ o W

1]
-

oo

Z uvedené zivislosti vyplyvd, Ze k posouzeni vzorky posta-
Cuje uvaZovat pouze se 3 ¢ 4 hlavnimi komponentami. Vliv
ostatnich komponent je ji% maly.
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Obr. 4

Ze znéamych vlastnich Cisel A byla podle vzorce

/16/ wypoditdna transformadni matice [L1] .

Transformaéni matice [L1 :

0,38826 0,C0102 0,11522 -0,21404 0,4513%0
-0,23190 0,39559 -0,44520 -0,44475 -0,01211
-0,00428 0,54906 0,05%58 0,30754 -0,10%15

0,11659 0,08492 -0,06519 -0,14519 0,20173
-0,16874 -0,32830 0,%4367 -0,13%3914 -0,227782

0,67662 0,3%283%8 0,08169 -0,%1168 0,09296
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-0,00428
0,11659

0,18216
0,20997

-0,16471
0,33683

-0,43930

-0,19441

-0,25859
-0,34045

0,39571
-0,23617

0,05768
0,20998

0,46126
0,18627

0,35765
0,12418

0,54906
0,08492

0,16847
-0,10788

0,26781
0,38720

0,02649
0,28130

-0,13322
0,17336

-0,07137
0,53668

-0,39583
-0,043%65

-0,07014
0,16343

0,06351
-0’36588

0,05358
-0,06519

0,56917
-0,23976

-0,37671
0,22402

0,21601
0,20057

0,50234
0,05235

0,00301
0,43924

-0,10869
-0,09960

'0905476
-0,10097

0,28842
0,65540

0,30754
-0014519

0,03358
0,41171

-0,21208
0,29927

0,86705
-0,03817

0,05844
0,31076

0,26192
0,03525

0,77666
-6,07799

-0,08352
0,49677

-0,09928
-0,24023

-0,10315
0,20173

0,05300
-0,55470

0,51690
-0,18182

0,13517
0,02259

C,20714
0,35764

-0,36517
-0,30005

0,35136
-0,02053

-0,06751
0,57474

0,36140
0,14100

V dal8im postupu bylo moZno vypod&itat hlavni komponen-
ty yél/ a sestavit je do matice,

1
y{ / - l
“2,86864

x*{1/ + 1 x*{z/ + v.. + 1 x*{12/'=

11 21 121

Matice hlavnich komponent [Y]

-2,86864
0,4833%3

-2,40351
0,01969

1,46649
-0,14413

1,38546
-0,45413

-0,20245
-0,13449
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-3,03965 -0,78322 -1,56596  0,58607 1,22441
-0,16809  -0,33451 0,57183 0,10580 0,35754
-1,87282  -0,93634 0,46635 -0,03683 0,57601
0,25263  0,69984  0,31783  0,39660 -0,36243
-0,88975  -0,65005 0,32006  -0,93391 1,53214
-0,14110 0,26496  -1,13078  -0,09546 0,14264
-0,92298 2,34607 . ~0,47163 1,40170 0,65007
-0,19667 -0,44777 -0,27841 0,27734 -0,23738
-0,33207 2,46672  -0,54583 0,49279 0,11763
0,72042 -0,26273 =0,51490 =0,09986 -0,10498
0,37082 1,61322 0,41643 1,49693  -0,47088
-0,22690 0,41494 0,05983  -0,20280 0,25666
2,69877 0,29973 2,61669  -0,03243 1,56722
0,26142  -0,53%493 0,54737 -0,14585 -0,03885
0,98849 =-1,16955 -0,59302 0,13248  -0,27142
1,79244  -0,26624  -0,12736  0,25643 0,17170
1,38525  -0,78750 =3,23123 -0,16997  0,55031
0,07747 -0,10626 0,21898  -0,44477 -0,26176
1,79063  -2,98218  -0,02211 0,92177  -0,38%08
-0,78739  -0,70812  -0,42210  0,23922  -0,05480
3,26650 -0,75350  -0,05084 1,31628  0,72220
0,05825 0,93485  -0,12762 0,09259 0,05995

Pro zadvérelneé posouzeni vlastnosti vzorkd byly hlavni
komponenty vyneseny do trojrozmérného prostoru /viz. obr. 5/.
Jednotlivé vzorky se v tomto prostoru zobrazily jako body.
Pro ndzornost a lep8i predstavivost bylo provedeno té3

zobrazeni bodl ve dvourozmérném prostoru /viz. obr. 6/,
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VYHODNOCENTS 4 pPoROVNINT
SLEDOVANYCH METOD

Vyhodnoceni parametrick? é
me tody

V predchozich kapitoldch byl proveden rozbor metody para-
metrického hodnoceni kvality ploSnych textilii a metody
hlavnich komponent a uvedeny pfiklady jejich aplikace p¥i
hodnoceni textilnich vyrobkit. Ddle je nutné provést jejich
vyhodnoceni a srovnani.

Je vS8eobecn& zndmo, Ze kaZdy hotovy vyrobek pFedstavuje
souhrn vlastnosti, kterymi je schopen uspokojovat potreby
uZivateld i celého narodniho hospodd¥stvi., Podstatou vyrobku
je tedy souhrn uZitelnych vlastnosti, ktery pFedstavuje jeho
uZitnou hodnotu. Vyrobky je nutné posuzovat ze dvou hledisek:
a/ z hlediska spot¥ebitele, kterému md vyrobek prindsSet co

nejvétsi uZitek a wuspokojovat jeho pot¥eby;

b/ z hlediska vyrobce, pro kterého je vyrobek zdrojem rtznych
ekonomickych efekti.

ProtoZe spolelenské potfeby jsou rlznorodé, jsou odlidné
i uZitné hodnoty vyrobki. Vzhledem k této velké diferenciaci
nelze uréit univerzdlni metodu pro stanoveni uZitnych vlast-
nosti vS8ech vyrobkt. Neni moZné porovndvat uZitné vlastnosti
napf. textilnich vyrobkl s vyrobky elektrotechnickymi. Je
tedy potfebné rozde€lit vyrobky do stejnorodych skupin podle
ucelu a zptsobu pouziti.

VE€tSinou je mozZno charakterizovat uZitné vlastnosti vyrobkd
pomoci parametrli, které jsou exaktné zjistitelné a mé¥itel-
né pomoci naturdlnich mé¥itek. V rdmci celého souboru t&chto
parametrl je moZné na zdkladé dikladné analyzy vybtrat omeze-
ny polet parametrl, které jsou pro urdeni uZ¥itné hodnoty
vyrobku nejdilezitéjsi. To Jje zdkladem, z néhoZ vychdzi{ meto-

da parametrického hodnoceni, nebol piti urdovdni uZitné hod-

noty se vyuZivd jen né&kterych /tzv. urdujicich/ vlastnosti




/viz. kap. 2.1.2. - str. 5/. Metoda spolivd v tom, Ze na
zdkladé experimentdlné stanoveného algoritmu /viz. kap.2.1.5.-
- str. 12/ lze vypoditat uZitné hodnoty /&/ jednotlivych
vyrobki.

Vypolet uZitné hodnoty textilie je znadné& ovliviovén hodno-
tami parametrl Vi JiZ% jedind uchylka v téchto hodnotdch
/nap¥. vS8echny parametry y; 1 a jeden yy O/ se projevi ve veli-
kosti uZitné hodnoty. Ddle lze ze vzorce pozorovat pom&rn&
velky vyznam koeficientu médnosti, kter§ zpisobuje posunuti
uZitné hodnoty k vys8im nebo niZ8im hodnotédm. Z toho vyplyvd,
Ze urcovdni této hodnoty by mé€la byt vénovdna pozornost.
Presto vSak v soulasnosti neni dosti podrobné prozkoumdn, co¥
je jednim 2z nedostatkd této metody.

Druhym negativnim rysem je, Ze v algoritmu vypoltu uZitné
hodnoty se vyskytuje pomé&rné mnoho koeficientd /estetilnosti,
médnosti, p¥isnosti posuzovdni, vyznamnosti/, které jsou
stanoveny odhadem. To znamend, Ze jsou do znalné miry subjektiv-
ni, nebot zdviseji na rozhodnuti odbornikd a ndzorech spotte-
bitelské verejnosti, které se Casto pisobenim rdznych vlivd
/nap¥. médy/ méni. Tim je sni¥ena Uplnd objektivnost vypoltu.

Dal8i nevyhodou metody parametrického hodnoceni je, Ze
algoritmu pro vypolet uZitné hodnoty chybi ekonomické ukazate-
le. Vypolet nebere v uvahu s jak velkymi ndklady bylo uZitné
hodnoty dosaZeno.

UZitnéd hodnota je bezrozmé€rné Cislo, které md spife pomé-
rovy vyznam /3im vy&3i, tim lepsi/. UmoZhuje celkem objektiv-
ni vyjad¥eni uZitnych vlastnosti vyrobki. Na zdklad® vypodtu
uZitné hodnoty je moZné vlastnosti vyjadfovat a zkoumat ve
vzdjemném vztahu a zdvislosti mezi sebou, ale také ve vztahu
a zdvislosti na konstrukci a struktu¥e textilie. Z posouzeni
teéchto souvislosti je moZno Cerpat p¥i optimalizaci p¥ipravy
vyroby, textilni technologie a za¥izeni.

DalSi moZnosti pouZiti metody parametrického hodmoceni jsou
v oblasti ¥izeni a kontroly jakosti ploZnych textilii. V ne-

malé mi¥e se mohou vypo&ty uZitné hodnoty odrazit i v tvorbé
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cen., Toto vyuZiti je ddno vzdjemnym vztahem mezi uZitnou
hodnotou vyrobku, jeho jakosti a cenou.

Ceny novych vyrotkd by mély byt stanoveny tak, aby podpo-
rovaly zdjem vyrobce na zlepSovani uZitnych vlastnosti novych
vyrotk® a na jejich raciondlni vyrobé a ob&hu. Soulasné je
nutné dbat na to, aby u vyrobkl, u nichZ lze zjistit vztah
cen k jejich technickoekonomickym parametrim, sméFfovala tvor-
ta cen k tomu, aby tento vztah byl uw novych vyrobkh pro odbé&-
ratele priznivéjsSi neZ u vyrobkld plvednich. Odbératel by mél
tedy w nového vyrobku platit za jednotku uzitné hodnoty méné&
neZ u vyrobku plivodniho.

4.2. Vyhodnoceni metody hlavnich
komponent

Metoda hlavnich komponent je jednou z metod vicerozm&rné
analyzy. UmoZnuje podstatné sniZit polet znak® charakterizuji-
cich zkoumany objekt /textilii/ tak, Ze jsou zachovdny pouze
ty znaky, které jsou urcéitou kombinaci velkého podtu namé&te-
nych znakt a maji nékteré vyhodné statistické vlastnosti.

Vysledkem vypoltu je uréity polet hlavnich komponent,
pomoci nich¥ miZeme zhodnotit dané objekty. Komponenty jsou
p-rozmérnd &isla; nékteré jsou si blizké svymi hodnotami,

&imZ je vyjddf¥ena blizkost vliastnosti zkoumanych objektil.

P¥i vypodtu hlavnich komponent v kapitole 3.2. se pomoci hlav-
nich komponent vzorky velmi podobné konstrukce, sloZeni a
vlastnosti rozdélily dc¢ t¥i skupin. Rozdé&leni zidvisi na po-
dilu jednotlivych vlastnosti na velikosti hlavni komponenty.

Pro uplné dofeSeni problematiky jakosti textilnich vy-
robkd metodou hlavnich komponent je zapot¥ebi, aby byl ob-
jasnén fyzikdlni vyznam hlavnich komponent, ktery neni dosud
znam. Pak by bylo moZno uréit vlivy, které zplsobily rozd&le-
ni vlastnosti do skupin. Znalosti té&chto vlivd by se potom
mohlo vyuzZit pfi optimalizaci jednotlivych vlastnosti vyrob-
k@, V soulasnosti lze metody pouzit pouze k prognostickym a
orientaénim ulellm.
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Nevyhodou metody je znafnd sloZzitost vypodtu a také to,
Ze sniZeni dimenze prostoru zdvisi do urité miry na sub-
jektivnim rozhodnuti reSitele. Daldim negativnim rysem me-
tody Je nemoZnost zobrazeni hlavnich komponent v prostoru,
vyjde-1i jeho dimenze w€tSi neZ 3. Tim je zhorZena predsta-
vivost reSitele a Jjeho schopnost dalSiho tvir&iho mySleni.

4.3%. Porovnani zkoumanyech
metod

Metoda hlavnich komponent je spiSe informativniho cha-
rakteru. Vysledkem je rozd€leni zkoumanych objektd do kvali-
tativné stejnorodych nebo podobnych skupin bez mo¥nosti
sestaveni po¥adi. Naproti tomu vysledkem parametrického
hodnoceni jsou uZitné hodnoty, coZ jsou prostorové jedno-
-rozmérna Cisla, z nichZ lze sestavit potradi. Tim je vytvo-
Tena moZnost zlepSovat jednotlivé vlastnosti vyrobkd tak,
aby se Jjejich uZitnd hcdnota co nejvice btli¥ila uZitné
hodnoté nejlepS8iho vyrcbku/v naSem p¥ipadé vyrobku s uZitnou
hodnotou ¢ =0,3720, t.j. vyrobku &. 08224/H /.

Rozdilem mezi ob&ma metodami je také to, Ze zatimco me-
todou parametrického hodnoceni je pomoci uZitné hodnoty
mozno &iselné vyjdd¥it jakost, metodou hlavnich komponent toto
nelze. Metodou hlavnich komponent je moZné urdit pouze jakost-
né podobné skupiny vyrobkd.

Metodou parametrického hodnoceni lze vypoditat uZitnou
hodnotu jediného vyrobku, ale metodu hlavnich komponent lze
aplikovat pouze na skupinu vyrobkd.

Spolelnym rysem obou metod je, Ze berou v udvahu omezeny
poCet parametrl charakterizujicich zkoumanou textilii. Odli&-
nost spodivd v tom, Ze zatimco v metod& parametrického hod-
noceni jsou v8echny uZitné vlastnosti omezeny na urdujici
vlastnosti odhadem odbornikd@, v metodd hlavnich komponent se
polet parametrd sniZuje exaktnd.

Metodou parametrického hodnoceni lze vypoditat uZitnou
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hodnotu jiz vyrobencého vyrobku. UZitné hednoty p¥ipravovanygch
vyrobkd lze pouze odhadnout na zdkladé& znalosti vlastnosti
vyrotkd podobnych. Hlavni komponenty je moZno urdit z nam&¥re-
nych parametrd a zpéitné tyto parametry lze odvodit z hlavnich
komponent,nebot metoda obsahuje také algoritmus zpétného
pfevodu /vztah 18 - str. 23%/.

Vysledky prikladd uvedenych v této diplomové prdci byly
do znatné miry ovlivnény volbou vzorkd, protoZe byly vybrény
podobné textilie z hlediska konstrukce, materidlového sloZeni,
itelu a zplhsobu pouZiti. Proto uZitné hodnoty vy3ly priblizZné

stejné /kolisaji kolem hodnoty = 0,31/. P¥i aplikaci metody

hlavnich komponent se teto skutednost projevila rozd&lenim
vzorklh do t¥i skupin, které jsou si /s pFihléddnutim k m&¥{t-
ku/ velmi blizké.




5. z £ vER

Diplomovd prédce provedla rozbor dvou metod pouZitelnych
pro hodnoceni jakosti textilnich vyrobtkd /parametrické hod-
noceni a metoda hlavnich komponent/. Splnila tak zadany ukol-

- aplikovat a vyhodnotit ob& metody. Préce shromaZduje zdkladni
poznatky o obou metoddch, ¥im% umoZnuje snaidi pochopeni jejich
logiky a ukazuje moZnosti jejich pouziti v praxi.

Tato diplomovd prdce by méla prispét k dal&imu YelSeni
problematiky sledovdni, hodnoceni, ¥izeni a kontroly jakosti
textilnich vyrobkd. PFPesto je vS8ak nutné vzit v dvahu, Ze
tato prokblematika neni dosud propracovédna a vyTreSena plné
vyderpavajicim zpisobem a Ze v této oblasti jisté€ existuji
velké moZnosti, které bude nutno co nejd¥ive odhalit.
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Tab. 2. Parametry pro vypofet uZitné hodnoty plo3né textilie

Zpisob pouZiti: Tkaniny pro koSile na denni noSeni

Vzorek : 08211/H

Urdujici vlastnost Rozmé&r Metoda stanoveni

pevnost suchd min. | N | sy 80 0812 N
odér v hrang etalon 8sN 80 0850
Zmolkovitost etalon TSN 80 0838 N
matkavost suchd stupen PNJ 728 8071 N
vzhled po prani etalon TSN 80 0832 III Bt
propustnost vodnich par % 8sN 80 0855

prody3nost vzduchu 5 mm 1/m%s 8sN 80 0817

savost vzlindnim 5, pr. ¢ |mm 8SN 80 0828
rozm&r. zmday 5 pr. max. |% CsN & 0821 N
stdlost vybar. tisku min.| etalon p¥isl. 8SN N
ndro&nost ddriby Kés/mgden VP 1/77

2

plo&nd hmotnost g/m TSN 80 0845

Celkovd uZitnd hodnota: 00,3132




Koefic. pfisnosti k: 3,5
‘Meze uré, vlast. Meze norm. ureg. Koefic. Hodnota
x;' xé' xé' xé' g Y4 vyzn. ¢ | nam&¥end | transform.
180 | 400 0,01 0,821 263 0,3835
2,5 5 0,02 1,150 5 1
2,5 14,5 0,08 0,998 5 1
75 | 130 0,15 1,051 14,9 0,15
2,514,5 0,15 0,859 2 0,15
45 | 60 0,15 0,571 50,03 0,435
100 | 250 0,14 - 0,736 565 1
15 | 60 0,10 1,230 82,5 1
2 8 0,01 0,890 1,7 1
2,51 4,5 0,01 1,170 4 00,7525
0,1] 0,4 0,20 1,805 0,1965 0,742
90 130 0,12 0,719 95,89 0,870




Tab. 3.

Parametry pro vypolet uZitné hodnoty ploZné textilie

Zpisob pouziti: Tkaniny pro koSile na denni nodeni
Vzorek s 08212/H
Po¥., &.| Uréujici vlastnost Rozmér Metoda stanoveni
1. pevnost suchd min. N BSN 80 ¢812 N
2. odér v hrang& etalon &sN 80 0850
3, Zmolkovitost etalon ESN 80 0838 N
4. madkavost suchd stupen PNJ 728 8071 N
5. vzhled po prani etalon SN 80 0832 III Bt
6. propustnost vodnich par % 8sN 80 0855
7. prodySnost vzduchu 5 mm 1/m?s 8sN 80 0817
8. savost vzlindnim S pr. ¢ | mm 8sN 80 0828 ,
g. rozmér. zmény 5 pr. max. % 8sN 8 0821 N
10. stdlost vybar. tisku min. | etalon prisl. BSN N
1. ndrodnost udrzby Kés/m?den VP 1/71
12, plosnd hmotnost g/m? 8SN 80 0845
Celkové uZitnd hodnota: 00,3154
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Koefic. pfisnosti k: 3,5
Meze uré. vlast. Meze norm. uré. vl.| Koefic. Hodnota
;' Xé’ ;' xé' Y Y4 vyzn. c | nam&¥end | transform.
180 | 400 0,01 0,821 254 0,343
2,51 5 ©,02 1,150 5 1
2,51 4,5 0,08 0,998 5 1
75 130 0,15 1,051 65,6 0,15
2,514,5 0,15 0,859 1 0,15
45 | 60 0,15 0,571 53,45 0,628
100 | 250 0,14 0,736 529 1
15 60 0,10 1,230 17,5 1
2 8 0,01 0,890 2,15 1
2,5 14,5 0,01 1,170 4 0,7525
0,1 0,4 0,20 1,805 0,2014 0,729
0 |13 0,12 0,719 98,24 0,818




Tab. 4.

Zphsob pouZiti:

Parametry pro vypolet uZitné hodnoty plo%né textilie

: 08213/H

Tkaniny na koS8ile pro denni no$eni

Urdujici vlastnost

Metoda stanoveni

pevnost suchéd min.

odér v hrané
Zmolkovitost

madkavost suchd

vzhled po prani
propustnost vodnich par
prodySnost vzduchu 5 mm
savost vzlindnim 5. pr. ¢
rozmér. zmeény 5. pr. max
stdlost vybar. tisku min.
nidrodnost udrzby

plodnd hmotnost

N
etalon
etalon

stupen

etalon

%
1/mgs

mm

%

etalon

Kés/m%den

g/m2

TSN 8 0812 N
ESN 80 0850
BsN 80 08328 N
PNJ 728 8071 N
TSN 80 0832 III Bf
TSN 80 0855
TSN 80 0817
TsN 80 0828
8SN 80 0821 N
p¥isl. &SN N
VP 1/77

ESN 80 0845

Celkova

uZitnd hodnota: 00,3188
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Koefic. pFfisnosti: 3,5
Meze uré. vlast. Meze norm. uré. vl.| Koefic. Hodnota
x;' 'xé' xé' xé' Ya Y4 vyzn. c¢| nam&¥end | transform.
180 | 400 0,01 0,821 296 0,532
2,51 5 0,02 14150 5 1
2,5 14,5 0,08 0,998 5 1
75 130 0,15 1,051 70,1 0,15
2,5 | 4,5 0,15 0,859 2 0,15
45 | 60 0,15 0,571 52,97 0,601
100 | 250 0,14 0,736 526 1
15 60 0,10 1,230 79,5 1
2 8 0,01 ¢,890 1,45 1

2,5 | 4,5 0,01 1,170 4 0,7525

0,1} 0,4 G,20 1,805 0,2117 Cc,7021

90 130 0,12 0,719 103,28 0,7078




Tab. 5. Parametry pro vypofet uZitné hodnoty plo3né textilie

Zpisob pouZiti: Tkaniny pro koSile na denni noseni

Vzorek : 08214/H

Uréujici vlastnost Rozmér Metoda stanoven{

pevnost suchd min. N CsN 80 0812 N
odér v hrand etalon ESN 80 0850
¥molkovitost etalon TSN 80 0838 N
madkavost suchéd stupen PNJ 728 8071 N
vzhled po prani etalon EsN 80 0832 ILI BI
propustnost vodnich par % 8sSN 80 0855

prody3nost vzduchu 5 mm 1/m%s EsN 80 0817

savost vzlindnim 5. pr. 4| mm TSN 80 0828
rozm&r. zmény 5. pr. max.| % 8sN 80 0821 N
stdlost vybar. tisku min.| etalon pFisl. BSN N

nédro&nost udrZby Kés/m?den VP 1/77

2

plo3nd hmotnost g/m TSN 80 0845

Celkovd uZitnd hodnota: 00,3198




Koefic, pfisnosti: 3,5
Meze uré. vlast. Meze norm. uré. vl.,| Koefic. Hodnota
;’ Xé’ .é' xé' Yy Y4 vyzn. ¢ | nam&¥end| transform.
180 | 400 0,01 0,821 370 0,865
2,5 5 0,02 1,150 5 1
2,51 4,5 0,08 0,998 5 1
75 130 0,15 1,051 62,7 0,15
2,5 14,5 0,15 0,859 2 0,15
45 60 0,15 0,571 52,62 0,5817
100 | 250 0,14 0,736 429 1
15 60 0,10 1,230 78,5 1
2 8 0,01 0,890 2,35 1
2,5 | 4,5 0,01 1,170 4 0,7525
0,11]10,4 0,20 1,805 0,2204 0,6789
90 13C 0,12 0,719 107,50 1




Tab. 6.

Parametry pro vypolet uZitné hodnoty ploSné textilie

Zpisob pouZiti: Tkaniny pro kosile

na denni noSeni

Vzorek : (8221/H
Po¥. &.| Urdujieci vlastnost Rozmé&r Metoda stanoveni
1. pevnost suchd min. N SN 8 0812 N
2. od&r v hrang etalon TSN 80 0850
3. #Zmolkovitost etalon TSN 80 (838 N
4. madkavost suchéd stupen PNJ 728 8071 N
5. vzhled po prani etalon 8sN 80 0832 III B
6. propustnost vodnich par % GsN &0 0855
7. prodySnost vzduchu 5 mm 1/m%s GsN 80 0817
8. savost vzlindnim 5 pr. ¢ | mm &SN 80 0828
g, rozmdr. zmény 5, pr. max. | % GsN 8 0821 N
10. stédlost vybar. tisku min.| etalon prisl. BSN N
11. ndroénost uddribu Kés/m%den VP 1/77
12. plo¥nd hmotnost g/m? BSN 80 0845

Celkové uZitnd hodnota: 0,313%6
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Koefic., pPisnosti: 3,5
Meze uré. vlast. Meze norm. uré. vl.| Koefic. Hodnota
x;' xé, Xé' xé' Vg Y4 vyzn. ¢ |pamé¥end |transform.
180 | 400 0,01 0,821 284 0,478
2,51 5 0,02 1,150 5 1
2,5 4,5 0,08 C,998 5 1
75 130 0,15 1,051 60,9 0,15
2,5 | 4,5 0,15 ¢,859 2 0,15
45 60 0,15 0,571 52,88 0,5965
100 | 250 0,14 0,736 405 1
15 | 60 0,10 1,230 71,1 1
2 1 8 0,01 0,890 1,60 1
2:51 4,5 0,01 1,170 4 0,7525
G,110,4 0,20 1,805 0,2117 | 0,70213
0 1130 0,12 0,719 103,20 | 0,7091




Tab. 7. Parametry pro vypolet uZitné hohnoty plo3né textilie

Zplisob pouZiti: Tkaniny pro koSile na denni noSeni

Veorek : 08222/H

Urdujici vlastnost Rozmér Metoda stanoveni

pevnost suché N GSN 80 G812 N

odér v hrané& efalon 8sN 80 0850
¥molkovitost etalon TsN 80 0838 N
malkavost sucha stupen PNJ 728 8071 N
vzhled po prani etalon fsN 80 0832 III B1
propustnost vodnich par % fsN 80 0855
prodynost vzduchu 5 ma | 1/m%s 8SN 80 0817
savost vzlindnim 5. pr. ¢| mm 8sN 80 0828
rozmér. zmé&ny 5. pr. max.| % ' 8SN 80 0821 N
stdlost vybar. tisku min.| etalon p¥isl. 8SN N
narodnost ddriby Kés/mgden VP 1/77

2

plosnd hmotnost g/m CsN 80 0845

Celkovd uZitnd hodnota: (,3188




Koefic., ptisnosti: 3,5

Meze uré. vlast. Meze norm. uré. vl,| Koefic. Hodnota
x;' Xg, Xé' Xéo A Y4 vyzn. c¢| namé¥end | transform|
180 | 400 0,01 0,821 302 0,559
2,51 5 0,02 1,150 5 1
2,5| 4,5 0,08 ¢,998 5 1
75 130 0,15 1,051 64,2 0,15
2,5| 4,5 0,15 0,859 2 0,15
45 60 0,15 0,571 53,24 0,6169
100 | 250 0,14 0,736 294 1
15 60 0,10 1,230 67,5 1
2 8 0,01 0,890 1,75 1
2,51 4,5 0,01 1,170 4 0,7525
0,110,4 : 0,20 1,805 0,2194 c,6816
90 | 130 0,12 0,719 107,04 0,6251




Tab. 8.

Zplisob pouZiti:

Parametry pro vypolet uZitné hodnoty plodné textilie

Tkaniny pro ko3ile

na denni nosSeni

Vzorek : 08223/H
Po¥. &.| Urdujici vlastnost Rozmér Metoda stanoveni
1. pevnost suchd N BsN 80 0812 N
2. odér v hran& etalon TSN 80 0850
3. Zmolkovitost etalon IsN 80 0838 N
4, malkavost suchd stupen PNJ 728 8071 N
5. vzhled po prani etalon BSN 80 083%2 III B
6. propustnost vodnich par % 8SN 80 0855
7. . prody$nost vzduchu 5 mm 1/mzs GsN 80 0817
8. savost vzlindnim 5 pr. ¢ | mm SN 80 0828
9. rozmér. zmény 5 pr. max. | ¥ 8sN 80 0821 N
10. stdlost vybar. tisku min. etalon' pPisl. BSN N
1. ndrodnost udrzby Kés/mzden VP /77
12. plo&nd hmotnost g/m? BSN 80 0845
Celkovd uZitnd hodnota: 00,3173
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Koefic. pFfisnosti: 3,5
Meze uré. vlast.: Meze norm. uré. vl.| Koefic. Hodnota
x;' xg' ’é' xg Y, Yq vyzn. ¢ | namé¥end | transform.
180 | 400 0,01 G,821 310 0,595
2,5 5 0,02 1,150 5 1
2,51] 4,5 0,08 0,998 5 1
| 75 | 130 0,15 1,051 64,9 0,15
| 2,5 | 4,5 0,15 0,859 2 0,15
| 45 60 0,15 0,571 51,28 0,5858
100 | 250 0,14 0,736 382 1
} 15 60 0,10 1,230 12,0 1
2 8 0,01 0,890 0,6 1
2,514,5 0,01 1,170 4 0,7525
0,1]10,4 0,20 1,805 00,2282 0,658
90 130 0,12 0,719 111,30 0,531




Tab. 9.

Zptsob pouZiti:

Parametry pro vypo&et uZitné hodnoty plo3né textilie

Tkaniny pro kosile na denni nofeni

Vzorek : 08224/H
Po¥. &.| Urdujici vlastnést Rozmé&r Metoda stanoveni
1. pevnost suchd N BsN 80 0812 N
2. odér v hrané& etalon CSN 80 0850
3. fmolkovitost etalon TSN 80 0838 N
4. madkavost suchd stupen PNJ 728 8071 N
5. vzhled po prani etalon ESN 80 0832 III B1
6. propustnost vodnich par % BSN 80 0855
7. prodySnost vzduchu 5 mm | 1/m%s ESN 80 0817
8. savost vzlindnim 5. pr. ¢ | mm ESN 80 0828
9. rozm&r. zmény 5. pr. max.| % s 80 0821 N
10. stdlost vybar. tisku min. | etalon prisl. SN N
11. nirodnost udriby Kés/m?den vP 1/71
12. plodni hmotnost g/m? &SN 80 0845
Celkov4 uZitnd hodnota: 00,3720
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Koefic. pr¥isnosti: 3,5
Meze uré. vlast. Meze norm. uré. vl.| Koefic. Hodnota
x;f Xé’ xé' xé’ g Vg vyzn. ¢ | namé¥end | transform.
180 | 400 0,01 ¢,821 383 C,9235
2,5 5 0,02 1,150 5 1
2451 4,5 ¢,08 0,998 5 1
75 130 0,15 1,051 66,0 0,15
2,51 4,5 0,15 ¢,859 3 0,362
45 60 0,15 G,571 51,13 0,497
100 [250 0,14 0,736 289, 1 1
15 60 0,10 1,230 77,0 1
2 8 0,C1 0,890 0,85 1

2,51 4,5 0,01 1,170 4 0,7525

0,11 0,4 0,20 1,805 0,2399 0,6269

%0 | 130 0,12 0,719 117,07 | ©0,4044




Tab. 10.

Zplsob pouziti:

Parametry pro vypolet uZitmé hodnoty ploZné textilie

Tkaniny pro ko8ile na denni noSeni

Vzorek : 08231/H
Po¥. &.] Urdujici vlastnost Rozmé&r Metoda stanoveni
1. pevnost suchd N SN 80 0812 N
2. 0od&r v hrané etalon GsN 80 0850
3. ¥molkovitost etalon TsN 80 0838 N
4. madkavost suchd stupen PNJ 728 8071 N
5e vzhled po prani etalon BSN 80 0832 III B1!
6. propustnost vodnich par % EsN 80 0855
7. prody3nost vzduchu 5 mm 1/m%s 8sN 80 ©817 |
8. savost vzlindnim 5. pr. ¢| mm fsN 80 0828
g, rozmér. zmény 5. pr. max.| % 8sN 80 0821 N i
10. stdlost vybar. tisku min.| etalon prisl. GSN N
11. nirodnost udriby Kés/mgden VP 1/77 i
12. plodnd hmotnost g/m? GSN 80 0845 f
4
Celkovd uZitnd hodnota: 0,3101

- 49 -



Koefic. prisnosti: 3,5
Meze uré. vlast. Meze norm. uré. vl.| Koefic. Hodnota
x;' xg T x| %30 Y, Y4 vyzn. ¢ |nam&¥fend |transform.
180 | 400 6,01 G,821 300 G,55
2,5 5 0,02 1,150 5 1
2,51 4,5 c,08 0,998 5 1
5 130 0,15 1,051 71,2 0,15
2,51 4,5 0,15 0,859 2 0,15
45 60 0,15 0,571 51,89 00,5404
100 | 250 0,14 0,736 208 0,759
15 60 0,10 1,230 67,5 1
2 8 0,01 0,890 1,30 1

2,5 1| 4,5 0,01 1,170 4 0,7525

0,110,4 G,20 1,805 0,2447 0,6069

90 130 0,12 0,719 120,84 0,3215




Tab, 11, Parametry pro vypoCet uZitné hodnoty plosné textilie

Zptisob pouziti: Tkaniny pro koSile na denni nosSeni

Vzorek : 08232/H

Urdujici vlastnost Metoda stanoveni

pevnost suchd N GSN 80 0812 N
odér v hrang etalon 8sN 80 0850
¥molkovitost etalon TSN 80 0838 N
madkavost suchd stupen PNJ 728 8071 N
vzhled po prani etalon BsN 0832 III B1
propustnost vodnich par % 8sN 80 0855

prodysnost vzduchu 5 mm 1/m2s 8sN 0817

savost vzlindnim 5 pr. ¢ | mm 8N 0828

rozmér. zmény 5 pr. max. % 0821 N
stdlost vybar. tisku min. | etalon ¥{ SN N
nidronost udriby Kés/mzden

2

plo3nd hmotnost g/m SN 80 L84s

Celkovd uZitnd hodnota: 00,3169




Koefic. prisnosti: 3,5
Meze uré. vlast. Meze norm. uré. vl.| Koefic. Hodnota
x;' Xé’ xé' xé’ Y Y4 vyzn. c¢ | namé¥ena | transform.
180 | 40C 0,01 ¢,821 339 0,7255
2,5 5 ¢,02 1,150 5 1
2,51 4,5 0,08 0,998 5 1
75 130 0,15 1,051 63,5 0,15
2,514,5 0,15 0,859 1 0,15
75 60 0,15 0,571 53,08 C,6078
100 | 250 0,14 0,736 183 00,6158
15 60 0,10 1,230 61,5 1
2 8 0,01 0,890 0,85 1

2,51 4,5 ¢,01 1,170 4 0,75

0,1 10,4 0,20 1,805' 0,2355 0,6386

90 [130 0,12 G,719 114,87 | 0,4528




Tab. 12. Parametry pro vypolet uZitné hodnoty ploZné textilie

Zptsob pouZiti: Tkaniny pro koSile na denni nosSeni

Vzorek : 08233/H

Urlujici vlastnost Metoda stanoveni

pevnost suchd N GsN 80 0812 N
od&r v hran¥ etalon BsN 80 0850
Zmolkovitost etalon CSN 80 0838 N
madkavost suchd stupen PNJ 728 8071 N
vzhled po prani etalon 8SN 80 0832 III B1
propustnost vodnich par % TSN 80 0855
prody8nost vzduchu 5 mm 1/m%s TSN 80 0817
savost vzlindnim 5. pr. ¢ mm SN 80 0828
rozmdr. zmény 5. pr. max.| % SN 80 0821 N
stdlost vybar. tisku min.{ etalon p¥isl. &SN N
nidrodnost uddriby Kés/mzden VP 1/77

2

ploSnd hmotnost g/m ESN 80 0845

uZitnd hodnota: 0,3095




Koefic. pFisnosti k: 3,5

S
Meze urd. vlast. Meze norm. ur&, vl.| Koefic. Hodnota
x;' Xy xé' xé' Ya Y4 vyzn. c¢ | nam&¥end | transform.
180 | 400 0,01 0,821 329 ¢,6805
2,5 5 0,02 0,150 5 1
2,5 4,5 0,08 0,998 5 1
75 | 130 0,15 1,051 66,5 0,15
2,51 4,5 0,15 0,859 2 0,15
45 | 60 0,15 0,571 48,59 0,3534
100 | 250 0,14 0,736 214 0,7935
L 15 | 60 0,10 1,230 74,5 1
i” 2 8 0,01 0,890 G,50 1
| 2,514,5 0,01 1,170 4 0,7525
| 0,1]0,4 0,20 1,805 0,2420| 0,6213
90 | 130 0,12 0,719 118,03 0,3833




Tab. 13. Parametry pro vypo&et uZitné hodnoty ploZné textilie

Zpisob pouZiti: Tkaniny pro ko3ile na denni noZeni

Vzorek : 08234/H

Urdujici vlastnost Rozmér Metoda stanoveni

pevnost suchd N TSN 8 0812 N
odér v hrané etalon TsN 80 0850
Zmolkovitost etalon TSN 80 0838 N
malkavost suchd stupen PNJ 728 8071 N
vzhled po prani etalon 8sN 80 0832 III Bt
propustnost vodnich par % UsSN 8 0855 |
prodySnost vzduchu 5 mm 1/m28 8sN 80 0817
savost vzlindnim 5 pr. ¢ | mm 8sSN 80 ¢828
rozmér. zmény 5 pr. max. | % | CGsN &0 0821 N
stdlost vybar. tisku min.| etalon p¥isl. 8sSN N
ndroénost udriby Kés/mzden VP 1/77

plo&nd hmotnost g/m2 TSN 80 0845

uzitnd hodnota: 0,2954




Koefic. p¥isnosti: 3,5
Meze ur&. vlast. Meze norm. urt. vl.| Koefic. Hodnota
;' Xé' Xé’ xé’ Yq Yq vyzn. c| namé¥ena| transform.
180 | 400 0,01 0,821 381 0,9145
2,51 5 0,02 1,150 4 0,601
2,51 4,5 ¢,08 0,998 4 0,770
75 130 0,15 1,051 65,1 G,15
2,51 4,5 0,15 0,859 2 0,15
45 60 0,15 0,571 51,46 0,5160
10C | 250 0,14 0,736 168 0,5298
15 60 0,10 1,230 69,5 1
2 8 0,01 0,890 0,25 1
2,51 4,5 0,01 1,170 3 0,2575
0,110,4 G,20 1,805 0,2579 00,5789
9C 130 0,12 0,719 125,80 G,2124
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