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Anotace

Bakalaifska prace se zabyva porovnavanim vlastnosti pfizi vyrobenych
z primarni suroviny s vlastnostmi pfizi z regenerovanych vlaken. V teoretické ¢asti jsou
uvedeny technologické procesy pifi vyrobé rotorovych pfizi a zpracovani textilnich
druhotnych surovin. Déle jsou definovany zkousené vlastnosti, pevnost, taznost, hmotna
nestejnomérnost, chlupatost, odér piizi a zpisoby jejich méfeni. V experimentalni ¢asti
jsou uvedeny vysledky méfeni zkousenych vlastnosti a ekonomické zhodnoceni vyroby
piizi. U kazdé vlastnosti jsou uvedeny diskuze vysledki a porovnavani vlastnosti piizi

obou materiali.

Kli¢ova slova
Druhotné textilni suroviny, primarni surovina, regenerovana bavlna, rotorova

pfize, vlastnosti pfizi.

Annotation

This thesis deals with comparing the properties of yarns produced from primary
raw material and properties of the regenerated fibers. The theoretical part deals with the
technological processes in the manufacture of rotor yarn and textile progressing
of secondary raw material. Further defined the test properties, strength, elongation, mass
irregularity, hairiness and abrasion yarn and methods for their measurement. In the
experimental section presents the results of test measurement properties and economic
evaluation of yarn production. For each property are given the results of discussion and

comparison of yarn qualities of both materials.

Key words
Secondary textile raw, primary raw material, regenerated cotton, rotor yarn,

properties of yarn.
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surovina vyrobena z regenerovanych vlaken



s smérodatna odchylka

s vybérovy rozptyl

sh smérodatna odchylka chlupatost

S kategorie odstavajicich vlaken délky 1 mm

S2  kategorie odstavajicich vlaken délky 2 mm

S3  kategorie sumarniho poétu odstavajicich vlaken délky vy3si nez 3 mm
T jemnost

winyy  Kvantil Studentova vybérového rozdéleni

Tab. tabulka

U linearni hmotna nestejnomérnost

Uef  efektivni (skute¢né€ naméfena) nestejnomérnost
Uf  vyrobni nestejnomérnost
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Uvod

Zpracovani druhotnych surovin neboli recyklace, se vyskytuje vsude kolem nas
a odvétvi textilu neni vyjimkou. Recyklace se provadi z diivodu vyuZiti obnovitelnych
zdroji. PouZitim recyklovanych druhotnych textilnich surovin se také snizuji naklady
na pofizeni suroviny. V soucasné dobé cena primarni suroviny zna¢né vzrista, a proto
je zpracovani druhotnych textilnich surovin ekonomicky vyhodnéjsi. Druhotné textilni
suroviny jsou odpady textilniho priomyslu, které se mohou dale zpracovavat.
Regenerovana vlakna se vyrabi z tzv. vratnych odpadu, které vznikaji napf. pfi spfadani,
nebo z odpadd plosnych a délkovych textilii. Tato vldkna se také vyrabi z odpadi
ploinych textilii, jako jsou kraje tkanin apod. Na tuto vyrobu se v Ceské republice
specializovala firma Veba, textilni zdvody a.s Broumov. V soufasné dobé se firma
zabyva soukanim a barvenim piizi, dale vyrobou loZniho pradla, froté, brokati, aj.

Piize je zakladnim , stavebnim kamenem* textilniho primyslu. Bavlnaiské pfize
se rozdéluyi podle technologie vyroby na prize mykané, Cesané a rotorové. Rotorové
piize jsou na omak drsnéjsi, ale maji vy$si odolnost viiéi odéru, lepsi tepelné izoladni
vlastnosti, aj. Proto je na jeji vlastnosti kladen veliky diraz. Vlastnosti uréwi vyslednou
kvalitu pfize. Pfi vybéru pfizi pro urité pouziti se posuzuji vlastnosti piize a dalsim
velmi dilleZitym parametrem je cena. Ne vzdy vysoka cena zarucuje i vysokou kvalitu
pfize, proto je nutné sledovat také vlastnosti piize.

Tato bakalarska prace je zaméfena na porovnavani vlastnosti ptizi vyrobenych
z primarni suroviny s pfizemi z regenerovanych vlaken. V prvni Casti bakalarské prace
je popsano zpracovani textilnich druhotnych surovin a vyroba rotorovych piizi. Dalsi
Cast se zabyva méfenim vybranych vlastnosti a ekonomickym zhodnocenim vyroby

prize.
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1 TEORETICKA CAST

1.1 Textilni druhotné suroviny

1.1.1 Regenerovana vlakna

Regenerovand vlakna nejsou vyrobena z primarni suroviny, ale z druhotnych
textilnich surovin. Mezi tyto textilni druhotné suroviny patii napt. zbytky pouzitého
materialu, které vznikaji pfi vyrobé textilii (napi. zbytky piizi, pletenin, tkanin, kraji
tkanin, aj.). Pro vyrobu regenerovanych vldken se také pouzivaji nitové odpady,

poskozeny material a dalsi textilni odpady.
1.1.2 Textilni odpady [1], [14]

Textilni odpady vznikaji napt. v pradelnach pii vyrobé& pfizi, v pletarnach pfi
vyrob€ pletenin, v tkalcovnach pii vyrobé tkanin, aj. Patii mezi né napf. odstiizky
pouzitého materialu, mtové odpady, které uz nezaujimaji své misto na trhu, protoze jiz
ztratily pozadované vlastnosti. Je mozno je ale dale zpracovavat jako druhotné textilni

suroviny.

1.1.3 Rozdéleni druhotnych textilnich odpadi [14]

Druhotné textilni odpady se rozdéluji podle zpisobu ziskavani na sbérové

textilie a primyslové textilni odpady.

. Sbhérové textilie jsou opotiebované vyrobky, vzniklé ¢astym pouzivanim,
nebo vyfazené odévni Casti. Ziskavaji se sbérem na shérnych dvorech, nebo
z kontejnerti ur¢enych na textilni odpady. Sbérové textilie se vyskytuji vSude
kolem nas, ve skolach, v nemocnicich, v jidelnach, v ubytovnach apod. Pro dalsi
zpracovavani nesmi byt pouzity textilni odpady, které jsou ohofelé, silné
znetiiténé, nebo plesnivé. Po sbéru textilnich odpad(i nasleduje tfidéni,

chemické Upravy, lisovani, transport, ¢1§téni a rozvoliiovani.

* Primyslové textilni odpady vznikaji jiz pfi zpracovévani primarni
suroviny a pfi vyrobé plosnych textilii. Odpady je nutné roztiidit, slisovat

a transportovat k dalsi technologické operaci. Poté nasleduje zpracovani
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prumyslového textilniho odpadu rozdélené do mnoha operaci. Mezi primyslové

odpady se tadi:

- Vldkenné odpady vznikajici pii zpracovani vlaken z primarni suroviny.
Tato vlakna byvaji velmi zneCisténa, nebo poskozend. Nedaji se dale
pouzivat pro vyrobu pfizi z primarni suroviny, proto se zpracovavaji jako

textilni odpad;

- nitové odpady se vytvari pfi vyrob€ piizi a jejich dalsim zpracovanim

na plosné textilie, napf. tkaniny, pleteniny, apod.;

- odstfizky se vyskytuji pfi vyrobé tkanin, pletenin a netkanych textilii,
v 8icich dilnach a ve stfiznach. Rozdéluji se podle typu vlaken, druhu

textilie, velikosti, tvaru a barvy odstiizka.

Podle dalsiho pouZiti se primyslové odpady dale rozdéluji na:

* vratny odpad, ktery se pouziva pii vyrobé stejnorodych produkti, jako

byl on sam,;
* nevratny odpad, ktery se pouziva pii vyrobé riznorodych produkti.

1.1.4 T¥idéni textilnich odpadi [14]

Ttidéni se provadi ruéné, coz byva velmi ¢asove i financné narocné. Material se
musi zbavit netextilnich pfimési. Odpad se tfidi podle materialového slozeni, druhu
vyrobku a jeho velikosti. U shérovych textilii je do tfidéni zahrnuto 1 parani, pii kterém
se oddéluji z odpadii netextilni ¢asti (zdrhovadla, knofliky), §vy a jiné druhy spojovani.
pracovnik. Tento zplsob se vyplaci pouze u tiidéni drobnéjsich odpada. Pii
vicefazovém tiidéni jsou zaméstnanci rozdéleni do vice etap, kde kazdy pracovnik
vykonava svoji ulohu.

Tiidéni textilnich odpadli se realizuje na tfidicich pasech, stolech, nebo
kombinaci obou zplsobl. U tiidicich stoll se pracovni plocha sklada z odkladaci desky
a listy. Pi tiidéni sbérovych textilii, kdy se provadi také parani je nutno tiidici stil

opatfit fezacim zafizenim.
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1.1.5 Cisténi textilnich odpadi [14]

Utelem &ist&ni je zbavit odpad nedistot, jako jsou napiiklad rostlinné &asti,
zbytky mydel, pisek, prach apod. Sbérové textilie se Cisti, protoze byvaji cCasto
umasténé, propocené a zapradené. Cisténi se provadi dvéma zplsoby pranim, nebo

mechanicky.

e Mechanické Cisténi se realizuje u vSech odpadi. Pro sbérové textilie neni
toto Cisténi prili§ vhodné, protoze odstrafiuje pouze volné necistoty.
K ¢isténi mechanickym zplsobem se pouzivaji stupfiové Cistici stroje

s uzavienym klepacim prostorem.

Hlavni ¢asti Cisticiho stroje je pevny, nebo otaceci valec s klepacimi koliky.

3

...pfivadéna vlakna
.. pracovni hroty

.. propadavajici nevlakenné Casti

1
2
5 3... otaceci valec s klepacimi koliky
4
5

.. odvadéci pas

Obr. 1: Stupiiovy Cistici stroj s uzavienvm Sikmym klepacim prostorem|[6]

e Druhym zpusobem ¢isténi je prani. Je vyuzivano predevs$im u sbérovych
textilii, protoze byvaji silné zneCistény barvami a mastnymi latkami.
K prani mensiho poc¢tu sbérovych textilii se pouzivaji ovalné pracky.
Tyto pracky maji nizkou vykonnost a pii provozu spotiebovavaji velké
mnozstvi vody. Pro prani velkého mnozstvi sbérovych textilii se
pouzivaji kontinualni praci linky szdimanim wvypraného materialu

a s kontinualnim su$enim.

1.1.6 Uprava textilnich odpadi rozvlikiiovanim [14]

Rozvlaknovanim se ziskavaji vlakna, ktera maji shodné vlastnosti s vlakny

vyrobenymi z primarni suroviny. Odpadova vlakna nesmi byt poSkozena a méla by mit
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stanovenou délku. Trhanina, ktera zde zastupuje primarni surovinu, se dfive vyrabéla
na trhacich strojich. V soucasné dobé se pouzivaji rozvlakiiovaci stroje, které ojednocuji

jednotliva vlakna. Po roztiidéni a ipravé odpadu se musi trhanina slisovat do baliki.

1.1.7 Rozvoliiovani baliki [14]

Baliky se rozvolfiwyi na vlakenné vloCky, které se misi s vlakny vyrobenymi
z primarni suroviny. Nejéast€ji se pouziva rotaéni rozvolfiova¢ balikl, kde se pomoci
podavaciho pasu balik textilniho odpadu piivadi k rozvoliiovacimu bubnu. Pfi otaeni
bubnu, ktery ma na vnitini strané posazené hroty, dochazi k samotnému rozvolfiovani.

Vysledna surovina dopada na odvadéci pas.

Procesy rozvlaknovani, ¢isténi a Casto i miseni od sebe nelze oddélit, probihaji

soucasné.

1.1.8 Ostatni vyrobky z textilnich druhotnych surovin [14]

Vyuzivani textilnich odpadii je podiizeno ekonomickym a technologickym
aspektim. Z technologického hlediska je hlavnim ukolem vytvofit z textilnich odpadi
vlakna, ktera budou mit velmi podobné vlastnosti s vlakny vyrobenymi z primarni
suroviny. Z ekonomické stranky je nejdulezitési, aby naklady na vyrobu produkti
z druhotné suroviny nepfevy$ily naklady na vyrobu produkti z primarni suroviny.
Textilni druhotné odpady se vyuzivaji pii:

e vyrobe¢ prizi,
e vyrob¢ netkanych textilii -zpevnéna vlakna ve formé vlakennych vrstev

mechanickym zplisobem;

e vyrobé vaty -vyrabi se obdobn€ jako netkané textilie.

14



1.2 Primarni suroviny
Ptize

Piize je délkova textilie, ktera je slozena ze spradatelnych vlaken del3ich
nez 10 mm, zpevnénych zakrutem. V pfipad¢ pretrhu prize se trhaji jednotliva vlakna.
Bavlnaiské pfize se rozdéluji z hlediska technologie vyroby azplisobu dopiadani
na pfize ¢esané, mykané a rotorové. Prize z regenerované suroviny maji technologicky

postup podobny rotoroveé prizi.

Technologicky postup vyroby rotorové prize [15]

Bavlna slisovana v balicich vstupwe do piipravy k pfedeni, kde se rozvolilyje,
Cisti a micha na Cistirenskych linkach a na vystupu jsou vlakenné vlocky. Poté nasleduje
mykani na vickovych strojich, kde na vystupu stroje je pramen. Pramen dale postupuje
k dalsimu procesu, kde se druzi a protahuje na posukovacich strojich. Posledni fazi
vyroby pfize je dopfadani. ProtaZzeny pramen vstupuje do rotorového dopfadaciho

stroje, ktery vyrabi pfizi.
1.2.1 Priprava baviny k piedeni [16]

Bavlna slisovana do balikd obsahuje mnoho neéistot, napf. prach, zbytky listi,
tobolky, olej, pefi, plasty, apod., proto se musi slisované baliky baviny nejdiive

rozvolnit a poté se chomacky vlaken musi vy¢istit.
o Cistirenska linka
Rozvolnovani

Utelem rozvoliiovani je rozdéleni chomadkd vlaken na mensi Casti
a odstranéni nedistot (napf. zbytek semen, tobolek, listd a prachu).
Pii rozvolfiovani dochazi také k miseni vldken, aby se sjednotily
vlastnosti jako napt. délka, zralost, barva, jemnost, apod. Rozvoliiovani
se nej¢astéji provadi na automatickém rozvoliiovadi balika.

Automaticky rozvoliiovaé baliki. Existuje mnoho variant moznosti
odebirani chomacki vlaken ze slisovaného baliku. Ve firm& Veba byl
pouzivan automaticky rozvoliiovaé balikl, ktery vySkubava chomacky

vlaken ze spodni <asti. Surovina slisovana do baliki piejizdi
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po transportnich pasech, mezi kterymi je fréza, ktera zajistuje odebirani
chomac¢ki ze spodu balikii. Frézy vytrhavaji z balikli mensi chomacky
vlaken, které se poté dopravuji postupné k dalsimu stroji Cistirenske
linky.

Cechrani

Rozvolfiovani a ¢&idténi probihd v Cistirenské lince spoletné.
Provadi se formou &echrani ve volném stavu a Cechrani v sevieném
stavu, u kterého je materidl sevien v podavacim Ustroji. Pomoci
ohrocenych valci se chomacky vlaken rozvolfiuji na jeSt€ mensi
choma¢ky azbavuji se nelistot pomoci rostnic, mezi kterymi tyto
necistoty propadavaji.

Misici agregat

Pouzivaji se Sachtové, nebo komorové misici stroje.
V technologickém postupu vyroby rotorové pfize, byl ve Vebé& pouzivan
komorovy misici stroj. Jednotlivé asti chomackt vlaken se na sebe
navrstvi az do naplnéni misici komory a poté se nechaji odlezet nékolik
hodin. Prostfednictvim ohrocenych pasti se z misici komory odebiraji
chomatky vlaken a dopravuji se pomoci potrubi do odlucovace cizich

primesi.

. misici komora 5
. privadéci potrubi  6... Cistici valec
7

. ohroceny pas

. podavaci pas . srovnavaci valec
. svetelna mez 8... snimaci valec

P O B =

Obr. 2:Misici agregat- Trutzschler [7]
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Odlucovac cizich piimesi

Ve vlakenné suroviné mohou byt cizi pfimési, které se musi
z vlakenného materialu odstranit. Mezi tyto pifimési patii napf.: pefi,
barevna vlakna, vldkna zneCisténa od oleje apod. Pomoci barevné
rychlokamery je cizi pfimeés zaznamenana a nasledné vyfouknuta

vyfukovacimi tryskami. Vlakenny material ve formé vlocek, nebo sticky

je dale dopravovan k dalsi operaci.

1.2.2 Mykani [15], [18]

Privadéni materialu do mykaciho stroje zajistuje vlockovy zasobnik, ktery stroji
predklada rovnom&mou vlakennou vrstvu. Utelem mykani je ojednotit chomacky
vlaken az na jednotliva vlakna a vyloudit posledni necistoty a kratka nespradatelna
vlakna. Dale dochazi k napfimeni a urovnani vlaken. Mykani baviny se realizuje
na vickovych mykacich strojich, k mykani dochazi mezi pohyblivymi vi¢ky a hlavnim
bubnem. Na vystupu vickového mykaciho stroje je pavucinka, ktera se shrnuje do
pramene aten se uklada do konve. Mykaci stroj muze byt také vybaven piidavnou

pritahovou hlavou.

1... vlo¢kovy zasobnik 7... snimaci valec

2... podavaci ustroji 8... snimani pavuciny

3... rozvoliiovaci Gstroji 9... zhustovac

4... stacionarni vicka 10... odvadéci valec

5... pohybliva vicka 11... automatickd vyména konve
6... tambur (hlavni buben)  12... integrovana prutahova hlava

Obr. 3: Vigkovy mykaci stroj [7]
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1.2.3 DruZeni a protahovani [15], [19]

V technologickém postupu rotorové piize po mykani nasleduje protahovani.

Utelem protahovani je zjemnit pramen, druzenim sniZit nestejnomérnost,
napfimit a urovnat vlakna do rovnobézného sméru. Pfi protahovani zaroven dochazi
k druzeni. Protahovacimu stroji se obvykle predklada 6-8 prament, u kterych je dulezité
druzenim snizit nestejnomérnost a promisit vlakna. U baviny se protahovani obvykle
provadi ve dvou pasazich. Pro protahovani baviny se pouzivaji protahovaci posukovaci
stroje s valeCkovym pratahovym ustrojim a na jedné z pasazi je zafazen automaticky

vyrovnavac nestejnomeérnosti.

1.2.4 Dopradani [15], [20]

Posledni operaci technologického procesu vyroby piize je dopradani
na rotorovém dopfadacim stroji. Pfi dopfadani se predkladany pramen zjemruje,
zpeviiuje trvalym zakrutem a vysledna pfize se naviji na valcové civky s kfizovym

vinutim.

Obr. 4: Rotorovy dopradaci stroj [8]

Pramen vstupujici do spfadaci jednotky stroje je odtahovan podavacimi valci
z konve a dopravovan k vycesavacimu valecku. Vyc€esavaci valec s pilkovym povlakem
vyCesava z pramene jednotliva vlakna, ktera jsou unaSena pies vzduchovy kanalek do
rotoru. Zde se vlakna ukladaji po obvodu rotoru a vytvari tenkou vlakennou stuzku.

Odtahovym kanalkem je do rotoru zaveden volny konec pfize, ktera je poté odtahovana
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odvadécim valcem ze spradaci jednotky. Na zaveér je pfize navijena na valcové civky

s kfizovym vinutim.

Obr. 5: Spradaci jednotka rotorového dopiadaciho stroje [9]
1.3 Vlastnosti prizi [17]

1.3.1 Klimatické podminky pro zkouSeni vlastnosti prizi

Témer veskeré textilni materialy maji schopnost do ur€ité miry pohlcovat
vlhkost z ovzdusi, coz ma veliky vliv na vlastnosti zkouSenych vzorku. Zkousené
vzorky se pfed méfenim ukladaji do klimatizované mistnosti, aby bylo mozné
dosahnout stejnych vysledku pii opakovanych zkouskach. Klimatické podminky
ovzdudi ve zkuSebné stanovuje norma [2], ktera udava teplotu vzduchu 20+2 °C

pii relativni vlhkosti vzduchu 65+2 %.

1.3.2 Jemnost prizi

Geometrickou vlastnosti pfize je jemnost, ktera je podle normy [3] nazyvana
délkovou hmotnosti. Zakladni jednotkou je tex, ktery definuje jemnost vztahem mezi

hmotnosti délkové textilie m a délkou prize /.

Jemnost piize se vypocita dle vztahu:

m [g] (L)

kde: m ... hmotnost pfize [g];
[ ... délka pfize [km].
Jemnost lze vyjadrit 1 jinymi soustavami -Td (Titr deniér), Nm (Cislo metricke),

Ne (Cislo anglické).
19



1.3.3 Pevnost a taznost prizi [4]

vvvvvv

Pevnost je definovana jako schopnost materialu odolavat u¢inku tahovych sil. Absolutni
pevnost vyjadfuje maximalni silu, ktera je potiebna k pretrzeni piize. Castéji se pouziva
pomerna pevnost, ktera se vypocita z absolutni pevnosti, vyjadiuje se v cN/tex a udava
pevnost piize v zavislosti na jeji jemnosti. Pevnost pfize je ovlivnéna mnoha faktory,
mezi nejdulezitéjsi urcité patii samotna pevnost vlaken, zptsob napifimeni a urovnani

vlaken, pocCet zakrutd, stuperi zakrouceni, aj. Pomérmnou pevnost se vyjadiuje vztahem:

F [eN] (2)

f,[eN.tex™] = T Teex]

kde: F' .. absolutni pevnost [cN],

T ... jemnost piize [tex].

Taznosti pfize se rozumi pomeémeé prodlouzeni v okamziku pietrhu, které lze
vyjadfit vztahem:

L,—L 3
sp[%]=%100 ©)

e

kde: Lp-Lo=A[ ... maximalni protazeni [mm];
Lo ... upinaci délka vzorku [mm].

Taznost se méfi soucasné s pevnosti na trhacim pristroji. Upinaci délka vzorku je
vzdalenost mezi horni adolni celisti trhaciho pristroje. Zkouska se provadi dle

normy [12], ktera stanovuje pro pfize upinaci délku 500 mm.

n

Obr. 6: Trhaci pfistroj Testometric M 350- 5CT [10]
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1.3.4 Chlupatost prizi

Chlupatost pfize jsou vlakna, ktera odstavaji od jejiho té€la na vné&jsi povrch
piize. Chlupatost piize je ovlivnéna mnoha faktory, mezi nejdilezitéjsi patii druh
vlaken, délka vlaken, zakrut ptize, technologicky postup vyroby pfize, jemnost pfize,
opotiebeni Casti stroja, aj. Obvykle hrubsi piize vykazuji vys$si chlupatost oproti pfizim
niz§i jemnosti.

Chlupatost piize se obvykle zjistuje na aparaturich ZWEIGLE a USTER
TESTER. Pristroj Zweigle vyhodnocuje chlupatost na zakladé prosvétlovani piize.
V okamziku, kdy ptize prochazi pristrojem, prerusuje tok svetla a pfistroj urcuje pocet
odstavajicich vlaken od téla piize. PocCet odstavajicich vlaken je rozdélen do
12 kategorii podle délky odstavajicich vlaken. Sumarni kategorie S3 oznacuje pocet
odstavajicich vlaken od téla pfize delsich nez 3 mm. Kategorie S/ a §2 udava pocet

odstavajicich vlaken od téla prize délky 7 a 2 mm.

Pii prichodu piize aparaturou Uster Tester je piize prosvétlovana infracervenym
zarenim, jehoz proud je odstavajicimi vlakny na pfizi rozptylen a zachytavan senzory.
Aparatura Uster Tester udava chlupatost jako hodnotu H, coz je celkova délka
odstavajicich vlaken od téla pfize v cm vztazena na délku / c¢m piize. Dale je udavana

hodnota smérodatné odchylky chlupatosti sh.

©
l|___=.....-

Obr. 7: Pristroj Zweigle G 567 [10]

1.3.5 Hmotna nestejnomérnost prize [S], [15], [21]

Hmotna nestejnomérnost patii mezi nejdilezitéjs§i vlastnosti piize, které
ovliviiyji vysledny vzhled plo$nych textilii a jiné vlastnosti pfize napt.. pevnost, zakrut,
variabilitu téchto a dalsich vlastnosti. Hmotna nestejnomérnost je definovana kolisanim
hmoty vlaken v prafezu nebo v urcitych délkovych usecich délkového vlakenného
utvaru [15]. Nestejnomeérnost piizi je nezadouci jev, ktery se projevuje na vzhledu pfizi,

tkanin, pletenin, apod. Hmotna nestejnomérnost vznika, nahodilym rozlozenim vlaken,
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nahodnym charakterem vlaken a chybami v samotné technologii. Pro vyjadreni hmotné

nestejnomernosti délkovych textilii se pouzivaji parametry a charakteristické funkce.

Mezi parametry hmotné nestejnomeérnosti patii:

e Linearni hmotna nestejnomérnost {/ /%]

e Kvadraticka hmotna nestejnomérnost C'V /%],

e Limitni hmotna nestejnomernost CViim, Ulim [%],
e Strojova nestejnomérnost CVm, Um [%],

e Vyrobni nestejnomeérnost CVf, Uf [%],

e Index nestejnomeérnosti / /-/.

Mezi charakteristické funkce nestejnomeérnosti patii:

e Spektrogram - graficky zaznamenava periodickée kolisani hmoty pfize.

e Délkova variacni kiivka — zobrazuje vliv celé technologie na hmotnou

nestejnomernost prize.
Limitni hmotna nestejnomérnost CViim, Ulim [%]

Limitni hmotnad nestejnomérnost je nejniz§i mozna nestejnomeérnost. Vznika
nahodnym usporadanim vlaken v prizi. Nelze vytvofit absolutné stejnomérnou piizi.

Limitni hmotna nestejnomeérnost se vyjadruje vztahem:

“)

100 f (v‘, )2 30 | vp +2

kde: #...stfedni pocet vlaken v prafezu délkového vlakenného produktu;

vp...variace prurezu vlakna [%o]
Néktera vlakna mohou mit nizkou variabilitu priméru a pro ty se pouzivaji

nasledujici zjednodus§ené vztahy:

100 80 (%)
cv, [%] = — Upin = —
lim [ 0] \."'T_t i N%
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e Index nestejnomérnosti / /-/

Index nestejnomérnosti se vyjadiuje pomeérem mezi skuteCné¢ nameéfenou
aidealni nestejnomeérnosti. Ukazuje, jak se redlna piize lisi od idealni. Idealni stav
reprezentuje limitni hmotna nestejnomérnost. Jemnéjsi a tenci pfize maji index
nestejnomeérnosti nizsi, nez hrubsi vlakenné produkty. V ptipadé idealniho vlakenného
produktu je index nestejnomérnosti roven jedné, coz znamena, ze vlakenny produkt
vykazuje pouze limitni nestejnomérnost. Tento stav je ve skuteCnosti nerealny, protoze

kazdy vlakenny produkt obsahuje vlakna, ktera maji uritou nestejnomérnost.

Index nestejnomernosti 1ze vypocitat dle vztahu:

(6)

kde: CVef, Uef... efektivni (skuteCn¢ namérena) nestejnomérnost

CVlim, Ulim... limitni hmotna nestejnomernost [%o]

Méfeni nestejnomérnosti se nejcastéji provadi na aparatuie Uster Tester 4 SX
aje zalozeno na principu kapacitniho meéfeni. Mezi deskami kondenzatoru je
generovano vysokofrekvencni elektrické pole. Pii zméné hmoty mezi témito deskami se
zméni i elektricky signal. Vysledkem je kolisani hmoty testovaného vlakenného ttvaru.
V protokolu jsou uvedené namérené hodnoty nestejnomérnosti a vad prizi. Dale jsou

ve vystupnim protokolu zobrazeny spektrogramy a délkoveé variacni kiivky.

Obr. 8: Aparatura Uster Tester 4- SX [12]
1.3.6 Vady pfizi [12]
Spolecné s nestejnomeérnosti a chlupatosti se na aparature Uster Tester 4 SX
mefi 1 vady prizi. Vady pfizi jsou slaba ¢i silna mista v pfizi a nopky, které jsou okem
viditelné. Tyto vady vyjadiuji odchylky od tloustky pfize nad nastavenou relativni mez.

Tyto meze jsou obvykle v pfipadé silnych mist +35%/km a +50%/km. U slabych mist
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v pfizi jsou meze obvykle -40%/km a -50%/km. Nopky jsou propletena vlakna v pfizi

a vyjadiuji zesileni pfi¢ného prifezu piize o nastavenou kladnou hranici (+280%/km).

1.3.7 Uster Statistics [12]

Firma Uster Technologies vyrabi kromé aparatury Uster Tester 4 také dalsi
pfistroje pro méfeni vlastnosti piizi (napf.: tfeni pfizi, pevnost, aj.). Zaroven tato firma
shromazd’uje a statisticky zpracovava mezinarodni udaje vyrobct pfizi, ktefi pouzivaji
pristroje firmy Uster Technologies. Vysledky méfeni se mohou porovnat se svétovymi
vyrobci pfizi. Vysledny procentualni podil vyjadiuje, kolik procent vyrobct vyrabi pfizi
lepsich, nebo stejnych parametri. Cim vy$si &slo, tim je piize méné& kvalitni.
Napf. vyjde-li nestejnomérnost méfenych piizi 95%, znamena to, ze 95% vyrobceu pfizi
na sveté ma piizi stejné nebo vyssi kvality, nez je piize méfena.

1.3.8 Odér prizi

Mefteni odeéru pfizi se realizuje na piistroji ZWEIGLE G 552, pomoci kter¢ho se
hodnoti zmény vzorku vlivem odéru. Pfize jsou napnuté a zatizené zavazim a brusny
papir se o né odira do uplného pretrhu prize. Piistroj Zweigle G 552 zobrazuje vysledky
odéru hodnotou STROKES, coz je pocet pohybt ramene, na kterém je umistén valec
s brusnym papirem. Textilie vyrobené z pfizi, které maji dobrou odolnost odéru, se
pouzivaji na vyrobky urené napf. pro pozarni ochranu, namorniky, civilni obranu,

automobilovy primysl, apod.

; l lr"l'!l
i,:' fs:ré ik

Obr. 9: Pristroj Zweigle G 552 [13]
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1.4 Zpracovani namérenych dat

Vsechna nameéfena data byla vyhodnocovana pomoci statistického programu
QC - Expert. Pomoci tohoto programu byla data také testovana na normalitu
a homogenitu. Pro vyhodnocovani experimentalni casti byly pouzity nasledujici
statistické operace.

Aritmeticky pramér [17]

Aritmeticky pramér udava soucet v§ech namérenych dat vydéleny jejich poctem.

Pouziva se v matematické statistice.

n
.
x=—§xi
n

i=1

(7

kde: n ... pocet hodnot

x; ... naméfena hodnota

Vybérovy rozptyl [17]

Vybérovy rozptyl je stifedni hodnota kvadratt odchylek od stfedni hodnoty, ktera

se pouziva v pravdépodobnosti a statistice.

n

1 o

.5'2 — = 121(1:1_ x)
jr

Vybérova smérodatna odchylka [17]

®)

Vybérovou smeérodatnou odchylku vypocitame odmocninou z vybérového
rozptylu nahodné veli¢iny.

5= \l;? (9)

Variaéni koeficient [17]

Variaéni koeficient je podilem smérodatné odchylky a prumeéru vyjadieny

v procentech. Vyjadiuje pomernou miru variability.

s 10
V[%]=§100 e 25



Interval spolehlivosti [17]

Je interval, ve kterém lezi hodnota hledaného parametru s pifedem zvolenou
pravdépodobnosti 95%. Procentualni podil vyjadiuje, kolik nameéfenych dat bude lezet
v tomto intervalu. Interval spolehlivosti se stanovuje na zakladé studentova rozdéleni

a lze pouzit jen pii platnosti normality a homogenity naméfenych dat.

Dolni mez intervalu spolehlivosti

) s (11)
I‘SD N ta:rrz 1)* :
VR
Horni mez intervalu spolehlivosti
B s (12)
ISy =x — ta:rn—:l} S
Vn
kde: ") kvantil Studentova vybérového rozdeleni

Stanoveni intervalu spolehlivosti stfedni hodnoty pouzivany pro pocet vad

mensSich nez 30 [21] :

Tento postup se pouziva pro vypocet intervala spolehlivosti u vad prizi, jejichz pocCet

je nizsi nez 30,

Primérmy pocet vad:

J\I-
g (13)
" szm
=1
Stupné volnosti:
v, = 2.N.%, (14)
v, = 2.(N.X, +1) (15)
1 1 (16)

o =x {— @
SR () ST, < 5l a(v)
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kde:

le_g("4);;f;("3) R
2 2 ___ piislusné kvantily X rozd&leni o v stupnich volnosti;
v3; v4 ... pofet stupiii volnosti,
N ... poet méfeni;

Yo ... primé&my potet vad v piizi [1/km];

Yoi pocet vad v pfizi [1/km].
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2 EXPERIMENTALNI CAST

2.1 Priprava vzorki

Pied vlastnim méfenim byly vzorky ulozeny a klimatizovany v klimatizacni
mistnosti na zakladé normy CSN EN ISO 139 [11]. Vzorky byly uschovany
v klimatiza&ni mistnosti pfi vlhkosti 652 % a pfi teploté 20+2 °C po dobu 24 hodin.
Prehled testovanych pfizi je uveden v tab. 1. Pfize vyrobené z regenerovanych vlaken
jsou na nasledujicim textu oznaleny jako ,regé* pfize. Pfize, vyrobené z primarni
suroviny jsou dale nazyvany jako pfize rotorové. U testovanych pifizi byly zkouseny

nasledujici vlastnosti:
¢ Pevnost a taznost piizi
¢ Chlupatost prizi
¢ Nestejnomeérnost piizi
e Odér pfizi
e Vady pfizi

Tab. I Testované piize

Typ piize Material T Jtex]
Regé 85% reg CO/ 15% PL; 100% reg CO 29,5; 50; 72
Rotorové 100% CO 29,5, 50, 72

r

2.2 Prubéh vlastniho méreni

Vlastni méfeni bylo uskuteCiiovano v laboratofich Katedry textilnich technologii
na Technické univerzit€ v Liberci. Pro realizaci méfeni byly k dispozici bavinéné
rotorové piize jemnosti 29,5; 50 a 72 tex, vyrobené z primarni suroviny. Tyto vzorky
byly porovnavany s rotorovymi pfizemi stejnych jemnosti vyrobené z regenerované
baviny. Zkoumané vzorky poskytla spoleCnost Veba, textilni zavody a.s., Broumov.
Teplota v laboratofi byla 22°C pHi vlhkosti 65%. Viechna naméfena data byla testovana
na homogenitu anormalitu, kterd byla potvrzena. Byly konstruovany intervaly

spolehlivosti pro stfedni hodnotu sledované vlastnosti.
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2.2.1 Pevnost a taznost prizi

Pouzity méfici piistroj: trhaci pfistroj Testometric typu M 350-5CT. Zkousky
byly provadény dle normy: CSN EN ISO 2062 [12].

Podminky méfeni: pocet méfeni: 50 pro kazdou jemnost a typ pfize;
- upinaci délka: 500 mm;
- predpeéti: 0,5 cN/ tex;
- rychlost pfi¢niku: 90-125 mm/min pro pfize z primarni
i regenerované baviny;

- jemnost méfenych pfizi: 29,5; 50; 72 tex.

Naméiené hodnoty byly statisticky zpracovavany dle vzorci (7, 8, 9, 10, 11, 12),
viz kapitola 1.4. Byla mé&fena taznost a absolutni pevnost, kterd byla piepocitavana
na pomérnou pevnost dle vzorce (2). Protokoly méfeni pevnosti a taZznosti pfizi jsou
k nahlédnuti v pfiloze 1. Zpracované vysledky méfeni jsou uvedeny v nasledujicich
tabulkach 2 a 3. Aby byla homogenita a normalita potvrzena, byly vylouteny dvé
vybo€ujici hodnoty. V zavislosti na jemnosti testovanych pfizi bylo zvoleno predpéti
a rychlost pfi¢niku. Upinaci délka je dana normou CSN EN ISO 2062 [12].

Tab. 2: Pom&ma pevnost 7,

JEMNOST/ TYP PRIZE JpleN/tex] | s [eN/tex] 95% IS [eN/tex]
29,5tex/rotorova ptize | 921 1..094 | . (899,943)
29,5 tex/ regé piize 8,46 0,88 (8,25, 8,67)
S50tex/rotorovaptize | 1037 108 | (10,16, 10,58)
50 tex/ regé piize 8,90 1,02 (8,66, 9,15)
J2tex/rotorovaptize | 1094 1088 | (10,74, 11,15)
72 tex/ regé ptize 10,16 0,73 {(9,98; 10,34)
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Tab. 3: Taznost piizi £,

JEMNOST/ TYP PRIZE £,(%] s [%] 95% IS [%]
29,5 tex/ rotorova piize | 587 | | 055 | (574600 |
29,5 tex/ regé prize 6,16 0,51 (6,04; 6,28)
50 tex/ rotorova pfize | 7,00 | | 060 | (6,86, 7,14)
50 tex/ regé ptize 6,17 0,46 (6,66; 6,88)
72 tex/ rotorovapfize | 828 | | 052 | (81584
72 tex/ regé prize T 0,65 (7,55, 7,87)

Na obrazku 10 je grafické vyjadieni pomérné pevnosti piizi vyrobenych

z primarni suroviny a z regenerovanych vlédken, vCetné intervalii spolehlivosti stfedni

hodnoty. Na obrazku 11 je uveden graf, ktery znazornuje vysledky taznosti rotorovych

a regé prizi vetn€ intervald spolehlivosti.

Pomérna pevnost prizi

11,5
11 -
10,5
§ 10 " 2
“2‘ 9,5
p o §
o

[#4]
o U W
1

25 35 45
T [tex]

55

65

75

B Rotorova prize
@ Regg piize

Obr. 10: Graf Pom&rn¢ pevnosti prizi
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Obr. 11: Graf Taznosti pfizi

wror

Diskuze vysledkii méieni pevnosti a taznosti prizi:

Z grafu, ktery je zobrazen na obr. 10, vyplyva, ze pfize vyrobené z primarni
suroviny maji vyss§i pomeérnou pevnost, nez regé prize. Rozdily mezi pomérnou pevnosti
rotorovych a regé piizi jsou ze statistického hlediska vyznamné, protoze se intervaly

spolehlivosti sttedni hodnoty pomérné pevnosti neprekryvaji.

Nejvyssi pomeémou pevnost vykazuje rotorova pfize jemnosti 72 tex. U regé
pfizi ma nejvyssi pevnost take prize jemnosti 72 tex, avSak oproti pfizim rotorovym ma
pevnosti nizsi. Nejniz§i pomérnou pevnost maji rotoroveé a regeé piize jemnosti 29,5 tex.
U rotorovych a regé piizi se pomérna pevnost zvySuje se vzrustajici hodnotou jemnosti.
U prizi jemnosti 50 tex je nejvice patrny rozdil pomémé pevnosti mezi primarni
surovinou a regenerovanymi vlakny. Rotorové prize dosahuji statisticky vyznamné
vy§§i pevnosti, nez prize vyrobené zregenerovanych vlaken. Tento vysledek vSak
nemuze byt vztahovan na vSechny pfize vzhledem k malému poétu méfeni a vzorkad.
U regé pfizi musime také brat v Givahu, ze je pevnost pfize ovlivnéna pevnosti vlaken.

Pevnost vlaken v regé pfizi je niz§i nez u prizi z primarnich vlaken.

Se zvySujici se jemnosti vzrista taznost piizi. Piize vyrobené z regenerovanych
vlaken vykazuji niz8i taznost nez pfize z primarni suroviny. Z grafu, ktery je zobrazen
na obr. 11, vyplyva, ze regé pfize jemnosti 29,5 tex ma vyssi taznost nez ptize rotorova,
coz muze byt zpusobeno podilem polyesterovych vlaken v prizi. NejvyS$si taznost
vykazuji rotorové a rege prize jemnosti 72 tex. Nejmensi taznost maji rotorové a regé

pfize jemnosti 29,5 tex. Rozdily mezi taznosti pfizi vyrobenych z primarni suroviny
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a regenerovanych vlaken jsou ze statistického hlediska nevyznamné, protoZe intervaly

spolehlivost se piekryvayi.
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2.2.2 Chlupatost prizi
Pouzity méfici piistroj: Zweigle G 567

Uster Tester 4 SX

Podminky méfeni (Zweigle): poCet méfeni: 5 pro kazdou jemnost a typ pfize,
- rychlost méfeni: 50 m/min pro piize z primarni
1 regenerované baviny,
- doba méfeni: 2 min;
- méfena délka: 100 m;
- jemnost méfenych pfizi: 29,5; 50; 72 tex.
Podminky meéfeni (Uster Tester): poCet méfeni: 5 pro kazdou jemnost a typ
pfize;
- rychlost méfeni: 200 m/min;
- doba méfeni: 1 min;

- jemnost méfenych piizi: 29,5; 50; 72 tex.

2.2.2.1 Chlupatost p¥izi dle pristroje Zweigle
U chlupatosti pfizi na pfistroji Zweigle byly sledovany kategorie S/, 52 a §3.

Kategorie S/ a 52 oznaduje pocet odstavajicich vldken od téla piize délek 7 a2 mm.
Kategorie S3 udava sumarni pocet vy¢nivajicich vlaken od téla ptize delsich nez 3 mm
vztaZzenych na 100 m pfize Statistické zpracovani naméfenych hodnot je znazornéno
v nasledujicich tabulkach 4-6. Naméfené hodnoty byly statisticky zpracovavany
dle vzorci (7, 8, 9, 10, 11, 12). Protokoly méfeni chlupatosti piizi na piistroji Zweigle

jsou k nahlédnuti v pfiloze 2.
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Tab. 4: Chlupatost v kategorii S/

JEMNOST/ TYP PRIZE Y $ 95% IS
29,5 tex/ rotorova piize | 339060 | 25025 | (335206, 3829.16)
29.5 tex/ regé piize 6808,20 569,48 (6265,33; 7351,07)
|50 tex/ rotorovapiize | 265940 | 17610 | (249153,2827.27)
50 tex/ regé piize 9493,40 729,10 (8798,30; 10188,50)
|72 tex/ rotorovapiize | 2958,60 | 20338 | (276470,3152,50)
72 tex/ regé piize 16537,40 816,58 (15758,90; 17315,90)

Tab. 5: Chlupatost pfizi v kategorii S2

JEMNOST/ TYP PRIZE $2 s 95% IS
29,5 tex/ rotorova piize | 456,20 | 62,00 | (397,10, 515,30y |
29,5 tex/ regé prize 959,80 111,79 (853,23; 1066,37)
|50 tex/ rotorova piize | 351,60 | 3531 | (317,94, 385,26) |
50 tex/ regé prize 1350,80 277,17 (1086,55; 1615,05)
|72 tex/ rotorova pfize | 52420 | 472 | (480,61; 567,79) |
72 tex/ regé prize 3980,80 344,20 (3652,65; 4308,95)

Tab. 6. Chlupatost piizi v kategorii S3

JEMNOST/ TYP PRIZE $3 s 95% IS
29,5 tex/ rotorova piize 217,60 29,95 (189,05; 246,15)
29,5 tex/ regé piize 415,00 43,99 (373,07, 456,93)
50 tex/ rotorova prize 201,60 5,46 (196,39; 2006,81)
50 tex/ regé piize 689,60 118,40 (576,72, 802,48)
72 tex/ rotorova prize 516,80 55,75 (463,65, 569,95)
72 tex/ regé prize 2315,20 173,14 (2150,13; 2480,27)
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Na obr. 12 jsou graficky znazornéné prumérné hodnoty a intervaly spolehlivosti

chlupatosti rotorovych aregé prizi kategorii S/ a S2. V grafu jsou tyto kategorie

zobrazeny spole¢né. Obr. 13 graficky znazoriuje sumarni kategorii 53.
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Obr. 12: Graf Chlupatosti pfizi kategorie 572 (Zweigle)
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Obr. 13: Graf Chlupatosti pfizi kategorie S3 (Zweigle)
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Diskuze vysledki méieni chlupatosti piizi (dle Zweigle):

Méfeni na pfistroji Zweigle udava chlupatost piizi ¢lenénou do kategoni podle

délky odstavajicich vlaken. Posuzovany byly kategorie §72 a $3.

Statisticky zpracované nam¢fené hodnoty v kategoriich S7 a 2 jsou uvedeny
spoletné na obr. 12. Regé pfize vykazuji vyssi pocet odstavajicich vlaken délky
1 a2 mm neZ ptize vyrobené z primarni suroviny. Z grafu je patrné, Ze se chlupatost
uregé pfizi se zvysujici se hodnotou jemnosti zvétsuje. Naopak u rotorovych pfizi se
chlupatost u hrubdich pfizi spie zmensuje. Chlupatost piizi je ovlivnéna délkou vlaken,
zakrutem a dale samotnou technologii vyroby. Opakovanym méfenim a dlouhodobym
sledovanim by se tento jev mohl ovéiit Rozdily chlupatosti mezi rotorovymi a regé
piizemi jsou ze statistického hlediska vyznamné, protoze se intervaly spolehlivosti
nepiekryvaji, pouze u pfizi jemnosti 29,5 tex kategorie 52 se prekryvaji. Odstavajici
vlakna v kategorii S7 a2 dodavaji pfizi pfijemnéj§i omak. Z naméfenych hodnot
chlupatosti v kategorii 7 vyplyva, Ze by regé pfize mohla mit mék¢i omak. Aviak to
lze posoudit pouze z pohledu chlupatosti, protoze nebyla provadéna zkouska na omak

piizi.

Z grafu, ktery je zobrazen na obr. 13, vyplyva, ze regé piize maji vyssi
chlupatost v kategorii $3, nez pfize vyrobené z primarni suroviny. Nejvyssi pofet
odstavajicich vlaken v kategorii $3 vykazuje prize vyrobena z regenerovanych vlaken
jemnosti 72 tex. U regé piizi se s vzristajici hodnotou jemnosti zvysuje 1 chlupatost
pfize. U pfizi vyrobenych z primarni suroviny je poCet odstavajicich vlaken delSich nez
3 mm statisticky vyznamné niZsi. Nejvyssi chlupatost u rotorovych pfizi vykazuje pfize
jemnosti 72 tex, nejnizsi vykazuje piize jemnosti 50 tex. Proto tedy nemliZzeme u piizi
vyrobenych z primami suroviny obecné fici, Ze s rostouci jemnosti vzrasta i chlupatost
piize. Rozdily mezi chlupatosti rotorovych aregé piizi jsou ze statistického hlediska

vyznamné, protoze intervaly spolehlivosti se nepiekryvai.

36



2.2.2.2 Chlupatost prizi dle aparatury Uster Tester

Chlupatost méfena na aparatute Uster Tester je vyjadiena hodnotou H, coz je

sumarni délka odsavajicich vlaken v cm vztazena na délku / cm piize, a smérodatnou

odchylkou chlupatosti sh. Protokoly namé&fenych hodnot jsou k nahlédnuti v piiloze 3.

V nasledwicich tabulkach 7 a 8 jsou uvedeny primérné hodnoty a intervaly

spolehlivosti

dle vzorca (7, 8, 9, 10, 11, 12) viz kapitola 1 4.

Tab. 7. Chlupatost piizi H

JEMNOST/ TYP PRIZE HI[ s 95% IS [-]
29,5 tex/rotorova ptize | 521 .. 0,12 1....(509533)
29,5 tex/ regé piize 5,40 0,52 (4,90, 5,90)
|50 tex/ rotorovapfize | 631 | 0,17 |.....(615,647)
50 tex/ regé pfize 8,74 0,15 (8,6; 8,88)
|72 tex/ rotorovapiize | 708 | 015 ... (694722
72 tex/ regé ptize 9,27 0,53 (8,76, 9,79)

Tab. 8: Smérodatna odchylka chlupatosti pfizi sh

JEMNOST/ TYP PRIZE sh [] s [ 95% IS []
29,5 tex/ rotorova pfize | L7 1 005 | (L12,122)
29,5 tex/ regé prize 1,22 0,09 (1,13; 1,31)
|50 tex/ rotorova pfize | 1,50 | ! 009 | (14,159
50 tex/ regé ptize 1,91 0,04 (1,87, 1,95)
|72 tex/ rotorova pfize | L7191 005 | (L74184)
72 tex/ rege plize 2,22 0,10 (2,13;2,31)

stfednich hodnot chlupatosti. Data byla statisticky zpracovavana
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Obr. 14 graficky zobrazuje statisticky zpracované vysledky méteni chlupatosti
rotorovych aregé pfizi. Vysledky naméfené smérodatné odchylky chlupatosti jsou

znazornény na obr. 15.
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Obr. 14: Graf Chlupatosti ptizi H (Uster Tester)
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Obr. 15: Graf Smérodatné odchylky chlupatosti pfizi s/ (Uster Tester)
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Diskuze vysledku méfeni chlupatosti piizi (dle Uster Tester):

Z grafu, ktery je zobrazen na obr. 14, je patrné, ze regé pfize vykazuji vyssi
chlupatost nez piize vyrobené z primarni suroviny. Rozdil mezi chlupatosti obou pfizi je
statisticky vyznamny, protoZe se intervaly spolehlivosti nepfekryvaji. Pouze u piizi
jemnosti 29,5 tex je tento rozdil ze statistického hlediska nevyznamny, protoze
se intervaly spolehlivosti piekryvaji. Z grafu je také ziejmé, Ze u hrubsich prizi vzrista

i chlupatost regé a rotorovych pfizi.

Nejvyssi chlupatost vykazuje piize vyrobena z regenerovanych vlaken jemnosti
72 tex. Naopak nejniz$i chlupatost uregé piizi ma piize jemnosti 29,5 tex. U piizi
vyrobenych z primarni suroviny je nejvyssi chlupatost u piize jemnosti 72 tex, nejmzsi

u pfize jemnosti 29,5 tex.

Smérodatna odchylka s# vyjadiuje, jak se naméfena data lisi od primérné
hodnoty chlupatosti ptizi. Z grafu, ktery je zobrazen na obr. 15, je zfeymé, Ze u regé
pfizi se vysledky namé&fenych dat lisi vice neZ u pfizi vyrobenych z primarni suroviny.
Nejvyssi variabilitu vysledki vykazuje regé piize jemnosti 72 tex. Naopak nejmensi
odlisnosti v méfeni jsou u pfize jemnosti 29,5 tex vyrobené z primarni suroviny. Ze
statistického hlediska jsou rozdily smérodatnych odchylek rotorovych aregé piizi
jemnosti 29,5 tex nevyznamné, protoze se intervaly spolehlivosti prekryvaji. U pfizi
jemnosti 50 a 72 tex je tento rozdil vysoky a statisticky vyznamny, protoze se intervaly

spolehlivosti nepiekryvaji.

Hodnoty chlupatosti méfené na aparatufe Uster Tester nelze porovnavat
s vysledky ziskanymi méfenim na piistroji Zweigle. Nicméné z vysledkt obou pristrojl
je patrné, ze regé piize vykazuji vy§si chlupatost oproti pfizim vyrobenych z primarni
suroviny. Z hlediska regé pfizi je trend chlupatosti u pfistroje Zweigle stejny jako

u aparatury Uster Tester, to znamena, ze u hrubsich pifizi se zvy3Suje 1 chlupatost.
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2.2.3 Nestejnomérnost prizi

Pouzity méfici pristroj: Uster Tester 4 SX

Podminky méfeni: pofet méfeni: 5 pro kazdou jemnosti a typ pfize;
- rychlost me¢feni: 200 m/min;
- doba méfeni: 1min;

- jemnost méfenych pfizi: 29,5; 50; 72 tex.

Na aparatuie Uster Tester se spolecné s nestejnomeérnosti méfi chlupatost a pocet
vad v pfizi. V pfipad€ nestejnomérnosti se jedna o hodnotu CJ’, ktera je znazornéna
v protokolu (viz piiloha 3). Naméifena data byla statisticky zpracovavana dle vzorcl
(7,8, 9, 10, 11, 12) viz kapitola 1.4. V nasledujici tabulce 9 jsou vyjadieny statisticky

zpracované nemefené hodnoty nestejnomérnosti ptizi.

Tab. 9: Nestejnomemost piizi CV

JEMNOST/TYP PRIZE CV [%] s [%] 95% IS [%]
29,5 tex/ rotorova pfize | 1470 ... 034 | (14,38, 15,02)
29,5 tex/ regé prize 15,31 1,14 (14,22; 16,4)
50 tex/ rotorovapiize | 1538 1 ¢ 074 | (14,67,16,09)
50 tex/ regé ptize 13,56 0,72 (12,87; 14,25)
|72 tex/ rotorovapiize | 1658 | ¢ 070 | (1591, 17.25)
72 tex/ regé ptize 12,56 0,12 (12,44; 12,68)

Na obr. 16 je nesteggnomérost piizi vyrobenych zprimarni suroviny

a regenerovanych vlaken znazornéna graficky.
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Diskuze vysledku méfeni nestejnomérnosti pizi:

Z obr. 16, na kterém je zobrazen graf nestejnomernosti, je patrné, Ze rege pfize
maji, oproti pfizim vyrobenych z primarni suroviny, niZsi nestejnomérnost. Plati to
u pfizi jemnosti 50 a 72 tex. Regé pfize jemnosti 29,5 tex vykazuje vyssi, tedy hordi,
nestejnomérnost. U rotorovych pfizi se srostouci hodnotou jemnostt zvySuje
i nestejnomérnost. Tento trend mize byt pravdépodobné zplsoben vadou
na dopfadacim stroji pii vyrobé rotorové piize. V piipadé regé piize se naopak
nestejnomérnost s rostouci hodnotou jemnostt snizuje. Nejvyssi nestejnomérnost
vykazuje pfize vyrobena zprimarni suroviny jemnosti 72tex. Naopak nejnizsi

nestejnomérnost ma regé piize jemnosti 72 tex, coz odpovida obecnym piedpokladiim.

-

V protokolu, ktery je k nahlédnuti v pfiloze 3, jsou zobrazeny spektrogramy
nestejnomérnosti  pfizi. Spektrogram zobrazuje periodické vady vzniklé napf. pii
technologickém procesu napi. opotiebovanym valcem u prutahového Gstroji. Na obr. 17
je zobrazen spektrogram regé pfize jemnosti 29,5 tex, ze kterého je patrné, ze pata civka
vykazuje charakteristické spektrum v dlouhych Gsecich. Tato vada mize byt zpisobena
napi. opotfebenim valcii na protahovacim stroji a ve vysledné plosné textilii bude
pravdépodobné zplisobovat pruhovitost. Spektrogram, ktery je zobrazen na obr. 18,
zachycuje kupovité spektrum na dlouhych usecich (cca 5 m) rotorové prize jemnosti
50tex. Tato vada byla pravdépodobné zpiisobena Spatnym selizenim priutahového

ustroji na protahovacim stroji.

42



2.2.4 Odér prizi
Pouzity méfici pristro): Zweigle G 552
Podminky méfeni: pofet méfeni: 3x po 20 meéfeni pro kazdou jemnost a typ
piize,
- zatiZeni pfizi: 20 g
- pouzity smirkovy papirz. WAFLEX 28- waterproof=>
Hermes P800 789H209B,;

- jemnost mé&fenych pfizi: 29,5, 50, 72 tex.

Naméiené hodnoty byly statisticky zpravovany dle vzorci (7, 8, 9, 10, 11, 12)
uvedené v kapitole 1.4 a vysledky jsou uvedeny v nasledujici tab. 10. Protokol méfeni
odéru piizi je k dispozici v piiloze 4. Aby byla homogenita a normalita potvrzena, byly

vylou€eny Etyii vybocwici hodnoty.

Tab. 10: Odér piizi

JEMNOST/TYP PRIZE | STROKES [-] s [ 95% IS []
29,5 tex/rotorovaptize | 28052 | . 36,65 | . (272,34; 288,70)
29,5 tex/ regé prize 350,54 67,46 (335,48; 360,54)
|50 tex/ rotorovapiize | 36739 .. 5950 1. (354,11; 380,67)
50 tex/ regé pfize 265,89 54,35 (253,76, 278,02)
|72 tex/ rotorovapfize | 43050 1 7737 | (413,23; 447,77)
72 tex/ regé ptize 423,38 79,68 (405,59, 441,17)

Na obr. 19 je zobrazen graf odéru regé a rotorovych piizi, méfeny na piistroj
Zweigle. Osa v, ktera je zde oznacena jako STROKES, vyjadiyje pocet pohybl ramene,
ktery nese valec se smirkovym papirem, ktery se odird o napnuté piize do Uplného

pretrZeni.
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Diskuze vysledki méfieni odéru prizi:

Z grafického vyjadieni odéru pfizi viz obr. 19 je znatelné, ze piize vyrobené
z primarni suroviny jsou vici odéru vice odolné oproti regé pfizim. AvSak u prizi
jemnosti 29,5 tex je tento trend opacny, coz znamena, ze odolnost v odéru je vyssi
u pfizi vyrobenych zregenerovanych vlaken. V tomto pfipadé je pravdépodobnou
pii¢inou podil polyesterovych vlaken v regé piizi. Nejvy$si odolnost vici odéru
vykazuji pfize jemnosti 72 tex. Rozdil mezi odolnosti v odéru u rotorovych a regé piizi
je v pripadé jemnosti 72 tex ze statistického hlediska nevyznamny, protoze se intervaly
spolehlivosti prekryvaji. U regé piizi ma nejmensi odolnost v odéru prize jemnosti
50 tex, coz by se vzhledem k nizkému poctu méfeni a vzorkt dalo vysvétlit jako
nahodny jev. Odolnost pfizi vi¢i odéru je velmi dulezitou vlastnosti pro dalsi
zpracovani pfize, napf. na vyrobu ponozek. Odolnost pfizi vuci odéru je ovlivnéna
samostatnou technologii vyroby piize. Mezi nejdalezit€j$i patii udéleny zakrut pfize,

material pfizi, aj.

Z ptedchoziho grafu 1ze usoudit, ze piize vyrobena z primarni suroviny ma vyssi
odolnost viuéi odéru oproti regé piizim. Tento vysledek by bylo mozné potvrdit,

nebo vyvratit opakovanym testovanim piizi.
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2.2.5 Vady piizi

Pouzity mefici pfistroj: aparatura Uster Tester 4 SX

Podminky méfeni: potet méfeni: 5 pro kazdou jemnost a typ prize,
- rychlost méfeni: 200 m/min;
- doba méfeni: 1 min;

- jemnost mé&fenych ptizi: 29,5, 50, 72 tex.

Vady pfizi se zjistuji na aparatuie Uster Tester 4 SX zaroven s nestejnomérnosti
a chlupatosti. Sledovana byla slabd mista (-40 a -50%), silna mista (+35 a +50%)
anopky (+280%). Silnymi misty v piizi se rozumi mista, kde dochazi k zesileni
pfi¢ného prufezu piize o 35 a 50%. Zeslabeni pii¢ného fezu piize vyznacuje slabd mista
v pfizi, v tomto pfipadé je zeslabeni o 40 a 50%. Nopky jsou husté propletena vlakna
v ptizi a vyznaduji se zvySenim prifezu prize o 280%, tato hodnota je doporuéena pro
rotorové prize. Pii podétu vad vysSich nez 30 byla data statisticky zpracovavana
dle vzorci (7, 8, 9, 10, 11, 12) viz kapitola 1.4. Nékteré vady dosahuji niz8i hodnoty nez
30 a jejich statistické zpracovani se fidi dle vzorch (13, 14, 15, 16). Statisticky

vyhodnocené vysledky méfeni jsou uvedeny v nasledujicich tabulkach 11-15.

Tab. 11: Vady piizi: slaba mista -40%

JEMNOST/TYP PRIZE Xkm?] | s[km?] 95% IS [km™]
29,5 tex/ rotorova ptize | 43000 | 6354 | (412,00, 448,60)
29,5 tex/ rege plize 266,00 116,59 (259,10; 280,70)
|50 tex/ rotorova piize | 589,00 | 21291 | (567,90, 610,70)
50 tex/ regé piize 119,00 43,21 (109,60; 129,00)
|72 tex/ rotorova ptize | 1101,00 | 40468 | (1072,00;1130,00)
72 tex/ regé piize 39,00 11,94 (33,72, 44,87)
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Tab. 12: Vady piizi: slaba mista -50%

JEMNOST/TYP PRIZE X [km'] | s[km?] 95% IS [km™]
29,5 tex/ rotorova ptize | 1600 | 652 | . (12,69:1991)
29,5 tex/ regé piize 5,00 3,54 (3,24, 7,38)
|50 tex/ rotorovaptize | 2800 | 2L10 | (23,55,33,04)
50 tex/ regé piize 3,00 4,47 (1,68 4,95)
|72 tex/ rotorova ptize | 9400 | 5273 | (85,69, 102,90)
72 tex/ regé prize 0,00 0,00 0,00

Tob. 13 Vady pfizi: silna mista +35%

JEMNOST/TYP PRIZE

X [km'] | s[km?]

95% IS [km™]

(538,87, 733,13)

(1028,62; 1497,38)

(416,11; 931,89)

50 tex/ regé ptize 339,00 86,92 (256,13, 421,87)
|72 tex/ rotorovaplize | 78400 119087 | (602,03,965.97)
72 tex/ regé ptize 207,00 39,78 (169,07, 244,93)

Tab. 14: Vady piizi: silna mista +50%

JEMNOST/TYP PRIZE X [km'] | s[km™] 95% IS [km™]
29,5 tex/ rotorova piize | 6500 | 1871 | (58,12, 72,47)
29,5 tex/ regé piize 342,00 107,39 (326,00; 358,60)
|50 tex/ rotorovapfize | 41,00 | 3362 | (35,58,47,01)
50 tex/ regé ptize 71,00 24,60 (63,81; 78,78)
|72 tex/ rotorovapfize | 83,00 | 3328 | (75,21,91,38)
72 tex/ rege plize 14,00 5,48 (10,91; 17,69)
Tab. 15: Vady pfizi: nopky +280%
JEMNOST/TYP PRIZE X [km'] | s[km?] 95% IS [km™]
29,5 tex/ rotorova ptize | 30,00 | 2062 | (25,39, 35,20)
29,5 tex/ regé piize 378,00 227,94 (326,00, 358,60)
|50 tex/ rotorovaprize | 700 8,37 . |.....488974
50 tex/ regé piize 90,00 35,53 (81,88, 98,71)
| 72 tex/ rotorovapfize | 13,00 | 975 ... (10,03, 16,57)
72 tex/ regé pize 19,00 8,94 (1537, 23,23)

Nasledyjici obr. 20-24 znazoriiuji grafické vyjadieni slabych a silnych

a nopka v piizi véetné interval spolehlivosti.
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Obr. 20: Grafické vyjadieni vad pfizi: slaba mista -40%
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Obr. 21: Grafické vyjadfeni vad prizi: slaba mista -50%
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Obr. 22: Graficke vyjadieni vad pfizi: silna mista +35%
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Obr. 23: Grafické vyjadreni pifizi: silnd mista +50%
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Obr. 24: Grafické vyjadieni vad pfizi: nopky +280%

Diskuze vysledki méFeni vad p¥izi:

Prize vyrobené zregenerovanych vlaken vykazuji niz§i pocet slabych mist
v pfizi oproti rotorovym pfizim. Z obr. 20 a 21 je zfetelné, ze u regé pfizi ma nejvyssi
pocCet slabych mist piize jemnosti 29,5 tex, coz by mohlo byt zplGsobeno podilem
polyesterovych vlaken. Naopak regé piize jemnosti 72 tex vyjadiuje nejnizs$i pocet
slabych mist v pfizi. Pfize jemnosti 72 tex, vyrobené z primarni suroviny, obsahuji
nejvyssi pocet slabych mist. Ze statistického hlediska jsou rozdily mezi po¢tem vad

u rotorovych a regé pfizi vyznamné, protoze intervaly spolehlivosti se nepiekryvaji.

Grafy na obr. 22 a 23 zobrazuji grafické vyjadieni silnych mist v rotorovych
aregé prizich. Regé prize obsahuji nizsi pocet silnych mist nez pfize rotorové. Avsak
nejvyssi pocet silnych mist maji regé prize jemnosti 29,5 tex, tento jev lze vysvétlit
podilem polyesterovych vlaken. U pfizi vyrobenych z primarni suroviny jsou pocty
silnych mist bez ohledu na jemnost pfize velmi podobné. Za statistického hlediska jsou
rozdily mezi po¢tem silnych mist rotorovych aregé pfizi vyznamné, protoze
se intervaly spolehlivosti se nepiekryvaji. U pfizi jemnosti 50 tex je rozdil poctu silnych
mist + 35% nevyznamny, protoze se intervaly spolehlivost prekryvaji. Nejnizsi pocet
silnych mist vykazuje rotorova pfize jemnosti 72 tex.
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Posledni zkoumanou vadou pfize jsou nopky, které jsou vyjadieny na obr. 24.
Nejvyssi pofet nopkt vykazuji regé prize jemnosti 29,5 tex s podilem polyesterovych
vlaken. Oproti slabym a silnym mistim v pfizi, kde nejniZ8i poet vykazovaly regé
piize, u nopki je tomu obracené, nejnizii, tedy nejlepsi hodnoty maji pfize vyrobené
z primarni suroviny. Intervaly spolehlivosti se u rotorovych a regé piizi jemnosti 29,5
a 50 tex nepiekryvaji, takze ze statistického hlediska je tento vysledek vyznamny.
Rozdily mez1 vysledky rotorovych piizi jsou vzhledem kjemnostem nevyznamné.

Rotorova piize jemnosti 72 tex vykazuje niZsi podet nopka v pfizi.
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2.2.6 Uster Statistics

V nasledujici tabulce 16 jsou zobrazeny vysledky porovnani méfenych pfizi

parametry jako jsou pfize méfené.

Tab. i16: Uster Statistics

s pfizemi vyrabénymi po celém svét€¢. V mezinarodni statistice Uster Statistics jsou
vedeni vyrobcl pfizi, ktefi pouzivaji pfistroje firmy Uster Technologies. V tomto
piipadé jsou se svétovymi vyrobci srovnavany prize z hlediska nestejnomérnosti,
chlupatosti, po¢tu slabych a silnych mist v piizi a nopkd. Vysledny procentualni podil

vyjadiuje, kolik vyrobel vyrabi pfizi stejného typu a jemnosti se stejnymi, nebo lepsimi

JEMNOST T [tex]

VLASTNOST TYP PRIZE 29,5 50 72

o Regé | T1%| 51%| 38%)
Rotorova 59% 88% 95%
H Regé | 55%]| | 94%|  95%,
Rotorova 49%, 54% 55%

4 1) 1) 1)
b mista 0% RS ] 46% | 47%|  26%
Rotorova 65% 95% 95%

4 1) 1) 1)
Slabi mista.50%  |REZ ] 17%] _ 37%| . 5%]
Rotorova 59% 95% 95%

4 1) i) 1)
Gind mista 43505 |REZ ] 80%] d0% | 27%)
Rotorova 55% 71% 84%

A 0 0 1)
Silng mista +50%  1RE%E | %) 09% ) 26%)
Rotorova 45%, 50% 84%

A 0 0 0,
Nopky +280% Regé o). 09%) 9% T1%
Rotorova 66% 40% 69%

V porovnani s databazi Uster Statistics (viz. tab. 16) je podle nestejnomérnosti

Diskuze vysledkii Uster Statistics:

nejlépe hodnocena regé piize jemnosti 72 tex. Tato pfize je nejlépe hodnocena 1 podle
poctu silnych a slabych mist v ptizi. Tyto vlastnosti regé pfize jemnosti 72 tex dosahuyi,
s porovnanim Uster Statistics, hodnot niz§i nez 50%. Rotorova pfize jemnosti 72 tex

naopak dosahuje horsi kvality v porovnanim s Uster Statistics v nestejnomérnosti



a po¢tu silnych a slabych mist v pfizi. V téchto vlastnostech dosahuje rotorova prize
jemnosti 72 tex az 95% v porovnani s Uster Statistics. Naopak rotorové pfize jemnosti
29.5 tex dosahuji lepSich vysledkli, nez regé piize stejné jemnosti. V celkovém pomér
dosahuji rotorové piize jemnosti 29,5 tex spiSe pramérnych hodnot okolo 50% u vétsiny
hodnocenych vlastnosti. U nestejnomérnosti dosahuji nejleps$i vysledki regé pfize
jemnosti 72 tex a to 38%. V chlupatosti se jako nejkvalitngjsi jevi rotorova pfize
jemnosti 29,5 tex surovni 49%. Naopak nejhors$i chlupatost ve srovnani s dalSimi
vyrobel vykazuje regé piize jemnosti 72 tex. V piipadé slabych mist v pfizi byla nejlépe
hodnocena regé pfize jemnosti 72 tex, ktera dosahuje hodnoty 26 a 5%. Jako nejméné
kvalitni pfize z hlediska slabych mist jsou rotorové pfize jemnosti 50 a 72 tex, které
jsou v porovnani s ostatnimi svétovymi vyrobci na Urovni 95%. U silnych mist v pfizi je
tomu obdobn¢ jako u slabych mist. Naproti tomu regé pfize jemnosti 29,5 tex jsou
hodnoceny jako nejhorsi v piipadé silnych mist v piizi. Podle nopka v piizi (+280%)
byla nejlépe hodnocena piize vyrobend z primarni suroviny jemnosti 50 tex s Grovni

40% a naopak nejhlife regé prize jemnosti 29,5 tex.

Podle zatazeni pfizi do vysledka mezinarodni statistiky Uster Statistics byla regé
pfize jemnosti 72 tex hodnocena nejlépe ve vSechny sledovanych vlastnostech, vyjma
chlupatosti H. Naopak nejhiife hodnocena piize ve viech vlastnostech byla rotorova

pfize jemnosti 72 tex.
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2.3 Ekonomicka ¢ast

Mr _r

2.3.1 Porovnani cen méienych prizi

Cena je velmi dulezitym parametrem pii vybéru vhodné piize Regenerovana
vlakna maji mz8i naklady na pofizeni nez primarni vlakna. Pfi zpracovani textilnich
druhotnych surovin vznikaji naklady na samotné rozvlaknéni suroviny, které ovlivni
vyslednou cenu piize. V tabulce 17 jsou uvedeny ceny jednotlivych prizi pro rok 2007,
které poskytla Veba. Udaje jsou z roku, kdy byly piize vyrabény ve Vebg a.s. Ceny jsou

uvedené za kilogram piize.

Tab. 17 Ceny piizi (rok 2007)
Ceny pfizi (rok 2007):
Regé piize: Rotorova prize:
29,5 tex 50 tex 72 tex | 29,5 tex 50 tex 72 tex
51 Ké/kg | 45,10 Ké/ke |42 Kekg | 38 Kekg | 52,30 Ke/kg | 51,40 Ke/ke

Diskuze vysledki porovndvani ceny prizi:

Z tabulky 17 je patrné, ze regé piize maji nizsi vyslednou cenu oproti piizim
rotorovym. V této cené€ jsou zahmuty viechny naklady spojené jak s pofizenim,
tak s pfipravou a vyrobou prize. Regé pfize vSech jemnosti dosahuji niZdi ceny oproti
pfizim rotorovym, ztohoto pohledu se vyroba pfizi vyplatila. Naklady spojené
s vyrobou téchto pfizi se na cené projevily pouze pfiznivé a nepfevysily naklady

na vyrobu rotorové pfize.

Rozdil mezi cenou rotorové a regé piize jemnosti 29,5 tex je 12%, vzhledem
k celkovému poméru neni tento rozdil pfili§ vysoky. U regé pfizi musime brat v ivahu
také podil polyesterovych vlaken v piizi. Jedna-li se v3ak o stejné piize, pouze s jinou
vychozi surovinou, je rozdil v cené vyznamny a podle vy$e uvedenych ¢isel se vyplati

tyto pfize vyrabét.

V pfipadé€ rotorovych a regé pfizi jemnosti 50 tex je rozdil mezi cenou 14%.

Oproti pfizim jemnosti 29,5 tex je tento rozdil vyssi. AvSak ceny jsou oproti cenam
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pfizi jemnosti 29,5 tex niz8i, coz odpovida smyslu, pro¢ se druhotné textilni suroviny

pouzivaji. Niz§i jemnost vyZaduje vyssi cenu.

U piizi jemnosti 72 tex vykazuji nizéi cenu opét regé pfize. Rozdil mezi cenami
je 18% v porovnani s ostatnimi piizemi je tento rozdil nejvyssi. V soucasné dob¢ by se
pravdépodobné cena zvysila u obou piizi ato z divodu celosvétového zvyseni ceny

bavlny.

2.3.2 Posouzeni efektivnosti vyroby mérenych prizi s ohledem na

wNr o

vlastnosti prizi

Vedle ceny jsou také dulezité vlastnosti pfizi. Odbératel ma uréité naroky na
vybér pfize a cena neni jedinym rozhodujicim parametrem. Métené vlastnosti, véetné
ceny pfizi byly ohodnoceny znamkovaci numerickou hodnotici skalou (tab. 18) podle
jejich preferenci. Znamkovaci hodnotici stupnice ma dle literatury pétibodovy rozsah
hodnoceni. V tomto pfipadé viak postaCuje pouze tfibodovy hodnotici rozsah. Pfize
byly vzdy hodnoceny mezi sebou, rotorova a regé piize stejné jemnosti. Ohodnocené
vlastnosti pfizi byly dale zprimérovany dle vzorce 7 v kapitole 1. 4. [22]

Tab. 18 Znamkovaci hodnotici §kala

Znamka 1 3 5

Slovni hodnoceni Lepsi Shodné Horsi

V nasledujicich tabulkach 19-21 jsou uvedeny vysledky hodnoceni vlastnosti

pfizi pro jednotlivé jemnosti.
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Tab. 19 Hodnoceni vlastnosti piizi jemnosti 29,5 tex

29,5 tex
Vlastnost Regé pFize | Rotorova piize
Cena 1 5
Pevnost 5 1
TaZnost 3 3
Chlupatost 5 1
Nestejnomérnost 3 3
Odér 1 5
Vady (slaba mista) 1 5
Vady (silna mista) 5 1
Vady (nopky) 5 1
Primér 3,22 2,78

Tab. 20: Hodnoceni vlastnosti piizi jemnosti 50 tex

50 tex
Vlastnost Regé prize | Rotorova prize
Cena 1 5
Pevnost 5 1
TaZnost 3 3
Chlupatost 5 1
Nestejnomernost 1 5
Odeér 5 1
Vady (slaba mista) 1 5
Vady (silnd mista) 1 5
Vady (nopky) 5 1
Primér 3,00 3,00

Tub. 21 Hodnoceni vlastnosti pfizi jemnosti 72 tex

72 tex
Vlastnost Regé prize | Rotorova prize
Cena 1 5
Pevnost 5 1
Taznost 5 1
Chlupatost 5 1
Nestejnomernost 3 3
Odér 1 5
Vady (slaba mista) 1 5
Vady (silna mista) 1 5
Vady (nopky) 3 3
Prameér 2,78 3,22
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Diskuze vysledku hodnoceni vlastnosti:

V tab. 19 je uvedeno znamkové ohodnoceni jednotlivych vlastnosti u rotorovych
aregé piizi jemnosti 29,5 tex. Z hodnoceni (viz. tab. 19) je patrné, ze rotorova pfize
dosahuje vyssi kvality, aviak 1 vyssi ceny. Oproti regé pfizi byla rotorova prize 1épe
hodnocena v pevnosti, chlupatosti, poctu silnych mist a nopkd v piizi. Regé pfize
jemnosti 29,5 tex dosahla lepsiho hodnoceni v cené, odeéru a poctu slabych mist v pfizi.
V piipadé taznosti a nestejnomémosti byly obé pfize hodnoceny stejné. S celkovou
znamkou 2,78 se jako celkové 1épe jevi piize rotorova. Aviak regé piize ma ale nizsi
cenu, kterd mize byt pro nékteré odbératele rozhodujici. Diky své nizsi cen€ se 1 pies

hor$i hodnoceni vlastnosti vyplati regé piizi vyrabét.

V tabulce 20 je uvedeno znamkové ohodnoceni jednolitych vlastnosti, véetné
ceny, U rotorovych a regé pfizi jemnosti 50 tex. V tomto piipadé dosahly obé pfize
stejného celkového hodnoceni. Rotorova pfize dosahuje vyssi kvality v pevnosti,
chlupatosti, odéru a poétu nopkl v prizi. Oproti tomu regé piize opét maji niz8i cenu,
coz miize byt prevazujicim faktorem pii vybéru piizi. Regé piize byla 1épe hodnocena
v nestejnomérnosti a poétu slabych a silnych mist v piizi. U taznosti byly rotorové

a regé prize hodnoceny stejné.

Vtab. 21 je uvedeno znamkové hodnoceni rotorovych aregé piizi jemnosti
72 tex ajejich vlastnosti, véetné ceny. Z celkového primémeého hodnoceni je patrné,
ze regé piize byla hodnocena znamkou 2,78 a rotorova piize znamkou 3,2. Regé pfize
jemnosti 72 tex dosahuje vyssi kvality. Regé pfize dosahovala lepsiho hodnoceni
v cené, odéru a poctu slabych a silnych mist v pfizi. Rotorova piize byla hodnocena l1épe
v pevnosti, taznosti a chlupatosti. V piipadé nestejnomérnosti a potu nopki v piizi byly

obé piize hodnoceny stejn€ znamkou 3.

Nejlepsiho hodnoceni (2,78) dosahuje piize rotorova jemnosti 29,5 tex a regé

piize jemnosti 72 tex.

56



3 Zavér

Bakalafska prace se zabyva méfenim a porovnavanim vybranych vlastnosti
urotorovych piizi vyrobenych zprimamni suroviny a zregenerovanych vlaken.
Konkrétné byly vyrobeny rotorové bavinéné pfize z primarni suroviny jemnosti 29,5, 50
a72tex. Tyto pfize byly porovnavany s pfizemi vyrobenymi z regenerovanych
bavinénych vlaken (dale jen regé) jemnosti 29,5; 50 a 72 tex. U regé piize jemnosti
29,5 tex byla do vlakenné suroviny piidana polyesterova vlakna. U vsech piizi byly
porovnavany vlastnosti: pomérna pevnost, taznost, chlupatost, nestejnomeérnost, odér
a vady piizi.

Pomérna pevnost a Taznost pfize byla m&fena na pfistroji Testometric (M 350-
5CT). Rotorové piize z primarni suroviny vykazuji vy3si pomérnou pevnost i taZnost
nez piize z regenerovanych vlaken. Niz§i poméma pevnost a taznost u regé piizi by
mohla byt pravdépodobné zpusobena mechanickym namahanim vychozi suroviny,
v tomto piipadé tedy regenerovanych vlaken a také krat§imi vlakny v regé piizi. Regé
piize jemnosti 29,5 tex vykazovala vy3si taznost nez piize rotorova, coz by mohlo byt
zplsobeno podilem polyesterovych vlaken. Ze statistického hlediska je rozdil hodnot
vyznamny, protoze se intervaly spolehlivosti nepfekryvaji. Vyjimku tvofi pfize jemnosti
50 tex, kde se u taznosti intervaly spolehlivosti prekryvaji.

Chlupatost piize byla méfena na piistroji Zweigle G 567 ana aparatufe
Uster Tester 4 SX. U chlupatosti dle Zweigle byla sledovana chlupatost v sumarni
kategorii 83. Kategorie 572 se za skutednou chlupatost nepovazuje, je to ,,mech” okolo
pfize, které ji dodava pfijemnéjsi omak. U aparatury Uster Tester byla sledovana
hodnota . Trendy chlupatosti méfené na obou pfistrojich jsou podobné. Regé pfize
vykazuje vyssi chlupatost. Ze statistického hlediska jsou rozdily mezi vysledky
vyznamneé, protoZe se intervaly spolehlivosti neptekryvaji. Pouze u chlupatosti A u pfizi
jemnosti 29,5tex byl rozdil ve vysledcich nevyznamny, protoze se intervaly
spolehlivosti prekryvaji.

Nestejnomérnost pfizi byla méfena na aparatufe Uster Tester 4 SX. Rotorové
pfize jemnosti 50 a 72 tex maji vys§si, tedy horsi nestejnomernost oproti regé piizim. U
pfizi jemnosti 29,5 tex vykazuje regé prize vyssi nestejnomérnost, coZz by mohlo byt
zpusobeno podilem polyesterovych vldken. Uregé piizi nestenomérnost odpovida

piedpokladanému trendu, kdy se zvySujici se jemnosti snizuje nestejnomérnost.
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U rotorovych pfizi je tento trend opacny, coz by mohlo byt pravdépodobné zplisobeno
zavadami v technologii- napi. nevhodnym nastavenim pritahu na dopiadacim stroji,
nebo opotiebenim povlaki valce u priitahového Ustroji na protahovacim stroji. Ve
spektrogramu byla identifikovana nestejnomérnost na dlouhych Usefkach, v plosné
textilii by pravdépodobné zplsobovala pruhovitost.

Odér pfizi byl méfen na piistroji Zweigle G 552. Rotorové piize jemnosti 50 tex
vykazuji vy$$i odolnost viici odéru. U piizi jemnosti 29,5 tex dosahuje vys$i odolnosti
vodéru regé pfize. Phize jemnosti 72tex maji uodéru podobné wvysledky.
Ze statistického hlediska je rozdil mezi vysledky pfizi jemnosti 29,5 a 50 tex vyznamny,
protoZe se intervaly spolehlivosti nepiekryvaji. U pfizi jemnosti 72 tex se intervaly

spolehlivosti prekryvaji, protoze je tento rozdil ze statistického hlediska nevyznamny.

U pfizi byl sledovan poet vad na aparatuie Uster Tester 4 SX. Konkrétn€ byly
zji§tovany pocty silnych, slabych mist a nopkii v prizi. Rotorové piize vykazovaly vyssi
pocet slabych mist a se zvy3ujici se jemnosti se zvySoval 1 pocet slabych mist v pfizi. U
regé pfizi se naopak se zvysujici jemnosti sniZuje pocet slabych mist v pfizi. Regé pfize
vykazovaly nizsi pocet silnych mist v pfizi, neZ pfize rotorové. Nejvysdi pocet silnych
mist v piizi vykazuji regé pfize jemnosti 29,5 tex, coz by mohlo byt zpisobeno podilem
polyesterovych vlaken. Se zvySyjici se jemnosti regé prizi se snizuje pocet silnych mist
v pfizi. U rotorovych pfizi riznych jemnosti se pocet silnych mist pfili§ neméni. Regé
pfize obsahuji také vice nopk( v piizi. Nejvysdi pocet nopkl vykazovala regé pfize
jemnosti 29,5tex. U rotorovych piizi niznych jemnosti se pocet nopkl nelisi.
Ze statistického hlediska jsou rozdily mezi poc¢tem nopkil uregé arotorové piize

vyznamné, protoZe se intervaly spolehlivosti nepfekryvaji.

Dle statistické databaze Uster Statistics byla v poctu slabych mist regé piize
jemnosti 72 tex zafazena do kategorie 5% svétovych vyrobel piizi. Regé piize jemnosti
72 tex dosahuje nejlepsich hodnot ve vlastnostech méfenych na aparatufe Uster Tester,
vyjma chlupatosti /. Rotorova ptize jemnosti 72 tex byla naopak zafazena do kategorie
95% svétovych vyrobel piizi.

Z ekonomického hlediska je patmé, ze regé piize dosahuji nizsi ceny, nez prize
rotorové, coz je zplsobeno pouzitim textilni druhotné suroviny. Pfi ocefiovani pfizi byl
zachovan trend, se zvySujici se jemnosti klesa cena piize, protoZe na jemnéjsi pfize je
potiebna kvalitn€jsi a tudiz 1 drazsi surovina. U regé piize jemnosti 29,5 tex byly
pfidany polyesterova vlakna, ktera jsou drazsi, nez bavinéna vlakna.
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Vlastnosti pfizi, véetné ceny, byly chodnoceny znamkovou 3kalou na zakladé
jejich preferenci, porovnavany byly vzdy dvé pfize jedné jemnosti mezi sebou. U piizi
jemnosti 29,5 tex dosahuje lepsiho hodnoceni rotorova prize, konkrétné je lépe
hodnocena v pevnosti, chlupatosti, poctu silnych mist a nopkd v pfizi. Piize jemnosti
50 tex byly ohodnoceny stejné. Z pfizi jemnosti 72 tex byla lépe hodnocena regé piize
v cené, odeéru, poctu silnych a slabych mist v pfizi. Pii celkovém porovnani vychazi
nejpiiznivé)i rotorova piize jemnosti 29,5 tex a regé piize jemnosti 72 tex.

Z celkového hlediska nemilZeme regé piize oznac¢it za méné kvalitni oproti
rotorovym pfizim, protoZze rozdily v hodnotach wvlastnosti jsou sice statisticky
vyznamné, ale zjisténé hodnoty nejsou diametralné odlidné. Regé piize disponuji niZsi
cenou, ktera muze byt pro nékoho nejdilezité)sim parametrem pii vybéru vhodné piize.
V piipad€, ze by se odstranily chyby, které zplsobuji napi. vyssi chlupatost, mohla by
regé piize dosahovat stejnych, nebo 1 lepsich vlastnosti nez pfize rotorova. Ve Vebé se
regé piize pouzivali na vyrobu ponozek, u kterych napf. vyssi chlupatost, nebo nizsi

pevnost nevadi.
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Priloha:

Priloha 1:

1.1 Protokol Testometric (pevnost a taznost): 29,5 tex Co

Testometric winTest"

materials testing machines Analysis

Oznaceni (kod) : BakHol_Jiraskova Nazev zkousky : Prize

Material : 100%ba Druh zkousky : Tah

Meril : Holovkova Datum zkousky : 22. 10. 2005 10:18
Firma : Rychlost zkousky : 90.000 mm/min
Technologie : Predpeti : 0.148 N

Jemnost (tex) : 29.5 Delka vzorku : 500.000 mm

Poznamka : zim 838_ cstroje _14
Rychlost pricniku (mm/min) : 90

Zkouska ¢ Progl pri Slia pni Cobapro  Pracepr  Taznostpri  Nejvyssi Prace pri  Progiouzenl Prace pri  Taznost pr
prairmu pratrhu oosazen| praimu prefrhu pewnost nejvyssislle  pringjv. nejvyssisle nejvyssl
(mm) N} prasknutl (N.m) %) N} (N.m) Paynostl (N.m} peinost
|Secs) (mm) %)
1 32.586 2653 21716 0.045 6.501 2.807 00ad 313768 £.044 €.286
2 26.026 2558 17.359 0.035 5.201 2585 0.036 25,888 L.035 5173
3 35777 2848 23.860 D.ns2 744 2,688 0.os1 35837 D.051 T.096
4 33372 2826 22256 0.042 5 866 2.854 0.049 33225 [.049 €626
5 27344 21843 18638 D.039 5.582 2654 0.039 27 804 0.033 £.585
& 26.901 2438 17.840 0032 §.373 2457 0034 26.849 D.034 £.383
7 28332 2458 19.228 0.033 5756 2475 0.037 28.635 £.037 £T719
8 26976 2206 17991 D.03s 5.390 2311 0033 26633 0.033 8.3
g 31.548 2734 21036 0.047 £.303 2.601 0.0a7 31.401 £.047 €.274
10 27.457 2708 18.311 0.022 5.486 2764 0.039 27264 £.039 £.448
" 29534 2535 13.764 0.042 5921 2624 0.0<0 28.876 0.040 5769
12 32622 2792 21757 0.047 6.515 2613 0.o4as 32057 0.045 €.403
13 0114 23998 20.081 0.050 6.017 3.012 0049 23 590 [.049 5812
14 25724 22313 17.155 0.033 £.140 2.354 0033 25.676 [.023 5130
15 29953 2492 13.976 0.040 £.980 2482 0.0<0 23353 0.040 £.280
16 27513 2526 18.340 0.022 5.496 2.526 0033 27513 £.023 £.42%
17 28167 2887 17451 0.040 §.220 276 L.o<0 25.880 0.040 5.171
18 25784 2597 17.197 D.039 §.153 2,606 0038 25.596 0.038 5.116
19 28290 2897 18.865 0.045 5.652 2.807 0026 28290 L.045 5852
20 28831 2429 13228 D.039 5.761 2532 0039 28.782 0.033 8781
2 31.218 2707 20810 0.044 £.233 2.726 00a3 31.118 £.043 €.214
22 26.405 2218 17510 0.024 5.276 2.405 0o34 26.356 £.032 5.266
23 25802 2379 17207 0.033 5.155 2,362 0033 25700 0.033 5.134
24 27.308 3.009 18211 0.045 5.456 3.042 0oes 27.068 £.045 £.406
25 35.961 3314 23934 D.063 7.182 3.324 D.0&1 35.381 0.061 7.066
28 28.581 2379 13.062 0.043 5711 3.002 [ 048 28 486 0.043 5.692
27 30.346 3.075 20239 £.050 5.064 3.102 0049 30250 [.049 €.044
23 26070 2415 17.336 D.03< £.20% 2417 0034 28971 D.032 5.189
29 32.207 2793 21451 0.047 £.433 2703 00a7 32207 L.047 €423
30 27.367 2897 18.554 0.4 5.568 2.807 Coad 27 867 £.044 5.568
N 32151 3235 22776 D.Ds9 §324 3.269 0.OS8 33670 0.058 6727
32 27577 2740 18.457 0.0as £.530 2.788 002 27240 L.042 £444
33 272354 2419 18.175 D.035 445 2413 0035 27254 0.035 £.445
4 31.531 3144 21027 D.Ds2 6.300 3.148 0.os1 31385 0.0s1 E6.271
35 29334 2678 19.808 0.044 £.957 2.750 00e3 29.550 £.043 £.801
36 28.56E 2308 13.053 D.033 5.706 2438 0035 27 436 0.035 £.480
37 29520 2532 12.690 0.032 5.897 2586 0.039 23.376 £.039 £.868
38 29586 2638 18732 0.040 5310 2.647 0020 23440 £.040 £.881
33 26.383 240z 17.596 D.033 5272 2,50 0033 26236 0.033 £.242
40 27.743 2341 18.505 0.045 5.545 2.04% 0oes 27.601 [.045 5516
a1 27.051 2356 18.0£1 0.045 £.405 2962 LS 2700z 0.045 £.335
42 28.37E 2330 18.926 0.047 5.67D 3.002 00S7 28285 0.047 5.652
43 35.108 3210 23414 D.0s3 7.3 3.228 0.OST 34 384 0.057 6.264
44 29.085 2291 12.208 0.037 £.308 2300 0ot 23986 0.037 5789
43 31403 2890 21.002 0.045 §.290 2,848 0026 31395 0.045 €.270
45 28380 3.126 13259 D.0sL 5771 3131 0Os3 28782 0.053 5751
47 32402 2979 21670 0.051 £.490 3.078 0.os1 32396 L.051 £.471
Page 1
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1.2 Protokol Testometric (pevnost a taznost): 29,5 tex reg Co

Testometric

materials testing machines

Oznaceni (kod) : BakHol_Jiraskeva
Material : 85%reg ba 15% PES
Meril : Holovkova

Firma :

Technologie -

Jemnost (tex) : 29.5

Poznamka : z‘/m1047_ cstroje _15
Rychlost pricniku (mm/min) : 100

winTest"
Analysis

Nazev zkousky : Pfize

Druh zkousky : Tah

Datum zkousky : 22. 10. 2009 9:09
Rychlost zkousky : 90.000 mm/min
Predpeti : 0.148 N

Delka vzorku : 500.000 mm

Zkouska ¢ Proglprn  Shapn  Dobapro  Prace pn
prairmu prathu  cosazenl  preimu
{mam) (M} prasknutl [N.m])
|Secs)
1 .578 3085 21.060 0.053
2 30.123 2761 20091 0.045
3 34908 2571 23230 0.043
4 33593 2613 22403 0.045
5 1668 2298 21121 0.040
6 29657 2504 18779 0.039
7 29507 2615 12677 0.041
3 32.266 2658 21519 D.044
g 33.538 2299 22389 0.040
10 32.030 3.076 21.361 0.050
11 34504 3101 23014 0.054
12 32053 2.366 21376 0.043
13 28 880 2473 12.126 0.035
14 34 359 2531 22815 0.045
15 27495 2064 18.335 0.032
16 4668 2840 23132 0.051
17 33511 2641 22 348 0.045
18 32622 2639 21.758 0.042
19 29484 2450 19.662 0.033
20 32375 2327 21593 0.033
21 30673 2558 20457 D0.041
22 31.338 2733 21235 0.045
23 M.135 2443 20763 0.033
24 32847 2340 21306 0.050
25 33963 2680 22 664 0.048
26 20690 2535 20465 0.041
27 26877 2016 17.923 D.029
28 25.783 2395 17.852 0.034
29 29.291 2354 19.537 D.039
30 24096 2293 16.070 0.033
1 303952 2337 20643 0.041
32 25542 2110 17.034 0.033
33 29728 2264 19.827 0.040
34 26.405 2237 1761 0.032
35 29.752 2374 13.841 0.037
35 30.420 2406 20289 0.038
37 23 60 23733 13.078 0.034
33 32330 2418 21.896 0.043
kL] 27.943 2107 13636 0.032
40 29.491 2571 19.670 0.040
a1 33147 2626 22106 0.045
az 23.383 2433 13.329 0.037
43 33.296 2611 22205 0.045
44 .59 2561 21.070 0.043
a5 28 663 2352 12.114 0.035
45 35343 2702 23569 0.050
a7 0636 2126 20433 0.035
e ¥ Unit 1 Lineeln Business Park Lincoln Close,
N Rochdale, Lancashire, England OL11 1NR

Taznostprl  Nejvyss!  Praceprl  Progiouzeni Prace prl Taznost pr
prelrhu pevnost  rejvyssisle  prinelv.  nefvysslste  nejvyssl
] (N.m) Payncst N

%) (N} {M.m} pevnosl
{mm}) %)
€.305 3124 0053 31.832 0.053 6.296
€016 2764 0024 23842 0.0a2 5.960
€.970 2572 C.0e7 34.809 0.047 6.250
E.705 2.622 0.045 33.541 0.045 E.€35
€.323 2529 C.040 31.523 0.040 €.294
£915 2.504 0.039 23.560 0.033 5.696
5.891 2643 L.021 23.456 0.041 5.681
€.440 2.666 0024 J2.172 0.042 £422
€.690 2310 [.o3e 33384 0.033 6.661
£.400 3.076 C.050 32030 0.0s0 £.400
6.890 3.102 C.054 34.4560 0.054 E.E81
£.404 2517 [.0a2 31.858 0.042 £.265
5726 2473 0.036 28.630 0.038 5726
6.854 2.504 C.044 34212 0.042 E.E24
5404 2.000 0031 26.860 0.031 5.367
€.927 2851 0051 34539 0.os1 6.208
6.68E 2.663 0.045 33312 0.045 E.E48
6.514 2663 0.0e4 32622 0.042 E.514
£.401 2454 C.o3e 23433 0.033 S.E3
6.455 2339 0.037 32.033 0.037 6.287
6.122 2.5687 C.020 30.337 0.040 6.DS5
6.357 2.785 0.045 31.745 0.045 £.339
6217 2454 C.ose 31.083 0.033 6.206
6.561 2976 C.050 32.796 0.050 6.551
£.783 2729 C.048 33834 0.043 6.773
6.130 2.540 L0 30543 0.041 €.100
§.370 2.024 0.029 26828 0.029 5.260
5.350 2305 0.033 26.681 0.033 5.230
5.851 2410 0.039 28147 0.039 S.622
435 2.316 0.032 23851 D.032 4,786
6.162 2422 C.040 30.464 0.040 E.034
5.103 2209 0033 25424 0.033 5.084
£.93€ 2.560 0.03¢9 23239 0.033 S.639
5.274 2.247 0.032 26.259 p.032 £.245
5.943 2384 0.037 29.650 0.037 5.8.23
£.068 2.460 0.038 30.325 0.033 £.050
5714 2.2689 0.034 28.506 0.034 5.634
£.55% 2444 C.0e2 32.630 C.042 6.525
5.581 2.116 D.032 27.847 0.032 5.582
5.892 25M C.020 23491 0.040 S.692
6.623 2.626 0.026 33.147 0.045 E.€23
5.660 2443 0.037 28.335 0.037 5.660
€.650 2616 0045 33.195 0.045 £.630
6.310 2614 0043 31498 0.043 6.2791
5725 2297 C.034 28220 0.034 5.€36
7.056 2734 0.029 35.140 0.049 T.018
6117 2218 0035 30540 0.035 £.036
Page 1
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1.3 Protokol Testometric (pevnost a taznost): 50 tex Co

Testometric

materials testing machines

Oznaceni (kod) : BakHol_Jiraskova

Material : 100%Co
Meril : Holovkova
Firma :
Technologie :
Jemnost (tex) : 50

Poznamka : z/m 553 _ cstroje _14
Rychlost pricniku (mm/min) : 100

winTest”
Analysis

Nazev zkousky : Prize
Druh zkousky : Tah
Datum zkousky : 19. 10. 2009 15:00
Rychlost zkousky : 90.000 mm/min
Predpeti : 0.250 N
Delka vzorku : 500.000 mm

Thouska . Progl. pri
prernu
mm)
1 36.661
2 33182
3 33.188
4 33.945
g 37.00¢
€ 32398
7 37945
8 35715
3 37.826
10 33.511
11 35.24¢€
12 39945
13 31.484
14 33937
15 33.835
16 35457
17 35.890
13 23974
19 3J3.282
20 35.395
21 35.184
22 35.133
23 36.521
24 35.102
25 33.251
25 365624
7 35.640
28 35.751
29 32.368
0 32.347
M 33594
32 28.563
3 33.060
M4 37.751
35 30.423
35 36.636
7 33.847
33 35.644
k] 37.435
40 37.106
41 31504
42 34786
43 32.150
44 33.060
45 29662
45 31.182
47 31.885

7 ¥ - Unit 1 Lincoln Business Park Lincoln Close,
S Rochdale, Lancashire, England OL11 1NR

=iz pr
pretrhu
N}

5115
6044
5594
§379
4331
4428
5211
£305
5392
5317
8.122
6.193
4428
5453
£788
5074
5575
4639
5252
5591
5.867
4234
4649
5218
§710
5.338
5.041
£452
5263
4650
4822
44356
4664
5620
4857
5707
458
5353
5764
5070
4812
5676
4831
£375
4334
5235
5.093

Doba pro

sosazen|

prasknul
|5ecs)

22008
22.922
12323
23.379
22214
19449
22776
22021
I2.708
3717
21.157
23.978
18.200
23.373
23812
21234
21.544
17392
19.978
11848
22922
21091
21922
21.073
12 351
21984
21.335
21.450
19431
19417
20.156
17.326
13846
I2 861
18.261
21992
0318
21998
12473
22274
18.972
20,883
19298
19.846
17.805
18.719
19,140

Prace pri
pre:mu
N.m)

0.0%9
0.120
D11
D102
0.0%5
0.077
0.023
D.102
0.107
D109
0.0%6
D.120
0.075
D1
D.122
0.023
LR
0072
0.021
D109
D.116
0.083
D.087
D.097
D.112
D.108
0.033
D.104
0.104
0.079
D.085
0.072
0.079
0108
0.075
D.110
D.100
D.102
D.112
0.0%5
0.087
0.106
0.080
0.021
D.069
D.083
D.085

Taznostpri  Nejvyssl

prefrhu
(%)

7312
7.620
7616
7.76E
7375
5471
7571
7332
7550
788z
7.040
7.967
6286
7767
7853
7.076
7.165
5.790
5644
7263
7616
7012
7285
7.002
7628
7313
7113
7141
5467
§.45%
6709
5767
6.59¢
7534
6.076
7321
6.761
T3
7477
7247
6312
6.94€
6421
6.8603
5924
6231
6.369

5.168
6.045
5.607
5.279
s.017
4432
5.228
5318
5.591
5.382
5.250
6.195
4482
5.524
5.842
5.084
5.503
4,661
5.296
5.628
5.603
4,902
4,881
5.282
5723
5.518
S.0EE
5475
5.302
4,662
4878
4.551
4.702
5.627
4674
5.727
5.482
5303
35.764
5.063
4933
5.700
4712
5.266
4,406
5.200
5113

Prace pri  Prodiouzen!
pevnost  nejvyssi slile  prinejv.
N} (N.m) Paunostl

0.037
0120
109
[.104
004
0.077
0.098
0101
[.106
[.108
0oa3
L119
[0.074
0108
0.120
ooaz
0100
0.073
0.0at
0.106
0115
0.088
0oas
0oas
L1
0.104
0.0a2
0.102
0100
0.079
0.034
0.072
0.078
0107
0.075
0109
[.098
0101
0112
0.095
0.034
£10s
L.079
oAt
oose
0.088
0.034

(mmj

38334
38.129
37.855
35245
36.394
32.293
37834
36.550
37718
32.183
34.639
33.838
31.265
38.390
32.4350
35294
35778
28.564
33227
32340
37.962
35079
36.138
34719
38.030
35.857
32430
35473
31.591
32289
33433
28.426
32954
37.897
30.367
36.382
33827
35.430
37435
37051
31.169
34735
32040
32004
23,605
31072
31.665

Prace prl

nejvyssl sie
{M.m}

£.037
£.120
0108
0.104
£.024
L.077
£.023
0.
0.106
0.108
£.023
0119
0074
£.123
0.120
£.022
£.100
£.073
0.0
0.106
L.115
0083
£.085
£.025
0111
[.104
p.oe2
£.102
£.100
£.073
[.034
p.ov2
£.073
0.107
£.075
£.109
C.0g3
0.1
0112
£.025
[.034
£.125
L.ove
C.og1
£.053
£.083
£.084

Taznost pri

nejvyss
cevnost

(%)

7.247
7.609
7.549
7.768
7.352
€.450
7.549
7.290
7528
TE16
6.915
7.855
£.243
7.658
TETE
T.044
7.143
5.765
6.633
7.152
7.572
7.002
T7.219
6.833
7.584
7.180
7.081
7.086
6.312
€.447
6.677
5650
6.577
7.523
6.065
7.266
6717
7.280
7477
7.236
€.225
6.835
£.339
£.592
5813
€.209
6.325
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1.4 Protokol Testometric (pevnost a taznost): 50 tex Co reg

Testometric winTest "

materials testing machines Analysis

Oznaceni (kod) : BakHol_Jiraskova Nazev zkousky : Pfize

Material : 100% reg Co R8 Druh zkousky : Tah

Meril : Holovkova Datum zkousky : 19. 10. 2009 14:10
Firma : Rychlost zkousky : 90.000 mm/min
Technologie : Predpeti : 0.250 N

Jemnost (tex) : 50 Delka vzorku : 500.000 mm

Poznamka : z/m 663_ cstroje _13
Rychlost pricniku (mm/min) : 100

ZKouska ¢ Progl pri Slia pn Cobapro Pracepn Taznostprl Nejvyssl  Pracepdl Prodiouzen! Praceprl  Taznost pr
praimu pratrhiu gosazenl praimu prefrhu pewnost nejvyssislle  pringy.  nejvysslisle nejvyssl
{mm} (N} prasknull (N.m) %) N} (N.m) Paynost (N.m} pewnost
(Sece) (mm}) (%)
1 35.645 4355 21.397 0.092 7.102 5.0M 003 35.427 0.033 T7.058
2 37314 5134 22399 0.107 7435 5.464 0105 37.039 0.105 7.380
3 32283 4854 19.378 0.081 5434 4.663 0.080 32.173 0.080 6412
4 31.62¢ 3374 18338 0.069 6.307 4082 D067 31.245 0.D67 6.231
5 31.128 4219 18.637 0.063 g.198 4,277 0053 3075 0.D63 6.186
6 36.626 4.850 21.986 0.092 7.306 4,862 0093 36.406 0.033 7.262
7 37260 4899 22 357 0.100 7.418 4.974 0.098 36.822 0.0%3 7.332
8 36685 4.543 22020 0.093 7307 4688 0020 35374 0.0%0 T.165
3 34154 5.192 20500 D.0%2 £.50E 5.208 0092 34.045 0.0%2 E.TE6
10 33726 4602 20.245 0.081 6717 4617 0.os1 32617 0.081 E.E35
1 36.313 5238 21.799 D.102 7237 5.202 0100 35330 0.100 T.161
12 L1417 4863 20.494 0.085 6.810 4657 0034 33975 0.082 6.777
13 34 598 4606 20.829 D.083 6322 4,672 0085 32836 0.085 E.780
14 37.503 5078 22513 D.105 7.480 5.272 0.103 37.121 0.103 7.403
15 37.097 £043 22 267 0.100 7.391 5.167 il 36932 0.0%9 7.359
16 35221 5.004 21742 D.0%5 7217 5.072 n.cad 36.059 0.0%2 7.184
17 33946 40858 20.378 0.077 6771 4.204 0076 33730 0.076 6.728
18 32 598 4833 19.626 D.08& 6523 4.923 0082 32203 0.082 E.424
19 37172 4893 22.314 0.106 747 5.084 0101 36.072 0101 7.197
0 36166 4942 21.709 0101 7213 5.288 0101 36.053 LR L] 7.130
2 35.335 4863 21211 0.087 T.041 4662 0037 35335 0.087 7.041
2 3525 4376 20.736 0.085 6.300 4 468 0034 34.300 0.082 €6.635
23 35.001 4415 21666 0.0%1 7.187 4.622 0.090 35712 0.020 7111
24 35550 4872 22,001 0.087 7.300 4,665 0095 36211 0.0%5 7212
25 34 308 4.870 20.596 0.089 6.843 4914 0036 Jaqavy 0.086 6.723
26 33.005 4318 19.868 0.078 6.601 4383 D077 32989 0.077 6.580
7 34.457 4275 20 686 D.082 6.367 4.464 o.os1 34297 0.081 E.B35
28 33.756 4.471 20263 0.081 6.730 4,505 0030 33453 0.080 6.675
29 31722 4209 19.044 0.071 6320 4.210 0071 31618 0.071 £.239
3a 29877 2737 17834 0.0S7 5953 3460 D.0S3 28.471 0.053 5673
3 32305 4085 19.447 0.073 6460 4.210 0072 32.178 0.072 E416
32 3383 4.149 20.308 0.076 6.741 4188 0075 33504 0.075 6676
a3 35221 4321 21743 0.0%0 7.221 4.634 0087 35564 0.087 7.0%0
3z 29542 3765 17.795 D.0E3 5912 3.638 0.0s0 28708 D.080 5725
35 31.362 2270 18.826 0.063 6.256 3.554 0059 30.160 0.059 €.016
36 28.055 3285 16.842 0.057 5.590 3.434 0056 27838 0.056 5.556
37 33.022 4117 19.823 0.077 6577 4.420 0.076 32643 0.076 £.502
33 36552 4752 21.941 D.100 7.283 5.033 0097 36.006 0.087 7.174
39 30.51¢% 4064 18.319 0.D66 6.066 4,085 0056 30.406 0.066 €.066
40 32017 3823 20.420 0.078 6776 4.276 0.075 33454 0.075 E.E86
a1 34166 4062 20.500 0.086 6.811 4618 0034 33.567 0.082 6.692
42 35.403 4651 21251 0.021 7.052 4731 p.oae 35.076 0.029 £.586
43 31.020 473 18.620 0.079 6.186 4.738 0o7e 30962 0.079 6.176
44 30576 3861 18.356 D.DE5 §.007 3.035 0.0S3 30250 D.083 £.032
45 32 506 4136 19.573 0.075 6.503 4,267 D073 32226 0.073 €.427
45 32.773 4074 19674 0.073 6.535 4,096 D072 32.553 0.072 €.431
47 33.354 4536 20.022 D.083 6853 4578 0082 33.134 D.082 £.600
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1.5 Protokol Testometric (pevnost a taznost): 72 tex Co

Testometric winTest”

materials testing machines Analysis

Oznaceni (kod) : BakHol_Jiraskova Nazev zkousky : Prize

Material : 100% Co Druh zkousky : Tah

Meril : Holovkova Datum zkousky : 19. 10. 2009 12:43
Firma : Rychlost zkousky : 20.000 mm/min
Technelogie - Predpeti : 0.360 N

Jemnost (tex) : 72 Delka vzorku : 500.000 mm

Poznamka : z/im 433 _ cstroje _14
Rychlost pricniku (mm/min) : 125

Zkouska C. Progl pri Slia pn Cobapro  Praceprd Taznostpri  Nejvyssl Prace pri Prodiouzenl Prace pri  Taznost pri
pratrny pratrhu gosazen| praimu prefriu pevnost nejvyssislle  pringlv. nejvyssisle  nejvyssi
imm) M) prasknutl N.m) (%) N} iN.m} Pawnostl (H.m} peynost
[Secs) (mmj (%)
1 3991 7359 19.165 0.176 7.968 7.955 071 38.350 071 7.B58
2 40544 7.809 13,470 0175 7.85¢ 7.953 0173 40.271 0.173 7.606
3 38.201 733 18345 0.153 7624 T.404 0147 37378 0.147 7480
4 44207 8.330 21228 D.186 8.706 8.343 0185 44 136 0.185 B.632
5 45659 5436 21925 D.197 9.050 §.54% 0193 45245 0.133 E.BE8
€ 38753 7282 18,608 0.142 7.701 721 0142 38.682 0.142 7.687
7 43743 7354 21.008 D.185 5.673 8158 0.183 43.472 0.183 E.E18
8 46.532 84359 22 346 0209 2234 B6.621 0201 45 5681 0201 o.0d1
9 45794 8033 1991 0121 2062 6.063 0189 45522 0.189 o035
10 44028 7824 21.142 D.181 8.731 &6.008 0.176 42410 0.176 E.609
11 43.003 8838 20.650 D.192 8.540 g.838 b.192 43.003 0.132 E.549
12 41964 7506 20.152 D.A71 8.35% 7.660 C.i59 41,694 0.189 B3N
13 44765 8.570 21497 0.217 8.201 9.573 L2185 44 550 0.215 E.BED
14 41.500 7.140 19.928 D.154 5.266 7.143 0.153 41294 0.153 E.225
15 42018 7.880 20177 D.189 8.361 7.906 0169 41847 0.169 B.347
16 41127 5.155 13.750 0.170 5.184 B.17E L1568 40.321 0.168 E.143
17 45.162 8.403 21.687 0.207 5.999 £.603 0201 44 457 0.2 E.BE0
18 43224 8577 20.756 0.189 8.504 §.624 0134 42,506 0132 E4T1
19 41.126 7.837 13.749 D.163 5.194 7.872 0167 40336 0.167 B167
20 41748 8.118 20.046 0.172 8.308 8.118 0172 41745 0.172 E.308
Pl 38.5680 7857 18.527 0.155 7677 7.633 0154 38377 D154 T7.637
2 4081z 8514 19.598 D.183 8134 6.520 0.179 40.398 0.179 B.DS2
23 35644 6.912 17117 0.133 7.1 7.106 0134 35104 0134 7.003
24 43159 7891 20726 0133 5.569 5.034 0187 42.474 0.187 EAS3
25 40018 7020 13216 0.153 7970 7.208 0155 32544 0.155 T.676
25 40198 7447 13.303 D.153 7.984 7452 £.156 33.922 0.156 7.929
7 41767 7423 20.058 D171 8319 7.677 0165 40.876 0.165 B4
28 40185 7943 19297 D.163 5.016 7.960 0167 40.051 0.167 7.989
29 44420 8107 21.331 0.207 5834 8114 £.206 44217 0.206 ETE3
3 41.148 5.704 13759 D.169 5.206 7.190 R LTi] 33.927 0.160 7.883
H 39.143 7051 18.797 0144 7785 7181 0.143 38.939 0.143 7744
2 43034 8314 20674 D.187 8574 8.514 0185 42847 0.185 E.533
3 42156 7333 21204 D.182 8.772 6137 C.130 43350 0.130 ETH
£ 42279 8255 21264 0.120 8.79% 6.263 0.189 44143 0.189 B.772
5 45105 5444 21.660 0.202 5.974 £.564 0196 44.417 0.196 B.B37
] 41.396 Tg42 19.579 D.160 5.249 7.678 o159 41.256 D.159 E221
7 34602 84353 16618 D.116 6884 6.453 0116 34 802 0116 6.684
33 44 266 7669 21256 0171 5.788 7.668 Rl 44193 0171 ET74
39 42 266 8.187 20.392 0.174 8.457 B6.188 0172 42 326 0.172 E.429
40 42286 7.350 20.306 0.170 5.405 £.015 PR L] 42220 0.189 E331
41 41359 7.874 20.102 D.184 8.337 §.120 0176 40.303 0.176 E.147
42 38128 8748 18310 0.176 7.603 &773 0174 37.851 0174 7.547
43 33088 7.554 18.230 D.159 7.587 7.614 0155 37.586 D.155 7431
42 36.680 6.909 17619 0.145 7313 T.318 L1435 36 486 0.143 T7.273
435 40510 TE44 19.597 0.172 5.138 7.714 0168 40262 0.163 E.D28
45 39240 7482 18.842 0.161 7824 7.708 0.156 38.853 0.156 7.687
47 40281 7.543 13344 D.163 5.021 7.587 0158 38737 0.158 7.912
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1.6 Protokol Testometric (pevnost a taznost): 72 tex Co reg

Testometric

materials testing machines

Oznaceni (kod) : BakHol_Jiraskova
Material : 100%reg Co R8

Meril : Holovkova
Firma :
Technologie
Jemnost (tex) : 72

Poznamka : zim 578_ cstroje _13
Rychlost pricniku (mm/min) : 120

winTest"
Analysis

Nazev zkousky - Pfize
Druh zkousky : Tah
Datum zkousky : 19. 10. 2009 11:12
Rychlost zkousky : 90.000 mm/min
Predpeti : 0.360 N
Delka vzorku : 500.000 mm

ZKouska ¢ Progl. pri

prairu

{mm)
1 40140
2 45 606
3 44827
4 40.64E
5 35750
6 43205
7 42011
8 41.374
2 42335
10 34 596
11 42133
12 42878
13 42941
14 38,343
15 38.687
16 35868
17 3299
18 41666
19 34,546
20 43912
4| 41723
22 34 626
23 34956
24 34598
25 37.300
] 37.504
27 40058
28 37428
-] 36275
30 41.307
<3| 9.0E
32 37.632
33 32232
4 38,148
35 30428
36 32974
37 40292
33 38.926
29 38.922
40 41213
4 40234
42 39657
43 35415
44 35637
45 35924
46 35167
47 40073
o [l Lia”]

Slla prt
pratihiu
N}

7127
2078
5424
7535
7ne
8.092
8.375
7518
7.181
7128
7703
7822
agas
74356
£.889
7029
683
7260
7.129
8070
8.093
6.847
6327
7.309
7141
7099
7259
7097
7.061
7234
7855
7521
£.349
7286
7112
£.296
7325
7422
7384
7485
2146
8028
926
6918
6.192
7548
751

Deba pro

oozazen|

prasknuti
[Secs)

13.274
22379
21.827
13.519
18.609
20748
20175
13.869
20.330
16.613
20232
20.589
20.621
18.591
18.577
18.676
15.842
20.009
18.390
21089
20037
16.628
16.786
16.615
17912
18.010
13235
17.975
17421
19.837
18.737
18072
15.479
13.800
14511
16.795
13.350
18.693
18.690
18791
19321
19.045
17007
17.115
17731
18.337
19243

Prace pr
praimu
(N.m)

D.157
0.217
D.196
D.157
0.139
0.188
0.179
D.167
b.166
D.126
0171
0.175
D.177
0.147
0.133
PR Y
0.120
0.153
0.146
D.1%0
0175
D.136
0.123
0.136
D.145
0.143
D.161
0.142
0.136
0.166
0.160
D.150
0.105
D162
021
oA
D.162
0.153
D.161
0.168
D.189
0.167
D0.131
D.131
0.130
D157
0.170

Unit 1 Lincoln Business Park Lincoln Close,
o Rechdale, Lancashire, England OL11 1NR

Tazngstprl  Nejvyssl

prefrhy
%)

7.998
3286
8.931
2108
7.726
2514
2374
8250
5436
£.302
8308
8545
8.561
7846
7714
7752
§.5a0
2.307
7.886
B.755
2322
£.807
£972
5202
7.441
7467
T.88E
7.462
7238
3232
7.762
7.510
£.428
7812
g.078
£.963
8036
7761
7763
8217
8.025
7.306
7.064
7.105
7.360
751
7308

7325
9.123
8.454

Prace pl Promouzen
pevnost  nelvyssl gle  prinejv.
N} {N.m) Fauncst

152
D215
0194
0156
(R K]
D134
D176
0156
0162
0125
D156
D173
0175
D146
0133
D138
(R ET]
D152
D144
0185
R[]
0.13D0
D121
D135
0122
D147
0.156
D143
D134
D151
(RET
L1289
0105
0155
D121
p119
0.159
0153
0160
D152
D138
D165
0.13D
0.13D0
D126
o152
D161

{mmy}

J9.529
46.329
44820
40512
38621
42725
41803
41240
41.861
424
41515
42 800
42 864
37z
38818
33418
32653
41532
3327
433292
40.870
33.880
3E1S
34454
36.889
37370
38438
37224
36.069
47554
38673
37497
32232
38.196
30.357
34706
32383
38.857
38718
40526
41098
33452
35212
38.573
38531
37.567
33.909

Prace prl
nejvyssl 12
(N.m}

£.152
0.215
0132
D.156
0.133
0182
0173
0166
0.162
0125
0185
0173
0175
0.145
0.133
0133
0.113
0152
C.142
D.185
0169
0130
o.az21
0.135
0.142
C.147
0.156
0.143
0122
0181
0157
0.149
0.105
0.185
o.a21
o119
D.159
D.153
0.160
0.162
0.188
0.165
0130
0130
0123
D152
0181

Taznost pal
nejvyssl
pavnost

(%)

TETT
2.231
E.E30
E.079
TN
B.518
£.233
B.223
B.241
E.E38
B.275
E438
E.S05
T.832
7.700
T.660
6.522
£.280
T.832
B.EN
B.A72
E.719
£.504
E.ETE
7.359
7450
T.8685
T421
T.186
B.083
7713
TA453
£.429
T.622
£.085
£.530
T.BES
7.748
T.722
E.C80
7.997
7.686
T.023
T.092
.29
T432
7.762
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Priloha 2:

2.1 Protokol Zweigle G 567 (chlupatost): 29,5 tex Co

CLUTEX - Klastr technicke textilie

460 02 Liberec
Tschechische Republik

U Jezu 525/4

G 567

INDIVIDUAL RESULTS
10/30/2009 PAGE 1 (1)

DESIGN. : potac_1030942

DATE 10/30/2009 BOBBINS 1 ameg

TIME 9:42:05 AM TESTS 5

MATERIAL 100% Co LENGTH 100 m

FINENESS 29.5tex SPEED 50 m/min

PRETENSION 5 cN

BOBBIN TEST 1mm 2mm 3mm 4mm Smm Emm 10mm 12mm 15mm  S3

1 1 3825 519 135 60 24 7 3 0 2 231

1 2 37z 486 138 86 19 1 0 1 0 245

1 3 3567 449 116 76 10 8 0 ] 0 210

1 4 3651 472 133 72 22 2 1 0 3 233

1 5 N7T7 355 98 49 20 2 0 0 0 169
OVERALL

MEAN 3590.60 456.20 12400 68.60 15.00 4.00 0.80 020 1.00 217.60
MEAN/100m 3590.60 456.20 12400 68.60 15.00 4.00 0.80 020 1.00 217.60
S 250.25 52.00 16.87 14.38 5.29 324 1.30 0.45 141 29.95
CV% 6.97 1359 13.60 20.96 2834 81.01 16298 22361 14142 1376
MAX 3825.00 519.00 138.00 86.00 2400 8.00 3.00 1.00 3.00 245.00
MIN 3177.00 355.00 92.00 49.00 10.00 1.00 0.00 0.00 0.00 169.00
F 0.00 0.00 0.00 000 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00



2.2 Protokol Zweigle G 567 (chlupatost): 29,5 tex reg Co

CLUTEX - Klastr technicke textilie m

U Jezu 525/4 460 02 Liberec
Tschechische Republik G 667
INDIVIDUAL RESULTS DESIGN. : potac_1030930

10/30/2009 PAGE 1 (1)

DATE 10/30/2009 BOBBINS 1 am100
TIME 9:20:00 AM TESTS 5

MATERIAL 85% reg Co 15% PES LENGTH 100 m

FINENESS 29.5 tex SPEED 50 m/min

PRETENSION 5 cN

BOBBIN TEST mm 2mm 3mm amm Bmm smm 10mm 12mm 15mm  S3

1 1 7621 1139 200 154 kY 4 4 4 El 490

1 2 71495 993 244 118 27 2 0 1 0 392

1 E 6478 915 254 110 23 7 8 4 10 416

1 4 6371 895 233 "M 26 4 0 8 16 398

1 5 6376 857 205 120 33 4 1 16 0 379
OVERALL

MEAN 6808.20 959.80 24520 12260  28.00 4.20 2.60 6.60 5.80 415.00
MEAN/100m 6808.20 95b.80 245.20 12260  28.00 420 2.60 6.60 5.80 415.00
3 569.48 111.79 31.03 18.08 4.00 1.79 344 581 7.01 4399
CV% 8.36 1165 12.65 14.75 1429 4259 13212 3309 12094 1060
MAX 7621.00 1139.00 290.00 15400 33.00 7.00 8.00 16.00 16.00 43000
MIN 6371.00 857.00 205.00 110.00 23.00 200 0.00 1.00 0.00 375.00

F 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00



2.3 Protokol Zweigle G 567 (chlupatost): 50 tex Co

CLUTEX - Klastr technicke textilie

460 02 Liberec
Tschechische Republik

U Jezu 525/4

G 567

INDIVIDUAL RESULTS
10/30/2009 PAGE 1 (1)

DESIGN. : potac_1030916

DATE 10/30/2009 BOBBINS am75

TIME 916:54 AM TESTS

MATERIAL 100% Co LENGTH 100 m

FINENESS 50 tex SPEED 50 m/min

PRETENSION 5 cN

BOBBIN TEST 1mm 2mm 3mm 4mm 6mm Smm 10mm 12mm  15mm 83

1 1 2424 411 113 68 13 1 5 1] 0 200

1 2 2642 356 109 71 17 g 0 0 0 203

1 3 2657 335 128 49 9 2 1 1 3 193

1 4 2428 333 107 70 12 14 2 0 0 205

1 5 2646 323 100 78 19 5 4 1 0 207
OVERALL

MEAN 2659 40 351.60 111.40 67.20 14 .00 560 240 0.40 0.60 201.60
MEAN/100m 2659.40 351.60 111.40 B67.20 14.00 5.60 2.40 0.40 0.60 201.60
S 176.10 ey | 10.41 10.85 4,00 513 207 0.55 1.4 5.46
CV% 6.62 10.04 9.34 16.14 28.57 91.58 86.40 136.93 22361 271
MAX 202400 411.00 128.00 78.00 19.00 14.00 5.00 1.00 3.00 207.00
MIN 2428.00 323.00 100.00 49.00 9.00 1.00 0.00 0.00 0.00 193.00
F 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0.co 0.00 0.00 0.00



2.4 Protokol Zweigle G 567 (chlupatost): 50 tex Co reg:

CLUTEX - Klastr technicke textilie m

U Jezu 525/4 460 02 Liberec
Tschechische Republik G 567
INDIVIDUAL RESULTS DESIGN. : potac_103093

10/30/2009 PAGE 1 (1)

DATE 10/30/2009 BOBBINS 1 amgo
TIME 9:03:33 AM TESTS 5

MATERIAL 100% reg Co LENGTH 100 m

FINENESS 50 tex SPEED 50 m/min

PRETENSION 5 cN

BOBBIN TEST 1mm 2mm 3mm 4mm &mm Bmm 10mm 12mm  15mm  S3

1 1 10760 1716 508 284 47 14 1 19 3 873

1 2 a0R9 1307 327 188 48 13 8 1 0 585

1 a BO55 1154 389 212 54 12 8 17 ] 692

1 4 9396 1341 389 237 52 18 11 6 0 713

1 5 9287 1236 326 199 47 ) 2 3 ] 585
OVERALL

MEAN 9493 .40 1350.80 387.20 224.00 4960 13.00 6.00 920 0.60 689.60
MEAN/100m 9493 40 135080 38720 22400 4960 13.00 6.00 920 0.60 689.60
S 72910 216.39 72.89 38.19 321 3.61 4.30 826 1.34 118.40
CV% 763 16.02 1883 17.05 6.47 27.74 71.69 3076 22361 1717
MAX 10760.00 1716.00 505.00 28400 5400 18.00 11.00 19.00  3.00 873.00
MIN 895500 1154.00 326.00 18500 4700 8.00 1.00 1.00 0.00 585.00

F 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 D:OO 0.co 0.00 0.00 0.00



2.5 Protokol Zweigle G 567 (chlupatost): 72 tex Co:

CLUTEX - Klastr technicke textilie

460 02 Liberec
Tschechische Republik

U Jezu 525/4

G 567

INDIVIDUAL RESULTS
10/30/2009 PAGE 1 (1)

DESIGN. : potac_1030840

DATE 10/30/2009 BOBBINS 1 am75

TIME 28:40:00 AM TESTS 5

MATERIAL 100% Ce LENGTH 100 m

FINENESS T2 tex SPEED 50 m/min

PRETENSICN 5 ¢tN

BOBBIN TEST 1mm 2mm 3mm 4mm Smm Smm 10mm 12mm  15mm 83

1 1 3314 603 235 244 107 25 3 0 ] 614

1 2 2017 489 202 208 65 17 0 0 0 492

1 3 2887 496 227 182 81 12 8 3 0 513

1 4 2876 516 219 186 55 17 6 0 0 483

1 5 2799 517 216 188 56 20 2 0 0 482
OVERALL

MEAN 2958.60 524.20 219.80 201.60 72.80 18.20 3.20 0.60 0.00 516.20
MEAN/100m 2958.60 524.20 219.80 201.60 72.80 18.20 3.80 0.60 0.00 516.20
S 203.38 4572 12.40 2574 2178 476 3.19 1.34 0.00 B8 75
CV% 6.87 8.72 5.64 12.77 29.91 26.18 84.05 22361 000 10.79
MAX 3314.00 603.00 235.00 244.00 107.00 2500 8.00 3.00 0.00 614.00
MIN 2799 .00 489.00 202.00 182.00 55.00 12.00 0.00 000 0.00 482.00
F 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.20 0.00



2.6 Protokol Zweigle G 567 (chlupatost): 72 tex Co reg

CLUTEX - Klastr technicke textilie

460 02 Liberec
Tschechische Republik

U Jezu 525/4

G 567

INDIVIDUAL RESULTS
10/30/2009 PAGE 1 (1)

DESIGN. : potac_1030751

DATE 10/30/2009 BOBBINS 1 am100

TIME 7:51:49 AM TESTS 5

MATERIAL 100% regCo LENGTH 100 m

FINENESS T21tex SPEED 50 m/min

FRETENSION 5 cN

BOBBIN TEST 1mm 2mm 3mm 4mm smm smm 10mm 12mm  15mm  S3

1 1 17817 4572 1557 802 177 30 5 10 14 2586

1 2 16835 3996 1342 739 138 28 3 10 9 2270

1 3 15745 3749 1223 732 147 24 7 1 6 2140

1 4 16093 3782 1319 706 164 17 5 12 5 2228

1 5 16197 3805 1288 795 189 24 3 31 2 2342
OVERALL

MEAN 16537.40 3980.80 1346.00 75480 163.00 26.60 4.20 1280 7.20 2315.20
MEAN/100m 16537.40 3980.80 1346.00 75480 163.00 26.60 4.20 1280 7.20 2315.20
S 816.58 34420 126.25 4182 2094 647 1.79 11.03 455 173.14
CV% 494 8.65 9.38 5.54 1285 243 3727 86.19 6319 748
MAX 17817.00  4572.00 1557.00 802.00 189.00 34.00 7.00 3100 1400 2596.00
MIN 15745.00 3749.00 1223.00 706.00 138.00 17.00 3.00 1.00 2.00 2140.00
F 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00



Priloha 3:

3.1 Protokol Uster Tester (chlupatost, nestejnomérnost, vady prizi): 29,5 tex Co

USTERTESTER4-5X R1i8 Fri 10630708 11:07 Oparator Page 1
Technicka univerzitav Liberc  Fakulta textini Halkova 6, 461 17 Libarac
Styla 100%:Co Sample ID 05019 Nom. count Nac 285 MNom. twist aTim
Tests 8/ 1 v= 200 m'min  t= 1 min Meas. slot 3 Short staple
Standard table
Article 100%:Co Materialclass  Yam Mach. Nr.
Ustar Statistics
Fibar
Nr U% 2090 |GVID | ov2D | GvaD | s2D | OV F5 | Shape o CVm | GVm | CVm
0.3mm | 0.3mm | Smm Bmm im 3m
% mim % % % m % g'em3 % % %
1 1171 0308 1857 1499 1060 0032 1047 074 027| 1478 5000 358
2 11.30] 0308 1882] 1482 1052 0032] 1045 074 027| 1438 448 324
3 1209) 0312 1895) 151%] 1083| 0034 1055 074 o028 1524| 515 382
4 11.58) 0310 1792 1473| 1057 0032 1022 077 027 1453 428 3.4
5 11.53] 0.310| 1802] 14583 1048| 0032 1023 076 027| 1452| 435 3N
Mean 1165 0309 1240 1485 1062| 0032 1033 075 027 1470 455 342
oV 2.3 0.5 23 1.4 1.7 a7 1.5 1.5 0.9 23 8.6 9.2
s 027 o0.001| o042| o022 048 0001 045 001 000 032 040 028
Qds 0.33] o.002( o082 o0F 022| 0001 048] 001 000 042 043 035
Max 12.08) 0312 1895) 1519| 1083| 0034 1055 Q77| 027 1824 545 382
$in 11,39 0308 17.92| 1483 1048 0032| 10.22| 074| 028| 1435 428 314
Nr CVm CVm CVm CVm CVm Rel. H sh sh sh sh sh sh
10m S0m | 100m | inen hi Cnt im am 10m | 50m | 100m
% % E 4 % % %
1 210 .94 352 13| 518 196 013 008 004
2 1.59 152 a2 a7l 503 115 o 0w 004
3 1.93 1.66| 378 -1.2] 543 126 014 010 0405
4 1838 .58 349 2.2 513 115 042 008] 004
5 1.49 1.21 325 a1l 5.5 194 04| 000 004
Mean 1.80 1.60| 337 a0l s 197 0423 008 004
cv 13.9 16.6 89 a7 23 4.3 a1 10.7 154
3 0.25 0.7 027 a7l 0a2[ o005 om| om 201
Qds .3 0.33| 033 a9 o0as| o008 oo om 0.01
Max 2.10 1.04| A7s a7l 543 126 014 010 0405
Win 1.49 1.21 319 1.2 513 114 on| 0 004
Nr Thin Thin Thin | Thick | Thick | Thick | Meps | MNeps | Neps DR DR
30% | -40% | -B0% | +35%% | +B0% | £70% | +140% | +200% | +280% 1.5m
8%
fkm &m Tl Tk Tk e km &km Mk 9% %
1 3405| 4850 10.0] 5753 500 50| 23r0| 2300 15.0 30.5
2 3375 4250 150 5554|509 00| 2490 2450( 250 21.3
3 3050 5000 250| w0a| 9940 50| 3975 510.0[ 850 325
4 3390 4300| 200| 8350| 550 10| 2485| 3250 15.0 19.4
5 3305 3300 10.0] 805.0] 800 50| 2085 2250| 30.0 20.3
Mean 3487 4300 16.0| 636.0| 850 s0| 2m7| 70| 30,0 249
cv 77 148 407 180 288 707 281 32| 8BT 2438
s 267 835 85| 1019 197 a5 708 120.4| 206 6.2
Qs 332 789 a1| 1265 232 44 879| 1485| 268 [
Max 3050 5000 250 @10.0| 900 100| 3975| 510.0| 850 328
win 3305 3300 10.0| 5850|500 90| 2285 2250 15.0 19.4




3.2 Protokol Uster Tester (chlupatost, nestejnomérnost, vady prizi): 29,5 tex Co

reg
USTERTESTER4-5X R12 Fri 10/30/09 10:51 Operator Page 1
Tachnicka univarzitav Liberci Fakulta textiini Halkova 8, 461 17 Libarec
Styla 85%Co_15%PE Sampie ID 05016 Nom. count Nec 20.5 Nom. twist 0Tm
Tasts 5/ 1 v= 200 m‘min  t= 1min Meas. slot 3 Short staple
Standard table
Articla 85%Co_15%PE Makrialclass Yam Mach. Nr.
Ustar Statistics
Fibar
reg
Nr U% | 200 [CVID [CV2D [CvaD | s2D [CVFS|Shape [ D | CV¥m | C¥m | C¥m
0.3mm | 0.3mm | 8mm | Bmm im Im
% mim % % % mm % gfemd 4% % %
1 1222 0301 2.0 18.85] 1232| 0.034] 1428 0.80 0.28| 1580 444 an
2 1205| 0.300| 2089 1872| 12146 0034] 1425 0.79 0.28| 15861 428 348
3 10.20) 0.307| 2075| 1858| 1224 0035 13.00 0.79 027 1329 4.01 272
4 12.19] 0.298] 19.98]| 1698| 11.48] 0032] 1253 0.80 0.28) 156 585 472
5 12.43| 0.207| 1924| 17.08| 1153| 0033| 11258 0.79 029| 1505 835 493
Mean 11.84| 0301 20.21 18.04| 11.85] 0.034] 1353 0.79 0.28| 163 498 383
cv 7.4 1.3 4.6 5.2 34 34 66 0.4 26 7.5 20.8 248
-] 0.88| 0.004 092 093 241 000 0.88 0.00 a.m 114 1.04 0495
ads .09 0.005 1.15 1.16 as1| oo . 0.00 am 1.42 129 1.18
Max 12.43| 0307 | 21.0 1885 1232 0.035] 1428 0.80 0.29| 1605 535 493
Min 10.28] 0.297| 1998 1698| 11.48| 0032 1253 0.79 027 | 1329 4am 272
Nr CVm CVm C¥m CVm CVm Rel. H sh sh sh sh sh sh
10m Edm | 100m | inen hi Cnt £ im 3m 10m S0m | 100m
% % % % % %
1 203 220 a2s] 153] s584] 130] 045] O41f 008
2 232 217 3.42 15.8 5.80 1.28 015 on 007
3 1.54 1.60 259 506 4.54 .07 o 0.06 0.03
4 270 250 454 146 541 1.20 0.17 0.12 007
5 22 1.89 4m 13.7 5.3 1.22 017 011 0.04
Masn 2.16 20w T 0.0 5.40 1.22 0158 019 0.06
oV 197 16.6 5.1 333 a7 756 152 23.0 356
] 0.43 032 095 333 0.52 0.00 0.02 0.02 0.02
Qa5 0.53 0.43 118 421 0.65 0.1 0.03 0.03 0.03
Mex 270 250 4m 163 5.84 1.30 7 012 0.08
Min 1.54 1.60 259 4086 4.54 1.07 o1 0.06 0.03
Nr Thin Thin Thin | Thick | Thick | Thick | Neps | Neps | Neps CR DR
30% | -404C | -50% | +35% | +509% | £70% | £1409% | +200% | +280% 1.5m
8%
fkm fkm Mkm Tk Tk fern fkm fkm Mkm % %
1 3505) 3200 100 1525| 4900| 1200| 7340| 2285| 6700 28.2
2 3300 2950 5.0 1440| 3900 800 7205| 2205| 500.0 238
3 1310 60.0 0.0 900 2100 5040 4350 265 25.0 2.0
4 3205 310.0 5.0 1165] 2750 65.0 5010 1555 360.0 32.0
5 3470] 3450 5.0 1285 3450 450 5085 1735] 34590 .9
Maan 2076| 2660 5.0 1263 23420 7240 6176 1627 | 3780 244
cv ny 434 707 195 N4 418 19.9 510 60.3 59.80
8 943| 11686 as 248| 1074 30.1 1230 820| 2279 14.6
ads 1171 1447 4.4 305| 1333 Ta 1527 1030 2830 141
Max 3505|3450 10,0 1525] 4900 1200 7340 2205| 5080.0 e
Min 1310 &60.0 0.0 900 2100 450 4350 255 250 0.0




3.3 Protokol Uster Tester (chlupatost, nestejnomérnost, vady prizi): S0 tex Co

USTERTESTER 4-5X R1s8 Fri 10/30¢00 10:32 Oparator Paga 1
Tachnicka univerzitav Libarci  Fakulta textiini Halkova 6, 461 17 Libarac
Styla 100%Co Sampla 1D 05014 Nom, count Nag 50 Nom. twist 0Tim
Tasts L | V= 200 m'min  t= 1min Maas. slot 4 Short staple
Standard table
Articla 1002:Co Matarial class Yam Mach. Nr.
Ustar Statistics
Fibar
Nr L% 20@ | CViID | ova2D | ovaD s2D CV FS | Shape D CVm CVm CVm
0.3mm | 0.3mm | Smm Bmm im Im
% mim % % % mm % gfemd 4% % %
1 1147 0419 1731 1358 1042 0.043 871 075 009 1434 437 282
2 1197 0.416| 18464 1490 11.43| 0046 4.58 0.76 009 1504 5.0 341
3 1224] 0.414| 1886 1496] 1149 0046 3.59 0.74 009 1539 4.45 281
4 1207] 0.414| 17.08| 1458] 1124| 0045 2.29 0.77 008 1821 4.17 272
5 1279) 0.413| 1855 1445 1085 0044 2.43 075 009 1583 489 349
Maan 12.20| 0.415| 1827 1449 1111 0045 9.32 0.75 0.09| 1539 458 3407
cv 5.0 0.5 34 38 338 340 39 16 1.9 49 7.7 1.5
E 061 0.002 0.63 0.58 0.44| 0001 0.36 om 0.00 0.74 035 0.36
Qas 076 0.003 079 0.69 054| 0002 0.45 0.02 0.00 0.92 0.44 044
Max 1207 0.419| 1886 1496 1149 0046 4.59 077 008 1|21 50 349
Min 11.47] 0.413| 1731 1358 1042 0.043 am 074 009 1434 417 272
Nr CVm CVm CVm CVm CVm Rel. H sh sh sh sh sh sh
10m S0m 100m inart hi Cnt £ m 3m 10m 50m 100m
% % % % %
1 1.58 1.7 288 -1.2 5.07 1.42 .17 0.1 005
P 1.96 1.85 338 <0 .46 1,60 a7 0.09 0.05
3 1.32 1.23 273 <0 5.45 1.50 0.29 012 007
4 1.37 1.12 2468 5.3 .21 1.41 0.18 0.14 212
5 1.76 1.63 342 338 5.38 1.47 018 .19 0.05
Maan 1.60 1.51 am 00 (3] 1.50 0.18 on 0407
cv 1587 211 17 44 26 6.3 9.2 17.9 432
8 0.27 0.32 035 44 0147 0.00 .02 0.02 0.03
Qas 0.33 0.40 044 54 021 012 0.02 0.02 004
Max 1.96 1.85 342 [} 6.46 160 0.29 014 Qa2
Min 1.32 iz 268 <0 8.07 1.41 016 0.09 205
Nr Thin Thin Thin Thick | Thick | Thick | Neps Neps | Neps CR DR
0% | -40% | -B0% | +35% | +50% | £70% | «140% | <200% | +280% 1.5m
8%
fkm fkm fkm Tk Tk fan fkm fkm fkm % %
1 2065 310.0 6.40| 3500 540 00 1685 80.0 0.9 251
P 3500| 4800 25.0| 5900 350 540 2180 160.0 0.9 29.3
3 3715 5400 15.0| 5654 2640 00 1045| 1550 5.0 20.9
4 4680 7950( &0.0| 10650 95.0 0.0] 3880| 4700 20.9 18.2
5 5005 #10.0 35.0| 900.0 450 00 4235 4100 10.9 321
Mean 3080| 580.0 280| 6740 410 10 2778| 2560 7.4 243
cv 21.0 361 753 401 820| 2236 423 679| 1145 224
8 83a| 2129 21.1| 2705 335 2.2 175 1731 B4 5.6
Qas 1041] 2643 26.2| 3358 a7 28 1458 2149 10.4 6.9
Max 5005 &10.0 &80.0 1065 9540 (3] 4235 470.0 200 3z
Min 2055 310.0 64| 3500 50 00 1685 80.0 0.0 18.2




3.4 Protokol Uster Tester (chlupatost, nestejnomérnost, vady prizi): S0 Co reg

USTERTESTER4-5X R1# Fri 10/30/00 10:24 Operator Paga 1
Technicka univerzitav Liberci Fakuita textiini Halkova 6, 461 17 Libarec
Styla 100%:.Co Sample ID 05013 Nom. count Nac 50 Nom. twist 0Tim
Tasts 5/ 1 V= 200 m'min  t= 1min Maas. slot 4 Short staple
Standard table
Articla 100%Co Matarial class  Yam Mach. Wr.
Ustar Statistics
Fibar
reg
Nr U | 2D@ [GVID [Cv2D |Gv2D | s2D |CVFS | Shape | D CVm | GVm | CVm
0.3mm | 0.3mm | 8mm | Bmm i am
% mm % % % mm % g'em3 % % %
1 1062] 0435 1774 1485 9457] 0041 N.28 0.73 0.08| 1355 558 367
2 11.04] 0.435| 17.84]| 1472 959) 0040 MO0 0.72 0.08| 1409 653 4.56
3 11.25] 0.434] 17.89| 1468 975] 0041 0.9 0.71 0.08) 1445 700 482
4 10.03] 0.422] 1816]| 1507 957] 0038 N5 0.77 0.08| 127 5.06 3.36
5 10.18| 0.423| 1827 | 1499 950| 003 Nn.51 0.77 0.08| 1293 547 3.38
Maan 1062| 0.430| 17.98| 1486 957| 0040 MNM.20 0.74 0.08| 1358 5.93 396
cv 50 16 1.3 1.1 0.6 28 23 a6 a2 5.3 13.6 174
3 053] 0.007| 023 047 005 000 026 003 000 073 080 068
Qs 0.66| 0.000 0.28 o 0.07| 0001 0.32 0.03 0.00 0.90 1.00 0.85
Max 1126 0.435| 1827| 1507 975 0041 MET| 077 008 1445 700 482
Min 1003 0.422| 1774 1468 9560| o038 1090 0.7 0.08| 127 506 3.3
Nr CVm CVm | CVm CVm CVm Rel. H sh sh sh sh sh sh
10m 50m 100m et hi Cnt £ im 3m 10m 50m 100m
% % % % % 4%
1 1.82 1.63 3.51 0.1 8.75 1.85 0.34 0.24 0.13
2 2.15 1.97 4.43 0.3 8.64 1.90 0.40 0.25 0.10
3 1.93 1.59 4.73 0.1 8.57 1.90 0.41 0.26 2
4 211 2.08 an 0.3 8.93 1.94 0.38 0.26 020
5 165 1.43 332 0.0 8.83 1.96 0.38 0.23 0.09
Mean 1.93 1.76 388 0.0 874 1.9 0.38 0.25 0.13
cv 10.7 149 170 0.2 1.7 22 6.6 59 34.0
8 0.21 0.26 0.66 0.2 0.15 0.04 0.03 o 0.04
Qa5 0.26 032 042 0.3 018 0.08 0.03 002 0.05
Max 2.5 208 4.73 03 893 1.96 0.41 0.26 020
Min 168 1.4 an 0.3 B8.57 1.85 034 023 0.09
Nr Thin Thin Thin | Thick | Thick | Thick | Neps | Neps | Meps DR DR
-30% | -409% | -B0% | +35% | +509% | +70% | +1409% | +200% | +280% 1.5m
5%
m km fkm km fkrn ki km fkm /km % %
1 1730 95.0 50| 42040 200 400 2705| 5350| 140.0 334
2 1800 1300 0.0 3800 700 400 2530 4450 85.0 HE
3 2075 1800 100 4000 1000 450| 2626| 470.0[ 110.0 40.0
4 1405 450 0.0 22049 55.0 15.0 1800 2050 60.0 20.0
5 1320] 850 00| 275.0] 400 250 1710] 2500 55.0 323
Maan 16884 140 3.0 33049 710 3340 2274| 3810 20.0 345
cv 19.0 363 1400 26.6 a6 3840 211 380 3. 12.61
-] na 432 45 859 245 125 478| 1448 355 43
Qs 306 536 56| 17.49 305 156 505 1798 a4.1 5.4
Max 2075 1900 10.0| 4200| 10040 4540 2705| 6350| 140.0 40.0
Min 1320 850 0.0 22049 409 15.0 1710 2050 55.0 20.0




3.5 Protokol Uster Tester (chlupatost, nestejnomeérnost, vady prizi): 72 tex Co

USTERTESTER4-8X R1s Fri 10/30/00 10:12 Oparator Paga 1
Technicka univarzitav Liberci  Fakulta textiini Halkova 6, 461 17 Libarac
Styla 100%:Co Sample ID 05012 Nom. count Nec72 Nom. twist 0Tm
Tasts 57 1 v= 200 m'min t= 1min Maas. slot 4 Short staple
Standard table
Articla 100%Co Material class  Yam Mach. Nr.
Ustar Statistics
Fibar
Nr u% 202 [cviD | cv2D | ovaD | s2D | CV FS | Shape D Cvm | CVm | CVm
0.3mm | 0.3mm | 8mm Bmm im Im
% mim % % % mm % gem3 4% % %
1 1266| 0.493| 1878| 16503| 1222| 0088| 876 075| 002 1591 480| 250
2 1261 0405 1908 1525] 1233] oose| so9e| o07a| o004 1520 487 278
3 1377] 0.495| 1028| 1621 1335| o064 020 077| o004 17.23) am 2.23
4 1403] 0.494| 1943 1618) 1324] 0083 927 077| 004| 17.33] 399| 249
5 13.37| 0.494| 1941 1558 1243| 0058 9.34| 075 004 1848 a7s| 222
Mean 13.20] 0.495( 1920 1585| 1272 0081 91| 078 002 1853 a2 245
cv 4.8 0.2 1.4 34 42 a0 26 1.5 0.5 43 12.0 0.7
s 064| 0.001| 027 0853| 054 0002 024 001 000 071 050 0.24
Q95 079| 0001|034 088 057 0003 030 oo 000 088 082 03
Max 1403| 0.496| 10.43| 1621| 1335| 0064 9.34| 077| 004 1738 487 278
Min 1261 0.493| 1878 1503| 1222 o0058| 878 074| 004 1590 378| 222
Nr CVm | C¥Vm | CVm | CVm | CVm Rel. H sh sh sh sh sh sh
10m | S0m | 100m | inert hi Cnt £ Im 3m 10m | 50m | 100m
°% % % % % %
1 0.93 083 254 33| 542 173 021 043 007
2 174 1.5 274 44| 722 1485| 033 028 025
3 0.95 092 249 32 T 176 020 o 207
4 1.22 1.05| 245 28| 5497 177 048] oan 0.05
3 0.09 0.87| 249 23| 7.5 180 018| 008 008
Mean 117 1.07| 242 Q0| 708 179 022 045 010
cv 23.3 33z 9.8 38 21 28| 284 B35 941
5 0.33 038] 024 38| 9045 005|008 008 009
Qa5 0.41 044 029 47| o0a8| oos| 008 0i0] on
Max 174 159 274 32| 7.5 148 033 028 025
Min 0.95 0.83 249 44| 692 173 0a8| 0098 005
Nr Thin | Thin | Thin | Thick | Thick | Thick | Neps | Neps | Neps CR DR
30% | -40% | -50% | +35% | +50% | £70% | £140% | +200% | +280% 1.5m
8%,
fkm fkm km T fkn fm km &km fkm % %
1 4350] 7050| 650| #8550 1150 50| 1200 850 0.0 19.3
2 4200| &2000| 250| 7350| 650 50| 108 w00 200 218
3 6180 13050 145.0] 10280] 1100 150 2890 2300 10.0 10.9
4 6540] 14850| 140.0| 9350 900| 200| 3250| 2800| 250 18.9
5 6060] 13200| 105.0| 5700 350 00| 3150 1800 10.0 14.9
Mean S484| 1101 940| 78a0| 830 90| 238| 1870 13.0 18.9
cv 195] 388| 581 243 40d 91.3| 483|514 750 13.07
s 1077 4047| 27| 19009| 333 82| 1073 868 97 25
Q95 1338| 6024| B65| 237.0| 413 102 1333 1068 12.1 a
Max 8540 1485| 1450| 1025| 11590| 200( 3250 2800 250 21.5
Min 4200 &2000| 250| &70.0| 350 00| 1108 850 0.0 14.9




3.6 Protokol Uster Tester (chlupatost, nestejnomérnost, vady prizi): 72 tex Co reg

USTERTESTER4-SX R1s Fri 1¥a0/02 0852 Oparatar Page 1
Tachnicka univerzitav Liberci Fakulta taxtini Halkova 6, 461 17 Libarec
Style 100%:.Co Sample ID 05008 MNom. count Nac72 Nom. twist 0T/m
Tasts 57 1 v= 200 m'min  t= 1min Maas. slat 4 Short staple
Standard table
Articla 100%Co Matarial class  Yam Mach. Nr.
Ustor Statistics
Fibar
rag
Nr L% 20@ |CVID | GV2D | Gv2D | s2D | OV FS | Shaps o CVm | CVm | CVm
0.3mm | 0.3mm | Gmm Bmm im 3m
% mm % % % mm % glem3 % % %
1 1002] 0476 17.50| 1480 064] 0043 m.23[ 078] 005] 1281 a7 292
2 098] 0.475] 1731 1458] 954] 0042] 11.04] 079] 005 1285] 51| 291
3 10.02] 0.460| 1679 1375 915| 0041] n0.28] 077 005] 1280 3.9 2.50
4 10.03] 0.473| 1698 1377 920 0.042| 1026 077 0.08] 1268 4.00 2.80
5 981 0.473| 1700 1379 904 0041 1033 077 005] 1238 359 2.30
Mean 447 0473 1743 1ada 933 0042| 1083 078] 0.08] 1288 417 270
cv fiRe] 05 1.8 s 25 21 44 1.2 i1 1.0 11.3 LR
5 009 0003 0321 081 024 0004 047 00 0001 012 047 0.24
Qa5 0.1 0.003 0.39 0.63 930| 0001 0.58 .m 009 015 059 0.3
Max 10.03| 0.476| 17.589| 14.80 964| 0043 N.23 079 0.05| 1268 4m 2492
Win 9.81| 0.469| 1679| 1375 9.14| 0041| 10.26 077 0.05| 1236 359 2.3
Nr CVem | CVm | CVm CWV¥m CVm Rel. H sh sh sh sh sh sh
10m 50m 100m inert hi Cnt £ im 3m 10m E0m 100m
% % % % % %
1 1.45 1.3%7 284 1.1 2.90 232 0.34 0.19 0.10
2 1.50 1.56 287 1.2 9.80 233 0.33 0.20 013
3 169 167 2.45 ] 212 03 0.23 0.14
4 1.43 1.41 272 0.2 847 216 029 020 013
5 1.27 1.23 236 A7 8.8 218 029 o 013
Mzan 1.49 1.45 24856 a0 2.27 222 0 0.20 013
oV 10.8 1.9 8.7 1.2 58 4.4 6.4 7.9 13.6
-] 0.6 017 123 1.2 0.53 010 092 0.02 002
Qa5 0.20 0.21 929 14 0.66 0.2 092 002 002
Max 1.69 .67 2487 12| 990 233 034 023 014
Min 1.27 1.23 236 -1.5| 887 212 029 049 010
Nr Thin | Thin | Thin | Thick | Thick | Thick | Meps | Neps | Meps | DR DR
-30% | -40% | -B0% | +35% | +50%% | +70% | +140% | +200% | +280% 1.5m
5%
&m &m Tk fkn flrn fiarn fkm fem flam % 4%
1 1225 500 0.0 1800] 150 00| 1810| 170.0]  90.0 23.4
2 1165 450 00| 185.0 50 00| 1520| 155.0[ 20.0 25.4
3 1245 450 0.0 1700 150 50 2000| 155.0 20.0 15.2
4 1195 20.0 0.0] 2450 15.0 2.0 1830 2450 5.9 12.9
5 1170 350 0.0] 255.0 2040 2.0 1790] 240.0 20.9 137
Maan 1200 30 00| 207.0 120 1.0] 1780 1930 19.9 18.3
cv 249 36 19.2 31| 2238 108 236 471 30.72
8 k1 11.9 0.0 308 B5 22 189 456 8.2 -
Qa5 43 14.8 40.4 68 28 236 B6.7 1.1 7.0
Max 1245 50.0 0.0| 2550 2040 5.0 2000| 2450 30.0 254
Min 1185 20.0 0.4 1700 50 00 1520 1550 5.0 13.7




3.7 Protokol Uster Tester (spektrogramy):
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Priloha 4:

4.1 Namérené hodnoty, pristroj Zweigle G 552 (odér): 29,5 tex Co reg, 29,5 tex
Co

T [tex] 29,5 Co reg 295Co
1 259 609 283 227 277 229
2 297 304 333 189 240 251
3 208 322 208 240 257 285
4 354 347 360 319 230 288
5 350 637 347 366 202 307
6 266 383 329 337 261 264
7| 476 379 268 329 258 311
g| 455 429 438 283 326 279
9 351 343 439 301 283 257
10] 324 422 303 298 273 271
11 287 475 300 303 264 297
12 315 427 419 242 283 366
13 322 363 498 403 330 329
14] 200 450 293 226 298 318
15 388 595 395 267 301 327
16 319 340 423 323 387 372
17 334 288 264 272 258 294
181 390 288 344 292 215 233
19] 344 486 336 292 226 290
201 328 318 186 233 223 268




4.2 Namériené hodnoty, pFistroj Zweigle G 552 (odér): 50 tex Co reg, 50 tex Co

T [tex] 50 Co reg 50 Co
1 229 198 222 304 416 253
2 253 203 233 363 482 290
3 231 279 266 395 398 203
4 194 251 182 388 524 355
3 277 251 309 327 288 466
6 324 294 272 365 563 417
7 332 372 198 506 304 447
8 364 251 98 429 379 398
9 158 208 305 427 429 420
10l 304 269 233 328 372 309
11 300 232 318 289 398 548
12 371 320 163 387 422 325
13 338 395 296 310 416 309
141 255 184 248 346 239 538
151 270 289 272 370 348 347
16 340 243 270 382 372 382
17 263 195 321 366 362 313
181 238 243 173 338 364 408
19 373 195 114 305 337 266
201 416 292 226 360 299 376




4.3 Naméiené hodnoty, pFistroj Zweigle G 552 (odér): 72 tex Co reg, 72 tex Co

T [tex] 72 Co reg 72 Co
1 460 342 485 434 231 393
2 418 368 332 2035 299 397
3 479 209 467 422 539 638
4 400 391 532 413 484 446
5 406 419 383 399 567 533
6 463 433 504 327 324 628
7 517 377 487 456 332 657
8 593 317 292 430 476 345
9 341 4135 232 456 314 526
10 453 444 430 456 475 536
11 324 374 342 386 437 445
12 433 403 432 446 423 667
13 493 600 430 449 428 400
14 401 546 598 416 339 583
15 646 540 586 353 369 4352
16 373 476 414 399 482 377
17 371 475 506 407 489 501
18 706 303 321 409 372 439
19 436 362 494 207 333 474
20 234 326 441 426 413 464




USTER TESTER4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 11:07 Operator Page 1
Technicka univerzita v Liberci  Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec
Style 100%Co Sample ID 05019 Nom. count Nec 29.5 Nom. twist 0 T/m
Tests 5/ 1 v= 200 m/min t= 1 min Meas. slot 3 Short staple
Standard table
Article 100%Co Material class  Yarn Mach. Nr.
Uster Statistics
Fiber
Nr U% 2D& | CViID | Cv2D | CcV2D s2D CVFS | Shape D CVm CVm CVm
0.3mm | 0.3mm | 8mm amm im 3m
% mm % % % mm % gfem3 % % %
1 11.71| 0.308| 1857| 14.90| 10.60] 0.032] 1047 0.74 0,27 14.78 5.00 3.58
2 11.39] 0.308| 1852 14.82| 1052| 0.032] 10.45 0.74 0.27] 1436 4.46 3.24
3 12.09] 0.312] 1895 1519| 1093| 0.034] 1055 0.74 0.26] 15.24 5.15 3.82
4 11.58| 0.210] 17.92] 1470 10.57] 0.032] 1022 0.77 0,27 14.63 4,28 3.14
5 11.53| 0.210] 18.02] 14.63]| 10.48] 0.032] 1023 0.76 0,27 1452 4,35 3.31
Mean 11.66] 0.300| 18.40| 1485| 1062| 0.032] 10.38 0.75 0.27] 1470 465 3.42
cV 23 0.5 23 1.4 1.7 27 1.5 1.5 0.9 23 86 8.2
s 0,27 o0.001 0,42 0.22 0,18] o0.001 0,15 0.01 0,00 0.34 0,40 0.28
Q95 0,33] 0.002 0,52 0.27 0.22| o.001 0,19 0.01 0,00 0.42 0,49 0.35
Max 12.09] 0.312] 1895 1519| 1093| 0.034] 1055 0.77 0.27] 15.24 5.15 3.82
Min 11.39] 0.308| 1792 1463| 1048| 0.032] 1022 0.74 0.26] 14.36 428 3.14
Nr CVm CVm CVm CVm CVm Ral. H sh sh sh sh sh sh
10m 50m 100m inert hi Cnt £ im 3m 10m 50m 100m
9% % 9% % 9% %
1 2,10 1.94 3,52 0.3 E.16 1.16 0,13 0.08 0,04
2 1,59 1.52 3.21 0.7 513 1.15 0,11 0.07 0,04
3 1.93 1.66 3.76 -1.2 5.43 1.26 0.14 0.10 0.05
4 1.88 1.68 3.10 0.2 5.19 1.15 0.12 0.08 0.04
5 1,49 1.21 3.26 0.1 515 1.14 0,14 0.09 0,04
Mean 1.80 1.60 3.37 0.0 .21 1.17 0,13 0.08 0,04
cV 13.9 16.6 8.0 0.7 23 43 9.1 10.7 16.4
s 0.25 0.27 0.27 0.7 0.12 0.05 0.01 0.01 0.01
Q95 0,31 0.33 0,33 0.9 0,15 0.06 0,01 0.01 0,01
Max 2,10 1.94 3,76 0.7 5.43 1.26 0,14 0.10 0,05
Min 1.49 1.21 3.10 -1.2 513 1.14 0.11 0.07 0.04
Nr Thin Thin Thin Thick | Thick | Thick | Neps | Neps Neps DR DR
-30% | -40% | -50% | +35% | +50% | +70% | +140% | +200% | +280% 1.5m
5%
/km /km /km /km /km /km /km /km /km % 9%
1 3405 465.0 10.0] 575.0 50.0 50| 2370 2300 15.0 30.6
2 3375] 425.0 15.0] 555.0 50.0 00| 2490] 245.0 25,0 21.6
3 3960 500.0 250] 8100 90.0 50| 3975] 5100 65.0 32.6
4 3300| 4300 20.0] 8350 55.0 10.0| 2465] 3250 15.0 19.4
5 33058] 3300 10.0] 605.0 80.0 50| 2285 2250 30.0 20.3
Mean 3487 430.0 16.0] 636.0 65.0 50| 2717| 307.0 30.0 24,9
CV 7.7 14.8 40.7 16.0 28.8 70.7 26.1 39.2 68.7 24,88
s 267 63.5 65| 1019 18.7 3.5 708| 120.4 20.6 6.2
Qo5 332 789 81| 1265 23.2 4.4 879| 1495 256 7.7
Max 3960| 500.0 250] 8100 90.0 10.0] 3975 5100 65.0 32,6
Min 3305| 330.0 10.0] 555.0 50.0 00| 2285] 2250 15.0 19.4




USTER TESTER4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 11:07 Operator

Technicka univerzita v Liberci  Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec

Style 100%Co Sample ID 05019 Nom. count Nec 29.5 Nom. twist
Tests 5/ 1 v= 200 m/min t= 1 min Meas. slot 3 Short staple
Standard table

Diagram Mass
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USTER TESTER4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 11:07 Operator Page 3
Technicka univerzita v Liberci Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec

Style 100%Co Sample ID 05019 Nom. count Nec 29.5 Nom. twist 0 T/m
Tests 5/ 1 v= 200 m/min t= 1 min Meas. slot 3 Short staple
Standard table

2D@ Diagram (opt.)

Spectrogram Mass
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USTER TESTER4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 11:07 Operator Page 4
Technicka univerzita v Liberci Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec

Style 100%Co Sample ID 05019 Nom. count Nec 29.5 Nom. twist 0 T/m
Tests 5/ 1 v= 200 m/min t= 1 min Meas. slot 3 Short staple
Standard table

Spectrogram Hair
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USTER TESTER4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 11:07 Operator
Technicka univerzita v Liberci  Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec

Style 100%Co Sample ID 05019 Nom. count
Tests 5 /7 1 v= 200 m/min {= 1 min Meas. slot

Standard table
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USTER TESTER 4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 11:07 Operator Page B
Technicka univerzita v Liberci  Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec

Style 100%Co Sample ID 05019 Nom. count Nec 29.5 Nom. twist 0 T/m
Tests 57 1 v= 200 m/min  t= 1 min Meas. slot 3 Short staple

Standard table
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USTER TESTER 4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 11:07 Operator
Technicka univerzita v Liberci Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec
Style 100%Co Sample ID 05019 Nom. count Nec 29.5 Nom. twist
Tests 5/ 1 v= 200 m/min t= 1 min Meas. slot 3 Short staple
Standard table
2D@ LVC (opt.)
CV%
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USTER TESTER 4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 11:07 Operator
Technicka univerzita v Liberci Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec
Style 100%Co Sample ID 05019 Nom. count Nec 29.5 Nom. twist
Tests 5/ 1 v= 200 m/min t= 1 min Meas. slot 3 Short staple
Standard table
Hair. Histogram
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USTER TESTER 4-SX R 1.8

Fri 10/30/09 11:07

Operator

Technicka univerzita v Liberci Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec

Style 100%Co Sample ID 05019 Nom. count Nec 29.5
Tests 5 /7 1 v= 200 m/min t= 1 min Meas. slot 3
Standard table
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USTER TESTER4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 10:38 Operator Page 1
Technicka univerzita v Liberci  Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec
Style 100%Co Sample ID 05014 Nom. count MNec 50 Nom. twist 0 T/m
Tests 5/ 1 v= 200 m/min t= 1 min Meas. slot 4 Short staple
Standard table
Article 100%Co Material class  Yarn Mach. Nr.
Uster Statistics
Fiber
Nr U% 2D& | CViID | Cv2D | CcV2D s2D CVFS | Shape D CVm CVm CVm
0.3mm | 0.3mm | 8mm amm im 3m
% mm % % % mm % gfem3 % % %
1 11.47| 0.419] 17.31] 1358 10.42] 0.043 8,71 0.75 0,09] 14.34 4,37 2.92
2 11.97] 0418| 1864] 1490| 11.43] 0.046 9.58 0.75 0.09] 15.04 5.01 34
3 12.24] 0.414| 1886]| 14.96| 11.49] 0.046 9.59 0.74 0.09] 1538 4.46 2.81
4 12.97| 0.414] 17.98] 1458| 11.24] 0.045 9,29 0.77 0,00] 16.21 417 2.72
5 12.79| 0.413] 18.55| 14.45| 10.95| 0.044 9,43 0.75 0,00] 1593 4,88 3.49
Mean 12.29] 0.415| 1827 1449| 11.11]| 0.045 9.32 0.75 0.09] 1538 458 3.07
cV 5.0 0.5 3.4 3.8 3.9 3.0 3.9 1.6 1.0 48 7.7 11.5
s 0.61] 0.002 0,63 0.56 0.44] 0.001 0,36 0.01 0,00 0.74 0,35 0.35
Q95 0,76| 0.003 0,78 0.69 0,54] 0.002 0,45 0.02 0,00 0.92 0,44 0.44
Max 1297 0419| 1886] 14.96| 11.49] 0.046 9.59 0.77 0.09] 1621 5.01 3.49
Min 11.47] 0413] 17.31] 1358 10.42] 0.043 8.71 0.74 0.09] 14.34 417 2.72
Nr CVm CVm CVm CVm CVm Ral. H sh sh sh sh sh sh
10m 50m 100m inert hi Cnt £ im 3m 10m 50m 100m
9% % 9% % 9% %
1 1,58 1.71 2,86 -1.2 6,07 1.42 0,17 0.10 0,05
2 1,96 1.85 3.36 -4.0 6,46 1.60 0,17 0.09 0,05
3 1.32 1.23 273 -4.0 6.45 1.59 0.20 0.12 0.07
4 1.37 1.12 268 53 6.21 1.41 0.18 0.14 0.12
5 1,76 1.63 3.42 3.9 6,38 1.47 0,16 0.10 0,05
Mean 1.60 1.51 3.01 0.0 6,31 1.50 0,18 0.11 0,07
cV 16.7 21.1 1.7 4.4 26 6.3 9.2 17.8 432
s 0.27 0.32 0.35 4.4 017 0.09 0.02 0.02 0.03
Q95 0,33 0.40 0,44 5.4 0,21 0.12 0,02 0.02 0,04
Max 1.96 1.85 3.42 5.3 6,46 1.60 0,20 0.14 0,12
Min 1.32 1.12 268 -4.0 6.07 1.41 0.16 0.09 0.05
Nr Thin Thin Thin Thick | Thick | Thick | Neps | Neps Neps DR DR
-30% | -40% | -50% | +35% | +50% | +70% | +140% | +200% | +280% 1.5m
5%
/km /km /km /km /km /km /km /km /km % 9%
1 2955 3100 50| 3500 5.0 00| 1685 80.0 0.0 251
2 3590 490.0 25.0] 5900 35.0 50| 2180] 1600 0.0 28,3
3 3715] 540.0 15.0] 565.0 25,0 00| 1945] 155.0 5.0 20.9
4 4680| 795.0 60.0] 1065.0 95.0 00| 3850| 4700 20.0 18.2
5 5005 8100 35.0] 8000 450 00| 4235] 4100 10.0 32.1
Mean 3080| 589.0 28.0] 8740 41.0 1.0] 2779] 255.0 7.0 24,9
CV 21.0 36.1 75.3 40.1 82.0] 22386 42,3 67.9] 1195 22,41
s 839| 2129 21.1| 2705 33.6 221 1175] 1734 8.4 5.6
Qo5 1041| 264.3 26.2] 3358 1.7 28| 1458] 2149 10.4 6.9
Max 5005| 810.0 60.0] 1065 95.0 5.0| 4235| 4700 20.0 32.1
Min 2955 310.0 50| 3500 5.0 0.0] 1685 80.0 0.0 18.2




USTER TESTER 4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 10:38 Operator Page 2
Technicka univerzita v Liberci  Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec

Style 100%Co Sample ID 05014 Nom. count Nec 50 Nom. twist 0 T/m
Tests 57 1 v= 200 m/min  t= 1 min Meas. slot 4 Short staple
Standard table

Diagram Mass
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USTER TESTER4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 10:38 Operator Page 3
Technicka univerzita v Liberci Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec

Style 100%Co Sample ID 05014 Nom. count Nec 50 Nom. twist 0 T/m
Tests 5/ 1 v= 200 m/min t= 1 min Meas. slot 4 Short staple
Standard table

2D@ Diagram (opt.)

Spectrogram Mass
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USTER TESTER4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 10:38 Operator Page 4
Technicka univerzita v Liberci Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec

Style 100%Co Sample ID 05014 Nom. count Nec 50 Nom. twist 0 T/m
Tests 5/ 1 v= 200 m/min t= 1 min Meas. slot 4 Short staple
Standard table

Spectrogram Hair

_Wmﬂmﬂmmmm
et ———7——7 ¢
777

I|IIII I II| II| I|
.5 1em 2 5 10 20 50 1m 2 5 10 20 50 100200 5001km 2

2D@ Spectr. (opt.)

L -
Ittt /S /S /. /) a
I attntdideetow. /- /- /S / / /3
ittt ke /- /- S S S S/ 5
ittt et / /S S S |//1

50 1m 2 5 10 20 50 100200 5001km 2

LVC Mass




USTER TESTER4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 10:38 Operator
Technicka univerzita v Liberci  Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec

05014
t= 1 min

Nom. count Nec 50
Meas. slot 4

Style 100%Co
Tests 5 /1

Sample ID
v= 200 m/min

Standard table
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USTER TESTER 4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 10:38 Operator
Technicka univerzita v Liberci  Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec

Style 100%Co Sample ID 05014 Nom. count Nec 50
Tests 57 1 v= 200 m/min  t= 1 min Meas. slot 4

Standard table

LVC Mass
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USTER TESTER4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 10:38 Operator
Technicka univerzita v Liberci Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec

Style 100%Co Sample ID 05014 Nom. count Nec 50
Tests 5 /7 1 v= 200 m/min t= 1 min Meas. slot 4
Standard table
2D@ LVC (opt.)
CV%
20 —
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5
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0-2 T I T ||III|| T I T I|III|| T | T I|III|| T | T I|IIII| I | T IIIIIII I | T IIIIIII
imm icm 10 im 10 100 1km

Mass Histogram

Nom. twist
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USTER TESTER 4-SX R 1.8

Fri 10/30/09 10:38

Operator

Technicka univerzita v Liberci Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec

Style 100%Co Sample ID 05014 Nom. count Nec 50 Nom. twist
Tests 5/ 1 v= 200 m/min t= 1 min Meas. slot 4 Short staple
Standard table
Hair. Histogram
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USTER TESTER4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 10:38 Operator
Technicka univerzita v Liberci Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec

Style 100%Co Sample ID 05014 Nom. count Nec 50
Tests 5 /7 1 v= 200 m/min t= 1 min Meas. slot 4
Standard table
DR%
100 DR-Curve
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Nom. twist
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USTER TESTER4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 10:13 Operator Page 1
Technicka univerzita v Liberci  Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec
Style 100%Co Sample ID 05012 Nom. count MNec 72 Nom. twist 0 T/m
Tests 5/ 1 v= 200 m/min t= 1 min Meas. slot 4 Short staple
Standard table
Article 100%Co Material class  Yarn Mach. Nr.
Uster Statistics
Fiber
Nr U% 2D& | CViID | Cv2D | CcV2D s2D CVFS | Shape D CVm CVm CVm
0.3mm | 0.3mm | 8mm amm im 3m
% mm % % % mm % gfem3 % % %
1 12.66| 0.493| 18.78] 15.03] 1222| 0.059 8,76 0.75 0,04] 1591 4,60 2.59
2 1261 0.495| 19.09] 1525| 1233| 0.059 8.98 0.74 0.04] 1590 487 278
3 13.77] 0.496] 19.28] 16.21| 13.36| 0.064 9.20 0.77 0.04] 17.23 3.81 2.23
4 14.03| 0.494]| 19.43| 16.16] 13.24] 0.063 9,27 0.77 0,04] 17.28 3,99 2.49
5 13.37| 0.494| 19.41| 1558| 12.48| 0.059 9,34 0.75 0,04] 16.48 3,76 2.22
Mean 13.29] 0.495| 19.20] 1565| 12.72] 0.061 9.11 0.76 0.04] 1658 4.21 2.46
cV 438 0.2 1.4 3.4 42 4.0 26 1.5 0.5 43 12.0 9.7
s 0.64] 0.001 0,27 0.53 0,54] 0.002 0,24 0.01 0,00 0.71 0,50 0.24
Q95 0,79 o0.001 0,34 0.66 0,67| 0.003 0,30 0.01 0,00 0.88 0,62 0.30
Max 14.03] 0.496] 19.43] 16.21| 13.36| 0.064 9.34 0.77 0.04] 17.38 487 278
Min 1261] 0.493| 1878] 15.03| 1222] 0.059 8.76 0.74 0.04] 1590 3.76 2292
Nr CVm CVm CVm CVm CVm Ral. H sh sh sh sh sh sh
10m 50m 100m inert hi Cnt £ im 3m 10m 50m 100m
9% % 9% % 9% %
1 0,08 0.83 2,54 -3.9 6,02 1.73 0,21 0.13 0,07
2 1,74 1.69 2,74 -4.4 7.22 1.86 0,33 0.28 0,25
3 0.95 0.92 219 3.2 7.01 1.76 0.20 0.1 0.07
4 1.22 1.05 2.45 28 6.97 1.77 0.19 0.1 0.05
5 0,99 0.87 2,19 2.3 7.25 1.80 0,18 0.09 0,06
Mean 117 1.07 2,42 0.0 7.08 1.79 0,22 0.15 0,10
cV 283 33.2 9.8 3.8 2.1 28 28.4 53.6 84.1
s 0.33 0.36 0.24 3.8 0.15 0.05 0.06 0.08 0.09
Q95 0,41 0.44 0,29 4.7 0,19 0.06 0,08 0.10 0,11
Max 1.74 1.69 2,74 3.2 7.25 1.86 0,33 0.28 0,25
Min 0.95 0.83 219 -4.4 6.92 1.73 0.18 0.09 0.05
Nr Thin Thin Thin Thick | Thick | Thick | Neps | Neps Neps DR DR
-30% | -40% | -50% | +35% | +50% | +70% | +140% | +200% | +280% 1.5m
5%
/km /km /km /km /km /km /km /km /km % 9%
1 4350| 705.0 55.0] &55.0| 115.0 50| 1200 65.0 0.0 19.3
2 4290 620.0 250] 735.0 65.0 50| 1105 90.0 20.0 21.6
3 6180| 1395.0| 145.0| 1025.0] 110.0 15.0] 2s90] 230.0 10.0 19.9
4 6540| 1465.0| 140.0] 9350 90.0 20.0] 3250] 2600 250 18.9
5 6060| 1320.0| 105.0] 5700 35.0 00| 3150] 1900 10.0 14.9
Mean 5484 1101 94.0] 784.0 83.0 9.0] 2319 167.0 13.0 18.9
CV 19.6 36.8 56.1 24.3 40.1 91.3 46.3 51.4 75.0 13.07
s 1077| 4047 52.7] 1909 33.3 82| 1073 858 9.7 25
Qo5 1338| 5024 65.5] 237.0 413 10.2] 1333] 1068 12.1 3.1
Max 6540 1465| 145.0| 1025 1150 20.0] 3250] 260.0 25.0 21.6
Min 4290 620.0 25.0] 570.0 35.0 0.0] 1105 65.0 0.0 14.9




USTER TESTER4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 10:13 Operator Page 2
Technicka univerzita v Liberci  Fakulta textiini Halkova B, 461 17 Liberec

Style 100%Co Sample ID 05012 Nom. count Nec 72 Nom. twist 0 T/m
Tests 5 /7 1 v= 200 m/min t= 1 min Meas. slot 4 Short staple
Standard table

Diagram Mass
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USTER TESTER4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 10:13 Operator Page 3
Technicka univerzita v Liberci Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec

Style 100%Co Sample ID 05012 Nom. count Nec 72 Nom. twist 0 T/m
Tests 5/ 1 v= 200 m/min t= 1 min Meas. slot 4 Short staple
Standard table

2D@ Diagram (opt.)

Spectrogram Mass
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USTER TESTER4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 10:13 Operator Page 4
Technicka univerzita v Liberci Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec

Style 100%Co Sample ID 05012 Nom. count Nec 72 Nom. twist 0 T/m
Tests 5/ 1 v= 200 m/min t= 1 min Meas. slot 4 Short staple
Standard table

Spectrogram Hair
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USTER TESTER4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 10:13 Operator
Technicka univerzita v Liberci  Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec

Style 100%Co Sample ID 05012 Nom. count MNec 72
Tests 5 /7 1 v= 200 m/min {= 1 min Meas. slot 4

Standard table
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USTER TESTER 4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 10:13 Operator
Technicka univerzita v Liberci  Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec

Style 100%Co Sample ID 05012 Nom. count Nec 72
Tests 57 1 v= 200 m/min  t= 1 min Meas. slot 4

Standard table

LVC Mass

CV% A4
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USTER TESTER4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 10:13 Operator
Technicka univerzita v Liberci Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec

Style 100%Co Sample ID 05012 Nom. count Nec 72
Tests 5 /7 1 v= 200 m/min t= 1 min Meas. slot 4
Standard table
2D@ LVC (opt.)
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5
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Mass Histogram
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o

e

-100 -75 -50 -25 0 25 50 75

| 1
100 %

2

3

4

Page 7

0T/m



USTER TESTER 4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 10:13 Operator
Technicka univerzita v Liberci Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec
Style 100%Co Sample ID 05012 Nom. count Nec 72 Nom. twist
Tests 5/ 1 v= 200 m/min t= 1 min Meas. slot 4 Short staple
Standard table
Hair. Histogram
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USTER TESTER 4-SX R 1.8

Fri 10/30/09 10:13 Operator

Technicka univerzita v Liberci Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec

Style 100%Co Sample ID 05012 Nom. count Nec 72
Tests 5/ 1 v= 200 m/min t= 1 min Meas. slot 4
Standard table
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100 DR-Curve
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USTER TESTER4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 10:51 Operator Page 1
Technicka univerzita v Liberci  Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec
Style 85%Co_15%PE  Sample ID 05016 Nom. count Nec 29.5 Nom. twist 0 T/m
Tests 5/ 1 v= 200 m/min t= 1 min Meas. slot 3 Short staple
Standard table
Article 85%Co_15%PE Material class  Yarn Mach. Nr.
Uster Statistics
Fiber
reg
Nr U% 20d | CV1D | ¢evaD | CvzD s2D CVFS | Shape D CVm CVm CVm
0.3mm | 0.3mm | 8mm amm im 3m
% mm % % % mm % gfem3 % % %
1 12.22| 0.2301| 21.01] 18.85] 1232] 0.034] 14.28 0.80 0,28] 1590 4,44 3.31
2 12.05] 0.300| 2089] 1872| 12.16| 0.034] 14.25 0.79 0.28] 1561 428 3.48
3 10.29] 0.307]| 20.75| 1s8.58| 12.24| 0.035] 13.99 0.79 0.27] 13.29 4.01 2.72
4 12.19| o0.208| 19.18] 16.99| 11.48] 0.032] 1253 0.80 0,20] 1567 5.85 4.72
5 12.43| 0.207| 19.24] 17.06]| 11.53] 0.033] 1258 0.79 0,20] 16.05 6,35 4.93
Mean 11.84] 0.301| 2021 1804| 11.95| 0.034] 1353 0.79 0.28] 1531 498 3.83
cV 7.4 1.3 46 5.2 3.4 3.4 6.6 0.4 26 7.5 20.9 24.8
s 0,88] 0.004 0,92 0.93 0.41] 0.001 0,89 0.00 0,01 1.14 1.04 0.95
Q95 1.09] 0.005 1,15 1.16 0,51] 0.001 1.1 0.00 0,01 1.42 1.29 1.18
Max 12.43] 0307 21.01] 1885| 1232| 0.035] 14.28 0.80 0.29] 16.05 6.35 4.93
Min 10.29] o0.297| 19.18] 16.99| 11.48] 0.032] 1253 0.79 0.27] 13.29 4.01 2.72
Nr CVm CVm CVm CVm CVm Ral. H sh sh sh sh sh sh
10m 50m 100m inert hi Cnt £ im 3m 10m 50m 100m
9% % 9% % 9% %
1 2,03 2.20 3.25 16.3 5.84 1.20 0,15 0.11 0,08
2 2,32 2.17 3.42 15.9 5.80 1.29 0,15 0.11 0,07
3 1.54 1.60 269| -6086 4,54 1.07 0.11 0.06 0.03
4 2.70 2.50 4.64 14.6 5.41 1.20 017 0.12 0.07
5 2,21 1.89 4,91 13.7 5.39 1.22 0,17 0.11 0,04
Mean 2,16 2.07 3,78 0.0 E.40 1.22 0,15 0.10 0,06
cV 19.7 16.6 251 33.9 9.7 7.6 15.2 230 36.6
s 0.43 0.34 0.95 33.9 0.52 0.09 0.02 0.02 0.02
Q95 0,53 0.43 1,18 42.1 0,65 0.11 0,03 0.03 0,03
Max 2,70 2.50 4,91 16.3 5.84 1.20 0,17 0.12 0,08
Min 1.54 1.60 269| -6086 4,54 1.07 0.11 0.06 0.03
Nr Thin Thin Thin Thick | Thick | Thick | Neps | Neps Neps DR DR
-30% | -40% | -50% | +35% | +50% | +70% | +140% | +200% | +280% 1.5m
5%
/km /km /km /km /km /km /km /km /km % 9%
1 3595 3200 10.0| 1525| 490.0| 1200| 7340 2285| 570.0 28.2
2 3300] 295.0 50| 1440| 390.0 80.0] 7295| ©2205| 590.0 23.8
3 1310 60.0 0.0 900| 210.0 50.0] 4350 265 25,0 0.0
4 3205 3100 50| 1165 275.0 65.0] 5910 1555| 360.0 32.0
5 3470 3450 50| 1285| 3450 450| 5985| 1735| 3450 37.9
Mean 2076 266.0 50| 1263| 3420 72.0] 6176| 1627| 378.0 24.4
CV 3.7 43.8 70.7 19.5 31.4 41.8 19.9 51.0 60.3 £9.80
s 943] 11686 3.5 246| 107.4 30.1 1230 829| 22749 14.6
Qo5 171 1447 4.4 305| 1333 37.4] 1527| 1030]| 283.0 18.1
Max 3595| 345.0 10.0] 1525| 490.0] 120.0| 7340| 2205] 590.0 37.9
Min 1310 60.0 0.0 900| 210.0 45.0] 4350 265 25.0 0.0




USTER TESTER 4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 10:51 Operator Page 2
Technicka univerzita v Liberci  Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec

Style 85%Co_15%PE  Sample ID 05016 Nom. count Nec 29.5 Nom. twist 0 T/m
Tests 57 1 v= 200 m/min  t= 1 min Meas. slot 3 Short staple
Standard table

Diagram Mass
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USTER TESTER4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 10:51 Operator Page 3
Technicka univerzita v Liberci Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec

Style 85%Co_15%PE  Sample ID 05016 Nom. count Nec 29.5 Nom. twist 0 T/m
Tests 5/ 1 v= 200 m/min t= 1 min Meas. slot 3 Short staple
Standard table

2D@ Diagram (opt.)
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USTER TESTER4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 10:51 Operator Page 4
Technicka univerzita v Liberci Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec

Style 85%Co_15%PE  Sample ID 05016 Nom. count Nec 29.5 Nom. twist 0 T/m
Tests 5/ 1 v= 200 m/min t= 1 min Meas. slot 3 Short staple
Standard table

Spectrogram Hair
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USTER TESTER4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 10:51 Operator
Technicka univerzita v Liberci  Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec

Nom. count
Meas. slot

Style 85%Co_15%PE
Tests 5 /1

05016
t= 1 min

Sample ID
v= 200 m/min

Standard table

CV%
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5
2 [
1
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0.2
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USTER TESTER 4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 10:51 Operator Page B
Technicka univerzita v Liberci  Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec

Style 85%Co_15%PE  Sample ID 05016 Nom. count Nec 29.5 Nom. twist 0 T/m
Tests 57 1 v= 200 m/min  t= 1 min Meas. slot 3 Short staple
Standard table
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—

e
&

|
o

0.2 L L e L R B A B LR AL 1
iem 2 5 10 20 50 1m 2 5 10 20 50 100200 5001km

LVC Hair

w
=

—r

(NS

L
SA AN
P

L AR _IN

bt
b

0‘02 II IIIIIII| I| II|IIII| I| II|IIII| I| ||||I|I| II IIIlIIII 1
ilem 2 5 1020 50 1m 2 5 10 20 50 100200 5001km



USTER TESTER4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 10:51 Operator
Technicka univerzita v Liberci Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec

Style 85%Co_15%PE  Sample ID 05016 Nom. count Nec 29.5
Tests 5 /7 1 v= 200 m/min t= 1 min Meas. slot 3
Standard table
2D@ LVC (opt.)
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20 —
10 -
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USTER TESTER4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 10:51 Operator
Technicka univerzita v Liberci Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec
Style 85%Co_15%PE  Sample ID 05016 Nom. count Nec 29.5 Nom. twist
Tests 5/ 1 v= 200 m/min t= 1 min Meas. slot 3 Short staple
Standard table
Hair. Histogram
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USTER TESTER4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 10:51 Operator
Technicka univerzita v Liberci Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec

Style 85%Co_15%PE  Sample ID 05016 Nom. count Nec 29.5
Tests 5 /7 1 v= 200 m/min t= 1 min Meas. slot 3
Standard table
DR%
100 = /ik DR-Curve
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Nom. twist
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USTER TESTER4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 10:24 Operator Page 1
Technicka univerzita v Liberci  Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec
Style 100%Co Sample ID 05013 Nom. count MNec 50 Nom. twist 0 T/m
Tests 5/ 1 v= 200 m/min t= 1 min Meas. slot 4 Short staple
Standard table
Article 100%Co Material class  Yarn Mach. Nr.
Uster Statistics
Fiber
reg
Nr U% 2D& | CViID | Cv2D | CcV2D s2D CVFS | Shape D CVm CVm CVm
0.3mm | 0.3mm | 8mm amm im 3m
% mm % % % mm % gfem3 % % %
1 10.62| 0.435| 17.74] 14.85 9,67 0.041] 11.28 0.73 0,08] 1355 5.58 3.67
2 11.04] 0.435| 17.84] 1472 969| 0040 11.09 0.72 0.08] 14.09 6.53 4.56
3 11.25] 0.434| 17.89] 1468 9.75] o0.041] 1099 0.71 0.08] 14.45 7.00 4.82
4 10.03| 0.422| 18.16] 15.07 9,67 0.038] 11.57 0.77 0,08] 1277 E.06 3.36
5 10,18 0.423| 18.27| 1498 9.60] 0.039] 11.51 0.77 0,08] 1293 5.47 3.38
Mean 1062 0.430| 17.98] 1486 967| 0.040] 11.29 0.74 0.08] 1356 593 3.96
cV 5.0 1.6 1.3 11 0.6 28 23 3.6 3.2 53 13.6 17.4
s 053] 0.007 0,23 0.17 0,05] 0.001 0,26 0.03 0,00 0.73 0.80 0.69
Q95 0,66] 0.009 0,28 0.21 0,07 o0.001 0,32 0.03 0,00 0.90 1.00 0.85
Max 11.25] 0.435| 1827 1507 9.75] o.o041]| 11.57 0.77 0.08] 14.45 7.00 4.82
Min 10.03] 0.422| 17.74] 1468 960] 0.038] 1099 0.71 0.08] 1277 5.06 3.36
Nr CVm CVm CVm CVm CVm Ral. H sh sh sh sh sh sh
10m 50m 100m inert hi Cnt £ im 3m 10m 50m 100m
9% % 9% % 9% %
1 1.82 1.63 3.61 0.1 8,75 1.85 0,34 0.24 0,13
2 2,15 1.97 4,43 0.3 8.64 1.90 0,40 0.25 0,10
3 1.93 1.69 473 01 8.57 1.90 0.41 0.26 0.11
4 211 2.08 3.31 0.3 8.93 1.94 0.38 0.26 0.20
5 1,65 1.43 3.32 0.0 8.83 1.96 0,38 0.23 0,09
Mean 1,93 1.76 3.88 0.0 8,74 191 0,38 0.25 0,13
cV 10.7 14.8 17.0 0.2 1.7 22 6.6 59 34.0
s 0.21 0.26 0.66 0.2 0.15 0.04 0.03 0.01 0.04
Q95 0,26 0.32 0,82 0.3 0,18 0.05 0,03 0.02 0,05
Max 2,15 2.08 4,73 0.3 8,93 1.96 0,41 0.26 0,20
Min 1.65 1.43 3.31 0.3 8.57 1.85 0.34 0.23 0.09
Nr Thin Thin Thin Thick | Thick | Thick | Neps | Neps Neps DR DR
-30% | -40% | -50% | +35% | +50% | +70% | +140% | +200% | +280% 1.5m
5%
/km /km /km /km /km /km /km /km /km % 9%
1 1730 95.0 50| 4200 90.0 40.0| 2705| 5350 140.0 33.4
2 1890 130.0 0.0 3800 70.0 40.0] 2530] 445.0 85.0 37.5
3 2075] 190.0 10.0] 400.0] 100.0 45.0] 2625| 470.0] 110.0 40.0
4 1405 95.0 0.0] 2200 55.0 150 1s800| 2050 60.0 29.0
5 1320 850 0.0] 2750 40.0 250]| 1710] 2500 55.0 323
Mean 1684 119.0 3.0] 339.0 71.0 33.0] 2274] 3810 90.0 34.5
CV 19.0 36.3] 149.1 25.6 34.6 38.0 21.1 38.0 39.5 12.61
s 319 432 45 86.9 24.6 125 479] 1448 355 43
Qo5 396 53.6 56| 1079 30.5 156 595| 179.8 441 5.4
Max 2075 190.0 10.0] 4200| 100.0 45.0] 2705| 535.0] 140.0 40.0
Min 1320 85.0 0.0 2200 40.0 50| 1710] 205.0 55.0 29.0




USTER TESTER4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 10:24 Operator

Technicka univerzita v Liberci  Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec

Style 100%Co Sample ID 05013 Nom. count MNec 50 Nom. twist
Tests 5/ 1 v= 200 m/min t= 1 min Meas. slot 4 Short staple
Standard table

Diagram Mass
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USTER TESTER4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 10:24 Operator Page 3
Technicka univerzita v Liberci Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec

Style 100%Co Sample ID 05013 Nom. count Nec 50 Nom. twist 0 T/m
Tests 5/ 1 v= 200 m/min t= 1 min Meas. slot 4 Short staple
Standard table

2D@ Diagram (opt.)

Spectrogram Mass
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USTER TESTER4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 10:24 Operator Page 4
Technicka univerzita v Liberci Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec

Style 100%Co Sample ID 05013 Nom. count Nec 50 Nom. twist 0 T/m
Tests 5/ 1 v= 200 m/min t= 1 min Meas. slot 4 Short staple
Standard table

Spectrogram Hair
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USTER TESTER4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 10:24 Operator
Technicka univerzita v Liberci  Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec

Nom. count Nec 50
Meas. slot 4

Style 100%Co
Tests 5 /1

05013
t= 1 min

Sample ID
v= 200 m/min

Standard table
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USTER TESTER 4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 10:24 Operator
Technicka univerzita v Liberci  Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec

Style 100%Co Sample ID 05013 Nom. count Nec 50
Tests 57 1 v= 200 m/min  t= 1 min Meas. slot 4

Standard table

LVC Mass
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USTER TESTER4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 10:24 Operator
Technicka univerzita v Liberci Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec

Style 100%Co Sample ID 05013 Nom. count Nec 50
Tests 5 /7 1 v= 200 m/min t= 1 min Meas. slot 4
Standard table
2D@ LVC (opt.)
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20 —
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5
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Mass Histogram
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Nom. twist
Short staple

USTER TESTER4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 10:24 Operator
Technicka univerzita v Liberci Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec
Style 100%Co Sample ID 05013 Nom. count Nec 50
Tests 5 # 1 v= 200 m/min t= 1 min Meas. slot
Standard table
Hair. Histogram
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USTERTESTER 4-SX R 1.8
Technicka univerzita v Liberci Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec

Fri 10/30/09 10:24

Operator

Style 100%Co Sample ID 05013 Nom. count Nec 50
Tests 5/ 1 v= 200 m/min t= 1 min Meas. slot 4
Standard table
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USTER TESTER4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 09:52 Operator Page 1
Technicka univerzita v Liberci  Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec
Style 100%Co Sample ID 05009 Nom. count MNec 72 Nom. twist 0 T/m
Tests 5/ 1 v= 200 m/min t= 1 min Meas. slot 4 Short staple
Standard table
Article 100%Co Material class  Yarn Mach. Nr.
Uster Statistics
Fiber
reg
Nr U% 2D& | CViID | Cv2D | CcV2D s2D CVFS | Shape D CVm CVm CVm
0.3mm | 0.3mm | 8mm amm im 3m
% mm % % % mm % gfem3 % % %
1 10.02| 0.478| 17.59| 14.80 9.64] 0.043] 11.23 0.78 0,05] 1261 4,71 2.92
2 998] 0475 17.31] 14.58 954] 0.042] 11.04 0.79 0.05| 1255 4.61 291
3 10.02] o0.469| 16.79] 13.75 9.15| o0.041]| 10.28 0.77 0.05] 1260 3.96 2.50
4 10.03| 0.473| 16.96| 13.77 9.20] 0.042] 10.26 0.77 0,05] 1268 4,00 2.80
5 9.81| 0.473] 17.00] 13.78 9.14] 0.041] 10.33 0.77 0,05] 12.26 3,59 2.39
Mean 9.97| 0473 17.13] 14.14 9.33] 0.042] 1063 0.78 0.05] 1258 417 2.70
cV 0.9 0.5 1.8 3.6 26 2.1 4.4 1.2 1.1 1.0 11.3 9.1
s 0,09] 0.003 0,32 0.51 0.24] o0.001 0,47 0.01 0,00 0.12 0,47 0.24
Q95 0,11] 0.003 0,39 0.63 0,30] o0.001 0,58 0.01 0,00 0.15 0,59 0.30
Max 10.03] 0476| 17.589] 14.80 9.64| 0.043] 11.23 0.79 0.05] 1268 4.71 2.92
Min 981| 0469 16.79] 13.75 9.14] o0.041| 10.26 0.77 0.05] 1238 3.59 2.39
Nr CVm CVm CVm CVm CVm Ral. H sh sh sh sh sh sh
10m 50m 100m inert hi Cnt £ im 3m 10m 50m 100m
9% % 9% % 9% %
1 1,45 1.37 2,84 1.1 9,90 2.32 0,34 0.19 0,10
2 1,59 1.56 2,87 1.2 9,80 2.33 0,33 0.20 0,13
3 1.89 1.67 2.46 -1.5 8.88 212 0.31 0.23 0.14
4 1.43 1.41 272 0.2 8.87 2.16 0.29 0.20 0.13
5 1,27 1.23 2,36 0.7 8,89 2.18 0,29 0.21 0,13
Mean 1.49 1.45 2,65 0.0 9,27 2.22 0,31 0.20 0,13
cV 10.8 1.9 8.7 1.2 5.8 4.4 6.4 7.9 13.6
s 0.16 0.17 0.23 1.2 0.53 0.10 0.02 0.02 0.02
Q95 0,20 0.21 0,29 1.4 0,66 0.12 0,02 0.02 0,02
Max 1.69 1.67 2,87 1.2 9,90 2.33 0,34 0.23 0,14
Min 1.27 1.23 2.36 -1.5 8.87 212 0.29 0.19 0.10
Nr Thin Thin Thin Thick | Thick | Thick | Neps | Neps Neps DR DR
-30% | -40% | -50% | +35% | +50% | +70% | +140% | +200% | +280% 1.5m
5%
/km /km /km /km /km /km /km /km /km % 9%
1 1225 50.0 0.0] 1800 15.0 00| 1810 1700 30.0 23.4
2 1165 45.0 0.0 1850 5.0 00| 1520] 155.0 20.0 25.4
3 1245 45.0 0.0 1700 15.0 5.0 2000] 155.0 20.0 15.2
4 1195 20.0 0.0] 2450 15.0 00| 1830] 2450 5.0 13.9
5 1170 35.0 0.0] 2550 20.0 00| 1790] 2400 20.0 13.7
Mean 1200 39.0 0.0 207.0 14.0 1.0] 1750] 193.0 19.0 18.3
CV 2.9 30.6 19.2 39.1| 2236 10.8 23.6 47.1 30,72
s 35 1.9 0.0 30.8 55 22 189 456 89 5.6
Qo5 43 14.8 49.4 6.8 28 235 56.7 11.1 7.0
Max 1245 50.0 0.0 2550 20.0 5.0 2000] 2450 30.0 25.4
Min 1165 20.0 0.0 1700 5.0 0.0] 1520] 155.0 5.0 13.7




USTER TESTER4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 09:52 Operator Page 2
Technicka univerzita v Liberci  Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec

Style 100%Co Sample ID 05009 Nom. count MNec 72 Nom. twist 0 T/m
Tests 5/ 1 v= 200 m/min t= 1 min Meas. slot 4 Short staple
Standard table

Diagram Mass
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USTER TESTER4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 09:52 Operator Page 3
Technicka univerzita v Liberci Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec

Style 100%Co Sample ID 05009 Nom. count Nec 72 Nom. twist 0 T/m
Tests 5/ 1 v= 200 m/min t= 1 min Meas. slot 4 Short staple
Standard table

2D@ Diagram (opt.)

Spectrogram Mass
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USTER TESTER4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 09:52 Operator Page 4
Technicka univerzita v Liberci Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec

Style 100%Co Sample ID 05009 Nom. count Nec 72 Nom. twist 0 T/m
Tests 5/ 1 v= 200 m/min t= 1 min Meas. slot 4 Short staple
Standard table

Spectrogram Hair
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USTER TESTER4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 09:52 Operator
Technicka univerzita v Liberci  Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec

05009
t= 1 min

Nom. count Nec 72
Meas. slot 4

Style 100%Co
Tests 5 /1

Sample ID
v= 200 m/min

Standard table

CV%
20
10

5
5 ™
1

0.5

0.2 |||I11I'||||||||||||I'I'I'|||||rl'l'|||||I'IT|
1 im 10 100 1km

CV%
20 3 LVC Mass
10
5

2 -
1
0.5

0.2

LVC Mass

f
{

o
E
—
o

/

T T TT[T ||||ITI]||||

| ]
icm 10 im 10 100 1km
LVC Mass

CV%
20
10

/
i

0.5
0.2

m 10 100 1km
VC Mass

—
o
3_
—_
o

CV%
20
10

4]
-

f

w
/

0.5

0.2 |||I11I'||||||||||||I'I'I'|||||rl'l'|||||I'IT|
icm 10 im 10 100 1km

Nom. twist
Short staple
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USTER TESTER 4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 09:52 Operator
Technicka univerzita v Liberci  Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec
Style 100%Co Sample ID 05009 Nom. count Nec 72
Tests 5 /7 1 v= 200 m/min t= 1 min Meas. slot 4
Standard table

LVC Mass

—

e
&

|
o

0.2 L L e L R B A B LR AL 1
iem 2 5 10 20 50 1m 2 5 10 20 50 100200 5001km

LVC Hair

2

o
n —r
FaN
F SN

b
ro
]

0.1 2@ 3

0‘05: II IIIIIII| I| II|IIII| I| II|IIII| I| ||||I|I| II IIIlIIII 1
ilem 2 5 1020 50 1m 2 5 10 20 50 100200 5001km

Nom. twist
Short staple
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USTER TESTER4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 09:52 Operator
Technicka univerzita v Liberci Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec

Style 100%Co Sample ID 05009 Nom. count Nec 72
Tests 5 /7 1 v= 200 m/min t= 1 min Meas. slot 4
Standard table
2D@ LVC (opt.)
CV%
20 —
10 -
5
2_
14
. . 5
0.5
. 3
. 2
0-2 T I T ||III|| T I T I|III|| T | T I|III|| T | T I|IIII| I | T IIIIIII I | T IIIIIII
imm icm 10 im 10 100 1km

Mass Histogram

Nom. twist
Short staple

2

| JMW:

-100 -75 -50 -25 0 25 50 75

rrrTTT T T T T T T T ' [I]'"'I""I""

| 1
100 %

3

4

Page 7
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USTER TESTER4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 09:52 Operator Page 8
Technicka univerzita v Liberci Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec

Style 100%Co Sample ID 05009 Nom. count Nec 72 Nom. twist 0 T/m
Tests 5/ 1 v= 200 m/min t= 1 min Meas. slot 4 Short staple
Standard table

Hair. Histogram

|

[

1. 5

|r|'
i I |||“|||"||"||||'Illlml 4
||_|'|f||||||| 3
| 2
||"||||||||||||||||||||‘I
2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 H
2D@ Histogram (opt.)
] 5
] 4
— 3
1 2
1
I L |
0.9 1 1.1 mm
DR%
100 1 -/1.5m/3m/10m DR-Curve
103 /ﬁ\\
1 / 1\
5 7 % N
i o= . X
§ / \
0-1 . T I I T T I! T I T I T |\ T T T

-100 -50 0 50 100 %



USTER TESTER4-SX R 1.8 Fri 10/30/09 09:52 Operator
Technicka univerzita v Liberci Fakulta textilni Halkova 6, 461 17 Liberec

Style 100%Co Sample ID 05009 Nom. count Nec 72
Tests 5 /7 1 v= 200 m/min t= 1 min Meas. slot 4
Standard table
DR%
100 DR-Curve
] YAl | NN
-2 7NN
1 / N\
1 f 1R \
E = I X
1 / \
01 . T T T ’ T T T T T I\ I T T T
-100 -50 0 50 100 %
DR%
100 DR-Curve
: yal | WA
: / b
14 fl Ji" \\
- / \
0.1 § T T T If T T T T \I T I I T
-100 -50 0 50 100 %
DR%
100 DR-Curve
103 / \\
: /A 1\ WA
14 ;f _,Ir ‘-lL \\
- / \
0‘1 . T T T |j T T T T I\ T T T T
-100 -50 0 50 100 %
DR% i
100 3_5 -Curve
10 5 7
5 / \
19 =
3 / \
0‘1 § T T T l" T T T T T } T I I T
-100 -50 0 50 100 %

Page

Nom. twist
Short staple
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Testometric winTest

materials testing machines AnaIYSiS

Oznaceni (kod) : BakHol_Jiraskova Nazev zkousky : Pfize

Material : 100%ba Druh zkousky : Tah

Meril : Holovkova Datum zkousky : 22. 10. 2009 10:18
Firma : Rychlost zkousky : 90.000 mm/min
Technologie : Predpeti: 0.148 N

Jemnost (tex) : 29,5 Delka vzorku : 500.000 mm

Poznamka : z/m 838_ cstroje _14
Rychlost pricniku (mm/min) : 90

Zkouska c. Prodl. pri Sila pri Doba pro Prace pri  Taznostpri  Nejvyssi Prace pri  Prodlouzeni Prace pri  Taznost pri
pretrhu pretrhu dosazeni prefrhu pretrhu pevnost nejvyssisile prinejv. nejvyssisile nejvyssi
(mm) (N) prasknuti (N.m) (%) (N) (N.m) Pevnosti (N.m) pevnosti
(Secs) (mm) (%)
1 32.558 2.653 21.7186 0.046 6.501 2.807 0.044 31.978 0.044 6.386
2 26.028 2.568 17.359 0.036 5.201 2.585 0.036 25.888 0.036 5173
3 35.777 2.848 23.860 0.052 7.144 2.885 0.051 35.537 0.051 7.096
4 33.372 2.826 22.256 0.049 6.666 2.854 0.049 33.225 0.049 6.636
5 27.944 2.643 18.638 0.039 5.582 2.654 0.039 27.804 0.039 5.555
6 26.901 2.488 17.940 0.034 5.373 2.497 0.034 26.849 0.034 5.363
7 28.832 2.469 19.228 0.038 5.758 2.475 0.037 28.635 0.037 5.719
8 26.976 2.208 17.991 0.034 5.390 2.311 0.033 26.633 0.033 5.321
9 31.545 2.794 21.038 0.047 6.303 2.801 0.047 31.401 0.047 6.274
10 27.457 2.708 18.311 0.039 5.486 2,784 0.039 27.264 0.039 5.448
1" 29.634 2535 19.764 0.042 5.921 2.694 0.040 28.876 0.040 5.769
12 32.622 2792 21.757 0.047 6.515 2.813 0.045 32.057 0.045 6.403
13 30.114 2.998 20.081 0.050 6.017 3.012 0.049 29.590 0.049 5912
14 25724 2.313 17.155 0.033 5.140 2.354 0.033 25676 0.033 5.130
15 29.953 2.492 19.976 0.040 5.980 2.492 0.040 29.953 0.040 5.880
16 27.513 2.526 18.349 0.038 5.496 2.526 0.038 27.513 0.038 5.496
17 26.167 2.687 17.451 0.040 5.229 2785 0.040 25.880 0.040 5171
18 25.784 2.597 17.197 0.039 5.153 2.606 0.038 25.596 0.038 5.116
18 28.290 2.897 18.865 0.046 5.652 2.897 0.048 28.290 0.048 5.652
20 28.831 2.429 19.228 0.039 5.761 2532 0.039 28.782 0.039 5751
21 31.215 2.707 20.819 0.044 6.233 2726 0.043 31.118 0.043 6.214
22 26.405 2318 17.610 0.034 5.276 2.405 0.034 26.356 0.034 5.266
23 25.802 2.379 17.207 0.033 5.155 2.382 0.033 25.700 0.033 5.134
24 27.308 3.009 18.211 0.046 5.456 3.048 0.045 27.068 0.045 5.408
25 35.961 3.314 23.984 0.063 7.182 3.324 0.061 35.381 0.061 7.066
26 28.581 2979 19.062 0.048 5.711 3.002 0.048 28.486 0.048 5.692
27 30.348 3.075 20.239 0.050 6.064 3.103 0.049 30.250 0.049 6.044
28 26.070 2.415 17.386 0.034 5.209 2.417 0.034 2597 0.034 5.189
29 32.207 2.793 21.481 0.047 6.433 2793 0.047 32.207 0.047 6.433
30 27.867 2.897 18.584 0.044 5.568 2.897 0.044 27.867 0.044 5.568
3 34151 3.235 22776 0.059 6.824 3.289 0.058 33.670 0.058 6.727
32 27677 2.780 18.457 0.044 5.530 2,798 0.042 27.249 0.042 5.444
33 27.254 2.419 18.175 0.035 5.445 2.419 0.035 27.254 0.035 5.445
34 31.531 3.144 21.027 0.052 6.300 3.146 0.051 31.385 0.051 6.271
35 29.834 2678 19.898 0.044 5.957 2.750 0.043 29.550 0.043 5.901
36 28.568 2.308 19.053 0.038 5.706 2.438 0.035 27.436 0.035 5.480
37 29.520 2532 19.690 0.039 5.897 2.556 0.039 29.376 0.039 5.868
38 29.586 2638 19.732 0.040 5910 2.647 0.040 29.440 0.040 5.881
39 26.383 2.402 17.596 0.033 5272 2.520 0.033 26.236 0.033 5.242
40 27.743 2.941 18.505 0.045 5.545 2.945 0.045 27.601 0.045 5.516
41 27.051 2.956 18.041 0.045 5.405 2.962 0.045 27.002 0.045 5.395
42 28.378 2.980 18.926 0.047 5.670 3.003 0.047 28.285 0.047 5.652
43 35105 3.210 23.414 0.058 7.013 3.228 0.057 34.864 0.057 6.964
44 29.085 2.291 19.398 0.037 5.808 2.390 0.037 28.986 0.037 5.789
45 31.493 2.690 21.002 0.046 6.290 2.845 0.048 31.395 0.048 6.270
46 28.880 3.126 19.259 0.054 5.771 313 0.053 28.782 0.053 5.751
47 32.492 2.979 21.670 0.051 6.490 3.078 0.051 32.396 0.051 6.471
Page 1
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Testometric

materials testing machines

winTest"
Analysis

48 32.597 2.640 21.739 0.043 6.508 2.655 0.042 32.249 0.042 6.439

49 31.157 2.938 20.779 0.046 6.225 2.952 0.046 31.064 0.046 6.207

50 27.505 2590 18.346 0.039 5.496 2615 0.039 27.411 0.039 5477

Stred 29.396 AT 19.604 0.043 5872 2.757 0.043 29.189 0.043 5.831
360 =200

300

250

200

2
LI L

0.50

0.00
L T N TR N N N | o oo e by T N N TR Y N N | !
00 50 100 150 200 250 300 350 400

Prodiouzeni (mn)

W Zhouska1 O DeouskaS O Zkouska8 [ Zhouska13 B Tkouska17 B Zkouska21 [ Zhouska 25 [ Tkouska29 [ Zhouska33 M Tkouska 37 M Tkouska4! [ Deuska 45 [ Tkouska 49

W Zhouska? O DouskeS O Zkousks 10 B Zhouska14 M Zkouska 16 B ZkouskaZ? I Thousks 26 [ Zkouska30 M Zhouska34 M Zkouska 33 M Tkouska42 [ Zouska 46 [ Tkouska 50

O Zrouska3 M Tousks? M Tkouska ! [ Zhouska15 O Zkouska19 O Tvouska23 B Zkouska27 M Tkouska3! [ ZkouskaS [ Tkouska39 [ Thouskad3d M Douska 47

B Zhouska 4 B Deouske s B Zhousks 12 O Zkouska 16 O Zkouska 20 B Zkouska 24 B Zhousks 28 B Zhouska 32 O Zkouska 36 O Zhouska 40 B Zhouska 44 B Thousks 48

v hl‘lﬂ - Unit 1 Lincoln Business Park Lincoln Close,
. Rochdale, Lancashire, England OL11 1NR
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Testometric

materials testing machines

Oznaceni (kod) : BakHol_Jiraskova

Material : 100%Co

Meril : Holovkova
Firma:
Technologie :
Jemnost (tex) : 50

Poznamka : z/m 553_ cstroje _14
Rychlost pricniku (mm/min) : 100

winTest
Analysis

Nazev zkousky : Pfize
Druh zkousky : Tah
Datum zkousky : 19. 10. 2009 15:00
Rychlost zkousky : 90.000 mm/min
Predpeti : 0.250 N
Delka vzorku : 500.000 mm

Zkouska c. Prodl. pri

pretrhu

(mm)
1 36.661
2 38.183
3 38.188
4 38.945
5 37.006
6 32.399
7 37.945
8 36.715
9 37.826
10 39.511
1" 35.246
12 39.945
13 31.484
14 38.937
15 39.835
16 35.457
17 35.880
18 28.974
18 33.282
20 36.395
21 38.184
22 35.133
23 36.521
24 35.103
25 38.251
26 36.624
27 35.640
28 35.751
29 32.369
30 32.347
3 33.594
32 28.863
33 33.060
34 37.751
35 30.423
36 36.636
37 33.847
38 36.644
39 37.435
40 37.108
41 31.604
42 34.788
43 32.150
44 33.060
45 29.662
46 31.183
47 31.885
B S L

Sila pri
pretrhu

(N)

5115
6.044
5.594
5.279
4.981
4.428
5.21
5.305
5.392
5317
5122
6.193
4.428
5.453
5.788
5.074
5575
4.639
5.282
5.591
5.867
4.984
4.649
5218
5710
5.388
5.041
5.462
5.263
4.650
4.822
4.456
4664
5.620
4.667
5707
5.468
5.353
5.764
5.070
4812
5.676
4681
5275
4.334
5.285
5.093

Doba pro

dosazeni

prasknuti
(Secs)

22.008
22.922
22.923
23.379
22214
19.449
22776
22.041
22.708
23.717
21.157
23.978
18.800
23.373
23912
21.284
21.544
17.392
19.978
21.848
22.922
21.091
21.922
21.073
22.961
21.984
21.395
21.460
19.431
19.417
20.166
17.326
19.846
22.661
18.261
21.992
20.318
21.998
22.473
22274
18.972
20.883
19.298
19.846
17.805
18.719
19.140

Prace pri
prefrhu
(N.m)

0.099
0.120
0.111
0.104
0.095
0.077
0.098
0.102
0.107
0.109
0.096
0.120
0.075
0111
0.122
0.093
0.101
0.074
0.091
0.109
0.116
0.088
0.087
0.097
0.112
0.108
0.093
0.104
0.104
0.079
0.085
0.074
0.079
0.108
0.075
0.110
0.100
0.102
0.112
0.095
0.087
0.106
0.080
0.091
0.069
0.088
0.085

Unit 1 Lincoln Business Park Lincoln Close,
Rochdale, Lancashire, England OL11 1NR

Taznostpri  Nejvyssi

pretrhu
(%)

7.312
7.620
7.616
7.768
7.375
6.471
7.571
7.332
7.550
7.882
7.040
7.967
6.286
7.767
7.953
7.076
7.165
5.790
6.644
7.263
7.616
7.012
7.285
7.009
7.628
7.313
7.113
7141
6.467
6.459
6.709
5.767
6.598
7.534
6.076
7.321
6.761
7.313
7.477
7.247
6.312
6.948
6.421
6.603
5.924
6.231
6.369

pevnost

(N)

5.168
6.046
5.607
5.279
5.017
4.433
5.228
5.319
5.591
5.392
5.250
6.195
4.482
5534
5.843
5.094
5599
4.661
5.296
5628
5.893
4.992
4.851
5.252
5723
5.515
5.066
5475
5.302
4.682
4.878
4.551
4.702
5.627
4.674
5727
5492
5.393
5.764
5.083
4.933
5.700
4713
5.286
4.406
5.290
5113

Prace pri
nejvyssi sile
(N.m)

0.097
0.120
0.109
0.104
0.094
0.077
0.098
0.101
0.106
0.108
0.093
0.119
0.074
0.108
0.120
0.092
0.100
0.073
0.091
0.106
0.115
0.088
0.085
0.095
0.111
0.104
0.092
0.102
0.100
0.079
0.084
0.072
0.078
0.107
0.075
0.109
0.098
0.101
0.112
0.095
0.084
0.105
0.079
0.091
0.069
0.088
0.084

Prodlouzeni
pri nejv.
Pevnosti

(mm)

36.334
38.129
37.855
38.945
36.894
32.293
37.834
36.550
37.718
39.183
34.639
39.888
31.265
38.390
39.450
35.294
35.778
26.864
33.227
35.840
37.962
35.079
36.188
34.719
38.030
35.957
35.480
35.473
31.591
32.289
33.433
28.426
32.954
37.697
30.367
36.362
33.627
36.480
37.435
37.051
31.169
34.735
32.040
33.004
29.605
31.072
31.665

Prace pri
nejvyssi sile
(N.m)

0.097
0.120
0.109
0.104
0.094
0.077
0.098
0.101
0.106
0.108
0.093
0.119
0.074
0.108
0.120
0.092
0.100
0.073
0.091
0.106
0.115
0.088
0.085
0.095
0.111
0.104
0.092
0.102
0.100
0.079
0.084
0.072
0.078
0.107
0.075
0.109
0.098
0.101
0.112
0.095
0.084
0.105
0.079
0.091
0.069
0.088
0.084

Taznost pri
nejvyssi
pevnosti

(%)

7.247
7.609
7.549
7.768
7.352
6.450
7.549
7.299
7.528
7.816
6.918
7.955
6.243
7.658
7.876
7.044
7.143
5.768
6.633
7.152
7.572
7.002
7.219
6.933
7.584
7.180
7.081
7.086
6.312
6.447
6.677
5.680
6.577
7.523
6.065
7.266
6.717
7.280
7.477
7.236
6.225
6.938
6.399
6.592
5.913
6.209
6.325
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Testometric

materials testing machines

winTest"

Analysis

48 29.827 4678 17.905 0.079 5.960 4.688 0.078 29.665 0.078 5.927
49 33.934 5.086 20.372 0.094 B6.779 5.134 0.092 33.497 0.092 6.692
50 36.183 4.808 21.721 0.106 7.227 5128 0.102 35.418 0.102 7.074
Stred 35.088 5.187 21.063 0.097 7.001 5234 0.095 34.857 0.095 6.955
70 Sl )
500

5.00

400

30

200

=
LB L

0.00

B Zhouska 1
B Thouska 2
O Zkouska 3
B Zhouska 4

O Douska 5
O Douske 6
W Douske 7
B Dousks 8

50 100 150

Prodiouzeni (mn)

200

300 %0

O Ikouska8 [ Zkouska 13 M Zkouska 17 B Zkouska 21 [ Zkouska 25 [ Zkouska2d O ZkouskaZ3 M Tkouska37 M Ikouska41 [ Zkouska 45 HE Ikouska 49
O Ixouska 10 M Zkouska 14 M Zkouska 18 W Zhouske 22 [0 Zkouske 26 O Zkouska30 M Zkouska34 M Thouska 38 M Thouska 42 [ Zkouska 48 O Ikouska 50
B Tkouska 11 O Zkouska15 O Zkouska19 O Zkouske23 B Zkousks 27 M Zkouskad! O Zkouska?S O Tkouska39 [ Thouska4d M Tkousks 47
B Zhouska 12 O Zhouska 16 O Zkouska20 M Zrousks 24 B Zhousks 28 B Zkouska 32 O Zkousta 36 O Ziouska 40 W Zhouska 44 M Zhousks 43

Unit 1 Lincoln Business Park Lincoln Close,
Rochdale, Lancashire, England OL11 1NR

Page 2

Tel: (44) (0)1706 654039 Fax: (44) (0)1706 646089

Email: info@testometric.co.uk website: www.testometric.co.uk



Testometric winTest

materials testing machines AnaIYSiS

Oznaceni (kod) : BakHol_Jiraskova Nazev zkousky : Pfize

Material : 100% Co Druh zkousky : Tah

Meril : Holovkova Datum zkousky : 19. 10. 2009 12:43
Firma : Rychlost zkousky : 90.000 mm/min
Technologie : Predpeti : 0.360 N

Jemnost (tex) : 72 Delka vzorku : 500.000 mm

Poznamka : z/m 433_ cstroje _14
Rychlost pricniku (mm/min) : 125

Zkouska c. Prodl. pri Sila pri Doba pro Prace pri  Taznostpri  Nejvyssi Prace pri  Prodlouzeni Prace pri  Taznost pri
pretrhu pretrhu dosazeni prefrhu pretrhu pevnost nejvyssisile prinejv. nejvyssisile nejvyssi
(mm) (N) prasknuti (N.m) (%) (N) (N.m) Pevnosti (N.m) pevnosti
(Secs) (mm) (%)
1 39.911 7.359 19.165 0.176 7.968 7.955 0.171 39.360 0171 7.858
2 40.544 7.809 19.470 0.175 7.859 7.959 0.173 40.271 0173 7.806
3 38.201 7.313 18.345 0.153 7.624 7.404 0.147 37.378 0.147 7.460
4 44207 8.330 21.228 0.186 8.706 8.349 0.185 44136 0.185 8.692
5 45,659 8.436 21.925 0.197 9.050 8.545 0.193 45.245 0.193 8.968
6 38.753 7.262 18.608 0.142 7.701 7.271 0.142 38.682 0.142 7.687
7 43.749 7.954 21.008 0.185 8.673 8.158 0.183 43.472 0.183 8.618
8 46.532 8.459 22.346 0.209 9.234 8.621 0.201 45.561 0.201 9.041
9 45.794 8.033 21.991 0.191 9.089 8.069 0.189 45522 0.189 9.035
10 44,025 7.824 21.142 0.181 8.731 8.008 0.176 43.410 0.176 8.609
1" 43.003 8.838 20.650 0.192 8.549 8.838 0.192 43.003 0.192 8.549
12 41.964 7.608 20.152 0.171 8.355 7.660 0.169 41.694 0.169 8.301
13 44,765 9.570 21.497 0.217 8.901 9.573 0.215 44,560 0.215 8.860
14 41.500 7.140 19.928 0.154 8.266 7.149 0.153 41.294 0.153 8.225
15 42.018 7.880 20177 0.169 8.361 7.906 0.169 41.947 0.169 8.347
16 41127 8.155 19.750 0.170 8.184 8.176 0.168 40.921 0.168 8.143
17 45162 8.403 21.687 0.207 8.999 8.609 0.201 44.467 0.201 8.860
18 43.224 8.577 20.756 0.189 8.594 8§.634 0.184 42 606 0.184 8.471
18 41.126 7.837 19.749 0.168 8.194 7.872 0.167 40.986 0.167 8.167
20 41.745 8.118 20.046 0.172 8.308 8.118 0172 41.745 0172 8.308
21 38.580 7.557 18.527 0.155 7.677 7.633 0.154 38.377 0.154 7.637
22 40.812 8514 19.598 0.183 8.134 8.520 0.179 40.398 0179 8.052
23 35.644 6.912 17.117 0.138 7111 7.106 0.134 35.104 0.134 7.003
24 43.159 7.891 20.726 0.193 8.589 8.034 0.187 42.474 0.187 8.453
25 40.015 7.020 19.216 0.158 7.970 7.208 0.155 39.544 0.155 7.876
26 40.198 7.447 19.303 0.158 7.984 7.452 0.156 39.922 0.156 7.929
27 41.767 7.423 20.058 0.171 8.319 7877 0.165 40.876 0.165 8.141
28 40.185 7.943 19.297 0.168 8.016 7.960 0.167 40.051 0.167 7.989
29 44.420 9.107 21.331 0.207 8.834 9.114 0.206 44217 0.206 8.793
30 41.148 6.704 19.758 0.169 8.206 7.190 0.160 39.927 0.160 7.963
3 39.143 7.081 18.797 0.144 7.785 7.181 0.143 38.939 0.143 7.744
32 43.054 8.314 20.674 0.187 8.574 8.514 0.185 42.847 0.185 8.533
33 44,156 7.983 21.204 0.182 8.772 8.137 0.180 43.950 0.180 8.731
34 44279 8.255 21.264 0.190 8.799 8.263 0.189 44143 0.189 8.772
35 45105 8.444 21.660 0.202 8.974 8.564 0.196 44 417 0.196 8.837
36 41.396 7.642 19.879 0.160 8.249 7.678 0.159 41.256 0.159 8.221
37 34.602 6.453 16.618 0.116 6.884 6.453 0.116 34.602 0.116 6.884
38 44 266 7.669 21.256 0.171 8.788 7.688 0.171 44193 0171 8.774
39 42 .466 8.187 20.392 0.174 8.457 8.196 0172 42.326 0172 8.429
40 42.286 7.980 20.306 0.170 8.405 8.015 0.169 42.220 0.169 8.391
41 41.859 7.874 20.102 0.184 8.337 8.120 0.176 40.903 0.176 8.147
42 38.128 8.748 18.310 0.176 7.603 8.779 0174 37.851 0174 7.547
43 38.068 7.564 18.280 0.159 7.587 7.614 0.155 37.586 0.155 7.491
44 36.690 6.909 17.619 0.145 7.313 7.316 0.143 36.486 0.143 7.273
45 40.810 7.644 19.597 0172 8.138 7.714 0.168 40.262 0.168 8.028
46 39.240 7.482 18.842 0.161 7.824 7.708 0.156 38.553 0.156 7.687
47 40.281 7.543 19.344 0.163 8.021 7.597 0.158 39.737 0.158 7.912
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Testometric

materials testing machines

winTest"
Analysis

48 41.819 8.970 20.083 0.198 8.333 9.175 0.197 41.683 0.197 8.306
49 42.809 7.764 20.558 0.184 8.526 7.885 0.180 42197 0.180 8.404
50 41.512 8.022 19.933 0.188 8.275 8.397 0.183 40.826 0.183 8.138
Stred 41.618 7.879 19.985 0.175 8.277 7.995 0172 41.243 0172 8.202
g 2
a0
60
40
20
o | 1 | 1 ! ! 1 1 1 | 1 |
00 100 200 300 400 500
Prodiouzeni (mn)
B Zhouska1 O ZkouskaS O Zkouskn9 O Zhouska 13 B Zkouska 17 B Zkouska 21 O Zkouska 25 O Tkouskn 28 O Tkouska 33 M Zkouska 37 M Thouska 41 O Tkouska 45 O Tkousks 49
B Thouska 2 O Tkouska 8 O Ikouske 10 B Zhouska 14 B Zkouske 16 B Zkouska 22 [0 Zkousks 26 O Tkousks 30 B Pkouska 34 B Ziouska 38 M Thouska 42 [ Tkousks 46 O Ikouska 50
O Zkouska 3 W Thouska7 B Tkouske 1! O Zhouska 15 O Zkouska 19 O Zkousks23 B Zhousks 27 M Thouska 31 O Thouska?5 O Zkouska 39 O Thouska 43 B Thouska 47
B Zhouska 4 B Deouske s B Zhousks 12 O Zkouska 16 O Zkouska 20 B Zkouska 24 B Zhousks 28 B Zhouska 32 O Zkouska 36 O Zhouska 40 B Zhouska 44 B Thousks 48
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Testometric

materials testing machines

Oznaceni (kod) : BakHol_Jiraskova
Material : 85%reg ba 15% PES
Meril : Holovkova

Firma:

Technologie :

Jemnost (tex) : 29,5

Poznamka : zim1047_ cstroje _15
Rychlost pricniku (mm/min) : 100

winTest
Analysis

Nazev zkousky : Pfize

Druh zkousky : Tah

Datum zkousky : 22. 10. 2009 9:09
Rychlost zkousky : 90.000 mm/min
Predpeti: 0.148 N

Delka vzorku : 500.000 mm

Zkouska c. Prodl. pri Sila pri Doba pro Prace pri
pretrhu pretrhu dosazeni prefrhu
(mm) (N) prasknuti (N.m)
(Secs)
1 31.579 3.085 21.060 0.053
2 30.123 2,761 20.091 0.045
3 34.908 257 23.280 0.048
4 33.593 2613 22.403 0.045
5 31.668 2.298 21.121 0.040
6 29.657 2.504 19.779 0.039
7 29.507 2615 19.677 0.041
8 32.266 2658 21.519 0.044
9 33.539 2.299 22.369 0.040
10 32.030 3.076 21.361 0.050
1" 34.504 310 23.014 0.054
12 32.053 2.366 21.376 0.043
13 28.680 2.473 19.126 0.036
14 34.359 2.581 22,915 0.045
15 27.495 2.064 18.335 0.032
16 34.685 2.840 23.132 0.051
17 33.511 2.641 22.348 0.045
18 32.622 2.689 21.758 0.044
18 29.484 2.450 19.662 0.038
20 32.375 2.327 21.593 0.038
21 30.673 2.568 20.457 0.041
22 31.839 2.783 21.235 0.045
23 31.135 2.443 20.763 0.038
24 32.847 2.940 21.906 0.050
25 33.983 2,680 22.664 0.048
26 30.690 2535 20.465 0.041
27 26.877 20186 17.923 0.029
28 26.783 2.295 17.862 0.034
29 29.291 2.354 19.537 0.039
30 24.098 2.293 16.070 0.033
3 30.952 2.387 20.643 0.041
32 25.542 2110 17.034 0.033
33 29.728 2.264 19.827 0.040
34 26.405 2.237 17.611 0.032
35 29.752 2374 19.841 0.037
36 30.420 2.406 20.289 0.038
37 28.606 2.283 19.078 0.034
38 32.830 2418 21.896 0.043
39 27.943 2107 18.636 0.032
40 29.491 2,571 19.670 0.040
41 33.147 2,626 22.106 0.046
42 28.383 2.433 18.929 0.037
43 33.296 2,611 22.205 0.045
44 31.591 2.561 21.070 0.043
45 28.663 2.252 19.114 0.035
46 35.343 2702 23.569 0.050
47 30.636 2126 20.433 0.035
S o ENpE Unit 1 Lincoln Business Park Lincoln Close,
. Rochdale, Lancashire, England OL11 1NR

Taznostpri  Nejvyssi Prace pri  Prodlouzeni Prace pri  Taznost pri

pretrhu pevnost nejvyssisile prinejv. nejvyssisile nejvyssi
(%) (N) (N.m) Pevnosti (N.m) pevnosti
(mm) (%)
6.305 3.124 0.053 31.532 0.053 6.296
6.016 2.764 0.044 29.842 0.044 5.960
6.970 2.572 0.047 34.809 0.047 6.950
6.705 2.622 0.045 33.541 0.045 6.695
6.323 2,529 0.040 31.523 0.040 6.294
5915 2.504 0.039 29.560 0.039 5.896
5.891 2.648 0.041 29.456 0.041 5.881
6.440 2.666 0.044 32172 0.044 6.422
6.690 2.310 0.039 33.394 0.039 6.661
6.400 3.076 0.050 32.030 0.050 6.400
6.890 3.102 0.054 34.460 0.054 6.881
6.404 2517 0.042 31.858 0.042 6.365
5.726 2.473 0.036 28.680 0.036 5726
6.854 2,594 0.044 34.212 0.044 6.824
5.494 2.090 0.031 26.860 0.031 5.367
6.927 2.851 0.051 34.589 0.051 6.908
6.688 2,663 0.045 33.312 0.045 6.648
6.514 2.689 0.044 32.622 0.044 6.514
5.891 2.454 0.038 29.433 0.038 5.881
6.455 2.339 0.037 32.033 0.037 6.387
6.122 2,587 0.040 30.337 0.040 6.055
6.357 2.785 0.045 31.745 0.045 6.339
6.217 2.454 0.038 31.083 0.038 6.206
6.561 2,976 0.050 32.798 0.050 6.551
6.783 2,729 0.048 33.934 0.048 6.773
6.130 2.540 0.041 30.543 0.041 6.100
5.370 2.024 0.029 26.828 0.029 5.360
5.350 2.305 0.033 26.681 0.033 5.330
5.851 2.410 0.039 29.147 0.039 5.822
4815 2.316 0.032 23.851 0.032 4,766
6.182 2.422 0.040 30.464 0.040 6.084
5.103 2.209 0.033 25.444 0.033 5.084
5.936 2,560 0.039 29.239 0.039 5.839
5274 2.247 0.032 26.259 0.032 5.245
5.943 2.384 0.037 29.650 0.037 5.923
6.069 2.460 0.038 30.325 0.038 6.050
5714 2.289 0.034 28.506 0.034 5.694
6.555 2.444 0.042 32.680 0.042 6.525
5.581 2.116 0.032 27.847 0.032 5.562
5.892 2,571 0.040 29.491 0.040 5.892
6.623 2,626 0.046 33.147 0.046 6.623
5.669 2.443 0.037 28.335 0.037 5.660
6.650 2616 0.045 33.185 0.045 6.630
6.310 2614 0.043 31.498 0.043 6.291
5.725 2.297 0.034 28.220 0.034 5.636
7.056 2.734 0.049 35.149 0.049 7.018
6.117 2,218 0.035 30.540 0.035 6.098
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Testometric

materials testing machines

winTest"
Analysis

48 31.930 2.602 21.294 0.044 6.380 2,662 0.043 31.782 0.043 6.350
49 31.331 2.703 20.896 0.044 6.254 2,704 0.044 31.136 0.044 6.215
50 29.1M 2142 19.408 0.035 5812 2.237 0.034 28.858 0.034 5.763
Stred 30.976 2.501 20.659 0.041 6.185 2.536 0.041 30.832 0.041 6.157
350 o

so0f

250/

20f

150

100:

nsu:—

g | T

00 50 100 150 200 %0 0 50 400
Prodiouzen (mm)

B Douska! O Zvouske5 O Zkouskad O Zveuska 13 B Douskad? B Zhouska2! O Douske 25 O Ikouske 20 O Zhouska 33 M Ziouska 37 M Zhousts 41 [ Zkouska 45 O Zkouska 48

B Tvouska? O Zkouske B8 O Zkouska 10 B Zkouske 14 B Zhouska 18 B ZThouska22? O Dkouska 26 O Zkouska 30 M Zhouska 34 M Zkouska 35 B Zhouska 42 [ Zkouska 46 [ Zkouska 50

O Tvouska3 W Zkousks 7 M Thouska 11 O Zhousks 13 O Ikouska19 O Thouska23 B Tkousks 27 B Zkouska 3! [ Zkouska 35 O Zkouska 39 O Zrouska 43 B Zkouska 47

B Zousksd B Zkousks 8 B Zhouska12 O Zvousks16 O Zouske20 B Zkouska24 B Dousta 28 B Ikouska 32 O Zvouska 36 O Zkouskad0 B Drouska4¢ M Ziousha 48
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Testometric

materials testing machines

Oznaceni (kod) : BakHol_Jiraskova
Material : 100% reg Co R8

Meril : Holovkova
Firma:
Technologie :
Jemnost (tex) : 50

Poznamka : z/m 663 _ cstroje _13
Rychlost pricniku (mm/min) : 100

winTest
Analysis

Nazev zkousky : Pfize
Druh zkousky : Tah
Datum zkousky : 19. 10. 2009 14:10
Rychlost zkousky : 90.000 mm/min
Predpeti : 0.250 N
Delka vzorku : 500.000 mm

Zkouska c. Prodl. pri

pretrhu

(mm)
1 35.645
2 37.314
3 32.283
4 31.629
5 31.128
6 36.626
7 37.260
8 36.685
9 34.154
10 33.726
1" 36.313
12 34141
13 34.699
14 37.503
15 37.097
16 36.221
17 33.946
18 32.698
18 37172
20 36.166
21 35.335
22 34625
23 36.091
24 36.650
25 34.308
26 33.095
27 34.457
28 33.756
29 31.722
30 29.877
3 32.395
32 33.831
33 36.221
34 29.642
35 31.362
36 28.055
37 33.022
38 36.552
39 30.519
40 34.017
41 34.166
42 35.403
43 31.020
44 30.578
45 32.606
46 32773
47 33.354
B S L

Sila pri
pretrhu

(N)

4.955
5134
4.854
3.874
4219
4.850
4.899
4.543
5192
4602
5.238
4.663
4.606
5.078
5.043
5.004
4.088
4.833
4.893
4942
4663
4.376
4.415
4872
4870
4.318
4.275
4.471
4.209
2737
4.085
4.149
4321
3.765
2.270
3.285
4117
4.752
4.064
3.823
4.062
4.651
4731
3.861
4.186
4.074
4556

Doba pro

dosazeni

prasknuti
(Secs)

21.397
22.399
19.378
18.988
18.687
21.986
22.367
22.020
20.500
20.245
21.799
20.494
20.829
22513
22.267
21.742
20.378
19.626
22314
21.709
21.211
20.786
21.666
22.001
20.596
19.868
20.686
20.263
18.044
17.934
19.447
20.308
21.743
17.795
18.826
16.842
19.823
21.941
18.319
20.420
20.509
21.251
18.620
18.356
19.573
19.674
20.022

Prace pri
prefrhu
(N.m)

0.094
0.107
0.081
0.069
0.068
0.094
0.100
0.093
0.092
0.081
0.102
0.085
0.088
0.105
0.100
0.095
0.077
0.084
0.106
0.101
0.087
0.085
0.091
0.097
0.089
0.078
0.082
0.081
0.071
0.057
0.073
0.076
0.090
0.063
0.063
0.057
0.077
0.100
0.066
0.078
0.086
0.091
0.079
0.065
0.075
0.073
0.083

Unit 1 Lincoln Business Park Lincoln Close,
Rochdale, Lancashire, England OL11 1NR

Taznostpri  Nejvyssi

pretrhu
(%)

7.102
7.435
6.434
6.307
6.199
7.306
7.419
7.307
6.808
877
7.237
6.810
6.922
7.480
7.391
7.217
6.771
6.523
7.417
7.213
7.041
6.900
7.187
7.300
6.843
6.601
6.867
6.730
6.320
5.953
6.460
6.741
7.221
5912
6.256
5589
6.577
7.283
6.088
6.776
6.811
7.052
6.188
6.097
6.503
6.535
6.653

pevnost

(N)

5.071
5.484
4.863
4.053
4227
4.863
4.974
4.698
5.209
4617
5.292
4.697
4679
5272
5.197
5.072
4.204
4.923
5.094
5.296
4.663
4.468
4.629
4.885
4914
4.353
4.484
4.505
4.210
3.460
4.210
4.188
4.634
3.838
3.554
3.434
4.420
5.038
4.095
4.276
4618
4.731
4738
3.935
4.297
4.096
4579

Prace pri
nejvyssi sile
(N.m)

0.093
0.105
0.080
0.067
0.068
0.093
0.098
0.090
0.092
0.081
0.100
0.084
0.085
0.103
0.099
0.094
0.076
0.082
0.101
0.101
0.087
0.084
0.090
0.095
0.086
0.077
0.081
0.080
0.071
0.053
0.072
0.075
0.087
0.060
0.059
0.056
0.076
0.097
0.066
0.075
0.084
0.089
0.079
0.063
0.073
0.072
0.082

Prodlouzeni
pri nejv.
Pevnosti

(mm)

35.427
37.039
32173
31.245
31.075
36.406
36.822
35.974
34.045
33.617
35.930
33.975
33.986
372
36.932
36.059
33.730
32.203
36.072
36.053
35.335
34.300
35.712
36.211
33.707
32.989
34.297
33.483
31.618
28.471
32.178
33.504
35.564
28.708
30.160
27.838
32.643
36.006
30.406
33.464
33.567
35.076
30.962
30.250
32.226
32.553
33.134

Prace pri
nejvyssi sile
(N.m)

0.093
0.105
0.080
0.067
0.068
0.093
0.098
0.090
0.092
0.081
0.100
0.084
0.085
0.103
0.099
0.094
0.076
0.082
0.101
0.101
0.087
0.084
0.090
0.095
0.086
0.077
0.081
0.080
0.071
0.053
0.072
0.075
0.087
0.060
0.059
0.056
0.076
0.097
0.066
0.075
0.084
0.089
0.079
0.063
0.073
0.072
0.082

Taznost pri
nejvyssi
pevnosti

(%)

7.058
7.380
6.412
6.231
6.188
7.262
7.332
7.165
6.786
6.695
7.161
6.777
6.780
7.403
7.359
7.184
6.728
6.424
7.197
7.190
7.041
6.835
7111
7.212
6.723
6.580
6.835
6.675
6.299
5.673
6.416
6.676
7.090
5.725
6.016
5.556
6.502
7.174
6.066
6.666
6.692
6.986
6.176
6.032
6.427
6.491
6.609
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Testometric

materials testing machines

winTest"

Analysis

48 31.799 4024 19.088 0.071 6.346 4.085 0.071 31.694 0.071 6.325
49 32.371 4937 19.432 0.086 6.461 4952 0.086 32.259 0.086 6.439
50 32.654 3.854 19.601 0.071 6.502 3.904 0.069 32.155 0.069 6.403
Stred 33.893 4.408 20.346 0.083 6.756 4.560 0.082 33.527 0.082 6.683

B0 ot

500

4.00 _—

3.00 I

200

1.00 _—

D'mll L1 I | R A N B (R [ TR RN N B |

00 50 100 150 200 50 00 =0 400
Prodiouzeni (men)

B Zhouska1 O ZkouskaS O Zkouskn9 O Zhouska 13 B Zkouska 17 B Zkouska 21 O Zkouska 25 O Tkouskn 28 O Tkouska 33 M Zkouska 37 M Thouska 41 O Tkouska 45 O Tkouska 49

B Thouska 2 O Tkouska 8 O Ikouske 10 B Zhouska 14 B Zkouske 18 B Zkouska 22 [0 Zkouska 26 O Tkousks 30 B Pkouska 34 B Zhouska 38 B Thouska 42 [ Tkousks 46 O Ikouska 50

O Zkouska 3 W Thouska 7 B Tkouske 1! O Zhouska 15 O Zkouska 19 O Zkousks23 B Zhousks 27 M Thouska 31 O Thouska 5 O Zkouska 39 O Thouska 43 M Thouska 47

B Zhouska 4 W Zkousks 3 B Zkouske 12 O Zhouska16 O Zkouska20 M Zkouska24 M Zkousks 26 M Zkouska 32 O Zkousks 36 O Zhousks 40 B Zkouska 44 M Zxouska 48
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Testometric

materials testing machines

Oznaceni (kod) : BakHol_Jiraskova
Material : 100%reg Co R8

Meril : Holovkova
Firma:
Technologie :
Jemnost (tex) : 72

Poznamka : z/m 578_ cstroje _13
Rychlost pricniku (mm/min) : 120

winTest
Analysis

Nazev zkousky : Pfize
Druh zkousky : Tah
Datum zkousky : 19. 10. 2009 11:12
Rychlost zkousky : 90.000 mm/min
Predpeti : 0.360 N
Delka vzorku : 500.000 mm

Zkouska c. Prodl. pri

pretrhu

(mm)
1 40.140
2 46.606
3 44827
4 40.646
5 38.750
6 43.205
7 42.011
8 41.374
9 42.335
10 34.596
1" 42133
12 42.878
13 42.941
14 39.343
15 38.687
16 38.888
17 32.991
18 41.666
18 39.546
20 43.912
21 41.723
22 34626
23 34.956
24 34.598
25 37.300
26 37.504
27 40.055
28 37.428
29 36.275
30 41.307
3 39.018
32 37.632
33 32.232
34 39.148
35 30.428
36 34.974
37 40.292
38 38.926
39 38.922
40 41.213
41 40.234
42 39.657
43 35.415
44 35.637
45 36.924
46 38.187
47 40.073
B S L

Sila pri
pretrhu

(N)

TA2¢
9.078
8.424
7.535
7.019
8.092
8.375
7.518
7.181

7128
7.703
7.822
8.025
7.456
6.869
7.029
6.683
7.260
7129
8.070
8.093
6.647
6.327
7.309
7141

7.099
7.259
7.097
7.061

7.234
7.855
7521

6.349
7.286
7112
6.296
7.325
7.422
7.984
7.468
9.146
8.028
6.926
6.918
6.192
7.545
751

Doba pro

dosazeni

prasknuti
(Secs)

19.274
22.379
21.527
19.519
18.609
20.748
20175
19.869
20.330
16.613
20.232
20.589
20.621
18.891
18.577
18.676
15.842
20.009
18.990
21.089
20.037
16.628
16.786
16.615
17.912
18.010
19.235
17.975
17.421
19.837
18.737
18.072
15.479
18.800
14.611
16.795
19.350
18.693
18.690
19.791
19.321
19.045
17.007
17.115
17.731
18.337
19.243

Prace pri
prefrhu
(N.m)

0.157
0.217
0.196
0.157
0.139
0.188
0.179
0.167
0.166
0.126
0.171
0.175
0177
0.147
0.133
0.141
0.120
0.153
0.146
0.190
0.175
0.136
0.123
0.136
0.145
0.148
0.161
0.144
0.136
0.166
0.160
0.150
0.105
0.162
0.121
0.121
0.162
0.153
0.161
0.168
0.189
0.167
0.131
0.131
0.130
0.157
0.170

Unit 1 Lincoln Business Park Lincoln Close,
Rochdale, Lancashire, England OL11 1NR

Taznostpri  Nejvyssi

pretrhu
(%)

7.998
9.286
8.931
8.105
7.726
8.614
8.374
8.250
8.436
6.903
8.399
8.545
8.561
7.846
7.714
7.753
6.590
8.307
7.886
8.755
8.322
6.907
6.972
6.903
7.441
7.487
7.988
7.462
7.238
8.233
7.782
7510
6.429
7.812
6.079
6.983
8.036
7.761
7.763
8.217
8.025
7.906
7.064
7.105
7.360
7.616
7.995

pevnost

(N)

7.325
9.128
8.454
7.563
7.048
8.197
8.433
7.553
7.283
7132
7.793
7.886
8.073
7.465
6.903
7.249
6.728
7.287
7172
8.282
8.125
6.939
6.511
7.368
7.193
7.178
7.432
7.158
7101
7.381
7.896
7.619
6.349
7.485
7.154
6.338
7.397
7.641
8.038
7.609
9.396
8.058
7.058
6.925
6.360
7.655
7774

Prace pri
nejvyssi sile
(N.m)

0.152
0.215
0.194
0.156
0.138
0.184
0.178
0.166
0.162
0.125
0.166
0.173
0.175
0.146
0.133
0.138
0.118
0.152
0.144
0.185
0.169
0.130
0.121

0.135
0.142
0.147
0.156
0.143
0.134
0.161

0.157
0.149
0.105
0.155
0.121

0.119
0.159
0.153
0.160
0.162
0.188
0.165
0.130
0.130
0.128
0.152
0.161

Prodlouzeni
pri nejv.
Pevnosti

(mm)

39.529
46.329
44.620
40.512
38.621
42.725
41.803
41.240
41.861
34.524
41.515
42.600
42.664
39.272
38.618
38.418
32.653
41.532
39.27
43.292
40.970
33.680
34.615
34.464
36.889
37.370
39.438
37.224
36.069
40.554
38.673
37.497
32.232
38.196
30.357
34.706
39.883
38.857
38.718
40.526
40.098
39.452
35.212
35.573
36.581
37.567
38.909

Prace pri
nejvyssi sile
(N.m)

0.152
0.215
0.194
0.156
0.138
0.184
0.178
0.166
0.162
0.125
0.166
0173
0.175
0.146
0.133
0.138
0.118
0.152
0.144
0.185
0.169
0.130
0121

0.135
0.142
0.147
0.156
0.143
0.134
0.161

0.157
0.149
0.105
0.155
0121

0.119
0.159
0.153
0.160
0.162
0.188
0.165
0.130
0.130
0.128
0.152
0.161

Taznost pri
nejvyssi
pevnosti

(%)

7.877
9.231
8.890
8.079
7.701
8.518
8.333
8.223
8.341
6.888
8.275
8.489
8.505
7.832
7.700
7.660
6.522
8.280
7.832
8.631
8172
6.719
6.904
6.876
7.359
7.460
7.865
7.421
7.196
8.083
7.713
7.483
6.429
7.622
6.065
6.930
7.955
7.748
7.722
8.080
7.997
7.866
7.023
7.092
7.291
7.492
7.762
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Testometric

materials testing machines

winTest"
Analysis

48 40.496 7.578 19.448 0.167 8.076 7.672 0.163 39.950 0.163 7.968
49 37.608 7.097 18.060 0.143 7.501 7.105 0.142 37.335 0.142 7.447
50 32.553 7.004 21.711 0.124 6.496 7.059 0.122 32.215 0.122 6.428
Stred 38.856 7.387 18.781 0.154 7.749 7.479 0.151 38.508 0.151 7.680
10
Ao
B0
40
20
b 1 1 1 1 1 I ] ] I | | ] |
00 100 200 il 400 500
Prodiouzen (mm)
B Douska! O Zwouske5 O Zkouskad O Zveuska13 B Douskad? B Zhouska2! O Douske 25 O Ikouske 20 O Zhouska 33 M Ziouska 37 M Ziousts 41 [ Zkouska 45 O Zkouska 48
B Tvouska? O Zkouske B8 O Zkouska 10 B Zkouske 14 B Zhouska 18 B Thouska22? O Dkouska 26 O Zkouska 30 M Zhouska 34 M Zkouska 35 B Zhouska 82 [ Zkouska 46 [ Zkouska 50
O Tvouska3 W Zkousks 7 M Thouska 1 O Zhousks 13 O Ikouska19 O Thouska23 B Tkousks 27 B Zkouska 3! [ Zkouska 35 O Zkouska 33 O Zrouska 43 B Zkouska 47
B Zousksd B Zkousks 8 B Zhouska12 O Zvousks16 O Zouske20 B Zkouska24 B Dousta 28 B Ikouska 32 O Zvouska 36 O Zkouskad0 B Drouska4¢ M Ziousha 48
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