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2.1 UVOdo

. normodasu.

Odevnéd vyroba je doteraz poznamenand
prvkemi remeselnej vyroby. To znamenéd, Ze pri
zhotovovani vyrobku e3te aj dnes mé znainy po-
diel manuslna prica a manudlne pracovné metddy.

Ode¥nd vyroba v srovnani
priemyslovymi odvetviami sériovej & pridove]
vyroby mé népadne nizky stav mechanizdcie
P a eutomatizdcie. Uroven mechanizécie méZeme

vyjadril tou skuto&nostou,Ze univerzdlny &ija-

el stroj je stéle hlavnym vyrobnym prostried-
kom,na ktorom je zpracovédvend prevaZnéd valsina
operdcii. U 81 jacieho stroja je vlastne mecha-
nizoveny len proces tvorenia stehu. S5 tym su-
visf{ zké spojenie pracovnika so strojom

/ priesma obsluha /,ktoré je brzdou maximélneho
vyuZitia kepacity stroja. Podstatnd &ssi normo-
&asu virobku je prevédzand strojnorulnym 3itim.
Vlastny strojovy &as,behom ktorého dochédza

k rozhodujudcej technologickej zmene vyrobku,
predstavuje v priemere asi 15 % 2z celkového

Zavédzanie mechanizédcie
autometizédcie v ZirZom merftku bréni niekolko
pri¢in,ktoré spésobujd, Ze technicky pokrok na
tomto dseku Je mélo vyreszny. S8 to hlavne:

a/ Bpecifické znaky odevnych meterid-
lov,ako nestabilita & Téznorodost
spracovania '

b/ vliv médy, ktoré podmienuje neus-
tdle zmeny tverou Jjednotlivych
dielov vyrobku

¢/ velké mno2stvo rdznorodo spracové-
vanjch operscif,ktoré znemoZnujd
aplikdciu mechanizadnych a asuto-

a prvkov

inymi
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natiza&nych prvkov.

U mechanizovanych prdc je doteraz stéd-
le potrebnd obsluha a Sinnost Iudskyenh ruk,kto-
ré vedyd spracovdvany meteridl do stroja. Vliv
pracovnike na mnoZstvo i kvalitu préce Je stéle
rozhodujicim ¥initelom.Na zvyZovani produktive
nosti vyroby v uplynuljch rokoch sa podielsls
intenzita pracovnfka, ktoré uf nadalej nemdze
byt rozhodujicim &initelom pri zni¥ovani EZasu,
potrebného k zhotoveniu vyrobku.

Je preto potrebné pre rast produktivi-
ty préce sa zemeral na zlep3enie v dseku tech-
nolégie a orgenizédcie préce, aby sa rudnéd pré-
ca premenila na strojovid pomocou mechanizaénych
a eutomatizaelnych prvkou.

G 11 44927-67
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2.2, Charakteristika vyroby v n.p.0Z Irenéin.

Odevnd vyroba v OZ je trojfézovym ty-
pop vyroby, kde hlevné féza je Sitie odevov
a vedlajiie fdzy sd: strihesnie,?ehlenie,dokon-
ovanie. vedlaj&ie fézy sa vidy v orgenizécii
a uriovani kapacit prispSsobujdi féze hlavnej.

Skladba druhového sortimentu Jje ovlive-
hovand dodavatelsko odberatelskymi vziahmi. N&-
rodny podnik OZ Ireniin vyré&ba pénske & jJunécke
odevy v tychto druhoch: saké,nohavice,vesty
a plasdte.

Priemernd kapacite vyrobnych dielni
za smenu je asi 2800 kusov, t.Jj. 5600 kusov den-
ne pri dvojsmenneJ prevédzke.

voprava medzi jednotlivymi objektami
je uskutednovend pojadznymi zdsobnikmi, regdlmi,
vozikmi, sklzmi & pneumatickym copravnikom.

5G 11 #4929.67
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2.3+ Spracovenie materidlu v strihdrni.

Na zdéklade denného plénku pre kaZdu
dielnu strihédren prevezme msteridl zo skladu.Ma-
teridl sa postuﬁne prekontroluje po kvalitativ-

nej strénke
delf{ ne: a/

b/

a/

Tekto spracovany materidl sa dopravi
na dielne, kde sa prevedie pripravovenie & dal-
$ie spracovanie. )

a spracuje. Vlastné spracovanie sa
pokladanie strihu na latku- prevédza
ss tak, aby strihal nepresirihal,t.j.
aby nespotreboval valdie mnoZstve
létky,ne? dovoluje predpisand norma;
obkreslovanie strihu- prevadza sa
kriedou rulne;

nakladanie materidlu- prevédza se
vaddinou ruéne na dlzku 5 - 6 m,ale-
bo na dlZzku, ktord je urdend dlZkou
nskreslenej polohy. Pofet naloZenych
vratiev sa pohybuje priemerne od 9
do 12 vrstievs;

strihanie- navrstveny materiél s po-
lohou pomocou ruéného stroka sa roze
refie na mensie celky & z tychto na
pédsove) pile sa vyreZd jednotlivé
diely a sd&mati.
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2.4+ Pripravovanie meteriglu na 8itie.

Pripravovanie sa prevéddza na zéklade
vyrobného plénku. Hlavnd &innost spoiiva v roz-
delen{ nastrihanych dielov, ozna¥eni dielov pod-
1a dielne, v dévkoveni, v rezeni cien na vrecko-
viny, v znaden{ umiestnenia vreciek, etd. Je to
oznetenie dielov tak, aby vlastné spracovanie na
dielni mohlo nerufene prebiehai. U viacfazdnove
® pridovky sdk je pripravovanie prevédzané uZ
v strihdrni. Materidl sa pripravuje do zvazkov
po 5-ich kusoch. Na prudovej dielni se vyrébaji
vatiinou 3 fazSny.

G 11 44929.67
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2.5. Spracovanie vloZiek do ssaka.

Pleené vloZky se spracovavaji v cent-
rélnej dielni, ktorsé pstr{ do tzv. technickej ob-
sluhy vyroby. Zhotovenie polpredkovyeh vloZiek,
ktoré bolo tie¥ prevéddzané v centrdlnej dielni,
je dnes premiestnované priemo do 3ijacich dielni.

3G 11 4471967
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2.6, Vykiad technologického spracovania
jednotlivych &asti sska na dielni.

Tekmer celé spracovenie saka,pouZivané
v 8SSR, je mo#no ozna¥il za beZni,vSeobecne zné-
mu technologiu. Jej strudny vyklad:

Polpredkové vlioZky sd v prednom okraji
presne vystrihnuté a na predny okraj polpredkove]
vioZky Jje naditéd krajovka obylajnym strojom. Celé
vlo¥ky su vystuZené cik-cek strojom.

Létkové polpredky sd v zadnej dasti
prieramku spracovené krajovkou, prené odSevky sy
odsité za sitfasného podloZenie priZku léiky pre
snadné rozZehlenie odsevkov.

BoZné vypustkové vreckd su zhotovované
na dvojihlovom stroji Pfaff 142-131/7 s pridav-
nym zariadenim a sdlasnym rozrezanim otvoru vrec-
ka, ako je vidie¥ na obrézku &.2.6.a.

obr. 8.2.6.8

5G 11 44925.47
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Zapravenie 1li3ty prsného vrecka je prevédzané
strojom Minerva 321-2 s rekons3truovanou pritlad-
nou ndzkou.

Podrazenie latkovych polpredkou Jje pre-
védzané stehovacim strojom. VyZehlovenie polpred-
kovych vlioZiek a podrazenych polpredkov Jje robe-
né na plastickom Zehliacom stroji.

Pod&ivkové polpredky maji néprsné vrec-—
k4 a2 zépalkové vrecké s vypustkou, ktoré su zho-
. tovované na dvojihlovom stroji Pfaff 142-131/7

s pridavnym zariadenim a su¥ssnym rozrezanim
otvoru,ako je vidiel ne obrézku &.2.6.b.

obr. 2.6.b

Poddivkové polpredky sd ne¥ité na fazo-
novych podséadkéch obydejnym strojom.

Spodny golier je vystuZeny lepiacou
vloZkou. Vrchny golier na spodny sa nadiva stro-
jom cik-cak. V ndklopnych &voch Jje zo8ity s fazd-
novymi podsddkami.

Pri zhotovovani rukévov sa pouZiva zné-
ma technologia otvorenych rézporkov so Bikmym
uhloprieénym 3vom vrchového rézporkového cipu.

5G 11 44919057
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Tvarovanie prednych krajov sa nehradilo
presnym vystrihom latkovych a vloZkovych dielov.

Spodny golier je vBiveny do priekrinika
¢cik-cak strojom po zosedeni létkového a pod&ivko-
vého trupu sska & po preddit{ cipu klop.

Rukévy sd v8ivané ns strojoch Pfeff
335-332 BH 2F cez plétno. Tieto stroje maji spod-
né, ihlové a diferencidlne podévenie,do umoZnuje
aj bez vetehovania dobré viitie rukdvov. Priéca
. na stroji Pfaff 335-~332 EH 2F Jje zobrazend ns
obrézku &. 2.6.c.

obr.(‘.‘..?. W6.C

POasivkové rukédvy 8d véivané do prieramkov oby-
Eajnym strojom.

Vy8ivanie dierok sa prevédza v montéZ-
nom dseku.Sako sa& Zehli v Zehliarni a gombikuje
v dokondovni beZne pouZivanymi strojmi.
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Celkovy Cas na ulitie s=aka.

g.! Vyrobna etapa min.
1. | Strihanie 14,53
2.| Pripravovanie odevu ne 8itie 5,00
3. Zhotovovanie vloZiek 10,71
4.| 8Sitie odevu na dielni 154,97
5. ﬁyﬁehiovanie a dokon&ovanie 22,54
¢ Sp 0.1 u 207,75
Spolu bez strihérne 193,22
®

§G 11 44529-67
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2.7. Zehlenie a dokonfovanie vyrobku.

Koneéné Zehlenie, ktoré mé vliv na zlep
Zenie kvality a estetického vzhladu vyrobku, je
vyznamné pri vyrobe odevov. Pri konenom Zehleni
sd pouZivané perné %ehliace stroje, ktoré sd vél-
Zinou rekondtrukcie roznych typov. TieZ sid pouZi-
vané poloautomaty Textima a jednoufelové tvarova-
cie stroje, vyvinuté ns vyskumnom pracovisku OZ
. Trendin. Pre dokondovacie préce sa poufiva runéd
elektrickd Zehlika. Celkove v3ek je Zehliarska
techniks v 0Z nevyhovujiica & nevyhovuje podmien-
kam vyroby odevov.

DokonZovenie vyrobku spoliva v nasditi
gombikov, dolisteni vyrobku od koncov, v ovisal-
xovanf & vytvoren! sortimentu podle velkostnych
skupin. Je prevédzané v samostatnej dielni.

§G 11 44929.67
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2.8. Rozbor sddasného stavu technologsie,
orgenizéecie a vybavenis 3ijecimi strojmi
na sakovej pruddovke.

Z2.8.1. Charaskteristika prudoviek.

Frudovy systém Jje uZ dlho znémy
vo véédine priemyselnych oborov. kinohé vyrobné
odvetvia nadobudli svoj plny priemyselny cha-
. rakter prdve vyuZitim prdidového spdsobu pri pré-
ci. v poslednych rokoch sa vdak aj v oblasti
pridovej vyroby, tlakom jestvujdeich odberatel-
sko-dodavatelskych vziahov,hiade ji nové prvky’
prispdsobivosti va&3ich vyrobnych celkov menia-
cim sa poZadavkéam ns sortiment vyrobkov. Preto
v podmienkach odevnej vyroby vznikli viacfazo-
nové pridovky, ktoré beli v urditej verideil
zriadené aj v odevnej prevadzke 0Z Trencin.
Pre uriité zjednodufenie bude lepdie sa zaobe=
ral jednotazonovou prudovkou, ktoré v pripade
potreby sa dé pomerne lehko prispSeobit na viac-
¢ fazénovy, pretoZe zmena fazony sska nemé pod-
statny vliv na technoldgiu a orgenizéciu, i ked
na organizdciu kledie vad8ie néroky.

Pridova dielna je takym vyrobnym cele
kom, kde sa zhotovuji odevné vyrobky, prilom
cez &asove vyvéZené, spravidlas viacmiestne pra-
coviskd, prechéaza v medziach daného vyrobného
taktu odevny vyrobok. Dielna je &lenené na sek-
cie. Jednotlivé sekcie,teda samostatné celky
pridovky sy vytvorené / aj pomenované / podla
Easti odevov,ktoré sa v nich zhotowvuji. v sako-
vej pridovke Jje to sekcla polpredkovych vloZiek,
sekcia spodnych golierov, sekcia rukdvov, latko-
vych polpredkov & pod. Osobitnostou vyrobnych

5G 11 44929.67
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sekcif je ich premenovéd skladba, ktoréd je pod-
mienend rozsahom &asu pre tzv. rozhodujice ope-
rdcie pri zhotovovani ur&itych &asti vyrobku.

Premeh vo vyrobnej sekcii predstavuje
rad 3ijacfch strojov, alebo iného zarisdenia
dielne, ktoré sd postavenéd kolmo k prekladacim
stolom spajajdcim vedla seba umiestnenéd preco-
viské.Postavenim viacerjch pramenov vedia sebe
vznikli podla potreby dvoj, troj, 3tvor slebo
® viacpremenové sekcie. Tym sa vytvorili aj susta-
vy dvojmiestnych, trojmiestnych aj viacmiestnych
pracovisk v prislusnych sekciach.

Sakovd pridovka bola po-
stavend na celom poschodf 6.objektu 0Z2. Jeho
podlaZ¥ie je uzndvané odevérskymi odbornikmi za
dobry vyrobny priestor zo vietkymi energeticky-
mi nélefitosfami umoZhujicimi meximdlnu veriabi-
litu zostevy dielne podla poZimdaviek technols-
gie vjrobného procesu. Je to dané bezstipovym
rieSenim priestoru aj Zachovnicovym do stropu
zapustenym rieienim vyvodov pary, kondenzéatu,
odsdvania & elektriny. Sskova pridovke sa TO0Z-
® prestiera na ploche pribliZne 1220 m. Su tu su-
stredené vietky Zijecie néleZitosti vyroby sdk,
ktoré ako 3pecializovené Zasti pridovky vytvori-
1i 8 samostatnych vyrobnych sekcifi. Tie v maxi-
mélne moZnej blizkosti nevézujd ukontenim 8voj-
ho vyrobného toku na prislusnd orgenizaéne na-
sledujdcu vyrobmi sekciu. Clenenie sekcii sako-
vej pridovky Jje takéto: '

I. Sekcia polpredkovych vloZiek
II.Sekcia spodnych a vrchnych golierov
II1. Sekcia rukdvov
IV. Sekcia chrbtov
V. Sekecia polpredkovych pod3ivok
VI. Sekcis léatkovych polpredkov
VII. Sekcia montéZe fazdnovych krajov
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VIII. Sekecia zosadzovanie a vidivania
rukévov

Kapacite sakovej priudovky je 700 ks
klesickych sék za pracovnu smenu.

PloBné rozmiestnenie Jjednotlivych sek-
cif{ a dopravné cesty v sakovej pridovke & ich
smer Jje v stati 2.8.9. ,Organizdcie vyrobného
procesu 8 nékresom podlaZia”.

Einnost sakove jpria-

d ovky .Sakovéd pridovke je dvojsmennou
dielnou, ktord nenavézuje na précu predchédza-
jicej pracovnej smeny.

2.8.2., Porovnanie sidasného stavu medzi
jednotlivymi vyrobcami.

SuZasny stav vyroby odevov v 0Z Tren-
&in sko aj v celej CSSR je taky, Ze odevné vyro-
ba zaostdva za vyspelymi Zt&tmi hlavne z hladis~
ke technologie a organizécie vyroby. Vyrobny &as
na \seku 3ijascieho procesu je pomerne vysoky.

Pre porovnanie &esov medzi jednotlivy-
mi vyrobcemi s svetovym Zesom, potrebnym pre zho-
tovenie pédnskeho vlneného obleku je uvedend ta-
bulke & graf &. 2.8.2.

Vyrobea as/min/ %
Svetovy &as 205,3 100
CSSR 286,4 140
SESR 261,8 127
NDR 219,4 107
PLR 289,8 141
BILR 312 152
MLR 308 150
RLR 378 184

CinZura Milen

5G 11 4492957
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VSST LIBEREC DP—-STR. 190
Sukasny stav 30.RIJNA 1967

Cinéura_milan

TF — KMV

Pri porovnani zistime, %e z ludovode~
mokraetickych 3tétov sa v NDR nejvimc pribliXujd
svetovému &asu, i ked technické vybavenie, hlav-
ne Zpecidlnymi strojmi je u n#ds lepdie. Ostatné
3téty za tymto Sasom pomerne dosi zaostdvajd.

Uvedené Zasy je nutné pokledat len sko
informativne.

. 2.8.3. S\iasny stav mechanizacie odevnej vyroby
v 0Z a v zahranili.

Uroven svdasnej mechanizécie odevne
vyroby moZno vyjedrit stélou prevehou vyrobnych
prostriedkov, ktoré musies individuslne obsluho-
vat jednotlivi pracovnici. Sijeci stroj je len
pomocnikom pri uskutonoveni technologickyeh pro-
cesov, ktoré v prevaZnej miere musi zabezpelovaf
precovnik. Tento stev je charskteristicky pre
odevni vyrobu na celom svete,

Vybavenie ndrodného podniku 0Z odevnou
technikou okrem strihérne je na priemernej mne-
. dzindrodnej trovni. Vo vyrobe sui zaradené stro-
je s paremetrami svetovej drovne a postupne sa
dopInaji na dplné pokrytie potreby.

V syfasnom obdobi i pri dokonelom tech-
nickom vybaven!{ nie je strojovy perk dobre vyuZi-
1¥, o &om svedl{ nasledovné &lenenie &asu na pén-
ske jednoradové ssko.

Cas hlasvny £9,59min | 43,25%
z tohoi| &as rulny 42,6Tmin | 20,60%
as strojno rud. [ 45,79min | 22,10%
&as strojny 1,13min 0,55%

pokralovanie na str. 20 .




VSST LIBEREC DP—STR. 20
: 30. Ri
TE — KMV Sudaesny stav IJNA 1967
Cin¥ura ¥ilsn
pokralovanie zo str. 19
[ Cas vedlisjBi 96,91min | 46,77%
z toho: | &as dopravny 0,71lmin 0,34%
¢as udriovaci 0,7%9min 2,31%
¢as kontrolny 5,13min 2,48%
das obsluZny 86,27min | 41,64%
Operedny &as celkom 186,50min | 90,02%
as oddychu & obel. pr.| 20,74min 9,98%
Normodas 3itie celkom [207,16min |100C,00%

7 prehladu je vidief, e ne Zas stroj-
ny a strojno~-rudny pripadd z celkového normodasu
necels 1/4 /22,65% /, na ruénd précu 1/5 /20,60%/
s zbytok Zasu, t.j. 56,75% Jje ¥as vedlajsi a ob-
sluha pracoviska. Z toho vyplyva, Ze v odevnon
priemysle je proti ostatnym priemyslovym odvei-
viem pri su¥asnom stave mechanizécie velmi melé
vyuZitie strojového parku. Tento stav bude moZ-
né zlepsil zavsédzanim mechanizovenych liniek,
riesenfch tak, aby boli silasne vylerpané viet-
ky moZnosti chemizdcie & autometizédcie odvetvia
zvrchne j konfekcie.

Vyvoj 3ijacej techniky v zshranilfi jJe
zemerany tak, aby sa na vyrobok zvySoval Cas
strojovy a strojno-rudny na ikor &ssu obgluzné-
ho. Za tymto dlelom sd obylajné 3ijacle stroje
vybavené tekymi pridsvnymi zeriadeniemi, ktoré
tas obslu¥ny zni¥ujui oproti sulasnému stroju
v 83SR o 8-10 %.

Obydajny stroj je vybaveny tymito ze-
risdeniani:

s/ orezom vrchnej a spodnej nite

b/ orezom krajovky a inych vystuiZnych
materidlov

¢/ sutomatickym zestavenim ihly na vypi-
chu alebo vpichu stopmotorom

3/ odkladanim uditych sufisstok & ich

5G 11 4492967
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VSST LIBEREC DP—STR. 21
Sudasny stav 30.RIJNA 1967

Cindura Milan

TF — KMV

stolovanim
e/ pouZitim diferencidlneho podévenia na

na spracovanie vrchného alebo spodné-

ho materidlu

f/ vyuZivenim retiazkového stehu, ktory
dovoluje maximédlne vyu#it pri dlhych
ivoch rychlost stroja a odstrénenie
asu na vymenu spodnej nite.

V oblasti 3pecidlnych strojov moino
e vyrezne j51 krok ofakdval 3irdim vyuiitim novyjch
typov strojov s polosutomatickymi prvkami. Vy-
voJ poloautomatickych alebo sutomatickych stro-
jov napreduje velmi pomaly. Vjyrobcovia tychto
zariaden{ nemaji zdujem z hlediske komeré&ného
na vyvoji automatickych liniek, pretoZe nie je
zarudené ich vyuZitie.

2.8.4. Technicky nékres.
Technicky nékres pénskeho sska je uve-
deny sko priloha &. 2.8.4,

2.8.5. Technicky popis.

Technicky popis pénskeho saka je uve-
deny eko priloha &. 2.8.5.

2.8.6. Technologicky predpis.

Technologicky predpis pénskeho jedno-
radového saka, fazona 32007-2, je uvedeny ako
priloha &. 2.8.6.

5G 11 44929.67
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VSST LIBEREC DP—_STR. 22

Sydasny stev 30.RIJ
TF — KMV asny NA 1967

Cindure Milan

2.8.7. VypoZty pre vyrobny postup.

Vypo&ty pre vyrobny postup si uvedené
v prilohe &. 2.8.7.

2.8.8., Vyrobny postup.

Sdcasny vyrobny postup pénskeho saka
na sakovy prudovi dielnu je uvedeny eko prilohs
¢. 2.8.8.

2.8.9. Organizdcis vyrobného procesu s nékresom
podlezis.

Vyrobny proces Je organizoveny v pri-
dovej dielni, kde sa pouZive za sebou viazany
prekladaci systém medzioperafnej dopravy. Je to
pomerne dokonaly systém, ktory vsak nemd vyrie-
8ené niektoré fyziologicko-organizs&né potreby.
Po¥sdovand zésada moderného kxultidrneho pracovis-
ka o pribliZovani préce &loveku-aby prdca . ifla”
za pracovnikom a nie pracovnik za préacou, nie
je tu maximélne uplatnens.

Vyrobnd ddvka na prudovej dielni Je
% kusov nastrihenych ssak.

SG 11 491967




VSST LIBEREC

TF — KMY

Sidtasny stav

DP-.STR. 24

30.RIJNA 1967

2.8.10. 3ijacie stroje potrebné k zabezpeleniu
vyroby podla technologického predpisu.

Eindure Milen

Nézov Znacka Typ
Obyéajny stroj Minerva 329
Cik-csk stroj Minerve 329-5

331~-3

331-2
Stehovaci stroj Minerva 331 , 314
TuZiaeci stroj Strobel KL-4
Stroj na predsfvanie 142-131/7~
vreciek Pfaff -293-274
Podré¥aci stroj |prats 390VV 1 TS
Stroj na viiv. rukév. |Pfaff 335-332BH3S
Stroj na pred8ivanie
patiek Adler 980-500
Dierkovaci stroj Diirkopp 557-1206H
Uzévierkovaci stroj |Textima 8611f 6k
StY¥povy podréZaci sin|Pfaff 175-H 4
Ramen. podré¥aci str.|Pfaff 343-0-1%3/

70 zoznemu 51ijacich strojov je vidiet,
%e okrem obylajnych, stehovacich a cik-cak stro-
jov su pouZfité stroje zshraniénych firiem a 2z
tychto prevafujd stroje fy Pfaff, z &oho vyply-
ve, %e moZnost pou¥itia dalzfch streojov tejto
firmy je hlavne na useku oby&ajnyech strojov.

5G 11 4492967
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V$ST LIBEREC PP—STR. 35
30. Ri
TE — KMY Sdtesny stav {JNA 1967
Cindura Milen

2.9. Zaver.

Popis postupu spracovania materidlu od
strihdrne af po dokonfovnu je uvedeny len siru¥-
ne.

Su&esny stav spracovanis pénskeho sa-
ka je uvedeny v takom rozsahu, ktory je dostalu-
jici pre dalZie spracovenie rieenej dlohy. Zvy-
Seny ddraz je kledeny na tie Zasti, ktoré sliZia
. ako podklad pre riefend dlohu.
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VSEST LIBEREC DPT-STR- 26
30.RIJNA 1967

" 8indure Milsn

TF — KMV MoZnosti rieZenis

3. MoZnosti riesdgenia

5G 11 4492967




VSST LIBEREC Dp_:snz. 27
30.RIJNA 1967
Cindurs Milsn

TF — KMV MoZnosti riesenis

Pre riefenie zadanej dlohy bole nutné
previesi rozbor sd¥asného stavu, hlavne vybavenis
sekovej pridovej dielne 3ijacimi strojmi. Z roz-
boru vyplyvajd dve moZnosti riedenia:

a/ dlohu riesil komplexne, to znamend, na
jednotlivé operécie navrhndt najvyhod-
ne jéie typy strojov ]

b/ zemeral sa len na tie operédcie a stro-
je, kde zaradenim tychto strojov vznik-

. ne uréity ekonomicky prinos, alebo sa
zmen3{ némaha pracovnika pri obsluhe
stroja

PretoZe sakové prudovka v 0Z Trendin
Je &pecidlnymi zahraniénymi strojmi dostatolne
vybavend /hlavne strojmi fy Pfaff/, daldie riede-
nie bude zamerané hlavne ne pouZitie obyfajnych
strojov fy Pfaff, ktoré mejui uréiié prednosti
oproti strojom Minerva, doteraz pouZivanych. Jed
né sa ¢ stroje 8 orezom vrchnej a spodnej nite,
stopmotorom, diferencidlnym podévanim, ihlovym
podédvenim a pod.

5G 11 44919.67
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30.RIJNA 1967

$indurae Milan

TF — KMY Navrhované riesenie

4, Navrhované riesenile

5G 11 H91%.67




VSST LIBEREC DP—STR. 29
30.RIJNA 1967
_—ainéura Hilan

TF — KMY Navrhované riedenie

4,1, Rovy technologicky predpis.

Novou technolégiou budd zhotovované
polpredkové vloZky a prsné lidta., Charskteristi-
ka a vyuZitie technolégie:

&/ Polpredkové vloZky~ novou technolégiou
sa sprogresivni a zkvalitni vyroba pol~-
predkovych vioZiek nehradenim nového
vystufného materidlu Libor PE 105, kto-

® rym bude dosishnutd elastifnost a Ish-
kos¥ saka. Okrem tychto prednost{ bude
zna¥ny ekonomicky efekt,
VyuZitie méfe byt u vBetkych pénskych
& jundckych oblekov a Sportovych sék.
b/ Prsnd 1iita- novou technologiou sa od-
strédni duplicitné Zehlenie 1lidty pri
poZadovanej kvalite, rozZehlenie pred~-
5itia 1isty je nahradené rozdtepovanim
a celkove je sprogresivnend Zitie prs-
nej listy.
Této technoldgia mé%e byt reelizovanéd
pri vyrobe vietkych sék chlap&enskych,
. pénekych vychédzkovych odevov vlinenych
i tesilovych.

SG 11 4492567
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V$ST LIBEREC DP—STR. 32
30.RiIJNA 1

TF — KMV Navrhované riesenie {JN ” 967

Gindure Nilan

4.2. Vypodty pre vyrobny postup.

Pre vypodty bolo nutné zistii novy vy-
robny &as, ktory oproti sudasnému &asu sa zkrati
v d8sledku pouZitis strojov fy Pfaff. Tento Zas
bol zisteny predbeZne tym spdsobom, Ze na jedno-
t1ivé operécie boli navrhnuté nové siroje a2 upre-
vené pracovné &asy. ﬁprava bola prevedend 8 pou~
2it{m ,Sborniku sdruzenjcﬁ’normativov pracovnych
. gasov v odevnom priemysle , ¢islo sborniku: TX
52 01 Ol1.

PredbeZny névrh v prdci nie je uvedeny
preto¥e v plnom rozsshu je pouZfity pri vypraco-
van{ vyrobného postupu, takZe skdr zisteny Zas
je zhodny s kone&nym, novym vyrobnym lasom na
pridovej dielni, ktory Jje 143,71 min = 2,40 KRH.

Podet pracovnikov Jje dany sicasnym sta-
vom na dielni ~ pribliZne 200 pracovnikov.

V d8sledku znifenia vyrobného casu
s deného po¥tu pracovnikov je nutné zvydit dennu
kapacitu, aby nevznikli na dielni nevyuZité prie-
story.

Vypotet kapacity podla vzorca:

ok = pp . pd - gplnit. . kde
NH

PKascesvsosessssspolet kusov
PDesossssenssss podet pracovnikev

PAecsssseressssspracovnéd doba, je ¢ x 491 min=-

Pracovné dobe v désledku zavedenia volngch so-
bét je 491 min za jednu smenu. Z toho istého
ddvodu je priemerns plnitelnost noriem ne diel-
ni 110 %. -

5G 11 #4929.67
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VS$ST LIBEREC DP--.STR- 33
Navrhované rieSenie 30.RiIJNA 1967
TF — KMy Eindura Milan

200 . 16,37 « 110 _ 1 560 ks/zem.
240

Pk =
t.j. 750 ks/smenu

Vyrobny takt: te P& 491 _ 0,65 min
Pk 750

5G 11 42957
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v§ST LIBEREC DP—STR. 34
30.RIJNA 1967
Gin&urs Milan

TF ~ KMV Navrhovené riesenie

4.3. V¥robny postup.

Vyrobny postup je vypracoveny podla
podmienok z4vodu. Jednou z tychto podmienok' Je
velkost haly, kde je prudové dielna umiestnens,
ktorej plocha je pribliZne 1220 o & v ne} mbZe
pracoval asi 200 a¥ 210 pracovnikov.

Vysvetlivky k vyrobnému postupu:

" Zkratka znalka stroja
Pavessosssesssssssasees FPfaff
Acvsesssssnsescnsseaseess Adler
T@®eessnvasnsscsnosenssee lextime

DUlsssessossssssvasrscanne Dﬂrkopp

Schematicky nékres vyrobného postupu:

Zadné Léatkové Goliere
diely polpred. VI .8 SD4 Rukévy

Polpred. . Pod3ivk,

. vioZky polpred.
Monté&Z

faz. krajy

MontdZ
zosad.
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VSST LIBEREC DP —STR. 56
TF — KMV Favrhované riedenie 30.RiIINA 1967
CinXure Milan |

4.4. Zelatenie pracovisk.

V Odevnych zdvodoch Trenéin se pouiiva
priemerné zatofenie dielni 110 %. V skutodnosti
zataZenie pracovisk kolfss okolo tejto hodnoty
a pohybuje sa pribli’ne v rozmedzi 90 - 130 %.
Je snsha, &by s& hodnoty pribliZovali tomute
priemernému zataZeniu pre vzdjomné vyvdienie
jednotlivych pracovisk. V pripade, Ze na jednom
. pracovisku je v prevaZnej vil&ine viac ako jeden
pracovnik, ktori vykonédvaji jednu alebo viace]
stejnych operdcii, i pri nestejnej intenzite
pracovnikov a rdznom zataZeni, dosithne sa celko-
vé vyvdienie dielne. '

Priemerné zalaZenie celej prudovej
dielne bude 112,1 % , &im oproti pévodnému vypod-
tu se zni%i podet pracovnikov na 197 a 3 uvolne-
ni pracovnici mé¥u byl zersdeni na prelaZené
pracovisk4d. ] ’

ZataZenlie pracovisk je znézornené na
priloZenom disgreme &. 4.4. Farebné vyznalenie
predstavuje jednotlivé vyrobné sekcie.

$G 11 492967
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V$ST LIBEREC DP—STR. 58
30.RIJNA 1967

Cindurs Milen

TF — KMY Navrhované riedenie

4.5. Organizécis a nédkres podlaZie.

Vyrobny proces je organizovany v prido-
vej dielni s pouZitim pomerne dokonalého za sebou
viazaného prekladacieho systému medzioperadne]
dopravy. Sd pouZité normalizovené prekladacie
stoly o rozmeroch dosky 550 = 1100 mm, ktorych
vyska Jje zhodn& s vyskou véddiny strojov.

Doprave medzi Jjednotlivymi sekciami je
. rielend pojedznymi regsdlmi, v ktorych rozpracova-

né vyrobky su sdlasne sko medzisekciovéd zésoba.
Doprevné cesty si zekreslené v podlaZi. Postup
vyrobku v sekeciach je vyznaleny ferebnym pruhon,
kde jednotlivé sekcie sU farebne vyznalené stejne
ako u zataZenie pracovisk.
' Vyrobnd ddvka na pridovej dielni bude
5 kusov nestrihanych sék. '

Schematické znfzornenie plosného roz-

miestnenia jednotlivych sekceiis

. Polpr.vl.| Goliere

Latkové polpredky

Rukévy Zad.qd. | Pod¥. polpredky |

Monté% zosad. 2 ruk. ontéZ faz. krajov

5G 11 4492957




VSST LIBEREC DP—STR. 60
30.RIJNA 1967
Cindura Milan

TE — KMV Nevrhované riedenie

4.6, PouZité &ijacie stroje.

sijaci stroj ggi: g:ggﬁ;ﬁ; KC /X&s/
Pfaff 467-7=-900 s vodid. 3 2610 45665
Pfaff 463-7-900 68 2609 | 1 034695
Pfaff 463-95=-900 2 2609 30432
Pfaff 3335-0-317-940x322 1l 8948 52186
Pfaff 142-131/8-293-

® ~274x226-900/31 8| 5936 276956
Pfaff 461-431/4-900 2 2850 33243
Pfaff 463-7-900 so zakl. 5 2650 71275
Pfaff 467-6/2-900 16 3170 295806
Pfaff 461-431/8-900 6 2850 99727
Pfaff 463-~7-900 zo 8p.p.| 4 2650 61760
Pfaff 238-0-65/1 3 2250 39366
"Pfaff 4145-332x256 12 2530 177064
Pfaff 238-32/2 6 2250 78734
Pfaff 143-U-12 X 2520 14696
Pfaff 238-0-23 2 2250 26244
Pfaff 116-202-32 3 2340 42059
Pfaff 343-U-12/3/BS 4 2950 68819

® Pfaff 335-332B H3S 8] 2708 126347 |
Pfaff 390 U-12 3 3187 55760
Pfaff 175 H4 5 4741 138251
Adler 980-500 1 20200 117809
Strobel KL=-4 1 20000 116640
Strobel 58-4 2 3574 41688
Diirkopp 557-1206 H 3 4590 80307
Textima 8611-6k 3 766 28083
Celkomn: 3 159612

Prepoliet ceny z DM na K&s Jje prevedeny podia
vzorea: KC = DM. 1,80 . 3,15 + 2,86 %, kde

§G 11 44929.67




VSST LIBEREC DP—STR. 61
30.RiJNA 1967
ﬁinéura Milan

TF — KMV Navrhované rie3enie

KCessenrssosskipna cena

1,80¢00s0eee.prepolet DM na tuzexové koruny

3515400 ceesvniitorné reprodukinéd cenové vyrov-
nanie

2,86..04s¢0e.0bchodné rozpatie Podniku zshranié-
ného obchodu

Cena stroja Textima 8611-6k je 766 rbdl. & prepo-
® %et na K&s je prevedeny podla vzorca:

KC =I‘b1 08 02,25+ 2’86%-34% ’kde

Besessessessprepodet rbl, na tuzexové koruny

2,25%¢eveesesvRiitorné reprodukéné cenové vyrove
nanie

34evseeceresozré¥ka z dovozu z LDS

Stroje, ktoré nehradia doteraz pouZiva-
né stroje a & ktorymi bude prevedené ekonomické

zhodnotenle:
' po¢d jednotk.

® sijaci stroj str. cena/DM/ KC /K&s/
Pfaff 467=-7-900 s vodiéd. 3 2610 45665
Pfaff 463-7-900 68 2609 1 034695
Pfaff 463-95-900 2 2609 30432
Pfaff 3335-0-317-940x322 1 8948 52186
Pfaff 461=-431/4-900 2 2850 33243
Pfaff 463=-7-900 so zakl. 5 2650 77275
Pfaff 467-6/2=900 16 3170 295806
Pfaff 461-431/8=300 6 2850 99727
Praff 463-T=900 zo 3p.p. 4 2650 61760
Celkom: 107 1 746428

§G 11 492247




VSST LIBEREC PP - STR. 52
30.RIJNA 1967
__Einéura Milan

TE — KMV Kavrhované riedenie

4.7. Charaskteristika pouZitych stro jov.

V tejto stati budid opisané hlavne stro-
Je,pouZitim ktorych by sa:

a/ odstrdnili niektoré idkony, ktoré dote-~
raz mus{ vykondvat precovnik - tfm by
se zn{¥il %as na vykonanie operécie;

b/ ulah&ila préca & zni?ila némaha pracov-
nikaj

. e/ zmode__rni;ovalo Vybavqnie dielne 3ijaci-
mi strojmi.

Z ostatnych strojov, ktoré v sulasnej
dobe 8l uZ zaradené ns sakove] pridovej dielni,
sy vyznemne jdie tieto:

Pfaff 4145-332x2586
/ obr. &. 4.7. = 1/, je plochy jednonitny steho-
vaci stroj s retliezkovym stehom, ktory Jje moZné
pousil ne operdcie, kde je neskor#ie nutné stehy
vypéral. Pretofe je vybaveny spodnym, ihlovim a
diferenciflnym podévanim, umo¥nuje enadné navol-
® nenie materidélu a kvalitne jiie vypracovenie ope-
récie - nenastdva tzv. riasenie materidlu.

- Il
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VSST LIBEREC DP-TSTR.63
30.RiJNA 1967

51néura Milan

T1F — KMV Navrhované riedenie

Technické ddeje stroje: vykon: 1200 stehov/min
prikon motora: 0,245 kW

Pfaff 1430=12/obr.4.7.-2{
Je plochy stehovaci stroj s Jednonitnym retiazko-
vym stehom, vhodny k prestehovaniu zéhybov na
podé&ivkovych zadnych dieloch.

obr. &. 4.7, -~ 2
® Technické udaje stroja: vyken: 400 stehov/min
prikon motora: 0,245 kW

Pfaff 335~332BH 35 Je
Specidlny remenovy stroj na v3ivanie rukévov do
gska. Mé& ihlové, spodné a diferenciélne podéva-
nie, %o umo¥nuje snadné viitie rukéve aj bez
vstehovania. Je vybaveny svetelnym znemenim, kto-
ré ukazuje intenzitu navolnenia.

Technické ddaje stroja: vykon: 1900 stehov/min
prikon motora: 0,245 kW
dX2ka stehu: do 4,5 mm

Pfaff 390U«12/o0brsd.7.-3/
Je ramenovy podréZaci stiroj Jednonitny, pouZitel-
ny na viaceré operécie.

G 11 449967
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Sindura Milan

TF — KMV Navrhované riedenie

o
-
obr. &. 4.7. = 3
Dé sa peuzil na zhotovovanie néplecnych viofiek,
pridfvanie ndplecnych vloZiek do prieramku cez
hlavicu rukéva, ako je vidiel na obr. .4.7.-4 .
®

obr. &. 4070 - 4
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éinggxg MNilen

TF — KMV Navrhovené riedenie

Technické uddaje stroja: vykon: 400 stehov/min
prikon motora: 0,245 kW
zdvih patky: 20 mm

Stroje, ktoré sa v 02 doteraz nepou¥i-
va ju:

Pfaff 461-431/4-900
/obr. &. 4.7. - 5/, je plochy obyfajny stroj
8 dvojnitnym viszanym stehom. Je to vysoko otd-
‘. kovy stroj s ihlovym a spodnym poddvanim, vhodny
na tie operdcie, kde je nutné, aby pri 3iti mate-
ridly sa po sebe neposunuly. Stroj je vybaveny
orezom materidlu, orezom spodnej a vrchnej nite
2 stopmotorom, ktory umoZnuje zestevenie ihly
v hornej alebo spodne]j polohe.

obr. &. 4.7« = 5
Technické udaje stroje: vykon:4300~5000 steh./min
prikon motora: 0,368 kW
dlzka stehu: 3,5-4,5 mm

Pfaff 463~T7-900 /obr.6.4.7¢
-6/, je plochy obylajny stroj 8 dvojnitnym viaza-
nym stehom. Je to vyackootsdtkovy stroj so spodnym
poddvanim, vhodny na zodivanie suddiastok a dielov
vyrobku. Je vybaveny orezom spodnej & vrchnej ni-

te a stopmotorom.

5G 11 4452967
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TE — KMV Navrhované rieSenie

obr. &. 4.7. - 6
Technické ddaje stroja: vykon:4300-5000 steh./min
prikon motora: 0,368 kW
d¥%ka stehu: 3,5-4,5 mnm

Pfrfaff 467-6/2«900

/ obr. &. 4.7, - 7 /, Je plochy obylajny stro}
8 dveojnitnym viazanym stehom. Je to vysokootadko-~
vy stroj so spodnym a diferencidlnym poddvanim,
ktory umoinuje dosiahnul snadno potrebné navol-
nenie materidlu. Je zvl143t vhodny k zoZivaniu
PY néremenicovych 3vov, pretoZe usnednuje Bilke ma-

nipuldciu 8 materidlom pri nevolnovani, ako uka-
zuje obr. &. 4.7. - 8B . '

DT L‘- ey v 1 mp
L

ObI'- éo 4070 - 7

5G 11 4451967
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obr. &. 4.7. - 8
Technické udaje stroja: vykon: 4200 stehov/min
prikon motora: 0,368 kW
dl%ka stehu: max.4,5 mm

Uvedend stroje rady 460 mejd nasleduji-
ce vyhody: SU bez vaiSieho néroku na o3etrovanie
8 31ij4 spolahlivo tenké i hrubé materidly pri
stejnom napeti. PredlZenéd linia strojov umo#nu je

va&siu moZnost pohybu pri manipulédeii & materid-
. lom, Stroje si vybavené zariadenf{m k odstrihova-
ni 3icich nitf medzi chapedom & patkou. Tymto za-
riadenim za zn{#i obsluZny &as stroja. Zeriade-
nie k¥ odstrihu #icich niti je pouZitelné len
v spojeni so stopmotorom, ktory umoéﬁuje nariga-
denie ihly do horne} alebo spodnej polohy, &im
sa uspori pohyb ruky k noZnickém alebo k zotrved-
niku / obr. &. 4.7. - 9 / a potshovanie nite pri
vyjmutl meterislu spod patky, pretoZe tieto sy
odstrihnuté po ukonteni 3itia.

Stroje maji dve noiné péky. Stlalenim
Tave j no%nej péky se dosiahne nastavenie ihly
v hornej polohe a sufasny odstrih niti. Pravéd

noZnéd pdka sluZi k #%itiu dopredu & k nastaveniu
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VS$ST LIBEREC | DP~—STR. 68
Navrhované rieSenie 30.RIINA 1967
TF — KMV Cindure Milan

ihly v dolnej polohe pri prerufeni 3itia alebo
pri rohovom #itf.

Obr. éo 407- - 9

Stroje md%u byt vybavend tie? zariade-
nim pre pomelé Bitie k lshZiemu zviddnutiu faz-
8ich 8icich miest, ako Jje nepr. 3itie rchov apod,

Pfaff 3335-0-317-~-940
x 33¢c/ obr, &, 4.7. ~ 10/, je poloautomat
s dvojnitnym viazenym stehom, ktory sa ds pou¥it
na tzv. kréatke Sitie.

Obl“. ét 4‘070 - 10

Stroj je pouZity na nas3ivenie podniko-




VST LIBEREC BP —STR 9
' 30.RIJNA 1967
TE — KMV Navrhované riedenie
indure ¥Milan

vej adresky, kde jeho zaradenim sa zvysuje pro-
duktivita prace pribliZne o <0 %. Je vdak potreb-
né, aby adresky na sakd mall rovnaké normalizova-
né rozmery, maximélne do 30 x 50 mm.
Technické ddaje stroja: vykon: mexl200
st./min
prikon motors: 0,368kW

Pfeff 142-131/8-293 =~
® -274-%x226-900/31/ obr.id. 4.7~11 /
je dvojihlovy plochy 3ijeci stroj na preddivanie
vypustkovych vreciek., Jeho pridawné epsréty vedd
g podohybajd meterid]l pri 8iti. Na pouZivané ty-
py strojov mdZe byf nemontovany stopmotor & za-
risdenie na orez spodnej a vrchnej nite, &im pri
pomerne krétkych 8voch sa dosiahne znaéné Casové
yspora. Stroj mé medzi ihlamy snadno zapinatelny
a vypinetelny ngz, ktory sutasne so ¥it{m rozre-
zéva preddivané vrecko.Je vybaveny spodnym a ih-
lovym podévanim materidlu.

Obro éo 407. -— 11

Technické udaje stroje: vykon: 2800 stehov /min
prikon motora: 0,245 kW
dl%ka stehu: max 4,5 mm
rozted ihiel: 0,8 - 30mm

SG 11 4472967
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5. Ekonomické Sast

5G 11 4491967




VS$ST LIBEREC : DP—-STR. 71
30.RIJNA 1967

Eindura Milan :

TF — KMV Exonomickd &ast

5.1. Ekonomické zhodnotenie novej technologie.

5.1.1. Polpredkové vloZky.

Predpokladand vyroba v ramci podniku
podle roného plénu pre rok 1968 je:
683 000 kusov polpredkovych vloZiek.

Prinosy na techno 16giis

gas /min/ hal
stary spésob 8,85 68,52
novy spdsob 5,42 42,65
rozdiel~dsporsa 3,43 25,87

Celkové uvspora na mgdéch:
im = v . uk = 683 000 . 00,2587 = 176 662 Ki&s

ém.........boltéisté mZda
TVesensreoessesslOCNA V¥roba
. UKseesssoenorsoiSpora na kus v K&s

wpe A3 o+ 8m _ 13 . 176 692 _ 55 990 gys
100 100

UKDeesesrsssssoliSpory na kvalitetivnych prémiach
z #iste) mzdy 13 %

100 100

Ao eeensonnsessrezerva na dovolenku 8 %

cum = 3m + ukp + rd = 176 692 + 22 970 + 14 135=
=213 797 K&s
CUMeevressessesscelkdvé Uspory na mzdéch

5G 11 £4915-67
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Ekonomické Xast
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5142+ Prsné vrecko.
Predpokladand vyroba v rémci podniku
podla ro&ného plénu pro rok 1968 je:
' 694 400 kusov

Prinosy na technologii:

as /min/ hal

. stary spdsob 7,29 68,63
novy spdsob 5,51 52,99
rozdiel=-dspora 1,78 15,64

Celkové idspora na mzdéch:
dm= rv . uk= 694 400 . 0,1564 = 108 604 K&s

ém..............éisté mzds
PVaeseessesssnse.T0CNA VYyroba
UR..a...........ﬁSpora na kus v Ké&s

100 100

UKDecesosseessssispory na kvelitativnych prémiach
z tigstej mzdy 13 %

rd = 8 . c‘.m= 8 . 108 604 = 8 688,30 K&s
100 100

TAeeooessrsosssTezerva na dovolenku 8 %

cum = &m + vkp + rd = 108 604 + 13 032 + 8 688=
= 130 324 K¢&s

CUMesssssresessCe@lkova Uspora na mzdach
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30.RiIJNA 1967

Prinosy ne meteridle:

Stary sp8sob

CinZura Milan

materigl spotreba & Ké&s cena
zinenka 0,81 m 12,20 | 988,0 hal
vatelin 0,07 m 3,70 25,90hal
ddmis 0,065m 8,20 53,30hal
terpolin 0,056m 5,80 | 32,48hal
nite 80,00 m 3,50 28,0 hal
Spolu 1127,68hal
Novy spdsob
materidl spotreba & Ké&s cena
#inenka 0,56 m 12,20 | 683,20hel
Zinenka 0,08 m 8,00 | 64,0 hal
Libor PE 0,18 m 8,30 | 149,40hal
démis 0,065m 8,20 | 53,30hal
terpolin 0,056m 5,80 | 32,48hel
nite 10,00 3,50 3,50hal
Spolau 985,88hal
Yspora; 11,2768 K&s - 9,8588 Kés = 1,418 K&s
Uspora za rok = 683 000 . 1,418 = 968 494 K&s
Gspory na DZAACH s o s snnenensnsszll 797 K&s
Uspory na materifle....cceseess 968 494 K&s
ﬁspory BPOLUsessesescnesssssed 182 291 K8

5G 11 4092967
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Cinfura Milsn

TE — KMV Ekonomickd Sasi

5.2+ Ekonomické zhodnotenie pouZitych strojov.

Zémerom pre zaradenie strojov na vyro-
bu pénskych sék je zvyZenie produktivity, zlepde«
nie kvality vyrobkov cestou modernizdcie vyrobné-
ho zariadenia / ¥ijacich strojov / a pribliZenie
ga k vybaveniu zdvodov v zahranili. TieZ sa uiah-
&{ préce pracovnikovi obsluhujdcemu stroj.

Sugasny vyrobny &ess ne sako: 154,97 min
Novy vyrobny &as nas sako: 143,71 min
Rezdiel - ispora: 11,26 nin

Zni%enie %asu pouZitim strojovo 5 , 8 2 min,
o predstavuje O , 4 8 9 Kis.

Dennéd kapacita: 1500 kusov gdk

rv= dk . pd = 1500 . 265 = 397 500 kusov

IVestvssvsssanonse I'Oéné Vﬁ'roba
AKeeesaoneossseres dennd kapacita
. P3eecsssensssssas poet dni v roku

ﬁspora na mzdéach:

EMecevovsorasocasn ista mzda v K&a
UKesosooasesesese lispors na kus v Kés

100 100

ukp.............. uspory na kvalitativn,y'Ch pré-
miach z 3istej mzdy 13 %

5G 11 44929-67
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Cindure Milan

100 100

rdooooacooooaoooo TrezZerva ne d0701enku 8 %

cum = &m + ukp + rd = 194 377 + 25 269 + 15 550=
= 235 196 Ki&s

Clllevevrssncscssss Celkovd Uspora ng mzdéch
ﬁapory z0 stabilizadného odvodu:

Stabilizadny odvod Je vypoditany podla
smernic o stabilizalnom odvode platnych od
1.1.1967.

Podet uletrenych pracovnikov: Pri dennej kapacitel
1400 ks a 404 pracovnikov pripadd na
Jedného robotnika:

1490 _ 3 463 kusov
404

Na dalsfch 100 kusov by bolo treba:

100
3,463

= 29 pracovnikov

g mZda rOku 1966 LB B B .15 383 Kés

iso = ¢ mzde . pup = 15 383 . 29 = 44¢€ 107 Ké&s

US0sesessesesaes USpory zo stabilizadného odvodu
PUDecssovssssess PO¥et udetrenych pracovnikov

Uspora spotreby niti za rok:
Zeradenim oby&ajnych strojov fy Pfaff,

ktoré maji odstrih niti, sa uletri na jednom vy=-
robku pribliZne 14,20 m nitf.

5G 11 #4929-67
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TF ~ KMY Ekonomické 683%:

Na 1 vyrobku sa prevedie 121 odstrihov.

1 odstrih pribliZne po 10 cm vrchnej a spodnej
nite.... spolu 20 cm.

Uspora nitf v m....121 . 0,2 = 14,20 m

1000 m nitl za 3,50 Kés

14,20 m nitf..., 14220 « 3,90 _ 4 0847 K28
1000

Na jednom vyrobku dspora niti predstavuje hodnotu
9 0,0847 K&s.,

Un = rv . unk = 397 500 . 0,0847 = 33 668 K&s

UNecsnesrsensss tiSspora na nitiach v Ké&s
UNK,.essesosrsaesetispora nitf na kus v Kés

ﬁspory ns odpisoch:

Na pridovej dielni pénskych sék bude
nahradené 107 obyZajnych strojov Minerva 329 e
ieh podtried strojmi fy Pfaff.

@ Cena obydajného stroja Minerve 329...... 2670 K&s
14 % rolny 0dpis Z CeNYeerosecesasvsse 373,80 K8

c0 = pus . roc = 107 . 373,80 = 39 996 Ké&s

COsaesecscsesss Celkovy odpis
PUBssevssessass polet uletrenych strojov
TOCsssessessass rodny odpis z ceny

ci= Cum + Un + Cco + uso = 235 196 + 33 668 +
+ 39 996 + 446 107 = 754 967 K&s

Cleessesenessss Celkové tispory za rok v Kés

Celkové uspory za rok predstavujui 754 967 Kis.

$G 11 4492967
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Névratnost pouZitych strojov:
Celkové néklady ne stroje.... 1 746 428 K&s
Predpokladané rodné USpPOTY.e.ess T54 967 Ké&s

nékledy 1 746 428 _ 5 3y roxe
dspory 754 967

Ndvratnost =

5G 11 44929-67
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Pripomienky k ried3ene]
dlohe
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Cielom diplomovej préace na téma ,MoZ~
nosti pouZitis komplexnych liniek fy Pfaff pri
pridovej vyrobe sdk v OZ Trenin® bolo na 2zékla=-
de sidasného stavu vyroby pénskych sék na prido-
vej dielni preskimal a navrhnif pouZitie 8ijacfch
strojov fy Pfaff za G¥elom skritenia celkového
vyrobného &asu na sako a zmodernizovanie strojo-
vého parku ns tejto dielni.

¥lohe bola rozdelend na dve zdkladné
. ¢asti. V prvej bol. prevedeny rozbor sutasného

stavu vyroby so zemeranim ne strojové vybavenie.
Z rozboru je petrné, Ze strojové vybevenie diel-
ne #ijeacimi strojmi, hlavne dpecidlnymi, je na
pomerne vysokej udrovni, preto v druhej &asti dlo-
hy bola pozornost venovand hlavne obylajnym stro-
jom. Tieto stroje su oproti strojom Minerva vy-
hodne j3ie, pretoZe maji pridavné zariadenia, kto-
ré vyluduju niektoré (kony z operécii a usnadnu-
Ju précu. ‘

Pri vyrobnom postupe boli na jednotli-
vé operdcie navrhnuté najvyhodne j3ie typy strojov
fy Pfaff, pokial ich tdto vyrdbe, ktoré boli
. tie? zahrnuté do celkového vypoftu nékladov na
ich zakidpenie. PretoZe ale Zpecidlne stroje sud
v siulasnej dobe na prddovej dielni uZ zaradené
a cstatnéd stroje okrem obydesjnych pri ich even-
tudlnom zaradenl by neboli prinosom, do ekonomic-
kej &asti boli zapoditané ndklady len na tle
stroje, ktoré ss doteraz nepouZivajii a zaradenie
ktorych by znemenalo urlity ekonomicky prinos.
Ako vyplyva z ekonomického zhodnotenia, bolo by
mo¥néd nahradenie vietkjch obyleajnych strojov
znadky Minerva strojmi fy Pfaff a znamenalo by
to urdity ekonomicky prinos s dobou nédvretnosti
2 = 3 roky / toto &islo je ovlivnené novo zavede-
nym stabilizalinym odvodom & 8 jehe pripadnou zme-

5G 11 4472967
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nou by sa zmenil i vypolet /. Bolc by viak e3te
ekonomicky vyhodne j5ie pouZil tieto stroje asi
na 60 % operécif z celkového po¥tu, ktoré sa pre-
védza ji na obydajnom stroji, aby vyhody, ktoré
prindsaji tieto stroje, boli Zo najviac wvyu2ité.
Jedné sa o operéclie, u ktorych je treba CastejSie
previest \kon odtrhu alebo odstrihu spodnej a
vrchnej nite a operédcie, ktoré po zhotoveni su
na vonksjSie strane seka viditeIné, pretofe suto-
. matickym odstrihom niti neostévaji konce niti na
vyrobku, &im sa dosiahne lepsi esteticky vzhlad
vyrobku. Aj pri vysokyech otékach tychte strojov
je vyhodné pouzivel ich aj na kratie operécie,
pretoZe maju vysokd akceleraind schopnost - rych-
1y z4ber a krétky dobeh stroje. '

Pri siG&asnych vysokych cenéch strojov
z kepitalistickych &tdtov by bolo najideélnejiie
u strojov domécej vyroby skons8truovel také pri-
davné zariadenia, s ktorymi by sa vyrovnali stro-
jom zahranilnej vyroby, &i{m by sa uetrili znaéné
devizové prostriedky.

K dail¥iemu zvydovaniu produktivity pré-
@ ce na useku %ijacieho procesu je trebes hiadaf no-
vé metddy v orgenizécii / nepr. pouZitie zvézko-
vého systému dévkovania / & v technologii vyrob-
ného procesu.

5G 11 492947
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Zoznam

TF — KMV pouZitej literatiry

30.RIJNA 1967

T

3.
4.

5
6.

8.

9.

Cindura Milan

Zoznam pouZitej literatury.

Koncepcia & zfmery Technického rozvoje OZ
Trentin pre roky 1961 - 1870.

Dokumentainy materidl pre viacfazonové prudov-
ky, postavené v 0Z Trenlin.

Prospekty strojov fy Pfaff.

Cestovnéd zprédve zo zahraniénej cesty v NSR
v dhoch 16. - 26. aprils 1967,
Cestovnd zpréva z Viedne - s. Jurge.

Cestovnd zpréva z NDR v dnoch 6. - 10. 8.1967~
- 8. burza Alo;jz. ’

Zpréva zo 3tudijnej cesty do odevného podniku
VEB Herrenmode, Dréﬁaany, NDR v dnoch 14. a%
24. marca 1966. ' '

Cestovné zpréve z ndvitevy a konzultécii o
systéme risdeniaz a technickom pokroku v odev-
nych podnikoch v NDR v dnoch 18. - 21.8.1964.

Zbornik zdruZenych normativov pracovnych Za-
sov v odevnom priemysle.

G 11 M4929.57
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2.8.4. Technicky nékres.

2.8.5+ Technicky popis.

2.8.,6. Technologicky predpis.
2.8.7. Vypo&ty pre vyrobny postup.

2.8.8. Vyrobny postup.

$G 11 4492967
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DBakujem za konzultédcie & pripomienky
tykajice sa zadanej diplomovej préce
s. A.Bur¥ovi, ing. J.Tomé3kovej =
ing. V.Motejlovi.
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Prilohea &. 2.8.4.

Technicky nékres,




{ro

Pri{loha &. 2.8.,5
Technicky pople.

Twar: Pénske jednoradevé sake Jje na tri dierky. Bolné vrec-
kd a8 w¥pustkové & priklopkou, prsné & liZteu. Chrbét
Je dvejdielny, rukdévy sd dvojdieine » razporkom. Dve
néprsné vreckd a zé4palkovd vrecko s\ liltové.

Predné diely: V Tavom prednom diele sy vySité tri dierky.
Prany zé3evok Jje ukonfeny v bodnem vrecku. Bodny die-
1ik jJe zo#ity s prednyu dielom. Prieremky si spraco~
venéd v podpazuline) fastl na krajovku.

Zadny diel: Je goliity stredom a Sev je roziehleny. Priera.
mok Jje saprecovany na krejovku.

Rukévy sy dvojdielne, lakievy Bev je ukonleny rdzporkom,
zdélofka rukdva je spevnend ddmisom.

Vreckéd 8¢ vypustkové s priklepkami, priklopky si pod#ité
telovou podBivkou a speviRenéd démisom. Néprané vreck4d
8d lidtové.

Golier: Spodny¥ golier Je plsteny, vystuZeny nénoscovanou
vioZkon.

Pod3{vka: Sako je celé podbité pedBivkou. Na prednych dielo
sy dva prené s dve podpazudnd oddevky. Ndprsné vrecksd
s liStové, na Tavom prednom dlele je liltové zdpale
kxové vrecko & pod népranfit vreckoa Jje neditd poednikow
vé adresks.

Vystuiné viodky sy vystulené strojom cik-cak. V klope je
néncscvand vloiks.

Gombiky: Na pravoa prednom dlele sd priBité tri gombiky, na
rukdvech 5tyri m na ndprenych vreckdch dva reservnéd
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Priloha &.2.8.7.

Vipodty pre vyroebny postup.

Vyrobny &ee: 154,37 min = 2,58 K

Kapaelta: 700 k5 z8 1 suenu
Vrobny telkt: t wRE 2821 = 0,70 ain
pk 700

Plecesesvecene .pr&co‘!’nﬁ doba
PRecoos -.---naopﬂéﬁt kusov

Vypotet poldtu pracovnikov:

- _pk o M o 700 . 258 _

3 -
pd . Pplnitel.  8,18. 110

= 199 prasovnikov

PPecwssnsnnen cp@é‘t pﬂcovnﬂtov

Povolend absencia: 4 -6 %, t.J. 8-12 pracovnikov

Skutofny stav pracovaikov: 207- 211
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