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Anotace

Bakal&ska prace se zabyva podstatoanpyslového prani a chemickélisteni textilii

a odtva, wetre zpisobu vyuziti technologickych medii - stého vzduchu, pary,
technologické praci a odpadni vody.

Jsou vys¥tleny technologické postupy prani a chemick&S@&ni, dale jsou vysitleny
zakladni pojmy v oboru prani a chemickélidteni a podstata prani, Zehleni a
chemickéhaisteni.

Pozornost $nuje moznému poskozeni dila v automatizovanych qmeeh prani a
chemického ¢isteni pradla a o&h. Popisuje jednotlivé druhy mechanického a
chemického poskozeni oBatanych textilii a o&vu.

Také popisuje jednotlivé normy atgoby oSdbvani pradla dle fgdepsanych etiket
pro prani a chemickésteni pradla a o&vi.

Annotation

The Bachelor’s work deals with the principle oftémg washing and the dry-cleaning of
textiles and clothes including the way of usig was technologies-compressed air,
vapour, technological washing and waste water.t€blenological processes of washing
and dry-cleaning are explained here, followed bplaxations of fundamental terms
concerning the banch of washing and dry-cleaninggciple of laundering, ironing and

dry-cleaning.

The attention is paid to the possible laundry damayg automated operations of
laundering and clothes washing and dry-cleaningleKcribes the particular kinds of
mechanical and chemical damage while washing agahuig textiles and clohes. The
particular specifications and ways of washing andalieaning of textiles and clothes

according the regulations are recounted here anets
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Uvod
Tato bakaléska prace se zabyva technologii prani a chemické$dni v primyslovych
pradelnach distirnach ainnostmi, které sémito obory souvisi.

Objagovani vztalh mezi zakazniky a pracovniky pradelencstiren neni
jednoduché. Dale je po této strance zmapovan obchod. Pracovnétiamu jsou vSak
v jednodusSi pozici — u zastnand pradelen &istiren se pravemcdekava i vztah
k vyrobnim funkcim, to je zakladni znalost techigioa strojniho z#zeni , které p
vykonu své prace obsluhuji. Navic d9dip u¢nd, ktefi odborné znalosti st se zastavil
a obor tim trpi.

Jednéni mezi zakaznikem a pracovnikerdepmgt neboistirny je dvoustranny
psychologicky proces, ve kterém se personal snsokojit poptavku zakaznika po
sluzke a spinit jeho pani a pozadavky a na druhé straakaznik realizuje svoji pbu
sluzby. Pracovnici pradelenéetiren musi zakaznika gmespektovat a vychazet z jeho
potieb. Trvale si musi wdomovat, Ze slouzi zdkaznikovi. Dnes je to ottieZit¢jSi nez
v minulosti, neb6 v oboru pradelenstvi &istirenstvi je vyrazny ietlak kapacit

provozoven nad poptavkou sluzby, ktery dava zakaxmnimoznost volby zhotovitele.

Cilem bakatgké prace je seznameni novych pracovnikboru pradelenskych a
Cistirenskych sluzeb siymyslovou technologii, pracovnimi postupy a stroji
pouzivanymi vdchto provozech. Eebni obor ,Chemik gimmyslovych pradelen a
Cistiren* z nedostatku zamu novych studenpiestal existovat a neév prijati
zamestnanci jsou seznamovani s problematikou a teclgicdgmi postupy Bhem

vstupniho Skoleni.



1. Funkce a vlastnosti odva a textilii z hlediska prani aéisténi

Odivani je jednou ze zéakladnichiebttlovéka. Odv plni funkci ochrannou,
mravni, okrasnou a symbolickou (talar, uniforma).
Odivani je Uzce spjato s vyvojettiovéka, jak fyzickym, tak i intelektualnim. Ma
spojitost s dobou, mistem, igpbem Zivota ale i jeho postavenim ve sgubsti, ve
které ziji. Odivani je nedilnou sgasti systéemu kulturniho projevu. &dje jakymsi
znakem vyznamu lidské osobnosti, je zahalenim dédpkstavy, ale zaroietaké
urgitym vnéjSim signalem pro okoli, spalenskou vypo¥di o kazdém jedinci, o jeho
vztahu k prosedi i ke spolénosti.
Z historického hlediska neni &djen ryze funkni zalezitosti, ale je mnohovyznamnym
¢initelem, jehoz symbolika se pohybuje v Sirokémlsgnsko-kulturnim ramci.
Lidé se zaali oblékat v prv&adt pro poteby biologické a materialni +ippmrejsi a
bezpeéngjsi Zivot, ale steji silné se uplatovaly i momenty specificky lidské a
spole&enske i estetické — peba symbolického vyjadni, uplaténi vytvarného nazoru,
ale i dikaz nadazenosti viadnoucicliidl.

Lidské dlo se za tisicileti #iliS neznenilo, liSil se vSak a liSi pouzity material,
technika, gih, ale i vkus. Postuperfasu se vyvijelo i pradlo, kterdovéku slouzilo
nejen k odivani, ale i k druhotnym a velniilefitym potebam jedince i spataosti.
Lozni, dekora&ni, profesni, stavebni apod.
hotové vyrobky.

Z hlediska prani &steni odtva a pradla ma rozhodujici vliv na zvolenou techniblog
oSeteni material, z kterého jsou tyty vyrobky zhotoyediné technologické postupy
jsou zvoleny pro os#gvani bavigného, Igného, vikgného a ssového materialu.

Ma-li odév sphiovat swij G¢el, musi mit material, zéhoZ je zhotoven, vyhovujici uzitné
a zpracovatelské vlastnosti.

UZitné vlastnostdo uzitnych vlastnosti patty, které maji vliv na pouziti ¢du. Lze je

roz&lit do nekolika zakladnich skupin. Jsou to trvanlivost, @sk& vlastnosti,
fyziologické vlastnosti a moznosti udrzby.
Trvanlivosti textilii se rozumi jejich odolnostidéi posSkozeni a opégbeni. Textilie a
odévy z nich zhotovené jsouwthem pouzivani namahany ngnéjSim zpisobem.
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Jsou ohybany, natahovany, gtaany, odirany, {sobi na & swtlo, pot apod. Tyto
vlivy pasobi nejen H noSeni, ale i $ adrzk odkvi, to znamena ip prani, ¢isténi,
kart&ovani a jsou ficinou jejich postupného opeabovani.

Estetické vlastnostodivnich material ovliviiuji vzhled textilii a tedy i hotovych

odkvi. Vzhled textilii je uten materialovym sloZenim, pouzitymkipemi, vazbou,
Upravou, jemnosti textilie, vybarvenim apod.

Fyziologickeé vlastnostiextilii ovliviiuji pocity ¢lovéka @i noSeni odvu.

Vlastnosti ovliviujici adrzbu — nezbytnou podminkou toho, aby sdilixmohly
uplatnit jako odvni materialy, je moznost udrzby. Textilie pouZigara pradlo se musi
doke prat, materialy pro svrchni &y se musi dat prat nebo chemiakstit, matkavé
materialy se musi dat Zehlit.

Srazlivost p prani a chemickéniisteni rozhoduje o tom,ipjaké teplot bude mozno
odév prat ve vodni lazni nebo jestli jej bude nutnermiicky ¢istit. Nevhodna udrzba
muze materidly poSkodit. Abyfpudrzb: nedochazelo k posSkozenidwd, vyrobce nebo
dovozce zfisob udrzby vyznd na odvu pomoci mezinaro@nplatnych symbudi.
Vhodny zpisob udrzby musi byt vybran vzdy podle nejchoul@giino materialu.
Abychom z odvnich materidl ziskali odv, musime je technologicky zpracovat.
Pritom je feba vybrat takova technologick&Seni, ktera jsou vhodna pro zpracovavany
material a zarove dosahnout ¢kného, dokonale zpracovaného, pohodiného a

piijemného odvu, ktery ma dostasaou Zivotnost a snastimérenou udrzbu.

[7]

1.1 Rozdéleni odéva a pradla z hlediska druhu, pouziti a jejich udrzby
Odkvy pouzivané dle kmiho obdobi:

a). jarni
b). letni (sezoénni)
). podzimni (sezonni)

d). zimni



Podle &elu pouziti:

* spodni odv (osobni pradlo) — zpravidla se noginpo na &éle
e vrchni ogdv - spoléensky ( smoking, frak, werni toaleta apod.)
- vychazkovy (kalhotyfy§asukre, halenky apod.)
- sportovni
- ¢hdni
- domaci
- pracovni

- ochranny

Podle technologického vypracovani:

* podSité — maji po celé vhiti ploSe podSivku

* polopodsité

* nepodsité

* oboulicni — je vypracovany pro oboustranné no3démiiini i vnejSi plocha je
vypracovana jako licni

* vloZkovany — ma podstatridsti, zejménaiedni dily vyztuzeny viozkou

* nevloZzkovany — je bez vyztuzné vlozky

Podle pouzitého materialu

* bavina

*len

* vina

* hedvabi
 unklohedvabna tkanina
* syntetické

* SMESOVE



Druhy prédia:
Pradlo je vyrobek nebo soustava vyrolaktextilnino praciho materiélu.

Tkaniny

* osobni pradlo — spodngweghouzivany pro osobni pgebu

e lozni pradlo — slouzi k upedweze (prostradla, povlaky, podlozky)

« stolni pradlo — pouziva se ke stani (ubrusy, ubrousky, naprony, apod.)
Pleteniny

* hygienické pradlo — slouzi k denafigbs (rucnik, osuska, fedlozka a.j.)

[8]



2. Vyvoj prani pradla a odévu

Rekonstruovatény prani ve velmi slozité, nelichmatatelné dkazy ve fornd
vykopavek se nezachovaly a jedinym pramenem pozjsmi prastaré zapisyt a
pismem klinovym nebo hieroglyfy. Jeden z nejstarZigpisi je datovan 2 500im.l.

v mezopotamském &8t Tello a je na & podan recept na vyrobu mydla (1 dil oleje a
5,5 dilu potaSe — popel z rostlin bohatych na tasldatlové palmy nebo jedlové
Sisky).

Dejiny prani mizeme s fjatelnou gesnosti ztotoznit séfinami zengdélstvi a
pestovani kulturnich rostlin, detrg textilnich. Jakmile se&lovek usadil a natil
peéstovat len, konopi a bavinu,iggdat viakna a tkat textilii, byl jiz jen &&ek k poteke
zbavit textilie Spiny pranim.

Na motivaci procistotu Ize nazirat zZiznych hledisek : psychologickych,
socialnich, estetickych, dnegepézié hygienickych, kdyz lidé spojuji pojmyistota a
zdravi“. DneSni naroky jsou nesrovnateltyssi, nez kdykoli v minulosti.

Prvni veejné pradelny pro obyvatelstvoiinRimané. Prvni prky byly zhotoveny ze
sudu, kterym se tn¢ ot&elo.

Nedilnou sotasti historie prani je historie mydla. Je to nefgtahemicky vyrobek
lidstva, ktery slouzi jiz 4 500 let. V dnesnsté forme se mydlo vyrabi az od poloviny
19. stoleti, kdyz se #ala vyrakt soda. Tim padem byla naégy levna a dinna
alkalicka grisada pro vigeni mydla.

Prvni praskovity prostdek na prani se na trhu objevil v roce 1907 palera
Persil od firmy Henkel. O praciiinek se staralo mydlo v praskujgavek perboritanu
sodného zajitoval &inek kElici a natriumsilikat fungoval jako stabilizator.

Pred roz&ienim mydla sei prani pouzivaly chemikalie, které po rozgndtv lazni ji
dodéavaly alkalickou reakci. ZnalostinngjSiho odepirani Spiny v alkalickém priesti
je tedy prastara. Pouzivaly se vyluhy z popelaf.riajgkového teva. Do pracich lazni
se také pdaval borax, kamenecjiikla. Treba dodat, zZe lidstvo také od negénzna
priznivé Einky mekké vody a také ji na prani odedavna pouziva. Kggscni ari¢ni,
pozcji def’ové a dnes zakcované iontorinici.

Po cela staleti pralo &gpobem, Ze obce untisvaly na potocich d@ekach véejre
piistupné lavice, které slouzily k snadnéntisfupu k vod pii prani a machani.
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Pradlo se tklo o kameny. K nejstarSim dgohim prani pailo vytloukani Spiny
z pradla kamenem nebdesdenou holi. Pradlo se én¢é tepalo o kameny,idwné lavky
a mistky. Mechanicky &inek byl hlavnim faktorem prani. Prani tak bylo &aa na
pekné pa&asi. Az pozdji byly upravovany mistnosti na pradelny, aby bgiozné vodu
ohtivat. Pradlo se namiélo ve Skopku (nazyval se pajchovna), do kteréhel@&lo
pradlo, zakrylo platnem, na platno nasypal popehase peléval \welou vodou. Poziji
se od pistu (hole) a potokaeglo k dewné varg (vanstok) a valSe. Voda seala
v kotli nebo velkém hrnci. Na valSe s&k¢ pralo az do 2. s¥ove valky. Mezitim se
objevily praky. Ty prvni byly tzv. kyvéky s rinim kyvavym pohonem. Elektrické
praky se ve ¥tSi mie za&aly vyrakEt az po 2. sétové valce. Byly to prky se
samostatnou odsdivkou, do které se pradlgdgkladalo. Sotasné préky se rozsji

v 50. a 60. letech minulého stoleti.

[4]

2.1 Historie prumyslového prani pradla
Pamyslové pradelny s primitivnim vybavenim vznikajpeloving 19. stoleti ve
velkych méstech. Slo o rodinné podniky zastnavajici zeny sszkou rini praci.
Prvni pr&ky pro pradelny byly do Evropy dovazeny z USA v Blech 19. stoleti.
Prvni pr&ky byly kladivkové a pradlo mechanickyngitkem nadnirné trpélo,
podobré jako @i rucnim tepani holemi. Podle americkych Mime praky zasaly
vyraket i v Evrops a lEZnou soudasti pradelen se stavaji v 80. letech 19. stoletkym
pokrokem u préek byla nadhrada ransmise elektrickym motorem.¢Jegt2. s¥tove
valce byly naSe prvni panelové domy vybavovany gkni pradelnami a jejichdiné
vybaveni tvaily dvé pricky s gimym vytagnim z pozinkovaného plechu, samostatna
odstedivka a jednoduchy Zebla kameninova vana.
[4]
2.2 Historie suSeni a 8leni pradla
SuSenivypraného pradla se po staleti prastddpouze na #irach. Az do 60. let
minulého stoleti se pradlo vipnyslovych pradelnach v Evrésusilo téndit vyhradré
v kulisovych susarnach. V USA jiz existovaly bubésuste.
Bileni bylo dilezitou sodasti prani odedavna, protozeéne (i konopné) pradlo ma
piirozeny Sedy nadech, ktery se da odstranitgpbékenim. Elilo se bez chemikalii na
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slunci. Ri béleni se pradlo opakovarkropilo vodou. V zind béleni sluncem nahradilo
vymrzavani pradla.#éd 80 lety se pradlo Zalo modit do Skrobu nebo do machani se
piidavala mo#icka ( modré barvivo, ultramarin). Modra barva je ld&pva ke Zlute,
morené pradlo ziskavalatlostny namodraly nadech. Chemickdlidla nastoupila az po
2. swtové valce a prvnim z nich byl perboritan sodny.
[4]

2.3 Historie Zehleni pradla

Zehleni magjiny staré nejmén 2000 let, protoZe iz tehdy se podle starych maleb
pradlo r&né urovnavalo, vypinalo, dlouzilo a formovalo. Z rok320 existuje prvni
popis véejného mandlu. &dowké mandly byly krabicového tvaru. Velk&eskna
bedna zatizena kameny se pohybovalatrelbp a zpt po dewnych valcich na
prostené textilii.

V dalSim vyvoji mandi se pradlo vklddalo mezi dva valce @mise otéelo klikou.
Kovové Zehléky se pouzivaji od 15. stoleti. Upried 19. stoleti se objevuji Zetdy
vyhtivané benzinem, petrolejem a lihenie$o se i na vytami deevenym uhlim, které
Zhnulo ve vnitnim prostoru Zehtky. Elektrické Zehliky se objevily na trhu poprvé
vroce 1880. NejstarS§im iaenim pro tvarové Zehleni jsou Zehlici lisy — kahy
z pozadavku zSit Zehlici plochu a nahradit ani péitlak Zehltky mechanikou.
Pouzitelné lisy se trhu objevuji vroce 1913. Napaci figuriny @isly do Evropy
koncem 50. let minulého stoleti z USA, na Zehleak, splagu a Zenskych Sat
Kalhotové Zehlie se objevily pozji, jako doplrek napdovacich pan. V obou
piipadech se Zehlené kusy je$ucné doupravovaly. Zehlici panny a finiSery se
neustale zdokonalovaly a dalsim meznikem jsou &8, kdy se fichazi s napinanim
Zehleného kusu. V dalSim vyvoji se finiSer uzaviig skiné a opatuje ot@nym
drzdkem pro dva Zehlené&wy — skinovy finiSer.

[4]
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3.Technologickd média vyuzivana v pimyslovych pradelnach a

distirnach

V modernich pmyslovych pradelnach a chemickyatistirnach se meazi
zakladni technologickd medigadi vyroba stléeného vzduchu pomoci vykonnych
pistovych nebo Sroubovych komprasoWyroba vodni pary v plynovych, uhelnych
nebo mazutovych vytopnach. Technologickd voda,oktesi pradelny upravuji na

potrebnou tvrdost a zbavuji nezadouci¢hrgsi.

3.1 Stlateny vzduch v pradelnach, chemickychltistirnach a jeho vyuziti

Stl&eny vzduch pét k zakladnim médiim v gmyslovych pradelnachastirnach.
Naroky na spdgtbu tlakového vzduchu se u moderniho pradelenskatfipeni stale
zvySuji a modergjSi pradelna, kterda pere kolem 10 tésm musi mit kompresory
s vykonem zhruba 300m3/hod. N&®i naroky na mnoZzstvi vzduchu maji moderni
Zehlici linky, zejména vklada a sklad&e. Spoteba vzduchu se u pradelenského
zaizeni obvykle udava v normalnich litrech za hodipyii tlaku 1000 hPa a tepkot
20° C.

Tunelovy praci stroj 1 000 I/hod.
Odvodiovaci lis 1 000 I/hod.
Odvodiovaci odstedivka 10 000 I/hod.

Sust 150 I/hod.
Vklada® 100 000 I/hod.
Sklad& 25 000-30 000 I/hod.
Sklad& froté 20 000 I/hod.
Zehlig 200-400 I/hod.
Kabinetova souprava 20 000 I/hod.
TunelfiniSer 3 000-5000 I/hod.
Stacionarni (solo) praci stroj 100 I/hod.

Tabulkal Spoteby vzduchu strdjv pradelr
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Bézny provozni tlak &chto zdizeni je v rozmezi 6-7 bar Sprave zvoleny tlak na
kompresoru a rozvodech je nedbye dilezity provozni ekonomicky parametr,

protoZze zbyt&né zvySeni tlaku o 0,5 baru&suje naklady na chod komresoru az o 5
%. Moderni Sroubové kompresory s lep8indosti nez kompresory pistove, vedou k
velkym energetickym Usporam. Integrovanoudssti vSech kompresbis mazanim je
odlwova® oleje, ktery zbavi stt@ny vzduch oleje a odléany olej vrati zpt do
mazaciho okruhu.

DalSi dlezitou ¢asti kompresoru je integrovany susilateného vzduchu. Je to
kompresorova chladici jednotka, ktera ze ¢stetho vzduchu odléiu kondenzat.
Vzduch odchazejici do rozvode ochlazen na teplotu kolem 40° Capdnich 70 —
80° C i stlaeni. Elektromotor je ovladanigs frekveini meéni¢ ot&ek, nebd
v pradelnach je kolisavy o#b vzduchu. Nasavany vzduch obsahuje vzdyitér
mnozstvi vody a proto, se musi gday vzduch susit ochlazenim, absorbci a nakonec i
filtrovat. Stlatfeny vzduch obsahuje mikroorganismi, vice nez 80c¢dstic, které
kontaminuji stlaeny vzduch, jsou mensi, nez 2 mikrometry a proghdmes vstupni
filtr a jsou roznasSeny potrubim do rozvodPro jejich dalSi st je dilezity obsah
vlihkosti — pokud je menSi nez 40 %, jsou podminty/mezmnozovani bakterii Spatné a
naopak.

VSechny dnes vyr&pé kompresory jsou ogeny paitatovou fidici jednotkou, ktera
mimotizeni identifikuje poruchy, sleduje servisni inagatd.

Ekonomiku ¥tSich kompresorovych jednotek vyrgzziepSuje vyuziti odpadniho tepla
pies vodni tepelny vysmik nag. na olitev teplé uzitkové vody.

[1] [4]
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3.2 Vodni para, vyuziti a jeji hodnoty v provozeclpradelen adistiren
Cistirnach. V malych pradelnachistirnach (tzv. pradlenky &stirny nag. v objektech
supermarket) se vyuziva pro alev suseni elektricka energie. N&ivnic nengni, Ze se
v pradelnach zanaji prosazovat i ifmé plynové spaéebike, které jsou vyhodisi
ekonomicky. Jde zejména o si&ina Uplné suSeni pradla (hafroté vyrobk) a
tunelfiniSery.

Péara rovnosmne pienasi velké mnozstvi energie. U péry je rozhodpjidiil, ktery
piipada na vyparné teplo. Teémi (dle paramefr pary) kolem 84% tepelného obsahu a
jen 16% je tepelny obsah vodyti Ryuziti pary se musi bezpodmim& vyuZzivat celé
kondenzani teplo a spdiebice v tomto rezimu provozovat. V praxi pracujeme opa
vySSich tlacich (v modernich pradelnach do 13b&tati, Zedim je tlak pary vyssi, tim
je i vysSi teplota varu a vysSi tepelny obsah vody.

Objem vzniklé pary je zavisly na tlaku. Zatb @i atmosférickém tlaku 1 bar para
v mnoZzstvi 1 kg zabira objem 1 700ditpri tlaku 7 bar jiz jen 240 lit.

Para, kterd bezprdasdre vznika z vody, je nasycend, dalSifivodem tepla vznika
para sucha neboighrata. Pro Gely ohrevu pradelenskych #aeni vyhovuje para

nasycena a kaghky vody, které obsahuje, nijak nevadi.

Stav pary vyjatljeme ve fyzikalnich valinach a ty se #ii:
« tlak v atmosférach nebo barechtiggmz plati 1 at = 0,981 hirpriblizné tedy:
1 at =1 kp/cm2
1 bar = 10N/m2 = 16 Pa
* teplotu ve stupnich. Zakladni jednotka je Kelvin, prakyicke vyuZivaji stuph
Celsia a plati:
0°C=273,15K
100° C=373,15K
* tepelny obsah se udava v kilojoulech kJ, v kilokaloriich kcal také
v kilowatthodinach kW :
1 kcal =4,2 kJ 1 kcal =427 kpm = 11,6.107 kWh
1 kWh =860 kcal 1 kJ =0,239 kcal
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Vyuziti pary v pradelenstvi je zalozeno na jeji #enzaci tj. penené pary na
kondenzat o stejné teptora uvolrni vyparného tepla. Kondenzat se musi zézeai
odvadt a pipadre vracet zpt do kotle. Z tlakové pary vznika kondenzat o stajn
tlaku a stejné tepldt (nag. z 8 barové pary vznikd kondenzat o tepl@70° C).
Kondenzéat obsahuje jeéStelké mnoZstvi tepla a od jeho vyuZiti je do &rmamiry
zavisla spatba tepla celé pradelny. Teplo kondenzéatu Ize vywzhekolika stupnich,
nag-.:

» expandovat kondenzat na 2 bary a vzniklou payoépst pracky

* Casténe expandovany kondenzéat vyuziep deskovy vyrnik k ohlrevu vody pro

vytagni budov

* ve fetim stupni zbyvajici teplo vyuzit Kipraw teplé uzitkové vody
V souwasné dob je tendence kigchodu na paru o vysSim tlaku. 8eg80. letech byl
bézny tlak pary v pradelnach 5-7 lhardnes vyraéné moderni technologie gebuji
péru o tlaku 13 bér pokud @ekavame plny vykon.
Prechod k vysSim tlakn je logicky —c¢im vySSi tlak pary (nasycené), tim je vySSi

teplota a tepelny obsah.

Tlak bary Teplota °C Tepelny obsah kJ/kg
0,5 111,4 2693
1,0 120,2 2706
3,0 143,6 2738
5,0 158,8 2755
7,0 170,4 2767
9,0 179,9 2779
11,0 184,1 2780
12,0 191,6 2786

Tabulkka2 Hodnoty tlakoveé pary

Péra o tlaku nad 10 hiama tak vysoky tepelny obsah a teplota Zehlicialytke tak

vysoka, Ze rovné pradlo se nemusi zvi@&@dsouset a v su$ise jen kratce rozvalije.
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Moderni pradelny poebuji dva rozvody pary, a to o tlaku 5 bdpratky, lisy) a 12 —
13 ban (suste, zehlte).
Provozovatele pradelny nejvice zajima #plod pary — sptgba pod 2,5 kg/kg Ize

povazovat za Spkovou.

Tunelové pracka 0,4 - 0,6 kg pary/kg textilii
Susk bez recirkulace 12-14

Susk s recirkulaci 80 % 0,85-1,0

Zehlig 0,85-1,0

TunelfiniSer 0,45 -0,90

Washextraktor 0,90 - 1,20

Washextraktor se zg@tziskavanim tepla 0,50 — 0,70
Tabulka3 Spoteby pary straj v pradels
Hodnoty jsou @ vstupni vihkosti pradla 55 %, vystupni 5 %, p&faban

U spotebica v chemick&istirné se spatba pary udava v kg pary za hodinu:

Zehlici lis 30 — 80 kg/hod.
Ruéni Zehlicka 2-6
DetaSovaci sil 10

Zehlici figurina 30

Kabinet 25

Tabulka 4 Spoteby pary straj v ¢istirne
[1] [4]

3.3 Technologicka voda vstupni, jeji parametry, pokiti, hodnoty
Néaklady na vodtini u pradelen 5 — 10 % naklkadelkovych.
Pro prani textilii je voda nezastupitelna. V pragiacesu madgkolik funkci:
» pradlo namé& a zpisobuje bobtnani vidken Ekterych neistot
* tvoii prostedi, ve kterém se distoty rozpousiji a uplatiuje se, isobeni tenzidl

* udrzuje neistoty rozptylené v praci lazni a odvadi je od pbwr textilie
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Voda nachazejici se ¥ippdk neni nikdycistd a obsahuje rozpé&e plyny a pevné
latky. To znamend, Ze podi€alu pouZiti se voda musi vhadaopravovat. Voda pro
prani se ¥tSinou odebira z w¥ejného vodovodnihdadu, vynimeéne z vodnich tok,
studni. Kvalita vody z vodovodnihi@du je velmi rozdilna a zavisi na hlavnim zdroji.
Maloktera vodovodni sidistribuuje vodu z podzemnich studnieyazujicim zdrojem
jsou vodni nadrze s povrchovou upravovanou vodoakoVa voda je ®kéi nez
pramenita voda, ma vyssi teplotu a vyssi podil u#pych plyni tj. kysliku a oxidu
uhlicitého.

VCR je zékladni normou o vodach zak&n254/2001, ktery definuje v3e, co se
k vodam vztahuje, a to povrchovym i podzemnim, otaje nakladani s vodami,
poplatky za odér atd.

Chemicky je voda sléanina dvou atorin vodiku s jednim atomem kyslik@ista
voda je bez chuti, zapachu a barvy. N&V hustotu maip4° C, a to 0,999973 g/cm3,
pii teplok vySSi nebo nizsi je hustota mensi.

PoZadavky na pradelenskou vodu nelze ztotoznitzagevky na vodu pitnou. Ano
Z hlediska ¢istoty, pachu a mikrobiologické nezavadnosti, neinas ukazatelich
tvrdosti (pitnd voda riize mit tvrdost az 30° N) nebo obsahu Zeleza (pittia az 0,2
mg/l, pradelenska max. 0,1 mg/l).

Od pradelenské vody vyZzadujeme:

* ¢istotu tj. nepitomnost suspendovanychdmsot acirost

* negitomnost dusitain dustnani a huminovych latek. Soli dusiku&léi o

zne&isteni, huminoveé latky zfsobuji Zluté zabarveni pradla

* bakteriologickou nezavadnost. Pro praci vodu iséa@e Zadny zvlastnirpdpis a

voda se hodnoti podle kritérii platnych pro vaitmou.

* limitovany obsah kol obsah Zeleza max. 0,1 mg/I

manganu 0,03 mg/l
medi 0,05 mg/I
VySSi obsah kavzpasobuje vznik barevnych skvrn na pradle.

* vhodné pH v rozmezi kolem 7,0 (6,5 — 9,5).

» malou tvrdost. Limity tolerované tvrdosti pro pfae postuphzpiisiuji. Jest
pied 20 lety se za vhodnou povaZovala voda s tvr884ti, pozdji 3° N, dnes
nejradji O — 1°N.
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Dulezitou vlastnosti vody a vodnich roztoke jejich kyselost nebo zasaditost.
Vyjadiuje se hodnotou pH figemz neutralni roztok mé pH 7, roztoky kyselé niisi
7 a zasadité vysSi nez 7.

Z praktickych dvodi je poteba pH roztok urcovat. Rimé n¥feni je mozné na
pristroji zvaném pH-metr elektronicky. Na rychl&meni slouZi indikatory, které se
piikapavaji v roztoku k grené kapalid nebo jsou naneseny na papirovych prouzcich
(lakmusovy papirek), v neutralnim prissti je Zluty, v kyselénierveny a v alkalickém
modry. V pradelenské praxi se na kontrolu odmach@adla pouziva fenolftalein
v lihovém roztoku. Je bezbarvy & pH 8-10c¢ervena.

Ur¢ovat pH gimo, Ize jen u vodnich rozték V chemickécgistirné pri zjisténi pH
v ¢isticim stroji, se musi PER vgpat destilovanou vodou (1:1) aéiih az vodni

vytiep.

Tvrdéa voda mé v pradelenstvi mnohostranné negaiéimky:

- na textilie: usazeniny soli na textilnich vlaknechugpbuji tzv. inkrustaci
vlaken. Obsah popela vtextliich vyr&zn roste. Z inkrustovaného
(mineralizovaného) vlakna se distota hife vypira, protoze naptuky, oleje a
barviva mnohem pewji Inou k povrchu inkrustovanych viadken. Zbytek gga
odepranych nastot spolu se stopami vysrazenych vapenatych ngplelobuji
Sednuti povrchu. Textilie ztraci savost a ma zhmr&mak. Ostré krystalky soli
usazené mezi vlakny naruSuijfi pzivani textilie povrch vidken a textilie se
mnohem rychleji opdebuje

- na praci stroj: vapenaté a lecnaté usazeniny t¥d povlaky na vyhivacich
telesech, vnitnim a vrjSim povrchu bubnu, sniZuji fgocnost ventiti a potrubi,
rusi funkci perforace bubnu, zanaSeji hladitigma teplondrné sondy atd.
Funkce pra&ky se zhorsuje

- na detergenty: mnoho pracich prastdki jeS€ obsahuje mydlovou slozku. Ta
reaguje s Ca a Mg ionty za vzniku malorozpustnyédpenatych mydel, které
prispivaji k redepozici ngstot a sniZzuji Ginek prani . Tvrda voda vyZaduje
vySSi davkovéani detergent
Tvrdost vody se musi kvantifikovat. Tvrdost vodyjadfujeme v gmeckych
stupnich (°N, °dH). Plati, Zze 1&mecky stupg odpovida 1 g CaO ve 100ml
vody.
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Pro zjednoduSeni v praxi se ne vzdy udavaji tvidogidnotkach, ale mluvi se o
vodach fizné tvrdosti:

voda velmi mékka méné nez 0,5 mmoll/l pod 3° N
voda meékka 0,7 - 1,3 mmoll/l 4-7°N
voda siedné tvrda 1,3-2,5 mmolll 7—14°N
voda tvrda 2,5 — 3,75mmol 14 - 21° N
voda velmi tvrda nad 3,75 mmol/ nad 21° N

Tabulkeb Hodnoty tvrdosti vody

Pokud odebirand voda k pradelenskyrdelim nevyhovuje, musi se upravovat.
NejcastjSi Upravou je snizovani tvrdosti vody.¢jp se dnes tédn vyhradre na
katexovych zmskéovatich, které pevadi hdecnaté a vapenaté soli na soli sodné.
Regeneruji se roztokem soli. Provoz ¢kovatt zvySuje solnost odpadni vody a i
zmekéena voda vyZzaduje posouzeni vhodnosti z hledisksictiakritérii — nejlépe ve
spolupraci s dodavatelem pracich predk.

ObtizyjSi problém je s odstii@avanim Zeleza a manganu z vody, i kdyZ i v této
oblasti nabizeji vyrobci specialni filtry k zachyéi kovi. Uprava vody neni dnes
Zzadnym technickym problémem a spiSe jde jen o ndriklad v prijatelnych mezich.
Vodu k prani bezpodméiné potrebujeme. Je nenahraditelna, protozeistety se
rozpousti nebo suspenduji jen ve vodnim peat Voda déle transportuje tyto
nedistoty pry¢ z textilie a udrzuje je v suspenzi nebo roztokkutbse Spinava la#e

neodpusti.

washextraktory starého typu 35 — 45 I/kg pradla
nové washextraktory s recyklaci 12 - 15 I/kg pradla
staré tuneloveé praci stroje 10 — 15 I/kg pradla
nové tunelové praci stroje 5— 8 I/kg pradla

pradelny s membranovymigéisticimi
technologiemi a recyklaci 2 |/ kg pradla
prani v domacnosti 40 — 60 I/kg pradla
Tabulka 6 Spoteby vody pracich stroj
[1][4]
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3.4 Technologicka voda vystupni jeji sloZeni a dryh¢isténi odpadnich
vod
Odpadni vodu z pradelen vypoustime do kzaz#, kde se micha s komunalni
odpadni vodou aisti v megstskyche¢istirnach odpadnich vod.
Ne v3echna odebrana voda se vrati do kanalizace jala odpadniCéast vody se
v suSicich strojich a tp Zehleni odpd. Odp&ené mnoZstvi zavisi nacianosti
mechanického odvadvani atini 0,5 — 0,6 I/kg vypraného pradla.
Slozeni odpadnich vod jé¢ipad od pipadu velmi rozdilné. Rozhoduji tyto faktory:
* pouZzité praci stroj&itn modergjSi, tim mér odpadnich vod, ale zato s vyssi
koncentraci distot)
» zpisob davkovani pracich preéstiki (automatické davkove vyluwuji
predavkovani)
 praci postupy a druh pracich a pomocnych pedkt (¢im intenzivrjSi proces
prani, tim vysSi davkovani pracich predki a vysSi zatizeni odpadnich vod)
» prany sortiment (je jistobrovsky rozdil mezi pranim hotelového pradla a

pracovnich o&li z pramyslu)

Necistoty z pradla Chemické latky pouzité
v prani
organicke zatizeni X X
tenzidy X
fosfaty X
mineralni oleje a tuky X
organicka rozpoustlla X
organ. slogeniny chloru X X
teZké kovy X
jiné Skodliviny X

Tabulkas.7 Zdroje zatiZzeni odpadnich vod (z pradla neboipigprostedki)
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Prehled latek, které fizeme najit v pradelenskych odpadnich vodach:

alkalické prisady jsou nutné na zvySeni pH lazpii odepirani bilkovin (z
oper&niho nebo kuchyskeho pradla, pradla z masokombinat

antiredepoziéni prisady jsou sodasti pracich prosdki, protoze udrzZuji
odeprané n#stoty ve vznosu a zahmaji jejich zgitnému usazeni na vlakna
AOX jsou specifickou givodni latkou odpadnich vod z pradelen, ve kteryeh s
beli chloratné prisadou chloranu sodného. Vznikaji reakci mezi alktiv
chlorem a organickymi restotami na pradle. AOX se povazuji za latky
nebezpéné zdravi.

bélidla jsou pomocné prastdky k vykEleni (a také dezinfekci) pradla.chci
Gcinek vyvolava bd’ aktivni chlor, nebo aktivni kyslik.

enzymy jsou biokatalyzatory, kteréfipprani S¢pi slozigjSi molekuly (nap.
bilkoviny) na jednodusSi a Iépe rozpustné a tiépélodepratelné.
komplexotvorné latky aktivuji praci proces, stabilizuji pH a vaza kowi
zmekéuji 1azei. Radu let byly nejdleZitjsi fosfaty — jejich vyznam klesa
s rozStujici se paletou bezfosfatovych pracich piexit.

kyseliny se pouzivaji na sniZzeni alkality machacich lazni

optické zjasiovale jsou WZnou sodasti &tSiny pracich progedki. Pretvai
neviditelné UV s¥tlo na viditelné modré, které komplementas pivodnim
nazloutlym zabarvenim textilie dodavéldst.

sedimentujici latky jsou tvdeny uvolrgnymi textilnimi vlakny, které se
postup® usazuji a nebo nerozpustnymi ¢istotami. Pokud ma pradelna
sedimentani nadrz, zachyti se z velkésti v ni

tenzidy jsou nejdilezitejSi sowasti pracich progdki. Dnes pouZzivané tenzidy
se vesms nacdistirnach doke odbouravaji. | tak je jejich koncentracsp:
sledovana s limitem okgjn¢ 10 mg/

téZké kovy pochazeji z n@stot na pradle (pracovni &y ze strojirenstvi,
kovoprimyslu) a jsou klasifikovany jako latky nebezZpé se sledovanymi
limity. Jde zejména o &', chrom, nikl, olovo, rttia zinek

uhlovodiky, rozpousgdla, oleje se do odpadni vody dostavaji z pracovnich
odévi. Biologicky se odbouravaji Spa&tnv odpadnich vodach mohou byt

emulgovany vlivem tenzid Obsah sefiisre sleduje.
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BSK 5 — biochemicka spiba kysliku {istota vody) 5 — dni sedimentace

CHSK — chemicka sptaba kysliku {istota vody)

BSK a CHSK jsou hodnoty odpadni vody, které vyhadiicistirny odpadnich vod.
Z&kladnim pedpisem pro vypou&ti odpadnich vod j@&lafizeni vlady¢. 61/2003 Sb.
s prilohami. Pro pradelny je utkzité, Ze udav&etnost a zfisob odBru vzorka
odpadnich vod. Odb je zavisli na velikosti pradelny. Kramcitované vyhlasky
vydavaji mista prislusné podniky vodaren a kanalizaci kanahizavyhlasky pro stj
region.

Odpadni vody seisti ¢isticich stanicich mechanicky, chemicky, biologicky

Pfi mechanickém ¢isténi se zachytavaji vSechny nerozpustné latky z aupaddy.
Chemickym a biologickyngisttnim odpadnich vod se odsitgi rozpustné zrast'ujici
latky. Spolénym znakem obou uvedenychigphi je zmena rozpustnych latek na
nerozpustné latky, které se odgtrg mechanicky.

Pfi chemickém ¢isteni se na vytvieni nerozpustnych latek pouZzivaji srazedla, ktera
reaguji s rozpustnymi latkami za vzniku nerozpusinyatek (vytvei se viaky).
Vzniklé jemné srazeniny se pocitém case usazuji. Timto apobem se odstiiaji

z odpadnich vod anorganické i organické latky.

Pfi biologickém cisteni se z odpadnich vod odsttgi vylucné organické latky.
Podstatou tohotdisteni je bakterialni rozklad organickych latek.

[4]
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4. Organizace technologické linky v pimyslovych pradelnach

Prani pradla ve vodnych laznich je komplgxices, pi kterém spolupsobicetné
mechanické a fyzikathchemické vlivy na textil i zaSpsni.
Ukolem praciho procesu je optimélaa stanovenych podminek odstranit zaspin
souwasti detergerit z textiiniho materialu i co nejmensim poSkozeni textilu. Tohoto
Ukolu se dosdhne dodrZzenim spravné technologicki¢ ki dodrZzenim igsnym
davkovanim pracich a pomocnych pracich peatk.
» Predn®tem prani je textilni materidizného druhu a charakteru” .
» Prostedkem prani je praci laze.
» Prostedim, ve kterém se prani kona, je praci stroj“.
Praci strojepouzivané v gimyslovych pradelnach se ra#dji podle konstru&niho
provedeni na:
- praci stroje bubnové s o#stinim (naph 5 — 180 kg) -c¢elni, vyklagci,
prokladaci
- praci stroje kontinualni (tunelové — protiproud&)y schopny vyprat az 1. 800
kg/h — vodorova uloZzena ,roura“ svislymi fepazkami rozélena na jednotlivé
komory, konstrukn¢ provedeny na jednoplésvé, dvouplaové, kombinované
provedeni
Tridéni pradla— pradlo seftdi podle druhu vladken, podle barvy a podiergdu a
stupré zasSpirni.
Krome klasickych girodnich vlaken z baviny, Inu a viny jgeba ve stale&Si mie, @i
dodrzovani stanovenych technologickych podminekdwp prat a Zehlit textilie
zhotovené hdi vyluéné ze syntetickych vidken nebo ze &ins klasickymi vliakny
(nag. smésova tkanina PES/bavina).

Technologicky postumiesré stanovi podminky, za jakych se materialemy k prani

v pramyslové pradekapere, aby se pouzitimdaaného praciho prastdku, praci fisady
a typu praciho stroje co nejlépe odstranilyistety.
Spoteba vody se udava v litrech na 1 kg vypraného pradl
Klasické bubnové stroje 40 — 50 titvody na 1 kilogram vypraného pradla
Praci stroje s od&dinim, recyklem 25 — 35 I/kg
Kontinualni tunelové praci stroje 7 — 15 I/kg [2]
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4.1 Faktory, které ovliviiuji praci proces

Vysledek praciho procesuduli tyto fyzikalnt chemické parametry tzv. Sinfigrkruh:

1. Mechanika — druh praciho stroje, pamplnéni, pongér lazre- padova vyska,
cetnost pad, relativni pohyb sousednich Kugpradla a laz& odstedivé
zrychleni otéejiciho se bubnu pely

2. Chemie — detergent, dici prostedek- vSechny praci,¢lici a pomocné
prostedky pouZzité v pracim procesu a jejich vliv na gsoc

3. Cas-— povaha a stav zti§tni, material a stav textilie, druh a koncentraceda

4. Teplota — aktivace pouzitych chemickych prestki, termicka nebo
chemotermickd dezinfekce pradla, uvoln textili od pnuti a deformit,
zabrarni deformit

VSechny parametry prani musi byt nastaveny v optilravnovaze, protoze vzajern
v procesu spolujsobi. Ri oslabeni jednoho parametru se musi zvysisopeni
ostatnich.

[2]
4.1.1 Mechanicky &inek prani
Mechanicky dinek — je uten konstrukci praciho strojadhi pradla, narazy pradla na
stny praciho bubnu). V gmyslovych pradelnach se nejvice pouzivajickysbubnove
s odstecknim a @gimym olevem. Dale se pouzivaji kontinualni praci linky
s odvodiovacimi lisy a rozvalovacimi stroji.

Mérné plreni — naph praciho stroje- merné plréni vyjaduje pongr mezi vnitnim

prostorem praciho stroje a mnozstvim vkladanéhbéh pradia.

Pontr praci 1&z& — mechanicky efekt v pracim procesu dale andje pongr mezi

hmotnosti praci 1&zna suchého pradla. Vyjage kolik litra praci lazg v pracim stroji
piipada na 1 kg suchého pradla.
Nizké pondry praci lazg prinadSeji zvySeni mechanickéhginku, jsou vSak fi¢cinou
vySSiho opdebeni pradla étem. Vysoké porry s opg&nym vlivem se pouzivajiip
prani jemného pradla — textilii s omezenou tvarowtéiosti ( nap polyesterova,
polyamidova vldkna apod.). zvySenim nebo snizeromep lazrée dochazi ke zi#me
koncentraci pracich prastki a pomocnych pracich préstki. VysSi koncentrace
detergeni vedou ke zvysSeni kluznosti pradla, ke snizeniiebeni a ke zvySeni jistoty
vypréani i rekterych zastaralych zaSgim.
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piedpirka,prani pomer : 1:3 az 1:5
machani pomer : 1:5 az 1:8

Tabulka8 Pongry pracich lazni
Pti prani textilii ze syntetickych vlaken se pozivagimery vyssi nez 1 : 15.
Poner 14zre je velmi dilezitym ukazatelem pro davkovéani detergeat pomocnych
pracich prosedki.
Obvykle pouzivany zjsob davkovani je koncentra v gramech na 1 litr technologické
vody.

[2]

4.1.2 Chemické prostedky

Technologicka vodge jednim z rozhodujicichinidel pouzivanych # prani. Ve vod

nam&ime, Fedpirame, pereme, machame, deinkrustujeme, Skrabitrensportujeme
odpadni latky z technologického procestepCOV (Cistirny odpadnich vod) do
Zivotniho prostedi.

Kvalita vody, zejména jeji tvrdost (rospne soli vapniku a kidiku), negative
ovliviuji i€innost pracich prosdki. Se stoupajici tvrdosti vody klesé praci schopnost
zvySuje se inkrustace textilu, pradlo Sedne, zherse pruznost i pevnost. Mineralizace
(inkrustace) jsou patrné az po vicenasobném pBaniaji tvareny nerozpustnymi a
nebo malo rozpustnymi uliitany, Kemkitany, fosforénany, sirany, zeolity, mydly
apod. Usazuji se nejen na pradle, ale i nariicih prostorach pracich stiojZhorsuji
praci schopnost detergéntmachaci ginnost lazni.

Vhodnost vody pouzivané k prani déle lijeitobsah rozpustnych soli Zeleza,
manganu jak jsem se zminil yggichozi kapitole. Jsou-li Fe a Mn ve ¥qatitomny ve
vySSi koncentraci nez 0,1 mg/l Fe a 0,05 mg/l Myya pricinou vzniku Zlutych a
cervenohidych skvrn na pradle. Mohou dalésobit i katalyticky rozklad peroxid
pouzivanych k 8leni pradla, ktery je pakifginou ztraty pevnosti textilu oxidaci.

Aktivni chlor gfitomny v technologickych vodachte naruSovat optické zjasvaci
prostedky absorbované na pradle. PoSkozeni se objefiufiepleni pradla vznikem
Zlutych az hadych skvrn mizicich za mokra.

Tvrdost technologické vody je jednim z pae#t urujici koncentraci davkovani
detergent do praci laz& V praimyslovych pradelnach je davkovani hlavniho,
pomocnych pracich prasdki, kelicich prostedki a jinych automatické pomoci
davkovacichterpadel.
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Optimélre se @i pramyslovém prani pradla pouziva vodakka — znékéena pes
iontonmenice na cca 0 — 2° N tvrdosti. Takto upravena vodaolige ¢asto znanym
podilem snizit davkovani pracich a pomocnych phapfostedki pii zachovani vysoké
kvality vyprani pradla. S poklesem aplikéch koncentraci detergéntklesa zatizeni
odpadnich vod latkami negatipisobicimi v Zivotnim progedi.

Technologicka voda tvrdosti nad 15° N neni vhodrgolziti i pramyslovém prani

pradla. Je nezbytné jigd zpracovanim &kcit v ipravnach vody a nebo chemicky.

Praci prosedky detergenty) jsou mydla a syntetické tenzidy (sapdndrani dale

napomahaji alkalie nebo jiné chemikalie. S&mr vyrdbiné praci progedky jsou
slozitou smisi mnoha iznych surovin. Powry sloZzek receptur jsou nastaveny
v optimalnich porérech sledujicich vysokou apli&ai (¢innost.
Receptury zakladnich pracich piestki tvori 6 zakladnich skupin latek:

- tenzidy

- aktivani prisady

- specialni pisady

- plnidla

- alkalické elektrolyty

- oxidovadla

Uginnost praciho prostdku utuji rozhodnym zpsobem prvé dv skupiny latek —
tenzidy a aktivni fisady. Ostatni skupiny latek¢inost tenzid a aktivatod
optimalizuiji.
Praci proces
- sm&¢eni( pokryti tkaniny vodou)
- botnani (tkaniny zvetSuji s&j objem)
- uvoliovani Spiny (odstraovani Spiny z povrchu tkaniny v praci lazni
mechanickym zfisobem)
- rozptyleni Spiny (Spina se rozptyluje do praci l&n
- udrZeni rozptylené Spiny v lazni(praci lazé zabraiuje ogtnému shluknuti
rozptylenych ¢astéek Spiny do #tSich celkk a tim i zgtnému usazeni na
povrch tkaniny
[2]
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4.1.3 Teplota
Teplota prani — teplota pracich i machacich laeids dwma pravidly:
- teplota pracich lazni se postémvySuje 30°C, 60°C, 95°C

- teplota machacich lazni se postéigniZzuje

Teplota pedpiracich laznse pohybuje zpravidla do teploty 40° C a je liméoa
nevratnou koagulaci bilkoviniijpomnych v sotastech zaSpémi. V pripact pouziti
detergent s obsahem protelytickych enzym je vhodné programovan teplotu
piedpiracich lazni zvySovat. Po cca 10 minutach ppéinieplo€ do 40° C je mozné
teplotu lazg dale zvysit az na 60° C. VySSi teplota ufige optimal@ vyuZzit enzymy

k odbouravani bilkovin, zvySuje seéitinost celého praciho procesu a zdokonaluje se
odstraiovani Spiny.

Teplota pracich lazrge voli jako maximak pripustna podle druhu chemického typu

vlakna. Je omezena tvarovou stalosti (citlivostloray). PoSkozeni vlakna vlivem
vysoké teploty mize byt jev nevratny a neodstranitelny. ZvySovardgpidty praci lazé
se praci proces podporuje, nébeysSi kinetickd energieastic detergentu (praciho
prostedku) usnatiuje jejich pronikani Kasticim néistot.

Koncentrace praciho préstlku v praci lazni je gena druhem detergentu, stagpm
zneisténi materialu a zavislosti na teplola pH praci laza Prani se provadi
v zasaditém prostdi a postuph se praci laze pomoci chemickych prasdka

neutralizuje. Machani se provadi v neutralnim peatpraci lazé

celulozova vlakna (bavina, len) 80° -100° C
polyester 60° C
polyamid 50° C
polyakrylonitril, vina, hedvabi 30°C

Tabulka9 Ripustné teploty prani

U smesnych tkanin se teplota praiidi vZdy podle choulostivosti citlySiho vidkna ve
SMeESI.
Nizké teploty pouzivanétipprani pradla ze syntetickych tkanin diky nizkiniat Spiny

k substratu, festo umo#uji dosahnout poZzadovany stuiderality.
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Teplota machacich lazmiostup® klesa, aby seipdeSlo tepelnému Sokuigpbicimu

negativié na vlastnosti gkterych vlaken. Satasre se zamezi zpnému vysrazeni Spiny
ze zbytki praciho roztoku zachyceného pranym textilem nalprédPosledni machaci
lazre byvaji vyhrazeny postujon Skrobeni, apretace (Slichtovani) a antistatigkeéwy.
Se zvysujici se teplotou stoupd rychlost vytahoabsorpce) chemikalii z machaci
lazns na oSabvany textil. Teploty aplikace kolisaji mezi 3046° C.

[2]
4.1.4Cas
Cas prani — prodiuzovanimiasu prani se dosahne vy3$iho stupgprani. Délka
nutnych pracich cyklje ugena i intenzitou zaSpni pradla ( pradlo ze zdravotnickych
zarizeni - pradlo komunalni).FiPneungrné dlouhych provoznicktasech pedpirani
vSak mize dochazet k Znému usazovani jednou jiz uveiré Spiny do praci lazn
zpet na prany textil (redepozice Spiny). Optimalee doba fedpirky pohybuje pro
vétSinu pradla v intervalu 15 — 30 mindtasova prodleva hlavniho prani prézbéa
zaspirni je pro celulozova vlakna cca 15 — 30 minut reuldtou 85° C. U pradla ze
zdravotnickych z&zeni je minimalnicas prani 10 minutipteplog 90° C. Vysledny
efekt odstraéni zne&isteni stedrt az sil zaSpigného pradla je do ztaé miry
ovlivnén stuprm vyprani v pedpiracich laznich. Pouze silmaSpigné pradlo je nutné
pouzit kron¢ predpirky dalSich dvou a vice pracich dykl celkovém trvani 30 — 50

minut.

[2]

4.2 Organizace toku pradla v pamyslovych pradelen.
Hlavnim ukolem pradelenské techniky je umb#zivateli rychlé, kvalitni, Setrné

a ekonomické zpracovani zZfi&eného a vypraného pradla.
Primyslové pradelny séleni nactyii vyrobni Useky:

1. prijem - skladovani, zngovani, vstupni kontrolagitiéni, vadZeni, tvorba pl@n

2. prani — odsted’ovani, rozvahovani, gredsuseni
3. suSeni, zehlerd rovné, tvarové,skladani
4

. expedice
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4.2.1 Fijem pradla

Pii pfijmu pradla se kontroluji zoky (zakdzka ma sv&islo, znak), zavady
jednotlivych kus, druhy pradla, piy dle dodaciho listu,tvd se plany pranifidi dle
druhu textilnino materialu, stupreneisteni, barvy a druhu (rovné, tvarovékipadre

se znakuji trvale nebo pechodsg.

[1]

4.2.2 Prani, odvodiovani pradla
Usek prani zahrnuje prani rovného pradla, tvarovétéolla a ostatniho pradla. Dale
zahrnuje odvotiovani neboli odged’ovani.

Pranije fyzikalre — chemicky proces, zbavovani pradl&iset — rozpusnim
praciho pipravku (detergentu, kde tenzid je jeho zakladozlsdu) klesne povrchové a
mezipovrchové napi, textilni vidkna i Spina se swiQionty detergentu obklopi viakna
i ¢astice Spiny a proniknou i mezé.nK odloweni ¢astic Spiny od povrchu vidkna
pomahaji elektrické odpudivé sily. Vlivem mechanik sil, termickych sil a
pronikanim detergentu do Spiny seigtty oddli od vidken, rozptyluji se a odplavuji
se. K uvolrni a odstraéni netistot prispiva i @na, kterd absorbuje uva@mé ¢astice a
odnasi je na povrch praci l&n

Neistoty strzené do lazrse vlivem adsokmich a povrchovych sil roztlji dale
na mensi c¢astice, obaluji se povrchév aktivnimi latkami, které spolu
s elektrostatickymi  odpudivymi silami zakitgi redepozici emulgovanych a
suspendovanyctastic na textilni viakna.

Technologické procesy vigrehu prani:

Prani— proces osstvani textilnich vyrobi v mokrém prosedi(teplota, mechanicky
(¢inek, detergent). Pranithe obsahovat pouzetkteré nebo vSechny z nasledujicich
operaci a to i vmoznych kombinacich — naemi, gFedeprani, prani, machani a
odstedéni bthem nebo po ukaeni dosavadnich prodesTyto operace mohou byt
provedeny Uplé nebocasténe v pracce a nebo rng.
Béleni— proces provagshy ve vodném prostdi ged, Bhem a nebo po prani. VyZaduje
pouziti oxidové chemické latky proc¢él zlepSeni odstr&ni Spiny a barvy a nebo
zlepSeni Blosti pradla.
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Béleni chlorem — chemicka latka, kterd uvolni chlomz ionty v roztoku, ndp
chlornan sodny.

Oxidaini kéleni — chemicka latka uvilijici peroxidové skupiny v roztoku.

Odvodiovani (odsted’ovani, lisovani) — zbavovani pradlarepyt&né vody.
Odvodiovani probiha v odstdivkach, odvotiovacich lisech, iimo ve stroji.

Po vyprani je pradlo mokré atide obsahovat 2 — 2,5 nasobek vody vzhledem
k hmotnosti suchych textilii. Odvéadje se v gkolika technologickych krocich:
lisovani(odstedéni) — suSeni - Zehleni

Rozvohovani — jednotlivé kusy jsou odstlivou silou nebo tlakem slisované a musi se

od sebe odilit ru¢né nebo strojow.

Vlhkost pradla po prani a odvogi podleCSN EN ISO 15797 je:
u bawlnb0 — 55 %
u&sn 35-40%

[1]

4.2.3 SuSeni a zehleni pradla

SuSenpradla je dj, pii kterém se z wité latky odstrauje kapalina. Odstdiné
pradlo obsahuje cca 40 — 45 % vlhkosti. Voda seaadlp zbavuje (odstitaje)
piedsuSenim, suSenim a Zehlenim. Pradlo, které se rddehli (froté vyrobky) se
vysusi upl& do sucha a poté se skladajémd nebo stroji pomoci skladacich stiij
Stroj je koncipovan podoknjako podélny sklada Zehlené kusy se vkladaji na
vkladaci pasy a Zekilie slozi podle fedvoleného programu.
SuSeni v bubnové siée po prani je proces prowdy na textilnich vyrobcich za
Ucelem odstraéni zbylé vody pomoci horkého vzduchu v twotim bubnu.

[1]
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Zehleni pradla.
, Zehlenim préadlo ziskava syvpavodni vzhled a pozadované vlastnosti “. Zehleni a
lisovani — proces provédy za w&elem obnoveni tvaru vyrobku pouzitim

odpovidajiciho zdzeni za pomaoci teploty, tlakdeni acasu..

Pisobenim teploty, tlaku deni dochézi u vihkého pradla k vyrovnani nerovéom@ho
povrchu, pradlo se vysuSuje, ziskavajpavodni tvar a lesk. Na kvalitu vyZehleni maji
vliv technologické podminky Zehleni a pracovni ppstzehleni.
Tyto podminky jsou :

- obsah vihkosti Zehlené tkaniry¢im wetSi je obsah vihkosti Zehleného pradla,

tim delSi doby jeieba k vyZehleni a tim je i menSi vykon stroje.

- teplota @i Zehleni —zavisi na druhu Zehleného pradla. Je to teplokdicie

plochy, kterd fichazi do styku se Zehlenou tkaninou. VyS$Si tepliiaacuje
dobu Zehleni a zvySuje vykon stroje.
- ¢as zehlen(doba styku tkaniny se Zehlici plochou)

- tlak pii Zehleni —je zavisly na druhu Zehliciho stroje. Vznikétlacnou silou

Zehlici desky na vélce nebo ¢p& S rostoucim tlakem Zehleni stoupé teplota
Zehleni a rovnogrnost povrchu Zehlené tkaniny.

- tieni mezi tkaninou a Zehlici plocheuvznika @i pohybu Zehlené tkaniny po

Zehlici plose.

- Jakost (kvalita) nabdl — jejich stav ma vliv na kvalitu vyZehleni. Nabahaji

byt pevné, pruzné a dostate pnichodové

Useky Zehleni rovného pradla — zéblivklad&e, skladae, stohovae
tvarového pradla — Zehdigily, Zehlici lisy, kabinetové soupravy,
tunelfiniSery, skladse tvarového pradla

Zehlici stroje (mandly, kalandry) k Zehleni rovnditadla rozdlujeme podle pracovni

Sitky, podle pétu Zehlicich valg, korytovy (vyhlivané nehybna koryta a ¢&ici se
vélce) a valcovy (vyfivané otéejici se valce).
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Zehlice se obvykle vyt&fii nasycenou parou o tlaku 9-11 daPara mé teplotu 180 —
184° C a tepelny obsah 2 776 — 2 750 kJ/kg.®patpi Zehleni pradla s 50 % vlhkosti
je pamerné 0,90 — 1,20 kg pary/kg textilie.

Malé Zehtie mohou byt vytamy elektinou, velké i plynem. Zehlenim vznikajici
vodni péra je odsavéana z kil valal odsavacim ventilatorem do atmosféry. Zahli
jsou fizeny paitatem, ktery spolupracuje s ostatnimi ovladacimi jeékiami Zehlici
linky.

V pramyslovych pradelnach sefqalevsim pouzivaji ,korytové“ Zek&. V koryg se
ot&’i valec. Povrch valce jeétbvan a vnitek odsavan. #echod pradla mezi koryty
umoziuji prechodové nastky, které jsou také vytaépy. Valce jsou drzeny rameny,
jichz pohyb je ovladan pistnici s pneumatickym géic Ty umo#uji zvednuti valce do
pracovni polohy a i praci zaji$uji pritlak valce v kory&. Valce jsou pes gevody
pohéarné elektromotorem frekveéné fizenym. Valce jsou opany pruznym nébalem,
ktery musi zajistit rovnoginy pritlak Zehleného pradla v kogyt Nabalovany jsou
z vpichovanych plsti, pro nizsi teploty z PES, pySSi teploty z Nomexu. Podkladem
nabaloviny je pruzinovy ocelovy pas navinuty naeealNaroky na kvalitu nahal

Zehlica jsou vysoké a pro kvalitni Zehleni se pouziva Nxmagch nabal.

PoZadavky na Zehlici stroje

- zmekeeni pradla jeho dlevem a uvolénim vihkosti na z&atku Zehlici drahy
- formovéni pradla mezi valcem a korytem

- fixovani vyZehleného pradla ochlazenim spojenyrdssweanim

V pramyslovych pradelnach se vyuzivaji Zehlici linkyené& se skladaiji:

- vklada (jedndadovy, dvouadovy, tifadovy), snadno a rychle umisti kusy
pradla na pas a dopravi je k Zehlicimu stroji. d&lé je rychlé aigsné.

- mandl (tzné Sfe Zehlici plochy 2500 — 3500 mm,upr valai 600 — 2500
mm, provedeni 1, 2 nebo 3 valce)

- sklad& (podélny, picny, kombinovany — moznost v§tu mezi jednim, ddma
nebo temi sklady) je synchronizovan se Zehlicim strojem

- stohov& je schopny stohovat kusy pradla velkou rychlostmi pidat teti
sklad, fotobuika mefi poZzadovany pget kusi pradla, mechanickéepel sklada
pradlo na polovinu a zavadi do upiaaktery pradlo ulozi na stohovaci pas
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K Zehleni tvarového pradla se pouZivaji souprawy, likarusely a tunelfiniSery.
Souprava lig se sklada z formy na Zehleni rukav

z lisu nanleni limce a manzet

Z lisu nanleni gedni a zadndasti (Elova ¢ast)

ze skladac#aizeni
Ostatni pradlo — koberce, zaclony (zaclony se Zehli Zehlicich bubnech nebo
vytahovacich ramech.
V pramyslovych pradelnach se vyzehlené pradlo skladaoporekladacich z&eni

pii¢cnd, podélnd, kombinovana.

bavina, len do 190° C
vina do 130° C
polyesterova vlakna do 120° C
polyakrylnitrilova vlidkna do 130° C
polyvinylchloridova nezehlit

Tabulk&. 10 Maximalni pipustné teploty f Zehleni
[1]

4.2.4 Expedice pradla

V odckleni expedice, se pradlo kontrolujeéidf podle zadkaznik kompletuje, bali a
expeduje.

Vyprané a vyzehlené pradlo se expeduje (doprawjedinotlivym zakaznikm volng
uloZené do fepravnich kontejnérnebo opaené PE obalem.

Balenim pradla se zajfi§je ochrana pradlared zngistenim a poskozenim. K baleni se
vyuZivaji poloautomatické a automatické balici jstré’radlo se bali (zakge do PE
folif)

Pradlo se fepravuje v transportnich kontejnerech igpgch ochrannym ipviekem

pomoci vozidel s uzagnou skinovou nastavbou.
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Identifikace zakaznika dle:
- dohodnutych zngk — zné&kovaci stroje, popisovaci tuzky
- loga — vysité logo zakaznika
- ¢aroveho kédu — soustava roveahychcar nizné tlougky a mezer mezi nimi.
Elektronicky snitn@tecka), identifikuje rozdily v reflexi a
ipmenuje je v signdly, kterymi lze kodrgist.
- Cipy — prenasi informaci elektromagnetickym ¥iim, které pronika nevodivymi

materialy (i textiinimi ipy se do pradla vsivaji nebo nalepuji.

Prondjem pradla pradlo je majetkem dodavatele a &dtbel si sjednava dovoz adp

pradla dle logistického planu svozu pradla a ohsagte ubytovaciho Z&eni.

[1]
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5. Organizace technologické linky v chemickycBistirnach

S pranim si lidé vysié hodn¢ dlouho a az v novaku zjistili, Ze na tukové a
olejové negistoty tehdejSi prani nesfaa je teba je penést do prosedi jiného
rozpoustdla, které Iépe rozpusti tuky a ma jiné rozpe&eiStvlastnosti nez voda.
Takovym rozpougdlem, byl terpentyn.

Nejstarsi historigisteni:
1825 Objevuje se prvnicistirna, ve které Jolly Belin v Fadi cisti odtvy
Vv terpentynové lazni
1842 Lidstvo se natilo ve velkém vyrabt benzol, jako dalSi rozpowsiio
1860 Benzol pronika dastirenstvi

1950 Perchloretylen — pouziva se dodnes

Pojem chemick&3tni — je to kazda @myslova nebo podnikatelskénnost, i
které jsou v zéizeni pouzivanyékavé organické slaeniny k¢isteni odeva, bytového
textilu a podobného spebniho zboZzi, s vyjimkou &aiho odstraovani skvrn

v textilnim a odvnim piimyslu.

Chemické ¢isténi je fyzikalni proces rozpoudti neistot v organickych
rozpouskdlech. Procescisteni textilnich vyrobk provadny oSetenim vyrobku
v rozpoustdle, které se &n¢ pouziva pro profesionalni chemické&teni, které se

sklada zisteni, machani, odstdni. Nasleduje dkladné suseni a kotiee Upravy.

Technologické postupy v chemickycHistirnach.
Chemick&isteni odtvu je rozdtleno do 4 zakladnich operaci:
- prani gisteni), teplota ladz&22° C
- odstrargni rozpoustdla, odsted:ni
- suSeni

- chlazeni — vymrazovani
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Jednolaaiovy jednostupiovy postup — do pracovniho stroje je napirsa vysSSi
hladina rozpougtlla. Do laze se pidava zesilova cisticiho &inku bez filtrace.
Mechanicky dinek je nizky acistici vykon omezeny. Praci lazese pecerpava do
pracovni nadrZze nebo do destilace. Postup je vhqutoycitlivé zbozi a je Setrny

k ¢iSttnému materialu.

Jednolaaiovy dvoustupiovy postup — cistici proces z#dna s nizkou hladinou
rozpoudtdla a pidanim zesilovacich prasiki bez filtrace.Cas ¢isteni 2-3 minuty.
Poté se laze napusti na vysokou hladinu (druhy stilpe pokr&uje véisteni ve

filtra¢nim okruhu.

Dvoulaziiovy dvoustupiovy postup — v prvni lazni seisti pri nizké hladig bez
filtrace a se zesilow@m 2 — 3 minuty. Po prvni lazni secedpa do destilatoru. Do
Cisticiho stroje se napusti druhd kazestého rozpougtla z pracovni nadrze a materiél
secisti opst 2-3 minuty a s filtraci a bez zesilovacich predki.

Filtrace u vSech postupe dilezita pro zachyceni nerozpustnyckis®t a zamezeni

jejich zgtného usazeni na tkaninu.

Prvni 14zé (piedpirka)— z provozni nadrZzefighazi rozpousgtlo. Pomoci cirkuléniho

cerpadla se rozpou&tio ¢erpa z bubnu, vémz se provadtisteni odtvi, do lapée

hrubych neistot, kde se zachycuji &istoty a potécerpa zgt do bubnu. Na konci
operace se rozpodgo odstrani ve fazi zdimani a @ulpava se do desttiaiho

pristroje.

Druha lazeé (hlavni prani}» rozpoustdlo, ¢erpané do bubnu, wmz secisti octvy, je

dopravovano z nadrzg¢istého rozpousgtla. Bshem ¢isteni rozpoudtdlo cirkuluje
z bubnu pes lapa& hrubych neistot, cistici filtr a je ¢erpano zpt do bubnu (Bhem
cirkulace mohou byt automaticky &obvany pomocné zesilujici prastky. Po
skorteni cistici faze se rozpou&tlo, odstratné z bubnu &hem faze odgedeni, cerpa
do provozni nadrze. @dy se ed vyjmutim z bubnu susi, ochlazujiidpadré probiha
faze absorpce.

-36 -



SuSeni — odstedni odstrani 60 — 70 % rozpo&dla z odvia. K zpst ziskani
zbyvajiciho mnozZstvi rozpoustia (PER) je teba koné&ného vysuSeni @&du. Na
pocatku faze suSeni se uvede buben do rotace a zaeptiktor, topna a chladici baterie
tepelnéhaerpadla a afev. S rostouci teplotou v bubnu se proud vzduchush#pu do
tepelnéhocerpadla obohacuje o pary rozpaula z o@dvi. Horky vzduch bohaty na
pary rozpou&dla prochazi chladici baterii tepelnéberpadla, odkud kondenzované
rozpoustdlo proudi pes odldova® do ukené nadrze. Postupnpiichazi horkeé
rozpoustdlo ohraté v topné baterii tepelnélierpadla, kde odevzdava teplo vznikajici
v kompresoru a jeho teplota se vraci na hodnotrolt n€lo na vstupu do chladici
baterie. Nasledn po olfevu dosahne ap teploty, potebné k suSeni vzduchem a
nastaveném na termostatu instalovaném na ovladzenielu. Operace suSeni produkuje
rovreéZz proud teplého vzduchu, ktery vznika v potrubieriin se vypousti z bubnu
rozpou&dlo do lapéde neistot a pak se vraci do tepelnéberpadla. Tento proud
vzduchu vysousi lagea odstrauje tak zbytek par rozpoustia pred otewenim plnicich
dve'i bubnu.

Faze ochlazeni nasleduje po suSeni. Faze chlazeni ochlazujeSepg odvy.

Ochlazovani ma analogickou funkci jako proces sijSawSak v tomto fipad se
piepne klapka, takZe teply vzduch sg& prichodu tepelnymcerpadlem ochladi a
nasledsg proudi do bubnu, kde ochlazujecogl. Tento cyklus dovoluje odstranit zbytek
par rozpou&idla, které jsou dosud v bubuisticiho stroje. Snizeni této teploty dovoluje
vyhnout se pomkanicisténych odvi, coz usnadni nasledujici Zehleni.

Proces destilace a destilatopo zapnuti stroje se automatickyza ot¥ivat destilator.

To umoziuje zahdjit destilaci rozpoustia pokazdeé, kdyZidlo hladiny v destilatoru
Zjisti, Ze je to nutné.destilované rozpougtlo proudi do nadrze. 2. Cistici stroj je
vybaven d¥mi nebo temi nadrzemi na rozpowsfo. Cistici stroj je vybaven
elektrickym olievem a elektro parnim destilatorem. Destilator rhatapna tlesa
pondena ve vodni lazni. U novych stiige destilator vybaven automatickym systémem
pInéni parni komory a odvzdii8vani, a proto odpadaji dni operace spojené s prvnim
uvacnim stroje do provozu {pzatatku pracovni simy).
Stroje jsou dodavany také v parnim provedeniinfyslové cistirny), kdy suseni,
destilace a regenerace jsourighny externim parnimifvodem i tlaku cca 5 batr.
Takto vybaveny stroj rychleji dosahuje pozZadovanjgplot i suSeni a zkvaliiuje
destilaci tak, Ze snizi procento zbytkového rozpwlle.
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Absorgni zdizeni— absorpni systém \isticim stroji je vyuZzivAm v koeé pracovni

operaci cirkulaci vzduchu absorpci par rozpeédist pres praci buben a aktivni uhli a
tim pohlcuje zbytkové pary rozpoudta z oSabvaného materialu (@su). Tento

systém (z#izeni) sniZzuje koncentraci rozpotdia pod hodnotu povolenou v normach o
znetisténi ovzduSi. Absorfni faze technologického pracovniho postupu trva 8 —
minut. Toto zéizeni je standardninstalované Visticich strojich nové generace a tim je

moderni pojeti chemickéhsteni Setrné k Zivotnimu prastdi.

Chemické (such&isteéni neni jen proces, ktery probih&isticim stroji. Pro odevzdani

vycisténého obleku zakaznikovi, musstirna provést tyto ukony:

- vytiidit zakazky podle barvy

- vytiidit zakazky dle nasitych symhiolidrzby (povolendistit v daném rozpousdle)

- vytiidit zakazky podle stugra druhu zaSpimi

- vlastnicisteni v ¢isticim stroji s mechanickyneinkem natistené zbozi

- detas, coz znamena odstiainskvrn (Iépe je skvrny odstranit jiZga vlastnim
¢istenim — potom jde oieddetas)

- kone&nd uprava otl/u — hydrofobni, antistaticka

- vyZehleni zakazky

- kontrolu zakazky na odstram skvrn, celkové Wisténi a vyzehleni

[4]

Zakladni pojmy chemickéhodisténi:

Naphi strojeje mnoZstvi suchého pradla, které vkladame dqgest€istici (praci) stroj
je uken na wité jmenovité plgni nag. 10 kg. Objemné (lath vyrobky — damské Saty,
zawsy apod.) vyrobky se plni pouze na 80 % n&pghnoje.

Pontr plnéni je prostor bubnuiipadajici na 1 kg zbozi. U malych strdjolem 20:1, u
velkych strofi 17:1.

Pontr lazré je mnozstvi lazé pripadajici v bubnu stroje na 1 kg zbozfi Rizkych
hladinach je 3:1 az 2,5:1fifvysokych hladinach 5,5:1 az 4,5:1.

Filtraéni vykonje mnoZstvi laz& precerpané fes filtr za jednotkdasu (nap I/hod.).

Zbytkovd vlhkost vyjadiuje &innost odstedéni, udava zbytkovou koncentraci

rozpoustdla v Satstvu aifjatelna (u oblek) je 30 — 40 %.
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Spoteba rozpougtla se udava v procentech mnozstvéigigného zbozi, u modernich

stroju je cca 2 %.

Spoteby energigavisi na typu stroje.

Mnozstvi PERv destil&nich kalech je velmi zavislé na pouzité technol@gjprocesu

¢isteni. Nejmoderyjsi stroje dosahuji gmérnou spatebu pod 1 % perchlorethylenu na
jeden kilogram v§istéenych odva.

[4]

5.1Rozpouskdla, druhy rozpoustédel pouzivanych v chemgistirnach
Rozpougtla jsou kapaliny pouzivané na rozpaustjinych latek, v pipad
Cistirenstvi néistot na textiliich. Nej&znejSim rozpousidlem je voda, pouzivan&ip
prani. Ri chemickémc¢isténi se pouZivaji rozpoudtla organicka, coz jsou produkty
chemického pmmyslu. Nejdilezit¢jSim je perchloretylen (dale jen PER). Chemicka
rozpoustdla se od vody liSi stavbou molekuly, fyzikalnimclzemickymi vlastnostmi a
zejména také vlivem na textilni vlakna a rozpéciSschopnosti. Hlavnim rozdilem
proti voE z hlediska stavby molekuly je, Ze organicka roAtmlla jsou latky
nepolarni. Voda je typickou latkou polarni, coZzrmeaa, Ze na jedné steamolekuly je
piebytek zaporného elektrického naboje a na stdmhé pebytek kladného. Tato
polarita zmisobuje, Ze ndp prirodni vlakna ve vad bobtnaji, srazi se, textilie ami
ploSné rozrary a tvar, vina plsti, voda déd rozpousti podobné polérni latky (pot, soli,
bilkoviny, cukry), ale Spathrozpousti tuky a oleje. Voda textilie s#hatextilie
prijimaji vodu a méni vlastnosti. Rozpousdla textilie nesmé, zistavaji ,suché” a
nemeni vlastnosti.
Perchloretylen zkrace® PER, je hlavnim, s¥ow¢ rozSfenym rozpousdlem. Ve
vétSine narodnich a mezinarodnich norem pro chemitl&ni je pouzivan jako
referergni rozpoustdlo. Kauributanoloveéislo pro schopnost rozpogst ¢ini 90, takze
je nejsilrgjSim a nejdinngSim rozpoustdlem v oboru chemickéheoisteni. PER je
upotebitelny v mnoha variacich, intenzita jehiispbeni — fes Ubytek bhem cyklu a
odpdivost — neni omezena. V kombinaci s Sirokou paletetergent, prostedki na
odstraiovani skvrn a dalSich pomocnyctigravki je schopen uspokoijit skoro vSechny

pozadavky na kvalithvycistény sortiment zboZzi.
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Perchloretylen (PER) je syntetické organické roZtalo, které je pouzivano
v pramyslu jiz vice nez 50 let. Je to hlavni rozpédki pro chemickeistirny —
pouziva jej vice nez 80 % ze 60 0@@tirenskych provok v EU pi odstraiovani
zneisteni od olefi, tuki a voski bez jakéhokoliv poskozeni textilie. Je ndhoy a
lehce zgt ziskatelny. Mrna hmotnost PER je 1,62. Bod varu 121° C. PERejgbarva
kapalina aromatické ané, ve vo@& nerozpustna. Pouziti PER jako rozpeédk

v chemickémcisteni je velmi vyhodné, nelonepoSkozuje acetatové a syntetické
vlakno, jejich zabarveni a vzhled.

Dukladre jsou zkoumany zdravotniinky PER, zvla&t z pohledu akutni a chronické
toxicity, wetrg rizika dlouhodobého (sobeni a rizika karcigennosti. PER je
v souwtasnosti zéazen do 3. kategorie karcinogen nejmirrjSi (s rizikovym faktorem
R 40), podle vysledkzkouSek na zvatech.

NepouZzité zbytky se likviduji spalenim ve vhodnggalovnéch.

DalSi rozpousgdia.

Vedle hlavniho rozpoudtla PER pouZzivaného v chemickénteéni se vyvoj a hledani
novych moznosti soustl’uje na rozpoustlla uhlovodikova (KWL), na technologii
mokréhocisténi, na vyzkum pouziti CO2pro ¢isteni a na vyvoj novych rozpoustel
nazvanych RYNEX.

Stroje pro KWL a mokré&disténi jsou vyvinuty, dopracovavaji se otazky pozarni
bezpeénosti a vyvoj pidavnychcisticich prostedki a zesilovaa pro zvySenkisticiho
efektu. Zatim se vSak tyto technologidlip nerozsiily, porévadz gece jen nedosahuji
téch technologickych a ekonomickych vyslédkjako PER. BResto jiz rkolik
pramyslovycheistiren vCR, tato zéizeni zavadi do vyroby.

Ostatni rozpoustla jsou v sotasnosti ve stadiu vyzkumu vyvoje a zkouSek.
Uhlovodikoveé latky — je ozn&eni pro moderni tekut@stici isoparafiny na bazi C 10,
které slouzi jako nahrada za technicky benzin. @Gbewji bod vzplanuti nad 56° C a
jsou témdi bez zapachu . Kauri-butanoloegslo je 30, tedy maji jen okolaetiny
rozpustné sily PER pro zisteni mastnotami. Stroj pro uhlovodikové latky je
piizptsoben vice nez stroje na PERipbt vétSiho mechanickéhoipobeni n&asteky
znetisténi, porévadz také hustota uhlovodikovych latek je mala. &steni mito
latkami existujefada detergeiita prostedki na odstraovani skvrn. Nejsou vSak tak

efektivni jako pro PER, takZzgqudetas skvrn zabere vigasu a pozornosti.
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Cisténi kysliénikem uhli¢itym — je nova technika, pouZivajici tekuty kyslik uhlicity.
Je to polarni rozpouitlo s mnoha vlastnostmi vody. Mechanickégbeni ve stroji je
provedeno pomoci rotaich dyz s rotujicimi ucpavkami v pevném bubgimz se
piedeslo probléiim s pouzitim vysokotlaké techniky¢Roliv se kyslEénik uhlicity jevi
velmi atraktivnim rozpoustilem, ukazuji dosavadni pokusy ngalik oblasti, kde jsou
vysledkyc¢isteni zklamanim. R pouZiti detergerit a prostedki na odstraéni skvrn je
jese tieba dalSiho vyvoje. Je nezbytné také pamatovaeppgimost z divoda pouZziti
vysokych tlaki a moznosti Uniku rozpouftla, které nize zpisobit rychly pokles
koncentrace kysliku ve stroji nebo na pracovisti.

Rynex —je snés propylenglykolethernu, ktera s ohledem ng sysoky bod vzplanuti
nad 95° C neni lava. V sodasné dob probihaji praktické zkousSky uziti. RYNEX

pati do skupiny prchavych organickych rozpcal a nejevi se jako karcinogen.

V Cisticim stroji je sice zalita textilie rozpoadtem, navzdory tomu hovime oc¢isténi,
Ze je suchym procesem udrzby, zatimco prani mokBtfklad — bavina ( afjrodni
vlakna vibec) po nabobtnani ve vod¥ni své vlastnosti a textilni vyrobek z nich tvar a

rozmery, a proto ne kazdy vyrobek z nich lze pratizense ale bez rizikastit.

Zesilovate chemickéhatisténi zesilovae vyrazi zlepsuji vysledekisteni.
NejvétSim problémem chemickéhoisteni je, ze piblizné 5 — 45 % chemicky
vycisSteného textilu se musi jeStietaSovat, ifpadré na mokro daistit. Aby se zmenSilo
toto pongrné velké procento neupdnvyCisttného Satstva a aby se zamveeetsil Cistici
acinek, v moderngistirenské technice pouzivame pomocné ped&ly tzv. zesilovée.
Zesilovae jsou vSechny latky, kteréfiganim do cistici koupele (organického
rozpoustdla) zvysuji koneny cistici &inek tak, Ze pevysujicistici (kinek samotného
organického rozpouid|a.
Zesilovae se obvykle davkuji 3 -5 g/l 1&zn
Zesilovae: - uvohuji neistotu z textilie

- udrzuji ji v lazni a zaliitgi zpétnému usazeni distoty

- emulguji vodu v lazni

- upravuji material antistatickylepsuji omak

[4]
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5.2 Zne&isténi zakazek, druhy odstraiovani zneisténi (skvrn) na
odévu

Zna&isteni zakazek — Spina v chemickéiigteni — sloZzeni Spiny je rozdilné a
zaleZi na progedi, ve kteréem k zre&teni zakazky doslo. Zdrojem Spiny je atmosféra
(horninovy prach, saze zkondini vyfukd automobit, uhelny prach, prach
z praimyslovych zavod a jejich pevné emise atd.), lidskéot(sowéasti potu a odunelé
zbytky pokoZzky), lidsk& pracovriinnost (rez, kovové piliny, pigmenty, asfalt, tuky,
oleje, bilkoviny, cukry, barviva apod.).
Mnozstvi Spiny na 1 kg zboZi jéilplizne 13 — 14 g. N&stoty nelpi na vlaknech stejn
silné. Chemicka vlakna jsou é&tSinou kruhovitého pifezu s hladkym povrchem,
piirodni vidkna nemaji hladky povrch a vaziiseoty pevrji. Sila vazby zavisi na
mnoha faktorech, zejména na velikosdistic Spiny.Cim jsou jemgjsi, tim hife se

odstraiuji.

- cca 10 % Spina rozpustna ¥istirenském rozpousédle — oleje, tuky, vosky,
finiSovaci textilni prosedky

- cca 15 % ve vod nerozpustnych neistot, soli, cukni potu, bilkoviny,
Skroby

- cca 75 % néistoty nerozpustné, saze, prach, pigmenty
Tabulka 11 SloZeni n&stot v istirnach

Pouze 10 % nwstot se bez probléinrozpusti v rozpoustlle a odstragni wtSiho
zbytku vyZaduje op#&tni technicka (filtrace lazh nebo chemicka gtomnost
zesilovau a malého mnozstvi vody. Aby se pigmentovéistety uvolnily z textilie a
transportovaly do filtru, musi byt v lazni zesiléva stroj musi vykazovatiinéreny

mechanicky ginek.
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Radu skvrn nelze odstranit pouhyistenim v pracim stroji a je nutné je odstranit
detailre — detaSovat.

Preddetas— odstraani skvrn na jest netisttnych odvech. Vyhodou je, Ze substance
netistoty nebyla zrénéna pisobenim rozpou&tlia, ani teplotou suseni ve stroji.

DetaS — odstrasni skvrn s pouzitim vhodnych polyfutikich detergerit nebo
vhodnych chemikalii. Provadi se po prvnii$ieni v pracovnim stroji.

SuSeni- je provadno vzduchovou pistoli. Tlak vzduchu jelba upravit podle druhu

oSetované tkaniny. SuSeni je prov@d od vréjSich okrafi mokré plochy ke sedu.

[4]

5.3 Zehleni a expedice v provozech chemickyélstiren
Zehleni je upravovani povrchu a evani ogdvniho materialu do Zadouciho

plastického tvaru za séasného pisobeni vinka, tepla a tlaku¢elem Zehleni je kroin
toho odstranit pomi&kana mista, nezadouci lesk, odstranit srazlivostrddh material
a dat odvu kone&ny vzhled. Ktomu je ieba rkdy Zehlena mista srazit nebo
vytahnout, jindy se zase vytaZzeni nebo srazeniroyah.
Technologicky postupipZehleni wistirnach v zavislosti na pouzité Zehlici technee
nasledujici — nagani suchou parou, tvarovani&d, suSeni a ochlazeni studenym
vzduchem. Para z¥hkcéuje a uvohuje vldkno textilie. Sis pary a vzduchu vyrobek
napina a vyhlazuje zahyby. SuSenim se vyhlazendlidefixuje a ochlazeni, které
nasleduje, zabrani naslednému @eki.

Bavigné textilie se Zehli za sucha (do 150°C) netes vlhkou prostku (do
200°C) s nap@vanim. Zehli se po rubu i po lici.
Lnéné textilie se m&aji, dokonale vyZehleného vzhledu se dosahujepiempouziti
vysokych teplot (220-250°C). Zehli se po rubuii $imapéovanim.
Vinény material se Zehli po rubu i licigs vihkou prostku (pii 180°C). Ri tvarovani,
tj. vytahovani nebo srazeni, se dozehluje bez tavéini po rubu # nizSich teplotach.
Prirodni hedvabi se Zehli velmi opatraa sucha (asi 130°C)fgs vihkou prostrku
nebo es tenky papir.

Viskozove vlakno se Zehli za sucltalB0°C i gres vihkou prostku.
Polyamidové materidly se nezehli, page Zehli za sucha mérteplou Zehkikou.
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Polyesterové materialy se nezehli nebo se Zeldit@ktilie vininé.
Samet se smi pouze napaat (aby se neporusil vlas) slabym tlakem z rubu.
Nekteré druhy materiél se nezehli &bec. Jsou to ndiklad krepy, pleteniny ze

syntetickych materiéla materialy se specialni gkavou Upravou.

Zehlici technika pouzivanadistirnach:
Zehlici stoly

Zehlici stroje s ofukem (studené Zehlesfjoje jsou vybaveny odsavanou a
vzduchem chlazenou pracovni deskou. Zehleni pazauskutériuje pouze Zehikou.
Obsluha Zehleni ovlada ofuk a odsavani pracovikydesmoci noznich pedal
Napaovaci zehlici stl (Zehleni parou), Zehlici®tpracuje s parou v Zelitie i v Zehlici
desce. Zehlici stoly jsou odsavany a desky stalu @ektricky vyhiivané. Napgovani

a odsavani pracovni desky se ovlada pomoci nopeidét.

Naparovaci figuriny, kabiny

U napi@ovaci figuriny je mozZné ip napdovani upravovat koray tvar
napaovaného o&vu. Na nap#ovaci figurirg se zpracovavajirpdevsim saka, kabaty a
nahrazuje pedevSim rtni  Zehleni. Kalhoty se napinaji mechanicky nebo
pneumaticky.V napavaci kabig probih&a tvarovaci proces automaticky v deaem
pracovnim prostoru stroje. V kabinach se kkdkabatu apod. Zehli i kalhoty a sikn
V kabirg Ize mize byt propgeno az pt koSil nebo tdek. Kalhoty se dokamwji na
Zehlicim stole.
Lisy

VyuZzivaji se ifedevSim v pimyslovych ¢istirnach — ¥tSi Zehlici plocha a

mechanicky fitlak. K lisu byva napojena Zebtka na vykyvném rameni. Slouzi
k Zehleni velkého mnoZzstvi kalhot nebo ptas
PrisluSenstvi

Slouzi k ulefeni dokowovacich praci a dokonalému vyzehleni zakazky. dsou
nagiklad pistole na sttgeny vzduch nebo parni pistole. Vykyvna odsavaciimaen—
vhodna zejména na rukavy. Kluzné troleje,&i&ni pracovni desky seshora, odiehi
Zehlicky — pomocnici pro pracovniky Zehliren (Wehi fyzické namahy, lepsi kontrola
dila). Nap#&ovaci kartée na odvy — kon€na Uprava dila.
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Expedice zakazek
OSeaeny odv se standardnpredava zakaznikovi na raminku a je zabaleny do
polyethylenové folie. Baleni je prov&b ruiné nebo pomoci balicich stitoj PE folie
chrani fazonu vyZehlené zakazky a chrani zb®éd gpowtrnostnimi podminkami a
poskozenim § transportu.
[4]
5.5 Mokré ¢isténi
Mokré ¢isteni je novy z@sob drZzby, rozsujici se v poslednich letech
v ¢istirnach jako vitana dogiova sluzba k chemickéméisténi. Ri mokrém ¢isténi
upravujeme podminky prani tak, aby byla textilienejpvice chraégna ged chemickymi
a mechanickymi vlivy. Kvo#é se ale nelze vratit okam&ita bez vyhrad, protoze
zpusobujefadu negativnich zém a poSkozeni textilii — n&pzmeny ploSnych rozrért
(srazeni), plstnahi viny apod.
Technologie mokréhgisténi je nastavena tak, aby ke @amam nedochazeloubec a
nebo, aby byly omezeny na minimum. Prani limitfiii faktory: teplota, ¢as,
mechanické fisobeni, a chemie. U mokrélidsteni musi byt vSechny tyto faktory
nastaveny co nejSetijn
- teplota se omezuje na 25°- 30°C (i suSeni je veda@nmizSich teplotach
vstupniho vzduchu)
- ¢as je u jednotlivych operaci zkracen na 5 -10 miceikovyc¢as nepesahuje 30
— 40 minut
- mechanické fisobeni je limitovano ot&ami bubnu velmi nizkymi 5-10 ot/min,
rotaci bubnu 3-6 sec, naslédB80-60 sec. buben v klidu na uvom zbozi.
Pramér bubnu by il byt co nejétsi.
- chemické progedky pro mokrécisteni jsou vyrobky s mimkadre Setrnym

ptsobenim
Dusledkem omezeni vSech fakigrani je, Zze vysledek mokrékidteni co do dinnosti

odstrarni Spiny, je horSi nez u klasického prani a udé&v&es o 40-50 %. Po mokrém

¢isteni nasleduje Zehleni, které je n&rgSi a pracyjSi nez u chemickéehasteni.
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V porovnani s klasicky wWStenym zboZim ale iiveme ¢ekavat tyto lepsi vysledky:

- brilantni barvu a jas bez nasSedlychion

- prijemnou vani zboZi

- prijemny omak
Dulezitym pokrokem v mokrémgéisteni bylo nahrazeni aZz dosud pouzivaného
bubnového su&e, ve kterém se &d ¢asto srazil, z@zenim, kde se @& suSi v klidove
poloze s moznosti Upravy vihkosti a naformovaniuatvu.

[4]
5.5 Kone&iné upravy na textiliich provadéné v technologickém procesu
cisténi
Apretace —je pracovni proces,ipkterém pouzitim vhodnych chemickych latek textil
ziskava jvabny vzhled, fjemny omak a uspokojivou formu. Podstatou apreidy&
v nanaseni aprety na textil. Apreturu tvd viskdzni koloidni roztok, ktery po naneseni
na textil dodava textilu poZzadované vlastnosti. iGické sloZzeni apréty je velmi
rozmanité a zavisi jednak na druhu textilu, jednakielu, ktery Upravou sledujeme
(nag. lesk, vl&nost, tuhost, hladkost apod.). Apretuje secasdji bilkovinovymi
tuzidly, Skrobovymi pipravky.
Impregnace — je vodoodpudivd (hydrofobni) Uprava textilnich kdd pomoci
vhodnych, vodoodpudivych latek. VIadkna jsodinkem impregnénich prostedki
vodoodpudivé (hydrofilnost sedmi na hydrofobnost) afpstyku s vodou, voda se do
nich nevsakne, ale s po jejich povrchu. Impregtiai latky jsou na bazi parafinu a
cerezinu.
Protimolova Uprava — chrani textiini materialipd moli a jejich larvami. Skodlivost
moli se projevuje v tom, Ze jejich larvy poZiraji kémabilkovinovych vidken (zejména
vinu), a tim znehodnocuji textil. Protimolova Upmavextilu se provadi pomoci
protimolovych prosedki, které se vazi na povrchu textilnich viaken.
Nehoflavd Uprava — brani roz&ovani plamene na Havém textilnim materialu.
Absolutni neh#lavost se neda dosdhnou Zadnou Upravou,tngibeysokych teplotach
se vSechny druhy vlaken (bilkovinova, -celulozov&lopynteticka, synteticka)
rozkladaji a zmensSuje se jejich pevnost. Pouzestabé@ a skelna vliakna se nam-—
jsou ohnivzdornd. Velkou kiavost nebezpmé halavych textilnich vliaken rizeme
zmenSit nehitavou Upravou. [4]
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6. Analyza mozného posSkozeni dila v automatizovanycprovozech

prani a chemického¢isténi odéva a pradla.

Bylo by mylné se domnivat, Ze prani a chemi¢i&&ni vSech kus probshne vzdy a
zcela bez zavad. Jako v kazdé lidgkwnosti, tak i v prani &isteni se vyskytuji obas
problémy vedouci k nespokojenosti zakaznika.

Pi prani pradla a chemickémsténi Satstva se fize dilo rozléné poSkodit. Jakékoliv
poskozeni zmenSujeidru zakaznika. Zavadfipprani a chemickéntisteni je cela
fada. Jejich odhalenim a ods&aim z provozu zlepSime uUravenaSich sluzeb.
PosSkozeni pradla mohou vzniknouti lastnim prani, manipulaci s pradlemii p

pouzivani zdkaznikem, aleii jeho vyrok# a jeho zpracovani.

6.1 Druhy mechanického poskozeni pradla v gimyslovych pradelnach

Mechanické poskozeni pradla.

Mechanické poskozeni sdimrani vyskytuje ne&astji. K tomuto posSkozeni dochazi
ottrem nebo &dinkem nadmirného tlaku (sily) na tkaninu. PoSkozeni se prggvu
naruSenim textilnich vidken. Toto poSkozerizmvzniknout @i vyrobé pradla, pi jeho
pouzivani a p prani. PoSkozeni vznika nidlad pri manipulaci s pradlem (transport,
vkladani a vykladani pradla do a z praciho stndgstnim zachazenim), vlivem pohybu
pradla v pracim bubnu praciho stroje, vlivem ogstrgiedneti ponechanych v @dech
(zejména zdravotnické pradla, které se nesmi vetmadh ped vypranimitdit, patitat
a kapsovat).
Mechanické posSkozeni roddjeme do ti skupin:
» poskozeni zdginéné vyrobcem textilniho materialu
» poskozeni zdinéné nedodrzenim technologickych podminek prani
» poSkozeni zdginéné pouzivanim pradla zakaznikem
Poskozeni zapi¢inéné vyrobcem (dovozcem) textilniho materialu.
Pfi zpracovani pradla ftiZe dochazet k proseknuti tkaniva — dochazi k nafuSe
celistvosti tkaniny, p prani dochazi k namahani tkaniny a postupae objevi diry na
pradle. Déle $ vyrob¢ pradla z méa kvalitnich surovin (zejména z dovozu z jistych
oblasti) se pradlo vlivem mechanického i chemickéioku po rékolika vyprani zane
.Sypat* a objevovat poSkozeni (diry) v osgowyrobce uvadi minimalni et prani
froté 70 , lozni 120 vyprani.
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Poskozeni zapi¢inéné nedodrzenim technologickych podminek prani.

K tomuto poSkozeni dochazi manipulaci s pradlem tj.fptransportu pradla
v pradelnach odifjmu, tideéni a vlastnimu prani, Zehleni a expedidi. tRansportu se
rozumi nap. pii posSkozeni transportniho kontejneru a naslednélztrzeni pradla o
ostré hrany, nedbalém naloZeni transportnich wozilaredlu pradelny apod.tiP
vlastnim prani se fie pradlo roztrhnoutipvkladani a vytahovani pradla z praciho
z bubnu praciho stroje.fiPnedodrzeni fedepsané napinpraciho stroje — pradlo se
zamota do sebe aipvyndavani zejménaipvysokych vsadkach setrke roztrhnout.
K mechanickému poSkozeni dochazi, kdyZz se do prawiibnu dostane ostryqunet
(jehla, Spendlik apod.). K mechanickému poSkozechdzi i i Zehleni a to zejména,
kdyz je pradlo zainkrustovano & pnandlovani zadrhne v Zehlicim karykalandru.
Dale dochazi k mechanickému poSkozeanegpedici i zavaovani pradla do PE-folie
a nedbalou pozornosti obsluhy baliciho stroje -p@leni vidkna swavaci strunou.
Mozné posSkozeni H Zehleni: ztrata pevnosti - asi 8,5 %.

chanické poskozeni — &istoty v korye Zehlice

sokou teplotou — Zluty odstin, deformace viaken

Poskozeni zapi¢inéné pouzivanim pradla zdkaznikem.

Jedna se zejména o poskozeni pradiadmagm pouzivani pradla. To zavisi na
druhu textilnich vlaken, na stupni Zm&eni a na potu cykla prani a dob uzivani
zakaznikem. B pouzivani se pradloigobenim atru, poceni, fisobeni né&stot, odira.
Na pradle se nefile prodou mista, ktera jsou dstohrantena. Déle se pradlo poskodi
mechanicky v kuchynich — prezani wrek, ubrugé apod. B manipulaci pradla
v hotelich — povlékani, svlékani lozniny apod.

[1]

6.2 Druhy chemického poSkozeni pradla v pimyslovych pradelnach
Chemické poskozeni pradla.

Vlivem chemického poSkozeni pradla s&os& naruSuje textilni vilakno. Toto
poSkozeni se projevuje Zmou barevného odstinu, Sednutim pradla, ztratokules

prodéravenim nebo vypadnutim postizenych mist.
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Chemické poskozeni rogdjeme do 3 skupin:

» posSkozeni zd@ftinéné vyrobcem textilniho materialu

» poskozeni zaginéné nedodrZzenim technologickych podminek a techikggh
postuf prani a bleni

» poSkozeni zdginéné pouzivanim pradla zakaznikem

Poskozeni zapi¢inéné vyrobcem textilniho materialu

Nestalobarevnostékterych druli textilii — pouzito gimé barvivo, B prani pousti
barvu, kterd mize zbarvit ostatni pradlofiFprani barevného prédla je nutné dodrZzovat
tiideni.

Neodborné #leni pize — posSkozeni se projevuje v nizSi pevnostizePse poskodi

(pretrhne) ve srru pouZziti a to v Utku nebo po osrov

Poskozeni zapi¢inéné nedodrzenim technologickych podminek a technolakych
postupi prani a béleni

Pravidelnym pekratovanim davkovani pracich préstiiki a pracich fisad se zvySuje
pH pracich lazni, coz se v kam&m disledku projevi v naruSeni celulosovych vlaken.
Alkaliemi se nejvice poSkozuje Winé pradlo — plstnati.

Pradlo z acetatového hedvabi v &tiich alkalickych laznich ztraci lesk a pevnost.
Pranim pradla v tvrdé védh o velkém obsahu Zeleza, docharzad poSkozeni. Pradlo
je kiehkeé, drsné, ztraci pruznost a ziskava Sedivy, idaltg naddech. Klesaji uzitné
vlastnosti pradla, nelicse zvySuje obsah popela a sniZuje se pevnodhiektiviaken.

P¥i nedodrzeni spravné technologigdmi pradla (¥tSi koncentracediiciho prostedku,
belici teplota,cas i béleni) textilie ztraci pevnost, nefse poskozuje vliakno.
Poskozeni zapi¢inéné pouzivanim pradla zakaznikem

Zde dochazi k politi nebo p@dreni pradla kyselinami, zasadami nebélidimi
prostedky, coZz se projevi vypadnutim postiZzenyéhkti. PoSkozeni setibe projevit az
po nEkolikanasobném vyprani. Dale se pradldzm dostat do styku s barvami nebo
latkami, které zanechavaji na pradle skvrnyiiajgich neodborném odstiavani se

muze poskodit viakno nebo barevny odstin textilie.

[1]
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6.3 Druhy poskozeni odvia v chemickychéistirnach
Pt chemickénxisteni rozeznavame v podstdti druhy zavad:
» zavady zaficinéné vyrobcem textilniho materialu

» zavady zaii¢inéné neodbornyndisténim Satstva ¥istirnach

e zavady zaicinéna zakaznikem

Zavady zapri¢inéné vyrobcem (dovozcem) textilniho materialu nebo aga.

V praxi se tyto zavady objevuji ghotoveni odvu z mér kvalitni latky. Nekteré
chybgjici vlastnosti textilniho materidlu nahrazuje tit praimysl zuSlectiujicimi
Gpravami, jako jsou apretury, impregnace apod.nCitehto Uprav je dodat textilnimu
vlaknu tuhost, vodoodpudivostghkny vzhled apod. Latky, z kterych se tyto Upravy
skladaji jsou ¥tSinou malo odolné organickym rozpatdifim a pracim progedkim.

Tato vlastnost zuSle€bvacich Uprav sefpcisténi ¢ast&né a nebo Uplé ztrati. Bez
apravy je kvalita wyisttného Satstva horSi a dale stizeni dalgiwni. Stazeni&chto
Gprav je vedeno jako poskozeni dila, a proto jeéuyto Upravy oft Satstvu dodat
béhem koneénychcisticich a Zehlicich operaci.

V poslednich letech dovozem é&malitnich odva jsou zékaznici nespokojeni
s vyistenim niznobarevnych pl&s a odvu. Nekteré druhy Satstva se barvi barvami, o
kterych se vi, Ze jsou mé&rkvalitni. Maji malou odolnostd¢i chemikaliim, vodnim
roztokim, swtlu, jako i jingym chemickym a mechanickyndigkam. Neistota, ktera se
usazuje v &kolika vrstvach na vlakn potom pi suchém nebo mokrém oEeni
zarovei sebou ,stahuje” i wité mnozstvi barvyCim vy3si je teplota praci lagntim
vySSi i odbarveni. Takto odbarvené mista nebo v cast&éné nebo zcela
znehodnocuji dilo. Tento jev se da odstranit pauaeym barvenim. Tuto Upravu jiZ
takrka neprovozuje zadnécistiren vCR, nebd tato Gprava znaé zatZuje odpadni
vody z provoa pradelen &istiren.

Obdobna praxe se vyskytujeii podSivkach, které byly barvenyipjymi barvami.

Z&vady vzniklé srazenim dila. Z hlediska \og® je nutné, aby dilo bylo zhotoveno
Z predeprané (fedsrazené — canforizované) latkghBmegisticiho procesu se vlaknai p
styku s vodou srazeji. Norma stanovi moznost tdahgky @i chemickénxisteni do 5
procent, v prani az 15 %.
-B50 -



Zavady zapri¢inéné neodbornymgisténim.

Téchto poskozeni dZe byt i rekolik druhi. Obyejné nedbalosti &kterych pracovnik
pii manipulaci se Satstvem nebo nedodrzenim techiodipch postug a pedpisi.
Cisttné 3Satstvo se e poskodit mechanickyijmo vgisticich strojich Fvienim
dveami stroje. Vtomto fipadt se odv natrhne. Toto se iie stat i v pipad
neodstradéni cizich (ostrych) fedmeta (Spendliky, sponky, apod.) z kapsovyclikia
Tyto predntty je nutné z kapes vyjmout a tato manipulace j@rp@ v technologickém
postupu chemickéhgsteéni — tzv. ,kapsovani®.

Velmi vaza se nize odv poskodit tehdy, kdyz déisticiho stroje vnikne voda.
Dostane se do la&nz rezervoaru, kdyZz odtovad vody pi destilaci organického
rozpoustdla prestane odkovat vodu od organického rozpotdia. Odtvni vyrobky
cistené za pitomnosti vody jsou srazene, zpls¢ acasto ma také zapuwsiou barvu
z ostatnich oga.

Dale je mozZnost poSkozeni pradiedetaSi — odstiegovani skvrn izného fivodu.
Casto se pouzivaji chemické latky vysoké koncenteaoebo polyfunkni prostedky.
V mnohych pipadech se zapomina na zneutralizovani kyselin aébad, kterymi se
skvrny odstrauji. Tyto pipady mohou kokit vypadnutim, odbarvenim anebo
poskozenim detaSovaného mista. Déale je mozn& qubSkodit mechanicky ip
kart&ovani, kdy pracovnikistirny poskodi vlakno, z kterého jeddvyroben a nebo se
posSkodi vybarveni. Mohou vznikat tzv. mapy — skvseyodstrauji z venku dovnit od
okraje.

Nekteré textilni materialy se mohou poskodit i poneiné Upra¥ ciSténého
odévu a to @i rucnim i strojnim Zehlenim. Byvaji to &dy vyrobené z vlidken nap

acetatoveho, kterézko snaseji vysoké teplotyizehleni.

Zavady zap¥i¢inéné zadkaznikem.

Do této skupiny zZ@d'ujeme také zavady, které si zakaznik izapil sdm, Ehem
noSeni Satstva. Nagkdyz zakaznik si na ¢du odstrauje skvrny sam podle rozZhych
navodi. Toto poSkozeni nemusi bytedl ¢istenim viditelné, neb ho zakryva Spina.

Uk&zZe se aZz po visteni.
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Na rekterych odvech byvaji velké ozdobné knofliky z keramiky, p&rl a

z plastickych hmot. Je pravda, Ze knofliky @&mé ozdoby v mnohychiipadech
zlepSuji vzhled, Svih a elegancicvd. Od zakaznikaippiejimce odvu na v¥isteni se
poZzaduje odstrami tchto ozdob ( na pozadani pracovniketistirny). Tento
poZzadavek je v mnohychiipadech pro zdkaznika nemily. V praxi vSak nesgin
tohoto poZzadavku fize zapicinit nejen znéeni gislusného knofliku nebo ozdoby, ale
muze poskodit o&v, na kterém knoflik nebo ozdoba byly, jako i¢edse kterym se
cistil. Jakmile jsou na Satstvu i koZzené knoflikg,tieba je odstranit, zejména kdyz se

odkv musicistit mokrou cestou.

[1]

6.4 PoSkozeni dila obe@n

Casto se setkdvame s poskozenimévad dekoranich latek a z&si
pasobenim UV zgenim. V mistech, kde na &dnebo dekoréni latku del$ias misobi
zé&eni UV, latka ztraci barevny odstin. Zaclony, ktgm@u zhotoveny z celulosovych
vlaken a viskosovych vldken, seigobenim slunsmiho sétla rozkladaji — snizena
pevnost vlaken se projevii@isténi nebo prani roztrzenim.

DalSi poskozeni, se kterym se obsltisdiren setkava je ztrata zbarveni,
poSkozeni vlakna @tu v mistech, které je mechanicky&avano pi bézném uzivani
odévu a to v mistech jako jsou limce, v oblasti kape®doba.

Zmeny roznera jsou jednou z hlavnichifgin reklamaci. Jde fpdevSim o srazeni
vyrobku v podélném nebaipném sndru. Je objektiva zjistitelné. BZnou gicinou je
voda Vv laznicisticiho stroje ve spojeni $ili§ intenzivnim mechanickymisobenim,
vysokou teplotou # ¢iSténi nebo suSeni. Na srazeni jsou nachylnéndnvyrobky.

K lokalnimu (mistnimu) srazeni the dojit @i preddetasi vodnim detaSovacim
prostedkem.

Redepozice #istot je nepijemnad a neodstranitelna zavadatic¢iRou je
nesprav vedenygistici postup (Spinavé rozpo&dlo, zavady na filtraci, nedostéte
koncentrace zesilova v 14zni). Lehké redepozice jsou odstraniteln&pejpranim.
Spatré vyeistené zbozi mZe mit gHcinu v nespravé zvoleném technologickém

postupu, Spatné funkci filtru, nespravné davcelaesie.
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Zapach zbozi oligjné souvisi s néistym rozpoustdlem, které obsahuje niapmastné

kyseliny a nebo, ve kterém se pomnozily baktenietgze se tisledré nedestilovalo. Je

nutné pravidela ¢istit odlutovate.

Priklady rekterych vad a poskozeni &dich vyrobki:

* nizka stélost vybarveni nagtle, v otru, potu. Zn&nu, ¢i nerovnost vybarveni nelze
odstranit.

* nizka stalost vybarveni koZenych lgrfimci. apod. kombinovanych s textilem —
moznost zapudti, obarveni textilnickiasti ogva.

» ockvy zhotovené z kombinovanych matetigl vyraznymi barevnymi kontrasty —
nebezp& zapustni barvy i z malyclasti, nap. vioZzenych tunyli apod.

« frontalni fixace (kregjovska giprava) — narusena- zvyrazni se (saka, p&@sod.).

* p&ové zakazky — moznost slehnuti, sesypardevyplre, naruSeni zétove Upravy

» kozenka starne — moznost popraskani, oloup&mdrati lemi i plochy

* lesky a mechanické ogebeni nelze zcela zrenovovat#rpdni hedvabi, vina apod.

 zdobici prvky- pedpoklad poskozeni (PER) — vhodrréqxistenim odeaklit

» barevné lacetky a flitry jsougvazié nestalobarevnésticim rozpousidle

» unmelé knofliky a ozdoby nestabilni v chemickém rozpddi je nutno odstranit

» zakézka zhotovend z g@saného materialu (odkdmy flaus) zvyrazni se ogebeni

- odieni exponovanych mist

 synteticky velur — vice zaSgimé plochy bez velurového vlasu — nelze renovovat

 prikryvky s vypini z mikrovlakna — slehnuti nedostaikefixované vypl (stabilizov.
v objemu), zréna, sniZeni objemu az vytiemi shluki

» sedaky s molitanovou vyplni, vyztuhou & rocesu se molitanova vypgkrouti,
uvedeni dojodniho tvaru je obtizné az nemozné

» opotebovany odv — st&i, mechanické op&tbeni — zvyrazni se

» poSkozena tkanina, zatrhy, poSkozené Svy se moiwnim zwtsit

» chybi symboly pro oS&ivani — pedpoklad iznorodého materialu — moznost
poSkozeni

* podSivka sila zaSpiRna, pomala Spina za dloutgsovy usek — velmi obtizne
viCistit

» podlepena mista — moznost odlepeni- vznik vrgsethyi, odlepeni

[4]
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6.4.1 Jednani se zakaznikem, reklamace provedenyshizeb

Ri prejimce zboZi vzdyikladre vyplnit piijmovy listek a zapsat druh poSkozeni.
Prijmovy listek by n&l vyjadiit skute&ny stav vyrobku — skvrny, mechanické poskozeni
apod.

Z&kladem kvalith provedené sluzby oehi odvi a textilii je vzajemna
komunikace mezi pradelnou, chemick®sistirnou (skrnym mistem) a z&kaznikem,
tedy ugresréni pracovniho postupugvzeti zakazky od zakaznika a jeji odevzdagi zp
zakaznikovi.

Kvalita prevzeti zakazek je velmiutkzita z z ¢chto divod:
» spokojenost zakaznika

» kvalita samotné sluzby

* predem znameé zisteni, druhy skvrn se snaze odsing
» zakonna objektivni odpegnost

e opravenost fipadnych reklamaci

Pravni vztahy mezi provozovatelem pradelencistiren a zakaznikem upravuje
Ohcansky zakonik 40/64 Sb. v platnéméan Rijem zakazek musi odpovidat
ustanovenim uvedenych paragraf

Prevzeti ¥ci § 652

1. Jde-li o apravuéci, vznikne objednateli pravo, aby mu zhotovitetljgoobjednavky

provedl Upravu &ci. Zhotoviteli vznikne pravo, aby mu objednateplzdil cenu za
apravu ¥ci.

2. Upravou ¥ci je ¢innost, kterou se zejménagni povrch ¥ci nebo jeji vlastnosti.
Upravou ¥ci se rozumi najiklad prodluZeni jeji Zivotnosti, Uprava povrchwdgPro
tuto smlouvu je charakteristické, Zze se nemohainitmvlastnické vztahy ka&ci.
Zhotovitel m& povinnost vydat pisemné potvrzeniievpeti zakazky. Potvrzeni mé
obsahovat ozri@ni gedn®tu, rozsah, jakost, cenu a dobu zhotoveni.

Odpowdnost za vady 8§ 653
1. Zhotovitel odpovidad za vady, které ma provedémiava pi prevzeti éci

objednatelem, jakoZ i za vady, které se vyskytnoyipvzeti v zaréni Ihaté. (zargni

lhata § 654 je pro sluzbtisteni 3 mesice).
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2. Zhotovitel odpovida také za vady, jejifi¢mou je vadnost &ci, kterd& ma byt
upravenag¢i nevhodnost pokyinobjednatele, jestlize jej na vadnostiy ¢i nevhodnost

pokyni neupozornil

V zarwni |hat¢ odpovida zhotovitel jen za ty vady, které majivgd v provedeni
Gpravy. Za vady, jejiz odstrami nebylo pedmétem smlouvy a za vady, které nevznikly
v dasledku provedeni Upravy (z jinychign) zhotovitel neodpovida.

Je nezbytné upozornit zakaznika (klienta) na stayadeévu) pri jejim prevzeti a tento

stav zapsat.

Upozorréni na vady 8 637

1. Ma-li zdkaznikem igdavana & nedostatky, které braradnému provedeni sluzby,
Cistirna je povinna na to zakaznika bez z&wyého odkladu upozornit. Stejnou
povinnost macistirna i tehdy, Zada-li zakaznik, aby byla slugiravedena podle

pokyni, které nejsou vhodné.

2. Trva-li zadkaznik fes upozoréni na provedeni sluzbyistirna nmize od sluzby

odstoupit.

Nedostatky ¥ci se mysli nejen vady, které jsou zjevne, alekov& vlastnosti, které
znemo#uji provest sluzbuadre. Forma upozorni neni pedepsana. Za vady, jejiz
pri¢inou byla vadnost upravovanécy nebo nevhodnost pokyrobjednatele, zhotovitel
odpovida stejg jako za jiné vady, jestlizéistirna zakaznika na vadnostcv nebo
nevhodné pokyny neupozornila. Spinéistirna povinnost uloZzenou ustanovenim § 637
odst.1., od smlouvy vSak ve smyslu ! 637 odst.2deupila a sluzbu provedla, je
treba z 8§ 653 odst.1 dovodit, Ze za takto vzniklé/vasbdpovida.

Zarwni Ihata jsou 3 misice § 654
Vada sluzby — Upravy § 655

1. Je-li ¥c upravena vadn ma zakaznik pravo na bezplatné odsinanvady.
Zhotovitel je povinen vadu odstranit bez zlkiyeho odkladu, nejdéle v dohodnuté
Ihuté. Nelze-li vadu odstranit ma zakaznik pravo naemiiSmlouvy nebo na‘iméiené

snizeni ceny sluzby.

-55-



2. Pravo z odpaddnosti za vady musi byt upl&mo v zargni I[haté, jinak zanikne.
Zhotovitel je povinen vydat zakaznikovi potvrzeniom, kdy pravo uplatnil, jakoZ i o

provedeni opravy a o dslpejiho trvani.

Reklamani fizeni — pro odpasdnost za vady sluzby ma vyznam 8§ 19 odstavec 3
zékona na ochranu spebitele. O reklamaci se ma pogny pracovnik rozhodnout
ihned, ve slozgjSich gipadech doit dni. Do této doby se nezafitava doba pdebna

k odbornému posouzeni vady. Reklamacetnt odstragni vady musi byt vizena
nejpozaéiji do 30 dri ode dne uplatmi reklamace, pokud se strany nedohodnou na
delSi lhité. Po této lit¢ ma zékaznik stejna prava jako by Slo o vadu neaigtinou,
tedy pravo na zruSeni smlouvy nebo Hanpiené snizeni ceny sluzby.

Pravo na nahradu Skody — kéopnava z odpasdnosti za vady, ma zakaznik
pravo na nahradu Skody. Skodou se rozumi Ujma,vjedikla nasledkem vadn
provedeného o3eni a za spkni dalSich pedpoklad (8 420, 421 objektivni
odpowdnost) — zaklada tak narok na nahradu Skody. Olekypdnohou existovat vedle
sebe, avSak nardkvyplyvajicich z odposdnosti za vady nelze domahat z titulu
nahrady Skody a naopak. Ustanoveni § 653 odstauwee@iiujici zhotoviteli zbavit se
odpowdnosti upozorénim na vadnostipdané ¥ci, ¢i nevhodnost pokyin objednatele
(Uprava ¥ci) se tyka pouze odpeéeinosti za vady dila, nikoliv odpéginosti za Skodu

véci, jez byla pedana k provedeni dila.

Vyzvednuti ¥ci § 656

1. Zakaznik je povinen vyzvednoutcvnejpozdiji do 1 nmesice po uplynuti doby, kdy

sluzba byla provedena. Na&ni-li tak, je povinen zaplatit poplatek za uskladn

2. Nevyzvedne-li zakaznik zakazku vaitth6 mesiaa ode dne, kdy byl povinen ji
vyzvednout, mé&cistirna nebo pradelna pravo zakazku prodat. Jedima adresa
zakaznika a je-li zakazka vysSi hodnoty, dstirna nebo pradelna povinna o
zamySleném prodeji zékaznikaredem vyrozurét a poskytnout mu fmérenou,
dodaténou Ihitu k vyzvednuti ¥ci.

3. Dojde-li k prodeji nevyzvednutéssi, vyplati ¢istirna nebo pradelna zakaznikovi
vytéZzek prodeje po odéeni ceny sluzby, poplatku za uskladha naklad prodeje.

Pravo na vyizek prodeje musi zakaznik uplatnitistirny nebo pradelny.
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Je-li vwc wtSi hodnoty, to je &c, jejiz cena ke dni uz#&eni smlouvy o Upray
piesahovalaiastku 3 000,- korun (8 4 vlad. i@eni ¢. 258/1955 Sb.), musiistirna
nebo pradelna o zamysSleném prodeji vyroZunrakaznika (samégjmé za
piedpokladu, Ze ma jeho adresu) a poskytnout fimépenou dodatou Ihitu
k vyzvednuti ¥ci. Za giméienou lze zpravidla povazovatitia do 15 da.

Prevzeti zakazky, adu od zakaznika spétva v dokonalé prohlidce ®&du (zakazky),
témet vzdy se jedna oée pouzivanou, do uité miry opotebovanou ( s vyjimkou
prvniho seprani loZzniho pradla /z hygienickydvatiy a prvniho seprani froté pradla
[zatazeni smiek/).

Zkontroluji se knofliky, zdobné prvkgkusi se jejich odolnosttupobenim
rozpoustdla. Zdobné, koshé knofliky apod. je vhodné chranit vhodnym obalem.
Zkontroluje se funénost zdrhovadel.

Stav odvu, pripadné vady, skvrny se zapisuji ddjpového dokladu. Zakaznikovi se
pieda doklad oivzeti. Zakazka se ozfiadentifikacnim ¢islem.

Obsah zakaznického listu:

1. predntt sluzby,cislo zakazky, fipadré ¢islo skErny

2. rozsah sluzby

3. jakost, stav zakazky — skvrny, poSkozenigrmvybarveni, opéebeni apod.

4. cenu sluzby

5. datum pevzeti a termin zhotoveni

Pripadné vady na dile a reklamace.

Jde-li 0 vadu odstranitelnou ma zékaznik ze zakaangky

a) Pravo na bezplatné a rychlé odstrarvady dle § 655 odst.1¢ta prva. Pravo na
odstrargni vady je zakladnim narokem zakaznika. Opravagy provedena bezplatn

b) Pravo na zruSeni smlouvy nehingtené sniZzeni ceny Upravy vznikne, vyskytne-li

se opravitelna vada znovu poté co byla odstran
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Pfi opakované nespokojenosti zékaznika s provederoib®i, nebo $ vzniku
podstatné vady, uplatni zakaznik reklamaci.

Reklam&ni list — obsah.

1. jméno, adresa zakaznika, telefotisio
. eviderni ¢islo a popis reklamované zakazky
. zakaznikem reklamované vady sluzby

. zakaznikem poZadovatreSeni reklamace

a b~ W DN

. datum pijmu zakazky k oSéeni, datum zhotoveni, daturmepzeti, datum uplatmi

reklamace

[o2]

. popis vad uvedeny ndipnovém dokladu
7. datum ptizeni zakazky — sthzakazky a pvzovaci cena zakazky

8. termin vyizeni reklamace — do 301n

Reklamace se #W3uje v souladu s Gianskym zakonem a reklagmm fadem
¢istirny nebo pradelny do 30 dln
U kazdé reklamace je nutné objektivposoudit posSkozeni zakazky a vznik Skody na
zakazce. Kvalita provedené sluzby, oprava, vadmavapseiidi ustanovenim 8§ 655
ob¢anského zékona a zakonem na ochranuiapitéle. Dojde-li g procesucisteni
nebo prani k poSkozeni zakazky, vznikne zakaznikéawk na nahradu Skody. Krém
prava z odpo¥dnosti za vady ma zakaznik pravo na nahradu Skkiya z vady,
chybného procesu ogeni vznikla. PoSkozenim nebo ztrataciwznika Skoda zasadn
jejimu vlastnikovi. Nahrada Skody s$@&li ustanovenim § 442 a § 443 &@@hského
zakona. \tSinacistiren a pradelen je s ohledem na mozné posSkaaddizek & vinou
obsluhy nebo pracovnich stiiop z&izeni k tomuto &elu pojiStna u pojigovaciho

ustavu.

[6]
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7. Ceské technické normy, jejich definice a &el

Technicka norma je dokument, ktery stgntechnické charakteristiky nebo
technickareSeni nebo postupy u opakovanych pouzivani.
Technické normy se zabyvaji jakosti vyrabkkuSebnimi postupy, roziry, znaenim,
nazvoslovym ale i bezperosti vyrobki a pozadavky na ochranu Zivotniho predt.
Definice CSN: Ceska technick& norma je dokument schvalenyimmou pravnickou
osobou pro opakované nebo stalé pouziti, igng podle tohoto zakona a ozeay
pisemnym ozngenim CSN, jehoZz vydani bylo oznameno vessthiku Uadu pro
technickou normalizaci, metrologii a statni zkuSetwh.
Zakon o ochrah spotebitele ukladda prodavajicim inforird povinnost tykajici se
vlastnosti vyrobku, zjsobu uziti a oS&bvani i rizik @ jeho nespravném uzivanii
adrzke. Prodavajici musi zabezjiie aby nabizené zbozZi bylotipo, viditelre a
srozumitel® ozna&eno nazvem, identifikaci vyrobce (dovozce) a dal§iovinnymi
Gdaji. V pipads textilnich vyrobki zakon stanovi, aby sgebitelska etiketa obsahovala
a musi byt weském jazyce
- symboly pro o3&bvaniCSN EN 3758
- ozn&eni velikosti

- informace o slozeni materialu

[3]

7.1 Symboly Udrzby, jejich definice a del

Systém ozbavani udrzby je wen k poskytovani spravnych informaci @ipé
a osetovani textilnich vyrobk uzivateim a textilnim spolénostem tak aby procesy
adrzby uvedené na etiketzabranily poSkozeni vyrobku. VSechny Udaje naegtik
symboli oSefovani textilie poukazuji na maximalni mozné namahkteré uzivatel
nebo firma starajici se o profesionalni udrzbu bighomize pouzit bez poSkozeni
vyrobku.
Symboly o3dbvani jsou dany normo’SN EN ISO 3758 tato nahrazuje nor@iSN
EN 23 758 .
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Symboly na etiketach mohou byt uzivany v nasledujipaadi:
* prani
beleni

zehleni

profesionalni oS&dvani

suseni

Instrukce tykajici se oSewani by ngly byt viditelné a neodstraniteginumiséné na
vyrobku.

Soubor pt znaki byl uzndn v mezindrodnim dgfitku jako nejvhodgsi scleni o
adrzle a oSetovani textilii. chto @t symboli udrzby je chragno ochrannou
znamkou, jejiz vlastnikem je mezinarodni sdruZeiNETEX a spravcem pr@eskou

republiku je sdruZzeni SOTEX, kter& se stard aggsirovani a pravoplatné uzivani.

[3]

Zpusob upevani etikety, by ndl byt takovy, aby nesnizil kvalitu vyrobku, ani aby
etiketa nezfisobila jakoukoliv nefljemnost pi uzivani (noSeni) textilnich vyrolk

Etikety pro oSdgbvani:

- mély by byt pevrg pripevreny k vyrobku tak, aby nedrazdily pokozku

- mely by byt ¢itelné po celou dobu Zivotnosti vyrobku a mely bgolavat
doporwovanému prani a chemickénigteni

- umiseni by neélo byt snadno fistupné, udaje by netty zasahovat do Svu

- nemely by vy¢nivat z vyrobku a narusovat jeho vzhled

- ostatni druhy informaci mohou byt uvedeny na stegtiket, ale musi byt
zretelre oddtlené. Vyrobky skladajici se ze snadno @ideinych ¢asti by ngly
mit etiketu na kazdéasti. Kazdy vyrobek by #h obsahovat jednu etiketu pro

oSetovani, i kdyz jsou na etikeuvedeny dalSi informace (naglozZeni viaken)

[3]

-60 -



7.2 Piktogramy, jejich definice

Piktogram je znak symbolu agefani.
Zakladni parametry: Symboly Gdrzby jsou uddglv pti piktogramech a jsou dopiny
rozliSovacim ozng&nim, nap ¢arka, t€ka, pismeno, cifra a nebdik k vyjadeni
doporieného oSébvani bez jazykoveého vyjéehi.

Nadrzka (vanika) — piktogram informuje 0 moznosti a druhu praniragdm stroji nebo

ruéniho prani. Udaje v nadrzce specifikuji maximaleplotu, ktera nesmi byt
piekraiena. Symbol ruky v nadrZzce znamen&nfuprani @i mirné teplo¥ nebo
moznosti uziti specialniho programu nanprani v pracim stroji.
Trojuhelnik— ozn&uje ksleni.
Zehlicka — tento piktogram specifikuje Zehleni nebo lisdvaresky uvnitt symbolu
Zehlicky udavaji maximalni teplotu Zehleni a lisovani. 200°C

. 150°C

110°C
X Zehleni zakazéano

Kruh — davd moznost chemickéheisténi. Pismeno uvnit kruhu specifikuje
rozpoustdla, ktera mohou byt pouzita.

Ctverec s kruhem uvriit— tento piktogram informuje o moZnosti suseni brinyvé

sustce. Te&ky v kruhu vectverci udavaji teplotu suseni.90° - 120°C
. 70°-90°C

X zakazano

Dopliikové piktogramy.
V kombinaci s&mito piti zakladnimi piktogramy se pouzivaji dakbvé odliSujici
znaky pro dalSi popis procesu udrzby.

Cérka pod praci vatkou charakterizuje mirjsi cyklus, ktery by rdl piedstavovat

sniZzeni mechanického namahani, zkraceni praciHa e§ts§im objemem lazna mensi
néplni v pracim stroji, postupné ochlazovani nebmikinace uvedenych postum
shnizenim otéek predevsSim pi odsted’ovani.
[3]
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Cérka pod profesionalnim symbolem d&gtni charakterizuje misi cyklus udrzby

se snizenym mechanickym nam&hanim, menSim obsalinwstr v rozpoustdle (i
chemickémcisteni a omezenéisténi a nebo omezena teplota susSeni nebo kombinace
uvedeného a oték.

Dvoijita carkaupozotuje na velmi mirny cyklus prani nebo chemickéhiteni.

Pctet tetek zndzofiuje miru namahani a nastaveni teploty Zehleni enswsbubnovém
susicim stroji. Poskytuje informace o moznosti piepi a vysi teploty &hem Zehleni a
lisovani.

Diagonalni kiz (Ondejuv kiiz) na kterémkoliv ze z&kladnich piktograrzakazuje

pouZziti této operace.

[3]

7.3 Zkousky provadné na textilu pro pradelny adistirny.

Prani— zkousky stalobarevnosti v prani jsou vypracgvandle ISO 105-C 01 05.
Zmeéna vybarveni by ne#éha byt nizSi nez stupe4 Sedé stupnice.

Béleni — zkouSka stélobarevnosti w¥leni se provadi podle ISO 105-NO1,
oxidatni/nechlorové 8leni podle ISO 105-C09. Zna vybarveni by ne#éta byt nizsi
nez stupg 4 Sedé stupnice.

Zehleni— zkou3ky Zehleni jsou prowédy podle 1ISO 105-X11,ipteplo& odpovidajici
symbolu uvedeném na etikeZmena vybarveni by neéta byt nizSi nez stuped Sedé
stupnice, pro kazdy zeritzkouSenych postup( za sucha, za vlhka, za mokra),
s vyjimkou geskrtnutého symbolu prani, kdy postup za mokra &ybyt vynechan.

Profesiondlni oS&bvani textilii — zkousky stalobarevnosti v chemickanisteni se

provadji podle ISO 105-D01, s pouzitim rozpotd#l odpovidajicich symbolu na
etike€. Zména vybarveni by ne#éha byt nizSi nez stupe4 Sedé stupnice.

Cisteéni za mokra — zkousky se prow§idodle ISO 105-C 06, A1S

Stalobarevnost v potje provadna podle ISO 105-E04. Zma vybarveni by neéa

byt nizSi nez stupe4 Sedé stupnice, jak v zasaditém, tak v kyselétoko. Tyto testy
jsou pozadovany pouze vipadt, kdy se dekava fisobeni potu.

Kontrolni systém biokontaminacenormaCSN EN 14065

[3]
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7.4 Frehled norem zakladnich zkouSek kvality textilu

CSN EN ISO 105-C06 — Stélobarevnost v doméacim a jmyslovém prani
(Linetest, termostatovana vodni l&ze nadobami, teplota&s dle praciho postupu tj.
30-95°C, korozivzdorné ocelové kiky, doprovodné tkaniny de typu materialu, praci
lazei, perboritan, detergent, pH, CI, vyhodnoceni naéSstlipnici pro hodnoceni
barevné zriny)

CSN EN ISO 105-D01 — Stalobarevnost v chemickém (dém) &isténi  (Linetest,
termostatonova vodni lazes nadobami, 30° C, 30 min., vyhodnoceni na Seggnii
pro hodnoceni barevné zny)

CSN EN ISO 105-E01, E04 — Stalobarevnost ve W@ v potu (kovovy rdm se
zavazim, termostat, desty z akrylatové pryskyce, doprovodné tkaniny, voda
definované cistoty, perspirometr, roztoky modelového potu, whoceni na Sedé
stupnici pro hodnoceni barevné ary)

CSN EN ISO 105-X12 — Stalobarevnost v &tu. (otiraci palec, suchy i mokryot
vyhodnoceni na Sedé stupnici pro hodnoceni baravigy)

CSN EN ISO 105-B02 — Stalobarevnost na &e (Xenotest, doba zkousky cca 130
hodin, ot&eni vzorki, Datacolor tj. pistroj pro objektivni hodnoceni barevné ény,
vyhodnoceni na modré stupnici 1-8 stiipe

CSN EN ISO 105-B04 — Stalobarevnost na mokrém &le (Xenotest, doba zkousky
16 hodin, perioda 30 minut sucha faze, 1 minutaikostodou-modifikace pot,
Datacolor, Seda stupnice — do 4-5 necitliva)

CSN EN ISO 105-X11 — Stalobarevnost i Zehleni (Zehlika s esnou regulaci
teploty, vyhodnoceni na Sedé stupnici pro hodnobardvné zrny a zapousghi)

CSN EN ISO 14184-1 — Zdravotni nezévadnost — stanave formaldehydu
(hydrolyza, formaldehyd je karcinogenni latka, dkiani vzork — €kava latka, vodny
vyluh 40°C, 60 minut, stanoveni fotometrickou metod

CSN EN 1413 — Zdravotni nezavadnost — stanoveni ptdaného vyluhu (stanoveni
ve vodném vyluhu, skl&na kombinovana elektroda, kalibrace roztoky pufipH 4-7-
9,stanoveni miry kyselosti, zasaditosti vyluhu vigiésti na Upra¥ vzorku nap. prani,

machani atd., dopotané rozmezi pH 4,5-7,5)
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CSN EN ISO 15586 — Zdravotni nezavadnost — stanovesiopovych prvki AAS
(stanoveni €Zkych kova) (extrakce v modelovém roztoku kyselého potu 37°@od.,
sleduji se vybranéiké kovy Cr, Co, Cu, Ni, Cd, Pb, Hg, As, vyiadi vysledk
v mg/kg textilie)

CSN EN ISO 13934-1.- Zjigovani pevnosti vtahu a taZnosti(zkouska pomoci
metody Strip — zkuSebni vzorek plosné textilieansevenych rozirech je napinanip
konstantni rychlosti doiptrzeni)

CSN EN ISO 12947-1,2,3— Zjitovani odolnosti proti odéru (pristroj typu
Martindale, podstata normy sfjea zejména v hodnoceni poskozeni vzorku. U tkanin
jsou zcela feruseny d¥ samostatné rit U pletenin je peruSena jedna nit a vytkicse
dira. U vlasovych textilii je zcela &eh vlas. U netkanych textilii se vytittosr disledku
odéru prvni dira o piméru minimalré 0,5 mm.)

CSN EN 29073-1,CSN EN 12127 — Stanoveni plo$né hmotnosgiiepresentativni
vzorek plosné textilie, raznice, suseni a klimatezazorki)

CSN EN ISO 9237 — Zji¥ovani prodysnosti(simulace lidské pokoZky, hodnoceni
uzitnych vlastnosti u zdravotnického pradla, hotélm pradla, outdoorovych vyroik
CSN EN ISO 6330CSN EN 25077CSN EN ISO 3759 — Stanoveni zény rozméra
po prani (na zkuSebnich vzorcich seifnrefereini body ged a po udrz¥)

CSN EN ISO 3759 (80 0825, 80 0823) Stanoveni&my rozméra Zehlenim ( na
zkuSebnich vzorcich secinrefereni body ged a po udrzb)

CSN EN ISO 13935 -1,2 Tahové vlastnosti &vplosnych textilii a konfekénich
vyrobka (zjistovani maximalni sily doiptrhu Svu metodou Strip, Grab)

CSN EN ISO 12945-1,2 Zjigovani sklonu plosnych textilii k rozvlakréni povrchu
a ke Zmolkovani (metoda s pouzitim Zmolkovaci komory, modifikova#e metoda
Martinandale)

CSN EN ISO 13934-1 Tahové vlastnosti plosnych texfil(zjistovani maximalni sily
a taznosti fi maximalni sile pomoci metody Strip)

Stanoveni materiadlového slozent Vyhlaska MPO ¢. 93/1999 Sb (pro dvouslozkove
smeési), Vyhlaska MPO ¢. 94/1999 Sh. (proitislozkové snési) (vyhlasky popisuji 15
chemickych rozpoudficich metod pro stanovenitginy typi viaken nap. acetatova
vlakna, bavina, vina, polyester, polyamid atd.)

[3]
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7.5 Oborové specifikace, normy TZU

Oborové specifikace vydava Textilni zkuSebni Ustav.

Prani — Odborné oSefeni pradla ze zdravotnickych z#izeni a Ustaw socialni pé&e
0OS 80-01

Souvisejici normy a technické specifikace:

OS 80-04 Prani — Hodnoceni jakosti prani — Vlivpraa textilie

OS 80-05 Prani — Hygienicko-epidemiologické kontnobradeli

CSN EN 14065 (800876) Textilie — Postupy prani téxt- Kontrolni systém

biokontaminace

Prani — Odborné oSefeni pradla z potravinairskych provoai  OS 80-02

Souvisejici normy a technickeé specifikace:

OS 80-04 Prani — Hodnoceni jakosti prani — VIivnpraa textilie

OS 80-05 Prani — Hygienicko-epidemiologické kontnobradelr

CSN EN 14065 (800876) Textilie — Postupy prani téxt- Kontrolni systém

biokontaminace

Prani — Odborné oSefeni hotelového pradla OS 80-03
Souvisejici normy a technické specifikace:

OS 80-04 Prani — Hodnoceni jakosti prani — Vlivpraa textilie

OS 80-05 Prani — Hygienicko-epidemiologické kontnobradelr

CSN EN 14065 (800876) Textilie — Postupy prani téxt- Kontrolni systém

biokontaminace

Prani — Hodnoceni kvality prani — vliv prani na texilie OS 80-04
Specifikace je uena pro hodnoceni kvality procesu prani v provozadaelen, které
provadtji odborné oSéeni pradla z domacnosti, ze zdravotnickychtizzai,
z ubytovacich zzeni a ze Zdzeni potravingského pémyslu. Ri hodnoceni kvality
procesu prani zejména ze zdravotnickycHzzemi a Ustav socialni pée a pradla pro
potravindsky piimysl je nutné rozfit hodnoceni o hlediska mikrobiologickistoty.
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Prani — Hygienicko-epidemiologické kontroly v pradéné OS 80-05
Tato oborova specifikace nahrazuje technickou nofiNg 80-799-99 Pradlo pro
zdravotnictvi. Zasady pro vykon zdravotnického dozpi zachazeni s pradlem dip
prani pradla, vydanou spol@ Asociaci ¢eskych a moravsko-slezskych nemocnic,
Asociaci velkych nemocnic, Spolosti pro nemoctini hygienu v Praze a
Zivnostenskym spotenstvem pradelendstiren.

Byly vypusiny ¢asti duplikujici zasady pro odborné d@gei pradla. Podrokji
je zpracovana vlastni metodika hygienicko-epideagimkych kontrol.
Souvisejici normy a technické specifikace:
CSN EN 14065 (800876) Textilie — Postupy prani téxt- Kontrolni systém
biokontaminace
OS 80-01 Prani — Odborné a&eti pradla ze zdravotnickychizzeni a Ustav socialni
p&e
OS 80-02 Prani — Odborné a®eti pradla z potravitigkych provoa
OS 80-03 Prani — Odborné a&eti hoteloveho pradla

Pravidelna kontrola jakosti prani podieNJ 601-80-2005 je jednim
z predpoklad pro certifikaci pradelny podle zasad odborné Ugratadla.
Kontrola kvality prani podl®NJ 601-80-2005 TEXTILIE
Princip kontroly jakosti prani sptva ve vyhodnoceni paramétstandardni bavimé
tkaniny (kontrolniho kicku), podrobeného padesati pracim épkl Jako zakladni
informace o jakosti prani jsou vyhodnoceny ukaeatel
 ztrata pevnosti (za sucha) po prani
» stupea belosti
» odchylka barevného ténu
» zakladni stupebélosti (bez UV)
» odchylka barevného ténu (bez UV)

» obsah anorganickych latek na textilii

Jako dopiujici informace, zejména pro termo- i chemo-ternsifekéni praci procesy,
lze zaznamenat teplotnitiéh procesu prani pomoci speciélnifidia.

[5]
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8. Zawer

Sluzbou je jakakoli ekonomicka aktly jejimz vystupem neni fyzicky
produkt nebo konstrukce, ke sfmi® dochazi ¥tSinou ve stejnou dobu, kdy je
produkovana a poskytujgiganou hodnotu ve foré ktera je kupujicim vnimana jako
pievazre nehmotna (definice podle Quinna, Barucha a Pamjue@themickégisteni
odévu a prani textilu tedy p#tmezi hlavni pedstavitele sluzeb pro vyrobni zavody,
ubytovaci z#&zeni, nemocnice a.j.a pro Sirokousj@ost. Produktem sluzeb je kvalita.
Cistota jako vysledekisténi nebo prani se da obt&definovat asiselr vyjackit. Je to
pojem relativni a poplatny déta standaniim spol€nosti v ni Zijici. V proBhu wka se
samozejme vyvijel co do rozsahu i co do lindiod ¢istoty €la k ¢isto odevi.

Bakaléskd prace se zabyvala technologii prani a chemické&Bteni
v pramyslovych pradelnach a chemickyghbtirnach.

Cilem této prace bylo zanalyzovat tedbgio prani pradla v pmyslovych
pradelnach a technologii chemickéh&steni v pramyslovych cistirnach, dale
zanalyzovat mozné poskozeni dilaettto provozech a popsat normy, které se tohoto
oboru tykaji.

V prvni¢asti se prace zabyvala vyvojemiavady odivani¢lovéka, rozalenim
pradla a o8vi z hlediska jejich adrzby, vyvojem prani a Zehlddale jsou v praci
popsany zakladni technologicka media — vzduch,, parda, rozpoustla, které jsou
nezbytna pratinnost pamyslovych pradelen ipprodukci vice nez 1,5 tuny pradla
v jedné sminé. V praci jsou popsany druhy stigpouzivanych ve vyrobnim procesu a
technologickeé linky v pradelnacheastirnach.

V druhéc¢asti se prace zabyva moznym poskozenim dila zmystvyrobce,
zhotovitele i uzivatelesthto vyrobki. Jsou popsany jednotlivé druhy poSkozeni.

Ve feti ¢asti jsou popsany normy¢’SN i Oborové normy TzU, symboly
oSetovani textilii a odvu .

Bakal&ska prace se snazila popsaimn se obor pradelenstvicestirenstvi zabyva,
jaké postupy P oSetovani zakazky je nutné dodrzovat a co se s vlasgméadlem dje
béhem technologického procesu a jaké vlivycanky na pradlo fisobi. Prace se snazi
now prichozim pracovnikm usnadnit orientaci ve zn@imych oborech a poskytnout
jim zakladni informace o Zsobu oSd&bvani textili a tim prohloubit jejich
profesionélni odbornost a flexibilitu v jednanizgkazniky.
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Poskytovatelé textilnich sluzeb gt svym zakaznitm nabidnout kvalitu, tzn.
obleteni, které i patastém oSébvani vypada udrzovanposkytuje komfort fi noSeni
a odpovida bezgaostnim a hygienickymipdpisim. To zavazuje vSechny dodavatele,
od vyrobce tkanin, konfekce aZz po poskytovatelezedbu k zasobovani oldenim
odolnym prani a chemickéngisténi a s dlouhou dobou Zivotnosti.

V bakalfské praci jde o ziskanifghledu o zakladnich teoretickych
piedpokladech prani i o strojnim izzeni pradelny &istirny, o neopominutelném
vyznamu tenzid, o technologické a odpadni wodPracovnici pradelen musi

navsEvovat seming, odborné vystavy a veletrhy. Vyvoj nelze zastavtinasSi nové
pohledy na obor, nové technologie, nové strojearogistickareSeni.

Kdysi jednoducha situace v udrZprani) pradla spojena s vyhradpiirodnimi
surovinami (vina, bavina, len, konopi) se razanmmgnila s pfinikem chemie do
textilniho pamyslu v poslednich 50 letech. Nova chemick& vlakimavé technologie
aprav, nové zgisoby zpracovani, négberné kombinace fipodnich a chemickych

vlaken — to vSe klade nové naroky na pracovnikgglen &istiren.
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HLOHA CisLO 1

OBRAZKY PRADELENSKE A CISTIRENSKE TECHNIKY

Obrézek 1 - Sroubovy kompresor

WORKPLACE
AiR SYSTEM ™




-

Obrazek. 2 — Upravna technologické vody




Obrazeke. 3 — Profesiondlni 5 kg praci a suSici stroj




Obrazeké. 4 — Vysokoot&kovy praci stroj, ¢elni plnéni 7 kg
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Obrazeké. 5 — Vysokooté&kovy praci stroj, ¢elni plnéni 13 kg




Obrazeké. 6 — Vysokooté&kovy praci stroj, ¢elni plnéni 16 kg




Obrazeké. 7 — Vysokoot&kovy praci stroj s ods¥ed’ovanim 16 kg




Obrazek ¢. 8 — Vysokooté&kovy praci stroj s odst#ed’ovanim 33 — 55 kg




Obrazek. 9 — Pmimyslovy praci stroj 120 kg




Obrazeké. 10 — Piimyslovy bariérovy praci stroj 16 — 66 kg
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Obrazek.11 Pramyslovy bariérovy praci stroj 55 — 75 kg
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Obrazek 12 — SusSici stroj 9 kg
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Obraze& 13 — SusSici stroj 11, 16 kg
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Obrazek 14 — Susici stroj 25, 35 kg
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Obrazek¢. 15 - Kontinualni praci stroj — tunelova pratka
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Obrazek ¢. 17 — Kontinudlni praci stroj — tunelova pratka

ssic
Schaufel statt Schraube Industrie-Ablassventile fir schnelle
und gerade Kammerwande Badwechsel, Badabsenkungen und
garantieren hochste den exklusiven, wassersparenden

Betriebssicherheit und
beste Waschergebnisse

DryTransfer

Serienmabig mit

verfahrenstechnisch
sicherer Doppel-
trommelbestiickung

durchgangigen CAN-Bus-Standard

Obrazek ¢. 18 — Odvodiovaci lis
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Obrazel¢. 19 — Schéma tunelového praciho stroje

Cist4 voda
15°C

r

Hlavni prani

Tank odpadni
vody

{ | Tepelny vyménik |}

Ohrata cCista voda 40°C

Finalizace

Ochlazena odpadni
voda 30°C

Ay

Cist4 voda
15°C

Existuje néjake lepSl feSeni pro tyto podmmky" Ur¢ité ano a je jim
p-....'_ idlné jiné (specidlni) zapoj vyméniku. Toto zapojeni
popisuje obr. 3 a nasledu_]l(:l text:

e Bod A (obr. 3): Stejné jako v pfedchazejicim pripadé se zavedla Giplna
recirkulace lisové vody, takZe pro napousténi zbylych &asti praci linky
ziistava pouze voda z machaciho tanku.

e Bod B (obr. 3): Ohfiva se Sista voda a to pouze do machani. Za normélnich
okolnosti se u tohoto systému €isté voda jinde ani nespotfebovava™.

e Bod C (obr. 3): Chladi se voda z michaciho tanku nikoliv voda
odpadni. Teplo z odpadni vody se d4 vyuzit pomoci dalsiho tepelného
vyméniku, napiiklad na ohtev vody pro vsddkové pracky. Pro samotnou
praci linku viak toto teplo nema vyuziti, a proto neni potfeba ani
vyrovnavaci tank odpadni vody.

e Bod D (obr. 3): Ochlazena odpadni voda se shromazd'uje v tanku pro
prvni komoru. Vyrovnavaci tank je potfebny z toho diivodu, Ze splav

- pradla musi byt rychly, zatimco chlazeni vody ptes vyménik pomalé
a kontrolované. Voda, ktera se b&hem cyklu chladi, se pouZije pro splav
v eyklu nésledujicim.

Hlavni prani

Ochlazena machaci voda

e Bod E (obr. 3): V piipadé pouziti vysoce vykonnych modernich pracich
prosttedki ur¢itého typu jako je napi. Ariel Professional System od P&G
je mozné po ur¢ité dob& (min. 60 sekund) do prvni komory dopustit
dalsi vodu, kterd uz nemusi mit nizkou teplotu, protoze krev je jiz
z pradla vyplavena. Pfiklad napousténi prvni komory miZe tedy vypadat
nasledovné:

- pradlo se splavuje vychlazenou méachaci vodou (30 °C) min.
3,5 I/kg s koncentrovanymi speciaiizovanymi pracimi
prostredky

- po 60 sekundéch se dopousti machaci voda nevychlazena (80 °C)
napt. 1,5 I/kg

- teplota vody v prvni komofe na konci cyklu tedy je 45 °C

Zkusme si ukézat, jaké vysledky dosahuji riizné zpiisoby zapojeni
tepelného vyméniku na star§i praci lince, kde se pere velky podil
nemocniéniho pradla znecidténého krvi. Pied optimalizaci spotfebovavala
praci linka 8,5 1/kg Cisté vody v méchéni a dalsi 1 I/kg na ochlazeni prvni
komory. Celkové tedy 9,5 I/kg. :

Ohrata cCista voda 45°C

Machani

Finalizace

Cista voda
15°C

Informator 2/2009
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Obrazek. 20 — Tunelovy praci stroj
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Obrézek ¢&. 21 — Zehlici stroj

Obrézek ¢&. 22 — Zehlici stroj
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Obréazek. 23 Zehlg, podélny sklada, stohova
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Spreizsystem

Vakuumablegeleiste
Duovakuumtisch
Ausstreifbiirsten
Einforderwelle

Saugschacht

Obrazek. 24 — Vkladaci z&izeni k zehlgi

Streckforderer

Py

HighSpeed Super Standard

Modell GEM-S. II

GroBteile als auch |

21 -

Geblase

Die besonderen Vorteile

D HighSpeed-Hachstleistung mit bis

zu 1300 Maschinenzyklen (1-bahnig),
2000 Maschinenzyklen (2-bahnig) und
dies bei textilschonender, qualitatssicherer
Spreiztechnik dank des Kannegiesser-
Messprinzips: erst Tuchbreite automatisch
vermessen und dann mit Hochstgeschwin-
digkeit den vorberechneten optimalen
Halte- und Abbremspunkt anfahren.

Die neue Spreiztechnik setzt MaBstabe

fiir die Hochleistungs-Eingabetechnik.
(Patentiert)

D Erstklassige und dem hachsten
Anspruchsniveau gerecht werdende
Eingabequalitat dank feinfuhliger Spreiz-
technik, minimierter Ubergabestelien,
Vakuum-Ablegeleiste fiir die Ubergabe
der Tuchvorderkante, Tischvakuum
sowie optimalen Ausstreif- und Aus-
schlageffekten.




Obrazeks. 25 — Zehlici linka vklada¥, zehli, skladag

¢ Kompakt-Eingabemaschine, Modell CEM
¢ High Power Mangel, Durchmesser 1200 mm
mit Heizbandtechnologie
¢ Reversier-Langsfaltmaschine
Foldmaster Combi Junior
» Stapelsystem Collect & Store

KleinteilemangelstraBle
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Eingabetechnik Multilane Super

bis 4 m Arbeitsbreite

Mangel Modell High Power Grand
Reversier Falt- und Stapelsystem mit
Reversierfalttechnik im Langsfaltteil
und integriertem Stapler fiir das
Ablegen von ungefalteten bzw.

nur langsgefalteten Kleinteilen,

wie Servietten, Handtlicher etc.,
extrem platzsparend




Obrézek. 26 —Cistici stroj — &elni pohled
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Obrazek. 27 Cistici stroj — zadni pohled

. LT i;..n.i.,;........,;i;_.,"

I' l O S
TR

-24 -



Obrazeks. 27 - Zehleni v chemickéistirn & - kabinet
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Obrazek. 28 — Zehleni v chen¥istirn & — kabinet
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Obrazek. 29 — Zehleni v chen¥istirn & — kabinet
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Obréazeks. 30 Zehleni v cheméistirn & — koSilovy Zehl
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Obrazeké. 31 — Zehleni v chemgistirnach — kabinet
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Obrazek. 32 — Pradelenské kontejnery

I n—
Ruzné typy voziku

a kontejnert na pradlo {7 [T
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Obrazek &. 33 — TZU — ZkouSka odolnosti v oéru a Zmolkovani
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Obréazek. 35 — TZU — Zn¥ny rozméra Zehlenim
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tabulka : prani

& e I I

RMLOHA CiSLO 2

SYMBOLY PRO OSBIOVANI

PRANI

PRANI

Postup prani

Maximalni teplota 95 °C.
Normalni postup.

Maximalni teplota 95 °C.
Mirny postup.

Maximalni teplota 70 °C.
Normalni postup.

Maximalni teplota 60 °C.
Normalni postup.

Maximalni teplota 60 °C.
Mirny postup.

Maximalni teplota 50 °C.
Normalni postup.

Maximalni teplota 50 °C.
Mirny postup.

Maximalni teplota 40 °C.
Normalni postup.

Maximalni teplota 40 °C.
Mirny postup.
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Maximalni teplota 40 °C.
Velmi mirny postup.

Maximalni teplota 30 °C.
Normalni postup.

Maximalni teplota 30 °C.
Mirny postup.

Maximalni teplota 30 °C
Velmi mirny postup

Rwni prani.
Maximalni teplota 40 °C.

Vyrobek se nesmi prat.



BELENI

BELENi\
tabulka : Bleni

Symbol Postup Eleni

Povoleno pouZiti vSech oxidlaich kElicich prostedki.

Povolen pouze oxidai/nechlorovy Blici prostedek.

nahrazen feskrtnutym prazdnym trojuhelnikem.

Vyrobek se nesmidtit.

‘ Vyrobek se nesmidtit. Symbol bude platit do 30.11.2012, pak bude

béleni



SUSENI V BUBNOVE SUSICCE

@

SUSEMI
V BUBNOVE
SUSIECE

tabulka : suSeni v bubnové sics

Symbol Postup suSeni
N . - - |
\. ) Vyrobek se mize sui v bubnové sugce normalnim teplo

r“ Vyrobek se mize susit v bubnové suse
/1 nizsiteplota suseni

E Vyrobek se nesmi susit v bubnové gosi



ZEHLENI

£\

ZEHLENI

tabulka : Zehleni
Symbol Postup Zehleni

Zehleni gi maximalni teplo Zehlici plochy 200 °C.
Zehleni gi maximalni teplat Zehlici plochy 150 °C.

Zehleni gi maximalni teplat Zehlici plochy 110 °C, Zehleni parou
muZe zmsobit nevratné poskozeni.

Vyrobek se nesmi Zehlit.

SRR



PROFESIONALNTISTENI

O

PROFESIONALNI
CISTENI

tabulka : Profesional&isteni

I®1© 6 RIOBIPI G

Postupcisténi
Profesionalni chemick&steni tetrachlorethenem a vSemi rozpedst

uvedenymi pod symbolem F.
Normalni postup.

Profesionalni chemick&steni tetrachloretenem a vSemi rozp@aby
uvedenymi pod symbolem F.
Mirny postup.

Profesionalni chemick&steni tetrachloretenem a vSemi rozp@aby
uvedenymi pod symbolem F.
Velmi mirny postup.

Profesionalni chemick&steni v uhlovodicich(destitani rozmezi mezi
150 °C a 210 °C, bod vzplanuti mezi 38 °C a 70 °C).
Normalni postup.

Profesionalni chemick&steni v uhlovodicich(destitani rozmezi mezi
150 °C a 210 °C, bod vzplanuti mezi 38 °C a 70 °C).
Mirny postup.

Vyrobek se nesmi chemickystit.

Profesionaln&isteni za mokra.
Normalni postup.

Profesionalntisténi za mokra.
Mirny postup.

Profesionaln&isteni za mokra.
Velmi mirny postup.

Nesmi se pouzivat profesionaémteni za mokra.



DORKOVE SYMBOLY
SUSENI NA \IUCHU

DOPLNKOVE SYMBOLY
SUSENI NA VZIICHU

tabulka : SuSeni na vzduchu
Symbol Postup suSeni

Suseni v rozprosném stavu.

Suseni odkapanim.

SusSeni v z&ssu.

Suseni ve stinu.

Suseni v rozprosném stavu ve stinu.

SN OE O

SuSeni odkapanim ve stinu.

Suseni v z&su ve stinu.
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Textilie — Symboly pro oSetfovani EN ISO 3758
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Textiles — Care labelling code using symbols
Textiles — Code détiquetage dentretien au moyen de symboles
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Narodni predmliuva

Zmény proti predchozi normé

Touto revizi byla norma dopinéna o pfilohy B, C a D. Byly dopinény dalSi symboly pro chemické &isténi
za mokra a pro suseni na vzduchu a doplitkové symboly pro velmi jemnou udrzbu textilii. Pro zviastni
pripady udrzby jsou uvedeny priklady dopliikovych slovnich vyjadreni pro upfesnéni symbolli oSetfovani.
Byly aktualizovany odkazy na pfisiuiné normy.

Vypracovani normy

Zpracovatel: VULV spol. s .0., Sumperk, IC 41030613, Alena KlimeSové
Technicka normalizaéni komise: TNK 31 Textil

Pracovnik Ceského normalizagniho institutu: Ing. Sofia Havli
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Predmiuva

Tento dokument (EN 1SO 3758:2005) byl vypracovan technickou komisi ISO/TC 38 ,Textilie* ve spolu-
praci s technickou komisi CENTC 248 .Textilie a textiini vyrobky", jejiz sekretariat zajistuje BSI.

Této evropské normé je nutno nejpozdsji do fijna 2005 d&t status narodni normy, a to bud vydanim iden-
tického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu, je nutno
Zrusit nejpozdéji do fijna 2005.

Tento dokument nahrazuje EN 23758:1993.

Podle Vnitfnich predpisi CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni normaliza&ni
organizace nasledujicich zemi: Belgie, Ceské republiky, Danska, Estonska, Finska, Francie, Irska, Islandu,
Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, N&mecka, Nizozemska, Norska, Poiska,
Pcérkugalska, Rakouska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného krélovstvi, Spanéiska, Svédska
a Svycarska.

.Oznameni o schvaleni
Text ISO 3758:2005 byl schvalen CEN jako EN ISO 3758:2005 bez jakychkoliv modifikaci.
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1 Predmét normy

Tato norma

— zavadi systém grafickych symbold, uréenych pro pouZiti pii oznagovani textilnich vyrobk( (viz také
4.1), poskytujicich informace pro zajiténi prevence proti nevratnym poskozenim vyrobku b&hem po-
stupu oSetiovani textilie;

— specifikuje pouZiti t&chto symbolii pro oSetfovani.

Obsahuje nasledujici postupy doméciho osetiovani: prani, béleni, Zehleni a sugeni po prani. Obsahuje
rovnéZ postupy profesionalniho osetfovani textilii pii chemickém &iSténi a &i&teni za mokra, ale netyka se
primyslového prani. Pripousti viak, Ze informace poskytované &tyfmi symboly pro domaci osetfovani je
mozZné pouzivat i v profesiondlnich &istimach a pradelnach.

Tato mezinarodni norma se tyka viech textilnich vyrobk{ v podobé, v jakeé je uziva spotfebitel.

2' Terminy a definice
Pro tcely tohoto dokumentu plati nasledujici terminy a definice.

21
textilni vyrobky (textile articles)
prize, kusové zbozi a konfekéni vyrobky obsahujici nejméné 80 % textilniho materialu z celkové hmotnosti

22
prani (washing)
postup Cisténi textilnich vyrobk ve vodni lazni

POZNAMKA  Prani zahmuje viechny nebo nékteré operace ve vhodnych kombinacich:

— naméaceni, predpirani a viastni prani — obvykle provadéné se zahfivanim, mechanickym plsobenim a za pfitom-
nosti detergentu nebo jinych prostredki — a machani:

— Odstrariovani vody, napf. odstfedovanim nebo 3dimanim provadénym béhem a/nebo na konci vyse uvedenych
operaci.

Tyto operace se mohou provadst strojné nebo ruéné.

23

béleni (bleaching)

postup, ktery se provadi ve vodnim prostfedi pred, b&hem nebo po Postupu prani, vyZadujici pouziti oxi-
dacniho prostiedku, bud chioru nebo oxida€nich/nechlorovych prostiedkd, za Géelem odstranéni neéistot
a skvrn a/nebo zlepSeni b&losti

231
béleni chlorem (chlorine bieach)
prostiedek, uvolfiujici chiornanoveé ionty v roztoku, napf. chlornan sodny

232
oxidaéni/nechlorovy bélici prostiedek (oxygen/non-chlorine bleach)
prostfedek uvolfiujici oxidacni latky v roztoku

POZNAMKA Oxidagni bélici prostfedky zahmuji Sirokou $kalu riznych aktivnich a neaktivnich bélicich latek
s riznou aktivitou. .

233
aktivator béleni (bleach activator)
prostiedek umozZfiujici, aby béleni probihalo pfi nizSich teplotach prani

24
suseni (drying)
postup, ktery se provadi na textilnich vyrobcich PO prani pro odstranéni prebytecne vody (nebo vihkosti)
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241
suseni v bubnové susice po prani (tumble drying after washing)

postup odstranéni zbytkové vody z textilnich vyrobkl po prani, zpracovanim v otacejicim se bubnu
s horkym vzduchem

24.2
susSeni na vzduchu (natural drying)

postup odstranéni zbytkové vody z textilniho vyrobku po prani, suSenim v zavésu, odkapanim nebo
susenim v rozprostreném stavu na slunci nebo ve stinu

25

Zehleni a lisovani (ironing and pressing)

postup, ktery se provadi na textiinim vyrobku pro obnoveni jeho tvaru a vzhledu vhodnym zafizenim,
pomoci horkého vzduchu, tlaku a pfipadné pary

26
profesionalni oSetfovani textilii (professional textile care)
profesionalni chemické &isténi a profesionalni €isténi za mokra, kromé komer&niho prani

261
profesionalni chemické &iSténi (professional dry cleaning)

postup Cisténi textilnich vyrobkl zpracovanim v uréitém rozpoustédlie (kromé vody), bézné pouzZivaném
profesionaly pii chemickém cisténi

POZNAMKA Tento postup se sklada z &i$téni, machani a odstfedovani. Nasleduje vhodny zplsob suseni a rege-
neracni postupy doupravy.

2.6.2

profesionalni ciSténi za mokra (professional wet cleaning)

postup, Cisténi textilnich vyrobkl ve vodé, provadény profesionaly za pouZiti specialni technologie (Cisténi,
machani a odstredovani), detergentl: a piisad pro minimalizaci $kodlivych u&ink(

POZNAMKA  Nasleduje vhodny zplisob suseni a regeneracni postupy dotipravy.

3 Znazornéni a definice symbola

3.1 Zakladni symboly a dopliikové symboly
Je stanoveno pét zakladnich symbold a Etyfi doplitkové symboly.

3.1.1 Prani

Pro postupy prani — vanicka znazornéna na obrazku 1.

Obrazek 1
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3.1.2 Béleni
Pro postupy béleni — trojuhelnik Znazomeény na obrazku 2.

A

Obrazek 2

" 3.1.3 Suseni

Pro postupy suseni — &tverec znazomeény na obrazku 3.

[ ]

Obrazek 3

3.1.3.1 Pro suseni V bubnové

susi¢ce po postupu prani
obrazku 4.

.

Obrazek 4

= C&tverec s kruhem uvnitf znazornény na

3.1.3.2 Dalsi informace o symbolech pro suseni na vzduchu, viz pfiloha C.

3.1.4 Zehleni a lisovani

Pro postupy Zehleni a lisovani — Zehli€ka znazornéna na obrazky 5.

=

Obrazek 5

-9-
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3.1.5 Profesionaini oSetfovani textilii

Pro profesionaini postupy chemického &i§téni a &isténi za mokra (kromé komer&niho prani) — kruh zna-
zormény na obrazku 6.

Obrazek 6

3.1.6 Zakazany zplisob udrzby

Doplinéné preskrtnuti predchazejicich Sesti symbolli v 3.1.1 az 3.1.5 Ondfejovym kiizem, znamena zakaz
pouziti postupu, ktery preskrinuty symbol znazorfiuje.

Obrazek 7
3.1.7 Mirné zachazeni

Jako dopinék k zakladnim symbolim, vodorovna &ara znazoména pod symbolem znamena, Ze zpracovani
musi byt mirnéj$i nez symbol bez podtrzeni, napf. omezeny pohyb.

[ ot b sho e et gl
Obrazek 8

3.1.8 Velmi mirné zachazeni

Jako dopinék k zakladnim symboldim, dvojitd vodorovna &ara znazornéna pod symbolem znamena velmi
mirny postup, napf. velmi omezeny pohyb.

RGOS OL S R R i |
i b A ]
Obrazek 9

3.1.9 Teplota zpracovani

Teplota ve spojeni se symbolem v 3.1.1 se uvadi jako &islo predstavujici stupné Celsia (30, 40, 50, 60,
70 nebo 95) bez oznaceni ,°C".

-10 -
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Jako dopinék ke tfem symboliim 3.1.1 (prani), 3.1.3 (suseni) a 3.1.4 (2ehleni a lisovani) se mohou pouzi-

vat tecky pro stanoveni G&inku teploty pfi zpracovani. Stanovenj teploty se uvadi spolu se zakladnimi
zpracovanimi.
™ e e ® 00

nebo vice, aZ do 6
Obrazek 10

3.2 Prani

Vani¢ka znazorfiuje prani v domacnosti (ruéné nebo v pracce) (viz obrazek 1). Pouziva se pro poskyto-
vani informaci o maximainj teploté a nejvyssim mechanickém plsobeni, jak je zndzornéno v tabulce 1.

Tabulka 1 - Symboly Pro postupy prani oo

— maximalni teplota prani 40 °C
— mimy postup

— maximalni teplota prani 40 °C
— velmi mimy postup

— maximaini teplota prani 30 °C —l
— nomalni postup

Symbol Postup prani
— maximalni teplota prani 95 °C
— normaini postup
— maximalni teplota prani 95 °C
= (— mimy postup
m — maximalni teplota prani 70 °C
— normaini postup
— maximaini teplota prani 60 °C i
— normaini postup
— maximalni teplota prani 60 °C
== |— mimy postup
— maximaini teplota prani 50 °C
— nomaini postup
“'ia-’l — maximalni teplota prani 50 °C
== |— mimy postup
— maximalni teplota prani 40 °C
— normaini postup

— maximaini teplota prani 30 °C
— mimy postup

— maximalni teplota prani 30 °C
— velmi mimy postup

rucni prani
maximalni teplota 40 °C

— vyrobek se nesmi prat /

K| & | IE 153

-11 -
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3.3 Béleni

Trojuhelnik znazorfiuje postup béleni (viz obrazek 2 a tabulka 2).

Tabulka 2 - Symboly pro béleni

Symbol Postup béleni

A — povoleno pouziti vSech oxidaénich bélicich prostredkd
e A — vyrobek se nesmi bélit

3.4 Suseni

povalen pouze oxidaéni/nechiorovy bélici prostiedek

3.4.1 Susenina vzduchu

Popisuje se v priloze C.

3.4.2 SusSeniv bubnové susiéce

Ctverec s kruhem uvnitf symbolu znazorfiuje suseni v bubnové susigce po prani (viz obrazek 4), kdy je

nastaveni maximaini teploty znazoméno jednou nebo dvéma teckami umisténymi uvnitf symbolu, jak
uvadi tabuika 3.

Tabulka 3 - Symboly pro susSeni v bubnové susiéce

Symbol Postup suseni v bubnové susicce

LY |~ vyrobek se miiZe susit v bubnové susidce
— normaini teplota

. ) |~ vyrobek se miZe susit v bubnové susicce
— niZsi teplota suseni

E — vyrobek se nesmi susit v bubnové susicce

3.5 Zehleni a lisovani
Zehlicka znazorfiuje postup Zehleni a lisovani v domécnosti, za pouZiti pary nebo bez ni (viz obrazek 5),

kdy je nastaveni maximalni teploty oznageno jednou, dvéma nebo tfemi tedkami v symbolu, jak uvadi
tabulka 4.

-12 -



Tabulka 4 - Symboly pro Zehleni

Symbol

Postup Zehleni

£

Zehleni pfi maximalni teplots Zehlici plochy 200 °C

Zehleni pfi maximalni teplots Zehlici plochy 150 °C

Zehleni pfi maximaini teploté sehlici plochy 110 °C
Zehleni parou miZe zplisobit nevratné poskozeni

£
=
=

— vyrobek se nesmi Zehlit

3.6 Profesionalni osetfovani textilii

Kruh (viz obrazek 6) zndzorf

pfirodnich usni a kozesin)

uje postup chemického &istén
provadény profesionaly. Rizné pPostupy chemického

v tabulce 5. Pouziti symbolu pro &isténi za mokra neni povinné.

Tabulka 5 ~ Symboly pro profesionaini oSetrovani textilii

Symbol

Postup oSetfovani textilii

profesionalni chemickeé &isteni tetrachloretenem
a vSemi rozpoustédly uvedenymi pod symbolem F

normalni postup

profesionalni chemickeé &isténi tetrachloretenem
a vSemi rozpoustédly uvedenymi pod symbolem F

mirny postup

profesionaini chemické &isténi v uhlovodicich
(destilagni rozmezi mezi 150 °C a 210 °C, bod
vzplanuti mezi 38 °C a 70 °C)

normaini postup

profesionaini chemické &isténi v uhlovodicich
(destilaéni rozmezi mezi 150 °C 3 210 °C, bod
vzplanuti mezi 38 °C a 70 *C)

mimny postup

vyrobek se nesmi chemicky &istit

profesionaini &isténi za mokra

normalni postup

profesionaini &isténi za mokra
mimy postup

SISICIICICHEIE

profesionaini &isténi za mokra
velmi mimy postup

-13 -
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i a Cisténi za mokra textilnich vyrobk( (kromé
Cisténi jsou uvedeny
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4 Umisténi a pouziti symbolt
4.1 Umisténi symboli

Symboly definované v kapitole 3 musi byt, pokud je to mozZné, umistény pfimo na vyrobku nebo na etiketé.
Pokud to neni mozné, stai uvést pokyny pro o$etfovani pouze na obalu.

Etikety musi byt z vhodného materialu, ktery je minimainé stejné odoiny pfedepsanému zplisobu oSetfo-
vani jako vyrobek, na kterém jsou umistény.

Etikety a symboly musi mit takovou minimaini velikost, aby byly snadno &iteiné.

Je velmi dlileZité, aby etikety a symboly byly provedeny tak, aby byly uZivatelem snadno &itelné. Musi byt
trvale spojeny s textilnim materidlem tak, aby se daly snadno nalézt a predist a Zadna &ast symboli: nebyla
zakryta, napr. vodorovna &ara prosita Svem.

4.2 Viastnosti a metody zkouSeni pro volbu vhodnych symboli

Odpoyidaijici viastnosti a pfislusné postupy zkou$eni jsou stanoveny v pfiloze A (informativni).

4.3 Pouziti symboid

Symboly se musi uvadét v pofadi prani, béleni, suseni, Zehleni a profesionalni oSetiovani textilii, kromé
zemi, kde symboly podiéhaji zakonnym pfedpisim nebo ochrannym znamkam, kdy se musi uvadét
v pofadi pfedepsaném predpisy nebo ochrannymi znamkami.

Tyto pokyny o oSetiovani se vztahuji na kompletni textilni vyrobek.
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Priloha A (informativni)

Vlastnosti a dostupné metody zkouseni pro spravnou volbu symboli pro oSetfovani
A1 Definice

A.11 Viastnosti

Vl;;gwostl které jsou dulezité pro pouZitelnost textilnich vyrobkd a které mohou nepfiznivé ovlivnit jejich
udrzbu.

Doporutuje se, aby se pfed zvolenim etiket pro ozna€ovani zplisobu oSetiovani zajistily informace o uZit-
nych viastnostech textilnich vyrobki a jejich sou¢asti s ohledem na &isténi.

A.1.2 Metody zkouSeni
A.1.2.1 Laboratorni metody
Metody zkouSeni za pouziti laboratornich zafizeni, ktera napodobuiji postupy v praxi.

A.1.2.2 Strojni metody (v piném rozsahu)
Metody zkouSeni, pfi kterych se pouZivaji stanovené postupy podobné postupiim pouzivanym v praxi.

A.1.2.3 Smyslové posuzovani

Metoda hodnoceni, ktera vyuZiva pouze lidské smysly.

A.2 Viastnosti
A.2.1 Zkouseni viastnosti laboratornimi metodami

— Stalobarevnost. VSeobecné zasady zkouseni jsou stanoveny v ISO 105-A01. Stupnice pro posuzovani
zmény odstinu jsou stanoveny v ISO 105-A02 a pro zapousténi v ISO 105-A03.

A.2.2 ZkousSeni viastnosti metodami v piném rozsahu

— Chovani pfi prani, suSeni v bubnové suSicce a chemickém &isténi. Odpovidajici znaky se mohou
zjiStovat stanovenymi metodami zkouSeni nebo smyslovym posuzovanim.

Seznam odpovidajicich viastnosti je uveden v tabuice A.1, sloupec 1.
A.3 Metody zkouSeni

Souhmny pehled metod zkouSeni je uveden v tabulce A.1, sloupec 3. Podrobnosti o laboratornich
a strojnich metodach jsou uvedeny pro stanovené symboly pro odetiovani v tabulkach A.2 a3 A.6.

Podle materialu, konstrukce a pouZiti vyrobki se mohou zvaZovat i jiné viastnosti.
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Tabulka A.1 - Vlastnosti, zkougeni a metody zkouseni

Viastnosti Metoda zkouseni Metoda hodnoceni
Stalobarevnost (viz tabulky A2, A3, < ISO 105-A02 a 1SO 105-A03, vizualni
A4, A5) Laboratorni metody hodnoceni podle standardni stupnice

Zména rozméri

Vzhled svii

Zachovani permanentnich puki

Mackavost vyrabki durable press

.

Povrch

Zmolkovani a rozviaknéni

Ztrata chomackd

Uvolfiovani viasu u samett
a syntetickych koZesin

Tvrdnuti povrstveni plosnych textilii

Delaminace povrstvenych
a laminovanych plosnych textilii

Oddeélovani nazehlovacich viozek

Zmeény omaku

Parani, tfepeni $vi

Posuv niti

Metody v piném rozsahu

Prani, suseni v bubnové susicce:

ISO 6330

Chemické ¢isténi: 1ISO 3175-2
az IS0 31754

ISO 3759, ISO 5077, fyzikalni mé&feni

I1SO 7770, vizudini hodnoceni podie
standardni stupnice

1SO 15487, vizuaini hodnoceni

1SO 7769
ISO 15487, vizuaini hodnoceni

1SO 7768, vizualni hodnoceni podie
standardni stupnice

1SO 15487, vizudini hodnoceni

1SO 129474, vizuaini hodnoceni
I1SO 15487, vizuéini hodnoceni

Vizualni hodnoceni podle

1SO 12945-1 nebo 1SO 12945-2
podle standardnich stupnic

I1SO 2411, vizualni hodnoceni

1SO 13936-1, ISO 13936-2 fyzikaini
meéreni ;
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Metoda v piném rozsahu®
. b
Symbol Pfistroj typu A Pristroj typu B Laboratorni metoda i
- pinéni zepfedu, typ - pinéni shora, typ agitator stalobarevnosti
s horizontainim bubnem
l . S a/nebo
1SO 6330:2000, 1A = SO 105-C06:1994, E2
1SO 105-C08
> a/nebo
1SO 6330:2000, 9A i ISO 105-C06:1994,E2S a/ne
1SO 105-C08

1SO 6330:2000, 1B

1SO 105-C08:1994, D2S nebo D1M
a/nebo 1SO 105-C08

1SO 6330:2000, 2A

1SO 6330:2000, 2B

1SO 6330:2000, 3A

ISO 105-C06:1994, C2S nebo C1M
a/nebo ISO 105-C08

1SO 6330:2000, 3B

1SO 6330:2000, 4B

I1SO 105-C06:1994, C2S nebo C1M
a/nebo SO 105-C08

ISO 105-C06:1994, B2S nebo B1M
a/nebo 1SO 105-C08

1SO 6330:2000, 4A

1SO 6330:2000, 58

1SO 6330:2000, 5A

1SO 6330:2000, 6B

ISO 105-C06:1994, B2S nebo B1M
a/nebo I1SO 105-C08

ISO 105-C06:1994, A2S nebo ATM
a/nebo ISO 105-C08

ISO 6330:2000, 6A

1SO 6330:2000, 7B

ISO 105-C06:1994, A2S nebo A1M
a/nebo I1SO 105-C08

1SO 6330:2000, 7A

ISO 6330:2000, 8B

ISO 105-C06:1994, A2S nebo A1M
a/nebo ISO 105-C08

1SO 6330:2000, 9B

1SO 6330:2000, 10B

ISO 105-C06:1994, A2S nebo ATM

ISO 105-C06:1994, A2S nebo ATM

I1SO 6330:2000, 8A

1SO 6330:2000, 118

ISO 105-C06:1594, A2S nebo ATM

o s o | 8| 8

1SO 6330:2000, napodobeni

runiho prani

ISO 105-C06:1994, A2S nebo ATM

Suseni: metoda E nebo jiny vhodny postup suseni.

ZkuSebni tkaniny, které se pouzivaji pro zkouseni zapousténi, jsou vicevidkenné tkaniny typu DW a typu TV pro
teploty 40 °C a 50 °C a 60 °C, typ TV pro 70 °C a jednovidkenné bavinéné a polyesterové tkaniny pro teplotu
95°C s Exvedenim skuteénych vyslt_edku zapou?téini podle b&Zné praxe v domacnosti. Jiné zkousky, které by

vode), ze!'ména v pfipadé kys_elych barviv na_ﬂqé, polyan:lidech a hedvabi, a dale i ISO 105-X12 (stalobarev-
nost v otéru — za mokra), _zejména v piipadé pigmentovych barviv a tiskdi a také v pripadé nedostateéného
probarveni tkanin, které zplsobuje komplikace pii prani.
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Tabulka A.3 - Béleni

Symbol

Metoda v piném rozsahy

Pristroj typu A
- pinéni zepFedu, typ
s horizontalnim bubnem

Pristroj typu B
- pInéni shora, typ agitator

Laboratorni metoda

stalobarevnost

A

I1SO 105-NO1°

y/\

I1SO 6330

1ISO 8330

I1SO 105-C09

# Zkouska ozehnuti {AATCC TM
smési). Nesmi dojit k viditelné

92) je dalsi zkouska pro tkaniny upravené pryskyficemi
mu Zoutnuti a ztrata pevnosti musi byt maximainé 25 %.

(celulézova viakna a jejich

Tabulka A.4 - SuSeni v bubnové susicce

Symbol

Metoda v piném rozs:

ahu

1SO 6330:2000, 8.5, Vvystupni teplota max. 70 °C

1SO 6330:2000, 8.5, vystupni teplota max. 50 °C

Tabulka A.5 — Zehleni

fam

Zapousténi/zména odstinu
Symbol Metoda zkouseni Metoda stalobarevnosti

za sucha za vihka za mokra
& — ISO 105-X11 (200 °C) + — +
E — 1SO 105-X11 (150 °C) - + +

ISO 105-X11 (110 °C)

+  Zkouska se musi provadat.

Zkouska se nemusi provadeét.
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Tabulka A.6 — Profesionalni oSetfovani textilii

Prehled obecnych zasad vyhodnocovani a viastnosti, které se maji kontrolovat jsou uvedeny v

1SO 3175-1. Pro volbu a interpretaci vodorovnych &ar pouzivanych se symboly pro profesionalni osetfo-
vani textilii, jsou potfebné rovnéZ informace o obsahu vidken.

Symbol Metoda v piném rozsahu Laboratorni metoda stalobarevnosti®
® 1SO 3175-2:1998, 8.1 1SO 105-D01
® 1SO 3175-2:1998, 8.2 1SO 105-D01
1SO 105-D01, metodu je treba modifikovat pro pouZiti
® IS0 3175-3 vhodného rozpoustédia
1SO 105-D01, metodu je tfeba modifikovat pro pouZiti
® I1SO 3175-3 Vol stedia
@ 1SO 31754 1SO 105-C06:1994, A1S
@ 1ISO 31754 1SO 105-C06:1994, A1S
[
@ 1SO 31754 1SO 105-C06:1994, A1S
—
2 Jiné zkousky, které by bylo mozné pouzit pii vyhodnocovani zapousténi nebo stalobarevnosti jsou 1SO 105-D02
(stalobarevnost v otéru — organicka rozpoustédia) pro chemicke isténi a ISO 105-X12 (stalobarevnost v otéru —
za mokra) pro Cisténi za mokra.
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Priloha B (informativni)

Oblastni a narodni Postupy pfi zna&eni etiketami pro oznacovani zplisobuy
osetfovani

B.1 VsSeobecné

V nékterych zemich nebo oblastech svéta existuji pfedpisy nebo zviastni poZadavky tykajici se urcitych
symboll pro o$etfovani nebo pofadi symbolii na etikets pro oSetfovani. NiZe uvedené informace se tykaji
téchto poZadavkd. Pro dalsi informace je tfeba se obratit na pfisluSnou zemi nebo oblast.

B.2 Oblastni pozadavky v zemich GINETEXu

B.2.1 GINETEX
vroce 1963, s hlavnim sidlem v Pafizi, vyvinula soustavu symboll, nezavislych na dorozumivacim

B.2.2 Clenové GINETEXu vyzaduji pouzivani etikety s 5 symboly chranénymi obchodni znagkou.

B.2.3 U pokynis pro chemické Cisténi se VvyZaduje, aby byly vzdy umistény na etiketé mezi 5 symboly.
Pokud se rovnéz PozZaduji informace o chemickém Cisténi za mokra, poZaduje se, aby symbol pro
-chemické &isténi byl umistén na etiketé mezi 5 symboly, se symbolem pro &isténi za mokra umisténym
piimo pod symbolem chemického &iténi.

B.2.4 Symboly pro suseni na vzduchu se nemusi pouzivat,

B.2.5 Mezi &eny GINETEXy patii Belgie, Ceskg’ republika, Finsko, Francie, ltalie, Lucembursko,

Némecko, Nizozemsko, Portugalsko, Rakousko, Recko, Spojené kréalovstvi, 3panélsko, évycarsko
a Tunis. Dalsi informace Ize najit na webové strance <www. inetex.org>.

B.3 Narodni poZadavky ve Spojenych statech
B.3.1 VyZaduje se etiketa pro oznaCovani zplisobu oSetfovani obsahujici pokyny pro prani se
4 symboly nebo pokyny pro chemické &isténi. Mohou se vSak uvadst obé sady pokynd. Pokud neni

uveden pokyn pro prani (prani, béleni, suseni nebo Zehleni), mize se pouZivat nejméné Setrny zpiisob
udrzby.

B.3.2 Zakon vyZaduje, pro textilni vyrobky prodavané v USA, uvadst na etiketach pro oznacovani
zplisobu o3etiovani, teploty ve stupnich Celsia 3 tecky v pfipads, Ze chybi pokyny pro oSetiovani
v pisemné formé {anglicky).

B.3.3 Popisy a definice symbol vyznaéenych tedkami pro urovani teploty ve spojeni se symbolem
prani jsou nasledujici:
B.3.3.1 Velmi vysoka teplota, maximalné 95 °C.

Obrazek B.1
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B.3.3.2 Velmi vysoka teplota, maximainé 70 °C.

® ® 0 00

Obrazek B.2
B.3.3.3 Vysoka teplota, maximalné 60 °C.

® ® 0 @

Obrazek B.3
B.3.3.4 Vysoka teplota, maximalné 50 °C.

® 0 o

Obrazek B.4

B.3.3.5 Stfedni teplota, maximainé 40 °C.
® o
Obrazek B.5

B.3.3.6 Nizka nebo velmi nizka teplota, maximalné 30 °C, minimalné 20 °C.

Obrazek B.6
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Tabulka B.1 - Symboly s teckami Pro postupy prani

Symbol Postup prani

= maximalni teplota prani 95 °C
— normaini postup

— maximaini teplota prani 70 °C
= normaini postup

— maximalni teplota prani 60 °C
= normaini postup

= maximaini teplota prani 60 °C
— mirny postup

= maximalni teplota prani 50 °C
— normaini postup

= maximalini teplota prani 50 °C
— mimny postup

maximaini teplota prani 40 °C
— normaini postup

— maximaini tepiota prani 40 °C
~ mimy postup

= maximalni teplota prani 40 °C
= velmi mimy postup

— maximalni teplota prani 30 °C
— normaini postup

= maximaini teplota prani 30 °C
— mirny postup

— maximalni teplota prani 30 °C

I | & e | &= E| | 8|88

= velmi mimy postup

B.3.3.7 DalSi informace Ize najit na webové strance <www.ftc.gov>.
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Priloha C (informativni)

Symboly pro suseni na vzduchu

C.1 VsSeobecné

Tyto symboly se zavadéji proto, aby byl celosvétové sjednocen zplsob, jak oznacovat etiketou postup
suseni na vzduchu v zemich, kde se pouziva.

Pokud se pouZivaji, mély by byt umistény pod 5 symboly etikety a zfetelné oddéleny od stanovenych
symbold.

Pokyny pro suSeni na vzduchu se mohou uvadét slovné nebo pomoci symboli.

C.2 Definice

+Suseni na vzduchu je postup provadény na textilnim vyrobku PO prani za ucelem odstranéni zbytkove
vody suSenim v zavésu, odkapanim nebo susenim v rozprostieném stavu na slunci nebo ve stinu.

C.3 Znazornéni a definice symbold

Pro postup suSeni na vzduchu je zakladni symbol étverec, jak je uvedeno na obrazku C.1.

Obrazek C.1

Dalsi doplfikové symboly uvnitf &tverce predstavuji konkrétni postupy suseni na vzduchu v zavésu, suseni
odkapanim, suseni v rozprostfeném stavu, suseni v zavésu ve stinu, suseni odkapanim ve stinu a sudeni
v rozprostfeném stavu ve stinu, jak je uvedeno v tabuice C.1.

Ctverec s obloukem mezi hornimi rohy predstavuje suSeni v zavésu, kdy se textilni vyrobek susi tak, Ze

se zavési vihky na Sfidru nebo ty€, v mistnosti nebo venku, po odstranéni prebytecné vody.

Ctverec se tremi svislymi &arami uvnitf predstavuje postup suSeni odkapanim, kdy se textilni vyrobek susi
tak, Ze se zavési zcela mokry, s moZnym upravenim tvaru nebo uhlazenim, v mistnosti nebo venku, bez
odstranéni prebyte¢né vody.

Ctverec s jednou vodorovnou Earou uvnitf pfedstavuje postup suseni Vrozprostieném stavu, kdy se
textilni vyrobek vytvaruje a susi se ve vodorovné poloze na rovném povrchu, v mistnosti nebo venku, po
odstranéni prebyteéné vody.

Ctverec se dvéma uhlopfiénymi &arami v levém hornim rohu predstavuje suseni na misté bez primého
dopadu slunegnich paprski. Tento symbol se umistuje nad symboly pro sueni v zavésu, suseni
odkapanim a suSeni v rozprostieném stavu, aby bylo patmné, ze postup suSeni na vzduchu se musi
provadét bez pristupu sluneénich paprski.
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Tabulka C.1 - Symboly pro postup suseni na vzduchu

Symbol Postup suseni na vzduchu
B - suSeni v zavésu
I I I ~ suSeni odkapanim
==1{ |~ suSeni v rozprostfeném stavu

L, = suseni ve stinu

Metody zkouseni pro stanoveni nebo potvrzeni pokynii pro sueni na vzduchu jsou uvedeny
v ISO 6330:2000 pro suseni v zavésu (I1SO 6330:2000, 8.1), suseni odkapanim (IS0 6330:2000, 8.2)
a suSeni v rozprostfeném stavu (1SO 6330:2000, 8.3).
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Pfiloha D (informativni)
Priklady dopliitkového slovniho vyjadreni

D.1 Definice

Doplitkova slovni vyjadfeni jsou doplitkové slovni informace pro o3etfovani, které mohou doprovazet
pokyny pro oSetfovani vyjadfené symboly a jsou nezbytné pro udrZbu textiinich vyrobkd bez rizika posko-
zeni vyrobku nebo jinych vyrobki, které se Cisti spolu s nim a umoZfiuji tak spravné pouzivéani textilniho
vyrobku a prijemny pocit z jeho noseni.

D.2 Priklady dopliikového slovniho vyjadfeni

B&zné pouZivana slovni vyjadfeni jsou uvedena v tabuice D.1.

MiZe nastat situace, vyZzaduijici pouziti jinych dopliikovych slov v pipadé, kdy by néktera z &asti prede-
psaného bé&Zného postupu oSetiovani, logicky pouZita uZivatelem nebo profesionalni &istirnou, mohla
poskodit vyrobek nebo jiné vyrobky, které se Cisti spolu s nim.

Pocet doplitkovych slov na etiket€ by se mél omezit na minimum.

Tabulka D.1 - Pfiklady dopliikovych slovnich vyjadfeni

— odstranit.....pfed pranim — usen Cistit pouze v &istiré
— prat samostatné — nepouzivat opticky zjasfiujici pro-
stredky

— prét s podobnymi odstiny — pouzit sitku na prani

— pred pouZitim vyprat — nepouzivat pami Zehleni

e ety — pouze pareni

— nezdimat ani nekroutit el
— doporucuje se parni zehleni
— nesusit pfimym teplem

— vytvarovat za vihka

— pouze offit za vlhka
— nepridavat avivaz

— ihned vyjmout
= Sepote pe T — sudi se v zavésu

= — vytvarovat a susit v rozprostieném
— neZehlit ozdoby stavu

— susit odkapanim

T skl — nesusit na slunci

— susit v rozprostreném stavu
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