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Ceskoglovenskd sccisgligticra republika je zermi g behaioos
5 T G I AR B f el o
v ské vyrobea v nsgich zemich je

i7sky & ekonomi

v&im z domdcich zﬁrojﬁ, ?jpadé tedy nékladn; dovez surovin
za devizové prostredky z nesocial ky

orod je i nés kleden na rozvo] sklér
raz. XVIZI. sjezd Yomunistické streny

3 o
ty&il pro sklérsky a keramicky pramysl cestu k deldim Usporin
energii & ke zvyfeni vyroby. Hlavni ¢sili md byt vinovine vi-
raznému zlepfeni dossvadniru vybaveni pFi zechovini dané ‘ech-
nologie vyrobhy.

Vyrcbe obelového skla se rozvijele oé rudni ricvé

wvi¥roby a%Z po soulasnou nrowadnou eutoretizovenou Vivod
: = 3 ; LR PR 4 ! T e By s Y 2
kentroly obell vSak nebyl = Jdosud neni adekviini velidru olbje-

o

mu hromadné vyroby obalovére skla. Dosud se na vyrobnich lin-
kdech v mnoha zdédvodech proviéd?y kontrols obsll pource vizudlng =
je zdvisld na nespolenhlivénm 1idském fektoru. Kontrolni siteni-

»

ce na automatizovanou kontrolu ved jsou v s8R v provozu ;Qaze
ne dvou vyrobnich linkéch. Fres obrovské v d

Y rv’

eutometizovené stenice prinddf, trpd i urditymi neéostatky‘

Hievnim nedostetken sculasné kontroly cbeld je skuitelnost

?
Ze obsluha vy¥robni linky neni inforroveni z které formy vyiaze-
nd vadnd ldhev pochézi. Cdsztrandnim tohoto nedostatku, o jest
zatazenim identifikedni stenice co vyrobnich linex bude noZné
prejit x vyssi sutomatizaci provozl.
Zvydeni uzitkovosti sutomatizovend linky na -‘ontrolu wed
sklenénych obelld je prdvé pledmétem této prdce. Lfektu zvifend

uZitxovosti je doseZeno zasrszenim identifikxednihoe ze’?

’, . - ~

8%
le formy do kontrolni linky. Teto price se zebyvsd vyb
gtrukdnim Pefenim identifiuedni stenice. Konstrul:3ani

(€218

vojato jeko snadno realizovetelné z pouéitim wéinéd kompletadnd

z8kledny.




OZekdvanym pFinosem této price je hlavné vlasné vytrazovi-
ni zdeformovanfch oballi z vyroby, tak aby se nedostévaly na vy-
stup 2z vyrobni linky. I kdyZ se jednd o procentudlnd malé mnoZ-
stvi zmetkl v paletdch, nelze ve vyrobnich zdvodech zajistit
zp&tné pret¥idovdni lahvi. Proto celé palety odchdzi do stTYepo~
vého hospodd¥stvi, coZ sebou pPind3i znainé ekonomické ztrity.

OSekdvand finandni tspora by mdla &init pFfi zevedeni na
jedné lince ndkolik miliond korun roln&.




1. Obecnéd &as¥
1.1 Vyzner obelového skle

Sklendné obaly meji celou Tadu vihod ve srovnéni s ostat-

)l

&
nimi klassickywi obalovyrmi meteriély (vepir, plastické Lmo?
€ 1

kovyl)e Z nej j&dieh vihod je tleba brét tu, Ze sursviny
potifebné ou t isou k dispozici
ve velkém sové obtdobi. leldd
prednosty et ve formé stiepd
jako s recyxlovatelnost.
Tek to tohoto d%vodu vyply-
véd i iho prost¥edi sklem.

jako vratny obel,
a t 5 u nEpo] o skl T4 se ryctle & snedno Sistit
& nen ] ' nutné ele orgenizovet
vikup, e 1 e 2 chemickd
odolno 2tické vlssinosti.

& men projevuie zeiméne pii
jeho

7 energeticiého nlecdiska neni sklo nijek oéné,
jek by se ne prvni ponled zddlo. Chybny dojem Ze
jedin& u sklennych obeld e wvyrobe netolik intes cvand, e ho-
tovy vyrobek vznik4 ze suroviny pPi uceléném vﬁrabnim Procecu,

P¥i vyrobd obelu z plastickich hmot je nep¥. u lahve
energetickd ndrodnocst vys£si o 41 7. /1/

Uzkohrdlé obzalové sklo se u nds vyrdbdy ne auvtomaticilch
facovyeh strojich ¥ady AL - 106 & AL - 118 (posl

31 podet sekei). Vyroba se d&je zplsobter dvekridt foukacim (rmy,
e to znemend, Ye tvarovéni v pledni i zedni form? se d’°je pomo-
ci zafukovacich hlav.

03

Sirokohrdlé sklenice pro potravindisky a Xonzervarens

&

prarysl se vyrdbi teké na Fadovych strojich a v mengd mJ%e ne
0

strojfich rotadnich zpieobem lisofoukacim (LF), & to tak, Ee
tvarovéns v piedni formd probihd vomoci rezniku & v konecné
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formé se nrovede vyfouknuti do tvaru podle Jeji valirnil Ccuiinye.

-

Tento zphsob vvtv1 eni se zeviédi 1 pro tUzkohrdlé cbaly (Gzxo=-

i
hrdly lisofouk - #1.F). Frednosti tohoto virovnTho zniscbu je

" ra ~e + e v 3 w4 -
rovnomdiné rozlofeni a meléd tloustka stény (6,5 mm), To wreini-

5
1c sni¥it hmotnost lanvi o 10 - 20 ¢ jak u &irokohrdlého, tak
r

i u Yzkohrdlého lisofouxku. Lendend 1lfihev je vyrdbéna s menti
spotfebou surovin a energie pii zaciovéni jejich kvaelitetivnich
paremetri.
1.2 Kvalita sklendnych oball

Kvalitou obalového skis se zsebyvé norme si 70 480C. 1P

’ 4 “

virobé je kvalita siklenéného ovelu poéminéna celou Tadou nege-

P ]

tivnich faktorl, které se mohou vyskytnout ve slofeni vichoziho

- ’

sklé¥ského kmene, jeho Uprevé a pri viestni techincleogil zrprac
véni. Pro zajidtdni wvslitazivaich znekl vyrobku je nutno pre-
v4dEt kontrolu ve viech fézich vyrobniho cyklu,., Velmi dllezit
je zajistit potPfebné fyzikdlni e chemické rozbory ve fédzi pied-

zhotovuiici.

Ne& hodnoceni kvality sklen&nych obell je tTeva nehliZet
pPedevEim z hlediske vztehl dodavetelsko~odbératelickych. Virob-
ce je povinen coddvat odbérateli obelové skle podle jeho 8-
davku a co v nejvyE3{ dosesiitelné velitc.

Véchozimi kvelitstivaimi parametry [ sou:

- odolnost proti vnitinimu petlaku 1,7 IPa

&

-

- zgji&t8ni minimdlnihio potfebného objemu

- provedeni Usti

~ dodrZeny rozmérl

- ocklon od vertikdlni osy

- celkovy vzhled

PYi posuzovindi téchto nledisek vychdzime z predepsenyceh

& kontrolou zjiftényelh hodnct se zehrnutim pfipussaych ioleran-

o T

o .
Cle TIC vnénim ob

. I Y
u ebdrZime vyrobek dobry nebo veday.




Vedy

& se morou vyskytaout pii wirobé sxlenin
chea

o e
=y
ct
0]
by
[ON

4 (d
I

.

Vedy vyznemnd:

- vady s ?ivotu nebvezpelnymi ndsledky

uvnit® ovalu, které se pPi spotieb

- vedy, které zpisobi reupoilebitelnost
rovené &i nedotvarované Usti miZe pofk
zeni odbiératele)

#

Vady méné vyznsmné:

‘ - vady omezujici pouZiti obalu (ocdklen od osy, mald tepel-
né odelnost)
- vady mflo omezujici pouZiti otelu (gilné &vy onmeru Tci

LA ]

v¥kon ve staci {ynéch)

Vady nevyznamné:

’

’ v o > N - . Y .’ N
- vady, které pouzitelnost nesnizujl, ale oviivnuji wvzhled

R1i%81 urdeni kvelitetivniho hledisks obaloviého nidpoioveéno
$

1, Hydrolytickd t¥ide (schornost skle odoldvet ¢dinkin
vody)

2. Technické & vzhlecdové vady

- gzitZend {sti

- trhlinky v Ust{i (leskld vriska, viasov Vstni
tynlina, odtrieni)

- vyStipnuté dstd

- océklon o¢ vertikdlni osy
- ovaelite t&le & Uszii

-~ nestejnomfrnd tl

- vy v téle

- vldkno uvnit? obealu
- ¢cizi t&liska ve skle

~ vrdsky

- éliry




- pras Y
- prelisky
- puchyfe

3. Sklen®ny obal musi splnovet tyto poiedevky

- minimdlni drsnost povrchu
- ¢cdolnost proti tepelnému rizu
- odolnost proti vnit¥animu pietlaiku

4. Tver, rozmér, poZsdoveny objem

d \‘v A
Jinimdlni tloustke stény

Lt
-
toed

o Rovromérné rozdéleni skloviny

o)

~

joN

osedaci ploche

8. Identifikedni ndérisy
¢. Povrchovéd Upreve
10. Potisk

z

Vzhledové vady, oproti technickym, sice uZitnd paremetry
v¥rotku nesni¥uji, ale oviivnuii jej z hladiske spot¥ebitele,
pro kterdho jsou dilezité tyto zneaky:

- rozmér a objem

- barva

~ styl virotku (provedeni)

- obel

- ozneleni

- kvelitativni charakter

- cer\ 3

- poviést virobce

Pro wvirobce jsou poZaedevky odbiratel 22 rnugl “le~
dat moZnosti, Jjak mu vrhovét, Jeliloz talovém
rozsahu viroby zerulit sfoprscentni jekost virobk®, rmusi se po-
zornost virohce zeaméiit na zaji§§OVin1 Godévex
presttednictvim konedné kontroly. Ste “nf kvali-
ty se nmusi dit s ohledem ne pozadavky of nutne i

vesnd definovat
piesng definovat,.




Ve virobnim proces
teveni, tvarovini, chl

nickd kontrols mé tedy
o]

duje dodrizovini pled
bezpodminednd nutné pro jekostni vyrobu. Jesté do neddvns tyla

i ve velkych DOCJlClCh provs

éna vystupni rontrole 2ball Jen
vizudlnd..Identifikaednim zarizenim, které by uréils z jelké

A

my léhev prichdzi, neni cosud vybevena Zacné virorni links.

Uvd¥{ime~11i znadnou nespolehlivost lidského faktoru e
zvy8ujici ndroky ne kvalitu obvelu, pek vidime, Ze Je neztyine
nutné zmodernizovet kontrolu tek, aby se vyloudily p

. tézci Virobce - Odbératel -

” »

1, a zhocdnoceni soulssného stavu

L
e
(e}
N
oy’
0
H

Tecunickd vroven vyroby sklenénych cbeld u nd

ze. svitovou tYrovni. Je to zplsobeno zejméne nedosret
plexnim vybavenim vy¥robnich linek. Porovnime-1i nae

ze zipadondmectou firmou Heye, které je tretin nejvits

S

cem obalového skle v N3R s ns&im koncerncvynm pcﬁx:k m

které si velikost? odpovideji, dospijeme k vyslediu,
vita price mifend mnoZstvim virobil na jednoho pracovanika je
n nés pouze 38 %, Hodnoty viroby jsou uvedeny v tab. ¢&. 1.

‘ Virobce SU Heve
Viroba (mil. ks/rok) 80 1 100
Podet pracovaikd 3 670 1 &00
Prémérnsd hmotnost 0,37 0,00

vyrobkd (kg)

Polet vyrobki na 1 siroj 21
(mil. ks/rok)

N
N
o
-

{

Folet vyrobkl ne 1 prec.
(tis. ks/rok)

Tebulkae . 1

SU - Sklo Union k. p. OBAS

A ks

Heye - fy Heye (Oternkirchen, IISE
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el ’ Id = - I
(v Jsou u nas ve vybaveni vyrocbnich

.

linek kontrolnim ze¥rizenim. Vlastni virobs kontrolinito za’izeni

neexistuie a jen nékde precu;i automaty nebo kompletni virobni
linky, dovezené z kapitalistickych stétl zs devizové prostiiredky.
Stévejici strojni eutomaty (CHECK INSPECTOR) pro kontrolu oba-

v

lového skia z dovozu zastardveii. Kejmodernéj&d
v

it
‘1

rontrolni linky
fy Heye jsou instalovény ne vyrobnich linkdch zévodech CHAS

Ust{ ned Lebem, k. pe Sklo Union a v NORAVII ¥yj

O
<

L]

Y

ezbe mezi vyztup-

A

,‘
It

Ani u této linky vSak neexistuje zpétnid v
ni kontrolou & vyrobnim strojem. To znemensd, Ze bivaji na vyrob-
nim stroji od stranovany pouze ty zdvedy, Xteré obsluhse zaregis-
truje a ostatni jsou nezaznemendny zpravidla po znadng dlouvhou

-

dobu. Tim zplsobuji zbytelné ztrity, kterd jsou dény nejekcst-
nimi vyrobkye. NapPiklad p¥i okemZitém zjifténi vacdy ne studenim
konci linky a jejim odstrenéni ns vyrobaim stroji e v té cobéd
v chladici peci jiZ asi 1 440 ks vadnych lahvi, Pri :

né 0,70 K&s na 1 kus, vychdzi celkovd zitrita 1 44C x 0,70 =
1 008,~- K&s, coZ jisté nen? zanedbatelns./2/

Kontrolni stanice, ve spojeni & vhodaym identifikadnim za-
Y{zenim, by méla zajis*it slespon urditou zpétnou vazbu mezi
vystupni kontrolou a obsluhou vyrobnilio stroje. Bylo by noiZné
uvaZovet jefté o primé zpétné vezgbe, kterd by byle pln? automa-
tizovand, & piimo by ovlivnovala odstrenoviny zived ne virobnim

stroji (ne konedné formé).

Uplné optimdlni tfeSeni tohoto probtlému se musi dit indivi-
dudlné, protoZe zdleZi ne vybavenosti vyrobnich linek

4
o
o
o
ks
o
i

tlivyeh zévodech & provozech.

Vzhledem k vyvoji v zehreniéi by se mélc moderni identifi-
kadni ze¥izeni sklidet z:

- &teciho modulu

» ’ N
- dekodovaciho modulu
- vystupniho modulu

- mozZnosti selekce
- hradla vimétu
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Tio budoucnosti bude vivo] smefovet zr
které by vyuiivelo

nému sysitému rizeni, i 7 kKenyeh

N . Z. « LN g
z prib&iné kontroly. Jako rPfklad autometizovaného systemu ri~-
zeni Vﬁ obniho procesu lze avést Jii povZivany syctém fy /3R

=

‘vé eledovacihe systému, pomoc? kterého jJe

|
e
|
=
o
g
[
o
)
4
o
o<
"N

(%4

gi{slo formy sledovéno pii prejezdu léhve jednotlivymi kontrol-

nimi zeb{zenimi. Sledoveci systém £y AGR nezdvis? na slecu
1ahvi. Misto toho se v sysiému identifikace formy lahve neic?

a

L%
ve identifikuji & potom jsou umistény de iragindrniho polidke
na pohybujicim se doprevniku. FPi pohytu doprevniku jsou teto

L

polidke presnt sledovéna s i p¥i prichodu kontroinim uzlen

~ ’ s o LY s ) - “
jsou zachovins. PFresné sledovani je zajistevino tekto tez vet-

By

ich

{924

Uprav vyrooni linky.

P¥i odbiru lenvi mezi méPicimi misty & jejich opitovaém
navriceny nas pés se lshve zaznamenévejl jeko nesledovené (&a~
1o formy neni identifikovéno a systém ho neznd). PIi zahlcend
1inky vyjedou lehve ze svych imagindrnich polife: a talo 7§ 1a
ve projdou zbyvejicimi méiicimi misty rovndi jeko nesledovené;
lahve se nebudou slecove:t a2 do té doby, dckud se zahlceni lin
ky neodstrani. Na keidém méficim misté se vadné lahve okxemzite
vyFrazuii a méPicd misto neni zdvislé na sledovec’m systénu

‘

talkfe systém nemusi vyrezené lahve sledovel &Z nz konec linky
k vyfezovacimu hradlu. Datovd bdze je konsiruovéne tek, =by
umo¥novele pFijem informeci z neidentifikovanych lashvi & vstup-
ni informace z nesledovenych lahvi.

L‘q.) “

. ”, a4 g [V »
Autometizoveny systém rfizeni umoznuje k
J

=y
n
ot
jw
I
O
H
=

o

s
¢
s

f

’

é
Pazovet meximdlni mnoZfstvi informaci ziskanych g kaZdéhe

g
[4:19
F5<
i
|

ciho miste. Kencepce sutometizovaného systému TIizeni AGR ze-
ji%tuje presnou datovou bizi, ze které lze odvecdit varovré
piiznaky v redlném Case a zejistit informace pro Ilouhcdobé
projekty zvySeni kvelity vyroby.

Autometizovany systém Pizeni sestdvd z m1n1 otitale a ce=-
1é hiererchie mikroprocesort, coZ umoZnuje, aby xa?dé mdbicl
o

misto odesilalo informece o kazdé lahvi Fidicimu politedi,
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Poéited sprivnd formdtuje cata Vv redlném Zas

- ” ™

ge
no ¥izeni vyrobnino procesu. Zaroven i pametuje det
nléfeni, kterymi se ¥idici informece prediva

3i. Ndzornd informadni tok je vidét na otr.

Vystupy ?idiciho politele systému pfeddveji informece jek
ne monitor horkého konce, tek ne termind studendnic konce Linky.
Ob& jednotky umo¥nuji monitoroviéni datové bdze v vlr ném rozsahue

(1N

Termindl studeného konce d&v: rovnéé rmo¥nost pracovnikim zaby-

8

vejicim se Pizenim jakosti zadivet {davné informesce o para-

l'd

N . 0

metrech vyroby, které systém automa ticxy neré?i., Jegou-1i moni-
toroveci systémy na studeném i horke ‘m kxonci Padnd vyuZity, prec-
stevuji vysoce kvalitni komunikadni kendl, jeho%? vcmoci se kon-
trolni za¥izeni na studeném konci linky, predstavujici dos
systém prekd¥ek toku virobkd z chladicf pece k expedici, méni

-]

na Gdinny ndstroj Fizeni vyroby.
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Informadni tok pouZivany firmou AGR
Vvsbup dat 2z ARS - _Vstupy gaﬁmrﬂié obgluhoL

(hlégeni, vy kazy, ! ! (voloe vymitu, seleuce
statistiky atd.) : " 8tda)

a{ celkové Deta z nepribéinéio
l— - - . .- ..

;
toveaeltl

A
- be
o

S j fnd wmark®
‘- [_...___.._ap stupy a tok Lestovani vZorkuy
Identifikece informact)
Formy, dekodovaci] R
s vystupni modul, Date 2z prubﬂzn“bo
mo%nost selekce testovéni vzorkd
a vymétu

(R — |

dentifikece Priviiné testovaci Eplirne
-—ﬁﬁformd. ctec¢ w§za?izeni 3
zatizeni, ewpedic
é;__nmaul mechan. N |ProvEiné | Kontrolni Talsd §:\\\
manipulace sestovéni | detektor | funkce
tlougtky
 — l

& s
R T ; 4_1, 4JL,’
Tedestrukdni testovdni
vzorkl
4 ’, ’ Id . ——P_”__
tlakova |poroviani kentrols
‘ zkoudka |objemu rozmérd
ectruﬁcnl testovini
vzorks
3 Mo ’ ’ = ~ —"—>"—
skouika Irazova dalsi
tlsku na | zkousgke Tunkce
roztriend

NN ——e

hlav ni proud slternastivni tok informact
lahv tok Lahvi
otr. &. 1
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™

Pofedavky ne eutometizovernou kontrolu ved

[y
.

Ve stati 1.2 byly uvedeny vady, které se monou vyskytnout
u sklendnych obell. Kontrelni zafizeni, které by [= mélo vE

’

e
ny postinnout, by bylo netmérnd sloZité., Je proto %Pfeba vyltrat

vedy, jevici se z hlediske odber

atele jeko nezédouci,

ol

Vzrledem k tomu, Le cdréretelem bfvd orgenizace primo

’

vyuzivajici sklenéné obealy, rusi ge nredevsim po
je¥ mohou narufit vyrobu, &i poskodit vyrodni zaiizeni dané or-

ganizace (myci, plnfci & uzaviraci automaty). Jedn:

nic
tvarovand nebo zalité Usti, které miZe zplisobit poikx

0

X

® O
3

}I

S ey

!..

cich jehel. Stejny dlslecek mé 1 odklon osy obalu od v
niho sméru. P¥i nedodrZeni riedepsanych tolerenci rozmiruv visti
nestane nedostatedné uzavieni obslu., Trhlinky v Usti mohou pod-
2init jeho nerudeni &i ocdtrieni u smot%ebitele, g nek dochizd
ke znehodnoceni obsahu nebo k ohroZeni zdravi./2/

”,

tohoto rozboru vyplyvaji tedy nésleduj

&3
¢
o
P
I~ .
ol
e
<
o
joh
2

i 1;3

}“'n

nedodrfeni precepsené vyisky obalu

a) leskléd wrisks
b) vlasavha

- zalité Gstdi
- nedotvarované Gsti

A E)
b3

ecepsanych rozmérd 1

b8
1]
ot
Hy
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-

o poZadeviim vyhovuje kontrolni linka fy Heye. Nevy-
ak posl e

{4214

hovuje v dnimu voZadavku uvedenému
o

e
je ldentifikace formy z které vednd ldhev »

Po doplnéni stdvajic{ kontrolni linky fy Heye o navrhove-

-LJ - sk
‘. nou konstrukei by teto linke srlnovelas i dodatedny vofadasvek

oZa
na identifikeci ldhve, coZ by bylo piinosem k vyd%i automatiza-
ci kontroly ved.

§e
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3, Identifikece obelu pocle ¢isle Tormy
f-l’-_.
3.1 Identifikece pomdCl XOCL
K virobe Zi4éno druhu vrrotku je kaidému virobnimu gtro-
ji k dispozici meximéing 40 konednjch forem, &by rohl cely cy-
xlus formy, rezerva - Ulast ve v¥rob: - oprave, Dez potiid Tun-
govate. Tento podlet je pomErné vysoky, a i kdyZ by se dal pocet
S{sel forem snifit na podet konelnych forem soudesn? precujicic

S
N
ne vyrobnim stroji, to je nad o¥. u AL 106 dvandct konelnych fo-
problémy v celém fizeni a orgeni-

5

rem, prinesl by tento zpasob
zaci virobye. Znesmenalo by o, nap¥. mit reustdle u virobnih
stroje k vyméné pripraveny formy viech dvendcti &7sel. Z tich-
to poznatkl vyplyvd, Ze je nutné zekodovat a identifikovat viech
40 disel vyskytujicich se nsa formdch urdenycu X virob# urditého
druhu sortimentu.

. r pd ’ , -
341, Umisténi kodu ne oralu

disky,

’ ~ I ’ 1 s ’ ~
Unmisténi kodu na lahvi nenl ddno pouze Ffunkénimi hle:

‘\

ale i hledisky esteticikymi. Qtdzka toho, co & kde m&ée Bt na
lehvi umisténo pocléhéd také vomerdnim zdjmim a je tedy vici do-

~

hody se zdkezniky, coZ byvé nEkdy, zvlEEie u zehranidnich o=

3

mérng obtifné. Pri prihlécnuti k témto hledisk®m jsou moind

L%

v poistatd dvé miste ne lehvi, a to na dné lahve & na boxu

o D

n ~ - . o N ~oe ¢ y - - PR
ve tiésnd u Gna. 2 nledisks pouzitsehc zpusdon snimanl oUW

r

pouzitelné pouze cdno lakbve. lohou se v&akx vyskytnout ne:

obtife zpisobené olejem ne revdnd ze cna formy a ndslednim zne-
&:%tdnim_kodu, které by mohlo mit viiv na jeho ditelnost.

~ - I ”,
3412 Provedeni kodu

7 hlediska vytvoreni : v6du ne lanvi je nej v"’sdnéééi ¢islo

desitkové, které se také v soucasnostl re lshvien uvddi. Oviem

meticio- 10giche znrac”vani by b;

nu
s1lo vzhleder % “ormu, fe se
pouze o 40 Cisel k rozlifovini netrérné sl

> N s e - . . , , - B
Z{sla v ortdlovém a hexadecimalnim vyjedreni sice pr. z&pC-
jeni na Iidict systém vyerizeji lépe, oviem [ejich cteni Je
opét pirflif sloZité.
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. o w - . “ . ’ . s ’ ’ ey %t . ’
Jeko nejvyhodnéjéi se dosud Jevi binarnT kod. Jriite ne-

Jode

s
oda je semozrejmé v tcm, Z€ mérnd horg{ orientace nv
vizudlnim 3teni, to by oviem n

o) s n

1ebot dosavedni 3islovini forem by moilo zistet zeshovino. / /

Rind < ] 7o s 4 el & 2 hledick RPN gy

inerni £Lod Je '\:J :.O‘«AHJ o eceveim 2 niedi ISE ¢ 2] o < O utornatvilac
£ X s I S S T 3 rad h 2ot 1 ~0

kéno dteni, nejvyEfimu 8islu 40 ocdpovida binarne 101 OUU, TZne

e &
e k postinhnuti vSech <0 Zise

noducheych znedelk, Vyhodnd se Jjevi bindrnd ¥6d i z nlediska je-
ho deldiho znrecovéni naple. mikrop

' roceserem, kde ty nepr. od
des{tkového &isle odpadl dekadicky cdekodér a informsce v Hindr-
‘ nim k8éu vy se wohla zapojit piimo na ridieci jednotlku Yecil,
Brolem Pidfci jednotky je vytvolit Zasovou posloupnost Iicie

signdld, jejichi plisotenim se pax reelizuif jednoctlivé orvers
a presuny. Bindrni kod je vyhocny teké pro m
wem jakékoliv cigitdlni soustavy je reglstr, t
je schopen zasznemensl a ucihovet

¢
vde n je pofet klopnych orvodi. Froto ¢islicové
&

sovdvaiji e zepametovdvaji sl in
ted

vém, tedy bindrnim tvaru.
N ] z ' L4 CTRY < 7 2 N oo 0y e
Z uvedeného wvychsa i ndvrh binérnito kodu pro idenitifikec-

fzeni. ?rovedeni vodu mi¥e b¥t ndsleduiied « obr. &. 3.
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Vystupky 1 se vyuiivaji pro vytvor ‘eni strobovecich signill.
Informadni vystupky 2 vznikejl prodlouzenim prizluényeh stro-

bovacich vysturkd. Informace je nexodovine bindrnt, & to sedmi
b#t pouZit pro xon-

o

informednimi bity e osmym bitem, “tery miZfe
e

trolu sprévnosti piedteného 3f{sls, Navic c znex obsahuje

startoveci vistupek 2 & lancovy v;stbcek 4. Nirolikendsobndé

o

provedeni k$cu md zebezpedit predteni kddu p¥i zdvaddch ve sklo-

l!r

¢vin® & sniZuje petfebny Chel, nutny pro identifikaci &isle formv.

- I'd

- , ,
3¢.1.3 Snimdni ko

[oX

u

V souBaesnosti existuje ndkolik zpfisobu identifixace ex1é¥-
skfch forems. Lze je z leéiska principu rozdiflit ns roteini

pem nocoruho sniméni.

Poudivené rotedni principy pracuji s optoeler troniclk mi
prvky, jer se sklideji z p¥ijimede a vysilade svitel ného sig-
L

ndlu e vyuiivaji odrezu svetla, modulovendho vysiupky ne covo-
au nebo na dnd sklenéného obalu.

Nerotalni princip s 4 v seinutl obrazu cna shklens

cciv

er. formy pomoc? televizni kemery,
dovém zpracovini ziskanéhe signdlu e vy-

nodnoceni &isla FTormy. Tento systim Je vihodénZjE&i z hlediska

menipulsce s obaly, Je vSax nérodny na technické i programcvé

vybaveni identifikedniho zalizenl.

c 1, 4 l ”

Poudiveny zpasobt snimdni spolivd v umistini hédovaﬂ{ zna -
1y nejméné jedncu ve dne leshve Ve Torm& krdtkich a délouhyeh

4

k] N

v¥stupkd, sméFujicich do strecdu cna eklenéného ohalu. Zaiizeni
ke snimdni tohoto zpisobu kodovini sestivd ze svitelndho zdroje
umistdného ned hrélem prihlecného skleninéhc obelu, opticizého
prijimade, ktery je plipojen k fototrenzistorim z nichi Jsou
romoci tverovecich obvech ¢iskdvény signdly pro nikropodital,

je? je progremové zpracoviviy

Princip metody sniméni je naznelen ne obr. 2. 4.
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Lahev nejiidi do snimsci polony ze st¥esu visu. V pohyte
oméraji oryfové O krouZky nekbo Y1 nové Femeny - poZ. le
eni lehve je vyvozeno o0& nnaciho kole - woz. 2. Potletny
ek ne hneci kolo ve snimaci poloze i

«t
m N
[a B SN S Ta 1

L ]
9]
O,;
5]
3
)
o
s
Q
-y
i
O]
5y
-t
)
b
(D
N
m
,Q(
P
o4
ES
(0N
kS
«
]

- pohyb ze stiedu pdsu je nuceny
- malé rizy na ldhev

Nevy¥hod
Nevyiod

- gloZitost zaPizeni
-~ lZnev se vreci do *4deného sméru semovoln® - meolnost

nerufeni rozted? pof¥adovanych mezi ldhvenmi nea konlrol-

’

ni lince

- rneni vyloudensa roinost nesprivniého Iten:

Varienta I1. (otr. 8. 7)

Lihev ge do snimecino miste vedena nucené,., Hneci Vo
té a 4 31 v pehybu mime strec do

pdsu. Pohon lihve p%i Zteni{ je zaiiftén shodné jzko u varienty

TI. Po apudténi snimsci polohy J 1 t

Zovine vedenim - poz. 4. PPitla

P .
GES = 10T Zoe
» by hd
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-
mele ra
NYevihody
5 yors e Als e gy £ -

oznost nespraviého prectent

- neni zcele vylouden
z 4Gvodu chvind léhve ve snimecinm miztd
Verisntse IIT. {cor. 3. 2)
¢né oprcti verisntdm I. & II.
F navrst léhve do stie-

Umisténi hneciho kols je opa
je nuceny.

Pohyb do snimeciho miste
je samovolny.

du doprevniho

Vyhody

- jednoduchost
je eliminoviéna moinost ne
migté

4
pégu

zsYizent
s v ’ ’ . ~
gprévanéno cten? ¥kodu vlivem

-

chvéni léhve v méricim
toho vyrnlivajicd

Nevy nodz
. ‘nych ledek & = tok
!}r’e - ¥ s

el N - - ~ A
- véted zdvih pritlacn;
v -, LY rd - P
mozné vetisi razy ns lahev
"4 2 > 5 ot do Ty SN ~ 71 w5 -
- gamovoliny navrat lzhve do siredu doprevnibo pasu (nend
e hd B ” N -~ . f‘ . . e il -‘) - 3
moznost porusenil pozZadcvanych reziteci reni

vyloulens
lihvemi)
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Verianty

Kritéris I IT LIT Tdedl
Slczitost 1 2 1 4
Névret léhve 2 3 c 1
do smeru
Rdzy na léhev 2 2 1 4
Spolehlivost © 2 2 4
Etent
Kompektnost 1 3 5 A
Néklady 3 3 4
Vychyleni 2 3 c 4
ze v hrn

ZZi 14 19 15 s

provlematiky, =e yenizet ze zkugenossti na zdvodech, kde
je alespon obdobné zeiizeni urdend k pononu ldhve instelovino.
Z hlediska ponérné univerzilnosti a nejvyEél heocnoty tecrnic-
kéhe Yefeni je ze t#{ veriesnt volena varianta I7. Yroven tech-
nické hodnoty Fedeni byla rolitdna dle vaztshu

X = - = kde n = polet kritérif
N e &

y = 14 = S b4 == - v o4

‘I 28 I MII - = g G

i
w1

-

-
Fln




A S Y
A3 -

2teny v o4

te Jo znemoininy
do znsén:
~

Je uvedensa,
snimec’he mista lze eliminovat

- = »
JM Oprovedenim.

", tid

Nevyhodu, kteri

- - ’,
lecdku vyieti kodu ze
, “ N I3 '5 o I d ’
miry dostatednou velikosti kodu & jeho vicendscbn
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3,2 Refeni vybrané varianty

2 kapitoly 3.1.5 vyplyvd, Ze byla vybrédna varianta II.
Vybranid varianta byla rozpracovina po strénce elektronické a
mechanické.

3,2.,1 Elektronickd Jdst

Elektronickd Zdst zabizeni je zndzorn&na v blokovém sché-
matu na obf. &. 9.

Nepdjeni celého za¥izeni je z rozvodu 380/220 V, PFes
zdroj nizkého napdti jsou napdjeny obvody podptirné a mikropodi-
taéo

Celé zaPizeni je ovlddédno pFes ovlddaci panel & mikropodi-
tad. Na ovlddacim panelu lze nastavit &islo formy, u které by-
la zjiStdna vada a vSechny ldhve s timto identifikedénim dislem
putuji potom do st¥epového hospodd¥stvi. Snimini polohy ldhvi

je zajidfovdno dvima bezdotykovymi mikrospinadi typ 0BM 22 v§-
robce VOMA.

3,2.2 Mechanickd &4st

Mechanickd Sdst zarizeni se sklddd ze &tyF hlavnich blokl
viz obr. &. 10, které jsou p¥ipevnény na télese dopravniho pé-
su - poz. 1. Jednd se o ¥adié lédhvi - poz. 2, pohon 15hvi
v &tecim mistd - poz. 3, pritladné zatrizeni - poz. 4 a vyhazo-
vad = poz. 5.

%adi& je pou¥it pivodni, na kontrolni lince jiZ pouZivany,
0d firmy HEYE.

Hnaci kolo o priméru 300 mm je pohénéno asynchronnim Sesti-
polovym elektromotorem o vykonu 180 W, Jako pFevodu mezi ele-
ktromotorem a hnacim kolem bylo pouZito ozubeného pastorku na=-
sazeného na hiideli motoru a ozubeného vénce pripevné&ného k hna-
cimu kolu. Proto¥e nebylo moZné vhodn& stanovit pot¥ebny vykon
elektromotoru bylo vyuZito zkulenosti se za¥izenim CHECK -

- Inspector.




—-29 —

m Qmw CpHgo

foapz TOBAOT3}RA80
@ Lpoagqo suandpod
.wmpwmomonxﬁa\ohm
R 1 - &
(Atzg ety AGSY oueuTdhA
139dsu oypxzIu 2fOIpZ ~ v gmylys [ | RFISTL [T | A 022 PoATId
J030W0I N8 TE osuTdiA
To8ul [ 8~ gBif3Q oT38TL |
, geurdfa
oTpey = | ® 2e34a8 QFISEL [~ | A 08€ POATId
TU®ZTJIBZ OYPULBJIA
nyeuBewoIyyere eUrdS
IUSZTJIBZ oysueTIrLd njeudsuOI}NSTo Tue3Q oxd eAURT
n3eusBWOILNATD mwnwmm poet ———————— sgeurds ApoAqo IOTPRY [ T3soumoyTId OTPT)
898A0ZBYAA ﬁ
OTPED \
Kpoaqo OTPER
283 F20d0aq TR =———]  TOBAOJBA} B IOBAOTISSZ il TUQBNTITIUSPI

1
9BA0ZBULA lTﬁl a

Teusd TI0BPBIAD




30—

012 Hqo

W QgL ©99




31—

U tohoto zabizeni je k pohonu hnaciho kola pouZit motor
o vykonu 180 W a silové a hlavné provozni zatiZeni Je obdobné
jako u navrhované konstrukce,

Pritladné zavizeni je pohdndno elektromagnetem. P¥itladni
sila je prufinami redukovéna na velikost 100 N, Velikost p¥i-
tladné sily byla volena podle za¥izeni CHECK - Inspector, kde
ge pohybuje rovnéZ na hodnot& zhruba 100 N.

Pro urdeni vzdélenosti Fadile od hnaciho kola a urdeni do-
by predteni bylo t¥eba smé7it rozteSe ldhvi mezi sebou. Také
bylo nutné zméFit rychlost dopravniho pdsu. ZjiSténé hodnoty
Jsou:

- rozted mezi ldhvemi g = 0,25 m
- primérnd rychlost pdsu v = 0,202 ms~
Maximdlni mo¥ny &as pobytu ldhve v gtecim mistd Sini tedy

1

8. 0,25
tm’ v 0,302 = 1,23 sec

0d tohoto Sasu je nutné odedist Cas pot¥ebny k pF¥itlaku a od-
padnuti kotvy elektromagnetu a Sasovou rezervu pro zzbrdnéni
kolize 1léhvi.

doba pPitlaku 0,3 sec
doba odpadnuti 0,3 sec
dasovd rezerva 0,35 sec
otodeni lahve 1,5 x

Po odedteni zbyvd &as pro otodeni ldhve 0,3 sec. Uhlov4d rych=-
lost ldhve bude tedy:
1,5

n=-o—:—3—=5sec-

Stanoveni kapacity zatizeni

1

Pracovni doba t = 24 h = 86 400 s
Podet Lihvi, které mohou projit zaFizenim
N = % 86 490 _ 70 243 ke

t = 71,23 °

Vzhledem k tomu, Ze celkovd maximdlni produkce jedné lin-
ky je 140 000 ks a na konci linky se pés vétvi na dva smeéry,

podet 70 243 ks lédhvi v jednou sméru je dostadujici.
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4, 7adlendni identifikadniho uzlu do kontrolni linky

Tdentifikadni uzel je umistdn na studeném konci vyrobni
linky. Schematicky Jje zallenéni identifikadniho uzlu znizorné-
no na obr. &. 1l. Dopravni pds je pFed kontrolni stanici roz-

vitven do dvou smérd z divodu vy331 prichodnosti kontrolni
stanice., Identifike&ni uzel je umistdn na kaZdé jedné vétvi.
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5, ©Popis sestavného vykresu

Sestavny vykres ¢, O = DP 125/87 = 00 =00 obsahuje tTi
pohledy na jdentifikadni stanici na t¥ech samogtatnych listech
a p&t kusovniki. Na listu %. 1 se nachdzi pohled na za¥izeni
shora, Na listu &. 2 je pohled ze strany pFitladného zatizeni
a na listu &. 3 je pohled ze strany hnaciho kola.

Popis je &lenén na popisy:
- pohéndciho ustrojf
- pPitladného ustroji
-~ vyhazovade

Celé zaibizeni je pFipevnéno na rém - poz. 1 maticemi - poz. 52
a pozZ. 54.

5,1 Pohdndci dstroji pro otddeni 1dhvi

Celé pohédndci ustroji je ulo¥eno na zékladové desce =~
- poz. 28, Na této desce jJe umistén elekiromotor - poz. 26 a
hnaci kolo - poz. 24. Hnaci kolo Jje ulo¥eno ve dvou radidlnich
kulidkovych loZiscich = poz. 9l. Lo¥iska jsou na desku pfipev-
ndna v pagdrech - poz. 41, Srouby - poz. 64 s podloikami -
- poz. T7. Celd deska = poz. 28 je p¥ipevn&na pomoci objimky -
- poz. 30 se Sroubem = pOZ. 32 pa trubku = poz. 38. Vyskové
ustaveni objimky - poz. 30 je provedeno objimkou = poz. 59.
Trubka je pripevnéna objimkou = poz. 57 k desce - poz. 58.
Deska - poz. 58 Jje pripevnéna k rému - poz. 1 StyPmi Srouby a
matkami - poz. 54, T2.

Takovéto uspoirdddni dovoluje odklonit povolenim Sroubu -
- poz. 32 celou desku 2z prostoru toku 15hvi, V pracovni poloze
ge deska - poz. 28 opird o dva 8rouby s vloZkemi - poz. 25, 52,
67, T9

Pfenos todivého pohybu z elektromotoru - poz. 26 je reali-
zovan pomoci pastorku - poz. 27 a ozubeného vdnce - poz. 5l.
Ozubeny vénec Jje za osazenim piiva¥en do hnaciho kola = poz. 24

dvendcti dérovymi svary o priméru 8 mm. Divodem tohoto prove-
deni pY¥ipevndni ozubeného vénce do hnaciho kola je predejit
mo¥nym deformacim, které mohou vzniknout p¥i svaiovdni,
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5,1.1 Vypocet prevodu

Prevod mezi pastorkem a ozubenym kolem Je podftdn podle
nisledujicich vztahl

modul ozubeni m = 2 mm
roztedny prumér D, = 22 mm
roztedny prumér D, = 280 mm
dhlovéd rychlost 1 = 900 min~t = 15 cec™t
§ Dy 280
prevod i =B, = 22 = 12,72
1l 15
»
primdr hnaciho kola D,” = 300 mm

pram&r léhve EBuro 0,51 Dy = 70,5 mm

D w
. 2
prevod i = e
32 D, 3
. c 2 300
dhlovd rychlost w3 = w o .—ﬁg—-= 1,18 « 70,5
-1

Navrienym pievodem je dosa’eno poZadované dhlové rychlostie.

Sehéma prevodu je znizorndno ha oObre 3. 12.

obr. S 12
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5.,1.,2 Kontrola uloZeni

Lo¥iska jsou silové namdhdna dle obr. o 13

s{1y P jsou silami od pritlad-
ného za¥{zen{ p¥i snimdni
1éhve, 5ila F, je silou t{hovou
e je zptsobena hmotnosti hnaci-
ho kola a h¥idele.

Velikosti sil jsou ndsledujici:

F =500N
FA=4ON

obr., ¢, 13

Vypo&tové vztahy jsou nidsledujici:
Momentovd podminka k bodu A Rg « 75 = F . 175 = F ., 220 = O
z toho vyplyvéd

F ., (175 + 220) 50 o 395
R.B = 75 = 75 = 263 N

Momentovd podminka k bodu B Ry « 75 =F. 100 - F , 145 = C
z toho vyplyvd

Ry = 75 =g = 163,3 W

Pro axiflnf zatiZfeni loZiska je uvaZovdno, Ze Je zachyceno
ka¥dym loZiskem z jedné poloviny.

Vipodet je proveden pro vice namdhané loZisko (B).

Pasobici sily na loZisko jsou:

F, = 20 N
F 260 N

R =
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0t4&ky vnit¥niho krouZku loZiska:

n = T1 min~t

Zvolené loZisko 6203 CSN 02 4630 md zdkladni dynamickou
dnosnogt C = 7 350 N a zékladni statickou tnosnost = 4 400 K.

Ekvivalentni sila
Fe’v‘x.FR+Y'FA

kde
V=1 (rotedni soudinitel)

X = 0,56 (soudinitel readidlniho zatiZenf)
Y = 2,30 (soudinitel axiflniho zatiZen{)

P, = 0,56 1. 260+ 2,30 .20 =191,6 ¥ 2 200X

trvanlivost loZiska v hodindch L, se tedy rovnd

_ 16 667 3 16 667 7450 7 _

c 7
Lh. n . Fe = T1 . 200 1,2 « 10 hod

Z vypoltu vyplyvd, Ze trvanlivost loZisek je neomezend,

5.1.3 Kontrola namdhdni h¥idele

Z kapitoly 5.1.2 a obr. &. 13 vyplyvd namdhdni h¥idele -
- poz, 42. Prim&r hiidele je 17 mm, materidl Je ocel 11 500.
Probsh zati¥eni na h¥ideli je zndzornén na obr. &. 14,

Pribé&h momentl je politdn z ndsledujicich vztahi:

M v xelly 2)

M = P, x x € {03 45)

bod 1: M=F.O=O
bod 22 M=F , 45 = 2 250 Nmnm

M v xe<2 3)

M = P.x+F . (x=145) xe<45;145)
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R, F F
4 3 2 1
X %B X
N
163 163
* % [
’ T TR
-100 100
N B
07 . 0
-ZOHHHHHHHH
-40 -40
o
Nmm
M
0 JLUlLU)J—O
2250

12 250

obr., 8. 14
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bod 2: M=50.45+50.(45-45)=2250Nmm
bod 3: M=50.145+50.100-12 250 Nmm

M v xe {33 4
M = Ry . x’ xe L0 T5)

bod 4: M = 163,3 » 0 =0
bod 3: M = 163,3 . 75 = 12 250 Nm

Ohybové nap&ti s --—%—
o

PraYezovy modul ¥ ohybu pro kruhovy prifrez

3 3

’(' d j.(- [y 17 3

Wo = 32 = ———————32 = 482 mm
M

6, = W 25,4 MPa

0 = 0,6 « R = 0,6 « 500 = 300 MPa

60D= 150 MPa

Bezpednost k = {%99_ £ 6
)

H¥{del vyhowvuje nam:héni na ohyb 8 dostatednou bezpednosti.

5.2 Pritladné dstroji

pPritladné dstroji Je umisténo na desce — DOZ. 5. Tato
deska je p¥ipevnéna na desku - poz. 6. Deska = DOZ. 6 je spolun
s podloZnou deskou - poz. 47 pripevnéna k pdmu - poz. l. Desk:
- poz. 6 Je pomoci Broublt = POZe 73 uloZeného Vv objimce - poZ.
44 a zabirajiciho do objimky = pozZ. 45, vySkové stavitelni.
Obdobnd je p¥idné gtavitelnd deska = DPOZ. 5 na desce - DPOZ. 6.

Viastni pritlacné zarizeni tvoFi elektromagnet — poz. 23,

pdkovy prevod - pOZ. 10 a¥ 15, voditke - poz. 9, které zajis-
Tuje vedeni depll = POZe 16.




_40_..

ﬁepy - poz. 16 jsou zavareny Vv dorazové desce = DOZ. e
Ne druhé strané Cepl = pPOZ. 16 je pruZnou vazbou realizovano
spojeni s nosicem kledek - poz. 17. Kladky = poOZ. 18 jeou
z dtvodu zajisténi lepsich kluznych vlastnosti zhotoveny Z poO-~
lyamidu PA 66, Pro styk s 1dhvi p¥i pritlaku jsou kladky osa-
zeny krouZky - DpoOZ. 8T,

Pro zajidténi dobrého provozu je nutné mazat spojeni
Sep - poze. 11 ® pdkou = poz. 10 Nejvhodn& j3i Je pou¥iti plas~
tickych maziv, napi.e T - K3 (&SN 65 6911) nebo grafitované
T - G3 (SN 65 6912).

5,2,1 sSilové poméry na pice

Pdkovy pfevod u pritlacného dstroji Je realizovdn jako
Yestidlenny mechanlismus S jednim stupném volnosti. Jeho rozmé-
rové schéma Je znizornéno na obr. . 15.

=N

obr, C. 15
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U mechanismu p#i zanedbdni pasivnich odpord plati rovnost

momentd.

P .43 = F, . 45
1 2

z toho vyplyva

F

2

43 43
= Fl . 45 = 117'5 ] 45 = 112,3 N

5e242 Vypolet pruziny

Dvojice pruZin - poz. 21 na 3epech - poz. 16 je urdena
k mdk3imu dosednut{ p¥itladnfch kladek na lshev a zdroven také
k redukei sily na hodnotu 100 N, UloZeni pruZiny s rozméry je

obr. &. 16, Rozmdrovy nddrt prufiny je na obr. 8. 17.

%8

20

(AR XXX

12

obr. &. 16

e
Fg =50N
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5¢3 Vyhazovad

Vyhazovaé je situovdn na desce - poz. 55. Deska je p¥i-
vevnéna pomoci StyF Sroubl - poz. 72 a matic = poz. 52 k zd-
kKladnimu rdmu - poz. 1. Pohon je realizovén elektromagnetem -

- poz. 23, Pohyb od elektromagnetu je prevdddn ZestiZlennym
mechanismem na tylku -~ poz. 36, kterd je ukonSena destilkou =~
- poz. 37, opirajici se p¥i vyhazovdni o léhev. Tydka je uloZe-
na ve dvou pouzdrech - poz. 55 a 60, Pro spolehliv§ provoz Je
tfeba obé pouzdra mazat, nejlépe plastickymi mazivy T - K3,

T - G3. Mechanismus vyhazovade je konstruovédn Jako dvoupoloho-
v¥. Kinematické schéma mechanismu je na obr. &, 18,

V jedné krajni poloze je destidka = poz. 37 v drovni s ve-
denim -~ poz. 3. V druhé poloze (vyhazovaci) dosahuje destilka
tak daleko, aby se t&Zi85té ldhve dostalo p¥es okraj pdsu a 14-
hev samovolné pY¥epadla na odpadovy pés.

Sila vyvijend elektromagnetem p¥i 15 % zatdSovateli m4
hodnotu 137 N. Po zpievodovdni mechanismem pisobi vyhazovacf
tySka na ldhev silou F,= 30 ¥ 3 W,

5.4 Snimaci zarizeni

Svétlovodné kabely jsou uchyceny v dr¥dku svitlovodd -

‘ - poz. 48. Dr#dk umoZnuje nestaveni snfmadi v poZadovanych smé-
rech. Osvétlovaci zdroj - poz. 56 (na vykrese sestaveni neni
zdroj zakreslen) je p¥ipevnén na stojindch, které jsou podél
dopravaiho pdsu. Dridk osvitlovaciho zdroje je nastavitelny
do poZadované polohy nad hrdlo ldhve nad snimacim mistem,
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Wiechanismus vyhazovale

Polohg 1 em—m——

Poloha 2—--—

konst.
ﬁ;::—

L.
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A Technicko—ekonomické »rodnocent
ato d4iplomové price se zabyvd konstrukénim resenim iden—
tifikasdniho uzlu. Toto pa¥izeni je potfebaé pro z3iisténl zdroje
T pti zavedeni iden-
et

vyroby zmetkovych vyrobkli. Ffedpoklidéd se, ze
sifikace 14hvi by bylo mozné snizit odvad a pal

v
¢/5. To znamensd, 2¢ V

O

lo ziisténo praskdni v tlaku

4l"" ~

e
nych paletdch, které odchdze il celé do strepd, Jje = celkoveéno
poZtu oball vouze 1/5 vadnyen a 2/3 dobrych obald.

rokladu vychfzi zhodr: .oceni ekonomického ptrinosu.

ro&né vytazované kusy v paletdch ....7 492 770 ks »¥i cené

obala 0,3 E&s/ks, jo to 6 HT1 £57,— vas pfinosu rocné. Po ode3-

ten{ vlastnich ndklsdl, xterée &ini 1 281 341,- ¥és bty byl zlsk
p¥i prodeji téchto vytazenyon kush 6 AT71

4 21y 6£51,- Kes.

7 tohoto zisku 2ini ¢/2 pfino

inos 2
kdvany prinos &ini tedy asi > <00 00,~ s,

vavriené zafizeni se zobtudovénim do koantrolni linky ieye
nouzivené u nés vyzaduje minimd1ini néklady rna mechnnickon 2781,
hlzvni 3¢sti vsak b

viou nfkledy na elektronickou &7st zatizeni.

i u
nelkové lze predpokldcat, ze niklady na ~afizeni nepiesdfinou

Nivratnost zafizeni

50 200 ~ .
‘ W: 1),&)15 roku = 6 dnd

l
+%

“spora je predstavovinra sn enim svotteby ernzrgie, paliv
@

zatizeni bude ve skutelnosti

-

iz

o surovia. Uspora zavedenim tohot
klza vyZzaduje ssi 3. procent stre-

t

ponékud nizsi, protoze vyrova sk
o z celkového objemu surovin po

rd

kmene, které z vétsi 2dsti nochéz

tebnych k vyrobée skld¥skéhno
eji privé = odpadu zmetku.
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Zz AVER

fkolem této diplomové prédce bylo formou konstrukdniho Ye-
Seni zpracovat jdentifikedni uzel v kontrolni lince obalového
skla. Reseni je relativnd levné a pFi jeho zavedeni na viech
v§robnich linkdch na obelové sklo lze olekdvat vysoky nédrodo-
hospod4¥sky p¥inos, ktery dini ndkolik desitek miliont korun
rocné.

Z prazkumu, ktery byl $4inén v rémei zpracovdni diplomové
préce, vyplyvd, Ze problém jdentifikace lahvi je jiZ ve svété&
t¥efen, ale z obchodnich dtvodd je prednimi svétovymi firmami
vysledek YeSeni chrédnén a tajen. Bylo zjiSténo, Ze na nékte~-
rgch 1dhvich z NSR se objevil Zdrkovy k6d v patd 1ldhvi t&sné
u dna. U virobku americké firmy AGR je kod proveden ve dné
14hve. Nékteré jiné zahraniéni firmy Ye3i z¥ejmé& problematiku
identifikace lahvi Jjinym neZ kodovym zptisobem, protoZe na je-
jich lshvich se kod neobjevuje.

Ne konstrukdni YeSeni by méli navédzat odbornici v mikro-
elektronice a mikropo3itadové technice. Gsp&3nost celého TeSe-
ni je do znadné miry zdvisld na mikropoditalovém systému, kte-
r§ bude snimand data programové zpracovivat,

75vérem bych cht&l podékovat vedoucimn své diplomové
prédce s. ing. J. Noskovi, ¢Sc. za odborné vedeni, technickému
ndméstkovi s. ing. L. Vorsilkovi a konzultantovi s. M, Dlouhému
ze zédvodu SU - OBAS Gst{ ned Labem za pochopeni a vécné pFipo-
minky p¥i Fe3eni mého diplomového Ukolu.

VyreSeni této problematiky Jje p¥inosem v dspofe pealiv a
energii. Do budoucnosti by bylo vhodné prové¥it moZnost umisté-
ni identifikadniho zafizeni na teply konec linky, kde by bylo
mo¥né viasnym zdsahem obsluhy zamezit ztrdtém v podobd& vadnych

1dhvi, které jsou po z3i8t&ni vady pritomny v chladici peci,
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