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. Diplemews Gkel riedi jednu z meSnestf vyreby
nevéhe vyrobku - spédevd stvelad ielce v n.p. Plestika
Nitrs. ¥ tvednej Sssti pepisuje virebu s spracevenie pe-
nowéhe pelystyrénu. V anliisj #tpioué. funkcin atredafch
iamlniﬁié& disloov, dotersjiie skissneeti s ich-pﬁuiiiq-
nin & nutansst seviest spédevé dielce pomscou klimewyeh
dosiek v stevebnictve, ake ¢j velbu vhedného zarisdenie
ne v¥rebu klinewych dosielk.

¥V kenBtrukinej Eesti ee riedi kondtrukcia fré-
ny pily, kendtrukcie harfevéhe voszsiks, nidhem harfevého -

voziks & slsktrické sepojenie p:l: na pPS s uvedenin Ba~

teriflu /USH/, ktor¥ se pri kondtwukeii poutije.

Vv sdversine] technicke-ekonomickej éaati Je
technické zh!‘hﬁ&tnio novej kondtrukcie pily, jej v¥-
hedy opreti doposial pouifvanys p{lam, kapscitad v¥pelty,
rast prtdukiivity préce, prinoay-iyplyvaﬁdc- zo zavede-
nie nowej pily @ investilné ndklady na newé zerisdenie.
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Pre vfstendu reswinuiej secialisticksj speled-
nestii, prw rast jej behetstve & veestup Kivetnaj drawne
nédhe lun a6 rozhedujici venam hespoddsaka palitike.

V Sieste) patrefnici sme vetdpili ‘de nevej ste-
Ry, v Eterej sa nale skomwmike vyeije s bude vyvijet se
nireinsjifch wmiteragch 8] venkajlfch hespeddrekych pede
nienek. Extonczivee sdreje rests i prekticky vyterpmndé,
sviloné dlehy ju petsubad ploi® v pedutete » deoterejiimi
& niokedy oj » ml!uj; poltani pracevnikov pri ponnlBom
ptmmk smergis o surevin.

Beet spoletensbej virehy, nutng pre d3alld{ vros-
tup hastnej & kultime; drevee ludu, kisdie etdle vitdie
néreky ns wyulitie inteas{vaych rastevich fakierev, ne
afextivay ched «Mht hespeodidrstya » na ronai v§reb-
nych &) aevyrebufch eblastf.

Téte wmiterny nérelnost Jalej zvyiujd sdvedné
zmeny, ku ktorfm v peslednfch rekech doZle vo svetovem
hospedirsive. Vsrdstli swvetové ceny surovin, paliv,enmer-
git i petrevin. Zvyujd oe pefiadevky ne kvslita s tech-
niekd dreveh viredbkev. Prete je nelou hlevaou dlohew vy~
revaat se 8 \fnite nevymi podmienkami s poliedevieni,
anelif Btruktdru 8 zvy3it roveh nelej vyroby.

1 Stm QW‘ se aj v rezvaji nelej ekone-
- uplatiajd wiMﬁ szomiqu revoldcie
lnt“mi'q )

,,
iedzindredne] aocitli" 4
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. vyseke ecehujeme virnsm hospodérske; speluprd-
ce “.SﬂtiiﬁihvltSiiﬁilm~ﬁﬁﬂ nej by sme n-boﬁi schemmd
dlhsdobe zebespedit potrebe roshodujdcich surovin s sner-
gif, seistevat siabilnj edibyt vyrobkov néihe priemyslu,
sfokevet v rede oberov Hpilkowvd droveh s rieldit dlehy
vedecko~techniokéhe rozveje. -

Tote vietko nds oprdvihuje k divere & optimie-
tickémm pehledu do budicnostii.Méme petretné predpekledy
prs R-iii dmamicky .v¥voj ndrednéhs hospaddretva s pi.
svybevenie HSivotne) trovne nédhe ludu.

Priprava patrolnice bele spojend s respraceve-
nin dlhededéhe vynlsdu de reku 1990. Predpekladd sa vy-
soké dynamike spolelenske vgrevy, ktord umeknl svfsit
tverbu adrednéhe abehedku o 27 sl 29%. Jeho prirestek
od byt dueiuliqy nnéunutjya 908 restes apolc&caak;j pro-
duktivity préee.

- K desishnutiu tychte nérednyech cielev sldii
ssdanis diplesevej préce "Projekt jednesZelevéhe strojs
pwnwtyrqbu spédovych strelmych dielcov pPS”, nakelke nd
niekelke v¥snamev pre hospoddreku politiku.

Y rémci inovéecie kendtrukeif plochyéh etrisch
bytevych a ébéianah’ch stavieb s POLSIDOM sprecevédvajd

o Vyskumnem a vyvojevem udsteve pozemného stavitelstve
trave varisntu spddového uleienis Pelsidevich dosiek

¥y = pemovéhe polystyrénu klinovéhe tvaru.

o
> & V¥yhednost tejte skladby je v ndhrade precev-

it‘ult-tkcvyeh ndeypov, znf{fenf citlivosti tech-
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m ‘=8 plywy polanie, sleplen tepelne-izelatnej fun-

| ‘- M ® mulmi snf{fenie pracnssti.

i dobe, kedy jo petrewnd v meximdlne] miere Set-
_.w minui, Je whi v¥hedné pouliif tdte

Ihu m.m pre jaj mim upalnnuizola&a‘ vistao~
b

. mm efvetvie nérodnéhe hospeddratve je

tlaw padisdayken zvydevamie produktivity & kvelity
'? . | b &8 aewf wirebek plne riedi, nekolke desabuje ain.
mé avylenie produktivity préce spreti depesial peu-
Y sphéenyn vntm awas kond#trukeif.

‘ . zépes ¥ veSsske-tpchnicks rezves je jednfm

wwtnfon dleh celej spelefnosti, prete je povinmssteu

v W neuetdle 88 enslit o technicky pokrek m viie-
e wevet nevé techaich$ riedenia.

Zavddzaniu posnstker vedy a techaiky do praxe

ltéhi IJ racimum ﬂlilu. 4o ¥torého &8 po XV. |
T technici aj vedei.Taktind

2 J &y

. < .pMmych dielcov .}0 JOMI z smehyeh

v¥rode iy
recionalisetmpen epatmd ;EoNmd mipmidbeji plnit zévery

5 QT’F» XV. zjszdu streay.




 Ishbengd, resp.penevs polysiyrn je jedsgm s naj-
recdirenejiich plastickfeh materiflov vobec.
Lahieng polystyrén s vyrdve dveams splsobai pod-
le tlskovich pomerev:

Pri starlem vyseketlakevem apimede se peuiivajd
tev.vysskotlakewd vypeiiovacie lisy.Vysoketiakevy lahZeny
pelystyrén sa ebvykle vyrdds v malfeh tabulisch.Priprevo.
je se z prédkevéhs emulmnéhe polystyrénu, ku ktoséhe ne-
peneniu ss poulfive uhlifiten emenny. Zmes prdicevéhe pely-
styrénu e uhlifiteau se reztavi ssi pri 160°C ped tlskem
¥ hydremlickem liss. Po uvelnem{ tlsku & zvadlen{ objemu
fermy sa materidl respina. /1/

Pri modernejlom nizketlakevom spOsebs ea pouli-
va sko priprawnd etapa Mu‘icvmio @ potom zrenie pred-
penenych grenuli. Komedné spefiovanie sa rodf vo formdoh

af do. hetevéhe tvare, taekle nevznik4 odped ske pri reza-
1 vysokatlekewfch dendk.

\drubu grenulétev, spehevedla,peufitéhe tlaku a mme~
oty vo forme, dosshuje se rizns objemevé hmotnest,
svplyvituje mechanické vliastnesti a tepslne-izelas-
schopnesti.
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2.2. Zakladné suroviny

—

Polystyrén Je tuhsd, lahéené,tepelno-izolaéné
hmota g takzvanoy DPenovy Struktiroy. Obsahu je 97-98%
vzduchy uzavretého v typickej Struktire - Polyedric-
kych buniek. Z&kladnou 8urovinou pre vvrobu Polystyré-

nu je etyldn g benzén.

Benzén sa vyréba frakénoy destiléciou 7 Cier-

nouheolného dehtu.

e -

Katalytickou alkylédcioy benzénu etylénom vznikd ETYL-
dENZEN, ktory ga potom aalej hydrogenuje na STYREN.Nig.
Yy styrén ga oddeluje frak&noy destilécioy so 40-50 %

VvtaZkom.,

Styrén je tezfarebnsg kvapaling s todom vary
?OC, ktord pri dlh3om stgtf & pri pésobent svetla

145,. " tuhy sklovity polymer. Této samovolna poly-

prechadza v

axi urvehluje pridanfnm Polymersa&nych inji-
merécis sa Vv pT

. Ve .
-étorov, napr. organickych pPeroxidov,
ci
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Pedle splseim polymerécie rezozninsme potom

polymsrdciu:
« blekerd
- -uiptnsaﬁ:"
- smulznd
- roztokowl
Pre virobu spshevatelnéhe pelystyrénu ba v mo~
dernej vyrebe pouliva vihradne suapensnej polymerdcie./1/
Pri vyrobe uptiamniclndha polystyrénu je 46-
leiith otdzka vypshevacishe prestriedku. 7 potisdmviek,
ktord na ne klsdiems je nutné uviesat,ie sa mé rezkla-
ds?,alebe mat bed veru ped bedom méknutia polystyrénu,

nemé ho rezpildtet, ale nejviec spSsobevat jsho bobtina-

nie. V silaanej deds sl na jpoutivenejlie nizke alife-
tické uhlevedfky s dodem veru #10°C ot 80°C . Spravie-
18 sa vdak jedné o pentdn /del¥ie: petroléter, hexdn
s cyklopentdn/. Mnoistve vypeheovaciehe prestriedku v spe-
hovstelnem polystyréne ss pohybuje od 5 de 10%, eptiméle
ne snelstve je S5-6%. Aby nsdivedlo pri pelymerizdcii
styrénsu neunikle ze suapenzie, palyazrizuje sa ped tle-
kom.7Zf{skajd sa takts beszfarebné perlilky s priemerom

zrniek od 0,2 o 3 mam. /2/
piete typy lshienych pelystyrénev sa eznaluji akes

s/ lohéany peslystyrén Btandertny
v/ lahZeny polystyrén semoshddsvy

Pelystyrén samozhélavy cbsshuje neviac brome-

vé erganické zli¥eniny.
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pPeulitie vhodnfeh frakecif perl;éi& nd ulw
ﬁM pre f!ﬂimnmocttumkl rlastneati thh vi-
rebkov. Pre jednotlivé Ulely sui optimélne tiste frakeie
parli&iik spehevetelaného pelystyréna:

v ‘ 0,3 = 0,6 -  tenkostenné tvarovky

0,5 - 1,2 5m = tvearevky so silnejifmi stenami
0’5 - 2;5 =h - hl‘ky
2,5 = 4,0 =m ~ welké bleky

v USSR je moaspelagm virsbcom ap&wati‘m&ho
polystyréns Kaéuk n.p. Kralupy ned Vitsveu. Vyrdba tie-
to draby Keplenu: |
Steandertny Xoplen: - Xeplen 107
r ~ -~ Koplen 1li4
| -~ Keplen 122

« . Keplen 127
Semeshédavy Koplen: - Koplen 207
- Koplem 214
-~ Koplen 222
- Koplem 227

70 sahrenidnych surovin & vyrebcov:

v CBASF -  Styroper

HECHST «  Heataper

o @g ‘Midn Ce. =~ Styrofomm
L2 B - Styreeell
‘3331 | yrece
¢ disem - EBxtir
£

- Penopolistirel PS /3/
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rops " | predpolymerizédcia polymerizécisa

/vznik grenil/
l,

_krakovanie | styrén - zésobnik granulif
rOopYy ‘ 2 s nadivadlom
| ' 1
etylén etylbenzén nepredpenené
granule
benzén predpenené
granule
L

dopenené granule

L

hotovy vyrobok

obr.%.1 : Schéma vyroby penového polystyrénu

silieny T
ton

2+% 1

2'0"'

1,5 -

1,0 ]

—— i + 4 (] $ 4 ]

T + + 4

1955 1960 1965 1970 1975 1980 1985 rek

Obr.&.2: Dotersj3{ e olakdvany vyvoj svetove] vyroby
pPS /4/
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2e3 Vlastné vyroba blokov z penového polystiyrénu

Nutnost aplik&cif pénovych hmdt v nérodnom hospo-
dérsttgpéiityiiadalo prudky rozioj vyroby spenovatelriého po-
vlyatyrénu. Na tomto zdklade sa rozvijeji aj spracovatelské

technolégie, vyroba penového polystigrénu.

Prevéddze sa v troch na seba nsvazujdcich atuphoch:
1. predpeﬁovanie
2. zrenie /kondiciondcia/

3. vypenovenie /tvarovanie/

2.3.l.vPreépeﬁovanie

obr. &.3: Schéme predpenovadla
/l-veridtor, 2-spojka, 3-prevodovkes, 4-predpehovacia nédri,

5-zésobnik so SPS /
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 Predpsievanie uriuje sbjemovi hunsataest kened-
néhe l’r-htn Prubinha s naparovamis spsnevatelnéhe po-
lystysdas finloa SPS/ sa tepla. Ak dosishne teplets gre-
nualf ekoles BO c,ijtanAbnbliaick vedie kX tverbds parnej
fézy vo wadtri pelystyrénu. Ak teplote stigme na 100°C,
tlak penténovich pér spiesbi expenziu bublfs,pekys se ne-
dosishns typickej Struktdry SPS.‘Tonte sbsahuje ansiatve
utmjemfch polysdrickych buniek /mnohosten/, predstawvuji-
ciech piﬁuholnikai‘ dvendatateny. /5/
7&xledny meteridl /SPS/ je pomoceu iatku depra~
voveay do valcowej nddodby~ predpeiiovadla, v kterej s oté-
ta hrisdsl » 1n§-tbami. Ces dne n#édedy je pcaici&ltzyaiuk
‘prividznu‘ nasyiand vodnd pare,kterd plsebi ns sdkladny
_uata!&tl, a dochédze k prudpuaonxu. Loaatky g npowanné
& rozmiestnené ne. hriadili de skrutkovice, aby gwwdguﬁo—

vené surovina lshdie stipsls k prepsdevému otveru,

1. kontinudlne : -~ jednestuphové
- wiscstuphové

2. diskentinuklne~ zs nersdiného tleku
- =8 vikus

Predpsnsnd surcving mus{ urlity Zas srief v zre-
cfch zésebnfkoch. Pri achladen{ pelyméru kendenzuje v per-
lidkéch naddwedle, svisk prete, %e perlilky pri predpe-~
heoven{ velmi zwaldili evoj objem,vznikéd v bunkdeh pri
ochladen{ mierny podtlak,ktory md najmendiu hodnetu v stre-
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de psrlitky & svidduje sa emerom k pevrchu. Pri stétf
zedine & vadieraych bunisk perlitky difundovst vzduch
najpry do venkajsich buniek naddvedlo, sitssne zafine di-
fusdevet vzduch najprv de vonkajifch buniek a petom aj
do wadternych, k¥m 28 vonkajsi s wanlitorny tlak nevyrov-
najd. Této aebs je prilis dlh4, 2-4 dsi, v prexi 12«24
hedfa. '
Pﬂ.r ‘skrdtenis dlhej deby zrenis je meiné pou-~
$it tzv. kondicieméitery. /4/

2.3.3. Vypshevenie

Pri vypeneveni dochédzs k termeplsstickéma spe-~
jeaiu Jjednetlivyoh perlifiek. Granule sxpandujeme prechid-
sajicon parou céz bex, pridem sa sitemme spéjejl & vytvdre)
sddrind penewd Btruktidre. Fens vyvija ve foerme tlsk & ne-
ndie byt 3 formy vybersad pred destetolnynm achladynin.

V priebehu chladiacehe procesu meji vzduch, pare @ peatém,
pritemnf{ v bunke, tendenciu kondenzevat s echladsevat sa,
takke ss vyvijanj tlek pestupne znikuje. Stemy bunky tiek
peatupne tuhnd s sk &8 stand destatoine pewné,aby mehli
vyvi jst sdper vnitorndme tleku peny, moiems blok vyBrat./6

e forssch pauiivnna vypehevanie nérssem tlaku
pary. Je nutaé peufit¢ pery e tlaku O 5 = 0,8 ﬂPi,priée- »
Lt1sk ve forme /baxe/ desishne max. O, 1 - 0,12 lPs.Maxi-él—
ny tlak sa uwdriuje nsjvisc 60 sec.

Pe vypqan;i se zapne chlmdenie,ktoré mbdle byt

samelinné, efukovanie ¥ tunell,alebe edsdvanim veducha
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z piééta formy. Doba chledenia sa& pohybuje v rozmedz{
20 - 40 mimit. |

X presnému urdéeniu ukonégnia procesu chladenia
sa na formy in3taluji tlskové snimate. Tym je moZné za-

< brénit vvrobe nekvalitnych blokov.
\
3

,.+ ’I/—

polystyrén

dierovenéd stens
EE /
_ , | — parnd komore

| | - |

| |
) 1
f |
* prived pary |
Obr. &.4:; Schéma blokovej formy

‘.J

2.3.4. Pllenie blokov.

Filenie dosiek Jje poslednow férou apfacovanie
vypenenych a vyzretych blokov. Prevddza ss na elektrickych
odporovych pilach 8 principom posuvu rdmu s drétmi po na-
klonenej rovine stols pily a tym &) prechodu drétov cez
blok. W& rém stola uloZime blok. St8l se na jednej strane
pomocou pneumatického valca radvihne,&im vznikne naklone-

nd rovina. 7apojime elektricky prid do odporovych drftov
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nastavenych v’poéadovanych vzdialenostiach na rdme /herfe/.
Dréty se zohreji a rédm viastnou védhou sa pohybuje po vznik-
nutej nsklonenej rovine stola pfly, &fm dochédza k pfleniu
bloku. Pd prechode drdtov cez blok rdm zatla¥f na koncovy

spinaé, &im sa stb6l vrdti do pdvodnej vodorovnej polohy.

Optimdlnd rychlost pre bezchybré rezanie polysty-
rénoﬁych blokov o objemovej hmotnosti 22 kg/m3 Je v=0,4m/min

Cptimélnd rezacia teplota je 200°C pri rychlosti
v=0,4 m/min. Odporévy drdt musi mat dostatodnd vysokd me-
chenickd pevnost, musf byt odolny voli teplote okolo 300°¢.
Fri vy881ich teplotéch sa drdt rozleravi, 2o je neZiadice.
Dobrd mechanickd vléstnost mé drét o ¢ 1,C mm. Slab3ie sa
skér trhajd, silnej3ie sd zasa nevyrodné pre vadiie straty,

vyplyvajice zo Sirky rezu.

Tekto napilené dosky sui uiZ findlnym vyrobkon,
@lebo v dalBom saleminujd & pouziveji ako stredné izolaéné
dielce FOLSID, PULSID - G slebo AC panely, %o je z&vislé

od toho, akﬁ-laminajdcu vratvu pouZi jeme.

b 3 5 2

Obr.&.5: Schéme siasného spdsobu pilenia blokov
/1-fréma pfly, 2-pohyblivd &ast stolsa, 3-herfa, 4-blok

z penového polystyrénu, 5-odporové draty /
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2+.4. Fopis & funkcig stred¥nych izoled¢nych dielcov

Nézov rOLSID charakterizuje pouZitd tepelno-

izola¥nd vrstvua, materidl pldsta a urdenie vyrobku.

POL - polystyrén

SID =~ stredny izolsdny dielec

Dielce rOLuID vyrdba Plastika n.p. Nitra.
. + Oznefenie dielcov KSD charekterizuje dielec & jeho pouZitie.

K ompletovany - S tred3ny - D ielec

KSD dielce vyréba Dechtochema n.p. Teské Budéjovice.

2.4.1. 78kladry meteridl.

Stre3né kompletované dielce sy v podstate poly-
styrénové dosky, opatrend po jednej rovnej strane asfslto-
vou lepenkou, alebo asfaltovym pdsom. Druhd strena Je pro-
filovend do tvaru vlnovky pre pripadné odvetranie streSného
plasta.

motnost penového polystiyrénu pouZitého na diel-

ce je 20 - 25 kg/m3. V strednom plé3ti odoldva povrchovym

teplotém sZ do QOOC, krédtkodobe znéd35s poloZené izoldcia

az 100°C povrchovej teploty na krvtine. /7/

Dielce :+ULSIV majd na penovom polystvréne nata-
veny asfeltovany pds TFA 500 SH-J alebo gumovi féliu 7795.

Vyrdbaji sa tieto typy:

FOLSID 50 -~ je to v podstate dosk&a z penového polystyrénu

na Jjednej strane tvarovans do vlinovky & na dru-
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hej rovnej stirane opatrend ssfaltovow lepenkou

8 presahom na dvoch susednych strandch. /8/

POLSID 1C0- Je zléﬁeny z asfaltovej lepenky = dosky z'éeno—
vého polyétyrénu z oboch strén rovnej’résp.
z jednej strany vlnovkovej. Rozmery dosky su
1000x900x50 mm. Lepenka‘mé opat na dvoch sused-
nych stranédch presah 8-10 cm. /8/

+CLSID 200~ tieZ zloZeny z asfaeltovej lepenky a 2-3 kusov
dosiek z penového polystyrénu rovnych, resp.

z jednej strany vlnovkovvch. /8/

' FOLSID 250-C-na dosku z penového polystyrénu je nalepend
gumové folie /WATALOR 195/, presahy félie 10cm
' ne dvoech susednych strandch. Rozmer dosky peno-

vého polystiyrénu je 2500x11C0x50 mm. /9/

Dielce KSD maji penovy polystyrén nalepeny ne
lepenke R 400/F alebo R SOO/H do asfaltu naneseného v oris-
koch 243 cm 3irokych, v osovej vzdislenosti po 3,5 em. /7/

N Vyrébaji sa tieto typy:

KSD 100 - doskovy dielec o rozmere penového polystyrénu

1C00x900x50 mm s vlinovkou & skosenim. /7/

KSD 200 - dvojndsobny doskovy dielec. /7/

KSD 400 - zvinovatelnéd roho% o rozmere 4000x900x50 mm.
Aby bol dielec zvinovatelny,je penovy polystyrén

rozrezany na pésky /lamely/ lOcm 3iroké. /17
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Streéné tepelnofizolaéné polystyrénové dielce
sliZia pre rychle zhotoveniertepelnejrizoléciebVéitadgfproe
vizérnej krytiny striech & okamZite po poloZeni errénia

stavbu proti atmosferickym vplyvom.

Stredné dielce sd urlené pre vietky typy stred-
nych kondtrukeif /jednopldStové aj dvojpléstové /. PS dielce
mozu byt pouZité ej ra xon8trukcie obvodovych stien, na za-
teplovenie sklddok aypkych materiélov v zime, k izoloveniu

siléZnych jém & podobne. /7/

2.4.2. DoterajBie skisenosti 8 poufivanim strednych dielcow

7z penového polystyrénu ./10/

Schopnost pPS dielcov ihned po zabudovani do kon-
strukcie plmit tepelno-izolalnd funkciu & sifasne vytvdrat
8j provizormi krytinu, mo¥nost prevéddzanie strich aj v zim-
nom obdobf - to si hlevné ddvody hromadného zavedenia pFS

dielcov v nclom stavebnictive.

Miﬁo po¥iadaviek na kvalitu a techmickd roven
plochych stiriech je nutné zaistit aj trend postupného zni-
iovaniavoracnoeti v silade s technickou politikou minister-
stve stevebnictve. Zéroveh s dodriisvanim tychto ukazova-
relov je nutné dbat na ekonomickd strémku,tj. dodriovanie

cenovych limitov pre vystavbu.

zavedenim pPS dielcov do hromadne]j vystavby do-
sishla stevebnd vyroba skvalitnenie strednych konétruxéiﬁ
z tepelno-technickéro hlediske,dalej znfZenia pracnosti,vy-
1uZenie mokrych procesov a tym odstrénenie sezonnosti z pre

védzania striech.
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Obr,&.6 :kﬂérastok vyroby a spotreby nPS dielcov

Legenda: = — — — POL&ID dielce
KSD dielce
——rtems—— POLSID-G dielce

2 pFS dielce celkom

Vyroba stre3nych dielcov z penovéhe polystyrénu POLSID,XSD

v silasnej dobe uf dosahuje predpokladanej urovne s budy

sa a8j do budicnosti pouZivat pre eca 45 % plochych striech.
Pritom sa ale predpokledé, Ze bude postupne narastat podiel
8 kone€nou hydroizoldciou /POLSID - G/

‘ Dalej se pripravuji pre zavedenie dielce klino-
vé,ktoré by vyriedili problématiku podaypovych vretiev e

zédroveh umoZnili vytvérenie spddu krytiny.
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Popis linky na vyrobu POLSIQ 100

Néhon gogdﬂtéva z tychio &astf :

Bnekovej prévodevky s elektromotorom upevnene]
kxu zdkledu,ktory je si¥sstou stola.Reteze,pohénajice hnact
bubon lepenky.Napinsku tejto retaze. Hraciehe bubna,hnaného

bubna,vlastnou véhou pritlaZeného k hneciemw bubnu.

St0l a prislulenstvom :

St81 je zvdrasne) kon3trukcie,prevaine z L-profi-
lov. N& bo&nej strane mé vovareny stlp,pre uné3anie ohrie-
vacieho panela. Jeho prisluSenstvom sl: noZnice,vedené vo
dvoch stipoch & ovlddané pneumetickym valcom.

"Chladiaca doska,ktord je vodotesné,zvéfané Zz ple-

chov, cdoberé teplo zo spednej strany lepenky. Doska sa po-

‘hybuje pod Ziarovkami vodorovne tak,%e kaZdy bod dosky opi~-

suje 3tvorec o hrane 70 mm. Tdito funkciu zebezpedujd dva
vzduchové valce, umiestnené pod chladiacou doskoﬁ.baléi

vzduchovy valec zabezpeluje posuﬁutie dosky k noZniciam.

Ohrieveci panel :

Sldzi k ohfievaniu asfaltu ne lepenke.
Fozostéva:- z nosnej kon3trukcie

- z ohrievacich Ziaroviek

- zdvihacieho zariadenia

-z bdrazového /z2zrkadliacého/ plechu

- zgkrytovanie

Nosnéd kon3trukcia je zvarend z nosnych U-profilov

a vyplnovych profilov. Nosné U-profily na jednej strane ustia
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do néboja opatrendho pizdranmi . Ndbojom je panel zasunuty
na stip stols.

Zdvithacie zariadenie. 8luZi k vertikdlnemm posuy-
novanlu penela,kvsli nastaveniu 8prévne j vzdlalenoatl zdro-

lJ& tepla od lepenky. Cvldda 8a ruénym kolieskonm.

ohrievania lepenky.

zakrynovanie ohrievacieho panela sld%i jednak
k ochrane pred dotykom s elektrickou in8taldciou, jednak
zlepSuje vzhlaed zariadenia. Forny plech Je dierovany, ktory
umo#nuje odchod v¢parov z lepenky smerom hore.Bo&né ple-

chy 84 hlinfkové.

Manigulaéng 8tsl

S1dZi k ukladanlu DPS dosiek ns ohriastu lepenku.
Je zvéranej konitrukcie z ubolnikov. Priskrutkovany Je ku
stolu ako konzola,pridom zadny koniec Jje podoprety dvomi
stfplkml, ktoré majuy vy3kove Prestavitelné patky. wa hor-
neJj pracovnej 8tlrane je hlinikovsg doska.Na stole Je upev-

nend ovlddacia skrinka pre lis.

Pneumaticky 1lis

SldZi k zlepeniu asfaltovej lepenky s doskou
PPS pod tlakom. Skladd sa z podstavca, dvoch stIpov, dvoeh
dosiek a zo vzduchového valce. Fodstavec je zvareny z U=
profilov & m& hlavné rozmery 1400x1C00 mm. Vv Strede je

upevreny vzduchovy valec zviale.Rovnobeine s valcom sy

upevnené k podstavcu aj 2 stipy.Na ich hornych koncoch
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Je matkemi utiehnutd pevné lisovacis doska. Na stipoch je

cez néboje navledensd pohyblivd lisovacie dosks .

Ovliddaci pult :

Suistreduje celd elektrickyd ovlddaciu aparatiru.
¥ Je umiesteny pri stole. Je zvareny z profilov a zekrvtova-
ny ocelovy¢mi plechmi. |

Kryty :

SliZia na zekrytovanie dasti linky Jednak z bez-

pednostnych dévodov a jednak z estetickych. Si z ocelového
plechu po obvode zhrsanené na 90° kvéli zvy3eniu tuhosti

& priskrutkované do kostry.

Technické iddsje

"~ Flavné rozmery: d1ka 4700 mnm
S{rka 1400 mm
vy 8ka 1620 mm
' Spotreba energif: 1. elektrina infraziarovky 14 kw
ostatné spotrebicde Q,5kw
14,5eW
napatovd siustavs 3x380 V/220V

2. chladiaca voda /cirkuls&ny okruh/
0,3 m3/hod

stladeny vzduch 1,4 m3/hod
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Obr.2.8 : Nékres POLSIDU 100
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2.4.3. Aplikdcia klinevych dosiek

V silasnej dobe sa javf nutnost odstranenia spé-
dovych podsypovych, elebo betonovych vrstiev z dévodoy ne-
dostatku vhodnych meteridlov s docielenie zniienia pracno-
sti. RieSenie je mcéné prechodom na bezspsdové Btrechy,
tzn. davat 3tanderdné dielce prismo na upraveny povrch
Zeleznebetoncvé stropnlce.

Vzhladom k podmienkam zaistenia prev4dzania kry-
tin u podnikov, mé%e vZsk dochddzat k poruchdm,ktoré sa
prejavia do désledkov a Je tedy nutné vyvimit kon3dtrukciu
strechy,ktord by bez pouZitia spddovych vrstiev umo¥nila
vytvorit épédy krytiny. Toto riedenie umoZnuje pouzitie
klinovyech dielcov z penového polystvrénu,fladen#ch priamo

na stropnd konétrukclu. /10/

V rémci inovécie konitrukecif plochyeh striech
bytovych & ob&isnskych stavieb s POLSILOM se spracovédva
vo Vyskumnom & vyvojovom ustave porzemného stavitelstva
v Ostrave v spoluprdci s n.p. Plasstike Mitre varients
spéddového uloZenia.Polaidovych dosiek‘na dosky z penového
polyetyrénu,.

Ide o klinové /spédové/ dosky pflené z blokov
penového polvstyrénu.Klinové dosky mbZu byt pre dociele-
nie vy33ej spadove} vrstvy kombinované doskami rovnymi
/plenparalelnymi/, rovnako sko sidast podkladnej skladby.
Tédto podklednd vrstva je podla zgmerov VVUPS Ostrava pre-
kryté kompletizovanymi dielcemi cOULSIU, takZe nie je pria-

mo vystavend termickémw ani mecranickému /bodovému/namé-

haniu ne streche,preto mise byt vvrotend z penového poly..-




styrenu beéneg akostl a vyrobené rezaenim z plokov,
Vyhoﬁnasf takejto skladby Je v néhrade pracnych
a nedostatkovych nésypov, zn{Zenf c1t11vost1 technologle
na vplyvy poéasla, zlepéené tepelno-lzolaéneJ funkcie stre§~

ného plééfa a znizeni pracnosti.

Zd4kladnou podmienkou pre podrobné rozpracovanle
tejto skladby do‘drovne typovych podkladov konkrétnej kon-
Strukéne} sﬁstavy jevmeénbsf vyrobného zeistenia tychto

vyrobkov sko doplnkov dosiek FOLSID.

) predpokladd se tie% vys3ia kxompletizdcia tekych-
to stredmych dielcov pre varianty dplného, alebo &iestol-

ného wyspédovania plochy stirechy.




‘.r*\

-30~

3 NAVRH JﬁDNGﬁCELQJEHQ'SIROJNEHQ‘ZﬁRIADENIA NA_VIROBU

SEADCVICH BISLCOV

Uloha vyroby spddovych dielcov z penovéﬁe poly-
styrénu pre stre3né kon8trukcie vznikla ako jedna Zz moZ-~
nych alternativ rieéenia néhrady zs doposial pouf{vand
Strkopiesky na vyapédov;nie stre3nych Plé3tov,ktoryech PO~
uZfvanie na uvedeny d&el bolo Ministerstvom stavebnfctva
zakdzané. _

Z tohoto dbvodu a na iadost zo strany Viips
/Vyskumného dstavy pozemného stavitelstva,/ sa n.n.Flasti-
ka Nitrs uvedenou otédzkou ze&el zaoberat, pridom vznikli
nasledowné otézky :

l. Rozmery dielcs

2. Velkost spédu

3. Spisob vyroby

Otdzka rozmeru, ako aj velkost spddu bols vyrie3end pra-
covnikmi Vips Gottwaldov s ohladom na velkost DFS blokov

vyrébanych v n.p.Plastika Nitrs s sfce nasledovne:

Rozmery dielcas: 35C0 x 900 /1100,1200/ mm.
Sirke je v zévislosti od Sirky leminujdcej félie.

Velkost spddu 1¢ » ti. 5/8,5 cm.

Nekolko v BSN 73 0540 sa od 1.1.198C mengt pdvod-
né hodnots tepelnéto odporu 8lre8néro plgita R=1,15 na
R=2,19 W/m2h°C pre IT. tepelny oblast. Na tomto zdklade

S8 znovw vstipilo do jednanis 8 pracovnikmi vijprg Gottwaldov

ohladne upresnenia hribok uvedenych dielcov.




S 31-

, | tiuta boli ﬁrtkenzultumsua & cbjesnend v g.p;..p
bn 1979 .o u tomto weklnde boli aprnnm Mim na
skreslenie !fkrosovtj dokunentécie pre :tra;n‘ sat%ﬁilﬁit
ne 1$Qﬂbﬁ spidovyeh dltlaov.

Ne zéklade novelizdcie USK 73 0540 ee pota.
hrdbke ;pﬁynmama kline zmenf z 5/8,5 cm na 10/13,5 c
Birks dielce tj. 900 900,1100 a 1200 =a je shvield od Mirky
1au£uaaﬁuoj wrsivy.
Sﬂhm s - IPA 500 SH -~ J /Mﬁa 1000 mm/
1100 s -~ Guas MATADOR 7795 /3irke 1200 mm/
1200 mm - Guse OPTIFOL /#{rke 1300 ma /

Laminujdee materifly si o 100 mm BirSie,neXolke
ne finélnem v§robku musia met 10cm presah. S gumou OPTIFOL

vyrobea Optimit odry, sa uvaiuje ¥ blizkej budienosti.
Nels by sa vyrdbat v #fske 1300 - 1500 mm.

 § aﬁininej dobe sa pilenie pPS dosiek prevédza na ele
kirickych cdporovfch pilach s principom posuvu rdmu s drdt
mi ;Sc naklonenej rovine stola pily & tym aj prechodu ard-
tov cez blok. cely popis ‘)Qv uveuenyv kapitole 2.3.4.

" r¢mte spSsobes je moBné pilit ibe rowaé poly-
styrénové dosky rdznych hribok. Ne rezanie na tychto pi-
lach sa pou!iva odporovy drdt typ KaNTHaL. Uvedeny drot
nemé stéle rovnaké mech&nlcké vliastnosti, éim dochéddza
k Gastému pﬂtm&u t.ohoto ardtw, v neau mﬂtﬂm
vznikae slektricky ablék ktory zapriélnl zahorenle celého

polvstyrénevédheo bloku. .




Zuhnit mmmn dkolu *m:,lﬁt JodmeiBelové-
ho utrc,m pre ?yrobu apéﬂa'ych atrasnych dielcov pFS *
md vr&#&it Slohu vfrobdy wehto tlinuvfeh mi&.
Do dvely ﬁfiuﬁidzaja dti@iltornativy $

1. V¥robe novej vypehovacej formy

2. ¥frove pily me pllemie klinsvych dosiex

Posddenie uvedenych moZnostf i

Fri v¥rode nmj mmeod formy by boli nékle~
&y na jej vyrobu pomerne vysoké. Predpeklsdand suma jt
700 000 K&s. Na tejto rnm by belo molné polas JMO' pra-
cowného cyklu vyrobit meximdlne 4 ks uvedenych dielcov a
cyklus by tﬁal cca 15-20 mimit, bﬁbﬂf by bolo moliné idae
taky rezmer,ns ktor? by bele forma skonStruovand, napriklia
35002900 nm so apidm 1. Nebols by molind swena mm vy~
robku sni pripadnd zmenas spédu. Bolo by potrebné mséit’
nové privody energif{ & zariedent /para,vm,u&eh,txatric-
ké privedy,regulainé stanica ns paru,medzizdsobnik ne pred-
pcnenﬁ surovinu,od@padné potrubie a iné/. 2@ jednu pracovni
smenu Ey s& vyrobilo zhrubae 96 ks klinovych dosiek.Porma
zakdpend od fy Kernen, ktoré vyrdba bloky o rozmere 3540x
1240%x540 am v polte trech kusov ne jem, preacowny e,ykiu. :
stojf v prepoite nanedu menu 2 000 000 X&s,80 prodi:tm:}o
meiné devizové investicie. Jeden precovny cyklus ne zakd-
penej forme trvd 40 mimit, tzn. 12 cyklov za jednd pracov-

ni smenu. Ak by sa zakipila zo zahraniia forma na klinovéd
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doaky,tﬁto-bytﬁusel vjrobaa najskér vyhotovitvpodla polie-
devisk,suss by ss pohybovela tektied okelo 2 000 000 Kta,
fo je 3 finantnébo hladisks neinoand.
oz wéhtc' weedengch ddvodov se javf téte sltema-
tive tki‘norbntabilni.

Qﬁ?ﬁhﬁi nikiady nn v¥robu pfly na pflenie klinaf;
viech demiek by boli pomerme mendie ako ne vyrobu foruy.Pred-
‘ + Pokladend sume 200 OO0 Xia. Potas jednéhe pracowadheo cykle

by bale medné¢ vyrebi® g ks uwsdengch klinovych dosiek, 8o
iasnjnﬁ o 1008 vi&iiu tjtiinoat’at Jednen pracovnom cykle.
Jeden cyklus by trval 10-15 minut. Nekolke & buddcnosti se
urezuje aj s infmi rozmermi klinowych dosiek /3500%1100
350021200 =8/ je temto problém na tekejto plle riebens dvo-
me nastevitelnyni vertikslnymi odporovymi drotmi,ktord néa
bloky naformétujd ne Bisdeny rozmer. Taktie: Je prevdepodob-
né,%e v budicnosti bude po2adoveany iny skloen tohote dielce
oko 1%, %o sa dd vyriesit pohyblivestou jednej strany kolej~
nidiek v drifke, pokym druhé strane bude upevnend otofne
v depe. Druhy pdr xolajnfc Je napewno Pripevneny k fréme
pily. Pri destatolnej vyrobe klinovgch dielcey, tsn.pri epl-

nen{ pefiadaviek zdkeznfkov, je takd moZnoat, e kolajnice,
kioré mgji sklom 1S sa of frémy pily odskrutkuji,harfory vo-

zik, ktory_aa po nich pohybaje odstréni & pile mdde pflie
rovaé desky ako dopoeisl poulfvané Pily, &{m ss znadne Zvysi
vyuZitelnost uvedendho strojného zariadenias.

Ak by sa tekéto pila dale podle poisdeviek vyho-
tovit v sshranidf u fy letnon,predpokladajd 8a 'investilné |
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nékledy minimélne na sumu 500 00O Ka, &o je 1,5x wiae,
sko iavestiiné ndkledy na takito pilu,ek by sa shetovila
vlaatg&ni,preStriequmi.

2 tychte u#adénych d6vodov sa rozhodlo riedit
tito alternativu, nskolke sa jav{ ekonomiecky vihodae j#ie.

:
L)
3 $
S :
)
3 8!
|
3 3
3
*
J5 |

Obr.&.9 : Schéme pflenia bloku navrhovanocu pilou
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Obr.¢.10 : Schéme nepflenej klinovej dosky
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4. KONSTRUECNE PODKLADY -

Koadtrukeis p{ly sa rieBi nowym spssobom sko do-
pQQLQ; puifQQn‘ p!xy v é.p. Plastika Nitre,ktoré st riede~
né jiayhaumhirraviaqiitwtta Po neklonenej rovine,ktord
\ vznikne zdviﬁ&utiu kolgjaie7tkhawrhu dtinkem pneumstickéhe
valea. Zepojsnim Qltkttigtiho pridu do odporovich drdtov
sa tietb rozohreji a vﬁhoﬁ hgrty si tlefené do bloku pr§

& t¥m dochsdsa k viotnémw pfleniu.

- ¥V posledngch rokoch ss ne zahreniZnem £rhu ob~‘
Jjavujd pily,kde ea harfowy vozik pohybuje po peengch hari-
zantdélayeh kolajniciach /aie PO naklenenej rowine/ a ad
fahané pomoceu slektiromotorov. /konkrétine fy Kernen v Berne
- typ pily EDS 3-6/. Nskolko takéto pfls p{li iba rownsé doe-

ky a predetavuje velks &tvizové investicie,rozhodlo sa
skon8truovat pflu ns podobnom princ{pe pohomu aj ¥ n.p.
Plastike pri pflenf novéhe wvyrodbku - klinovych dosiek pps.

Bola prevedend cesta do Stavokenstrukce Prahes,
zdvod Vyldkov ne Morsve,kde pfla od fy Kernen BDS 3-6 pra-
covala. V uvedsnom zdvode maji 8 pflou debrd skisemosti.
.  Pfle ovlem pfli iba 1 Ddlek PPS v jednom pracovnom cykle.

Ns zéklade zIiskenych poznetkov a prospekto¥ ¥y xernen se

g priaxdyila kﬁ kenBtrukcii novej pfly. veve konBtruovans

i | pila GEGG PL{1if 2 dbloky pPS ¥ jednom pracowvnom ceykle,ktord

budi ne sebe polclend. 7drovea se vyufije spitny chod pily

na pileni- blokov,Zo spisedi skrdtemie pracovaéhe eyklu.
Postupovele se podlas nasledowvnsich bedov:

1. KenStrukcia frémy pfly
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":2. tmu'utciﬁ hnrfového vozika
3. Rihm Imrtho vozika , |
4. ,glektmcké zﬁpogenle Pily na pPg

Nﬁ .jt zvarovand sostava 0 rozeroch pode usr: 5760:
1996 m.xo konbtrukeiu tejto frdmy oa poulijd ids aomh-
zovend aaursmy,mm od uvedané v LSN. ValSine materidlu
tvoris &10& profily a ploehé ’pvoi’ily.kwﬂ sd pozvére.
né e na patridayeh miestach opetrené otvormi & dréfkemi
pre uchytenie 3alsfeh zarinden! o pristrojov,ktoré sd pot-
rebné pri #imnosti pﬂy. Na uvedenej fréme budy umiestne-
né nsasledownsd festi ;

~ kelajnice pre harfové voziky /ebr.1l/

- aomtk; » kaﬁui zo silenu /obr.ll,12/

~ nélem pre harfové voziky

- ¢lektromotor

- prevodovka

- retezovd kledka

~ napfnecia klsdka

~ preummtické zarvéika

- Bieti& wzduchm

- reguldétor tlaku

~ tlakowvd '@zniea

- ovlddacie 3Jupdtko
- pripejky

- spojky

- hadice
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ﬁltaéiﬂl aﬁ,vnli.ﬁadla»bﬁﬂ 42 5310, s te‘liitn
22 x<(§ /obr&é 11/ z ap@tfhth& 11 523.0, kde Plochy oze
na&.m&-*~f-—~—~—ju potrlbné chromovet do hribky 0,3 mm,v
nakolko po tfchto plochéch ss bude pohybovs? harfovy vo-

zik.

Oiqué ‘11

4-1.2. Noenfky s kolfkmi:

|

N A N A A T \\f\

&

Obr.&.12: gchémes nosnike 8 kqlikom zo ailonu
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7 Nesnfk je vrutilovy materidl 35x80x3-5740 podw
la Baw 42 6936.1 = uuteritlu 11 320.0, do ktorého Jje pria-
krutkavamy kolik g 35 - ?5 z0 silonu / obr.t. 13 /.

‘ Koliky st 2 tdhc d8vosu vyssie,svy pri naklada-

- ni pP§ blokov ns= pfla maﬁio byt pouilté zdvihtai. zerisde~
nie » vidlic¢li.ttar% 88 medzi koliky tasunie,bloky spustia
nn,nenuik & vozik odfde od pfly.

h._Jiﬂihq.f
T

75

le‘.é - 133

Nakolko ns fréme buay sledené pri pilenf 2 ks
polystyrénovych blokov,ktorych véha spolu je cca 110 kg
/ vV najkrajnejBiom pripade 120 kg/, z hladiske pevaostné-
hoi je této svarevend kon3trukcia dostatodne pewnd, e nie
Jje potrebné previest pevnostny prepolet,nskolko se véha

blokow rgsla!i revnomerns ns celd frému.
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Ke Mcb frémach 8B ¥ R.P» Plestiks Nitre d1hé reky
pf1i & depanisl se nevyskytli Sisdné preblémy. Fréme jo
satalend ide steticky.

e

TR 60 % 40 x 3 2 USH 42 €936.1 /

TR 40 % 40 X ) /7 USH 42 6935.1 /
| TR 100x 60 x 3 / B3N 42 6936.1 /-hlewn$ nosafk
@+ Pl 10 % 90 7 UsM 42 5310 /
P 9 x 35 7/ USN 42 5310 /
P1 10 x 180 # BsN 42 5310 /
PL 7 x 100 7 Bsw a2 5310 /
PL 3x60 / BSW 42 5301 /
t P13 x40 / Esw 42 5301 /
PF1 10 x 60 7/ USN 42 5310 /
Pl 10 x 100 / BSN 42 5310 /

Otvory pre prevedovku vitat s pretikusom pri
"4 montéii prevedovky.
Néter frémy: esail nitrecelulézevy tepeny

JK 246 241 42 s C 202 3 /
Odtien 9111 / hlinfkew$/




VéapoaiaiApaulivanyn-wglsn,a‘jodaau herfou pottebné skxon-
Struowet &ee herfy, hsrfe I & herfu II.
 Harfs 1 bude spatrend ej seriadenin ne uchytenie

avech vertikdlnyeh drdtoy Lype BRINGIRAY £ 0,8 mm ne pl-
lesiis /forsétovenie/ vloke pPS na rozmer 900 /1100,1200/a8
s herizentdlnymi arotai typu LRINGTRAY # 0,4 mm ne pilenie
nroky desiek.

Harfs 11 buéds xondtrukine rovnaké,ida bude bes
zarisdenis pri wartikéliae droty ne formétovenie dloko¥ pPS.

Na bofnfch streméch harfy pudd ‘miwinm Lrubky
s oivormi, cez které bude vhdhenj vzduch z ventildtorev
type ¥EZAKIAL k prehriatym odporovim drltom 8 to k tfn
ssstism, ktoré pri pilen{ blokov pPS vyinievajd 2 blokov,
sbv nededlo k prililnéma prehristiu drétov & tya k ich roz-
trhnutiv. -

Obe uvedend herfy budd spolu. spojend ,aby nedodle
k pripednému spojemiu a t¥m ku skratu v elektrickom vedeni,
Zo by sepritinile zehorenie bloku & t¥ym jehe znasmunin.
Harfy budd pohéhané jednesmsrafu cudzo budenyn slekirome-
torem typu S¥ 90L “innimﬁﬁ prevodovka typu K2 1130-25
val&skevou retazou »9 epojevacia &lénkom ces retszové ¢ na-
pinscie kledky.

Harfovy wozik o8 pohybuje po kolajnicisch, kteo~
réch tvsr jo ne ebr.t.11 v kapitele 4.1.1. pomecou kolies,

_xtordch tvar je gnézerneny na obr.l. 14.
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Obr.2.14: Schéma pojazdového kolesa

/1l-koleso ¢ 100x50, 2-lo¥iske 6004 2RS-2ks, I~poistny krd-
ok 42 /

Plechu oznslend —.  — — tvrde chrémovet - hribke ﬁ,OS:'l'n.
 Kelesd si hrisdelom spojené s harfovys vozikom,

na kigrom je umiestnemé harfa,na ktorej je komtekinmé ty&

# 30,ce2 ktori ad v urditej vzdislenosti vedens odporové

dréty.
Herfa pozseiéve s nosnfkov /iy& UE 14/ , kenzol

/PL 6x130 & 12x180/, spejowmeich tydf, zvarovangch diel-
¢ov & driiakov as ventildtery.
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Na komci uvedenej pruliny je uchyten$ odperovs
4rdt. Tfuto dochddze k dostatolnésu napeatiu adﬁergiiha
arttu. , |
Uwvadengmi belcemi je meiknos?t nsstsvenis pelade-
vaného rozmewu, ktoef pri pllenf poladujeme. Kentektnf
vetec je zndsernemy ne obr.E.16 @ bellec na obr.E.17. |

40

77
]

B

35

f— 49 e

obr.2.16: Schéms kontekiného beica

10 Y/ 4
|
7 R
0 (A
X/ 1

Obr.&.17 : Schémae beica
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- hertoes vestk

- rontektné ty: # 30

- konzels,iyé L 12580x12

- izoleias dosks 15x50x60

~ Womtaktiné tybky £ 6

- pradiny # 1,25-900

- koatexinéd bekce,Pl.39%40x40
= kontsktné vedemie,Ty® 25x16
- izelalnd lista 15x40

~ pruiins # 4-5 300

- vedenie, P1 12x16

~ belec, Pl 10x10X13

- prufiny 1x9x56x40

- koless /obr.B.14/

- skrutky

- pedlodky

metice

- &apy 20x40

/tvaravend zestewe/ :

/:varom-n¢ £nit;§a?“

/USSR 42
JUSH 42
JUSK 64

/BsR 42

78sN 42
/BSN 42
/B8N 42
/BSN 64
/CSN 42
/BSH 42
/83N 42
/CSN 02

8612.22/
5545,01/
2412/
8611.22/
6450.30/
7624 /
1624/
4412/
6450/
5520/
5520 /
6030 /

/CSR 02 112.02/

kébelové ekd prilclkové velkost 25/8 /Typ 7580-08/

- kfbelevé okd prilolkové velkes® 95/12 /Typ 7585-12/

-strojné lame SY 25 /Cu/
- strojné lane SY 95 /Cu/
- ventilétory MEZAKIAL

- kryt sentildtorov

/zvarované podzost./
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- odperevs arot @ 0.4 mm  /BAINGTRAY “Ce Super 80/20 leskly,
T odperevy drdt £0,8 am  /BRINGIRAY *C* Super 80/20 Leskly/

. meefevs verfk bade pehéiiany olextrsaoteram oo
ndsuwnd provedovku, retusovs kladky

snepinacie kledky vale
tekoveu refeseu so spojovecin &

lénkon 1:12,7x5,21 /23% 02 331
| ) llﬁtmtw velime jednosmerng cudze budens typ
SM 9oL, TP 23/b. » | .
- Wken elektremsters : P=p,5 Ky
. Otédky elekiremoters: ns2600 ot/min.
Utinnest ol;ktmi-‘tar.z-: 678
IP 23/b - krytie elextremeters

“otvorené s viestnym chie-
dentm, |

Elektiremotor Jje régul oveny r;guiitm £n.ROKR,
ktory zeruluje pravidelnost otdliek,plynuld reguléeiu
i destatony viken s meknostou reverzdcie, tj.
na spatny ched, %o je meiné u
lenie ’

Po prepautf
uvedenej pfly vyulit¢ ns pl~
1 pri spétnem chede do Y¥chedzieho stavu, &o by tex-

tied znaine skrétilo preacovny¥ cyklus. Begulétorem ROKR

moind regulevat otdiky slsktramotore od 20 ot/min.

vku velfme podle mmktw‘ *Nésuvné phf
ETA, n.p. éahlmc nad Ricm,zia‘ad 04,
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30:1.9¢@tepné otélky ss budi pehybevet of 6. ot/nin. do
70 ot/min. v zdvislesti na vatupayeh otéliech 2 @l -

motors.

¥etupng hrisdel prevedovky je duty,epetveny
wmitarnoy dréfkou poﬁl; E&r 02 2507 pre pere hrimh
taN 02 2%62. :
mnr: se sbrdbajd efriove v troch velkestisch v tcumu- ,
ecii HY, éa umeiiuje priepéscbit s takmer ve mmyea pri-
padoch resmerom hriadele,ktory ms prevedovis peditfie®. Re-
duktor se nased! na vstupnf hriadel hnanéhe streje & sa-
inti se skrutkon. Nie je ptmui iamcn‘hc ryrowmdévanie
on{ h'r{mief strojs & #mwmy.lic jo potrebné sekles-
né dJdoska. | | , ;
¥edzi meterom & reduktorsa je modaéd s whedou
Poufif prevod klinmosfui remefini. Napimscou skrutken se
vyk$vne prevodovka a vplyvem excentricity vetupnéhe s vye-
tupnéhe hrisdels ss napnd, aledo sa povolia remsene.Prete
neauei 'by? mtir uleleny posuvne,slebe v¥kywne. To isté
platf prs preved valiskoveu retanou.

De pﬂtﬂoﬂy &8 doparuluje olej PP 90. Olij |
- J® nutné vymemit po prwgeh 200 hedindch chodu e potem po
katdjch 2500 hedindeh prevedsky. Pri vypudtant eleja mé
byt prevedovke ochriata na prevddzkevi teplotu. /11/

Rlektremetor je s prevedovkou spo jomy pm
spojky pedls ebr.k.19.
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Obr.E.18: Schéms trvaléhe zeistenis prevedovky na hrisdeli
 preti esovémuy poswnutiu

3 b 2

‘”\ | —
NN s
B ==

Obr.&.19: Schéma spojky

/l-telese spojky, 2-teleso spojky, 3~spojovact krilok,
4~ tap # 10x20, 5~ pero 5x5x20 /




| S L 'yatuuaau briedeli z prevedevky § ¢2316n E
,.nuiuatnnné refezevé koless © 65, 35238 pomeceu pers

ex7x28 /iSN O2 236%/, Pmm ni!‘ﬂr cer neptnacis kled-
 kﬁ jo tehany hertfewy v021k ﬂﬂpri‘n alsdo dozadu.

Pa - @ hlnwaaﬂj;trukaigt

P - P rezetupevej krulnice
Df - @ patnej krufnice |

- ?gffsriﬁkll ' ’ PGEQt zubov : 15

D = 61,08 mm N rezstup : 12,7

Df = 52,57 mm # valleke 8,51
3 =72° |

Materidl: 12 050 - [SE 42 5515

Regazevd kiegke: pos.5
14 kladks: rezmery tie isté ako na retszovom kolesi na

hrisdeli prevodovky

potet zuboy : 44
;;ge'na ] - resstup : 12,7
,51 mm Y 8 welleka 8,51

/3 =60°




-

Materidl : 12 650 - 08N 42 5515
St '.a;w{v Nltﬁ .

Rezmery & meterisfl revaeké ko u velkej kladky u poz.5.

1' T 3’ pez .8

Rozaery ¢ msteridl rownské ako u retazovéhe kelesa na hris-
deli prevedovky.

X mmw pekybu vozfka tisle Q » rovnakymi
kelesemi » polomery r ulofenfmi na tapoch s pclonur§ L
so sddinitelom fapovéhe tremis fs ® 8 yemonni wslivéhe od-
peru g'jt potvﬁbﬁi tainej eily: - s12/

Fe=q E:fsu;~:£ Q.1

.
. - je tsv. trakZny evdinitel
Q = 300 kg
£, = 0,004

= Q..fttm.G,O()('l,E
= 1,2 N

Ako vidiet, ne prekonanie valivého odporu je
potrebnd skutolne melsd teins sile, tekie s tymto odporom
nemusime potftat,




. Ns ﬂmio p!s bel zveleny deposial u nés nesd-
vykly &rbt tyw BRINGTRAY, Tente vodi# bol zn»llny ne m-
lede 1epaich uehuick;tek viastnost{ nek deuns pouliveny
drdt typu KANTHAL. Na ressnie se vol{ 4rst ° mmﬂ P 0,4m

Pmtn cmm.
£ 0,4 wm
Rne lm alsky = 9 g
@= 1,15 Lm’/n
L= 12,5.1076 e,

V dielni bel zmereny 4rdt KaNiHal p 0,4 mm '
o dlike 1,4 n. Bels ‘nﬂmﬁ teplote,napatie a ‘pmd;}!oéhpty
merania sd v naaledujﬂccj tebulke :

Tab.&.1
v v vy 20 30 40 45
b I /87 | 1,4 2,4 3,1 4,5

T oC) 50 100 150 | 215

il BERON S N Bl

Namerand hodnoty ssikontrolevali podla nasledomého vypoém'

P st - ddiabage g

= 1,15 flami/n
# = 0,4 nm
1 = l,6 m




Maxielné nspetie na drétoech méis byt 48 ¥ stried.,z tehs
pridds: - .
I = qﬂu Al = 3 3 ‘
R 1‘- '6 o e
Podla amm. v:poc‘.ituz!ch 8 mmjch n vali
prﬁd pre chu ved:.é meX . 54.

. Deldim merenim sa zistoveli mechsnické ahllky , |
ardtov BRINGTRAY # 0,4 mm & saNiHaL @ ©0,5 mm. Meranie bo-
lo prevedené ne trhacom streji J¥ICK 14441,vidialencst Ce-
lustf 100 =m, rychi«f paitérn telusti 50 n/uia. Beli naw
mersné nesledujice lm’inét;;. :

Drat BRINGTRAY @ 0,4 =m Teb.&,2
Vzorks Pewnost v tehu /MPe/ Tainost /%/
1 891,719 . 37
2 915 ,0605 | 32
3 915, 0605 35
Drét KaNTHAL @ 0,5 mm Tab.d.3
Yzorkas Pevnost v tshu /MPa/ Taznost /%/
1 794,904 24
2 743,949 24

7 uvgdentho vidiet,3e dr8t RINGTRAY mé pod-
stetne leplie mechemické vliastnosti a prete je vhednejsf
Kk demémn zsrisdemiu.Elektirické visstmosti ebech si tak-

mer revnaké.




Trunqsiunatif*nrn~norizas;ixaa harfy:

Ra- mimtim.i harfe I ritane » unlﬁan
poltom éa vodidev smarux ® priemere § 0,4 mm.Meximdi~
ne napjit1t sthmdim} streny transformétors mofe byt 48V,
7 tehote divadu podls aw BSH 34 1010 musf{ byt pf{las umies.
tnend v prostred( uzm /te znament suché thi&/ .

Pedla meranie u&m jedny¥m vodilem prid maxi-
ndine 4,5A. Celkevy prid jednym vedilom velime 5A. Pre
60 vodxen pcméu prid 300 A.

Viken tmafanﬂtm bude:
P=0U, .71, =300.48 = 14 400 ¥ = 14,4 k¥
Velime trensformdétor JOC 16,7 EVA 380/48Y.

K prindrae] strane vedieme vodil dimenzeveny na 70 A.
Volfms vodi¥ SY Siernej ferdy o pri eress 25 ma’ Cu.Véha
transfornéiors Je 192 kg. Sekundérmu stranu dimenzu jeme "
na 3004. Volfu vodid SI" tervenej farby e prierese 95“2 Cue

Ake regulsdnt zdrej nepatis volfms beskentaktny
spined BS 1,2 POO1 s hednoteu 70 Aef. Regulécie nepitis
Juto zdrsjem je moing od nuly de 48 V stried.

S tymte transfeormétorom budem® napéjat horizen-
I &5 11, |

¥e harfe I s elite unisatnend dva vodile zvisle.
Tiete dva vodile majui prierez 0,8 mm BRINGTRAY a nenajd
revnekd diiku eko voderewné vodile.




" Disks vodita

=53~

Z tejte prifiny dbele nutné &k t¥ymte dvem vedilem
riedit viasind napdjeci zdrej. ﬁ ;

Velime trensformétor » vftananyzﬂoc Vg.Pri-irnc U
nepitis 220 V. Sekunddrne nepitie 42 V.

p=-da = 880 .5 24

02 42

Velime transformétor JOC ~ 03 - IPOO 3000 VA,

50 Hz, 220/42 V.

Reguléter vfkonu volfme BS 1,2 FOO 220/42 V
at;icdnry.

Zarisdenie je indtslovené ns vykon 20 k¥ & na
unpi%ieyixjaov.ﬁﬂ Hz. Ochrense js prevedend podls normy
CSN 34 1010 nulevanim & vidjemnym pospojovenim. Na sverky
u,v,w% prittdii&t fdzu ‘e na sverku N privedieme nulovect
vodif a ne zemniscu svorku spolehlivé uzemmenie. Ovlddecie
obvody s nepkjené nepatfm 220 V, 50 Hz.

Vypoiet wnaletve vedilev rezlidnjch prierezov pre pflm

. .

Maximélnéd napetie : 48 V

Maximélny prevddziov ¥
prad

300 A
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Priemer vedils | Mnokstvo vodiZev Odpor | Prdd jedwéhe
(om] ] (el R MW | vodiks I /A/
0.4 7% 1 14,6 3,8
| | 0.5 | 53 8.4 5,6
0,6 | s 8,15 |
007 26 4,33 1,15 |
0,8 | 20 3,31 14,5 |
. . 0,9 16 2,65 18,1
: 1,0 13 ' 2,12 22,8

podet
7 vodikev|
' [(xd 701

: e ' T T priemer
Oé4 0,5 0,6 .7 0,8 0,9 1 'm&Wﬂ

Obr.2.20 : Zévislest poltu vedilov ns prierese




Pri enalyse silaendho stavy v¥reby dosiek z pene~
véhe nmtym:l sa jav{ m hlavny msdostatek pri aenipue
lécii » blmi pPS,slebe ui napflemfei doskemi velké fyzie~
ké vypitie pracownfikov,nakolke uvedend bleky ss ne pflu aesias
rutne, taktiel hotové vyrsbky ss skisdeji z pily rulne, &o
pri véhe bleku ccs 53 kg 2apritifuje welkd prscevnd snswa
obsluhy pily, kteri predstevuji 4 pracevnfci re jadnej sme-
ne, ake 8j nisktend nepriesnivé vplyvy ns peycheloegicke~
Tfyzislegickd Zinnust.

Jednou ze sdklednfch mydlienek navrhevanéhe zo-
risdsnis jo teké opatrenie, ktoré umeihu je spemenuté neden~
tatky znifit ne &eo mmma mieru. |

Z resberu mamipuléeis s blokmi a doskemi s pene-
véhe pelystyrénu wyplyva, e prevldde ruéné préca & t¥a je
vatiia pravdepodobnost urezev. Prete pri kendtrukeii nevyeh
zeriaden! se nemefne zameret ibs ne otdzku znifovenis né~
kladev, sle nusizme ss venowa® 8j otdzke odstrehevenie tad-
kyeh 'keonev v mipulieii,zl&iphnie bezpeinesti préce,pre-
covného prestredis a pededme. Aj z tychto opatren{ vznike-
Jji pre zdvod a pre celé ndro@né hospedérstve kontr‘&no pé 28
pery m:{n drezevosti & sbeencif z w&mnehmnti
zmendenim pracovnej dnevy, zlepSenfm pracowméhs vfkonw pre-
cowaikeov 8 podobne. Takte wvzniknuté uspery ss visk asjd len
volni tedke kenkrdtne vyifsli¢ & odjevujd se af zs &1hiiu
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debu pc m Maluhﬂﬂ nn;aého zmmu de wa

m&c W
Pri ndvrhu nevej pﬂ.;y ss hhﬂcli tat‘ nmi rie-

Sesais, ck, pri vykm&mf Motlitjcﬁ op'rtcii pmmix
nemusel rTulne manipulovet & neteriélos. Pri n&ltmt pPS
blokov,slebe skladani hetevych v¥robkov tude mofné peuli€
vysokesdviiny wzik,nhb. sdvihcci vozik Bpeciding na te

upraveny, pomocou ktoryeh bude me!:né menované vyrebky ule-
$iC /ealeade zllvii!/ na nesniky, 2s ktorych si upowi L
1iky ze nlotm Jebr.8.12, kep. 4.1.1./

v:&iﬂmt um od krajs pily je riedend pouue-u pneuas-
t.ieau;i mﬂ’m /pox.7/ w pe kKtord #s blek uledi. peposiasl
se vhm uvnm opurdcie prevédzajd rulne.

U depesial poulifvanych pilech je réa pily /ke-
leajnidky » hwz;m'vmtkw zdviheny powecou pneusatic-
xéhe vales do urfitej vySKy,E{m vanikne nsklenend rovine
Jobr.8.5, k8p.2.3.4/ pe ktarej es harfovy vorfk pohybuje
ssmolinne. Stédw sa taste priidfszkom tleku vzduchu,fe tem-
te valee nntt!i zmumdf uvedeny rda pily a potem Je nut-
né rulne tente rém zedvihnit,Ze predatavuje zneinéd fyzické
‘wynslofenie precowmikov. Pri novem rieSsn{ sa toto nembie
vyskytndt, nekelke harfevé voz{ky budd fshané po vodorov-
nfch kvlajnilkdeh. | |

¥ spomenutfeh pripadech prakticky nebude potred-
néd iisdus rulné panipuldcie s ui&riilm,éo pmwla“
odotr&nmi-'um‘wj msnipulécie, zleplenie despelnesti
préce, sko aj zlepienie pracowvnéhe v$konwm precovnikev.Celd
tinnest pracevafkev u t¥chie technologickych operdcif by




g
bols samerand ne cdslubu pily Y Mmmit km&nly m
prim twhmimekej opesdcie. A

WW wmw.q; provedie nestavenie technsle-
sim mm a8 pi}m a obsluha potom iha sapine 8 vy~
pina ched pily s prisbeine kontrolujs &imnest éiduttliv:feh
sarisdent. | .

Pri M!iti novfch odporovfch arStev typu BRIW
TRAY on snafne saili nevretny edpad zaprifineny spélenia
/o o S0 8% /, %o znelf{ onelnd dsperu meteridlu, nakelke
vrated edped veaikly pri pilen! se zmowu pedrtf{ a pri“u :
sa de predpanmme; suroviny ns w¥robu pelystyrénevich ble-
kev /priffve ss o2 8 § drviny /.

5‘1;1-: B AL

Vérobneu kepeciteu sa rezumie maximélins meldneet
rjm iste] produkeie =8 vécdnctka tasu & za pomecl existue
jicieh precewageh prestriedkey. Pre vircbni kapscitu moder-
aého primulﬂvﬂu podnikan sl rezhodujicim émitﬂ.n stre-
je & vy¥rebné néstrajs, ua Jehe stirojovd park.

Kapacitné vjpoét.y Jjednak zdSvadhujs vireday preg-
R & :samj& anoistveo & druhy tfrebnyeh prestriedikey
p.tmmyeh pte splnenie pelsdovandéhe vyrmm m;m,
alebs spefne, stenovujd maximélne desalitelny objem w¥roby
s duumi ﬂrMni prestrisdkani.

Mlmm vjehmm hednoteu v kngncunyeh r$-
peZtoch #d efektivne rotné hapacity,,tlebo tasové fondy.

Je to nﬁn hodin,které¢ se mdiu zs rek edpracovat pri istem N
prijstem precovnes redime pe edpe¥{ten{ plénevanych limite-
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venych 3trlt'!vi uayucituau vy¥polte je nutné svtlit vistky
stdle plianvuui &na:,culaa‘roané dovelenku a vittxy pililce~
nom azaununné pt-ntdmkx. '

- Bfektivay Easowy fond je rezdielny pre ntpslrnaou'
vand 9rumi¢ztn ) prtvﬁimka'yrnvulnwand. rri prarulavqaqé ’
prevédike je nuiné iﬁn«&itﬁ& dni precovaéhe pekejs, gasa,
pelet pracowafeh dnf D bude: o

365 ani
52 nediel
+ 52 sebbt L
”‘ _ :
' ' & $tétnych svietkov

10 dnf ‘celezévednd doveolenks

D= 24§ pracovnych dni 28 rek
Ptacuvnl deds pri vyirebe dosiek z penewéhe pelysiy~
rénu je atinuvani ne 40 hedin tyideane, tj.40 hodin na §
- precowngeh dni. Pri prerafiovane] previdzke je tede meinéd
sdprecevat v jednej smens z8 rok :

D.1T ,
B, u ceiios skl = 1 960 Redin ze emenu » rek
Dy 5 ' ,

&ﬁnﬁ&j fend strejnéhs pracovieke os smenk{ o Cu-

gramu. Tiste straty je nutaé sbmedsit nannejaildiu miers
@ Zinia 2-12 8 = asmindlnéhe Eaﬁomiho fendu. Tite stretu
Jje nutné sdpetitat, takie efektfwny esovy fond strojs B
tinf minimdlne :

= B, - 0,12R, = 1 960 - 235,2 £ 1 725 hedin za saenu

e
® rex




10 ‘*"‘3‘; ..

20 mindt

"2 wmtwa em fendu streja je mm‘ od-
peditet silte tkt&y pltam stretovd tasy, ake aj she-

nem a%uuanunl prdenvnl piﬁlﬁivty. Pri pflent dst&dt z pPsS

ss wvyskytujd tic%n straty:

~ pekyny majstes, vyplievanie dennfen hl&ni,
meﬂnim, dprama presceviake mtm«

¢i smeny

- tmatavenis, prip. vimens pretrhnutyeh efpore-

wich dritev
- prestévks

Spelu tiete stiraty &inis :

Fetem cfuttitny Lanovy foud strejs pre jednu smenu & rek je:
Eg *1 725 - 245 = 1 480 hodin ie smenu a rek

6

Kepacitné medinosti precewisks podls stanovengen
tasov technelegickfch eperdcif vypolfitame ze wztahu:

0 .S

n J-g-!
t
kde : S‘ -
‘i
pri jednej smene
n =
nM =

- sfektivay refny tasevy fond strojs v hedimdch

strojnd smenncst /wvolf sa 3/

petet vyrdbanfeh kusov za rek
skuteiny &as k vykonaniu eperdcie v nimitach

15

v 245 dnl = 245 hedin

17 760 ks /rok




5.1.26'{ ;uQ'

v aﬁiﬁi&tj debe j;ﬁnu'pflﬁ Sbulgnujént p?iti!ltn
ei v jedne) smens. U nowej pfly pri zlephem! msmipmlficie
~ 8 bloimi = pPS stalis pilu sbeluheret 3 precewmici v jed-
nej smese. Te znamend,is novym strojnym zeriedenis sa v
troch smemdch ubetrie 3 v¥redn{ precowafei.

591.3. A & 2 NAT : :
Pri upreve sitassméle strojnéhe acria‘taiaga*pri

ebsluhe 4 prescovnikov ns lesmene by 58 ne vfrobe 17 760 ks
klinovych desiek pedielsle 12 pracevnfkev. Pri sadsbe

154 K&s /ks klinowe] dﬁaky by preduktivita préce na jedné-
he pracoewni{ks bola:

17 760 . 154m 2 735 04C : 12 = 227 920 Kie/rek/1 prec.

Pedla navrhevenéhe strojméhe zarisdenie pri eb-
sluhe 3 pracevnikov na 1 smens se na vyrobe 17 760 ks kli-
novych desiek bude podielat 9 prascevnikorv. Pri sedzbe
154 KZs/ks klinewsj dosky bude preduktivita préce ns jed-
néhe pracevnike: | |
17 760 . 154 = 2 735 040 : 9 = 303 893,33 Kla/rex/1l prac.

tiritn'pr(cc ne jednéhe robetnfke sa zvibi o :

303 893,33 |
comermmmmnneenes o 100 -~ 100 = 33,33 8
227 920
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m liamt atiﬂj\iewo sarisdenis 2 pflenie
pelystyrénevyeh desiek by bole petrebngch 12 wvirebayed
.ymﬁw pre u-i pracevnd smeny. Podla nﬁm‘mac
stwwhc nrinmiﬁ by bele p@tuﬁnyeh 9 v¥redngeh pra-

© cornikow.,. Atn Je vi&iw, vmiku by dspora miezd tjmba-
ngeh ammfm z timzu mﬂmia poZtu precewnfkev.

, ,.. * Belnd wsda pre Jedndhe precownfks pri prieg.
' Rernom ﬁaﬁnu mcbhm 2 cao Xis a awiilnn :m;mmt
a5 ‘! !ﬂi: | ‘

/ 24.530 + 0,25.2420/ . 12 = 36 300 K&s

) ' Pri sdlssnom pelte viretnych pracevafkow by
! | beli méklady ne msdys

Wera = 36 300 . 12 = 435 600 K&e |
Pri navrhovemej kondtrukeii by néklady ne mzdy £iniii:

. ‘!m’f}ts‘m.s = 326 700 K&s

Rolné dspery na msddéch ‘wyrobnych precownfkev by &inili:
Bpm W, = Fog =435 600 - 326 T00

U, = 108 900 Kés

7 m»«u suma; na zakipenie pfly u fy Ker-
9 peeletavevals suss SO0 m ua.
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Békledy ne vyhotewwpis pfly v a.p. Plestike
Nitre budd #ini€ suma 200 000 Kls.
Uspere investilugch nékledov Einf:

U; = 300 000 Kie

M

s/ pri sakipssl smwum z0 x&miéfw 7 unwu 14
rokev /vyumn o odpimh/ Einia odpisy za 1 rek
35 714 Kbs.

b/ pri realisécii nevrhovmaéne zerisdemis v n.p. Plastiks
Nitew Sinie edpisy pri Bivetnesti 14 rekov ze 1 rex
14 286 Kls. |

" apery ns odpisoch teda tinie 21 428 Kts.

Celkowd dseery /U/ ¢
Colkeowé Jdspory linis :
u:uiovn;wwomoozlus

U = 321 428 Kts.

ﬁpﬂéit dm m w
Debu w ttmeﬁﬂ podls vztahu :

Xesficient sfektiwneeti

afoktivacsti e stenovi zo vztehu:
- Noop
i b 0,5445

—

!
n

1,836 roks




Zavedentn novej prly na pflenie PPS by bole
moZné dqcie}if tychtaxdéinkov:
-~ Zv¥i3enie prnduktivity Prdce ng
~ dspory mzdevyeh nékledow vyro

= Usperu 3 vyrobnych Pracewnfko
- Uspery invnstién?ch nédkladov

Precovwnike % 33,13 %

bny ch Precovnikoy 108 g00 K&s
v

300 000 k&s

- dspory na odpisoch 2] 428 K&a

bezpelZnosti prédce g Pracovného

Prostredia,
daldie dspory,
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6. ZAVER
L

Cielom ﬁzpiolnund prtev balo navrhuét‘uuvi
strejnd mitimic ns virsbu spddevych diﬂe« s m
/klinewé desky/ ¥ n.p. Plutm Nitre.

mtdiu s8jjednd e iplae nevf vyrebek, bele
petretné nevrhndt novd streojiné sariedenie za tite 8 4 o
robu. Fe ekonemickom rosbore ss jevi ake vyhodnejbis
kondtrukeis novej odporove) pfly, kterej vfrods si wy-

 iaduje mendie investilnéd ndklady eke vfreba nowvej vyw

hmj formy.

!.:itm:ei.- 'm & harfovych vozikov je ata~
vené na zéklade atdvajicich edporeefch pfl poulfivanyeh
v n.p. Mlestika Nitrs. Pohen Wﬂjch vozikev jeo rie-
deny nevyn splecdon, s te takym, sky se pouifva u edpo-
rovych pil wyrdbanych fy KERNEN. Tektief sa deporudu je
pouiivat nowé odporové drdty typu SRINGTRAY, ktory mé
lepSie mechanické vlisstnesti ako dopesiel poulfveny typ
KANTHAL. Poufitim novéhe typu -dporwdhc' drdtu BRINGTRAY
88 podststne zmen3i percente nevratného edpeadu venikmu-
léhe spdlenim suroviny pri vlestnom pflenf blekov gz pPS.

Vyuitie pfly na pilenie klinovfch dosiek nes-

- s v pilen{ uvedsnych apld-vjch dielcov,ale je
3

“b ot 95. enis rowngch desiek po nplmmi sortimsntu
o8

cod®
ﬂ@il Harfy 11.

038 Pri vyprecewsaf aylmj prédae beli sohlad-
aiestne pedmienky priesterevdhe vyu'«aia.dmnm
ne -

i
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tuzespké sariedemia ne vyrodu pily & cielom dosishmutis

ispery pracovnych sfl, zmendemia fyzickej némehy pracev~

nikev, zv¥lanis produktivity prdce a kapecity virevy.
V¥hodnost newéhe wirebku,klinevich dosiek ne

vyspédovsnie plochych striech je v néhrade preenych e ne-
dostatkevych ndsypov, zuffenf citlivosti technelegie ne

VY

vplySy pofesis, siepiien! tepslno-izelasénej funkcie strel-
ného pléditva s znfienf precnesti pri kanltrukcii strednéhe
p 148¢Ca.

Reslizdciou konidtrukcie nevéhe strejnédho zsrias-
denia 48j8e k nfdeniu politu precowngch sfl o 1 precewvnikes
v jednej pracowvnej smene, &o pri trojemennej prevédske zna-
. &{ 3 pracownikov, &im se zvy3i preduktivita préce na 1 pra-
lﬁ covniks o 33,33 %.

~q
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