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PredloZena diplomova prace je zpracovana do tfi zakladnich kapitol a zavéru, Cita 78
listd bez seznamu pouzité literatury a bez pfiloh (48 stran teor. ¢asti, 30 stran exper.

casti), 12 tabulek (3 v teor. ¢asti, 9 v exper. ¢asti), 92 obrazka (50 v teor. &asti, 42

v exper. casti) a 2 priloh.

Hlavnim cilem prace bylo na zakladé softwarové simulace navrhnout optimalizaci
geometrickych rozmérd lisovaciho nastroje uréeného k tvareni ocelovych vypalkd
z oceli S235 JR (EN 10025-2) za studena. Jiz po prvnim seznameni s diplomovou

praci je patrné, Zze autor k jejimu FeSeni pfistoupil velmi zodpovédné, iniciativné a

s evidentnim zajmem o problematiku lisovacich nastroja.



Teoreticka cast :

Kap. 1:

Obecny néazor autora o vyznamu technologie tvareni v oblasti technologie vyroby
strojirenského priimyslu s logickym pfihlédnutim k moznosti vyuziti PC a modernich
software pfi vyvoji tvarecich nastrojli, nebot pravé tato problematika je podstatou

autorovy diplomové prace.

Teoreticka ¢ast :

Kap. 2:

Obecny teoreticky popis tvarecich technologii se zaméfenim na ohybani za studena
vCetné teoretického rozboru stavl napjatosti, prfedpokladanych deformaci
vznikajicich ve vylisku, odpruzeni, vlivu anizotropie mechanickych vlastnosti na
tvaritelnost a rozméry pozadovaného vylisku. V dalSim popisu se autor zamérfuje na
podstatu diplomové prace - popis tahové zkousSky jako zakladniho stavebniho
kamene k ziskani mechanickych hodnot materidlu polotovaru nezbytnych
k provedeni analyzy stavajiciho stavu tvareni polotovaru vypalku a navrhu nove
geometrie lisovaciho nastroje. Samostatnou Cast kapitoly tvofi popis optickych
systému jako aktualniho vysoce progresivniho trendu vyvoje a vyzkumu technologie
tvareni se zamérenim na plosSné tvareni za studena. A pravé vyuziti modernich PC
technologii (pracujicich na principu vypoétu metodou konecnych prvkd) pfi
optimalizaci rozméru lisovaciho nastroje autor zvolil pro zpracovani experimentalni

casti.

Experimentalni ¢ast :

Kap. 3:

Experimentalni Cast je zpracovana logicky, prehledné a graficky velmi zdarile, je
patrny zajem autora nejen o dané téma, ale i o komplexni kvalitu diplomové prace.

Cile prace bylo dosazeno vyuzitim moderniho software PAM - STAMP 2G a 3D



skeneru REVscan (dale jen ,SW"), ktery dokaze (pfi vloZeni spravnych vstupnich
hodnot) simulovat skute¢ny priibéh tvareciho procesu vyroby blatniku chassis. Autor
na Uvod kapitoly o analyze soucasného technologického postupu vyroby blatniku
vyuzil materialového listu dodaného zadavatelem prace, aby zjistil chemickou stavbu
a predpokladané mechanické hodnoty materialu blatniku. Dale spravné vyhodnotil,
ze nejjednodussim zplsobem ziskani vstupnich dat pro viozeni do SW je provedeni
tahové zkousky. Zde bych opét vyzdvihl kvalitu provedeni prace doplnénou mnoha
fotografiemi, které jsou nazornou pom ckou pfi sestavovani tohoto posudku. Poté
autor pokracoval zjisténim rozméra stavajicino nastroje, stavu zrna zakl. mat. pred a
po tvareni v nejvice exponovanych ¢astech vylisku (v mistech lokalnich deformaci) a
technologii _vyroby zkuSebnich vzork( pro tahovou zkousku.

V nasledujici kapitole je uveden postup pouziti a vystupni hodnoty SW pfi
soucasném stavu vyrobniho procesu blatniku. Ztéchto vyplyva, Ze geometrie
stavajiciho lisovaciho pfipravku neodpovida teoretickému pozadavku pro stavajici
podminky vyroby a je moznou pfi¢inou vzniku neshod na vyslednych vyliscich.

Na zavér prace autor navrhuje optimalizovat lisovaci nastroj dle pfilozenych hodnot a
obrazku s celkem 4 moznymi kombinacemi geometrii jednotlivych &asti nastroje
s konstatovanim, Ze vyuziti SW pro zadani jeho prace se ukazalo jako vhodné.
Soucasné po konzultaci s pfisluSnymi zaméstnanci zadavatele prace bylo
rozhodnuto o vyrobé nového lisovaciho pfipravku s hodnotami optimalizovanymi dle

diplomové prace autora.

PRIPOMINKY K JEDNOTLIVYM KAPITOLAM

Teoreticka ¢ast:

Autor se ve své praci zameéfil vyhradné na tvareni jiz pfipraveného polotovaru. V teor.
¢asti bych uvital detailnéjSi seznameni autora s technologii vyroby polotovaru, nebot’
zadavatel prace disponuje v souc¢asné dobé tfemi moznymi technologiemi vyroby
polotovaru vylisku (laser, plasma, plamen). Technologie vyroby polotovaru muize
vyrazné ovlivnit jeho mechanické hodnoty a tim i rozmérové parametry vysledného

vylisku. -



Prakticka c¢ast:

Zde bych uvital porovnani moderni metody optimalizace rozméru lisovaciho nastroje
s konvenénimi zplsoby vyvoje, tj. sruénim vypoétem dle teoretickych znalosti
autora, které jsou probirany v ramci studijniho oboru Tvareni kovl a pfislusnych
vyuCovacich predmétl. Duvodem je skuteCnost, Ze stavajici lisovaci nastroj byl
vyvinut pravé na zakladé téchto vypoctl a tim by se i ovéfila spravnost vypoctd

zadavatele prace.

Resumé:

Autor Diplo'mové prace prokazal schopnost orientace v daném tématu a pracovat
s odbornou literaturou a nastudovanymi znalostmi. Z jeho prace je patrny zjevny
posun v progresivité postupu pfi navrhu lisovacich nastroju vyuzitim PC a vhodné
zvolenych modernich SW metod. Z pohledu zadavatele préce ukol (az na drobné
pripominky, které vSak nemohou ovlivnit kladné hodnoceny vysledek prace) spinil. Po

ddkladném prostudovani tuto diplomovou praci

DOPORUCUJI K OBHAJOBE.

V souvislosti s vySe uvedenymi poznamkami navrhuiji nasledujici doplfujici dotazy:

1) Jakym zplsobem muze technologie vyroby polotovaru ovlivnit geometrické
rozmeéry budouciho vylisku?

2) Lze moznost odpruzeni eliminovat néjakym druhem tepelného zpracovani?’

3) Jak by autor postupoval pfi navrhu nového lisovaciho nastroje bez vyuziti

modernich SW?



4) Jaky vliv ma smér vélcovani plechu zakladniho materialu a jeho pfipadné

normalizaéni zihani na geometrické rozmeéry budouciho vylisku?
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