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Nazev prace:  Analyza procesnich parametr(i technologie Selective Laser Melting

Predlozena prace si kiade za cil provedeni studie viivu procesnich parametril SLM technologie na vnitini
strukturu a vysledné viastnosti nastrojové oceli 1.2344.

Prvni ¢ast prace je re$ersniho charakteru. Autor popisuje princip technologie SLM, procesni parametry a
strategii skenovani. Podrobnéji se vénuje &tyfem hlavnim parametrim, vykonu laseru, skenovaci rychlosti,
Srafovaci vzdalenosti a tloustce nanasené vrstvy a piehledové popisuje, jak zména jednotlivych procesnich
parametrl mize ovlivnit vysledny material. Dale autor popisuje vyrobu pragkového materialu, jeho zakladni
charakteristiky a DOE metodu navrhu experiment.

Prvni Cast prace je zpracovana piehledné a srozumitelné. Popis vychazi predevsim ze zahraniénich
védeckych studii, které jsou radné citovany. Pfipominku mam pouze k dodrZovani pouZivanych pojmi
v textu, kde autor zbytetné pouziva nékolik ekvivalenttl, jako napfiklad skenovaci strategie - stavéci
strategie, ¢i vzdalenost drah laseru — rozestup drah laseru — vypalovaci mezera.

Druha ¢ast prace je experimentainiho charakteru, autor nejprve popisuje analyzu vstupniho pragkového
materialu a poté navrh experimentalniho postupu, vyroby a vyhodnoceni vzorkd. Vysledky jsou statisticky
zpracovany metodou analyzy rozptylu, coz velmi ocefiuji. Nicméné mam k ni nasledujici pfipominky:

Ocekaval bych, Zze v8echny obrazové vysledky z analyzy porozity budou sougasti piiloh, emuz tak neni a
vizualné tedy nelze véechny vysledky porovnat. Uvedeny jsou pouze vybrusy vzork( z druhé replikace, které
alespon ukazuji trend a charakter defekt(.

Ocenil bych také uvedeni grafl zavislosti porozity na skenovaci rychlosti. Nyni je uvedena pouze zavislost
porozity na pouzitém vykonu laseru separatné pro {fi rizné rychlosti, z &ehoZ je obtizné odhadnout trend.

Celkoveé je prace na velmi dobré rovni, student prokézal orientaci v problematice aditivni vyroby z kovovych
prasky a Uspésné naplanoval, realizoval a vyhodnotil experimenty ukazujici viiv vykonu laseru a rychlosti
skenovani na porozitu a tvrdost nastrojové oceli 1.2344 zpracované technologii Selective Laser Melting. Cile
prace tedy byly spinény.

Prace obsahuje minimum gramatickych chyb, ovéem vyskytuji se v ni i nepiesné formulace a popisy, jako

napr.:

— Obrazek 2.3. neznazornuje véechny procesni parametry, ale pouze vybrané autorem, a vystupni proces
také neovliviiuje pouze porozitu tvrdost a vnitfni pnuti, ale celou fadu dal$ich parametri, které je mozné
méfit a hodnotit. Nepokladam toto za neznalost autora, ale pouze za nepfesny popisek obrazku.
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- Treti véta v kapitole 2.2.1. je zavadéjici. Autor uvadi vycet parametrl ovliviiujicich mechanické
vlastnosti a strukturu. Uvedeny vycet zahrnuje i skenovaci strategii. To sice obecné plati, ovéem
v kapitole o samostatnych navarech tzv. ,singletrack” by v takovém vyé&tu skenovaci strategie neméla
byt uvedena, nebot v pfipadé ,singletrack” jde pouze o jednu samostatnou linearni trajektorii.

— U obrazku 4.1. chybi citace zdroje.

Tyto nedostatky ov8em nijak nesnizuji velmi dobrou Groveri prace.

Dopliujici dotazy:

1. U obrazkil 5.7. a 6.2. je dvakrat uvedena kombinace parametri 350 W, 540 mm/s, ptitom kombinace
parametrl 350 W, 970 mm/s chybi. Uvedte toto na pravou miru.

2. Vysvétlete, pro¢ nebyla uvazovana zména vzdalenosti mezi drahami laseru jako souéast
experiment(, pfestoZe tento parametr uvadite jako jeden z hlavnich.

Zavérem mohu fici, Ze prace splnila poZadavky zadani a pozadavky na udéleni odpovidajiciho akademického titulu.
Praci doporuduji ji k obhajobé.

V Brné 26.7. 2018

doc. Ing. Daniel Koutny, Ph.D.
{
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Navrh hodnoceni bakalarské prace

Bakalaf'skou praci na téma Analyza procesnich parametrd technologie Selective Laser Melting
kterou predlozil pan Filip Véle
hodnotim znédmkou velmi dobfe

V Brng 26. 7. 2018

doc. Ing. Daniel Koutnj, Ph.D,
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