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Technika filmového tisku se velmi spd3n& pouZiva
hlavn& k tisku dekora&nich tkanin, ubrusd, 34tkd a démskych
Satovek lep3i jakosti ( krepy z um&lého a pravého hedvédbi)

- v atn b o Tis- w20 0 s o e e Y W0 o e iy i v

Pavodn& se provdddl filmovy tisk prerulovan® na dlou-
hich stolech. Snaha zvy8it produktivitu filmového tisku
vedla k vyvoji kontinudlnfho uspoidddni celého procesu
tisku. Postupn® se vyvinula Yada zcela rozd{ilnych konstruk-
¢nich systémd, které mi¥eme rozd¥lit do 4 zékladnich skupin.
1) tkanina se pohybuje, Sablony pracujf{ na misté&.

2) tkanina se pohybuje, 3ablony se pohybuj{i.

3) tisk oboustranny.

4) Bablona je provedena jako nekone&ny pés, nebo vélec.
Skupina 1 :

Na obrdzku 1 vidime schematicky znédzorné&ry princip stroje
pro filmovy tisk Jjednobarevny ( ebr. la ), vicebarevny

( obf. 1 b ). Délka stold se v tomto piipadd ¥{d{ poltem

barev, které chceme tisknout.

obr. 1 a
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obr. 1 b
Skupina 2 :

Tato skupina pracuje zédsadn& na stole pro tisk Jjednoho

-‘. raportu s vym&nou Sablon. Na obrdzku 2 jsou schematicky
zndzornény moZnosti vymény Sablon, jimiZ se jednotlivé
systémy 1i3{. Systém a) pracuje se zédsobniky Zablon a to
bud - s jednim zésobnikem ( obr. 2a ), kde se Zablona vy-
tahuje ze zédsobniku a opét se do nZho vrac{. K vyn&t{ dal~
81 8ablony je nutno zdsobnik posunout ve sm&ru nahoru, ¢&i
dold.

-~ se dvéma zdsobniky ( obr. 2 b ), kde se Sablona vyta-
huje ze zdsobnikd na jedné stran& a po tisku se zasunuje
do zdsobni{kd na protilehlé stran&. P¥i tom se jeden zésob-
nik pohybuje nahoru, druhy doli.

s

obr.2 a
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obr. 2 b

Systém b) pracuje rovn&€% s tzv. rovinnym zésobnikem.
Sablony jsou umistény ne Jjednom spoleéném voziku, pojfzd-
ném ve vy3i tiskaciho stolu ( obr. 2¢ ).

|-

1 1 1

=T

obr. 2 ¢

Systém c) pracuje té% s rovinnym zdsobnikem uspofddanym vZak
v kruhu ( obr. 24 ). To umoéﬁuje pracovat ne vice tiskacich

stolech najednou.

obr. 2 d
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Systém d) pracuje se sklopnymi Zablonami a je omezen po&tem

barev ( gbr. 2 e )

Skupina 3 :

o

)

obr. 2e

Tento stroj se nazjyvd duplex ( obr. 3 ). Tiskne se bez pod~-

loZky a mi%e se potiskovat zbo%{ soudasn® s obou stran.

Skupina 4 3

%

el B ™

y O

obr. 3

Zablona je reZena jako nekone&ny pés, nebo je ve tvaru vél-

ce. To je jediné FeSen{ kontinudlnfho filmového tisku. Yed-

notlivé moZnosti jsou zndzornény na obr. 4a, 4b, 4c.

/_]\*
SO

Y

C

obr. 4a
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obr. 4b

obr. 4c




VSST Liberec

Katedra T S

My&ka blanketu

Fakulta strojni Dp 10

Rotadn{ filmtiskact stroj

Rota¢n{ filmtiskact stroj Jje novy tiskact stroj vhod-
ny zejména pro textilng tkaniny, Uplety, folie gz umé lych
hmot a papfru, Vyréb{ ho n.p. TOTEX, Tanvald - zdvod se
140ti letou tradict vyroby textilnich strojd.

Hlavnim znakem tohoto nového progresivntho systému
filmového tisku Jje tenkost&nnd vdlcovs 8ablona a automatic-
k¥ pFivod barvy do prostoru uvnitf 8ablony. Zablony jsou
umistény kolem centrélniho vdlce = preseru. Ti{m se podstat-
né zmen8i zastavénsg plocha. Vym&na Bablon Je snadnd a rych-
lé. Patentovand nandzec{ tryska a systém privodu barvy spl-
Auji vSechny dile?ité podminky pro velmi jakostnf potisk.
Vyhoda systému spo¢ivéd v tom, %e barva proniké otvory v
dablon& pod mirnym pifetlakem a pri tom prakticky neuniké
do vnitPfku Sablony. Zbo%{ Je vedeno hladkym pogumovanym
blanketem. My&ka blanketu Jje umisténa gza odvijecim zaPize~

nim. Je Fedena jako samostatnd strojnf jednotka.

V nésledujfctf &4sti jsou uvedena konstruké&ni{ YeSen{, pred-
nosti a nedostatky my&ek blanketu riznych tiskacieh stro-
J& zahranidnfech i tuzemskych.

Firma SACM - my&ka pro automaticky 3ablonovy tiskac{ stroj

( licence Zimmers Erben }, schematické zndzorn&n{ Je na ebr.5

Myc&ka je provedena jako vyjimatelné za¥fzenf. Je nahdn&na
samostatnym elektromotorem. Myci kartd&e se brodf v ldzni

vody. Gumové stdrka stird neZsddouc{ vlhkost.
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1 - gumové sté&rka
2 - myc{ kartdde

obr. 5

Firma CCMERIO - mylka pro automaticky Zablonovy tiskact

stroj ( obr. 6 ).

T

%%UU/Q

4 2 3

sprchovaci zar{zeni

myci védlec
par stérek
Zdimaci vdlce

Vs W R
'

vytdpénd komora

obr.

6
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Mydka tvori pevné prisluSenstv{i tiskacfho stroje.

Uy4df se do &innosti jen pfi pohybu blanketu. Zatizeni Je
pohén&no vlastnim elektromotorem. Stérky maj{ pfi myt{ vrat-
ny pohyb kolmy na osu blanketu.

Vlihkost je z blanketu odstranovédna pomoc{ %dimacich
vélcd, které jsou pogumované. Ddle je blanket veden do ko-
mory, které je vytdp&na parou, kde se zbytek vlhkosti z
blanketu vysudugje.

o Tento zpdsob mytf je velmi dokonaly, spolehlivy. Myt
blanketu v3ak vyZaduje velké mnoZstvi tlakové vody.

Firma BUSER - mydka pro automaticky Zablonovy tiskacf stroj.
( obr. 7))

N T o~
DR (7
|

4234\3

- Zdi{mac{ vélce

- vana myZ&ky

- myc{ kartéde

vdlec pro odstranovdni nedistot z mycich kartA&d
- pevny pifepad vody

o WL ) B N VIR S
|

- pPivodni potrubi

ebr. 7
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NeuZivéd se zde tlakové vody. Vlih&en{ blanketu se pro-
védf mycimi kart4®i, které se brodf ve voda. Spotfeba vody
Je minimdlnf. Jeji vym&nu provdd{ tiska® ventilem na privod-
nim potrubf. Vlhkost je odstrafovdna pérem %d{mac{ch véled,
které jsou na povrchu pogumované ( tvrdost gumy Jje 606vSh).
Spodn{ vélec je ulofen posuvnd a umoiﬁuje regulaci pfftla-
ku. U&innost myti je pramrnsé.

Nedostatky:

Zbavovén{ vlhkosti z blanketu pomoc{ %dfmascfch v&lcd
Je nedostatetné. Blanket je neustdle mfrnd vlhky.

Firma REGIANI - mylks pro automaticky Sablonovy tiskact

strogj. Cobr. 8 )

O

i
AR}

1l - stérka
2 = sprcha
3 - myc{ vélec
obr. 8
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Princip mylky:

Dva myci védlce rota&nim pohybem odstraﬁuji nedistotu

z blanketu. len je ostrikovén sprchami do kteryeh je zave-

dena

Je v

tlakovéd voda. My&ka pracuje jen za chodu stroje, jinak

klidu. Vlhkost Je z blanketu stirdna stdrkou.

ﬁéinmost wyCky pro poZadovany vykon je dobré.

¥yZke DAREX - firma P.DECK Mulhouse ( obr. 9 )

suden{

2) myci kartéd
3) pritlaény vélec
4) sprcha

5) vodici védlec

obr. 9
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Zati{zeni pracuje tak, Ze blanket vedeny po rubu ko~
lem ([vodicfho vdlce je postupn& omyvdn a odvodnovén kartddo-~
vymi vdlei rldzngch tvrdosti{. Voda je nandZena z trysek na
prvnl myci kartd&e umistiné kolem vodfciho vélce v doln{
Easti skPin&. Dosu3ovéni je zde provedeno hygroskopickym
pré3kovénim vystupni Edsti mylky.

| Pridavné vzduchové zaPizeni pak zajiZfuje odfukovéni

neﬁIdouci vody z rubové strany blanketu. Oté&lky kartsda
jsou vysoké a jsou odstupniovény,smérem k vystupu z my&ky

se zmen3uji. Pro ostifik se uZivéd tepld voda.

SGO | Dvar Krdlové n.Labem - myZka blanketu pro védlcovy

tiskac{ stroj. ( obr. 10 )

~|vana
~|vdlcové kartéle
Zd{maci vélec

- |trubka pro ostrik

Mt s W N
)

vodici védlec obr. 10
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Kartdde jsou pohénény vlastnim elektromotorem.

. Prvgt dva se oté&{ proti pohybu blanketu a zbyva jic{ ve
sméru pohybu blanketu. Jejich p¥itlak lze regulovat. Pre-
vod [od hnacfho motoru na prvni vélec je remenovy, na ostat-
ni védlce pak Fetdzovy.

Kongtrukce mylky je vyreSena tak, %e je moZne ji umistit
zespodu na rém tiskacfho stroje, pied vstupem blanketu do
su34drny.

. P¥i tisku pigmentovymi barvami je uG&innost my&ky nevyhovu-

Jjicil.

Nérodn{ podnik TOTEX - mylka k vdlcovému tiskacfmu stroji.

( obr. 11 )
4 1 ! ,
CLO T
B
. -5—‘<" ..' 2
. A
<& 2
R\ —
‘5--5’
1 -~ myc{ kartédde
2 =~ gprcha
3 =« hraditko
4 - wysudovaci vélec
5 = gdimaci vélce obr. 11
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Myc{ kartéd&e Jjsou pohén&ny vlastnim elektromotorem

a jejich oté&ky Jjsou odstupnovdny. Prvni kart4® mé otddky
nejniZ8{ a u daldich se postupné zvy3uji. Mezi prvnimi kar-
t4%i je sprchou vstFikovdna voda, kterd je ve sm&Bovadi s
parou ohfvéna na 80° C. Jednotlivé vélce Jsou od sebe od-~
d&leny plechovymi hraditky, aby se zabrénilo vz4jemnému

Spinéni. Vysudovaci vdlec s jemnym vlasem vysuSuje z blan-

ketu zbytky vlhkosti. Centrédlni védlec my&ky Jje voln& oté-
. Zen blanketem.

Neyyhody:

1) |vysoké hlucnost

2) |spodni védlec se brod{f v odpadové vodé&

Nedostatky my&ky_blanketu TOTEX,

1) |nizkd myci u€innost zv145t& pro pigmentové barvy.

Po ka%dych 1 500 m potisku bylo nutno myt blanket rez-
poust&dlem xylenem. Vznikaly tim velké Casové ztirdty

a tim i sniZenf produkce. Myt{ xylenem je také znalne
. nehospod4rné.

2)|velké_hlutnost, kterd znemoZfuje nejen dobrou préei
obsluhy, ale sniZuje technickou droven celé linky
tiskac{ho stroje. Presahuje prfipustnou mez hluZnosti

pro dany provoz.

P e v ws us fh v e s S o s o W W a0 A A e o e s e W w SE e eGP - 0w A o - w

1)| nizkou myci ud&innost zpisobuje:

a) velky nedostatek vody na mycich kartdZich. Je zde
pouze 1 pfivodn{ trubka umist®nd nad prvnim karté-
dovym véAlcem.

b) prf1lid velky pritlak kartédlovych védlcld, ktery zpi-




VSST llboLoc ) Katedra T .S
My&ka blanketu

Fakulta strojni DpP 18

sobuje uplny ohyb vlasu a sniZuje tim efekt kartd&ovéni.
¢) |nevhodné umistdn{ posledniho myciho kartédového vélce

u dna vany my¢ky, ktery misto myt{ vynd3{ nahromad&nou
zédsobu zkondesované tiskaci barvy na jiZ pfed nim omyty
blanket. 2dfmacimi védlci se vyné3{ pryskyri&néd neéisto-
ta a zamadkuje se na o&idt&ny blanket. Zdroven se zané-
Sej{ Zdimac{i vélce.

d) |zcela zde chybf oplach blanketu vodou pied odZd{ménim.
. e) |provedeni my&ky Jje nesnadno demontovatelné a nepristup-
né ve vnitini &4sti pro &istén{.

2) |velkou hludnost zplsobuje:

a) |pPerudovany zdbér kartddovych védlecd, jejich vlas je

na jaddfe rozloZen radidlné& v radsch.

b) |kartédové vdlce zabiraji na volné nepodepfené dréze
blanketu.

¢) |suché tPen{ médlo mé&enych a p#f1i¥ pritladenych karts-
Zovych vdlci.

o d) |[vysoké otécky sudfctho kartéde.

e) [nevyvdZenost rotujicih hmot.

) [Fet&zovy pievod.

g) [nevhodné provedeni okrytovéni.

Zavlhdéovaci zaP¥izenf{ je umisténo bezprostfednd za
tigkacim strojem za ulelem smo&en{ a rozruSeni{ prdvé na-
neslené tiskac{ barvy na blanket. Toto zafizeni sniZuje
nebezpel{ zaschnut{ tiskaci{ barvy na blanketu v dridze me-

zi [tiskacim strojem a my&kou blanketu p¥i del3{m zastaven{

strijoje.
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1l + blanket

n
3

~ Plochy fFemen pro odvozeni pohybu od vodfefho vélce
blanketu
r vdlec £ 100

1

r md&eci tkaninovy pés
+ vdlec £ 57 %dimace

3
4
5
6

mélecl vana s pfepadem vody obr. 12

Princip za¥{zen{:

Blanket je kontinueln® zavlhlovén a otirén paralelni dra-
hou nekone&ného textilntho pésu.

Vode pritékd do maCeci vany pres ru¥n® stavitelny ventil.
St4lé vySka hladiny je zarufena pevnym prepadem spo jenym
s odpadovym potrubim. Tim je také zaji¥téna vyména méect
ldzn&. Pohyb zaffzen{i je odvozen od pohybu vélce blanketu
plochym femenem. Dva hornf men3f{ vdlce slou?f pro od3dfm&-
ni vody z tkaninového pdsu. Tkaninovy pds je 100% viskoza,
kteréd nepiijimé po smo&eni mnoho vody a vodu p¥i stédnf ne-~

v .
uvollnuje.
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Kongtrukini Fedenf mylky blanketu.

D o o Wt Ot Yt > W s 4 A . W0 s .t s e e N s e s > S

V konstrukénim Fedenf nové mydky blanketu Je vyuZito

pozpatkd z konstrukce na%ich a zahrani&nich my&ek a Jjsou

uZity vdechny druhy mycich elementd.

Pogumovany blanket je veden po povrchu centrdlnfho

vdlce. Myc{ elementy jsou umistiny v &4sted&nd nepodepiené

i ppdepPfené drdze blanketu.

1) eentrdlnf vélec

2)

- e > G W = e —

q

Pklédd se ze dvou &epld s navarenymi Zely, které jsou
zasunuty a privafeny do trubky ¢ 330 mm. Povrch vdlce
je pogumovén a brouden. UloZen{ je provedeno dvoutadymi
nakldpécimi kulidkovymi loZisky. Na jednom &elu vélce
jsou 4 zAvitové otvory a 2 koliky pro upevnini bubnové

alky,od které je odvozen pohyb roztiraciho plo3ného

afizeni,

zhledem k tomu, Ze pigmentovéd tiskac{ barva méd emalsn{
herakter, je treba pro jeji z¥ed&n{ do n{ vodu mecha-
icky vetri{t. To ném umoéﬁuje plo3né roztiraci zafizent.
k14d4 se z opé&rného plechu, na ktery Jje pfipevn&na po-
yuretanovd p&novéd hmota. Celé za¥fzeni je pohyblivé,
ykonévéa pribliZné& primodary vratny pohyb v roviné blan-~
etu, kolmo ke smé&€ru jeho pohybu. Meximdlnf zdvih je

4 mm a frekvence pohybu je 1 kmit na kaZdych 208 mm
é1lky blanketu. Pohyb je odvozen pres dvouramennou pé-
:u od bubnové valky, upevnéné na centrélnim vélci. Tim
je pohyb roztiracfho plo3ného zalizen{ p¥imo um&rny ry-
rhlosti pohybu blanketu.
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Néyrh_bubnové valky.

Je|volen cosinusovy prib&h zrychleni ( harmonickd z4vislost)

pro jeho plynulé napojeni, nizké maximélni hodnoty a pro

vyhovujfc{ zdvihovou zédvislost.

Odyozen{ pridb&hu zrychlenf{, rychlosti a zdvihu:

qQ .
kﬁ =% ' 0=qg<
k,ﬁ

q - zdvih vadky

8 - celkovy posuv zveddku

KT 17 ¢ k_- gzdvihovy koeficient

q
k - Casovy koeficient

7;-
¢ t
ks—f';ostsT

T - &as 1 cyklu
t -~ &as
Er
ke

£

¢
F(FT) & p(x)
= kq& = F(t) H kq = o
z 38 £(k)
dq dk
1 3¢ =a¢ £ (K)3¢ = —T—'f “(k)
dq o dk F:
= EB —,ff"(k -E:—T'if"(k)
i o . L
] kq'T 3 V= kT
)
v 2
15 T; 8=k "0
t
TT 5 %% Ky pay
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k, =¥, cos Tk okra jové podminky:
k, =i§! sinllk + Cy k=0 ; k, =0 (1)
k=0 (2)
kq|=— FacosTk + Cik + C, q
k=1; kq= 1 (3)
= %
. 2
2
(3] 1=—"m(-1+ - 2= L
o)
Ifa =5 cosT k
T ‘ T .
kv =3z s8inT k = -;- sinTk
k, - = = 1
a mcosrk * gt = 5 (1 - cosrk)
k = % & - max.q4 pro proveden{ 1 cyklu
. o ¥ - < pootoZenf vadky
« W - kruhové frekvence
LY 9 ¥
k= "o =&
Xy F 1 (1= coart)
Je voleno S cykld pri pootodent vadky o 360°
o
« = 3607 _ 720
5
\ oy
P 72 o
X|=—3- =7 = 36

Yypo&tené hodnoty jsou uvedeny v tabulce I, ns str.43.
Kontrola thlu_tlaku ( obr.l3).

e > oy - —— A S S 0w s S .

_ _4a
ted = Ttgp

¥

ay 'S
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i
& v
tgﬂg =
roah
- 3% <
z VETT R T =
- tgﬂg"‘iT v %
o Wy
tg{& = u—kg_oﬁ.
T, %y «
8L
tgd = r < Ky
o
obr. 13
. /Lg’._.,.,‘ se poc¢ité pro v mex
.._z& :5—1 3 -_F:
V= kv T 2 SinTk kv max = 2
- _ X _ 22 - _ . o . .

oo - > > an o O G > S -

pribéh zdvihové zdvis~
losti na bubnové valce
se rozvine do roviny.

s = 3536 = 103,6mm

obr. 14
Graffické urden{ minimdélnfho polom&ru k¥ivosti zdvihové
kP*ivky je v grafu 1.

§mrin = 113 mm

Vipofet kladilky.

- e o e = o

cp =A;i2; cp = 1,2 + 2 ; ry = 94,2 + 56,5
4, = 113 + 188,4 mm

Kladjiékxu tvotr{ loZisko typ 6307 - 22
Hlavn{ rozméry: 4 =35 ; D=80; B =21
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Graf 1.
b |
36 -
. )
3
3
\
\‘\
\\
s ] , |
<~ % & Y

z - zdvih vadky
¥ - thel pooto&ent vadky
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Kladilka je pritla&ovéna k povrchu valky pruZinou, kter4
umonuje z2pétny pohyb plodného roztiracfho zaitfzeni.

- o e oun B - — o

Kriterium &innosti pruZiny:
Sila prufiny musi byt v&t3{ neZ setrva&né hmoty plo3ného

rogtiracfiho za¥izeni.

P9 mr max

Momenty setrvalnosti vodicich pdk jsou zanedbateln malé.
Hmota vodicftho plechu jazyku:

V =0,06-1-12 = 0,72 dm>

m=¢V=17,80,72 = 5,6 kg

Jako redukovand hmota je volena m,=6kg ( obr. 15 )

Qray

obr. 15
) = k ”291 [} - maximaln{ zrychleni
max a T max
na vadce
_ e Tt .
Komax =7 €087k = -5 8 ax - Maximdlnf zrychlenf

redukované hmoty
plo3néhe roztira~

ciho zari{zen{
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Vypocet T :
rychlost blanketu v = 7 &+ 70 m/min.

Voax = 70 m/min.

-2v __2:70  _ .
Npax ~*d = T 0,33 135 ot/min.

Na obvodu valky je umistZno 10 zdvihovych zdvislost{ dle

~obr. 16
9 A
[rmm)
20¢
{0t
3c 20°]
obr. 186
T =180 = 0,0445 vt.

T2 = 0,00198

- - % _ = 0,022 2
Spax = ¥a T2 © 20,00198 " **»? m/vt.
= % = 5. = 2
- = . = = 6 o =
P=ma «~ 6-108,4 = 650,4 N —§?§ii 66,4 kp

PruZina dle katalogu:

Pg = 67 kp
D = 41,1 mm
Dy = 35,5 mm

d= 5,6nm
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Dovolené napati:

8.P, D 8-67:35,5-1,2 |

T, =—2 8l = 41,3 kp/mn?
r.a° T 5.6

Materigl pru¥iny: 17 913 ; G = 130 + 180 kp/mn?

Polet zdvita:

yoea* 2.8 200.5,64
n = = = 26,8

N

:‘.__--——-—

==
L3
| ]
-
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Dovolené napsti:
8Py Dg P 8:67:3545°1,2

T = = = 41,3 kp/mm?
[ V'd3 7r.5,63 ) P
Materidl pruziny: 17 913 ; G5 = 130 + 180 kp/mn

Poldet z4vitd:

ygoat e 200.5,6%

3 E7. 3 '
8P9D8 8:67-35,5
Je voleno n = 27
Lq P9 = 67 kp
’1
L, P, = 51 kp
Yo = 82 mm
Lz » ‘. l Q: 9
Q 1 ‘ yq = 60 mm
il
L Y4 z

obr. 17
Z4vdsnd délka L, =n d+ (n+1) v+ 2D, ( obr. 17 )
v =0,3d = 0,3-5,6 = 1,68 mmn

—D "2d= 41,1‘2‘5,6=29’9mm

D, =D

LZ =nd+ ( nvrl Jv + 2D2 = 27-5,6 + ( 27+1 )-1,68+2-29,9
, = 257,8 mm

Ly =L, +y; ~ 257,8 + 60 = 317 Bm

L, =L, +yg = 257,8 + 82 = 339,8 ma

PruZina je zavdZena jednim koncem za tvarovy plech drZdku

potrub{ ostfiku a druhym koncem za osazeny Cep, uchyceny

v opérném plechu ploZného roztiractho zaPfizeni.
Polyuretanové pénové hmota je pripevnéna k op&rnému

plechu 3rouby pies pridr¥ovaci lidtu tak, ¥%e po opotfebe-
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ni ji lze velmi snadno vym&nit. P4s p&nové hmoty, ktery
se bezprostifedn& dotykd pogumovaného blanketu md v malé
vzddlenosti od okraji vyF{znuté svislé drdfky dle obr.18.

SESESEEESE L S

obr. 18

Voda z ostPikovaci trubky umisténé nad plo3nym roztiracim
zaf{zenim stékéd po pogumovaném blanketu aZ na polyuretano-
vou p&novou hmotu a roztékd se smérem k okrajim. Pfebytel&-
né voda, kterd se nevsékne do p&nové hmoty, odtékd vyfiz-
nutymi dréZkami. Nestékd tedy k okrajdm pogumovaného blan-
ketu a je zamezeno zatékéni vody na rubovou stranu blanke-
" tu.

P4ka, kterd tvor{ pievod od valky na plo3né roztira-
c{ zaPizenf, je dvouramenné s prevodem 1:2. Krat8{ rameno
nese lo%isko typ 6307 - 22, které tvoif kladidku. Na del-
3{m remeni je na 2 kulidkovych loZiscich typu 6300 - Z
uloZ?eno vlastni plo3né roztirac{ zaPfizeni. Stejnéd loZiska

jsou poufita na uloZen{ péky na rdmu.
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3) Kartédovy vélec

Kartddovy vdlec mé spirdlovité vinuty vlas s takovym

stoupédnim Sroubovice, které umoZnuje odvod nelistot

k jedné strand. Vlasy Jjsou vlisovédny mezi ocelovy pé-

sek, ktery je v t&sné froubovici navinut na trubku,

jeji% konce jsou rozvdlcovény. Prim&r védlce je 160 mm,

délka &inné ¥4sti védlce je 1 100 mm. Vlas je bily si-

lon o praméru 0,6 mm a délce 15 - 20 mm. Vyvé¥en{ kar-~

t4%e je provedeno na 0,5 kgcm. Vyrébi se ve Spojenych

kartadovndch Pelhiimov. Pritlak kartédée je regulova-

telny a velmi maly, aby se zamezilo p#{1lis velkému ohy-

bu vlasu.

Kritérium myt{:

Danou plochu blanketu pretr{t pribliZn& 5Skrét vlasem

kartade.
Rychlost pohybu blanketu v = 7 = 70 m/min.
Obvodové rychlost kartéle v : = 5.7 = 35 m/min.
Voax = 5.70 = 350 m/min.
2Vnin 2-35
Ot4tky kartdle n . = % —— = 139 ot/min.
™D 0,16
2v 2-350
=—02X_ o = 1 390 ot/min.
"max " g T.0,16

S ohledem na hlu&nost jsou voleny otélky kartéce

n = 910 ot/min.

Motor pro pohon kartéle je trojfézovy asynchronni

fady 2AP, s rotorem na krédtko.
Typ 2AP 90L - 6




VSST Liberec Katedra T S

Fakulta strojni lyfka blenketu DP
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Vykon P = 1 100 W
Oté¢ky n = 910 ot/min.
Pro sni%eni hlu&nosti je volen tichy pievod klinovymi

femeny.

Vypocet femenového pgevodu.

Prenddeny vykon je P = 1 100 W
Voleno : prifegz Femene 13 x 8 mm
pram&r femenice 100 mm

pfevod 1 : 1

WMinimdln{ osové vzddlenost a ; = 0,5 (D) + D, ) + 1,28

mi

8,5, = 0,5 ( 100 + 100 ) + 1,2+ 6 = 107,2 mm

Skutedny vykon pPendfeny jednim klinovym Femenem:

P; G & 1,29+1-0,87
= =

Por G 1,1

= 1,02 k

Prené3eny vykon P =1 100 W = 0,81 k

Pop=P

Pdevod je proveden jednim klinovym femenem typu
REMEN 13 x 1 250 UN 02 3110

Remenice pro klinovy Femen mé oznaleni:

VENEC HEMENICE 100 - A - 1 = TSN 02 3180

Napindn{ Pfemenu je umoZn&no pohybem desky S motorem

dle vykresu sestavy DP 72 - KTS - S - O1l.
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Del3{ zintenzivnin{ myt{ blanketu ném umoZnujf 2 Fady
pryZovych st&rek. KaZdd fada obsahuje 5 stérek, otod-
nych na prub&Zné h¥{deli. Pr{tlak stirek je s ohledem
na korozivn{ prostred{ a jednoduchost FeZen{ proveden
zévaZim. Regulace pr{tlaku se d&je posunem zéva?{ na
vodici ty&i. Stérky se vzdjemnd piekryvaji, aby se za-
mezilo protékédni nelistot mezi nimi. Viechny souldsti
stérek jsou vyrobeny z korozivzdorného materidlu.

Re3enf jedné stérky pres celou 3{¥i blanketu ne-
vyhovovalo, protoZe nédsledkem prdhybu ve smEru pi{tla-
ku stérky & ve smé&ru pohybu blanketu do8lo k nerovno-
mérnému stirédnf{ po celé 3ifi blanketu. Nové Fedeni za-
ruduje po sePizen{ zAdvaZi{ naprosto rovnomérny piritlak
v8ech stérek.

Stérky ném odstranuj{ z povrchu pogumovaného blan-
ketu vrstvu nedistot, rozru3enou predchéze jicimi myci-
mi elementy a provddéji koneé&né oli¥t&ni blanketu pied
vstupem do 2dimacich védlci.

PpibliZny vypofet umisténi zdvaZi:

Materidl zdvaZ{ je Zedd litina 42 2418 o m&rné hmoté
9= 17,1-10° ka/m’
Rozmdry zévaz{ : 90 x 90 x 90
otvor 14 x 25 x 90
= 0,09:0,09-0,09 = 7,29-10"% m3
= 0,014-0,026-0,09 = 3,28-107° m3

< <
[
| t

V. =V, = 7,29-10"% - 0,328-107% = 6,96-1074 o’

1~ %
G= Ve = 6,96-10"4 7,1-103 kg -
= S)_ 29 . Ty g

<3
0

-
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4,95

e 1

1

obr. 19a

Jms

i

Dle obrézku 19a ;

64-12
a, = 4,95 = 155 mm

Dle obréazku 19b ;

94.12
a, = 2,95 = 228 mm

— o . S o v o e S . s et e 0 Sk > o e oo o e U o O > . > s Wi e 2 ==

obr. 19b

Pl
N o«
B >
\. ]
. O ,
YG ©s lG.s l ‘
% G,
55,3 — A51 ﬂ’l
56 G,
et 70 . 230

obr. 20
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4,95 kg
véha vodfc{ ty&e zdva%f{ . . « « . « G, = 0,52 kg

Véha Zévazi L 4 [ - L - L L L - [ . L 4 Gl

véha tyfe S8tETKY o o o o o o o o o G3 = 0,158 kg

H

véha nosného plechu ¢ « + ¢« « « «» o G 1,2 kg

véha gumové st3TKky o « ¢ o ¢ o o o o G5 = 0,9 kg

- P 64 + G4 5943 + G5 56 + G3 35 = G, 115 = G4 151 = O

P =11 kp
o
88
™
P
\. 1
l
% 1G, Gs 47 . MES C.
® - 793 - J, C,
80 e 222 )
- 9% 297 a
obr. 21

- P 88 + Gy 80 + G, 79,3 +G3 47 = G, 148,5 - Gy 222 = O
P = 11,8 kp
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us |#u Rs
242 310
obr. 22

Kontrola se provédi pro ne jv&t8{ ohybové napdti, které

je uprostfed hitfdele ( obr. 22 ).

Vypotet Rp

11-186 + 11,8-398 + 11- 610 + 11,8-822 + 11-1 034 ~ RB‘l 344=0

R,y = 27,2 kp

B
AA 2 M = Rp: 734 - 11'424 - 11,8°212 = 1 276 kpem

3 1 g3
w_ =2d = 1,67 - 1,57 cm3

o
32 32
M, 1276 >
o = = = 840 kp/cm
L 1,52
= 2
d: = 8,4 kp/mm

Materidl h¥fdele je korozivzdorné ocel 17 347.1

a tedy vyhovuje vypo&tenému pohybovému napéti.
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KaZdy myc{ element mé vlastnf p#{vod vody. Pro konstant-

ni{ doddvku tlakové vody mé mydka vestav&no vlastni &er-
padlo. Doddvka vody z instalace zdévodu nevyhovuje pro
dasté kolisénf tlaku.
ferpadlo dod4vé tlakovou vodu do 4 trubek, umfst&-

nych napf{i& blanketu ndsledovnd:

%) Pred plo3nym roztiracim za*fzenim.

o % Pred rotednim vdlcovym kartélem.

Y Pfed prvni i druhou %adou stérek.
Ka%dd trubka je opatfena dvEmi Fadami otvord o primé&-
ru 3 mm. Trubky jsou vzddleny 20 mm od povrchu pogumo~
vaného blanketu.

Vipolet ostiiku_vodou:

- g -

Zabudované odstfedivé jednostupnové Zerpadlo je
typu 80 - NCU - 230 -~ IC.

Parametry &erpadla:

" Prato&né mnoéstQi e ¢+ o o o o o @ =400 1/min.
Vytladnd vy3ka ¢« « ¢« « « « « « H= 17 m
Jmenovity primér vystupniho

potrubf .+ « ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ o o o JS = 80 mm
8erpadlo doddvé SIGMA Olomouc n.p. zévod Lutin.
Rozmé&ry potrubi:

Privodn{ potrubi{ Jg = 80 mm, délka cca 1 000 mm.
Ostfikovaci trubky dle obr. 23

Primé&r ostfikovaciho otvoru je volen s ohledem na

velikost pripadnych necistot, které by mohly zplso-
bit ucpédni otvoru.
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35 OTYORU 43 .
360TVORU 43
/ Yo -

Pritoénd plocha ostPikovaciho otvoru:

w- d2 mw- 32 2
= = 6,75 mm

S =% "3

Celkovéd plocha osti¥ikovacich otveori:

S, =4 (36 +35) 6,75 = 1916 ma° = 0,001916 m
Q = 400 1/min. = 290 = 0,00666 m3/vt.
60 -1000

Teoretickd vytokovd rychlost:

Q 0,00666
cl = = = 3’48 m/vto

s, 0,001916
Re = = = 10 440

v 1076

Podle tabulek Jje vytokovy seuéinitel(uls 0,65

Skute&nd vytokové rychlost:

€1y = (A»cl = 0,65 3,48 = 2,26m/vt.
Plakovd vy3ka dopadajiciho paprsku vody:
2
2
c 2426
v . 2 = 0,26 m

h =
g 2-9,81

2

obr. 23
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Nastaven! trubky vzhledem k blanketu dle obr. 24

obr. 24
Q
Rychlost v ost#ikovac{ trubce C; = 5
2
2 2
S, a— = = 0,0024 m?
4 4
Q 0,00666
32 = = = 2'78 m/vt.

s, 0,0024

Q
Rychlost v pfivodnim potrubi ey T—

S3
702 70,082 ,
S3 = = = 0,00502 m
4 4
Q 0,00666
°3 =75, T 0,00502 - 1133 wivt.

Vypodet vstupniho tlaku Py

Ostrikovaci zaiffzenf je schematicky znézorndno na obr. 25

1 c:z')
Ztréty délkou potrubi hz ='A_d " 2
A= 0,026
1,2 2,78
h = 0,026 - = 0,228 m

z2 0,054 2-9,81
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A200
4 ¢ds -1
! |}
[
—|
3
\
obr. 25
1 1,33
th = 0,026 . = 00,0295 m
0,08 2-9,81
hzl = 4h,, *+ hz3 = 4.0,228 + 0,0295 = 0,942 m

2
) c
Ztréty pro odbolky: h_, =f‘2g H §'= 1,8

h =

hoo =

1,33°
1,8 ——— =
2-9,81

0,163 m

4h,, = 4-0,163 = 0,652 m

Celkovd ztrdatové vyska:

h, = h, + b,y = 0,652 + 0,942 = 1,59
2 2
c [
__1+.__p° + h+h =_3 +_.p3
2g ¥ Z 28 ¥
2
cS - ¢ p
1 3 *]
=(———-— +4—+ h + h )’=
Py 2g ¥ z
3,482 - 1,33% 10 000
py = 1000 (T2 9 81 * 71 000

Py = 13 120 kp/m2 =

cca 1,3 kp/cm2

+ 1+ 1,594 )
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PotPebnd tlakovéd vyska &erpadla je 13 m.
Skute®néd tlakovéd vyska Zerpadla je 17 m.

ferpadlo ném vyhovuje.

Ve spodni &4sti my¥ky blanketu je umist&na vena.
Je pripevn&na ¥rouby na rém stroje. Dno vany je mirné
naklon&no pro snadn&ji{ odvod znefiit&né vody. Odpadovy
otvor je v nejni%3f{ ¥dsti vany a shora snadno plfistupny
pro piripadné &i3tdni. Vedkeré souddsti vany jsou z koro-

zivzdorného materidlu.

Vypodet odpadni trubky:
Q = 0,00666 m> / vt.
Odtokové rychlost je volena c¢ = 2 m/vt.

0,00666

S:-Qa
¢ 2

= 0,00333 n°

3
%

# I

4S 4.0,00333
D= |5 = |7 — = 0,0652 m = 65,2 mm

Jmenovity prim&r odpadni trubky je dle normy 70 mm.

6) Zdfmaci vélce

- G e o -

Konstrukce #dimacich védlcd je v podstatd shodna s
konstrukcf Zdf{macfch vdlcd my&ky blanketu, kterou
vyrédb{ n.p. TOTEX. Toto fe3eni pln& vyhovuje pro do-
konalé odZdfméan{ pogumoveného blanketu.

Pr{tlak ¥dfmacich vdlcld se vyvozuje dv&mi Broubovitd
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vinutymi vélcovymi tladnymi pruZinami, které Jjsou

umistény na obou kxoncich #dimacfiho vélce. P¥{itlak

Je regulovatelny ztvrzovénim pruZin v rozmez{

53 = 105 kp.

W e ot o - -
-

Rém stroje je svafovany. Bo&nice tvor{ 6 mm tlusty

plech, vyztuZfeny po obvodu piivafenymi tyfemi L.

Ob& bo&nice Jjsou propo jeny priéniky, kxteré jsou k

nim pPiiroubovény.

Veskeré kryty Jjsou opatPeny tlumicim ndt&rem pro sni-

3en{ hludnosti.




v§sT Liberec

B Myc&ka blanketu
Fakulta strojni y pP 41

Z4ver.

Tato mylka blanketu se vyznaluje zvydenou myci
schopnostf. Té se doséhlo novym roztiracim zat{zenim, Jji-
nym fegenim myciho kartéce a pryiovymi stérkami. Déle ta-
ké velkym mnozstvim tlakové vody, nutné pro &innost mycich
elementd a pro oplach blanketu. Je dosaeno i sn{¥en{ hlu-
nosti a to ze jména tichym femenovym pievodem, spirdlovit?
vinutym kartdlem, ktery nezpasobuje rdzy 8 tlumivymi nété-
Ty krytd. Blanket se pFi vstupu do my&ky opiréd © plo#né
roztiraci zatizen{ a na vystupu Je stisknut mezi #dima-
cimi vélci a centrdlnim védlcem. Dréha blanketu je Jak na
vstupu, tak i ne vystupu uklidnéna. To prispivéd ke klid-
nému chodu a i k gnizeni hludnosti.

Um{st&ni mycich elementd kolem centrélniho vélce
ném zamezuje zatékéni vody na rubovou stranu blanketu.

Proto%e tato mytka planketu tvofi samostatnou stroj-
ni jednotku, je moZno ji uZit ne jen pro rotadni £ilmtis-
kac{ stroj, ale i pro myc¢ky blanketu Jjinych tiskacich
strojd. 7v143té pek Vv pripadech 8ilné& zne&idténého blan-
ketu nap¥. pigmentovymi barvemi .

P#{kon stroje je velmi maly. Pohdn{ se pouze 1 kar-
14& a terpadlo. Ostatn{ myci a sd{mac{ elementy se pohy~-
buji Jjen posuven blanketu.

G&innost myZlky se miZe zvysit gseparatnim médecim
zat{zenim, pfedfazenym na blanketu u vystupu 2z tiskaci-
ho stroje. Jeho xonstrukini fesen{ je popséno V dvodu

précee.
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Pro dikladné o¢isténi blanketu, nutné po urdité

dobs, miZe byt na vstupu do my&ky umisté&no xylenové

nanédeci gatizenie.

vV daldim vyvoji my &Ky blanketu by bylo vhodné

zam&iPit na kvalitu povrchu blanketu. Dosafenim nap

hladkého, nesmé&ivého povrchu by se znatnd sniZily

davky na myci elementy.

Takovy povrch by bylo moin

séhnout napte nast®{kénim genké vrstvy teflonu, ne

vhodné um&lé hmoty.

R4
5.7.1972 /«a @4
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Tabulka I
plq\ el L] L1l PL]
0 72 144 216
1 73 | 143 217 | 287
2 74 | 142 218 | 286
3 75 | 141 219 | 285
4 76 | 140 220 | 284
5 77 | 139 221 | 283
6 78 | 138 222 | 282
7 79 | 137 223 | 281
8 80 | 136 224 | 280
9 81 | 135 225 | 279
10 82 | 134 226 | 278
11 83 | 133 227 | 271
12 84 | 132 228 | 276
13 85 | 131 229 | 275
14 86 | 130 230 |274
15 87 | 129 231 |273
16 g8 | 128 232 |272
17 89 | 127 233 |271
18 90 | 126 234 |270
19 91 | 125 235 |269
20 92 | 124 236 |268
21 93 | 123 237 |267
22 94 |122 238 |266
23 95 |121 239 265
24 96 |120 240 |264
25 97 1119 241 |263
26 98 [118 242 |262
27 99 |117 243 |261
28 100 |116 244 |260
29 101 115 245 1259
30 102 |114 186 |246 (258
31 103 1113 |175 |185 |247 [257
32 104 |112 176 184 | 248 256
|33 105 |111 [177 |183 |249 [255
34 106 110 |178 |182 |250 [254
107 |109 |179 |181 |251 |253
108 180 252

288
289
290
291
292
293
294
295
296
297
298
299
300
301
302
303
304
305
306
307
308
309
310
311
312
313
314
315
316
317
318
319
320
321
322
323
324

P01

360
359
358
357
356
355
354
353
352
351
350
349
348
347
346
345
344
343
342
341
340
339
338
337
336
335
334
333
332
331
330
329
328
327
326
325

0,0000
0,0019
0,0076
0,0170
0,0302
0,0468
0,0670
0,0904
0,1170
0,1464
0,1786
0,2132
0,2500
0,2887
0,3290
0,3706
0,4132
0,4564
0,5000
0,5436
0,5868
0,6294
0,6710
0,7113
0,7500
0,7868
0,8214
0,8535
0,8830
0,9096
0,9330
0,9531
0,9698
0,9830
0,9924
0,9980
1,0000

0,0000
0,0418
0,1672
0,3746
C,6644
1,0305
1,4740
1,9892
2,5740
3,2217
3,9292
4,6906 |
545000
6 ,3502
7,2380
8,1530
9,0904
10,041
11,000
11,959
12,910
13,847
14,762
15,649
16,500
17,309
18,071
18,778
19,426
20,010
20,526
20,969
21,336

21,625\
21,833
21,957

22,000




VSST Liberec Katedra T S
My&ka blenketu
Fakulta strojni DP 44

Seznam_pouZité_literatury:

o e D e B e i A W e D D P e W S

1) Prizkumové zprdva " pogumovany preser ", Tisk II/6,
1971, VOTS, Liberec.
5) Miked J., Weigel B.: Technologie textilnfho tisku
SNTL Praha 1958.
3) Preddvaci zpréva k ukolu myCka blenketu, ev.&. 5/106

prosinec 1971.

4) Ing. Sigl Fr. : Konstrukce zpracovatelskych strojd
EVUT Praha.

5) Prospektovy materidl: n.p. TOTEX.
6) Diplomové préce V3ST: 1970, Fr. Oberreiter - Mytka

kruhovych 3ablon pro filmtiskact
stroje.
7) Diplomové préce VSST: 1968, Jan Mayer - Jednotka rota&-
niho 3ablonového tisku.




ODLITEK 4224180
JF Rys

1:4

28. 6. 4972

VIKO DP72-KTS-S-01-P6-09




ODLTEK 42 2418

Jir” Ryl

1:1

28.6.1972.

ZAVAZ [ DP72-KTS-S-071- P6-03







5 DER £9,5

et st Lt St Gt sy

%4 7
Q

_ﬁ__y__u.hv._,-‘

53 53

(252)




| 1 IPL 6x 28x 252 lés~4253¢5l47/53.o I , ] [ [
PRYZ' 320 €2 2320

JiFl Rrs

4:1
28.6.1972.

STERKA DP72-KTS-S-01-P6-04




1 [PL6x100x252 BSN 425315 | 17 153.0 1
23x1
1 rY® PLOCHA Z57,“%sN 42 5315 17 153.0 2
1 TY8 PLOCHA Eﬁ;?ésn 42 5315/ 17 153.0 3
|
;
‘ |
| |
| |
. |
| ;
|
g
i {
% ; Jisy” Ry: i
28.6. 1972 .
Y4
KUSOVNIK DP72-KTS-S-01-P6-01




—

RAM STROJE 1
CENTRAINT VKLEC | DP 1255571 2
7pimact vALEC 3

PIoENE gozrirRact
vct KARTLC ‘ 5

‘ CPT72-KTS—-

STERKY | S-01-P6 6
STERKY : 7
osTRIKOVACT ZAR, 8
VANA | | 9
ODPADNT TRUBKA | | 10
NAPINANT KEMENU | 11

£ LEKTROMOTOR
ZAP 90OL / 6 12
SERPADLO 330-LC| 13

WCTOR {‘ERPADLA ‘
ZAP 90L=-4 14

PRUZINA |
¢ 35,5-200 | 15
BLANKET | 16

|
|
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