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tca tempo vyroby chewickych vldken a vyrobkov z nich

yie rozsiahlu vwekunnd a vyvojovd zakladhu, zamerand na

tochnoldcie pripravy chemickych vldken a s nin

vyshum v chl

vzko spity apliketny vyskum,
Smernica aoencidirskelio a socidlneho rozvoja CSSK v rokoch 1976~

=1980 ukladd zvediv vyrobu cheanickych vléken zhruba o 3C §;, pri=-

ton rozvijat predovietlym vyrobu polypropylénovych, polyestero-
sch a polyamicdovych vldken, iie ndhodou s v Smernici uvedensg

na prvei niesie polypropylénové vlakna, Ich rozvo] sivisi s wvy=
uZitim relativne lacnejdieho domdceho polyméru. Na zaklade viast-
nithe wvysiivnue sa planuje do roku 1980 rozsirenie vyroby polypro-
pylénovaj striZe o 15 OUG ton, rovnaké rozéirenie vyroby poly-
niropylénovych kablikov a vyroba 4 OGO ton polypropylénového hod-
vabu rotne,

Zéujen textilného priemyslu je susiredeny na taky sortiment che-
i vlicien, ktory tvori zaklad vyroby textilii masového u-

wia, O¢ cheniclych vlidken sa vyZacuje také spracovatel-
nost v giston stave i v zmesi s prirodnymi vlaknami, aby kazZdé
novovyvinuté vlékno bolo racionalizaénym faktorom v celom proce-

sa zhetovenia textilie,

:ej &kaly novych chenicicych vldken, ktoré si v tej=

to fdze vysiunu nemdZu cdte narokovat aplikéciu v hromadnej wvy-
obe, su bi'siponentnd vlakna, Teoreticky i vyskumne bola pripra-
va nicktorch bilkomponentnych vldken dobre zvladnutsd, ale ich si-

- .
casneg

Citd weZnosti nie sU dastatotne overendéd, hlavne z do-

vodu maliho mnofstva vyskumne vyrdbandho vladkna, U bikomponent-
nych, latentne obligkovanych vlaken sd néroky na vyslkun spiraco=-

vania eite wvatsie,
Gielow predkiadanej préce je rieSonie uplatnenia polypropyléno-

vych, bikemporontnych, latentne oblu&kovanych, nekoneénych che-
mickych wvi:

ken Co tkanych vyrobkov, s cielom uplatnenia vysokej
elasticity a objemnosti tychto wvldken.
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Latentne oblidkované vlakna kablikového typu boli vybgbané pre-
to, %e vyircha i spracovanie takychto vldken je ekonomicky naj-
optindlne dic a po uspcdnom zvladnuti komplexu s tym spojenych
oroblémov, otvira sa cesta zavecenia vyroby tychto vldken v Sir-
Som rozsahu,

Priaca vychddza z vyslodkov vyskumu bilkkomponentnych wvldken v Gssi
Ik stiasniuu obdobiu a zo surovinovych potrieb textilndého prie-
mysiu v oblesti objencvanych nekonelnych vlaken, V aexperimen=
talne; fasti je venovand cast prace nocnoteniu vychodze] vldken=
viny, dalsia CasV vlastnej technoldgii pripravy thkanin

=1
w
8]

& ciclow uplatienis objemovych a elastickych vlastnosti vlalen
avoretnd tast hotnoteniu pripravenych tkanin,

(v}
™~

Pretofe praca vychadzala z praktickych moZnosti, je experimen=-
talna as? zaloZensd na baze polypropylénovych vlsken, Po uréi=-
ton overeni e moZnd aplikacia ziskanych vysleckov aj na poly-
amidovs a polvesterovd vleakna so sawoobluEkovacim efektom, Tech-
nologia pripravy polypropvldnovych,bikomponentnych, latentne
oblégkevanyeh nekonetnych vlidken je v sudéasnom ghdobi wvyskuwne
relativne najlepsie zvladnutd, Na experimentalnom zariadend

vo Vyskuunom Gstave chemickych vldken vo Svite st v sicasnom
obdobi pripravované mnoZstvd vléken, ktord umoZiiujt précu v a=-
plika&nom vyskume v poloprevadzkovom rozsahu,

bielcie vyslediiy ziskand pri rieSeni zadanej prace boli poskyt-
nuté uz v priebehu rieSenia vyskumnym pracovnikon, ktori rie-
Sia pripravu bikomponentnych vldken, Tym bola umoZnena (zka spo-
lupraca a usuernenie vyskumnych prdc ako pri vyvijani bikompo-
nentiiych vidken, tak pri rieseni ich aplikéacie do tkanych plos-
nyecn textilif,

O potrobe ricdenia uvedenej problematiky svedii zdujem a podpora
zo strany kolektivu, ktory riefi vyskum bikomponentnych vidken
a ktory pripravoval experimentdlny materidl - bikowponentnd vlal-

na o poZacovanych paranctr

‘och., Pri experimentalnych pracach sa
postupuvale tak, Ze ndvrh daldéieho postupu bol vypracovany po

uzavreti vysledlov predchadzajuceho, aby sa zohladnili ziskand



poznatizy od pripravy cxpsrimentalneho vlalkenného naterialu aZ
po Upravu tkaniny, pripadne aj véetne skisenosti ziskanych

"o .
£ 1
i

nori vyrobe finalneho vyrobku,

Paévocdnost ricsenia bola uznand udelenim autorského csvedéenia

CS 167 421 v prigochu ricSenia danej problematiky, Prihlaska
4

vynélezu bola vypracovand uZ v roku 1972 na zdklade orientac-
0

- - ' ’
nych skGsSok v laboratornom rozsahu,

V prilohe préace sU pripojend niektoréd typickd vzorky upravenych
tkanin, lku ktorym podrobnej8ie ddaje s v textove! Casti nrace,
Cielow tejto vzorkovnice je umoZnit Sirdienmu okruhu ziujesnmcov
zoznauit sa nézornym spdsobom a vyslecdkami riedenia i noZnosta-
mi aplikécic vysokoelastickych a vysokoobjemnych tkanin z bikon-
ponentnych, latentne obluckovanych polypropylénovych vldken,
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2,1 Vicobeené poznatly o priprave bikomponentnych, latentne
obluckovanyech vidken

Je znouwe, fe Likouwponentné chemické vldkna umcZihujl wodifikaciu

viastnosti vlaken, Teoreticky bolo mozné uZz hned pri zalati vy-

~aby chemickyeh vlaken pripravit modely bikonponentnych vlalen

s roznyai Specifickymi vlastnostami, Zvlacnutie praktickej pri=

pravy bikomponontnych vldken je véak otédzkou nadro€ného vyskunu

’
kaZdej konkrétnej technologie,

Priprava bikomponentnych chenickych vlidéken s ciclom dosiahnutio
objemovacieho efektu sa javi progresivne hlavne preto, Ze obje-
movanie chemickych vléken je naroénd a pomerne nakladnd pracov=
nd opeirdcia i vtedy, kod sa jedna o kontinualizaciu objemovania
s proceson cdlZenie,

Prehlad odborne] a patentovej literatdry podava Studijna sprd-
va /1/., Pre vznik obliéélkovandho vldkna je poZadovang heterogeni-
ta v zorSteni a je] asymetrické rozloZenie v priereze viskna,

U wviaczloZkovych vliken sa uvedend poziacaviky dosahuju suéasne
zvlékiiovaninm viacerych polynérnych systémov asymetricky a spra-
vidle kontinuitne uloZenych pozdii asi vldkna, UloZenie vzorisk
v prilereze vlakna mdZe byt segmentovi alebo jadrové, prigom jad-
irovi vlakna okrem efektu oblulkovitosti su vhodné k sudaspnému

riecseniu daldich viastnosti /hycdrofilnost, farbenie, ohmat an/,

Efekt oblulkovitosti u bikomponentnych vldken je priamo umerny
rozdiclu zmrdtenia jednotlivych zloZiek a nepriamo Gmerny hrib-
ke vidkna, Zavisi tioZ na pomernom zastupeni zloZiek vo vldkne,
elasticite zloziek, profile vldkna a geometrickom tvare zloZiek
vo vlikne,

Pre vyber vhodnych poduienok pripravy bikowponentnych, latentne
oblagkovanyeh viédken, bol robeny rozsiahly vyskum v oblasti po-
lypropylénovych visdken 2/, Bolo zistUovand cellové zurdtenic
modelovych vldken., Celkovd zmrdtenie bolo definovand ako stdtet
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alasticlkidhe pregfisnia a zmrstenia vodou pri bade varu, prifon
elasticks precfZenie sa vypoéitalo zo vztahu:

Edsids
] SR a0

£ e aEamaa

8
g

kie: L = elasticksd prediZenie /i

e
L, = c¢izka vidkna prod uvolnenin napdtia /un,
e

e cfzka vlsiina po wsolneni napétia /un/

[

vlaknu sa ceformovalo na trhacom pristroji pri upinacej cliie
40 mm, rychlestou 200 na/min a po pred{Zeni na poeZadovany de-
fornainy stupeh sa hned uvoliiovalo tou istou rychlostou, Za-
vislost nedzi deformaénym stuphom a celkovym zmr$tenim vldken,
prinravenych pri zvldékilovacej rychlosti 6Cu m/min a zvlidknova=-
cich tepletdch 260, 280, 3C0 % ukazuje obr. 1.
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Cor, 1 Celkovd zurStenic polypropylénovyeh vldken v zdvisiosti
na deformadnon stupni a teplote zvldlhovania
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brazku 1 vidiet, 2Ze rozdiely v celkovom zmr§teni sl znadns.
85¢ velk¢ rozdiely su pri zrovnani teplst 300 a 260 2

o rozdiely ukazuju, Ze ek zvolime rbznu teplotu zvlakiiova-
nia dvoch zioZiel homopolyméru, dosiahneme dostatoé&na hetzic-
genitu v snrévovacich esilédch, ktord je moZné vyuZit na tvoriu
latentne obluékovanych vlaken,

V prdci /2/ boli na laboratornom zvldkiiovacom zariadeni overe=
nG rozne zvlidkhovacie rychlosti a polyméry o roéznom polymeri-
za&nom stupni, tajvaddic rozdiely v celkovom zmrdteni pri roz-
nych zviékilovacich teplotach boli ziskané upolypropylénu s vys-
<in polymerizadnym stupiiom, Cim je vy83i polymerizatny stupacii

we

vychodzieho polyméru, tym vaésich rozdielov sa dosiahne medzi

jednotlivyni zloZkami tepelnou degradéciou jednej zlozky,

U bikomponentnych vldken je asto obtiaZne hodnotit analyticks

a $truktdrne paramctre zloZiek, Priprava modelovych vldken dava
realnejdi pohlad na povahu zloZiek v pripadoch, ked priame Gda-
je z bikomponentného vlédkna nie st dostupné, Priprava mocelo-
vych vléken a ich vyhodnotenie boli zékladom pre vytipovaniec
vhodného polyméru, Okrem uz uvedeného rozdiclu v celkovon zmré-
teni modelovych vlaken pripravenych pri rdznych podmienkach
zvlékiiovania, boli v praci /2/ urobené zdvery, tykajice sa wvpl -
vu teploty zvlakficvania na hodnotu dvojlomu, Zaujimavy bol po-
znatok, Ze roz"iely v orientdcii vldken vyjacdrené dvojlonom bol .
minindlne pri rbéznych teplotach zvlakhovania, Z4sadné rozciely
voli stanoven¢ v tokovych vlastnostiach polyméru zvlékiovancho
pri réznych teplotach, Hlavne index toku sa vyrazne meni. Pre
vhodnost polynéru na pripravu bikomponentnych oblu&kovanych vié-
ken nd vyznou aj sledovanie polydisperzity jednotlivych poly-
mérov,

Hie je ciclom tejto prace podrobne uvadzat jednoilivé zavislos-
ti, iba upozornit, Zu priprava bikomponentnych, latentnc oblid-
kovanyeh visken si vyZaduje rozsiahly vyskum v oblasti valby
vhodntého polyndru a podmienok zvldkfiovania, Zenedbanie niekto-
rych parameirov sa méZe vyrazne odzrkadlit na objemovych vlast-
nostiach pripravencho vldkna,.
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B2 - Had ¢ i: bikomponentnych, latentne obld¢kovanych vlaken

~ilkeowponentnych, latentne obluckovanych vldiken sa
ch &nccifickéd vlastnosti 1i8i od hocdnotenia mecha=-

v ~nych vléken, Pre vytvorenie komplexného pohlacu

na tisto o2 sa pri hodnoteni postupuje nasledovne:

- Upravz o-i-novaného vldkna pred hodnotenim jeho fyzikélno-
mechanichych vlastnosti

-~ stanovenie poltu obluckowv

- stanovenic jemnosti, pevnosti a taZnosti
, = hocnotenic stupia objemovania stanovenim fyzikdlno=-mechanic-
kych wvlastnosti v oblasti nizkych napéti

- hodnotenie zotavevacich vlastnosti objemovanych vldken

- stanovenie objemnosti vlaken pomocou fotogramov

- stanovenic elastickych vlastnosti objemovanych vldken

- stanovenie zrdZacich sil a linearneho zmrdtenia objemovanych
vidlen pou%itim kontrakciometra ZWICK 6302

- stanovenic reverzibility vlakna po mechanickom naméhani

- stanovenie linearneho zmrdtenia podla lYiegenera

V struinosti jc moZné jednotlivé metddy charakterizovat takto:

Uprava o' jcucvaného vldkna prec hodnotenim jeho fyzikélno-mecha-
nickycn vlastnosti spogiva vo vyvolani optimalneho efektu obje-
nmovania ~ri ccfinovanych podmienkach mechanického namahania,
Mzoria oY =n%ho vlékna sa pripravi navinutim pradena o aiz-
ke § . 1o ctrickom vijaku. Pradeno sa zavesi na kolik a postup-
nc sa zatwZ! zdvaZim o hmotnosti & mg/tex a pridd sa dalSie zd-
vaZie o hootnosti 700 ng/tex. ZévaZia pésobia na délzku pradena

C.,5 w a 10 niti o nomindlnej jemnosti, Po uplynuti 3C s sa z pra-
dena odstrini zavazie o vié8ej hmotnosti a zdvazie o mendej hrot-
nosti sa pocnechd posobit na vlékno v normdlnom skuScbnom ovzdugi
24 h, Po uplynuti uvedenej doby sa vlakno ocdlah&i na dobu mini-
mélne 2 1 2 oo con sa pouzije k dal%iemu hodnoteniu,

Stancveris poZtu oblddkov sa robi po upevneni vldkna do svoric.:
zvisie bez predpdtia na upinaciu diZku 20 mm, Pozorovanim pod
lupou so odZita poéet vrcholov obludkov na jednej stranc pric.e
tu vlaknz do Yontrasndho pozadia, Hikrometrickym posuveon spacie”
svorky sa vlskno napne do vystretého stavu, &o sa zisti vizual

A
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ako stav zéniku v8etkych oblu&kov, U jodnej vzorky sa robi

50 merani,

Stanovenie jeunosti, pevnosti a taZnosti ea robi podla Isi
80 070C a 80 0702, Pri stanoveni tychto param trov je potrebnd

pouzit predpatie 10 mh/tex £ 10 %

Uréenie stupiia objemovania stanovenim fyzikalno~-mechanickycn
vlastnosti v oblasti nizkych napédti sa robi z pracovnej krivky
v oblasti kde déjde k zretelnému rozdielu medzi vyrovnanim ol
luékov vlakna a linearnou elastickou deforméaciou samotnej su’
stancie testovaného vlakna, do oblasti za inflexny bod./3/.
Pracovna krivka sa hodnoti podla obrazku 2,

Obr, 2 Precovnd krivka objemovanych vléken v oblasti nizkych
napati

Vyhodnotenie sa robi tak, Ze krivkou sa vedie doty&nica v oblas-

ti inflexného bodu I, Priese&ik doty&nice s osou deformacie slu-

Zi k vypoétu tuhosti oblud&kov /F Lic

Stupeil objemovania /IK/ sa ur&i zo vztahu:

| e S
K% ot . 00 /5%
Lo
kde: L_ = upinacia dizka /m/

(@]
AL, = predizenie do extrapolovaného bodu B /m/



kie : i, = celkova deforma&nsd préca do inflexného bodu I /3J/
3 = tahovad sila v bode I /N/
nrcdf{Zenie, vyjadrené uUse&kou BC /m/

al

Koecficient plnosti g sa uréi podla vztahu:

Hodnotenic zotavcvacich vlastnosti objemovanych wvlaken urcuje
vplyv mechanického namahania na stabilitu objemovaného vldkna,
ilechanické namdhanie wvlakna se robi dvoma spdsobmi:

a/ zataZenie vldkna silou 100 mhN/tex na dobu 1 h,alebo
b/ zataZenie vldkna poloviénou silou pevnosti v tehu na dobu 1 h

V1lékno upravené pocla postupu "uprava objemovaného vlakna pred
hotnotenim jeho fyzikadlno-mechanickych vlastnosti", sa zatazZi

na 1 min zdvazim 0,2 mN/tex, zmera sa dizka vlakna L0 8 poclet
oblickev cf,» Vlékno sa dalej mechanicky naméha silou 100 mh/tex,
resp, peolovicnou silou pevnosti v tahu po dobu 1 h, Po opatov=-
nom Gplinecm uvolneni vlakna na cdobu 5 min a zataZeni 0,2 miN/tex
na 1 min zncra sa dizka L, a pofet oblagkov cfl. Zotavenie vlak-
na zo zmeny 2ok so vypocita:

. 100 o/

Zotavenie vlakna zo zmeny podtu obludkov sa vypoéita:

cfl
Pt 100 /5%
cfc
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Stanovenic objecunosti objemovanych vldken pomocou fotogramov
spodiva v urfeni projek&nej &irky vlakna, V1dkno upravené poc-
1z postupu "Uprava objemovanc¢ho vldkna pred hodnotenim jeho
fyzikélno-mecharickych vlastnosti” sa nastrihd na useky o diz-
ke cca 10C nn, Pat takychto vldken sa umiestni na podloZné

sklso vo vzdialenosti 2-5 mm, V1dkna sa na jednej strane prilep’n
ku sklu lepiscou paskou, Po skloneni skla s vléknami do zvisle]
polohy sa kaZud vlékno zataZi predpétim 0,2 mN/tex, Vlakna sa
upevniz ku sklu nad zévaziami, tieto a odstrédnis & sklo s vick-
nami sa vloZi do priestoru pre negativ vo zvéclSovacom pristroji
Fotogramy vldkna sa pripravia ich premietnutim pri G-nasobnon
linedrnom zvéddeni, Celkom ea pripravi 10 priemetov vlakna

/2 fotogramy,/ z kaZdej vzorky vlékna, Vyhodnotenie fotogramov
sa vykona zmeranim projekénej $irky vléken, Priemet kaZdého
vlékna sa zmera 5 krat, vypotita sa priemernd projekéna Sirka

a variatny hkoeficient,

Stanovenie elastickych vlastnosti objemovanych vléken spociva

v uréeni tvchto pareametrov /3/:

prufné prediZenie do pretrhu - § el %

stupedl pruznosti - ¢ ° /%/

zataZzenic co necdze pruZnosti = FE /i, N/tex/

precdizoniz do medze pruznosti - £.Eel /5%
technickd nedza pruZnosti - O /N/mnme/

medul pruZznosti - E /WN/an™/

Stancvenie zraZacich sil a lineédrneho zmr&tenia objemovanych
vléken peouzitin kontrakciometra ZWICK 6302 umoZfuje uréit vel-
kost' zraZocich eil a linedrneho zmr&tenia objemovanych vldken

v tepelnom intervale 50 aZ 266 °C, Pri stanoveni zraZacich sil
sa zachova kongtantnd vzdialenost medzi upinacimi svorkami a
pri merani linedrneho zmr$tenia sa pouZije vymennd dolnd svorka
su stupnicou a pchyblivym ukazovatelom, Merané vldkno sa unov:
s predpatim 0,2 mN/tex,

Stanovenie reverzibility objemovaného vidkna po mechanickom nco-
méhani sa robi v suchom a mokrom stave, 5 metrové pradeno chje

movarthe viina, upraveného podla postupu “"uprava objemovandho

vlidkrna pred hodnctenim jeho fyzikdlno-mechanickych vlastnosti®



a stanoveni Cfrby L @ poétu obluckov cf pri predpdti 0,2 mN/tex,
zavesi sa nz kolik zv1519* uiihv a zafaci zdvazim 0,1 N/tex po
cdobu 1 h, Potom sa vlakno uvolni na 5 min a po tejto dobe ponori
¢o viriccej vody na 15 min, Po odstredeni sa vldkno susi vo vol-
noim stave 24 h, Po uplynuti tejto doby sa vldkno postupne zataZi
nredpiatin 10 mN/tex na 1 min a predpatim 0,2 mN/tex na 1 min a
stonovi sa GlZka L, @ pocet oblugkov cfy.

Vv nokron stave je postup pripravy vladkna rovnaky, Zatazenie vlak-
na 0,1 ii/tex ea vykonad v odmernom valci s vodou o teploie 25 =
na cobu 1 h, Vysu$ené vldkno sa ponechd bez zateZenia 5 min a
poton sa ponuri do vriacej vody na dobu 16 min, Dal3i postup je
zhodny s proucslyn.

Reverzinilita vlakna zo zmeny alzok sa vypocita:

R = =84 To0 =My
L

Reverzibilita vlédkna zo zmeny obli&kov sa pocfita:

cfl
R = === , 100 5 4
cfo

K vyslecku sa uvedie ¢i bola reverzibilita stanovena za sucha

alebs za meokra,

Stenovenie linedrneho zmritenia podla \‘egenera sa robi za Gde-
lom zhodnctenia tvarovacieho efektu, 5 metrové pradeno vldkna,
upravencins podla postupu “"Uprava cbjemovaného vldkna pred hodno-
tenim jeho fyzikalno-mechanickych vlastnosti" sa zavesi na kolik
zvislej cdosky a zatezl sa predpdtim 10 mN/tex na dobu 1 min.
Poton sa vldkno uvolni a zavaZi predpatim C,2 mN/tex na dobu

1 min a zmevrd sa dizka Lqe Pradeno sa ponori do vriacej vody

na cdobu 15 pin, Pc vysuSeni filtra&nym papierom sa nechd vlakno
volne cdosu$itv 1 h pri laboratérnej teplote, Potom sa vlakno za-
tazi znova predpdtim 10 nN/tex na dobu 1 min a predpétim

0,2 mil/tex na dobu 1 min, Zmerd sa dizka Ld'
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Hocnota linearneho zmrdtenia sa vypocita podla vztahu:

s 5= L

1 i

S ik e T el MG
Ly

VEethky uvedend nmetdcdy pre hodnotenie objemovych vlastnosti vlé-
ken, prigom vdisina bola vyvinutd Specidlne pre bikomponentne
vlakna, umoZiiuju uréenie Urovne objemovania, ale pre stanovenigc
rovinonernosti objenovania z hlacdiska hodnoteného vlakna nedosta-

to&no postihuid va&8iu vyrobnu polozku vldken,

Pre zhodnotenie relativne va&3iehc mnoZstva objemovanych vlaken
bola vyvinute nmetéla hodnotenia rovnomernosti objemovania mera-
nim hrubky Upletu, Pre zhotovenie Gpletu sa nejvhodnej$ie javi
pouZitic panduchového pletacieho stroja vhodného delenia, upra-
vencho na pletenie hladkého hadicového uUpletu, Po zhotoveni sa
dplet zobjemni vo volnom stave v pure pri tlaku 250 kPa po dobu
15 win, Hribka sa mera hrubkomerom, ktory méd citlivost odéitania
hrubky 0,01 nn pocdla ESN /4/. S rastucou cbjemnostou vldkna stupa
hribka upletu, Popisanou metodikou je moZné hodnotit i cely ndvin
cievky, clebo viEiési pocet cievok, Z velkého mnoZstva merani je
mozn¢ StatistickE vyhodnotenie rovnomernosti cbjemovania napriklac
variagnyn koeficientom, Vyhodou postupu je hodnotenie v plodnom
utvare, c¢im sa hodnotenie bliZi k aplikaé&nému hodnoteniu vldkna,
Okrem hodndt hribky upletu je moZné hodnotit v Upletc aj ostatnd
vlastnosti, ktoré sd dblezité pre komplexné posudenie kvality
vidkna, Jc to farebna pruhovitost, poskodenie vladkna, nerovnomer-
nost chjcnovania na kratkych dsekoch a pod.,

Perspsiitivu maju tieZ kontinuédlne postupy hodnotenia objemovych
vlastncsti rckone&nych vlaken, OdskGSany bol spésob hodnotenia
miery skrétenia zobjemnenim azko tzv. CC-hodnota /Continuous Crimp/,
ktoréd je definovana vztahom /5/:

<

CC = 100 ~

<i

2
5. . 100 s
i
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kce: CC = Cl-hounota - miera skratenia zobjemnenim /9/
vy = obvodevi rychlost podavacich valcov pred ktorymi jo
onutie vlidkna 20 mN/tex
v, = obvodovd rychlost odvadzacich valeov pred ktorymi je
pnutie vlakna G,2 nfl/tex

Hodnotenie rdznych typov objemovanych vlaken v&etne bikomponent-
nych, latentne obluckovanych, polypropylénovych nekoneénych vlc-
ken bolo overené na pristroji CC-TESTER v Ustava pre textilnd
techniku v Reutlingene v NSR, ktory pristroj vyvinul, Pripncip
pristroja je zrejmy z obrazku 3.

Gix'”m“rwnang
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Obr, 3 Princip kontinudlneho merania objemovanych nekoneénych
vlaken na pristreji CC-TESTER

Pred viastnym meracim zariadenim je chrevnd zéna, ktora unoZnuje
vyvolanie cblugkov, DIzks ohrevnej zény Je 1 m. Rychlost prechodu
materiilu meracim pristrojon /vl/ Je nmoZnc nastavit a tym regulo-
vat dobu zotrvanie materialu v ohrevnej zdéne, Pre hodvab sa voli
rychlost 10 m/min, Pre hrub&i material bude potrebné rychlost
zniZiv, ZniZenim rychlosti sa dosiahne vy8Sia citlivost pristroja,



s lbis

Pre zhodnotenie Unavnych vlastnosti vlaken sa vyvinula i dynamic-
k4 metcda hodnotenia vynutenych kmitov bez rezonancie /G/. Prin-
cip metddy spo&iva v budeni deformacie vzorky o sinusovonm pricbe-
hu a o kon&tantnej frekvencii, Registruje sa priebeh deformacie

aj napdtia a ich vzadjomny posun d . REOVIBRON typ DOV II-C je pri-
stroj, ktroy priamoc merd tg stratového uhlu a umoZnuje z namera-
nych Gdajov vypoitat komplexny modul a jeho zloZky,

Komplexny modul elasticity sa vypo&ita zo vztahu:

eNLEER R e e
Ay B iFb
kde: L = d¢izka vzorky
S = plocha prierezu vzorky
A = tabulkovd hcdnota
D = hodnota dynamickej sily /odéitané z pristroja/

Jednotlivé zloZky komplexného modulu elasticity se vypoditaju
nasledovne,

Modul: pruZznosti /akumuldcie/:

Stratovy modul:

Vztah:

-EI-: = th-
E

charakterizuje podiel energie, ktora sa vplyvom vndtorného tre-
nia premiefia na teplo a encrgie, ktord sa vracia vplyvon pruZnej

zlozky deformovaného materidlu,

Cielom tejto kepitoly nie je podat wvyéerpavajuci prehlad o viet-
kych metdcach pre hodnotenie objemovanych vléken, ale v strut-



nosti uviest tic metddy, ktoré st pre hodnotenie objemovych vlast~
nosti bikomponentnych vlaken zvladt dbdlezité., Z tohoto hladiska
s zaujimavé i metédy, ktoré sleduju objemové zotavenie,

Je to napriklad metdda dynamického namshania zvézku objemovanych
vlaken dvojlameloGYm systémom tak, Ze objem ktory vldkna zaberaju
pri predpisanom predpdti sa zmensi o 60 % /7/. Stlalovanie sa dejc
cyklicky, Odpor zvézku vlaken sa registruje, Stdlost objemnosti
sa hodnoti{ ako pomer objemu po piatich cykloch zataZenia k objemu

pred prvya cyklom,

Principiélne podobnéd i ked statickd skidska objemovej vratnosti
objemovanych vlaken sa robi tak, Ze 3 g vlékna postrihaného na
uréitd staplovit ¢lzku sa vystavi tlaku 1 MPea po dobu 30 min a po-
¢ita sa objemova vratnost 30 min po odlahéeni pritlaku, Je to mo-
difikacia norimovanej metddy /8/.

Pre potreby krajin RVHP je v NDR vyvijand svetelnad strbinové me-
toda na hodnotenie objemovych viastnosti nekoneé&nych objemovanych
vldken /7/. Metoda sa zakladd na principe snimania zmeny intenzi-
ty svetla, ktord spdsobi vlakno pohybujice sa naprie& v zornom
poli, V1dkno je poéas merania pod predpétim 0,1 mN/tex,

Pri cdosiahnuti dostatognej presnosti pri stanoveni jemnosti neko-
natnych objenovanych vléken, je moZné charakterizovat rovnomernost
objemovych vlastnosti i hodnotou jemnosti, Predpokladon pouzit ia
tohoto parametra je rovnomernost¢ priemeru jednotlivych vlaken ako
8j dodrZiavanie presné¢ho predpatia a rychlosti pri navijani prade-
na, Hodnoty jemnosti u hrub$ich nekone&nych vliaken jednoznaéne
Bledovali objemnost vlakna udani ostatnymi metodikami /9/,

/yvojom a zavadzanim vyroby novych typov chemickych vldken sa pro-
dlematika hodnctenia tychto vldken dalej rozdiruje. Pri vybere
shodného spésobu hodnotenia objemovych vlastnosti je treba dbav,
by zvolend metodika zahriovala komplexné poZiadavky kladené na
ten=ktory druh vlakna,.
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2.5 Vzvahy nedzi charalkterom obluckovania a di{zkou zobjen-
neného a vyrovnaného vldkna

Ipirsloviténu oblugkovaniu bikomponentnych vlaken je v lite~

ratlre venovana znatcna pozornost, Polomer zakrivenia wvlékna

na principe bimetalovych paskov, kde jednotlivé zloZky vyka-

zuju v zavislosti na teplote rézne dlzkové zmeny sledoval

Timecschenlio /1U/ a vyjadril ho vztahomn:

a a
1 1 oL
6.-5_/1 + _5_/ & -E-

2
K B im0 e e e
0 r .
0 i a Ay 2 a; 3 E, a; 4
hi--l + 4 --l + 6/-«1/ + 4/-—}/ +--§/-~l/ }
L E a, a, as El a, .
kda: K, = kirivost
r, = polomer zakrivenia okolo neutralnej osi

hriubka bimetalového pasku

1
L = znena dizky paskov na difke L /v zavislosti na tep-
lote/

Uvecsny vzdah plati za predpokladu, Ze deformdcia oboch ma-
terislov sa riadi Hookovym zakonom,
v praci /11/ je odvodeny vztah, ktory lepSie zohladiiuje pomery

reélneho vliakna:

b
o mrnd L
S e SRR e S e e R e T T T
& B
S O I RSP, NG sl
o AL N elaty
ko A A, = priemer jednotlivych paskov

I, I, = momenty zotrvaénosti jednotlivych pléch

ostatné symboly ako v predo$lom vztahu



- 2] -

Zovieobecnenie dvojzloZkového systému eko vlédkna vypracovali
Fitzgerald, Hughey a Knudsen /lz2. 13, 14/, ktorl rieaili cva =
zloZkove vldkno ako spruZinu, Obluigkovitost takdéhoto vldkna
vyjadrend frekvenciou oblutkov cf je dand vztahom:

Cf 2@ memcmc=Sesm————

V:/Z?E'l'ofz + 82'

kée: r_ = polomer statania vldken

S = stupanie zdavitov

V pripace, Ze stupanie zdvitov je malé a mbéZe sa zanedbat,

plati vzvah:

, 'r = -

T
2r0

Tieto vztoly platia pre vlakno obluékujuce bez akychkolvek
obmecdzeni, Pri realnych podmienkach oblugkovania su pomery
zloZitejéie,

Podobne vztah medzi charakterom obli&kovanies a diskou vlakna
v zobjemnenom a vyrovnanom stave je odvedeny pre pripacd ide-
adlneho obligkovania, Porovnanie je prevedené na dvoch typic-
kych spésoboch obliuékovania,

Zatial to napriklad vlakna objemované pechovanim majt obliuéko-
vanie blizke tvaru lomenej &iary, charakter obluckovania bikon-
ponentnych vldken je Spirdlovity a prejavi sa vo viaédej dizke
vldkna po vyrovnani oblu&kov, Porovnanie obidvoch spésobov
oblugkovaria je zrejmé z obrazkov 4 a 5,

Ucvodenie vztahov pre dizku vladkna pre tieto typickdé spGsoby
objemovania je podle ndé&riku na obrazku 6,
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iatické zndzornenie oblu&kovania v tvare lomcne ]

Cbr, 8 Schr
Ciary a v tvare 3piraly

U obldgkovania v tvare lomenej Ziary je mozné dlzku vyravna
ho vldkna potrebnd na jednotku diiky vldkna v zobjemnenom c-
ve vypocitat zc vztahu:

Cszn | @® » 23y
2n

Pre obliZkaovanic v tvare Spiraly plati podla obrazku 6 v-+-t

B LSRR 2 38
fes=f= a LIS dre Jcny



. : a2
L. = n \f j{'z - u2 + /-ﬁ-/

kde: i = ciZka vyrovnandého vldkna, potrebnd na jecnotku diiky
vlidkna v zobjemnenom stave

n = podet oblictkov na jecdnotku d{zky vlakna v zobjemnenum
stave
¢ = &irka vlakna, resp, priemer Spiraly v zobjemnenom sta=-

ve

Ak po&itamec dany priklad pre ¢fzku 10 mm vlakna v zobjemnenon
stave, po&ct obliékev 1 22 10/10 mm a d = 2, 4, 6, 8, 10 nn,
vypotitame L ako nasobok diiky vldkna v zobjemnenom stave, Jet-

notlivé hodnety sO uvedend v tabulkach 1 a 2,

ieb, 1 pIzka vyrovnaného vladkna L, pri oblugkovani v tvare lo-
menej Ciary, ako nasobok diiky vldkna v zobjemnenon
stave
o frekvencia obluékov / 1/10 mm /
Jam/ il 2 2 4 5 6 7 3 8 9 10
2 {1,608 1,28 1,56 1,89 2,24 2,60 2,97 8.%5 @ .74 4
J 11,28 1,89 2,60 3,365 4,12 4,90 5,67 6,489 T 270 BE
6 1,66 2,60 3,74 4,90 6,08 7,27 8,46 o 65 0SS FEE
B 1,86 3,35 4,90 6,48 8,06 9,65 11,2 12,8 14,4 15,0
10 2,24 4,¥2 6,08 8,06 10,0 12,0 14,1 16,0 18 0= ;




ab, 2 0fzka vyrovnaného vldkna L, pri oblutkovani v tvare
piréaly, ako nasobok dIiky vlakna v zobjemnenom stave

[
i

e

e ;_‘ frekvencia oblackov / 1/10 mm / Sus
A BTSSR TR e e
Fo |1,08 1,60 1,62 2,70 8,30 3,90 4,61 5,12 5.4 6.¢
‘u F 61 2L70 3380 B,12 6,36 7,60 8,85 10 L5 Sl oS
G | A3 3,90 5,74 -72;60 9,47 1L, 3 13:;2 35l 7 0 NTE G
g 1 2,79 5,12 7,60 40,2 126 15,1 17,6 S0yl St oasantt

! 3 o

13,30 6,36 . 8,47:12,6 15,7 18B;0 220 2o 1 g 3 sils

Podobne by sa vypotitala dfZka vyrovnaného vldkna napriklad

nre sinusovy alebo iny tvar obluékov. Z porovnania vypoéitanych
hodndt pre obluékovanie v tvare lomenej ciary a Spiralovité ob-
l4gtovanie, vidiet zretelny rozdiel v dlZke vyrovnaného vlakna
ne rovnakt diZku zobjemneného vladkna. Nézorne tuto zdvislost

ukazuje obrazok 7,

oBLOEKDVANIE VO TVARL d
LomENE S ELARY

VYROVNASEHO VLAKNA =

Fra

3 4 & 8 7 8 8900

FREKVENCTA OBLOEKOY -

Gbr, 7 Dizka vyrovnaného vladkna, pri obluékovani v tvare
lonenej ciary a v tvare 8pirdly, v zdvislosti na Sirke
vlikna v zobjemnenom stave a frekvencii obludkov

Z vvedentho rozboru plynie zdver, Ze vlakna so Spirdlovitou

oblizkovitostou sl viacej roztaZzné a s preto uz v principe



=05

vhouné na pripravu textilii o vysokej roztaZnosti. I ked u po-
lyfilného vldkna bude v skuto&nosti roztaZnost’ podstatne mensia
akc st hodnoty uvedend v tabulkdeh 1 a2 2, predsa sa oZakdva
najvagdia roztvainost u Spirdlovite obligkovanych vldken,

2,4 Zaklacné poznatky zo spracovanie bikomponentnych, latentne

obliu&kovanych vlaken

Ako uZ bolo uvedené v predodlom, u bikomponentnych vléken ie
moZné cosiahnut extrémne vysokého zobjemnenia tepelnou fixaciou
vo volnom stave, Skrétenie diZky zobjemneninm je velmi vyrazné,
I ked sa v principe od objemovanych chemiclkych vlaken vyZaduje
maximalna objenmnost¢, sulasne je trebea brat do uvahy praktické
moZnosti aplikacie takychto vldken spracovanim na textilnych
strocjoch, Spracovanie hodvdbu, ktory md aZz 8C !j=né¢ skratenie
disky v pracenc a cca 50 ~né skrdtenie v pletenine je beZnymi
technclégia::i chbtiaZne a neunosné /15/. Tu sa vyZacduje uréité
umrtvenie oblutkov wvsunutim Specidlnej operdcie do procesu pri-
pravy vléken, ¢o opatovne zdrazi inac ekonomicky vyhodny proces
pripravy bikomponentnych vldken,

Spracovanic lztentne obluckovanych vléken sa jevi byt vychodis-
kom pre uvecdend vysoko objemované vldkna, Ak sa s Uspechom po-

dari zvlédnut spracovanie bikomponentnych, latentne oblickova-

nych vléken, podstatne sa zlep§i ekonomicky prinos tychto v1a-

ken. Vyldci sa potreba zapojenia procesu zobjemnenia vlaken

vo volnon stave pri ich vyrobe, Zobjemnenie nekone&nych vlaken

v pradene robi vazkosti, lebo vysokéd zmr&tivost vldkna a Spira-
lovity charakter obldG¢kovitosti staZuju odvijanie zobjemnendho

vlékna, ktoré po zobjemneni je tak zakliesnené, Ze dochadza

pri odvijani k pofkodzovaniu jednotlivych elementérnych vldken.

Spracovanie latentne oblG&kovanych vlaken pletiarskymi techno-
légiami je obtiaZn¢ hlavne preto, Ze pre pletenie je potrebna
uréita prirodzend pruZnost vlakna, Pri tkani je nacpak vysokd
roztaZnost’ vlaken nevyhodnd, hlavne pri zatkdvani vysokoroztaZ-
ného materisdlu do Utku je nebezpe&ie vzniku priecénej pruhovi-
ari¢inend naprilklad nerovnomernym brzdenim é&lnku, roz-
li¢nou tvricstou predlohovych cievok a pod, Rovnakeo pri snovani
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e takyto materidl velmi citlivy na rovnomernost brzdenia jed-

notlivysh niti, PouZitic latentne oblu&kovaného vlakna na tka-

nie tieto nevyhocy vyluduje a unoziuje zhotovenie tkaniny s do=~
statotnou rovnomernostou vlastnosti tkaniny ako po dfzke tak

aj po Sirke,

24,1 Priprava tkanin z latentne oblickovanych chemickych

vlaken

Sposob pripravy vysukoelastick§ch g vysokoobjemovyeh tkanin

z latentne obli&kovenych syntetickych vléken je popisany v pri-
hlaske vynalezu, na ktory bolo vydané autorské osvedcenie /16/.
V tejto prihlagke su uvedené aj niektoré priklady dosiahnuté

nri prvych skudkach tkania bikomponentnych, latenine obluckova-
nych chemickych vléken. Ukrem hlavného ciela, hladania vhodnej
aplikécie tychto vldken, prihlaska sleduja aj vyrobu kvalitativ-
ne nov¢ho druhu vyrobku, Prednostou navrhovaného postupu je pri-
prava tkanin o vysokej elasticite a nizkej mernej hustote. Obil-
ve tieto vlastnosti sa daju velmi efektivne vyuZit pri celom re-
ce aplikacii, ale vzhladom na vychodzi typ vlakna ako aj poZia-
davky textilného priemyslu hlavne pre nédroéné druhy bytového
textilu,

Pri experimentalnych précach boli jednotlivé problémy neustéle
diskutované jednak s pracovnikmi, ktori ries$ia vyrobu bikompo-
nentnych vléken, dalej s pracovnikmi ktori rie3ia aplikaciu
novych typov chemickych vldken v réznych odboroch textilného
priemyslu a kone&ne Gzka spolupréca bola i s pracoviskami, ktoré
by dalej rie8ili uplatnenie vysokoelastickych a vysokoobjemo-
vych tkanin,

Vyroba bikomponentnych vlaken sa rie$i vo Vyskumnom Ustave che-
mickych vlaken vo Svite, odkial bol ziskavany aj potrebny expe-
rimentélny materidl, Urcité poznatky boli ziskané aj z Vyskum-
ného ustavu chemickych vléken v Loczi v PLR, kde sa vyriesil

a zaviedol do vyroby bikomponentne oblickovany polyamidovy hod-
vab /17, 18/, Cenné poznatky z aplikacie polyesterového bikom-
ponentne obluckovan¢ho hodvébu boli ziskané priamou diskusiou
problémov vo VSezvazovom vedecko-vyskumnom ustave syntetickych
vlaken v Kalinine v ZSSRk /19/,
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Rozsiohlejdia spolupraca podas vypracovania préce bola s niek=-
torymi pracoviskami v textilnom priemysle, Dévodom bole ziska=
nie sucasnych poznatkov pri spracovani chemickych vldken, zis=-
kanie experimentalnych moZnosti v casti tkania a upravy tkaniny
e v neposlednom rade prenos vysledkov ziskanych z prevedenych
experimentov do praxe. Pri zavéddzani experimentdlnych prac bola
Gzka spoluprdca s tymito organizdciami: Zavody 1, méja n.p.
Liptovsky Fikulad, Seba n.p, Tanvald, Tatralan n.p. KeZmarok,
Tatrasvit n.p, Svit a Vyskumny ustav vlnarsky Brno,

Ziskanie poznatkov od spracovatelov vysokoelastickych a vysoko-

objemnych tkanin bola hlavne z n,p. Novy domov zavod Liptovsky

hiikulag, z Ustavu pre vyvoj nébytku v Bratislave, z dtvaru hlav-
néhe archotel:ta mesta Prahy, =z UBOKu Praha a z n.p. OZ ProstEjov
Po precbeznom prieskume o potrebe vyroby vysokoelastickych a vy-
sukoobjemnych tkanin predovdetkym na bytovy textil boli s uvede=
nymi pracoviskani diskutované¢ jednotlivé problémy, kioré pri rie.

Seni problematiky wvznikli,

Vlastné tkanie sa robilu na klasickych &lnkovych tkacich stro-
joch, a to od laboratérnych skudok na vzor kovom tkacom stroji
Sill cd fy Rosenmund /v n.p. Seba Tanvald/, cez skusku na tkacom
stroji UTAS EM 175 /v n.p, Tatralan KeZmarok/, po skusky tkania
na hodvabniclon tkacom stroji BENINNGER Z 125 /vo vUCHY SVt

Pred zagatim préac na prevadzkovych strojoch boli ziskané zauji-
mavé vysledky zo skusok na vzorkovom tkacom stroji, ktory twvori
originalne zariadenie, vhodné pre tkanie a vzorovanie pri pouZi-
ti malého wmnoZstva materidlu, Prostrednictvom elektromagnetic-
kého zdvihu listov je moZnost zmeny vazby zmenou podvizu, jedno-
duchym preloZenim kontakinych koliEkov na rozvodnej tabuli,

Tym je dana velka moZnost vzorovania, Ked je v karte listového
stroje vytléend vazba, mdZe byt elektrickou cestou zmenensd, pri-
¢om moZncsti zmeny su prakticky neohraniéené, Zmena vézby je 1r-
zmenou podvazu, priéom ndvod i vzorovnica pre karty zostavaju
zachovan¢, Tento vzorkovy tkaci stroj mé:

24 listov

paprsiovt &iriiu 500 mm

rychlost +kania G2 udtkov/min



Pre nripravu osnovy sluZi rudny vzorkovy SWM - spovaci stroj,
&pecidlne kondtruovany pre pouZitie v spojeni s Si/M - vzorko=-
vym tkacim strojom. Cievoinica snovacieho stroja pojme 40 cievok,
Podrobnej3ie je zariadenie uvedené v sprdve /20/,

Volba tkacieho stroja musi zodpovedat poziadavkam, ktordé su kla-
dené na spracovanie beZnych nekoneénych chemickych vléken,

V principe je moZné pouzit hodvéabnicky tkaci stroj /pre jennej-
gie vlakna/, bavlnarsky tkaci stroj & niektorymi menSimi dprova-
mi a vindrsky tkaci stroj /pre hrubsie vléakna/, Z hladiska vézby
je najvindnejdi tkaci stroj s listovym strojom, Spésob zanasania
gtku bol odskuSany zatial iba klasickou technoldgiou - &lnkom,
ale nevylutuje sa ani moZnost zandSania Utku Skripcom, ihlou

a pod,

Dolezitd je volba pracovnej $irky, PretouZe sa tkanim pripravena
tkanina upravou zobjemni a to zmenSenim diiky a Sirky tkaniny,

ie nutné s touto wvlastnostou poéitat uZ pri volbe tkacieho stro-
ja. Vvhodné by bolo pouzit tkaci stroj pre tkanie viacerych tka-
nin vedla seba, kde pozcdlZne strihanie tkanin by sa delo nastavit

na potrebnld Sirku,

Volba vazby ie pre pripravu vysokoelastickych a vysokoobjemnych
tkanin zvlag¢ dbleZitéd, Vhodne zvolenou vdzbou je moZné regulovat
nielen povrchovy vzhlad tkaniny, ale aj elastické a objemové vlast-
nosti hotovej tkaniny. Volba hustej vézby znemoZnuje zobjemnenic

a prili§ volna vazba umoZiiuje sice vysoké zobjemnenie, ale zéro-
veil je tu vySSie nebezpeéie zadrhovosti, Pre jednotlivd G&ely po-
uZitin je preto nutné uréit optimdlny druh pouZitej véazby,

Volnejsiu vdzbu je vyhodnejdie pouZit pri hrub8ej jemnosti elemen-
tarneho vlakna, kde nebezpe&ie pretrhu vlédkna pri praktickom po-
uZivani je niZs$ie, Vyhodou pouZitia volnej$ej vézby je dosiahnutic
vysokej elasticity a objemnosti upravenej tkaniny, Nevyhodou je
velké plosnd zmr&tenie, €im stupajl naklady na plodnu jednotlu
vyrobicu, Tkanina s volnou vézbou strdca po tepelnej Gprave plofa”
charakter a vytvara dojem plastickdého /Struktdrneho/ povrchu,

Ak sa zvoli hustejSia viazba, potlaca sa objemovaci efekt latentne
oblickovanych vlédken a elasticita i objemnost tkaniny je niZgia,
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vyhodou tokejto tkaniny je pomerne velké odolnost pri praktic-
kom pouZivani a mendie plosné zmr8tenie tkaniny tepelnou upravou.
Zvygovanie huctoty vézby ma vyznam len do uréitej miery, inac
tkanina dostane charakter neroztaznej a maloobjemnej tkaniny /ako
tkanina z hlackych, neobjemovanych vlaken/,

stdrZnosti jednotlivych niti dosiahla poZadovana elasticita

Najvhednej®ic je zvolit taku hustotu vazby, aby sa pri dostatoé-

ne

i

i objemncst tkaniny po uprave,

Tkanie na lklasickych &lnkovych strojoch nembZe robit taZkosti,
Vyplvwa to jednak z nizkej dostavy niti v osnove a Utku, naviac

za pou*itia red&ich vazieb, Pred tkanim nie je potrebné osnovu
glichtovat, ale vyZaduje sa re porusenost elementarnych vlaken jed-
notilivych osnovnych niti. ReZnd tkaninu po zhotoveni nie je moZnd
prec c¢=2ldcou dpravou uvelnit, aby nedoslo k &iasto&nému nepravidel-
nému zsbjemnconiu tkaniny. Ak by bolo nutné tkaninu pred daldou
upravou este prehliadnut’ a klasifikovat, muselo by to byt v napnu-
tom stave a so znovu nabalenim tkaniny ne vélec, PretoZe sa pri
rieckej dostave niti a Utkov nepredpokladéd vyskyt chyb zapriéine-
nych nateridlom a pri dobrom stave strojného zariadenia a spolah-
livej obsluhe, ani inych v&ésich chyb, je me#né reZni thkaninu po-
stupit’ na Upravu - zobjemnenie bez medzikontroly reznej tkaniny,

24,2 ioZnosti uUpravy = zobjemnenia reznych tkanin z bikomponent-
nych, latentne obluékovanych vldken

Zobjemnenie reZnej tkaniny je moZné len za precdpokladu, Ze budu

uZ pri zaciathku tepelného pbésobenia vytvorend podmienky pre rovno-

rétenie tkaniny po $irke i po dlzke, Doterajéie postupy

merns z
Tixdcie plesnych textilii s rieSené tak, Ze umoZiiuju stabiliza-
ciu tvaru a rozmerov textilie tepelnou Gpravou, pridom dochédza

k linedrnenu skréteniu jednotlivyech vlaken a objemovaci efekt ma
druhotny vyznam, Pri takejto Oprave su kontraké&né sily v plodnej

Lii dostatofne velké na to, aby prekonali odpory vyplyvajuce

Eext:

z jednotlivych technologickych postupov,

Zobjemnn:nie tkaniny z bikomponentnych, latentne oblu&kovanveh wvld-

ken je noZné len za minimalneho pnutia tkaniny a idealne by bolo.

ak by ea zmréteniu napomndhalo eSte mechanickym spésobom, t.j. sil-
nyin pésobenim na tkaninu v stere zmrstenia,
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Gprava prvych reZnych vzorick tkanin bola orientalne robend
v suSiarni za teplét okolo 10C °c, v pare pri tlaku 200 kPa
a vo vriacej vode, Pri volbe malych vzoriek tkanin sa nezisti-
1i pocdstatnejdie rozdiely v tychto spésoboch tpravy, Pri véc-
gich vzorkach sa prejavili problémy, vyplyvajuce zo statickych
podmienok fixdcie,lctora neumoZiiuje uplné a rovnomerné zobjem-

nenic¢ reZnej tkaniny po celej ploche.

Pocrobnejdic vysledky zo skusok zobjemnenia rbdznymi technolo-
gickymi postupmi budd uvedené v experimentalnej Casti prace.

V tejto féasti je moZné uviest, Ze pri prevddzani experimental-
nych prac zobjemnenia sa vychadzalo zo zédsady, aby bolo moZné
vyuZit existujice uUpravarenskE stroje len naroénych dprav.

Za tymto UZclom boli odskUSanéd principiadlne odlisné postupy

a to: zobiennenie na fixacénom rine, v zdvesnej suSiarni, v ho-
ruccj vode, na naparovacom stroji, v bubnovej suSiarni urcenej
pre fixdciu v kuse, v horizontélnej sufiarni, kde nosny pds bol
tvoreny kovovymi trubkami a tkanina bola uloZend na pas s prec-
stihom, Posledny postup sa javi po ukoncenych skuskach ako naj-
optimdlnejsi,

Ak by sa v budicnosti jednalo o realizdciu vysledkov v tkacov-
niach, nmuselo by sa v casti Upravy tkaniny pokradovat' vo vyskun-
nych précach v rozsiahlejS8om meritku, Ak by nebolo moZné uvaZo-
vat' s Uplne novym fixaCnym zariadenim, ktoré by bolo vyvinutd
gpecialne pre tento udel, muselo by sa vhodne adaptovat zaria-
denie, ktor¢ by splialo zakladné poZiadavky ne fixdciu plo3nes
textilie v plnej €irke, ale vo volnom stave,

24,3 hetédy hodnotenia elastickych a objemovych vlastnosti
vysokoelastickych a vysokoobjemnych tkanin

Cielom tejto kapitoly nie je chronologicky vymenovat véetky sii'-
Sobnd postupy,ktoré sa pouZiji pri hodnoteni hotovych tkanin,
ale uviest aspof tie metodiky, ktoré maju z hladiska elastickych
a objemovych vlastnosti zvla&t velky vyznam a ktord su ddleZitd
prec dalsSie uplatnenie tychto tkanin.

Hodriotenic maglavosti tkanin /21/ ukéZe vyhody zv1adt u vysoko-

objemanych thkanin, ktord su prakticky nematkavé preto, Ze v zmyslic



vyrovnanie zéhybov poscbia elastické sily oblackovanych viaken

v vahu tal, avby vlalknc dosiahlo rovnovaZny stav, ktory ziskalo
no Gprave tkaniny, FPri vysokoobjemnych tkaninéch, ktoré su hruab-
ky aZ niekolko nm, pésobia naviac tieto sily na relativne vel-
kom ramene, o talk ich U&inok ie efte vyraznejsi,

Velmi c¢dlefitou skidskou u tychto tkanin je zistovanie odolnosti
proti Zmollioveniu /22/, Vysledky budd odpovedat pouZzitej vézbe

a vlaestnostiam vldkcn, LepSie vysledky sa cosiahnu pri hustej-
gich vézbdch a pri hrubsich elementédrnych vlaknach, Vyhodou bi-
komponentne olLlugkovanych vldken je to, Ze ak déjce k povytiah-
nutiu a naslodndmu pretrhnutiu elementérncho vlakna, Spirdlovity
charakter obliclovania do ur&itej miery umozni skrytie pretrhnu=~
ttho vlakna.

Zistovanie calkového a trvalého pretiahnutia pocla normy /23/

je cbleZitou siiudikou z hladiska elastickych vlastnosti a stédlos-~
ti elasticity, Hetdcdou sa hodnoti stupeil vratnosti materialu

co poOvodndiho stavu 2o skonéeni deformaéného uéinku, Dobréa clas-

ticita v tahu a jej stdlost sd hlavnymi prednostami tychto tka-

nin a umcZiiujl ich pouZitie napriklad pre potishnutie nabyiku,

u ktorcho sa vyZaduje pokrytie zloZzitych tvarov za slcasnej vy-

sokej zmeny tvaru pri praktickom pouZivani,

Zistenim hrubky tkaniny podla normy /24/ se da zhodnotit objenm-

nost tkaniny, Mapriklad u tkaninm vytkanych rb6znou vézbou, pri i-
nac rovnakych nodmienkach sa dosiahla hrubka:

2,92 nm pri hustej krepovej wviézbe

S,44 wm pri stredne hustej krepovej vézbe

5,57 mm pri vaflovej véazbe

Poiilla metody /24/ sa dé stanovit mernd hmotnost a pdrovitos?

tkaniny, a to podla vztahav:

e
v 160 - === , 100

kde : 5, = nernd hmotrost tkaniny /kg , m o/
-2
/

i = ple&nd hmotnost tkaniny /kg . m
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kce: t hrabku tkaniny /m/
vi = pbrovitost tkaniny /5/
s = mernd hmotnost vldkenndho materialu

v tkanine /kg . m-3/
Prg postdanic elastickych vlastnosti tkanin v tlaku bol vyvinu-
ty sposob hodnotenia, ktory charakterizuje doformovatelnost tic:-
pniny stladenim pri rbdznom merncmpritlaku /25/. Z prevedenych ex-
perimentdlnych skusok bola zistend zdvislost medzi hrubkou thani-
ny t a tlakom meracej hlavice p, ktora sa da matematicky vyjadiit

yetahon:
LoR- 8. b 1og b

Zavislost bola stanovend pre tkaniny z réznych chemickych vléken
pri tlakoch meracej hlavice od 0,196 co 12,26 kPa, Vypoitom /na-
priklad na kalkulatore HP $100 B/ sa ziskaju konStanty a, b, kto-
haralkkterizuju priebeh zdvislosti, Experimentalne namerané ve-

4]

ny s v dobrom suUlade s uvcdenou zavislostou, o com svedéd

orelaény koeficient nad S8 Y.

Z hladiska hodnotenia elastickych vlastnosti tkanin v tahu bola
urcbena rozsiahla praca pri hodnoteni hysteréznych kriviek pri

cykliclow namdhani podla nasledovnej metocdiky:

Vzorka tkaniny pripravena podla normy /23/ sa naméha cyklicly

na tah tak, Ze pri upinacej dlzke 100 nm sa voli deforma&nd rycli=
lost 20 wm/min a vzorka sa deformuje do 10 Y%-nej teZnosti, Fo
sishnuti tejto taZnosti sa tkanina rovnakou rychlostou uvo?®

aZ na pdvocnl upinaciu dlzku a potom znova ®a deformécia apaku]
Zaznamenava sa 1., 1l0,, 20, aZ 100, cylklus, Obdobne sa robia dal
Sie skisky do 20 yj-nej taZnosti avdak pouZije sa novd vzorka.

V skifiach sa pokracuje aZ do taZnosti pred pretrhom tkaniny.

Hodnot! sa percento unavy pri jednotlivych zaznamenanych cykloch
tak, Z2 ea porovnava maximdlne pnutie v tkanine po uréitom poéta
eyiklov lt pnutiu po prvom cykle, ktoré sa vypoéita podla vztahu:



% unavy = 1 = -== , 100

kde: F_ = pnutie v tkanine pri n-tom cykle

F

1= pnutie v tkanine' pri 1, cykle

Cielom tejto metodiky je vyhodnotit tkaninu z hladiska okamzi=
tej vratnosti po deformdcii v tahu, Tédto vlastnost je zvlast
dblezitd z hladiska uplatnenia tychto tkanin,

s S  Ziver

Fo predtudovani prislusnej litcratdry, ake aj z.poznatkov, kto-
ré boli ziskané pri vlastnej préci, je moZné k teoretickej cas-
ti uviest tieto zavery,

Pre riescenie predloZenej problematiky existuje rozsiahla litera=
tura v oblasti pripravy bikomponentnych vldken, avSak hlavnym
zdrojom boli préce, ktoré sa v tejto problematike riedili v CSSi,
Naproti tomu v oblasti aplikacie bikomponentnych vldken je lite-
rarnych pramefiov podstatne menej, zvlast v oblasti aplikacie la=-
tentne obluékovanych vliken do tkanin s cielom ziskania wvysokych
elastickych a objemovych vlastnosti, Svedéi o tom i udelenie au-
torského osved&enia /16/ na riesenie tohoto problému,

Z Easti metdd hodnotenia bikomponentnych vldken, ktoré boli Spe-
cidlne vyvinuté pre hodnotenie tychto vléken, je moZné pre vybra=-
ny.smer riedenia pouzit hlavne tie metody, ktorymi sa d& hocdno-
tit relativne viacgie mnoZstvo vlakna, priéom sa hodnoti i rovno-
mernost obliu&kovania, Z tohoto hladiska je vhodny postup hodnate-
nia objemovanych vlaken meranim hribky Upletu. Perspektivu maju
predovéetkym kontinualne postupy hocnotenia, z ktorych avereny
postup kontinudlneho snimania kontrakcie vldkna po tepelnej fi=-
xXécii vo volnom stave pristrojom CC-TESTER sa javi ako optimil-
ny pre posudenie objemovych vlastnosti. Hodnotenie viskoelastjic-
kkyeh vliastnosti bikomponentnych vldken mé tieZ svoje opodstatne=-
nie, hlavne z hladisks hodnotenia vléken v &tadiu ich wvyskumu,
Préace v tejto oblasti sd iba v zaliatkoch a tak aj zavery je moZ-

né povazovat za precheZné,



Priprava tkanin a ich zobjemnenie je hlavnym problémom, ktory
bude podrobnejgie rozvedeny v experimentalnej casti, I ked li-
teratlra v tejto €asti je rozsiahla, pri riedeni zvolenej prob-
lematiky sa musi vychédzat prakticky z poznatkov ziskanych pri
vlastnej praci, Preto raovnako ako pri hodnoteni wvléken tak aj

v tejto Casti budd jednotlivé uzavery uvedené v experimentalnej
€asti,

Hodnotenie objemovych a clastickych vlastnosti tkanin tvori §i=-
rok( oblast', ktort z hladiska rozsahu prac vo vlastnej pripra-
ve tkanin, delej z hladiska experimentalnych moZnosti v tejto
oblasti vo VUCHV nebolo cielom zv1adt rozsiahle rozpracovat,
Dovocdom k urgitédmu zbZeniu préc v tejto oblasti boli i dalsie
okolnosti ako napriklad pouZitie vldkennej suroviny pripravenej
zz odlisnych, casto improvizovanych podmienok pripravy.

Hlavnym cielom préace je preukazanie moZnosti spracovania bikom-
ponentnych, latentne oblickovanych vldken so zamerom ziskania
kvalitativne nového druhu textilie a k tomuto Géelu bola zamera-
fit aj toto dast préce.



B Experimentdlana [
j.1 Uvod

ixperimentdlne préce na rieSeni zvolenej problematiky vychadza-
i zo stavu riedenia bikomponentnych vldken, V prvych rokoch
‘jedenia bol zdrojom pre experimentdlne prace iba zakladny vys=-
wim, ktory produkoval velmi malé mnoZstva bikomponentnych vla-
:en. Pre sledovany zamer bolo nutné tieto vlékna niekolkondsobne
wdruZovat, Kilogramové mnoZzstvd umoZiiovali iba orientacné skusky
:atkavanim do dtku, pripadne pripravu tkanin na vzorkovych tka-
ilch strojoch,

k hocnoteniu pouZitych bikowmponentnych vlaken sa pristupovalo
lostupne tak, ako sa vyvijali a zavéddzali jednotlivé metddy,
‘rvé bikomponentné vlédkna, ktoré boli vo vicHv vyrobené, neboli
ruhového prierczu, pretoZe boli zvlakfované adaptorovym systdémom
ak, Ze kazZdd zloZka mala samostatny otvor a k spdjaniu jednotli-
Wwch zloZziek dochadzalo tesnec po vystupe taveniny polyméru z hu=-

dce, Prieény rez takychto vldken je znadzorneny na obrazku 8,

Br.
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Svetelnomikroskopicky obraz priec¢neho rezu bikomponent-
ného vlakna pripraveného adaptorovym systémom
Zvacsenie: 600:1

aldie skugky pripravy bikomponontnych vléken prebiehali pre-
8Zne systémom spiiania zloZiel tesne pred vstupom do otvorov
vlékﬁovacej hubice, Utvory hubice mali kruhovy prierez, Pozdlz-
e pohlady a prieéne rezy vlaken farbenych v hmote farby modrej
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Y na obrazkoch 9 a 10, farby ruZovej na obrédzkoch 11 a 12,

« 9 Svetelnomikroekopicky cbraz modrého bikomponentného
polypropylénovéhe vlakna
Zvidgenic : GOU:1

%r. 1C Svetelnomikroskopicky obraz prieéneho rezu modrych
bikomponentnych polypropylénovyeh vldken B
Zvaédenie: 600:1
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11 Svetelnomikroskopicky obraz ruZového bikomponentného
polynropylénového vlakna
Zvéacsenie: 600:1

ﬁbr. 12 Svetelnomikroskopicky obraz prie&neho rezu ruZovych
: bikonponentnych polypropylénovych vlaken
ZvAcdenie: 600:1

a uvedenych obrazkoch je zrejmé rozloZenie jednotlivych zlo-
Zick ako v prierezc tak aj pozd{Z vlakna, Hodnotenie bikompo-
nentnych vléken z priegnych rezov ma $irdi vyznam, Okrem vyhod-
notenia profilu vidkna je tu moZnost pozorovania rozloZenia



vo vlakne 2 vyhodnotenie pomeru jednotlivych zloZiek

/planimetricky/ ako i hodnotenie hrubky wvlakna.
Viakna, ktc vch mikroskopickeé snimky sU na obr. 9 az 12, boli
ziklodow dalSich experin nych prac.

1Zowvd Lypropylénové bikomponentné¢ vldkna boli sledovand
i riackovacin elektronovym mikroskopom, Obrézok 13 zobrazuje
novrcii;ktory vykazuje rovnomernd Struktidru a ktory prevlada
u hodnotendho wvldicna, ~azky 14 a 15 ukazujui povrchovu defelit-
nost rieén smar ord vznika pri tvorbe vlékna, Pozcalzn:
rvhy n brazicu 15 sl spbdsobené pravdepodobne primesami vo v1a

ne /pigment, stabilizatory/. Uré&ité zhluky na povrchu vidkna

>h troch obrazkov je moZné pripisat preparaénym pros-

Obr, 13 Elektronomikroskopicky obraz povrchu bikomponentnéh
polypropylénového vlakna
Zviatsenie: 3 B600:1
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Cicktronomikroskopicky obraz povrchu bikomponentného
2lvpropylénovéheo vladkna s prisénymi defektmi
3 60031
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"vatdenie: 3 60C:1
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3,2 5Stidiun podmienok pripravy polypropylénovych, bikomponent-
nych, latentne obli&kovanych vléken z hladiska kontrakcé-
nych €il a linedrneho zmr&tenia

Pre ziskenie tkaniny, ktoré bude vhodna na udpravu zobjemnenim

je cdlezité, aby vychodzie vlakna malo pri tepelnej Uprave okrou
objenovaciecho efektu dostatoéné kontrakéné sily, umozfujuce
zobjecmnenie 1 vo vézbou cbmedzenom systéme niti - tkanine, Pocd-
rieniiani pripravy vldken sa da podstatne ovplyvnit oblaékovi-
tost ale iostatné vliastnosti wvlaken,

Do alei nicry md spéscb pripravy vldken vplyv na kontrakcné sily
a linearne zmrdtenie ukdzali experimentédlne skisky, Pre hocnote-
nie bol pouZity materidl z poloprevadzkovych skusok /26/., Z hla-
diska slccaovanie kontrakénych sil a linearneho zmr3tenia boli
ftudevend dve sdérie vzoriek vldken ozna&ené pismenom:

b - reZny polypropylénovy,bikomponentny, latentne obliékovany
kablik o jemnosti cca 60 tex

z - farbeny v hmote polypropylénovy, bikomponentny, latentne
obluékovany kablik o jemnosti cca 90 tex /farba zlatozltad/

Z obidvoch sérii boli pripravené rovnakym spbsobom vzorky, ktor:d
je muZné zoradit do jednotlivych skupin v zédvislosti na zmene
parametru pripravy tak, ako je uvedené v tabulke 3,

Tabulka 3 je prehlacdom zmien na d{ziacom stroji DK 80/16 pri kic
rych bLolo vlédkno dizené. VSetky ostatné technologické parametro

pripravy vlakna boli rovnaké,

U v8etlhkveh vzoriek, uvedenych v tabulke 3 boli zhodnotené tieto

vliastnosti:

KK-hodnota // pri teplote 70 %
kontrakéngd sila / mN/tex / pri teplotéch 70 aZ 140 %%
linedrne zmrstenie /. / pri teplotdch 7C aZ 140 %c

Okrem vzoriek uvecenych v tabulke 3 boli diZenim bez ohrevu

s navijanim na kops pripravené vldkna, ktoré si oznacendé pisre
nami b u rezn¢ho a z u farbendho v hmote farby zlatoZltej.
Tieto vzorky vykazovali kontrakéné sily, ktoré st prehladne uve-

dend¢ v tabulkich 4 a G,
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odmienky pripravy polypropylénovych, bikomponentnych,
latentne oblu&kovanych vldken na diZiacom stroji

Oznadcnic

I1I, galeta /relax.galeta/

!
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i
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Chrev hnacic;

vzorky ; & ho navijacie-
teplota / "C / poéet ovinov ho valca
2 Lle

LT { - = 5
R | = 2 -

o e ! - -
S i — 10 —
5b, Gz | 140 5 -
6b, 6z 140 2 -
gL 140 8 -

b, €z i 140 10 b
ab G 150 2 =
10b, 1l0=z 150 (3] -
1 5 5 o e il - 150 8 -
1eh, 122 150 10 &
3b, 13z - 5 100
14b, 14z = 5 12C
15b, 132 = 5 130
16b; 16z - 5 140
a7 - 5 150
18h, 18z 140 - 5 1At
18b, 19z 140 140
Ob, 20z 140 5 150
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Tab, 4 Kontrakénd sily polypropylénového, bikomponentncho,
latentne obltdkovaného kablika reZného /vzorka b/
vyjadrendé v nN/tex

Teplota | coba temperadcie /min/ i
tempcracie ¢ 1
i !0,5 1 5 1o 15 i
70 iz,es %,83 5,41 5,97 6,28
80 |6,os 6,57 7,48 7,78 Tt o
0 ! 7,28 7,66 8,16 8,22 8,27
10C fa,ao 9,03 9,18 9,14 9,13 |
11C i9,55 9,68 9,40 9,31 9,18
120 | 9,54 9,32 8,82 8,50 8,41
13¢ l 9,52 8,87 8:.5) 8,45 2 o ol
14¢ !9,26 7,93 7,55 7,45 4,34

Tab, 6 Kontrakéné sily polypropylénavého, bikomponentného,
lotentne obldckovaného kablika farbeného v hmote
/vzorka z/ vyjadrené v mN/tex

Teplota _ j doba taemperécie /min/
temperaciec 3
e e {0,5 1 5 10 15
70 2,10 3,02 4,42 4,84 5,16
8C | 4,76 5,42 6,14 6,55 6,67
90 16,74 7,06 Pabld gL 7:62
loc 7,38 7,56 7.70 7,64 7.63
110 7,51 7,80 7,55 T3P 7,24
120 7 .93 sy T 7,26 e
130 7,74 7,08 6,73 6,58 6,51
140 7.:56 D,30 5,82 5,67 5,60

S — o ——

Hocnety maximdlnych kontrakénych sil /nameranych poéas 15 min
§.cdovonia/ a hodnoty kontrakénych sil po 15 min temperacie su
prehlsdne uvedené na obréazku 16,
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Obr, 16 Kontrakéné sily polypropylénovych, bikomponentnych,
latentne obluékovanych kéblikov /vzorky b, z/ v za-
vislosti na teplote

Z tabulick 4, 5 a obrazku 16 je moZné vyvodit tisto zdvery:

-~ vy&5ie hodnoty kontrak&nych sil st u rezného kablika
- kontrakéné sily rastu s teplotou
- pri teplote 90 °C u vzorky z a teplote 110 % u vzorky b
uz dochédza len k pozvolnému rastu kontrakénej sily a pri
teplotach 130 az 140 °C dochadza k poklesu kontrak&nej sily
= § rastucou teplotou maximdlna kontrakénd sila vo vlakne
vznika skor
UZ z tychto vysledkov u vzoriek b a z vidiet, Ze dtddium vplyvu
teploty, doby temperacie i podmienok pripravy bikomponentnych
vldken je z hladiska velkosti kontrak&nych sil délezité, pretoze
Pre pripravu vysokoelastickych a vysokoobjemnych tkanin s naj-
vhodnejie také podmienky pripravy, pri ktorych sa dosiahne v1ak-
fic s maximalnou kontrakénou silou pri tepelnom pésobeni,
V rovnakoun rozsahu ako vzorky vldken b, z boli analyzovand i vzor-

ky vléken 1b aZz 20b a lz aZ 20z, ktorych podmienky pri dizeni su
uvedeng v tabulke 2, Vysledky pre svoju rozsishlost budd uveden:



i ; e ’ Cie
len struénejdie a to hlavne maximdlne zréZacie sily pri 140 “C

a ich priemernd hodnota pre jednotlivé skupiny vzoriek 1-4,

5-8, ©-12, 13-17 @ 18-20, Pre komplexnejsie zhodnotenie objemo-

vych vlastnosti boli porovnang vysledky KK-hodnoty, linearneho

: ; s o A B o=
znrétenia pri 140 C a maximdlnej kontrakénej sily pri 70 a

u

§|
je v tabulkach 6 a 7,

ctnotlivyech hodnotenych vzoriek, Prehlad vysledkov

Tab, 6 !U¢-hodnota, linedrne zmr&tenie a maximadlne kontrakéne
sily pri uvedenych teplotéch u vzorielk 1b - 20b
Cznacunie | KK-hodnota iMax.kontrakE— Linedrne | Hax.kont-
vzorky /pri 70 °C/ | na sile pri znrstenie rakéna sila

70EE pri 140 °C | pri 140 OC
T / mi/tex /| s |/ eN/tex/
1b 59,4 0,85 18,9 2,42
2b 59,7 0,97 19,2 2,57
3b 66,6 ©,95 20,8 3,42
4b i 59,3 0,82 21,6 3,21
5b [ a1.e 0,24 6,2 3,37
6b 54,2 0,48 13,8 3,93
7b 48,7 0,33 10,0 4,74
8b 55,7 : 0,54 14,2 6;27
S5 54,2 | 0,49 it 3,34
10b 35,0 0,31 6,0 3,91
11b 39,5 . 0,37 7,8 4,43
12b 40,3 o D3 9,4 4,85
13b 60,4 1,06 22,7 3,78
14b 60,0 1,02 22,3 3,55
15b ! 60,6 1,25 22,0 4,41
165 1 53,8 G,88 21.4 8 A
17b E 59,3 0,90 22,4 4,56
18b i 4151 0,35 10,8 5,37
1ub | 38,0 0,45 8,1 4,70
i 20b - | 0,36 8,5 4,72
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Tﬂbo 7

hodnota,

= 46 =

linearne zmrstenie a maximédlne kontrakind

sily pri uvedenych teplotéch u vzoriek lz - 20z

Gznadenie | KK-hodnota Max.kontraké- | Linearne Max.kont-

vzorky | /pri 70 °C/ | né sila pri zmrétenic rakéna sila

70 °C pri 140 ©°c | pri 140 oC

i e / mN/tex / IS/ / nb/tex /
1z | so0,8 0,59 10,7 1,77
2z 53,2 0,69 12,5 S, 1Y
Sz | 52,9 0,57 12,8 2,96
5z " 457 C,15 5,0 3,67
62 | 6.7 0,23 5,4 3,16
7z [ 27,8 C,24 6,2 5,00
8z f 35,1 0,33 6,5 5,84
9z 21,5 0,23 4,9 3,58
10z 15,3 0,11 4,0 4,02
il- 10,3 g,12 4,0 4,03
12z ; 8,4 0,22 8,7 2,83
13z L a7 1,46 16,0 5,75
14z 56,7 1,02 15,1 5,07
15z 54,7 0,79 14,3 5,19
16z 45,4 0,68 14,7 4,79
17z 32,5 0,55 12.3 3,91
18z 19,3 0,23 &7 i 4,24
19z 10,3 0,22 4,6 [ 4,43
20z 11,2 0,23 4,3 i 4,13

Vyslecdky uvedené v tabulke 6 su graficky spracované na obrazkoch

17, 18, 19 a vysledky uvedené v tabulke 7 na obrazkoch 20, 21,

22,

Ubrazky 17

. + P ) . 3 . . 4 < .
a 20 znazoriuju zdvislost maximdlnej kontrakénej sily

na lKlK-hodnote, pricom vzorky st usporiadané v poradi podla sti-

pajtcej I“K-hodnoty. Ako u rezného tak aj u farbeného kablika je

vidiet priamu Umernost medzi KK-hodnotou a maximalnou kontraké-

nou silou pri. teplote 70 DU, t.j. pri teplote, pri ktorej je
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Ubr, 17 Za‘vislpst’ maximdlnej kontrakémcj sily pri 70 %%
na KK—noqnqte u vzoriek kéblika 1lb - 20b /vzorky
Su usporiadané podla stupajucej KK~hodnoty/
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Ubr, 18 taxindlna kontrak&na sila pri 140 °C a linearne
znrdtenie u vzoriek kéblika 1b - 20b /vzorky s
usnoriadané podla stupajiceho linedrnecho zmr$tenia/
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‘islost KK-hodnoty na linearnom zmrdteni u vzoriek
kablika 1b - 20b /vzorky su usporiadané podla stipa-

juceho linedrneno zmrstenia/
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{li=hodnotu u vzoriek kéblika 1z - 20z /vzorky
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Cbr, 21 Meximalna kontrakénéd sila pri 140 % a linearne
zmrdtenie u vzoriek kablika lz - 20z /vzorky su
usnoriadané podla stupajiuceho linedrneho zmr8tenia/
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Obr, 22 ZAvislost KK-hodnoty na lincéarnom zmrs$teni u vzo-
riek kablika 1z - 20z fvzorky su usporiadand pod-
Ia stupajuceho lineadrncho zmr$tenia/



stanovens Ki-hodnota, Maximdlna kontrakéna sila sa mysli ma-
ximalra sila zaznamenanad poZas lGminutového merania,

Na obr. 18 2 21 sU vynesené zdvislosti medzi linedrnym zmréte-
: - 4 i Op - S | .

nim pri teplote 140 "C a maximalnou kontrakénou silou pri rove

nakej tcplote, Zaujimavy je poznatok, Ze linedrne zmr$tenie

=
o

nezivisi od velkosti kontrakénej sily, ale i zéver, Ze lingédi-

ne zorstenie je priamo Umerné KK-hodnote, teda objemnosti wvldl-
u

na oko ukazuju cbrézky 19 a 22,

Z obrazkov 17 aZ 22 je moZné urobit zéver a to vzhladom na spi-
sob ¢lZenia vldkna, U reZného i farebného kablika majd najviyé-
ie kontrakéné sily i objemnost vyjadrend KK-hodnotou vzorky

wvlaken v skupine od 13 do 17, t,j. tie, ktoré sd dlzensd bez o-

hreve na III, galate,

Ciclon prace bolo sledovat zavislost kontrakénych sil
na t:cplote tak, aby sa mohol uréit optimdlny tepelny reZim fi-
xicie re-nc] tkaniny, Hodnoty maximélnych kontrakénych sil

u jednotlivych vzorisk pre teploty 70 aZz 140 °C st v tobulkéch
€ a 9, UZ z hodnét v tabulkach vidiet, Ze suU znaé&né rozdiely

v hodnoteich kontrakénych sil u jednotlivych vzoriek, V podstate
u victliych vzoriek dochadza k stiupaniu kontrakénej sily s ras-
plortou, Do teploty 100 e je stupanie kontrakénej sily

pozvolnd, nacd thto teplotu stupa kontrakéna sila vyrazne, az

pri tceplotéch 120-140 °C nickolkonasobne prevysuje kontrakénu
silu stanovenu pri teplotdch do 100 °C, Tento poznatok je zvlase
délezitv pre volbu teploty na zobjemnenie tkaniny,

Hodnoty maximdlnych kontrakénych sil uvedené v tabulkéch 8 a ¢
ukazujd, Ze medzi jednotlivymi skupinami vzoriek /l-4, 5-8,
g-12, 13-17, 18-20/ su podstatnejéie rozdiely ako medzi vzorksz-
mi v rémci jednej skupiny, Bolo to overené aj grafickym zndzor-
nenin Jobrdzky nie su uvedené, pretoze pre velké mnoZstvo preli-
ncjdcich so kriviek by boli neprehladné/. Pre nazornost boli

zo urditych zjednodusujucich predpokladov vypoéitand priemerne
hednoty maximdlnej kontrakénej sily v jednotlivych skupinach
vzoricl, Priemerné hodnoty maximdlnych kontrakénych sil u jedno-

-

tiiv ch skinin vzoriek st graficky uvedené na obrazkoch 23 a 2



Tab, 8 Maximalnc kontrakéné sily u vzoriek kablika 1b - 20b
vyjadrend v mN/tex

Cznatenie Teplota temparéacie / °C /

vzoriky

70 80 90 100 110 120 130 140
1b 10,72 0,86 1;04 - 3416 1,93 1,87 “IipaiEn
2b 0,07 - L6 3,18 1149 Juel o83 2,43 2,57
3b 0,77 0,87 2,00 1,82 1,56 “1gi6 S50
4b 10,82 0,83 0,87 3,435 1,21 1,48 <280 Suy
5b 0,24 0,27 0,30 0,93 0.7 1,73 257
b lo,48 0,68 ©,91 0,93 2,18 2,88 3,78 3,93
7b 16,33 0,42 0,70 8,83 1,680 3,84 @iensay
8b lo,84 ©,63 0,86 1,12 “2,48 3,98 S gl oy
9b 0,49 0,56 0,78 097" 1:34 3867 T 04" %
10b 0,31 0,43 0,86 0,72 0,79 1386 249 2}
11b {0,37 0,50 0,50 0,73 0,88 1,62 3,95 @4/i8
12b 10,47 0,50 0,73 1,30 0,986 1,88 4,30 4. .85
13b t1,06 1,41 5,37 357 2,20 760 Sl

}

14b 11,02 1,26 1,47 1,03 1,00 2132 2.4 988
150 1,26 1,68 1,78 2,286 2,86 3,44 412 4 4%
16b 1,04 1,80 1,82 2,26 2,6 336 3.,0% e
17b ‘1,28 1,68 1,96 2,49 2,96 3,52 4,15 4,56
18b |0,35 0,49 0,81 1,11 1,81 - 3,18 4 865G 1
196 i0,45 0,50 0,56 0,91 1,48 2,40 3,63 4,70
20b 10,96 . 047 : 082 . 071 - YWi0s 2547 w3 aT




Tab, @ Maximdlne kontrakéné sily u vzoriek kablika 1z - 20z
vyjadrené v mN/tex

Z obrézkov 23 a 24 plynic, Ze prakticky zhodny priebeh maju sku-

Oznacdanie Teplota temperécie / e / :
vzorky — e £
| 70 80 90 ioo 110 @ i#9 130 140 ¢
1z 0,42 0,60 0,87 0,78 0,82 1,88 18 & %
2z 0,60 0,62 0,9 1,45 2,30 2,86 208 ¢
3z 0,67 ©0,61 0,85 0,84 1,26 1,68 2,45 2.56
5z 0,15 0,18 0,36 ‘0,48 0,94 1,02 2.6F 2.1
6z 6,23 0,24 0,88 0,81 §,28 2,39 a4 wiis
7z 0,24 0,40 0,0 1,06 2,81 3,76 4,45 0
| o 0,33 0,56 0,67 1,33 9,10 4,35 4.07 5.8
oz 0,23 0,30 0,609 0;83 1,73 2,26 2,92 368
10z 0,11 0,16 0,30 0,37 0,80 2,42 2,75 4,00}
11z lo,12 0,17 0,21 0,86 0,88 1,90, 255 "4
12z 0,22 0,22 0,33 0,49 1,31 282 85 1@
13z 11,468 2,81 "4,31 4,99 6,16 5,64 &6 0
14z 1,02 1,60 3,00 4,06 4,65 4,98 4,09 85,07
15z 0,79 1,68 2,78 3,66 4,27 4,85 4,88 5,19
16z 0,68 1,17 2,16 2,84 3,54 4,52 4,54 4.7
172 0,55 0,897 1,52 2,06 3,00 3,89 3,95 3,93
18z 0,23 0,38 0,48 D;82 1,98 93,38 a4,82 4.3
19z 0,22 0,38 0,59 0,89 1,89 2,74 4,07 4,45
20z lo,23 0,25 0,51 1,09 1,73 2,79 3,68 4,13 |

piny vzoriek 5-8, 9-12, 18-20, Tieto vzorky boli dlzené pri ohrc-

ve I1I, /relaxa&nej/ galety. Relativne najvyS8Sie kontrak&né sily
maji vzorky 13-17, ktoré boli pripravené¢ bez ohrevu III, /rela-
xaénej/ galety, Tieto podmienky df%enia st teda z experimentéalne

odskdsanych najvhodncjsie pre riesent aplikaciu polypropylénovyr®h

bikomponentnych, latentne obluékovanych vlaken,
Kontrakéné sily vlaken dizenych bez ohrevu IIL. /relaxaénej/ ga-
lety dosahuil vy&dich hodndt uz pri nizgich teplotdch, avSak

80 stlpajlcou teplotou rastd pozvolnejéie,
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Obr, 23 Zavislost priemcrnych hodndét maximdlnych kontraké-
nych sil na teplote u jednotlivych skupin vzoriek
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Obr, 24 7&vislost priemernych hodndt maximdlnych kontraké-
nvch sil na teplote u jednotlivych skupin vzoriek
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problematika kontrakénych sil bola podrobnejsie Studovand pre-
to, £e¢ pre ziskanie dobrych elastickych a objemovych vlastnosti
tkanin maju kontrakéné sily popri samoobluékujucich vlastnos-
tiach vlékna prvorady vyznam, Uvecdeny rozbor ukdzal, Ze velliost
kontrakénych sil zZvisi na technologickych podmienkach pripra-
vy vlakna a na teplote temperacie, U vyzname kontrakénych sil
pre zobjemnenie tkanin fixécicu hovori napriklad prevedenie hod«
noty 4 mN/tex na 1 m Sirokd tkaninu z k&blika 50 tex o hustote
160 niti/100 mm, Sila, ktora pésobi po diZke tkaniny, je a2

320 N, v pripade Ze je tkanina pevne upnuta,

3,3 Hodnotenie viskoelastickych vlastnosti polypropylénovych,
bikomponentnych, latentne obluékovanych vldaken

Pre 3tudium zdvislosti podmienclt pripravy vldkna na viskoelastic=-
ké vlastnosii boli pouZité vzorky vldken hodnotené v kapitole 3,2,
Vybrané boli vzorky, u ktorych sa namerali najvdcsie rozdiely

v maximélnej kontrakénej sile a v linedrnom zmrsteni pri 140 i

Tepelnd zdvislost tg:ﬁ pre jednotlivé vzorky ukazuje obrazok 25,

0,08 4 100

5
Obr, 25 Tepelnd zévislost fdzového posuvu tgo sledovanych vzo-
riclk stanovend pristrojom RECVIBROM



Prehlad sledovanych parancirov u vybranyeh vzoriek kablika

v zdvislosti od polohy maxima fdzového posuvu déva tabulka 10,

Tah, 10 Zéyislcsf medzi teplotou maxima tgci s kontrakgnymi
silami, lineadrnym zar$tenim a KK-hodnotou u vybranych
vzoriek kablika

Gznagenie | Teplota iaxekontrakt= Linedrne KK~hodnota
vzoriky e £ R na sila pri zarstenie
i rloicls pri 140 Sc
7 °e /7 1/ mNftex / v /5
10b 3317 G431 6,0 35,0
8b 115 LS 14,2 66,7
1b 9& 085 18,9 59,4
13b gl 1,06 22,7 60,4

Z obrazku 25 a hodndt v tabulke 10 plynie z&vislost medzi teplo-
tou maxima tfn{‘, kontrakénymi silami pri 70 UC, linearnym zmrs-
tenim v konecénom désledlu i IKiK~-hodnotou, Suvisi to s tepelnou
Upravou vlaken pri dch priprave, ofzend¢ vldkno vykazuje uréité
vnitorné pnutie, ktord je pri&inou tepelnej nestability, U vla-
ken, ktoré boli prectym diZené pri teplote 140, resp, 150 e,

je 8trukttra uZ stabilizovan& /vzorky 8b, 10b/, U vladken diienych
pri nizkej teplote /vzorky 1lb, 13b/, ktoré majd velky podiel vni-
torného pnutia sa hocdnota maxima stratového uhlu posuva na stranu
nizkej teploty. Z miery fdzového posuvu sa da usugiv, 2e doslo

k uvoIneniu vnutcrného pnutia v nekryStalickej oblasti,

Studium viskoelastickych vlastnosti bikemponentnych vldken je

v zadiatkoch a cielom tohoto ctruéného rozboru je upozornit na
moZnost hlbSieho &tudia tychto vlasinosti v suvislosti s ostatny=-
mi $truktirnymi parametrani oko i uZitnymi vlastnostami vldken,

8,4 Vyber experimentdlnchc nateridlu a jeho komplexnd zhodno-
tenic

precodlom bolo uvedend, Zoc pre rieSenie zvoleného problénu
dispozicii expe

vyskumu v relativne malon mnoZstve, AZ v poslednom obcobi

: + ’,
rimentdlny materidl zo zdkladného a laborator-
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sii pripravovaond vAE&iic mnoZstvda vlaken v rémci poloprevadzkové-
ho vyskumu, \' teito prdeci uZ nemohli byt zahrnuté skusky apli-
kécie do tkenin z kéblika z poloprevédzkovych skisok pre casovi
ndroénost takychtc skifok v podmienkach VUCHV, ktory nie je vy=-
baveny uplnyi stirojnyvii zariadenim na pripravu pre tkanie a tka=
nie,

Pre rozsishleijgiao cxperimentalne préce bola pouZitsa jedna z pr=-
vych peloprevadzkovych skusobnych poloZiek, ktord bola vyrobend
koncom roka 1974, Bol to polypropylénovy, bikomponentny kéablik
farbeny v huwote, farby ruZovej, o menovitej jemnosti 50 tex,
Uvedeny kablik mal tieto vlastnosti:

jemnost kablika: 51,02 tex

pocet vlalken v priereze kablika: 60
jennost jednotlivych vléken: 0,85 tex
pevnost v tohu: 10,00 N /0,186 N/tex/
nerovinomnernost nevnosti: V = 4,83 %
iecnost s 168 5 &

taZnosti: V = 12,86 %

pocet zakrutowv: 120/m

v

nerovnomeirnost

mocdul pruZiosti v tanus: 2,02 N/tex

hmotna nerovncusiernost: U = 3,05 §

nustota: = B892 kg/m

rychlos? §ircnia zvuky vo vldkne: 2,13 km/s

hribka viakna: 38,7 un

frekvencia oblaEliov nrcd fixaciou: 2,29/10 mm

frekvencia obluckoy pc zobjenneni v susiarni pri 140 il pocas
10 minz: 5,62,°10 nm

zré%anie v suiarni pri 140 “C po&as 10 min: 17,15 %
Mikrofotograficke¢ snimky pozdiineho pohladu a priecneho rezu
u tohoto vlakna st na obrézkoch 11 az 15, Zo svetelnomikroskopic-

kych snimkov fobr, 11, 12/ je vidiet rozloZenie jednotlivych zlo-
Zigk vo vlakne,

Okrem tohoto zal:l1--nédho zhodnotenia, bola Studovand problematika
linarneho zmrdtenina a kontrakénych sil v zavislosti na teplote

@8 trvani temperacic,



priecboh linedrneho zmrdtenia v zavislosti na trvani temperacic
pre jecdnotlivé teploty je vyneseny na obrdzku 26, Z obrazku
vidie?, Ze linedrne zmrdtenic s teplotou temperdcie vyrazne
stupa aZ do teploty 130 °c, pri daldom zvyZovani teploty do=-
chadzn u¥ k poklesu, Dalej je vidiet, %e pri vysSej teplote
temperdcie sa hodnote linedrneho zmrétenia s trvanim temperacie

/sledované co 15 min/ prakticky nemeni,

Kontrakén¢ sily v zdvislosti na teplote a trvani temperécie su
vynesené na obrdzku 27, Uo teploty 90 °C kontrakéné sila s trva-

°c sa poas sledovanych

nim tempericie stupa, pri teplote 100
15 min prakticky nemeni a od teploty 110 9C dochéadza k poklesu
kontrakéne; sily s trvanim temperdcie, Porovnanie nameranych

hodndt kontrakénych sil so sériami vzoriek, ktord boli hodnote-
né¢ v kapitole 3,2 je v prospech tohoto ruZového kéblika z polo-
prevadzkovej produkecie, Hodnoty kontrakénych sil pri rovnakych

teplotdach sd asi dvojnascbné.

o,

130
140

X110

v

"
-
s 4
-

TRVANIE TEMPERACIE Jfwin/

Cbr, 26 Linedrne zmr&tenie ruzového, polypropylénového, bikom-
ponentného kablika v zdvislosti na teplote a trvani
temperacie
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Bbr, 27

{entrakénéd sily ruZového, polypropylénového, bikomn-

ponentného kablika v zévislosti na teplote a trvani

tenperdcie

Z prevedencho rozboru je moZnc¢ urobit zdver, Ze pre zobjemnenie

tkaniny bude najvhodnejsia teplota medzi 120 az 130 %c., v tomto

rozmedzi sa dosahuje najvyséieho linearneho zmritenia a sh&asne

vysokych kontrakénych sil, pricom sa ich G&inok plne prejavi

v nriebchu nickelkych mindt, Toto tepelné rozpétie je v oblasti,

kde egte nendZe dbjst k maknutiu polypropylénu ani pripadnyn

mensim zvysSenim teploty,

Z objenovych vlastnostii, okram
boli urobené¢ fotogramy vléken

Porovnanim tchoto fotogramu s

separatne /fobi., 5/ vidiet, Ze vplyvom vzajomného

ken kabliku, dochadza k znaénej deformécii tvaru

Kontinualne merana hodnota kontrakcie kablika na

CC-TESTER pri teplote 120 °C sa pohybovala od 16
beh je zrejmy z obrazku 2¢,

uZ uvedenej fTrekvencie obluékov,
v zobjemnenom stave /obr., 28/,
fotogramom vldkna objemovaného

obmedzenia vla-
obludkov,
pristroji

do 22 %, Prie-



Obr, ra . ~uZového, polypropyléno po=-
I i~ ) 1L
== === Ea——— =
“akcie ruzoveého, pol -
kablika na pristroj Spety

iska h wotenia vacsSieho mnocZstva uvedeneno kablika jc

treba uviest, Ze nielktoré dalsise vlastnosti boli na ni:

mnoZstvo posSkodeny

> vlastnosti nevoli podrobnejsie hodno-

tend, pretozZe sa jednaleo o nabehovd poloZku v ramci poloprevacdz-

Koveij nripravy bikomponentnych vlaken, V terajs Stadiu vyskunu

bikomnonentnych vlaken sa priprovuje kablik uZz o podstatne zl

genych spracovatelsk vlastnostiach,
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3.6 COvercovoric podimienok pripravy wvysokoobjemnych o vysokcelas-
tickych thkanych textilii

s
i

Uz v precodlon belo konStatovanéd, 2e cielom aplikdcie vyvija-
nych bikoupornentnych viaken do tkanych textilii bola jednak po-
moc vlidknarenshkdnu vyskunu ndjst optimdlne uplatnenie tychto
vldken ale i zakladny vyskum vo smere pripravy novych textilii,

)

ckd vlgkna sa pouZivaju predovdetkym na pletend

Cbjemovand cheni
vyrobky, ktord umoZiujl uplatnenie objemnosti vliken, Pri overo-
vacich sliSkach Dikomponentnych vliéken do pletenin sa narazilo
na tazlkosti., Latente cbldckovany hodvdb bol mdleo elasticky a
stazoval pletenie natclko, Ze dochddzalo pri prevaczkovych rych-
lostiach k &Gostym pretrhon, Jplet po fixacii vo volnom stave sa
sice zobjemnil, ale natolko zmens$il, Ze u kusovych dpletov tiic
znena prakticky nedovolovala vyuzitie, napriklad pletend panske
ponoZky po fixdcii cosiahli rozmery detskych , Formovanie pciho-
ziek nz poZadovanl velkost zabranilo zobjemneniu natolko, Zg v -
robky boli m2lo objemné¢, ako by boli zhotovensd z hladkého hod-
abu,

I ked sa vzniklé problémy riesdia v poslednom obdobi vo vyveji
vlakna tyi, Ze sa pripravuje vlakno, ktoré ma uZ zobjemnenie

na pciacdevanej, predom zvolenej urovni, nerie$i to problém spra-
covania oikomponentnych 'vlidken Uplne, Tato Uprava zniZuje objen-
nost bikomponentnych vlaken natolkc, Ze je moZné tieto vlakna
1aknani nechanicky objemovanymi, ZiZe potlaca sa

zZrovnévat s v
objennost, I-:ord je hlavnou prednostou tohoto typu bikomponent-
nych vlaken,

K riedeniu problému spracovatelnosti bikomponentnych vlaken bolo
pristupené so znolostou probldémov sivisiacich s pripravou bikow-
ponentnych vldlen. Pri zohladneni progresivnej tcchnologle pri-
pravy bikonpcnentnych, latentne obludckovanych vléken, s cielonm
Plného vyuZitia ich gpecifickych vlastnosti, bola robena tato
précz v oblasti aplikécie tychto vlaken do tkanych texEitis,




Crientainy prieskun

30.2
pre orientadény prieskum bolo pouZité vlékno z prvych pokusov
zvlakiiovanin na wodelovej linke hodvabnického typu, SiSasne
oko orientatnd. tok aj véc8ina dalSich experimentélnych skadok
boli robendé nao hodvabnickon tkacom stroji BENNINGER Z 125,

ttory bol k dispozicii,

prvé orientacr . skusky boli robené zatkavanim Gtku z polypro-
pylénoviho, bLilkoupenentndho, latentne obluckovaného hodvébu

o jemnosti 5% tex pri jemnosti jednotlivych vléken 0,46 tex,
zatkanie bolo do osnovy z hladkého, polypropylénového hodvabu

o jemncsti U,C tex. Pri tkani boli pouZité hustej$ie i reddie .
vazby., Vzorky tkanin boli fixované vo velnom stave,vo vode nri
bode varu ofas 10 min, Fixdciou sa dosiahlo zmr&tenie tlkaniny
po 8irke aZ cca LU 4 u vazby atlasovej, U tejto viazby sa sGéas-
ne dosishlo najvdc3ej roztaZnosti po Sirke, Uplatmenie v huste;-
§ich vazbach /platnovej a keprovej/ potladilo zobjemiiovaci e=-
fekt, Pre porovnanie objemnosti je uvedenda v tabulke 11 hridbka
tkaniny vytkanej v réznych vézbach, Uvedené dostavy v osnove

a v utku po fixécii odpovedaju dostave 400 niti/l00 mm v osnove
a 200 Gtkov/10C mm pred fixéciou,,

Tab, 11 Hribka tkaniny z polypropylénového, bikomponentného
hocvabu v utku, po fixdcii, v zdvislosti na druhu
viazby

!k-’éjz’oa thaniny | Dostava po fixécii / 1/100C mm /| Hribka

0 4 tk.po
_: v osnove v Gtku fixdcii

] /mm/

platnovs : 400 200 ©,34
keper 1,2 i 480 220 0,64
keper 2/ | 480 220 0,78
atlas 1/¢ ; 740 22C | 1.8

e :

Oostava v osnove po fixdcii stipa umerne s poétom volnych véz-
"eh bodov, Rovnako rastie hribka tkaniny a pri 8véznon atlase
Gosahuje uz nickoikonasobku hrubky ako pri platnovej vizbe,



1 napriek velkej hustote niti a Gtkov dochédza k posuvu niti

y tkanine. Je 1o zapricinend¢ hladkym hodvébom v osnove, po kto-
con sa ttkové nite kIZu, ZlepSenie v tomto smere by sa dosiahlo
pouzitin drencidieho moteridlu v osnove /napr, priadze zo stri-
sovych vldken/,

Tynito prvymi skudkani bola overend a potvrdena moZnost zatké-
vania bikonponentného, latentne obluckovaného hodvéabu do dtku

na &lnikovon thkacom stroji bez zvySenia pracnosti, Sucasne sa
tynito skuskami orientacne overila zrédZavost hodnoteného materisd-
ju v tkanine a preukazala sa moZnost regulovania elastickych

vlastnosti thkaniny hlavne zvolenou véazbou,

Dal#iu skupinu oricntatnych skusok tvorila priprave tkanin, kto-
ré boli pripravenc pouZitim latentne obldékovandho, polypropyld-
nového hodvabu do osnovy i do utku, I tieto skudky boli robend

z nalého mnoZstva materidlu /cce 100 g/ @ na prevadzkovom tkacon
stroji BENMINGER Z 12G. Aby sa mohli z takého malého mnoZstva
pripravit’ vzorky tikanin postupovalo sa nasledovne, V tkanine

zo §tandardncého hlodliého polypropylénového hodvédbu sa previazali
osnovné nite na cfZke cca 1,5 m a $irke cca 200 mm tak, Ze bolo
120 niti/100 nm. MNa diZke cca 1 m osnovy sa zetkal ten isty Gtok
pri dostave 140 utkov/100 mm, Na skiSku bol pouZity rovnaky ma-
teridl ako v predodlej orientadnej skuske,

Takto pripravend tkonina v platnovej vazbe sa uZ po uvolneni za-
Cala zmr3tovat. iakolko podmienky na tkacom stroji nedovolovali
Vytkanie vzorky o rovnekej dostave v osnove i utku /dostava v os=-
nove bola mensia/, co&lo k vyraznejSiemu zmréteniu po $irke tka-
niny a vytvorili ea nepravidelné zdhyby na tkanine, ktoré maju
smer pozdfz cenovy, (in Lol rozdiel v dostave osnovy & Utku va&si,
tyn sa zvySovala orientécia zdhybov pozdlZ tkaniny, © vzhlade
tkaniny si moZno utverit zaver z obrézku 30,

Pre Zaujinmaves” jo = '=% uviest hribku takto pripravenej tkaniny,
ktord jo o 1,56 do 2 nm podla dostavy niti, pridéom so zvySovanin
dostavy sa hribks tl:aniny zniZuje. Je to vysvetlitelné tym, Ze
fateridl md v cosledku hustejej dostavy menej miesta na zmréte-

hie a nedochdcza It vysokému zobjemneniu,

Nedostatky, ktoré ea prejavili pri priprave tychto vzoriek, pri-
Pravenych za velmi cbmadzenych podmienok, je moZné odstrdnit



Obr, 30 Povrch tkaniny z polypropylénového, latentne oblicko-
vanc¢he, bikomponentného hodvabu v platnovej vézbe po
fixacii vo volnom stave

vhodne jdou volbou parametrov tkeniny, Na zdklade prevedenych
skiiSok je moiné navrhnut tkaninu s hustejSou dostavou niti,
ale s moZnostou tkania redSou vazbou, Tym sa dosiahne vys83ia
krycia schopnost tkaniny a red8ia vézba umoZni zobjemnenie wvldk-

na.

35,3 Skudky na vzorkovcm tkacom stroji

Daldiec orientadné skisky tkania boli robené na vzorkovom tkacom
stroji SiM od fy ROSEMMUND v n.p. SEBA Tanvald, Boli zhotovend
malé vzorky tkanin v réznych wvédzbach,

Na Sl snovacom a tkacom vzorkovom stroji bol spracovévany poly-
propylénovy, bikomponentny, latentne oblié&kovany hodvdb rezny

a farbeny v hmote /hnecej farby/ o vychodzej jemnosti §5,5/12 tex.
fezny bol zeskany na jemnost 33/72 tex a farbeny na jemnost

22/48 tex, Skanie bolo so zakrutom 150/m, Osnova bola priprave-
3 na ruénom SWil vzorkovom snovacom stroji zo 40 cievok pri hus=
tote 160 niti/100 ma, DIZka pripravenej osnovy bola 20 m, Osnova
bola Pripravena z hodvébu farbeného v hmote, Navod bol hladky

do 12 listov + 2 listy pre kraje. PouZity bol paprsok &, 16 s na-
Vodom po 1 niti do zuba,

Tkalo sa rychlostou 62 atkov/min. PouZzitd bola dostava

16 Utkov/100 mn, Pri tkani boli pouZit é rdzne vézby do velkos-

ti12 rézne prevdzujucich niti, Snovanie a tkanie nerobilo taz-



R

- B4 =

rostis TO v&ak nemohlo byt edte smerodatné pre tkanie na prevacdz-
kovych strojoch, pretoZe rychlosti spracovania sd na uvecenom
sariadeni nizsie ako pri prevédzkovom spracoveni,

skugka bola robena na ztklade vysledkov orientaénej skusky na
uzkom pruhu tkaniny na tkacom stroji BENNINGER Z 125, Cielom

bolo zhotovit tkaninu dostatoéne hustu, avéak s riedkou vézbou,
ktoré by dovolovala zobjemnenie materidlu. Ulohou bolo prevere=
nin viacerych vazieb zistit, ktoré vézby tkanin sG na tento ucel

vhodné.

pousitim Specidlneho strojného zariadenia bolo umoZre n¢ vyhoto=-
venie vzoriek tkanin z pomerne malého mnoZstva materialu, pri
rozsiahlych vzorovacich nicZnostiach,

Zhotovené vzorky moZno rozdelit na:

a/ malo _objemné tkaniny,
v ktorych sa fixdciou vo volnom stave dosiahlo len minimélne

zobjeunenie vléken, S to vzorky tkané v hustejsich vazbéch ako

st napriklad:

- vdzba vo Stvorcoch, kde sa strieda Stvorec 6vdzného osnovného
kepru so &tvorcom pldtnovej viazby, ktoréd je nakreslend na vzor-
nici 1 fobr, 31/. V priloZenej vzorkovnici jej odpovedd tkani-

na pod €, 1 o hribke 1,63 mm,

- vézba vo &tvorcoch, kde sa §tvorec Gvazného osnovného kepru
strieda so Gvéznym (tkovyn keprom spevnenym daldimi vaznymi
bodmi, Této vézba je nakreslond na vzornici 2 fobr. 31/, V pri-
loZensj vzorkovnici jej odpoveda tkanina pod &, 2 o hruabke
1,82 nnm,

- Bvézny lomeny utkovy keper na vzornici 3 fobr, 31/, ktordému
odpovedd tkanina pod &, 3 o hrubke 1,57 mm.

U tkanin tohoto druhu je objenmovaci efekt bikomponentnych vldken
Potlateny a jeho vyuZitie je zavisle ne poéte rovnalkych vaznyeh
bodov zp sebou, Takdétec tkaniny majd dobré predpoklady uplatnen_ =
ako potahove latky, ked sa nevyZaduje vysoké objemnost, ale si

Kladeng zvySené poZiadavky na odolnost proti pogkodeniu,
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aniny rub tkaniny

obr, 32 Povi tlkaniny zhotovencj vo vazbe podla vzornice &
fols} i1/ na vzorkovom tkacom stroji SIVM od fy ROSEN-

Priprava tkanin tohoto druhu je cielom preckladanej préce,
a sa Siroka gkala moZnosti uplatnenia rbdznych viazieb za
Predpoklacdu, Ze sa strieda vdzba volnej3ia s viazbou hustejsou

tak, aby bol v nic ste ‘.’C]IHL'_I vsz{_i“; priestor na ZObJQ!.InQﬂiC vid=-

ken, ale st&isne tie isté nite musia byt ne dalSom useku costa
toéne viazand, al y sa predislo ich lahkému posSkodeniu, Pri tvor-
%€ vizoy sa auvsi cbat, aby strieda vazby neobsahovala hustu vaz-
Su v pozd{Znych alebo priednych pruhoch, ktoré neumoZni ddkladnd
Zobjonnenic nateridlu, Tieto tkaniny, zv1last tkanina pod &, 5,
B2 i peresaltiyvi uplatnenia v bytovom textile ako potahove latky,
ktorg Spf”u~- vysoké poziadavky na elasticitu i objemnost,
¢/ -\f.:r'l';"_""_ { £ 1'..”.r';_"..rl_\‘:,

ktorveh iou vo volncm stave dochédza k intenzivnemu zob
Nendu vigken. Tekdto tikaniny sa ziskaju vtedy, ak sa pouzije vol-
na razhr la



e

. 12vaznd vaflova vézba, ktord bola len &iastodne spevnend os-
pnovnymi vaznymi bodmi v utkovej éasti striedy vézby, Tate
vizba je na vzornici € /obr, 31/. V priloZenej vzorkovnici
j0j odpovedd tkanina pod &, 6 o hrubke 3,28 mm., Do Gtku bol
u tejto tkaniny pouzity rovnaky materidl ako v osnove, Tka-
aina s tak vysokymi elastickymi vlastnostami je vhodné predo-
viéetkym na potiahnutie néabytku zloZitych tvarov, kde sa VY=
sacuje dobr¢ prilnutie tkaniny k nabytku a sledovanie tvaru
ngbythu tkaninou pri jeho deformécii, Uréitou nevyhodou toho-
to druhu tikaniny je zvy3end plosnéd zréaZavost a zniZenad odol-

nost proti poskodeniu,

Poznatky, ziskandé pri skuidkach na vzorkovom tkacom stroji, boli
prinoson pre pokracovanic prac na prevadzkovych strojoch, PouZi-
tie vzorkoviho tkacicho stroja so Sirokymi vzorovacimi moZnostanmi
umoZnilo z maldho mnoZstva materialu vytvorit zakladny nézor na
vizebnd noZnosti pri rieseni danej problematiky, Uvedené boli

len niektord typiclié vazby avsak i napriek tomu, Ze na hodnote=-
nie bolo k cispozicii len niekolko kg materidlu, preverila sa

i celd rada dalsich véazieb,

35,4 Vysledky skigok na tkacom stroji UTAS EM 175

Po uzavreti orienta&nych skusok a skuSok na vzorkovom tkacom
stroji, boli hladané¢ moZnosti daldich skudok na prevadzkovyen
strojoch, Po zohiadneni viacerych okolnosti /hribka kéblika,
pracovna Sirita stroja, operativnost pri vlastnych skuskach a pod/,
pokratovalo sa v hodnoteni na prevadzkovom tkacom stroji v n.p.
Tatrzlan Kemnrok, kde Lol % dispoziecii &lnkovy tkaci stroj UTAS

CH 178, vybaveny listovym strojom.

fre ekificy bol pouzity polypropylénovy, bikomponentny, latentne

oblitkovany hodvab farbeny v hmote /tmavohnedej farby/ o jemnos-
ti 8,5/12 tex, Tentu bol skany na celkovly jemnost 51/72 tex pri

85 zékrutoch/n,

Tkanie bolo pri tychto zadkladnych podmienkach:

Gostava niti v osnove: 160/100 mm

dostava niti v gtku:  160/100 mm

Paprskovd &irka: 1 400 am
Vazba tkaniny: nepravidelny krep /obr. 33/



Cbr, 33 Vazba tkaniny zhotovenej na tkacom stroji UTAS
EM 175

Pri tkeni sa vyskytli dva vaznejsie problémy, a to zhrnovanie
pretrinutych elementarnych vlaken, ¢im dochadzalo k poskodzo-
vaniu deléich vlaken i u susednych osnovnych niti, Podstatnd
zlepSenie sa dosiahlo pouZitim redZieho paprsku /&. 8C/., Dal-
§ie poskodzovanie osnovnych niti vznikalo &lnkom tak, Ze pri
nérazoch spodne ] hrany &lnka na drevenu vodiacu &lnkovd dréhu,
dochddzalo k pretrhu vlaken, ktoré boli medzi &lnkom a &lnkovou
dréhou najviac namdhané, I tento nedostatok sa odstranil, a to
potishnutim Elnkovej drahy plstenou tkaninou, podobne ako je

0 u hodvébrnickych &lnkovych tkacich strojov.

Takto bolo pripravend cca 40 m reZnej tkaniny, ktord bola pou-
#1td na zobjemnenie vo volnom stave, Po zobjemneni sa ziskala
dobrd objemnost i uzavretost jednotlivych vléken v tkanine,
0 &on sved&i i povrch tkaniny zvééSeny na obrazku 34, vzorka

tkani""/ Je v priloZenej vzorkovnici pod &. 7.

Casy tejto tkaniny bola uZ overend aj pri potiahnuti kresiel,
kde 84 dosiahly dobré vysledky a po vySe jednoro&nom pouZivani
tychto kresicl nedodlo k zmenam v kvalite potahovej textilie
@1 k poklesu jej elasticity, Skusky uskutodnil a vyhodnotil
Ustav pre Vyvoi ndbytkarskeho priemyslu Bratislava a n.p. Novy

dﬁmo 3 . *
vV 2évod Liptovsky Mikulds.
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Obr, 34 Povrch tkaniny zhotovenej vo vdzbe podla obr, 33
na tkecom stroji UTAS EM 175 po fixécii vo volnom

tava
X

stave

35,5 Vysledky skuSok na tkacom stroji BENNINGER Z 125

Pokratovaniec skudok na prevaddzkovych tkacich strojoch bolo tka-
nie polypreopylénového, bikomponentného, latentne cbluckovanchc

. - . o - “ Ty,
kablika na hodvabnickom tkacom stroji BENNINGER Z 125 vo VUCHV

Svit,

Pred uskuto&nenim zévereénej, rozsiahlejsej skudky s kablikon
Z poloprevédzkovej produkcie bolo robené niekolko mendich sku-
Sok, kde kablik bol ziskany zoskanim hodvabu, podobne ako v

Predoslych pripadoch, Tieto skugky nebudu podrobne rozvadzang,

2 | 1 < ! £ s f » , - - ,’
PretoZe boli roben¢ z materidlu pripravendého edte na laborator-

Nem zariadeni a ich cielom bola hla vne priprava urcéitého mnoze-
tkanln;, pre umoZnenic sku$ok zobjemnenia rezne] tkaniny,
9% sa tak preklenulo obdobie, kym bude umoZnend priama pripra=-

tného kéblika o poZadovanej jemnosti /bez zdruzo-

yrevadzkovon rozsahu, Cielom tychto skudok belo
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NGk : . > ‘ " g
¢iez overenie hodvabnického ¢lnkového tkacieho stroja pre po-

crotovanie skugok, pretoZe iny vhodnejdi tkaci stroj nebol vo
vichY k dispozicii,

skuskemi sa potvrcdilo, Ze v principe je moZnd na uvedenom tka-
con stroji pripravovat tkeninu i z kablika o jemnosti cca (0 ¢
yréité problémy vznikali pri spracovévani znaéne posdkcdendho
pateridlu, kde spindk z tak hrubych a pevnych osnovnych niti
nal Sasto za nadsledok vyhodenie pomerne lahkého &lnka mimo &i-
neénik, I za tychto staZenych podmienck bolo pripravend a zotks
né niekolko csnov, z ktorych najlepsSie vysledky sa dosiahli pri
spracovévani polypropylénového, bikomponentného, latentne oblus
kovaného kablika farbeného v hmote /modrej farby/ o jemnosti
42,0 tex,

Pre thanie bola pouZitd l2véaznd nepravidelnd krepovd vézba

Jobr, 35/ a l2vézna upravend vaflovd vazba /fobr, 31 - vzornica
¢ 6/, krorym odpovedaju tkaniny pod &, 8 a2 9 v priloZenej vzor-
kovnici, ila obr, 36 a 37 su povrchy tychto tkanin, ktoré sved-
¢ia o pomernc cobrom uzavreti povrchu tkaniny &, 8 a vysokom

zobjenneni nateridlu u tkaniny &, 9,
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- mwglgieﬁ?ck snimkov poevrchov tkaniny vidiet zvlase vysokd
zobjemnenie nlavne u tkaniny v 12vizne j vaflovej vazbe, kde
sa zobjemnenic prejavile i v znaénej hrdbke tejto tkaniny,
povrch tkaniny je vyraznc plasticky, &o vidiet i na obr, 37,
Tkanina vyobrazena na obi, 36 bola z prevedenych skiudok naj-
lepgia, mala primcrand plo&nd véhu, dobrd povrchovit $truktiru
a zvladt vysoku elasticitu,

tinozstvo nickolko desiatok metrov tkaniny pripravenych z bi-
komponentného kablika nestatilo pre naroéné skasky Gpravy tha=~
niny, Pretoze ncbolo k dispozicii dostatok materidlu, pouzil

sa na jednu rozsiahlejsiu skusku /100 m osnovy/ mechanicky tva-
rovany, polypropylénovy hodvab, farbeny v hmote, modrej farby

o jemnosti 25,5/64 tex, Spracovanie tohoto mater idlu bolo

v dvoch vazbich, a to nepravidelnej krepovej vézbe podla obr,35
a l2véznej upravenej vaflovej vézbe podla obr, 31 /vzornica G/.
Spracovanie prebiehalo bez taZkosti a tkanina po tepelnej upra-
ve - zobjerneni zvi&sila svoju objemnost i elasticitu, o je
moZzné pozurovat na vzorksdch, ktoré st v priloZenej vzorkovnici

pod &, 10 & ‘11,

35,6 Vysledky skasok tkania polypropylénového, bikomponentného
laten-ne o-lG&kovantého kéblika z poloprevédzkovej produk-
cie

K zédveretnyn skiSkam tkanie v rémei tejto prdce bol pouZity

kdblik farbeny v hmote ruzovej farby, ktory bol pripraveny

na za¢iatku poloprevadzkovych skudok koncom roka 1974, Bol to

kéblik o menovitej jemnosti 50/60 tex, Vlastnosti pouzitdého

kdblika su uveden¢ v kapitole 3.4.

Tkalo sa na tkacom stroji BENNINGER Z 125 vo VUCHV Svit, pri-
€on osnova bola pripravend v Zévodoch 1., maja n.p. Liptovsky
Mikulag, Snovalc so zo 120 cievok na pdsovom snovacom stroji
BENNINGER, priton je:

Sirka osnovy 1200 mm

dfzka osnovy 100 m

@8tava v oenove 140 niti/100 mm
EOVacin rvchlost 150 m/min

. .. o ndsov po 120 niti, t.j. spolu 1 680 niti
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peteridl pri snovani vykazoval alektrostaticky naboj a vysoky
keeficient irenia, preto muselo byt brzdenie na cievoénici na-
stavent na minindlnu hodnotu, pri&om pnutie 1 osnovnej nite
bolo 0,15 M. Pri snovani nedochédzalo prakticky k Ziadnym pre-
trhom, ale bel pozurovany znalny vyskyt fuflikov, zapridinenyci
podkodenymi jecnotlivymi vldknami u# na predloZenom materislc,
Osnova sa bez dalsej Upravy navddzala do 10 listov hladkym na-
vodon a do tkacieho paprsku o hustote 70 zubov/100 nn,

Tkalo sa na tlkacom stroji BENNINGER Z 125 rychlostou 13C ota-
gok/min, Do Gtku bol pouzity rovnaky materidl ako v asnove,
pricom sa tkalo pri dostave 140 Uutkov/100 mm, Tkali sa u¥ ove=-
rené vazby, avSak upravené na 10 rézne prevézujicich niti,

Bola odskuSans 1Cvaznd vaflova vézba, ktord je na obr, 38, Cie~-
Ion tejto vizby bolo &iastotné zniZenie objemnosti, ktora bola
u l2vdznej vaflovej véazby prilis vysokd. Tento zdmer sa splnil
len ¢iastolne a ako ukazujd vysledky hrabky a plodnej véhy tka-
niny v tabulke 12 i vzorka tkaniny v priloZenej vzorkovnici

pod &, 12, je treba pri dalSich skuskach pouZit vaflovu vazbu
zmenSent na 8vidznd, Prechod na 8viaznu vaflovd védzbu u tejte
skusky by bol velmi pracny a z hladiska dIiky osnovy uZ nie U=

celny,

H
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38 Vizby thkanin pouZité pri tkani kdblika z poloprevacz
tove] produkcie ¥ <

10v&zna vaflova vazba - tkanina €. 12

10wz vézba vo &tvorcoch - tkanina &, 14
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Baldou vazbou, ktord bola overend vo vadZom rozsahu Jje krepo~
vé vazba podla obr, 33, ktoréd uZ bola overens Pri predoglych
skuskach, Upravend tkanina v tejto vazbe je v priloZenej vzor-
kovnici pod &. 13, Cielom pouZitic tejto vazby bolo ziskar

tkaninu siredne roztaZni s dobrymi elastickymi vlastnostani,

poslednou vézbou, s ktorou sa u tejto skidky ziskala tkanina
dobrych viastnosti, je 1Ovéznd vézba vo $tvorcoch, ktora je
zostavend striedanim Svézného osnovného kepru s Svéaznyn Gtkovyn
kepron, V Utkovom kepri boli doplnené 4 osnovné véazné body,
ktorych ciclom je pevnejdie viezanie niti v tkanine, Vizba je
obr. 38, Takto upravenou vézbou sa dosiahcl zémer, ziskat malo
roztaznl tlkaninu, odolnd voti opotrebovaniu, ale s vyraznou
plasticitou povrchu, C dosiahnuti.tychto vlastnosti svedéi aj
vzorka upravencj tkaniny, ktoré je v priloZenej vzorkovnici pod

Cs l"'o

Hodnoty hribky plosSnej =&y a mernej hmotnosti uvedenych troch
druhov tkanin znova potvrdzuju, ako sa zmenou vdzby dd podstat-
ne menit charakter tkaniny /tab, 12/, Z hladiska celkového hod-
notenia sa javi ako najvhodnej$ia tkanina v 1Ovéznej krepove]
vézbe /podla obr. 33/, ktora je v priloZenej vzorkovnici pod
¢, 13, Tkanina m& dobré elastické vlastnosti, uzavrety povrch

a ploénd vahu edte na Unosnej hranici,

Tab, 12 Hrubka, plosnd wéhe a mernd hmotnost tkanin z kablika
z poloprevadzkovej produkcie, zhotovenej na tkacom
stroji BEMNINGER Z 1206

omfvsi(d . o
Vazba tkaniny Hriubka tka=- [Plosnd u$§a Mernd
niny tkaniny hmotnost
2 tkaniny
/mm/ / g/mn” / / kg/n> /]
10vazns vefiova fobr.38/ 5,08 820 141,;
o
10vézns krepova /obr,33/ 2,47 455 1822
10vézna vo &tvorcoch e
/obr, 38/ 1,59 375 205,8
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35,7 Zavery ziskan¢ pri tkani

7 p,-aveu‘cnych skusok tkania polypropylénového, bikomponentné-
ho, latentne obluCkovancho kéblika je moZné zhrnat nasledujice
poznatky.

vzhladon na znacnu plodnu zrdZavost reZnej tkaniny pri zobjem-
neni, treba volit’ pre tkanie $iroké tkacie stroje, pripadne
tkacie stroje s viacnasobnou &irkou, Vybavenie snovacich a tkso-
¢ich strojov musi byt také¢, aby umoZiiovalo spracovanie kablilow
o jemnosti 50 aZ 100 tex, Tkaci stroj musi byt zdsadne vybaveny
listovym strojom, pretoZe vézba platnovd a iné jednoduchd vaz-
by, ktoré sa daju tkat vystrednikovym zdvihom listov, neunoZiiu-
ji uplatnenie objemovych vlastnosti bikomponentnych vléken,

Materiél pouzity na tkanie musi splfiovat niekolko zakladnych
po2iadaviek. Musi mat rovnomerné objemovacie vlastnosti, rovno-
mernd jemnost 2 farbu, Z hladiska spracovatelnosti je potrebny
ochranny zdkrut, ktory mbéZe byt zniZeny na minimdlnu hodnotu,
ked sa dosiahne dobrej sddrZnosti jednotlivych vlaken optimdl-~
nou povrchovou Upravou, ktord zamedzi vznik elektrostatického
niboja., Zaklacdnym poZiadavikom na vychodzi materidl z hladiska
spracovatelnosti je odstranenie poskodenych elementédrnych vla-
ken, ktoré sd zdrojom fuflikov a problémov pri tkani,

Spracovanic na tkacom stroji, pri splneni zdkladnych poZiadavieX
na vldkno, nerobi tazkosti, Plynie to z toho, %e sa tké tkani-
ne s rieckou dostavou v osnove i Utku, pouZité su pomerne ried-

ke vdzby, Zo podstatne zniZuje namadhenie osnovnych niti, Pri
hustejdich vazbach mézu byt kraje tkané v rovnakej vézbe olo
vazba

Je tkanina, Pri recdich vazbach sa mdZe pre kraje pouZit
hustej$ia, aviak nie platnova, pretoZe tdto vézba neumo3ni dobird
zobjenmnenic okrajovych niti. Su&asne je treba obmedzit vézbu

vV krajoch len na najnutnejéiu mieru /6 az 10 niti/.

Pri tkani je trcba brat zretel aj na tU skuto&nost, Ze reczna

tkanina je pouzita priamo na tepelnd upravu, bez dalsej kontlz'o-
by o manipulécie, Je preto nutné obmedzit tkaéske chyby na :1-—
. 5
UM, Pripadna kontrola a oprava reznej tkaniny by bola mo
rehliadacom stroji nuselo

an v Napnutom stave, pricom by na p .
' Podla vyslec-

* Zarugend presnd¢ navijanie pod rovnakym pnutim,
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kov dosiohnutych pri uvedenych skiskach, kde bol poufity znaéne
poskodeny materidl, je moZné vyluéit kontrolu a opravu reznej
tkaniny. Bikomponentay, latentne obluckovany kablik ma td vlast-
nost, 2e konce roztrhnutého elementdrneho vlakna sa intenzivne
zobjewnia o v Struktlre tkaniny prakticky schovaju tak, Ze sg po-
zorovatelné len tie fufliky, ktoré su vytvorené z vadsieho mnoZe-
tva poSkodenych vlaken,

Zvlast velkd pozornost pri celom procese spracuvania a manipu-
lacie s materialom je treba venovat zamedzeniu znedistenia
kablike a tkaniny, V dalSej casti préce navrhnuty suchy upriva-
rensky postup znemoZhuje zbavenie tkaniny neéistoty pranim,
Pripadné €istenic uZ zobjemnenej tkaniny priemyselnym postupom
by si vyZiadalo pomerne vysoké ndklady,

Cielom tojto kapitoly, ktord bola venovana priprave tkanin,
nebolo vytypovat presne strojné¢ zariacdenie, na ktorom sa ma po-
lypropyléinovy, bikomponentny, latentne oblu&kovany kéblik spra-
covavat, ale ra cdostupnom strojnom zariadeni uréit zakladné
poziadavky na strojné zariadenie a pripravit dostatok experimen-
talneho nateridlu - tkaniny pre daldie skdsky  udpravy a hodno-
tenia, Pre cptimalizdciu strojného zariadenia bude e§te nutne
previest vincej skudok poleprevadzkového rozsahu na vhodnejSon

etrojnon zariadeni,
3.6 Riesenie zobjemnenia reZnych tkanin fixaciou

ﬁspﬁﬂné doriescnie spracovania polypropylénovych, bikomponent-
nych, latentne oblGékovanych vlaken zévisi na dorieseni spdso-
bu Gpravy rconej tkaniny, PoCas rie$enia tejto problenatiky bo-
1i dva problémy, ktor¢ podstatne ovplyvnili rozsah experlnen-
tdlnych prac. Vo VOCHV Svit nie je k dispozicii Ziadne uprava-
renské zarindenie na tkoniny a pripravované mald mnoZstva tL.
nin nedovolovali rozsiahlejdie experimentélne préce na prevadz-
kovveh strojocih v inych organizéciéch.

ania zakladnych podmienok upravy
snenie ziskanych vysledkov
ozicii v textilnych pre-

Preto bol zvoleny postup odsku$
V laboratérnych podmienkach o spre
a8 prevadzkove stroje, ktoré su k disp
-?Védzkach,
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6,1 Laboratcérne skisky zobjemnenis reZnych tkanin fixdciou

wchodiskom pre skusky zobjemnenia boli poznatky ziskané pri
hodnoteni kontrak&nych sil a linedrneho zmritenia, ktoré sy

gvedené v kapitole 3.2,

pretoze z ckonomického hlediska je najvhodnej$ia Gprava thkani-
ny suchou cestou, bolo podrobnej$ie zhodnotené tepelné spraco-
vanie vybranych vzoriek tkanin fixaciou vo volnom stave v su-
¢iarni, pri rdznych teplotédch fixdcie., Pre skusky boli vybrand
tri vzorky z poslecdnej rozsiahlejsej skusky tkania kablika

z poloprevéadzkovej produkcie, Su to vzorky, ktoré st v. priloZe-
nej vzorkovnici pod &. 12, 13 a 14, Hodnotené boli vzorky tka-
niny, ktoré odpovedaju rozmeru na tkacom stroji 250 x 250 nm,
Pe uvolneni z tkaninového valu dochadza uZ pri laboratérnej te-
plote k zna&nimu zmréteniu tkaniny, preto sud vsetky vypoéty
vztahované na reZnt tkaninu v napnutom stave, V tabulke 13 si
uvedené zmeny rozmerov tkaniny v zdvislosti na teplote fixacie,
Vzorky boli vystavené tepelndmu pbéscbeniu po cdobu 15 min,

Reznd tkanina mala na tkacom streoji hribku 0,40 mm, ktorej od-
poveaa cbjenovd hmctnost 357,1 kg/mS. Zévislost hrubky tkaniny
2 objemovej hmotnosti na teplote fixAcie pre jednotlivé vzorky
je graficky zndzornena na obr, 39 a 40,

Pre hrubku tkaniny md rozhodujuci vyznam pouZity druh vazby,
Zatial &o hustejsie vazby /tkaniny 13, 14/ dévaju mensi pries-
tor zobjemneniu tkaniny, vaflovd vézba /tkanina 12/ umoziuje
vysoké zobjemnenie, &omu odpoveda aj hrubka tkaniny, ktora je
82 5§ mm, Hrabka tkaniny zévisi aj na teplote fixécie, Do teplo-
ty 60 az 80 YC rastie, avSak pri dalsom zvysovani teploty co-
chadza k miernemu poklesu hrubky, ndsledkom intenzivnejsiecho
zobjennenia sa povrch tkaniny stéva uzavretejs$i, U vzorick tka=-
fin ¢, 13, 14 je vplyv teploty fixadcie na hrubku tkaniny mensi.
Podstatne sy vplyv md teplota fixdcie na objemovi hmotnost tka-
Niny, Z obr, 40 vidiet podstatné zniZenie objemovej hmotnosti
tkaniny tepelnym zobjemnenim, Zatial &o objemovd hmotnost res-
M8 tkaniny je 357 |<g/m3, dochadza fixédciou k niekolkonasobnému
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znizeniu objemovej hmotnosti. Je logické, Ze tkanina &, 12 méa
objenovy hmotnost’ najniZzdiu a pri niZzsich teplotdch fixacie je
této a2 Gnadsobne niZ8ia ako u reznej tkaniny., Znaény rast obje-
move; hmotnosti s teplotou fixacie suvisi so zmendeninm tkaniny

S g - . - ¥ v - - 4
po dizke a sirke, ktoré je vy$Sich teplotéch znagnd.

Tab, 13 Znmena rozmerov tkanin /vzorky &, 12, 13, 14/ po fixa-
cii vo volnom stave v sudiarni

rTgplo-;a ! Vzorka Zmensenie tkaniny Hrabka Objemova
fixacie tkaniny tkaniny | hmotnost
bo dizke po 8irke tkaniny
ey /45 /5 /on/ 1/ kg/m” )
12 16,0 28,0 3,63 65,1
40 13 36,8 31,6 2,92 113,2
14 33,2 24,8 2,24 126,°
i2 30,8 38,2 4,90 69,5
60 13 43,2 35,6 3,09 126,4
14 86;2 Slsp 2,37 135.,2
12 24,8 43,6 5,02 77,4
80 12 48,0 41,2 3,14 148,8
14 39,6 24,8 2,31 157,0
12 39,2 46,4 4,97 88,2
1C0 13 48,8 43,2 3,07 160,0
14 41,6 36,0 2,24 170,6
12 a85 48,4 4,70 94,5
120 3 50,8 44,4 3,00 174,1
. 14 P P 37,6 B b 1856,7
12 40,0 49,2 4,60 101,S
140 13 52,4 47,2 2,97 191,4
- ! 14 | 44,4 38,0 | 2,12 | 195,5
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1

36,2 Skusky zobjemnenie reZnyech tkanin fixdciou ne prevédz-
kovom strojnom zariadeni

u# pri prvych skiskach tkania na prevadzkovom strojnom zariade-
ni boli ziskandé rezné tkaniny, ktoré boli pouzité na vytypova=-
nie vhodn&ho strojncho zariadenia pre zobjemnenie fixédciou vo

voinon stave,
prvé overenie sa robilo na rozpinacom Zehliacom kalandri pre

hodicovd uplety typ KALDEK v n,p, Tatrasvit vo Svite, Princip
préce zariadenia spoéival v odvijani tkaniny z tkaninového valu

calandrovacimi valcami, Tkanina sa pohybovala v zvislon
dola nahor, pricom pred vstupom do kalandrovacich valcov
stavend pbsobeniu pary, ktorej mnoZstvo sa déd regulovat,

w
=
m
=
m
[

bola v

[u]

=

Para je privadzana pod tlakom 0,245 MPa, Naebalovanie tkaniny

je na trubku tak, Ze nabalovanad tkanina m& priamy pohon od kalan-
drovacich valcov. Rychlost prechodu tkaniny strojom je 6 m/min.
Vysledky prevecdenycn skusock je moZné povaZovat za negativne,
Rychlost 6 m/min bola minimalna na danom strojnom zariadeni, ale
pretoZe tepelna zéna je len cca 0,5 m dlhé, bola doba fixacie
ponernc kratka /5 s/ a nezarucovola dostatoéné zobjemnenie jcc-
nym prechodom, Pri pouziti viacerych prechodov sa vyslecky zlep-
§ili, ale nedosiahlo sa dobrej rovnomernosti zobjemnenia, [aviac
stroj nemd podévacie zariadenie, a tak musela byt tkanina ocd-
vijand z tkaninového valu ruéne, aby nebola pod pnutim, kiord

je nutné k odvijaniu, €o bolo tieZ zdrojom nerovnomernosti,
Mapriek tomu je mo2né tento princip po zvééseni dizky fixagnej
ny o vyriedeni podévania neupravenej tkaniny povaZovat za

4

Dalgic skusky zobjennenia reznej tkaniny navdzovali na uZ uve-
dené strojné zariodenie, Zobjemnenie bole doplnené fixaciou
tkaniny v rotagnej sudiarni typu TAMBLER pri teplote 105 %

p0 dobu 20 min, Tkanina bola v su&iarni vo volnom stave & in-
%e rotaciou bubna
odkial volnym
utom stave
vietkych sme-

tenzivne zobiemnenie bolo dosiahnuté tym,
bola tkanina vynesend do hornej Easti su$iarne,

padom padala spat, Féza padania tkaniny V rozvin
i¢ zv1ad¢ priazniva pre rovnomernd zobjemnenie vo ‘
sa cdosiahlo dobrého zebjea~-

roch, Kombinaciou obidvoch postupoVv
e I nd oblémcm

2 2 rna, Urcitym pr
nenia, pritom Sirka tkaniny bola Fovnane o i
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nik zédhybov na tkanine, ktora bola v sudiarni volne

adand v rozvinutom stave, Zéahybon sa uplna nopradidlo ani
tkanina vlofila do studenaj sudiarne a taplota

vysovala, Tento postup bol napriek rozsiahlym skid~

i nsukl

fon, ktord boli unoZnenc i tkaninou z mechanicky objemovaného

A hodvabu, uzavrety ako neschodny.

pre zobjemnenie reznych tkanin tkanych v hustojSich vézbdch

";3 predpokladal ako najvhodnejsi pouZit rozpinaci fixaény rém,
ktory umoZiuje upevnenie tkaniny tak, e mdZe dojst i ku skré-
teniu dizky. Skusky boli robené v n,p. Tatralan KeZmarok a

v n.p. Zdvody 1, ndja Liptovsky Mikulds, Skusky napriek vysokym
kontrakénym silém skon&ili negativne, Uplné zobjemnenie neumoZ-
" nilo pevné drzanie tkaniny na krajoch. Cim sa zmendoval previs
rtkaniny, zvySovala sa horizontélna sila, ktorou bola tkanina

.~ by krajoch drzana,

‘poslednou zo série skuSok, ktora bola robend na tkanine z kébli-
%a z poloprevadzkovej produkcie, bola skudka na su$iarni pre bez-
_napatov¢ suSenie MODEL G577 od fy TEXTIMA v n,p. Zaévedy 1., mdja

' :Liptovsky Mikulsd, Princip stroja je zndzorneny na obr, 41,

Sudiared pozostava zo 4 horizontdlnych nosnych pasov, ktoré sd
usporiadané tale, 2e z najvy$8ie uloZencho pésu pada tkanina na
ni2§i, ktory m4 opaény smer pohybu, z toho dalej na niZ&i a2
‘4, pas, z ktorcého je tkanina odvadzand a ukladana na vozik,

TRUBKOVE DOPRAV-
siwovt rhsy rerLovzouing subtarek
MR LB AR
.‘_f
ronkvact rks | — \
™ 1 ~
e & O
Tadut vace l l
L L C
.
ootaovt ! I"\_( ) 5 \
- VALEC ! 2 j —
- ' ( ) C"‘,
REINL TrANINA UPRAVENR
TRANIRA

] g . i
br. 41 schéma vedenia tkaniny v beznapatovej sudiarni

MODEL 6577 od fy TEXTIMA
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Nosné pasy tvoria prieine valce priemeru 40 mm, s rozte&ou

150 am, Ne tieto pasy mnb6Ze byt tkanina ukladana s predstihom

tak, 2e tvori previsy. Pracovnéd Sirke uvedenej sudiarne je

2 200 mm,

Tkanina je privécdzand s predstihom tak, Ze umoZiiuje dostato&né
skratenie po diZke. Po &irke ma tkanina dobri moZnost zmréte=-
nin, pretoZe nosné valce s hladké a kladd len maly odpor tka=
nine., Okrem toho tkanina v mieste padu na spodny pas je v dos-
tatotne volnom stave, aby do8lo k uUplnému vyzraZaniu,

skugly na tonto zariadeni boli pri teplote sudiarne 110 °C a
rychlosti prechodu tkaniny su$iarfiou 10 m/min, &o zodpoveda do-
be pdsobenia tepla na tkaninu cce 6 min, Dosiahlo sa dobrych
vysledkov a rovnomerného zobjemnenia tkaniny po Sirke i po dizke,
Tento postup Upravy je teda moZné doporulit aj pre daldie expe-
rimentalne skisky, ktorych cielom by mala byt optimalizdcia tech-
nologick;ch podmienock /teplota, velkost predstihu pri ukladani,
reculdcia doby fixdcie rychlostou prechodu materidlu atd./.
Poslednou operaciou pri uUprave je kontrola kvality tkaniny, zme-
ranie dl2ky a zatriedenie tkaniny za sucasného oznacenia a naba-
lenia tkaninv,

3.7 Hodnotenie elastickych a objemovych vlastnosti tkanin

Okrem vlastnosti tkanin, ktoré boli uvedené pri charakterizdcii
Jecnotlivych vzoriek tkanin, boli v slUvislosti s riesenim pro-
blematiky hodnotené niektoré daldie objemové a elastické vlastnos-
ti vybranych vzoriek tkanin, Ako z hladiska vychodzej suroviny,
tek z hladiska vhodnosti uplatnenia tkaniny, boli pre dalSie pod=
robnejéic hodnotenie vybrané vzorky tkanin &. 8, 13, 14.

37.1 Hodnotenie elastickych vlastnosti v tahu

Pre hodnotenie bola vyvinutd metoda opakovanej deformacie na ure
City deformagny stupein, ktoré je uvedend v kapitole 24.3.
VZorky &, 8, 12 a 14 boli hodnotené na pristroji INSTRON TM,

ktory mg maximalny rozsah pevnosti do 981 N. Pevnost pruZkov
preto sa pri viet-

tkanin o &irke 50 mm presahovala tito hranicu,

kyeh skaskach hodnotili pruzky o polovignej &irke /25 mn/,
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upinacia ¢{zka bola jednotnd 10C mm, Hodnotilea sa tkanina v poz-

¢lznon a prictn
24,3 S8 hodnetil pokles pnutia v tkanine po 100 za sebou nasle-
dujocich cykl
deformacie. Bcli volend stupne deformacie odstuphované po 10,

om smere, Podla metodiky uvedenej v kapitoles
och deformécie tkaniny v tahu, na uré&ity stupef

resp. 20 0, 82 ik maximélnej hodnoty taZnosti, Pokles pnutia sa

hognotil ako [\ Unavy. Z rozsiahlych experimentdlnych skusok je

wédzané len [ unavy po 100 cykloch,
pre vybrané vzorky tkanin bolo stanoven¢ % unavy v pozd{Znon a

prieénom snere, Vysledky su uvedené v tabulke 14 a graficky spra-

a3

cované na obr, 42,

fab, 14 Percento unavy tkanin po 100 deformaénych cykloch v za-
vislosti na stupni deformdcie

Stuped Unava tkaniny po 100 deformacénych cykloch /5/
deforma-
cie v pozdlZnom smere v prie&nom smere
I/l vz, B vz, 12 |vz, 14| vz, 8 jvz. 13 vz, 14
10 24,7 30,5 30,4 24,5
20 1.0 20,8 24,2 17 6 bl 50 | 16,2
3 17,0 18,1 19,9 15,4
40 14,1 16,6 18,4 16,8| 19,0 15,8
S0 19,5 21,9 20,C 15,2
60 15,4 21,0 23,2 18,6 19,0 21,6
#0 23,4 25,2 16,4 27,4
80 16,4 24,5 18,2] 16,4
90 19,9
100 18,6 17,9} 23,6
110 23,6
120 176 16,5
140 17.4 14,6
160 ke | | 14,2
h_-""""'—-—-——..r-._.:_..______i !
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Cbr, 42 Percento upavy tkanin po 100 deformaénych cykloch v z4-
vislosti na stupni deformécie

Z obr, 42 viliet, Ze najniZdie percento unavy je u vysokoroztaz-
nej tkaniny /vz. é, 8/ @& toto percento sa nezvy$uje ani pri vy-
sckom stupni deformécie, Percento tnavy v pozd{Znom i priecnom
smere je pril’liZnc na rovnakej Grovni, &o svedéi o rovnomernych
vlastnostiach tkaniny v obidvoch smeroch, Tkanina &, 12 mé pri
uréitonm stupni deformécie minimalne % Unavy, ktoré sa s daldim
zvyéovanim.Stupﬁa ceformacie zvysuje, Naviac s( vlastnosti tka-
niny v pozdfZnom & pric&nom snmere odlisné, Tkanina &, 14 je niz-
koroztazna a ¢ unavy dosahuje podobne ako u tkaniny €, 13 uréitd
Wininum, Priebeh kriviek u tejto vzorky svedli o rovnomernych
vlastnostia~h v obidvoch smeroch,

Hodnoty unavy maju zv1ast velky vyznam v sdvislosti s uZitny-
"1 vlastnostami tkaniny v hotovom vyrobku,

87,2 Hodnotenie elastickych vlastnosti v tlaku

Pre charakteriziciy clastickych vlastnosti v tlaku sa zaviedli
fetody, ktors sa zaloZené¢ na principe merania hrubky tkaniny.
Pre hodnotenic sa vyvinuli a odsku$ali tieto metody:

' ri
% hodnotenie stlafitelnosti tkaniny zmenou hrobky tkaniny p

FOznon nernom tlaku meracej hlavice



5/ hodnotenie zotavovacich vlastnosti tkaniny no odlahg
1 1 o Gnl
gledovenim hrubky tkaniny v zévislosti na Case :

pri hodnoteni stlatitelnosti tkaniny bal najdeny matematick
i |y

yztah, ktory najlepSie koreluje s nameranymi vysledkani:

t =a+b, logp

prc hodnotené vzorky tkanin &, 8, 13,a 14 boli namerand hod
poty nrubky tkaniny, ktoré sd uvedend v tab, 15
-

Tas, 15 Hrubky upravenych tkanin v mm, v 4 .
1 ke - zavislosti n P
ku meracej hlavice ¥ a pritis

Oznaéenie Pritlak meracej hlavice /kPa/
tkaniny r
- ]0.196 | 0,480 'o 981§1,226 ; 1,962 | 2,452 | 4,90512,26
. . : '
vz G, 8 1 3,74 33630 255986 |5k 3,44 3,41 3,26 3,03
W, 8,13 | 2,62

2,62 2,42 {2,365 12,00 |2.24 (2,80 & 5
1,50 §1,46 |1,43 (1,40 (1,34 | 1,24

e ——

!
|
vz, &,14 { 1,62 !1,55

Vypo&tom na kalkuldtore HP S$100 B sa pre jednotlivé vzorky tka-

nin vypo&itali kon&tanty a koeficient koreldcie:

vz, &, 8 t = 3,520 - C,388 log p korela&,koef. 0,982
Ne, 0,15 t = 2,379 ~"0,430 log p korelaé&.koef, 0,985
vz, &.14 t = 1,483 - 0,212 log p korelaé.koef, 0,9¢7

Vysoky korelaény koeficient sved&i o dobrej zévislosti hrabky
tkaniny na pritlaku meracej hlavice /p/. Strmost poklesu hrubiy

udand kon&tantou b charakterizuje odpor tkaniny proti stlaceniu.

Z tohoto hladiska je stladitelnejdia tkenina ¢, 13 a 8 ako nengj

objennd tkanina &, 14,

oteniu zotavovacich vlastnosti
losti bola vypracovana me-
zatazenej tlakom

je v z4vislosti na case

Pozornost bole venovana aj hodn
t'fi'anin\r po odYah&eni a v tejto suvis
toda, ktorou sa hcsnoti zotavenie tkaniny,
9,81 kPa po cobu 16 h, Zotavenie sa sledu
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":;'e doby 4 h 1o ndlahCeni, Zotavenie sa vyjadri v percentéach

t‘_o hrobke vziahovana na pbvodnt hribku tkaniny pred zatafcnia.
"fi.hgdnote”‘;rch vzoriek tkanin neboli stanovend podstatnejsia
Bioly. Hrublka tkaniny sa za 4 h zotavila na 88 a* o O e
;fanie hrubky prec zatoaZenim a pofas zotavovania J& pri pririas
Wy meracej hlavice 0,490 kPa,
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. zéaver

Pfﬂdkladané kandicdiska dizertaénd préce riesi pripravu vysoko-
__3135‘110“‘:’5"1 a vysokoobjemnych tkanin z polyprupylénovych bikon-
-;Ponﬁnf“\"Ch* latentne oblugkovanych nekoneénych vldken, : ‘
préce sleduje sucosne dva cicle, a to riedenic problematiky apli-~
kicie nekone&nych bLikomponentnych,latentne oblaékovanych vldéken
tak, aby bolo efecktivnym prinosom z hladiska ekonomiky pripravy
g aplikacic bikemponentnych vlaken, Dal&im cielom prace bola [JI:‘i-
prava kvalitativne novcého vyrobku v takej oblasti textilnej vy-
roby, ktord je otvorend pre Sirdie uplatnenie chemickych vlaken,
k préci sa pristupovalo so znalostou problematiky pripravy oblué-

kovenych Likanponentnych vléken, S1GZili k tomu pomerne rozsiashle
préce v tejto oblasti, hlavne v CSSR, ako i priama ucast pri rie-
geni v rolioch 1UGB-197C, Dosiahnutie $irokych experimentdlnych
moZnosti bolo uwnoZnené uzkym kontaktom pocas celého riedenia prob-
lénu s kolcktivom pracovnikov, ktori rie 8ia pripravu bikomponent=
nych vidken,

Cielom teorcticlej Sasti bolo zhrnut poznatky z hodnotenia bikom-
ponentnych vldlen vo forme prehladu metdd, ktoré st z hladiska
rieSenej apliirdcie tychte vldken zvlast doéleZité.

Princson v te to &asii je metdda, ktorou je moZné hodnotit obje-
Mové viastnosti vldken kontinudlne, ako mieru skrdtenia zobjemne-
nin tzv, CC-hcdnota,

Z hladiska zéklacdného vyskumu elastickych vlastnosti mé opoustat-
nenie i hoonntenie komplexného modulu elasticity a jeho zloZick
dynanickou meiddou hodnotenia vynuienych kmitov bez rezonancic.
Podrobnejéie rozobrand vztahy medzi charakterom obluckovania a
ko zobjennantho a vyrovnaného vldkna svedéia o prednostiach
Priestoroviho objemovania z hladisko dosiahnutia vysokych elastic-
kyeh o objenovych vlastnosti vlaken a vyrobkov z nich,

Z8klacns poznatky zo spracovania bikomponentnych, latentno i

b kovanych visken boli ziskané Bttdiom danej problematiky a vypras
BVenin nayrhy na riedenie origindlnym spbdsobom, na ktory bolo

#8hang outopc osvedéenie /16/. Pri vypracovani postupu boli
tejto oblasti v inych vys=

o nepriaznivé,

Bhocnotens i skisenosti z vyskumu v

Mch Gstovoch s17, 18, 19/, ktoreé boli &ast
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ek sa postupovalo pri snracovani bikomponentnych, obldékova=
nych vldien apologicky ako pri spracovani mechanicky oblédko-
vanych viaken, V tejto asti boli uréené hlavnd problény, kto-
r¢ boli v experimenidlnej Zasti precmetom riesSenia,

Ako rozhodujlei sa ukézal vplyv vazby tkaniny na regulédciu elas-
tickych a objomovych vlastnosti tkanin z bikomponerntnych, latent-
ne obluckovanych vldken, Hustad vazba potlédda objemovaci efekt
vlaken a clasticita i objemnost tkaniny je ni2$ia, Prilid volna
védzba umoZiiujc vysokd zobjemnenic vlédken, ale zniZujec odolnost
tkaniny vocfi opotrebovaniu., Volba vdzby o primeranej hustote
unoZni dostatolnd¢ zobjemnenie vldken a zachovéd uZitné vlastnos-
ti tkaniny na poZadovanej urovni,

Stuciom Upravy reznej tkaniny sa dospelo k zaveru, Ze optimdlnou
cestou bucde fixécia tkaniny vo volnom stave suchou cestou, Tomu-
to zameru boli podriadend i experimentdlne praéce,

V stvislosti s hodnetenim elastickych a objemovych vlastnosti
vysokoeclastickyvch a vysokoobjemnych tkanin boli vyvinuté tieto

£ o,
metouy:

- hocdnotenic elasticlych vlastnosti v tahu, opakovanou deforméa-
ciou na uréity ceformadny stupen percentom unavy

- hodnotenic stlaBitelnosti tkaniny meranim hrubky tkaniny pri
réznom mernon tlaku meracej hlavice a matemstickeé spracovanie
vysleckov merani

- hodnotenie zotavovacich vlastnosti tkaniny po odlanceni, sle-
dovaninm hrubky tkaniny v zédvislosti na Ease, vyjadrené ako

percento zotavenia hrubky, vztahované na hrubku pre zataZe-

nin,
Vvysleckon experimentélnej &asti je praktické overenie teoretic-
kyech precpokladov, I v experimentdlnej casti je cast pr%ce veno-
vanad Studiu vzieahov medzi vlastnostami vldken, technologiou
thapiny o jej zékladnymi objemovymi vlastnostami,
sti Lol nazorne uvedeny charskter bikomponentnych

pripravy
V fivodnej &n
vldaken,

V daldcj ¢éneti boli podrobnym gtudiom vplyvu podmienok pripra-
vy polypronyléiovych, bikompomponentnych, latentne oblucCkova-

: & ko g Y i nrétenia
nych vidken na velkost kontrakdnych sil a linedrneho zurst a
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ziskené zévislosti,ktord unoZnia optimalizéciu technologickd-
ho procesu z hladiska riesencj aplikécie vléken, MNe nodelovych
vzorkacn rezZznych vldken i vlaken farbenych v hmote, boli urie-
n¢ jednoznatné zdvislosti medzi objemncstou vlakna vyjadrenou
KK-hotrotu a waximalnyni kontrakénymi silami pri 70 °C, Rovnako
sa stanovila zdvislost KK=hodnoty na linedrnom zmr&teni,

V tejto Casti préace bola prefetrena i zavislost kontrakénych

sil na teploie, pri ktorel boli stanovené 2 na paranectroch pri-
pravy vliéinao. Z prevedenych skG$ok vyplynul zéver, Ze ak chce-
me vosiohnut vysokd kontrakénd sily, nesmie sa vldkno na dfZia-
com stroji tepelne namahat, aby nedo$lo vplyveom tepla k uvolne-
niu pnutio vou vlakne., Problematika kontrakénych sil bola podrob-
ncjsie &Studovana preto, Ze pre ziskanie dobrych elastickych a
objeuwovych viastnosti tkanin, maju kontrak&né sily popri samo-
obluCkujucich vlastnostiach vlakna prvorady vyznam,
Pocrobnejsie vysleclky soli ziskand z kéblika, z poloprevadzko-
'vej produkcie, ktory bol zakladom pre dalsie experimentdlne pré-
ce, Cpéatovnym hodnotenim kontrakénych sil a linedrneho zmrdtenia,
v zévislosti na €ase a teplote tenperacie, boli urobené zavery,
2e pre zovjemnenie tkaniny bude najvhodnejsia teplota medzi

120 a2 130 YC, V tomto rozmedzi sa dosahuje najvydsieho lincdr-
neho zmr&tenia a sGéasnc vysokych kontrakénych sil, priclom sa
ich ¢éinok plne prejavi uZz v priebehu niekolkych mindt. Suasne
v tejto tepelneci oblasti @§te nemdZe cddjst’ k maknutiu polypro-
pylénu ani pripadnym mendim zvysenin teploty,

Fodstatnd &as¢ cxperimentdlnych prac tvori priprava tkanin,
kiord bola v prvych fazach poznamenand velmi obmedzenymi mozZ-
nosteni,hlavne z hladiska malého mnoZstva vychodzielo experimen-
tdlneho matoridlu., MHapriek tomu uZ prvé orientacns skusky uka-
zali perspcktivu zvoleného postupu.

nédzor so ziskal pri tkani na vzorkovom tkacom stroji,

Urcitos
kde boli wytypované uréité druhy vazieb, ktoré su pre dosiah-
nutie elasticlych a objemovych vlastnosti najvhodnejsia,

vazby vaflové, ktoré maju pri vacsej striede dopl-
nené¢ Utkov uscky osncvnymi vaznymi bodmi a esnovnd¢ useky Gtko=-
hodmi tak, aby boli jednotlivé nite dostatolne

30 to hlavne

vymi vaznymi
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ziskend zdvislosti,ktord umoZnia optimalizédciu technolocickd-
ho procesu z hladiska riesenej aplikdécio vlaken, MNa nocdelovych
vzorkach reinych vlaken i vldken farbenych v hmote, boli urée-
né jedinoznaéni zdvislosti medzi objemnostou viakna vyjadrenou
KK-hodrnotuy a maximdlnymi kontrakénymi silani pri 70 °C, Rovnako
so stanovila zavislost KK=hodnoty na linedrnom zmr&teni.

V tejto Casti préce bola preZetrenad i zavislost kontrakénych

sil na teplote, pri ktorej boli stanovené a na paranctroch pri-
pravy vlidino. Z prevedenych skdSok vyplynul zaver, Ze ak chce-
me cosiohinut vysokd kontrakénd sily, nesmie se vidkno na ¢lfia-
com stroji tepelne namahat, aby nedo$lo vplyvem tepla k uvolne-
niu pnutia vou vldkne. Problematika kontrakénych sil bola podrob-
ncjéie Studovand preto, Ze pre ziskanie dobrych elastickych a
objeuwovych viastnosti tkanin, maju kontrak&ndé sily popri sanmo-
obluCkujucich vlastnostiach vlékna prvorady vyznam,

Pocdrobnejsie vyslacky uoli ziskand z kéblika, z poloprevadzko-
vej produkcie, ktory bol zakladom pre dalSie experimenidlne pré-
ce, Cpatovnym hodnotenim kontrakénych sil a linedrneho zmrstenia,
v zavislosti na &ease a teplote temperacie, boli urobené zavery,
Ze pre zobjemncnie tkaniny bude najvhodnejsia teplota meczi

120 a2 130 “C, V tomto rozmedzi sa dosshuje najvyssieho lincar-
neho zarstenia a sG&asnc vysokych kontrakénych sil, pricom sa
ich ¢éinok plne prejavi uZz v priebehu niekolkych mindt, SiZasne
v tejto tepelnci oblasti edte nemdZe dbjst k mdknutiu polypro-

pylénu ani pripadnym mendim zvySeninm teploty,

Fodstatnd éast experimentélnych prac tvori priprava tkanin,
kiora bola v prvych fazach poznamenand velmi obmedzenymi moZ-
nostani,hlavine z hladiska malého mnozstva vychodzieho experimen-
taineho naterialu. Hapriek tomu uZ prvé orientaénd skudky uké-
zali perspektivu zvoleného postupu.

Urfitc %< nizor sn ziskal pri tkani na vzorkovom tkacom stroji,
kde boli vytypované uréité druhy vazieb, ktoré st pre dosiah-
nutie clastickych a objemovych vlastnosti najvhodnejsia,

S0 to hlavne vazby vaflové, ktore maju pri vécs$ej striecde dopl-
Gisclky osnovinymi vaznymi bodmi a esnovnd uscky utko-
tak, aby boli jednotlivé nite dostatocne

nené UGthkovd

vymi véznyni hodmi
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Prevaizkovd skusky ukdzali, Ze najlepgich vysledkov sa dosiah-
lo na relativne jednoduchom zariadeni, a to na beznapatove] a
horizontdlnej sudiarni MODEL 6577 od fy TEXTIMA., Tdto sudiarei
je moZné doporucit aj pre daldie overovacie skusky,

Hodnotenic elastickych a objemovych vlastnosti tkanin spodiva-
lo predovdetkym v uplatneni vyvinutych metdd, a to hocnoteni
percenta Unavy, hodnotenim stlacitelnosti tkaniny, Tu sa preu-
kdazalo, Ze €im je tkanina roztazZnejsia, tym sa zniZuje % unavy,
Glkrem hodnotenia tkanin 1aborat5rnymi metodami, boli tkaniny

z nielktorych shkidok pouZ2itd i na praktické overenie pre &alunic-
ké udely, I ked hodnotcnie tychto vysledkov nie je cielom tej-
to prace, prcdsa je moZné uviest, Ze prvé orientacnd skusky po-
tvrdili vhodnost uplatnenia tychto tkanin v nabytkarskom sektore.
Pre &irsi a nazornej$i pohlacd na rie$ent problematiku je k vy=
pracovanej préci priloZend vzorkovnica tkanin, ktoré boli v jec-
notlivych kapitoléch prace podrobnejSie hodnotene,
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Pri oznaCeni grafov, tabuliek a vzvahov boli pouzite tietc
skratky a symboly:

8,, a, - hrubka jednotlivych paskov /pri bimetalickom mo-
cdeli oblu&kovania/
A - tabulkovéd hodnota /pri vypoéte komplexného noculvu
elasticity/
As ﬁg - priemer jednotlivych paskov /pri bimetalickom mo-
eli obluékovania/
£, - praca k zruSeniu objemovania
i, = celkovd deformalnég prdéca do inflexného bedu pra-
covnej krivky
CC~hodnota - miera skrdatenia zobjemnenin
cfc, cfl - frelvencia obldaékov
- Sirkea vlakna, resp. priemer Spirdly vlakna
v zovjemnenom stave
D - dynamicka sila
E, - mocduly pruZnosti
E° - modul pruZznosti - akumulécie /pri vypocte kom-
plexného modulu elasticity/
E" - stratovy modul /pri vypo&te komplexného noculu
clasticity/
% _ komplexny mocul elasticity
pnutie v tkanine pri prvom cykle
F_ - pnutie v tkanine pri n-tom cykle

1

F_ - zataZenie do medze pruZnosti
7 ¢ahové sila v inflexnom bode pracovnej krivhky

" AL, - tuhost oblug&kov
H . hribka bimetalického pésku
- inflexny bocd krivky
it I.- momznty zotrvacnosti jednotlivych pléch

s
¢ - stupeil objemovania

=

¥ - krivost

o



s,
L < diZka VZOF"!{‘J,'

Lc - clastické predlzenic
LU - upinacia ¢lzka
L; - ¢f2ka vidkna pred uvolnenim napatis
L, - df2ka vlalkna po uvolneni napétia
&L - predifenie vlskna
al, - predlzenie vidkna do extrapolovaného bodu B
/pri vypotte tuhosti obluskov/
I - plofind hnotnust tkaniny
n - pocet obldtkov na jednotku diiky vlékna

v zobjennenom stave
p = merny pritlak hlavice pri merani hrubky tikaniny
¢ - koeficient plnosti

r, - poloncr zakrivenia okolo neutrélnej osi
W, = reverzibilita vlakna pocitand zo zmeny oblucko
By o= reverzibilita vldkna po&itand zo zmeny dizok
s -~ mernad hnmotnost vlakenného materialu
s, = mernda hmotnost tkaniny
5 = plocha prierezu vzorky vldken /pri stanoveni kon-

plexného nmocdulu elasticity/

S - stipanie zévitov /pri 8piralovitom obliackovani/
- hriubka tkaniny
v, - obvodova rychlost podavacich valecov /pri merani

Ci=hodnoty/

v, ~ obvocdové rychlost odtahovych valcov /pri meranf
2 CC-hodnaty/

V - variaény loeficient

w ~ porovitost tkaniny

z - lincarne zmrdtonie vlaken
zotavenie vldkna poéitand zo zmeny oblugkov
zc - zotovenie vlakna pocitané zo zmeny alzok
A - Tazovy posuv
£ . - nruzn¢ predlZenic do pretrhu
- nrodfzonie co medze pruZnosti

:© _ stupefl pruZnosti

- hustota
7 .. technické medza pruznosti
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