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PODEKOVANI

Touto cestou bych chtél podékovat vedouci své bakalaiské prace Ing. Jané
Cerné za jeji odborné vedeni, konzultovani a rady béhem celé tvorby své bakalaiské
prace. Dale bych chtél pod€kovat své roding, ktera vzdy stala pii mé a nejvetsi mérou

me vzdy podporovala pfi studiu, ale i v osobnim zivot¢.



ABSTRAKT

Cilem bakalafské prace bylo vytvofit sadu bytovych textilii s celoplosnymi
decoré vzory, které vychazeji z diagramii origami. Vzory byly zpracovany do kompozic
specidlnimi grafickymi programy. K dosazeni pozadovanych vysledkli pro vzorovani
textilii bylo pouzito digitdlniho sublimacniho tisku. Vystupem je lozni povleceni

a mnohoucelovy textilni paravan.

ABSTRACT

The aim of this bachelor work was to create a set of home textiles with
area-wide decorative patterns, which are based on origami diagrams. Patterns were
processed to compositions by specialized graphics programs. To achieve a required
results for patterning of textiles was used digital sublimation printing. The result is

a bed linen and multi-purpose room divider.


http://www.houseandhomefurniture.com.au/ProductDetails.php?ProductID=147
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UVOoD

Jako téma bakalafské prace bylo po dukladném uvazovani a konzultovani
s vedouci zvoleno origami a aplikace celoplo$nych vzor za Géelem vzorovani textilii
potiskovanim.

Cilem prace bylo vytvoreni celé sady bytovych textilii s celoploSnymi vzory.
Sada se sklada zlozniho povleCeni na polstai o rozmérech 70 x 90cm, piikryvku
140 x 200cm (Obr. 7), c¢tyii dekoracni polstaie 40 x 40cm (Obr. 8) a textilniho
paravanu, ktery ma ve zcela rozloZené pozici rozméry 161 x 138cm.

Téma japonského uméni skladani papiru se jevilo jako velmi zajimava volba.
Skladani Ctverci barevnych papirG proslo dlouholetym vyvojem a Japonce doslova
doprovazi na jejich zivotni cesté jiz od 6. stoleti. S postupujicim ¢asem se také vyvijela
I role samotného skladani papiru. Vse zacalo u riznych ozdob a drobnych dekoraci.
V soucasnosti dosahuje obliba origami takovych rozmért, Ze zaujima roli druhu zabavy
a z origami ve tvaru jefaba se stal dokonce japonsky symbol dlouhovékosti.

Nejprve byla tedy shromazdéna celd fada vSech potiebnym informaci
a dalezitych udaja z celé fady rliznych inspira¢nich zdroj ve formé tisténych publikaci.
Bylo zapotiebi shromazdit velké mnozstvi informaci z oblasti historie a vyvoj
potiskovani, funkce bytovych textilii, zplisoby a techniky potiskovani, pouzivana
barviva a fada dalSich informaci. Teprve se ziskem dostatecného povédomi o bytovych
textiliich a jejich vzorovani bylo mozZné postupné piejit k samotné tviirci ¢innosti.

Na Uplném pocatku tviréi ¢innosti byla poskladana sada ¢tyt druhli moduldrni
origami. Nejedna se o klasické znamé origami skladacky na motivy zvifat, kvétin
a ozdob. V tomto piipadé se jedna o takzvané modularni origami. Oproti klasickému
origami z jednoho kusu papiru jde o techniku skladani dvou a vice stejnym zplisobem
a zajimav¢jsi origami. Jednotlivé dily se do sebe doslova vsouvaji a po kompletnim
slozeni modularniho origami na sebe navzdjem pusobi pod urcitym thlem a tlakem
a origami tak bezpecné¢ drzi pohromadé.

Finalni podoba vzort K potiskovani textilii vSak nevychazela pfimo z kompletné
slozeného prostorového objektu modularniho origami, ale ze samotného diagramu,
ktery slouzi jako konkrétni a presny navod pro poskladani jednotlivych dilkt, jez se

stavaji nedilnou souc¢asti modularniho origami objektu. Od prostorovosti ov§em nebylo



opusténo uplné. Za ucelem navozeni pocitu prostorovosti ptivodniho origami objektu
bylo pfi navrhovéni vzorii docileno Gpravou sytosti jednotlivych barevnych ploch.
Navrh a uprava vzori probihala ve zkusebni verzi grafického softwaru
CoreIDRAW, ktery je uréen pro tvorbu vektorové grafiky. Konecné tpravy
celoplosnych navrha pied tiskem na pfenosovy papir probihaly ve zkusSebni verzi

grafického softwaru Adobe Photoshop, ur¢eného pro zpracovani grafiky bitmapové.



1. BYTOVE TEXTILIE

1.1 VSeobecné

Bytové textilie se staly nepostradatelnou soucasti uzpisobovani vné&jsiho
prostiedi a samotného bydleni, ve kterém ¢lovék Zije. Zivot a Zivotni styl kazdého
jednice se postupné méni a vyviji. Zaroven s tim se méni 1 prostiedi, ve kterém clovek
pobyva. Timto prostfedim je oznacovan nejen nas pokoj, byt a dim, ale také obec, celé
meésto, pracovisté a rekreacni prostfedi. VSe je naSim nejbliz§im okolim. Mezi bytové
textilie se zafazuji vyrobky z celé fady textilnich materialt. Ty jsou pak vyuZivany ve
vSech castech domt a bytu.

Pojem bytové textilie komplexné oznacuje vSechny mozné druhy podlahovych
textilii, dekoraci oken ve formé zaclon, zavési a rolet. Dale lozni a stolni pradlo, textilni
tapety a cela fada dekoracnich ¢i uzitnych textilii, které maji za kol dotvaret interiér.
Zinteriéru se poté stava pozitivni a vzhledné piijemné prostiedi po zZivot.
Samoziejmosti je, Ze vSechny vyrobky maji byt nejen vzhledné a libivé, ale také funk¢ni
a ucelné. Veskeré pozadavky jsou zavislé na architektonickém a funkénim feSeni
interiéru, celkovém vyrazu a také samotném vybaveni nabytkem. Bytové textilie
samoziejme také spadaji do oboru bytové kultury. Bytova kultura symbolizuje Zivotni

uroven kazdého jedince a také spolecnosti jako celku. [6].

1.2 Historicky vyvoj bytovych textilii

JiZ ve starych dobach si clovek utvarel zakladi Zivotni prostiedi. Prostfedi, kde
by se mohl schovat pied neptfiznivym pocasim, ale také prostfedi pro piespani,
odpocinek a prevlékani. S postupujicim casem vytvéiel rtizné prostiedky pro svou
ochranu a preziti. Tyto prostfedky prosly tisiciletym vyvojem, ktery byl ovlivnén
klimatem, vyvojovym stupném spolecnosti a zpiisobem Zivota. Funk¢ni vyznam téchto
prostfedki a predmétii souvisel jiz od historického obdobi, stfedomotské kultury
I evropské spolecnosti vzdy s prostiedim a dobou, kde clovék zil a vyvijel se.
S pfichazejicim ddrazem na rtznou nadfanzenost vysSich spoleCenskych tiid se

predméty z blizkosti ¢lovéka zacaly vytvarné odliSovat. V tomto piipadé se tedy jedna
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0 bytové textilie. Ty jsou jiz od samotného vzniku nepostradatelnou soucasti zivotniho
prostiedi ¢lovéka. Maji ho chranit pted nepiiznivym pocasim a soucasné jeho obydli
zkraslovat. K tomu slouzily zpocatku predevsim kiize. Pozdéji se preslo na opracovani
srsti zvere, kterd se zpracovala na finalni vyrobek. Pro samotny vznik bytovych textilii
neexistuje presné Casové vyjadieni. Nejpravdépodobnéjsi variantou se vSak jevi obdobi
kolem roku 3000 az 1800 ptfed nasim letopoctem. Plivodni funkci bytovych textilii byla
hlavné ochrana ¢lovéka a postupem casu se zacal brat i vétSi diraz na vzhled

a vzorovani textilii. [6].
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2. LOZNI PRADLO

Lozni pradlo je podstatnou ¢asti naseho interiéru a zastava hned nékolik funkci.
Svym zplisobem nas$ interiér ozivuje a dotvaii ho. Na zakladé optimalniho vybéru
lozniho pradla je mozné vylepsit prostory domtl, byt a pfevazné loZnic. Pro spravny
vybér je nutno piihlizet k celé fadé aspekti a vlastnosti lozniho pradla. Radime sem
snadnou udrzbu, odolnost v odéru, savost a stalobarevnost. Vybirat je nutné opravdu
zodpovédné, protoze kazdy Clovek stravi asi tfetinu zivota pravé spankem.

Mimo pozadavkll na funkcnost lozniho pradla jsou tu i dal$i pozadavky.
Predevsim tedy pozadavky na estetickou stranku lozniho pradla. Barevnost a vzory
zaujimaji v oblasti lozniho pradla stejnou roli jako v oblasti odévniho sortimentu. Jesté
nedavno se nerozliSovalo mezi stolnim a loznim pradlem a oboji se souhrnné
oznacovalo jako bilé zbozi. Tento ndzev se piimo odvijel od surovin a barevnosti
vyrobku spadajicich do této kategorie. V soucasnosti se K vyrobé bilého zbozi vyuziva
nejen prirodnich, ale zaroven 1 chemickych vldken. Zménily se 1 pozadavky a zvysila se
poptavka po sortimentu vicebarevném a potisténém.

Nejvetsi Cast textilnich materialti pro lozni pradlo je vyrdbéna z baviny. Dalsi
hojné zastoupenou surovinou se stal len. Dale jsou tu vldkna chemickd. Z téch se
vyuzivaji vldkna polyesterovd, polyamidova a viskozova. Jednotlivé suroviny maji
ruzné vlastnosti. Ty se pak vétSinou projevuji pii delSim pouzivani dané¢ho vyrobku.
Bavlna vyniké celou fadou vlastnosti, jako je napiiklad dobra savost, pfijemny omak
a hiejivost. Vyrobky vynikaji splyvavosti a jednoduse se daji vyzehlit. Zapornou
vlastnosti lozniho pradla, vyrobeného z baviny, je tvorba takzvaného bilého prachu
Vv prostorech, kde se lozni pradlo pouziva. Tento prach je tvofen Ulomky vlakna
a Skrobu. Lnénd vldkna jsou jiz na omak oproti bavinénym tuz$i a maji mensi
splyvavost. Pii dotyku vyvolavaji chladivy pocit. Jsou velmi pevné a odolné vii¢i odéru,
ale naproti tomu jsou zase vysoce mackavé. Zbozi vyrobené ze Inu lze vyvaret a bélit.
Zehleni probiha za vyssich teplot, neZ u bavlny. Vldkna viskézova vynikaji daleko vyssi
savosti, nez vlakna bavinéna, ale také mnohem vétsi mackavosti. Vyrobky jsou chladivé
a velmi splyvavé. Maji vSak velmi malou odolnost v odéru a prat se museji Setrné,
jelikoz jejich pevnost po namoceni klesa. Vyrobky z polyesteru a polyamidu vynikaji
fadou kladnych vlastnosti. Vyrobky jsou vysoce trvanlivé, maji vysokou odolnost
Vv odéru a téméf se nemackaji. Maji vSak velmi nizkou savost. Béhem c¢astého pouzivani

vyrobkil se na materialu mohou vytvaret zmolky. Textilni materialy vyuzivané v oblasti
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lozniho pradla se ptrevazné tkaji. Vyuziva se vazeb platnovych, keprovych, atlasovych,

ale také vaflovych a krepovych. [4].

2.1 Zakladni vazby

Platnova vazba.

Je jednou z nejrozsifenéjsich a nejpouzivanéjsich oboulicnich vazeb vibec. Ma
stejny pocet vaznych bodl na licni i rubové strané. Tato jednoduchd vazba vynika
vysokou pevnosti a minimalni srazlivosti. Tyto charakteristické prvky jsou dané hlavné
diky husté dostavé. Hned cela fada bytovych textilii je vyrdbéna v platnové vazbé.
Napiiklad potahové textilie, takzvané sisalové a kokosové koberce, dekoracni textilie
a zavésové textilie. Vyrobky tkané v této vazbé se vyuzivaji hlavné v oblastech

S vysokymi naroky na trvanlivost.

Keprova vazba

Zakladnim typem keprové vazby je takzvany kepr jednotfddkovy. Provazani
bodu vytvari Sikmé prouzkovani v jednom sméru. Jedna se o jednolicni tkanou textilii.
Podle poctu osnovnich ¢i utkovych ptizi na licni strané se rozliSuje kepr tutkovy
a osnovni. Déle rozliSujeme napiiklad kepry trojvazné, Ctyrvazné a pétivazné. Tyto
tkaniny se ve srovnani s vazbou platnovou vyznacuji mensi pevnosti. Oproti platnovym
vazbam maji textilni materidly s keprovou vazbou vétsi hiejivost, kterd je zajisténa

zadrzovanim vzduchu mezi piizemi.

Atlasova vazba

Vazné body atlasové vazby se navzajem nedotykaji, jsou ale rozsazeny
v pravidelnych intervalech a vytvari tak hladky povrch, od n€¢hoz se vzdy odrazeji
svetelné paprsky. Nejzakladnéjsi atlasova vazba se nazyva pétivazna. Osnovni a utkovy

atlas lze rozpoznat podle poctu uvolnénych piizi na licni strané tkaniny. [6].
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2.2 Typy textilii pro lozni pradlo

Kanafas

Plvodné byl tento typ textilie tkan v platnové vazbé. Jako material pro vyrobu je
vyuzivano piizi Inénych, bavinénych a smésovych. Charakteristickym znakem pro
diivéjsi kanafas bylo podélné pruhovani. Kanafasy, které se vyrabéji v dneSni dob¢ se
vyznaCuji vzorem oznacovanym jako karo. Soucasné kanafasy jsou charakteristické
vybarvenim v pastelovych odstinech a kdrovanym vzorem o rozméru velkém i nékolik
centimetrti. Tato textilie se dale vyuziva jako tkanina pro dekoracni tcely a dotvafeni

interiéra.

Damasek

Tkanina s velmi hustou dostavou. Tento typ textilie je tkan v atlasové vazbé.
Typickou barevnosti damaska jsou opét pastelové odstiny a bila. Za uc¢elem vzorovani
damaskt se vyuziva takzvanych zakdrovych vzord. Nejveétsi zastoupeni maji
geometrické a kvétinové motivy. Damasek je také typicky svym leskem. Velmi
popularni se u damaskl stdvaji azurové vzory. Surovinou pro vyrobu damaskid jsou
pfize Inéné, smésové a pocesana bavlna. DamaSkova tkanina se fadi mezi jedny

z nejkvalitngjSich textilii s dlouholetou tradici, které slouzi k vyrob¢ lazkovin.

Atlasgradl

Tkanina charakteristickd podélnym pruhovanim a lesklym povrchem. Tkana ze
Inénych a bavinénych ptizi. Diky pruhlim, jeZz jsou stfidavé tkané v osnovnim
a utkovém atlasu s ostrym odvazanim atlasové vazby se vytvari charakteristicky vzhled

atlasgradlu. Barevnost opét pastelova.

Cinovatina
Pro vzhled €inovatiny jsou charakteristické obdélniky a ¢tverce. Vzor je tvofen

utkovou a osnovni vazbou.

Krep
Tento typ textilie je charakteristicky hrubsi strukturou povrchu. Této struktury je
dosahovéno nejcastéji specialnimi ipravami. Rozlisujeme takzvany louhovy krep a krep

ze smésovych materidlti. Louhovy krep se pozna podélnym zvrasnénim, kterého se
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dosahuje aplikaci louhu sodného za soubézného napinani textilie uréené k jeho aplikaci.
Neé&kdy je materidl jeSté¢ pred touto aplikaci vzorovan potiskovanim. Jako nesporna
vyhoda tohoto materidlu se jednoznacné jevi skutecnost, Ze neni nutné material zehlit.
Obdobného vzhledu tkaniny je mozno docilit pii kombinaci baviny a polyesteru
anaslednou tUpravou textilie specialnim kalandrem. Upravou dojde k deformaci

a zafixovani tvaru polyesterovych vldken a vysledek ptipomina louhovy krep.

Povlakovy satén

Tkaninu charakterizuje velmi vysoky lesk a hladky povrch. Pro vyrobu textilie
se vyuzivd smésovych a bavinénych pfizi. Vysokého lesku je docileno piedevs§im
atlasovou vazbou a pouzitim velmi jemnych pfizi. Tato textilie se béhem finalnich
uprav jesté navic kalandruje a merceruje, ¢imz se dosahuje jesté¢ vyssiho lesku a také

ziskava na pevnosti.

Povlakova véba

Tkanina platnové vazby o riiznych hustotach. Uroven kvality textilie je pfimo
zavisla na kvalit¢ bavinénych vlaken, kterych se pro jeji vyrobu pouziva. Obvykle je
textilie barvena, nebo bélena. Stale Castéji se vSak jeji povrch také potiskuje. Tmavého
potisku se nékdy vyuziva ke kamuflazi nékterych vad textilie. Lesklého vzhledu se
dosahuje kalandrovanim a skrobenim. Mira lesku ovSem nedosahuje takovych hodnot,

jako u ptedchozich lesklych materila.

Bavinarsky flanel

Textilie vyuzivana hlavné béhem chladnych zimnich mésici. Material je
pfijemny na omak a vyvoldva pocit tepla. Téchto vlastnosti je docileno pocesdnim licni
strany textilie. V nékterych piipadech se pocesava i strana rubni. To ma ale neblahy vliv

na zivotnost materialu, protoZe je tak sniZzena odolnost v odéru.
Vaflova tkanina

Pro tkaninu je charakteristicky vzhled, ktery svym motivem pfipomina strukturu

vafle. Pokud neni textilie vysrazena, tak se pfi prani mohou vyrobky vyrazng srazit.
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Sypkovina

Textilie se vyrabi pfedevsim na obaly polStait a piikryvek. Je charakteristicka
svou velmi hustou dostavou keprové, atlasové, ¢i platnové vazby a typickd modrou,
fialovou a rizovou barevnosti. Pro vyrobu se vyuziva celd fada materiala. Nejcastéji
vSak smésové a bavinéné. Hlavni diiraz je ve vyrob¢ kladen s barevnou stalost v odéru
a potu, kterym bude muset pravidelné odolavat. Po vylepSeni vlastnosti se sypkovina

voskuje, Skrobi, kalandruje a nesmi se prat.

Jersey
Oproti ostatnim textiliim se jedna o uplet. V ptipadé vyuziti pro lozni povleceni

se povrch potiskuje a merceruje. [4].

2.3 Rozméry povleceni

Bézné vyrabéné povleceni v oblasti stiedni Evropy se dodava v sad¢ povlaku na
pfikryvku a dvou polstaii. Rozméry povleceni podléhaji rozmérovym standardim.
Rozméry povleceni na polstar jsou 90 x 70cm a povleceni na piikryvku 200 x 140cm.
Dale se povleceni vyrabi jako détské lozni pradlo a prodlouzené ptikryvky o rozmérech
140 x 220cm. Rozméry povleceni se mohou lisit v zavislosti na geografickém c¢lenéni.

[4]

2.4 Uzavéry povleceni

Nejbéznéji pouzivany uzavér povleceni je knoflik. Dale se také vyuziva uzavéra
stuhovych. DalSim oblibenym uzavérem povlakii je zdrhovadlo, které se nasSiva pres
celou §ifi povleeni. Mezi méné pouzivané zplsoby se fadi uzavirani pomoci
takzvanych cichovych stuh a také seSnérovanim naSitych stuh. Posledni zptsob se
oznacuje nadzvem hotelovy uzavér. Jedna s o zpiisob uzavirani bez moznosti zapinani.
Na spodni stran¢ povleCeni se nachazi dil, ktery alesponn o 10cm piesahuje otvor pro

vsunuti napiiklad polstaie samotného. [4].
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3. POTISKOVANI TEXTILII

3.1 Historie a vyvoj potiskovani textilii

Mezi jednu z nejstarSich vyrobnich ¢innosti ¢lovéka se tadi také zpracovani
viny, baviny a také Inu. Jiz v prub&hu jejich zpracovani k dekora¢nim a od&évnim
uceltim ¢loveék uvazoval, jak tyto nevyrazné vyrobky ozvlastnit. U nékterych narodi ma
odév hned né&kolik funkci a vyznamii. Radi se sem napiiklad bojové a nabozenské
funkce. V neposledni fadé ma byt také ozdobny. Také volba jeho barevného vyvedeni
zastava dualezitou roli. Nositele muZe od ostatnich odliSovat, ale také ho zkraslovat.

Prave na zaklad¢ pozadavk, které se odvijeji od téchto funkci a potieb, vzniklo
potiskovani textilii. VSeobecné se predpokladd, Ze nejstar§$i metodou vzorovani textilii
bylo jejich malovani. U vyspélejsich kultur se vyuzivalo pon¢kud vyspélejsich technik.
V oblasti dalného vychodu se pravdépodobné jesté pred naSim letopoctem k nanosu
barvy na textilie vyuZivalo $ablony s vyfezanym motivem. Sablona byla vytvoiena
z velmi pevného papiru. Pravdépodobné se praveé ztéto techniky pozdéji vyvinula
technika filmového tisku. V asijskych zemich se ke vzorovani textilii pfistupovalo zcela
jinym zpusobem. Vzorovani textilii se dosahovalo technikou zvanou podvazovani.
Princip této techniky spociva v tom, ze se textilie na jednom ¢i vice mistech riiznou
silou svazovala, ¢imz bylo zabrinéno pronikani barviva pravé do téchto mist.
Mnohonasobnym barvenim bylo tak dosahovano celé fady barevnych vzort a efekti.
Tato technika byla v Indii velmi propracovana a predpoklada se, ze pravé diky tomu se
stala Indie rodistém potiskovani textilii.

Vzorovani textilii nanaSenim barviva bylo Evropé zpocatku nezndmé.
Pravdépodobné v 9. stoleti se zacalo za ucelem vzorovani textilii vyuzivat
pigmentovych barviv. Zpusoby, které by piipominaly dneSni techniky potiskovani se
zaCaly vyuzivat az v 17. stoleti. Z Indie se vzorovani textilii Sifilo po pevning i po mofi.
Informace o zplsobech potiskovani se Sifily pies zemé blizkého vychodu, Italie
a Spanélska, odkud se ¢asem rozsifily do celé Evropy. Zasluhou namofnich cest se na
zacatku 17. stoleti s technikou potiskovani textilii seznamili také Holand’ané a nésledn¢
i pfislusnici Anglie. Indicka obchodni spole¢nost se postarala o dovoz velkého mnozstvi
ptekrasné vzorovanych textilii. Diky takzvané vyssi tfid€ a jeji touze po prepychu se

tyto textilie zménily na mddni zalezitost a byla po nich najednou obrovska poptavka,
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ktera ovSem nemohla byt celd uspokojena a vyslySena, a tak se zacala vyrazné
projevovat snaha o pfimou vyrobu textilii v Evropé. Tyto snahy o napodobeni
potiskovanych textilii z Indie se z pocatku ovSem setkaly s velkym netGspéchem. Po
dlouhych a netspéSnych snahach o prekonani téchto potizi se do situace zapojila také
spolecnost z Anglie, ktera sestavila specialni komisi s jasnym cilem. V roce 1678 se
techniku pro potiskovani textilii zndmou =z Indie konecné dokéazalo napodobit.
Problémem indické techniky se ale zabyvali také v Holandsku. Prvni snahy o zisk
informaci a detailti techniky vedly ptes lodni kapitany a lékate, ale bez uspéchu. Tyto
snahy byly nésledované neuspéSnym pokusem o zaméstnavani femeslniki piimo
z Indie. Jako UspéSny se nakonec projevil napad o hledani odborniki se znalostmi
indickych metod pfimo v zemich, kam tato znalost pronikla jiz mnohem dfive.
Konkrétné §lo o Turecko. Tam se v 17. stoleti k tisku uzivaly barvy olejové, rizna
moftidla, ale 1 rezerva. Roku 1678 tak dva kupci z Amsterodamu zalozili tiskarnu na
bavinéné tkaniny. Tiskarnu vedl turecky délnik a vyuzival vychodoindicky zplsob.

Diky primyslové SpionaZzi se dostala znalost téchto metod z Holandska také do
Némecka. Tam zalozil v roce 1689 tiskarnu pan Georg Neuhofer. Vznik dal$ich tiskaren
nastal v roce 1720 ve Svycarsku a Anglii. Dalsi byly zaloZeny v roce 1740 v Alsasku,
Sasku, Badensku, Rakousku a Francii. V Cechach to byl rok 1763. Déle roku 1840
v Rusku a vroce 1900 v USA, Spanélsku, Japonsku, Mad’arsku, Mexiku a Italii.
Ohromnou poptavku po potisténych textiliich nasledovala mechanizace tkalcoven
a pradelen. V Holandsku se za uc¢elem nandSeni rezerv vyuZzivalo reliéfné vzorovanych
dfevénych forem. Tato technika se v pln€ mechanizované podobé nésledné objevila
v Anglii. Roku 1834 byl k potiskovani textilii vyroben stroj, ktery k potisku vyuziva
reliéfné vzorovanych forem. Stroj nesl ndzev podle svého vyndlezce Perrota, tedy
perotina. O 46 let pozd¢ji byl zasluhou pana Ebingera vyroben prvni véalcovy stroj pro
potiskovani textilii. Bohuzel vSak zadny z téchto stroji pln¢ nevyhovoval narokim.

Jako dulezity stroj pro potiskovani textilii se stal hlubotiskovy stroj, ktery byl
vyroben Thomasem Bellem roku 1770 v Anglii. Stroj byl patentovan v roce 1783. Prvni
tiskaci stroj, ktery umoznoval Sestibarevny tisk si nechal patentovat o dva roky pozdéji.
Tento stroj jako prvni vyuzival ocelovou stérku a pfenos barvy na textilii probihal pouze
skrz vyhloubené rytiny. Jeden tento stroj dokdzal zastat praci az Ctyficeti lidi.
S postupem casu se zacal ru¢ni tisk financné nevyplacet a tak muselo nevyhnutelné
nastat jeho postupné omezovani. Nakonec se ru¢ni tisk vyuzival jiz pouze k potiskovani

kapesnikt, $atki, nebo velmi Sirokych tkanin. Tato technika ozila opét az o nékolik let
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pozdéji diky zavedeni takzvaného filmového tisku. Stale bylo vSak nutné z Indie
dovazet barviva. Dalsi snahy ve vyvoji tedy vedly ke zkoumani textilniho tisku
I Z hlediska chemické stranky. Az do roku 1811 nebyly znamé lepty. Pestry lept se
tohoto roku objevil az diky vyvojovym metodam Daniela Kdchlina. Mezi dalsi zpiisoby
a nov¢ tiskové technologie se zafadilo upeviiovani barviva diky pafeni. Pafeni bylo
poprvé pouzito v prumyslu vinaiském roku 1811. Po potiskovani bavinénych textilii
vroce 1834. DalSim mezistupném ve vyvoji tohoto zplsobu byla zména
z prerusovaného zplsobu na nepfetrzity. O tento vyvoj se postarali v Anglii. Barviva
mofidlova se zprvu tiskla ve dvou fazich. V roce 1837 pan Gastard objevil zptsob, kdy
bylo mozné moftidlo i1 barvivo aplikovat naraz.

Dilezity vyvojovy stupen v oblasti technologie tisku nastal v pouzivani barviv
syntetickych. Prvni zasadité barvivo bylo pro potiskovani pouzito v roce 1856.
Zpocatku se tato barviva vyuzivala k potiskovani viny a vroce 1861 na material
bavinény. Vypracovani nové techniky, kterd je jiz po dlouhou dobu vyznamna
a pouzivana, prob¢hlo v druhé poloviné 19. stoleti. Jednalo se o vyrobu azovych barviv,
kterou si nechal jako prvni patentovat v roce 1880 Gréssler. Mezi vyndlezy, fazené do
a formaldehyd-sulfoxylat sodny za tcelem tisku a barveni. O priamyslovou vyrobu
dithioni¢itanu se postarala firma BASF. Jako prvni se o prumyslovou vyrobu
formaldehyd-sulfoxylatu sodného postarala firma Farbwerke Hochst. Vyroba zastavala
Vv technologii potiskovani naprosto revolu¢ni inovaci.

Pocatky potiskovani textilii jsou spojovany s prumyslovou revoluci. Tu
nasledoval rozmach v oblasti hospodaistvi a pozd¢ji také vznik délnického hnuti. U nés
se za vyznamny poéita rok 1763. To je rok, kdy doslo hrabétem Kinskym u Ceské Lipy
k zalozeni prvni Ceské tiskarny. Dalsi tiskarna byla zalozena skoro ve stejném ¢asovém
obdobi v Josefové Dole zasluhou hrabéte Bolzy. V roce 1766 byla na Barviiské ostrové
V Praze zalozena manufaktura se zaméfenim na potiskovani bavinénych textilii. Po
zavedeni strojové vyroby doslo k pozorovatelnému napéti ve spolecnosti, jelikoz nastalo
ohromné snizovani mezd. Prvnim strojem pro valcovy tisk byl ten, ktery zkonstruoval
Leitenberger v Zakupech. Frustrovana délnicka tfida z jejich soucasné Zivotni situace
obvinovala pravé tiskaci stroje, a tak dochazelo k pokusim o jejich niceni. Ke
hromadnym protestim dochazelo v Liberci, Ceské Lip&, Zakupech a Praze a lidé

dé€lnické tfidy se zacali schazet v podobé spolkii.
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Vyrobky opatiené potiskovanym vzorem, ktery proSel slozitym technickym
vyvojem, se staly nepostradatelnymi souéastmi denniho zivota. Z potiskovani
samotného se stal velmi silny primyslovy sektor. Piivodni, s oblibou dovazené vyrobky
Z Indie postupem Casu z mistniho trhu uplné vymizely. Nakonec se vSak situace obratila

a evropské tiskarny se staraly o dovoz vzorovanych textilii do celého svéta. [5].

3.2 Techniky potiskovani textilii

Ruéni tisk

Tato technika potiskovani textilii je znama jiz od roku 1690. Jde o tisk
difevénymi tiskacimi formami, ve kterych je vyfezan navrzeny vzor. Samotny tisk
probiha pomoci médénych hrotil, které se nachdzeji na vyvysenych plochich formy.
Diky tomuto vyvedeni tiskaci formy je mozné dosdhnout ptresnych linii, obryst a bodu.
Barva urcena k tisku je nabirana podobné¢, jako je tomu naptiklad u klasické razitkové
podusky. Jelikoz se jedna o ru¢ni praci, je tato technika tisku z hlediska kone¢né ceny

vyrobku velice neefektivni.

Valcovy tisk

Tiskova technika znama z konce 18. stoleti. K potiskovani vyuziva tato technika
médénych valci s gravitovanymi vzory. Hlavni &ast stroje se sklada z jednoho
centralniho vélce a maximalné Sestnéacti dalSich potiskovacich valci soustfedénych
okolo n¢ho. Barvy urfené k potisku jsou na potiskovaci valce nandseny valecky
opatfenymi kartac¢i. Zbyld barva se zvalcli nasledné odstranuje stérkami k tomu

urcenymi.

Filmovy tisk

Jedna se o techniku, ktera prosla velkym vyvojem. Vychazi z potisku
Sablonového. Nékdy je také oznaCovan za tisk sitovy. Tato technika se stala znamou
nejdiive v USA. Do Evropy se dostala v roce 1920. Spole¢n¢ s technikou valcového
difevény nebo hlinikovy rdm, na kterém je napnuta tkanina vyrobend ze syntetickych

vldken. Rdm se vyrdbi hned v nckolika velikostech, které se odviji od Sitky

20



potiskovaného materialu a navrzeného motivu. Tvorba finalniho vicebarevného vzoru
probihéd v nékolika krocich, jejichz pocet je ptimo zavisli na poctu barev ve vzoru. Pro
tisk jedné barvy je vzdy zapotfebi jednoho ramu. Sitova tkanina se potird emulsi
citlivou na svétlo a néasledné se susi v prostfedi tmavé komory. Dal§im krokem je jeji
osvétleni pfes navrzeny vzor. Nakonec se vodou o vysoké teploté odstrani zbyla emulse
z neosvétlenych mist a vysledkem je zisk findlniho vzoru. Samotny tisk spociva ve
vtirani tiskové barvy do textilie skrz sitovou tkaninu k tomu urc¢enou stérkou. K potisku
textilie dochazi pouze prostfednictvim mist bez osvétlené emulse. DalSim meznikem ve
vyvoji filmového tisku bylo zavedeni tiskacich stroji, kdy probiha tisk vSech barev
naraz. Nedochdzi tedy k vyménam rami, ale k cilenému posouvani textilie v prostoru
pod pevné ukotvenymi ramy. Vyrazné zlepSeni této techniky ptedstavuje zavedeni
rotacniho tiskaciho stroje. Oproti klasické verzi tiskaciho stroje se textilie pod tiskacimi
valci posouva nepretrzité¢. Tiskové Sablony valcového profilu jsou vyhotoveny
z dérovanych plechl. Barva je stérkou roztirdna z vnitiniho prostoru valce. Tento
zpisob umoziuje fazeni nékolika valcl za sebe a tim 1 vyrazné urychleni vyrobniho

procesu. [6].

Pienosovy tisk

Mezi oblibené postupy suchého tisku, pouzivaného za ucelem potiskovani
textilii ze syntetickych vldken, se nejCastéji vyuziva zpisobu Snazvem Sublistatic.
Tento zpiisob, pii kterém dochézi k pfenosu navrZzeného vzoru z ptenosového média
(nejCastéji papiru) na nami zvoleny textilni material, se pouziva k tomu urcenych
disperznich barviv, ktera maji schopnost za urcitych podminek sublimovat. U tohoto
druhu barviva dochazi za putsobeni urcité teploty ke zméné jeho skupenstvi, a to
konkrétné¢ zpevného do plynné faze. Nasledné¢ kondenzuje na textilnim materialu
a Vv posledni fazi pienaseni vzoru na synteticky material vnikd do rozvolnéné struktury
vldkna. Tato barviva se téméf neslucuji s prenosovym médiem a na jeho povrchu se
vyskytuje v rozptylené form¢ barviva, jez nijak nevynikd svou barevnosti, jelikoz se
jedna o kalné a barevné nevyrazné odstiny. Teprve pienosem barviva do struktury
vlakna je docileno pozadované svitivosti a kontrastu.

Za ptedpokladu nejoptimalnéjSich podminek pro pifenos (tim je mysSleno
spravné teploty, tlaku a ¢asu) disperzniho barviva z pifenosového média na textilni

material docilime prakticky uplné sublimace a nasledné fixace barviva.
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Vynikajicich vysledkl v oblasti stalosti dosdhneme vsak pouze za ptredpokladu
spravné kombinace pfenosového médie a barviva. OvSem ani to ndm nezarucuje
pozadovany vysledek, pokud nedojde k pfenosu disperzniho barviva za optimalni
teploty, tlaku a casu.

Tento zplsob ptenosového tisku se navzdory nékterym svym omezenim jiz
neodmysliteln¢ zapsal na seznam v soucasné dob&é velmi pouZzivanich zpisobl

potiskovani textilii.

Pienosové médium

Nejcastéji pouzivanym médiem pro pienos disperznich barviv na textilii je
specialni pfenosovy papir. Kvalita zvoleného papiru ma nemaly vliv na kone¢ny vzhled
tisku. Kvalitni pfenosové médium musi spliiovat hned n€kolik zakladnich, avSak velice
dilezitych pozadavkd. Vybrany papir musi byt pfedevsim pevny, aby se zamezilo jeho
piipadné deformaci béhem nanaseni barviva pii tvorbé konkrétniho vzoru, nebo naopak
pfi nasledném ptesunu barviva na zvoleny textilni materidl. Disperzni barvivo se musi
na potisténych mistech média nachdzet na jeho povrchu. Za zddnych okolnosti nesmi
barvivo vnikat do vnitini struktury papiru. To by mélo za nésledek nerovnomeérné
potisténi materialu.

Jako nejlepsi volba se jevi pouziti papiru s velmi jemnym povrchem, ktery diky
sveé struktufe zarucuje detailni vzhled vzoru. Pouziti papiru s hrubym povrchem ma
vSeobecné celou fadu nevyhod. Pro potiSténi papiru je diky jeho nerovnostem na
povrchu zapotiebi aplikovat vétsi objem barviva a finalni vzhled pfeneseného motivu
zdaleka nedosahuje takové urovné prokresleni detaili vzoru, ¢i vzord, jako je tomu tak
u papiru s jemnym povrchem.

Vlastnosti ptenosovych papiri se daji jeSté rizné upravovat. Jde piedevSim
0 lakovani povrchu, ¢imz se zabrani pronikani barviva do jeho struktury a sublimace tak

probiha pouze do textilniho materialu.

Pfenos vzoru na textilni material

Za ucelem dosazeni pozadovaného vysledku tisku je zapotifebi zahrati
pfenosového média na teplotu, ktera umoznuje sublimaci barviva, nasledné pronikani
do rozvolnéné struktury syntetického vldkna a konecn¢ také samotnou fixaci.
V idedlnim ptipadé¢ by mélo béhem pienosu dojit k maximalni mozné procentudlni

vytéznost barviva z pfenosového média na textilni material.
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Diilezité je, aby barvivo z pienosového papiru béhem pfenosu migrovalo pouze
V minimalni vzdalenosti od mista s nanosem a nedochazelo k piechazeni barviva do
stran. Barvivo musi do rozvolnéné struktury vldken bez vétSich problémt vniknout
a zafixovat. Sublimace smérem do stran se obecné projevuje neostrosti hran a kontur
vzori. Tento jev je zapfiCinén vysokou koncentraci barviva na pfenosovém médiu
V jednou misté. Materidly o vyssi ploSné hmotnosti jsou tomuto jevu vice imunni, nez
materialy slabsi.

Pro dosazeni optimalniho vysledku pifenosu je nutné spolecné prohrati
a zafixovani k sob¢ pfitisknutého syntetického materialu a pfenosového papiru po dobu
potifebnou k priibéhu sublimace. Nasledn¢ je vhodné materidl ochladit a odprosit od
pfenosového papiru. Vzor je nyni jiz zafixovany a ma plné stalosti.

Béhem tvorby vzoru, urcené¢ho k pfeneseni na textilni material je nutné mit
neustadle na mysli, Ze pii prenosu se ziskdva zrcadlovy obraz naseho vzoru. To je
dalezité¢ zejména u vzori, u kterych je tato stranova orientace podstatnd. Mlze se jednat
o smérové vzory, text a dal§i druhy vzori. Tato skute€nost je vlastné asi tim nejveétSim
omezenim zpiisobu pfenosu vzoru.

Na zakladé¢ velikosti a tvaru dochézi k volbé strojniho zatizeni, které bude pro
pfenos pouzito. Dulezitd je hlavné moznost dosazeni teploty okolo 200°C a jeji
rovnomerna distribuce po celé plose vyhiivané plochy, ¢i valce stroje. Jednou z mnoha
zaruk kvalitniho pfenosu vzoru je predfixovany materidl. Béhem prenosu totiz diky

vysokym teplotam dochazi také ke srazeni materialu.

Podminky prenosu

K pfenosu navrzeného vzoru dochdzi za vysoké teploty. Dochazi ke
vzajemnému stlaceni pfenosového papiru a syntetického materialu ur¢eného pro potisk.
Kone¢na kvalita pfenosového tisku se odviji od nastaveni tfi veliin. Zaprvé se jedna
0 nastaveni velikosti pfitlaku. To se vSak tykd pouze lisii diskontinudlnich. Optimalni
nastavend hodnota zajisti rovnomérné a celoplosné sesazeni ptrenosového papiru
s textilnim materialem, ¢imz se soucasné zamezi nechténé deformace materialu. Jina
situace by ovSem nastala, pokud by byl zvoleny textilni materidl n¢jaké vyraznéjsi
plastické struktury. Hodnota pfitlaku se odviji od materidlu a voli se v rozmezi 103 az
120 kPa.

Vyse teploty se 1 vtomto piipadé odviji od pouzitého materialu uréeného

K potisku. Za ptsobeni teploty nizsi, nez 160°C nedochazi k uspésnému pienosu a fixaci
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barviva na material. Oproti tomu teploty piekracujici hodnotu 230°C zapficinuji
vyrazné méknuti syntetickych materialii spojené s deformaci, a proto jsou i tyto teploty
pro pfenosovy tisk nepouzitelné.

Doba zahtivani pienosového papiru a textilniho materialu se odviji od druhu
zvoleného materialu. Zavisi predevsim na plosné hmotnosti. Obecné 1ze predpokladat,
ze k pfenosu barviva na stfedné silny materidl dojde za 30 sekund. Tato doba se

prodluzuje s nartstajici ploSnou hmotnosti materidlu.

Strojni zarizeni

Samotny pienos se stava pomérné jednoduchou pracovni Cinnosti. Na material,
urceny k potisku, se stranou s nanesenym barvivem pfitiskne pienosové médiu a za
pusobeni tepla, tlaku a ¢asu dojde k pfeneseni navrzeného vzoru na material véetné jeho
zaverecné fixace. Dilezitym faktorem je stabilni a rovnomérné vytopené plochy desky
lisu nebo vyhiivaného valce.

Strojni zafizeni pro potiskovani se déli na dvé skupiny. Na stroje pro

diskontinualni potiskovani a stroje pro kontinualni potiskovani.

Stroje pro diskontinualni potiskovani

Jejich vyuziti je ptfedevSim v oblasti potiskovani hotovych vyrobki, nebo jiz
nastiihanych ¢asti ur¢enych k zavérecnému zpracovani. Tyto stroje musi spliiovat celou
fadu pozadavkl. Konkrétné se jedna o moznost nastaveni a udrzovani stabilni teploty
Vv celé plose vyhiivané desky a rovnomérného pfitlaku po cely prubéh pienosu. Dale
vyhovujici vyméru vyhiivané plochy, ktera by umoznila efektivni polohovéni
jednotlivych dilti uréenych k potisku. V neposledni fadé se jedna o zafizeni, které by

zajistilo automatické otevirani lisu po uplynuti ¢asu, pottebného k prenosu.

Stroje pro kontinualni potiskovani

Stroje pro kontinudlni potiskovani se vyuzivaji ptevazné pro potiskovani textilni
metraze. Ustiedni ¢asti je vytapény valec, ke kterému se pienosovy papir a potiskovany
material pfitlauje za pomoci panve, €asto opatiené specialnim teflonovym natérem za
ucelem snizeni tfeni a pfitlaku na pfenosovy papir a material. Panev dale mize i nemusi
byt vytapéna. O vytapéni samotného valce se stahd horky olej. Stroje jsou preduréeny
pouze pro jednostranné potiskovani a vyrdb&ji se v raznych pracovnich Sitkéch.

Nejbéznéjsi Sitka stroje byva maximalné 200cm. [1].

24



3.3 Zpusoby potiskovani textilii

Zpisoby se d¢li predevsim na tfi nejpouzivanéjsi. Konkrétné se jedna o ptimy
tisk, lept a rezervu. Barevnych efekt na bilych, ¢i barvenych textiliich l1ze dosahnout
hned nékolika zplsoby. Na zdklad€¢ pozadavkl pro vzorovani textilii dochazi k volbé

vyhovujiciho zplsobu a barviva.

Piimy tisk

Tento zplisob spocivd v tisku roztoku barviva, zahuSténého piisadami pro
spojeni barviva a vldkna. Pfimy tisk je vyuzivan jak pro potisk bilé, tak i barevné
textilie. Pokud se vSak pfi potisku barevnych textilif nevyuzije pigmentl uréenych pro
silné kryti, mize dojit k okem pozorovatelnému rozdilu ve vysledném odstinu mezi

tiskem na bilou a barevnou textilii.

Lept

Zpusob tisku leptem je charakteristicky svou funkci odbarveni materialu.
Textilni material se potiskne roztokem chemikalii, kterd dokaze textilii v pozadovanych
mistech odbarvit. Tento zplsob existuje i jako takzvany pololept. Tento tisk spoc¢iva
V tom, Ze je barvivo naruSeno jen ¢astecné a dochazi tak k barevnému efektu ton v tonu.
V piipadé, Ze se pii barveni textilii pouzije dvou riznych barviv v kombinaci
rozrusitelného a nerozrusitelného, vysledny vzhled piipomind pestry lept. Jiz
zminovaného pestrého 1ze dosahnout ptimo tiskem leptaci barvy. Ta ovSem neobsahuje
pouze samotny roztok chemikalie pro rozrusSeni barviva, jako tomu bylo v prvnim
pfipadé, ale navic jeSté dalSi barvivo, které je proti této chemikalii imunni. To se
souCasn¢ s rozruSovanim pluvodniho barviva na danych mistech naopak upeviiuje.

Barviva vyuZivana pro pestry lept se nazyvaji kypova.

Rezerva

Aplikaci takzvané rezervy je mozné béhem barviciho procesu zabranit obarveni
textilntho materidlu na mistech, kterd jsou rezervou poti§téna. Soucasti této tiskaci
barvy jsou chemikalie zabranujici vytvoreni, nebo upevnéni barviva na textilnim

materialu. Také se mize jednat o chemikalie schopné barvivo rozrusit. [5]
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4. BARVIVA

Barviva piima

Tato barviva se fadi do kategorie rozpustnych ve vodé. Tato barviva vynikaji
velkou Skalou barevnych odstinl. Diky Spatnym mokrym stdlostem se nevyuzivaji na
vyrobky, které se museji prat pii teplotach ptesahujicich 100°C. Pro potiskovani textilii

se vyuzivaji pro tisk leptem.

Barviva kysela

Vétsina z téchto barviv jsou podobné, jako barviva piima, rozpustnd ve vode¢.
Téchto barviv se vyuzivd predev§im pro potiskovani polyamidovych, vInénych
a hedvabnych vlaken. Barviva jsou charakteristickd Sirokou skalou a velmi sytym

podanim odstint.

Barviva moridlova
Barviva spliujici vysoké pozadavky na stalosti. Vyuzivaji se predevSim pro

potiskovani a barveni vinénych vlaken.

Barviva zasadita
Obrovskou nevyhodou se vSak naproti tomu stava mala stilost. Dodnes se vSak pro

svou barevnost vyuzivaji za i€elem potisku kasmirovych $atkda.

Barviva reaktivni

Tato barviva jsou také ve vodé rozpustna. Jako jediné barviva poskytuji nejvyssi
stalosti pfi barveni a tisku celulézovych vldken. Svou barevnosti se prakticky vyrovnaji
barviviim zasaditych. Tato barviva lze diky jejich mozné kombinaci s jinymi barvivy

pouzit pro rezervovy tisk.

Barviva kypova
Téchto barviv se vyuziva pro tisk textilii z celulozovych vlédken a jsou ve vodé
nerozpustnd. Vyznacuji se brilantnimi odstiny a velmi dobrymi stdlostmi. Pro umoznéni

tisku témito barvivy se museji takzvané zkypovat. To znamend, Ze se musi nejprve
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pievézt do vodou rozpustné formy. Po aplikaci formou tisku, ¢i barvenim je zapotiebi

barvivo opétovné zpatky prevézt do své nerozpustné podoby.

Tisk pigmenty
Velmi stary a jednoduchy princip pro dekoraci textilii potiskem nerozpustnych
praskl. Na textilii se jiZ odeddvna upeviiovali lepidly. Vyznacuji se hrub§im povrchem

a nizkymi stalostmi.

Nerozpustna azova barviva
Barviva s bohatou barevnou $kalou. Pro svou barevnost a vynikajici stalosti se
vyuzivaji hlavné pro strojni tisk. Dale pii tisku rezerv a tisk ptimy. Vznik barviv

probiha ptimo ve vlakné az po sjednoceni naftolatu a diazotovaného aminu.

Barviva acetatova - disperzni

Vyvoj téchto barviv podminila touha barvit a potiskovat acetdtové hedvabi.
Také nejsou rozpustna ve vodé. Barveni probiha ve vodni lazni, ve které¢ dochdzi diky
zvySené teploté k intenzivnimu pohybu molekul barviva a kontaktu s vlaknem. Pozdé&ji
se zjistilo, ze je mozné disperzni barviva vyuzivat i pro tisk a barveni vldken

syntetickych. [2].
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5. RAPORTOVANI VZORU

Pokud je navrzeny motiv ur¢en napiiklad pro potisk kapesnikil, je mozné vzor
jednoduse pfipravit napiiklad pro filmovy. Pokud je ale vzor uren pro aplikaci na
textilni metraz, kde dochazi k pravidelnému opakovani, je dulezit¢ motiv upravit. Ze
zakladniho névrhu se vytvofi takzvany raportni vykres. Je zapotiebi piistoupit k uritym
zméndm motivu, aby nenastal problém s navazovanim motivil pii potisku.

Raport je tedy zakladni rozmér, ktery je vytvoren pro opakovani se s néjakou
pravidelnosti. S ohledem na pouzitou technikou se bude liSit raport uréeny pro tisk
valcovy a filmovy. Raportni vykres se za¢ina vytvaret az po vybéru vhodného zptisobu
potiskovani. Tim se predejde ptipadnému feSeni potizi naptiklad s rozdilnou barevnosti

oproti vychozimu motivu. [2].
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6. INSPIRACE PRO TVORBU VZORU

Dekorace vyrobki, nejen textilniho charakteru, ma obrovsky vliv na jejich
celkovy vzhled a jejich plisobeni na pocitovou stranku ¢lovéka.

Inspiraci pro zpracovani bakalaiské prace a proces tvirci tvorby bylo japonské
uméni skladani papiru s ndzvem origami. To existuje hned v n€kolika variantach. Od
jednoduchych objektli, které jsou tvofeny pouze jednim Ctvercovym papirem, az po
velké slozité objekty, které se skladaji tieba ze tficeti jednotlivych dili. Tyto objekty
jsou souhrnné nazyvany modularni origami (Obr. 1) .

Inspirace vSak nevychazela piimo z kompletniho slozeného prostorového
objektu. Vychazela ze samotného diagramu, ktery slouzi jako konkrétni a pfesny navod
pro poskladani jednotlivych dilkt, jez se poté stavaji nedilnou soucasti modulédrniho

origami objektu.
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7. HISTORIE A VYVOJ ORIGAMI

Skladani papiru za ucelem vytvoreni celé fadu riiznych tvari se praktikuje v celé
fade raznych zemi po celém svété. K dokonalosti vSak bylo dovedeno pouze
Vv Japonsku. Jednobarevné, nebo vzorované ctverce papiru se stavdji soucasti jejich
zivota jiz od nizkého véku. Skladani papiru se uéi ve skole i doma. Stara historie
tdchto papirovych skladanek se datuje od dob vynalezeni papiru v oblasti staré Ciny.
Nejdiive byl papir vzacny a vyuzivalo se ho za ucelem tvorby skladanek ve formée
posvatnych symboli. V prubéhu 14. Stoleti se rozsifila tvorba na rtizné obfadni ozdoby.
V roce 1797 byl vytvoren navod na slozeni origami ve tvaru jetdba. V japonsku lidé
véfi, Ze pokud nemocné osobé slozi celych tisic skladanek jefaba, tak dojde k uzdraveni
doty¢né osoby. Skladani papiru proslo dalezitym vyvojem a zavitalo také do uméni.
Japonsti umeélci neustdle vymysleji nové komplikované skladanky papiru a vytvareji

z nich plosné i trojrozméré kompozice. [7].
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8. POSTUP

Navrh vzoru

Jak jiz bylo n¢kolikrat zminéno, tak navrh vzora na potisk vychazi a soucasné je
inspirovan moduldrnim origami. V tomto piipadé se konkrétné jedna o moduldrni
origami. Na samém pocatku tvlrci ¢asti bakalatské prace bylo pracovéno se Ctyimi
riznymi druhy diagramit modulérnich origami. Origami bylo nastudovéano a kompletné
poskladano do prostorového objektu. To aby vznikla detailni piedstava o objektu, se
kterym se bude dale pracovat. Nasledné byly vSechny objekty opétovné rozloZeny na
zakladni dily (moduly) a tyto dily byly rozlozeny na ptivodni kus papiru o tvaru ctverce.

Velkoplosné vzory byly od pocatku tvofeny na pocitaci ve zkuSebni
verzi grafickém softwaru CorelDraw. Nejprve musel byt vytvofen zakladni prvek, se
kterym se dale pracovalo. Podle realné piedlohy tedy doSlo k vytvofeni diagramu
vybraného origami. Tento zdkladni vzor byl nasledné¢ vytvofen v barevné varianté
(Obr. 2). Takto zpracovany vzor byl vytvoien ve tifech velikostech. Piavodni (100%)
a dalsich dvou. Aby bylo mozné vzory lehce a bez hrozicich prazdnych mist v celkové
plose vzoru kombinovat, tak padla u zbyvajicich dvou dili volba na rozméry 50%
a 25% z piivodni velikosti vzoru.

Pti tvorbé findlniho vzoru uréeného pro potisk na prenosové médium a nasledné
tedy k samotnému pienosu na zvolenou textilii, bylo pfistoupeno na metodu vytvoieni
celoplosného vzoru, zvlasté vytvoreného pro kazdy dil bytové textilie. Nedochazelo zde
tedy k metodé, kdy se vytvori zakladni raport, ktery se stale opakuje a navazuje na sebe.
Raznym skladanim zakladniho vzoru ve tfech velikostech byl vytvofen celoplosny vzor
pro povleceni na polstar o rozmérech 70 x 90cm, prikryvku 140 x 200cm (Obr. 9), ¢tyfi
dekorac¢ni polstaie 40 x 40cm (Obr. 10, Obr. 11) a textilni paravan (Obr. 13). Ten je
slozen ze tii dild, kde ma kazdy z nich rozmér 43 x 135cm (Obr. 12). Kone¢né upravy
celoplosnych navrhii pied tiskem na pfenosovy papir probihala ve zkuSebni verzi
grafického softwaru Adobe Photoshop.

Vsechny celoplosné vzory byly vyhotoveny ve 2 barevnych variantach - rizové
a Sedé. Ve vyslednych vyrobcich doslo k jejich vzajemné kombinaci. Kazdy z téchto
vzoru byl jesté natoCen o 15° na zadkladé rozboru ¢asti modularniho origami (Obr. 3).

Podle potieby do kladnych, nebo zdpornych hodnot.
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Vybér materialu

Mozna se to tak nezdd, ale kazdy Clovék stravi primérné jednu tfetinu svého

zivota spankem. Vybér vhodného povleceni je tedy velice dilezity. Jako rozhodujici se
tedy ukazuji dva aspekty, a to vzhled potisku a material, ze kterého je vyrobek
zhotoven.
Druhy materialti, které se pouzivaji pro vyrobu povleceni, jsou popsany v kapitole
Snazvem typy textilii pro lozni pradlo. Volba materidlu mizZe mit zésadni vliv na
celkovy projev. Za ti€elem vzorovani textilii padlo rozhodnuti na pienosovy tisk a i diky
tomu byla Skala materidlii omezena pouze na ty ze syntetickych vldken. Po uvazeni byl
vSak vybran materidl s obchodnim nazvem satén. Ten je charakteristicky svym
chladivy omak, ktery ptsobi velice piijemné hlavné pfi vyuzivani povleceni o teplych
mésicich.

Pro dily, které mély ve finale rizové odstiny byl pouzit bily satén a tistény byly
vSechny 3 urovné odstinl. Na Sedé dily byl pouZit satén Sedy a tiStény byly pouze dvé
nejtmavsi urovné odstintl. K tisku na Sedy material bylo pfistoupeno z toho ditvodu, aby
nenastal problém pii kombinaci vrchnich a spodnich ¢&asti povleceni. S velkou
pravdépodobnosti by bylo velmi obtizné potisknout bily satén Sedou barvou stejného
odstinu, jakou by mél Sedy material jiZz od vyrobce.

Pro ucely textilniho paravanu bylo vyuzito stejného materidlu, jako pro vyrobu
povleceni. Jednim z hlavnich divodi bylo sjednoceni a souhra vSech vyrobk, jez jsou

soucasti bakalarské prace.

Tisk na prenosovy papir

Ptenosovy tisk se jiz po tiskovych zkouskach ukézal byt velmi dobrou
a vhodnou technikou. O potisk pienosového papiru se postarala profesionalni textilni
tiskarna Mimaki JV4-130 (Obr. 5). K tisku disperznich barviv vyuziva 6 barev (C, M,
Y, K, Light Cyan, Light Magenta). Jak jiz bylo zminéno, tak u pfenosového tisku je
nutné mit neustale na mysli, Ze béhem tvorby vzoru se pfi prenosu ziskava zrcadlovy
obraz naSeho vzoru. U pouZité tiskarny ve spojeni se specidlnim programem Perfect
Print, ze kterého se tiskarn¢ zadava tiskova tloha, se navrh automaticky ptevraci a neni
tak potieba se zabyvat jeho orientaci. Podklady pro tiskdrnu byly zpracovany ve

formatu JPEG Image o rozliSeni 150 dpi. Barevny rezim RGB.
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Vlastni pFenos vzoru na textilii

Po wvytisténi vzoru na pienosovy papir nasledovalo pfeneseni vzoru na satén
pomoci kontinualniho lisu HEATJET 55 (Obr. 4) za konstantni teploty 180°C. Textilie
musela byt bezchybné pfichycena na prenosovy papir s natiSténym vzorem.
Samoziejmosti je piiloZzeni licni strany tkaniny k potisténé strané papiru. Nasledné
dochazi k pfenosu vzoru na textilni material. Tato pracovni operace probiha za
podminek, které jsou dikladné popisovany v kapitole 3.2. Vysledkem je textilie se

zafixovanym vzorem.
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9. REALIZACE FINALNIHO VYROBKU

9.1 Realizace loZzniho povleceni

Strihani

Stiihové dily vytvofené pro polstar, prikryvku a dekora¢ni polstafe jsou
¢tvercovych a obdélnikovych tvarti, takze s jejich ptfipravou a stfihdnim nenastaly zadné
problémy. Pouze b&hem polohovani stfihovych Sablon na potisténé textilie muselo byt

ptihlizeno na vzor a jeho smér, aby se vysledny vyrobek shodoval s ndvrhem.

Siti

Dalsi dilezity krok pfii realizaci je seSiti kone¢ného vyrobku. JelikoZ nebyly
stithové dily slozitych tvart, nebylo tak ani jejich seSivani nijak obtizné. Muselo byt
vSak opét pfihliZzeno na spravné umisténi a nato€eni jednotlivych dilt se vzory, protoze
by pii chybn¢ nato¢eném a sesSitém dilu doslo k naruseni celkové kompozice a harmonie
soupravy. Po dokonceni této pracovni operace ziskaly vyrobky kone¢né finalni podobu

a je vidét vysledek predchazejiciho vhodného rozvrzeni vzoru do stfihu vyrobku.

Finalni apravy
Posledni fazi v celém vyrobnim procesu je Zehleni, které doda vyrobkim finalni

pozadovany vzhled a tvar.

9.2 Realizace paravanu

Stithani
Stiihové dily vytvofené pro paravan jsou stejné, jako nékteré stithové dily pro

loZni pradlo obdélnikovych tvart.
Lakovani

Lakovani vSech kovovych, plastovych a difevénych ¢éasti paravanu probihalo

Vv prosttedi autolakovny.
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Aplikace textilie

VS8echny hrany vnitinich plastovych desek paravanu byly potaZeny specialni
lepici paskou a textilie se na desky prikladala z vySky a za souasného napinani. Behem
aplikace potisténé textilie na plastové desky muselo byt také pohlizeno na smér vzoru,

aby se vysledek shodoval s ndvrhem.
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10. UDRZOVANI VYROBKU

Veskeré potisténé i nepotiSténé textilni soucasti vyrobku jsou ze 100%

POLYESTERU. Material s obchodnim nazvem satén je charakteristicky vysokym

Povleceni se udrzuje na zaklad¢€ nasledujicich pokynti. Doporucuje se prani
v automatické prac¢ce o maximalni teplot¢ 30°C, mirny postup . Vyrobek se nesmi
bélit K Vyrobek se nesmi su$it v bubnové suSicce E: Zehleni pfi maximalni

teploté Zehlici plochy 110°C =), Virobek se nesmi chemicky Gistit -5
Paravan se doporucuje pouze opraSovat a chranit pted poskozenim

a znedisténim.
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11. ZAVER

Celé bakalarska prace se vénuje tvorbé textilniho vzoru. Od prvotni inspirace
V japonském uméni skladani papiru, pifes moznosti jejiho zpracovani, az po volbu
vhodnych technologii a textilntho materidlu k nésledné realizaci a zpracovani
vytvarného navrhu.

Prace zahrnuje tvlrci proces, na jehoz pocatku byla prvotni vize, coz je vzdy
dilezitym zakladem 1spésné tvorby. Nasledovalo hledani inspiracnich zdroja
a Vv posledni fazi navrh vzord, jejich aplikace na textilni material a finalni zpracovani
vyrobku zahrnujici stfih, §iti a Zehleni.

Volba materialu, konkrétné¢ saténu ve slozeni 100% POLYESTER, se uz
Vv prib¢hu procesu sublimac¢niho tisku ukazala opravdu jako vynikajici volba. Pfesun
barviva z ptenosového média (vtomto pfipadé papiru) probihal podle predstav
a vysledné barvené plochy jsou z pohledu vybarveni egélni a Cisté.

Ke zpracovani bakalatské prace bylo vyuZzito modernich technologii zahrnujici
pocitace, grafické softwary CorelDRAW a Adobe Photoshop, profesionalni textilni
tiskarny Mimaki JV4-130, jejimz ucelem bylo potisténi pfenosového média a také
kontinudlniho lisu HEATJET 55, ktery cely proces tvorby vzoru zavrsil. Vyhodou je, ze
pouzitim kontinudlniho lisu pro pfenos vzoru z papiru na textilni material odpada
nutnost fixace potiSténého materialu a barevné stalosti a brilance jednotlivych odstinli
jsou velmi dobré.

Cely proces se neobeSel bez mensich komplikaci, ale naStésti se nejednalo
0 z&vazné problémy a po finalnim zpracovani nejsou patrné zadné vady tisku, nebo jiné
chyby.

Vysledkem bakalaiské prace je sada bytovych textilii s celoplosSnymi vzory.
Téch bylo vyuzito pro vyrobu lozniho povleceni a paravanu, ktery ma mnohostranné
vyuziti. V této podobé¢ lze paravan pouzit predevsim jako clonu slouzici k prevlékani.
Lze ho vsak vyuzit naptiklad také jako délici pfenosnou zasténu do interiéru
a v neposledni fad¢ se nabizi pouha dekorace prostoru.

Takto vzorované textilie by vSak nasli uplatnéni napiiklad i v podob¢ zavést,

textilnich tapet a celé fad¢ dalSich vyrobkt z kategorie bytové tetilie.
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12. SEZNAM POUZITYCH SYMBOLU

[1] Cislice v hranaté zavorce odkazuje na publikaci ze seznamu pouzité literatury.

(Obr. 1) Cislice v kulaté zavorce odkazuje na obrazek, ktery se nachazi v ptiloze.
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14. PRILOHA
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Obr. 1 MODULARNI ORIGAMI
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Obr. 2 DIAGRAMY

42



Obr. 3 ROZBOR ORIGAMI PRO URCENI SMERU
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Obr. 4 HEATJET 55

Obr. 5 MIMAKI JV4-130
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Obr. 6 TECHNICKY NAKRES
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200 cm
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140 cm

Obr. 7 ROZMERY POVLECENI POLSTARE A PRIKRYVKY

46



- 40 cm -

- 40 ¢cm -

Obr. 8 ROZMERY DEKORACNIHO POLSTARE
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Obr. 9 VYSLEDNY NAVRH POVLECENI POLSTARE A PRIKRYVKY
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Obr. 10 VYSLEDNY NAVRH VRCHNICH STRAN DEKORACNICH POLSTARU
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Obr. 11 VYSLEDNY NAVRH SPODNICH STRAN DEKORACNICH POLSTARU

50



— 43cm -

135¢cm

Obr. 12 ROZMERY POTISKNUTELNE PLOCHY PARAVANU
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Obr. 13 VYSLEDNY NAVRH PARAVANU
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15. FOTODOKUMENTACE
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NEPOTISTENE TEXTILIE A PRENOSOVE MEDIUM
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POTISTENE MATERIALY
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DEKORACNI POLSTARE
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KOMBINACE DOKORACNICH POLSTARU S VELKYM POLSTAREM
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KOMBINACE DOKORACNICH POLSTARU S VELKYM POLSTAREM
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PRIKRYVKA
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PRIKRYVKA A POLSTAR
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KOMPLETNI SADA POVLECENI
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KOMPLETNI SADA POVLECENI
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DETAIL POVLECENI
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PREDNI STRANA PARAVANU
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PREDNI A ZADNI STRANA PARAVANU
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DETAIL PARAVANU
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