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1 Ovod

| Védecko-techmicky pokrok a budovini materiilnd ekonomické
k:n&klaany rezvinutého socialismu, sebou piinks{ zviSené poZadavky

na rezvo} strojirenské vyreby.

ﬁintséutvji-rcsvoj strojirenstvi, vyiaduje komplexni
‘rgoionaliénni na viech stupmieh v¥reby, jak v samotné f&zi
ittari§10v6 vFroby, tak i Vexf&it‘tdbhnick‘ pripravy a estatnich
‘eﬁvitwi,«kthr£=3ioarnasbytai“nntai pro zaji¥ténd chodu‘virebniho
podaiku - Jedhou 3 reshodujicich sleZek technieké pfipravy vi-
:hoty 3e~kﬁuntruk§n£ piprava a na ni navasujfci technolegickéd
priprava vfreby, V tichto oblastech Ceskoslovensko znaZnd pe-
kulhdvd s# svitovou Spidkou, co# ve svém disledku pfink¥{ dlou-
hé 1hity ‘savkdini visledkd videeko-teohnické reveluge de pri-
myslevé praxe. %e.smhviru XVI. sjomdw kS vypifva, Ze v 7. piti-
letce Jc.ftcba gajistit rdst primyslevé predukce cestou raciona=-
lizace vieoeh oblast{ v¥roby komplexni racionalizaci, rozvojem
vynhleseckéhe a mlepiovatelskéhe hruti soulasnd s ohledem na

usporu energie.

V oblasti konstrukini pfipravy viroby je ti¥eba maximilnd
vyuiivat ttooh“dnitusnieh tebhn&qhiah prostPcdkt ( samodinn¢ch
poditadd, kreslicich stold apod.), kterd napomihaji odstrandni
rutimni l“‘jgovi'itraﬁni price kvastruktérd, Osobnest funkce
. komstruktéra se tak pFenesla do oblasti tvirdi price, kterou
nelse jinak mahradit.




1’2;"7!30&.#!‘1 ’ﬁkalu di4plomové préace

: Mtu ui diﬁmv‘ préce éb raciomalisace kemtrukauioh

moi lll‘i mm'i tvhPecioh Wtﬂ}&, vyu#itim vipoetni tech-

- niky tJ. samodinnéle poitale a kresliolho stolu DIGIGRAF. Sa-
‘mtn& prion e «nﬁih ne vmuavv‘a:( mrm pro samolimmy

4”“*‘% ktﬁ“ 5}‘ u:&l!m}a’ WQt ‘tvhFeofho ndstreje, tJ.

:'tﬂnikﬁ s tadnio ﬂtp. -t!‘iw - atﬁﬁa:&c. ddle by potem zajil-
imzy M!mﬁ Wﬂﬂm adas,: aﬂbis-m s typevé Fady ez
 00 .m ao &tﬁl vyv&hfch - att g omvids.;ieidh Bnerm
Esn. & Ghle potew. v’Mr M wmwn stroje = dewhof pro-
;m M " M pedle adnle ’-mun'}ch mtrﬁ
'-vtj. ’tthw tﬂ!‘oc& sfly; numu sévitu a pracovaihe ‘prestorn
i-m.io, :

| Tvbteni i&» tﬂaw‘ uwi k mdmp‘envnljﬂn m p
~mtw0mi virm + kowd, pmttw mot, pryle aped. Bnuio-

| i MM tm se wde dbjé: u:knﬂl - ne jekomoni St¥ 51

mm, to - Mo ka sneSnden ‘wvfioni muvny priee. NapFfiklad

gL tvkFeofch sphesbech jake je skpustkové kovdni, telieni nebo

‘ 'vytwcv‘ni m:t X viredbd m soulbsti se zmadnou dsporou
ntmiht mutt uuiok‘ ti‘hkm tmloui, déle ke snadndmu

lﬁ:liuﬁi Miﬂb Gm a té3 k dapofe energie, coi je v soulasné
m “m ﬂl‘m otm i, Mu-&- stavu energetieicfeh

- mma- jseu

. m:t uaﬂa o dm. ale L v nl‘n ‘avith.

ow tvi ol mtx*oji 3 5t33.eh okonenim adrefnost
. m ﬂﬂtﬂhﬂ t!:ﬂiw tochnologiﬁ hlavnd

- hl&dim tlﬁitﬂti tvara, nérokd. Iﬁ Xvalitu materidlu, vfrob-

iﬂ mm&t - Mm-t.hhlm iwuw. To splisocbuje, e tvéFeci

atatnd drad¥i ned ndstreje pro kiasickow ti{sko-

: vm tonmlog:u. s tﬂw plyne i hiaval sféra jojich wyudsti ve

5 vnlhaoﬂw‘ nebo hrm& vfrobi.
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P¥i konstrukoi m&wmmm pro vyrobni opersce
tafeni & oii‘ﬂnhi, ,j§ funkoe kmmkt‘ra Gzoe smezena ma Tu~
: t:lmi n&m WM@W mm.ﬁ lis{oich se pouse
: 'mou mtm rommird nebo kvality sprecovivaného mmte-

o rdélu. ‘rntn satinni préet Jo. moiiné premschat samo¥imnému

;i poditadi, k&qw&”by tuto opersci powmeei mnidmfeh empiriokjoh

. wetahd byl schopen sés prevést bes. shsahu tav, lidského fake
tm, k‘e‘rﬁ Jo al:v'f.a velmi Bltt- z=drs jem chyb, Na v§stupu

 me samedimnéhe peSiteSe bychom destali névrh rosmird méstreje

i a uumi J'ho mw mtig dhle potem d¥rmou phakn nedo

. abrné Btitky pre vatupmi muuwmnum stolu DIGIGRAF,
kds by dodle Kamkreslemi viroumioh wfkresi tainého nebe stFii~

néhe néstroje, Mimo to by nde byl dmému taiuiku staimiei

. Tenp. stiidaiku & stiidniod mm typizovany vodiol sto-
 fﬁuknhﬁwinmhvﬂhumom#ﬁi«yhvu@uh&
| n{ Fed¥ by bylo moiné sisket dlmew phaku pro mumerdaky #i
’ nmjwﬂﬂdan,mkuﬁnwluomhéuutduu
 resp. st¥ihadia sheterit.

‘m‘T-qhnxnkt prg[ﬁitﬂky

' rtaiuadiis;w@&na-trukﬁni
aianostt

s !ﬂmﬁlﬁmbhuumﬁﬂJ‘mmnnuoﬁnvwﬁnt
. nevfoh netradinich materiklt ( Plestiens tmoty, sklo, keramiks
  wM).u~1mwarW’

| nodﬂal mmx muc: vmum W,Joﬁ si viak MJ.

spindai urutm predpokiadd & vytvefemi jistfoh podminek. Je
t¥eba vytwePit kissifikaini systém, dlohu typizovat a @hle pre- |

N transformovat grefioké a textové iuformmce do 3islicové formy.

o?-"




Oheond sohéma th Folenf konstrwkbni Glohy - obr. 1
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sameSimmf politad
pldisplay, tiskiroa
plotter

Hardware

@ |  Kitsevin bedem ractomalizace. so semobimnf poditad, Wterf
E 3. vybaven pikolika druby kosunikadnieh wadimen{, jak na vatupw,
tak i na vistupu,
~"w£xmi »o wtu: informaoti 1 .
dirfodtitkovd pFistroje. {lttt)ny nobo phska)
«-WM ﬂ&siry )
L &mt scmm atrojo
L m . #iclumwin
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Mhﬂli u 2 " (Wwéni ﬁ:xm) 1.
ntwmi tiskéras, mulct:bkirm
tiakbrna se wvikbtnimi Petinel |
,aiuuwﬁ Fiuené kx'uliqd uu:ty { prottery )
gzramicﬂ safigeni '
h*atlici automaty a ﬂ'ml kxreslici stroje
oumm ( dtepley )
film
M Wmi iafmoi v crufiem vyjiditeni{ slouZi obrazevky
{ display ) a teliseve Finené urusiu stoly { plottery )

S S P!‘i m&iti mm wife mm& konverzovat se samo-
M potiitatom. Povreh cbraseviy sakrasuje komstruktérovi ski-
w m rfasynci m Na m #d miife z pamdti petitade |

mmt ulodené wtﬂ.ﬂ prvky nebe sermalizované souldsti

- vhlvhi ahm sieké syntésou elementhrnich obrased. Opravy

i m m Jﬁt ﬁ.xm obraxce m i elestentérnieh sbrased

| ulesengoh v pamsts voditalie, milie kemstrukiér providét pomoot

B0 i\;75:§;**‘*'1ﬂ‘&° perm.

@ : Muw-l porem ise proeviddt

S T tectaieké smdny na vm;m :

n:xumt 'dxkruy ,
nlnit ﬁ!&t&b

‘V"""'."-Mﬁ. jnou roudd
” B M'm* M viiak vyvimuty i maumms systémy smobrazo-
; }e m fy Json 1‘:& Resrevhatelnd quy nhrodnd j8{, prote je
Jesten poukiti peuse ojedindld,




Mttn.t.a .ﬂttlﬂlw pora tkvi v tom, Ze katodové paprsky

e M ur uiai v a:.oxtum impulxy, kterd jsou vedeny k samo-
] samndems politmds, h Jedne Fidiol centrum je moiné napojit & vice

Shrasevek, to viek vyladnje vitii inpe

3 j_tn pamiti.

&hlﬂw& M.M mnm atn&y ( plottery ) mohom bft ve

-1 o dvou sikladnieh provedenich :

a) am:tw wechasieké 2000 & 13000 krokd gl

) elektrenioké 300 mum a*t

v .mwmww w.ticich steld seo jednd o kiiovl pejesd
& Iu;uitln} mechaniokim mihomem od M matoru { 1 krok =

0,1 % 8;‘5 - tm se realimuje mtm rotoru o jJist§ odpo-

“ *:’?vimiit &Ql )

mw no“ﬁ- u— 0“&;( sl t:rﬂr. o M 1 t-whu-
e umm;xt uruuci Mﬁj jo 3fslicovd Fizenf escilograf s frek-

| ’.,-ff“yvm 300 080 rokd o™},

. Ghxam se sleké = clektronového pagrsku na obrarovoe. Kreslicf

u&m vlom wyladuji velkeu kmitu pomiti samodinmfch po-
I aitm

k. Boudasny stavy pouiiti poéitaéﬁ
v komastrakoi a teohnologii

strojiremaetvi

’ et o Topaie tahote .wh“’ 'Wlﬁ vinovina hlevai posor-

ﬁv&.ﬁ th t{i metod mechaniszate a auto-

.":"t_ff ,ﬂgm" ktcri gv}i;.xy mtiﬁ.tu fyzieké préce Ilovika aZ
n“ﬂaobnl L

M! mnt byu viiak m avileni produktivity
jl-iu v oblasti dudiwni préce Sloviks, col bylo podminéne nedo-

1 'g“ﬁ“m‘ mmoiatvim a stuptiom vam technickfch prostfedkd,

~40 -




N »}utmtim- Lnden]

 pwo Febeni thento axcn. Déslodkem tokoto vivoje bylo vytveRent
'ﬂnmmc m’. wum ém:( M&vity préce v obluts.

. whklugni vireby ajmixkow drevni techmické pfipravy & Fiwen
| wirony. Do priem
'- ;»va vifubi um wu&ktivi.u o m i od roku 1900 konstrukini
| produktivita varestla pemse o 20° %. % toho vypljvé omeseni pro
- “th mu masmi virobkd.

| we Tolkb MM& .. ukézalo, ¥e satimoco

' | v -M M Je kuun m: ‘pa intemsifikaci racionali-

i mﬁwﬁaz opatfent v ehlasti kometrukos & piipravy vireby.

Ym.i v mlmiua 10 leteoh m sviieni problému
niexyrs ‘a yeaci. 1 mma bylo vytvolfeno n&-
kam *rnm munm cyntﬁq mtmtiuee konstrukece,

¥ usk. m!‘inn firma * Masseng " mpracevals autematizovans ay-
- ‘f;.m m;,u.mx _Systém s 10 aes. shetovi svitSenimy kopif
M vrtisime ‘mpecifikave k textw s potfebmé infersace ke
o wosts lse nﬁwt! xt«f a¥ive trval 6 sbsfod nyni wpracovat

projektu. nxe dostupnfch informuel spolel-

mzm

xuutat mm-u 1 T, vytvo&.t sy-u- " Sketolped ",

\k« 3‘ m iﬁm m m m.trnktere- a strojem.
i .l’.mtmtar miie visnkind mmkmt postup vipeltu, savhdit

potfolnd W ﬁ n&'rhu v prdbiim vﬂ»&t\z pomoci vetupmich za-
!‘immi ‘

nm w !'M nwm * smln systém s nlkclih podi~

tads, mauaia stolenm o displaysm s svitelufm porem, johok
» f"a&tm Je m&mi cm na kenstrukol sutomobilu ai Jkrét. Rovnbi

firws " Illﬂ Ww; systiém m mx-hoﬂni a modelovéni

 waSjifoh tvart karossris awtumobild.

- qf-




. Dhle mé smeom uy:té- pro Mm,v}mht s syntézu rovimnych
""’fuscmm ( ﬂm, vuaot. oxubengoh kol ) masgvanf * COMMEND *.

o V th Jﬂ ﬂiﬂn# tl‘m m toohnické a ekomomické

e vﬁw&ty ktha stl‘imta u&atrv&ﬁ. i& systém je nmdnm

pletnl pﬁwmu vfmbv aktivafed Shst{ stfihadel a postpro-

| o“# m»f-;p-mi uuu nttl;rmic stroje.

R Yiechny uvedend systémy jsou dosti mikladné a vyigduji

© sledité a Mvmvmi techaiekfmi prostfedky.

: smu& an mmv&aiu wmuh systémi se pouivaeji

3 M&u&- na &Mﬂ.‘ vfpn&ty mﬁﬁm parametrt klikevého

B ’an 81 resber mﬁti Jodno ai tmdrcmérnich konstrukef,

muktm&h 'S m&uh Mitﬁﬁﬁ se sadfvi napF., stiedis-

R ka * CAD v P ﬁimlitl c«mm. mebo pro ebréblei “DOPER" |
1 a- NSR, ktu-# nmm- m;.uwm do dalmdicich t#d etap :

| 1) dcunl“ poindovanéd: Koncepos a vikonu

2) asalfss Mﬁ » Illldith sestaveni pregramu
e aw

3} prm‘:i ma-um vhlomm s poiadavky 1. etapy
A Gﬂim wytvoteni w#wni koncepce

o VMiti 8&” ﬁlao moMch ﬂikm& a % informaci, mesahu- _
B Jc m&w ii&m mei a ﬂk‘o 34. m'prmovm do snadné h.lcmm;yT

v nit dmvuﬁi uuv mowa ‘potiebdm a moZinostem pri-

f-;a.yaa. Tento qu jo savinbs jedssk vysokjmi porizovacimi né-

| M na mi"incui & dhle n«lentntku w&itich techmickfoh pro-~

j o Ms!'odkﬁ (woh kreslicich Minui, obragovek se svételnymi

| "PO!'Y) L X lnlw iutmm:ti a tsm:lakou nepfipravenosti
 pracovaikd totmm‘ piipravy. '

¥a maﬁeﬁ ¥koléch, ve ﬁwoh fistavech a v nékterfch

| vﬁ»iﬁph podnicich jeow wpracovimy rimné d{18{ programy k vj-
o mtﬁ- pevnostnin 3i dynamickim apod. .

-42-




5. ;,.192:'3_3 cos k omstruoy i n :L
, Prm: xoumﬁni e mm;utﬁm spojen se mdrojem
‘ Wt«mﬂ mmi, ook élu nap¥., arehivai materidly, nor-

- omy én, sestavy, acmmi vikresy spod. Viechny informace se b~
: m Wtw Wtilo mini a ﬂylﬂji, 40 dokumentd se zapi-

s f. “ji formou Vnurnﬁ, mti' ;r&fﬁ ‘4’“

1 a-i m-tmmi ;umi sAro ;« tzmm tyto informmce pie-

g ;v‘.ﬂtrmfm;t Cn uram Jum wittmiho stroje., Uwnitf
aystému ty‘to thu p&.dotuﬂ}i ghpis o nosném modiu prograc
' | ( adrné phues, amh stiexa, mu‘u phsce apod.).

‘Obeond lue cutu vmka vimm od :ldee -.i po rec.lzlmi
popeat n‘ilwieﬂ schommton - ohr. 2

T obr. 2

viskus
vive§

orvkat | nts.mi prhce v Benstrukol
: : umﬂ doxumontace technika

b l = | ~ pFiprava vireby }
. plénevini viredy )

viroba




denhni je 1 situace ve vfuku-n a konstrukci movych né.
*.;ttrojﬁ PFi nAvrbu nového phstroje mé konstruktér obvykle

k disponici vfkres gﬂ&uﬂnvuu‘hn virobku' & navrhuje nhetroj nm
““Jiho lhatﬂVuhi{:i“dilciﬂk‘hn vfﬁ:eéu mi¥e ferpat zhdkladni Gda-

‘jo o tvaru, resméru, tolerancioch a materidlu vyroblum atd..

PP Konatruevés{ musi konstruktér Fe¥it Fadu dkold :

1. urdit wékladnf sf{ly, svelit vhodné materiAly
mavrimout tvar u1pq19uu';rucovn£ dhati

2. dle tscMmologiékfch podminek urdit potfebné
tolerance ponatn‘ a upinaci Shsti

3. dimenmovat a knutrvlevut &hle2itost Shsti
. % Hlediskn Pﬂvuonti a tubosti

h, na;railit dflenskf vikres nistroje, urdit
pledpisy pro techmologicky postup viroby,
sakdtevat rosmdry m urdit technické poZadavky

ub;nl této tinnosti kons truktéra ukasuje nhsledujiof
schema - obr. 3 | |

obr. 3

’.dixcnnki
g&ﬁiuti
»
o ; zéhpis ilensk#
v#;lodkﬁ es |}

Konstruktér pi konstruovin{ pFembs{ potfebné néklu&ni
iédsjc do posmémkového bloku, v@iﬁﬁi;uatenatickﬁuh vzored
/s rewvnie vytvhFi p@itu@ Feent #4114 algoritms vipo&tu.postup-
né realiwnje rudnd, memivjeledky zapisuje do bloku ( pamit )
a po vhodné dpravi zasnamenfvi v&niadsk.




Podebneu pracewni a logickeu stavbu je mokné zjistit i v
prici SAPO. Namisto bloki se uiivi pasf, kterd obsabuje i pFed-
j%s.u pon tupn vfmtu Prenss vi,tm{m hodonot aajisiunje vstupni
" jedmotka, khnaSuifiywxodty dhvé éétn;ai Jednetka.

. Model 61@&01&1 potitale je dhn v mhsleaujicim schematu -

~ obr, &
- ebr, & - e .
- Fidiol jednotka
‘loperadni jednotka
Y

“‘ —tl vistup

|imetruking programy

| program

Proves viastni komstrukoe niatrojd lze rosdilit na dvd
etapy :

1. Zpracovéni vipoStd spojenfoh s vyiislenim
aritmetickfch a logiekfoh operaci.

2, Yakreslem{ dilmk%e v§kresu.

Anaiyza mtmt‘rnxl éim:ti % hlediska peychologie
vede k poznatku, Ze se v ni krhtkodobk twird{ Zinmost st¥idé
s delifmi obdobimi vicewins mamwkini &1 jedmeduché Simnosti
- 8 virsznd utmﬁr Matién. -

Z hlediske moimesti massmen{ sumsdimnfch poS{tadd do
konstruovdni ﬂt“itﬂ uiu-o M}n konstrukdniho precesu.
Grafieky ji lse ssdmernit ninldﬁnaiei spirdlou - obr. %




:obro 5

V uvedeném grafu lze ronddiit komstrukdni{ proces na krétko-
dobd ‘m«& dseky a to tvilrd{ ,Gmacti vyatfidané namublni &in-
nosti, Objem -lﬁmuiv&yh prael v shvislosti na Sase ukazuje
graf « ebr, 6 | |




 podhtek | - gt
ne $ruay "lli :

 Vahledem k tomm, ¥e ur¥ité oblast rutimnfch praci mé logic-
kou posloupmost & je popsatelnd ﬁtmtiak&u, geometrickim &1
Jinfm symboliokfm jamykem, lze vytvoelenim vhodnfch podmimek tuto
Sinmoat vrmrht na SAPO a tMi ﬁ@mnt ponechat na konstrukté-

rovi.

6. !ot'oaikn'kovattﬁrnkce
tatnfeh nkstroja

PFi utuevm&ui_ﬂutcm th.vtm&o ndstroje jeo
ti‘m nejprve miysﬁt : wmwﬁ t-:honibtutz kons trukce
 taiufon mbutregd Juko glebiiniho systéwm. Vfsledkem toho je po-
ém od nmt:;iﬁen pousek k urdend skkenitosti konstrukce.

P#L precesu ta.zu:t «Mﬂ ke smlind tvaru materidlu jeho
talienim pristFim ( rondeinu ) tmim ples taZnou hramu taZnice.




Na obr, 7 je suisomlu ﬁihtuk mtnmlu yro vytaZeni kruho-

vitéd nidoby na ndm J:m“lm&uy M typy ploch z hlediska
 taZného procesun. Obdélnikevé p&duhy“rnytaututuji rosvimaté

: ?a&sn mm mww stin addoby, trosﬁaelnﬂ«wué tésti repre-~
_sentuji wateridl, Xter} je i tadent p&auia%ovin soulasnd

| :‘kv rmtm: i tmnoi&lnin amiza, Pi‘mnimrtni materidliu je

:,mobmc slokitou plastickou ‘d-a‘q»mci v pf{rubd& a zvidits

ne tiini hrtu§ bihem taZeni. Materikl trojdhelnikovitfch ploch

sphsobuje ¢ | ’

1. prodiculiemt v§¥ky vftafiu
2, uvitieni tlowdiky std¥ny vhlcové Bisti vitaZku

Nértst tlouliky stiny lse obecnd vyjédfit vztahem

ﬁlato./:gﬁ /.g[

'kdo -1 Je nové veniklé tlouﬂk: iﬂay, 8, Je pivodmi tloufika
muriuu. 4 je primdr dua vitadiku m D je primSr pFist#ihu.
Rozdileni pfirdstku tloudiky stdny je sbvislé na vilkce vitaiku,
toio je obeond diao privé vl:l.*ni trojéhelnikovitych piebytkd
materiflu rondelw, Jed je mutno premistit, moiny pribéh je
an na ohr, 8, m uvedenfoh mmin dochézi Jestd k me-
slabovani tlmﬂfky materidlu na pfechodu mezi dnovou a valcovou
Shoti vitalku. Toto seslabemi sévisi ma rosdéleni logaritmic-
‘kfol deformaci{. Pro logaritmické deformace vychhzime me

"fl #‘fz\ ,f(fj«  =.= g kde 9‘1 = 1 &£

~48-




~ Dle obr. 9 v Giseku A - A'nen{ na’ dele -poxorovina Zidnéd deforma-
e ce. V phesra o'« B je posorovémo nejvétif zeslabeni tloublikxy
Pleochu na :ﬁ“, )té.te lwitﬁéké‘wcxuee 303 = (fl - (fz ,
od tohoto bedn ¥, prudce stouph, ool waad{ nirdst napdti G-, ,
smirem k bodu C je intemsivni pFeshovdafl materiélu v samgencidl-
nim ambru, i |

L

D=d+2h

»
obr. obyr, 8 S "3.

4]




V pfipadd taieni mélikjoh nidod je‘ n‘n\zt tangencidiniho
 napbt{ malf a mewplsebuje dal¥i deformace. U vysokfch médob, PFi
tEwv, h.lubok‘l Mﬂd ; tamgenciflnd napbti{ nadbfvé kritickfeh hod~
nét a midiev pPirubd "tpﬁdqbaﬁt:tvwhu vin., Tvorba vin sévisi na
vapbrné pevuosti materiklu, tj, odporu proti vyboleni z roviny
ni‘imby. Vapdranbd wmat se :tm,j’e pﬁdla volné délky profilu
| a jeho Stihlosti. JostliZe bude mlmr‘su volnd dém profilu
 pibiiEnd L = (1/2) . . D, bude vapirnd pevnost zdviset mna |
Stiblosti, mévislé na tloudfce pleshu, sda bude dochhzmet k tvor-
b6 vin &1 ne. Eim bude tioukika plechu vEti{, tim bude wéchylnost
k tvorbé vin memdi. Vanik vig v ptirud¥ spiwebuje podstatny v-r‘
E tatné sily & mide uploobit utrieni dna yffnﬂm. Tvorbu vln je
tedy nutno co nejvice omesit, tote »¢‘0  provhdl pouiitim pFidrZova-
. %9, Jebo poukitf m&l komplikuje kmtmi nhstroje. Poukitim
p&idriwcéo se mkraeuje volnd d‘msrcfilu a jeho poulit{i je
. vymesovéno ubkolika kriterii. Pro postupové taieni se poudivé

1 Wta kodicimtu tadieni M = d4/D, JMM pouziti pridriovalde

jo 0,85 f- 0,9. Pro poukitf Miwﬁo jo rozhodujici{ 1 tloust-
ks plechu, kterocu sabhraujeme ‘f'rc vipodtu minimbini hloubky vitat-
ki ( die Achlera ) | o

. , 3, 7 , 7
DA
“tiebo stanoveni mnxmw . dle .
' )
m&u 1,9 pro hlubokotalilewis ocel & A= 2 pro hlinik.

o(.m 13' 56.(s-~

% hlediska pHidriovade jo amnu 1 velikost pot¥ebmého
 pfidriovacihe tlaku, kterd je sdvislé ma relativni tloukfce a ma
kosfieientu tafeni.




| Jeamotuevs sridrsovast tiak lme wrait ale vatanu :

p=(0,220,3). ~1) so0,5.

100.s
)

Smirné hodnoty pridriovaciho ‘tlakn pro riEné materikly

jsou 3 |
| mAkkk cosl  #<0,5 mm 2,5+ 3N mm?
 mikkA seel $>0,5 2 +3,5N mm™?
mosas | ~ 1,5+ 2N  am™?
i - " 1 1,55 mm™?
mum-v, - | 8,8 : 1,2 N mm?

Nemdvisle na tow, wda tlak pFidriovaSe zafind pdsobit so maddt-
kem tafien{ unedo ai s viivem svitioni tloulfky prirudby. Mus{
viak pischbit pFed okemliikem podétku tvorby vin.

6.1 Kons txrukce sékiadniho typu Mn‘ho whatroje

Pro komstirukci samctného typevého ta¥ného nistroje je tieba
sndt tvar, romsiry, materidl a jeho mechaniocké vlastnosti,
um!m p:.nhu & kvalitu povrehu. :ammani sousbsti. Dhle
Je t:bm unbt ﬁrﬁbni tam«uagu u strojni vybavenost v neposled|
ui Fadd m ekonomi ckou orsktimnt virohy dané souddsti talenim,
Potom je mutne stanovit n&-hmim{ !&lulni data pro ndvrh

tlﬁn‘bo n&atro.!a :
| u) tm ™ wukut mwfﬂm
b) bude~li poudite pi»emmae
4&) pedat tatnfeh operaci a Jejich odstupninf
, 4) pﬂ.‘uiry taZnfch hram

¥




0,»);: tainéd wile ,

r) ‘vﬂitum aflu 'vi‘igi-im&
o) taXnou silu a prboi

h) druh lism

P¥i névrhu Wﬁm n&c’irud-ﬁ-%iuo mit stanovena mésledujf-

ei uu er')tum - a,

Ml t)

a4 b)

vHika vitalkn -
radiue dua - =,
tloubfum plechu - £,
materidl vftadiu

PB4 Moﬁui velikest{ ﬁ‘ittﬂm rota¥nich nddob vychézime
s pravidlis rowvnosti ploch. Pro malé zaobleni ploch, tj,
pro rg (3:8) t,
oG e
prorgy 8. ¢
',.vfpoéteu hmty v:limu ﬂiat&ﬂm se mvditiujdf 1,5 az
5 % w &vadﬁ odstranénd eiutmﬂ. a kvalitniho odst¥iZend
kpnaénﬂw ﬁtsﬁﬁn‘
Pro n.}lit&nﬁ mtmcti mitii phidriovade Je uoimﬂ vyché~
set ze ntﬁm m ninuuu.u:( lslonblm vitazku
/mm /
v me 50




 kde je % -~ materidlové komstanta, jei je pro ocel - 1,9

ad ¢)

Pii'lﬁ@plni dn&tah_n»ravnunti/jo nutno pouzit pFidriovade.

Pollet tainfch ﬁrraci Jo nﬁﬁi;lf na drubu, mechanickfch
viastnestech a kvalitd pcvrehu tafioného materidlu, déle
pak na rommirech a Glmit«uti tadend souldsti a kone¥nd
na prwmigh Mnﬂch n m uZitého techmologického
xai‘i:mt:l, »

eqaw kem:t‘ici-ﬁf tateni Je soudinem koeficientd od-
stupnéni tahd

N = .1 M ‘2 ®o e sa0o0vsvae “

Odstupmevéini tahh se zajiffuje dle vmorece
d, = = &D, Y
kde m, die 8SN 22 7301 pro 1 tah Je ( @,55 = 0,65 )

o hlmbokotnm plech, pii tl,toni rotainich nAdob s pii-
driovalem JeJ,L:Q moaitut e ntam

100

yro daléi tahy se odstupnovéni vyYpo3iti dle vzmtahu
4 = **n L [mm]

kde jeo dle &SN mo, = (0,75 2 0,85) & pro tasen{ rotasmieh _
nédod s ﬁiﬁribvuﬁai 3 hlubekotdn‘ho plechu jej lze vypo-
Eitat dale vﬂm

moo= 7544““57) +.9,019 ¢
' 100
Hodmoty keeficientd tafeni jeow viak dle ESN rovass

~tabelizevémy v mbvislosti na tleusfce plechu a kvalits

tvhfendho materidlu.

-23-




| &4),

Polomér tainé hrany pro ocelové ‘hiuwboketaini plechy se vy-
pobith dle vmtalm B

L

R "(n‘f -4 ) o -

. ad e)

wo muw se &tw‘jo ﬁt wtdm

Xy J‘ 8 t’ ‘ | /u/

Meni tu&a&m a taintcl se tﬁdy psavrhuje tainéd vile, jeZ mua-
i bft vnu ned um!u puem '

m = t’ + k. 10 t’ ~ [ /

kde pro seslové plechy k = 0,7

Vipoet resmird hlavaich fumkinich Sést{ ndstroje, tj. tai-
niku a taimic se providi dle empiriekfoh vztahd.

Déika t&kiku pre 1. tniy

1, = ”: (2-mf)s50  [ma
pro druby a aalsf tahy |
oo (& -y 50 ]

 Primir ted¥nikn pro prve{ a mhsledujic! taby kroms poslodni-

ho

Y o= 4 piipednd mer = 4y [y

v !rhir Mﬂiﬁ‘a o mimi bk

| Ay = 4' zt‘l,f -y

| Polomsr tM Nreny “ﬁinﬁ

Tex = Tq ¥ S L




vahmthmuuﬁﬁwm
| »vﬂummns'w“a

Boy» —i- (*'-1) + 20 /-
n MH. W

4

.f‘m-w takaise pro el a dallf tahy s vﬁ:lmu posled-

ailienr o
a qn $ R.t K z‘-t ‘ /=
= a,s-;‘u,, | /um/

m mmi tainice Mm pﬁ‘oduvypoéton‘m
me ‘

1 u :):vms: wmx n:ux ﬁtm YypoSteme ze vmtalm

kde S je m wm, xtm vypolitime zme wmtahu
.02 { @54 2.2 ')a,

2
. : Vi W4
T ko
. PP g ﬁMi tiax, kmy volime 3 MPa

 edg) PEL vﬁnuu calkové talins sily se uwaBuji téZ sily na
. ,Ma 6 sawotnd tviFeol sila, 8ila
: ’u mw byda - mm - Mmojioiu bod¥,




1 6;2? ’“Mt& m :né:(mbq yﬂ'.i komtrukci

1 sa pme.rotﬂﬁ#i,hﬂ¢$h1~dﬁ velice tfhpdﬁ‘; protoZe se jednd o soulfs-

S{la na vyhmu&i 35 n&vini&‘ na konstrukci samotného vy
hazovade, Jo-ii mltmﬁn m&m# vyhazovad je mAvislé

. - Y whontﬁ. - auaacmi ws.nz,g, pramuje~1li vyhazoval j.ko
.t&rs& pateu Je ailu na vrhlmwﬂ, pi uracvﬁn:( taiui afly,
mlovi. nebof jo uwde vyvosens vrntai- chodem berusmu lisu.

f nxgggi‘faﬁnﬁ sila 3ef:aéisxignu,;raniru vitaZku, tlousice
p&sohuxummuki pevnostt materiblu,
o« T ‘ 4, - kt". x In/
kde & Ju ‘Homstanta -&vun o mhnnieké pevnosti materid-
lu & ‘Ba polombru tainé hrm

 =9,8 G [ MPa|  pro malé v

',ikﬂ . 0,7 '5;&:, /Hh/ pro velkk Ty
potem eolkevd taknd sfila je soultem dil8{ch pdsebicich sil
ri_ie = _‘ l';t MR L U

’Vﬁré&ht ta§ﬁ‘7yr6uq Jo mévisi} na ta¥né sfle a vilce vitaikm
At‘ a‘x.nt.n'& o lal

kde k = (0,6 o0, 8) 3o kcnficient Rivisly na koeficienmtu
tsﬁﬁi -

‘ tqmu mmgc

Vynm.t:( mm w“m. 9!1 thm&ni taZnjeh néstro-

ti tvarové nné. podobmé. ,Préto ;j@ soadné nalézt empirické vatahy
pro vipoity a komstrukei tainfeh nAstrojé.




Preto je nntni ‘plovéat aoatuy kapntrukeo néstroje do vivcjového
kditsr%ﬂn, tj..yqdk&lﬂu pro. uia&pdn# pwagrum&véni do programova-
- oino nmm W m IJQ L i celkevého prw Je

- n»ﬁa‘ nik¢0r6 af15¢ otuyy gﬁq&&ut na podprogra-y

Podprogramy : RONDEL ( uhnm 10) e sabfvd urlenim velikosti
printFihu. V prvé rizi je tifedba mﬁwmt, sda je nutno p¥i vy-

”'l-yaatu wvaZovas, masbleni anové aiae; vhtaZicu, tj. voiba vipoEto-

" vého vmm s déle potom cbsahuje n&utm} vipodet velikesti
‘ pl'ist!'m a nakoneo n&,t&mi romdelu ® ddvodd odatrandni cipa-
" tosti = ostFifenf skraje. |

n,,iVi,‘z .d'.(hv-»o,soﬁ) B




pitror¥ovad ( am 11 ) n.iuinsn romdmti, zda bude &i né- 1

el

‘bude matné . yaniit aﬁidrﬁevgéc, shkladen je ronhodovupl nzok,
ktery vrchisi se v'tahn yro uiatﬂélni hloubku vytaZku .

schema 11

Déle potpm je to Fi{dict progrem UKT ( schema 12 ), jehes dkolom
1 Je urdit poBct,tqin#ch~6p.raci, kbefiaiautyvtuﬁeni a priméry
pf'.dtti&ﬁp

- 28-
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B ‘u""k_‘inr

P STOP

Program BLOK ( schema 12 ) xajiéfuje vipolet ostatnich dat pro
konstrukei taZandho ndstroje t4. rosmérd tainikd, taimic, vipolet
tainfeh sil, tainé préce, takamfeh vili atd.
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Na tento hhmd. vipoltovy wwu n;vuuji Jedtd dal¥{
~ pregremy, kteréd u@;ﬂmt sa pomoci kresliciho stolu DISIGRAF
nakreslend Vtm‘lck vikresd a tisk kusovnikd taZného ndstroje,
Jak vyplfvé se sehematu 13.

/_TIsx zapint viTakxu

[xRESLEWE ViTARKU
~ ( xoNTROLA )

| rRzomBovaAl

y |

| —-—{ TISK KUSOVNIXU PRO 1.TAH /

:
uKT |
/ TISK KUSOVNIXU PRO DaLSt um] ,
—————{ BLOK —2/ TIsK vEroSTOVE
TAENTXU TAD

Schema 13




= ,ﬂluﬂo Jasou -Mu&eny hlawvndi #p&QtM programy tj. programy
"nom. mmbnﬁ UET, BLOK, |
Jm hlavef ﬂ.dici ) programy ude vyuupu,ji program UKT, jen¥
 ebmuhch Jako p.l;ro;ruuy traarauy RONDEL a PRIDRZOVAS, ddle jeo
samostetny program BLOK. Tyto mcrm salirnu ji vipodtovou Sdst
i "‘vxmtmkoe, xonstruktér nde pouzs wadévé potFebni vstupni data
pro konstrukei ndstroje. Do samotného vipoltu nezasahuje, Ddle
| 'lpi’-ﬂau obsshuje vipodet a vfkres vsorku ta¥ného nhdstroeje.

7. Metodika médvzrhu
st¥ifnéhno ‘n‘iut,ro,jcy

. Sthinékn{ js postupnéd mebo soudasmé odddlovéini materidlu
;po“:& ‘plochy, je% je obvykle kolmh k povrchu materidlu, Pousivéd
se k némm niZek u st¥ihscich Wtrcm_rosp. prost¥ihovadel.
Chstice materidlu oddBluji ve t¥ech za sebou nésledujfeich fé-
‘aiok '

&) prvni r&n v niZ nastivajl pruiné deformace, materidl Qe
pruind stlsduje a ohfbd, jJe lshos ¥wtladovin do otvoru pris-
t¥idnice a napdii ve atFihanks kovu mepfesahuje mez pruinosti
materifiu ( obr. 1ka ). | |

_b) drubd féze, v ni% naskvaji trvalé deformace, kov se vtladuje
| do otvem wﬁnti‘iin:lne a vlﬂhu kovu se mnainé ohfbaji. Napd-
ti v kova ﬁetﬂm.}o mez kluzu a stdle stoupd aZ k hodnotd
pevnosti ve stfihu dandho matorilu, Nojvitsi smykové defor-
mace inl:!‘u,ji po nnsﬁeh‘ Plochboh, které zadinajl u et¥iingch
hran, Viladeni moldd do materifilu sédvisf{ na tvrdosti a ﬁirnos-~
ti kovu a 1026 az 50 % tloui{ky plechu { obr. 14d ),




o) tret{ rédze, v nii miiuji tmm, tyto trhliny se rychle
‘vogdifuji ve oﬁm suykovich uﬁﬁ coZ mé za nhsledek od-
dileni jednd ¥isti materidlu od druné ( obr. lhec ).

obx., 14

- PEL kunatvuov‘nﬁ :tixiuyeh u&ctro:ﬁ Je t¥eba klést zfetel
na to, aby tvar a uvoMai vist#LERG wmoihovalo co nejvyhodné j~
4 technelogicky mtn’ ctﬁmi ahy v¥roba byla co nejjedno-
:balli - mmnwm:ii ‘
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Techmologidmosti kKomstrukce, rozumime takovy souhrn konstrukénioh

Efprvtﬁ xters ﬂaruﬁuje co nejjednodulli s nejhospoddrnd j&{ vyrobu

- pti daném stupnd soriovesti, piifem? se musi{ dodr¥et technmické |
& provosni poZadavky klsdend na v}atkiiky

ﬁnutoli tnlmalmﬁnoati woat!*ihovm}eh soudast{ jsou :

l&o nejmenéf{ spotfeba materiklu
2 Co ho.;msli poliet a pracmost opermef
3 Twkové presnost proveden{, aby se vist¥iZek po zhotoveni
Jiz a.mul,, obrébiét |
M. Co nejmenki wmodstvi potiedbného strojnihc ma¥izen{ a v,irobni
plochy
5 Co sejmenii yo"t u‘f&di, nojuﬂnli aiklaly a nejkratéi lhity
e piipravu virochy
| 6. Trfhend proauxtivity Jedmotlivieh operact v dflns
7 Co megwsibi trvamlivost stfiiufoh néstrojd

.mg potom je muitno respektovat tyto teochmologické poladavky :

‘ ig Je nutamo se Wb&ttmh s dlowhymi a tzkfmi viinSlky pa
..« Obrysu mebo s PPL115 dakymi zéhfemy ( SiFfka zéFozu mk bft veti{
nef dvojndsobnd tlousfxa plechu ).

-2 _Vyst¥iiky nesméj{ mit ostré hrany na wnit¥nim obrysu, polomiry

zaobleni majf bft r - 0,5 t

3 Hrany va vniJiia obrysu maji mit ’Ml.»ini Jen tehdy, kdyi ase
- sSOUTANNE vystFilmjie po velém obrysu., PFL néstiibu bes odpadu
maji Bt hrany utr‘

h‘y Dlouhé a Guké seuddeti s meprominnou ${fkou b =X 13 , t Je 1épe
 wyxdbét m«tim drktu

3 PFi qérovéni volnfm, nevedenfm pristi#ifnikem je nejmensi pri-
wir diry d  dhn pevmosti v tlaku 6’” materidlu prast¥iiniku

Stiiink s{la mus{ byt vidy ucall m maximdini moiny tlak,
kterd snesl prastiddnik




a = "z:g' , . tp /-/

”?rﬂut*iiuiky -uléhe prifezn se musi kontrolovat na vzpérnou
 povnn¢t, aby se nezlomily. 3e zdkladniho vmorce

—t
" .r ., 3
F = :Ez , /N/
1 ’ - ‘

. dostaneme Ppo Mniaﬁ:l stfiindho tlaku vstah pro maximdlni volnou
 délim préastifnika

F) 3!
- T -E.d
1 -,—’ [S\k, ““ v ' /_/

t

kde B jo medul pruincsti v tahu /MPa/

d je prﬂiir stitdnixn Jwm/ |
?‘” Je mnt st¥ihaného ,utortﬂlu / ¥Pa [
" jo tleusikxa plectm qu/

JestliZe délka préstFiliniku nevyhovuje musfme pour{t prastfiZnik
osamevpif, jeho viti{ prémir potom vypoSteme ze vatahm

y T

3f 12 . 6h
as{"?w‘*; [m
- T |

kde L jo pokadovand déika pmftmznim =

6 !QMI v.dilmo't sd ehru.}a diry k vné j3{mu obrysu se mé
rovnat tlm‘i‘e& pleuhu, mi-wli okraj diry rovnobdiny s okra-
Jem phsu, u m;u&at 1,5 . ‘k Josdd reviobéing .

7. Na polomdrech maeblen{ oﬁmt}@ soudésti namaji{ Bt diry, aby




’ m-ti kmt‘ruh# ntﬂiﬁ‘hu mtn;o Jo kriterium dspory mter:m.lu,
| : 'ﬁtm n;rnm.ja mtﬁh«d plin, m mwbwimi ndst¥ihu je t¥eba
- Mt, Aby se materiilu co uo.svico vyuuln, s‘hy lisovini bylo hoe-'
“ mm mtwm ycntﬂhomu, kterd obvyue 1épe
 yyedtvayi unauu, Juou drazd{ ned Jedmonksobnk, Cim v&ts{. jo
. moﬁltvi vyr&Wah ﬁnt!‘iﬁkﬂ, tj. ves velkoseriové a hromadné
'mm, ﬁ:tn vB§#E vienam mb Gsporn materidlu na jednu soudést.

| 88

| e b T 1,5m

’ tari‘la - PF3 mMW‘ti nés t¥ihového plésm musime uvaovat té2
“fi n»yttavi untavﬁil mesi jodmotlivfmi vietFiiky, tzv. méstky, které
ném sarudi dokomsl
m&u& cti‘ihﬁk« n wt!iénioo vl.urm vailomtd uteritln do mexery
,'wn& ati‘*ﬁnﬂ;ﬂ - ntﬂlaioi. Urdend velikostl wistku wévis{ na
" tloustoe nm.mm matersélu a wxu 34 ze vetahd :

Ymiﬁm vant'ﬂm .n&;‘ti’njt'}b anjistino pomocd postramnich
 vedfefch 1iBt. Vedklomost memi 1i¥tesd ( obr. 15 ) njistime dle

% 'Y 3@ pedmix msti‘m‘ho a*tvom fm/

' Je@ta 'y mmmxtﬁjiich tht pro urdovéni teolmo.logil!»

Pi!':l ﬁrm‘ vinbl ul.fuh v}atﬁm se méd pouXivat phaoavého na-

mié vyetiiend soulfstsi & odstran{ woinost makli-

S -’*‘»51‘ f* ty (‘«*p - Q,‘f) [ mm/
m o= 0,57 .+ 0,6  [mm/

«?” x ‘= D +a¢4t R B /a-/ _

b Jo n;s.mc mtmtm mtm nﬁmtau na zpisebu poddvén{ |
phu a tﬂ;mc:l uﬁg )hn : fill/




Ab Je Jmtm& telorancs Bifky phou /mm/
z Je nmdu&lni M!kau ptm Jq—% /ul-/ ! mwgfs.

i
: ,,Muw«* i s
e b T

obr. i3

| Phleiitym hriteriem teohnolegifnosti konstrukce je vitah pro

. 100 Y,

Mde S, je ploshs sowthsti vieist smlfoh otvort fmed
T n ge posuv yhou pro jeden sdvih listu fm-/

B o kiFea phew ujiitink se vstabu

B e Beasl [y




5'7.‘-‘.1. m-tm:s WNthﬁMo nhstroje

: Prvndim m gibd Wtw stFiného ndstroje resp.
jm M Shatl je zJidt¥ni &blky st¥iiné SAry, pfi pro-
gatauovm obvodn vistFfitku, Vyohhsime se zdadanfch ddajé pro

mlm soutifat { obx, 16 ) to-‘l““""m” :

PSS SH——

a,

192 as

Cmpiomy oy Qg-; . ) -

‘tlouslin plechn - ty -]
| maaaﬁ vile nu:i ultw - ﬂ:en 8 Y
: :f;”'m Inun!we:t na matﬂm:( k

- pevnost mﬁ.&m ve wm CZ.




V¥polet obvodu soulfsti se provede dis vizoree :
L = . +ta, ... """a [ o |

v nalem ﬁiM

L = 2&14»5‘21'2‘34-2%“-&2‘5 ‘ [ ]

v pripadd, Xe n&ktcrﬁ thst odbvodu je mm nebo désti kruhu,
urime jejf déiku, dle mnémiého wtﬂm :

"1 = ,2'7_7'...%.. r, | [

kdo r, Je polmﬁr kruhového oblmlhn a ﬁhel Je tihel seviteny
- krajuimi vldkny oblouku.

_ Dhle Je :autm dyoé:ttat limitujici hodmoty pro tvorbu nAstii-
f mv&o plhau t3. velikost minimklnfho. wlstku

- A
= = 3,7 - Vs,n -ty (t’ - 0,4) 'm-/

mtn > 1,5 mm

= = 0,57,1 t’ + 0,6

vxdélenost mezi lidtami, kdy v nabem Pripadd za D dosadime
wmadlenost 8, & 38 b velikest mhstku m, v tom pripads je
vedédlenost mezi liltami rovns

H = &, +2m s 48 + 3 - [

UrSeni potiebnd lt!‘iﬁni sily ﬁzl. it!‘ihﬁni s rovnobdZn¥mi noi
se provadsl podl- vatahu

Fak.L."t’-.(’Z’”‘ ‘v 57

kde k Jje bezpednost se kterou dojde k prost#iZeni materidliu,

-L40-




Vipolet ta¥né préce se provadi dle vztahu :

A = F-hm IJI .

kde b /m/ je hlewbks wniknuti pristFiiniku v okamziku, kdy se
eﬂdlluai,ﬁiotieQ,Aﬂfi spriévé vhili meni stifiZnikom a tt*iinigf
je B rovno pbibliZnd 60 % ticuiiiv plechu.

Znadnf technologickf vizmam pfi komstrukci stFiinfoh méstro-
J4 A st¥iZnk wvile, tJ. romdil mesi rosmiry pracovnich Shsti pro-
stfihovadal, na jejf velikosti whvis{ jakost vfst¥i¥ku, trvanli-
| vost lltmeihi -'.h&itroao a speotieba ahergie. OptimAln{ velikost
 >ht¥i§n‘ vi10{19>ttkovi, pFi mnit se setkmj{ smykové trhliny -
- nﬂtti‘£§7~ ﬁﬂhj.tei’ na b¥itech préstFidnika a priast¥fiZnice.

Urduje se dle vsorce

v = 2 (11-_-.?3....) .t . %8/3  [om/
oo P

kde w Jje stﬁiﬁaﬂ‘vﬁle 2 _ Vi
G, je pomdrné hloubka vmikmut{ [ %/
t, e tloustua plectu /wm/
2 (3 je thel nket¥imm /%)

Zjednoduliend Ji lme urdit

v = t’.m /MM/

kde x je koveficient zdvisly na materiflu a je tabelimevén ,

pro  mikkou acel 0,1 a% 0,2 % € x = 0,1
| nti‘edfnl“wrﬂ ocel 0,2 aZ O,k $¢c x = 0,12
tvrdd ooel 0,4 a2 0,8%¢C x = 0,14

aneboe lime atﬁm ‘_vﬂli urdit odeltenim = nisledujf{ciho grafu
(obr, 17 ) , kdeo 3o v snézorndna v procentech tlouliky ma-

g




b 1= 8
h -” . o

3 ¥ 5 € ¥ & 3§ 464,%

1 - mikki qﬁex
2 - :tw " tvrdi ovel
-3 = tvrrdd ool

abr. i‘?_

PEL muti"ihovini Je rommdr: vj‘ati‘iﬁlm Shodny » ron&rm

; p&nti‘ti&im, Yiivem opotfeboni se jmenovity rommér prietfiini-
ce musi romt dolnimu mesuim rommlru vistfiZku svdtienému

L 0.20. $ romsalm to;am&m pole ﬁ:tﬁ;m. v netoleromf-eh

" w cmmtt se Jwemovity aou&r;rh ti#fiiniee roved jmeno-
Vitémm rewplrn vistFidim. Rosméry mti‘iinﬁm Jjsou men#${ o
.;-t!'iﬁm "’Mi neX rommdry pﬂhti‘iﬁniu. U dlrovéni je tomu
”px-ivi nxopak. ' -

 -uz-




Prost¥ibovani vistFidku
D ad’v' g [

4, Je prOmér vist¥itka /,-ul

 kde D, je primér prést¥iinice [mm/

dﬂ 'tD.:v'- 2w /“/

, ‘ida d_  Je primbr pristiignike [ea/ |

P

Dﬁroviai; |
% = bv lm/

D, = d + 2v fom/

7.2 Vyuditi samoBinného po&itaéiq :

p¥i komstrukei stfiZného néstroje

. Jak vyplivi s‘v“§~pl‘edoh£se$ieiho textu, je velmi dGleZitym
dkolem, 2 hlcdim rdstu produktivity préce a Uspory materidlu

pifi procesw mwmm. m&bm:mti‘thméhn pldou, Tuto Einmost |

satim nelse aj&ﬂt’a vf’t&»tai techniee, Jéli.km’i se jednd o oparaciv}

1 welice slofitou a nelsme ji proto smadmo prfovést na analogickon

shvisliest, kterd by mohla bt samolimmgm pobitatem mpracoviua.
Tate eperaca by mmamensla m ,o&ims. saafnou spotfebu atrejniho

 dmsu, matimce m kmtmﬂr Jo schopen tute opersmei provést
v krktkém &ut, ﬁtlsm v nikolika uoweh variantheh, tyto

wmodnu Miti *riﬁcdaweh dttrajt. Vicendsobné ndstreje
mimi vi'rﬂm vitlﬁw mmofstvi mﬁ!:ﬁ ne jeden zdvih liesu,
dﬁkmlujii mﬁxti mteridlu - sefﬁttivu&ni virobniho procesu.




.
1
19
[ -
1

 Dals{ Shet mwauihc u&vm utmzného nhstroje tj. shat

1. fﬁwatww lze »a Mitgﬁi uwmt Mrn& snadno, mtoﬁe se
,,m ° mtzmﬁ. :mmm e-ﬁri.cbfeh vatam Vivojov§ u.p..

P

m=3.7-[6, 514, {£,=0, #5 | m=0,57.¢_40,6

| Bea s2.msaden

|k tye Tya

‘woey‘cf_‘ -

e e e T




r Na tote m. mmjo kresleni hlavnich funkdnioh Sésti,

3. »-tf‘itni’fku (lﬁih&co, p¥i kemstruovadni kruhovich stfiinikd
 Je mo¥né snadns pavisat na vipodtovs program, stejnd jako pii

| konstraovéni taﬁnﬂlo nhatroje. PFL komstruovani tvarovich st¥iZ-
nihﬁ se Joii m vihodnd J3{, snm‘ni rogmdru jako dat do samos~

am&o mdﬁtm kresifeibo programi. Na v¥podtovy program

H j:@l«‘umjt“ pregramy pro mm&ui typizovaného stojdnku vibé-
i ggg'-, sadané fady & vibir vhodnélio siroje, na kterd by bylo moie
:‘ ﬁb 5t¥£h&n£~§mawidit; tJ. vibdr lisn me sadand Fady, V pifleze je
hmé‘lmi I’l‘um vipoltovi pregram odpovidajicf{ obr. 18 a dhle
; Wikres a vipobut néstroje pro V#ai:ﬂiok, jehos tvar odpovidé

; bbr 16

8., PEiFa :‘_'.l,a'fi typisevanmého

"vodiofho stojédnku vibidrenm

s T*ady

Pfemont #Liaka a fivetnost lisovaoiho néstroje zdvisi do
m&n& niry - nl'emh a tubdm v‘m:t Jeho obou médkladnich Zdstf.
twnuto ynladawiu 1:¢ usjlépe vyhovit, vestavi-li se néatroj do

miaieh ataém kteréd = ssbou md‘iuiio.ji i Fadu dal¥ich vihed.

wo'mu.um‘ ‘stojénky jJsou mahrmuty v SN 22 6200, Normy
J&,rm&hlf sortiment vodiofoh stojénkd v typech 1 v rozmé-

ﬂah, takXe pro kaldsf lisovaei nﬁtroj lze volit vhodnf} typ i ve-
: 1ikost _ ‘ ‘ ‘

Vod{edl 'tqjintr raaliit;m potu t#1 hlavnich hledisek ;
&) podls tvarm pracovami plnw

B) podle poloky vodicich sloupkd vshledem k pracovni ploke
\ stoadm




¢) podle materiélu zdkladové & upinaci desky

| ad u) pédln t-rm praceovnd ylochy

aa) » mtmaw'm“ |
: ab) » yracovai !MM ‘Mmi&p&on;‘
“82) & pracovni plocheu krubovou

o M b) MLG mhlly vad:(eich clonrkﬁ v:hlodau k pracovni plode :

L  bm) se slm v pn“.lw‘ ose
| . ‘ bb) se ﬂwm m mcmi plocheu
”““h;;;) se sloupky t:ﬁhloﬁiﬁe& pracoval plochy

q;d ¢).se sfetolom - materddl mmm & upinaci desky se vyri-
O ekt madiqi ;ta,}&nky :

. o) .li.umi
eb) = oeeli na oﬁit:y
oe) Gcﬁler‘ |

. £ Tvar a mﬂry Wmi plochy wuviu,;i pouZitelnost vodioci-
ha utasﬂm pro Iu‘éit? drub & velikest lisova.c:(ho nidstroje. Poloha
E Hwéit‘ich sloupkd vakledem k wucwui ﬂeiu Jo ve ¥tyFech alterns-
| gtivich endzernina na obr. 19,




obr, ig

Z dévedu toho, aby mededlo k stranovésu obrdceni desek jsou syme-

trické: druny a), o), 4) matrum s risnim primérem vodicich

. sloupkd. !

| Smirnice pro Mﬁiti rtsnfol typd stojdnkd se zFetelem na
| polohu vo&iaidﬁ _sloupkd, oxmalen{ teto¥nd s odbr. 19,
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i i). Yodiod stojbaky se sloupky v ose pracevni plochy. Poukivi se

- jich pro vigshuy druby lisovacfoh méstrejd se spracovinim ma-

E 1 teridliu v ﬂlu i pre vkléd‘mi ﬁliahﬂ, tJ. pro jedmotlivé li-

| | nomi ﬁm Sﬁ-ivu}n umistini{m se zFetelem na pleebidtd
lisovaci sily, kierd mi leZet v rovind os vodicich sloupki,

‘ 1ze d“Mt pFeaného vyvhieni. T§ mé pRi{znivy viiv na spriv-

- | nou fuukei whstroje a jeho ¥ivotmost.

| Pracovni yle#iu'voé_ieiho ato.jﬁﬂkn Je dob¥e pFistupnd a lze ji

pindé ‘_vyuﬁ‘it, Stojének lme ryuhl.ﬁ upnout za upinac{ okraj zékla-

dové, popiipadd upinmci ha’ky.;'safi:mi na lisu je velmi snad-

‘ 7 né & rychlejif meZ u :f&atira.jo bex stojinku,

b) Vodici stojhnky se sloupky sa pracevni plochou jsou vhodné pro

nistroje, v mich% se budou zpracovivat $iroké pésy, tabule
Plochu nebo rowsirnéjs{ odpady d¥revimim, stfihinim, oatfiho-
vinim, ohybénim, takenim, uimii_l apod. Maj{ pracovni plochu
svlédt dobFe piistupnou ve 'srmia:(v se stojidnky, které mmjif
vediei sloupky uspofidanéd v jejsi épe nebo tGhlopiidce. ééateé;
nou nevihodou }.j‘e, e pisobiitd lisowvmof sf{ly le%{ mimo rovim
os vodicioh lhgpkﬁ. Tuto aavfhndn lze vyloulit sprévmou kon-
. . : atrmxci nﬁstroje & hlawné u(lt&ntn upinaci spojky do pimobii-
" t& lisovuc:( sily. PFesto maji oba vedici sloupky vét#{ primsés
neZ w vodieféh atejhnkh -tg@n& velikosti, ale jiného typu,

1 o) Vedief stojémky se sloupky v Mépﬁ‘i&» pracovni ploéh:y. Pouzi-
véh se jioh & vibodow hlavnd pro. iﬂu postupové néstroje a pro
vluclmy omta.ta:( dr«ky licovaeidt mtrojﬁ, Jako p»rosti‘ihovudla,
Mhu&l&, rasidia a ndstroje tahé s mmlou hloubkou tahu,

Unistdni ’&mhut& sily de rw:lny ‘og+pbou sloupkd nend obtiz-
n‘, a ,p:-oto Mm shatroje nm 'Mval vyvdZit. Prichod

- pheu u&ctm,}m se wl.i peiél 4 uﬂﬁ! dob¥e pristupnéd pz-aoovni
plochy ‘




d) Voﬁioi :tojinky !C Sty¥mi Tadiﬁﬂli slonpky Jejich poukiti
jo vymezeno. mm pro visdd ﬂ‘nn‘ phstroje s vitd{ pracowni
gélkou, které vyladwil sviksi npalﬁhlivé vedeni., Umfisténi

. wodicieh cim mbrhi pla‘m miiti pracoval plochy.
Yehiledem k jejioh symetrickémm ﬂ’oﬁdﬂni ilze snadao desdahnout

stability.

‘ Pro aplikaei 'utiiiu&ch Y tsw&\ phstrojd jsem vybral sto-
Jénky se. sdoupky wnistinfui v po“lu‘ ose pracevni plochy, odpovi-
dnjfol nerms 8SN 22 6232, vyrbbéné v pArednim podniku Zbrojovka

‘Brno. Stojénky jsom uspofbdbny v rozmirevé faddé dle velikosti
m-ncmmi ploehy, Fada ebnman 13 velikostnich typd od rozméru
wmmi ;Iuhy 100 x 80 mm af po velikost 3500 x 40O, kaidf
velikostni typ dhle obsabuje nékolik variamt velikosti maximblnd-
h@'iavihu ;'uiviniéhti na délce voedic{oh sloupki.

Typové Fada pedle velikosti prmeovni plochy jo v tabulce I.
& té% velikostni ¥ada podie délxy sloupkd.

"
vsnxx; A B R, ", H, Hy, B,
1i 100 | 80 | 82 92 107 122 162
21 125 | 80 82 | 92 107 122 162
31 | 125 | w00 84 99 | 114 154 194
LI 160 | 100 8 | 99 114 154 194
54 160 | 125 95 110 150 170 190
61 200 | 125 | 95 | 110 | 150 170 190
71 200 | 160 | 105 | 14% 165 | - 185 185
81 | 250 | 160 | 105 | 145 | 165 185 | 185
94 315 | 160 1% | 160 | 180 | 180 | 180
o4 250 | z00 | 1k0 | 160 | 180 | 180 180
11 4 315 | 200 | 1w | 260 | 180 | 180 180
12 1 31% | 2350 | 134 ask | 174 204 234
i34 | oo | 250 | 134 | ask | 174 | 204 234
b i 500 | 315 | 130 170 | 200 | 230 30%
1% 1 s00 | 400 | 130 170 200 230 30%




5  v?b8r ltajinkn s tltc fnﬁy*probih& dle nésledujiciho vfvojového
- 'diacrunu ( chr. ZQ 3, v#hér se pmov*di ‘me jprve podle potfebné

v§iky stajinkm Joz J‘ vitiineu prv tainé nhstroje rozhedujfocd,

pro n&stroja .tfiiaé Jaou v%tiinon,pcat.&ajioi sto jdnky z&kladni
Fady a vibdr ’pﬁzc pracoval plo&hy‘;tnjimku.

In Yot

:mmosm:fxom
Amw

obr. 20




, : Porovnatelné hodnota délky L pro urdeni{ vyiky stojénku urdime

ze vetahu : pro stFiind ndstroje
L = LSA *‘LP + tp + 10 | fuom [
kde Lg Je éélhu-itfiiuikn ~ Jwe/
L, Je viika pristfiimice [
t e tloubika materidlu [
pro tainy nﬁ-tréj
' | L = ltn*ltn*%"5, [mm/
kde 1. Jo délks tainiku pro n - tem taZnou operaci [
e, Je viika tainice pro n - tou taimou operaci  [mm|
hvn Jo viika tainice po n - té taZné operaci Jom

V prilose ;}q spracovin program vybéru vodiciho sto jdnku odpovida~
jici programu dle Qbr. 20 a ddle vykres typového stojdnku s roz-~
mdrovou tabulkeu,

9. Volbak,ta.v‘éi’-ooiho lt“rojo

Méme-3i navrimout pro virobu urdité soubisti vhodnf tviFe-
el atro}, pasime uvafovat tyto hlawai Sinitele:

1. podet kusd

2. roniﬂ soudhksti resp. vndiaihc ‘mtoJénicu

3., tvhreei sily
Dhle Je t¥ebe mwt také k daléim ’bodndnim Siniteldm,
které viak mohou m e md.tm okolnesti Siniteli hlavnimi.
Jsou to wﬂ‘ velikosti otveru ve stole, podSet zdvihd lisu,
slofeni tm.p:ihe m,utui Jo k dispozici atd. Polet kusl
viak vitiinou rozheduje 1 o tom, nkého pouitijeme tvaFeoiho
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Anm:.. t L
o : | | M&am Mtﬂn e mtm mmaxo.do Jo tedy
m m mm» k pedtn vmm s tedy viastnd cema jed-
mohe wredion.. Jo preto tiehm maplied wrSit teoMmologiekf pes—
w, » potom Mut w lis. ﬁj. mme vhodnosti tvifeoieh
qm,m Jhmh:nmm!‘wtiﬁuum které uvhdl
frodos v préved m:l (mm néivodeoh utm,jﬁ).
R . | w W‘i&t,‘lhm m::. )vo voldbu rommizu tviFeeihe
1 atr&.jo jwou mm:as. romulry, jok jseu uvedemy v rozmizrevé
PREEE o { i Fedk v m b & PR :
' g : mt& tﬂn /‘/ Jo naﬂﬁi m sila, kterou smf
'."s,,m/wammnumavntm |
Sevieni /ms/ jo vadhlencst mesni upinseimi plechami stelu
.ﬂ'smvmdmmw. |
"‘"""""“ : ’!“‘M*Qm-t [/ 3o M‘b;o ktereu lze zmaniit

Fasevni pl ' #toxza Ja M k upmati a’omi Séati Mut-

— iaeray Towviemt
2 W mf /n&w /om/ | S/
LR 10| 100 G-u 65 | 450 x 320 &5 225
‘7 ixw 25| 280 | 8-85 | s60x4s0| 55 ags
Jimw &0 | boe | 8 95 | é6so-x s30| 60 295
j1m8 €3 630 | 10-105 | 800 x630 70 335
| L 100 1-«'9’00‘ to125 | 1000 x 640| 90 380
;| 100 1000 | a0 | 570 x 620 100 6o
| 1B A 1359 1 200 1580 x 530 110 500
LU 160 | 1.600 230 | 620 x 610) 110 | 5%
| L 200| 2000 | g6 | 1220 x 630| 110 480
1 |0 250 ase0 | 3z - 780 x 790( 130 562
| omase| 2300 | 1000 | 1250 %1000| Ukso 1 250
|| | omase| 2308 | 2600 | 980 x1180| - '3 200
13 | ombe0| Koo | 1 2350 1&0 x1100| 560 1 600

3 ;
ik
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\M“W Wuaymi mato 3irokdé molinownsi

| iﬁq a w&m‘t m Tyatmgd nde maximking moinf mdvih

s mvﬁunu;ﬁm“umi‘mnupon&om“mv.
: ;ai mmu, walikost yoti‘nw mx asfly a velikoat mdwibu,
e tvifees eperast taleni se ukemuje, & dené mechenické lisy
5-..4:1 mwm, bakiis #e hod! *vIiBtS pro mElké tadent,
< xds we <4 WJ’- "‘f;t‘f,f.a mm Mem parametrd. U hlub-
5 -ii&mmmmﬁtmuﬁvﬁlﬁo rozulrovélio

typw kde Jo M wzu Jejieh jmenovitého vikomu pemér-
nd mald. Pwe. Wh operace lépe vyhovuji mviAStd hlubokosakné

. hydvanlioké 1&.‘:. Jejiohi mavin n dostatednd velikf, ale jejioh
”mumt s-mw.mi mmohdy sbyteind vysoké jme-

wm pFs ‘tvifeol operaci st¥ihéni, kde se tvair{ malfmi
; ;«m a m%n ;&q w nieh- m!iti Jmenovitého vikonu stroje
‘ | Ve vivo.im e gream obr,21, J. spracovin postup v
~bMWo mm streje smwaa tabulky IX,
die dw klndng ‘rdterdis ia. velikost pot!‘ohné tv&i“ci

"mﬂ ine, dle mmi m»m, u deanfoh strejt vyuliis.
-w-mm.ﬂ naicléplei lisy typa LEN jecu vyribiny v rdsafeh
. wodifikacieh (Jmico ponloblind, ryshiodd
- Mrymuhm podls potied vim
e vﬁﬁ.m#meanmwmi g
n«mmma o m W

'y 8 varidtorem




V In 141;* -

b, R1




50. Bﬂkoudaiy"‘cké zhoé'hcooni

piinoan viyobotai tecechniky

R pro».tu kauotﬁuov&ni

& 'W mmu. m nde sesle m«u finendni piines,

'y ¥ a&v&nmu e :kuim-tuh

4 M mmx m ,ium pou&iti. Zate

ff.;a e mw Sasevi. Gaporw, Kterd uveliuje komstruktére
-ﬁﬂﬁjnvﬁﬂiﬁuﬂxnmmn,mMynJhéwunano

poditade stoji gd‘&b«»

“Jedma streini hedins san

»igfj““zwnﬂmJﬂm‘“h‘wﬁ'”””““”h“”ﬁ‘

] m ve ms. 18 K38, PFi konsbruovini
anyw mmum, nebo kenstrues
ey , ot je tato kemstrukdni

i &%¢ﬁMmmﬂﬂmmum1z¢Mhmu Nebot
wtrktn saamend prostudovini odborméd 1ite-

Yledhvinl sepivisifel vataht a pfifamovial vhednéno
» mm a sireje dle piisluinfoh katalegd.
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