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1.  Hospoddreky vyznam zedént

1.1 Politickoe

Folitickookonomické sdfivodnint dkolu

Nase socialistickéd spolelnost vetupuje rokem 1983 do t¥ettho
roku 7. p¥tiletky a souZasnd do obdobf intenzivntho naplnovéngt
dkold stanovenych XVI. sjezdem KS¥. Sjezd stanovil néro&né dkoly
ve v8ech oblastech nérodntho hospodéPfstve, Ur&il, Ze do roku 1985
| bude zvy¥denf celkového objemu primyslové viroby o 18 a% 20%. Upow
zornil na nutnost enf¥eni materidlovyeh nékladd a rychlé zvysent
celkového objemu upravenych vlastnich vykonld. PotFebnd pozornost

vV rozvoji primyslové vyroby se musfi vinovat 8truktufe vyroby a je~
Jimu uZit{ zejména k zajisténf rdstu doddvek pro vivoz. Tyto doddve
ky majf byt v roce 1955 0 32 a3 35% vyss{ a to PF1 maximdlnim zvyjw
Beni kvality, technické drovns primyslovich vyrobkd. Strojfrenské
odvatye Je 1 naddle zéklndem-naéi~ekcnomiky,.muai 8e vyraznéji po=
dflet na technickém pokroku ve véé%h odvé&tvich nérodniho hospodéf-
stvi. Gkol pro strojirenstvi je zvysit vyrobu do roku 1985 o 33 a%
35% p¥i rdstu produktivity o 30 a% 32% a neximalnim zhodnocovéni
surovin. K tomu, aby bylo moZné zabezpeit tak nérodné ukoly, musi
8e odstranit jednak nedostatky ve zplsobu Fizent nérodniho hospo-
dérstvi, jednak ve gpiisobu Jeho rozvoje.

Vychodiskem k Peen{ prvniho problému je Soubor opatfenf ke
zdokoneleni soust#vy plénovitého Ffzen{ nérodniho hospodédfstve, kted
r¥ FeBi tyto hlavnf ukoly:

1. Zﬁjéeni rozsshu efektivnosti zapojeni &SSR do mezindrodni d&l-
by préce na zs8kladé vyeoké technické drovnd, kvality vyrobkd a slu-
Zsb,

2. Zvysent technaligickévérovné, technologif, technické urovns
& kvality vyrobyq,
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3. Rist produktivity préce na z4kledd® mechanizase a automatizace

v¥robnich procesd.

v

4. DosaZenf uspor pracovnich sil vé&deckou organizaci{ a racionali
zactl préce ve vyrobmich i nevyrobnich ¥innostech.

5. Vy881 vyuZit{ zdkladnich fondd, meximélnf efektivnost v celém
vyrobnim procesu reprodukee zdkladnfch fondd a soustfeddn{ investié
nich prostfedk na omeseny polet nejefektivn&jiich akci.

6. Zabezpeleni plynuloati a bezporuchovesti sésobovéni v¥roby sut
rovinami, materidlem a kompletaZnimi vyrobky.

T+ Zebezpeleni plynulosti pFipravy paliv, surovin, materiélu.

.

8. Vy&31 zhodnoceni paliv a ensrgie, surovin a materidll ve vyro!
b¥ a hospodérnost pfi Jejich spot¥ebd.
Gtinnost Souboru opatlenf, zésad a kriterif zévisf na jejich usku-
tednovéni a uplatfiovéni v ka¥fdodenn{ praxi.

V¥chodisken k feseni druhého problému jJe pPechod od extenzive
niho zplsobu k roszvoji intenzivnimu. Ji% bilenee za prvaf 4va roky
ukézela, %e se ndm zatim nedaff plnd piPeorientovaet nasi ekonomiku
na intenzivni rozvoj. Jen pomalu proniké do vidom{ 11df poZadavek
efektivndji vyrdbét, kvalitn# pracovat, byt hospoddfem na sviém pre-
covikti,

Pro USSR jako primyslovd vyspily st&t, kterjy je vét3inou odkée
zén ne dovog surivin a energie Je nutné zajistit co ne jefektivnajst
zhodnoceni vedkerych zdrojd. Je treba preménit tyto zdroje na vyrob4
ky, kterymi bychom mohli uspokojit nejen domécf trh, ale i v co ne Js
véts3im rédsahu platii neustdle rostouct nékledy dovozu.

Nabe strojirenstvi nedri{ v potPebné mi¥e krok & prudkou dyna-
mikou svdtového vyvoje. Plati to zejména o tempu inovaci a zvySovéng
technické urovn¥, v nedostatedné konkurenceschopnosti nékterfech obos
rd na svétovych trzich. Hliavn{ cesty odstranidnf pti&in té&chto proe
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blémd jeou v eflevidomém dlouhodobém formovéni struktury a zam&fendi
naSeho strojfrenstvi. V prval Fedd to znamend zuZit nelmérmou a nadd
moZnosti presshujicf B{Fi sortimentu, soustedit se na mendi{ okruh

obord a virob, kde méme reélné predpoklady dosdhnout sviétové urovné
Tyto obory je potom t¥eba po vSech strénkdch pPednostn& rozvijet 2s
plného vyufiti mikroelektroniky a prostledkd automatizace.

0 tempu dynamického rozvoje nérodnfho hospodéarstvi se viak ne-
rozhoduje Jen pFijetim opatPeni a 24ead celostétniho vyznama. Nemé-
ns ddleZité jeou piinosy pracujicich pro szdokonalovéni vjroby. Pro-
to je dldleZité, aby kafdy hledal svi] tvird{ pfistup k otézce, &im
by mohl ovlivnit efektivnost 8vé préce.

Zeela srozumitelnd se k této strategické 1linii hospodéfeké po=
litiky vyJjéaril OV kS ve svém provolénf: "Kaidé hodina lideké pré-
ce, kafdd investice, ka¥dy kilogram spotlfebovanych surovin a energif
msi prindSet vitsf uiitek neX dosud." Vice, lépe, kvalitnéji - take
to obecnd ee daji charekterizovat poZadavky na préci kafdého z nés.
Je tPeba vice plemfilet, vice iniclativy, vice tvirdich &ind.
is2_Eomplexni_socialistickd recionsiizace
Komplexni socialistické racionalisace 8e v poslednich letech stévd
jednou z podminek vytvéfeni a realizace plénd, je nedflnou soudéstf
xa¥dodenni Fidici organisétorské Einnosti pracovnikd ne vEech stup-
nich #{geni. Toto v¥znamné postavenf komplexni soclialistické racio-
nalizace Je déno zejména jeji funkini povshou, vait¥ni strukturou
&innosti a néplnf{. Rozvo] a jeJI uplatRovéni je stdle zdirasnovén
poslednimi plény OV ks, priZem? zejméma XIV. sjezd KSC jednoznadnd
potvrdil oprévn¥nost orientace prevéiné vétSiny strojirenskych pod-
nikd na systematicky rozvoJ komplexni socialistické racionalizace.
Vymezil Jeji ulohu jako jedncho z vygnamnych néstrojt pfi zvyBové-
n{ §&innosti védeckotechnického rosvoje ve spolefenské praxi.
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V¥znam komplexnf socialisticks racionalizace 2ddraznily i nésledy-
Jilci sjezay KksC.

Znamend to, Ze racionalizace neng pouze obecnynm, bezobsainym
Pojmem, ale mé vidy a v kaZdych podminkéch svou konkrétnt pPodobu;
v disledku toho lgze formulovat jak Jej{ konkretnt clle, tak i zp-
80by a metody k Jejich dosefent. Vv rozvoji komplexnt 8ocialistické
Facionalizace se uplatfuje 4 princip demokratického cestralizmu,
Rtery Je zékladem Fizent Socialistické ekomomiky. Vyrazng se totiz
projevuje iniciativa pracudicich, ktersa tvor{ jeden z vyznamnych
faktord rozvoje komplexnf socialistické racionalizace. Rogvoj racie
onalizaintho Ueilf je zaloZen na aktivnim pF{stupu a spolupréeci
Jednotlivych stuphd F*{zenf, na vyuZivéng iniciativy pracujfcich ja
ko nevyZerpatelného zdroje. Vysledkem této iniciativy pracujicich
Jeou néméty pro zZlepdovén! organizace préce, zlepdenf ve vyrobs i
v Jeéin fizéni.

Vyanannym,ryaen.konplexni 8ocialistické racionalizace Je &asto
JeJ1 bezinvesti¥nit charakter, Typickym pFikladem Je racionelizace
internich monté1, PFi ZemZ lze dosshnout vysokych ekonomickych
efektd prakticky bez finan&nich poZadavkd na investice. V&tZina ra-
c¢ionalizadnich opatPent Sméfuje k vyssf orgenizovanosti internfech
monté2{, snfZen{ rudnich praci, vyloufent neproduktivnich &innosts,
Jde tedy vitiinou 0-bezinvestiini akce s vysokymi efekty.,

ReZen{ problémd mont&nich Provozd md v soustavé komplexnf so-
clalistické racionalizace své S8pecifické postavent. Specifiinost
vyplyvalzejména Z postaveni montéif{ ve struktufe vyrobniho procesu,
Musime si uvidomit celospoledensky vyznam internich mont&Z{, které
Jsou charakteristické Zejména z t&chto hledisek:

montéZe se podflejf v eelkové struktufe pracnosti asi 30 = 40%.
Z tohoto hlediska Je monté% nosnou a rozhodujfct technologift
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strojirenského vy¥robniho procesu,
V montéZnich provogech prevaZuje asi z 80% rugni préce, ktersd
8¢ vyznafuje zeJméma nizs{ pProduktivitou a vyssg naméhavosty
préce. To z4roven ukazuje, Ze v montéZnfeh provozech Jje "vdzén*"
relativné nejvetsg objem pracovnich sil ve strojirenstvy,
Vybavenost internich montd3f je asi 25 - 30x niz3f ne¥ v ostate
nich fézich vyrobniho procesu, prifem¥ asi 50% existujicfch zaw
*{zen{ je star&fch nez 10 let.
Nedostatednd je i védeckovyskumns zékladna pro interng montézZe,
gejméns pro montéZe ve vyrobéch kusovjch a3 maloseriovych,
V tomto smiru existuji zévainé dieproporce mezi technologif montéze
a ostatnimi strojirenskymi technologiemi,

121 .%Z6vod CKD Hredec Krélovg

Jednim 2z dtleXitych podnikd strojirenského primyslu je KD Praha,
O.p., zdvod Eradoc Krédlové, monopolnt vyrobee naftovych motord

v §SSR. Zéklady vyroby tohoto sortimentu zde byly zaloZeny ji# do
programu v roce 1953. Pnes z&vod vyrébi motory o vrténg 275,310,
350,430,380 a 525 mm v rozaahu vykond od 287 do 2575 KW. To pied-
stavuje realigaci 34 typd v podstats rozlisnych vyrobkd.

Tim je déna i charakteristika vyrobni gékladny, kterd Je vybavena
plevéain& univerzdlnfmi 8iroji a materidln® technické zésobovént Je
pomérnd slo¥ité.

Naftové motory i dnea maj{ 3iroké uplatninf v Setnych primyslovych
odvétvich, v zem&ddletve, v dopravé, energetice, nebo jJsou souds-
t{ vyvéZengch lodf a Specielnich plavidel. Z roin{ produkce Jjde 76&%
na export do 56 zem{, zejména do SSSR.

V soudasné dobd nahrazuje zévod vyrobu dréZnich motord K6S 310 DR
za zévod CKD Smfchov, ktery byl v roce 1980 zni&n poZérem a tim
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vznikla nutnost Zajistit ndpln zévodu GkD lokomotivka, aby bylo
moZno nadéle plnit do zahranidf uzaviend kontrakty na elektrické
lokomotivy,

V¥roba naftovych motory Jeko zdro je elektrické energie Jje ve vétw
8iné vysp&lych zemg dileZitym primyslovim odvétvim, Také v 8ssr

v zévod¥ UKD Hradeec Kréloveé Jsou pro tento obor vytvoreny vhodné
pFedpoklaqy, opirajici se o dlouhodobé tradice & zkuenosti ve vy-
robg Piatovych, 8palovacich motord.

0 8pitkové uUrovni sousasns vyrébéngch a vyvijenych motors v zévo-
a8 CKD svedxf 4 zakoupeni licence na vyrobu motory #védskou firmou
Lindohenm &ohnaon.

Lat__Souesnt virobnf progpsp

V&tSina motory a agregétd se vyrsbf v 8erifch od 5 do 30 kusd,
nejvitii polet vyrédb&nych motord jednoho typu &ing ro&n& 400 kued.
Vehledem k tomu, Ze se zékladnt typy motord VYréab&j1 5 az 20 jet
a ro¥né se opakujf, je moZné povaZovat vyrobnf charakter zévodu

za ustdleny.
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Parametry nékterych motord tabulka &.1
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Technické parametry motoru

K6S 310 DR

Jmenovity vykon /k/ 1350
Jmenovité otdéky /ot./min./ 750
polet véled 6
vrtéan{ 310
zdvih 360
spotfeba paliva /g/kWh/ + 5 % 162
spotfeba oleje /g/kWh/ + 10% 2 =5
spuiténl el. generdtorenm
mazéni tlakové
védha motoru 18500 kp
rozméry: délka mm 5170

8{¥ka mm 1850

viska mm 2850

Prospekty dalsfch motord jsou v pFfloze 1.
Na fotografii &, 3 Je klikovy h¥fdel pfi mont4zi,
E. 2 je zPejmé velikost klikového h#*{dele,

9 SL 350
1630
375
9
350
500
230
3
vzduchem
tlakové
40000 kp
7900
3500
3900

Z fotografie
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2.  Bosbor stéyalfc urovns montéfe, ddvody pro_recionslizsei.

2.1 Monté¥ motord v_zdvods CKD Hredee Krdlové,

Obecn& jsou montéZnf préce podninény vyrobnim sortimentem,
8eriovosti, rozmérovimi a véhovymi parametry montovanych 4114, vy-
bavenosti vyrobni a technické g2ékladny montainich pracovisf a orga
nigaef prdce piislusné vyrobni Jednotky. Tyto obedné podminky pak
limitujL poufiti montdZnifch technologi{t,

Vyrobn{ program zévodu (KD Hradec Kré&lové Je cherakterizovén
pomérné velkym sortimentem a malou seriovosti vyrdbénych motord a
snainymi rozmérovyimi a vahovymi parameiry vyrdbé&nych d;lﬁ. Nejvéte
81 délka vyrébinych a montovanyech 4114 Zinf 8 m, nejviti{ véha 10¢t.
Jako monopolni vyrobee stFednd téZkjch a té&Zkych naftovych motord
v CSSR nemé vidy moZnost pouZi{t seriov& vyrdb&né mont&Ini néfedf.
Rovné&Z né&které specifické podminky, zv145tE u lodnich motord, vyZa-
dujf bud specidlnt dpravy vyrébéngch d{l8 nebo vyrobu speecidlnfch
montéinich pomficek pro zajistdni kvality montédZe a pfedepsanych
montéZnich parametrid.

MontaZni pracoviit& jsou v s&vods vybudevéna v néveznosti nas obrob«¢
oy & mesisklady vyrdbénjech a askupovangel 4118 tak, aby technolo-
gicky tok vyroby byl v danych pedminksch co nejjednodussf. Stavebnt
charakter nékterych budov, urSenych pivodn& k Jinym u¥eldm, byl prod
to prizpdsoben soulasnym potrebém. Technologicky tak vyroby, monts-
Ze a nédsledné expedice Zobdrazuje nédsledujics disposice,
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2:2 Techmologle montéZafch pracs

-—— - - - -

Monté&% stredns t&ikgeh a téZkych naftovych motors v zévods CKp
Hradec Erélové lze charskterizovat Jako nepohyblivou skupinovou
amontdf. Je rozddlens podle Jednotlivych typd motora tak, aby mon-
ta2nl pracovists ne 8sebe navazovala PFl minimélnfch ztrdtdch v mop
téZnieh Plochéch, doprave 1 ostatnfich nevyrobnich nékladech. Vv pra
xi to Znamend, Ze celkovs montéZ Je rozdélens do urditgen akupin,
na které Jaéuvspecializovény mont&fng Zety. Poxet Pracovanikd ge 4
Pracnost{ montéinf ekupiny nebo vy&lendngeh operac{, Ti{mto je sle-
dovéna 8pecializace. Pracy na jednom Pracovisti 21skévajt délnici
aru&noat a Vy8okou odbornost PTi uréditénm typu préce. Podle t&chto

zésad se v souéasné'aobé~mentudi motory 275,310 a 350 na pevngch
atanoviétich, mezi kterjm1<nmntézn£ Caty plechézejt a Provéds j{
Postupnou montss motord, Smontovany motor je potom Prevezen na gikye
Sebnu, kde se gkousd{ na specielnfch Stanovist{ch, Uy t&Zkych motorg
vrtdng 430 a 525, kde 8 hlediska véhy se Jedns o velmi obtf¥noy
Banipulaci s montovanymi d{ly g skupinemi, je treba pouzft t&Zkych
Jerdbi. Z tohoto ddvodu jsou Provédény mont4sing Préce na Spoleényc
montéinich i zkuSebnfch stanoviétich. Fresto i zde se uplatnuje sky
Pinové montdZ, to Znamend Ze ge Provédi mont4s 8podnt a horng 8ki{-
né¢ na pomoenych Stenovistich, Prq Tesong technologie montéinich prap
el se v sdvods Okp Hradec Krélove zamEfujf prevding na |
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2.3 Bozdiln{ moptéEnich pracs
Jak je uvedeno v pPredeslé stati 2.2, Je montss organizovéna Jako
8kupinové. Rogssh celkové montdze motord 1ize rozélenit go nésledu-

Jietich technologi:
1/Pfadnont£z, t.j. montgz urcityeh 8kupin,
Samostatné mimo motor /val&kové h¥{del, p

ly a konprosory, ojnice s Pistenm,
2/Monté% spodng 8kring, t.J,
klikového h¥fdele

které l1ze Smontovat
Pednl sk¥{n s Eerpad-
klikovy hi¥fdel a pod./

ného kola rozvodu ns klikovy hridel.
3/Pledmont &3 hornf ak¥ins namontovént pouzdep Vdlw

cd a kryts 8pojené 8 tlakovou vodni g
#roubd hlav véics

& podobné,

motoru, t.J.
kouskou, namontovént
» BontdZ vadkového h¥{dele do hornt sk#{nx

montéZnin stanovisty,

5/Monté motory pfed odzkouzentipg motoru,

t.j. montgs ojnic s pf-

8tem, montg* hlav vélcd
montd% sactho g vyfukov

» Tozvodového ﬁstroji vetnd Sef{zent,

€ho’ potrubl vietns dmychadel, montgs

olejového,
nostnich zali{zent, kontrolnfch elementd g
6&/Dokomplat 4§ motoryd PO ov&rovacich zkouskédc

naftového a vzduchového potrub{

» Ovlédént, bezped-

h v&etn& pfipravy

pro expedici, t.j.

zakrytovéni, vné jst néteér,

konzervace, PO=-

pfipadé‘montéz agregdtu
dévku holych motord.

2.4 Eegzesless-e‘.ﬁzsazi&-éiééglhg-;eggzéaén_-pgpie_epgzgez_f
ezgzéé'éaisa-gz.eaes-z-iéz4.5992éés-kli&ezisb-érégslé

na rém v PripadE, e 8¢ nejednd o do-
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Klikové h¥{dele se privéZeji do zé&vodu KD Hradec Krélové-
PlotiZt& pPevéiné z podniku Skoda Plzen. Doddvky se uskutednuji
po Zelezmici, v nuinych p¥ipadech nékladni automobilovou dopravou.
Velikost dévek se pohybuje od 2 do 30ti kusl v jJedné dodévce.

V n&kter¥ch obdobich se skladuje v objektu ¥. 40 az 100 kusd.
Divodem k tak vysoké zédsobé& Jsou dodavatelsko odbératelské vztshy
a vyrobn{ ddvody dodavatele, ktery potom uskutsénuje doddvky Jjen
nékolikréat do roka. Vyrobece vyrdbi postupné jeden typ za druhym,
vyuZivé namontované gdpustky, protofe Jejich vim&na je pracnéd a na=
méhavd. Tyto vyrobni ddvody potom uplatiuje ve smlouvdch a pri do=
dévkéch.

Ve skladu &. 40 se plred odesldnim na pracoviité pPedmontée
klikovy h¥idel omyje naftou a tim 89 odstrani olejovy film, ktery
chrénf klikov§ h¥f{del pfed korosi jek pii pFepravd, tak pfi sklae
dovéni,

Po omyt{ se hii{dele naloZi na ndkladni p¥iv&s a traktorem se
plepravi na pracovisté&. Vzddlenost megil skladem a pracoviitdm neng
vétE{ jak 1 km. Je¥db plemist{ klikovy h¥*fdel z nékladniho pFiv&su
na pracovisté montdZe klikovych hif{deld, které je nyni v prostoréch
meziskladu strediska 357/352 /viz dispozice &. 2/. PF¥i dopravé, po-
kud Jje destivo nebo snih, vnikd moZnost koroze klikového h¥fdele.

Pracovistd montdZe klikovych h¥{deld ndleZf podle rozdélenit
montéfnich praci do pFedmontéZe. Zde se ulo%{ klikové hi¥f{dele typu
K 65 310 DR na dva stojany A a B, které zde slouz{ jako skladovact
zaifzen{ pfimo na pracovisti. Klikové h¥fdele 9 SL 350 se dopravi |
na stojany K, na kterjch se provédéjil viechny monté&Znf operace. St&T
novidtd jednotlivyeh pracovnich operaci Jsou zakresleny na vykresu
pracovisté &. 2-KOM-OM-147/00-01 p¥floha &. 2.
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Frvni operace u klikového h¥fdele X €S 310 IR Je dprava dkoe
8l pro protiszévaif a pProvédi se ne specidlnim 8tanoviiti €, Ne to-
to stanovists se plemist{ ze stojanu A nebo B jefdbem. Ukosy na
klikovém hrfdeli jsou pod Ghlem 90° jak Je z¥ejmé z vykresu ses-
taveni O - 4u - 8140 009 /Fez P-F/ na priloze &. 3, Uprava dkost
pro protizdvaii spodivd v tom, Ze tyto plochy se Zadkrabdvajf dle
CsN 014455 na t#fdu Jakosti 3. ﬁkoay Jeou dosedacimi plochami, kta#
ré majf pi‘an&ﬁ‘et 8{ly pomoel tient. Mus{ mft proto presny geomete
Ticky tvar « rovinnost. PFi zeskrabévént odstrafujems materidl
Skrabkou z prfedem obrobené plochy na keneiny rosmir. Skrabks, dalel
81 pouZité néradf a Prostiedky jsou umistiny ve sk#{iikéch ozn, $.
Ke zjisténg nerovnosti slouZ{ pFimirng pravitka. Jsou vyrobena s
velmi malou drdnosti povrchu, Fédova desetiny mm a Jejich tvar se
PFibliZuje idedlni roving, Zadkrabdvéni se provdas takto: Nanesse-
Be na plochy piimEraého pravitka velmi tentou vratvu barvivas/bere
linekd modix/ rosptyleného v oleji 2 pohybujeme pravitkem nepravie
delnymi tahy po obrobené Plo3e, kterou chceme ZaZkrabat. Barvivo
ulpi na viech vyviienindch, Zabarvens mfsta obrobené ploehy pak
8krabkou odstranfme. Tento postup opakujeme tak dlouho, dokud node%
Stanems poZadovanou jakost povrchu. Skrabka je Jednoduchy néstroj,
Je to plochéd ty¥ obdélntkového tvaru vyrobend z néstrojové ocelt.,
Ob¥ Zela tyZe jsou jemné brousena. Sirs{ strany Zelnt pPlochy Zkrae
bky vytvdfejfl ostif, PouZivajf se také gkrabky s pPripdjenymi des-
tidkami ze slinutého kerbidu. Priméfenym tlakem na Bkrabku a jejim
pohybem 8e odfezdvajf velmi tenké vrstvy materidlu, Presnoet zaw
S8krabané plochy zé&visi na grutnosti d&lnfka. JeJi jakoet se hode
not{ podle po&tu dosedacich plodek s Plochou pFimérné desky a to
n& ploBe 25 x 25 ma. Podle JSN rosliSujems 5 trfg Jakosti za¥kra-
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t#{da Jjakosti podet dosedacich ploZek
1 24 - 32
2 14 - 22
3 9 - 122
4 6 - 8
5 3 - 5

Dals{ pracf, kterou vykondvéme v prvnf operaci, je odistén{ klie
kového hi{dele. Nelistoty odetrafiujeme hadry. (isténf se provéds
na dalsim pracoviti ozn. D. Sem se klikovy hFffdel premfst{ joié-
bem. Nésleduje predént ORJ.

Druhou operac{ Je kontrola zaikrabané pPlochy, tretf operact Je monk
taZ vliofek olejovyeh prostord. Ne jar{ive nuaina'klikovy hit{del olip
stit hadry, protoZe je Spinavy po kontrole a je tXeba vyéiétit na
zacl olejové prostory. Po oiist&ni se klikovy h¥fdel priprav{ pro
montéZ. D¥lnlk provede gavdlcovéng vlokky &. 2. Zavdlcovén{ se
pProvéd{ pomoc{ specidlnfho pripraviku. Dal¥i praef v této operesci
Je montéZ tZsnfefch saifzen{ do klikového hifdele.

Ctvrtou operact je kontrola montéZe,

Pétou operactf Je zkouSeni tlakem. Ta se vykondvéd na zvlidstnin sta«)
novisto eozn. E, na které see klikovy h¥f{del premfst{ Jerdbem. Olew
Joyé prostory Zepd se zkousi tlekem 0,8 MPa a tdsnic{ vlo¥ks tlaw
kem 0,2 MPa. Tlak se vyvozuje pumpou, kterd spolu s nadrif{ oleje
Je umi{sténa na spacidlnim vosiku ozn. P. Nésleduje dotaZenf Zrou-
bl objimky na praodlouZeni 0,25 - 0,28 mm, Po vyzkoufen{ olej vy-
pustime a otvory uzavieme pomoenymi gdtkami, které Jsou uloZeny
ve sk¥ince ozn, G.

V 8esté operaci prevédena kontrolu tlakovénf. Po kontrole se kliw
kovy h¥fdel Jefdbem pFemist{ na daldf pracovistd ozn. D, to zname=-
né zpét ne montéz,
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Sedmou operae{ je namontovéni odstiikovaciho krouZku s t&snénfim

a jeho zajistdn{ pomoci 3roubd. Nésleduje promEfeni Zepu klikovdw
ho hi{dele v mist& ustaveni d&lendho kola a vybérem urifme dzlené
kolo ke klikovému h¥f{deli. DZlené kola a dalsi sou&dsti jsou ulo=
Zeny na stole ozn. H. Do pfiruby namentujeme dva odtlelovacy Srou=
by 8 maticf. Do klikového hiidele nalicujeme pero, shodn& o¥f{slo-
vené poloviny d&leného kola namontujeme. Namontujeme objinxu d&le~
ného kola a nechéme OfJ odms#it mfru na odbroudenf{, objfmku demone
tujeme a nechéme pfebrousit. Do otvoru u klikového hi*fdele namonw
tujeme ItyFi §rouby s podlofkami. Objfmku a kolo nsmontujeme tak,
aby spéry obou 4118 byly shodn& v jedné ose a otvor pro védlcovy
kolfk byl pFistupny pro vystruZenf pri kone&né mont&ii. Srouby ob-
Jimky stéhneme tak, aby mezery po dotaZeni byly steJjné.

V osmé operaei uriime mfry objimky a provedeme kontrolu mantée.
Klikovy h¥*1fdel premf{stime na pracovisté vyvaZovénig klikovyeh hif{-
" deld ozn. I, kde se provddf devétd operace.

Vytistime zédvitové otvory v protizéva¥f - vig ptr{loha &, 4 - a na-
montujeme do nich Srouby. ProtizévaZf jsou uloZens na paletéch dzn#
J. Klikovy h¥{del na vyveZovacich pravitkéch natodfme a nasadime
vyvaZek. Ustavime protizévaZf na klikovém h¥fdeli a ve volném sta-
va kontrolujeme dosedact plochy. H¥fdel s protizdvaz{m staticky
vyvéZiime. Postup pii vyvaiovéni: Montd% t¥ech zé4vaZf na remena
I1,I1I,V a tyto vzdjemnd vyvéaZit. Klikovy h¥fdel odvrtdnim dér o
priméru 20 mm na obvodu protizavaZi vyvéZit., PRi vatEfim rozdi{lu
véhy ne% 1 kg z4vaZ{ demontovat a odeslat na odfrézovént %elnfch
Ploch. Odfrézovdni ee provede tak, Ze zmensdfme {Fiu 75 mm. Ober
materidlu se provédi z obou stran, aaxindlné v3ak ne kafdé strans
1,5 mm. Po odfrézovéni odJjehlime protizévaes{ & namontujeme Jje, do-
téhneme Broud vyvaZku a Pojistime Ardtem, z&vla¥ku rozehnemse., Sted%
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n& e provede vyvaZovéni na ramenech VIII,X,XII,II,IV,VI,VII,Ix
& XI. Klikovy h¥fdel po vyvéZent pFeddme OfJ,

Desdtou operac{ Je kontrola vyvéZenf a celkovs pie jimka,

Prvni operac! na klikovém h¥{deli 9 SI 350 /vig priloha &. 5/ je
Jeho celkové kontrola, kontrola otvors a zavity,

U vyvazkd se Provédi Jjejich véZeni, v p¥fpads vEtifch rozdf14 ne:
3,5 kg se dajt edfrézovat, znovu se prevéii a véha se na viechny
v¥vaZky vyrazi.

V druhé operaci se ploehy na ramenech klikového h¥fdele pPro vyvaze
ky zadkrabe podle SN 018455 na t¥idu Jakosti 3,

T!eti‘operacc 8polivé v kontrole zadkrabané Plochy.

PF1 &tvrté operaci Provedeme zataZeng zétek olovénnym tésnéninm.

pPoJistime adl&fkem. Na klikovy hi¥f{del provizorns namontujeme dvoye
d11né ozubené kolo ndhonu rozvodu, vyrovndme podle vyvrtangeh cthr
rd 8 otvory na klice a provedeme aesténzeni t&chto otvory, Polohu
ozubeného kola oproti klikovému hi{deli peXlivs oznaifme, aby ne~
do3lo k pripadnému pPootolZeni tohoto kola PIi konelném namontovénf,
Ozubené kolo demontujeme.

V pété operaci profistime zévitnfikem zévity M 36 x 3 SH 6, plochy
Pro namontovéni vyvazkd pellivé olistime. V¥vaiky /viz p¥f{loha &,
6/ Jsou uloZeny na palet# ozn. M. V§vaiky, tepy, Zrouby a krouZky
Ramontujeme. KrouZky muse jt b¥t v phru a sifslovane, Srouby dotshe
nene momentem 1100 Na momentovym kli%em, zajistime drétem a plredéd-
ne ORJ.

Sestou operact Je celkové kontrols sprévnosti provedeny.,

2.3  DTechnologické postupy montéze tlikovjch hffdels motorg

K6S_310 DR a__9 SL 350
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Technologické postupy podle kterfch probihd nyni montéz klikovych

h#{deld obsshuje p¥{loha . 8,

Oznadenf souléstf v technelogickych pPostupech je pro klikovy hife

del X6S 310 IR na vikresu pfilohy &, 30, pro klikovy h¥{del 9 SL

350 na vFkresech pF¥{lohy &. 5 a 7.

2.6 ésegzx-geaéez-mtzm_s;;sgusg.ezsgg;é-aeg-es;zm;-eesse:
gend na precovisty,

Spot¥eba hodin /normohodin/ na Jednotlivé operace Je zakreslena

o v grafu &. 1 a 2. Grafy J#ou Zpracovény pro oba druhy klikovych

h#{deld. Z grafrd Je zfejmd nevyvéSenost délky trvdng Jednotlivyeh

operaci. Zvlsst vyrezné jJe u typu 9 SL 350.
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graf ¢ 1
Typ motory
K6S 310DR
Tg
Ta
[Nh]
10+
5 -
0
1 3 5 7 9
Cislo
operace
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50
graf g.2
Tg Typ motory
T, 9SL 350
(Nh]
J ,————-\—«_a—-u“"‘/-J
i ]
®
10 1
L
| -
07 2 Z Z7 5 operace
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2.7 Eé!!!’!*..méﬁﬁgﬁbg.Q@Qtﬁé&i&%ﬁﬁ!!é!é.ﬂﬁégg-kli;ﬁiiﬂ‘
h¥ideld

Y - - g g

Usporédéni souZasného pracoviits a technologicky tok Je zie imy
8 vikresu 2-KOM~ON~147/00-01 p¥{lohy &, 2

2.8 mgs.ammgsz.e-!lizeziai.é.i.‘égzli.z-esdzlsss-éa.l

Z dispozice &, 2 Je patrné umfsting Pracovi¥té montsdZe klikovych
hi1delt v prostorédeh meziskladu stPediska &. 357/352 a umtsténg
. koneéné montéze motord K6S 310 DR ve stfedisku &, 359 a 9 5L 350
ve stledisku &, 351

V dispozici &, 2 Je &ervend zakreslen tok materidlu a Jeho smér
PFi premistovéni megi objektem skladu &. 40 g stFfediskem montdize
&. 357/352. Modrou barvou je zakreslen tok a Jeho sm&r pii plepe
rsvé komletnich klikovych h#fdeld mezi stredisky &, 357/352 a 359
nebo 351,
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Rozbor Spotreby Zasy
Vychézf z Qdejd za rox 1981. Klikovych h¥{deld pro BOtOry bylo vye
Pobeno 384 kusy, Spotfebu &Zasu VyJédiime pro Jeden klikovy hi¥f{del

IR,
tabulka 2 |3 klikovy h¥{del
5. t¥1{da 4,2
__________________________
__________________________~
7. t#tda 23,3
—_—

tabulka 3 .;f;E;;;;5—E;EE;I—__—:;;;G?;;;ZES_
5. tf{ae 8,62 1,43
[ 6. t¥faa 14,8 2,45
7. t¥aa 56,5 9,34
co lkem 79,92 13,22

Rozbor spotieby B2dovyeh prostredis
Vychézt rovnez g ddajd za rok 1981 a vye mezd se Prakticky neg-
ménila & &inf v zgyogy CKD Hradec Krdlové v
5. t¥tas 8,50 K&s/hog,
6. t¥ids 9,50 K&s/hog.
T. tr1ds 10,90 K&8/hog,
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Vynalofené mzdové prostfedky za rok Jsou uvedeny v néeledujict

tabulce:
tabulka 4 druh motoru
K6S 310 m» 9 SL 350
5. tfida 13 708,80 3 150,61
6. trfda 5 654,40 6 045,80
® celkem 116 887,68 35 677,96 #
Mzdové néklady vynaloZené za rok na montéZ klikovych h¥1deld oboﬁ&

typl motord &ing 152 565,64 Kéa.

Rozbor potfeby pracovafid
Délnfei pracujfci na pracovisti montdZe klikovych h¥1deld jsou

Pro tuto préei vydlensni 2 Jednotlivych skupin, které pProvédéji
kone&nou montgs motord. Z toho Vyplyva, Ze délniklprazujiei na
pracovisti montdze klikovyeh h#fdels nemusi zde pracovat celou
8sménu. MdZe podle potfeby pracovat Jen po urZitou X4st smény a po
skonien{ préce na tomto pracovidti se pfesune na Pracovistd konede
né montéZe motord, kde ve své pracovafl skupin& kons ve zbytku sméﬁ
Ry svou obvyklou préei. v 28vod& CKD Hradec Krélové je dvousménny
provoz montdZe motord. Proto i na Pracovidti montde klikovyeh hpy
deld je provoz dvousmdnng. Je to déno névaznost{ kone&né montéze
na vyrobu d114.

v

tabulka § I. sm&na II. sm&na

tf{da celkem hodin d&lnfkd hod./das1. délnikd hod./d&1.
5 7,63 1 3,93 1 3,7
6 4,74 1 2,44 1 2,3
7 43,85 3 7,53 3 7,08
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2.10 Manipulace s Rateridlem

- Qc’n-htqupw-ﬁ-- [

Pro pFepravu protizéva¥{ a dalsfch souldstyf montovanych na klikow
vé h¥fdele se pouZivajf palety o rozmérech 800 x 1200 mm nebo pa-
lety 800 x 600 mm. Palety s Protigdévaiimi se PPivéZej1 po koleji
trakénim vozem o uZitedném zatfZeng 20 t. Vyklddéng palet a ma~-
nipulace s nimi n& pracoviiti je ZabazpeZeno 8tejn& jako vykléddde
nil klikovych hfideld a Ranipulace 8 nimi ne Pracovigti - mostovym
JeFdbem o nosnosty 5 Mp,

2.11 Zhodnoceng 8tdvajficiho_etavy

Plevzatg v¥yroba motory K6S 310 m masela byt zallenéna do prostor
které mel zdvod k dispozici. Tfm vznikl soussny stav g pracovist

uréenych pro sklady. Toto uspoFddént neuspoko juje PoZadavek névas
nosti montéinich pract. VEechny préce provédéné PFi mont4Zi kliko-
v¥eh hffdeld Jsou 8oust¥edény na jednom Pracovisti, ale ke koned&w
né mont4i se hi*{dele mnii pifepravovat, Nevyhodng Je také prepra-

vétrnostnteh vlivd p#i plepravd mezi skladem a montédZ1. Je proto
nutné vyrexit nyt{ a odkonzervovany klikovygch h¥{deld pFimo v RonNe
tdZi t&sn& pred Zapoletim montdle., Déle Zzménou po&tu vyréb&ngfch
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3. Bdvrh racionalizace montdle a_smEru Redenf

3.1 Baclonaliza¥n{ metody montdfnich pragt

Racionalizael montéZe lze rozd#lit do dvou zékladnich etap:

1/ racionalizace pripravy pro montdl |

2/ racionalizace vlastnich monté¥nfch praci.
Raecionalizsasce pP{pravy pro montéZ mé poldtek v konstrukinim Fese-
ni vyrobku. Konstruktér musf mft zcela jasnou pFedstavu o zpisobu
a technologii provedeni montéZe a jJe tedy treba, aby ji% v této
fagi spolupracoval s technologem. Cilem a vysledkem jejich spo-
luprdce by m&le byt dokumentace do optimélni miry jednozna¥né, zad
rudujict nezévislou zdéménnost jednotlivych komponentd vyrobkfi, s
minimem dokondovaeich praeci obrdb¥efho charakteru p¥i vlastnit mon4
té2i. Racionalizaci vlsstnich montd¥nich pracf je moZné provédét
v podstaté tremi zékladnimi cestami:

Pfevddinim dokonlovacich ruinich praci na presné strojnf ob=

rébéni,

vyloulenim naméhavych montéZnich operacf postupnym zavéddénim

mechanigzace,

zpPesnéni montdZnich praci zejména spoji pomoc{ m&feni ailo~

vych velilin,
Vliastnf montéZn{ pracovistd musi zajislovat optiméln{ piFfstup mons
téra, jeho plehled o skladovanych a pripravenych dflech vietnZ za-
Jistén{ moZnosti pouZitf mechanizovaného né¥adi. K vybavd t&chto
pracovist tedy pat#f mechanizované montdZn{ néfadf, kdy zdrojem
energie je bud pracovnik sdm a pak jJe vyuZ{ivéno mechanickjch pre=-
vodd ke zvyZeni silového efektu /momentové klile, planetové néso-
bide momentd a pod./ nebo tlakovy vzduch, elekt¥ina nebo kombina-
ce obou energif spolelné& s hydraulikou. Na montéZnich pracovisticl
Je tfeba pamatovat i na menipula¥ni za?fzeni, af ji%Z zvedacf, t.j|
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elektrické kladkostroje s hikrozdvihem a pro t&zxe d1ly a skupiny
mostové Jerdby, ale 1 Pueumatické a hydraulické Prvky pouZfvané
k pfitlaéovéni,vodtlaéovéni nebo ustaveving velikych hmot,

3.2 Névrhy feSent

-~

goudasného_stavu

n;ckou praci. Tato dokonujict préece runtho obrébinf vyZaduje ne=
® Jen zna&né mnoistyy asu, ale i zrudnost, nebof Jde o velmi pres-
hou préei. Mimo to se Jednd o préci Znatné namghavou, Tuto pracove-
ni operaci je proto tfeba zjednodusit, pP¥ipadn& nahragit Jinym
zplsobem obrébani, Naskyté se nskolik moZnosti FeSenf;

1/ Blektricky akrabsk

zadkrabdvdny elektrickym Ekrabédkem se déje za stejnych podmfnek
Jake ruZng zaBkrabdvényt, Jen 8 tim rozdilem, Ze u tohoto zplsobu
88 pouZivd elektrické Skrabky Biax. Skrabka Je vybavena osmi noizi
rdzné E{fky od 10 do 30 mm. Jednotlivé noZe se pouZivajf podle to-
‘. ho, Jaké plocha a Jaky materidl se sadkrabévd. U t&chto Skrabek je
stavitelnd délka pohybu noze od 0 do 20 mm. Zaskraband plocha se
kontroluje stejnym zplsobem jako u runtho zaskrabdvény,

Provoznit néklady p#i ruinfm zad3krabdvédni &ing 11,34 K&s/1 normoho-
dinu, p#i eleﬁtrickén'zaﬁkrabivéni 11,75 K&s/1 normohodinu. Efeke
tivnost zdmdny VypPlyva z tabulky:

technologie aniﬁeviné pracnosti (gvydovéns groduktivit*
rusn{ zadkrabsvéni zékladnit technologi z8kladn{ technologie
elektricky Zkrabdk 16 18,5
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& je zhordeng pr{stupnost i zadkrabdvanym pPlochém. Vv krajnim pis.
Padé by se moh] pouiit u typu 9 SL 350, ProtoZe se vyrdab{ majé¢
mno Zatvy tohoto typu, Obrébt se viax veliké Plochy, proto Je t¥ew
ba velni grudného a zkudeného Pracovnfka,

Z toho VYPlYvé, Ze se samd*ims v Facionalisaci vlastnich Bont4 -
nich prac{ na pPrevedent dokon&ovaes ruéni préce na presné strojnf
obrébsnt, ktere Je soulasns nojproéuktivnédéig

2/ Frézovéng

Pro tento zZpisob Je nutné vYyvinout a vyrobit 8pecidlng frézovact
pﬁipravek, ktery obsahuje Specidlnt frézyy a.zafizenikpro uchyce~
ni trézky k h¥f{deli, pPry zkouseni ploch opracovanych frézovéntm
nebylo dosaZeno PoZadovaného efektu a proto byle od tohoto Zplso~
bu opracovéns upuiténo,

3/ Broueng

PouZitim tohoto zplsobu vyvstsyg problén'akonstruovat a vyrobit
Specldlni brousfes pripravek, ktery se Pripne p¥fmo ng klikovy
h¥idel. Tnto zpisoben Je moZne Podstatnd gkrdtit Sasy nutné pro
obréb&ns ploch Pro protizévass, BrouSenim 1ze Za ur&itych podmine
dosdhnout vysokych jakosty povrchu. Musf se viajx Pouzit vhodné by
8ivo i vhodny kotous,
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8 nizkymi vlaatnini'néklady.
Zvldstnosti Procesu brousenyg,

Brousenyt Je hromsang¢ rychlostnt mikrotrezény Povrchovych vrstey té-
les velmi Jemnymi Zrny brusiva, Simelenymi v néstroj, pProces proe
bithd pri zZnadnych Tychlostech, nejlastdji do 50 na‘l, Ve zvldst-
nich pFfpadech a% go 100 ms“l._Brouéenim 8¢ dosahuje velik¢ ple se
nosti obrébeng, Soudasns se brousengt pouZivgd 4 joJ o § predbdZndn Ob~
rébéns polotovary, Podle typu brousicitho néstroje se rozlisujs ty~
to druhy;brouéeni: |

1/ Vézanym bPevnym brusivem, coz Jsou zrna brusiva Stmeleng pojivenm
do tveru kotouée, brauaicihd t&liska, Segmentu, brousiciho kamene
&1 néstro je Jiného tvaru, nebo Zrna pfilepend k pruZnému pPodkladu,
kdy reszny nastroj je ve tvaru brousictho pésyu,
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2/ Volngm brusivem PrL wyuzity Zrn ve forms présku pro brouseny
kapalinou, Ultrazvukem nebo jingmi Podobnymi Zpdsoby obrédbsns
tvrdyeh materidlg,

stéaatéji 8¢ pouffvg obrébsng vézanym bruaivem, které mize byt

ku pri pﬁaohenﬁ malych Feznych 811, se dosshuje velmi dobrych
vlastnosty souldets,
Mezi Jednotlivyms spfﬁscby obrébén{ kova neni z4&sadnt rozdil, pro-
toZe vytvdreny tFi{sek na ¥eznfch plochden rdznyni obrébéefimi pg.
8troji prodfhg vidy 8tejné, nezdvisle ha konstrukci g tvaru néatroJT
Je. Ve v3ach p¥ipadech Je Fezény postupny smyk nebo 8klu jednotlje
vych tr{sek, zplaobany klfinem, na ktery pésoby uréitd Fezng 8fla,
To zhruba Platf § probrouSent kov4,
Plesto mg brousent nésledujfes zvléétnest.t JimiZ ge Podstatn¥ 1ji-
81 og obrdbsng kovovym nésatro jem:




———

VSST Diplomova price List¢c.:37
Liberec

1l/nepravidelné rozmistén! velikého Poétu malych zpn brusivs na

pracovni plose kotoude,

2/brousict kotoud nems Bouvisly biit,

3/rlzné vyska grn brusiva v kotoudi,

4/ar&itéd zévislost megy tlousikou a #f#koy vrstvy materidlu

odebiranéhe Jednotlivymi Zray brusiva,

5/2rna brusiva majs Repravidelny tvep a Zaoblené vrcholy, kter#

obvykle majf zdporng thel Zela,

6/tezné elementérn! Zdatice - Zrna - majf velikou tvrdost, tew
| pelnou odolnost, jsou ostrd, kiehkd a 8t&p{ se bihem brousent,

7/veliké obvodové rychlosti a malg hloubka Fezu kaZdého zrna

8ek za éaaoyou Jednotku, Pri zaldtku zébsru zprp dochézf k je-
Jich intenzivnfay klugu po obrébéném materidlu,
8/ka%dé zrno brusiva plsobs na brouseppu pPovrchovou vrstvu dy-
namicky, co# Evy#uje mistni teplotu Procesu mikroZezdnf, v aou#
vislosti 8 tinm PFi odebirsng mikrotF{sek Zrny kotouZe nabyvajf
v¥znama i tepelné¢ Jevy a sily t#ent,
Obrobitelnost
materidld brousenim Je souhrn technologickyeh vlastnost{ materig-
1u, chapakterizujfefch Jeho gpdsobilost i obrébénst brousictm née
8trojem. Obrobitelnost Zahrouje *adu ukazatelq: produktivitu obe
rébéni. /ub¥r/, mérnou spotiebu brousictho ndstroje a jeho trvam
livost, velikost Peznych sil a teplot brouleni, drsnost obrobené-
he povrchu, kvalitu povrchové vrstvy, rozmérovou pF¥esnost.
Pro hodnocent obrobitelnosti ge obvykle pouZfvg Jeden nebo nixo-
1lik ukazateld, které maj{ nejvatsg vyenam pro dané pPodminky obrée
b&ni, na pFtklag brusny pomér a Tezny vyikon P*i hrubovacim brouse=
ni nebo drsnost povrchu p¥i broulent na &isto. Obrobitelnost natew
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tidlu Qo znadné ulry wrénje vikonnost brousenst,
V¥skum obrobitelnosti mg veliky vyznam Pro urdovéng optimélnfch
Pedminek brousens obrobka. Obrobitelnost P¥1 brousent zdviag na
rads parametrd, s nich# 2ékladnf Jsou: Spréavny vyobsr brousictiho
ndstroje pro dané podminky obréb&ni, chemické 8loZeni a mechanice
ké vlastnosti obrébénych‘nnteridlﬁ, pouZité Fezné prostredky.
Novy nebo zdokonaleny brousiecy nastroj mé fpravidla zlepiit obro-
bitelnost materidld. Obrobitelnost 1ze taxg zlepdit zminou chemi-
ckého sloZent, Struktury nebo vyrobns technologie obréb&ného mates
‘ ridlu. Zvysfe14 8¢ na p¥fklad obsah siry v rychlofezné oceli 8 v
tiim obsahen vanadu do 0,05%, obrobitelnost se zlepsuje, priZems
ostatni vlastnosti materidlu gistancu nezaénéné,
V¥zicum ohrobitglnoati danych materidlsg vede predeviim k urdéeny
podminek jejich v¥konového obrébén{ - v¥bé&r optim&ing charakte~
ristiky brousicihe néstroje, PFeznych podminek, *ezné kapaliny,
Visledkem tohoto v¥zkumu jsou hlavnt ukazatelé, pouZivan{ p#i nge
vrhovénf a zdokonalovén{ technologickjch postupd.,
Vykonnost brouseng
o Je Gzce spojena a problematikou optimélntho cyklu brousenf, kte-
ry mé t¥i etapy: viezdvéni, ustéleny rezim brousent, vyJjisk¥fovént,
V prvn{ etaps se gvyBuje intenzits odebirdnt Rateridlu a vytvépg
8e pledpity technologické Soustavy strodunéstrojoobrobek—pﬁipra—
vek/upina¥/, V druhé otapé je rezny proces ustdleny a intenzitu
odebirdnt materigdlu QO zZnadné miry urduje vyehozt Predpétf. V z4e
vére&né etap: se brousyt znenﬁonyg nebo nulovym p*isuvem a sniZu je
8e intenzita odebirénf materidly. Tyto etapy ¢yklu brousent se
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Obrobitelnost ocelf

gédvisf na Jejich fyzikdlnich g chemickyeh vlastnostech, t.j. che=
mickénm 8loZeni, 8truktute, Pevnosti. Tvraé g tepelnd odolne kar~

biay /Wéc; wC, Tic, ﬂbch zpdsobu j{ intenzivnsjxs opoifebeni zrn

brusiva, Zvysent

& snifeng Produktivity, legovacyt priéady v kalenych ocelich ovij-
biuji strukturu e mechanicrg vlastnosti intenzivnzji nes o mEkky ch
ocelich, cof spdsobije gmin Ped—-Fef . |

Pdvodnt vjzkun’kriterii obrobitelnosty byl zam&fen na uréeni je-

ocelf zdvisy pi

Perlitickeé a karbidické.

%eni 2 vrubovg houZevnatost Pri broufent 8ustenickych Ocelf, Fezny

v¥kon kless, coz

Jaho mérné Spotreby, rist Feznych 811, pi¥fkonu

struktuire occeli. Bylo 2J18t&no, ze obrobitelnost
ste jnych podminkdch ng Je jt strukture austenieké,

splsobu je Vy8okd plastidngast austenitu, P4 broue

dent oceli.obaahudiei kerbidy gplisobuje rist 8chopnosty PruZnych !
& plastickych defarnagi 8niZen{ mErné pProduktivity g Zvysent pif. |

konu brousent, Ne jhiite se obrdbdjL oceli s austenickoy 8trukturou,
Postupné zlepsens nastévd pri struktuf'.obaahujici Prevéing mapte
zit, trpoatit, sorbit a periit, Ivrdost ocelf a JeJich Rechanické
vliastnosti P*imo obrobitelnost brousenin neovlivﬁudi, coZ lze zdg-

- vodnit tim, 3¢
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vlaatnesti, neZ vyehozt kov,
2/legovact plisady, které ovliviujgf Rechanické vlastnosty ocel*
PFi vysekjch teplotdcn v 80N brouseny, OV1iviujf tedy odpor
Povrechové vratvy proti Plastické deformaci g tim § obrobitel.
nost p¥i brouseng.

Je nutneu podminkou Pro rozvoj 8trojirenstvy, Cilem modernt teche
nologie jJe gajisténg ne jvykonnd §81ho Zpidsobu v¥roby strojnich sau{

robaich Postupl pasi veéat ke svydovéni Produktivity préce a Jako=
8ti vyroby a ke snifovéng v¥robnfech ndkladdg. Analyzou Je nutno

urdit ekonomicky 2dGvodnény stupesn automatizace v¥roby, ktery mue
81 zvy¥ovat Qiinnost vyrobniho procesu g Jeho ekonomicke ukazatele*,

‘ p¥{davky na brouenf a Pegné podminky., P¥j optimélnfch p¥idavefch

88 nejen hospodas®t s kovem, ale SniZuje se i Praecnost brouzent,

Obrobitelnost konstrukiny uhlfikaté oceli

S8e. 8 ésp&chem provad{ b&inym brusivenm. Bruasivo je toti% mnohem
tvradsf nez obrébény kov a P*i brousent hedochdz{ k difuzi mezi ko-
VemR a brusivem. Brusny pomsr Je mnohem Vy881 pii obrébéni ocelf
elektrokorundovymi kotouZi s brusiven 2 kibbidu kPfemfku pri 8te J-
ném pojivu. Je to zpdsobeno chemicky aktivng Povrchovou vazboy ne-
zi irny elektrokorundu a keramickym Pojiven.
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Tato vazba nengt U zrn ki¥emiku, P#{ vypalovéanyt elektrokorundového
kotoule s keramickym pojivem se ve»styénych Plochéch mezi Pojivem
& zronem vytvére I velmi pevné vrstvy minersls typu spinelu A1 o
Mg a mulitu 3 A12Q3.28102. Zrna elektrokorundy maji krom& toho
tvar vhodné& ji{ pro upevnénf k Pojivu, ne# tomu Je u zrn g karbidu
kfemfku.

Obrobitelnost litiny

P brouseng uréuje predeviim JeJL chemické 8loZen{ a struktura,
V zékladnf hmots litiny je obsaZena prebyte&ns féze, tvorens gra-
‘ Titem nebo volnya karbidem, kters gplsobu je rozdily ve fyzikdle
nich a mechanickych vlastnostech litiny a Jejt obrobitelnosti,
Jednim ze zékladnich 3initeld uriujiefch vfkomnost broufenf litie
Dy Je stav jejf uhlfkaté fTéze, kterd zdvisy na mnoha okolnostech,
na p#fklad na tvaru grafitu, |

Sedou 1itiny e uhl{kem ve formé grafitu lze Usp&zns brousit née
8troji 3 karbidu kfemfku nebo kubickéno nitridu boru. Bflou a typs
Zenou litinu 8 uhlf{kem Ve tvaru volného karbidu, kters mé vysokou
tvrdost, nelze brousit kotoui g karbidu kfemfku, Vyeoky obsah
o volné karbidické fégze 8nifuje mérnou Tpoduktivitu brouZens 4 az
6x, trvanlivost kotouZe 3 ag 4x. Resné sfly jaou dvakrdt vitsg
nef u obrébsné sedd litiny, Jejiz uhlikatou f4zi tvortl grafit,

3+41 Bgvrh brusnéhe materidlu 8. kotoule

Vlastnosti brusného néstroje se urdujf podle operace, ke které
bude poufit, Rozséhly sortiment brusnych materidls & néstroj8 ném
dévéd moZnost v¥bé&ru vhodného druhu
Volba brusiva

BrouSeny materig) ’ Brusivo

ocel
ocel na odlitky taveny kyelidnfk hlinity /AIZOJ/
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BrousSeny materidl Brusivo
temperovand litina umgly korund gn. Elektrit
tvrdé bronzy

8e¢dé litina
nosas
mEkké bronzy
m&d | karbid kfemfiku /SiC/
lshké kovy a jejich slitiny £a. Kerborundum

- 8linuté karbidy
sklo
keramické hmoty
kémen

Z tabulky vyplyv&, Ze pro né3 brouSeny materisl, kterym je ocel,
zvolime Jjako brusivo taveny kyelidnik hlinity /A1203/'umély’ko-
rund zn. Slektrit,

Z2dvislost drsnosti vybrusu na zrnitosti

Drsnost powrshu Ra bam [/ Zrnitost
ptes do

0,05 0,2 46 - 200
0,2 0,4 30 - &
0,4 1,6 30 - &
1,6" - 10 - 36

+ obrulovéngt odlitkd, predvalkd, evazkd, vikovkd a pod.
Peiadav;k z4vodu je takovy, Ze Jjakost povrchu nesmf prekroit hra-
nici drsnosti Ra = 1,6mm « Ze zadené kvality povrchu brouseného
na klikovém hifdeli a z tabulky vyplyvs, Ze pouzZity brusny mete~
ridl suel aft zrnitost od 30 do 60. Toto oznadent Je podle starého
oznadovénil, kterému odpovidé v novém znalent hodnota 50 a% 25. Pow
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uZitim literatury /2/ je doporudens jakost brusného ndstroje A 99
24 - 36 K-L 8V, PouZitim tohoto materidlu jsme u krajn{ hraniee
PT1 niZ jeBt¥ dodrifme poZadovanou drsnost,

Névrh brusného kotoude zvolims ve tvara kotouds hrmcového podle

8sN 224550 .
¢D,
- l
| o | i
e - s »
| s |6 d o
AN )
PSRN SR
oD
Na broulenf klikového hifdele K6S 310 DR pouZijeme brusny kotou#
T5x40%x20 1A 64x32. Pro brousent klikového h¥fdele 9 SL 350 2volime
® brusny kotouZ 150x80x20 1A 130x65.

3.42 Zkoupka kvality brouenych ploch
Byla provedena skoudlka drsnosti stalonu nahrazujictho klikovy hif«
del /materidl 12050.1/ a etalonu nshrazujictho protizévasi /mate~
ridl 422420/. Jakest miFend obrousend Plochy nepfekroiila poZado-
vanou hodnotu Ra = ,6uwm o MEPenf bylo provedenc pristrojex Home
msl - Tester P5-KV. Teamto PF{stroj pracuje na piezoelektrickém

principu. Vysvétlent Piezoelektrického prineipuw: U krystalf z

kfemsne, turmalitu, bariumtitanu, olovoszirkontitanatu nebo Seig-
netovy soli jsou rovmom&rns rozd&leny v kryetalovych mi{¥kéch po=-
sitivnf a negativaf néboje. Tahem, tlakem nebo prohybénim lze do-
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eflit, Ze na pP{Ené ke smiru naméhén{ leZicim plochém vystupuji
rozdilné néboje. Na jednom svém konei Je ty® pevnZ upnuta a na
druhém je opatfena snimacim diamsntem. PPi poJj12d&n{ po povrchu J*
ty¢ namdhdna prohybénim. Pritom vyvstdvajfl na jedné stran® pozie
tival a na druhé atrané negativni nédboje. Ve spojen{ s paralelnd
pripojenou kapacitou dostansme elektrické napiti, které je vyhode
noceno v m&ficim zesilovaii a pPfevedeno jako charskteristicksd vee
1igina drsnosti povrchu, kterou odeXftédms na stupnici.

lechnickéd data piistroje a Zpleob zkousen{ drsnosti povrchu Je
zfejmy z priloZenych kopif prospektd na p¥floze &. 9.

Byls provedsna zkoudka vzédjemného sezeni etalonu, naehragujfefho
klikovy h¥{del /materidl 12050.1/ a etalonu, nahrazujfctho proti- _
zdvaZ{ /meateridl 422420/, Jejich¥ funknf plochy v obou pripadech
byly opracovény brouSenim. Jakost obrouSenych ploch do Ra = 1,6mm|
byla splnéna. Kontrola byla provedena pf{strojem Hommel-Tester P54
KV. Vlastn{ brouseni bylo provedeno ve viech pfipadech v néstro=
Jérn& na brusce BN 102 inv. &1slo 624 0261 brusnym kotouZem A998
30H 10V pFi 2.900 ot/min s ruinim posuvem. PouZitfim tohoto kotoue
Se jeme se ocitli na hranici zranitosti, kterou lze Jedt& ziskat
poZadovanou drsnost. PoZadavek byl eplaén i timto kotoudem. Zkouw
3ka sezenf funkinich mist na barvu byla provedena a bylo prokée
zéno, Ze toto redeni obrébdni ploch klikového hi¥{dele pro v¥vaZky
~ Je vyhovujfef,

Fotodokumentace byla poffzena pro typ 9 SL 350, na kterém jsou
visledky vice z¥ejmé.

Fotografis etalonu kliky 18327 &. 1A

Fotografie stalonu protizdvaZ{ 18328 &. 1B

Fotografie &. 1A a &. 1B - ploehy opracované brousenim « vzdjemné
sezeni na barvu bez zatiZent

Fotografie etalonu kliky 18329 &. 24
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Fotografie etalonu protizdvaZ{ 18330 &, 2B

Fotografie &. 2A a & 2B ~ vzédjemné sezeni funk&nich ploch etalo-
nd na barvu pi¥*i staZen{ momentem 500 Nm

3.43 Névrh konstrukce brousicich priprevkd

Pro udel vyuZit{ nové technologie v zé&vod¥ CKD Hredec Kralové byl
proveden névrh brousicich p¥ipravkd. PPri{stroje jsou navrieny s
pouZitim JeJjich nédvrhu na ¥eSeni, které je pod¥fzeno konkretnim
podminkém montéZe. Refenf tohoto ukolu je mimo rémec diplomni{
préce.

Névrh konstrukce brousiciho za¥figemi - pFipravku pro klikovy hif-
del z motoru typu K6S 310 DR je nakreslen na vykresech &fslo
O-KOM-OM-147/01 p¥iloha &. 10, 0-KOM~-OM-147/02 pr{loha .11,
3-KOM-OM-147/05 p¥floha &. 14 a pro klikovy hifdel z motoru typ

9 SL 350 je névrh pfipravku na vykresech 1-KOM-OM-147/03 p¥{lo-
ha &. 12, 0~-KOM~OM~147/04 priloha &. 13.
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4.  Technickoorganizain{ projekt montdZe

4.1 Névrh nového_technologického postupu

- - . -

V novém technologickém postupu byla nehrazena technologie opraco-
véni ploch na klikovém h¥fdeli. Plvodni zplsob zalkrabévéni Jje na¢
hrazen brousenim. Novy technologicky postup je v pr¥floze &. 15.
4.2 Casovy rozbor_pribshu_klikovych h¥{deld operacemi montéfe

D - T - W v G i -

Casovy rozbor pribshu klikovych h¥fdeld jednotlivymi operacemi je
proveden dv&ma nédsledujicimi grafy &. 3 a 4.
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Typ motoru
K6S 310DR
Tg
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H[Nh]
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5
0
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Cislo

operace




.

VSST Diplomovi price List¢.:50
Liberec
20- graf .4
. Typ motory
B 9SL 350
TA
[Nh]
@
10 A
®
0 ¢islo
1/1 2 4 4/1 3 operace
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4¢3 Bozbor spotfeby

dasu

- an --l-

Rozbor spotfeby Zasu

vychdzf z

gického postupu.
bf 441 kusa,

pro denni produkei a pro celorodnf vyrobu.

nimi dny za rok.

mezd_a_poftu_pracovnfid

planu vyroby motord pro rok 1984 a z nového technolo
Klikovych h¥fdeld pro motory K6S 310 DR se Vyro=-
Spotfebu Zasu zapiZeme do tabulky pro Jjeden h¥fdel,

Potftéme 8 260 pracove

tabulka 7 |1 klikovy h#fdel denni vyroba ro&ni vyroba
5. t¥{da 4,2 7,12 1852,2
6. tf{da 6,55 11,11 2888,55
70 tf‘ida 11,"’ 18,66 48510’"
celken 21,75 36,89 9591,75
Klikovgich h¥ideld pro motory 9 SL 350 se vyrobf 30 kust
tabulka 8 |1 klikovy h¥fdel denn{ vyroba ro&ni vyroba
5« tr{aa 8,62 -,59 258,6
6. t¥{ds 35.1 4’05 1053,"
7. ti*ida 6,5‘ "’75 1351"
celkem 50,22 5,79 1506, 6
VBechny ddaje jsou v normohodinsch.
Rozbor spot¥eby mzdovych prostredkd

tabulka 9 4! ytoru

| K6S 310 DR 9 SL 350
5. t¥{da 15 743,70 2 198,10
6., t¥{da 27 441,23 10 003,50
7 t¥fda 52 875,90 2 125,50
celkem 96 060,83 14 327,10

Mzdové prostiedky,

e

které bude nutné vynaloZit za rok 1984 na mnone
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tdZ obow typd klikovych h¥fdeld ¢inf 110 387,93 Ké&a.
Rosbor pot¥eby pracovnikd

tabulka 10 I. aména II. sm&na

t¥{da celker hodin | d8lnikd hod./d&1| a&lnfkys hod./d&l.
5 8,11 1 4,178 1l 3,932
6 15,16 1 7,81 1l 7,35

4.4 Névrh g!qmistén;.gggcgv;§§é montéZe kliko ovych h¥fdeld

AN M . = - -

KO3 310 DR a9 SL 350

V ddsledku nevyhovujfctho sousasného um{sténi nékterych pracovisi,
mezi které patPf také pracoviits montédZe klikovych h¥{ideld, p#i-
stoupil zévod (KD k Fedenf tohoto stavu. Ke stdvajfcimu objektu
&. 3 byla pFistavena hals &. 3/3a /viz disposice &.3/. ¥ této hae
le bude krom¥ Jinfeh pracovis¥ umfsténo § pracoviitd montéZe kli-
kovych h¥fdeld, manipuladn{ a odklédact Plocha pro klikové hif{de-
le a jejich sklad.

Po prevedent vy¥roby do nové haly se zméni i manipulace po zévods,
Nezménéno zdstdvé, Ze hlavnf skladovaci plochy zdstanou v objektu
&. 40. V hlavnim akladu se JiZ nebude provédst dekonservace klikoe
v¥ch hifdeld. Tim se odstranifnebozpeéi napadeni korozf, kterd a%
dosud vznikala pii premia{ovéni. Ze skledu objektu &. 40 se budou
klikové hifdele prevéZet do 8kladu v hale é. 3/3&. V tomto sklagdu
8e bude skladovat &trnictidenng poti‘eba. Pi‘od montéii 8e klikovy
h¥{del preveze ze skladu na myc{ zadf{zen{ MYPA 1, které dodal n.p.
Kovofini¥ lLedeZ n.Séz. Princip tohoto zar{zenf 8polivd ve vrhéng
teplé nebo horké vody, pi{padné Péry pod regulovanym tlakem do
120 MPa na 2istény plredmét. SouZasnd je prissvén odmasfovact pro=
8tfedek - sapondt. Pro silna snelisténé predmity a oceli 8e pouife
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vé Alkon K 11. Na tomto zaffzeni se nynf myJ{ spodn{ sk¥in& nafe
tovych motord a do budoucna se po¥itd, e se zde budou dekonzer-
vovat i klikové hiidele. Ba tomto zarfzen{ se zbav{ klikovy hi{-
del nsjen olejového filmu, ale odmab¥oveci prostiedek provdd{ tae
ké pasivaci materidlu. Znamend to, %Ze klikovy h¥{del je chrénzn
pfed atmosferickou korosf asi po dobu t#f dnd. Po omyt{ se piemf-
at{ klikovy hfidel na manipula®ni a odklédacy Plochu nebo p¥*fimo

v

na pracovi3tE montéZe, kde 8e uloZi do stojanu., Na pracoviZti mon-
tdZe se provedou vZschny montéZni operace a klikovy hf{del se pre-

v

veze do vedleji{ haly pF{mo na pracovistd koneiné montdZe motord.
Umistén{ skladu, myectho zafizeni, odklddaci plochy, menipulaZn{
pPloehy, pracovit® montéZnich praei na klikov§ch h¥fdelich, névrh
nové vlielky a pracovisté konené montéze motord je ziejmé z ndkre-
8u objektu &. 3. Vlechny manipuladnf a premisfovacy préce se usku-
tednuj{ kolejovou dbpravou a jerdby.

Vysv&tleni k nédkresu objektu &. 3:

A « gklad

B = odklédac! a manipuledni prostor pro klikové h¥fdele
C - pracoviitd montédZe klikovyech hi#{deld

4.5 Névyrh nového pracovistd

Usporddéni nového pracoviitd a jeho umfstén{ v hale &. 3/3a je
zPejné z vikresu &. 3-KOM-QM-147/00-02 pt*{loha &. 16,

Klikovy hi¥{del K6S 310 DR premistime z odklddaciho prostoru B
/dispozice &. 3/ na pracoviit& €, kde hifdel poloZime na stoJjan,
na kterém provéddime brouseni ploch pro protizévaZf /priloha &. 16/
Brougent provédime ﬁomoci p#*istroje pro brousent 3lo /p¥filoha &,
10,11 a 14/. P¥{stroj je piipraven na stojanu oznaZeném na vyke
resu pracoviit& "stroj na brouseni™. Manipulaci s pFistrojem pro=-

védime pomoci otoé&ného Jerdbu jeho% nosnost Je 250 kp a maximdlng{
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délka ramene 4000 mm. Postupn& nasazujeme pristroj na klikovy
h¥{del a obrdbime 6koay Pro protizévaZi. Po obrobent vEech ploch
pristroj uloZime na své stanovists a klikovy hiidel mostovym jee
Fdbem presunems na stanoviité myt{ klikovgeh h¥ideld, kde h#fdel
otistime hedry. Na tomto stanovi¥tl uskutelnime kontrolu, dédle
zde provedeme mont&3 vloZek olejovych prostord, kontrolu nontéieﬁ
Klikovy hiidel pfemistime na stanovists tlakovéng, kde provedeme
zkousku tlakem a komtrolu tlakovéni. Na tomto pracovisti provede-
me mont&Z ozubeného kola a odst#ikovactho krouZku, urifme niry obs
Jimky a provedeme kontrolu montéZe. Mostovym jersbem plemistime
h#{del na pracovists vyvafovéni a tam provedeme vyvédZen{ klikovéh%
hfidele. Po kontrole vyvéseni a celkové prejfmce klikovy hifdel
uloZime do stojanu.

Ze stojanu se klikové h¥{dele preklddajf na trakin{ vz, ktery Je
plevesze do vedlejss haly ke koneZné montizi,

U klikového h¥fdele 9 SL 350 provedeme premfsténf o odklédaciho
prostoru B /dispozice ¥. 3/ na pracoviit& C, poloZime na stojan

@ provédime brouseni ploch pPro protizévaif{ typ 150 /p¥{loha &.16/,
BrouZen{ se provédf brousicim pfistroje_gso /p¥{loha 12,13/. P¥i-
8troj je zavésen na oto&ném jeFabu o iggnosti 250 kg a maximélngt
délce reamena 4000 mm. Pristrojem postupns obrobime vechny plochy
pPro vyvaZky. Déle se pProvede kontrola a prevéZeni vyvaZkli. Po kone
trole obrousengch Ploch hiidel plemistime na Jedno ze dvou praco-
vist dohotove klikovych h¥fdeld a provedeme zataZent zdtek olovénw
n¥m téanéni;jmiélo Seatruiime otvory g 17,5 mm v dvoudflném ozube=
ném kole néhonu s otvory v klice. Nésleduje namontovédni vyvaZkg a
celkové zkontrolovéng spréavnosti provedeni. Z téchto dvou stojand
8¢ klikové h¥fdele naklddaj{ na trakénf viz a prevédZeji do vedle j=
81 haly ke konaéné monté&zi, |
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5 &tae.éagszai-aa_.zgez.ag.ng-éséaax
5.1 Hlediska hodnocent efektivity viroby

24kl adngt ukazatele pro posouzeni efektivity v¥roby Jjsou néklady,
zigk a rentabilita. I¥kajl se nejen podniku jako celku, ale i kg~

Zdého zévodu, dflny, pracovists, nebol tam se tvory hodnoty, sni-
%uj1 néklady, vytvéari zisk.

Vy#e celkovych nékledd ukazuje za’ se vyrdbi a je proto Jednim z
rozhodujiciech ukazateld, Pod pojmenm celkovych ndklady rozumime
néklady materidlové, mzdové a reZijn{. Materidlové néklady vyJjad-
fuj1i hodnotu spot¥ebovanygch materidly, energie, predmsty postupe-
né epotfeby a odpisd zékladnich prostfedkd. P#i sniZen{ materisge
lovych nékladd a snergie mdZeme ze stejnfch zdrojt vyrobit vice
virobkd. To mé v souZasnénm obdobL i pro budouenocst veliky vyznah,
protoZe eeny surovin & energie stéle rostou af Je vyrdbime sami
nebo je dovdZime.

SaiZovédni mzdovjch nékledd souvisf tssns s ristem technické dro-
vind, 8 ristem vybavenosti pracovis¥ moderntami zéklednimi prostiedd
ky a 8 rozvojem novych technologif. Souvisf pFimo s ristem pro-
duktivity préce, kterd Je zékladem relace mezi celkovyami ngklady
& hodnotou vyroby.

V celkovych nédkladech majl nemaly vyznam také reZijni néklagdy,
Obeené’plati, Ze podily reZijnigh nékladd na celkovych nékladech
Jsou pfili& Vysoké a neustdle rostou. Je proo treba vinovat dale-
ko v&ts81 pozornost i1 obsluZnym procesim a Jejich racionalizaci.
SniZovéni vZech nékladd Je hlavni cestou pro rist zisku, ktery Je
nejdlleZites j3im zdrojem pro rozvoJ gévodu, podniku, oboru i pro
uspoko jovéni potfeb spoleZnosti. V zisku 8e odréif uroven nédkladd
na vyrobu i rist vyroby. Pro celkovou efektivnost nérodntho hospo+
darstvi mé vyznam Jak objem zisku, tak i formy jeho vyuity pro
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Tinancovén{ investic a pod. Rentabilita jako ekonomicky ukazatel
udévéd pom¥r k uriité zékladn& /na pfiklad k nékladtm, celkové Ve
robd, mzddm, vyrobnim fondim/. Je to ukazatel komplexnf & %4dou-
cim vlivem na uroven vyuZitfl gzdkladnich prost®edkd a zésob. ¥V tom-
to améru jsou v mnoha podnicich veliké Trezervy a proto Soubor opa-

tfeni ne tento ukszatel véZe hmotnou stimulaci.

Spotieba_tesu, mesd a_podtu_pracovnikid
Spotfeba Zasu

vychézi z plénu vyroby motord pPro rok 1984 a pouZitf starého techs

‘ nologického postupu. Tim miZeme porovnat vysledky, které dosshne=-

me zménou technoligie obrsébint klikovych h¥ideld. Spot¥ebu Zasu

zapi8eme do tabulky pro Jeden klikovy h#¥{del, pro dennt vyrobu a

pro rolni vyrobu. VZechny udaje uvedems v normohodinéch, |

K6S 310 IR |

tabulka 11 1 klikovy h¥fdel denni vyroba roéni vyroba
5. t¥{da 4,2 7,12 1852,20
6. tr{da 1,55 2,64 683,55
7. t¥ida 23,3 39,61 10275,30
celkenm 29,05 49,37 12811,05
9 SL 350
tabulka 12 1 klikovy h¥fdel denni vyroba ro¢ni vyroba
5. tFida 8,62 -,99 258,60
6. t¥{da 14,8 1,71 444,
T« tFida 56,5 6,5 1695,--
celkem 79. 92 9,22 2397160

VynaloZené mzdové prostredky za rok vyhodnotime
druhy motord na nésledujfef tabulce.

0ddélend za oba
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tabulka 13 druh motoru

K6S 310 TR 9 SL 350

5. t¥tda 15 743,70 2 198,10
6. ti*fda 6 493,73 4 218, --
T. t¥{da 112 000,17 18 475,50
celken 134 238,20 24 891, 60

Mzdové prostredky, které by
montdZ obou typd klikovych h¥fdeld &inf 159 129,80 K&e
Potfeba a rozdélent pracovnikd

bylo nutné vynaloit za Jeden rok na

tabulka 14 I. sména II. sm&na
trida celkem hodin |d&lnikd | hod./dsl. d&lnikd | hod./dsl.
5 8,11 1 4,178 1 3,932
6 4,35 1 2,24 1 2,11
7 46,11 3 7,92 3 7,454
22  ZuvgBeni produktivity préee

PoZet hodin, ktery Je treba odpracovat na Jednom klikovém h¥{deli.

druh klikového hi¥fdele

K6S 310 IR 9 SL 350
pivodnt zplsob montdZe 29,05 79,92
novy zpdsob montéZe 21,75 50,22

V¥polet produktivity préce
E.hp . 100 - 100

P hn

P hp polet hodin potrebny¥ pro splnéngt vyrobniho programu
pivednim zpldsobem

P hn po&st hodin pot¥ebny pro splnénf vyrobntho progreamu

novym zplsobem




VSST Diplomovi préce List¢.:59
Liberec

Produktivita préce se u klikového h#¥idele K6S 310 DR zvysf o
33,56 %, u klikového h¥fdele 9 SL 350 0 59,14 % u montéZnich

pracit,

5.3 Uspory néklads, debs_shrady

Uspora pracovnich sil
Vyply¥va z porovnéng ﬁdajﬁ uvedenych v kapitoléch 4.3 a 5.1, Us~
pofime Jednoho pPracovnika na dopolednf a Jednoho na odpolednit
sméng,
() Uspora mezd
VyPlyvé rovn&% z porovnéng 66&3& v kapitolédch 4.3 a 5.1, &int
celkem 48 741,88 Kis.

Re#ijni dspory
1ze odvodit z dostupnych Qdaj8 v 24vod&. Podle pokynu ekonomic-
kého ném&stka 3/81 Je celopodnikové rezie za obor dieselmotord
5>75% reZie df{leneké a 350% spré&vni. 2 ekonomickych rozbory a z
podkladd ziskanych g potitade vychéz{ potom pod1il rezie /po ode-
&teni fixnich ndkladd/ na provoz dieselmotord 342%. Ospora dflen-
8ké reZie &inf nésobek Uspor mezd a dllenské reZie, t.j. 3,42 x
48 741,88 = 166 697,22 K&s.

Uspora pracovng plochy
8e ziské porovnénim rozhohy starého a nového pracoviit&. Plocha
8tarého pracoviité inila 4lo m2, nového pracovists 234 m2. Veli=-
kost manipulainf a odklddaci plochy pro klikové h¥{dele vV hale
3/3a &ipf 145 m2, velikost skladu v téZe hale 100 m2. Ve skladu
&1slo objektu 40 uspo¥ime Stejnou plochu na které skladujeme klje
kové hiidele v nové hale, t.j. 245 mo. Vyslednd uspora je 176 m2.
Nové hala byla postavena na mi{st&, které slouZilo Jako vn&js1 sklab
dovacf{ plocha pro t&%ké odlitky. Byl zde proto i jeX&b o nosnosti
12500 kp. Celkovd plocha haly je 2.167,5 m2. ProtoZe je pFistavena
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ke staré hale, bylo mozZno pouZit vnéjdf zdi staré haly Jjako nosné
vnitfni 2di pro novou halu. Tim se sniZily néklady na 1 m2 nové
haly. Néklady na 1 m2 nové haly v&etn& zistatkové hodnoty mostow-
vého jerdbu &inf 1 450 Kéa.

Celkové vynaloZené ndklady
8estévajl z nédkladd na pracovnl plochy a dopln&n{ etrojnfho za-
Figeni a p*{pravki.

Néklady na Plochy .
vV nové hale &inf 234 + 145 + 100 = 479 x 1 450 = 694,550 K&s.

Néklady na stroje
&8 to dvou kusl otodnych sloupovych jerdbd o nosnosti 250 kg a dél-
ce ramene 4 m &inf 2 x 24 200 = 48 400 K&s

Néklady na p¥{pravky
t.J. predpoklddané néklady na vyrobu pPfipravku 50 000 a na v¥mé&nu
frézky, déle néklady na odsévani a dals{ zar{zen! v¥etnd ndkladd
na pfemfstén{ stévajictho vybavenf na nové pracovistd se pledpoe
klédajf ve vysi 25 000 K&s. Celkové vynaloZend néklady dosshnou
tastka 817 950 Ké&a.
Viechna stévajfef zar{zen!{ pouZivand ns dosavadnim pracovisti bu=
dou prevedena na nové pracovisté krom& jednoho stojanu na klikové
h¥#{dele K6S 310 IR.

Gspery
vzniknou 6sporou 8kladovact Plochy ve skladu &, 40 ve vysi 245 m2,
zlstatkovd hodnota 1 m2 &inf 982 K8, celkové dspora 245 x 982 =
240 590 K&as, ﬁspora uvolnénim ﬁlochy nynéjdftho pracovistd Xing
410 m2. ProtoZe budova je Ji% bez zlstatkové hodnoty, nelze uspo-
ru vyZislovat i kdy¥ uvolniné plocha bude 8louZit jinym Udeldm a
néklady tim sni{f.

Jednorédzové inv. nédklady iZZ-ZQQ -

DOba 6hl'ady Tt o st s - o von “~ =anan

P 2,68.
primérné ro&ni Jspora 215 439
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& &in{ 2,68 roku,

nevznikneu,

Zéané jine néklady investing » ani provoznt
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6. Zéver

Byl Jsem postaven pred ikol, ve kterém jsem msl provést raeionali#
zaei montdZnich pract skupiny klikovyeh h¥fdeld motord KéS 310 DB
a 9 SL 350. Roazborem dosavadniho stavu Jsem zjistil na jeké proe
blémové okruhy se mém Soustfedit. Bylo to vyreseng dopravy kliko
vvych hfidelg na pracoviits montdz;; baaavadniﬂstav byl takovy, Ze
klikovy hfidel se pFevédZel na ndkladnim privésu traktoru. Tente
zplsob bylo nutné nahradit novym, vyhodn&j&im, pfi kterdém by bye
lo mo#né prepravovat vEti{ mnoZstv{ klikovych h¥{deld. PouZit{m
dosavadniho zpisobu dopravy vznikaly i problémy zdsobovént pracoe
visté. PouZitim pfepravy v&tifiho mnofstv{ h¥{dell najednou vzniw
kly vyS83{ nséroky na skladovaci Plochy poblf% pracoviit&. Dals{m
ukolem bylo premfetit Pracovistd dekonzervace ze skladu &. 40 do
objektu ve kterém se majf montovat nejen klikové hrfdele, ale mé
8e provdd&t celkovd montéZ motord. M&lo se tim také zabrénit moze
nosti napadenf h#¥fdelt koroz{, ke které by mohlo dojit pdsobenim
atmosférickgeh vlivd p#i pfepravé dekonzervovanyeh h¥{deld., Jedd
nim g ukold bylo také nahradit dosavednt zplsob dekonzervace, ktes
Ty 8e provédil naftou. Nejddleitsjsim dkolem bylo v disledky Zv
#enf produkce typu K6S 310 DR eniZit spotFebu normohodin na mon-
téZ jednoho kusu, P¥i rozboru technologického postupu bylo zjis~
téno, Ze operace zaskrabdvént Ploch pro protizévass Je neum&rné
tasoveE néro&nd a Je provdddna ruind. Jako vYhodné se ukézale na-
hradit ji strojnim obrébdnfm. Jako ne jvyhodn& j3f zpisob se uké-
zalo brouSeni{. Byl proveden n&vrh brusného meteridlu, tvaru a roz-
mérd brusného kotoule. Zkouskami kvality obrousenych ploch byla
proké&zdna vhodnost pouZitf brouseni, protoZe bylo dosaZeno poZado-
vané drsnosti povrchu. Mimo rogsah diplomn{ préce byl proveden
pro zé&vod CKD Hradec Krélové névrh brousieich pristrojd.
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Aby bylo moZné resit ostatni ﬁkoly, bylo nutné premistit montéz
klikovfch h#fdeld z dosavadniho pracovisté. Po zhodnoceni dosaw
vadnich moZnosti v rozSf{ren{ v¥robnich prostor Pristoupil zévod
CKD ke stavbé nové haly 3/3a. Do této haly bude plenistino pre-
CovistE montéZe klikovych h¥fdeld & budou zde i 8klady h¥fdels,
které bude moZné dopravovat vagony. Ve vedlej3i hale se bude no=
v¥m zplisobem pomoct zarizenf MYPA 1 a 8apondtd provddit dekonzer-
vace a pasivace klikovych hifdeld. Dekonzervované klikové h¥{dele
8e budou akladovgt na manipuledni a odklédacy Plode a podle pPotte
by se budou premisfovat na pracovi#td montéze klikovych h#fdeld.
Po provedeni montéZe se pfevezou do vedleJ8{ haly ke kone&né : 7o} T8
td#i motord.

PouZitim t&chto FeSenf se dosshne vfhodn&jatho zplsobu dopravy,
udet®{ se celkové plochy, pracovniei, mzdové nékledy, zvysf se
produktivita préce na pracovisti, sniZ{ se v¥razn& namédhavost
préce a zdvislost na velice kvalifikované préci zadkrabavans Py
realizaci celé akce je ekonomicks névratnost vfhodnd - zs 2,68
roku.
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6.1  Seznam pouZité literatury

1l Masslov J.N.: Teorie brouseni kovd
SNTL Praha 1979
2 Cerny V. Brusivo a brusné néstro je
PospiBil L. SNTL Praha 1967
3 Muther R. Systematické projektovéni

SNTL Praha 1970

4 Keufman M. a kol. Racionalizace internich montéZ{
SNTL Praha 1979

‘. 5 DPedék J. Technické normovéni{ préce
ve strojirenské vyrobs
SNTL Preha 1959

6 Zelenka A. Projektovéni vyroby a montéZf stroj=
nich souldsty
Skripte CVGT Praha 1. 411 1979

7 Drédb V., Technologie 1 |
Skripta VSST Liberec 1979

8 Kolektiv VUNM a CKDyaptove motory Styfdobé
SNTL Preha 1962

. 9 Vé&chet ¥, Technologické projekty
Skripta V3ST Liberec 1982
10 Nabfdkové katalogy

11 Podnikovd dokumentace




16

pﬁvodni tec
prospekty ptistroje
10 vikred pfistroje pro proudeni 310 oaxonpou:147/01
11 vikres pristroje pro prouseni 310 0-KOM=OM 147/02
12 vikres prousiciho pfistroje 350 ldeIb0ﬁ,147/O3
13 vikres prousiciho pﬂltroje 350 0-K08-0M 147/04
14 vikre® piistroje pro prouseni 310 3-KOHdOM,147/05
1% nové tochnologieké postupy

vykres nového pracovi!tl
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podékoviéani

niku za cenné poznatky z prakse.

Zévérem bych cht¥l pod&kovat viem, kte®{ mi radami

a pfipominksmi poméhali p#i préci na mém diplomovénm
. ukolu.

’ Zvlésté pak d¢kujl za v3estramnou pomoc & cenné pii=
pominky vedoucimu diplomové préce ing. Janu Frintovi
a konzultantu 8. Vladimfru Diveckému, pracovntku CKD

v Hradci Krdlové, i delsim pracovnikim z tohoto pode
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TECHNOLOGICKY POSTUP KLIKOVY HBIDEL

C. v.

Typ motoru: K 6 S 310 DR

Mﬂ.w 2650 | ho | 3698 5136 si60 | POPIS PRACE Pomicky Dot
I 8525 | 7/2 352 | 11,7 | 0,6 |Oprava ukosd pro protizavazi
Ukosy 90° na klikovém h*ideli pro protizavazi -
zadkrabat dle CSN 014455 tF#, jakosti 3, -
Klikovy hiidel oistit, ‘
I Pfedat ORJ, - -
1 x klikovy h#idel ~ ozn, 33 o {
2 9863 Kontrola i - - I B
3 9525 |5/2 352 | 3,0 | 0,2 | Monté&Z vloek olejovych prostord i1
Klikovy hiidel o&istit, mazaci olejové prostory ) ~
o vy€istit, té&snici vlozku ozn, 2 zavélcovat,
| Detaily ozn, 10, 18, 21, 27, 31 do klikového h¥idele .
namontovat,
B ﬁ Zavit Sroubd ozn, 18 konopim utésnit, matice ozn, 27 -
| provizornd namontovat,
1 Vi¢ka s té&snénim poklepem pfizplsobit vyvrtu a L
! matice definitivné stahnout, zéavladky ozn, 31 )
| provizorné namontovat,
w Mazaci otvory zalepit paskou,
~ Dne __ Popis zmény m Provedl ~ _ Dne _ Popis zmény _ Provedl Vesravil Dne
1 5 |
: | s |
- w¥ - w ~ Schvlil Dne
, _
4 ,_ 8 ‘ V |

viT 05 —

418 79
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TECHNOLOGICKY POSTUP o
wﬂw rese | sia | Sass 5136 5160 | PoPis PRACE Pomiicky Pont
1 x tésnici vlozka ozn, 2
) 24 x vi&ko &epu ozn, 10
12 x Sroub depu o ozn, 18 B
24 x tésnéni &epu ozn, 21 N <
24 x maznice - , ozn, 27 - o
: 24 x zévlatka  ozn,31 | . |
- 1xkonopi  ezn,3 |
4 | 9863 Kontrola so:nmwo

5 9525 | 5/2 352 0,8 | 0,2 ]| Zkougeni mems, [ U SR

Olejové nwowﬁow<vm a<0uwo mmvc <<Nrocwon nwmxos I e
oleje 0,8 MPa a tésnici vloZku ozn, 2 tlakem 0,2 MPa,

B ] , Srouby ocuﬁmw< stahnout na prodlouZeni 0,25 - O, wm L
Po vyzkoudeni olej vypustit a o~<0wk@mnw<mwn N D
pomocnymi zatkami,

Tyto Nmmw< pouzit i pfi nwmmu<mautmwmmm:m,mmmwwmswm

9863 ] m%_k, . Kontrola tlakovani

9525 6/2 Montéd2 ozubeného kola a odstiik, krouzku,
Odstiikovaci krouzek ozn, 4 s tdsnénim ozn, 20
‘ Provedi Vystavil

Popis zmény 4 Provedl _ “ Dne _ Popis zmény

2

3

4

vCT 05 — 418 79




TECHNOLOGICKY POsTUP

Oper. Prac. Tt
34,5/3 26-30 31.2

Dopl.

L:ﬂ

POPIS PRACE Pomtcky

namontovat, Srouby ozn, 24 podloZkami ozn,30
Zajistit,

7/1 | 9863 Proméfit &ep klikového hi¥idele v mist& ustaveni
déleného kola ( rozmér otvoru kola je zapsan na

Cele kola ) a vybdrem ur&it délené kolo ke klikovému B
hfideli,

7/2 9525 v Do priruby xw»x&‘mﬂawdnommn 2 x omwwmmc<mou Sroub

ozn, 23 s matici ozn, 26,
Pero ozn, 15 do klik, h¥idele nalicovat shodnd

otislovan& poloviny d&leného kola namontovat, ;
Objimku déleného kola pos, I namontovat, nechat ORJ

odm&fit miru na odbrougeni, objimku demontovat a
nechat pfebrousit, Do otvoru u klik, hi*idele
namontovat predem 4 x Sroub ozn, 9 s podlozkami
ozn, Nm.,

Brousenou objimku a kolo namontovat tak, aby spary
obou dild byly shodn& v jedné ose a otvor pro
védlcovy kolik ozn, 14 byl p¥istupny pro vystruZeni

pri koneéné montdzi, Srouby objimky stahnout tak,
aby mezery po dotaZeni byly stejné,

Due | Popis zmény ’ _ Provedl _ _ Dne _ Popis zmény Proved! Vstavil Dne

|

- "

1 5 “
]

*

7 6

|
!
i
i

, ! Schwvilil Dne
3 _

4 _ S & ‘ |
vOT 85 —

416 79




TECHNOLOGICKY POSTUP

O(
«

Mﬂ.w w%wo M_ﬂ ww?mw mﬁw@ mw.mO POPIS PRACE Pomicky U%m.r
4 x podlozka 25 ozn, 1I/4
1 x objimka dé&l, kola ozn, I
1 x odstiikovaci krouZek ozn, 4 )
4 x droub M 30 x 2 ozn, 9
1 x pero o ozn, 15 L
1 1 x tésnéni ~_ozn, 20 )
1 x ozub, kolo amwm:m ozn, 6 B -
16 x &roub ozn, 24 b )
4 x podloZka w» ~ozn, 28 - 1
16 x podloZka 10, 5 o ozn, 30
8 9863 Urceni awmmlmwwmarv_m.ro:nﬂowm montézZe, ) B R
9 9525|7/2 352 10,7 | 0,3} vyvéZeni klik, hridele B o
| Zavitové otvory v protizévazi <<mvmnwn mﬁocc< ozn,.16
do protizdvaZi ozn, 13 namontovat, R )
- Klikovy hiidel poloZit na vyvaZovaci u1m<nnxm a do B o
, volného prostoru @ 30 H 7 nasadit vyvazZek, . ~
ProtizdvaZi na hiidel ustavit a ve volném stavu | ]
kontrolovat dosedaci plochy, Klikovy htidel e
) odvrténim vyvézit, P¥i vét3im rozdilu ne% 1 kg
) zévaz2i demontovat a odeslat na odfrézovani &elnich
Dne | Popis zmény | Provedl | | Duc | Popis zmény | Provedl | vyeravit Dne
2 ir
Schvalil
3
4

veT 05 —

418 Y9




TECHNOLOGICKY POSTUP

Oper. rac. 3 Stfed. 5 L PR ACE . Dopl.
3453 265 ﬁ ,M_\L 6ot 516 5160 | POPIS PRACE Pomticky dne
M rozehnout, pofadové o&islovat a predat ORJ,
|
‘ 12 x protizavazi ozn, 13 L
_ 24 x Sroub ozn, 16
12 x pojist, drat ozn, 22
Zbyvajici souddsti pledat na kone&nou montaz, . N
8 x 8roub M 30 x 2 ozn, 9
1 x vélcovy kolik ozn, 14
2 X Sroub M 20 x 100 ozn, 23
2 X matice M 20 ozn, 26
8 x podlozka ozn, 28
10 9863 Kontrola vyvéZeni a celkové pi‘ejimka,
_ Due _ Popis zmény Provedl _ _ Due _ Popis zmény ; Provedl Vystavil Dne
i 5 _ _
: A — | _
~ | | Schvilil Dne
3 k | _
4 8 | ‘
VCT 05 —  4le 79

R




C. v
TECHNOLOGICKY POSTUP  kLIKOVY HREIDEL Typ motoru: 9 SL 350
S | Teso Dol SESt | a3 | sneo | rons emace Pomticky o
I 9863 Kontrola klikového hiidele, kontrola zavitd
M 36 x 3SH 6 a otvort @ 65 H 7 pro montaZz vyvazkd,
1 x klik, hiidel ~ ozn, 8
1/1 |9515|5/2/352 | 0,3 |0,22| Vyvazky jednotlivé zvatit a véhu vyrazit, N
V piipadé vé&t3ich rozdild nez 3,5 kg dat
ofrézovat a potom pfevaZit, B
2 9515|7/2|352 | 49,0 1,0 | Plochy na ramenech klik, :wMumHm pro vyvazky
zaskrabat dle CSN 014455 t#, jakosti 3,
3 | 9863 Kontrola provedeni operace &, 2 -
4 9515/5/2 352 | 7,6 | 0,5 | Zatazeni zéatek s olovénym tésndnim. Vn8jdi zétku
pojistit dGlcéikem, B
18 x &roub M 18 x 1,5 ozn. 8/2
9 x tésnéni ozn, 8/3
4/1 | 9515|7/2| 352 6,0 | 0,5 |[Na klikovy hifidel namontovat provizorné dvoudilné
ozubené kolo nahonu rozvodu, vyrovnat dle vyvrtanych
Dne _wuo?m zmény _ Provedl “ Dne | Popis zmény » Provedl Vveravil Due
1 5
2 6 , _
- w Schvilil Dne
. ; {
4 IR

vOT 85 — 418 79
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TECHNOLOGICKY POSTUP

O(

555 | 263 | Ses 5136 5160 | POPIS PRACE Pombicky K
otvord s otvory na klice a provést sestruZeni
téchto otvord ( 12 x @ 17,5 ), Polohu ozub, kola -
oproti klik, h#, peilivé seznalit, aby nedo$lo | o
k_pfipadnému pootoleni tohoto kola pfi koneZném -
namontovéni, Ozubené kolo demontovat, )
1 x dvoudilné ozub, kolo ndhonu rozvodu
5 9515 |6/2| 352 | 14,3 | 0,5]| Zavity M 36 x 3 SH 6 zavitnikem proéistit, plochy L
pro namontovani vyvaZki peélivé odistit, Vyvazky,
Cepy, Srouby a krouZky namontovat, KrouZky musi ) ol
byt v paru a s&islované., Srouby zatahnout momentem | ) o
1100 Nm a zajistit dratem, pfedat ORJ, B
16 x 3roub M 36 x 3 ozn. 2 ) e
N 8 x cep ozn, 3 -
) 16 x krouzek ozn, 4
16 x krouzek ozn, 5
.} B 1 x vézaci drét  ozn, 6
6 9863 - Celkové kontrola sprévnosti provedeni ]
_OE, Popis zmény _ Provedl | _o:p._?? Imény Provedl | vosravil Dne
H A
2 6 m : —
B 7 mi}ilw Schvilil Dne
‘ sl
VCT 05 — 418 79




TECHNOLOGICKY POSTUP  kLiKovY HRIDEL

C. v.

Zavit 3roubl ozn, 18 konopim utésnit, matice ozn,27

Typ motoru: K 6 S 310 DR
S5’y | e | a2 dsa8 | siss | steo | FOPIS PRACE Pomiicky g
I 9525 6/2| 352 4,7 | 0,3 | Uprava ukos@ pro protizévazi
Ukosy S0° na klikovém hfideli pro protizévazi
pomoci p*ipravku obrousit, B L
Klikovy h¥idel po obrouseni o&istit, - P
Predat ORJ,
1 x klikovy hi*idel ;sm| ozn, 33 S T
2 9863 Kontrola B o
3 9525 |5/2 352 3,0 | 0,2 | MontdZ vlozek olejovych prostord - o
Klikovy hiidel ocistit, mazaci olejové prostory - L
i vyéistit, tésnici vloZku ozn, 2 zavélcovat,
| Detaily ozn, 10, 18, 21, 27, 31 do klikového - )
hi*idele namontovat,
|

provizorné namontovat, I

vidka s tésndnim poklepem pfizplsobit vyvrtu a

matice definitivné& stahnout, zavlatky ozn, 31

provizorn& namontovat,

i

i

Mazaci otvory zalepit péskou,

@

~ Dne A Popis zmény

Proved! _ _ Dne | Popis zmény Proved]

2

3

4

4 Vwsravil

g:,,

Schvalil

VOT 05 — 418 79




TECHNOLOGICKY POsTUP

er. rac. £. Stied. . < . Dopl.
%mw; s | an | Ses 51056 5160 | PoPls PRACE Pomiicky o
1x tésnici vlozka ozn, 2
24 x vi&ko cepu ozn, 10
12 x S$roub cepu ozn, 18
24 x tésnéni CEepu ozn., 21
24 x maznice ozn, 27
24 x zévlacka ~__ozn, 31
1 x ronmmMa‘ ozn, 35 3
4 9863 Kontrola montéaze,
5 9525 |5/2|352 0,8 0,2 Zkouseni tlakem
Olejové prostory 6 dvojic Cepl vyzkouSet tlakem
oleje 0,8 MPa a tésnici vloZzku ozn, 2 tlakem 0,2 MPa
Srouby objimky stahnout na prodlouZeni 0,25 - 0,28 mp,
Po vyzkouSeni olej vypustit a otvory uzaviit
pomocnymi zatkami.
;w 9863 Kontrola tlakovani
7 9525 6/2 352 1,35 | 0,2] MontaZ ozubeného kola a odsti¥ik, krouZku,
Odstrikovaci krouzek ozn, 4 s tésnénim ozn, 20
namontovat,Srouby ozn, 24 podloZkami ozn,30 zajistitl
_ Dne _ Popis zmény _ Proved] M _ Dune * Popis zmdny _ Provedl Vystavil Dne
1 P
2 o‘ -
T _ Schvalil Dne
3 7 _
4 ]

VET 05 — 418 719
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TECHNOLOGICKY POsTUP

Oper. Prac. Ti. | Stfed. TA TB . 5 .
3453 | 2630 | 312 | 36.38 51.56 57.60 | POTIS PRACE Pomticky

7/1 9863 Promérit Cep klikového hiidele v misté ustaveni

déleného kola ( rozmér otvoru kola je zapsén na
Cele kola ) a vybérem urit délené kolo ke klikovému

hrideli,

Dopl.

dne

7/2 9525 Do pfiruby kliky namontovat 2 x odtladovaci &roub
, ozn, 23 s matici ozn, 26,

Pero ozn, 15 do klik, hfidele nalicovat shodné
otislované poloviny dé&leného kola namontovat,
Objimku d&leného kola now. I namontovat, nechat ORJ
odmérit miru na odbrouseni, objimku demontovat a
nechat piebrousit, Do otvoru u klik, hfidele
namontovat pifedem 4 x Sroub ozn, 9 s podlozkami
ozn, 28,

BrouSenou objimku a kolo namontovat tak, aby spéary
obou dild byly shodné v jedné ose a otvor pro
vélcovy kolik ozn. 14 byl pFistupny pro vystruZeni
pF¥i kone&né montsZi, Srouby objimky stahnout tak,
aby mezery po dotaZeni byly stejné,

4 x podlozka 25 ozn, 1/4
1 x objimka d&l., kola ozn, I

_ Dne _ Popis zmény _ Provedl _ Dne _ Popis zmény _ Provedl Vvstavil Dne

2 6 |

A Schvalil Dne
ol

~1

4 8

veT 05




TECHNOLOGICKY POSTUP

er. rac. f. Stied. . < . Dopl.
Mﬂa 65 | Sesy 5156 mMmO POPIS PRACE Pomticky i
1 x odstfikovaci krouzek ozn, 4
4 x Sroub M 30 x 2 ozn, 9 ]
1 x pero ozn, 15
1 x tésnéni B ‘ ozn, 20
1 x ozub, kolo délené ozn, 6
16x Sroub ____ozn, 24
4x podloZka 31 - ozn, 28 =t 1 N
16x podloZka 10,5 - ozn, 30 I
8 9863 | Urleni miry objimky a kontrola montéaze,
9 9525 |7/2 352 10,7 0,3 |vyvéZeni klik. htidele

Zavitové otvory v protizévaZi vydistit $rouby ozn,16

do protizavaZi ozn, 13 namontovat,

Klikovy hi#idel poloZit na vyvaZovaci pravitka a do

volného prostoru @ 30 H 7 nasadit vyvaZek,

Protizavazi na hi¥idel ustavit a ve volném stavu

kontrolovat dosedaci plochy, Klikovy h#idel

odvrténim vyvdZit, P*i vét3im rozdilu nez 1 kg

zévazi demontovat a odeslat na odfrézovani &elnich

ploch. Po odfrézovéni odjehlit, namontovat a dota-

hnout Sroub vyvaZku a pojistit dratem, zévlacky

_ Dne * Popis zmény

_ Provedl _ _ Dne _ Popis zmény _ Provedl

2

3

4

5

6
!
|

Vystavil

Dne

Schvalil

Dne

VET 05 —

418 73




TECHNOLOGICKY POsTUP
er. rac. i. Stied. R . > e L Dopl.
wﬂmc s Lo | Sess 5136 5140 | POPIS PRACE Pom ks e
rozehnout, pofadové o&islovat a predat ORJ,
B 12 x uwommmm<mww ozn, 13 )
24 x Sroub ozn, 16
12 x pojist, drat ozn, 22
Zbyvajici soulédsti piedat na konelnou montéz,
8 x droub M 30 x 2 ozn, 9 o
1 x vélcovy kolik ozn, 14
2 x Sroub M 20 x 100 ozn, 23
2 x matice M 20 ozn, 26
8 x podlozka ozn, 28
10 9863 Kontrola vyvaZeni a celkova piejimka
Dune | Popis zmény Proved! Dne | Popis zmény Provedl Vystavil Dne
1 5
2 6
— Schvalil Dne
3 7
m
4 5 i

veT 05 — 418 79




TECHNOLOGICKY POSTUP

Oper. Prac. Tt. Stred. TA B . % Lo Dopl.
3453 | 2630 | 31.2 | 36.38 51.56 57.60 | POPIS PRACE moa%: %:.

otvori s otvory na klice a provést sestruZeni
té&chto otvorl ( 12 x @ 17,5 ), Polohu ozub, kola

oproti klik, h¥, pe&livé seznadit, aby nedoslo
k pripadnému pootoleni tohoto kola pii kone&ném

namontovani, Ozubené kolo demontovat,

1 x a<ocnwv:m ozub, onm‘mMmo:c rozvodu

5 9515 |6/2/352 | 14,3 | 0,5 | Zévity M 36 x 3 SH 6 zdvitnikem proistit, plochy
pro namontovani vyvazkd pe&livé o&istit, VyvaZky,
- Cepy, Srouby a krouZky namontovat, Kroufky musi

byt v péru a s&islované, Srouby zatahnout momentem
1100 Nm a zajistit dratem, pfedat ORJ.

16 x Sroub M 36 x 3 ~ ozn. 2
8 x Cep ozn, 3
16 x krouzek ozn, 4 ‘ B o
o ) 16 x krouzek ozn, 5 ) N
1 x védzaci drat ozn, 6 .
6 9863 Celkovd kontrola spravnosti provedeni
Dne | Popis zmény | Proved | | Dae | Popis zmény Provedl | \rysravil Dne
1 5 M
| -
3 2N
; 1

v0T 85 — 418 Y9




C. v
TECHNOLOGICKY POSTUP KLIKOVY HREDEL Typ motoru: 9 SL 350
er. rac. i. Stred. ); 5 . i > e Dopl.
wmma ross | 3t wm\m 5136 mw‘wo POPIS PRACE Pomiicky dne
I 9863 : Kontrola klikového hiidele, kontrola zavitd

M 36 x 3 SH 6 a otvord @ 65 H 7 pro montdZ vyvazka,

1 x klik, hiidel - ozn, 8

I/I1 |-9515(5/2|352 0,3 |0,22| Vyvazky jednotlivé zvaZit a vahu vyrazit,
vV ptipadé vét3ich rozdill nez 3,5 kg dat
ofrézovat a potom pfevazZit,

2 9515 6/2352 | 19,7 | 0,6 | Plochy na ramenech klik. hfidele pro vyvazky
pomoci piipravku obrousit,

3 9863 Kontrola provedeni operace &, 2.

4 9515 |5/2| 352 7.6 0,5 | zatazeni zatek s olovénym tésndnim, Vn&jsi zatku
pojistit dal&ikem,

18 x &roub M 18 x 1,5 ozn. 8/2
9 x té&snéni ozn, 8/3

9515 7/2 Na klikovy h¥idel namontovat provizorn& dvoudilneé
ozubené kolo ndhonu rozvodu, vyrovnat dle vyvrtanych|

Popis zmény Provedl ﬂ _ Dnec | Popis zmény Provedl Vystavi

2

| | |
4 |

vCT 05 — 418 79

|
|

Sehvalil




CKD PRAHA

zavod Hradec Kralové

Stredné rychlobéziné

vidlicové naftoveé motory SKODA
rady 38

Konstrukce motorg Tady 38 vychizi z dlouholetjch provoznich zkuSenosti a V)’/zkumné—vyvojovyoh praci
u osvédéenjch motord SKODA typu 275, 350 a 525,

Naftové motory Fady 38 1ze d

odavat v provedeni sta
toéivé-levotoéivé,

S pohonem bud na motorovou naft
V lodnim provedeni jsou ur&eny bud jako hlavni m
honné jednotky riznych zatizeni, Lze je kompletov
potfeb lodni strojovny, zejména reduktory s -tlakovymi loZisky,
chladicich, mazacich, vzduchovijch okruhd atd., dle speciilnich poza
Projekt a konstrukce motorg odpovidd pie

ciondrnim nebo lodnim, reverzni i pe
U nebo na tézk4 paliva,

otory prc pohon ndmo¥nich plavidel, piipadné jako po-
at spoledns g Prislusenstvim k zapez

reverzni, pravo-

peceni provoznich
spojkami,generitory, prislusenstvim
davkd projektanta lodi.

dpisim Registra SSSR a dalSich klasifikaznich spole¢nosti,

Technicky Popis motoru

Sk*iné motory : dvoudilné se samosta
e rY ~ P - ~ rd Y - o -
nuje prechizet na rizné podty valed.

vovych pinvich a zavégena do horni &4sti sk¥ina,

Pist s ojnici: Pisty sklddané, chlazené olejem
—= = _ojnicl

chromovin, specielni provedeni stiracich krouzkd
tFidilné - ocelové a jsou vidy dvé vedle sebe na spol

@ swoon




Hlavy valou @ StyPventilové s intenziveim chlazenim dna hlavy. Jsou odlity ze $edé litiny, jsou zakrytovany

a maji oddélen naftovy prostor odolejového. Zivotnost ventild zvysuje natdceci zarizeni ventill a specielni

viménni sedla ventild,
s

Vstrikovini paliva: samostatné vstfikovaci jednotky pro kazdy vélec. Piizplsobeni provozu jak na tézka
naliva, tak I na motorovou naftu,

& h¥t dele jsou dva samostatné prokazdou faduvalcd a jsou pohdnény ozubenym soukolim od kliko-
‘zhiedem k omezenému prostoru strojoven /zv143té v lodich/ jsou vadkové hiidele vyjimatelné
trmy motoru. Reverzni motory maji vacky nabéhové, vatkové hiidele jsou prestavovany systé-
mem pn eur‘gatwko ~hydraulickjm,

Pisty, ojnice, hlavy véled, hlavni a ojnidéni loZiska a vstiikovaci jednotky v&etné valek jsou unifikovany
pro cetou fadu motord 38.

vl novani motory : turbedmychadly impulzivnim zplsebem a s chlazenim plniciho vzduchu, Poloha turbo-
Jz%ﬂe? v pm}mx"xe ose motoru umoinuje znadny pFieny ndklon motoru /v lodnim provedeni/, aniZ by se

a kontrolu motoru za vSechprovoznich stavi zaruduje bud ruéni ovlddani /pFimo na mo-
icini ddlkové /napf. u lodnich motort z kapitdnského mistku/.

je tlakovou vodou, mazini motoru véetné chlazeni pistd je olejem. Dopravni Cerpadla vody
LM} 4 a pinuprutounych 3istidh jsou umisténa mimo motor.

e ti?klwvm vzduchem, Rychlé zastaveni lodé pfi nouzovych plavebnich podminkich a
2% ni urvmfnuje brzdici soustava tzv, havarijni reverz.

ulact v plném rozsah: otdlek /d}l%tuje isodromni mechanicko-hydraulicky reguldtor, ktery je vybaven
enim pro hrubé & jemné nastaveni otddek, zabizenim pro stopovini reguldtoru el, impulsem.
zenim pro mechanizaci GdrZby a obsluhy s ohledem na pfesnost a rychlost jed-

5
1

Aory isou 'f’vbaveny za¥
otijvych dkontl

Rizeni motord lze zabezp
zase & ochrany.

vit systémem automatizovaného dalkového ovlddani vietné dvoustupnové signali-

Technickd data motord ¥ody 38

Jmen. vgkon | Jmen.vykon | Hlavni rozméry v mm Celkovd M&rné véha
. _ P?éef v . viha pti
Typ motoru vaich pri Pri k 500 ot/min
500 ot/min | 428 ot/min | délka | &ivke | vytka | V<P v kp/k
A B C
12V 38A6L /s/1 12 do-V 6480 5580 5920 [ 3150 | 4700 58500 9,0
14V 38A6L s/l 14 do-V 7560 6510 6620 | 3150 | 4700 67000 8,8
16V 3BASL /s/1 16 do-V 8640 7440 7320 | 3150 § 4700 75600 8,7
18V 38A6L s 18 do-V 9720 8370 8100 | 3150 { 4700 83000 8,5




CKD PRAHA
oborovy podnik
zavod Hradec Kralové

NAFTOVE
MOTORY
CKD PRAHA

LODNI NAFTOVY MOTOR
6 L 350 PN

je pfimoreversni, Sestivalcovy, vodou chlazeny, &tyfdoby, Fadovy motor s pfimym vstfikem paliva, nizkotlace pfeplio-
vany turbodmychadlem. Konstrukce motoru, material soudasti a vybaveni prislusenstvim zaruduji dlouhou Zivotnost
motoru a spolehlivost v provozu. PouZiva se ho pro pohon Fi¢nich a namofnich plavidel, jako napf. osobnich, nakladnich,
vle¢nych a rybafskych lodi apod. Dodava se v provedeni pravém a levém se smyslem to&eni vlevo nebo vpravo.

SKRIN MOTORU — je litinova, dvoudilna, délena nad osou klikového hfidele. Svriek sk¥iné tvofi blok valci s viozenymi
pouzdry a je opatfen pojistnymi viky. Za u¢elem odleh&eni od tahového namahani jsou oba dily spojeny prib&znymi
Srouby.

POUZDRA VALCU — jsou ze specialni litiny, vyjimatelnd, chlazena vodou.

HLAVY VALCU — jsou litinové, samostatné pro kazdy vélec. V kazdé hlavé je umistén saci, vyfukovy, vsttikovaci, spous-
téci, pojistny a indikacni ventil. Saci a vyfukové ventily jsou umistény ve vyjimatelnych komorach.

PIST — je ze specialni zuslechténé hiinikové slitiny.

KLIKOVY HRIDEL — je kovany z jednoho kusu a je ulozen ve spodku klikové skfing v loZiskach, vylitych loziskovym
kovem.

OJNICE — je tfidilna s kovanym dfikem profilu H, s ocelolitinovou hlavou, s kluznym uloZenim na klikovém hfideli
i v pistu.

SETRVACNIK — je litinovy a zaruéuje rovhomérny chod motoru.



TECHNICKE UDAJE

Typ motoru . . . . . . . . . e e e e e e 6 L 350 PN
Jmenovityv9kon............................ k 980
Vykon s pfetizenim 10% . . . . . . . . . e e e e e, k 1078
Jmenovitéotééky........................... ot/min 375
Zdv:h mm 500
Vrténl’vélce.............................. mm 350
Poget valca . . . . . . . . ... . .. e e e e e, 6
Smysl otageni klikového hridele pfi pohledu na motor ze strany vodnich &erpadel vlevo nebo vpravo
8potteba paliva . . . . . . . . . e e e e e e, g/kh+5 %, 158
Spotfeba oleje po zab&hu motorw . , . . . . . . . . e e a/kh+10 % 3
Spousténi motoru . . ., . . ., . .. .. .. e e e e e e e vzduchem
Chiazeni motoru . . ., ., . . . . . . .. . .. e e e e vodou
Mazani motoru . . . , . . . . . .. . . . e e e e e e tlakovym olejem
Celkova vaha motoru se setrvaénikem a pfislusenstvim na motoru . . . . . . . kg 25.200
Rozméry motoru:

A—délka . . . . . . ... ... e e e e e, mm 5900
B—sitka . . ... .. ... e e e e e e e e mm 2054
C—wvyska . . . . . .. e e e e e e mm 3656

Uvedené Gdaje se rozumé&ji pfi teploté vzduchu 20° C. barometrickém tlaku 736 torr(i, relativni vlhkosti 60 % a vyhtevnosti paliva 10.000 kcal/kg.

Veskeré Udaje jsou pouze informativni. Zavazné Udaje se uvadéji v nabidkach.

Vyrobce:
A4

CKD PRAHA — oborovy podnik
zavod Hradec Kralové

P133/704/T/71




REGULATOR OTACEK — je moderniho systému s hydrau-
lickym servomotorem a vlastnim olejovym &erpadlem. Sta-
véni otaéek se provadi pfimo na motoru.

MAZANI MOTORU - je tlakové a provozni olejova nadrz

je umisténa mimo motor. Mazani turbodmychadla je samo-
statné, rozstfikovaci.

CHLAZENI — Obeéh chladici vody obstaravaji dvé &erpadia

namontovana na predni stranu motoru. Chladici systém
turbodmychadla je napojen na hlavni pfivod do motoru.

VSTRIKOVACI ZARIZENI — Kazdy valec ma samostatné
vstiikovaci cerpadlo, pohanéné pfimo od rozvodového
htidele.

SPOUSTENI MOTORU — se provadi stladenym vzduchem.
Kompresor na plnéni spoustécich lahvi je namontovan na
pfedni strané motoru.

FILTRACE — Palivo je Ci§té&no pfed vstupem do vstfikova-
cich Cerpadel dvojitym prepinatelnym ¢istiGem. Filtrace
oleje se provadi dvojitym s$té&rbinovym &istiGem. Turbo-
dmychadlo je vybaveno suchym &istiCem vzduchu.

VRATNE ZARIZEN! — je ovladano pneumaticky

TURBODMYCHADLO - je osvédéené konstrukce, vodou
chlazené, vysoké Zivotnosti. Sklada se z axialni turbiny
a radialniho dmychadla, uloZenych na spole&ném hfideli
ve valivych odpruZenych loziskach.




NORMALNI PRISLUSENSTVi

(dodavané s motorem)

vratné zafizeni motoru s pneumatickym ovladanim
setrvaénik s ru€nim natacecim zafizenim

zubova olejova ¢erpadla

pfedmazavaci ruéni kfidlové olejové Cerpadlo

Cerpadla na vodu

galerie motoru

kompresor na stlaceny vzduch

chladi¢ oleje s teploméry chladici vody a oleje

Cistici souprava paliva

&istici souprava oleje

vzduchova lahev pro pneumatické ovladani motoru véetné
reduk&niho ventilu

upIné vzduchové spoustéci zafizeni vCetné dvou spousté-
cich lahvi

teploméry vyfukovych plyn{

teploméry chladici vody

pfistrojova deska s otackomérem a manometry oleje, vody
a vzduchu a s ukazatelem chodu motoru

zafizeni na vkladani pistt

turbodmychadlo s konsolou a suchym ¢isti¢em vzduchu
sada kli¢h a naradi motoru a turbodmychadla

sada nahradnich dild motoru a turbodmychadla

sada dokumentace

ZVLASTNI PRISLUSENSTVi

(dodavané na zvlastni objednavku a za ptiplatek)

zafizeni pro nepfimé chlazeni motoru

chladi€¢ vzduchu za druhym stupném kompresoru
odlucovac vody pro vzduchovy systém

odluCovac oleje pro vzduchovy systém

Uplné signalizaéni zafizeni s akustickym a optickym
hlasenim poruch motoru

indikaéni zafizeni

dalkové teploméry vyfukovych plyni s ukazatelem

centralni ovladaci pult pfi dodavce dvou motort do lodi,
pficemz odpadne dodavka pfistrojovych desek na motoru
zafizeni pro demontéaz pouzder valcl

kontrolni a méfici aparatury

pfislusenstvi mazaciho systému strojovny

ptisluSenstvi palivového systému strojovny

dal§i nahradni dily podle zvlastniho pozadavku zakaznika




MOTEURS
DIESEL
CKD PRAHA

GROUPE ELECTROGENE AVEC
MOTEUR DIESEL 6 S 350 PN
D’UNE PUISSANCE DE 860 kVA

Le groupe se compose d’un moteur Diesel, d'un alternateur et d’un tableau de distribution avec armoire. On I’emploie
pour la production d’énergie électrique pour I’éclairage et pour la commande d’équipements mécaniques dans
I'industrie.

MOTEUR DE COMMANDE — 3 six cylindres, suralimenté par une turbo-soufflante a basse pression, cylindres en ligne
a quatre temps, refroidis a I'eau, a injection directe de combustible, démarré par air comprimé. Il se caractérise par
une grande sireté de marche, un service simple et une faible consommation de combustible et d’huile.

ALTERNATEUR - triphasé, a un palier, avec excitatrice sur I'arbre prolongé ou
triphasé, a un palier, avec source d’excitation & semi-conducteur.

TABLEAU DE DISTRIBUTION — avec armoire, placé en dehors du groupe. Equipé de tous les appareils de mesure et de
protection.




CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Type de groupe . . . | | | Tt e e e 6 S 350 PN
Puissance du groupe®) . T e e kVA 860
Puissance nominale dy moteur . . . | e e o ch 1000
Vitesse nominale . . T e ' tr/min 375
Nombre de cylindres | | | T e e . 6
Alésage des cylindres T e N mm 350
Course . . . R .o mm 500
Consommation de combustible . | e e e g/ch/h + 59, 155
Consommation d'huile apres rodage du moteur a puissance nominale . . | | g/ch/h + 10 %, 3
Démarrage du moteur . . R R pneumatique
Refroidissement du moteur T T al’eau
Graissage du moteur a l'huile . | | T e Sous pression
Type de turbo-souffiante T e e PDH s0 N
Tension*s) . . R v 400/231
Fréquence . . . . = T e Hz 50
Poidsdugroupecomplet........................ kg 29.700
Dimensions globales du groupe:

A —longueur . . T T e mm 7900

B — largeur e e e . mm 2705

C —hauteur . ., | . T e . mm 3790

*) Surcharge admise 10 %, pendant une heure.
**} Alternateurs pour d’autres tensions (par ex. 3150 Vv, 6300 V) et autre fréquence (60 Hz) sur demande speciale de 'acheteur

Les indications ci-dessus s’entendent pour une température d’air de 20°C, une pression barométrique de 736 Torr, une humidité relative de
60 % et un pouvoir calorifique du combustible de 10.000 kcal/kg.
Toutes les caractéristiques sont a titre d’information. Les indications définitives sont données dans les offres.

Ces moteurs de construction originale $KODA sont actuellement fabriqués dans le trust CKD PRAHA.

Constructeur: Exportateur:
— ®
pragoinvest
CKD Praha — Usine Hradec Kralové Praha — Tchécoslovaquie

P133/701/T/72




EQUIPEMENT NORMAL

(livré avec le groupe électrogéne)

volant avec dispositif de démarrage a main

pompe d’alimentation en combustible

réservoir d’huile de service

réservoir de combustible pour une marche de huit heures

réfrigérant d’huile avec thermométres a eau de refroidisse-
ment et & huile

garniture d’épuration d’huile

équipement complet de démarrage pneumatique avec
bouteille a air

thermomeétres & gaz d’échappement

thermométres a eau de refroidissement

compteur de tours et manométre a huile
turbo-soufflante avec console et ¢épurateur sec d’air
alternateur

tableau de distribution avec armoire

cables de connexion entre I'alternateur et le tableau de
distribution

jeu de clefs et d'outils

jeu de piéces de rechange pour I'alternateur et le tableau
de distribution

jeu de piéces de rechange pour le moteur et la turbo-
soufflante

carnet d’instructions de service

galerie

groupe de compression

pompe d’essai pour injecteurs

pompe a eau avec moteur électrique

équipement accessoire pour la salle des machines typifiee




EQUIPEMENT SPECIAL

(livré sur commande speciale et contre supplément du prix)

équipement pour la marche en paralléle du groupe
équipement de démontage des chemises de cylindre
séparateur d’eau pour le systeme d’air

séparateur d’huile pour le systéme d’air

piéces de rechange pour une marche de deux ou trojs ans
protection de wattage retour

pompe d’alimentation en combustible avec moteur
électrique

pompe d’amenée d’huile avec moteur électrique
pPompe a main 3 ailettes




pragoinvest

MOTEURS
DIESEL
CKD PRAHA

GROUPES ELECTROGENES A
MOTEUR S 275,

DE PUISSANCES DE

200 A 320kVA

composes d'un moteur Diesel, d'un alternateur et d’'un tableau de distribution avec armoire, et employés pour la
production de I'énergie électrique pour I'élairage et la commande d’équipements mecaniques dans I'industrie.

MOTEUR DE COMMANDE & quatre ou six cylindres, & quatre temps, cylindres en ligne, refroidi a I'eau, & injection
directe de combustible. Démarrage a I'air comprimé. Se caractérise par une grande sdreté de marche, un service
simple et une faible consommation de combustible et d’huile.

ALTERNATEUR triphasé, a un ou deux paliers, avec excitatrice sur I'arbre prolongé ou avec excitation a thyristors.

TABLEAU DE DISTRIBUTION avec armoire, situé en dehors du groupe. Equipé de tous les appareils nécessaires de
mesure et de protection.




CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Typedegroupe......................[ 48275 6 8275

|

Puissance du groupe*) ., . . . . . e kVA 200 | 320
Puissance nominale du moteur . . . e e e e, cv 260 ‘ 390
Vitesse nominale du moteur . . . . . . . | e tr/min 500 ‘ 500
Nombre des cylindres . . L 4 | 6
Alésage des cylindres . . . . . e e e e, mm 275 275
Course mm 360 360
Vitesse moyenne de piston m/sec 6,0 | 6,0
Pression moyenne utile a Ia puissance nominale kg/cm? 5,46 5,46
Consommation de combustible . . . . . . N B A A 170 “ 170
Consommation d’huile aprés rodage du moteur a Ia puissance |

nominale g/CV/h 3—4 3—4
Démarrage du moteur par air par air
Refroidissement du moteur , ., . . . . e f ' a l'eau | a l'eau

Graissage du moteur a I'huile sous pression a I’huile sous pression

Tension **) \ 400/231 400/231
Fréquence **) . . . . e e e e, ‘ Hz 50 50
Poids du groupe environ . . . . . e / kg 10.745 16.600
Dimensions de contours du groupe:

A — longueur mm ‘ 4515 5505
B — largeur mm [ 1560 | 1830
C — hauteur mm 2640 | 2548

") Surcharge admise du groupe pendant 1 heure 10 %,.

**) Les alternateurs pour d'autres tensions (133/231 V, 440/254 V), 3150 V, 6300V et pour la fréquence de 60 Hz sont livrables sur la demande
de I'acheteur.

Les indications ci-dessus s’entendent pour une température d'air de 20° C, une pression barométrique de 736 Torr, une humidité relative de 60 %/o
et un pouvoir calorifique de combustibie de 10.000 kcal/kg.
Toutes les caractéristiques sont a titre d’information. Les indications deéfinitives sont données dans les offres.
Ces moteurs de construction originale SKODA sont actueliement fabriqués dans le trust KD PRAHA.

Constructeur: Exportateur:
— [ 3
pragoinvest
CKD Praha — Usine Hradec Kralové Praha — Tchécoslovaquie

Pl 33/705/T/74




EQUIPEMENT NORMAL

livré avec le groupe

volant avec dispositif de démarrage & main
pompe a ailettes & main pour graissage préliminaire a
I'huile

pompe & ailettes & main pour pompage de combustible
dans le réservoir de service

réservoir d’huile de service

réservoir de combustible pour une marche de 8 heures
réfrigérant d'huile avec thermométres a eau de refroidisse-
ment et a huile

épurateur d’air a bain d’huile

silencieux d’échappement

équipement complet de démarrage par air comprimé avec
bouteille a air

thermomeétres a gaz d’échappement

thermomeétres a eau de refroidissement

soupapes d’indication

équipement électrique pour réglage a distance de vitesses
alternateur

tableau de distribution avec armoire

cables de connexion entre I'alternateur et le tableau de
distribution

jeu de piéces de rechange pour I'alternateur et le tableau
de distribution

plaque d’appareils avec manométre et compteur des tours
jeu de clefs et d’outils

jeu de piéces de rechange pour le moteur

carnet d’instructions de service

groupe de compression DKA de 13,5 mé/h

groupe de pompage d’eau avec moteur électrique

pompe de pression pour les injecteurs




EQUIPEMENT FACULTATIF

livré sur commande spéciale et contre supplément au prix

pompe d’'alimentation de combustible

equipement pour la marche en paraligle du groupe
refroidissement indirect du moteur

dispositif de démontage des chemises de cylindre
séparateur d’'eau pour le systéme d’air

séparateur d’huile pour le systéme d’air

piéces de rechange selon le désir du client
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CKD PRAHA
DIESEL ENGINES

9S 3501IPS
DIESEL GENERATING SET
OUTPUT 1450 kVA (1160 kW)

The diesel generating set powered by the 9 8350 li PS type engine and of 1450 kVA output is suitable for generating
power for lighting and driving machinery in power houses, water works, cement works, rubber factories, and similar
industrial plants.

The power unit is a four-stroke, nine-cylinder, water cooled, turbocharged diesel engine with direct injection. Highly
dependable in operation, it features a favourable power/weight ratio and a low lubricating oil and fuel oil consump-
tion. Safety of operation is ensured by a visual and audio alarm system signalling excessive cooling water and lubri-
cating oil temperatures and lubricating oil pressure and, furthermore, by a speed limiter.

CRANKCASE: Made of cast iron, it comprises the top and bottom parts. Both parts are bolted together by means
of anchor bolts, the crankcase being thus relieved from tensile stress. Large side doors provided on the top part
of the crankcase facilitate easy access to the crank mechanism and crankshaft. The bottom part of the crankcase —
which is uncovered on the lower side — is closed by a light sheet metal sump. The branch for oil draining is arranged
on the front side of the sump.

CRANKSHAFT: The crankshaft is machined from a solid forging to very close limits. Thrust is relieved from the main
crankshaft bearings, especially those in the centre, by means of eight counterweights.

CYLINDER LINERS: They are special iron castings accommodated in the top part of the crankcase. Their upper ends
are sealed by copper gaskets, the lower ends by rubber rings.




TECHNICAL DATA

Type of unit . . . . . . 0L, ‘ 98350 11 PS
Output of unit . . . . . . . . . .., ‘ kVA 1450
Overloading of set . . . . . . . . . . . .. .. ... ... ... 10 (for 1 hour period)
Rated output of engine hp 1670

Rated speed . . . . . . . . . . ... r.p.m 375
Number of cylinders . . . . . . . . . . . . . .. ... . ... N 9

Bore mm i 350

Stroke mm : 500

Mean piston speed . . . . . . . . . . . . .. . ... ... m/s | 6.25

Mean effective pressure . . . . . . . . . . .o kp/sq. cm 9.25
Direction of rotation (when viewing the engine front side) . .. .. .. .. .| Clockwise
Fuel consumption subject to 5% tolerance . . . . . . . . . . . . . . .. a/kW/hr ‘ 230
Lubricating oil consumption of engine after being run in subject to 109 tolerance g/hp/hr ‘ 3

Engine lubrication ; by forced feed
Engine cooling . . . . . . . . . Lo ‘ by water circulation
Engine starting . . . . . . . . . L 0L L I by compressed air
Type of turbocharger PDH70S
Voltage . . . . . . . L. L, kv | 6.3/3.15 or 11
Frequency ‘ cls 50

Weight of unit (engine plus alternator) kg i 45,100
Overall dimensions of unit:

A — length mm ‘ 10,000

B — width mm 3500
C—height . . . . . L mm ! 4000

i

The ratings given above are for units operating at an ambient temperature of 20°C (68° F), atmospheric pressure of 736 mm (29”) of mercury
column, relative humidity of air of 60 %, temperature of cooling water at the air cooler inlet of 25°C (78°F), and calorific value of fuel 10,000
kcal/kg (18,000 B. T. U. per Ib.).

All specified data are informative only. Binding particulars are given in quotations.

These engines of the original SKODA design are produced by the CKD PRAHA Concern now.

Manufacturer: Exporter:
4 [
CKD Praha — Hradec Kralové Plant Praha — Czechoslovakia
PI33/1047/T/71




CYLINDER HEAD: Cast iron construction accommodating
the valve chambers with inlet and exhaust valves, starting,
relief, and fuel injection valves as well as an indicator cock
intended for measuring compression and combustion pres-
sures.

PISTON AND CONNECTION ROD: The aluminium alloy
piston of the “Hesselmann“ type is provided with five
compression and two oil scraper rings.

The split stanite-lined big end is fixed to the connecting
rod shank by four bolts.

The gudgeon pin bearing is lined with lead bronze.

GOVERNOR: The variable-speed, centrifugal-type governor
with a hydraulic amplifier is fitted with a remote speed
control gear.

ENGINE LUBRICATION: Lubrication of all engine bearings
is by pressure oil supplied by an gear-type oil pump
arranged on the engine front side. Its drive is by geared
wheels from the crankshaft. The lubricating oil pressure
can be easily adjusted by an accessible regulating vaive.
Only the lubricant for the valve lever bearings is metered
out by a grease lubricator. Oil cleaning is effected in a
full-flow cleaning unit fitted with wire netting.

ENGINE COOLING: Indirect (fresh-water) type of cooling
system is used. Two centrifugal water pumps driven by
electric motors are arranged in the engine room, one for
circulating soft (fresh) water through the engine and the
other for forcing water through the air cooler, oil cooler,
and heat exchanger (water-water cooler) or for cooling the
engine water in a mixing tank (provided the raw water used
is of the required quality).

INJECTION EQUIPMENT: It incorporates nine individual
fuel injection pumps and valves complete with multi-hole
nozzles and two large-surface filters with paper elements.

ENGINE STARTING: Starting is by compressed air of a

pressure of maximum 35 kp/sg.cm and minimum 15 kp/
sg.cm.

TURBOCHARGER: The PDH 70 S turbocharger is mounted
on a bracket above the flywheel. Exhaust gases from the
engine are delivered to the turbine through a three-section
heat insulated piping. Prior to entering the engine cylin-
ders, the charging air is cooled in an air cooler arranged
between the charging manifold and the turbocharger.

ALTERNATOR: [t is a three-phase, synchronous machine
arranged overhung on a common shaft together with the
exciter or thyristor-type excitation. The alternator has plain
bearings with ring lubrication.

SWITCHBOARD: The cabinet-type switchboard is mounted
separately near the generating set. It is provided with
all necessary measuring and safety instruments.




STANDARD ACCESSORIES

(supplied with unit)

centrifugal water pumps

heat exchanger for indirect cooling system
water equalizing tank

gear-type oil pump

turbocharger, type PDH 70 S

air intercooler

insulated exhaust manifold, engine-mounted
instrument panel with control instruments
cooling water and oil thermometers
hand-operated oil pump for lubrication the engine prior
to starting

flywheel with barring gear

oil tank

fiexible coupling

gallery on engine

lubricating oil cleaning unit

fuel oil cleaning unit

oil cooler

hand-operated fuel oil pump

air-bottle

signalling equipment

assembly tools complete with rack of spanners
set of engine spare parts

set of turbocharger spare parts

alternator

cabinet-type switchboard

cables for connection of alternator to switchboard
set of alternator and switchboard spare parts
diesel-driven air compressor or electric motor
injection nozzle tester

OPTIONAL EXTRAS

(supplied on special order and at extra charge)

cylinder liner puller
crankshaft alignment indicator
dial indicator with stand
combustion pressure indicator

complete equipment of fuel oil system, including fuel
service tank with automatic refuelling

complete equipment of lubricating oil system for both fresh
and used lubricating oil

equipment for paraliel running of two or more units
further spare parts according to customer’s special request

further engine room equipment (pipings, fittings, canal
covers, and similar material).




pracovni cyklus
vrtani vdlce v mm

zdvih v mm

obsah 1 vilce v 1

jmen. vikon v k/1 vilec

jmen. otdcky 1/min

stfed. efekt. tlak kp/cm?

stfed. pistovd rychlost m/sec

mérna spotfeba paliva

/motor. nafta o v§hievnosti 10 000 kecal /kg/
meérni spotfeba oleje

nejmensi Zivotnost motoru do generdlni opravy

Veskeré Gdaje, vyobrazeni a vdhy jsou nezdvazné.

Vyrabi:

CKD PRAHA

Zavod naftové motory
Hradec Kralové

- jednoCinny, Ctyfdoby
- 380

- 480

- 54,4

- 465 - 540

- 428 - 500

- 18

- 8

150 g/k/hod + 5%

1,5 g/k/hod + 10%
40 000 hod

pragoinvest
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OberflachenmeB- und Registnergerate
fiir Werkstatt und Betrieb

Die HOMMELWERKE bauen seit mehr als 15 Jahren erfolgreich paezo -eleklrische
OberfidchenmeB- und Registrietgerite. v
Mit dieser Entwickluhg haben die HOMMELWERKE den Anforderungen der

Werkstatten und Betriebe nach handlichen, aber trotzdem robusten, stofifesten

und schmutzunempfindiichén OberfidchenmeBgeraten Rechnurig getragen.

Der gleichzeitige Wunsch, Werksticke noch im eingespinnten Zustand direkt an

der Produktionsmaschine zu messen; brachte einen weiteren Vorteil der B

pirzo-elekirischen Obertlachen-Tastsysteme. Diese prakiisch wartungsireien

Tastsysterne sind unempfindlich gegen Fremdschwingungen und Res*magnetismus.

Daruim sind die HOMMELWERKE fuhreng in der betrieblichen

OberflachenmeBtechnik. - ‘ :

Fiir die Obetflachenmessung im kontroHMeBraum und Labor empfeh!en wir die induktiv .

atbsitenden HO!\/IME—,I TESTERT.
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Das Handgerét
fur den Meister und Kontrolleur.
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Batteriebetrieb, vorziiglich geeignet zum Einsatz in
Werkstatt und Betrieb.
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 einfache Bedienung - leicht - handlich -

in der Jackentasche zu transportieren.

% Ermittlung der Rauheitsmafe Rt und
Ra (CLA) als Verlaufswerte,

% Batteriebelrieb ermaglicht netzunab-
hangigen Einsatz
Auf Wunsch wiederaufladbare Batterie
mit L.adegerat.

% 4 MeBbereiche fiir jede der beiden
RauheitsmeBgroBen.

% Ermittlung der RaiheitsmaBe Rt und
Rz (CLA) als Verlaufswerte nach dem
Tastschnittverfahren.

Grundausstattung

Homimeltester Typ P 5-KV

1 MeBeinheit Typ P 5-1

1 Trockenbatterie 9 V eingebaut

1 Kleinstvorschubapparat Typ 1<VA-P 5-U
1 MIKRO-Fihler PFE 30

1 Aufnahimeschaft 8 mm 2 fur MeBstativ
1 Drahtausldser

1 Priifnormal Rt ca. 9 pm. Rg ca. 2,7 um
1 Aufbewahrungskasten

1 Bedienungsanleitung

Sonderzubehor

Hommel-MaBRstander Typ MP &

zur Aufhahme vom Kleinstvorschubappa-
rat KVA-P 5-U und vom Prifling.
Vorschubanparat KVA-P 5-7 zum Prifen

hei Querabtastung an Wellen mit Bunden.

Konstante MeBgeschwindigkeit 1 mm/s
fir Priflinge von 4 bis 100 rmim AuBlen ¢
bei Bundabstand ab 20 mm.
Taststrecke 10 mm

Anderngen vorbehalien -

% Abtastung der Priflinge mittels Kleinst-
vorschubapparat mit Federuhrwerk,

* Konstante MeBgeschwindigkeit vt =
1 mm/s. Taststrecke 10 mm. MIKRO-
Filhter auswechselbar.

Techhische Daten

MeReinheit:
MeBhereiche
0.3-1-3-10 n fur Rg
1-3-10-30 num fir Ry
cut-off = 0,8 mm bhei 1 mm/s Meflge-

schwindigkeit

9-V-Trockenbatterie

Breite x Hohe x Tiefe = 80 x 115 x 45 mm
Gewicht ca. 350 g

Ry

PITTTIRENT
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apparat KVA-P 5-Z, speziell entwickelt
fiir die Oberflachenpriifung an Welieri in

Printevd in Viestarn Germany  tmprime en Republique Fédérale Allemagne

B b s

Kleinstvorschubapparat KVA-P 5-U
Konsiante MeBoeschwindigksit 1 mmis
Taststrecke 10 mm

tur Pruflings =7 10 mim AuBen-o

und = 14 merinnen-#

MIKRO Fuhlsr auswechselbar

B

Langsrichtung, auch zvdschoen Bunden,
7. 3. Rurbebwetian,




