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Textilni a oddvni primysl GSSR md mnohaletou tradici

a pat¥{ k odvétvim, kterd se v minulosti i za ztiZe-
nych podminek ve vyrobni zdkladn&, a to zejména Vv
oblasti pracovnich gil a reprodukce zdkladnich fondd,
dokdzala vidy vyrovnat s Ukoly, které pro né vyplyvaly
ze z4méri hospoddrské politiky KSC.

Hlavni sméry hospoddiského a socidlniho rozvoje CSSR
na léta 1981-1985, které prijal XVI. sjezd KSC, -
postavily pred celé narodni hospoddrstvi a tedy i
pred textilni a odévni primysl Fadu zdvazZnych zémérh
a c¢ill, které jsou v prGbéhu 7. 5LP plnény pri znacné
ztiZenych vnit¥nich i vnéjsSich podminkdch. Obdobi
minulych let i soucasnost vyjadfuje soustredéné Usili
na energické resSeni klicovych problémi rozvoje obou
odvétvi a na mobilizaci exigtujicich vnitrnich rezerv
pri Uéinném vyuZiti Souboru opatreni na zdokonaleni
soustavy plénovitého ¥izeni ndrodniho hospoddrstvi.

Soucasnd situace na svétovém trhu neni pro textil
priznivd. Béhem priStich let se odhaduje rist spotieby
textilii o 1 - 2 % ro€né, coZ je méné neZ v neddvné
minulosti. O tento predpoklddany piirGstek odbytu

lze tedy oCekdvat tvrdy konkurenéni boj mezi vyrobci
textilu, ale i mezi producenty vlny, bavlny a
chemickych vlidken. Podil chemickych vldken, které
trvale zlepsuji své uzZitné vlastnosti, v textilni
vyrobé neustdle vzristde Z toho vyplyvaji podnéty

i pro inovaéni aktivitu Ceskoslovenskych vyrobel.



Ve svétové textilni vyrobé lze ocekdvat mimorddnou
dynamiku inovaci a kvalitativnich zm&n. Nadi vyrobci
vldken, prizi, metrdZe, konfekce, ale i obchod se

8 touto realitou museji vyrovnat, chtéji-li do
budoucna ve vyvozu obstdt. Nezbyde jim, neZ nabizet
ldkavé zbozi vyrdbéné v rychlejsi frekvenci novinek,
v kratSich sériich, vyss8i kvelité a s optimdlni
efektivnosti.

Pritom rozvoj textilniho primyslu bude i naddle
limitovdm surovinovymi zdroji. U p¥irodnich vldken
jde v mnoha zemich o p¥imou souvislost & prednostnim
vyuzivdnim pldniho fondu pro vyrobu potravin. Aktudl=-
nim Ukolem proto je maximdlné vyuzZivat a zhodnocovat
prvotni suroviny, ale i vSechny potencidlni zdroje
textilnich odpadd z primyslu a sbérovych textilii

a mit k tomu potrebné technické vybaveni.

Pro dalsi rozvoj Ceskoslovenského textilniho a
odévniho primyslu vyplyvaji predevSim tyto Gkoly:

- Soustredit se hlavné na technickou pFripravu
vyroby, vé. cilevédomého vytvdreni jak technic-
kych, tak organizacnich predpokladl pro pripravu
efektivnich vyrobnich programi, zkracovdni
technologickych cykld a lhGt doddvek. Soustredit
se na zpracovatelsky ndrocéné vyrobky, zlepSovat
adjustaci vyrobkl, v¢é. nezbytnych informaci o
jejich uZitnych vlastnostech.

= Zrychlit frekvenci vyrobkovych inovaci, zvySovat

podil textilnich vyrobkd modniho a luxusniho
provedeni s vysokou materidlovou, funkéni a
estetickou kvalitou. Pro vnit¥ni trh zajisfovat
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dostateény objem solidniho standartniho zboZi v
odpovidajicichi cenovych relacich a urychlené
uspokojit poptdvku po nékterych dlouhodobé
nedostatkovych druzich zboZi.

OkamZit& aplikovat technické systémy minimalizujici
odpady, vé. vyuziti vypocetni technikye.

Zkvalitnit Groven dodavatelsko-odb&ratelskych
vztahli mezi vyrobou a obchodem, zpiesnovat
imformace o potrebé a pozadované strukture
zbozi. Rozvijet produkci technickych a bytovych
textilii, lozniho pradla, vlasovych tkanin,
smyckového zboZi, 1lnéného kusového zbozi,
kapesniki, modnich odévnich tkanin i pleta¥skych
a konfekénich vyrobki.

Védecko=-technicky rozvoj a inveaticéni vklady
gsoustredit na zajisténi kvalitnich p¥izi, na
zrychlovdni cyklu a tim i zkracovdni dodacich
1lhit, na uplatnovédni moderni techmiky, zejména

v pletarském a- - konfekénim primyslu, na modrnizaci
zuSlechfovacich procesi.

Zohlednovat skutednost, Ze zdroje materidlovych
veatupl, predevSim z dovozu, budou i naddle sniZovény,
coz musi vést k podstatné vétSimu podilu védecko-
technického rozvoje na realizaci opatreni antiimport-
niho charakteru, t.j. na sniZovdni potreby dovozu
techniky, materidld i pomocnych textilnich prostiedka,
hlavné z NSZ a na zvysSovdni moZnosti jejich nahrazeni
stejné kvalitnimi vyrobky, materidly a prostredky

z vliastnich Ceskoslovenskych zdrojti.



Literdrni reSersSe o soudasném stavu technologie
predipravy syntetickych textilnich materidli

Ze vSech syntetickych vldken nejzajimavéjsi vyvo]
méla a maji vldkna PES, kterd zadinala jako ndhrada
vlny nebo lépe jako vhodnd smésovéd komponenta pro
tkaniny urdéené k vrchnimu oSaceni.

Dnes se PES vlédkna vyrébéji v mnoha variantéch

g8 rozdilnymi vlastnostmi a podle toho se také
mnohostranné roz8irilo jejich pouziti, které rok

od roku stoupd.

PES vldkna lze rozdélit na PES striZe bavlndiského,
vinarského a lndrgského charakteru a na nekonecnd .
vldkna ve tvaru kabell, kabilk( a hedvébi hladkého
a tvarovaného.

PES vldkna ve formé striZe se pouzZivaji predevsim
ve amdsovych prizich. Bavlndrsky pramysl zpracovava
smés 30 % ba, VSs/ 70 % PESs na prize, z nichZ se
vyrédbéji tkaniny vhodné na lehké panské obleky,
letni pldsté, ddmské Satovky.

Ve lndrském primyslu se zpracovdvaji PES vldkna

ve smési se lnem 70 % 1 n/ 30 % PESs, pouzivd se
Ji na vyrobu pdnskych oblekl a ddmskych Satovek.
Vlinarsky primysl vyuzivd vhodnych vlastnosti PES
vlidken v Siroké mife, zejména jejich srdZivosti

a sniZené ndchylnosti ke Zmolkovéni. Tkaniny z
Cesanych i mykanych prizi se vyrab&ji ve smésich
45 % v1/ 55 % PES; 30 % vl/ 30 % VS/ 40 % PES;

40 % v1/ 10 % PES/ 50 % VS; 70 % VS/ 30 % PES;

30 % VS/70 % PES; 100 % PES a dalsi.

Upravy téchto smdsovych textilii se pod¥izuif i
podstaté postuplim, které vyzaduji prirodni
komponenty p¥i respektovani vlastnosti rdznych
typli a modifikaci PES vldken.
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Hedvébnicky primysl zpracovdvd PESh na lehké tkaniny
kombinované, kde osnovu tvori PESh a Utek piedené
prize rizného materidlového sloZeni nebo tvarovand
PES vldkna. PESh nahrazuje drive pouZivané p¥irodni
hedvdbi. Tkaniny 8 jeho obsahem maji podstatné

vy§Si jakost, vyplyvajici z lepSich vlastnosti
tohoto vldkna.

PESh se uplatnuje zejména v pleta¥ské vyrob&, kterd
gtoupd, a to prdvé pouZitim syntetickych druhi
hedvdbi hladkych a tvarovanych.

PESh hladké se pouZivd v osnovnich Upletech pri
vyrob& zdclon a tylGe. V posledni dobé se v osnovnim
pleteni stdle vice vyuzivd i tvarovaného PESh.
Tvarovéanim se vytvori na jednotlivych vldknech
trvalé zkadereni ve formé oblouckl a smyéek, ¢imZ

gse zvétSi primér plvodniho hedvdbi. PESh méd vybornou
stabilitu a vysoky modul pruZnosti, ktery dava
textiliim z néj vyrobenym mimoradné dobré uzitné
vlastnosti; vyznacuji se trvalym tvarem, p¥ijemnym
omakem, nemackavogti, vysokym estetickym provedenim
a velmi snadnym oSetrovdnim.Proto nejvétsi spotreba
tvarovaného PESh pripadd na oblast zdtaZnych pletenine
Pouziti téchto pletenin je velmi Siroké, pohybuje se
od vyroby hladké pleteniny ( 100 g/m2 ) aZ po vyrobu
oboulicni Zerzeje ( 307 = 405 g/m2 )e

Pleteniny z PESh, které nasSly uplatnéni ve vyrobcich
pro vrchni oSaceni, se staly od prvniho uvedeni na
trh velmi Zddanymi. Bylo nutné urychlené rozdirit
Jejich vyrobu z divodu zvySené poptdvky na trhu.
Redeni poptdvky v nadi republice si vynutilo zavedeni
pletarské technologie i v podnicich vlna¥ského oboru.
Napf. ndrodni podniky Fezko, Textilana a Merina
zacaly v letech 1962/1963 vybavovat svoje zdvody
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pletacimi stroji. To prineslo s sebou Yadu problémd,
nebot stédvajici zarizeni v Upravndch vlnaiskych
podnikd nemohla vyhovovat Upravé tpleti.

Technologické postupy predipravy ovlivnuji zdkladni
charakteristické vlastnosti pleteného zboZi, které
je Casto vyhradné ze syntetickych vldken. Uprava
GUpletl probihd podle toho, na jakych pletacich
gtrojich byly uplety vyrobeny, v hadici nebo v

plné §i¥i. Zpracovdni v hadici nese Yradu nevyhod,
zejména pri zpracovéani plné syntetickych Upleti.
Proto se prevdiné provddi rozrezdvdni hadicovych
Upletl primo na pletacim stroji. Zpracovani Gpletu
v plné 3i¥i umo¥nuje zavadddni kontinudlnich pracov-
nich postupl, které prindseji zvysSovdni produktivity
vyroby.

Stroje a zarizeni vyvinuté pro procesy predipravy
Upleti v plné Siri se od béZnych typi zarizeni

pro Upravu ostatnich ploSnych textilii odlisuji.

Je nutné dbdt na nizké pnuti a beztahové vedeni
textilie pri umoZnéni jejiho vysrdZemi a zobjemnéni.
Predipravnické procesy mohou do zna¢né miry ovlivnit
dalsi zusSlechténi Upletl. Z toho divodu se béhem
predipravy klade diraz na:

- odstranéni Spiny a preparace

- vytvoreni objemnosti vyrobku a tim ziskdni
plnosti a p¥ijemného omaku

- dosazZeni stability Upletu fixovdnim.

Kazdy Upravd¥ musi vychdzet z kvality re¥ného zboii,
musi zndt, jakd konelnd kvalita vyrobku se poZaduje
a podle toho zvolit vhodné technologické postupy

a vhodnd strojni za¥izeni pro jednotlivé operace
predipravy.

e e s
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Provédi se na strojich s transportnim pdsem - béhou=-
nem, které maji nékolik &dsti, a to &dst proparovaci,
gudici, ev. fixac¢ni a chladici.

Na vstupu je stroj opatfen predstihovym zarizenim.
Vibraéni za¥izeni napoméhd uvolnéni zboZi na pésu,
aby se mohlo dokonale vyuzit vysokého procenta
vysrdzeni, umoZnovaného piedstihovym zaiizenim.

V dGsledku pUsobeni syté pdry a vibrace se dosahuje
urditého vysrédZeni Upletu, které se ukonéi v procesu
prani.

Nékteré stroje tohoto typu jsou vybaveny i fixaénimi
poli a rozpinacim Fetézem a pouzZivaji se v konecné
fdzi dpravy Upleth. Nap¥. zarizeni D 62 a Unifix

fy Eheman.

Prani

Kromé vysrdZeni se musi pranim z Upletu odstranit
preparace, Slichtovaci prostredky, mechanické
neéistoty a zbytky olejl, ke kberym md PES vldkno
velkou afinitue. Odstranéni neZddoucich nedistot

ge miZe provddét ve vodném prostredi, nebo chemic-
kym 8isténim pomoci organickjch rozpoudtddel.

Prani ve vodném progtredi

Pranim ve vodném prostredi se sleduje zobjemndni

a zmékéeni Upletu, zlepSeni jeho omaku v souvislosti
gse stejnosmérnym beztahovym vysrdZenim v pri&ném

& podélném sméru. Sirokopraci jednotky pracuji
naprosto beztahové a umoznuji dokonalé vysrdzeni

v pribéhu mokré predilpravy.
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Kontinudlni prani proti diskéntinudlnimu prani na
hagplich md radu vyhod.

Vyrobci kontinudlnich stroji, kaZdy jinym zpusobem,
redili otdzku, jak dokonale odstranit preparaci,
zamezit vzniku napéti, docilit vysrdZeni lpletu a
zdroven i otdzku nizké spot¥eby vody. V podstaté
ge praei linky jednotlivych vyrobci skladaji z
oddilu na vysrédZeni a z oddilu na oplachovdani
textilie. 0dliSuji se od sebe navzdjem pracimi
elementy, vyvinutymi riznymi vyrobci.

Princip praci jednotky se sacim bubnem, napr. fy
Artos a Fleissner, NSR, zaloZeny na proudéni ldzné
zbozim, které je navéddéno na dérovany buben, do
kterého se pomoci lopatkového &erpadla lédzen nasava
z vany. Patri mezi nejulinnéjsi systémy, zejména

co do vymény 1l4zné mezi zboZim a praci ldzni.
Soucasné je dilezité, Ze samotny Uplet neseny
dérovanym bubnem je minimdlné mechanicky namdhdn,
pricemZ se dopravuje strojem bez pFirdstku napéti

v Upletu. Nevyhodou byvd pri Upravé vysoce strukturdl-
nich pletenin zploSténi struktury na bubnech.

Dalsim typem Sirokopraciho stroje s velmi vysokym
pracim Géinkem je linka od fy Kusters s praci
jednotkou Vibrotex.

Pletenina je vedena pres excentricky uloZeny
buben . OtdCenim se uvede cely buben do vibradéniho
pohybu a lplet je tak vystaven Uéinku dynamickych
tlakd.

Linka se skléddd z nékolika jednotek Vibrotex a
miZe byt doplnéna jesté praci sk¥ini = teje
transportni pds, kde je nasklddand pletenina

vystavena strikim praci l4zné = a Zdimacim
zarizenim.

Tl



Rovnd% linka od fy Goller, NSR, s vibrdtorem Daiwa
dostdvd intenzivnim pohybem do vibrace uGplet i

ldzen. Zdkladni jednotku tvo¥i perforovany otalivy
buben, vnémZ se otdéi plny buben s profilovanym
povrcheme. Linka méd 3 = 4 jednotky. Mezi kaZdym

pracim oddilem je odvodndni a kompenzdtor, ktery
vyrovndvd postupné srézeni zboZi. Po zaintenzivnéni
prani miZe byt po impregnaci zboZi zpracovano nej-
prve ve sk¥inovém zdsobniku. Ve smydkdch se uklddd

na transportni ros§t, kde se odst¥ikuje ldzni z trysek.

Na obdobném principu vibrdtoru Daiwa je zaloZen
gitovy buben linky Hydropuls, fy Hemmer, NSR.

Diskontinudlni zarizeni Rotowa od fy Kleinewefers,
NSR, je vhodné pro Uplety zpracovavané ve formé
velkondbalue. ZboZi je navinuto na perforovany val,
kterym pronikd ldzen do zbozi a vlivem odstiedivé
sily, vyvozené rotaei zbozi, je ldzen protladovina
na obvod vdlu a odstrikovédna na stény komory.

Zajimavé jsou i ostatni elementy s témito principy:

alterndtor od fy Textile Processing, §védako, Jje
zaloZen na principu turbulence ldzné.-Vznikd
proudénim 14zné Stérbinou, kterou prochdzi textilie,
vytvorenou zvlnénymi deskami.

U stroje fy Mezzera, Itdlie, je zboZi vedeno ldzni
u zdvésu. Je vhodny pro objenn&jsi zbozi, umoZnuje
vysrdzeni Gpletu v obou smérech. ZboZi je navéSeno
na tyéich bez napindni, pohybuje se stridavé nahoru
a doll. Ma& vyhodu velké zdsoby zboZi s moZnosti
dokonalého vyvinuti objemnosti, avS8ak nemd dobry
praci efekt v disledku malého pohybu 1ldzné.

Je5té je mnoho daldich vyrobel pracich linek, napi.
fa Arioli, Itdlie; fa Jawetex, Svycarsko; fa Bené,
Francie, které pouzivaji jesSté jiné principy,

avSak jsou mén& vhodné pro prani tUplatl.

al¥e




Preparace z vyroby syntetickych p¥izi a hedvébi

jsou spoleénym ndzvem pro avivdze, oleje, anti-
statika a dalsSi chemikdlie, které musi byt vzhledem
k dalsi Gpravé (tisk, barveni) z textilie odstrané-
ny. Pro jejich vypréni a pro zintenzivnéni a zkrdce-
ni praciho procesu se pouzivaji vhodné praci pro-
stredky v alkalické 1lézni. Pri prani se pouzivaji
14zné o teploté 50 = 60 °

2.2.2. Prani v organickych rozpoustédlech

Prani v organickych rozpoustédlech je zplsob

s moZnym dobrym efektem odstranémi vsSech olejovych
nedistot, a zdroven md tento zplsob vliv na dUsporu
vody a energie v procesu suSeni.

Ogvédéily se bubnové stroje diskontinuelni. Zndmé
jsou i kontinudlni linky firem Bruckner a Rimar.
Tato zarizeni maji beznapéfové vedeni zboZi a jsou
vybavena dokonalym destilaé¢nim a filtraénim systé-
mem, aby nedochdzelo ke ztrdtdm rozpoustédla a
zamorovani pracovniho prostiredi.

U chemického prani je nutné vSak poéitat s tim,

ze relaxace materidlu nastdvd aZ pri procesu
suSeni a jeji stupen je ovlivnén teplotou vzduchue.
Proto je vhodné zaradit predevsim pred diskontinuel-
nim chemickym ¢iSt&nim proces predsrédZeni paienim,
aby se predeSlo vzniku lomd.

2. 3. Odvodnovani, suSeni a fixace Upletl v plné Siri

Odvodnovdni lze providdt odsti¥edovdnim, ¥dimdnim
nebo odsdvénim.

Odstredovdnim se odstrani ze zbo%i vysoké procento
vlihkosti, ale nevyhody spoéivaji v manipulaci
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ge zboZim, béhem které miZe dojit k posSkozeni
Gpletu (lomy, naruSeni struktury).

Kontinudlni odvodnovdni Zdimdnim v plné Si¥i

na béZnych typech foulardd napr. fy Elitex,

lze provddét pouze u nékterych méné ndroénych
typd zbozi. Nékteri zahraniéni vyrobeci vyvinuli
do Z*dimacich foulardi vdlce se specidlnim
povrchem, ktery umoﬁﬁuje vysoké procento
odvodnéni bez poSkozeni struktury zboZi, napr.
fa Kusters, Roberto.

NejSetrndjsim zplisobem odvodnovdni je odsédvéni.
P¥i tomto zptsobu se vyuiivaji odsdvaci gtérbiny,
které se vétSinou zarazuji pred susSici a fixalni
rédmy a specidlni stroje s dérovanymi bubny.
Zarizeni fy Gaston Counti m& stavebnicové pro-
vedeni a mize alternativné slouzit pro odsévani,
profukovani nebo predsousSeni zbo# .

Prvni varianta pracuje jako odsdvaci zarizeni.
Zbozi je vedeno pres perforovany buben, proto
dochdzi v misté p¥echodu dérovaného bubnu pres
gsaci Stérbinu k vysoce U¢innému odsdvéni vlhkosti
ze zbozi. V odsdvaci Stérbiné se pracuje s maximil-
né moznym podtlakem, dosahovanym vyvévou. Primér
dérovaného bubnu je 300 mm, je vyroben z nerezavé-
jici oceli. Saci Stérbina je Sirokd pouze 6 mm.
Hlavni vyhodou tohoto zarizeni proti bé&Znym
odsdvacim strojim je to, Ze zboZi je beztahové
vedeno prakticky po poloviné celkového moZného
opésdni bubnu, takZe neni namdhdno tahem, kterym
by musel byt prekondw n odpor, vznikajici pri=
tlacovanim zboZi nasdvanym vzduchem ke §t&rbiné
béhem jeho odtahovéni.
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Druhd varianta je v podstaté nizkotlaky profukovaci
stroj. Dérovany sitovy buben se otdci obvodovou
rychlosti postupujiciho zboZi. Primér bubnu je
ponékud vétsi, aby se na jeho obvod vesla rada
oh¥ivacich téles, mezi kterymi proudi nasdvany
predsouseci vzduch, ktery je privéddén na vnéjsi
povrch bubnu k oh¥ivacim télestm. Profukovédni
predehidtého vzduchu se kombinuje s odsdvédnim
na vnit¥ni strané bubnu, coZ vede souéasné k
odvodnovéni a predsouSeni zboZi.

Treti varianta je v podstaté spojeni prvni a
druhé varianty do jednoho kombinovaného
odsdvaciho a predsouseciho za¥izeni.

P¥i odvodnovdni pleteného zboZi se prakticky
nikdy nedosdhne tak vysokého odvodnéni, jako
je tomu p¥i odvodnovdni tkanin. Z toho dévodu
jsou znacné zvySené ndroky na suSici vykon a
intenzitu suSeni ndsledujicich suSicich a
termickych zarizeni.

Exigtuji rdzné zplhsoby suSeni, nap¥. susSeni

v zdvésu, nebo na dérovanych bubnech, nejlepsSi
je suSeni v plné 8i¥i na suSicich, rozpinacich
rameghe

U gudSicich strojh s dérovanymi bubny, napr.

fy Fleisgner, dochdzi k suSeni textilie kontaktem
s bubnem a horkym vzduchem, ktery je nasdvan
zevniti vdlce a tim zphsobuje cirkulaci vzduchue.
Pri tomto zplisobu je zboZi nejmén& namdhané, avSak
dochdzi k deformaci u strukturdlnich pletenin.
ProtoZze na téchto strojich neni zboZi vedeno v
Yet&zu, jsou nejvhodn&jsi pro suSeni hadicovych
Upletls Z toho divodu na strojich ani nelze
provadét fixaci.
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SuSeni a fixace se ve vétSiné pripadd spojuji

v jeden proces, k ¢emuZ jsou zv148¥ vhodné napinaci,
gudici a fixadéni rdmy. Plati to zejména u vyrobkl
ze syntetickych vldken nebo smési.

Fixace je dileZitou operaci pri zuSlechfovéni
textilii s obsahem syntetickyech vldken.-I kdyZz

mé vldkno jiZ uréitou stabilizaci z vyroby,

dalsSi fixace vldkna v ploSném usporaddani je nutnd.
U&elem fixace je ustdleni rozméri a tvaru textilie
p¥i soudasném zvySeni uzZitné hodnoty syntetického
vldkna. ZboZi pred fixaci musi byt zbaveno sSlichty,
avivdZe a neéistot, aby se nezandsSel fixaéni ram.
Doba fixace zdvisi na prenosu tepla, na hmotnosti,
ev. konstrukci textilie. RovnéZ je dlileZité rovno-
mérnost teploty fixace ( + 2 °C ).

Napinaci, suSici a fixaéni rédm je nejpouZivangjsSim
v suSeni ploSnych textilii pri Gpravdch textilniho
zbozi, vhodny pro vSechny typy ploSnych textilii.
Pro suseni a fixaci pletenin, napr. velice lehkych
8 vysoce zakroucenymi kraji apod., je ram specidlné
vybaven nosnym vzduchovym polsStdi¥em, prodlouZenym
navddécim polem, specidlnimi rozviradi okraji s
optickou kontrolou, predstihovym zarizenim apod.

Vlastni stroj se sklddd z téchto oddild:

- navddéci a rozpinaci pole
- gudici a fixaéni komory
- chladici pole

- vystupni za¥izeni

Textilie postupné prochdzi témito oddily uchycena
na vod{cich retézech jehli&kového nebo klapkového
typu. Je vedena pres komory, které se sklddaji

z vedeni Yetézu, z horkovzdudného agregdtu a
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z odsdvani prebytedného vzduchu. K vyhrivédni
komor se vyuzivd elekfrina, pdra, topny olej,
nékdy svitiplyn. Poéet suSicich a fixadénich
komor zédleZi na druhu textilie. U vysoce
vykonnych rémd byvaji 2 pole sudici a 4 fixaéni.
Za fixaénimi poli ndsleduje chladici pole,

kde dojde k prudkému ochlazeni textilie z

200 °C na teplotu zeskelnéni, t. j. asi 80 -
a tim dojde ke stabilizaci tvaru textilie.
Vstupni zarizeni zahrnuje rotacni rozpinku,
kterd odstranuje zdloiky na textilii, rozviracde
okraji a indikadéni ¢idlo, které sleduje dobré
upnuti okraji textilie do vodiciho retézu.

U stroji jehlickovych je jesté predstihové
zabizeni, umoznujici doddni textilie do

retézu vétsi rychlosti neZ je jeho rychlost.
Tim dojde k raseni, k vysrdZeni textilie

a k zafixovdni tvaru.

Na vystupnim poli se textilie vyjme ze retézl
pouhym nedzvednutim textilie nad jeho rovinue.
Na vystupu textilie z rdamu je sklddaci zarizeni
na uklddani textilie do voziku, nebo se textilie
naviji do velkondbalu.

Znémymi vyrobeci napinacich, suSicich a fixadnich
rami jsou fy Artos, Krantz, Famatex, Bruckner,
Monforts, Textima a Elitex.

Po predipravé textilii ndsleduji podle potieby
dalsi operace, jako jsou nap¥. barveni, tisk
a dokoncovaci Upravnické procesy.
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3e Popis a hodnoceni zarizeni a technologie prani
na lince HYDROPULS v zdvodé 02 n. p. Textilana
Nové Mésto pod Smrkem

3e le Popis_linky Hydropuls

Praci linka Hydropuls fy Hemmer, Aachen, NSR byla
porizena do Gpravny zdvodu 02 predevdim pro prani
PES tdpletlh v celé Siri.

Byla vyvinuta specielné pro textilie vysoce citlivé
na zdsahy Upravy, s extrémné otevienou plosSnou
strukturou, které vyzZaduji kromé odstranéni necistot
vysrédzeni, zobjemnéni a vytvoreni poZadované struk-
turye.

Sirokd rada moZnosti nastaveni riznych prvkd na lince
umoznuje Gpravu textilii ve vSech materidlovych
kombinacich, v Sirokém védhovém rozmezi, a to tkanin
- od jednoduchych druhi pres vlnéné krepy a pruzné
tkaniny - i pletenin = od hladkych jednolicnich
Upletl aZ po Uplety s vysokou strukturm .
Stavebnicovy systém umoZnuje libovolné sestaveni
jednotlivych dild do linky a tim provadéni dalsich
specielnich technologii kromé prani.

Popis jednotlivych zarizeni:

Navddéci zarizeni =

na vertikdlnim stojanu, pies ktery se odtahuje
textilie z voziku, je namontovdn kombinovany
navadéci systém, sloZeny z fotoelektricky ¥izenych
vodic¢l krajd textilie fy Erhardt -~ Leimer KF 10

a z triprstého systému roztddeni krajl a rozSirova-
ciho vdledku. Tento systém zajistuje specielni
regulaci pnuti a dokonalé navedeni textilie do

vany impregnac¢niho foulardue.




Impregnaé¢ni foulard -

smééeci vana o obsahu 200 1 se plni pracim roztokem
ze zdsobniku pomoci derpadla. Roztok se privddi
perforovanou trubkou v celé 8iri vany, kterd je
vybavena nepiimym ohievem s regulaci teploty l&zné
a automatickym hliddnim vySe hladiny. K vang je
zaveden pritok studené vodye.

Tésné pred vstupem zboZi do foulardu je vdleckovd
rozpinkae.

Foulard je dvouvdlcovy. Spodni védlec je pevny, horni
pritlaény. Jeho pr¥itlak je regulovatelny a je serizen
tak, aby odmadk 14zné byl pribliZné 100 % vahy
textilie. Pod foulardem je umigsténa sbérnéd vanicka,
kterou se odmacknutd ldzen odvadi do odpadu.

Srézeci vana ( prodlévaci oddil ) =

o obsahu ld4zné 4 500 1 je vybavena dopravnikovym
pdsem, umisténym u dna (dopravnik tvori 9 pdsi

z PES sifoviny pevnych krajl), na ktery se textilie
uklddd posunem z vlinitého skluzu skrdpéného praci
ldazni. Plnéni pasu textilii, velikost skladl a
prodlevu textilie ve vané lze regulovat. Vana
pojme 20C = 250 m textilie.

Na konci dopravnikového pasu je umigstén hlidad
plnéni pdsu, ktery bréni prepadu textilie pod

pads a zastavuje jeji p¥isun do vany.

Béhem provozu se vySka hladiny ve vané reguluje
prestavitelnym prepadem tak, aby textilie nebyla
zcela ponoXene v lédzni, jinak by doslo k neZddou-
cimu vzndSeni a plavdni textilie.

Praci efekt se zvySuje tim, %e ldzen cirkuluje.
Je hndna Cerpadlem pies filtr do perforovanych
zZlabl a skrdpi textilii. P¥imy oh¥ev 14zné& se
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déje mimo dosah textilie, teplota ldzn€ se reguluje
automatickye.

P¥ivod derstvé vody a praciho roztoku ze zdsobniku
je umist&n na boku srédZeci vany. Na jejim konci je

u dna v celé 8iFi uloZena vanicka s hlavni vypusti
praci lazné.

Vana je zakrytd vikem, aby nedochdzelo k ochlazovédni
ldzné.

Kombinaci regulace

- rychlosti transportniho pédsu
- vySe hladiny praci ldzné

- teploty praci lazné

- pH praci ldzné

- cirkulace l&zné

- pouZitym pracim prostredkem

lze zvolit optimdlni podminky pro Upravu kazZdého druhu
zboZi o libovolném materidlovém slozZeni a docilit
dokonalé odstranéni necistot, emulgovani tuku,
odstranéni Slichty, avivdZnich prostredkl i dokonalé
vysrdzeni a zobjemovdni textilie.

Pred vetupem textilie do odtahovaciho foulardu se
tato ostrikuje ¢istou studenou vodou ze dvou
perforovanych trubek. OdZdimnutd ldzen je odvdd&na
do odpadu.

Na vystupu ze srdZeci vany jsou dvé spirdlové
rozpinkye.

Prvni sitovy buben, praci oddil -
obsah 14zn& 1500 1, zdklad sitového bubnu tvoii

perforovany buben o @ 700 mm se zdvojenou sténou.
Vnéjsi buben textilii vede a jeho rychlost odpovidd
rychlosti textilie.



: Vnit#ni buben méd na svém povrchu specielni lopatky,

| které p¥i rychlych otdkdch zplisobuji vireni 1ldzné

a tim dochdzi k intenzivnimu pronikdni lézné tkaninoue.
Rychlost vnitrniho bubnu lze samostatné regulovate.

Sitovy buben je zcela ponoien v ldzni, lézen cirkuluje
pres filtr a cderpadlo. Hladina ldzné je udrzZovana
prepadem v celé 8iFi oddilu.

Privod vody a chemikdlii je na strané cerpadla.

Ohrev ld4zné je primy, teplotu lze regulovat automatic-
kye

Kompenzadéni vdlecky reguluji vystup textilie ze srazeci
vany, jeji vedeni pres perforovany buben a odvod do
odtahovaciho foulardu, ktery je na vystupu z oddilu.
Pred foulardem se textilie ostrikuje ¢istou vodou,
odZdimand ldzen odtékd do srdZeci vany nebo do odpadu.

Druhy sitovy buben, oplachovaci oddil -

je vybaven stejné jako prvni oddil. Na vystupu
textilie z ld4zné jsou zdvojené striky, oplachuje

ge ¢istou studenou vodou.

Specielni Zdimaci foulard fy Roberto zarucéuje

vysoké % odvodnéni bez posSkozeni struktury textilie.
Zbytkovd vlhkost u PES pletenin je cca 45 %.

Vystup textilie =

beznapéfové vedeni pres sklddaci zarizeni a ukl&ddni
textilie do voziku.
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Dédvkovdni chemikdlii a pracich prostredki pro linku
Hydropuls se déje pomoci specielnich ddvkovacich
c¢erpadel napojenych na zdsobnikové kddé v pripravné
pracich roztoki. Ddvkovdni je ruéné nebo automaticky
ovladatelné.

Sréd%eci vana i praci a oplachovaci oddil jsou vybaveny
zarizenim zajistujicim prib&zZné méreni pH 1ldzné s
automatickou regulaci pH v nastaveném zvoleném rozmezi.
Na boku oddild jsou umistény mérici elektrody, kolem
kterych protékd praci lézen.

Prospektovd literatura o lince Hydropuls uvdadi tyto

zdgadni prednogti proti diskontinuelni pFedipravé:

- konstatni kvalitativni vypad textilie reprodukovatel=-
ny dle druhi

= rychlé odstranéni nedistot pri vysokém vyuziti
praci ldzné

- vysokd produktivita

- Uspora energie

- Uspora vody

- Uspora chemikdlii

Schema praci linky Hydropuls - viz vykres v p¥riloze

H¢
ot
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3. 2. Vyrobni sortiment

@ védha - g/bm §ire - cm

Tkaniny odévni
DSE 100 % vlina - tisk 180 140 = 150
DSE 70 PES/30 VS - tisk 140 140 = 150
DSE 100 % PES - tisk 220 140 - 150
Tkaniny dekoraéni
100 % PAN=-barvené v kuse 500 150
100 % PES=barvené v kuse 260 150
70 PES/30 VS-pestie tkané 340 150
70 PES/30 VS=tisk 310 150
Pleteniny odévni
100 % PESh - tisk 200 140 = 160
100 % PESh = barvené v kuse 200 140 - 160
100 % PES/30 VS = barvené

v kuse 230 140 - 160
Pleteniny ndbytkové
PESh/PADh - barvené v kuse 600 150

”

Kusové zbozi - Satky, Sdly

100 % vlina = tisk 180 140 - 150
100 % vlna - pestre tkané 320 140 - 150

Na lince Hydropuls se predupravuje cely sortiment kromé
kusového zboZi pestietkaného. J
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Technologie_prani_na lince Hydropuls

V souéasné dobé jsou v platnosti 3 zdkladni
technologické postupy:

Technologicky postup é. 1 = od&lichtovdni a prani
tkanin ze 100 % vlny
(viz tabulka ¢« 1 gtr. 33)

TechRologicky postup é. 2 - prani tkanin ze
gyntetickych vldken
a gmési
(viz tabulka €. 2 str. 34)

Technologicky pestup €. 3 - prani pletenin ze
100 % PESh a smési
(viz tabulka 8. 3 str. 35)

Postupy se 1iSi v pouziti TPP, v ddvkovédni a v
paramebtrech nastaveni uréitych funkénich elementi
linkye

Tkaniny ze 100 % vliny se predupravuji ndrazové,

asi 2x tydné v jedné sméné. Prostredky pro enzymatic=
ké odsSlichtovani a prani se davkuji rucné, pere se

v neutrdlnim prostredi.

Pri prani tkanin ze syntetickych vldken se nedavkuje
praci prostredek, v ldznich srdZeci vany a l. bubnu
ge udrzuje alkalické prostredi pridavkem fosforecnanu
sodného na pH 8,5 = ldzen ze zdsobniku . 3.

Pro preni pletenin se v pripravné zdsobnich roztokl
pripravuje:

- lé4zen pro impregnadni foulard (zdsobnik &. 2)
obsah 1 200 1 14zné

Syntron C 5y= kg
fosforecnan sodny -

tercidrni 6y= kg
Slovapon G 60 2,25 kg
Produkt TA 441 8,75 kg



3e 4.

Lédzen piitékd do vany impregnainiho foulardu
soouc¢asné se studenou vodou v poméru 1 : le.

- 1lézen pro lpravu pH a zmék&ovdni vody
(zdsobnik &. 3)

obsah 1 200 1 léazné

Syntron C Is™ kg
fosforecénan sodny
tercidrni 354~ kg

Pri prani pletenin jsou na lince nastaveny
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- niZ%si pritlaky u odtahovaciho a Zdimaciho
foulardu,

aby Uplet nebyl undsSen k jedné strané linky,
aby nedochdzelo k protahovdni Upletu a deformaci
jeho struktur ye

Primérnd rychlost textilii pri prani je 20 m/min.

Hodnoceni zarizeni a technologie prani na lince
Hydropuls

Linka Hydropuls byla instalovéna v zavodu 02 v
roce 1976. Byla zakoupena predevSim pro pleteniny.
Nyni se na ni predupravuje témé¥ cely vyrobni
sortiment zdvodu ve trisménném provozue.

Na linku navazuje suSici a fixacni rdm fy Famatex,
specielné vybaveny pro Upravu pletenin.

Na lince Hydropuls a fixa¢nim rdmu fy Famatex se

predupravuje celd produkce pletenin pied barvenim
a tiskem.

Pleteniny tvori pribliZné 48 % z celého vyrobniho
gortimentue.
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Linka Hydropuls nahradila diskontinuelni prani
na individuelnich Sirokopracich strojich a
; haspliche. Linku obsluhuji 2 pracovaici, vCetné
ﬁ pripravy praci ldzné a gedivani kusd textilii.

Hodnoceni technologie prani na lince Hydropuls:

- z hlediska funkce strojniho zarizeni

Linka plni svoji funkei, jeji poruchovest je
nizkd. Nedostatkem je, Ze od samého pocdtku
uvedeni linky do provozu cely systém na méreni
a regulaci pH v ldznich srdZeci vany a l. bubnu
neplni svou funkci pro nespolehlivost elektrod.
UdrZovdni pH hodnot zdvisi na obsluze, kterd
kontroluje ldzné pH papirky a upravuje pH
doddvkovdnim fosforecnanu.

Mens8i stdlou zdvadou je nespolehlivost filtra
na ¢isténi lazni. Disledkem je ucpdvéni otvort
u skrdpécich zlabi a strikd.

Na vystupu z linky je instalovédn Zdimaci valec
fy Roberto. Jeho opotrebeni v soucasné dobé

méd za nds ledek zhorSeny odmadk (vys8i % zbytkové
vlhkosti), ktery se miZe negativné projevit p¥i
deldim odleZeni zboZi p¥ed sudenim tim, Ze ldzen
gtékd do spodnich vrstev textilie ve voziku.

= 2z hlediska kvality vypraného zboZi

Kvalita prani se kontroluje tak, Ze seceld
produkce linky prehliZi mezioperaéni kontrolou
po barveni a po tisku. Predepsané technologické
postupy zarucuji dobrou kvalitu vypraného zboZi.

P¥i prani viny se efekt odSlichtovdni kontroluje
Jodovou zkouSkou na Skrob hned na vystupu zbozi
Zz linkye.




P¥i prani tkanin dostaduje alkalickd lézen
bez praciho prostredku. ReZné zbozi je bez
mastnych skvrn a velkych mechanickych necistot.

P¥i prani PES pletenin se kromé mechanické
nedistoty odstranuje z vldkna avivdZ. Na

vystupu z linky se odebiraji 2x za sménu

vzorky Upletu a extrakci na Soxhletu se

stanovi zbytkovd avivdZ. Vrchni hranice pro
zbytkovou avivadz, kterd je stanovena technolgem
zédvodu, mé dosahovat 0,3 % z hmotnosti materidlu.

- 2z hlediska ekonomického

Porizeni linky bylo ekonomickym pF*inosem.

Ve srovndni s diskontinuelni predipravou

doSlo pri zvysSeni vyroby k Uspo¥e pracovanich
g8il, k odstranéni naméhavé prédce, k Uspore
chemikdlii a predevSim k Uspofe technologické
vody, které md zdvod nedostateke.

Na lince byla prokdzédna spotreba vody 45 1l/kg zbozZi,
coz odpovidd Udajim vyrobce - spotreba na lince
10 - 12 w’ vody/hod. Ve srovndni se spotiebou
vody pri predipravé na haspli 100 1/kg zbozi
(ON 83 07 54) se jednd o znanou Usporue

- 2z hlediska pouZivanych pracich prostredkl

Od zahdjeni vyroby na lince se ziskalo mnoho
zkuSenosti a poznatkl, z nichZ vyplynuly poZadavky
na vybér pracich prostredki.

Nejdilezitéjsi poZadavky jsou:
dobrd praci Géinnost

nizkéd pénivost

dokonalé opldchnuti

dostupnost a cena
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Béhem provozu linky se pouzivaly rizné znacky
pracich prostredki, prevdzné z dovozu, z NSZ

a SZ, napr. Tigsocyl RL 88, Precosolve N 90,
Foryl SF a daldi. Snahou bylo prejit na pouZivdni
tuzemskych pracich prostredkie.

Koncentrace praciho prostredku se ridila obsahem
avivdZe rezného Upletu a poZadavkem na zbytkovou
avivdZ. Plvodnd se procento preparacnich olejl
na PESh pohybovalo kolem 5 %, postupné vyrobci
mnozstvi sniZili z ekologickych divodi na 3 a 2 %
a od roku 1984 doslo ke sniZeni preparace na cca
1 %a 0,2 % dle vyrobce hedvédbi.

Z toho dlivodu se sniZovala i koncentrace pracich
prostredki. Plvodné se pripravovala impregnacni
l4zen s obsahem 10 g/l praciho prostiedku, nyni
impregnadni l4zen obsahuje cca 1,5 g/l praciho
prostredku pii dosazZeni poZadovaného efektu
prani.

Vysokd cirkulace 1dzn€ ve vSech oddilech linky
gi vyZddala pouzivéni neionogennich pracich
prostredkl, které vSeobecné vykazuji nizsi
pénivost. Pouzivdni odpénovadd se neosvéddilo,
na zbozZi se vyskytovaly skvrny.

Tisk a barveni pletenin jako ndsledné operace

po predipravé vyzaduji zboZi dokonale opldchnuté.
JelikoZz praci linka Hydropuls byla pro nedostatek
prostoru v mokré Upravné zakoupena jen s 2 bubny,
z nich prvni slouzi jesté jako praci, musela

byt a je vénovdna velkd péle efektu oplachovédni.
Pri vysokych koncentracich praciho prostredku
nebylo oplachovdni vzdy dostatedné a zbytky

praciho prost¥edku ovlivnovaly nap¥. negativng
kvalitu tisku.
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V soucasné dobé se na lince pouZivaji neiono-
genni praci prostfedky, kombinace tuzemského
Slovaponu G 60 a dovozového praciho prostredku
Produktu TA 441l. Pro Upravu pH se pouzivd
fosforeénan sodny tercidrni. Pro zmékdéeni
vody se ddvkuje Syntron C.

> B0 T



000 T = 0 KLjoupoy - 380TYOLx +

- - - e 008 - - - - - ye1po
- 006°1 1’0 | 650 - 0SL ozt 5 4 1 4 T, < 05 usqnq
LrogTB °2
L 0s2°1 9z‘0 v¢o - 096 ozt TTl - 09 ueqnq
fro31E °T
~ - Rutpe o8 LA d ¢ - - . - [euBA TOBZRIB
" ww Hﬂsmn@ﬁ egc’o ¥°0 062 Xew oL Ioeze
3% 6‘0 U8
33 1
gy uodejulg
331 - - g0 - - - " - 0§ pIBeInog
eeeTiue 109 TugeuSexdut
i
xeu ® i~
. “ [ ] N\
b e o e Hoice: 5MMMMM> xwﬂmmwm + FUZITUA T9(QUA mqmspw 4 “oou [
TugAojABp | £poa |*zusdwoy [rfoxjem j3soTyokx ueqnq LrozIe | Brpedxep [euzer| suzet
eTTB}TWOYD |303TId 3BT3T30xd [TOBWIpPZ + 380TyoAx |[tueamwgssu| gd ([B0T7des

*UTW GT = 2T 8UBA I00Z8IS 9A ®BAOTpPOId ‘eutw/m Oz IZ0qQZ 3B80TYHOAY

IST8P ® G9TE€ ‘900€ °‘G00€ ‘v0Of€ ‘TOOE Lynap
B TURAO3YOTIEPCe =~ XUTA ¢ 001 2 Autueyy

Tusxd

1 *2 ®3TnQes
T *2 dngsod AjoTgorouyosy




000 T - 0 L3oupoy - 3BO0TYOLIT +

" 006°1 10 G¥‘o = o€l 0es *AI b 0§ ueqnq
£Lnro31B *°2
{y0oT3BWOLN®E
'Q JIUqOosB®Z | 062°T 910 ¥o - 00l 086 PAL [T &R 08 ueqnq
£r0378 1
)T4BWONE _
€ °2 Lutpety esfa $2°0 Ad0) 00T - - ‘xsm | G‘g 0L BUBA T00ZBIB
}IUqOBeZ 8 afnzxpn 4
BpPOA - - ¥¢0 - - - - - ot pIBINOJ :
Tugeudexdwt
pou/tT)| (®am) | [(edwW) *XBuW B (9,)
IUPACHARD nigeTeA |yeTarad|  +  FUTATUA TROQUA ) ouqq.g v | 8
Lpoa | *zuedwoy |Iloxgen|3s0Tyo4Lx ueqnq £A03Is | BTpedisd [QUZeT Uz R
eTTe)TWeYD [§o3Tsd 3BT3T30xd |IOoBWIPZ + 4B0TYOLAI [TUSAB]BBU ud Bq0T1de]
i 1

*UTW QT 9UeA I00ZBIB ©A BA®Tpoxd ‘eutw/m Qg IZ04Z 3B80TYOLY

ISTBP B 2LIE ‘€ATE ‘LGTE Aynxp

TBaWB © UBBTA YOAYOT303UAB 82 AUTusyy

Z *2 ®yTNge}




000 T - 0 £3oupoy ~ 3BOTYOLxT +
o 00S°1 2o 9‘0 = 009 00§ 177 = 0S ueqnq
£ro318 °2
£3ot38mMojNB | 0OO°T ¥e‘o v2‘o - 00€ 0LS “TIN ST 08 ueqnq
*Q ) IUqQOBRZ fr031IB °T
|0T3BWO3N®E
€ *9 Autpely egha ‘ e 3 . ‘
JTuqOSEZ o8 efnzIpn 20 0 06T ¥em | G°Q 09 [uBA TIO8ZRIB
£3oT138WOLNE - - cz'o - - - - c'g ot preTnozy
T : T ) B8poa Tugsudaxdmt
} *2 jIuqospz
IUBAONARD |(*POY/T) BIN (Bam) *XBeu B 0
* ugerba |yeTapRd| +  FURATHA FEfeual ooqiC Y ()
£Lpoa | *zusdmoy [rloxgen |3B0TyoLx wqnq Laoj1s| BTpedaed puzel euze{
eTTe)TwWeyo | Jo3Tad [yeT3T30xd | ToBWIPZ + 380TY2Lx [tueA®yssu | gd hwnoﬁmop

A A4S L P

£

*UTW 2T = g 2UBA I00ZBIB ®A BA®Tpoxd

83} TnQqe3

‘euTw/m O0Z rZ0qzZ 3BOTYOLY

ISTBP ® 067 ¥ ‘Tvy § ‘096€ ‘GL6E Aynap

XyeTdn sAOBQWS 'ysad % 001 62 Autuejeld

Lo




4. VySetreni optimdlnich technologickych podminek
prani laboratornimi prip. provoznimi zkouSkami
8 orientaci na tuzemské praci pripravky

Na lince Hydropuls od uvedeni do provozu byla
tendence pouzivat Ucinné praci prostredky, v

dané situaci ekonomicky vyhodné, nahrazovat
prostredky z dovozu prostredky z tuzemska a

pFfi zachovédni poZadovaného efektu prani sniZovat
koncentraci praciho prostiedkue.

Ukolem prdce bylo v této tendenci pokralovat

a zvolit na zdkladé laboratorniho Setreni vhodny,
nejlépe tuzemsky praci prostifedek pro provozni
zkousSku prani na lince Hydropuls a provést kontrolu
technologickych podminek prani na lince v pribéhu
pracovni smény, ziskané vysledky ghodnotit a
porovnat se stdvajicim technologickym postupem,

helo Vybér pracith prostredki

V zavodech n. p. Textilana se pouZivaji k rlznym
iéelim (prani, sméceni, egalizaci atd.) povrchové
aktivni textilni pomocné prostredky jak z dovozu,
tak z tuzemské vyroby.

Z nich bylo vybrdno po prostudowdni prospektovych
materidli téchto 10 prostfedkl pro laboratorni

hodnoceni:

Lauras X anionaktivni
Syntapon ABA anionaktivni
Diadawin EWN 200 %=ni neionogenni
CHT - Emulgdtor CVB neionogenni
Precosolve N 90 neionogenni
Slovapon N neionogenni

I
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Slovafol 910 neionogenni

Slovapon G 60 neionogenni
Produkt TA 441 neionogenni
Slovafol X neionogenni

Slovapon G 60 a Produkt TA 441 se pouZivaji
na lince Hydropulse.

Dile jsou uvedeny charakteristiky a pouziti
pracich prostredkl z prospektovych materidlis

Lauras X
vyrobce Petrochema Dubovd, cena 7,20 Ks/kg

Smés alkylpolyglykolétersulfdatu a alkybenzen=-
gulfonalu sodného s ochrannymi koloidy a rozpustidlys;

Zlutohnédd pasta,

obsah Géinnych ldtek min. 32 %,
obsah siran max. 4 %,

pH 1 % roztoku 9 - 10;

praci a éistici pripravek s vybornou sméceci
a praci schopnosti se sodou nebo chloridem
sodnym, vhodny pro prani vlinénych a smésovych
materidli.

Syntapon ABA
vyrobce Spolek pro chemickou a hutni vyrobu Usti n/L.,
cena 8,20 Kéa/kg :

Sulfatovany mastny alkohol a alkylbenzensulfondt;

zlutohn&dd viskozni kapalina rozpustnd ve vodé v
kazdém poméru;

univerzdlni praci prost¥edek pro vSechny druhy
technologii.

el



Diadawin EWN 200 %-ni
vyrobce fa Bayer, NSR, cena 40,60 Kés/kg

Smésny produkt rdznych polyglykoléterl s alifatic-
kymi podily;
zlutéd viskozni kapalina, neutrélni;

detasovaci, praci univerzdlni prostredek pro
vSechny druhy textilii, vhodny pro odstranovéni
ldtek na bdzi mastnot a olejl.

CHT - Emulgdtor CVB
vyrobce fa Chem. Fabrik Tubingen, NSR, cena

31,10 Kéa/kg

Etylenoxidaéni sloudenina;

svétld viskozni kapalina, dobre rozpustnd ve
vodé;

vhodnd k vypirdni minerdlnich oleji, pro dobrou
dispergacni schopnost se pouzivd jako pridavek
do pracich lézni.

Precosolve N 90
vyrobce VEB Chemiewerk Agrotex, NDR, cena
12,~- Kds/kg

Kombinace neionogennich tenzidi se specidlnimi
rozpusStédlys

zZlutohnédd alkalicky reagujici viskozni kapalina;

vysoce koncentrovany cistici prost¥edek s obseshem
organického rozpoustédla vhodny pro prani, detaSovdni
viech materidli.

Slovapon N

vyrobce Chemické zdvody W. Piecka, Novéaky,
cena 20,70 Kéa/kg
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Smés tenzidd na bdzi alkylpolyglykoléteri;
viskozni slabé zlutd kapalina;
praci, ¢istici a sméleni prostredek hlavné pro

neutrdlni oblast zuslech¥ovdni vlny, odmadfovaci
dispergaéni ucinkye.

Slovafol 910

vyrobce Chemické zdvody W. Piecka, Novaky,
cem 14,30 Kés/kg

Prostredek ziskany oxietylaci alkylfenolu;
gvétle zZlutd viskozni latka;

prostredek vhodny jako smacedlo, emulgdtor a
létka sniZujici povrchové napéti, vhodny v
kombinaci s riznymi pracimi pripravky.

Slovapon G 60
vyrobce Chemické zdvody W. Piecka, Novdky,
cena 17,50 Kés/kg

Kombinace tenzidl na bdzi alkylpolyglykoléteru
8 inhibitorem pénivosti;

svétle zlutd ridkd pasta;

prostredek vhodny pro vsSechny metody prani a

Upravy textilii, zvl4a5té pro prani s krdtkou

ldzni pro kontinuelni technologii, vhodny pro
vypirdni olejovych preparaci ze syntetickych

materidli.

Produkt TA 441
vyrobce fa Rudolf, NSR, cena 21,- Kds/kg

Svétld nizkoviskozni kapalina s vysokou smigdeci
schopnosti;

prostredek pro enzymatické odSlichtovédni, pro
kontinuelni prani.
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4‘.2.

Slovafol X

vyrobce Chemické zdvody W. Piecka, Novéky,
cena 13,50 Kés/kg

Smés tenzidd na bdzi alkylarylpolyglykoléteri;

bild aZ naZloutld viskozni kapalina, stdla v
kyselindch, alkdliich i v tvrdé vodé;

vhodnd pro prani vlnénych, smésovych i
gsyntetickych materidli, md vyborné smiceci
vliagtnosti.

Hodnoceni povrchové aktivnich textilnich
pomocnych prostredki

Tyto pripravky maji ve své molekule jak
hydrofilni, tak hydrofobni skupiny, které
gnizuji povrchové napéti mezi dvéma fdzemi

a tim usnadnuji nep¥. smiddeni textilniho
pateridlu, emulgovdni a dispergovani

necistot z vldken do praci ldzné, rychlejsi

a stejnomérnéjsi vnikdni barvici 1l4zné do
vldkna apod.

Jejich klasifikaci moZno provadét z riznych
hledisek, napr. podle chemického sloZeni nebo
podle toho, zda je nositelem povrchové aktivity
kation, anion, nebo zda se jednd o latky ne-
ionoganni.

V textilnim primyslu je nejdileZitdjsi klasifikace
podle uéelu jejich pouziti = z tohoto hledigka

se rozlisuji pripravky smédeci, praci, emulgadni,
dispergacni, egalizadéni, zmékéujici apod.

VSeobecnd charakteristika p¥ipravkd, jako je napr.
iontovy charakter, obsah vody, obsah aktivni
lédtky, pH roztoku a pou?itelnost, je obsaZena

ke o



v prospektovych materidlech, vydanych vyrobceme
JelikoZ nékdy nelze presné rozlisit hranici
pouzitelnosti t&chto pripravki, je nejlepsSim
kritériem pro posouzeni laboratorni zkouska,
kterou se zjistuji uZitkové vlastnosti pFipravku
pro dany Géel - za stejnych podminek se porovnava
nékolik prostredkl a hodnoti se ty vlastnosti,
které jsou poZadovdny v provoznich podminkdch.

V pripadé linky Hydropuls se klade diraz na
nizkou pénivost a dobrou praci G¢innost. Z tohoto
hlediska byly ddle vybrané praci progtredky
hodnoceny.

4.2.1. Pénivost

Jednim z ukazatell povrchové aktivity povrchové
aktivnich pomocnych pripravk( je jejich pénivost,
a to jak schopnost pénéni, tak i stdlost pény.
Pri kontinuelnich pracich procesech se pozZaduje
nizkd pénivost pri dobré praci U¢innosti.

Z vybranych prostredkl byly pro stanoveni pé&nivosti
pripraveny roztoky o koncentraci 1 g/l a 2,5 g/l

v destilované vodé.

ZkouSka byla provedena dle normy DIN 53 902 (inor 56)
- Bestimmung des Schaumvermogens und der Schaum-
bestandigkeit - pri 20 °¢.

Potrebné pomlcky:

- odmérny védlec 500 ml

- perforovand destifka o priméru, ktery je pri-
zplisoben vnit¥nimu priméru vdlce, tlousfka
desticky 5 mm, 40 otvorl o ¢ 4,5 mm pravidelns
rozmisténych; destidka ve st¥edu pripevnéna na
ocelovou tycku,

- gtopky.
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3 Postup:

3 do odmérného vdlce se nalije 100 ml roztoku povrcho=-
l vé aktivniho prost¥edku a 30x b&hem 30 sec se
pohybuje rovnomérné perforovanou destic¢kou nahoru

a dol; objem vzniklé pény se odeditd ihned a déle
po uplynuti 1, 2, 5, 10 min.

Vysledky méreni:

Stanoveni pénivosti

Koncentrace praciho prostiedku 1 g/l - tabulka ¢. 4

Praciv Objem peény (ml)
prostredek Casy mé¥eni ( min. )
0 1 2 5 10

Lauras X 500 360 340 320 290
Syntapon ABA 750 580 540 500 490
Diadawin EWN 400 230 170 100 75
CHT Emulgdtor CVB 350 200 190 180 130
Precosolve N 90 340 230 190 150 120
Slovapon N 180 150 110 100 80
Slovafol 910 280 220 210 120 110
Slovapon G 60 80 60 50 45 45
Produkt TA 441 140 60 50 40 30
Slovafol X 50 40 35 30 25
Koncentrace praciho prostredku 2,5 g/l = tabulka &. 5
Lauras X 640 500 460 430 350
Syntapon ABA 840 760 700 630 600
Diadawin EWN 490 320 250 180 120
CHT Emulgdtor CVB 480 290 270 190 120
Precosolve N 90 450 280 260 210 150

= 1




Pokracdovani tabulky:

Slovapon N 250 180 170 150 145
Slovafol 910 520 380 370 360 340
Slovapon G 60 100 70 70 60 60
Produkt TA 441 270 90 60 50 35
Slovafol X 60 50 45 35 25

Hodnoty mé¥eni jsou zndzornény v grafech ¢. 1 a €. 2 =
(viz prilohsa)e.

4.2.2.

Zhodnoceni:

Nejvyssi pénivost vykazuji anionaktiwmi praci
prostredky, u nichZ je tvorba pény dle predpokladu
vyrazné vyssi ve srovndni s neionogennimi pracimi
prostredkye.

o

NejniZ8i hodnoty pénivosti témér identické vykazuji
oba pouZivané praci prostiedky Slovapon G 60,
Produkt TA 441 a Slovafol X, jejichz krivky,
zndzornujici stdlost pény, se od vSech pracich
prostredkl vyrazné odlisSuji.

Zbyvajici neionogenni praci prostredky maji

hodnoty pénivosti navzdjem velice blizké.

U roztokl s vySsi koncentraci prostredku byla
namérena vys$si pénivost, poradi prostredki dle
vySe zpénéni zGstalo prakticky zachovéno.

Praci Géinnost

Praci Gc¢innost je jednou z uZitkovych vlastnosti
povrchové aktivnich pripravkd a jeji hodnoceni

Je dosti obtizné. Existuje rada metod na hodnoceni
praciho efektu. Nap¥. se uméle zaSpini zvolend
tkanina suchou nebo mastnou Spinou uméle priprave-
no: a zasuSeny vzorek se podrobi zkouSce prani.
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Vysledky ovlivnuje volba tkaniny i sloZeni Spiny.
Praci zkousky se provddéji na rlznych laboratornich
piistrojich, které umoznuji reprodukovatelné pod=
minky mechanického prani. Hodnoti se stupen vypréni
zaSpinénych vzorkd, nap¥. srovndnim se standartni
stupnici nebo stanovenim zbytkové mastnoty extrakci.

V technologickych postupech pro linku Hydropuls se
praci prostredky ddvkuji jen p¥i prani syntetickych
Gpleti. Proto pro vyhodnoceni praci Géinnosti byl
jako textilie pouZit reZny Gplet. Zkousky byly
provedeny na Scourotestru FE-09, efekt prani se
hodnotil dle obsahu zbytkové avivdZe na vypraném
Upletu.

Z hodnoceni praci Uc¢innosti byly vylouéeny oba
anionaktivni praci prostfedky ( Lauras X, Syntapon
ABA ) pro vysokou pénivost a dva neionogenni dovozo-
vé praci prostredky ( Diadawin EWN, CHT Emulgdtor )
pro vysokou cenu. Okruh hodnocenych prostredki se
zG4Zil na 6.

ZkusSebni materidl: rezny UGplet, 100 % PESh

= druh 3960 - materidl 84 dtex
f 24 x 1 PESh, PMNR,
Sloten 2320/18
gtroj Metin 28 E
vaha 230 g/bm, S. 160 cm

= druh 3975 = materidl 110 dtex
f 36 x 1 PESh, NRPM,
Slotera 4021/186
stroj ODZI 20 E
védha 220 g/bm, $. 160 cm

Scourotester = typ FE - 09, MLR - laboratorni
pristroj pro stanoveni Uéinnosti prani a pro
gtdlost vybarveni u textiliis

Zékladem je nddrZ pro lédzen s poklopeme. Uvniti
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néddrze je 8 nddobek z nerezového materidlu, vodo=
t&sné uzaviratelnych, o obsahu cca 500 ml. Nadobky
jsou uchyceny ve vodorovné uloZeném drzdku, ktery

je pohédnén. Niddobky se otdfeji v radidlnim sméru,
gtridavé se ponoruji do termostatem vyhrivané
destilované vody. Pri otdceni se textilni vzorek

v nddobce v praci lazni pohybujee.

Dobu otdéeni i teplotu lézné lze libovolné nastavite.

Pracovni postup:

- p¥iprava praci ldzné - 0,5 g/l praci prostredek
0,7 g/1 fosforeénan sodny
tercidrni
pH lé4zné 8,5
destilovand voda
orientaéné& bylo odzkouSeno prani v alkalické ldzni

bez pridavku praciho prostredku,

- priprava vzorkd - na rychlovdZce pdvdZeny vzorky
rezného Upletu a 13 g

- prani na Scourotestru - ldzen 1 : 40
doba prani 10 ming
teplata lazné 60 “C
(ldzen pred nalitim do
nédobky predehidta)
- po vyjmuti z néddobky byly vzorky oplachovény
pod tekouci teplou a studenou vodou po dobu
3 min., suseni probéhlo volné na vzduchu,

- gtanoveni tuku (avivdZe) extrakci na Soxhletu

navdzka asi 10 g vzorek textilniho materidlu.
Destilaéni banka vysuSend p¥i 100 °C asi po
dobu 4 hodin se ochladi v exikdtoru a zvdZie.
Vzorek se vloZi do extrakéniho pristroje, do
banky se nalije éter, nasadi se na vodni ldzen
a zahrivd pod zpétnym chladicem.

Extrahuje se 2 hodiny (cirkulace 12 x). Po
skonéeni extrakce se vzorek vyjme a éter se
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oddestiluje primo na Soxhletové pristroji.
Kter se nechd odvétrat a pak se banka sudi v
suSdrné p¥i 100 °C do konstatni véhy, t. jr
asi 4 hodiny. Po ochlazeni v exikdtoru se banka
zvédzi a vyloudeny etrakt se uddvd v % z véhy

materidlu.
Vooosat: ¢ & 770 LsleN
a
a = navdzka textilniho materidlu (g)
b = vylouceny tuk (g)

C - % tuku (avivaze)

Vysledky:

zkouska praci U¢innosti byla prow dena pracim
prostredkem na kaZdém druhu Upletu 2x. Hodnoty
uvedeny v tabulce €. 6 ( viz priloha ).

Primérné hodnoty z obou stanoveni jsou shrnuty
v tabulce é. T :

Stanoveni praci G¢innosti

Praciv Zbytkovd avivdz ( % )
proatredek druh 3960 druh 3975
re¥ny Uplet 1,39 1,18
Precosolve X 90 0,415 0,115
Slovapon N 0,11 0,195
Slovafol 910 0,07 0,08
Slovapon G60 0,10 9,41
Produkt TA 441 0,095 0,145
Slovafol X 0,08 0,10
Alkalickd 14zen 0,35 0,23
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Zhodnoceni:

vzhledem k dobré emulgovatelnosti avivdZniho
prostiedku se éast preparace odstrani jiZ pri
prani v alkalické ldzni bez praciho prostredku.
Hodnoty zbytkové preparace na vypranych vzorcich
Gpletd ukazuji, Ze praci Gc¢innost vSech ovérova=-
nych prostredki je dobrd, srovnatelnd, ponékud
horsi je u Slovaponu N a Precosolve N 90.

4.2.3. Rekapitulace vy ledkl g vyb&r praciho prostiedku
pro provozni zkouSku prani

Na zdklad®d stanoveni pénivosti a praci Géinnosti
byl ze vS8ech prostfedkl vybrén Slovafol X pro
dobrou praci schopnost, nejniZ8i pénivost a
nejnizsi cenu, a proto Ze se jednad o tuzemsky
praci prostiedeke.

Lauras X a Syntapon ABA byly vylouceny pro
vysokou pénivost. CHT - Emulgdtor CVB a
Diadawin EWN se stredni pénivosti byly
vylouCeny pro vysokou cenu.

Slovapon N a Precosolve N 90 byly vylouceny

pro nizsi praci Géinnost ve srovndni se
Slovafolem X; prvni z nich je mimoto doporuéovdn
pro prani v neutrdlnim prostredi, druhy se jiz
na praci lince v minulosti pouZival, ale pro
nesnadné oplachovdni bylo jeho pouZivdni
zagtaveno.

Slovafol 910 md sice dobrou praci Géinnost,

ale byl vylouéen pro vyssi pénivost ve srovndni
se Slovafolem X.

Laboratorni hodnocani pénivosti a praci Géinnosti
potvrdilo z technologického hlediska sprdvnost
pouzivani Slovaponu G 60 a Produktu TA 441, Ne-
vyhodou je relativné vysokd cena obou prostiredkd
a dovoz Produktu TA 441 2z NSZ.
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4. 3.

Pro hodnoceni technologickych podminek prani je
i dile?ité zjisténi oplachovaciho Wéinku strojniho

[ zarizeni pri dané koncentraci praciho prostredku.
To predpoklddd kvantitativni stanoveni praciho
prostredku v pracich i oplachovacich voddch a na

o hed e gt sl bl o

vypraném materidélu.

Pro kontrolu provozni zkouSky prani na limce
Hydropuls se Slovafolem X bylo treba zvolit

vhodnou metodu.

Pri volbé se vychdzelo ze skuteCnosti, Ze Slovafol X
je neionogenni praci prostredek na bdzi alkylaryl-
polyglykoléteru a tedy je moZno pro jeho stanoveni
pouzit metody zaloZené na principu, pFi kterém
polyetylénglykoly a etylénoxidové sloudeniny
reaguji v roztocich minerdlnich kyselin v p¥itomnosti
soli t&Zkych kovi jako polyoxoniové kationty a tvoii
8 anionty heteropolykyselin téZko rozpustné soli.

Byly zvoleny gravimetrickd a kolorimetrickd metoda
- postupy vypracované ve VUV Brno prepracovanim
metod zahraniénich autori.

4¢3.1e Gravimetrickd metoda

Gravimetrickd metoda je vhodnd pro zjistdni vétsi
koncentrace sapondtu v roztoku. Zakldds se na
stanoveni véhy vysuSené sraZeniny vzniklé reakci
sapondtu s kyselinou fosfomolybdenovou. Pro
zjisténi obsahu v roztoku je nutno predem pro dany
sapondt sestrojit kalibradni k¥ivku.

Pracovni postup:

pouzitd ¢inidla - 10 % roztok kys. fosfomolybdenové
10 % roztok chloridu barnatého
10 % roztok kys. solné
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Ke stanoveni se odpipetuje 200 ml roztoku do
Erlenmayerovy banky o obsahu 300 ml. U mendich
objemi sapondtu se roztok doplni destilovanou
vodou na 200 ml. Pak se p¥idd 10 ml chloridu
barnatého a 10 ml kyseliny solné a roztok se
privede k varu. Za intenzivniho michdni se
prikapdvéd 10 ml kyseliny fosfomolybdenové &0 °
teplé, po priddni se obsah banky ponechd ve varu
asi 2 min., aby doSlo ke zkoagulovani srazeniny.
Po 3 hod. stdni se sraZenina odfiltruje na sintru
&. 3, ktery byl piedem vysuSen do konstatni véhy
a zvédren. Srafenina se promyje 100 ml destilované
vody a sudi pri 105 °¢ do konstatni véhy.

Kalibraéni krivka:

pro sestrojeni kalibraéni krivky byl pripraven
derstvy roztok Slovafolu X v destilované vodé v
koncentraci 1 g/l.

Ke stanoveni se odpipetovalo postupné 10, 25, 50,
100, 150 ml roztoku. Bylo provedeno jen jedno
stanoveni.

Vysledky uvadi tabulka ¢. 8:

Hodnoty kalibradéni krivky pro gravimetrické stanoveni
Slovafolu X

Slovafol X (mg) Véha srazZeniny (mg)
10 27,6
25 The
50 145,0
100 288, 0
150 424,0

Nanesenim hodnot do grafu &. 3 (viz priloha) se
ziskala pFimka. Zddny bod v grafu nevyboduje z
primkové zdvislosti, coz svédéi o dobré reprodu=-
kovatelnosti metody.

Cas potrebny ke stanoveni je zhruba 4 hodiny.
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4.3.2.

Kolorimetrickd metoda

Kolorimetrickd metoda je vhodnd pro rychlé stanoveni
velmi malych mnoZstvi sapondtu v roztoku. Vychdzi

z gravimetrické metody. Odstredénd sraZenina se
rozpusti v koncentrované kyseliné sirové. Vzniklé
modré zabarveni roztoku se kolorimetruje.

Pracovni postup:

pouzitd €inidla -~ kyselina solnd 1 : 4 :
10 % roztok chloridu barnatého
10 % roztok kys. fosfomolybdenové
kyselina sirovéd koncentrovana

Do odstredivé zkumavky o obsahu 10 ml se odpipetuje
roztok sapondtu (max. 5 ml), pridaji se 3 kapky kyse=-
liny solné, 2 kapky roztoku chloridu barnatého,

2 kapky kyseliny fosfomolybdenové. Obsah zkumavky
ge doplni destilovanou vodou na 5 ml a dikladné
protrepe. Vznikld sraZenina odstredénim obsahu
zkumavky po dobu 5 mine. ulpi na jejich sténdch,
roztok se slije a zkumavka se nechd v obrdcené
poloze asi 2 min., aby se srazZenina dukladné
odvodnila. SraZenina se rozpusti za intenzivniho
michdni sklenénou tyéinkou ve 3 ml koncentrované
kyseliny sirové.

Barevny roztok se prelije do kyvety. Extinkce

se m&¥i na kolorimetru pfesné 5 min. po priddni
kyseliny sirové ke sraZeniné.

Kalibraéni krivka:

byl pripraven Eerstvy roztok Slovafolu X v destilo-
vané vodé v koncentraci 1 g/l, z ného pripraveny
zdsobni roztoky pro 2 kalibradni k¥rivky;

a) z roztoku odpipetovdny 2 ml a doplnény destilovaw
nou vodou v odmérné bance na 100 ml
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b) z roztoku odpipetovdno 20 ml a doplnéno destilova-
nou vodou na 100 ml v odm&rné bance

Ze zédsobnich roztoki ke stanoveni pipetovéno

a) 0,5, 1,=, 1,5, 2,=, 2,5, 3y=s 3,9 %3~ 4,555,= ml,
v jednom ml obsazeno 0,02 mg sapondtu

b) 0,5, 1,=-, 1,5 2,=5 2,3, 3y=y 33Dy Ay ml,
v jednom ml obsaZeno 0,2 mg sapondtu.

K méreni extinkce pouZit spektrdlni kolorimetr Spekol.
Zvolena vlnovd délka 620 nm, p¥i niZ bylo dosaZeno
nejvéts8i vychylky u promérovaného vzorku. Velikost
kyvety - tloustka vrstvy 0,5 cm, vySka plnéni 20 mm,
objem vzorku 1,8 ml.

JelikoZ extinkce s Casem klesd, je nutno promérovat
vzniklé zabarveni ve stejnou odbu od priddni kyseliny
girové = stanoveno 5 min.

ProtoZe metoda je velice ndroénd na presnou préci,
bylo stanoveni kaZdého bodu krivky provedeno 2x

a pro sestrojeni grafl pouzity primérné hodnotye.

Vysledky uvddi tabulka &. 9:

Hodnoty kalibrac¢ni krivky pro kolorimetrické
stanoveni Slovafolu X

Slovafol X (mg) giggﬁginoet(%) 3
0,01 93 i
0,02 i padigl
&5 78 0,108
0’04 75 0,125
o 69 0,161
0,06 67 I3
0,07 60,5 0,218
0,08 54 0,268
0,09 51,5 Rk
e 18 0,319
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4.3.3.

Pokradovdni tabulky:

;) 45 0, 347
0,2 23 0,638
0,3 10,5 0,979
0,4 5 1,301
0,5 2,5 1,611
0,6 2 1,699
0,7 1.5 1,849
0,8 1 2,000

vlinovd délka - 620 mm

P¥i promérovdni byla zaznamendvdna hodnota vztazZné
propustnosti a extinkce odectena z prepoéitdvaci
tabulky.

Ze ziskanych hodnot byl sestrojen graf é. 4 (viz
priloha) pro koncentraci sapondtu 0,01 = 0,1 mg

a graf ¢. 5 (viz priloha) pro koncentraci sapondtu
0,1 - 0,8 mg.

Zavislost extinkce na koncentraci je primkovd aZ
do 0,5 mg sapondtu. Nad tuto hranici jiZ nelze
kolorimetrické stanoveni Slovafolu X provddét,
nebot zména extinkce s koncentraci je nepatrné.

Stanoveni gapondtu na vldkné

Bylo pouzZito kolorimetrické metody.

Pracovni postup:

pribliZné 5 g vzorku rozst¥ihdme na jemnd vldkdmka,
déme do vdZenky a vysuSime do konstatni vdhy. Po
vychladnuti v exikdtoru presné zvdZime.
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Vzorek prenddme do Erlenmayerovy banky s uzdvéren,
prelijeme 70 ml destilované vody a intenzivné
nechdme tiepat na trepaéce 1 hodinu. Kontrolujeme
smééeni vzorkue

Extrakt slijeme a z néj pipetujeme 5 ml pro kolori=-
metrické stanoveni sapondtu.
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5.1

Prani na lince Hydropuls 8 pouZitim tuzemského
praciho prostredku Slovafolu X a zhodnoceni
vysledkd zkousSek, vé. ndvrhu na optimalizaci
technologickych podminek prani

Jednosménna Brovozni zkouSka

Po laboratornim zhodnoceni pracich prostredk( a
vybéru Slovafolu X byly provedeny v tydnu od
19. - 23. 11l. 1984 dvé zkouSky prani PES Gpleti
na lince Hydropulse.

Behem rannich smén byly v hodinovych inter valech
odebirdny vzorky ldzné ve srdZeci vané, v pracim
a oplachovacim bubnu a vzorky vypranych Upletl

a bylo provedeno jejich vyhodnoceni.

Provozni zkouska ¢. 1 - 20. 1l. 1984

Technologicky postup é. 3 =
impregnadni ldzen 3 kg Slovafol X/1.200 1
PES dplet - druh 3975 5 hod. zafdtek - 8 hod.

3960 8 hod. = 13 hod.konec
prani

Provozni zkousSka &. 2 - 22, 1l. 1984

Technologicky postup €. 3 =
impregnadni ldzen 3 kg Slovafol X/1.200 1

PES dplet = druh 3975 4 hod. zaddtek = 13 hod. konec
prani

H
Ll
o
(]
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Kontrola praci ld4zné ve srdZeci vand - tab. &. 10
Kontrola praci 1ld4zné - 1. buben = tab. Ge 11
Kontrola oplachovaci 14zn& = 2. buben = tab. &. 12
Stanoveni Slovafolu X na Gpletu - tabe &. p 5s
Stanoveni avivdZe na Upletu - tabe. &. 14
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Souhrnné vysledky uvddi tabulka &. 15:

Kontrola technologie prani PES (pletl na praci lince Hydropuls - prani

Slovafolem X

Hodina Srdzeci vana l. praci buben 2. oplachovaci buben | Avivaz Slovafol X
odbéru pH Slovafol X pH Slovafol X pH Slovafol X|na Upletu | na upletu
(g/1) (8/1) (g/1) (%) "
Technologicky postup C.3
20. 11l. 84
rezné vzorky - obsah avivdZe 0,26% a 1,02%
7,00 T+59 0,076 8.1 0,0122 6,51 0,0035 9,121 0,003
8,00 8,53 0,105 8,72 0, 0097 6,48 0,0035 0,115 0,003
9,00 8,80 0,119 8,72 0,0104 6,49 0,0038 0,213 0,003
10,00 8,35 0,073 8,72 0,0082 6,68 0,0029 0,203 0,001
11,00 8,31 0,120 8,90 0, 0068 6,78 0,0029 0,258 0,007
12,00 8,33 0,103 9,27 0, 0064 6,80 0,0032 0,168 0, 005
22. 11. 84
rezny vzorek = obsah avivaZe 1,12%
7,00 T.59 0,027 10,98 0,0075 6,70 0,0029 0,020 0, 005
8,00 9,31 0, 062 11,28 0,0078 6,20 0,0032 0.096 0, 004
9,00 10,19 0,072 R g B g 0,0061 m 28 0,0029 o 163 0,003
10,00 19,35 0,082 11,38 0,0053 5,85 0, 0027 0,107 0,003
11,00 9,62 0,073 11,30 0,0045 5,65 0, 0029 0,114 0,005
12,00 8,80 0,070 b I 0, 0045 6,29 0,0023 0,113 0, 004
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Zhodnoceni vysledki:

pH = béhem druhé zkousky vysoce prekro¢ena hodnota
8,5; negativné se projevila skuteénost, Ze ddvkovani
alkdlie z divodu Spatné funkce elektrod zdvisi na
obsluze;

koncentrace Slovafolu X v ldzni =
- grdzeci vana priblizné 0,1 g/l
- l. buben pod 0,01 g/1
- 2. buben priblizné 0,003 g/l

zbytkovy Slovafol X na Upletu = piibliZné 0,004 %

zbytkovd avivdZ na Upletu - pod 0,3 %

Hodnoty vSech stanoveni kromé pH u l. i 2. provozni
zkousky jsou vyrovnané, nedochdzi k vykyvime To zna-
mend, Ze podminky prani jsou ve vS8ech oddilech linky
ustdlené.

MnozZstvi Slovafolu X na vypraném Upletu je zanedba=-
telné, to své8déi o dobrém oplachovéni.

Hodnoty zbytkové avivdZe jsou vyhovujici, nebyla pre-
kroéena hodnota 0,3 %.

ProtoZe zdvod kontroluje praci Géinnost pouze stano-
venim zbytkové avivdZe a nemd vypracovanou kontrolu
technologie prani pro pouzivané praci prostredky
Slovapon G 60 a Produkt TA 441, nebylo moZno provést
porovnéni.

Vzhledem k predchozim dobrym vysledklm se uskutedénilo
na lince Hydropuls tydenni prani se Slovafolem X.
Praci GCinek se hodnotil pouze stanovenim zbytkové
avivdZe na vypraném lpletu p¥i zvySeném podtu hod=-
nocenych vzorka.



Stejnym zpisobem se sledovalo béhem tydne prani
8 béZné pouZivanymi pracvimi prostredky.

Vysledky uvadi tabulka ¢.16:

Prani na lince Hydropuls

Praci prostredek Slovapon G 60 a Produkt TA 441
tj’den 4. - 80 2o 85
Datum| Hod. Druh upletu| Cislo kusu |Zbytkovd avivédy
odbéru (%)
4.2, 8,00 R 490 521529 0,14
9,00 R 490 521366 0,11
10,00 R 441 525396 0,06
11,30 R 441 525375 0,10
12,00 3903 519878 0,13
15,45 R 490 521644 0,14
18,00 R 447 524552 0,08
19,00 R 490 521520 0,09
24,00 3975 528028 0,08
5e2. 2300 3975 515222 0,15
3,50 3960 517690 0,10
7,00 3960 525604 0,11
16,00 R 490 521440 0,11
18,00 R 441 514467 0,20
19,45 R 274 525142 0,10
21,006 R 441 525427 0,36
24,00 3825 519244 0,69
6.2. " 2,080 397 528096 0,48
4,00 3975 528115 0,60
5930 3975 528036 0,66
12,00 3915 516664 0,20
13,00 3814 510460 0,08
16,00 3975 508117 0,17
18,00 3814 510462 0,29
20, 00 3814 510407 0,22
24,00 R 447 524796 0,10
(el B O & b 525420 0,11
4,00 R 490 521071 0,34
5,00 R 766 516528 0,48
7,00 R 766 516706 0,28
8,30 R 108 518962 0,48
16,06 R 108 518930 0,40
12,00 R 152 520102 0, 37
8.2 4,00 3975 528171 0,71
8,00 3975 528150 0,08
5,30 3975 513269 0,14
16.80° Rin 824728 0,11
18,00 R 216 269752 0,10
20,00 R 441 182193 0,21
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Praci prostredek Slovafol X
tyden 11. - 15. 2., 85 , 15. 2. oprava linky

Datum| Hod. Druh dpletu| &islo kusu | Zbytkovd avivéz
odbéru (%)
1l 1,00 3894 528908 0,27
3,00 3975 528111 0,10
5,00 3975 528891 0,66
8,30 R 441 495633 0,15
11,00 R 274 527215 0, 34
16,20 3975 528219 0,16
18,10 3825 528934 0,35
20,20 3960 517739 0,20
23,00 R 441 524914 0,12
12.2, 1,68 % 498 521049 0,10
3,00 R 216 518204 0,10
5,00 R 994 513780 0,68
16,00 R 441 525481 0,29
18,00 R 490 521701 0,50
20,40 R 441 525687 0, 30
13.2.. v8,80 " 3975 528270 0,45
10,00 3960 517708 0,24
12,00 3960 517742 0,29
14.2. 1,00 " 39e3 519926 0,12
3,00 3903 519825 0,23
16,30 R 216 514544 0,10
18,00 "R 274 525176 0,11
20,00 R 963 513042 0,44
23,00 3975 528199 0,10

Velké Casové odstupy v hodindch odb&ru jsou zplsobeny
pranim vlnénych nebo syntetickych tkanin dle technolo-
gickych postupl ¢.l nebo &.2.
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5¢3« Zhodnoceni vysledki a navrh na optimalizaci
technologickych podminek prani

U obou provoznich zkouSek se objevilo nékolik

hodnot zbytkové avivédZe nad 0,3 %, ostatni hodno-

ty vyhovuji.

Pri prohlidce kontrolniho sefitu mokré lpravny za-
vodu bylo shleddno, Ze se ojedindle objevuji vyssi
hodnoty ndd 0,3 % Tyto vykyvy se pripisuji nedosta-
teénému ddvkovdni alkdlii, které je nucena pro ne=-
dokonalou funkci elektrod na méreni pH obsluha

linky déavkovat rucné.

Na zdkladé laboratornich zkousSek byl vybrédn pro
provozni zkouSky z Prady prostredkl praci prostredek
Slovafol X, nebot vykazoval nejlepsi praci tdinnost
p¥i nizké pémivosti, je tuzemské vyroby a md nizkou
cenue

Spravnost vybéru potvrdily i vysledky z jednodenniho
a tydennniho provozniho prani na lince Hydropuls.
Praci prostredek Slovafol X lze tedy navrhnout

pro technologii prani PES upletd dle technologického
postupu €. 3 jako rovnocennou ndhradu za pouZivanou
kombinaci pracich prostifedkl Slovaponu G 60 a
Produktu TA 441.

Nédhrada prinese Usporu devizovych korun a celkové
sniZzeni nédkladi na chemikdlie.
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Ze syntetickych vldken nasla nejvétsi uplatnéni v
textilnim primyslu pro vyrobu textilii pro vrchni
odévy vldkna PES, a to bud ve form& stiiZe v
kombinaci s prirodnimi vldkny, nebo ve formé
hedvdbi hladkého ¢éi tvarovaného. PESh tvarované

ge zadalo pro svoje specifické vlastnosti pouzivat
mimo jiné i p¥i vyrobé syntetickych tpletd pro
vrchni odévy. Hotovym vyrobkim doddvd PESh p¥ijemny
omak a zaruduje vysoké uzitné vlastnosti.

Velkéd poptdvka po zboZi tohoto druhu prinutila

i zpracovatele prirodnich vldken, aby se zacali
vyrobou pletenin pro vrchni odévy z PESh zabyvat
ve vét8im méritku. K tomuto Géelu byli nuceni
kromé nédkupu pletacich strojld vybavovat své
zuSlechfovny specidlnimi stroji pro dpravu
pletenin, které vétsSinou porizovali z dovozue.
Stejné tomu bylo i v n. p. Textilana, ktery v
letech 1962 = 1963 zacal v zdvodé 02 Nové Mé&sto p/S
8 vyrobou Upletl pro vrchni odivdni, pro ndbytkové
a sportovni Gely. Dnes zde tvori vyroba Gpletl
asi 50 % z celkové produkce zdvodue.

Vybéru strojui pro predipravu byla vénovdna velkd
péde, nebol prdvé prediprava ovlivhuje konedny
vzhled Upletu. Do zdvodu byla vybréna a zakoupena
pro prani, vysrdzeni a zobjemnéni textilii v
plné §i¥i specidlni linka Hydropuls, fy Hemmer a
fixaCni ram fy Famatex pro fixaci a stabilizaci
struktury Upletu.
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Ukolem diplomové préce bylo sezndmeni s funkcemi
jednotlivych oddild praci linky Hydropuls a s
technologickymi postupy pouZivanymi na lince

p¥i predipravé riznych druhl textilii, piedevsim
pri prani Upletd z PESh, a provést optimalizaci
technologického postupu Upletl vybérem vhodného
praciho prostiedku, t. j. nahrazeni pouZivané
kombinace tuzemského a dovozového prostredku
jinym, nejlépe tuzemskyme.

Z dPivéjsich poznatkl zdvodu je zjisténo, Ze
kontinudlni prani na lince vyZaduje, aby mél
praci prostredek nizkou pénivost, vysokou praci
gchopnost, a aby jej bylo moZno snadno oplachovat.
7 ekonomického hlediska je pak nezanedbatelny
poZadavek na dostupnost a nizkou cenu praciho
prostredku.

V zavodech n. p. Textilana pouZivaji k raznym
technologickym operacim radu rozliénych povrchové
aktivnich textilnich pomocnych prostredkl. Z nich
jsem vybrala 10 typi = 4 zahrani®ni a 6 tuzemské
vyroby, které jsem podle vySe uvedenych hledisek
hodnotila laboratorné i v provozu. Do hodnoceni
Jsem zahrnula oba stdvajici pouZivané prostredky.

Na zdkladé vysledki laboratorniho stanoveni
pénivosti jsem z 10 vybranych prostiredkd vyloudila
2 anionaktivni prostiredky pro vysokou pénivost

a 2 neionogenni prost¥edky z dovozu pro vyssi
pénivost a vysokou cenue.

Pri laboratornim hodnoceni praci Uéinnosti
stanovenim zbytkové avivédZe na vypraném Gpletu
jsem u zbyvajicich 6 prostiedkd neshledala
podstatné rozdily ve vysledciche.
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Na zédkladé celkového hodnoceni se jako nejlepsSi
projevil tuzemsky praci prostredek Slovafol X,
ktery vykdzal nejnizsi pénivost, nejlepsi praci
Gdinnost a zeroven md nejni%$i cenu. Hned za
Slovafolem X ge svymi vysledky zaredily oba
pouZivané prostiredky, jejich nevyhodou je
piredev3im vys8i cena a dovoz druhého prostredku
z NSZ.

Slovafol X byl vybrdn pro provozni ovéreni na
lince.

Kontrola technologickych podminek prani v
jednotlivych oddilech linky si vyZddala i
vypracovani postupu na stanoveni koncentrace
Slovafolu X v ldzni. Pred provoznimi zkouSkami
jsem musela zvolit vhodnou metodu pro stanoveni
gapondtu v ldzni. Vypracovala a sestrojilas

jsem gravimetrickou i kolorimetrickou kalibracéni
krivku Slovafolu X pro stanoveni vétdich i velice
nizkych koncentraci.

V pribéhu dvou jednosménnych provoznich zkouSek
prani se Slovafolem X na lince Hydropuls jsem

v hodinovych intervalech odebirala k vyhodnoceni
vzorky lé4zné z jednotlivych oddill linky a
vzorky vypranych Gplet(.

Po zhodnoceni vysledki jsem dospéla k zdvéru,
ze podminky prani na lince jsou vyrovnané,
nedochdzi k vykyvim, efekt oplachovdni p¥#i
dané koncentraci praciho prost¥edku je velmi
dobry, obsah zbytkové avivdZe na Gpletu

el




po prani je nizky a rovnéZ pénivost Slovafolu X
ve srdzeci vané je mald. Z téchto hledisek

jsem podala ndvrh na mozné pouzZivédni Slovafolu X
na lince jako nédhradu kombinace Slovaponu G 60
a Produktu TA 441.
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Stanoveni praci G¢innosti =

tabulka ¢« 6

Praci

prostiedek a(g) b(g) ¢(%)
Druh 3960

rezny Uplet 10,35 | 10,25 0,1428 | 0,1439 | 1,38 1,40
Precosolve N 90 1 B S O ol B 0,0100 | 0,0160 | 0,09 0,14
Slovapon N 11,65 | 10,95 0,0155 | 0,0100 | 0,13 0,09
Slovafol 910 12,75 11,80 | 0,0081 | 0,0090| 0,06 | 0,08
Slovapon G 60 12,90 | 11,40 | 0,0142| 0,0107 | 0,11 0,09
Produkt TA 441 12,25 | 12,50 | 0,0115| 0,0124 | 0,09 | 0,10
Slovafol X 12,20 | 12,55 | 0,0116| 0,0081 | 0,10 | 0,06
alkalickéd ldzen 10,35 | 10,80 | 0,0331| 0,0410| 0,32 | 0,38
druh 397

re¥ny lplet 10,50 | 10,30 | ©,12321 0,1233 | 1,17 1,20
Precosolve N 90 12,76 | 12,306 0,0162| 0,0120| 0,13 0,10
Slovapon N 12,50 | 12,80 | 0,0212| 0,0285| 0,17 | 0,22
Slovafol 910 12,40 | 12,70 0,0107| 0,0094 | 0,09 0,07
Slovapon G 60 12,40 | 10,30 0,0134| 0,0114 | 0,11 9,11
Produkt TA 441 11,40 | 12,00 | 0,0164| 0,0174| 0,14 | 0,15
Slovafol X 10,90 | 11,50 0,0125| 0,0098 | 0,11 0,09
alkalickd ldzen 10,10 | 10,50 | 0,0212| 0,0265| 0,21 0,25

- hmot. textilniho materidlu ( g )

a
.
C

vyloueny tuk
- % tuku ( avivdze )

iegd



Kontrola praci 14zné ve srdZeci vané - tabulka ¢. 10

Hodina | Vzhled pH Stanoveni Slovafolgxx
. - védha Slovafol
odbéru | l&azné papirek | pH = metr sraZeniny
(mg) (g/1)
20, 11.(84
7,00 | velice| 6,5 1259 21,9 0,076
slaby
zdkal
8,00 8,5 8,53 30,2 0,105
9,00 9,0 8,80 34,5 0,119
10,00 8,5 8,35 21.1 0,073
11,00 8,0 8,31 34,9 0,120
12,00 | stoupd 8,0 8,33 29,6 0,103
22. 1ll.|84
7,00 | slaby 6,5 159 Ta3 0,0
; zdkal 3 ' X k)
8,00 8,0 9,31 18,0 0,062
9,00 9,0 10,19 20,8 0,072
10,00 9,0 18, 35 23,6 0,082
11,00 8,0 9,62 21,3 8,073
12,00 gtoupd 8,0 8,80 20,1 0,070

Ke stanoveni Slovafolu X v 1ldzni bylo pouZito gravimetrické
metody - pipetovdno 100 ml 1ldzné.



Kontrola praci ldzné - l. buben - tabulka gs. .11

‘ Vzhl H Stanoveni] Slovafolu X
paSIan | Va4 . vtazna extinkce| Slovafol X
odbéru|lédzné |papirek| pH metr| propuste.

. . (%g (g/1)

20. 11. 84

7,00 |&iry | 7,5 8,11 64 0,194 0,0122
8,00 8,5 8,72 70 0,155 0,0097
9,00 8,5 8,72 68 0,167 0,0104
10,00 8,5 .72 I 1% 0,131 0, 0082
11,00 9,0 8,90 78 0,108 0,0068
12,00 | 1 9,5 9,27 79 0,102 0,0064
22. 1l. 84

7,00 |&iry |10,0 10,98 76 0,119 0,0075
8,00 10,0 11,28 75 0,125 0,0078
9,00 10,0 11,37 80 0,097 0,0061
10,00 10,5 11,38 82 0,086 0,0053
11,00 10,5 11530 85 0,071 0,0045
12,00 10,5 11,32 | 85 0,071 0,0045

Ke stanoveni Slovafolu X v 1d4zni bylo pouZito kolorimetrické
metody - pipetovdno 5 ml 1l4zné.



Kontrola oplachovaci 1d4zné - 2., buben - tabulka ¢. 12

Hodina| Vzhled pH Stanoveni Slovafolu X
vztazna extinkce| Slovafol X
odbéru| lazné |papirek | pH metr| propuste.
(%) (g/1)

20. 11. 84

7,00 | &iry | 5,5 6,51 88 0,056 0,0035

8, 00 6,0 6,48 88 0,056 0,0035

9,00 6,0 6,49 87 0,061 0,0038
10, 00 6,5 6,68 90 0,046 0,0029
11,00 6,5 6,78 90 0,046 0,0029
12,00 | ¥ 6,5 6,80 89 0,051 0,0032

22 131: B4

7,00 | 8iry | 6,5 6,70 90 0,046 0,0029

8,00 6,0 6,20 89 0,051 0,0032

9,00 6,0 6,28 90 0,046 0,0029
10,00 5,5 5,85 91 0,041 0,0027
11,00 6,0 5,65 90 0,046 0,0029
12,00 | ¥ 6,0 6,29 92 0,036 0,0023

Ke stanoveni Slovafolu X v ldzni bylo pouZito kolorimetrické
metody - pipetovédno 5 ml l&zné.




Stanoveni Slovafolu X na Upletu - tabulka ¢. 13

Vyprany| Vztazna Mnozstvi Slovafolu X na upl.
Hod. Gplet propuste. Extinkce (g) (%)
(g) (%)

20. 11. 84

7,00 | 3,7498 94 0,027 0,00012 0,003
8,00 | 4,0724 93 0,032 0,00014 0,003
9,00 | 5,3632 92 0,036 0,00015 0,003
10,00 | 4,2885 95 0,022 0,00005 0,001
11,00 | 4,8344 85 0,071 0,00032 | 0,007
12,00 | 3,9695 90 0,046 0,00020 | 0,005
22. 1ll. 84

7,00 | 4,4988 89 0,051 0,00022 0, 005
8,00 | 4,0561 92 0,036 0,00015 | 0,004
9,00 | 5,1281 91,5 | 0,0385 0,00017 0,003
10,00 | 2,9119 94 0,027 0, 00009 0,003
11,00 | 4,2612 90 0,046 0,00020 | 0,005
12,00 | 4,5321 91 0,041 0,00018 | 0,004

Ke stanoveni Slovafolu X byLo pouZito kolorimetrické
metody -~ pipetovdno 5 ml extraktu.




Stanoveni avivéze na lpletu - tabulka C. 14

Druh dpletu | Hod. a (g) b (g) C (%)
20, 11, B4
3975 = reznyl 7,00 9,9 0,0259 0,261
3960 - reznyl 8,00 0,5 0,0662 1,018
3975 = prany 7,00 8,1 0,0098 0,121
3960 - pranyl 8,00 9,9 0,0114 0,115
9,00 5,85 0,0125 0,213
10,00 6,2 0,0126 0,203
11,00 7,0 0,0181 0,258
12,00 7,5 0,0124 0,168
22, 11. 84
3975 - reznyl 7,00 9,4 0,1053 1,120
3975 = prany| 7,00 9,6 0, 0020 0,020
8,00 8,6 0,0083 0,096
9,00 54 0, 0088 0,163
10,00 5,6 0, 0060 0,107
11,00 8,6 0,0098 0,114
12,00 ¢ 4 0,0087 0,113

a ~hmot. vzorku pied extrakei( g)
b = mnozstvi avivdZe po etrakeci (g)
C - obsah avivéZe na tpletu (%)




