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1.1 UvoDp

V textilni vyrobé v poslednich letech velmi rychle
vzristd vyroba i uplatn&ni novyeh netradiénich zpisobd
vyroby. Spolednym znekem t&chto technologickych postupl
je &éstedné ai Uplné vyPezovéni tradiénich textilnich
operaci jeko tkani, pleteni, dopidddni, sprédédni, pfip.

i mykéni. Jednim z vyrezngch znekd vyrobkd, které nelze
klasifikovat podle znekd tredidnich textilif je pak velka
specifidnost vliestnosti a tim i pouZiti./?/

Podle dnes uzndvaného nédzoru politaji se mezi netkané
textilie praskticky véechny textilni dtvary vzniklé neorto-
doxnimi metodami. FPrincipy téchto metod se podstatné mohou
1i8it, tekZe pod pojmem netkené textilie rozumime jak tex-
tilie vzniklé mechanickym provdzénim vychozihoe vldknitého
dtveru / rouno, splet /, tek i dtvary vzniklé jeho pojenim
@dhezivy a dokonce i textilie vrstvené mechanicky nebo
adhezivy z nékolika textilnich &i netextilnich plodnych
dtvard.

Vyroba netkanych textilii zesehuje do mnohe v&dnich
obord, nejen do textilni & chemické technologie, ale i
do mekromolekuldrni @& fyzikdlni chemie, fyziky, mechaniky
& ekonomie.

Exonomickd efektivnost vyroby netkenych textilif je
Ve srovnéni s klesickou vyrobou podstatnd vydii, Vyplyvd
to 2z dspory vyrobnich operaci.

Dnes je jednim z nejnovéjEich zplsobi vyroby netkengch
textili{ vyrobe roune pfimo z polymeru, kterd slufuje obvy-
kle i proces pojeni edhezivy. K problému pojeni netkané
textilie pénou je zem&Pens tato diplomové préce, kterd se
zebyvd vyuiitim zpénénych dispeped kautukovych pojiv.

SIWMNTN
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2.1 V3EOBECNE O NETKANE TEXTILIE

Netkené textilie jsou textilie zhotovené z vychozi
vldknité vrstvy, kterou miZe byt pavidina, rouno, splei,
néhodile nebo nucend uloZenych vldken &i niti, piipadné
kombinovenych s plo&nymi textilnimi nebo netextilnimi dtvery
jako nepf. tradidnimi textiliemi, foliemi z plastickych
hmot, pénovymi foliemi, kovovymi foliemi aj. vézanymi v tex-
tilni dtver mechenicky nebo adhezné&. /1/

Pojené textilie jsou textilie vzniklé z vychozi vldk-
nité vrstvy a adhe21va. Adhezivum miZe na vldknitou vrstvu
pisobit bud dostatecné, nebo tvofit slozku vlidknité vrstvy
a adhezi vyvolédme béhem technologického procesu.

2.2 2ZPENOVANI DISPERZE

U pojenych textilii poZadujeme docileni stejnom&rného
proniknuti latexového pojiva /disperze/vlidknitou vrstvou.

Pri pouZiti impregneéniho zpisobu je nutne pojivo zife-
dit, pPfipadné pouzit sméfedla, kterd zlep&i sdhezni vliast-
nosti mezi vléknem & pojivem. ZFed®né pojive maji tendenci
vldkne stledovat, voda, kterd je ve.velkém pPebytku zpiso-
buje pfi sudeni migreci pojive e tudiZ rozmisténi pojiva
vét8inou u povrchu vrstvy textilie.

Daleko vyhodnéjéi je proto vyuZivet k impregnaci
zpénénych latexovych pojiv, kterd obsshuji men®{ mnoZstvi
vody & nedochéz/ tudiZz k tek velké migraci a tim k doko-
nelejéim rozloZeni pojive ve vlidkenné vrstvé. Zkrseti se tim
i %es potfebny k suBeni, toto je ekonomidt®jdi & zdroven
nékteré vliestnosti textilie se zlepduji - napiikled lepé&i
omek, nizéi tuhost, vyséi elasticite & podobné&.

2,1 Problemeatike p&ny
3.2.1.1 Definice pénya‘]e‘]i druhy

Péne je disperze plyanu v kapelin® nebo v pevné ldtece
’

SiwmNITN



u ni% plyn tvofi diskontinudlni fézi, kterd jeko nestabilni
stav mé urditou Zivotnost i bez U&inku mechenické energie./%
Péne vznikd mechanickou dispergeci plynu v kapalné
f4zi nebo uvolnovédnim plynnu v kepeliné& / i v pPipad& pevné

pény /.
QObvykle se problémetike pény zafesguje do monografif
o koloidni chemii, i kdyZ bubliny v p&né& nemeji koloidni
rozmdry / velikost koloidnich &dstic je 1 mpaZ 1w/ & to
proto, Ze se o ni pojedndvd spoledn® s ostatnimi typy
disperzi. Nejlest&ji je porovndvéne s emulzemi, afkoliv se
od nich znadné& 1isi,
Hlevni rozdily jsou :
8/ velikost ¢4dstic diskontinudlni fdze
b/ reverzibilita emulze
¢/ geometrickd struktura pény
Je moZno rozlidSovet rizné typy pén. Jsou to zhruba
pény :
@/ vlhké, s kulovitymi bublinemi & velkym obsshem kapalné
faze
b/ pény obsshujici dal&i fdzi / pevné &dstice /, které se
v anglidtin& oznaluji froth na rozdil od foeam. Pro vz-
nik pény je nutné, aby v kepelin& byle pfitomné létkes
sniZujici povrchové napéti, tedy roztok povrchove ekti=
vnich sloudenin. Cisté kapeliny nepé&ni.

2.2.1.2 Zédkladni{ podminka tvorby
Pény

Zékledni podminkou tvorby pény je termodynamick4d
pravdépodobnost vzniku nestabilniho dtvaru, ktery je cha-
rekterizovédn vyé&im energetickym stavem ne? Gtver pivodni.

Tuto podminku tvorby pény lze vyjddiit podle Rossa /3/rov-
nici

AUz 6, AL = P, . AV

kde All~ zméne potenc. energie systému

SiWuHTN




AV - zméne objemu pény
AA zm&na plochy mezifézového rozhréni plyn -
kepelina v péné
G* - povrchové napdti mezifézového rozhréni
plyn - kapalina v péné
P. - vnitfni tlek plynu v péné

o
N

P +5‘.g.h/2 , kde P - atmosf. tlak

9.g.h/2 - hydrosteticky tlek pé&ny
ponévadz 9.g.h/2 dosshuje ve srovndni s P melych
hodnot, lze pséat Pi = P.

Stabilita pény, jakoZ i schopnost tvorby pé&ény by tedy mé&la
bfti vyjédfovéne principidln& v jednotkéch zmEny potenci-
dlni energie systému.

Hodnoty veli&in v rovnici

AU= O AA - Pi AV
Jjsou v8ak jednoduchou experimentdlni technikou. t&Zce dose-
#itelné, proto se stabilita pény vyjedfuje pomoci kritérii,
napiiklad :
= Zivotnosti jednotlivych bublin v pé&né
- ¢gasem potfebnym k uniknuti plynu 2 definovaného objemu
pény
- @&ssem potfebnym k oddéleni kapeliny z definoveného
objemu pény
- rychlostizéniku mezifézového rozhréni
= rychlosti zdniku bublin vzduehu v p&né
Z tohoto prehledu metod méfeni stability p&ny je petrno, Ze
#e stebilite nevyjedfuje v termodynemickych velidindch, ale
vEtdinou je volen vyslovené kineticky pfistup k vyjesdfovéni
miry stability.
Zméne potencidlni energie systému, je zdvisld ne dvou
mechenismech degredace pény:
8/ difuzi plynu pri fézovém rozhréni plyn - kapalina
b/ protrieni filmu kepaliny mezi bublinami plynu.
¥ prvnim piipedé, poRud je film mezifdzového rozhréni

SimaMT™
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elasticky 2 odolny proti vné&j&imu pisobeni sil, miZe nastat
degradace difuzi plynu pfes rozhréni a tim spojeni dvou &
vice bublin v jednu.
De Vries /4/ odvodil pro tento pfipad vztah pro vy je-
dfeni difuze plynu pies fézové rozhréni

32771 Rt DsG?

Vo -V = 3 p2 2 p t+ k, t
kde D - difuzni koeficient
S - rozpustnost plynu v kapalin&
4 - tloudtke filmu kapaliny mezi bublinemi filmu
V,Vo - objem pény v lase t, piipadné& t,
By rychlostni konstanta

Pfi druhém mechenismu degradace p&ny, kdy film mezifdzového
rozhréni nemé dostatednou plasticitu & elasticitu & xapeling
stéké podél struktury, degraduji pény d&inkem gravitaénich
gil, lze rychlost degradace p¥ny vyjédiit empirickou rov-
niel /5/

2 -at
v = Vo v B

kde g - rychlostni konstante

Na pEnotvornost, piipedn& stabilitu pény meji vliv &inidls,
kterd mohou stabilisovat vznikajici disperzi tim, 2e vytvofﬂ
film okolo &dstic dispergovené fdze -vzduchovych bubline
Je-~1li toto &inidlo rozpustné v kapelné sloZce, je moZné
pPedpoklddat vytvoPeni tohoto filmu, jehoZ vlastnosti potom
uréuji stabilitu pény.

2.2.1.3 Filmovd lamela

Zékled pény tvorfi filmovd lamela, na jejimZ povrchu

jesou absorbovény létky sniZujici povrchové napdti, Uvnitd
lemely je roztok, ktery z ni vytékd vétdi nebo mensi rych-
losti, Tim se lamela ztenfuje, a2 pifi kritické sile preskned
Tloudtke lamely se studuje pomoei interference svétla.

NiwMNIT™
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U osvétleného filmu bubliny postupuje paprsek ve sméru
vzduch - roztok /disperze/,t.j. do opticky hust&iho pro-
stiredi a ddle pak roztok - vzduch, t.j. do opticky Ppid&iho
prostfedi. Vzhledem k opadné zmén® refrakce nastévéd inverze
ve sméru vibrace paprsku o 180° . JestliZe je tloudtke
filmu A/4. jsou proto u kolmo dopadajiciho paprsku obe
odreZené paprsky ve fédzi & nestdvéd meximélni reflekce. Pro
tloustku **/2 naopak nastdvéd maximélni destruktivni inter-
ference.
Cerstvy film je silny od 1 mvyde /2% 100x/. Vytékénim
kapeliny /i jinym mechenismem/ se ztenfuje aZ na ferny
film o tlou&tce 0,005 &z 0,03 p» .
Druhy filmd :
A/ Pevny /plasticky/ film mé povrch s velkou rezistenci
k pohybu, vytékéni je velmi pomealé. KdyZ se vytvofi
barevné pruhy, Jjsou té&sné& u sebe, Padi se horizontdlné
a jsou zeubkovené, Cerny film se tvoPfi na pokreji
B/ JednoduSe pohyblivy film tvofi &iroké hladké horizon-
tdlni berevné pruhy. Rychle vytékd. Vznikd u roztokd
Egistych povrchové aktivnich ldtek o niZ&i koncentraci.
C/ Nepravidelné pohyblivy film tvoP{ pevi oka . MimoPédnd
rychle vytékd. Cerny film se tvofi nejen ne pokrsji,
ele pronikd i do stiedu filmu. Vznikd u koncentrove-
n&jéich roztokldl povrchové aktivnich ldtek, nebo u roz-
tokl obseshujicich elil, pPipadné& u disperzi.

€2.1.4 Podminky urédujici jakost
pé&ny

Podminky uréujici stabilitu pény

Proti roztaZeni povrchu & tim i proti ziZeni lamely
pod kritickou hodnotu plsobi elasticita., U Eistych kapalin
Je nulové, proto nemohou pénit. $ elasticitou souvis{ rovno=-
véiné povrchové napéti, &im je ni2s{, tim veta{ Je jeho
pPispévek k stabilité pény. Okam2ité zvy8eni povrchového
napét{ prfi roztaZeni povrchu u roztokd urychluje novou
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adsorpci. JestliZe je tato adsorpce dostateéné& rychld, miZe
byt povrchové napéti sniZeno na plvodni hodnotu dfive, nez
ge film vrdti na plvodni tloustku. Daldi podminkou pro
stabilitu pdny je proto pomald esdsorpce povrchové aktivnich
ldtek /v m&Fitku m.sec/. Kone&né& dilezitou dlohu pro pénu
hraje viskozite kapaliny,kterd podminuje rychlost vytékéni
filmu, stejn& jako povrchovéd viskozita, kterd krom& toho
redukuje vytékdni okrajovym mechanismem. Tak se filmy tvo-
Penéd létkemi s typem pevné monovrstvy ztenduji pomaleji a
jsou proto stabilné&jsi.

Podminky uréujici koncentract

Hlavni fektor , ktery ovlivnuje migraci je koncentrace
impregneéni 14#né&. Koncentrace ovlivnuje migraci v tom
smyslu, Ze s klesajici koncentrsci se zvy8uje migrace, nebo*
8e sniZienim koncentrece lazné se sniZuje viskozite & usna-
dnuje difuze k povrchu. Proto je tifeba vybrat disperze
8 nejv&tdi moZnou koncentraci, aby se zabranilo vzniku
migrace pfi sufeni impregndtd.

2.3 ZAKLADNT zPUsOBY ZPENOVANT POJIVA, JEJICH VYHODY
A NEDOSTATKY

V literatufe je popsédna Fade metod ku stenoveni p&ni-
vosti a objevuji se stéle nové. Mnohé 2z nich, i kdyZ ster-
8iho data, se upletnuji dodnes, jiné pek bud pro sloZitost
aparatury nebo mensi spolehlivost vysledku ustoupily do po=-
zaedi, Kvili orientaci lze je roztfidit ne

1/ metody mechanické
2/ metody pneumatické
3/ metody kombinovené

2¢3.1 Zplilsoby zpénovédni po jivw
mechenicky

Tyto zplsoby jsou zeloZeny ne zdklads pisobeni mecha-
nického pohybu ne pénotvornou kepslinu. Nebol mechanické

SEWMIT
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pohyby jeou rdzné : horizontdlni, vertikélni, otdéivy nebo
volny atd., proto sem patfi Zlehdni roztoku obsshujiciho
1dtky schopné vytvéareti p&nu, dédle &epovéni nebo stéleni,
michéni, roztirédni, hn&teni, protla®avéni tryskemi & pod./2/
Z té&chto uvedengych zpisobd je zplisob zp&novéni pojive

mechenickym otd&enim nejvice vyuzivén. V mechanickém miché-
dle dochézi k dokonalému promichédni disperze & saponétu.
Pomoc{ michadel se ve sm&si rozptyluje vzduch.i. Nejlasté&ji
uzivané typy michadel jsou /9/ :

a/ kolikovy

b/ lopetkovy

¢/ Sroubovy

" Ne obr. 1 je uvedeno zaPfizeni pro tvorbu zpéné&ného
pojiva /6/.Pénotvornéd kepalina obsaZena v zdsobniku 2
pfedchdz{ pfes ventil do tzv. tlakového mezindsobniku pro
ddvkovédni tekutého pojive. PFi dostatku potfebné pEnotvorné
kapeliny, ventil 6 je uzavien. Tlakovy vzduch 5 je uveden
do néddoby 7, kde se tvoifi tlakovy vzduchovy politéf, ktery
stladuje pénotvornou kapalinu na michadloé Michedlo je po-
hénéno elektrickym motorem M. Pé&na vytvofend michadlem 8
pfichdzi pires ventil 9 do rekle. KdyZ je nutno provést
promyti po pripravé pénjﬁ%edena voda k vymyvéni pifes ven=-
til 3 do nédoby 7 a do michedla, odpady jsou odvedeny pies
ventil 10.
Uvedend pénotvornd zefizeni jsou zesloZena na mecha-

nickém rozptylu vzduchu v kapalin® pomoeci rdznd uzplisobe-

nych rotorﬁ/hixer%% Nevyhodou je drahd vyroba t&chto
michsedel.

€¢3.1.1 Ndvrh laboretorniho zapi{e-
zeni pro zp&novédni po jiva

Ne zédkladé ziskenych poznatkll, nevrhuji zefizent pro

tvorbu zpén&ného pojive zaloZené ne principu protladovdni

tryskemi /viz. obr. 2/. Zde jde pénotvornd kapalina ze
gédsobniku 1 pres ventil 2 pomoci derpadla 3 pirichdz{ do

SIWNIT™N
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Obr. 1 2afizeni pro tvorbu zp&n&ného pojiva
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Obr. 1 2afizeni pro tvorbu zpé&néného pojiva
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“do nédoby 4 v némZ pénotvornou kapslinu stlafuje tlakovym
vzduchem 5, tlek je 0,3 - 0,6 MPa. Stladend kapalina pfi-
chéal do zpénovéci hlavy 6. Zde p&notvornéd kapalina zpénuje
pomoci lopatkového michadla /viz obr. 3/. Vytvoifend péna
stladend velkym tlakem tryské pifes sito 7 na textiliié zby~-
tek pifes ventil 9 odchdzi zp&t do zédsobniku 1 . U tohoto
zaPfizeni dochdzi dvakrét ke tvorb& pény a to jednak ve

zpénovdcei hlavé 6 a ddle pomoci sita 7,na které nareii pod
tlakem

Obr. 2 N&dvrh laborastorniho za®izeni

)
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i
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. - 'qu
3 :(;lez J ”;
4 -fri?fﬁﬁ
2 7
8

Obr. 3 Lopatkové michadlo
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2.3.2 Zpisoby zpénovédni pojivw
pneumeaticky

..-u-,e.'ii,s@,ué&hml&'.';.'.m,,_' o et

Tyto zplsoby jsou zaloZeny na zékladé ptisobeni prou-
d&n{ vzduechu ne pénotvornou kapalinu. Podle cherskteru
pény lze rozd&lit zpénovéni ne

a/ statické
b/ dynemické
a/ metody vhén&n{ vzduchu nebo jiného plynu do roztoku
obsahujiciho ldtky pénici prostupem.
Tryskovéd metoda vyuzivd trysky k proudéni vzduchu
do roztoku

Vibra&ni metode : spolivd v rozptylovéni plynu v bub-
liny. Vytvofeni pény kepildrou pomoci vibrujiciho zvonu
opotfeného jemnymi poly. Rozkmitdvéni se provéddi piso-
benim stifidavého elektromagnetického pole.

b/ metody zeloZené na principu pradky -~ pé&na se vytvéri
propelerem tvofenym ¢tyPmi pravodhle k sob& pfevrdce-
nymi polokulovitymi, dérovanymi listy piipominajicim
kridla,

Ne obr. 4 jsou uvedeny t#i pistolové sti¥ikedkyv, zalo-
geny na pneumstickém zplsobu. /9/. Podle druhu smEsovéni
disperze se vzduchem lze rozli3it :

@ - vnéjsi smésovéni
b - vnit#fni smésovdni
e - lebyrintovd stiikaéka

VBechna uvedend pénotvornéd zafizeni maji vyhody : ry-
ehlého vytvoreni pény, ale zdroven meji nedostatky : poZa-
dujf pouzit tlakovy vzduch, & tudiZ rychlost tvorby pény
Je velkd, tekZe kvelita pény neni tak dobrs Jak poZadujeme
dle danych paremetrd.

i
k-
1

@.3.2,1 Nédvrh leboratornihn 0O zafdie-
z2eni pro zpénovédni po jiva

Hlevni Cdet zefizeni je lavalove tryska / viz obr. 5/. Péno-
tvornd kepaline ze zdsobniku 1 je pPfivedena pfes ventil 2

do zpénovaci hlavy 3, ve které je ulodens levelove tryska.

HIWNIT™
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Obr. 4 Pistolové strikaéky

' | A~komponent
B-komponent

i—komponent
B=komponent
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Vzduch 4 od kompresoru tlaskem 0,2 - 0,3 MPa je pPfiveden
pPes zlzeni 5. Vzduch, kdyz opousiti lavelovu trysku, dose-
huje velké rychlosti, pifibliZné& 300 m.sec L. S takovou
rychlost{ vznikd v okoli podtlak & zpisobuje pfisdvéni
pénotvarné kapeliny. P&notvornéd kapaslina se pohybuje velkou

rychlosti & vaznikd péns, kterd se trubici 6 vede do zefi-
geni pro nandSeni na textilii,

Obr. 5 N&dvrh lesboretorni zaifizeni

L )

2.3.3 Zplisoby zpé&novédni pojiv
kombinevens

Jeou zaloZeny ne vyhoddch vzniklych sloudenim pfredchd-
gejicich zplsobll. Zékled tdchto zplsobi Je privddéni dispes
®rge do mixeru s vhodnym pomdrem vzduchu. Tyto spldsoby jsou
pomérné dokonalé, pény takto vytvorené maji vydd{ kvalitu

neZ pény tvofené pouze mechenickym neb i
0 pneumatic zpd
. kym zplso~
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Na svétovém trhu jsou zaPfizeni, zaloZend na principu
kombinoveném, vyrébdna v rdznych typech. Na obr. 6 je foto-
grafie dvou zeifizeni ne jednom voziku, jeZ je vyréb&no fir=-
mou Hansawerke-Textilchemie Bremen. Na obr. 7 je blokové
schema zafizeni.

Obr. 6 Fotografie dvou zaifizeni na jednom voziku

KdyZz ventil 1 obr. 1 je otevien, tek zaifizeni pracuje
na pricipu kombinovaném,

Na obr. 8 Je schemea zefizeni podle ndvrhu ing. B.
Blahé&ka / VSST Liberec /, které bylo piihléd&eno k patento-
véni jeko vynédlez. /6/. Jeho podstata spodivd v tom, Ze se
tlakovd pénotvornéd kapalina smisi s tlekovym vzduchem, na-
EeZ se smés pfivede k expansi vyhodn® ve 8krticim ventilu.
Naptdvd mefeni energie a prvotni smiseni
Ddle se smés vede do vicestupnového cerpadls nékdy dvé
za sebou /. V derpedle smés Kapaliny & vzduchu cirkuluje
mezi vytlekem & sdnim. Postupnd v ob¢ Znych Kolech nastdvéd

etladovdni a pak expeanze ve vytlaednédm hrdle Zfernadls Pri

tomto procesu se vytvaAri péne vysoké kvalitv. Zartizeni ije

kapeliny & vzduchu.
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Obr. 7 Blokové scheme‘ zarizeni
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Obr. 8 Schema zarizeni
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znézornéno na obr. 9
Obr. 9 Fotografie zarizeni

- (
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Tento ndvrh je zaloZen ne
8oblh : mechanického a pneumatického,
Obr. 10 Schema nédvrhu

€.3.3.1 Ndvrh labor @ tormiho

principu sloudeni dvou zpi-

/

z2ari-
zeni pro zpé&€novéni PO Jiva

viz obr. 10 /

e e o —

S
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Pénotvornéd kapalina 2 ze zésobniku je vedena pfes ven-
til pomoci derpedla 3 a zdroven s piivedenym tlakovym vzdu-
chem 1, vytvédiri smés kepeliny & vzduchu ve smésovaéi 4,
pPichéz{ do zp&novaci hlavy 5. V zpé&novaci hlavé / viz
obr. 11 / se rotor 7 otééi, smés 4 prochézi mezerou mezi
statorem 8 & rotorem 7 / zubem /. B&hem tohoto procesu
vznikd péna 6. Podet poli zp&noveci hlavy nejmén& 12. Pomér
vzduchu ku kapalin& / disperzi /. je asi 6:1.

Obr. 11 Schema zpénovaci hlavy

4 eyl /

2.4 VSEOBECNE 0 POUZIVANYCH DISPERZICH

2+4.1 Butedienakrylonitrilové
disprze

Butadienakrylonitrylové kauduky Jsou kopolymery buta=-
dienu 8 ekrylonitrilem / oznatuji se obeend jeko nitrilksu-
_ Cuky ~ NBR /. /7/.

Hlavni pfednosti BAN. latex) Je, Z2e jejich keudukové
filmy & nédnosy velmi dobfe odoldvaji pisobeni oleji & tukd.
8 rostoucim podilem akrylonitrilu také varistd odolnost
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vulkenizétd proti piisobeni oleji & tukdi. BAN. latexd s vel=-
kym obsahem vdzaného akrylonitrilu /kolem 35 hmotno. %/ jeou
ne jodolnéjdi za nimi nésleduji latexy s obsahem 25 az 35 %
akrylonitrilu a latexy s obsahem aZ 23 % vézaného ekryloni=-
trilu jsou nejmén& odolné proti plsobeni tukd e oleji. V&t~
Bine obchodnich druhi t&chto latexd mé velmi jemné &Edstice

/ velikost 0,2 aZ 0,25 / @& obsehuje 35 aZ 55 % sudiny a

nebarvici antioxident. /8/. Jeko pojive pro netkené textilie
a dpravu usni slouzi kopolymery s 33 a2 45 % akrylonitrilu.

242 Polyvinylacetédtové disperze

PVAc. disperze se jiZ n&kolik let doddvaji teké ve
formé,prﬁﬁkufzdsou to témé&r bezvodé, jemnozrnné présky,
;‘E;gti té%Z mékienéd nebo kopolymerovené s nenesycenymi
karbonovymi kyselinemi. Rozmichaji se s vodou ne disperse,
které lze zm&kéit pomoci zmé&kEovadel. /7/.

PVAc. disperse jsou viskozni kepealiny bilé barvy
8 charakteristickym zdpachem po vinylacetdtu. Jsou nehoi-
lavé, Feditelné vodou e fiziologicky nezédvadné.

PVAc. disperze, které jsou zdkledni surovinou pro vét-
8inu tuzemskych vyrobkd, vyrédb&ji CHZWP Novédky ve dvou zékl-
adnich typech: R

8/ nem&klené - druh N s obsehem 50 % sudiny. Ze zahranide
nich vyrobkil odpovidd tomuto typu z NDR Polyvinylacetdt
DC 50, z NSR Mowilith D cca 50 %, D cca 60 %.

b/ mék&ené - druh BD s obsahem 20 % zmék&ovadla, zpravidla
dibutylftaldtu. Pro nékteré specidlni ilely se nahre-
zuje napf. trichloretylfosfdtem, trikresylfosfétem &
deléimi. Obdobné zehrani¥ni vyrobky jsou napi*. z NDR
Polyvinylacetdt DC 44/11, z NSR Mowilith DCO2 s Mowilith
DC25 / ® obsahem 25 % DBF /.

Obou druhd disperzi lze pouzit pfimo nebo jako megzi-
produktf.
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2.5 STANOVENI MECHANICKO-FYZIKALNICH vLaSTNOSTI

2.5.1] Pevnost v tahau

Podle (SN pro zkouSeni tkenin se tato zkoufka provédi
na dynamometru s konstantni rychlosti posuvu zat&Zovaci
felisti. Provédi se deset pfetrhd v podélném & deset pfetrhd
v pifiéném sméru a stanovi se aritmetricky primé&r v obou
smé&rech s pfestnosti na 5 N.

Mé&rnéd pevnost v tahu

M&rnéd pevnost v tahu je pevnost v tahu vztaZenéd na
ploénou hmotnost. V praxi se pevnost vztahuje na véhové
¢islo vzorku Ttex.

Vypolet se provadi ze vztahu @

1000 . m

Ttex = ==sssccess
1
6 = -f&--
Ttex

Sede.2 Taiknost

Teznost je podle normy definovéna pom&rem pPirdistku
vzddlenosti Celisti v okamZiku pfetrhu a pivodni vzddlenosti
Gelisti vy jédfenych v procentech., Zjistuje se na dynemo-
metru soudesnd se zjistovdnim pevnosti v tehu. Pevnost v
tahu & taZnost se zkoufi podle CSN 800815. /10/

Vy¥polet se provddi za vztahu

€s9.3 Tuhoos t
Ohybovéd tuhost je zvlddtné vyznednd vlastnost pro

pojené textilie, zdvie{ na druhu pojeni materidlu, druhu a
mnoZetvi pojive a struktufe textilif,
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Ohybové tuhost se stanovi podle metody "SHIRLEY IN-

STITUT" B.S. 3356. 1961l. /9/.

M&P1 se Ghel pfevisu vodorovné& upnutého vzorku, ze
kterého se vypo&itéd nejprve tzv., ohybovéd délka, z té pak
ohybové tuhost & ohybovy modul. Provéddi se deset mé&feni
v podélném & deset mé&Feni v priéném sméru.

Vypodet se provddi ze vztehu :

¢ = 1 .f /N

. cos 0,5 ©
f /8/ = \[==—=mme————
8 . tg @
8. 8
co S ememmama———
1
1, -o,01
l e
2
G = w. e
12 . G
Q = —m—m--
d

2.9.4 Prodyé&nost

Prody&nost meteridlu se vyjédfuje mnoZstvim vzduchu
nasetého pifes vzorek materidlu o plode 1 m2 z& 1 hedinu
v 13. M&ri se, kolik vzduchu projde materidlem za 5 min
PPi podtlaku 100 Pa. Dosedeci &elist je 0,002 n’. Udej na
ptistroje je v 1.0,002m'£.5min'1. Tento ddaj se piepoditéd
ne 8.0 %, hoa"}, Provédi se deset mé&feni.

Prody&nost materidlu se uddvéd jeko aritmetricky pri-

mér ze vdech zkoudek.

2:9.5 Tlous tka

Pro stanoveni tloudtky je moZno pouzit (SN 800813. /10/
M&Peni se provddi na tloudtkoméru, Jeho? dosedaci delist

#d plochu 0,0025 n° » piitlak 200 Pa. Tloudtka textilie je
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dédna vzddlenosti dosedaci felisti od zdkladni desky. Ode~-
&itd4 se s presnosti na 0,00001 m. Textilie se promé&fuje
ne deseti mistech a stenovi se aritmetricky primér mé&feni.

25.6 Uréeni chyb mé&feni

K urdeni chyb m&feni pouZzivéme statistickych chere-
kteristik, které d&lime ne :
- polohové
- rozptylové

V praxi nejdastéji pouZivédme :
e/ z polohovych :
aritmetricky primér :

1 "
S
n L=1
b/ z rozptylovych ?
rozptyl :
1 n
" - — /% -X /2

smérodatnd odchylka

variaeéni koeficient
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3.1 PROGRAM EXPERIMENTALNI PRACE

Poznatky ziskané studiem literatury byly podkladem
pro vlastni experimentdlni prdci. Jejim cilem bylo zjistit
mo#nosti zp&novédni disperze kaudukovych pojiv.

PFi vlestni prédci bylo postupovédno podle t&chto bodd:
1/ stenoveni podminek zp&novdni BAN. disperze a PVAe.

disperze
2/ stenoveni podminek pfiprevy vzorku z VIs a VIh
3/ stanoveni podminek impregnace netkené textilie zp&né-
nymi disperzemi a jejich sufeni
4/ zjistit mechenicko-fyzikdlni vlestnosti :
- pevnost v tahu
- taZnost
- tuhost
- prodyé&nost
- tloustku
5/ srovndni mechanicko-fyzikdlni vlastnosti textilii
vyrobenych ze stfiZe a spleti impregneci zp&ndnymi
disperzemi

3.2 POUZITE zARfzENL, CHEMIKALIE A MATERIALY

3:2.1 Pouizité pristro Je a8 zetPr{izeni

Védlcovy mykeci stroj
laboretorni provedeni
precovni £irke 0,6 m

Stroj ne mechanickou tvorbu spleti "Uvuten"
vyrobce - dilne KNZ, VSST Libereec

Vpichovaci stroj jehlovy
leboratorni provedeni
vYyrobce - n. p. SVIT, Gottwaldov

Bervirsky fouldr
tlek O - 400 kPa
vyrobce -~ dilne KNZ, VST Liberec

SiMNITN
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Sudici zafizeni poloprovezni linky
vyrobee - JANKA - ZRL n.p. RADOTIN

Dynemometr
rozsah stupnic - O - 400 N
0 - 1000 N
vyrobce - VEB THURINGER INDUSTRIEWERKE, Reuenstein, DDR

Tloustkomér
rozsah stupnic - 0 - 0,01l m
vjrobce - VEB WERKSTOF:UFMASCHINEN, Leipzig, DDR

3

PPistroj na méfeni tuhosti “SHIRLEY INSTITUT"B.S.3356

PPistroj na mé&feni prodySnosti

v§robce - ANYAGVIZSGALS KESZULEKEK GYARA BUDAPEST
Zeifizeni pro zpéhovéni : odmErné vdlce, Slehaci
néstavec
Déle byly pouzity pPedvdiky, stopky, otdaékomér ...

3.2.2 Pouzité chemikdlie

Kaudukovy butadienakrylonitrilovy karboxylovy latex :
obchodni nézev Breon 1571
obsah susiny 40 %
velikost &dstic 13 - 1400.107° m
viskozita 0,12 P
- 7!5 - 8'5
mérnéd hmotnost 1000 kg.m‘3
film - suchy
vyrobce - "British Geon" Ltd. Velkd Britanie

Latex PVAe “"DUVILAX" BD - 20
viskozits 8850 cP podle Hoplera
obsah neprchavych sloZek 59 + 2 %
pH 3 -5
obsah DBF 20 % na védhu neprchavych slozek

SimNITT
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Saponét Neokel

hn&dy pré&ek rozpustny ve vodeé
chemické slozeni : dibutylneftelensulfonen sodny
vjrobce - Spolek pro chemickou & hutni Ust{ n/ Lebem

3.2.3 PouiZité materidly

Tabulka &, 1
g, Vis Vih
jemnost Ttex 0,4 ; 0,06 m Ttex 6,7
pevnoet v tahu
zesuche /N.tex ~/| 0,142 - 0,176 0,135 - 0,144
relativni pevnost _
zemokre / % / i 30 50 - 60
teZnost zasuchs
taZnost zamokrsa
/% / 23 - 30 21 - 28
trind délke /km/ 13,5 - 14,4
mérnd hmotnost
/ kg-m-:j / 1500 - 1520
bod m&knuti /°C/ ztréta pevnosti pi 150°C
bod téni /°C/ netaje, rozkled pfi 180 - 205°C

3.3 POSTUP PRACE

3.3.1 Volba seaponédtu

Ne BAN. disperze @& PVAc. disperze byla poZsdovéna
dobré schopnost nepénéni & pom&rné vysokd stabilita pény.
Proto bylo nutné vytypovet sepondt, jei by umoZnil napénéni
BAN. & PVAc. disperze, Pro vliastni experimentevdni byl

gvolen stejny druh sapondtu pro oba druhy disperze, t.j.
saponédt Neokal

HimMIT™
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el

3.3.2 Vliastni zp&novédni BAN. aPVAc.
disperze

*
k|
§
5 .

Z predchédzejici steti / 3.3.1 / byl zvolen Neokal
jeko sapondtovy prostfedek k nap&néni BAN. a PVAc. disperze.
Deléi experimentédlni préci bylo zjistit obssh jednotlivych
komponent v nap&nované sm&si, aby byla stabilita pény co
nejdelsai.,

Pro jidnotlivéd m&feni byl zvolen vidy obseah 100 ml
disperze, ke kterému byl piidén 1 g Neokelu /t.j. 1% /.
Qbsah Jjednotlivych komponent obsaszeny ve 100ml disperze
byl rozd&len podle nésledujicich tabulek

Tebulkea &, 2

Znadke | Obsah Breon : voda / ml /| Koncentrace / %sudiny /
- 1:0%Jj. 100 : O 40 f
B 3 sl %j. 75 3 i 30 %
c 2 :1 t.j. 66,7 33,3 | 26,68 1
D l1:1¢.j. 5 : 50 20

Tabulka ¢. 3

Znelke Obseh PVAc : voda / ml /| Koncentrace / %subiny /
E 2 : 3 t.j. 40 : 60 20 N
F 31T %3k 1P | 15
G l1: 4 t.j. 20 : 80 10

Bdle byla sm&s, jeZ obsseshovala zvolené komponenty
podrobena &lehdni po dobu 2 min. / Tato doba byla dosta-
tednd, jelikoZ deld&im Slehdnim se objem smisi nezvyéoval/,
poet &lehd 100 . PPi keZdém jednotlivém experimentdlnim
8loZeni sméei bylo hodnoceno :

stabilita pény / min. /
stupen napénéni
koncentrace
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3.3.2.1] Stabilite p&ny.Stupen
napénéni.Koncentrace

Stebilita pény byla rozuméne doba /min./, jeZ uplyne
od ukondeni &lehdni disperzi v: odm&rném véleci do chvile,
kdy se objevi na dn& vdlce kapalné disperze, jejiz vyEka
je stejné jeko pred 8lehdnim.

Stupen napéndni je pom&r objemu pEny k objemu sm&si
pfed ¥lehénim. Objem pény byl zjisfovén po ukonfeni Ele-
héni v odmérném védlci.

Koncentrece byle rozumdne procenty suiny ve smési.

3.3.2.1.1] Vyhodnoeceni pé&€ny

Vysvétleni symbolu A
A - 100 ml BAN. disperze 8 lg Neokalu

Stabilita pény 30 min.
Stupen napénéni &7 %3
Koncentreace 40 # susiny

M&fenimbyla odediténa vyske pény ve zvolenych inter-

velech / hodnoty jsou uvedeny v nédsledujici tabulce /.
Tabulka &. 4

CGasovy }_ G _ Objem pé&ny / mid;&ﬂﬁ
BAN. di i

interval

sperze _PVLE;"aiaperze
£ /min./|[ , B C D B F | ¢
0 470 | 780 | 840 | 650 | 350 | 700 | 900
5 460 | 770 | 820 | 630 | 340 | 660 |860
10 440 | 750 | 790 | 580 | 320 | 620 | 840
15 | 410 | 700 | 740 | 520 | 300 |580 |800
20 390 i 650 | 700 275 |
25 | 370 | | 245 |
30 330 |

4,7:17,8:1/8,4:1(6,5:1| 3,5:1 | 7:1 9:1
e — 2 .

utl'l.! /%/ 40 3O (26,08 20 20 15 10
e CI— e —— S - ﬁL "
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Obr. 12 Zévislost objemu pény na &ase BAN. disperze

v
/ ml /

800

400 -
-

200 -

5 10 15 20 a5 k'
t / min /

Obr. 13 Zdvislost objemu Pény ne Sase PVAe. disperze

400 {

200 1

5 ,n ? 5 2 '] 1.'

X
t / min /
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Z nam&fenych hodnot byly sestaveny nésledujici grafy
objem peny / ml / v zévislosti na &ase / min. /

Prib&hy kiivek A, B, C, D / viz obr. 12 / ném ukazuj{i,
3e kiivke A mé maly pokles, pfitom kfivky B, C, D meji
vétdi pokles, to znamendé, Ze stebilite pény 4 je nejlepéi.

Prib&hy kiivek E, F, G / viz obr. 13 / ném ukezuji,
ge kiivke E mé menZi pokles neZ kfivky F a G. Tedy stabilits
pény E je nejlepsi.

Ve stati 2.2.1.4 bylo popsédno, Ze je tieba vybrat
disperze s nejvét#i moZnou koncentraci, aby se zabranilo
vzniku migrace pfi suSeni impregndtd.

Migrace pojive je jednim z dileZitych faktord, které
ovlivnuji jekost propojeni pojené textilie. Lze usuzovat,
Ze migrace bude obtiZn&jdi, &im vice bude vézéno pojivo
nea substrét / t.j. ne vldkno /. V praxi poveiZujeme za mi-
graci jevy spojené s premisdtovdnim pojive na vlidkné. Toto
premistovdni se mize stdt riznymi mechenismy :

8/ desopci 2z jednoho centra a adsorpeci na jiném centru

b/ difuzi, pfipadné termodifuzi. Difuzi rozhranim vytvo-
fenym na styku dvou vldken

e/ konvekci t.j. migraci proudZnim, nebo tokem kapalného
€¢i plynného prostfedi. Tento zplsob migrace méd velky
vyznam hlavné prfi sufeni. Velmi rychlé suleni mé ze
nésledek nerovnomérné rozmisténi pojiva.

Proto se v Fadé& pfipadd pouZivéd pfedsoufeni pii niz-
8ich teplotdch, nebo se vyuZivéd suddren, ve kterych horky
vzduch prochézi celou hmotou pojené textilie / Fleisnerove
sudérna /, pfipadné se priddvéji termosenzibilni prosti-
edky, které zplisobi koegulaci j&st& pied vypafovédnim vody
@ tim pomohou k dokonelejsim rozmisténi pojive a zabrenuji
Jeho migreci. Pojivo pouZité ve formé& suché pény / t.j.

v koncentrevené formé / mé& téZ vyhodu eproti vodmim roz-
toklim / disperzim /, které pri zvydenéd teplotd vlivem od-
pafovéni vody znaéné zpomeluji migreci pojivae k povrehu.
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Srovnénim pény A, B, C, B vidime, Ze p¥na A mé nej-
v&t8i koncentraci, co? vyhovuje podminkém. Podobné& je tomu
i pro pénu E.

Podle t¥chto nézordi péna A byla vybrédna k vyrobé&
zpEn&né BAN. disperze, péna E byla vybréne k vyrobé zpé-
néné PVAc. disperze, uZité k impregnaci rouna a spleti.

i3 PFriprave rouns

Hlavni snshou bylo ziskéni rovnomérného rouna z Vis
0 hmotnostech, které byly zvoleny takto :0,13 0,15} 0,2
kg.m_2. Ploche nabalovaciho bubnu u mykdciho stroje Jje
0,25 mz, proto mnoZzstvi potifebného meteridlu bylo poéitédno
dle ndsledujici tabulky

Tebulka &. 5

Hmotnost / kg.m 2 / I 0,1 [ 0,15 0,2
MnoZstvi potreb. 3 o e s
materidlu / kg / L_ 0,025 0,0375 0,05

Rouna bylas vyrobena na vdlcovém mykacim stroji
Obr. &. 14 Vdlcovy mykeci stroj
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3.3.4 PFiprave spleti

Hlavni snehou bylo ziskéni rovnom&rné spleti z VIh
o konstentni hmotnosti, kterd byla jako pfedtim zvolena
Fads 0,1 3 0,23 ; 0,8 kg.m-2 /. Konstantni hodnotou byla
téZ rychlost odvddé&cino pédsu. PFi vytvdfeni spleti o kon-
stantni plosné hmotnosti se tedy variovelo poltem vrstev,
tim i velikosti pfivddéci rychlosti & poltem hedvdbi ve
vodicim oé&ku.

Pro vypoéet rychlosti pirivddécich védleékd plati vztah

vz.l

v
i Sx.h.n.10"

Vzorovy vypodet :
v, = 0,015 m.s™

M =0,1 kg.m©

Tex= 6,7 kg.m'l

h =86
n o= 4
0,015 . 0,1
1 "67.8.4.20°
v, = 0,65 m.s L

JestliZe konstentnimi hodnotami byly rychlost odvé-
d8eiho pdsu, rychlost privéddécich véledkd, polet hedvébi
ne lm 8ife a jemnost pouZitého hedvédbi, tek hmotnost spleti
2dvisl pouze ne po&tu vrstev, uvedenych v nésledujici

tebulce
Tebulke &. 6 _
M/ kg.n? / 0,1 0,15 0,2
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Splet byla zhotovens za t&chto podminek ne laborato-
rnim zaPizeni
Obr. &. 15 Laboratorni stroj "Uvuten"

P -~

W'
- .

3.3.5 PFedbe&izné 3z Pevnéni rounaes
&8 spleti

Splet vyrobensg z hedvédbi nakledeného voln# ve smyé&-
kéch ne odvddécei pés, postrédd jexoukoliv soudrinost. Proto
k del8imu zpracovédni bylo nutno splef nejdfive predzpevnit.
K predbéiZnému zpevnéni spleti 2 VIh bylo pouZito netkané
textilie NETEX. Po predbézném zpevnéni byl pomocny materidl
odstrenén. Tekto piedzpevniéns splef mohla byt ddle zpre-
eovédvéne impregneci zp&n&nou disperzi. Pri predpichovéni
dochézi ke tvorbé vazby, kdy jsou vldkne orientovdna kolmo
kK roviné textilniho dtveru & tim Je zabezpelen lepai pri-
nik pojivae. Toto plat{ zejména pro textilii ge spleti, k
kterd je orientovédna prevéine plo&né,
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Pro pfedzpevn®ni obou druhd vzorku / z VIs & VIh /
byl zvolen stejny poé&et prichodd jehlovym vpichovacim

strojem takto

polet préchodd 1

t.j. podet vpichd na jednotku plochy ].'5{)()00.11"2
hloubka vpichu 0,012 m .
typ Jjehly 15 x 18 x 36 x 3 RB

3,36 Viastni impregnece

Pfedzpevnéné vzorky z rouna 2 spleti byly vloZeny
mezi dvé kovovd sita, ne né%Z byle neneSens p&na pfipravens
podle vyrobniho pPedpisu A a E a tyto prochézely mezerou
mezi dvdme védlci barviPského fouldru. Mezere mezi dvéme
védlci fouldru byla regulovédna tek, aby obsah pojiva ve
véech vyrobenyech textiliich po suseni byl konstantni v
rozmezi 30 + 2 % / viz obr. 16 /

3.3.7 Sud&eni impregniédtd

Utelem sudeni je odstranit predbytecnou vodr z pojiva
@ tim docilit spojeni jednotlivych vldken v rouno. Zéany
2z b&Znych zplsobl sufeni textilii nevyhovuje ﬂiﬂb pro sudfeni
impregnétu. Sugeni impregnovenych vyrobkd mé totiZ nZkteré
specifické podminky, které je nutno v kezdém pPiped® do-
drZzet. Je to v prvé Pad® mald pevnost impregndtu pied
sugenim a je tifeba poditat s uloZenim sufenédho materidlu
ne nosném transportéru.

Sufeni impregndtu probihalo pfi teplot® 120°C v sudieim
zafizeni poloprovozni linky / viz obr. 17 /, u kterého
nedochdzelo k tak velké migraci jako v leboratorni susdrné
protoZe v sudicim zafizeni poloprovozni linky byly impre-
gnéty umietény ne posuvném pdsu, horky vzduch cirkuloval

& vytvdrel podaninky pro prostup tepls celou vrstvou textilie.
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Qbr. ¢. 16 BarviPfsky foular

Obr. €. 17 Susdici zerizeni poloprovozni linky
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Rychlost posuvného pdsu susiciho gafizeni je moZno regu=
lovat pomoci reguldtoru posuvu pédsu, pro nés pripad byla
gzvolene rychlost 0,06 m.a-l. Impregnédty prochézely komorou
suSiciho zafizeni n&kolikrdt / 6krét /

3.3.8 Vzorky pro stanoven i
viestnosti textilit

7 textilii vyrobenych impregnaci zpEn&nymi disperzemi
/ z rouna a spleti / byly zhotoveny vzorky ke zkouseni
jejich vlastnosti

Pevnost v tahu a taZnost

Pevnost a taZnost byla urdovédna na dynemometru
v pfiénych & podélnych smérech. Rozméry vzorkdl byly
0,05 x 0,2 m. Z této zkoudky byl ziskén greficky zéznam
k urdovdni mérné pevnosti

Tefnost se odeditesla pfimo ze stupnice, protoZe upi-
naci délka byla 0,1 m.

Tuhost

Tuhost byla urdovénea ze stroje "SHIRLEY INSTITUT"
B.S.3356.1961 v pfiénych & podélnych smérech, ve pravyech,
levych, rubnich a licnich strandch. Rozméry vzorkd byly
0,02 x 0,15 m. Z této zkoudky byl ziskén prim&rny ohybovy
dhel z pravé, levé, rubni a licni strany keidého vzorku
k urédovéni ohybové délky, ohybové tuhosti & ohybového mo-
dulu. Pro kazdy vzorek bylo nutno uréit hmotnost a tloudftku.

Prodyé&nost

: Prodyénost byla urdovéne na piri#troj ANYAGVIZSGALS
KESZULEKEK GYARA . Bylo provedeno deset m&Peni na vzorcich,
JejichZz velikost byla vé&t&i nez 0,1 x 0,1 m.

Tloustkae
Tloudtka byla méfena na tloudtkom&ru, na stejnyeh
vzorcich jeko prodyénost. Bylo provedeno deset méifeni.
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4.0 VYSLEDKY A JEJICH ZPRACOVEANT

SimNITN



-43-

4.1 vzorovE vYrolTY

Vzorové vypodty jsou provedeny pro textilii A/R1
4.1.1 Pouzivend oznad¢eni

V deldim textu bylo pro jednotlivé typy textilii pou-

Zito oznadeni

uvedeni v tabulce &. 7T

Tabulke &. 7
Hnotnoa} A - Breon E - PVAc
-
/ kg-m " / | pouno Splet Rouno Splet
=3
1
0,1 A/R1 A/S1 E/R1 B/S1 |
0,15 A/R1,5 A/81,5 E/R1,5 E/S1,5
0,2 A/R2 A/S2 E/R2 E/S2
4.1.2 Pevnost v tahau
délka vzorku - 1= 0,2 m
81i¥ka vzorku - = 0,05m
upinaci délke - 1= 0,1 m

Pevnost v tehu se v praxi vztahuje ne védhové &islo vzorku
Ttex & vyjadPuje se jako mérnéd pevnost v tahu.

Vzorovy vypolet je provedena pro vzorek A/Rl ve po=-
délném sméru.

Véhové &islo Ttex vzorku &, 1

Ttex, =
1
1000 . 1,38
Ttexl = <
0,2
Ttexl = 6900 tex

SN
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Tabulka &. 8
; m, ) Ttex, Pt
/ kg / / tex / / N/
1 0,001 38 6 900 249
2 0,001 43 7 150 234
3 0,001 39 6 950 209
4 0,001 38 6 900 205
5 0,001 <0 6 000 200
° 0,001 20 | 6 000 192
7 0,001 19 5 950 184
8 0,001 20 6 000 185
9 0,001 20 6 000 186
10 0,001 40 7 000 248

Mé&rné pevnost v tahu vzorku &. 1

P
o, =_ﬁf€jL_
exi
249
6y, = ——— = 0,036 187
6900
¢, = 0,036 187 N.tex }

Aritmetricky primér

" .
P &
n i1
e 1
e =—.,0,32212 = 0,032 21
10 ’ '] 3 2
G- = 0,032 212 N.tex"}
Rozptyl
2 1 *L -2
o WA T # 4
it 7T
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g =—.0,000 043 067 = 0,000 004 78
Y
s = 0,000 004 78 / N.tex T /2
Tabulka &. 9
pEe < g
‘ 03 6i - & /g - &L
L = g o
| / N.tex-1/ / N,tex 1/ / N,tex 1/2
1 0,036 187 0,003 875 0,000 015 018 3
2 0,032 727 0,000 516 0,000 000 265 9
3 0,030 172 | 0,002 139 0,000 004 578 1
¥ | 0,029 710 | 0,002 501 | 0,000 006 527 3 |
5 0,033 333 | 0,001 122 | 0,000 001 258 2
6 | 0,032 0,000 211 | 0,000 000 044 7
T | 0,030 924 0,001 287 | 0,000 001 656 9
8 0,030 833 | 0,001 378 0,000 001 899 6 i
- 0,031 . 0,001 212 | 0,000 001 467 9
10 0,035 429 | 0,003 217 } 0,000 010 349 7
5 0,322 116 T— J 0,000 043 066 6
Smérodatnd odchylka
8 = Vs
s = /0,000 004 78 = 0,002 187

0,002 187 N.tex 1

Veriaéni koeficient

8

n 2
v = 10
0,002 187 2
v ® —, 3 = 6,79
0,032 <l¢
v = 6,79 %
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M&rnd pevnost v tahu textilie A/R1l

G =/0,0322 *+ 0,0022/ N.text

4.1.3 TazZnost

Vzorovy vypolet je proveden pro vzorek A/Rl v« pPi-
&ném sméru
Aritmetricky primér :

E. o S
o (-1

& 1

E S35 . 234 = 3,4
10

E = 32,4 %

Rozptyl :

.-
11--1 L-:I : d

2 1

8 = 9 . 21&,4 = 23,6

8 = 23,6/%/2

Smé&rodatnd odchylka :

Ve

El B 23,6 = 4,858

8 = 4,86 %

Variadni koeficient

P
v e — 10
&

SimNITN



- 47 -

4:86 -

> = s = 14,99
32,4

v = 14,99 %

Tabulke &. 10

£, P JE~E /-
L > M 5 2
/ % / / % / %/
1 32 0,4 0,16
% 33 0,6 0,36
- S 36 3,6 12,96
4 22 0,4 | 108,26
5 30 Y 5,76 i
6 32 0,4 0,16 |
7 36 3,6 12,96
S 28 ahe | 19,36
] 38 5,6 31,36
10 37 4,6 21,16
o | 2. 212,40

TeZnost textilie A/R1
? =/32,4 : 4,86/;%

4.1.4 TUhOSt

délke vzorku - 1,=0,15m
8ifke vzorku - § =0,02m
@élka precnivejiciho konce 1 = 0,07 m

Vzorovy vypodet je proweden Pro vrorek A/Rl v podé-
lném sméru.
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Tabulkes &. 11

8]
. Ohybovyldhel ® f / =
2 |22/ 3]s (3|6 72 BB
-+ __.__|_ - - .l
rub | 6 T & | 3 i 3 2 (| 210 |3
ovt (22c (4 | 4| 4| @ i 3 8 B o N
wh 4 [ 6 5 a8 |2 (0o 8 00 |
- issmgum L TR e |
e | 6 | 3 2|8 (0 | 90| &l Y |
L e — ——4i——-—~— e
2 |20 |20/17 |22 |20 |19 (16 | 19 |19 |20
. - L
S |5 | 56555 5 | 475 4 4,754,135

Prim&rny ohybovy udhel vzorku &. 1

1
® =— o,
a 1
1
e =——, 20 =5
4
e = 5°
£3/0,/ - Biesbos. ot W
8 . tg Bi
cos 0,5 . 5
370,/ = -g—~—:5~g———— = 1,427 38
. tg
£2/6,/ = 1,427 38

TiZe b&Zného metru vzorku &. 1

m;. g
Ay & — -
L

= 0,026 16
0,15
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w; = 0,026 16 N.m™t

Ohybovd délka vzorku &. 1

|
g
!

e? = 13, rre/ 3

e = 343.107%. 1,427 38 = 489,591 34 .107°

e = 489,591 34 .1075 3

Tabulke &.12
B . _— £/8/ 3 e} 1076
L s e -1 — e — & 3 —
/% | /xe/ | / NV / m /

1 5 0,000 4 [ 0,026 16 | 1,427 38 | 489,591 34
2 5 | 0,000 4 | 0,026 16 ; 1,427 38 = 489,591 34 |
3 |4,25/0,000 4 0,026 16 | 1,714 71 | 588,145 53
5 | 5 |0,0004 |0,026 16 | 1,427 38 | 489,591 34

6 | 4,75 | 0,000 42 | 0,027 468 | 1,529 93 | 524,765 99 |
7 | 4 | 0,000 42| 0,027 468 | 1,786 49 | 611,596 00 |
8 | 4,75 | 0,000 42| 0,027 468} 1,529 93 l 524,765 99
9 | 4,750,000 41| 0,026 814 | 1,529 93 | 524,765 99

10 5 | 0,000 4 | 0,026 16 | 1,427 38 i 489,591 34

Ohybové tuhost vzorku &. 1

@ = 0,026 16 . 489,591 34 . 107® = 12,807 71 . 1876
8 = 12,807 71 .107% y.p2

Ohybovy modul vzorku &. 1

1‘ - GL
Q. = —
¢ a7
12 . 12,807 71 . 10~6 3
.- T — . 748 336 0 -
0,000 593, ' r .
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Q = 748,336 07 . 10° Nom™

Tebulka &. 13

: 6, . 10 |/@,-6/. 1006~ o. 10762
/8. 8% /s.&7 | /n. &P
el A 5

1 | 12,807 T1 1,062 96 1,129 893

2 12,807 71 1,062 96 1,129 893

3 15,385 89 1,515 21 | 2,295 871

4 | 12,391 82 1,478 86 | 2,187 019

5 12,807 71 | 1,062 9 1,129 893

6 | 14,414 271 | 0,543 60 | 0,295 499

7 | 16,798 58 2,927 90 . 8,572 619

8 14,414 27 ! 0,543 60 0,295 499

9 | 14,071 07 | 0,200 40 . 0,041 607

10 | 12,807 71 1,062 96 1,129 893 |

| > | 138,706 74 18,207 688

G =~—Z}i

n (=
G == - 138,706 74 . 107° = 13,870 7 . 1076
G = 13,8707 . 10°® N . m?

Rozptyl ohybové tuhosti -
l T

2 =20

g -—> n-w

G n-1 75 .

. .. 18,207 688 . 10714 = 2 ' =12
- = W . 0 = 2,023 076 . 1074¢
8 = 2,023 076 . 1022 , g2 2
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Smérodatnd odchylka ohybové tuhosti :

- \/;gﬂ

o \/2,023 076 . 10722 = 1,422 3. 107°
h * L. " 5. o
Variaéni koeficient ohybové tuhosti :
G
a
1,422 3 . 107° .
vw = —=—.20° = 10,25
13,870 7 . 10
'G e 10’25 ’
Ohybové tuhost textilie A/R1
@ =/13,87107 +1,4223/ .10 N . n?
Aritmetricky prdm&r ohybového modulu -
. -
Q o
n L1
- 1 3
Q = —.7182,2225.10° = 718,221 2 . 103
10
5 °* Nsa212.20° 5.7

Rozptyl ohybového modulu :

2 .
— — 5 2
8 - sl /Q"Q/
< n-lg .
. 1
®q = —_ 130621,326 2 . 10° = 14 513,480 7 . 108

9

SimNITHN



- 52 =

82 = 14513,480 7 . 10 /u. a1 /2
Tabulka &. 14
3 3 3 3 103 2
L4 (a2 [fe-es0) serara
/m/ /N . m Y/ /N.m-l/_!L /N . a L/
10,000 59 | 748,336 0T | 30,114 82 | 906,902 311
2 0,000 591 744,543 83 26,322 58 | 692,878 344
3 |0,000 585 | 922,223 51 | 204,002 26 ‘ 41 616,920 7
4 |0,000 668 498,869 36 219,351 89 48 115,251 4
5 0,000 591 | 744,543 83 | 26,322 58 | 692,878 344
6 0,000 64 | 659,833 02 | 58,388 23 | 3 409,185 7
7 |0,000 621 | 841,741 90 I 123,519 94 15 257,175 7
8 0,000 628‘ 698,385 21 | 19,836 04 | 393,468 431 |
9 (0,000 610 | 743,907 65 | 25,686 40 \ 659,791 335 f
10 0,000 642 580,828 11 137,393 14 | 18 876,874
» 3 7 182,212 49 { 130 621,326 2 |

Smérodatnd odchylks ohybového wmodulu :

e
"™ V%

8, =\/14 513,480 68 .10% = 120,471 9 . 103
8q = 120,471 9.10° N .nl

Veriaéni koeficient ohybového modulu -

8
9 * —:0‘-102
-
120,471 9 , 10° 2
R & — . = 16
9 718,221 @ . 10° .

Y - 16,77 %

HimuT™
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Ohybovy modul textilie A/R1

@ = /718,221 2 + 120,471 9 / .10° N.m™t

‘.1-5 PrOdygnost

Vzorovy vypolet je proveden pro vzorek A/Rl
ﬁdaj ne pristroj je v 1 . 01002m-‘. Bmin“l. Tento
ddaj se piepoditd ne m .m-2.hod'

Tabulka ¢. 15

. PPepoéiteci hodnota k=6.

i
23 .02 . hod Jm3.m~ 2. hod ™t /33.m-2.hod-1/2
1l 5 436 116,4 13 548,96
2 5 634 81,6 6 658,56
3 4 944 608, 4 370 150,56
4 5 640 87,6 7 673,76
5 5 874 321,6 103 426,56
6 6 462 909,6 827 372,16
7 8 880 37,6 - 107 321,76
8 5 220 332,4 110 489,76
9 5 034 518,4 268 738,56
10 5 400 152,4 23 225,76
>3 55 524 | 1 838 606,40
Aritmetricky primér
-
n L-1
)
=— ., 55524 = 5 582,4
10

= 5 552,4 mo.m 2. hod~}

SimMT™
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Rozptyl
b
g2 = S /B-F /P
B=1 7
1
2 = —— . 1838 606,4 = 204 289,6
9
g2 = 204 289,6 / mo.m 2.hod™t /2

Smérodatnéd odchylka

s = /204 £89,6

B = 451,984 moem 2.hod ™t
Variaéni koeficient
s
P
v = ——, 10 = 8,14
5 552,4
v = 8,14 %

Prody&nost textilie A/R1

|

/5 552,4 + 451,984 / mo.m 2.hod™}

4.1.6 Tlousd tka

velikost dosedaci Celisti - 0,002 5 m®
pritlak - 200 Pa

Vzorovy vypolet je proveden pro vzorek A/Rl
Aritmetricky primée :

SimMNIT™N
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s S
B L1
= 1
10
d 0,000 636 3 m

Tabulks &. 16

a;.1073 /8- 3/.1073 | [/a4- 7.1073)2 |
N —

/n/ /n/ Y.
1 0,665 0,028 3 0,000 823 69
2 0,615 0,021 3 0,000 453 69
3 0,565 0,071 3 0,005 083 69
4 0,630 0,006 3 0,000 039 69
5 0,652 0,015 7 0,000 246 49
6 0,625 0,011 3 0,000 127 69
7 0,635 0,001 3 0,000 001 69
8 0,645 0,008 T 0,000 075 69
9 0,683 0,046 T 0,002 180 89
10 0,648 0,011 7 0,000 136 89

5 | 6,363 | 0,009 168 41
Rozptyl
l n.

2 . 2
8 B e /d.- d/

n=-1 Z :
2 .3

o = - 0,009 168 41 .10™® = 0,001 018 12 .10~6

& = 0,001 018 12 .10°% /2

Smérodetnd odcnylke

SiWNT™
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\/0,001 018 12 .10™® = 0,000 032

& = 0,000 032 m
Veariaéni koeficient

d
0,000 032 2

v = 10° = 5,01
0,000 636

v = 500 S

Tloustka textilie A/R1

a4 = /0,000636 + 0,000032/ m

4.2 PREHLED VYSLEDKU

= Pevnost v tahu
- TaZnost

= Tuhost

= Prodysnost

= Tloudtka

Ozneadé¢eni pouz2ivean & v grafech

- pro textilie A/R
- -~ pro textilie A/S
B o s = pro textilie E/R

T — = pro textilie E/S

SimuTN



- 37

Pevnost v teahu
Tabulka &. 17
(“s o .
smér textilie = |
/ N.tex = / /% /
A/R1 0,0322 + 0,0022 6,79
A/R1,5 0,0350 + 0,0030 8,57
A/R2 0,0370 + 0,0024 6,38
- A/S1 0,0213 + 0,0026 12,28
= A/S1,5 0,0237 + 0,0032 13,48
~ A/S2 0,0280 + 0,0011 3,92
0
e E/R1 0,0332 + 0,0038 11,62
o E/R1,5 0,0354 + 0,0022 6,35
4 E/R2 0,0373 + 0,0033 8,96
E/S1 0,0230 + 0,0031 13,49
E/S1,5 0,0250 + 0,0038 15,20
E/S2 0,0261 + 0,0024 9,14
A/R1 0,0119 + 0,0009 7,95
A/R1,5 0,0130 + 0,0017 13,05
A/R2 | 0,0138 + 0,0005 3,65
|
A/S1 0,0210 + 0,0018 8,56
‘: A/S1,5 0,0217 + 0,0035 16,34
= A/S2 0,0224 + 0,0018 8,19
: E/R1 0,0103 + 0,0009 8,78
2 E/R1,5 0,012 + 0,0007 5,72
E/R2 0,0134 + 0,0017 12,84
E/S1 0,0175 + 0,0032 18,56
E/S1,5 0,0200 + 0,0035 17,50
E/S2 0,0248 + 0,0039 16,02

SimNITN
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Obr. 18 Zdavislost mérné pevnosti ne hmotnosti

/ pro podélny smér /
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Obr. 19 Zdvislost m&rné pevnosti na hmotnosti
/ pro pfi&ny smér /
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2 8nos %
Tebulka ¢, 18

l F e v
smér textilie
/7% /) / %/
A/R1 10,30 *+ 1,40 13,60
A/R1,5 14,10 + 1,79 12,71
A/R2 19,40 + 1,69 8,72
> A/S1 16,30 + 1,89 11,58
E A/S1,5 23,10 + 3,48 15,06
- A/S2 32,20 + 2,20 6,83
- E/R1 13,90 + 1,66 11,96
Z. E/R1,5 20,30 + 3,06 15,07
E/R2 28,10 + 1,29 4,58
E/S1 15,70 + 1,49 9,52
E/S1,5 19,60 + 1,51 7,71
E/S2 22,70 + 2,63 11,57
A/RL 32,40 + 4,86 14,99
A/R1,5 34,50 + 17,48 21,70
A/R2 39,10 + 6,49 16,59
A/S1 17,50 + 1,43 8,18 t
> A/81,5 22,60 + 1,71 7,57 |
o |
E A/S2 30,90 + 1,52 4,93
- E/R1 36,20 + 8,74 24,14
:; E/R1,5 42,30 + 11,68 27,49
E/R2 | 53,70 + 11,08 20,63
. i
E/S1 : 17,60 + 2,37 13,44
B/S1,5 | 20,10 + 2,08 10, 34
P | E/S2 22,60 + 2,67 11,??

HiWmNTN
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20 Zdvislost taZnosti na hmotnosti

/ pro podélny smér /
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Obr. 21 Z4vislost taZnosti nea hmotnosti
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s Bhost -

Tabulka ¢. 19

6l »

ohybovéd tuhost

/@ + 87,1076 v
smér textilie -
/N.m*“/ / % /
A/R1 13,8707 =+ 1,4223 10,25
A/R1,5 19,0379 + 2,8961 15,21
A/R2 22,5433 + 2,5565 11,34
> A/S1 9,2867 + 2,6796 28,85
: A/81,5 22,7536 + 6,3087 27,573
- A/S2 43,1288 + 8,3802 19,43
2 E/R1 9,4958 + 1,2630 17,09
& E/R1,5 18,0685 + 3,1296 17,32
E/R2 31,3170 + 5,5685 17,78
E/S1 8,8158 + 2,0080 22,78
E/S1,5 21,5332 + 6,3102 29,30
E/S2 26,9241 + 4,5755 16,99
A/R1 11,6735 + 2,7798 23,81
A/R1,5 14,6226 + 2,0011 13,68
A/R2 39,9992 + 3,8605 9,90
A/81 8,8371 + 2,715 31,36
‘: A/81,% 26,5020 + 6,4549 24,35
e A/S2 21,0706 + 88,7499 17,13
A E/R1 » 9146
N - : 3 9.46 + 0,5452 13,93
= /R1,5 15,0685 + 3,2220 21,38
E/R2 20,6831 + 3,6069 17,44
E/S1 -
‘/ 7,1933 + 1,1797 16,40
E/S1,5 19,8240 + 3,6048 18,18
E/S2 38,7837 + 4,8208 12,43
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Obr. 22 Zdvislost ohybové tuhosti na hmotnosti
/ pro podélny smér /

R *10"6
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Obr. 23 Zdvislost ohybové tuhosti ne hmotnosti
G‘ﬂlo-s / pro pfiény smér / /

/ N.m%/
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Tuhost =

Tabulks &. 20

“-f) »

ohybovy modul

/78 2 8/.10°

v
smér textilie )

/’B.0"/ / %/

A/R1 718,2212 + 120,4719 16,77
A/R1,5 405,4929 + 103,2040 25,45

A/R2 153,9984 + 24,2660 15,76

> A/S1 939,6632 + 295,9776 31,49
j A/S1,5 814,9704 + 252,6952 31,01
% A/S2 657,9501 + 186,5944 28,51
e E/R1 776,8184 + 103,1647 13,28
& E/R1,5 487,0110 + 111,5687 22,91
E/R2 403,1064 + 102,2024 25,35

E/S1 909,5434 + 310,0330 33,09

E/S1,5 713,5941 + 203,6087 28,53

E/S2 563,6129 + 69,1513 12,26

A/R1 633,5746 + 81,0096 12,78
A/R1,5 337,298l + 69,1526 20,50

A/R2 265,3815 + 40,3226 15,19

A/S1 990,5708 + 231,7444 23,39

j: A/S1,5 752,5257 + 256,0299 34,02
- A/S2 706,7648 + 175,3755 24,81
- E/R1 ©58,0229 + 140,7677 21,39
a E/R1,5 309,0703 + 42,8292 13,86
E/R2 275,5730 + 38,5311 15,98

E/S1 759,2474 + 150,1675 19,78

E/81,5 686,0748 + 126,6295 18,44

E/S2 604,8328 + 98,5307 16,31
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Obr. <4 Zavislost ohybového modulu na hmotnosti
g? 103 / pro podélny smér /
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Obr. 45_?évislost ohybovéno modulu ne hmotnosti
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Prodysénost
Tabulka ¢. 21
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P+s v

textilie -

/o . m~2 . .hod™% / / %/
A/R1 5552,40 + 451,98 4,18
A/R1,5 4812,00 + 417,89 8,68
A/R2 4020,00 + 252,81 6,29
A/S1 5487,00 + 306,61 5,59
A/S1,5 3811,80 + 740,20 19,42
A/S2 3598,20 + 538,40 14,96
E/R1 6924,60 + 213,88 3,01
E/R1,5 5318,40 + 191,67 3,60
E/R2 3771,60 + 407,99 10,82
E/Sl 4159,20 + 402,74 9,68
E/S1,5 3791,40 + 632,15 16,67
E/S2 3662,40 + 253,98 6,93




Obr. 26 Zdvislost prodySnosti na hmotnosti
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2 1l oundtkn

Tabulkas &, 22

g *» =8 v
textilie
/ m / / %/
A/R1 0,000 636 + 0,000 032 5,01
A/R1,5 0,000 819 + 0,000 063 7,73
A/R2 0,001 150 + 0,000 056 4,86
A/S1 0,000 524 + 0,000 041 7,75
A/S1,5 0,000 794 * 0,000 032 4,03
A/S2 | 0,001 027 + 0,000 054 5,23
E/R1 0,000 564 + 0,000 022 | 3,85
E/R1,5 0,000 736 + 0,000 036 | 4,84
E/R2 0,001 091 + 0,000 056 | 5,13
E/S1 0,000 518 + 0,000 040 | 7,71
E/S1,5 0,000 730 + 0,000 023 i 3,16
E/S2 0,001 090 + 0,000 075 i 6,88
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4.3 DISKUZE VYSLEDKU
4.3.1] M&rné pevnost v tahu

M&rnd pevnost v tahu pro rouno pojené zpénénymi dis-
perzemi butadienskrylinitrilového & polyvinylacetédtového
latexu se zvétduje se zvyfovdnim hmotnosti / pro nédé piipad
rozmezi hmotnosti 0,1 - 0,2 kg.m‘a/ jen nepatrné. Mérnéd
pevnost v tahu v podélném sméru je pro pojené textilie
z roune mnohem v&t&i /3x/ nez v pfiéném sm&ru. Toto plati
pro oba typy pouzitého zp&né&ného pojive. U rouna vyrobeného
impregnaci polyvinylacetdtovym latexem je m&rnéd pevnost
v tehu pro podélny smér vEt8i neZ u roune vyrobeného impre-
gnaci butadienskrylonitrilovym latexem, av&ak pro pifiény
smér jsou hodnoty mé&rné pevnosti v tehu vétEi pro rouno
pojené butadienakrylonitrilovou disperzi.

M&rnéd pevnost v tahu pro textilie vyrobené ze spleti
se téz zvétB8uje se zvysovdnim hmotnosti. Pro podélny i
priény smér se jen nepatrné 1lisi. Hodnoty mérné pevnosti
v tahu mezi podélnym a piri¥nym smErem pro splel pojenou
polyvinylacetdtovou disperzi maji vé&tsi rozdil neZ u spleti
pojené butadienakrylonitrilovym latexem.

Srovndnim textilie z roune & ze spleti vidime, Ze
mérnd pevnost v tahu je u rouna zdvisld ne orienteci vldken
/ to znamend, Ze je v&tdi pro podélny smér /. U spleti je
Jen nepetrn& odli&né pro oba sméry.

4.3.2 Tainost

TaZnost se zvyduje se zvySovdnim hmotnosti. U rouna
vyrobeného impregnaci zpénénou polyvinylacetdtovou disperzi
8e taZnost pro oba sméry zvySuje rychleji, neZ u rouns
vyrobeného impregnaci zpénénou butadienakrylonitriloveou
disperzi, @ méd vétEi taZnost

TaZnost spleti je skoro stejnd v obou smérech. Splet
vyrobend ze zpénéné butadienakrylonitrilové disperze méd
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v&t81 te¥nost, neZ vyrobend ze zpé&néné polyvinylacetdtové
disperze.

Jako u m&rné pevnosti v tahu, taeZnost spleti nezévisi
ne sméru orientace vldken, tedy je lepéi neZ u rouna.

$:3.3 Tuhost

Ohybovéda tuhost

Ohybové tuhost se zvySuje se zvysovénim hmotnosti. Tatoj
vliestnost zdvisi hodn® na obsshu pojiva obsaZieného v texti=-
l1ii. Prdbéhy kifivek jsou rdzné.

U rouna pojeného zp&n&nou butedienakrylonitrilovou
disperzi ohybovéd tuhost v podélném sméru se zvy3uje pomaleji
nez je v pfi&ném sméru, naopek u rouna vyrobeného pojenim
zp&nénou polyvinylacetdtovou disperzi pro podélny smér se
gzvySuje rychleji ne%Z pro pfilény smér.

Ohybovd tuhost u spleti se zvySuje pro pfiény smér
rychleji, neZ pro podélny. Splel vyrobend pojenim butadien-

akrylonitrilovou zpénénou disperzi mé nejvy38i ohybovou
tuhost.

OQOhybovy modul

Ohybovy modul kleséd se zvy&ovédnim hmotnosti. Ohybovy
modul rouna pojeného zpénénou butadienakrylonitrilovou

disperzi je mensi neZ u rouna pojeného polyvinylecetétovou
disperzi. Toto plati pro oba sméry.

Textilie ze spleti pojend zp&né&nou butadienakryloni-
trilovou disperzi mé v&t8i ohybovy modul, nez textilie ze

spleti pojend polyvinylescetdtovou zp&nénou disperzi. Plati
to pro oba sméry.

4.3.4 Prody&nost

Prody#nost se zmenfuje se zvySovénim hmotnosti. U rouns
probihd linedrné, u spleti probihd nelinedrns. Prody&nost

U rouna prudce klesd se zvySovdnim hmotnoeti, neopak prody-
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Znost spleti klesd pomaleji. Textilie ze spleti vyrobend
_pojenim z polyvinylacetdtovou zp&n&nou disperzi mé lepsi
prodyé&nost.

3.5 Tloudtkas

Tloudtke se zvyduje se zvy¥ovénim hmotnosti. Je zdvisl4
ne m&rné hmotnosti, nepatrné zdvielé na obsahupojiva, zpl-
sobu odZdiméni a sufeni.

4.4 ZAVER

Vyznem vyroby netkanych textilii z roune pojeného
zpén&énymi disperzemi latexd v poslednieh letech vzristé.
Cilem préce bylo shrnout poznatky o zdkladnich zplsobech
zpénovéni pojiv & zjistit moZnosti zp&novédni dvou typd
latexi & to BAN a PVAc a jejich aplikaci pro pojeni rouna
e spleti. Ulelem bylo vytvofit textilii z roune & spleti
e srovnat mechenicko-fyzikdlni vlastnosti obou typi. Zhod-
noceni mechanicko-fyzikdlnich vliastnosti bylo provéddé&no
u textilie v rozmezi hmotnosti 0,1 - 0,2 kg.m °. 2 vysledkd
které jsou uvedeny v diskuzi vyplyvd, Ze textilie vyrobené
pojenim rouna maji : vy8si taZnost v pifiiném sméru, vyssi
mérnou pevnost v tanu v podélném sméru, niz8i tuhost, vy3&i
prodysnost, textilie vyrobené ze zp&néné polyvinylacetd-
tové disperze jsou lep&i neZ ze zp&n&né butedienakrylo-
nitrilové disperze. KdeZto textilie vyrobené pojenim spleti
meji stejnou mérnou pevnost v tahu a taZinost v obou smé&rech
vy881 tuhost & nizéi prodysfnost, textilie vyrobené ze zpé- T
néné butedienakrylonitrilové disperze jsou lepd3i ne% ze
2pénéné polyvinylacetdtové disperze.

Z tohoto lze usuzuje, Ze textilie vyrobené pojenim
epleti zpénénym pojivem jsou lepdi neZ textilie vyrobené
pojenim rouna, butsdienskrylonitrilovd disperze je vhodnd
Pro vyrobu textilie ze spleti a polyvinylacetdtovéd disperze
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Je vhodnd pro textilii vyrobenou z roune.
Tyto vyrobené textilie by se mohly vyuZit nepf. jako
podkladu pro viivané koberce, vyplnkovy materidl a pod.
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PRILOHA

VZORKY VYROBENYCH TEXxXTILTITE

1/ A/R1l

2/ A/R1,5

3/ A/R2

4/ A/S1

5/

6/ A/S2




7/ E/R1

8/ E/Rl,5

9/ E/Rz2

10/ E/s1

11 E/S1,5

12/ E/Sz




