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V soulasné dobé& se postupné realizuji zévéry
XII. sjezdu KSC vytylené v oblasti deldiho rozvo-
je nad{ socialistické spolelnosti ve vztahu k tech-
nice a ekonomice nérodniho hospodédfstvi. V usne=
sen{ se mimo jiné uvédf: - Rozhodujicim &inite~
lem daldiho rozvoje vyrobnich sil a kvalitativni-
ho ruastu vyroby ve vdech oborech Jje rozvoj a
plné vyuzit{ védy a techniky. JedinZ tak miZe byt
zabezpelen podstatny a trvaly rist spoledenské
produktivity préce., =

Byla z4roven také stanovena rada opat¥eni
nutnych ke spln&ni tohoto dkolu, z nichZ je nutno
zejména Fedit:

- technologicky, organizalné a technicky v8echny
druhy vyrobnich procest tak, aby technicky za-
staralé &4sti na jednom useku nebyly brzdou
plného vyuZitd poznatkl vE&dy a techniky na
ostatnich dsecich.

V souvislosti s t&mito ukoly Je nutno se
zamdPit v oblasti stro jirenské vyroby na nékte-
ré zaostéavajici useky, mezi n&% patri také vy-
roba néfedi. Rychly rozvoj strojirenské vyroby
si vynucuje Vv soucasné dobd nejen podstatné
rozéireni vyrobni zdkladny nédfradi, ale i zlep-
sen{ drovné hospodefeni néfadim ve strojiren-
skych podnicich.

Vyznam néfadi ve vyrobnim pochodu je velky.
Nejlepsdi a ne jvykonad& j&i obrébéci stroj nemiZe
poskytnout podstatné zvy$eni produktivity préce,
neni-1i vyzbrojen kvalitnimi a vykonnymi néstro-
ji. KaZdé zdokonaleni néstroje znamené vidy
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zvyseni produktivity prédce a jeji Jjakostl.

Také vyvoj obrébécich strojd je ovlivnén
vyvojem néstrojid. Jako priklad je moZno uvést
vynélez rychlofezné oceli. Aby bylo moZno doko-
nale vyuiit Peznjch vlastnosti tohoto nového
materidlu, bylo nutné zvySeni otélek a vykonu
obrébé&cich stroju i zdokonaleni jejich konstruk-
ce. Rozhodujici vliv mé v8ak nédstroj na vyrobek.
Bez presného a dokonalého néstroje bychom ne-
mohli vyrobit ani piesny a kvalitni vyrobek.

Bez presnfch nédstrojt by ani nebyla moZné dnes-
n{ vyménitelnd vyroba, & technicky pokrok by
nemohl doséhnout dne3ni vysoké drovnd.

SouZasn& 8 vyvojem Feznych a tvérecich
néstrojd musf{ se zdokonalovat také upinaci né-
¥ad{ a méridla, bez kterych se velkoseriovéd a
nromadné vyroba rovnéZ neobejde.

_ Dosavadni zpisoby a formy hos podafeni né-

#adim dosud mnohdy neodpovidaji tomuto jeho
vyznamu. Nafadi je n&kdy jest& dnes povaZovéno
za podfadnou sloZku vyrobnich prostfedku ve
srovnéni se strojem. Také néklady na naradi
nejsou &dasto v zévodech #4dné sledovédny a roze-
birény. Tim dochézi v hospodafeni néfadim k vel-
kym ztrétém. Teprve Vyvo] poslednich let ukézal,
Ye je tifeba vénovat hospodafeni néfadim daleko
v&t31 pozornost neZ dosud a byly stanoveny cesty
nAapravy.

Jednou ze z&sad raciondlniho hospodateni né-
fadim je zésada komplexnosii a centralizace. Pod-
robny rozbor ukazuje, Ze sprévnéd organizace hospo-
dareni{ néradim musi byt zaloZena na z4dsadé péle
o nérad{ ve vdech etapéch, t.zn. od objednéni
pies pouZziti aZ do vytazeni a ddle na zésadd
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centralizace této péle Vv rémci podniku. Uplatnéni
zésady komplexnosti a centralizace vyZaduje sou-
sttedit pédi o néredl v podniku v jednéch rukou,
t.zn, vytvolrit celopodnikovy odbor pro hogpodate-
n{ néradim.

74sadu centralizace Jje nutno uplathovat ne-
jen v oblasti organizace hospodaieni néfadim, ale
i v samotné vyrob& néradi. MoZnost cdntralizace
vyroby naradi je Vv soudasné dobd& zkoumédna také
celostétnd v rémci MVS. Je vdak zrejmé, Ze i od-
stran®ni roztifisténosti vyroby néradi v rémci pod-
nikd miZe pirinést znalné dspory. Jen tak bude
moZno zvysit technickou droven vyroby néiadi a
vytvorit tak podminky pro uplatnéni pokrokovych
forem organizace vyrobniho procesu.

Zvyseni ristu produktivity préce nétadoven
gfedpoklédé:

- soustieddni kapacity néPadoven do v&tdich celkd

- doc{leni specializace vyroby operadniho néradi

- zavedeni typizace technologickych postupl,
normalizace a standartizace v oboru néradi,
%im% se sni?f{ pracnost a zvy3f seriovosti
vyroby néradi .

- rozdifeni daldi normalizace, typizace a unifika-
ce opera’niho néradi

- vyuZivéni novétorskych metod pri vyrobé& néradi

- zavedeni typovych organizaci v néradovnéch

- pruZn&ji resit vystavbu pajdoven stavebnico-
vych pfipravkid

- nepfipoust&t vyrobu komunélniho néradi (normae-
1lizovaného podle TSN)

- zavéddni novych vykonnych strojd
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zavadéni novych druhd materidld

soustavné zvydovéni kvaelifikace dé€lnikd i ostat-

nich pracovnikid
zlepdovéni organizace prace

Pri¢iny nepln&ni plénu néradoven

nétadovny si musi v z4jmu plné&ni plénu zhotovo=-
vat normalizované néradi, coZ s ohledem na Vys-
81 kvalifikaci pracovnikd né¥adoven je neeko-

nomické

podcen&ni vyznamu néradoven s ohledem na pln&ni
dkold hlavni vyroby pii zajislovéni ndb&hu no-

vych vyrobkd

od&erpévani kapacit néradoven pro plnéni ukold

hlavni vyroby

disproporce v odm&hovéni d&lnikd néradoven pro-

ti hlavni vyrobé

ztrdty kapacit vlivem stdlého vysokého poltu
konstruk&énich zmén a &astych zm&n vyrobniho

programu
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I. Charakteristika soufasného stavu vyroby néradi
v z4dvodech n.p. Totex Chrastava a névrh nového
resSent

Ndrodni podnik Totex se sidlem v Chrastavé
sdrufuje v soufasné dobé& 5 zdvodd:

zévod 01 ~ Chrastava

zédvod 02 Tanvald

zévod 03 - D&tPfichov u Frydlantu v C.
zédvod 04 - Liberec

zdvod 05 - Jirikov

Vyrobu operaéniho naradi pro potfebu hlavni
vyroby si v soufasné dob& zajidtujl jednotlivé
zévody samostatné ve vlastnich néradovnéch. Pouze
zévod 04 - Liberec, kde je soustredén technicky
vyvoj, nemé vlastni ndfadovnu. Vyrobu né¥adi pro
tento zdvod zajidtuji v kooperaci zévody ostatni,
hlavné nejbliZ8{ zdévod Chrastava. Ve v8ech pifi-
padech se jednd o melé néradovny (do 30 vyrobnich
strojl), pii €emZ celkovy polet zaméstnancd viech
néfradoven se pohybuje kolem 70.

Tato roztridt&nost ve vyrob& néradi je pro
podnik neekonomickd. Vyroba nérfadi je tak zdrojem
vysokych mimovyrobnich nékladd.

V soulasné dob& ma proto podnik zdjem na

tom, aby se situace ve vjrob& a hospodateni néra-
dim vyrezné zleps8ila. JiZ pri pfedbéinych rozbo-
rech se ukézelo, Ze k lep3im vysledkim v hospodae=-
feni nédradim by mohlo vést sloudeni vyroby néra-
di do jednoho z&vodu, pii ¢emZ by na jednotlivych
zdvodech byla provadéna jen ddriba a opravy posko-
zeného néradi, pouZivaného v hlavni vyrobé.
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Hlavni ddvody, které vedly ke studii centralizace
vyroby nédradi v n.p. Totex:

- velmi rozdilné a neildelnéd organizace préce Vv né-
Fadovnéch zpisobuje nizkou efektivnost vyroby né-
fadf a tim prodraZuje néfadi.

- velkd roztristénost vyroby néradil je zdrojem
ztrdt v hospodafeni néfadim v podniku

Predb&Zny ndvrh centralizace

. Projekt vychdzi z poZadavku co nejmensich
potPebnych investic pro vybudovéni centralizované
néradovny. Hlavné se chceme vyhnout novym investi-
cim stavebnim, které by realizaci projektu znalné
prodraZily.

Proto se v projektu uvaZuje s vyuZitim sté-
vajicich vyrobnich ploch. Na zdkladé prizkumu
néradoven na zévodech bylo rozhodnuto z¥idit pod-
nikovou néfadovnu v materském zévodé v Chrastavé,
a to rozdirenim a medernizaci strojniho vybaveni
st4vajic{ néradovny.

Néradovna zévodu v Chrastavé je k tomuto

" y&elu nejvhodnéjdi. Je zde pro vyrobu néradi

k disposici nejvé&tsf plocha jak podlahové, tak
vyrobni. Také vyroba nédfadi v Chrastavé je v sou-
Zasné dob& v porovnéni s ostatnimi zévody nej- -
rozséhlej8i. Organizace dtvaru HN je zde na dobré
drovni a prechod k vyrob& néiadi pro cely podnik
by nevyZadoval velké reorganizace. Ddle se

v projektu predpoklddd, %e po slouZeni vyroby

do podnikové néfadovny si bude kaZdy zévod semo-
statn® zajisdtovat jen udribu a drobné opravy pou-
¥{vaného né4radi. K tomuto ufelu by byla vyuZita
t4st stroji stévajicich néfadoven. Ostatnich
strojd by bylo moZno vyuZit pro plné&n{ dkold hlav-

n{ vyroby. Tim by se vlastin& nédradovna "vstiebala"
- do hlavni vyroby.
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zevedeni centrélniho ¥{zeni vyroby nafadi je nutné

z hlediska:?

- evidence a sledovéni potieby néradi a jeji sni=-
32ovéni

- sledovéni vyvoje produktivity préce

- zvyseni urovné plénovéni a provédéni kontrol
plnéni plénu

- sni?ovéani nédkdadl na opravy, ost¥feni a obnovu
néradi

1I. Technicko—ekonomicky rozbor soudasného stavu
hospodareni naradim

C{lem rozboru je ziskéni komplexniho pfehle-
du o urovni viech néfadoven v rémci podniku Totex,
ze kterého je nutno vychézet pfi yvahéch o ziize-
ni podnikové néradovny.

Zhodnoceni soulasného stavu a vychoz{ podklady

Shromafdovéni udajd potfebnych k rozboru
bylo znaé&né obtiZné. Na zévodech ani na podniku
neexistuji pfehledové materidly, které by posky-
tovaly ucelenou orientaci o n&éradovndch. Jedinym
ucelenym dokladem o néredovnéch jsou "technicko-
ekonomidti ukazatelé nafadoven v tabulce IIJI"
technického pasportu (viz priloha g.1). _

Udaje za rok 1965 byly prevzaty jako vychord
pro rozbor.

Postup zpracovani

Predeviim byla provedena kontrola technickych
ddajd v tab.IIJI za rok 1965. Ukézalo se, Ze te-
bulky Jjeou Vv mnoha pripadeth vyplné&ny neuplné.
Bylo proto tieba provést jedté prizkum pfimo na
Gtvarech HN jednotlivych zévodd nebo i V néiadov-
néch. N&které uddaje charakterizujici vyrobu néradi
byly ziskény na oborovém reditelstvi Elitex, ktery
v soutasné dob& provédi prizkum yrovné& vyroby né-
$¥ad{ ve viech zévodech textilniho strojirenstvi
pro potfebu MVS.
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Rozbor strojniho vybaveni néfadoven

Vypis ze strojnich karet néradoven

Chrastava - zévod Ol Tab. 1

Stroj - zatfizent Typ Vyrobce fi%&on

Hrot.soustr.univ. |{SV 18 R TOS Trendin 8

Hrot.soustr.univ. |SV 18 R TOS Trenéin 8

Hrot.soustr.univ. |[SV 18 R TOS Trenéip 8

PodtéZeci soustruh|DH 2 Hille 2,7

Univ.ndstr.frézka |FN 22 TOS 3

Svislé frézka FV 2a TOS 4,5

Univindstr.frézke |FP 1 Deckel 1,5

Svisl4d frézka F 4S TOS 5,6

Svisld frézka FV 2a TOS 4,5

Stojan.vrtalka V4 WEBO 0,74

Stolni vrtadka v 20 TOS 0,4

Stolni vrtadka E 13 WEBO 0,37

Stolni vrtalka Solit Autoavia 0,37

Soutadnic.vrtadka |BZL 1100 DIA Berlin 4

Rovinnéd bruska BPH 20 N Povd%.stroj. 3

Bruske na otvory [(SI 125/175 | WMW 6,83

Bruska na m&ridla |BNM 20A TOS 1l

Rovinné bruska BPH 20 TOS 3,5

Rovinné bruska Sul Seamson 1,3

Univ.hrot.bruska [2U/1000 Kemenilek | 4,94

Stojan.bruska - Spandau 0,35

Stojan.bruska SO Deckel 0,17

Tuska na nozie D 20W Greif 0,84

Vodorov.obrédZetka |650 H Klopp Werke 5,9

Vodorov.obrdZetka (650 H Klopp Werke 5,9

Vertikél.pil.stroj |[PSU 100 Thiel 1,1

Rémové pila PR 20 TOS 0,8

Pdsovéd pila Rev 5 Siemens 0,8

Ru&ni vieten.lis VL 200/60 |Kircheis -

Hiehenovy 1lis HL 20 Muschnat -

Pr{ikon celkem 84,61
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Tanvald - zdvod 02 Tab, 2
stroj -~ zarfizeni typ vyrobce i% on
El.kalic{ picka - vlast.vyrob? 2,75
El.kalicf pec K 5 BBEC Mannheim 18
El.kalici pec K7 BEC Mannheim 26
El.pec se sol.déz. - - 20
Stroj na svér,.pil - Sundbeam 1,6
Soustruh hrotovy |MN 13 Volman 2,5
_§23§§§ h SV 18 R TOS 8
Stolni vrtalka V3 ZJ5 Brno 0,17
Stojan.vrtalka S 56 VA 8 |Anerbach 1,5
Stojan.vrtacka VE 40 Siemens 2,2
Presnd vrtalka 5/ZL Wesselmann 2,3
ObréZelka 650 H Klopp Werke| 5,9
Frézka univerzdlni |[FA 3U TOS 5,1
Frézka vertikdlni |FV 2A TOS 4,5
Kopir.frézka »yci |KFB Mechana 3
Néastroj.frézka FN 22A TOS 3
Rovinnd bruska BPH 20 N TOoS 3,45
Stolovéd bruska Meta 30 Metabo 0,19
Dvoukotoud.bruska {DV 35 Greif 0,9
Pés.pila T 17 Thiel 1,85
Pilovaci stroj P 54 Blanic.stroj. 0,65
Ruéni 1lis - Dresler
Rud.lis s hydr.pf{itl1.CT CS
Prikon celkem 113,56
Jir{kov - zdvod 05 Tab. 3
stroj - zarizeni typ vyrobce i&?on
Hrot.soustruh DL 2 Karger 1,5
Hrot.soustruh SV 18R TrOS 8
Hrot.soustruh SV 18R rosS 8
|ObréZecka SB Wotan 4
ObréZedka HO 63A ZPS Hulin 6,1
Frézka horizontdlniFA 2H TOS 3,3
Frézka vertikdlni |F 1S fros 2,1
Frézka vertikélni |FA 3V TOS 5
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Frézka univerzél. |FA 2U TOS 3,3
Bruska rovinné BPFH 20 TOS 3,5
Bruska na kulato KU 250 MLR 6,1
Bruska dvoukotou&.|AD 55 - 1,1
Pilovaci stroj Hahn a Kolt 1
Stojanova vrtatka |V 50 A Povédi.str. 4,5
Stolni vrtalka vV 20 TOS 1,8
Lis ru&ni

[ ] P¥ikon celkem 39,4

D&t¥ichov - zévod 03 Tab. 4

stroj - zatrizeni typ vyrobce %£§§on
Soustruh hrotovy SV 18R TOS 8
Soustruh SN 55 TOS Ty5
Frézka FA 3U TOS 5,1
Frézka univerzdl. |FU 2A TOS 6
Frézka svislé FA 2V TOS 4,7
Rovinnéd bruska BPH 20 PovéZ.stroj. 4,6
Rowinnd bruska Jung 1,5
Rovinnéd bruska VM 1200 7

() Bruska na kulato |1U TOS 3,8
Bruska 0,5
Bruska 1
Bruskea 0,5
Sourad.vrtacka Hauser 1,7
Stolni vrtacka vV 16 TOS 0,5
Stolni vrtacka V 20 TOS 1,8
Stojan.vrtatka F 32K Skoda 1
Pasové pila J 579 Thiel 1l
Kotoudové pila H 350 1 i
Vodorov.obréZetka | HO 63A TOS 6,1
Kalici pec 311/39 9,74
Kalic{ pec HN 3/3 5,5
Pfikon celkem 64,8
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Prizkum ukézal, %e strojni vybaveni jednotli-
vych néradoven je co do druhd strojd velmi podob-
né. Jsou to vesm&s univerzélni stroje.

Hlavni skupiny tvoi#i soustruhy, frézky,
brusky, vrtadky a stroje pomocné. V néiadovnéch
se poufivé Zasto také stejnych typl stroji, nebo
stroji s podobnymi parametry. Jako pfiklad je moZ-
no uvést univerzdlni hrotovy soustruh SV'18R,
ktery je zastoupen ve vdech néradovndch. Pritom
" nejsou tyto stroje ve vyrobnim procesu mnohdy plné
vyuzity.

Sloudenim vyroby néradi, které povede také
k lepdimu vyuZit{ stroji,bude tedy moZno polet
strojd znadn& sniZit. V uZivéni jsou &Easto také
stroje zastaralé, které uZ neodpovidaji poZadav-
kdm pfesné vyroby néradovny.

Casové vyuZiti strojd

Vypodet Zasového vyuZiti na z#kladé ddajd z r.1965
z tabulky IIJI technického pasportu:

zé8kladni vzorec:
o podet stroj.hodin / rok

ro&éni efektiv.las.fond stroj.zarizeni

Vychozi ddaje:

Tab., 5
Chraste- Tan- Jir{kov |D&tri-
va vald chow

Roé.vyroba
v odved.Nh 62000 27500 49000 42500
Koef.plnéni
norem A 1,26 1,24 1,21 1,2
Poé.stroj.dél.
D str. 14 5 8 9
Po&.rut.dél.
D ru&. 10 7 6 9
Smé&nnost na str. |
pracovidtich 1,4 1,25 1,0 1,1
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Postup vypodtu:

Ydaje o pottech odvedenych hodin strojnich
za rok (strojni pracnosti néfadi) nebylo moZno
na zévodech ziskat p¥imo. Byla proto uréena nej-
prve celkovéd pracnost néradi v odpracovanych ho-
dindch za rok z podtu normohodin odvedenych za rok,
vyd&lenim @ koeficientem prekradovéni norem.

1. Podet odpracovanych hodin za rok

® OH celk.’= -BBfrok__
2. Odpracované hodiny strojni
. D s1tr.
OH stroj. = OH celk. . “BVITL

3. Odpracované hodiny ru&ni

- D rué.
OH rué¢. = OH celk. . -ﬁ"v')’(f".'

OH sir. _____

4. Basové vyuziti strojd 7= ~gg=<-3==7"Pg

ES «.... minimézni rodni kapacita strojniho pra-
coviaté 2110 hodin /sménu/rok

" Sg «es.. sménnost strojnt

Ps eo... potet strojd na obrébéni kovid

Ghraestava:

62000 Nh/rok A = 1,26 8g = 1,4 Pg =16

OH celk. =-§3829- = 49200
]

OH str. 28800

49200 . --33--

OH rud.

0
i

49200 . --%%-- 20500

9 = '%%%897'171“‘16’ = 0,61 . 100 = 61 %
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Tanvald:

27500 Nh/rok A=1,24 sg = 1,25 Ps =16

OH celk. =-§%g%9-- = 22200

I

OH str. = 22200 . -%2— = 9250

OH pu. = 22200 . -i-- = 12800
12

__9250 ey = = 2
7 =-3538-<-1525- 15" = 0422 - 100 =222

49000 Nh/rok A = 1,21 8g =1 P, = 18
_ 49000 _
OH celk. = -I;ZI 40500
OH str. = 40500 . -?1- = 23200
OH ru&. = 40500 . -%z- = 17350
7 =-5888°;-1-s 15~ = O/61 - 100 =61 E
‘ Détiichov:
44400 Nh/r()k A= 1,2 8g = 1’1 PS = 16
OH celk. = 5%&%9_ = 37000
]
OH str. = 18500
OH rug. = 18500

” ‘2%%%99‘171‘2‘16“ = 0,49 . 100 =_49_%
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Tab., 6

vyrobnich tas,.vyuziti strojd v ¥
stroju z pasportu vypo&teno
Chrastava 16 61,4 61,
Tanvald 16 57,4 22
® Jir{kov 18 50,3 61
D&tfichov 16 55 ,~ 49

Udaje z pasporti jsou od: vypo&tenych hodnot
pondkud odli¥né. Odchylky nejsou vdek nijak pod-
statné, BakZe je moZno si utvolit predstavu o
primérném vyuziti stroji néradoven. Prim&rné vyu-
%it{ je vypodteno jako véZeny primér.

— « Pgl + ‘. P + « P + « P
Py = ---ias 82-2eom- 1 oo =

@ 16 . 61 * 16 . 22 + 18 : 61 *+ 16 . 49 _ = 49 g

oy Al A - > 2 s i Sl D WS D S GU N S D > S D Y Ay P Ty T o S -

16 # 16 + 18 + 16

7 tohoto rozboru vyplyvé, Ze stroje v néfa-
Jovnéch nejsou pii stévajicim zpisobu vyroby dosta-
tednd vytiZeny. Tento nedostatek bude moZno odstra-
nit zavedenim dvousmé&nného provozu a lepdf orga-
nizaci préce v centralizované néiadovné. Podle
smérnych ukazateld pro projektovéni naradoven je
mo%no politat a% s 80 % vyuZitim.
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Plochy stévajicich naradoven zdévodd n.p. Totex

Tab. 7
plochy v m2| ChrastedTanvald |Jifikov | DEtfichoy
va
Podlahové 740 393 222 430
' Vyrobni 582 381 | 212 350
® 7 toho strojh 315 193 68 297
pomocné 125 12 6 80

Néradovny zévodd Tanvald a D&tiichov majf
k dispozici vlastni kalirnu.

Rozbor pracovnich sil

Po&ty zam&stnanch néfadoven zévodd n.p. Totex

Tab. 8
o Potty pracovnikd |ChrastatTanvald| JiF{koviDEtfi-
va chov
D&lnikd 25 13 18 20
Z toho vyrobnich 24 12 14 18
z nich strojnich 14 5 8 9
inZ.techn.pracov. 2 1 2 1

Celkovy podet d¥lnikd ve vyrob& néfadi ..... 76

Kvalifikace pracovnich sil

@ prac. trida vyr. d&lnikd
Chrastava Tanvald Jifikov Détrichov
6,2 6,51 6,15 6,0
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Po¢ty pracovnikll hospoddrskych stiedisek néradi
Tab. 9
Pol¢ty pracovnikd ChrastarTanvald Jif{i- |[Détri-
va kov chov
Utvard hosp.ndfadim 60 28 34 35
V ost¥{irné - 8 6 5 4
Ve skladech a
vydejnéch 9 6 3 5
. V kontrole 1l 1 1 1
V konstrukci priprav 10 3 4 4

Celkovy polet zaméstnanch v udtvarech hospodareni
néradim na z4vodeCh .ceeeeeee 157

Charakteristika vyroby néradi z hlediska vyrébé&ného
sortimentu,.

Vyroba néradi na zdvodech je kusového charakte-
ru, coZ je dano i charakterem a poZadavky hlavni
. vyroby. Sortiment vyrébé&nych druhd ndradi je velmi
giroky.

Vyréb&né ndiradi Jje moZno rozd€lit do t&chto skupin:

1. Néstroje : a) lisovacf pro tvafeni za tepla
b) lisovaci pro tvéreni za studena
¢) Pezné

2. Upinaci néradi (pripravky): pro soustruZeni,

frézovani, brouseni, vrtdni, tvareni,
svarovani

3. Mechanicko -~ montéZni naradi
4, Méridla
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Déle se v naradovnéch provédi obnova podkozené-
ho néfadf a dpravy néradi komunélniho{normalizované-

ho).

Sortiment vyrdb&ného néiadi je 3irok§ nejen
podle druhd néfedf, ale i co do rozmérd. Néfadovny
mus{ vyrédb&t jak ngradi drobné, tak i VYrobky
délky n&kolika metrd (polohovadla pro svarovéni).

. Charakteristika zpracovévanych souldsti:
Tab. 10

Chrasta‘ Tan- |Jif{- |D&tPi-
va T vald kov chov

max.véha (kg) 150 250 100 130

max.rozmdr (mm) 2800 |2000 1500 {3500

primér; 3{fka(mm)| 1200 2000 400 300

‘. Prizkum provadény v zdvodech n.p. Totex
ukdzal, %e skladba n4radi vyrébé&ného jednotlivymi
néradovnami je velmi podobnd, pii &emZ hlavni
néplh tvoii vyroba piipravkd.

I tato skutelnost je tedy pro slouleni vy-
roby néradi vyhodné.

Pro srovnéni sortimentu néradi vyrébé&ného
v jednotlivych z4vodech je uvedena skladba vy-
robeného néfadi podle typovych piedstavitell.
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Vyrizené objedndvky ve III, &tvrtleti 1965

Tab, 11

Druh polet objednédvek

néradi
onmggeal 2033 |00 | Bror

Psst 3 8 4 9

Pfrz 11 2 9 6

Pvrt 11 21 21 32

Pbrs 1

o Plis 2 3 1 2

Pof 10 |

Psvat 5 3 2 5

Pohyb 1 5

Pupin -3 6

Pprotl. 1

Prys. 2

Pmont. 14 6

Nsst 24 10 12 6

Nfrz 12 6 5 7

Nvrt 10 ' 4

. Nvystr. 12 4

Nvyhr, 2 2

Nohb. 1l 2 2 3

Nlis, 3 3 2 2

Nfez. 8 6 4 3

Mkon. 8 3 3 >

Ostatni 4 15 17 13

Udaje jsou ziskény z hlé3enek hotovych vyrob-

kd néradoven. Kazdd néiadovna pou%ivd pro oznalo-
véni druhd néradi jinych symboll. Pro v&t3i plre-
hlednost je v tabulce pouZito oznalovéni podle
néradovny v Chrastavé.




VSST
LIBEREC

Ideovy projekt

DP - ST 443/66

5. LISTOPADU 1966

Porovnéni nékladovosti vyroby néiradil jednotli-

vych zdvodd

Néklady néradoven za III. &tvrtletf 1965

zévod 01 - Chrastava

Bdaje zjistény z vykazu HN o vyrobeném néradi
(ddaje v K&s)

- z&¥i 1965 Tab. 12
vyroba vyroba jiné
spec .nér. ES?&%{ vyroba celkem
materidl 7842 154 2075 10071
mzdg 19785 685 22054 42524
reZie 21427 767 23917 46111
celkem 49054 1606 48046 98706 |
98708
kooperace 3663
néklady celkem 102369 Kis
- srpen 1965 Tab. 13
vyroba vyroba jiné
spec .nér. ﬁg?g&i vyroba ¢elkem
materidl 3735 20 2035 5790
mzdy 16302 143 21103 37548
rezie 17746 138 24843 42727
celkem 37783 301 47981 86065

néklady celkem ...... 86065 K&s

- — eap e G wAn . . —

— -

M. Bordovsky
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- Zervenec 1965 Tab. 14
vyroba vyroba jind o
. elkem
Sbgcar | ndPady | vyrova
materidl 4190 37 42 4269
mzdy 15127 1005 \3208 19340
rezie 16689 1084 3498 21271
celkem 36006 21e6 6748 44880

néklady celkem ....... 44880 K8

. o s i —— ——— "
e o i o S m e i Rt e o e

Néklady ndradovny za III. &tvrtletf 1965

celkem:

materidl celkem
mzdy celkem
reZie celkenm

A T . A T o T S —— . - —

celkem

Zédvod 02 « Tanvald

Hodnoty ziskény se&tenim udajli na objednavkéch

néradi.

20 130 Kés
99 412 K&s
110 109 K&s

Néklady za III, &tvrtletf 1965:

materidl celkem
mzdy celkem
reZie celkem

14 272 K&s
33 840 K&s
46 648 K&s

celkem

. —— . — o — — . an S
e W TS e S e S e . P WO

Re%ie - 138 % mzdovych nédkladd.
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7évod 05 - Jirikov

Ndklady za III. &tvrtleti 1965

materidl celkem 13 000 K&s
mzdy celkem 47 553 K¢&s
reZie celkem 66 452 K&s
celkem 127005 K¢és
Zévod 03 - Dé&trichov

Néklady vypodteny z cen néradi na hlé8enkéch ho-
tovych vyrobkd

Ndklady za III. gtvrtleti 1965
materisdl celkem 9 304 K&s
mzdy celkem 59 527 Ki&s
refie celkem 59 527 K&s
celkem 128 358 K&s

ReZie - 100 % mzdovych nékladl

Z porovnéni nékladd vyplyvé, Ze daleko nej-
vy&31 néklady na vyrobu néfadi ve sledovaném
obdob{ m&la n&fadovna v Chrastavé, Nejvy83i reZii
v poméru ke mzdovym fondim pak vykazuje néradovna
v Jifikové. Rozdily v reZii nékladech jsou v3ak
celkem malé.
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Skladba odvedené vyroby ve II.&tvrtletf 1966
Tab. 15

Hodnota vyroblnéf.v 1000 Ki&s

Druh néfadt ChrastaiTenvald|Jirikoy DEEFi-

Ndstr.pro tvé _ _ 285x 23

za tepla a 1liti

Ndstr.pro tmad, )

za stud.a strfiZ. 45,5 29 27

Rezné néstroje 30,7 7 31
o ’ d r2301:*—————

Upinaci néradil 96,1 65 17

Ostatni néfradi

(i montéZni) 37,2 52 / 2

Opravy,odetfovéni

a obnova néradi 47,3 12 %4 9

Vykony v kooperaci

pro VHJ - 15 30 24

3;}0 mimo 1,6 _ ’155 _
<9 Objem dokon&ené

vyroby celkem | 306 176 794 29

x N&tadovna zévodu v Jifikov& nesleduje néklady
ne n&fadi podle druhd. Proto bylo moZno ziskat
jen souhrnny ﬁdaj.xﬂdaj zahrnuje také vyrobu
kovovych modeld. Kovomodelarna tvori sice zvlés-
tn{ cech pomocné vyroby pro potieby slévérny
t4vodu, ale je pridruZena k HN. Je to speciélni
vyroba jen pro potfeby zévodu, kterou bude nutno
ponechat v z&vod& i po slouleni vyroby ostatniho
néfadi do podnikové né¥adovny.
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Technicko-ekonomi&td ukazatelé charskterizujfcd

vyrobu néfadf v zévodech n.p. Totex Vv roce 1965.

1. Ro&ni dokonlené vyroba V tis. K¢s vlastin
nékladd dosghla celkem 3050000 Ké&s.

7 toho vyroba normélniho néradf mé&la &init

podle ddajd né¥adoven 2 185 000 K&s. Poj

normélni néradi miZe viak byt vysvétlovéan

razn& a neni jasno o jaké néfadi jde. Pr
se zde udaje ze zévodd znélné 1is81i. Bylo
tedy lepsi ziejmé& uddvat v tabulce misto

roby normélniho néfadi vyrobu néfradi norma-

lizovaného.

2. Opravy, ostifeni a obnova néfadil ¢inily 1

3. Hodnota préce ve vzéjemné kooperaci mezi
dtvary VHJ byla 69 000 K&s. V kooperaci
ry mimo VHJ bylo vyrobeno néradi za 156

4. Plochy pro vyrobu néfadi v m2 celkem

a) podlahovéa 1785 m2
b) vyrobni 1525 m2
¢) z toho strojni 873 w’
d) pomocné - 223 o

5. Na jednoho vyrobniho délnika v hlavni smé&né

pripadé prim&rn& vyrobni plocha 26 m2.

6. Vyrobni plocha na jednotku pracovnich stroji

a zaPizeni ..ccecee 19,2 n°

7. Ro&ni dokon&ené vyroba na l m2 vyrobni plochy

& 5 00 0 2260 Kés

8. Polet vyrobnich pracovanich stroji a za¥izeni

celkem ¢.... 100 ks

ich

em
oto

by
vy-

22 300K¢&s 4

s utva-
600 Kés.
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9. Primérné vyuZiti sledovanych strojd na obré-
béni kov& secess e 55 %

10. Instalovany vykon celkem ...c.. 352 KW
Pramérny instalovany vykon na 1 vyrobniho
d%1nika v hlavni sméné ...... 6,2 k¥

11. Celkovy podet pracovnikd

dé&lnikd 76
. z toho vyrobnich 68
z nich strojnich 36
in%.techn.prace. 6

12. Primérné sménnost vyrobnich 4d&lnikd na stroj-
nich pracovistich ..... 1,15

13. Pracnost dokonlené vyroby Vv odpracovanych
hodindch se nedé ze zjidténych udajh presne
vyjddrit. Udaje ze zévodd jsou nedplné.

14. Roéni dokondend vyroba na jednoho vyrobniho
d%1nfika primérné ..... 47 000 Kés.

15. Pram&rné plnéni norem na strojnich pracich
oo o000 122 %.

Soutasny stav organizace na usecich zajidtujicich
vyrobu néradi.

Organizace v dtvarech HN Jje na zédvodech
v podstat® stejné. Uroven pfipravy vyroby nélradi
zévisi do jisté miry na po&tu a kvalifikaci pracov-
mich sil na tomto useku. Napf. funkce technologa
nédtadovny je obsazena jen v z4vod& Chrastava.
Rovné% v samotné vyrobé& jsou rozdily (ve vedeni
ndéradoven - nékde jen mistr). V daldim je popséna
organizace na z&vodé Chrastava.
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Schema_prib&hu podkladd

vyrobni .
konstrukce_—_ technologie
Kontrola
Y objednévka {
néradd{
. Vydejna
IIN41. Néstro,]érna néf'adi
zaddni .
) néradd ! +vykres
Konstrukce
pripravkl

Objednévka néradi vy jde od dtvaru technologie.
Po’adavky na nédstroj a néradi vyplynou na zdkla-~
dé technologického postupu, ktery udtvar technologie
stanovi pro vyrobu nové soucdsti. Jedné-1li se o
specidlni néstroj nebo pripravek, ktery neni ve
vydejn& nédrad{ k disposici, zadd OHN jeho vyrobu
konstrukeci piipravki. Hotovy vykres nédradi jde
zpét pres HN do néstrojarny.

Priprava vyroby hlavni vyroby - stévajici organi-

zace.

Priprava vyroby vypise objednévky T.C.org,
024+1-06~60 na vyrobni pomicky v péti provedenich .
Posledni objednéavku si ponechd v bloku. Do vyrob-
niho postupu zapide g1{slo objedndvky. Po zhotoveni
vyrobni pomlicky se Jedna objednédvka vrati do FV,
kterou technolog zalozi®do postupu vypisde ozna&eni
a &islo vyrobni pomicky (na p¥. Pvri, - 47528) .
Mimo objednévky je v pripravé vyroby vedena kniha
objednédvek, kde se pis1{ videchny objednévky.

Etyri kusy objednévek predéd technolog konstrukci
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pripravkd. Nékdy spoledné s vykresem detailu a
vyrobnim postupem.

Konstrukce inpravkﬁ - stévajici organizace v_zé-~
vod& Chrastava

Konstrukce pfipravki si oby&ejn& po zadéni
pripravkd do price vyhledd postup a vykres detailu
(m&lo by byt priloZeno k objednédvce). Konstrukce
pripravkl kresli vykresy Vv sestavédch a asi ze
' . 70% detailuje. Vyrobni pomdicku po nakresleni
napise KP do seznamu vyrobnich pomicek S6 14-1022 61
podle &isla technického vykresu, takZe jsou zde
prakticky evidovény v3echny vyrobni pomicky pro
¢1{slo vykresu. Dédle KP vypise pro vydejnu kartu
vyrobni pomicky T. &. org. 044-02-57. 3 kusy objed-
navky, 1 kopie vykresu a kartu vyrobnich pomicek
predéd KP do technologie néstrojarny (samostatného
technologa n&Fadovny mé jen néiadovna Chrastava).
Kopie vykresd pro OTK preddvé primo.

Priprava vyroby néradovny - stdvajici organizace

‘. Néstrojérna obdrzi z konstrukce pfipravkid
vykres vyrobni pomicky se 3 tiskopisy objednévky
T. &. org. 024.1-06-60 a kartu vyrobni pomicky
T.%. org. 044-02-57 pro vydejnu.

7 tdchto podkladd provadi:

- vyplhovéni vydejek na materisl
sortiment materidlu sk periodicky doplnuje
podle kartotéky zdsobovéni materidlem - podle
pot¥eby provadi zmény materiélu.

- vypise pracovni listek na fezdni materidlu =~
SEVT - 35 321 1 a jeden listek na objedndavku.
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- vyplni eviden&ni kartu SEVT - 35 315 1, kde
jsou jen &isla operac{ , pracovisté, Casy bez
popisu pracovni &innosti. Tato karta slouZil
v diln& pro potiebu plénovale na vypisovéni
skutednych vyrobnich &asd pii ukon¢eni jedno-
tlivych operaci. Priprava vyroby néstrojérny
na tuto kartu vyd&isli cenu materisdlu. Vyplni
druhou pravodku SEVT - 35 315 1, kde Jjsou v3ech-
ny ndlefitosti e4re t.j. operace, pracovidté,
Zasy a popis pracovni &innosti. N&které profese
jako napi. soustruh jsou souhrnné gdsti obJjed~
névky. Podklady predéd HN. Podklady pro opravy
pripravkd pres PV néstrojérny nejdou.

Hospodareni ndradim ~ stdvajic{ organizace

Po dojiti vdech detaild si HN poneché 1 kopii
objednévky, kterou zaloZi. Dile si poneché kartu
vyrobni pomicky T. &. org. 044-02-57, kterou
predd vydejn& néiadi.

Pro svou evidenci provdd{i HN vypis z jed=-
notlivych objednévek; pofet hodin podle techno=-
logického postupu na jednotlivé profese, které
po dojiti skutedného Zasu na evidenZnich kar-
téch porovnévaji a eviduji. HN uréuje déle sor-
timent novyeh pFipravkd na jednotlivy mésic.
Opravy neJjdou plres HN.

Néstrojérna - stévajici organizace

Do néstrojérny dochézi tyto podklady:
privodka a evidendni karta, vykres, objednévka,
vydejka materidlu 2x, mzdovy listek pro Pezént
materidlu.

Zajisténi materidlu v zésobovéni provddi dilna.
Néhrady materidlu piedepisuje technolog néstro jarny
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a zajistuje dilna. Rezérna vrécenim duplikétu
vydejky potvrzuje, se je materidl pripraven.

Dovoz materiélu z Fezérny zajistuje dilna. Speci-
41ni materidly Jsou skladovédny v meziskladu dilny
(rozpracované vyroba). Rezéni plemenem si zajidtu-

je u ostatnich provozd dilna.

Préci pro jednotlivé profese V d{lné pripra-
vuje a zadéavé plénovaé a mistr. M&si&ni sortiment
s4steénd (asi 70% urcuje HN) zbytek dilna dle
@ po%adavkd vyroby a kapacity pracovist. Zadané
a rozpracovend vyroba je evidovéna v knize na
kontrole. Pribéh dilnou zaznamendvé mistr na
eviden&nich arsich.

Opravy néradi

Zaddvé vydejna:

Vadné néradi urduje a opravenku vystavuje
OTK a piredédvéd vydejné. Dilna vystavuje privodku
a zajistuje vykres.

M&si&ni sortiment oprav je asi 50 poloZek.
zména sortimentu pri zajisltovéni mimoradnych uko-

" 14 je se souhlasem ném&stka moZno provést do

25, v mésici.

Kontrola kRlési hotové néfadi a pfipravky.
Plénova& doplnuje do pravodky ze nzdovych 1istkd
nabdhlé mzdy & materidl.

HléSeni hotovych vyrobkd dostévé HN, vyrobni
GW&térna, vydejna, dilna a kontrola.

Mzdy zpracovavé mistr podle vykazu prace
jednotlivych d&lnikd do sumére mezd na zakézky.
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III. Vliastni projektové Cést

Jak ji%Z bylo uvedeno, Jje V zéjmu podniku
vyfesit sloulent vyroby néfad{ cestou co nejmen-
sich investic, t.zn. vyuzit pro ziizent podnikové
ndradovny stévajici vyrobni plochy. Z tohoto po-
¥adavku tedy nédvrh vychézi.

Bylo proto navrieno toto feseni:

Vyusit pro zfizeni podnikové néiradovny stévajici
o vyrobni plochy néradovny v Chrastavé.

Cherskteristika vyrobni plochy

NéP*adovna je umisténa v pfizem{ dvoupodlaZ-
niho objektu &is. 3. Umisté&ni dily vcelku odpo-
vid4 pozadavkim kladnym na nérocny néradovensky
provoz. Budova je umist&na stranou od hlavnich
dopravnich cest v zévodé&, nepiichéz{ proto
v dvahu vliv otfesd na préci pfesnych strojd.

V diln& jsou také vytvoreny podminky pro dobré
ustaveni strojd (budova neni podklepena, betonovy
zéklad). Prisunové cesty jsou vcelku vyhovujici,
. i kdy% m& dflna jen jeden primy vchod.

K dvaze o ziizeni podnikové néfadovny na
plose stévajici néradovny v Chrastavé vedla taky
ta skutednost, %e plocha, které je v d{iné
k dispozici neni pro vyrobu nétradi plné vyuZita.
Zhruba 20% vyrobni plochy dilny zabiraji totiZz
v soutasné dob& pracoviit& udnovského stiediska
a znadnd &4st plochy zUstéava nevyuZita vibec.
Premist&nim pracoviil udnovského strediska do
jingeh prostor mimo néfadovnu, pripadné také
reorganizaci rozmisténi stévajiciho strojniho za-
¥{zen{ néfadovny, bylo by moZno uvolnit znacnou
plochu. Pak bude moZno rozdirit a modernizovat
strojni park a zajistit tak potfebnou vyrobni
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kapacitu k vyrobé nétadi pro cely podnik.

PouZ?itéd metoda

Projektovéni néfadoven je moZné v podstaté dvojim
zpisobem:

1. projektovéni podle presného programu (podrobné
projektovéni)

2. projektovéni podle technicko-hospodérskych
ukazateld (brubé projektovéni)

Projektovéni podle pF¥esného plénu se provadi
na zéklad& vypracovanych teéhnologickych postupd
pro v3echny druhy a typy zhotovovanych vyrobki.
Tohoto zpisobu se pouZivéd pfi navrhovéni velkych
néfadoven s primdifend omezenou nomenklaturou vy-
rébdného néradi a s pevné& stanovenym vyrobnim
plénem.

Tento zplsob projektovéni neni v daném pii-
pad® pouZitelny. Sestaveni vyrobniho plénu né-
¥adovny nerdZi na znainé poti%e, protoZe vyko-
névané préce jsou rdzné, tak%e nenf moZné urlit
predem pfesné mno¥stvi a nemenklaturu néradi,
které je ti¥eba vyrobit a opravit.

Proto bylo pro prvanf{ pifibliZeni k problému
ponZito metody hrubého projektovéni podle technic-
ko-ekonomickych ukazateld o vyrobé né¥adf, které
bylo mo¥no na jednotlivych zévodech zjistit.

Jsou proto reseny jen hlavni proporce nové vyroby
a projekt nezachézi do vdech detaild.

Slou&eni vyroby néfadi je navrZeno na zékle-
d& udajd o vyrob& za rok 1965.
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Kagacitni propodtiy

NavrZeny re?im préce v néiradovné, roéni Casové

fondy

Provoz v néradovn& bude dvousménny

Gasové fondy podle normy MVS - MTS UNF - 73 0089
a) &asovy fond vyrobniho aslnika ...2110/Ef/Hod{sm/rak
b) &asovy fond stroje pri dvousménném provozu
4260 Ef /hod/rok
Tyto fondy plati pro 46 hodinovy pracovni
tyden.

Pro rok 1967 vdak zévod Chrastava polité se
zkrédcenim pracovni doby na 43 hodiny.

7 tohoto divodu je tieba v projektu pri
stanoveni prisludného poltu strojd a zamé&stnancd
uvazovat tasové fondy nizsdi.

a) &asovy fond vyrobniho ddlnika ..2015 Ef hod/sm/rok|
b) &asovy fond stroje pii dvousm&nném provozu
4171 Ef hod/rok ‘

. Tyto fondy planuje na rok 1967 odd&leni Préce
a mzdy.

Potrebné vyrobni prosifedky a pracovni kapacita

Ke stanoveni potfebného poétu strojd v néra-
dovne je tfeba urdit jakou kapacitu celkem v odpra-
covanych hodindch mély stévajict néfadovny (prac-
nost néradf). Stejné kapacity je nutno doséhnout
také u projektované nsiadovny.

Proto%e udaje o strojni pracnosti nebylo moZ-
no zjistit na zévodech pfimo, byly strojni hodiny
urdeny pribliZnym vypocltem.
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Vypolet odpracovanych strojnich hodin OH str.

Vypotet vychézi z udaji o poltech normohodin odve-
denych za rok.

_E‘_’éet NH___
oel.prekrad.norem

celkovy polet odprac.hodin =

Tak dostaneme celkovy polet hodin odpracova-
nych na strojnich a rugnich pracovidtich. Rozdé-
lenim podle poméru strojnich d&lnikd k ru¢nim ve
'. sledovaném obdobi je moZno ptibliZné urcit prac-
nost strojni a rudni.

T{mto zpisobem byla strojni pracnost uréend
jiz pri vypoltu asového vyuZiti strojd.

Vypo&tené hodnoty pracnosti podle zévodd

Chrastava 28800 OHstr/rok
500 OH rué&/rok

Tanvald 9250 OHstr/rok
1280 OHru&/rok

. Jirikov 23200 OHstr/rok
17350 OH rué&/rok

D&trichov 18500 OHstr/rok
18500 OHrué&/rok

celkem ..... 79750 OHstr/rok
69150 OHrué&/rok

Vypodet potfebného podtu zdékl.stroji

Celkovd pracnost néfadi 148900 OHcelk.
z toho: pracnost strojni 79750 OHstr.
fond strojniho zafizeni pri

dvousménném provozu 4171 Ef hod/rok
koeficient vyuzit{ strojniho zarizeni 0,82

(podle smérnic pro pro jektovéni néfadoven)
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Potet zékladnich stroji bude:

Podet pomocnych stroja

Podle sm&rného ukazatele 33% z poctu zdkladnich
t..j. e 0 @0 0 00 8 strojﬁ

PoXet doplhkovych strojld ..... 25 % teje. os. 6 8trojl

Obnova a doplnéni stroja

N&vrh na doplnéni strojniho parku natadovny
je podén souhrnné v tabulce p¥ilohy Es 3.

V néradovnd jsou dosud V pouzivédni zastara-
16 stroje, davno odepsané, které ui neodpovidaji
pofadavkim néro&né préce v néradovnd. Tyto stro-
je Jsou v ndvrhu obnovy nahrazeny stroji moder-
nimi, vykonn&jsimi.

NéFadovna mé vyrdbst Siroky sortiment naradf.

. 7 toho vyplyvé poZadavek maximélni univerzélnosti
strojniho vybaveni, co% bylo p¥i névrhu respekto-
véno.

Potfebny poclet zékladnich strojd urleny
vypo&tem na z&k1ladé pracnosti néfadi je polet
minimélni.

Polet zdkl.strojd vypocltem eecececs 24
NavrZeny polet zékl. strojd
vychdzejici ze soulas.stavu ecesecee 30
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Opotfebeni strojniho zafizeni néfadovny

Stav k 1.9.1966

Tab. 16
. F1i%Z . zdstat.
Stroj typ |59¥. 9Liz. lodepséndyoanots

Soustruh univ.hroy.SV18RA 1965 | 24899 - -
Sdbtrun univ.hrot SV 18R [1954 | 29049 24290 | 4759

Soustruh univ.hroy.SV 18R|1951 29049 | 13472 15577
‘. Soustruh podtéleci] DH2 1943 | 49044 | 53154 |odepsén
Frézka ndstrojér. | FN22 [1961 41560 | 17869 |23691
Foézka univerzél. | FU2a (1955 | 40855 | 38029 odepsén
Frézka univ.ndstr.| FPl 1944 | 45425 14111 | 8881

Frézka svislé F48 1949 | 44160 | 39449 | 4711
Frézke svislé FV2a {1947 | 41400 20961 [ 20439
Stojan.vrtalka V4 1938 | 4600 571 | 4029
Sloup.vrtadka VsS20 {1965 4284 - -
Soubadnic.vrtadka | BZL11001957 191301 |139664 | 51637
Bruska rovinné BPH20N |1966 | 31606 - -
Bruska na otvory | SI125/1%3%7 | 65830 | 64998 |odepsédn
o Bruska na m&Fidla | BNM20 [1956 | 42087 | 20825 21262
Bruska rovinné BPH20 [1955 | 26304 | 10138 |16166
| Bruska rovinné | Sul 1936 | 27494 | 28407 | odepsén

Bruska univ.hrot. | 2U 10001949 | 40129 | 41584 | odepsén
SbrdZotia vodorov. 650H |1943 | 16416 | 8135 | 828l
Obrézetka vodorov. 650H [1943 | 16416 | 3454 12962
Pilovaci stroj PSV100 {1944 | 5730 8147 | odepsén
Pédsové pila Rev5 1942 | 8500 5939 | 2561
Rémové pila PR20 {1959 | 6635 4194 | 2441
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Skledba zdkladnich strojd podle nédvrhu

Tab., 17
ggf. Skupina strojd :figgga Polet strog

S. v % ja

1 Soustruhy 23,5 T

2 Frézky 33,5 10

. 3 Brusky 23,5 7
4 Vrtadky 13,5 4

5 | Obrézedky 6 2

6 Celkem 100 30

6 Pomoc .a dopln.stroje 13

Zajisténi dokoncujicich operaci na naradi:

Prvni naostifeni novych néstrojli vyrédbénych v néra-
o dovn& zajistuje v soulasné dob& ostiirna hlavni
vyroby. ProtoZe fezné nédstroje tvori jen malou
g4st vyrobntho programu néfadovny (néfadovna
zhotovuje jen nékteré specielni néstroje a pro-
v4di upravy normalizovanych Fesnych néstroji),

je schopna ostrirna hlavai vyroby tutc potiebu
néfadovny pokryt.S timto zpisobem zajislovéni
ostreni se poditd i pro néiadovnu celopodnikovou.
Pro zrizeni vlastni ostfirny neni k dispozici ani
potfebnd plocha. Umisté&ni ostfirny a vydejny

je patrno z p&dorysného plénu budov 2, 3 (viz
p¥iloha).

Pocet strojd v ostrirné ..eee.. 25
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Tepelné zpracovéni néradf{ i ostatnich vyrobkd pro
zévod Totex Chrastava provadf v kooperaci n. D.
Tesla Stré% n.Nis. 3 touto kooperaci mé zévod
dobré zkudenosti, prace jsou provadé&ny kvalitné.
Proto se polité s touto kooperaci i po rozsifeni

vyroby néradi.

Svarelské prace na ndradi Jje nutno zatim provadét
mimo n&radovnu. ProtoZe jsou gvare&ské operace
na néfadi dosti Zasté, bude vyhodné zf{dit pro
® néfadovnu vliastni svalovnu. Docili se tak zkréceni
“vyrobnich dasi. V projektu je navrieno ziidit sve-
fovonu v mistnosti sousedici{ & meziskladem. (viz
priloha - dispozice nétadovny). Lis na silon, ktery
je zde umistén pat¥f hlavni vyrobé. Vyloulenim
tohoto stroje se ziské pot¥ebné plocha.

Pracovni sily

Potrebny polet vyrobnich d€lnikd je vypolten
z celkové pracnosti néradi a pramérného &Easového
fondu pracovnika.

. Celkovéa pracnost nafadi 148900 OHcelk.
Gasovy fond pracovnika 2015 Ef hod/sm/rok
Potet vyrobnich d&lnikd celkem _%%%299__ = T4

P¥i volb& podtu strojnich a rud¢nich délnika
byl vzat v uvahu smérny ukazatel pro pocet stroj-
nich d8lnikd 1,7 stroj.délnika na 1 z4kl.strog

Ukazatel zahrnuje potfebu obsluhy na strojich
pomocnych

Smérny ukazatel pro potet ruZnich d&1lnikd
1 rud. d&lnik na 1l zékl.stroj
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Optimélni pomér d&lnikd ruZnich ke strojnim je
2 : 1. Tomu piibliZn& odpovidaji i poéty podle

ukazateld.

NavrZené pod&ty d&lnikd: strojnich 50

V podtu rudnich d&lnikd jsou i opravari nafadi.

Rozdéleni d&lnikd do smén

ruénich

24

Tabo 18
Zaméstnanci 1 smé&na 2 sména| celkem
Vyrobni dé&lni-
ci strojnit 25 25 50
Vyrobni d&lni-
ci ruéni 15 9 24
Pomocni
d&lnici > 2 7
IT 4 3 7
celkenmnm 49 39 88

U rudniho pracovisté neni rozhodujici Jjeho
Easové vyuZiti. Proto by bylo vyhodn&jsi umistit
vdechny ruéni délniky v hlavni smén&. Pro nedosta-
tek mista je vdaek v nédradovn& navrien omezeny
potet rudnich pracovisl, proto je nutno rudni
délniky rozdélit do obou sm&n. Je nutno zajistit
ruéni pracoviité i pro strojni d&€lniky (odjehlo-

véni atd.).
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Rozd&leni IT pracovnikd néfadovny

Tab. 19
Pracovidté podet

Vedeni d{lovedouci 1
naradovny

smén.mistFi 2
Plénovali 2
Kontrola 2
Celken 7

Polet ggacovnikﬁ hosgodéfakého strediska

Nyné&jsi stav .... 3 + 1 technolog néradovny
N&vrh na doplndni, které si vyZédsa zi¥izeni podniko-
vé n&fadovny .... dispefer + 1 administr.sila

Dispeder bude zajistovat styk mezi zdvody (prijem
objednédvek néaradfl a expedice). ‘
Rozd&leni pomocnych délnikd
Tab. 20
Pracovi&teé l.sména 2.sména
Mezisklad materidlu 1 -
Mezioperalni sklad 1l -
‘Manipulace a doprava 2 2
Uk1id a svalinéfka 1 -
celkenmn 5 2
Celkovy polet pomocnych d&lnikd —zﬁi—lgg- = 9,5 %

z podtu vyrobnich d&lnikd.
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Podlahové plochy podle smérnych ukazateld

Vyrobni plocha zédkladni

a) vyrobni plocha strojni

soustruhy: polet strojd 7
smérny ukazatel 12 m /stroj
celk.vyrobni plocha 7 x 12 =

frézky: podet strojd 10
smdrny ukazatel 10 m /StrOJ
celk.vyrobnf plocha 10 x 10 =

brusky: po&et stroji 7
smérny ukazatel 9 m /strog

celkovd vyrobni plocha 7 x 9 =

obrézelky: polet strojd 2
smérny ukazatel 8 m /strog
celk.vyrobni plocha 2 x 8 =

vrtadky soufadnicové:
podet stroji 1
smérny ukazatel 33 m /stroj
celk. vyrobni plocha - 33 m2

vrtadky radidlni:
poZet stroji 3
smérny ukazatel 12 m /strog
celk.vyrobni plocha 3 x 12 =

b) vyrobni plocha strojni pomocné

pomocné a doplnkové stroje:
polet stroji 13
smérny ukazatel 5 m /stroa
celk.vyrobni plocha 13 x 5 =

Vyrobni plocha strojni celkem eeeccc.. 377 m

- e ame
-2

84 m2

100 m2

63 m2

16 m2

36 m2
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Virobni plochs rudnich Eracovié{

potet prac ovidt 18
smérny ukazatel 6 m?/rué.pracoviété
celk.vyr.plocha 18 x 6 = 108 m

Vyrobni plocha celkem ecsevesce —5§§_§3_
Podlshova plocha volné 615 m2
. Dopravni plocha 130 m2, t.j. 26% plochy
vyrobni

Virobni plocha pomocné

Meziogeraéni sklad

Pro mezioperalni sklad Jje nuino najit nové
m{sto. Dosavadni mezisklad, umistény pfimo Vv af{1-
n& je nutno pfi novém rozmisténi strojd zrusit.
Pri vyuziti stavajicich ploch jsou pro z¥{zeni
mezioperaéniho skladu tyto moZnosti:

vyuZiti Eésti nistnosti navriené svaovny,
vyuziti césti vychystéVaciho me ziskladu, JjehoZ
plocha neni dostatedné vyuzita nebo upravit pro
skled volny prostor Vv zadni &ésti dilny vedle ‘
kontroly. V t&chto mistech je vdeak elektricky
rozvad&d, k némui je nutno zajistit volny
pristup.

Vychystévaci mezisklad

Mezisklad materidlu ztstane na pavodnim misté.

e
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PFibliZny vypodet potfebné plochy

Ro&ni vyroba nérad{ odhadem 30 t

Presné nebylo moZno tento ukazatel urcit, ro¢ni
vyroba naradl v tunéch nent V naradovnéch sledo-=
véna.

Pfedpoklédané skladovana zésoba materidlu Jje na
2 tydny, £.3.-Bo- = 1,15 ¢

Prém&rné zatizeni Jje uvazovéno 150 kg/mz.

Plocha vychystévacihb meziskladu —%*%%—= 7,7 m?
3

Skuteléné plocha peziskladu 42 m2.

tast plochy meziskladu bude mono pouzit k jinému
udelu (mezioperatni sklad) .

Technické kontrolsa

pri dosavadni orgenizaci néfadovny provadi
mezioperaéni i konelnou xontrolu 1 kontrolore.
Pro dvousménny provoz V navrhované néiadovné
jsou navrzeni 2 xontrolofie Mezioperaini 1 koned~
néd kontrole ziistanou slouleny na pavodnim misté.

Plocha pracoviété: smérny ukazatel 7m2/pracov.

Potfebné plocha celkem 7 + 8 m? na rysovaci desku
vypodtené plocha 15 m?
skute&néd plocha 20 m2

Plochy socislni

Potet zaméstnancd népadovny seeee T4
smérny ukazatel 1,4 0/ pracove
Potrebné plocha sociglni celkem 74 x 1,4 = 105 m2

Plocha spravpi - xancelél pmistra 12 m2
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Energie

Objekt néradovny je napojen na energetickou
ait zdvodu. Stladeny vzduch bude rozveden ke vsem
obrébécim strojim. Potfubi bude dostatelné di-
menzovéno tak, aby bylo moZno pouZit pneumatického
upinéni. Instalované pfikony u jednotlivych strojd
jsou na disposilnim vykrese.

Prikon strojd celkem 165 kW

——— - — - ——

Kontrolni propotfet podle ukazatell:

Stanoveni po&tu pracovniki

Vyrobn{ d&lnici strojni

smérny ukazatel 1,7 stroj.d&lnika na 1 zékl.stroj
podet strojnich d&lnikd 50
po&et zdkladnich stroja 30
t.j. 1,67 délnika na 1 stroj

Vyrobni d&lnici ruéni

smérny ukazatel 1 d&lnik na 1 zékl.stroj
® poSet rudnich d&lnikd 24
t.j. 0,8 ru¢.dél. na 1 zékl.stroj

Pomocni délnici

smérny ukazatel 15% z pol&tu vyrobnich délnikd
podet vyrobnich dé&lnikd T4

podet pomoc. dé€lnikd 7

teje 9,5 % z poltu vyrobnich délnikd

Rozdil v po&tu pomocnych d&lnikd je zpisoben
tim, Ze ve vypoltu podle ukazatelld jsou zahrnuty
pracovnici ostiirny a vydejny néredi, které se
obvykle projektuji souZasn& s néradovnou.




V§ST DP - ST 443/66
Ideovy projekt ‘ 5 LISTOPADU 1966

LIBEREC M. Bordovsky / 43

IT pracovnici

smérny ukazatel 12 % z poétu vyrobnich d&lnikd
polet vyrobnich d&lnikd 74
podet IT pracovnikd T tede 9,5 %

Podty pracovnikd navrZené v projektu pfibliZné
odpovidaji smérnym ukazatellm.

Plochy podle ukazatelil

® Provozni plocha strojnich pracovisi

smérny ukazatel-primérnd plocha na 1 zékl.stroj
(v&etné dopravnich a pomoc.ploch)
20 - 26 m°

Polet zdkladnich strojd 30
Provozni plocha strojnich pracovist je 600 m2.

Do pomocnych ploch je prfi vypoctu pddle tohoto
ukazatele zahrnuta kalirna. Proto vychdzi plocha
p#{1i8 velké. Na jeden stroj pripadd 19,7 m°.

Provozni plocha rudnich pracovist

Smérny ukazatel 4 - 5 u° na 1 rudni pracovigté
Podet ruénich pracovidt 18
Provozni plocha ruénich pracovidl je 90 m2.

Manipulace 8 materidlem.

Meziobjektovou dopravu obstardvéd centrdlni
stredisko prb meziobjektovou dopravu, které
dopravi materidl z USM do vychystévaciho mezi-
skladu néradovny. Z vychystédvaciho meziskladu bude
nutno dopravovat materidl na Jjednotlivé pracovisté
ruénimi voziky. Pro el.plodinovy vozik nejsou
v d11né dostateéné 8iroké prichody. Pro manipulaci
8 té&Zkymi kusy pri préci na soutfadnicové vrtalce
je zde instalovéna ruéni dréZka.
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NavrZend organizace iutvaru hospodaieni naradim
& nétadovny

Névrh zm&n v organizaci pri stdvajicim stavu

vyroby néradi byl vypracovén ui v minulém roce S
tim, %e mé vyhledov® navézat na z¥izeni podnikové
néfadovny v zévodé.

Vsechna navrhovanéd opatfeni smé&fuji k uplres-
néni stévajici organizace a zkréceni pribé&iné
doby .vyrobni pomdcky.

Organizace vychézi ze tri fézi realizace.

Pfiprava vyroby hlavni vyroby

Vypisovéni objednédvek a dals{ postup zistéavé.
V rémci organizace préce v konstrukci pripravkd
je zapotfebi na objedndvku vypisovat pozadovanou
1hdtu zhotoveni.

Déle je zapotfebf za ucCelem urychleni préce
v KP predat s objednévkou vykres a postup.

V nutném pripad& by byla pfedévéna neevido-
® vané kopie vykresu, kterou vyZ&dé technolog.

Konstrukce piipravki

Vzhledem k tomu, %e v konstrukci textilnich
strojd dochdzi k neustdlému vyvoji je nutno za-
jistit, aby nové prvky mohly byt rychle zavadény
do vyroby. Predpokladem k tomu je, aby i vyroba
néradi pru%n& reagovala na zmény V hlavni vyrobé,

7 tohoto ddvodu je navrZeno ponechat i po
zrizeni podnikové néradovny na Jjednotlivych zévo-
dech konstrukci pripravkd. Konstrukce pripravkd
totl? dmce spolupracuje s technologif i s hlavni
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konstrukci. Jeji odtrZeni by proto mohlo mit za
nésledek obtiZe pri konstrukci nového néradi.

Na druhé strané v3ak KP spolupracuje i s né-
fadovnou. Zde zase pravd&podobné vzniknou obtiZe
pii samotné vyrob& néredi (nejasnosti na vykresech
atd) .

NavrZend organizace v _KP na zavodé

‘ Prab&h podkladl zlstavia.

Pro zkréceni prib&iné doby pripravku néfadovnou
a usnadnéni préce v konstrukci je zapotfebi:

1. VyuZivat v meximdlni mife univerzdlnich p¥iprav-
k4 (stojénky na rezy, stav.prfipravky).

2. Pou?ivat materidly (jakost a rozméry) vedené
v sortimentu, Jjinak ddat vias poZadavek.

3. VyuZivat normalizovanych &ésti pripravki.

4. VSechny vykresy pripravkd bezpodminelné
detailovat (detaily s rozpiskami)

‘ 5. Na vykresech uddvat soufadnice potiebné pro
vyrobu.

Na vykrese detaild'rozpisce bude:
a) &islo piipravku

b) &islo objednédvky

¢) &1islo pozice

d) materiédl

e) datum a podpis




VSVST DP - ST 443/66

Ideovy projekt 5.LISTOPADU 1966
LIBEREC M. Bordovsky /46

Priprava vyroby néfadovny

NavrZend organizace Vv 1. fézi.

Postup préce a vdechny podklady zidstavaji.
Je zapotrebi, aby zdsobovani provadélo a obnovo-
valo seznamy materiélu a zasflalo je piiprave
vyroby néradovny a KP. PV néstrojérny nechéd za-
jistit materidlov$ vydejky a do néradovny péjdou
ji% zajisténé. Rezérna materiélu musi vychystat
materidl nejpozd&ji do 6ti dnd po obdrZeni vydejek.

Navrzend organizace ve 2. fézi.

V této fézi organiza&niho &lenéni mé PV
néfadovny vypisovat daldi podklady pro préci na
jednotlivych detailech.

Na vykresy detaild vypiSe technolog na
zadni stranu technologicky postup v&etn& Zasd.
Vypise evidenéni kartu pro sledovéani skuteéné
odpracovanych &asi. Pbdklady preda HN.

NavrZend organizace ve J. fézi.

V této f4zi dochdzi k plénovani a evidenci
ve vyrob& naradf pomoci strojn& poletni stanice.

Jednd se o prevedeni technologického postupu
na sdrulené dérné 3titky a jejich vyuZiti pro
potreby:

a) zhodnoceni objednavky

b) zahrnuti objedndvky do mé&si&niho
plénu

¢) evidence skutelnosti za mé&sic

d) pripadné zhodnoceni objednavky
po skbnéeni
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Hospodaien{ néfadim

PP{jem objednévek néfadi ze zévodd a siyk
se z4vody bude zajistovat dispefer a 1 administra-
tivnf s{la. Hotové naradi bude expedovéno do zé~-
vodd pokud mo%no v nejkrat#i dob& po dokondeni,

NavrZend orgzanizsce HN l.a 2. féze

Prib&h v3ech podkladd zlistévia.

Terminy dokon&eni (udané PV) budou HN upifes-
hovédny. Sortiment na m&sfc bude urfovén podle
kapacity néifadovny a termind jednotlivych objed-
ndvek a podle poZadavki dispeferskych porad.

Preddvéni oprav a jejich evidence musi jit
pies HN a budou rovn&Z pokud moZno terminovény.

NavrZzend orgeanizace 3. féze

Po prevedeni technologickych postupd na
sdrufené d&rné 3titky bude HN podle sestavy pro-

® fes{ na jednotlivé objedndvky upfesnovat terminy
odevzddn{ hotovych pfipravki a urdovat m&wilni
sortiment.

Seznam mési&niho sortimentu predd HN technd-
logii n&radovny, kterd predd piisludné Btitky vdech
naplénovanych objedndvek do SPS na zpracovéni,

N4radovna

NavrZenéd organizace v 1., fézi

V této fd4zi prochdzi je3t& objednévka postup-
n&, vi3echny detaily spole&n&, z profese na profesi,
Vyrobni podklady a dosavadni zpisob organizace
zustavé.
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Navriend organizace ve 2. fézi

Celd objednévka jiZ nepljde spole&n&, nybri
jednotlivé detaily pijdou samostatiné. K tomu
jsou vytvoreny predpoklady tim, Ze vykresy Jjsou
detailovény a postupy psény na zadni strané&.
Vychystévéni a sledovéni prib&hu dilcli bude pro-
védét plénovad pro celou objedndvku na tiskopise
T. . org. 0-01-59, ktery mu piredd technolog
(ptes HN).

Navriend organizace ve 3, fézi

V této fézi se politéd s pfevedenim technolo-
gického postupu na sdruZené d&rné &titky a jejich
vyu¥iti pro dalsf potreby.

1. Plénovad pri zadéni préce predd délnikovi spolu
s ostatni dokumentaci #tfitek operace, na kterém
je napsén technologicky postup. Poznamend
pritom ﬁéiﬁﬁgno a osobni &islo délnika.

2. D8lnik po skonZeni préce zaznamend na Sttek
po&et skute&n& odpracovanych hodin a da 8titek
potvrdit OTK.

3. OTK vrati 3t{tek pbénovali, ktery je tim
informovédn o skondeni operace a miZe zadat
daldf. Stitky pravideln& pieddva SPS.

4. SPS do 3t{tkd dodéruje udaje o skutefnosti
a vypracuje nésledujici sestavy

- sestavu dle zakézek

- sestavu dle pracovis® - slouZ{ HN jako kontro-
la skute&ného vytiZeni strojt
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- sestavu dle osobnich ¢isel - poskytuje prehled
o vykonu d&lnikd

SPS po skondeni praci v m&sici roztridf stit-
ky podle &fsla objedndvky a vréati idtvaru HN, ktery
je archivuje.

Podle poZadavku HN miZe pak SPS provést
kone&né zhodnoceni objednévky.
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IV. Zhodnoceni dosaZitelnych hospodafskych d&inkl
projektu

U&elem rozboru je predb&Zné& provérit ekono-
mickou d&elnost soustied&ni vyroby néfadi v rdmci
podniku. Prfedpoklédanym hlavnim udinkem je sniZeni
vlastnich nékladd.

Srovnévané varianty

" 1. Novy zplsob - soustied®nd vyroba néradil v pod-
nikové néradovn& v Chrastavé,

2. Stary zpisob - vyroba p¥i zachovani dosavadnich
podminek ve &tyrech zdvodech.

Pfi tomto predbé&Zném rozboru byly za vyrazné
ovlivnéné poloZky vlastnich nékladd uvaZovény
odpisy strojd, zarizeni a budov.

ﬁsgorx na odpisech strojtd

Podle kapacitnich propoltd je pro stary a

" novy zpdsob vyroby nairadi potreba tohoto poftu
stroja:
Tab, 21
stroje strgjg P
ouzité | uvolnen
z?ﬁsob ?érné nové 5 obou | pri celkem
vyroby | Jjedn. stroje | zpdsob, | novém
vyroby Zpﬁs obu
stary ks - 24 56 80
novy ks 19 24 - 43

Pro vypolet uspor neni treba uvaZovat stroje,
kterych bude pou%ito v obou zpusobech vyroby (24).

Uspory na odpisech je moZfno vypolist Jjako roz-
d11 odpist uvoln&nych strojd (56) a strojd novych.
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Odpisy uvoln&nych strojd 185 000 Kés/rok
Odpisy novych stroja:

porizovaci hodnota celkem 661 800 K&s
primérnéd doba Zivotnosti 19 let
(urdeno podle pPirutky "Klasifikace zékl .fondd?

(] ~-44 000

 Odpisy ze stroji samotné néradovny v zévodé

Chrastava se v3ak zvysi:
Roéni odpisy pri stévajici vyrobé 92 000 Kis
Odpisy po slouleni vyroby
z novych strojd 44 000 Kés
ze starych strojd 70 300 K&s
celkem 114 300 Ki&s
" Prirdstek odpisi 114 300 K¢s
-92 200 K&s
22 100 K¢és

- D o —— v p— e o
T e o e o T i . ——— -

Uspory na opravidch stroji se podstatn& neprojevily,
i kdyZ celkovy polet strojd ve vyrob& néfadi bude
nizs{. Vyss1i vyuZitf stroji, s kterym se po¢ité
pro zaji¥t&ni potfebné vyrobni kapacity, bude mit
za ndsledek také vy33{ opotfebeni stroji.
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Uspora strojd a vyrobnich ploch

Potet strojd pfi soudasném zpisobu
vyroby néradi 80

Polet strojd pfi novém zplisobu vyroby 43

' UYsporu v hodnotovém vyjéddreni je moZno urlit
' jako zlstatkovou hodnotu stroji, které bude moZno
prevést do jinych vyrobnich usekd. Nejsou poéitany
stroje odepsané.

PribliZné zUstatkovd hodnota uvolné&nych stroja

320 000 K&s
Uspora ploch
Celkové vyrobni plocha pro vyrobu
ndrad{ pri soulasném stavu vyroby
. (podle pasporti) 1 525 n°
vyrobni plocha navrhované néfadovny 800 m°
ispora 725 m?

Pri cené& 400 Kés/m2 hodnota uvolnéné plochy
gini 290 000 K&s. ’

Zvy#eni vyrobnosti z plochy

Vypodteno z udajld o potfebnych plochéch pro
srovndvany objem vyroby

1525 =
-..-gm-- . 100 - 100 = 90 %
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Z uspory ploch vyplyvaji také udspory v odpi=-
sech z ploch pro vyrobu néradi. Podle smérnic pro
urdovani odpisd zdkladnich fondd Jjsou odpisy ste-
novovédny vidy pro cely objekt.

Aby bylo moZno vyJjadrit z celkovych odpisli C4st-
ku, kterd pripadé na plochy néfadoven, jsou sta-
noveny odpisy na jednotku plochy (podle zkuse-
nosti z n.p. Prerovské strojirny).

odpisy na Jjedn.plochy 20 Kés/m2
néklady na otop a osvétleni 20 Kés/m2

néklady na stdvajici plochy
1525 x 40 = 61 000 Ké&s/rok

néklady na plochu novou
890 x 40 = 32 000 K&s/rok

Wspora 29 000 Kés/rok
Tuto Usporu bude moZno zahrnout do uspor vlastnich
' nédkladd.

Vyznamnou sloZkou vlastnich nékladd jsou
mzdové ndklady. Ty vdak nebudou po slouleni vyroby
nijak podstatné& ovlivnény. Projekt totiZ vychdzi
z poZadavku zachovdni vyrobni kapacity (dvousmé&nny
provoz). Proto se ve vlastni vyrob& nepolité
8 usporou pracovnich sil. Ur&ité udspory vzniknou
v oblasti nevyrobni. SniZi se poclet reZijnich
pracovnich sil a tim také reZijni mzdové néklady.
Tato poloZka je v8ak malé.
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Sloudeni vyroby néradi v rdmci podniku bude
znamenat zvyseni pdkladd na dopravu. Nédklady na
dopravu naradi do jednotlivych zé&vodd neni moZno
predem vy¢islit. K tomu by bylo treba znét vyrobu
néradi v jednotlivych zévodech v tunédch za rok.
Tento ukazatel neni vsak v n&fadovndch sledovén.

Na druhé strané v3ak sloulend vyroba néradi{
prinese uUspory v dopravé materidlu, takZe Jje
moZno rict, Ze néklady na dopravu nédradi nejsou
" zde podstatné. Jednéd se o dopravu na kréatké
vzddlenosti (kolem 30 km), kterou si miZe podnik
obstardvat vliastnimi vozidly (jen malé dopravovanéd
véhy a mnoZstvi).

Sni¥eni pracnosti ndrfad{ se zatim v projektu
neuvaZuje. SniZeni pracnosti bude moZno dosdhnout
na zékladé speclializace ve vyrob& ndradi a lep3i
organizaci préce.

Dels{ weinky s vyhody podnikové néradovny

" -~ bude moZno doséhnout kratdiho &asového
prib&hu a z toho vyplyvajiciho sniZeni
rozpracované vyroby a potreby ob&inych
prostfedkd (ni%3{i odvody SBls)

- sniZeni potrebnych zésob, soustreddni
skladd materidlu (ni%Zsi odvody SBEs)

Tyto uUspory neni moZno pfedem vy&islit.
- zvy8eni drovnd technické pripravy vyroby
néradi{

- vytvofeni podminek pro vyuZivéni skupi-
nové technologie, normalizace a specializace
ve vyrobé ndiradi
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- mofnost dosdhnout vy33i kvalifikace pracov-
nich sil

Néroky na zdroje

Porizovaci néklady pfi novém zpasobu vyrobz'

Potrizovaci néklédy na nové stroje 661 800 Ki&s
Néklady na dopravu a na instalaci

. 5 % z poPfizovaci hodnoty 33 400 Kes
Néklaedy na premisténi strojd v dilné
300 K&s/1 stroj t.Jj. 4 500 Ké&s
Néklady na ostatni dpravy 2 000 Ké&s
Néklady na doplnéni DKP 5 000 K&s
Celken 706 700 K&s

o i —— - - o~ ——e —" "
e o T e Tt e i o e e e S s o =

Podn&tné ndklady

Podn&tné ndklady Jjsou vypolteny jako rozdil
‘ porizovacich nékladl pfi novém zpisobu vyroby a
hodnoty uvolné&nych stroji.a ploch.

Porizovaci ndklady pfi novém zpisobu

vyroby 706 700 K&s
Hodnota uvoln&nych stroji -320 000 K&s
Hodnota uvolnénych ploch -290 000 K¢&s

_.—.————-——-—_—-—.———_—.———._._.——__.__.__.__._—_-___—_.--.__.—-_——_
——_———-—_-———.———..—.._.._-———.—.-...—.—-.—-_—c—_.——_—.-—.———-—-—_.-
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Synteti&t{ ukazatelé efektivnosti:

Koeficient efektivnosti

Ro¢ni dspory vlastnich nékladd 141 000 K&s
) +29 000 Kcs
170 000 K¢&s
Podn&tné ndklady 96 700 K&s
= 7 - =
kg = ~*33700- = 1,76

Doba idhrady

dy

al L

I -
_.--;- = —1:76- = 0,57 let

Ukazatelé vyjddifujic{ prinosy

Rodni dspory vlastnich nékladl vyroby 141 000 Ki&s

(nedplné)
Uspora po&tu strojd 37 ks
dUspora vyrobni plochy 725 m°
ZvySeni vyrobnosti z plochy o 90 %
Ukazatelé vyjad¥ujic{ néroky na zdroje
Po¥izovaci nékladytpfi novém zpusobu
vyroby 706 T0O0 Ki&s
Hodnota uvoln&nych stroji a ploch 610 000 K¢&s
Syntetidti ukazatelé
Koeficient —@fektivnosti 1,76

Doba dhrady 0,57 let
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Vo. Z é4dv ér

PredbéZny rozbor prokézal, Ze soustfed&ni vy=-
roby nédradi v rémci n.p. Totex Chrastava bude eko-
nomicky vyhodné&jsi neZ dosavadni roztri¥t&nd vyroba,
Z vypoltenych zkazateld se d4 usuzovat na dobrou
efektivnost, i kdyZ ve vypoltu nemohly byt jests
vy&isleny vs8echny uspory na hékladech, které je
moZno od realizace projektu o&ekdvat. Provedeny

rozbor tedy opraviuje k daldimu rozpracovéni pro-
' Jjektu.

Tento projekt byl vypracovéan jako piedbé&iny
navrh na sloufeni vyroby néradi. Velksd &4st byla
vénovéna prizkumu soufasného stavu vyroby, ktery
bylo nutno provést pred vlastni projekéni praci.
Tato féze byla Casové nejnérolnéjsdf, Pon&vadi
na zdvodech prakticky neexistujf prehledové mate-
ridly, které by poskytovaly ucelenou orientaci
o vyrobé néfadi, bylo nutno ziskévat udaje mnohdy
pfimo z vyroby. Vliastni projekt byl pak zZpracovéan
mefodou hrubého projektovéni podle technicko-eko-
@ nomickych ukazateld a re3f jen hlavni proporce nové
vyroby.

V zdvéru bych cht&l pod&kovat za odborné ve=-
deni pri vypracovéni diplomového ikolu s. ing.
Repovi a soudruhim na zévodech, kterf mi byli
nédpomocni pii ziskdvéni potfebnych ddajd o vyrobé
néradi.

V Liberci 5. listopadu 1966 e
> P ? gorn’ﬂ/:n/f\ ‘i

.................l...
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Souhrnné ddaje 2 pasportl z4vodd n.p. Totex

Yaaje za rok 1965 1ist &.

Technicko-akonomiéti ukazatelé néradoven

Ukazatel [11d) 28V 1\‘év;ozv‘ 95\ 03
ozn.qgvgg gggd gg%i §§§$1 Pozn.

Rotni |v tis.K&s vlast.nékl.|0l 993 691 853

dekon- |z toho |

tené normélniho néradi 02

vyroba [odvedeno mimo vyr.
jednotku 03 128

Ro&ni vyroba V odvedenych

tisicic% normohodinéch 04 62 \ 27’5\ 49 \ 42,5
Néstrojd pro tvateni |gg

Ro¢ni za tepla 8 1ite

L

dokon=- Néstrojd pro tvéreni

za stud.a néstr.stfii 06

2 o0 B Y —

tené ———————————————————_—_L___
v§roba kezngch néstrojd 017
v tis. Upinaciho néradi 08
vlast. OStatnihO néi'adi 10
nékladd Opravy ostfeni a

obnova néfadfl 11

Préce v kooper.pro.

jiné Gtv.v jednotce 12
Charak~- |Max. véha (xg) 13
teristif ——
ka zpra Max. rozmér (M) 14
soutbstipromer; sirka (mm) |19

Podlahové 16
Plochy Vyrobni 17
v m? z toho strojni 18

pomocné 19

Na 1 d&lnika Vv hlav. | 54
Vyrobni smé&né
plocha {Na jednotku prac. 21
v m° strojd & zarizeni

Rodni dokont.vyr.na 1m2v t.K¢ 22

$g%§3 celken 23
prace. .
strojd |2 toho na obrédb.kovd | 24 16 16 18 16

a zar.v ks

Vyuzit{ sledov.V rob.strojd : :
ﬁg obrébéni kovﬁ#v % J 22 61:4\ 57,4\ 50, 54,3




Pr{loha ¢&, 1l
Souhrnné ddaje z pasportl zdvodd Polet 1listd| 2
list &, 2
r1{qd.28v.01| 24v.02| 24v,05 zgv 03
Chras~| Ten- |Jiri-" |Détfi> | Pozn.
Ukazatel 204 tava |vald |kov chomt
Insta- |Celkem 26| 84 128x 75 65 kli ka-
lovany |yg 1 vyrob.d&lnika , , roou
§y§§n v hlavgi sméné 27| 4,42 | 10,83 5,96 3,6
Délnikd 28 25 13 18 20
Polty Z toho vyrobnich 29 24 12 14 18
pracov- i
n{kd Z nich strojnich 30 14 5 8 9
InZ.technic.pracova{li3l 2 1l 2 1
Utednikd (adm.prac.) | 32| - - - -
Smén~ |DPElnikd celkem 33| 1,21 1,10] 1,-- 1,1
Vyrob.délnikd na
nost stroj.pracovidtich 34| 1,4 1,25 1,-- 1,1
Néstrojd pro tvéareni e - 75 -
z’;a‘;:‘sm za tepla a 1it{ 35| 37 - 42,6 =
K& ° |INdstroj& pro tvédteni 36 33 62 - -
g za stud.a néstr.strii. 37 28 - -
dokont. 8 62 64 =
vyroby |Rezngch néstrojt 37 5 50 29,7 -
v odpragn . naciho narads 56 47 - -
hod.cel}. ([xfpravka) 3B 4 12 - =
z toho 3 60 - -
strojn{ [MEFidel 39 2 3 - -
6 . -
[ostatniho néfadd 40 3 is 32:3 -
Roéni dokonlend vyroba na
vyrobniho d&lnfke v tis.Kés |41| 41,3 | 57,58 60,9 28,5
Pln&én{ [elkem 42 | 127 - - -
norem :
v % Na strojnich pracich| 43| 126 124 121 120
Ztrdty ze zmetkd v % - - -
hrubéyvyroby 44| 0,02
Spotfeb neni -
ng tis.*Elektrické energ.kWwh| 45 1 83,53 -
ledo~
ggi,vyr Kovu v tunéch 46 \Bléno - 0,022 -
Z vlast.nédkladd vyrj d 14 85 15 340
na tis.K&s dokont. ne macy 47) 4 3 3
vyroby piipadd néklipa mater| 48| 130 84 84 95
v_K&s




P¥{loha &. |2
Souhrnné tdaje o néfadovnédch z4vodd n.p. Totex Polet listd |3
Udaje za II. &tvrtleti 1966 list &. 1
zédvod Ol| zévod 02 | zévod 05| zévod 03
Ukazatel Jedn.|chrastava|Tanvald |JiFf{kov |D&tFichov
Polet prac.délnikd celkd pod. 25 26 44 28
z toho Zeny " 3 5 1 5
vyrobnich d&lnfkd " 24 18 34 19
z toho strojnich " 15 10 11 9
technikd celkem " 17 7 8 7
z toho konstruktérd " 10 4 3 4
ostatnich (v&.mistrd) " | 7 3 > 3
administrativnich " - - - 1
z toho na opr.a obn.ndfd " 4 1 9 2
1000
objem dokon&.vyroby K&s 306 176 794 99
objem dokoné.vyroby Nh 13,4 - - -
dtto mimo VHJ 1000 1,6 - 1,55 -
Pofet vyrob.zariz.celk. | ks - 591 - 62
Ndstr.po tvéF.za tep. [ oo - - 285 23
Néstr.pro tvér.za tep. Nh - - 12,5 -
Nédstr.pro tvédr.za tep. ks - - 57 3
Pro tvéair. za studena a [1000 “\
st¥i¥nych K&s 45,5 29 - 57
Pro tvédf. za studena a
st¥iZnych Nh - - - -
Pro tvé¥, za studena a
stPiZnych ks 22 12 - 23
feznych néstrojd 1%%3 30,7 7 230 31
feznych néstrojd Nh - - }10,5 -
feznych néstrojd ks 633 25 169 13
Upin.néi.véetnd pfiprav.lggg 96,1 65 - 17
Upin.néf,veetn& ptiprav. Nh - - - -




Souhrnné ddaje o néradovnéch zdvodd n.p. Totex
ﬁdaje za II. &tvrtletf 1966

Pfiloha &.|2

Podet 1istd 3

list &, 2
zédvod Ol |mdvod 02 |zdvod 05 |zdvod 03
Ukazatel Jedn.| chrastava| Tanvald |Jiffkov  |DELEichay
Upin.nér.v&etné priprav] ks 176 53 - 21
MEridel 1990 2,5 5 - -
Méridel Nh - - - -
Méridel ks 12 15 - -
“ 000
Ostat.néfadi (i montdéZniipxg 37,2 52 - 2
Ostat.néradd{ Nh - - - -
Ostat.nérad{ ks 474 26 / - 15
1000
Opravy osetif.a obn,néd. K&a 47,3 12 54 9
Opravy oSetf.a obn.né#¥.| Nh - - 84 -
Opravy oSetf.a obn.nér.| ks - 460 - -
Formy na nové hmoty a 1000
metalurgii Ké&s 9,3 6 40 -
Formy na nové hmoty a
metalurgii Nh/k 3 - 16 -
Vi 1000
Vﬁsony v kooperaci pro o0 _ 15 30 24
Vykony v kooperaci po
Vyko v kooperaci o
e P w ks - - 5 23
Podlahové plocha celkem| m2 821 643 1120 439
z toho vyrobni " - 547 960 335
zékl.vyrobni . T00 - - -
z toho strojni " 200 398 400 225
ruéni " 500 149 560 110
pomocng " 121 96 120 152
ost¥{rny " 123 250 40 52
podty vyr.strojd celk. ks 27 23 49 32
z toho zédkladnich " 15 10 40 -




Souhrnné ddaje o néfadovndch zdvodd n.p. Totex iiit:hiiz;ﬁ i
Udaje za II. Ztvrtletf 1966 list ¢. 3
Ukazatel Jean.| 26103 01 | Fimeard: |5ixekov | pétrichov
Sm&nnost strojni - 1,4 1,25 1,05 1,4
Podet d&lnikd v hl.smé&né pol. 19 20 - 24
PotetVE81.v hlav.sménd | pod.| 18 14 - 17

@ prac.t¥ida vyr.dé&l. - 6,2 6,51 6,3 6,35

¢ prac.tfida aél.celk. - 6,~ 6,31 6415 6,0
Celk.plnéni norem % 125,3 109 - -

Vliast.nfklady celkem 1%%2 281 280 - 116

z toho materiédl " 25,7 5,2 - 35

z toho mzdy " 108,8 150 - 81

Podet pracov.v ost¥irné&| pol. 8 6 5 4

z toho d&lnici " 8 6 5 4

ve skladech a vydejnéch| " 9 6 3 5

Oprav4fd komun.néredi " - 1 2 2
Po&.prac.itv.hosp.nér. " 60 28 57 35

Nékl.na ndkup komun.nd¥.f920 | 116,4 104 260 103

Spotfeba komun.néiadi " 82,5 96 - 139

fdaje jsou uvedeny tak, jak byly ziskdny prizkumem na utvarech
hospodafen{ néfadim jednotlivych zévodd. Udaje ze zévodu Jirikov jsou
v n&kterjch pfipadech pon&kud zkresleny, nebot zde byla do vyroby
néradf zahrnuta i dilna kovovych modeld.




o dede WALGA W W

Seznam stroji a zafizent Potet 1istd,2
list &. 1l
izi N édzeyv Typ Vyrobce Potreba v ke | Porizovaci
8 cena v Kis
elk jstavhové
A. SOUSTRUHY
1 |Soustruh hrotovy |SV 18 R TOS Trentin 2 | 2 -
> |Soustruh hrotovy |SV 18 RA/100pTOS Trentin 1 -
3 |Soustrun hrotovy SuU 32/750 Pov.strojérne| 1 | - 1l 32.000
4 |Soustruh hrotovy |SU 50/1000 |%0S Kufim 1| - 1 38.400
5 |Soustruh hrotovy |SU 634/1250 | TOS Beldkovicd 1 | = 1 55 « 700
6 |Soustruh hrotovy |SN 55/1500 T0S Tren&in 1 - 1 33.400
B. FREZKY
7.|Frézke univ.néstr.|FN 224 70s Celdkovicd 1 | 1 -
g |Prézka univ.ndstr.|FN 25 ToS leldékovicd 1 | - 1 39.400
9 |Frézka univ.ndstr.|FP 1 Deckel 111 -
10 |Frézka svislé F 4S TOS Kufim 11 -
11 |Frézka svislé FV 2A TOS Kufim 1 1l -
12 | Frézka svislé FA 2V TOS Kufim 1) - 1 30.200
13 |Frézka svislé FA 4V TOS Kufim 1 - 1 34.800
14 |Frézka horizont. FA 4H TOS Kufim 1| - 1 23.900
15 |Prézka universél. FB 2A 2PS Gottwaldovy 1 | - 1 | 121.000
16 |Frézka svislé FA 3U T0S Kufim l | - 1 24,400
C. BRUSKY
17 | Vodorov.rov.brusk BPH 20N/630 | TOS Hostival 1l 1 -
16 | Vodorov.rov.brusks BPH 20/600 | TOS Hostiver | 1| 1 | =
19 | Vodorov.rov.brusk BPH 30071004 TOS Hostival 1| - 1l 34.600
20 | Hrotové bruska 2Uc/750 TOS Hostival 1| - 1 27.000
21 |Hrotové bruska 1U/400 T0S Hostival 1| - 1 22.000
22 | Bruska na otvory S1 125/175 WMB Dresden 1| - 1l 85.900
23 |Bruska na méridla BNM 20A TOS 1,1 -
I
- |D. VRTACKY A \M I D R
24 | Stojanové vrtatka | V4 weso  b1lal =L
25 | S1oupové vrtacka vs 20 TOS Svitavy 1 - 1l 5.110
26 | Otodné vrtalka VR 4D Kovosvit 1) - 1 26.400
27 goufadnic.vrtadka | BZL 1100 DIA Berlin 1 1 | =]




Potet 1listd|2
list ¢&. 2
. Potieba v ks
POt | Pofizovaci
, N zZ e T Vyrobece -
is & v yp vy cel'.staLnﬁvq cena v KZs
B. OBRAZECKY
28 |Vodorov.obrédfefka |650 H Klopp Werke 2 2| =
F. STROJE POMOCNE A DOPLNKOVE
29 |Rudni vieten.lis V1, 200/60 Kircheis 1 1 -
30 |Ru®n{ hieben.lis |[HL 20 Muschnat 1 1! -
31 |Vertikdlpilov.stroj P 54 BS Vladim 1 -1 1 13.500
32 |$tolni vrtalka vV 20 TOS Svitavy 1 1| -
Oln{ vrtacka E 13 WEBO 1 1| -
34 |Stolni vrtalka Solit Autoavia 1 1| -
35 Stolini vrtaltka V10 A T0S Svitawy 1 - 1 2,230
36 |Bruska - Spandau 1 1| -
37 |Bruska - Deckel 1 1| -
38 |Bruska D 20W Greif 1 1| -
39 |Bruska BL 3A 70S Varnadorf | 1 - 1 2.000
40 |Rémové pila PR 20 T08 Varnsdorf 1 -
41 |PéAsové pila Rev 5 Siemens 1l -
42 |pDeska rysovaci 2000 x 1200 1 1| -
G. popravNt zaRfzeyf
Vozik rudni akum. 1l - 1l
Ruéni kladkostroj 1 1| +




