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SEZNAM SYMBOLU A ZNACEK
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Podle udaju archeologl byly textilni vyrobky pouzivany Jjiz
4000 let pred nasim letopoétem. UZ v této dobé znal Cloveék
principy vyroby prizi a tkaniny. Je zrejmé, 2Ze se V
tehdejsich dobach 1latky netkaly takovym zpusobem jako zname
nyni. Bylo pouzZivano téch nejprimitivnéjsSich pomicek a
potfeb. AZ teprve v 18. stoleti doSlo Kk rychlému vzestupu
zdokonalovani. Roku 1785 sestrojil Anglicéan Arkwright
mechanicky tkalcovsky stav. Na pocatku 19. stoleti vynalezl
Francouz Jacquard stroj rizeny programem pro tkani
vzorovanych 1latek. Timto objevem se prakticky neomezené
roz$irily moznosti vzorovani vazbou. Do vyvoje tkalcovskych
stroju zasahl roku 1889 vynalezce Northrop, ktery
zkonstruoval automaticky c¢lunkovy stav.

K nejvétsSimu vyvoji technologie tkani dochazi ve druhé
poloviné 20. stoleti, kdy postupné wvznikaji tkaci stroje
skripcové, hydraulické, jehlové a viceprosSlupni.

V soucasnosti tkané textilie neplni pouze funkci odévni,
ale vyuzivaji se v celé radé odvétvi. Jedna se napriklad o
bytové a dekoracni tkaniny, textilie pro technické,
zdravotnické a jiné 1ucely.

S rostouci Zivotni d4drovni rostou naroky jak na textilni
vyrobek, tak i na materialy, ze kterych 3jsou textilie
vyrobeny. Dochazi ke zménadm materidlového sloZeni prizi.
Klasicka prirodni vlakna jsou stdle vice nahrazena vlakny z
chemickych a syntetickych polymert s novymi a lepSimi, ale i
negativnimi vlastnostmi.

Soucasna situace vyZaduje flexibilitu textilniho podniku
pri plnéni pozadavku trhu. Jediné ten vyrobce, ktery vyrabi

co do kvantity, rychlosti, kvality a prfi co nejniZsi cené,



ma mozZnost prosperovat.

Cilem této diplomové prace je vytvorit kolekci potahovych
textilii pro podnik Sukno s.r.o. Humpolec s vyuzZitim
navrharského programu a dale seznamit c¢tendf¥e s timto
desinatérskym programem, Xtery je schopen 3-dimenzionalne
simulovat tkaninu. Zhodnotit navrzené vzory. Urcit vyhody
a nevyhody po¢itac¢ové simulace tkaniny s mozZnosti uplatnéni

v automobilovém prumyslu.



1. VYVOJ SUKNA s.r.o. HUMPOLEC

Pocatky textilni vyroby v Humpolci spadaji do poloviny
14.stoleti. Na podkladé zachovalého materidlu a jeho vykladu
se v tomto obdobi spojila Femesla soukenika, tkalcu, krejcich
a postrihovacu v cechovnli bratrstvo. 0d tohoto obdobi
existuji historické udaje o tradici péti stoleti neprerusené
textilni vyroby v Humpolci. Dokonce i nazev firmy SUKNO
vychazi z této tradice.

"Suknem" se viZdycky rozumély vlnéné tkaniny v platnové nebo
keprové vazbé s valchovaci upravou. I kdyZz dnesnli program je
mnohem rozsahlejsi, pojem "humpolecké sukno" vesel v tak
Sirokou znamost, Ze firma SUKNO ma pravo byt pokracovatelem
slavné humpolecké tradice.

Podnik wvznikl =zrizovaci listinou ministerstva prumyslu
DGR Ee) ¢ O

od té doby prosel vlnarsky zavod slozZzitym  procesem
az do dnesni podoby. V kvétnu 1993 byla podana zadost
o transformaci SUKNA a.s. na SUKNO s.r.o.. Dnem 4.5.1994

doslo k transformaci a k zapsani do obchodniho rejstriku.

1.1 DNESNf PODOBA SUKNA s.r.o.

V soucasné dobé je vyroba spoleCnosti SUKNO soustredéna ve
dvou zavodech lokalizovanych v katastru mésta Humpolec.

zavod 01 tvori - * skdrna

* tkalcovna
* vyysivdrna

* desinatura



zavod 02 tvori - * barevna

* Cesand pradelna

* mykand pradelna

* upravna

* sklad hotovych ldtek
* kolekcni dilna

* odbytoveé oddeleni

1.2 PREDMET PODNIKANI

Vyrobkovy sortiment SUKNA s.r.o. je tvoren témito vyrobkovymi

radami : * tkaniny mykané

- e -

- z prizi mykanych ze 100 ¢ ovcéi vlny, jehnéci
vliny, velbloudi srsti s pouzZitim prizi o jemnostech 72 tex az
250 tex. Dale se pouzivaji kombinace, napr. len/viskdsa,
len/PES. Tkaniny jsou urceny predevsim pro svrchni oSacenli,
saka, pldste, kostymi.

* tkaniny cesanée

- z prizi cesanych prevazné ve smésli 45 £ vlna a
55 & PES s pouzitim prizi o jemnostech 15 tex az 25 tex. Ddle
ve V 10g@gsipyciowilne: g prizitrgl. tex af 54 tex, WHEelEE
pouzivaji kombinace vlna/hedvabi, vlna/PES/len. TKaniny jsou
urceny predevsim na obleky, saka a kalhoty.

* tkaniny na autopotahy

- z taslanizované polyesterové prize o jemnosti
800 dtex az 1300 dtex. Tkaniny jsou urceny pro dverni
a stropni panely automobilu. Ddle tkaniny pro potahy sedacek
a operek automobilu.



1.3 DODAVATELE

Firma nakupuje vlnu a polyester pro tkaniny z cesané prize
ve formé cesanci, zatimco pro tkaniny 2z prize mykané se
dodava vyprana a roztridéna vlna.

K nejvétsim dodavatellm vlny patf¥i Australie, Novy Zéland,
Jizni Amerika, Anglie, Rusko a Bulharsko.

Jedinym dodavatelem polyesterovych cesancu Je podnik

a.s. Silon Plana nad Luznicil.
Prizi pro potahovou tkaninu tzv. taslan Sukno nakupuje od

danské firmy Neckelmann a od slovenského podniku Chemolen

Humenné.

1.4 ODBERATELE

Pres 80 % vyroby vlnarskych tkanin je urceno na export
prevazné do USA, Némecka, Slovenska, Nizozemi, Kanady,
Francie, Italie a Skandinavie. V tuzemsku to Jjsou odévni
firmy OP Prostéjov, Kras Brno, Otavan Trebon a jiné nové
vznikajici soukromé spolecnosti.

V soucasné dobe se z vyrobkové rady autopotaht dodavaji
pouze tkaniny na dverni panely a to pro spoleé¢nost Skoda
Volkswagen Mlada Boleslav.



2. VYROBKOVA RADA AUTOPOTAHY

Pocatkem roku 1990 se vedeni podniku Sukno Humpolec
rozhodlo pro vyvoj nového vyrobku. Spoluprace s automobilkou
a.s. Skoda Mlada Boleslav, kam Sukno dodavalo tkaniny pro
dverni panely, je privedla na myslenku zahajit vyrobu potahu
sedadel automobilu.

Na zakladé poptavky byla zahdjena ovérovaci vyroba. Po dobu
jednoho roku byly pak vyrabény autopotahy tkané z 30 % Cisté
vliny a ze 70 PES tzv. Aura.

Po vstupu firmy Volkswagen do a.s. Skoda Mlada Boleslav

o\°

byla dodavka autopotahu zastavena.

Pri vyvoji nového vozu Skoda Felicie prisla automobilka s
novymi pozadavky. UZ nepozadovala tkaninu ze smésové prize,
ale pouze ze 100 % polyesteru. Na zakladé pozZadavku z Mladé
Boleslavi byla vytvorena kolekce a jeji vzorky byly poslany
na zkuSebni posouzeni do TzZU Brno a IGTT Zlin. VyZadana
utkanad metraz byla poskytnuta a.s. Skoda Mlada Boleslav k
usiti ¢alounéného potahu sedadla automobilu.

Bohuzel k veliké konkurenci na domacim a zahrani¢nim trhu
nebyla smlouva o dodavkach potahi na sedadla automobilu
obnovena a tak Sukno s.r.o. od ledna 1995 dodava do
automobilky a.s. Skoda Mladda Boleslav pouze tkaniny na dverni
panely. Presto se vsSak firma nechce vzdat vyroby nového
sortimentu, a proto vytvari novou kolekci a hledda nové
odbératele v zahranici.

2.1 Potahova a dekorac¢ni tkanina

Skupinu tZV., nabytkovych tkanin vzorovanych tkaci

technikou rozdélujeme na tkaniny potahové a na tkaniny



dekoraéni. Vzhledem ke svému uréeni byvaji v Siroké paleté
barev a odstinu, v rozmanitych strukturach, vzorech,
vazebnich technikach a o ruzném materidlovém sloZeni.
Desénové podléhaji Gastym zménam vyvoje kultury, napadum a

estetickému citéni desinatéri, ucelu pouziti.

2.1.1 POTAHOVE TKANINY

Potahové tkaniny tvori mékky a prijemny povrch sedaci,
popripadé opérné plochy, prodluzuji zivotnost calounéné
plochy a zduraznuji Jjeji tvar. Izolujli tepelné a zvukove,
sedéni ¢ini pohodlnéjsim. Ve vhodnych barvach, strukturach

a vzorech doplnuji esteticky vzhled obyvaného prostoru.

POTAHOVE TEXTILIE pro - * bytovy interiér
* technicky prumysl (automobilovy)

2.1.1.1 Potahové tkaniny pro bytové interiéry

V bytovém interiéru 1 ve spolecenskych mistnostech se
potahové tkaniny pouzZivajl k potahovani kresel, zidli, gaucéu,
lavic, otomanu a jiného sedaciho nabytku.

Na tyto potahové tkaniny Jjsou kladeny urcité pozadavky
podle ucelu a prostredi, ve kterém budou pouzity. V bytovém
interiéru, vedle pozZadavku na opotrebeni, prevladaji zvysSené
pozadavky estetické na barevny odstin, strukturu, vzor, vse
vzhledem k rozmérum a osvétleni mistnosti a zastavénosti
plochy nabytkem. Maji vhodné sledovat barevnost kobercau,
nabytku, zaclon i stén a wuéinit obyvaci prostor vkusnym a
utulnym. Bude-1i se jednat o interiéry spolecenskych

mistnosti (divadla, kina, restaurace ) budou tyto tkaniny



vystaveny znac¢nému opotrebeni, a musi mit proto zvysSenou

pevnost, odolnost v odéru a stalobarevnost.

2.1.1.2 Potahova tkanina pro automobilovy prumysl

V technickém prumyslu potahovd tkanina slouzi k potahovani
sedadel automobilu, vlaku, letadel, lodi a jiné.

Ma ucel prakticky i esteticky.

Tyto tkaniny mivaji znac¢nou pevnost, odolnost v odéru
(viz. kapitola 2.3), nebot podléhaji =znac¢nému opotrebeni i
zaspinéni a nékdy i vlivim povétrnostnim.

Zvlastnim druhem potahovych 1latek Jjsou tzv. Epingle
s vlasem taZenym. Dale Epinglé s vlasem rezanym tzv. Velur
a Epinglé Frisé s vlasem tazZenym 1 frezanym. Vyrabéji se
bruselskou technikou, tj. tkanim na prutovych stavech nebo

mohou byt tkany dvojplysovou technikou.

2.1.2 DEKORACNI TKANINY

Maji v interiéru wucel prakticky, ale hlavné dekorac¢ni a
vyzdobni, aby vhodné ladily a doplnovaly barevnost prostoru
zvysenim nebo utlumenim Zivotnosti barevné kombinace.

DEKORACNI TEXTILIE pro - * bytovy interiér

* technicky prumysl

2.1.2.1 Dekorac¢ni tkanina pro bytové interiéry

Jedna se o tézké a lehké dekorac¢ni tkaniny, které rozdeluji
prostor a pri tom castec¢né tepelné a zvukové izoluji. Jsou to

napr. zavesy na dvere, police, vecerni neprusvitné zaveésy,



zaclony, postelové a stolni pokryvky, otomanové prehozy,
dekoracéni pol&tare, opony divadel a ruzné dekoracni vyplné.

2.1.2.2 Dekoraéni tkaniny technické

Za dekoracni technickou tkaninu lze povazovat napr. vyplnée
rozhlasovych prijimaéa tzv. radiolatky, vyplné skrini, ale
také tkaniny urc¢ené k pokryti boc¢nich stén a stropniho panelu
automobill, autobusu, letadel a.jinych dopravnich prostredku.
I na tyto dekoracni tkaniny jsou kladeny zvlastni pozadavky

{aanzs - kapitela 2.3 )

2.2 INTERIER VOZU

Interiér vozu vyzaruje zejména calounénim ladicim s
plastovymi dily palubové desky, vyplnémi dveri, obloZenim
stredového panelu, konzolou mezi prednimi sedadly, podlahou
(koberci) a se stropnim panelem.

Sedacka vozu se sklada z casti sedaci a opérné, kterou

tvori opérka zad a opérka hlavy. Jak sedaci, tak i opérna
cast je tvorena strednim pasem a fixacénimi boky, které drzi
"fixuji" postavu v sedaGce a =zabranuji posuvu sedacich a
opéracich partii pri jizdé vozu (obr.1l).

Dverni vypln je tvorena dekoraéni tkaninou vétsinou barvy

plastu palubové desky, kterda je =za tepla nalisovana nebo
prilepena na c¢asti nebo na celou plochu dverniho panelu
(ebr-2)
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Ris3 POZANDAVEY , ZNAKY KANZAT N
ZHKOUSKY PRO AUTOPOTAHY

kvéten 1996
VOLKSWAGEN AG LATKY NA CALOUNENI VW 501 05

centralni norma B NS S

2.3.1 VSEOBECNE DODACI POZADAVKY

Povolenl prvnich dodavek a zmén podle VW 011 55

Zamezenl vyskytu skodlivych latek podle VW 911 01

Pro kompletni laboratorni zkouseni je nutno na pozadani
dodat minimalné 2m? zboZi v plné $ifi nebo dily s celkovou
plochou o stejné velikosti.

Pozadavky pro jednotlivé kvality latek jsou stanoveny ve
specialnich technickych dodacich podminkach (TL) a / nebo ve
vykresech popripadé uvolnénich. Tyto mohou obsahovat v
zavislosti na specificnosti druhu odchylky od materi&lovych
Jmenovitych udaju, které maji vsSak v kazdém pripadé platnost

pro sériové dodavky.

2.3.2 UDAJE V TECHNICKYCH PODKLADECH

Priklad oznaceni latky na ¢alounéni, ktera je tkana:
VW 501 05 - tkanina

2.3.3 ROZSAH PLATNOSTI (UGEL A POUZITI)

Tato norma obsahuje zakladni pozZadavky na kvalitu materialu



latek na ¢alounéni a / nebo druhy dilt z latek na ¢alounéni.
Normu je nutno pouzivat pro tkané, pletené (osnovni i
zatazné) a raslové 1latky pro potah sedadel a hlavovych
opérek, snimatelné potahy a kasirovani.
Pozadované c¢iselné hodnoty plati pro kazdé Jjednotlive
méreni.

2.3.4 JAKOST

Potahova 1latka pro c¢alounéni musi byt, Jjak co se tyce
obsazenych vlakennych komponent, tak také prisad jako napr.
barviva, bez primési kadmia.

Tkanina musi byt ¢ista, prakticky bez obsahu mineralnich
oleji, bez tkalcovské nebo pletarské vady a pri potahovani se
nesml protahovat.

Latka na c¢alounéni musi byt (pokud je to pozadovano) ve
spojeni s vhodnou calounickou vlozZkou vysokofrekvencné
svaritelna. Substance nebo cizi télesa, ktera snizuji
vysokofrekvencéni svaritelnost a trvanlivost svareni zkracuiji,
nejsou pripustna.

Pri velurovém provedenl musi byt vlas rovnomérné zhustén.

Jako viskdéza mohou byt pouzity pouze kvality odolné nebo
vysoce odolné proti pusobeni vody.

Jako vlna smi byt pouzita pouze strizni vlna (ne trhana

vlna)

2.3.5 CHEMICKE ZPRACOVANT

Apretury, impregnace a plnidla nejsou pripustna.
Odchylky, pripustné v jednotlivych pripadech, napf¥. uprava

pro zlepSeni posuvu na bazi kyseliny krfemi¢ité nebo pri



pouziti potrebnych avivazi, nesmi zpusobit prkenny omak latky
na calounéni.

Vrchni vrstva materidlu nesmi obsahovat Zadné organicke
popripadé anorganické 1latky, které by negativné pusobily na
stalost barvy na svétle a / nebo trvanlivost. Mezi né patri
napr. 1latky obsahujici fosfaty jako slozky zabranujici

horeni.
2.3.6 ZNACENI

Rubova strana zbozi v rolich musi byt viditelné oznacena
dle VW 105 40 dil 6 nebo podle zadani. Toto znaceni nesmi
tuto vrchni vrstvu negativné ovlivnovat.

Oznac¢eni davek je treba dohodnout odpovidajicim zpusobem.

2.3:7 ZBoif
2.3.7.1 MATERIAL

Celkové slozeni - podle TL a/nebo vykresu popripadé uvolnéni
Vrchni materidal - podle TL a/nebo vykresu popripadé uvolnéni
Pénova hmota - pénova hmota ze smési éter-polyuretan a/nebo

pénova hmota 2ze smési ester-polyuretan

s otevrenym retézcem

bez sazi bild nebo svétle Seda

hrubd hustota (40 * 5) kg/m>

schopna kasirovanl plamenem

vysokofrekvenéné svaritelna

odolna vuc¢i hydrolyze nebo podle udaju ve

vykresu popr. uvolnéni

Druh a barvu pény je nutno odsouhlasit s

prislusnou zkusebni laboratori



Spodni material - podle TL 487 nebo podle udaju

2.3.7.2 PLOSNA HMOTNOST

- podle TL a / nebo vyKkresu popr. uvolnéni (viz. odstavec

e e L= {0
2.3.7.3 UDAJE O PRIZI

(zvlast pro délku a zvlast pro Sirku)

pocet niti / ocek

druh vlaken podle TL a / nebo vykresu nebo
pouzita prize podle uvolnéni a / nebo uvolné-
jemnost prize ného vzorku

2.3.8 ZNAKY JAKOSTI

2.3.8.1 CHOVANI VUOCI ¢I1sTiciM PROSTREDKUM

Latku na ¢alounéni musi byt mozné c¢istit vodnatym smacecim
roztokem a béZnymi organickymi rozpoustédly, napr. cCisticim
benzinem, aniZz by dochazelo k tvoreni skvrn.

Po odpareni smocené plochy, ktera byla smocena benzinem s
vymezenou destila¢ni krivkou podle DIN 51 631 v rozsahu
priblizné 50 cmz, se nesmi na vrchni strané vytvorit Zadné
skvrny.

Pri zkouskach ¢isténi pomoci bilého hadriku napusténého
benzinem nesmi na nepouzitém zbozi dojit ke zméné barevného

odstinu a také nesmi dojit k Zadnému zapusSténi do hadriku.



2.3.8.2 EMISE

2005 8.2.0 Fogging
- podle PV 3015
kondenzovatelné slozky (G) < 2 mg

2.3.8.2.2 Zkouska zapachu
~ podle PV 3900 < stupen 3

2.3.8.2.3 Emisni chovani

- celkové emise uhliku podle PV 3341

< 50 pug C/g nebo predepsana hodnota podle vykresu a/nebo TL
pro specialni latku na c¢alounéni.

Odbér vzorku pres celou s$iri 1atky, ale minimdlné 10 cm od

krajua latky.



tabulka ¢.1

Potahové latky pro ¢alounéni PROVEDENT
POZADAVKY, ZNAKY KVALITY, ZKOUSKY :
rasloveé|okrouh.
VOLKSWAGEN AG jed~|tkanina|pletenina| zboZi pletgge
VW 501 05 notky zboz1
2.3.8.3 Pesnost v tahu 2) 3) N
DIN 53857-1
DIN 53 884
odstavec 2.3.9.2
VYCHOZI STAV 4)
délka >600 >500 >350 >350
Sirka >600 >500 >3504)| >350
PO SKLADOVANT VE VODE 2)
2 hodiny pri (23%2)°C
délka >400
Sirka >400
PO OSVETLENT ZA HORKA ©)
PV 1303 3 periody
délka >500 >350 >350 >350
Sirka >500 >350 >350 >350
PO OSVETLENT ZA HORKA ©) 3
PV 1303 3 periody
proti vychozimu stavu
délka >70 >70 >80 >80
Sirka >70 >70 >80 >80
2.3.8.4 Lpéni vrstev N
DIN 53 357
odstavec 2.3.9.3
PENA / VRCHNI MATERIAL
délka >15 >15 >15 >15
Sirka >15 >15 >15 >15
PENA / SPODNI MATERIAL
délka >10 >10 >10 >10
sirka >10 >10 >10 >10
2.3.8.5 Protazeni
PV‘§909 gelkové konstrukce
ZATEZOVACI sILA N 122,6 25 25 25




tabulka ¢.2

Potahové latky pro c¢alounéni PROVEDENT
POZADAVKY, ZNAKY KVALITY, ZKOUSKY

raslové|okrouh.

VOLKSWAGEN AG jed-|tkanina|pletenina| zboZi pletggé
VW 501 05 notky zboz1
STATICKE PROTAZENI %

délka 9+3 9+3 9+3 18+3
sirka 9+3 9+3 10+3 18+3
ZBYTKOVE PROTAZENI %
délka <2 <2 <2 =2
girka <2 <3 <3 <3
2.3.8.6 Zmolkovitost &) stupeni

VLASTNI ZMOLKOVITOST 1 3 i 1
PV 3923
ICI - Zmolkovaci pristroj

CIZI ZMOLKOVITOST >4 >4 >4 >4
PV 3982

pristroj - Martindale

2.3.8.7 odér 92)

SCHOPPERUV PRISTROJ
PV 3908
pritilacna sila: 9,81 N
odiraci otéacky: 1000
ztrata hmotnosti: g 20)m L <O =[0),- 1l <@
obraz opotrebeni 10)
kontrast odpovidajici
stupni stalosti
DIN EN 20 105-A02 >3 >4 >3 11)| >4

MARTINDALEUV PRISTROJ 8)12)
DIN 53 863-=3
odiraci otacky ot/min
-pruh ve stredu sedacky 35000 35000 35000 35000
-postranice sedaéky 50000 50000 50000 50000
obraz opotrebeni 1°

VTLACOVACI A ODLEHGOVACT 10) 10) 10) 10)
THST
PV 3926
test se v soucasné dobé
zZzpracovava




tabuillkase 3

POZADAVKY, ZNAKY KVALITY,

VOLKSWAGEN AG
VW 501 05

Potahové 1latky pro c¢alounéni

ZKOUSKY

PROVEDENT

jed-
notky

tkanina

pletenina

raslové
zbozi

okrouh.
pletené
zbozi

2.3.8.8 Stalost na svétle 1

PV 1303 3 periody
stalost na svétle za
horka nebo starnuti na
sveétle za horka

3]

stdlost na svétle podle Sedé
stupnice = 4

zména barevného odstinu neni
pripustna

2.3.8.9 Stalobarevnost
DIN EN 20105-A03
cdstayvec 2.3.9.5

VUCI VODE stupen

VUCI OTERU
DIN EN ISO 105-X12
DIN EN 20 105-A03
gastaves 2830985
crockmeter - test
za mokra
za sucha

>4,5
>4,5

2.3.8.10 Prodysnost
DIN EN ISO 9237
zkusebni plocha 20 cm
podtlak 2 mbar

2

Im™

14)
2150

=250

2.3.8.11 Navlhavost
odstavec 2.3.9.6
ne u syntetickych latek

g/lOOcm2

2.3.8.12 Adheze svarovaného
sSvu
na 5 cm Sire wvzorku

VYCHOZI STAV
odstavec 2.3.9.2

PO 24 hodinach SKLADOVANI
zd tepla pri +90°C..potom
1 hodina aklimatizace

240

240

240

240

zadné snizeni proti vychozimu

stavu

2.3.8.13 Deformace tlakem
odstavec 2.3.9.7

o\@




tabulka ¢.4

Potahové latky pro calounéni PROVEDENT
POZADAVKY, ZNAKY KVALITY, ZKOUSKY - :
raslové|okrouh.
VOLKSWAGEN AG jed-|tkanina|pletenina| zboZi pletgge
VW 501 05 notky zbozi
ZATIZENTI / ODLEHCENI % <5 <5 <5 <5
pri (23i2)°C
ZATIZENI PRI (50%+2)°C <10 <10 <10 <10
ODLEHCENI PRI (23%2)°C
ZATIZENI / ODLEHCENI <10 <10 <10 <10
pEi (23£2]°C po kKlimatizaci
odstavec 2.3.9.8
PV 3904

2.3.8.14 Herlavoest
US-zakon 571.302

mm/min 3y L0,

1) Na nahradé kasirovani pénou se toho ¢asu pracuje.

2) U tkaniny: délka = smér osnovy

Sirka = smér Utku

U raslového zbozi: délka = trdsné

Sirka = smér utku

3) U kasirovanych latek na ¢alounéni vrchni zbozi a celkova

konstrukce.

4) Podminéno pouzitim: >350

objednavatel

5) Plati pouze u latek na c¢alounéni s obsahem viskoézy.

N pripustné, stanoveni provede

6) U kasSirovanych 1latek na c¢alounéni osvétleni s peénou,

pevnost v tahu pouze u svrchniho zboZzZi.

7) V pripadé odchylek

dodrzet toleranci + 3%.

(TL, vykres, uvolnéni) je nutno

8) U zbozZi s vlasem se tato zkouska neprovadi.

U kasirovani pénou o sile > 4mm se péna urizne vhodnym

rezacim pristrojem (napr.

universalni rychlostipacim strojem



UAF 470, Fortuna Were Stuttgart) na zbytkovou silu pény
(2+0,5) mm
9) U smeésovych tkanin s prirodnimi vlakny maZe byt
dohodnuta pritla¢éna sila 9,81 N a ztrata hmotnosti < 0,3 g.
10) Pro posouzeni opotrebeni po provedene zkousce na
Schopperové nebo Martindalové odiracim pristroji nebudou v
pribéhu pozadovanych otacek akceptovany nasledujici vady:
pretrhy nikta ; tvorba zmolka, silné uvolnovani nebo
vycesavani, vydirani jadra u vlockového materialu, odirani do
béla.
11) Vizualni posouzeni
12) ZatézZovaci zavazi (795 * 7) g, nasunovacl zavazl a
drzak vzorku.
13) 0dlisné mohou byt dohodnuty vyssi pozadavky pro
automobily s pruzrac¢nymi skly v horkych oblastech.
14) Podminéno zpusobem vazby nebo kladeni:
2 75 pro tkaniny
2 150 pro uplety / raslové zbozZi

Stanoveni provede objednavatel.

2.3.9 POKYNY PRO ZKOUSENIT

2.3.9.1 Pokyny pro pripravu vzorku

Vzorky je nutno skladovat pred zkousenim minimalné 24 hodin
v normalizovaném klimatu DIN 014-23/50-2.

2.3.9.2 Pokyny pro pevnost v tahu

Zkusebni hodnoty na 5 cm $ire vzorku.

Stanoveni pevnosti v tahu se provadi zkouskou tahu prouzkua



podle DIN 53 857 pri rychlosti posuvu 100 mm/min a volné

upinaci délce (mérici délce) 100 mm.
2.3.9.3 Pokyny pro lpéni vrstev

Zkusebni hodnoty na 5 cm Sire vzorku.
Lpéni vrstev se stanovi zkousenim podle DIN 53 357. Pri
vyhodnoceni se eviduji nejen $pickové hodnoty, nybrz celkovy

rozptyl hodnot 1lpéni.
2.3.9.4 Pokyny pro plosnou hmotnost

Zkousenl se provadi podle DIN EN 29 073-1 nebo DIN 53 884.
Plosna hmotnost se stanovi na nejméné péti kruhovych vzorcich
0w iploses 100 cmz, které majili byt odebrany rovnomérné pres

celou $iri latky.
2.3.9.5 Pokyny pro stdlobarevnost (Test filtracnim papirem)

2

Vzorek o plose 25 cm?® se smo¢i ve 2 cm°

deionizované vody,
vloZi se . mezi. filtracni papir (Schleier & Sehull, nmodxy
prouzek 5893) a dvé sklenéné desticky a zatiZi se na jednu
hodinu 5 kg zavazZzim. Filtracni papir se posuzuje pokud jde o
zapusténi s pouzZitim Sedé stupnice podle DIN EN 20 105-A03.

Stanoveni stalobarevnosti v otéru (crockmeter-test) se
provadi s ECE-bavlnénou tkaninou podle DIN EN ISO 105-X12.
Tkanina se posuzuje pokud jde o zapusténi s pouZitim Sedé
stupnice podle DIN EN 20 105-A03.



2.3.9.6 Pokyny pro navlhavost

Kruhovy vzorek o velikosti 100 cm? a filtraéni papir
(Schlecher & Schull 601) se ponori do vody a nasledné se
odejme prebyteéna voda mezi dvéma dalsimi archy filtrac¢éniho
papiru az na 7 g vlhkosti, které zbydou v kruhovém vzorku.
Filtraéni papir se poloZi na stejné velky kruhovy vzorek
latky a celé skladujeme mezi dvémi sklenénymi destickami pod

zatizenim 20 N 3 hodiny pri pokojové teplote.
2.3.9.7 Pokyny pro deformaci tlakem

Pouze pro materialy na c¢alounéni kasirované pénou.
Sila pény >8 mm, zatiZeni 5 hodin pri 100 N / 100 cm?
velikosti vzorku, 2 hodiny uUplné odlehc¢eni. VSechna méreni se

provadi s pomocnym zatiZenim 3,5 N / 100 cm?.

2.3.9.8 Pokyny pro skladovani v klimatizovaném prostredi

Skladovani predchazi uloZeni v klimatizovaném prostredi v
nezatiZeném stavu 120 hodin pri 90°C a 100 %-ni relativni
vlhkosti, jakoZz 1 navazné 16 hodin uloZeni v normalizovaném

klimatu (23%2)°C v nezatiZeném stavu.

2.3.10 POUZITE NORMY

TL 487 Uplety
TL 1010 Materialy pro vnitrni vybaveni, horlavost.
PV 1303 Félie z umélé hmoty, plosné textilni utvary,

osvétleni Xenotestem se stejnosmérnym chodemn.

PV 3015 Nekovové materidly, vnitrni vybaveni, konden-



sovatelné slozky.

PV 3341 Nekovové materialy, vnitrni vybaveni
automobilq, stanoveni emisi organickych
sloucenin.

PV 3900 Konstrukéni prvky vnitrniho prostoru
automobilu, zkousSeni zapachu.

PV 3904 Materialy pro vnit¥ni vybaveni, starnuti a
horlavost.

PV 3908 Textilie, koberce, odolnost v oderu.

PV 3909 Nekovové plosné uUtvary, méreni statického /
zbytkového protazeni.

PV 3915 Félie z PVC-pény, zmény tloustky po zatizZeni a
odlehceni.

PV 3923 Textilni 1latky na calounéni, stanoveni sklonu

ke zZmolkovitosti.

PV 3926 Textilni 1latky na c¢alounéni, zkousSeni odéru u
potahtu sedacek.

PV 3928 Textilni plosné utvary vnitrniho vybaveni,
stanoveni ciziho zmolkovani u latek na
calounéni automobilu.

VW 011 55 Dily pro automobily od subdodavatelu vsSeobecné.

VW 10540-6 Koédy vyrobca, znaceni nitémi, zabarveni.

VW 911 01 Dily automobilu, provozni 1latky, zabranéni
vyskytu skodlivin, ekologicka norma.

DIN 50 014 Normalizované klimatizac¢ni podminky.

DIN 51 631 Benzin s vymezenou destilac¢ni krivkou.

DIN 53 357 KozZenka, zkou$Seni lpéni vrstev.

DIN 53857-1 Zkouseni textilii, vlastnosti v tahu.

DIN 53863-3 Zkouseni textilii, plo$né odirani.

DIN 53 884 ZkouSenl textilii, stanoveni hmotnosti.



DIN

DIN

DIN

DIN

DIN

EN

EN

EN

EN

EN

208105=A02

20 105-A03

2O MO

SO 105=-X12

£SO 9237

Zkouseni stdlobarevnosti, Seda stupnice
k vyhodnoceni zmény barevného odstinu.
Zkouseni stéalobarevnosti, Seda stupnice
k vyhodnocovani zmény zapusténi.
Zkusebni postup pro rouna, stanoveni
plosné hmotnosti.

Textilie, zkouseni stalobarevnosti,
stdlost vybarvenli v otéru.

Zkouseni textilii, prodysnost textilnich

plosnych utvaru.



2.4 Technologie

DESINATURA

SNOVARNA

TKALCOVNA

VYSIVARNA

UPRAVNA

VYSTUPNI KONTROLA

Pro c¢alouneneé potahy

v Trobys potah'

Pro dekoracni potahy

l

LAMINACE

VYSTUPNI KONTROLA

SITI POTAHU

Schema vyroby tkaniny pro automobilovy primysl

ODDELENI DESINATURY :

mnoha zkou$ek a pokusu, s

Na oddéleni desinatury

REZANT

LISOVANI NA DVERNT

PANELY

prihléednutim na vyrobni

se na zaklade

moznosti



podniku, vytvori vyrobni predpis, ktery predepisuje technicke
udaje o daneé tkanine.
Vyrobnl predpis obsahuije tato data:
* c¢islo a ndzev vyrobniho predpisu

* datum a cas vydani

TECHNICKE UDAJE
* CGislo paprsku / ndvod [pocet trtin na 10 cm]
* Sire paprsku + kraj [cm]
* pocet listu + kraj ,/ ndvod
* pocet utku na 10 cm
* pocet utku na Kkus
*  vazba
*# snovana delka [m]
* délka kusu [m] (zvlast pro surové a hotové zbozi)
* hmotnost kusu [(kg] ( -//- )
* prohody na 1 metr ( =//- )
* hmotnost bézného metru [g] ( =-//- )
*# Sire tkaniny [(cm] (hotoveho zbozZi)

Osnova

* oznaceni barvy prize
* pocet niti (stred + kraj)
e makruto s /7]
*# jemnost [tex, dtex]
* ndzev prize

* teoretickd spotreba na kus [kg]

* oznacenl barvy prize
*  zdkrut [B/Z]

* jemnost [tex, dtex]
*# ndzev pricze

* teoreticka spotreba na kus [kg]



Barevnice

Kraje

Poradi snovani

Poradi hazeni
Rastr s vzornici pro kartu, ndvodem do listu a do

paprsku

VYPOCET TEORETICKE SPOTREBY:

a)

Teoreticka spotreba osnovy [kg]...Tso

celkovy pocet os.niti(bez kraje)...CP N
snovana délka [m]...sd /
jemnost osnovy [tex]...Tg

Tso = CP,N * sd * T, * 10°°  [kg] L/

spotreba osnovy na kraje...TsOgpay
poc¢et niti na kraje...Pnk
jemnost osnovy v krajich [tex]...Tk
TSOgpay = Pnk * sd * T, * 107° [ngi

Celkova teoreticka spotreba osnovy [kg] ...TSO
TSO = Tso + TSOKRAJ

Teoretickd spotreba utku [kg]..TSU
pocet Utkd na 10 cm...Dd

pocet utku na kus...Puk

Sirka paprsku [cm]...Sp

délka kusu [m]...dk

jemnost utku [tex]...Tu
Pik = DU * 10 * dk
TSU = Pik * §p * T, * 1078 [kg]



c) Hmotnost kusu [kg]...Hk
Hk = TSO + TSU

SNOVARNA - Uc¢elem snovani je pripravit osnovni val na
zakladé pozadavku tkalcovny podle snovaciho predpisu
o potrebné délce a $ifce osnovy, poc¢tu, druhu a jemnosti niti
a o pozadovaném snovaném vzoru.

TKALCOVNA - Firma SUKNO s.r.o. tka tkaninu na potahy na
skripcovych stavech Nopas a STB nebo na jehlovych strojich
Vamatex.

VYSIVARNA - Zde pracovnice podniku ruc¢né opravujl zjisténé
chyby na tkaninach.

UPRAVNA - Zhotovena, opravena tkanina se pere v provazci,
aby se zbavila prachu a chemickych ne¢istot. Poté se vyprana
tkanina sus$i a fixuje v Sestikomorovém elektricky vyhrivaném
susicim stroji, kde v prvnich trech komorach je teplota
145°C a v dalsich trech je fixacéni teplota 170°C. Pri susSeni
je tkanina upnuta do susSiciho ojehleného ramu, kde muze byt
fixovana v napnutém nebo v uvolnéném stavu.

VYSTUPNI KONTROLA - Tvarové zafixované zboZi se naposledy

ve vyrobnim procesu podniku kontroluje, navine se na role,
zméri délka, zvazi a zabali. ProtozZze firma nevlastni
lamina¢éni 1linku je nucena si nechat provést kasirovani u
firmy, ktera dany stroj vlastni.

LAMINACE (obr.3)

- Je technologie, kterou pro SUKNO s.r.o. provadi firma
Gumotex Breclav. Jedna se o nataveni pénové hmoty
(éter-polyuretan nebo ester-polyuretan) plynovymi horaky
a vhodnym prilozenim tkaniny a dupletu do soustavy valcl, kde
vznikne sendvicova (nékolikavrstva) textilie vhodna k vyrobeé

calounéni potahl sedac¢ek automobilu (obr.4).



ebr. 3 a 4

A - tkanina

- \ B - péna

5 J{ \ C - pletenina




VYSTUPNI KONTROLA - Vytvorena potahova textilie se pred
usitim autopotahu musi zkontrolovat, jestli se nevytvorily
nedolepy (neprilepené plochy tkaniny nebo upletu s pénou) ,

pripadné jiné vady. Prekontrolovana textilie je dodana do a.s

SKODA k calounéni potahu na sedacku automobilu.

REZANI - Tkanina na dverni panely se navrsvi na rezacim
stole a je narezana na pozZadované rozmery.

LISOVANI - Narezana tkanina je lisovana na plast do tvaru

dverniho panelu.

2.5 KONKURZ NA VZOR A NA TKANINU

Firma a.s. Skoda Mladd Boleslav kazdorocné obménuje potahy
ve vozech a za timto uc¢elem kontaktuje vyrobce s tim, Ze
provede "konkurz na vzor". Zucastnéni vyrobci, respektive
desinatérska oddéleni, pak po urc¢itou dobu pripravuji vzorové
kolekce, které Jjsou automobilce predlozeny k vybéru. Ta
provede uzZsl vybér a napr. 2z dvaceti nabizenych vzoru vybere
Sest. Z téchto 6 vzoru je utkdna metraz o velikosti 10 n? a
poskytnuta boleslavskému podniku k u$iti potahu. Calounény
potah je pak podroben rade zkousek (estetickym,
trvanlivostnim, laboratornim viz kapitola 2.3 pozadavky,
znaky kvality, zkousky pro autopotahy) a dalsimu koneé&nému
uzsimu vybéru komisi, kterda rozhodne, o ktery z téchto vzoru
ma zajem. To vSak neznamena, ze vybrané vzory budou vyrabény
firmou, ktera dany vzor prezentovala.

Po vybrani vzoru jsou firmy opét kontaktovany automobilovym
zavodem s "konkurzem na vyrobu tkaniny". VyrobcUm jsou
vitézné vzory poskytnuty k vyrobé potahli, jejichZ metraze
spolu s ekonomickymi podklady opét putuji pred komisi a.s.

Skoda, kterda vybere pro né nejlépe vyhovujiciho dodavatele.



2.6 TVORBA KOLEKCE

Aby navrhar mohl vytvorit kolekci respektive zdarily desén,
mél by mit
- myslenku, napad
- Inspiraci
- predstavivost
- esteticko-vytvarné citéni
=~ it pro barvy
- prehled vazebnich technik
- znalost vlastnosti prizi a technickych parametru
tkaniny
- znalost vyrobnich mozZnosti podniku

Pri vytvareni kolekce (vzoru) se zpravidla postupuje
nasledovné. Navrhar na zakladé vysSe jmenovanych bodu vytvori
vzory, které prenese na vzornicovy papir. 2Zvoll typ a barvu
prize. Zhotovi renZovy predpis, podle nejZ se utka renzova
tkanina, kterda tvori v mnoha barevnych variantach nékolik
naméta. Podstatou je vytvoreni, asi v dvaceti centimetrovych
ruznobarevné snovanych a hazenych pruzich, co nejvice vzorku.
Pri tkani je pri stalé barevné kombinaci osnovy mozZno ménit
hazeni, vazbu tkaniny, dostavu po utku, typ a jemnost utkové
nite.

Z vytvorené renzové tkaniny se ve spolupraci desinatury a
obchodniho 1uUseku vyberou nejsympatic¢téjsi a nejzdarileijsi
vzorky, ze kterych se vytvori nabidkovy katalog pro
boleslavsky podnik.

K vitéznym desénum se zhotovi vyrobni predpisy, na jejichz
zakladé se vyrabi poZadovand tkanina spolu s kupény, které
slouzi k ovérovani kvality tkaniny a prezentaci obchodniho
useku.



2.7 POUZITE VAZBY

Pri tvorbé kolekce tkanin pro automobilovy prumysl byly

nejcastéji pouzity tyto vazby zakladni a jejich odvozeniny:

obr.5 - platno

e

obr.6 - panama

obre7 = kepr-Tz—Z

obr.9 - ctyrvazny Kepr lomeny ve stridé (tyfl)

-.39._
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Kromé zakladnich vazeb a jejich odvozenin se v kolekci
vyskytuji vazby smyslené, kreslené podle fantazie. Tyto vazby
mivajl sice urc¢ity charakter vazeb zakladnich nebo jejich
odvozenin, ale presto se v nich objevuji prvky cizi (viz

priklady jednodussich vazeb smysSlenych).




obr.12 - smyslené vazby

2.7.1 VAZEBNI VZOROVANT

Vytvareni pruh®i na tkaniné (tzv. vazby v pruzich) zpravidla

podélnych docilime:
1) pouzitim jedné vazby stridavé v osnovnim a utkovém
efektu
2) pouzitim ruznych vazeb
Pri tvorbé kolekce bylo pouzZito moZnosti Jjedné vazby, kdy
pruhy mohou byt o stejné nebo razné sSirce. Aby pruhy mohly
byt od sebe ¢isté oddéleny, provadi se tzv. ostré odvazani,
pri kterém proti osnovnimu vaznému bodu na nasledujici niti

lezi utkovy vazny bod a naopak.

Vytvareni vazebnich obrazci (tzv. vazby volné Kkreslené) se

sestavuji tak, Ze néktera zakladni vazba nebo jeji odvozenina
se rozsadi mezi vazebni obrazec.

Pro zkraceni dlouhych flotdzi osnovnich niti tvoricich
barevny obrazec se vyuziva pravidla o kryti vaznych bodu, kdy
predchazejici a nasledujici nit 1licni osnovy (Sedé) musi
lezet na 1lici, aby kryly osnovni vazny bod osnovy rubni
(barevné) .

MozZznost vytvareni smysSlenych vazebnich obrazcua bylo pri

tvorbé kolekce vyuzZivano nejvice.



obr.13 - technicka vzornice smysSlené vazby

2.7.2 BAREVNE VZOROVANT

Pri tvorbé potahti byly vyuzity tyto moZnosti barevného

vzorovani:

A) pestre snované - utek je jednobarevny a osnova je

vicebarevna

B) pestre hdzené - osnova Jje jednobarevnd a utek

vicebarevny

C) kombinované = osnova i utek jsou
jednobarevné, ale barva osnovy
a utku jsou odlisné

D) barevné snované a hdzené - osnova i utek jsou

vicebarevné. Vhodnou volbou barev pri snovani osnovy a hazeni



utku navazujicim primo na vazbu tkaniny mizZeme vytvorit ciste
barevné efekty, kterych docilime pravidelnym stridanim
svétlych a tmavych niti po osnové i po utku. Pri tomto
pravidelném stridéani musime prihlizet Kk samotné vazbé
tkaniny. Jako vazba maze byt pouzita kterakoli vazba

zakladni, odvozena nebo smysSlena.

obr. 14 - vliv barevného snovani a hdzeni na vazbu

2.8 POUZITE BARVY A BAREVNE VZOROVANI INTERIERU VOZU

Interiér vozu je z prevazné casti tvoren barevnou kombinaci
potahl sedadel, pristrojové desky, vyplnémi dveri, podlahy a
stropnim panelem vozu. Vhodnou kombinaci barev lze prostor ve
voze zmensovat nebo zvétsovat podle toho, jak md na zakaznika
zapusobit.

Potah dverniho panelu byva nejcastéji v odstinech Sedé
barvy, aby co nejvice ladil s barvou plastu palubové desky.
Je tkan v zakladnich a odvozenych vazbach (platno, panama,

cirkas, tyfl, zesileny viceradkovy osmivazny Kkepr a jiné)



nebo maximdlné v osmivaznych vazbach smySlenych.

Potah seda¢ky je sloZen =z tkaniny na stredni pas a z
tkaniny na fixaéni boky. Tkanina na fixaéni boky byva
vétsinou shodna s potahem dverniho panelu. Je stejné vazebné
i barevné vzorovana.

Potah na stredni pas byva barevné vzorovan tak, Ze puda
vzoru je tvorena tény tmavé nebo svétle Sedé barvy a vzorove
obrazce jsou tvoreny kombinaci c¢ervené, modré, zelené a
jejich odstint. Barevné vzory oZivuji vzhled sedacky a
interiér vozu. Vzory na tkaniné tvori svislé, vodorovné nebo
Sikmé pruhy, popripadé mohou vzorovat libovolne a
neusporadané. Stfedni péas je vazebné slozitéjsi nez tkanina
na fixacéni boky. Pouziva se vazeb smysSlenych (viz kapitola
2.7) s navodem azZz do dvaceti listu, kdy strida vzoru je napr.
115 niti po osnové a 70 niti po utku, ale mizZe byt i vétsi.

Takto vytvoreny potah sedacky samozrejmé neni podminkou.
Kazda automobilova firma ma své vlastni predstavy o interiéru
vozu a tim i o vazebnim a barevném vzorovani potahu.

Je snaha, aby jeden druh autopotahu mohl byt pouZitelny do
pestré Skaly nyni modernich metalizovanych barev karosérii

automobilu.



3. VYUZITI VYPOCETNI TECHNIKY
PRI NAVRHOVANI TKANINY

V soucasné dobé pronikla vypocetni technika prakticky do
vSech oblasti zivota ¢lovéka. Asi velmi tézko bychom hledali
oblast, do které vibec nezasahla. Setkavame se s ni na kazdém
kroku. Proto neni divu, Ze se objevuje i v textilnim
navrharstvi.

Napomdha desinatérovi k realizaci myslenky a to jednodusSe,
rychle, prehledné a co nejveérohodnéiji.

Desinatérskych programi existuje celd rada pro listove i
zakarské vazebni techniky. P¥i navrhovani kolekce tkanin pro
automobilovy prumysl bylo pouzito vybaveni TUL a to konkrétneé
programi: firmy "vCISwiverze 2:3P 0 PEL1T tverbe Kolekce Geg
vyuzivaly programy COLOR 2 a DESIGN 3.

Program COLOR 2 je CAD (computer aidet design), ktery
umoznuje tvorbu novych (vlastnich) prizi nebo manipulaci
s prizemi uloZenymi v katalogu programu.

Program DESIGN 3 Jje CAD systém, ktery slouzi pri tvorbé
novych 1listovych tkanin 2z prizi vytvorenych v programu
COLOR 2. NavrzZenou tkaninu 1lze zobrazit dvoudimenzionalné

nebo tridimenzionalnée.

TECHNICKE UDAJE: - Vyrobcem programu COLOR 2 a DESIGN 3

je firma CIS Graphik und Bildverarbeitung Gmbh.

* Standartni konfigurace pocitace

- Unix pocitac s RISC procesorem
- 12 MByte pamét

- 760 MByte pevny disk

~ 150 MByte straemr

- rizeny interface



* Graficky systém

= graricky radic

- alfanumericky terminal

- tritlacitkova mys

- barevny monitor s rozlisenim 1280 x 1024 bodu

- 16,7 milioni barev

* Vystupy
- termotiskarna
=lze "pripojit inkoustovy  ploter, filmovy
zapisovac, laserovy zapisovac, laserovou

tiskdrnu a disketovou stanici

Obsluha obou systémi je reSena prostrednictvim MENU. Skoro
na vsSechny vys$si urovné menu lze dospét stisknutim klavesy
"RETURN". Chybova (zvukova) hlaseni usnadnuji odstranéni

chybnych zadani napr. nespravnych nebo neuplnych dat.

3.1 POSTUP PRI NAVRHOVANI

1. NViprograma COlaR: 2
2. V programu COLOR 2
3. V programu DESIGN 3
4. V programu DESIGN 3

definice barvy prize

navrzZzenl prize

stanoveni parametru tkaniny

zobrazeni tkaniny

3.2 MENU COLOR 2 (obr.15)

Po vstupu do programu COLOR 2 se na obrazovce
alfanumerického monitoru zobrazi hlavni menu s volbami:
1. PRACE S KATALOGEM PRIZI
2. DEFINICE BARVY / ZMENA
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MENU COLOR 2

PRACE S KATALOGEM PRfzf

DEFINICE BARVY/ ZMENA

listovani v katalogu
2. vyména prizi

3. kopirovani prizi
4. mazani prizi

5. aktualni strana:
6. aktualni strana:
98. hardcopy

1‘

zména
ochrana

GRAFICKY MONITOR
1. RGB hodnoty
2. HLS hodnoty
3. XxyY hodnoty
4. zamérenl

98. hardcopy

DEFINICE PRIZE/ ZMENA

1. masku se jménem prize
zpracovat

2. prizi v katalogu pomoci
masky prepsat

3. prizi v katalogu pomoci

masky preménit

zména masky na O hodnotu

presunout

5. masku prizi z katalogu
vyplnit

4.

VYHLEDANI PRIZE

TISK

zménit masku s daty hledane
prize

1. katalogy prizi
2. barevné tabule

ZPRAVA DAT KATALOGU
pPRIzT

zmény ulozit do aktual-
niho katalogu

2. katalog prizi doplnit

O zmény

alor Wl
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3. DEFINICE PRIZE / ZMENA
4. VYHLEDANI PRIZE

5. TISK

6. SPRAVA DAT

3.2.1 DEFINICE BAREV V PROGRAMU COLOR 2

Potvrzenim hesla definice barvy se na grafickém (barevném)

monitoru zobrazi plocha pro vizualni stanoveni barvy.

Pri navrhovani pfizi“ v ‘programu “COLOR' 2" “je moZneé si
barvy prizi nadefinovat, nebo miZeme vyuzit nabidky katalogu
barev. Pri definovani vlastni (nové) barvy 1lze vyuzit
vizudlniho stanoveni barvy, nebo jednoho =ze t¥i nabizenych
systémi stanoveni barvy:

1. stanoveni barvy systémem RGB

2. stanoveni barvy systémem HLS

3. stanoveni barvy systémem xyY

MozZnost volby barvy se Jjevli 2zvlasté vyhodnou, protoze
katalog nemusi pozadovanou barvu s potrebnym barevnym
odstinem obsahovat.

Vlastni volbou barvy prize je mozZné si predem vytvorit
banku barev, které dand textilni firma pouzivd a tim si

usnadnit a hlavné urychlit praci pri navrhovani.

VIZUALNI STANOVENI BARVY - pomoci nitového krize ovladaného
tritlacitkovou mysi lze vizualné stanovit pozZzadovanou barvu a

jeji odstin za pomoci nabizeného barevného spektra. Definice
je vsak pouze subjektivni, a proto ne velmi presna. K
presnéjsimu stanoveni je lepsi vyuzZit jeden ze t¥i nabizenych

systémi stanoveni barvy.



Potvrzenim symbolu "ruky" na grafickém monitoru je umoZnéna
volba Ciselného zadavani systému:

1. RGB

Z o E LS

3. XUy
STANOVENI BARVY V SYSTEMU RGB - (R - rot [éervenal, G -
grun [zelenda], B - blau [modra]) Jjsou vSsechny barvy

vytvoreny Jjako souctové smési téchto tri zdkladnich barev.
Podily jednotlivych barev ve smési Jjsou dany konstantami z
intervalu (0 , 255), pricemZ O znamena, Ze barva ve smési
neni obsazZena a hodnota 255 =znaci, Ze barva Jje zastoupena ve
smési zcela.

STANOVENI BARVY V SYSTEMU HLS - (Heu, Lightness, Saturation
- barevny toén, jasnost, sytost) popisuje kazdou barvu

souradnici ve dvoukuZelovém barevném prostoru. Barevny ton
udava polohu barvy jako pevny uhel v barevném kruhu.
Svétlost, nebo-1li intenzita barvy, je dana hodnotami mezi
0a 1 na svislé ose dvojitého KkuZele. Na této ose lezi
vSechny Sedé tény od cerné (H=0) az do bilé (H=1). Hodnota
pro sytost lezi rovnéz mezi hodnotami 0 a 1 a predstavuje
¢istotu barvy ve srovnani k maximalni mozné c¢istoté. Je dana
vzdalenosti barvy od stredni osy Kk maximdlnimu poloméru.

Barvy na povrchu kuzZell jsou barvy cisté.

STANOVENI BARVY V SYSTEMU xyY =~ stavi na pokusné védé s
velkym poctem testovani, které provedla CIE ( Comission
Internationale de 1'Eclairage ). MA& predstavovat celkovy

barevny prostor viditelny pro 1lidské oko. Souradnice barvy v
CIE barevném prostoru davaji barevnou hodnotu, kde x a vy
pevné stanovi barevny tén a sytost. Hodnota Y je mirou pro

svétlost a vynasi se na prostorové ose barevného modelu.



Firma SUKNO s.r.o. neuzivd za&dného =z uvedenych systému a
proto byla barva pouzivanych prizi zmérena pristrojem
datacolor, ktery vyuzivad systénu CIELAB. Namérené hodnoty

byly prepocitany k vyuziti systémem xyY.

SYSTEM CIELAB - Zakladni transformaéni rovnice tohoto systému

pro pravouhlé souradnice jsou dany vztahy:

¥ = 116 (v/v_ J1/3 - 16 (1)
a* = 500 [ (X/X6)1/3 - (Y/Yo)l/3 ] (2)
&= Zag [l 12 2 (3)
kde L*,a*,b* - pravouhlé souradnice

X,Y,Z - trichromatické hodnoty vzorku
Xor Yor 25 —trichromatické hodnoty normalizovaného svétla
pouzZzitého pro vypocet:
zdroj svétla - D65
X, = 94,811
Y0 = 100
25 =1107,808
K urceni barevného ténu x a sytosti y Jje nutné z rovnic
(1),(2),(3) wvypocitat hodnoty trichromatickych slozek X,Y,2Z

kde X....mira obsahu cervené slozZky
Y....mira obsahu zelené slozZky
Z....mira obsahu modré slozZky

Tyto trichromatické slozky tvori pravouhly prostorovy
systém a libovolna barva je dana bodem v tomto prostoru.

Slozky X a Z Jjsou voleny tak, Ze maji nulovy jas a udaj o
jasu poskytuje slozka Y.

Hodnoty souradnic barevného ténu x a sytosti y se vypoc¢itaji



z trichromatickych sloZek podle vztahu:

X = X / (X+Y+2Z)

W o= U AL R YT

BARVA systém CIELAB trichromatické systém xyY
slozZky
Svétle Seda L*= 36,6 X = 8,58 ¥ = 9,32
a = -2,23 ¥ = 9,32 x = 0,30
b = -2,02 Z = 10,68 Vi=rnorag
Modra L = 42,88 X = 11,93 Y = 13,07
a =S80 o= 13 S0 x = 0,22
b = -27,95 7 = 29,10 V.= 0L28
Tmavé Seda = Boave Xi=y3 87 ¥ = 4.06
= 0 a5 Y = 4,06 x — g3z
b.= 0 29 % =430 v = 0,33
Zelena Fiu= 4 45.32 X.= 0. 00 ¥ = 2497
a = -36,19 Y ="14"77% x — 0,22
b = -2,33 Z = 16,92 ¥y 10,36
Oranzova L = 61,41 X = 39,48 N =29
ar=0i39 74 Y E=229 071 Xi= 0,53
b = 60,15 7 = 5,28 v — 0. 39
Fialova I = 39,67 Xi= 15,09 Y = 11,05
a = 31,05 ¥ = 1105 ¥ = 0,32
b = -18,30 Z = 20,02 vy = 0,23
Cervena = 23093 =21 .10 ¥ = 13,65
a = 45,57 Y = 13,65 x = 0,53
b = 34,14 Z = 4,37 v = 0,34
Hnéda L = 34,54 X'=— 8 15 Y = 8,27
a»=042,95 Yi= 8,27 ¥ = 0,36
b 1219 %= 5.6 ¥ = B.37
Cerna L=t Ed s X =1,74 Y = 1,82
as=e-0,27 Y =1,82 x = 0,29
D ="=3:19 Z = 2,33 y = 0,30

tabulka ¢.5

- vypocty souradnic

xyY

barev ze systému CIELAB do



Kazda takto vytvorena barva se ulozZi do prislusné strany
katalogu barev, kde je moZné kdykoli danou barvu najit a
zménit, zkopirovat na jinou stranu katalogou nebo ji pripadnée

vymazat.

3.2.2 NAVRHOVANT PRfZT vV PROGRAMU COLOR 2

Po vlasnim stanoveni nebo vybéru barvy z katalogu nasleduje
navrzenli prize.

Program COLOR 2 umoZnuje pouzit prize jiZz navrZené nebo
vytvorit prize nové (vlastni). U prizi nové vytvorenych 1lze

definovat typ prize, barvu, parametry a vzhled.

Potvrzenim hesla definice prize a masku se jménem prize

zpracovat Jje mozZzné projektovat vlastni prizi s poZadovanymi
parametry a nasledné vytvorenou prizi vlozZit na stranky do
katalogu prizi.
Program COLOR 2 nabizi projektovani téchto typt prizi:
* JEDNODUCHA
* SKANA - dvoukomponentni
- trikomponentni
- c¢tyrkomponentni
* KOUPENA - dvoukomponentni
- trikomponentni
- ctyrkomponentni
* MELANZ - dvoukomponentni
- trikomponentni
- ctyrkomponentni
EFEKTNI PRIZE - * FLAMKOVA
* NOPKOVA

* SMYCKOVA



Pri navrhovani a

tvorbeé kolekce

tkanin pro automobilovy

primysl bylo vyuzZzito mozZnosti vytvareni prizi typu:

*  JEDNODUCHA

*  FLAMKOVA
*  NOPKOVA

U téchto typu prizi se zadavaji tyto parametry:

NAVRH PRIZE JEDNODUCHE

NAVRH PRIZE FLAMKOVE

zadani
zadani
zadani
zadani
zadani
zadani

zadani

zadani
zadani
zadani
zadani
zadani
zadani
JH B
zadani
zadani
EL. + v

zadani

jména prize

tvorby jednoduché prize
Cisla kvality

¢cisla barvy z katalogu

jemnosti prize

jednotky jemnosti prize
konecného vzhledu

* matna

* leskla

* vysoce leskla

* drsna

jména prize
tvorby prize fldmkové
Ccisla kvality
cisla barvy z katalogu
roztece flamek ED
tolerance roztece flamek
délky flamky EL
tolerance delky flamky

poméru pruméru flamky ku

prizi D Jg g

L



zaddni tolerance poméru prumeru
Fldmky ku pfizii D 7/ d £ 2
zaddni jemnosti prize
zaddni jednotky jemnosti prize
zaddani konecného vzhledu

* matna

* leskla

* vysoce leskla

* drsnd

:
'ﬁ

NAVRH PRIZE NOPKOVE

I

prize flamkova

zaddni jména prize

zaddni tvorby prize nopkovée
zaddni cisla kvality

zaddni c¢isla barvy z katalogu
zaddni roztece nopku ED

zaddni tolerance roztece nopku
ED £ x

zadani poméru pruméru nopku Kku
prizinbayvd

zaddani tolerance poméru prumeru
nopku ku prizi D /d * y

zadani jemnostli prize

zadani jednotky jemnosti prize

zadani konecného vzhledu

i



* matna
* Jeskla

* vysoce leskla

* drsnd

.

obr.17 - prize nopkova

Pri projektovani prizi "byly pouZity tyto tfi  typy prizi
z duavodu nejlepsi simulace TASLANOVE prize, ze které se
potahy vyrabi. Taslanova prize nebo-1li vzduchem tvarovany
polyesterovy kabel ("prize" bez zakrutu) byla nejvérohodnéji
tvorena prizi jednoduchou. Proto se tento typ prize v kolekci
objevuje nejcastéji.

Po vytvoreni poZadovanych prizi Vv programu COLOR 2
nasleduje navrzZzeni parametrt tkaniny a Jjeji zobrazeni v

programu DESIGN 3.

3 MENU DESIGN 3

Po vstupu do programu DESIGN 3 se na obrazovce
alfanumerického monitoru zobrazi hlavni menu s volbami:
1. VYVOJ VZORU
2. VYVOJ SABLONY (KARTY)
3. GRAFICKO-NAVRHARSKY MODUL
6. TVORBA KRAJU



3.3.1 PROJEKTOVANT TKANINY V DESIGN 3

Potvrzenim hesla vyvoj vzoru 1lze projektovat tkaninu,

zadavat Jejli parametry a zobrazit na grafickém monitoru.
Takto je mozné vytvorit strukturu tkaniny, s prihlédnutim k
aspektim tkaci techniky, nezavisle na pouzité prizi.

Na alfanumerickém monitoru se zobrazi nasledujici menu:

- ovlddani barevnice

- nastaveni vseho na vychozi pozici (cistd strana)

1 - standartni parametry
2 - databdzové rizeni

3 - projektovani osnovy
4 - projektovdni iutku

5 - konstrukce

6 v = ERani

7

9

9

8 - uklddani

0
(e
|

vystup pro tisk

Pri vytvareni vzoru Jje Vv horni ¢asti alfanumerického

monitoru zobrazeno udajove pole.

cislo projektu navrhar datum
konecné vysledky | pocet Utk na 10 cm| paprsek mezery
osnovni vzor utkovy vzor navod do paprsku
barevnice tkani kresleni plan zdvihu 1istq

udajové pole

Udajové pole uvadi informace o datové strukture vzoru a



tkaniny. V pribéhu celého procesu navrhovani je desinatér
informovan o technickém slozZeni ve vzoru a o tom, které kroky
jesté musi vykonat. Pri navrhovani tkaniny je nutné, aby
udaje byly uvedeny tak, 2Ze je mozZné zobrazit tkaninu. V
takovém pripadé miZe byt prace urychlena tim, Ze nacte udaje
z dat v paméti a v pripadé potreby nékteré zméni.

VOLBQU STANDARTNI PARAMETRY stanovime:

* ndzev (jméno) tkaniny

* dostava osnovy na 10 cm

* dostava utku na 10 cm

* zadadni cisla paprsku

* zadanli Sire paprsku

* celkovy pocet trtin (stred a kraje)
* celkovy pocet niti (stred a kraje)

* Kkonecna sire tkaniny

VOLBOU DATABAZOVE RIZENI provedeme:

* ykladdani 1 zasobni a 11 uzZivatelskd databdze
* cteni 2 zdsobni a 12 uzivatelska databaze
* zarazenl do seznamu 3 zdsobni a 13 uzZivatelska databaze
* mazani 4 zasobni a 14 uzivatelska databaze
* informace 5 zdsobni a 15 uzivatelska databaze
* tisk 6 zasobni a 16 uzivatelska databadze

VOLBOU PROJEKTOVANT OSNOVY nebo UTKU stanovime:
(v zavorkach pro utek)

1..vzor snovany (hdzeny)

2..zkopirovani  poradi utki (osnovy) do snovani
(hazeni)

3..databdze osnovniho (utkoveho) vzoru



4..vypocet symetrie

5..Ciselné definovani prize

6..grafické definovdni prize - z katalogu prizi
7..databdze osnovni (utkové) prize

8..zkopirovdni Utkové (osnovni) prize do osnovni

(utkoveé)

9..mazani osnovniho (utkoveho) vzoru
10..mazani definované osnovni (utkové) prize
98..ukladani
99..vystup pro tisk

VOLBOU KONSTRUKCE vytvorime:

1..navrzZeni stridy vazby
2..stanoveni ndvodu do listu
3..VZornice pro kartu
4..urceni navodu do paprsku

5..ovldddni reguldtoru

Vazba se zadava do rastru, ktery se stanovuje ¢iselné
poc¢tem osnovnich a utkovych niti ve stridé vazby, nebo mohou
byt pouzita data z paméti. Vykreslovani (editovani) vaznych
bodlli se provadi stisknutim levého tlacitka mysSi v prislusném
bodé rastru. K usnadnéni prace pri vytvareni technické

vzornice slouzi funkce kopirovani a mazani (sloupce, radky a

plochy), prendseni (sloupce a radky), <zrcadleni (vpravo,
vlevo, nahoru, dolu), Inverse (sloupce, ¥radky a plochy),
otdaceni (vpravo, vlevo, o 180°) a zrolovdni ( o 1,4 a 8

vaznych bodu).
Pri vytvareni technické vzornice je moZné ménit velikost
stridy opticky nebo zvétsSovat popripadé zmensovat velikost

rastru. Celd technicka vzornice dané vazby (bez opakovani) se



zobrazl po zvoleni funkce "fertig" (hotovo).

VOLBOU TKANI se tkanina vykresli:

*,.Vv zdkladnim nastaveni

*..zobrazend z rub i lice

*..Vv minimdlnim zvétseni

*..Vv boxech (vice vzorki)

*..pres celou obrazovku grafickeého monitoru

*,..tridimenzionalné

SOUHRNNY POSTUP PRI VYTVARENI TKANINY:

1. ZADANI PARAMETRU TKANINY

2. TVORBA OSNOVY
* STANOVENI VZORU SNOVANEHO
* PRIRAZENI PRIZE K SNOVANEMU VZORU Z KATALOGU

PRIZI (vytvoreném v programu COLOR 2)

3. TVORBA UTKU

* STANOVENI VZORU HAZENEHO

* PRIRAZENT PRIZE K HAZENEMU VZORU Z KATALOGU
PRIzI (vytvoreném v programu COLOR 2) '

4. VYTVORENI TECHNICKE VZORNICE
5. GRAFICKE ZOBRAZENI
6. ULOZENT NAVRZENE TKANINY




4, KOLEKCNI NAVRHY

Vytvorena kolekce je urc¢ena pro potahy sedacek a pro potahy
na dverni panely automobilu. V kolekci jsou i nékteré jiz
vytvorené potahy, které poslouzi k porovnani mezi tkaninou
vytvorenou poc¢itac¢em (programem) a tkaninou utkanou na tkacim
stroji. Vyrobené potahy Jjsou uvedeny v priloze. Navrhy
v kolekci jsou pro lepsi orientaci v datovém katalogu

programu DESIGN 3 serazeny abecedne.

U kolekénich navrhi budou postupné udavana tato data:

Desén - (¢islo, nazev)

Dostava osnovy - . Do (poéet niti na 10 em), kterou si
program vypocita podle vzorce:

Sp * pocet niti do zubu paprsku * Cp

sirka tkaniny

Dostava utku - DU (poc¢et niti na 10 cm)

Cislo paprsku - ¢p (pocet zubl paprsku na 10 cm)

Sirka paprsku - sSp [cm]

Celkovy pocet trtin (zubl) - cpt, které si program vypocita
podle vzorce: cpt = (Sp * cp) / 10

Celkovy pocet osnovnich niti - CPyN (bez kraju)

Sirka tkaniny - stk [cm]

Vazba - (nazev) - cela technicka vzornice je v programu
DESIGN 3 pod prislusnym nazvem desénu / 1-navrh vzoru /
5-konstrukce vzoru

Strida - provazani nejmensiho poc¢tu osnovnich a utkovych
niti, které se pravidelné opakuji.

Pocet listtl

Vzor snovany a vzor hazeny



desén 1 - autopotah 175

Do = 145 Daf=F169

Cp = 45 Sp = 162
cpt = 729 CPoN = 2187
8tk = 150

vazba - smysSlena strida - 60 osnova / 24 utek
pocet listl - 16
Vzor snovany - pestre snované

24 TMAVE SEDA - 7 1 1 1 9 1 i

3 ZELENA ~ 1 5 1

2 CERVENA - 1 1
1 MODRA - 1
300rnitl

vzor hazeny - hladce
1 SVETLE SEDA
pouZiti - potah na sedac¢ku (stredni pas)
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azeny
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-
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- autopotah 427

Do = 124 ojel = Lz

Cp = 56 Sp = 167

ept = 835 CPON = 1870

Stk = 150

vazba - platno strida = ' 2 ‘osnova ./ 2 utek

pocet listu - 4
uzito vlivu barevného snovani a hazeni s ohledem na vazbu
VvzZOor snovany

8 TMAVE SEDA - 1 1 1 1 7 1 7 7

8 SVETLE SEDA- i 1 3 2 5i i 1
MH Y ok gies
vzor hazeny
8 SVETLE SEDA- 1 1 1 2 1 1 i
8 TMAVE SEDA - 1 1 i 7 1 7 1 i
16 nitid
pouziti - potah na sedad¢ku (stredni pas) nebo potah na

dverni panel




desén 4 - autopotah 432

Do = 124 Did = 118

ép = 56 Sp = 167

cpt = 935 CPyN = 1870

Stk = 150

vazba - platno strida - 2 osnova / 2 iutek

pocet listu - 4
uzito vlivu barevného snovani a hazeni s ohledem na vazbu
vzor snovany i

1 TMAVE SEDA - 1

2 SVETLE SEDA- 2
3 nite
vzor hazeny
1 TMAVE SEDA - 7 1
2 SVETLE SEDA— 1 2 i
3 nite
pouziti - potah na sedac¢ku (stredni pas) nebo potah na

dverni panel




desén 5 - autopotah 434

Do = 129 D4 = 118

Cp = 58 8p = 167

ept = 969 CPoN = 1938

Stk = 150

vazba - kepr 42,1 g stfida - 8 osnova / 8 utek

pocet listh -8
uzito vlivu barevného snovani a hazeni s ohledem na vazbu
VZOr snovany
1 TMAVE SEDA - 1
1 SVETLE SEDA- 1
2 nite
vzor hazeny
1 TMAVE SEDA - 1

1 SVETLE SEDA- 7
2 nite
pouziti - potah - na sedacdku (stfedni pads) nebo potah na

dverni panel

- 6D =



Do = 129

¢p = 58

cpt = 969

Stk = 150

vazba - smysSlena
pocet listu - 8
uzito

vliivu barevného

desén 6 - autopotah 435

Il

Di = 3498
Ep = 167
CPoN = 1938

-

strida - 8 osnova / 8 utek

snovani a hadzeni s ohledem na vazbu

vVzZor snovany

1 TM%VE SEDA‘- 1
1 SVETLE SEDA-
2 nité

vzor hazeny

pouziti

1 TMAVE SEDA - 1
1 SVETLE SEDA-
2 nite

dverni panel

1

- potah na sedacku

(stredni pas)
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desén 7 - autopotah 439

Do = 124 PRt=21720

Ep =56 85p = 167

cpt = 935 CPoN = 1870

Stk = 150

vazba - smyslena str¥rida - 16 osnova / 16 utek

pocet listda - 16
uzito vlivu barevného snovani a hdzeni s ohledem na vazbu
VvzZOr snovany
1 TMAVE SEDA - 1
1 SVETLE SEDA- 1
2 nite
vzor hazeny
1 TMAVE SEDA - 1

1 SVETLE SEDA- 1
2 nite : -
pouziti - potah na sedac¢ku (stredni pas) nebo potah na

dvernl panel




desén 8 - autopotah 440

Do = 124 Di = 120

Cp = 56 Sp = 167

€pt = 935 CPoN = 1870

Btka= 150

vazba - smyslena stfida - 16 osnova / 16 utek

pocet lista - 16
uzito vlivu barevného snovani a hazeni s ohledem na vazbu
VZOr snovany
1 TMAVE SEDA - 1
1 SVETLE SEDA- 1
2 nite
vzor hazeny
1 TMAVE SEDA - 1

1 SVETLE SEDA- 1
2 nité = ‘
pouziti - potah na sedac¢ku (stredni pas) nebo potah na

dverni panel




desén 9 - autopotah 601

Do = 124 D4 = 108

Cp = 56 8p = 167

cpt = 935 CPoN = 1870

gtk .= 150

vazba - kepr-;TlTlT—Z strida - 8 osnova / 8 utek

poc¢et listu - B
VZOr snovany
2 TMAVE SEDA - 2
2 SEDA - 2
4 nite
vzor hazeny - hladce
1 SVETLE SEDA- 1
pouziti - potah na sedac¢ku (stredni pas)

- 69 -



desén 10 - autopotah 602

Do = 124 Di = 118

¢p = 56 Spi= 167

cpt = 935 CPON = 1870

Stk = 150

vazba - smyslena strida - 14 osnova / 14 utek

poc¢et lista - 7
vVzor snovany - hladce
1 SVETLE SEDA- 1
vzor hazeny - hladce
1 TMAVE SEDA - 1
pouziti - potah na sedac¢ku (stredni pas)

e Bl



desén 11 - autopotah ALAN II.

Do = 129 Da = 118

¢p = 58 Sp = 167

cpt = 969 CPON = 1938

Stk = 150

vazba - panama strida - 4 osnova / 4 utek

pocet listu - 4
VZOor snovany - hladce

1 TMAVE SEDA - 1 f
vzor hazeny - hladce

1 SVETLE SEDA- 1

pouziti - potah na dverni panely nebo na fixacni boky
sedacky




desén 12 - autopotah ALANEC

Do = 193 Di = 120

Cp = 58 Bp = 167

cpt = 969 CPoN = 2908

stko= 150

vazba - smysSlena strida - 30 osnova / 42 utek

pocet listu - 16
VZOY snovany - pestre
22 P.SEPA ~ 1 2 4 1 4 2 4 1
2 CERVENA- 1 1
4 ZELENA - 1 1 1 1
2 MODRA - 1 1
FaonItll
vzor hazeny - hladce
1 SVETLE SEDA - 1
pouziti - potah na sedacku (stredni pas)




desén 13 - autopotah ALANOR

Do = 169 D& = 118

Cp = 58 8p = 167

cpt = 969 CPoN = 2543

stk = 150

vazba - smysSlena str¥ida - 42 osnova / 48 utek

pocet listld - 14
VZOr snovany - pestre
48 T.SEDA - 7 2 2 2 2 8 2 -
5 CERVENA- 1 7 b
MODRA - 1 1 7
ZELENA - b 1

o

T.SEDA - 2 2 2 2 1
CERVENA-
MODRA - 1 7
ZELENA - 1 1 1
63 DIET
vzor hazeny - hladce
1 SVETLE SEDA - 1
pouziti - potah na sedac¢ku (stredni pas)

—-— 73 -



desén 14 - autopotah ALANOR II.

o= dsn DG = 118

Cp = 58 Sp = 167

cPt = 969 CPON = 2543

stk = 150

vazba - smysSlena strida - 42 osnova / 48 utek

poc€et listu - 14
VzZOr snovany - pestre

48 T.SEDA - 7 2 2 2 2 8 2 2
CERVENA- 1 7 1
MODRA - 7 1 1
ZELENA - T 1

(S IS

T.SEDA - 2 2 2 2 7
CERVENA-
MODRA - 1 1
ZELENA - 1 ! ]
63 it
vzor hazeny - hladce
1 SVETLE SEDA - 1
pouziti - potah na sedacku (stredni pas)




desén 15 - autopotah ALEX

Do = 133 DA = 119

Cp = 58 Sp = 172
cpt = 998 CPoN = 1996
stk = 150

vazba - kepr-gj—z (cirkas) strida - 4 osnova / 4 utek
pocet lista - 4
VZOr snovany

1 TMAVE SEDA - 1

1 SVETLE SEDA- 1

2 nite
vzor hazeny e
1 TMAVE SEDA - 1

1 SVETLE SEDA- 1
2 niteée : e
pouziti - potah na dverni panel nebo na fixac¢ni boky
sedacky




desén 16 - autopotah ALEXAN

Do = 134 Da = 123

Cp = 58 Ep = 1734

cpt = 1006 CPON = 2012

stk = 150

vazba - smyslena strida - 24 osnova / 24 utek

pocCet listu - 16
VZOor snovany - pestre
24 S.SEDA = 1 1 1 1 1 1 1 1 i 1
12 MODRA - 1 0} 1 1 1 |
6 ZELENA - 1 3 1
_6 CERVENA-

S.SEDA - 1 1 g 1 1 ) 1 1 1 7
MODRA - 1 1 5 4 1 7
ZELENA -
CERVENA- 1 7 1

48 NIty

vzor hazeny - hladce

1 TMAVE SEDA - 1
pouZziti - potah na sedacku (stredni pas)

= i e



desén 17 - autopotah ALEXIS

Do = 129 DG = 110

Cp = 56 Sp = 173,2

cpt = 970 CPON = 1940

stk = 150

vazba - smySlena strida - 110 osnova / 48 utek

poc¢et listu - 13
VZOr snovany - pestre
45 S.SEDA - 1 8 1 8 i 8 s 8
2 FIALOVA- 1 1
2 S.MODRA- 1 1
2 CERVENA- 1 1
2 T.MODRA-
2 ZELENA - 1
585 ity
vzor hdzeny - hladce
1 SVETLE SEDA- 1
pouziti - potah na sedac¢ku (stredni pas)




desén 18 - autopotah BUS 1

Do = 129 DG = 109
¢p = 56 Sp = 173,2
ept = 970 CPoN = 1940
Stk = 150
vazba - smyslena strida - 160 osnova / 80 utek
pocet lista - 20
VzZOr snovany
8 CERVENA - 8
24 SVETLE SEDA- 8 8
8 ZELENA - 8
8 MODRA - 8
2881 EL
vzor hazeny - hladce
1 SVETLE SEDA- 1
pouziti - potah na sedacku (stredni pas)

78



desén 19 - autopotah FLAMEK

Do = 129 Dd = 108

e Salor Sp = 167

stk = 150

vazba - pléatno strida - 2 osnova / 2 utek

poc¢et listu - 4
VZOr snovany

1 ZELENA (fldmkovd) - 1

18 SEDA - 9 9

1 CERVENA (fldmkovd)- 1

20 nrtt
vzor hazeny

1 SVETLE SEDA- 1

1 TMAVE SEDA - 1

2 nite
pouZziti - potah na sedadku (stredni pas)
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desén 20 - autopotah NOPEK

Do = 129 Da = 108

¢p = 58 Sp = 167

cpt = 969 CPoN = 1938

stk = 150

vazba - platno st¥ida - 2 osnova / 2 ilitek

pocet listu - 4
VzZOor snovany
1 CERVENA (nopkovad) - 1

18 SEDA - 9 9
1 MODRA (nopkova) - 1
205 Gl
vzor hazeny - hladce
1 SEDA - 1

pouziti - potah na sedacku (stredni pas)




desén 21 - autopotah I.

Do = 155 Di = 109

¢p = 45 Sp = 173
cpt = 779 CPoN = 2537
&tk = 150

vazba - smySlena strida - 30 osnova / 24 utek
pocet lista - 10
VZOr snovany
2 CERVENA- 1 1
1 MODRA - 1
3 ZELENA - 1 1 ]
24 P SFDA =4 | 7 oiRh e - R S R A
SO n1tl
vzor hazeny - hladce
1 SVETLE SEDA- 1
pouziti - potah na sedac¢ku (stredni pas)




desén 22 - autopotah MORSES

Do = 154 D = 114

Ep = 40 Sp = 166

cpt = 664 CPoN = 2324

stk = 150

vazba - smyslena strida - 70 osnova / 64 utek

pocet listl - 14
VZOor snovany - pestre
60 T.SEDA - 4 1 77
MODRA - 1 1
ZELENA
FIALOVA
TYRKYSOVA
RUZOVA
720 1ty
vzor hazeny - hladce

1 SVETLE SEDA- 1 ;
pouziti - potah na sedac¢ku (stredni pas)
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desén 23 - autopotah NOUSKOVA

Do = 186 Dl = {128

Cp = 42 Sp = 166,6

EPt = 700 CPON = 2800

Stk = 150

vazba - smysSlena st¥ida - 16 osnova / 32 utek

pocet lista - 16
VzZOor snovany - hladce
1 TMAVE SEDA - 1
vzor hazeny - pestre
19 SEDA - 1 1 1 1 7 1 1 i i 1
CERVENA- 7 1 1 1
MODRA - ! 1 1 1
ZELENA - 1

1ALhA

SEDA - 1 6

CERVENA-

MODRA -

ZELENA - 7
S22t i ‘
pouziti - potah na seda¢ku (stredni péas)




desén 24 - autopotah SALLY

Do = 115 Di = 104

Ccp = 47 Sp = 184
cpt = 865 CPON = 1730
stk = 150

vazba - kepr lomeny po stridé vazby
strida - 32 osnova / 4 utek
pocet listu - 4
VzZor snovany - hladce
1 SVETLE SEDA- 1
vzor hazeny - hladce
1 TMAVE SEDA - 1 i
pouziti - potah na dverni panel nebo na fixaéni boky
sedacky




desén 25 - autopotah SPEKTRUM

Do = 187 DA = 140
¢p = 56 &p = 167
cpt = 935 CPoN = 2805
Stk = 150
vazba - kepr Z stfida - 3 csnova / 3 ntek
poc¢et listd -3
VZOr snovany - pestre
51 SEDA - 51
20 CERVENA - 20
20 OKROVA - 20
20 ZELENA - 20
20 TYRKYSOVA- 20
20 MODRA - 20
20 FIALOVA - 20
171 niti
vzor hdzeny - hladce
1 SEDA- 1
pouziti - potah na sedac¢ku (stredni pas)

85



desén 26 - autopotah VAZBY

Do = 129 Di = 109

ép = 56 Bp = Yi3, 7

cpt = 970 CPoN = 1940

Stk = 150

vazba - snysSlena strida - 48 osnova / 16 utek

pocet listld - 16
VZOr snovany - pestre
24 T.SEDA - 8 8 8
8 CERVENA- 8
8 MODRA - 8
8 ZELENA - 8
43501t
vzor hdzeny - hladce
1 SVETLE SEDA - 1
pouziti - potah na sedac¢ku (stredni pas)

- 86 —



desén 27 - autopotah WINGS
Do = 193 Du

= 122
¢p = 58 Sp = 167
cpt = 969 CPoN = 2907
stk = 150
vazba - smy$lena stfida - 54 osnova / 72 utek

pocet listu - 16
VzZor snovany - hladce
1 TMAVE SEDA - 1
vzor hazeny - pestre
36 P.SEDASUT I 3T 07 11 1.0 3 L g 1a D g i f

28 s.égoA_— AT NT 7 b S R S S R B FUNE S S ey
4 CERVENA- i

2 ZELEwA - da
2 MODRA -

155y R B, DR RO [0S T I B, TR, o T T
S.SEDA - A R I e I e T F
CERVENA- 1
ZELENA -
MODRA - e
72 NiET ; :
pouziti - potah na sedacku (stredni pas)
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desén 28 - autopotah ALAN

Do = 129 Di = 118
Cp = 58 Sp = 167
cpt = 969 CPoN = 1938
Stk = 150
vazba - tyfl (kepr) strida - 4 osnova / 4 utek
pocCet listu - 4
VzZor snovany - hladce
1 TMAVE SEDA - 1 i.‘

vzor hazeny - hladce
1 SVETLE SEDA- 1

pouziti - potah na dverni panel nebo na fixac¢ni boky
sedacky




5¢, ZRVER

Ukolem diplomové prace bylo navrhnout kolekci autopotahi,

porovnat skutecné tkaniny a
simulaci.

tkaniny vytvorené pocitacovou

Za timto uUcelem byla pomoci programi COLOR 2 a DESIGN 3
vytvorena kolekce potahovych tkanin, u které bylo moZno
zhodnotit vyhody a nevyhody pocéitacového projektovani oproti
konstruovani tkaniny v praxi.

Mezi nejveétsi vyhody poc¢itacového projektovani patfi tvorba
siroké sSkaly barev v katalogu barev a vytvofeni pfehledného
katalogu prizi. Dalsi vyhodou poc&itac¢ového systému Jje
zobrazeni navrzené tkaniny a mozZnost tisku na instalované
tiskarne. Pocitacovou simulaci tkaniny na monitoru je mozZné
posoudit vysledny pozadovany efekt a popripadé jednoduchou
upravou opravit chyby.

Prednosti pouziti vypoc¢etni techniky jsou nevycislitelné
casoveé uspory, rychlost a nenakladnost. Jednoduchost prace s
programy spoc¢iva ve snadném zadavani parametru
prostrednictvim prehledného menu a v rychlosti zpracovani dat
pocitac¢em. Odpada Jjinak naroc¢na manipulace s materialem
(priprava osnovni a utkové prize, tvorba renzi). Usnadnéna je
i volba barvy a typu prize, Kkteré mohou byt v prubéhu celého
projektovani kdykoli obménovany.

V pripadé kompletni verze programua COLOR 2 a DESIGN 3 s
instalaci inkoustové nebo laserove tiskarny by bylo mozZné
tisknout celé vyrobni predpisy (parametry prize, parametry
tkaniny, snovani, hazeni, technickou VYZOrnicl) .

Mezi nejvétsi nevyhody prace systému patri odlisnost barev
mezi zobrazenou tkaninou na monitoru a vytisténou tkaninou. K

presnéjsimu urceni barvy by byla nutnd kalibrace tiskarny,



ktera je vSak finandnéd naro&ni. Nevyhodou systému je i
nezachovani meritka mezi vyprojektovanou tkaninou a
tiskarnou. Z tohoto duvodu bylo nutné velikost méritka
prepocitat. Dalsi a velmi dileZitou nevyhodou je nemoznost
omaku oproti tkané tkaniné. Nedostatky Jjsou i v nemozZnosti
realizace Zakarského, ale pouze listového vzoru. Dale nelze
provést jakoukoli uUpravu na vytvofené prizi nebo tkaniné.
Nemala je i porizovaci cena tohoto pocitacového systému.

Navrzené kolekéni vzory jsou uréeny nejen pro pouziti
tkaniny ve vozech podniku a.s. SKODA Mladd Boleslav na potahy
dvernich paneld, stfedniho pasu a fixacnich bokl sedacky, ale
je mozné jich pouzit v celém automobilovém primyslu napf. na
potahy sedacek autobust, sedadel, stropnich panelt a dvernich
vyplni Jjinych dopravnich prostredka. Dale je mozné jich
pouzit v bytovych interiérech na potahy kancelarskych 2zidli,
kresel a podobné. NavrzZené vzory Jjsou o ruznych vazbach
prevazné v ténech sSedé, aby co nejvice ladily s barvou plastu
palubove desky vozu.

K vyrobé autopotahu Jje nutné pouZit lamina¢éni 1linky pro
vyrobu pény, kterd Jje nedilnou soucasti textilie. Sukno
s.r.o. Humpolec tuto linku nevlastni a vzhledem k tomu, 2Ze ji
k vyrobé mykanych a c¢esanych tkanin nepotrebuje, bylo by
neekonomické tuto linku v budoucnosti porizovat.

Je snaha, aby vytvorend textilie urcena na potah sedacky
automobilu byla tvorena polyesterovymi vrstvami 2z divodu
recyklace. Na nahradeée polyuretanové pény PES rounem nebo PES
netkanou textilii se v soucasné dobé pracuje.

Po zhodnoceni a posouzeni projektovanych vzora s utkanou
tkaninou je zrejmé, Ze pocitacové =zarizenl nemuze nahradit
klasickou konstrukci tkaniny. Pocita¢ vsSak miZe byt jako
pomocnik, ktery wurychli a zjednodusi neéktere faze pri

navrhovani kolekce.

[IBFREC 19.5 799
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