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Cilem diplomové prace bylo navrhnout konstrukéni reseni stfihacich nastrojt, které jsou
soucasti modularni vyrobni linky. Nastroje jsou uréeny ke stfihani adhezivnich krytl ran a
jednotlivych material, ze kterych se ndplasti skladaji. Hlavnim divodem inovace byla
moznost stfihu libovolnych tvard kryth. Mezi dalsi parametry zadani patfi rychlost stfihani
s rychlosti 1 ks/sec s odkladanim na dopravnikovy pas s rychlosti 200 — 1500 cm/min. Pro
dodrZeni rychlosti pfi stfihdni riznych tvar( a délek krytG ran, musi byt rychlost stfihacich
nastroji nastavitelna. Nastroje musi byt navrieny s ohledem na maximdlni moznou Sifi
stiihaného pasu materidlu, ktera je stanovena na 150 mm a maximalni moznou délku
vystirihovaného tvaru 380 mm. Konstrukce stfihaciho modulu musi byt navrzena tak, aby pas
materidlu byl vystfihovdn ve vzdalenosti maximalné 45 mm od zakladni kotvici desky vyrobni
linky. Nezanedbatelnym pozadavkem je navrh jednotlivych komponent modularniho zafizeni
odolnych vici chemickym desinfekcim a Cistidlim, zejména chléru.

V provedené patentové a trhové resersi byla nalezena fedeni, ktera poskytovala dostatek
informaci pro vytvoreni navrienych konceptd. Po identifikaci zdsadnich zakaznickych potfeb
bylo nasledné mozné vybrat nejvhodné;si koncept ze 3 navrienych variant pomoci detailni
rozhodovaci analyzy AHP. Vybér konceptu, ktery se sklada z protitlakového a magnetického
valce, je pro vyrobni modularni linku spravny. Soucasti zminéného konceptu jsou vhodné
navrzené nerezové pritlaéné pneumatické valce a pohonny krokovy elektromotor, které ize
fidit vné vyrobni linky a ménit jejich parametry za chodu zafizeni.

Bakalar vhodné navrhl rozméry valct pro splnéni pozadavkl na stfihané tvary a vénoval
velkou pozornost deformacni analyze ramu stiihacich nastroji. V kap. 4.7.1 je detailné
popsdno, jakym zplsobem se postupovalo pfi optimalizaci ramu pro dosazeni pozadované
hodnoty deformace < 0,05 mm.

Navrh spliuje vSechny parametry zadané vcili prace. Konstrukce zafizeni je navriena
modularné s ohledem na snadnou montaz a demontaz ve vyrobni lince. Bylo provedeno
ovéreni funkce nastroji pro stanovené materidly s pozitivnimi vysledky. Soucasti prace jsou
3D modely, vykresy sestav a vyrobni vykresy vybranych dila.

Prace je zpracovana pro zamér spole¢nosti EMTEX s.r.o., kterd bude zafizeni vyuzivat pro
stfihani tvarovych naplasti ve vyrobni lince.

V praci jsou srozumitelné usporadané informace, které na sebe navazuji. Po formalni a
jazykové strance je prace aZ na par preklep a nedostatk’ zpracovana velmi dobre.



Otazky k obhajobé:

1. Je pohonny systém nastroji navrzen z odolnych materidld viuci chemickému
prostredi?

2. Jak4 bude Zlvotnost vysekového nastroje a protitlakového vélce, je moiné ostfeni
bfitd vysekového plechu?

3. Je material vysekového nastroje odolny viéi chemickému prostrfedi, opotrebeni a
je zaroven magneticky?

PredloZend prace spliiuje cil zadani i pozadavky na udéleni akademického titulu inzenyr
uchazedi v pripadé uspésné obhajoby.
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