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I. vod

Z4kladnim dkolem hospodafeni 8 nédfadim ve stro=-
jirenském podniku je v&asn® a rovnomdrn& zésobovat
‘ vyrobn{ utvary a pracovi3t® produktiwim a Jakostnim
n&fadim v potfebném mno¥stvi a v poiadovenych druzich,
pPri%em# ndklady na jeho vyrobu, dschowu, udribu a vy-
urit{ mus{ byt co nejmensdi.

U&elné, dokonalé, Jednoduché, viasné a pruZné
hospodafeni s nédfadim méd veliky vyznam pro
- rdst technické drovnd vyroby a merudeny chod
: zédkladni vyroby,
| - lep3f vyu¥it{ strojnfho zafizen{ azkréceni vy-
| robnfho cyklu,
- zmendovéni pracnosti vyrobkd, a tim i pro sni-
$ovén{ vlastnich ndkladd vyrohy,
- plndn{ vyrobnich plénd a viech Jejich ukazateld,
- neustdly rdst vyroby v podnikd.

Ne jobt{indj5s{ problém v celé vyrob& je vyroba
specidlnfno né*adfi. Ke zvyZen{ akceschopnosti v;-
robce, v tomto pfipadd VHJ Elitex, Jje nutno vyPedit
tento problém, cof umofni téZ mit v zdsodb¥ urfitou
obm¥nu vyrobtniho programu, K dosafeni{ tohoto cile
mohou pPispst tato opatieni:

- zproduktivnéni vlastnich vyrobnich kapacit,
- z¥izeni pijéoven stavebnicovych pripravkd

- yybudovén{ centralizovené néFadovny.
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dobd& tyte podniky:

l. Totex Chrastava -

-
-

3. ZBB T!'ebié

4. Kovostav Ust{ nad

-

6. Kdynské strojfrny

-

7. Lada Sob&slay

1

IX. 'Chqraktaristika seuéasného stavu vyroby specidlnthe
néfadi{ v podnicich VHJ Elitex
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VHJ Elitex se sidlem v Liberci sdrufuje v souZasné

zévod Chrastava

zévod Tanvald

2zévod D&t¥ichov u Fr. v Jechéch
zdvod Liberec

zévod Jiff{kov

2. 2TS Ty¥ni3t3 ned Orlief

zdvod Tyni3td nad Orlietf
zédvod Lomnice nad Popelkou
zévod Kostelec nad Orlief

Orilief

zédvod Usti nad Orlict
z4vod Hndtnice

zévod Zamberk

5. Kovotex ﬁerveny Kostelec

Kdyn¥

zévod Kdyn&
zévod DomaZlice
zévod Sedlec
z8évod Nepomuk

z4vod Sobd&slay

zéved JindPichtv Hradec

Autarsks prive sa tidr smimicemi M3} pro ctitnf
zdvérstng zioutky ¢, . 31 72776251172 2a dhe
13. Zervence 1952 Vastnik MSK XVill, se:i¢ 24 za dne
31.8.1962 § 19 autorskeho zékons &, 115/53 S
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8, Naveta Jablonec - zéwod Jablonec n/N
| - zévod Stra% n/N
- z4vod Rokytnice ned J.

‘ 9. Minerva Boskovice
- gévod Boskovice
~ zévod Prosgté&jov

10, Nitranské textilné strojérnd Nitra
- zévod Nitrs

11. Wzkumny uUstav textilnfho strojirenstvi Liberec

12, Vyzkumny zévod Brno

V&t3ina uvedenych podnikd mé nejednotny p¥fstup
k probleméhice vyroby specidlnfho néfedi, z SehoZ vy~
plyvé i rdzny ekonomicky efekt. V soulasné dob& mé
provo VHJ Elitex zdjem na tom, sby se situace ve vy-
rob¥ a hospodaren{ specidlnim né&fadim vyrazn& zlep-
%1la. JiZ pri prFedbdZnfch rozborech se ukézalo, Ze
k lep3im vysledkdm hospodafeni specidlnim néFadim
by mohlo vést vybudovéni centralizované né¥adovny,
pri¥em® by na jednotlivych zévodech zdstala zachové-
na dosavadni vyrobni kapacita néfadi.

Technicko-ekonomicky rozbor soufasného stavu
vyroby speciglnfho néfedi
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C{lem rozboru je ziskéni komplekrniho p¥ehledu
| o dreni vyroby ve vdech néFadovnich sdruZenych ve
’ VHJ Elitex.

Pot¥ebné informace jsem ziskal z pasportd
jednotlivych zévodd. PPl rozboru bylo nutno vy=-
tvéaFfet prim@rné hodnoty.
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Postup zpracovén{

Y S A g s SIS > o o S0 U D D S Shur G e

Byla provedena Xontrola technickych udajd za rok
' 1967. Ukézalo se, %e ddaje jsou v mnoha piipadech -
nedostatedné . Proto bylo tFeba provést v nikterych
pfipadech prizkum p¥imo na dtvarech hospodaten{ ndfadim
na jednetlivyech podnicfch., V&t3ina ddajl charakterizujfi-
| cich vyrebu né¥adi byla ziskéna na VHJ Elitex, ktery

| v soudasné dobd prevAd{ prizkum drovn& vyroby specisdlnfho
néradf ve viech podnicfch. Prizkus ukézal, Ze strojn{
vybaveni jednotlivych nérsdoven je co do druhu strojd
velmi podobné; Jjsou to vesmds univerzdln{ stroje. Hlawn{
skupiny tvo#{ soustruhy, frézky, brusky, vrtalky a stroje
pamocné, V néF¥adovnich se pamiivé Zasto stejnjch typd
stro jd nebo strojl s podobnymi parametry. Jako pifklad
Je moZne uvést univerzdln{ hrotovy soustruh SV 18R,

ktery je zastoupen ve vSech néFadovnich.

lasové vyuZitf strojd

A e o G G WIS WU SN ey W A G AN U AR YR AN

Zékladni vzorec :

podet strojnich hodin/rok

= ,.g----------.n—-,--q----u——--q—.-*o o -

rodni efektivni Zasovy fond atre.jniho zai‘izeni

Vychozi ddaje

I v g vaite Wi, Sie SO o o, AN

: Ro¥ni vy-|Koef, PoZ.atr. | PoX.m&, | Saénnost

roba v odrplndn{ as1, d&lnf{kd | na str,

' ved., Nh |norem A |D stroj. | D &, pracov,
Totex , ‘
_%hrast.av_g 69 000 1,26 24 10 1,3

otex ' _
Tanvald 36 000 1’24 10 8 1,1
Totex 8 1,1
| | D&tFichoy| 60 0 1,21 12 )1
| rotex . | 72000 | 1,20 24 9 1,0 |
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Ro#&, v¥y= |Koef. Pod.str. |Pod.,rul., |Sménnost
roba v plnén{ d&lnfkd |d&lnikd |na str.
odved.Nh |norem A |D stroj. |D mi&. pracov,
, ZTS Tyni~-
L 4 %13 74 000 1,19 23 9 1,64
275 ; :
Lemnice 79 000 1,23 13 9 1,25
Z15 | ,
Tiebid 142 OO0 1,005 44 8 1,7
K. yng 110 000 1,35 27 18 1,65
| ‘ Naveta " 7
: Jublonee | 22 000 1,15 16 14 1,80
| Nuveta 00 1.2 o 1
| kokytnice 25 4 123 1 2 s 10
Minerva , ,
Sogkovics 172 000 1,35 41 24 1,37
¥ . nerva " 1
EroatE jov 16 700 ‘ 1,016 12 ] 192
151 000 1,14 46 12 1,75
govostav ’ _ 1
541 /0 119 000 1,34 37 23 1,71
Zovotex
% Kost. 84 000 1,06 24 19 1,86

Postup vypodtu

T —_— . S o S o =

Udaje o podtu odvedengch hodin strojnich za rok
(pracnosti néfadf) nebylo moino ziskat pfime. Byla prote
urdena ne jprve celkovd pracnost ndfadi v odpracowanych
hodindch za rok z po&tu normchodin odvedenych za reok
‘ vydSlenym O koeficientem prekrafovéni norem.

Polet odpracovanych hodin za rok
OH celk., = Nh£§~-~

Cdpracované hodiny strojni

CH stroj. = OH celk. ° .g;§s~f-
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Cdpracované hediny rulnt
O ru¥. = OH celk. . -%,5%%:-

.

{ lasové vyuZit{ strejd = E;"‘:‘g;"f"iss

ES . . . miniméln{ roini kapacita strojniho
pracovisté 2 050 hodin/sm&na/rok

8g . . « oménnost strojni

Pg « « « poBet stroji na obréb3ni kovi

D str. . pofet strojnfch d&lniki
D rug. . potet rudni¢h d¥lnikd
D vyr. . polet vyrobnich d&lnikd

Totex Chrastava

- i o, U S T - -

69 000 Wh/rok A = 1,26 s, =1,3 P, =27

0 celk. = -2§-52%-- = 54 800
OH str. = --~§§~—— . 54 800 = 78 600

2§-§99------
Z - 050 N "'27"’ . 100 = 4918 %

Totex Tanvald

. . ity i v AT Toe A GID D

36 000 Nh/rok A= 1,24 8 = 1,1 P, =18
‘ OH celk. = ‘zvé-g?gz-ﬁ“ = 29 000

OH str. = 29 000 . -—%g-- = 16 100

= -l 200 i -
Sod0-—g-1---gp- - 100 = 32,68
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Totex D&tiichov
Nh/rok = 60 0OQ0 A =121 s, =11 Py, = 27

60 000
O s T mmex—gue = 600
H celk ~I,§I 49

OH str. = 49 600 . -35- = 29 800

= -$050 1Ty ¢ 100 = 498

Totex Jifikovw

- W G W W P e e

Nh/rok = 72 000 A=1,2 s_=1,0 Ps =47

CH celk.

-121929- = 60 000
»

CH str.

#?

60 000 . -%%—— = 43 500

= 43500
= ,,22056—:-1‘:‘17“‘ . 100 = 45“2. %

Z27S Tynidté n/Orlici

i G S S S W N T G W b S

Nh/rok = 74 000 A =1,19 sy = 1,64 Py =30

S
74 000
elk. = 14,990 _ - 62 000
OH celk »I,Ig 2
OH str. = 62 000 . -%g— = 46 000

46000 . __ - _
"3 G50 . 1,64 . 30 + 100 =42lE

-
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ZTs L@mniee nad Popelkeu
Nh/rok = 79 000 A=1,23 s, =1,25 P =18
OH celk. = --I-§3-- = 64 200
OH str. =64 200 . -33- = 38 000

= --3‘;-999———-- ——————— . 100 = 82 %
ZTS Kostelec nad Orlic{
Nh/rok = 15 000 A = 1,09 8, = 1,2 P, = 10
OH celk. = 12,999 - 33 750

1,09

OH str. = 13 750 . -g-- = 6 875

= 88eooeee L 100 = 28 %

2050, 1,2 . 10 ’
ZMS Trebid
Nn/rok = 142 000 A = 1,005 s, = 1,7 Py =47
OH celk. = -342.290__ = 141 000
1,005

OH str. = 141 000 . ~§§a = 119 000

- .‘_ll2¢999 ——————————— P s i e -

27050 . 1,7 « 41 . 100 = 73 %_
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Kdynské strojfrny Kdyn&
Nh/rok = 110 000 A =1,35 8g = 1,65 Ps 23

) v = 110000 . gy 500
OH'celk. = 1’35- 15
O str. =81 500 . -1-- = 49 000

- —&9-000-_. > B an it e g - - 3
-23-050"C"1785" 773y - 100 = €32

Naveta Jablonec n/N

]

Nh/rok = 123 000 A = 1,15 8 1,8

Of celk. = ~323-99C. < 107 000
1,15
OH str., = 107 000 . -gg- = 67 000

= 81000 o . 100 = 65 %

2050, 1,8 . 28

Naveta Rokytnice

Nh/rok = 25 400 A =1,25 s, = 1,1
i 25 400
H 1k, = =5f-zaw=- = 20 300
ceikx ?125%— = 3

OH str. = 20 300 . -'{2-

]
-
[
O
8

= el - 100 < 40:6.%

G
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Nh/rok = 172 000 A = 1,35 s, = 1,37 P, =34
OH celk. = -31§:§39- = 127 500
OH str. = 127 500 . ~é%- = 80 000
y -%952%9;—1;37—;-3; ‘‘‘‘ + 100 =44,02
Uinerva Prostéjov
Nn/rok = 16 700 A =1,016 s, =1,55 Py =13
OH celk. = ¢1§1%g§g = 16 400
OH str. = 16 400 . -{§- = 10400
= -Fosorryssy - 10 =228
Lequ Sebislev
Nn/rok = 151 000 A& =1,14 8, = 1,75 P, =48

0 4 (Ko T wmeSogpe - 132 OOO
H celk . = I ‘Iz =

OH str. = 132 000 . -§g- = 105 000

105 000 — &
= 37850 . 1157 s ¢ 100 < 82132

i
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Kovostay Ust{ ned Orliel

WO o o - o 0 s S A G D P O s G D A S

m/rok 119 000 A= 1,34 s, ® 1,7 P, =21

CH celk, = .}1;,:%29, = 89 000

OH str. = 89 000 . ~fg- = 55 000

o 3288 yrrear o - 10 - 142

Kovotex Cerveny Kostelec

-Q-o-‘.-.n‘——ouaoaodﬂdbé.

Mo/rok = B84 000 A =x1,06 s, =18 P, =26

H celk. = -5};%&-"’- . 79 200

R str. = 79200 . -§§- = 44 200

. Peysag-soaemm ¢ 100 = 44.0.%

Prassené vyulit{ je vypoltene jako véleny promdr.

+ + L 4
ﬁ ] -.-,.-&.2!1--~..~3ug!g-~,v' sats v‘;.geaon =

Pgl ¢+ Pg2 * vecess ¢ P‘.

49,8 . 27+ 39,6 . 18 + 49 . 27T + 45,2 . 47

IR v on na G e W s Mg e G 00 B0 B0 - oD - " -oo-u.u.«-o-on..aanp

27 + 1B + 27 + 47

45.7.30+82.IB*28.10*73.47

I G = - - A, T - -ﬂ-,-.-“-‘-"%“--“-‘--‘“-‘

30 + 18 + 10 + 47

, Katedra obrdbini a
x __ergmmigace
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1
1

63 . 23 +65 , 28 + 40,6 . 13 + 44,5 . 34

A W A Y S . S S > W S ot D S R A D P D U i S AU oy W S T G A Bl D s vy W A o, S

(23 + 28 + 13 + 34) . 100
25 . 13 + 60,5 . 48 + T4 . 21 + 44, 6 . 26

L2 4 “‘-'Q--‘---‘--

{13 + 48 + 21 + 26) . 100

Z tohoto rozboru vyplyvé, Ze stroje v néradovnéch
nejsou pfi stdvajfcim zplsobu viroby zcela vytiZeny.
Tento nedostatek je vdak ovlivnén obtiZnosti vyroby
a také tim, Ze n¥kterdé atroje mohou pra&covatl pouze
v jedné smZn&, nebo maji charakter pomocnych strojd.

Plochy stévajfcich né*adoven sdruZenych ve VHJ Elitex

- b - -u«---hqqn«.—a-—-—--;—-w‘- -----

Ple : % Vyrobn{ | strojnf{ [Pomocnéd
ocha v m2 plocha plocha |plocha

Totex Chrastava 680 356 106
Totex Tanvald 547 398 96

Totex D&t¥ichov 335 225
Totex Jirikov 1 , 960 400
ZTS Tynists ' 720 270
ZTS Lomnice 192 8%
ZTS Kostelec | 106 40

MS Trebil ' 497

Kdyn.str.Kdyns 453 408
Naveta Jbe : 209
Naveta Rokytnice 71 71
Minerva Boskov. 625
Mingrva Prosté&j. 110 40
Lada Sob&slav 637
Kovost. Ustt 470
Kevotex K 232

celkem ; 6 843
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Rozbor pracovnich sil

Polet z toho z nich | inZ.tech,
d&1nikd | vyrobnich stroj. pracovnikd
Totex Chrastava 62 34 24 16
Totex Tanvald 26 18 10 T
Totex Dé&ti¥ichov 30 20 12 8
Totex Jitikov 43 33 24 8
ZTS Tynidtd 51 31 23 20
7 Z15 Lomnice n/P 32 22 13 6

ZT3 Kostelec n/0 8 8 4 4
ZN3 Tiebil 53 52 44 33
Kdyn.strej.Kdyn&| 47 45 27 20
Naveta Jablonec 32 30 16 6
Naveta Rokytnice| 12 12 1 1
Minesva Boskovice 69 65 41 10
Minerva Prostéjov 19 19 12 6
Lada Sob3slav 71 58 46 33
Kovostav Usti 62 60 37 26
Kovotex G.Kosteld 43 43 24 5

Celkovy polet d3lnikd ve vyrobé néfadfl .... 723

g toho VFrobnich .ccccecccescrcsonnocrocnee 581

z nich strojnich cccsccsccccasvocrcccrcnse 364

inZenyrsko-tech. pracovaikd ..coceccesceceee 215

obréab3ni a
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Fakulta girojni

hvalifikace pracovnich sil

Prim¥rnéd pracovn{ t¥f{da vyrobnich &3lnik§ = 6,36

W A R (o D WD AU G e AUV Yl o W AT T YD NG S D T T A DI D Tl S e B S i R, 00} T D B gy Y G . - et

Primérné vyrobni plocha na Jjednoho d&lnika v hlavn{
smend = 21,4 nl

Y e 0 S G SRS g S A D G A e G e W T W T . T - il WYy WY A o G s Y. Ghine. 2. VU A B WD s AP o Pu W . WD

Vyrebn{ plocha pFipadajfc{ na jednotiu pracovnich
strojd = 17,8 m?

R W . S e T S N S A A I T A D s T i S U e S i s U s S U L WD s i W e Y . VD e P Y > Sy W Y

Roé&n{ &ﬁkonéené vyraba na 1 m° vyrebnl plochy = 3 430 KZs

D o - 2 o T A W D S W S S D D T e B W Py T S A G G D D s B i 200 N D D

Polet vyrobnich pracoevnich strejd a zafizenf{ celkem 520
%z toho na obrébiaf kovil e o o o » 460

T

belkovj instalevany vykon = 2 362 kW

A T S A WD P W WD U W satn

Primérnd sménnest na strojnich pracoviétich = 1 45

A T o B . TS 2 SN W WD A S A A D A P o o o vy

Ro¥n{ dokonZend vyroba pfipadajici na jednohe vyrobnihe
d31nika = 45 700,- K&s

D - A T ST D A s S YO e s W B Y W AP T S A P D T s NP S e G S A D B A S D e D T Uy S e W A Wi G >

Primérné plnéni nerem na strojnfch pracovi3dtich = 120 %

- —— A U A U D o W) S D N PO i e W g S o N G D N i g A

Pracnost dokonfené vyroby v odpracovanych hodindch se
nedé ze zjistdnych Udaj& pfesnd urdit, nebof udaje
z{skané z technicko-ekonomickych ukezateld néradoven
jsou nediplné a nepiesné.
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Souhrnné ddaje z pasportd zdvodd asdrufenych ve VHJ Elitex j
Udaje za rok 1957 |
D W T WD T Dy SO W D Sy .y T D Y D S <o o A W W i Wl A W U A T A T D S W e o U D, D U oD s iy D W i
' Totex |Totex lTotex Totex f
Ukazatel Cheast|Tanvald D&t¥. | Jirfk,
Inst.vyk,| Celkem 84 | 142 | 86,6 | 50
W na 1 vjr.dslnfka - - - - ‘
‘D&Inikd 62 26 30 43
Potity =
pracov-| ® toho vyrobnich 34 18 20 33
nikd z nich strojnich 24 10 12 24
1in¥.techn, prac. 16 7 8 8
-administr. prac, - - 1 *
on D&lnfkd celkem - - - -
ymennost T ]
Vyr. 1. ]
ngtrggl prac. 1,3 | 1,1 | 1,1 | 1,0 |
Pracnost | ndstr.pro tvér., za - il nd =
na 1000, tepla a 1itf , - - - - |
Kés dokomipggte. pro tvér.za 28 40 - -
:ggéag stud.a néstr.st¥iz.| 14 5 - - |
hodindch [ ¥ezné néstroje 6 48 - 16
celkem _ LI = | 30
z tcho upinaci néfad{ 13 10 - -
stroj.
3 40 - -
MEFidla 2 2 - -
| 7 52 - .
ostatn{ néfad{ 5 7 - -
Ro&.dok.vyr.na vyr.dsl.v t38%| 37 36,7 | 32,6 | 98
Plnénd Celkem - - - -
norem
‘ v % na stroj. prac, 126 124 121 120
Ztréty ze zmetkd v % hr.vyr. - - - -
Spotfebal El.energie v kih - - - -
Ilz.g tis, -
S dOKn y 1 - - - - |
| yerob Kovl v tunéch
2 vlastnich vyreb. mzdy 450 385 519 | 730 |
nékl. na tis. Kis |
dokon. vyr. pripadd | woiemgll 103 | 84 | 109 | 310 |
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| ZTS 215|278 |a2ms
Ukazatel Tynidt&Lomnice|Kost, | Trebis
In;]tc . Celkem 380 42 32 138
A .
kW na 1 vyr.ddlnika - - - -
DElnfkd 51 32 8 53
Folty
pracove| £ toho vyrobnich 31 22 8 52
nikd .
% toho strojnich a3 13 4 44
in%.tech.prac. 20 6 4 33
admin. pracovnikd 1 - - 1l
S D&lniky celkem - - - -
BERnOSt [y JEInTks na
stroj. prac 1,64 1,25 1,2 1,7
Nédstr.pro tvadF, za - 46 - -
izaggggt tepla a 1lit{ = 28 = =
K3a 501;, Néstr. pro tvd¥. za| 26 29 - 47
vyr, v . | stud. a néstr.st¥rii| 14 2; - 36
odprac. 25 4 25 43
hogiuéch Rezné néstroje 15 ) | 39
celkem , 1 22 ;
------- ~ | Upinaci néradd '—%2 :gr 10 %
z toho ' ‘
g - 49
o B e
| 24 853 | 2% 35
Ostatni nédadi 17 38 12 38
Ro&.dok.vyr.na vyr.dsl.v $£8.| 82,4 | 70 39 | 54
Pln&ni Celkem - - - -
norem
v % na stroj. pracfeh 119 123 109 100, |
Ztréty ze zotkd v % hr.vyr. - - - - ,
Spoiiebal p1 srme W - - - - |
na tis, El,emergie v kith
§§,§o§§§k' Kovd v tunsdch - - - -
Z vlestnich vizob. Nzdy 622 | 553 | 334 | 797
nékl. n2 tis., H&m @
dok. vyr.prpedé ns |Materidl| 292 220 80 219
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| dyn. baveta Naveta|Minerva
Ukazatel troj. pbe Rokyt. |Boskov.
Inst.  lcelkem 105 | 52 58 | 281
vyk. kW i
’ Na 1 vyr. d&lnfks - - - - |
- 101k 47 32 12 69
Podty B&1n{kyd
pracov- [z toho vfrobnfch 45 30 12 65
1k &
" z toho strojnich 27 16- 7 41
inZ. tech._prac . 20 6 1 10
admin, pracovnikd - - - -
DE1nikd celkem - - = -
Snénnost Vyr.déintkd na 1,65 1,8 | 1,1 | 1,37
8troj. prac. o
Pracrnost K;éstr.pro tvdf, za 51 27 - 25
A -| tep 1it{ 48 - - 20
na 1000, ﬁ%_ v ,
K&s dok, |Nastr. pro Lvar, za 49 22 36 45
vyr. v studena a néstr.st¥. 30 - -
odprac., \
hodindch | Rezné ndstroje —‘;’%———?‘——Az—_—g%—
celkem 3T 5 U
2 ono | uptnact nareas —1— %
MFidla —# - j@:ﬁ -2+ 7 |
T7 21 42 52 |
Oatetni nafadf 39 _ ~ 51 |
RoZ.®@ok.vyr. na vyr.dsl.vitls.] 51,5 50 26,5 52 <
Spotfeba [ g energie v kwh - - - -
na tis,
K&s dok. [goyy ¢ tunédch - - - -
vyroby |
Ztrdty ze zmetki v % hr.vyr. - - - - f
Plnént Celkem - ~ - - |
norem ;
v na stroj. pracich | 135 | 114,7| 125 | 135
|
Z vlastnich vyrob. Mzdy 523 | 940 189 |1592 |
nékl. na tis. K&s : j
dok. vyr.pripadd ma | yatergd| 346 | 210 57 | 603 |
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Minervy Lada ovostiKovot,
Ukazatel Prost.% S-Qbésl.g?sti ¢.Kost,
Instal, Ce lkem - 137 115 222
vykon
kW na 1 vyr. délnfka | - - - -
Podty +D&1n{kd 19 71 62 43
Pracov= | , tcho vyrobnfeh 19 8 60 43
nikd
%z toho strojnich 12 46 37 24
inZ.tech.prac. 6 33 26 5
adm. pracovniky - 4 3 -
, D&Infky celkem - - - -
Sménnost jrobnich d&lnfka
yrobnic] : ,
Vﬁa stroj. prac. 1,55 1,7 | 1,71 1,86
Néstr.pro tvéfr. za - 57 4 48
na 1000,- Z
K&s Gok. | Nést.pro tvar,za - 55 43 39
vir. v stud. a néstr.st¥, - 30 | 27 14
odprsc, - 26 43 45
hodinsch | Rezné nédstroje = 45 27 36
celkem - , - 43 49 |
we=—eeww-! Upfnac{ n4rad{f = gg 27 29
z toho st = 56 43 52
M&¥idla = 37 | 27 36 |
- | 57 4 51 |
Ostatnf{ narad{ - 39 2 27
| K& ,
Ro¢.dok,vyr.na vyr.d&l.v tfg. 15,5 56 70 37,6
Plnant Celkem - - - -
norem _
v Na stroj. pracech 101,6| 114 134 106
Zirdty ze zmehkd v % hr. vir. | = = s -
Spotfeba El.energie v kwh - - - -
na tis,
§§§og;k. Kovd v tundch - - - -
Z vlastnich vyrob, Mzdy 210 (1074 2140 | 1188
nékl, na tis. K&s -
dok.vyr.pripadd na Mateddl | 98,3 [433 467 319
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- specidlnftho néFadi ' pp ST-619/68
Totex | Totex Totex| Totex
Ukazatel Chrast|Tanv. | Dst#. | gipsk,
Ro&ni v tis. K&s vl.nékl. 1260 | 660 980 1260
dokonéend
vyroba z toho normgl.nédfadf] ~— - - -
odvedeno mimo VHJ - - - 246
Ro¢ni{ vyroba v odv.tis.normoh.| 69 36 60 71
Ro¥n{ Nést.pro tvék.za tep} 10 23 367
dnkogé. T =
vyroba gstr.pro tva¥, za
gﬁtis. stud.apnéstr.stfiz. 384 100 180 100
K&s
vlastnich| Rezné ndstroje 167 60 | 150 90
nékladd
Upinact néradi 321 190 220 163
ME¥idla 38 5 10 -
Ostatni néradf 221 245 230 90
Opravy, ost¥,obnove | 100 60 80 60
Préce v koop.pro jiné 115 148 100 55
Charakt. |Max. véha (kg) 150 250 130 100
Zpracov, |
soulédst{ HQXo rozmér (mm) 2800 2000 3500 1500
Prim@r, S5{¥ka (mm) |1200 [2000 300 400
O 8 643 439 1120
Plaochy Podlahovd 786
(m?) Vyrobnt 680 | 547 |[335 | 960
z toho strojn{ 356 398 225 400
Pomocné 106 96 104 160
Vyrogni |Na 1 8#infka v hl.sm; 30,9 | 31,1 | 19,7 56,1
i ‘
f;giht Na Jjedn.prac.str.a za?r.40 23,8 10,8 53,8
RoZn{ dok.vyrobas na 1m° tis. | 1,8 1,9 | 1,8 | 1,8
Podty vyr{n., 8 23 33 49
a prac. Celkem 3
str.a zaf{, | ho na obrébént 27 18 27 47
ks kovi
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szs | ozrs | 2ms | as

Ukazagtel ynist&lomnice|Kostel] THeb1s

Ro¥no{ V tis.K¥%s vl.nékl. 2554 | 1542 313 | 2822
dokoné. |2 ¢ ho nosm.néPadt - - - -

. vyroba -

Odvedeno mimo VHJ 25 116 - | 112
Rodni vyroba v odv.tis.nermoh. | 74 79 15 342

Rodn{ Nést.pro tvdi‘.zateplai - 111 - -

dokon&, [N&str.pro tvar za ,
v¥roba studena a néstr.st¥i¥, 3173 110 54 215 ,

v tis, %
K&s Rezné néstroje 114 110 73 242 |
viastaichl |
ndkladd |Upinac{ néradf 715 | 432 | 114 |13168

MEPidla 106 102 26 286

Ostatn{ néfad{ 263 9,6 - 55

Opravy,osti.,obnove | 1131 432 56 T0

P¥édce v koaper. pro 52 52 - 123
Jiné dtvary
Max. véha v kg - - - - ]
Charakt.
zZpracov, ‘ - - - -
souldat{ Max rozmér v mm |
Primdr, 3{¥ka v mm - - - - ;
i
Podlahové 1845 | 332 | 106 | 730 |
Plochy | |
v m2 Vyrobnf 720 | 192 106 497 |
z toho strojni 270 85 40 367 |
Pomocnd 1125 | 104 - 233
® Vgrobn{ |Na 1 d&l.v hl.smdnd 30 11,8 | 17,6 | 17,4 l
locha
m2) na kﬁifﬁ!‘a@'y‘rgﬁf. 20,6 | 27,5 | 6,4 12,6 |

Rodn{ dok.vyroba na 1 @2 tis. | 3,5 | 2,1 | 2,0 | 4,7

Polty vyrjCelkem 35 27 12 | 53 ,
a prac. , |
str a zailz tcho na obr. kovd 30 18 10 47 |
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i tiﬁ& Naveta| Navet Minerv
Ukazatel dyné. Jbe Rokyt.| Boskov
Rodénit V tis.K&s v1,ndk] 2322 1493 | 318 3382
dokong,
vyroba |Z toho norm, néfadf - -‘ - -
Odvedeno mimo VHJ 193 1313 - 381
Ro¢nd vyroba v odv.tis.normoh.| 110 123 25,4 172
Rod&n{ Nést.pro tvér.za tep,| 298 28 - 482
dokond. Ieotn Pro tvar. za
Syiggf Studena a nédstr.st¥iz| 164 326 84 258
§§§8tn1c Rezné néstro je 175 308 48 418
nékladd ;
Upinact néfads 483 280 72 838
Ms¥idlae 26 26 14 192
Ostatnf néradf 117 75 3 110
Opravy,gstf.,obnOVa 410 120 60 506
Préce v koeper.pro ;
Jjiné utvary 438 150 37 82
Charakt. Max. vdha v kg - - - -
Zprac, - - _ -
soudat ¢ Max. rozmér v mm
Primpdr, Bifka v mm - - - -
Podlshovs 477 283 75 868
Plochy
v mzhy Vyrobni 453 209 71 625
Z toho strojnt 408 111 71 449
Fomocné 24 66 4 100
Vyrobn{ | Na 1 d&1.v hl.sméns 3,71 12,8 | 6,5 | 13,8
plocha
(V mz) Na‘iﬁf‘pr&cis‘:roja 12,6 18,9 7,7 5'5
Ro¥n{ dok. m pe Ly tis. [ 5,1 | 4,5 5,0 | 5,0
Polty vyq Cefﬁiﬂ 23 28 1 65
?g%a prac,
}str.a zafl Z toho na obr. kovd 23 28 13 64
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b Minervé Lada [Kovost|Xovot.
Ukazatel Prost.|Sob&s1 fistf |&.Kost.
Roén{ V tis.K&s vl.nékl, 294 | 3255 | 4195 | 1617
dokon&,
v¥roba Z toho norm. nddad{ - -~ - -
Odvedeno mimo VHJ 46 - 4192 22
Ro¥ni vyroba v odv.tis.normohod 16,7 151 119 84
on{ Nést.pro tvé¥ za tep| - 84 - 65
;kgg?’ Néstr. pro tvér. za R 156 422 152
gis? studena a néstr.st¥.
Sggstnich Rezné néstroje - 650 1040 154
Rékladd Upinac{ néXadf 147 465 | 342 528
Méridla - 236 221 46
Ostatni nsradi - 647 249 65
Opravy,ost#.,obnova 41 976 | 1847 200
Préce v kooperaci - 6 210 -
Charakt. | Max. védha v kg - - - -
zprac. Max. rozmér v mn - - - -
souldsti
Primér, B{¥ka v mm - - - -
Podlehovd plocha 152 986 490 | 269
Ploechy -
vom Vyrobnt 110 637 470 | 232
Strojni 40 446 220 | 132
Pomocné 42 328 60 50
Vyrobn{ |Na 1 d&l.v hl.sm&nd 17,7 | 19,6 9,6 15,9
plocha Na jedn. prac. strojd
(n?) aazggiz;ng— . 16,8 | 11,7 | 11,8 8,3
Roéni dok«vyr, na 1 me v tis. | 4,8 7,5 2,5 5,0
§t§f2°;aﬁz toho na our,.kovd 12 48 21 26
ks
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Charekteristika vyroby specidlnfihe ndrad{ z hlediska
vyrébénéha aertimentu

Vyroba néfadi ve viech zdvodech je kusoevéhe charak-
teru, co% je déno petifebami hlavn{ vyroby. Aviak zéroven
sortiment vyréb&ného néradf je velky.

Skupiny, do kterjch je &aﬁne rozdélit vyrébéné néiadi

1, Nédstroje: lisovaci pro tvéd¥enf za teple
lisovaci pro tvéifen{ za studena
Yezné
2, P¥{pravky: pro eeustruZeni
b) pro svafovén{
¢c) pro frézovédni
d) pro broulen{
e) pro vrtédn{
f) pro tvéfeni

3. Mont4%n{ nd¥redf:

4. MEFidla

PribliZad 50 % vyrobni kapacity Jje vEnevéno na ddrZbu
a opravu speciélnfhe néFadi. Ddle velkou peleZfku ve vjyrobnfm
programa nédadovny tvoF{ dprava normalizovaného ndfadf.
Pro srovnéni sertimentu nérad{ jsem z nedostatku &asu volil
skladbu vyrobenéhe ndFadf pouze pro np. Totex Chrastava,
V tabulce Jje pouZiteo oznalen{ podle np. Totex Chrastava.
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Vyt{zené objedndvky v prynim Etvrtlett 1967
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Druh Polet oebjednsveck
T | Chrestars | Tanemia | SoNeX,, [Retex
Psst 4 10 3 12
Pfrz 14 1 11 7
Pvrt 9 19 23 30
Pbrs 2 - — -
Plis 2 4 - 3
Pof 12 - -- -
Psvaf 6 2 3 7
Pohyb 2 -~ 5 4
Pupin 4 9 — —-—
Pprotl. 2 - - —
Prys. - -- - 1
Pmont. 2 14 -— 6
Nsst 27 14 10 7
Nfrz 15 8 4
Nvrt 17 9 8
Nvyste, 11 - - 6
Nvyhr. 1 -- 1 1
Nohb, 2 1 3 4
Nlis. 4 3 3 3
Niez, 18 16 6
Nken. 6 4 2 4
Ostatnf 19 13 12 17
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P¥i prizkumu na dtvarech NH bylo zjistsno, e
organizace na NH je v3ude v podstat& stejné. Proto
se nyni budu zabyvat organizaci na np. TPotex Chrastava,

Schemma pribshu podklsd

T G vt g S sy —----~-~‘-~-~~‘é

vy¥robni
konstrukce technologie
kontrola
ob jednévka
néradf
] 0 Jér vyde jna
zadént BN [ péstrodéraa || T¥Ce dn
konstrukce
p¥ipravkd

Objedndvka nsradf vyJjde od dtvaru technologie,
PoZadavky ng ndstroje a ndfadf vyplynou na zéklads
technologického postupu, ktery dtvar technologie
vypracuje pro vyrobu noyé soutdsti. Jednsd-11i se o
Specidln{ néstroj nebo piipravek, ktery nent ve
vyde jn& nérad{l k dispozici, z&dd dtvar HN kol
konstrukei p¥*fppavkd, Vypracovany vykres néfadf
Jde zp#t pPes dtvar HN do néstrojérny technologic-
kému zpracovéni a vyrob&. Na této Xinnosti se po-
d11lf tyto utvary:

1. Utvar technické pFipravy vyroby

- - -

- -

Utvar TPV vypfse objednévku ns vyrobnf pomicky
v p&tl provedenich. Posledni objegnévku si ponech4.
Do vyrobniho postupu zapiSe &¢islo objedndvky. Po
zhotoveni vyrobni{ pomicky se jedna objedndvka vrit{
do TPV, kterou technolog zalo%f a do postupu zepise

T I .
/St&die pro projekt ~ Katedra ﬁgiﬁfﬁ;:
. T soust¥eddn{ vyroby e e
kulta 3trojng ispecidlntho nérady - Dr ST-619/68 25




Fakultg

oznafeni a &fslo vyrobni pomicky. V pf{pravs vyroby
Je téZ vedena kniha doddvek, kde se eviduji v3echny
objednévky. 4 kusy objedndvek preds technolog kon-
strukei p*{pravkd vétdinou spoledns s v¥kresem de-
tailu a vyrebnim postupem,

2. Konstrukece pripravkd

D N o W

U o . W 0. 2 s o i i

Konstrukce prfpravkl se ¥fdf zadénfm objed-
névky podle technologického postupu vykresu detailgq,
které jsou pfiloZeny k objednévece, Konstrukece pre{-
pravk8 psak provede vykresy sestavenf, které asi
z 75 % detailuje. Po nakresleni vyrobn{ pomicky
zapi3e konstrukce pfipravkd vyrobnt pomicku do geg-
namu vyrobnich pomicek podle &fsla v¥kresu, teke
Jsou zde evidovény viechny vyrobn{ pomicky pro ur-
¢ité ¥{slo vykresu. Ddle konstwukce pffpravicd
vypide pro vydejnu evidendnf kartu v¥robn{ pomicky;
3 kusy objedndvék, jednu kopii v¥kresu a kappy
vyrobni pomdcky pFedd konstrukce pFipravkid do tech=~
nologie nastrojérny. Kopie vykresd pro odd&len{
technické kontroly preddvs prfmo.

------—-—g--—--—---—n.o-—----o-—-

TPV né¥adovny dostane z konstrukce pi#fpravky
vYkres vyrobni pomicky se t¥emi objedndvkeni a evi-
denZni kertu vyrobni pomicky pro vydejmu. Z téchto
podkledd zpracuje:

-~ vjdejku na matertdl a podle pot¥eby doporuXf KN
zmSnu materidlu z hlediska rozmdrového i kvality.
Kartotéke zdsobovén! materidlem neobsahuje vidy
potfebny materidl., Jejf evideneci Je nutno vénovat
maximdlnf pési

- vypiBe se pracowi{ lfstek na Fezdni materidlu a
pfipojf se k materislovému listu

VSST Liberec ' Stuaie pro projekt | Katedra ggrﬁnf’f?;cg
| soustbad¥n{ v¥roby | ———OrEsnlzace
strojn{ | specidlniho nérady . DP ST-619/68 26
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- doplnf eviden®ni kartu ddaji jake jsou: &isla ope-
raci, pracovi3t¥, Xasy bez popisu pracovn{ Einnosti.
Déle vyplni druhou privodku, kde jsou v3echny née-
leZitoati, tzn, operace, pracovist¥, &asy a popis
pracovn{ ¥innosti. N&kterd profese, jako nap¥.
soustruh, jsou souhrnnd Zdat{ objednévky. Podklady
preddv4 dtvaru HN,

4. Hospodafenf ndFadim

T L D . QU A . S <t B s, D W i s s e S

Po obdrZeni v3ech dokladd si dtvar HN ponechd
Jednu kopii objedndvky, kterou si uschovd. Ddle
si ponechd kartu vyrobnt pomicky, kterou po zhotovent
néredl a potvrzenou OTK preds vyde jnd néradf.

Pro svoji operativnf evidenci provéad{f dtvar HN
vipis z jednotlivych objedndvek. Podet hodin podle
technologického postupu na jednotlivé profese se
po obdrZeni skutedného Zasu porovndva na evidendnich
kartéch. Utvar HN up¥esnu je Plén vyroby nédfadf .
S plénem sortimentu ze 70 %,

5. Néstrojsrna

W D YD g e A - W -

Néstrojédrna obdri{ tyto podklady: pravodku a
evidennf kartu, vykresy, objedndvku,dvojmo vyde jiu
materidlu a mzdovy listek na Fezéni materidlu,

Zajist&ni zisobovini materidlem provad{ ns-
strojérna. Ndhrady materidlu povoluje po dohod2 s
konstrukef technolog nistrojérny. Rezsarna materidlu
vricenim duplikdtu vydejky materidlu potvrzuje, Ze je
materisdl pipraven. Dovoz materisdlu z Pezérny materi-
61u zajistuje dflna. Specidln{ materidly jsou skla-

dovény v meziskladu dflny. Rezdn{ plamenem si zajistu je

dilna u ostatnich provozd.
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Pribdh vyroby

nérad{ ¥14f pro Jednotlivé

profese v diins pPlénova& a mistp. M&s{3n{

sorfiment asi ze 70 % urduje dtvar HN
dilna dle poZadavkd hlavn{ viroby a s

sy 2bytek
pFfihléd-

nutim na rovoomdrné zatdovsni pracovist. Zadens
8 rozpracovénd vyroba je evidovéna v kontroln{

knize na odd&lent technickse kontroly.

pravkyd dflnou zaznamendvd plénov aX pro

Pribsh p¥f-
8voji

potiebu a pFehled o stavu rozpracovanosti na evi-

denénich arfch( plénovact listy ).

Plénovad do-

plnf do privodky ze mzdovych lfstkd vznikle mzdy

8 néklady na materisl.

Nzdy zpracuje mistr podle

vykazu price Jednotlivych d31ntkd do soupisu mezd

na zakdzku.

6. Oddélen{ technické kontroly

—-----.Q.--vb~-~~“ - ‘.-.--.-‘~--.—--‘

Odd&len! technické kontroly hlgs{ hoto vé

v¥robky dtvaru HN, ktery je dédle
ustérnd, vydejns a d11ns,

Organizace oprav nsfadf

preddvd vyrobn{

Né¥ed! k opravé uriuje a opravenku vystavaje
odd&lent technickd kontroly df{iny hlavnt viroby a

pifeddva ji vyde jns.

Vydejna vystavuje privodika a

zéroven pfipoji platny vykrea. Obdobnym zpdsobem
se zajidtuje i provadan{ konstrukénfich zmn.

— .. Oorganizace

28
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V dnesni dobd, kdy se stdle vice projevuje
fakt, %e nade nérodni hes podé¥stvi neni schepne
drZet krok s hespodéf¥stvimi zdpadnich atdtd, tzn.,
te technolegie a organizace préce Jjsou na nizké
drevni v porovnénfi s cizi organizac{ a technele-
giil préce, Ze se zdleuhav® zav4d&ji db praxe nowé
technelegické a orgenizalni metody, Ze Zasové vy-
u¥it{ strojd a zaf{zeni ve strojirenskfch podnicich
je velmi nfzké, zjistujeme, Ze tyto proflémy se dajf
Fedit jen komplexn{ mechanizaci a eutématizact,
uplathovénim ne jpokrokov&j3fch metod technologie
a organizace vyroby.

Splndn{ t&chte kold zdvisi na sprévné tech-
nolegické prf{pravé vyrodby, cof je souhrn technicke-
organige¥nich opatPfenf., Racionéln{ organizace tech~
nické pripravy vyroby je predpokladem technickéhe
pekreku v podnicich p¥i zdokenalevdni konstrukce
vjrobkd, technelegie, organizece a ekonomiky vyreby.
Tam, kde se vinuje technické pFipravé vyroby velkd
pozornost, Jjsou edhalevény a vyuZivény rezervy vy~
roby. Zastaraly systém technické p¥ipravy vyreby
v moha zévodech, mezi n&f pat¥{ 1 zdvody sdruZené
ve VHJ Elitex, konkrétnd jejich nétadovny, neumoZ-
nuje racindiné vyuZfit pokrekovych vyrebnich metod.
Plat{ to hlavn® o kusové a maloseriové vyrob& a v té&ch-
to néradovnéch, V t&chto podminkdch je nutno hledat
a pou#ivat nevé a dokonalej3{ fermy technické pPi-
pravy vyroby, které zabézpel{ sniZeni potieby préce
a Zasu i vyuZit{ pokrokw jch pracovnich meted,s to
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ne pripad od pkipsdu, sle podle uceleného systéma.

Hiavnim obsahem tschmologlcké piipravy vyroby
je sestavovéni technelegickych postupd, kenstrukce

technelogickéhe nétadf a jeho vyroba. Technelogicky
pestup mus{ zabezpefit ne jen zhoteveni vyrobku, ale
i splmdni dkelu v plndni vyreby. Zpracev énf techno-

logického postupu a forma organizace vyroby ovliv-
fuje 1 délku vyrobnine cyklu.

Gbssh vyrebnihe postupu zévisf na charakiery
soutdst! & mnoistv{ vyrdbinych kusd; 3im vats{
poSet kued je pPedepsén pro vyreta, tim podrobn&ji
je propracovén vyrobni pestup. Timto zplsobem
zpracoy ané vyrobni pestupy zajistujl etély rist
produktivity préce. Tadi% se projevuje nutnest
zvySovéni seriovosti vyreby v néFadovndch.

Zvysovéni serioevosti vyreby se mi¥e dit
v podataté dvima ceatami:

a) kenstruk&ni normalizac{, unifiksc{
a typizaci; '

b) nermalizact a typizmaci technelegic-
kyech pestupld, typisaci technologic~
kého vybaveni atd.

Prvnf cesta, tzn. konstwikinf ceata, Je Yefena

jiZ p¥t konstrukci specidlnfhe né¥edi,

Druhé cesta zvyBovén{ seriovosti spadd do pi-
sobnosti préce technolega. Nejlepdich visledkld lze
doséhneut, jsou-1i uplathovény ob¥ cesty sculasnie
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P# sestavovdn! individuelnich technologickych
postupdl technologové obylejnd vychézeji ze svych
‘ osobnich zkulenostf a v&dompstf, Kvalifikovansjif
technelogové s bohatymi pracovnimi zkudenostmi
navrhneu raciondln#jif technolegicky postup, nes
mén& zkuSen{ technelogevé. Ani jedni, ani druezf
viak pFi dosavadnich meteddch eorganizace technie-
ké pripravy vyreby nebereu v uvahu jiZ d¥ive vy~
pracované a ovédené technologické pestupy a tech~
nologické né¥adi pretyte postupy. Tak se stévs, Ze
na stejné nebo tvarové pedobné sou¥dsti se bez je-
; kychkoliv ddvedd mavrhuj{ rlizné technelegické pestu-
py. S tim pochoepiteln¥ souvial veliké mpoZstvi
technelogické dokumentace, vealkd spotPeba Smsu na
navrhovédni & vyrobu.

Protofe pfi navrhovédni individuelnich teche
nologickych pestupl technolog pracuje podle vlast~
niho uvdZeni, vznikd velky sortiment nsdkladnych
pFipravkd, které vyfadujf velké meteridlové néklady.
Protofe se v podnicich VHJ Elitex Zasto mé&nf vyrebni
| program, takové Uzce specializevané nd¥adf se peu-
| 3{v4 peuze krétky &ass a stéhne se z vyroby v&ti3ineu
| se zm&nou vyreby v hlavnf vyrobs,

Aby se snfZila spotiebs 8asu a prestfedkd na
speciélnf né¥edf, poufivaji se jednoduché priprav-
| ky, které vBsk Casto sniZuji koeficlenty Zasovéhe
i vyu¥it{ strojd. Proto, aby byly technologické po-

’ . stupy p¥ kusevé a malgseriové vyrobd vybaveny vy~
soce produktivaimi prippavky, Jje¢ tFeba najfit takevé
gplseby pripravy vyroby, které by umeZnily vyu¥it

zkulenost{ velkoseriové vyroby.

B
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Tyto otdzky je v3ak moZno Fe3it pPedeviim pFebrdnim
technolegickych postupl novych vyrobkd z technelogickych
postupd vyrobkld, které jsou jiZ ve vyrobsd.

Proto je nutne nové cesty, které by dosavadn{,
individudlnt techn#logii nahradily technologii speleX-
nou, tj. ndkolik souXédstek, které si jseu konstrukind
technolegicky podobné. Toto Jje cesta standartizace
technolegickych peatupl, uplatfiovand pFedeviim v tidchte
zdkladnich formdch:

l, typizaci{ technologickych
pos tupd - tzn, vypracovédni ne jvyhod«
ndjs{he jednotnéhe technelegieckéhe postupu,
spede¥néhe pro soubor podobnych souldsti.

2. skxupinovou teechnelogii
tzn., nejvyhodndj3{ .provedenf opersci riznych
souldstek pfi jednom skupinovém sefizeni
streje a nafedi,

Be«:} 1. Typizace technolagickych pastupﬁ

Typizace technolegickych postupd je zal oZena
na t¥{déni technologickych pestupt. Zdkladem t#{dsn{
technologickyeh postupd pfi typizaci Jje t3*{d3n{ na
t¥{dy, pedtfidy, skupiny a typy. Koneinym cilem t¥{-
déni souldstek je urienf typl souldstek. Seskupenim !
| typovych technelogickych postupl se usiluje o syste- _ |
. matizaci technolegickych pestupd na souldsti stejného
‘ typu.

Typizace technologickyehn p'ostnpu pPindst tyte
vyhoedy:
1., edstrannje ruznoroaou, Zasto zastaralou
Uroven technolegie pFi vyrobd pedobaych
souldstek
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2. zvySuje seriovost vyroby

3. zlepduje technologi ¥nost konstrukce a
povzbuzhje zaveden{ konstruk®n{ unifikace

4. zkracuje Zas a zmeniuje néklady na tech-
nologickou p¥ipravu v¥reby nevych souddsti

5. sniZuje poZet druhd& specidlnfhe nsredy
6. edstranuje rozdfly v norméch Zesu

7. zvyduje Uroven technologie a kvalifikaci
technolegl

8. zvyiluje kvalitu a snifuje rozssh techno-
logické dokumentace

9. umoZnuje vytvorent specializovanych dflen

Typové teehnologické postupy se sestavujf ve
t#ech hlavnich etapdch:

a) prfprava podkladd a rozt¥{dsnt

b) rozbor a zhodnocent dcsavadn! konstrukce
a technologie ‘

¢) zaveden{i typové technologie do vyroby

Bod a) PFiprava podkladd a rozt¥{fdsn{

V téte etap¥ se provede rozbor specifickych
zvléStnest! jak celé vyreby, tak i Jednotlivyeh son-
tdstl, shrowdid{ se vykresy a virebni{ postupy podeb-
nych soudstf. Ddkladnjm rozborem se rozt#141 pedob~
né souddsti do skupin e typd. Cllem této etapy Je
t¥{dén{ a klasifikace souldstek,
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Bod b} Rozbor a zhodnoceni dosavadni konstrukce &
technologie

- - - - s Gk D W - b - -y - -

| Po rogzboru v3ech podkladld u souddstek zarazenych
" do Jjedné klesifikaini skupiny nebo t#fdy navrhne se
typové technelogie pro pfedstavitele této skupiny
a stanevi se vybsven{ specidlnim néradim,

Bed c) Zavedeni typové technologie do wyroby

- ’ ou W W S S w un an AN LA TGS W AP e S S S S S T i . W - o

Tato etapa obsahuje pekyny pro technickou pripra-
vu plénevéni, organizaci a evidenci vyroby.

Pro zavedeni typové techmologie do vyreby Jje
rozhodujic{ ekonomické Udinnost, neboli ekonemickéd |
efektivnost. Ukazatelem gkonomické efektivnosti ?
typové technologie je Sinitel efektivnesti. !
Vyjadfujeme he jako pomEr udspor dessZenjch zavedenim
typové technolegle k nékladidm na jej{ vypracovén{

a zavedeni, Je~1i tento pom3r v&t3f nef jedna, je
zaveden{ typové technolegie ekonomicky vyhodné.

Bed 2. Skupinevé technolegie

o i —— s — - - aln - o

Pedatatou téte metody Jjsou skupimy soudédstek,
které pro celé opracovéni, &i pro opracevdni jen
urdité &ésti (eperace) vyZadujf stejny druh vyreb-
" niho zaPfizeni, stejné nédradf pFi stejném sledu Ysekd
operace,

Tato metoda byla rozpracovéna S. P, Mitrofanovem.
Skupinovd metoda umeZnuje Siroce peusfvat skupinové }
pfipravky a nastaveni pro urditou skupimu soulédstek. |
Tim se podstatn? sniZuje sortiment & mnoistv{ peti¥eb- |
ného néFadi.
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Skupinovd technolegle, zv143td v maloseriové
vyrob¥ usnadfinje a zkvalitnuje préei technelegické
pfipravy vyroby a zkraa je &as pot¥ebny na pifpravu
. 1 ne seif{izen{ stroje. K vyhoddm skupinevé technolo-
gie patP{i:

1. odstranini rlznych, Zaste zasteralych
techriolegickych metod vyroby podobnych
souldst{

2. zvySuje se seriovost vyroby seéskupovdnim
souddst{,

3. umoZnuje pouZit{i vyrobafch metod obvyklych
pfi vyrobd v&tifhe poltu kusd

4. snifuje podfl %asu potiebriého na sefizeni
streje tim, Ze na jedno serfzen{ se apra-
covévajl v3echny souldeti zeahrnuté do téte |
skupiny

5. umoffuje i pfi men3im po¥tu jednotliv§ch
soulddst{ pou¥it specidlniho néi¥adf :

6. d4v4 moZnost mechanigace a automstigace
préce

Etagy vypracevéni skapinové technologie

H

4

D iy Ay o o S O S W T o i WD G !
]

| a) seskupeni souldstek na rozdil od t¥#{dé&ni pre typize-
| ci technelogickych postupld bere za zédklad zplisob_vy-
@ roby, tzn. tvoF{ se t¥{dy obrobkd pro soustruhy,

\ revéiveravé soustruhy, revolverové sutomaty, frézky,
: vrtatky atd. V rémci kaZdé t¥{dy se souldstky dsl{

i na akupiny, které Jsou zékladni technelegickou
Jednotkou. P rozt#idovdn{ Jjednotlivych soulésti
do skupin vychézi se predevidim z hlavnich rozmérd
soutdeti, ddle se prihlfi{ ke geometrickémm tvaru,




b)

Fakulte strojni ' speciélnich ndiadi

1: | obrébdn{ &

VSST Liberec . Studie pra projekt - Katedra  gpggnizsce

- seustiedéni vy reby f;‘ g:sti;/ﬂea »

v
1

shednesti plech, které se majf{ v operaci opracovat,
presnosti a Jekosti opracovanych plech, stejnerodosti
materidlu a shodnosti, &i pfibuznosti éyrom:m‘a
postupua. '

Pro kaZdou skupinu soutést{ se zvolf, ¥i sestavi
charpktéristickd souldst, tzv. xomplexni, kterd musi
zahrnovat v3echny geometrické prviy soudésti zalasenfch
do skupiny. P#i urdovéni komplexni soudésti misi se
pFihliZet k tomm, Ze viechny souldsti badeu vyrabiny
pedlé jedinéhe vjrobnihe pestupu. Komplexn{ souddst-
ka miZe byt bud reélnéd nebo umile sgstavend.

NavrZeni{ skug;inového technelogickéhio pestupu

- - nqv-&@,-u—-n--‘-.’dq-ﬂ“'q--&-

Techneologicky vyrobni postup se vypracovévé
na komplexni souldst, coZ aumo¥nuje, Ze viechny soue
sdsti ve skupind je mo¥ne ebréb3t podle jedinche
pestupu . Navrieny sled dsekd (operaci) musi zahve
novat cbrobeni libevolné sousésti ve skupind. Vy-
paven{ eperace skupinovym néradim msi rovndi za-
bezpedit vyrebu jakékeliv souldsti ve skuplng.
Navrfeny stroj a skupinové nafsdi musi zajistevat
co mejproduktivndjdi vyrobu souddsti s nejmendimi
néklady na sefizenf a doserizenf pFi plechodu z jed~
né ssuldsti ne druheu ve skupind.

P#i zpracovéni skupinové technelogie # dlleZité
propo¥itat skonemicken sfektivnost, kterd je do-
sghovéna:

1. zvjdenim produktivity prédce v disledku
snizeni spot¥eby fasu, pfipravy a zakeon=
ten{ i %asu kusovéhe

2. gvjienim kepacity strojnihe zatizent

3. zmen3enim poltu xvalifikovanych precevaikl
pro sefizevéni strejd

4, sniZenim nédkladd na specidlni néiadf
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Ob& zékladns Wetody technologické 8tandartizace,
tj. typovd a skupinevd metoda, jseu vzdjemns spjaty,
vZajeRnd se ve vyrobs Podperujf a& deplfiujf. Obs
Znarenaji zdokenalent vyreby, ziepégni organizace
na zéklad® zvySeng serievesti,

€ velmi 3irokéhe sqertimentu néfadf, jei ge vyrébi
v néfadevnsch VHJ Elitex, jsem vybral tyto dgva typy
néfad{:

1. kotoulovsg pedtélend tvarovs fréza

2. edvalovacq tvarevd fréga,

Z velkého mnodstvi v¥kresd,
riznyeh ngradeven vid3l, jsem si
kresy a podle téchto vykresy Jjse
vytveFil dva vykresy s obecnymi

JeZ Jjsem p¥y navitdvs
vybral ndkteré yy-
B pro oba typy frég
rozméry, které mimo

t&chte obsécnych rozm&rd ozna

&enych pismeny majf i

nékteré konkrétnt pfesné rozméry,
velikosti vyrébé&nych fréz stejné(

JeZ jsou pre véechny
nap¥. u pelemdry

zaoebleni), Toto napi,

ném umefnf miste dr{vé jsich

nékelika pouZivanyech SoustruZnickych nozg 8 riznym

Tento vykres tzv. p.f e d t 18k by se msl

A Dy i -

v dal3fieh etapdch pfi zavddsng konatrukénétechnole-
gické standartizace vytvorit pro vétdinm typd spe-
ciélnfhe néfadf,
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K vikres@m je pripojena tabulks s edstupheve~
nymi Si{selnymi rozmdry, jeZ oznafuji ebecné rozmiry,
které jseu ekotované na pfedtiscich.

V dalsi etapé se vypracuje pro kaZdy tento pFed-
tisk nejvyhodn¥js{ jednotny typevy technelogicky
postup, ktery $ spoleiny pro v3echny rozméry fréz
tohote typu.

Pypovy techneolegicky pastup pro kotoutové pedtédensd
tvarevé frézy
vEsT Typovy technologicky postup pro tve- List 1
Liberec rové kotoudové podtéalené frézy
Operace i;gs o_?gfp' K&s kus. t#{< Popis préce Uspo-
; #Mp. ‘ a )
Pracoviit¥ aa:agofxg. Cas kus. ° i
1 1,I0 - 5 nabezat materisl
59630 12° -
2 - - Zxoudka jisk¥eni
98510 - -
3 .
3 .76 SoustruZit @ DHT
3 2,75 3,7 5 “*‘df 2"0’5%69{3@ 250
(61 po OC+8 D . .
. 41120 30° 4 a ndkr.ost.hotovd
4 - - Zkoudka trhlinek
%5720 - -
1 Frézovat Fezné
1 2 2,75 65 5 | dréfky 251
51280 30? 13?
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List 2

Operace

K&s piip.
zakont.

Pracovist

ééas piip.
a zakoné,

Popis préce

Uspo-
Ty

X

6

2,75

49280

30!

Obrazit dréZfku
pro klin

7

Srazit oat®{

Zihat

Zu8lechtit na
120 xp/mm

VyvaFit a vymyt

Vypiskovat

Zkoudka tvrdosti

Vybrousit ost¥iny

Brousit £ DH7 na

Brousit druhé
Selo

Vybrousit tvarovy
ndZ
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Ké&s piip.

. x|Bes pFip. a
Pracovist&| o zakond.
X

17 6,20 Podtodit valkou

X 5 .0

Popis préce

43430 60

18 - » Z1ihat

1616

19 , Zakalit

Popustit m
Re=62 =~ 64

Vyvearit a vymyt

Vypiskovat

Zkou3ka tvrdosti

Sernit

Pfesn& vyrovnat a
brousit £ DH7 na
55510 &isto a &elo hot.

X
26 Brousit druhé
delo

56130

27 Naostiit

57210
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Soutirnny &as na p¥ipravu a zakondenf{ ... 402’
SOuhPW éas kusty *os s o0 besbidédoannve 240’

Navriené dspory z Zasu na pPpravu

@ zakondent .....ocier00cenncrevocnnonns 2351

Typovy technologicky poatup pro tvarové odvalo

- - -y

T S A W S - —— o g o .y v

vacl frézy

- - -

visT Typovy technologicky postup pro Li
Liberec tvarové odvalovxef frézy st 1
Operace Eaioggfp' K&s kus. L¥{- Uspo-

é? Popis préce ry
Pracoviitd aasagfig. Zas kus, |92
1 0,73 0,18 5 Nafezat materidl
: 87
59630 8? 2?
2 - - Zxoulka jiskfenim
98510 - -
‘ X £ DHT n
3 2,75 6,42 %Aégg §§ .
’ ’ 5 %— i ro po 36 259
41220 309 709 1 mm,o08t, otové
4 - - Zkouska trhlinek
85720& - =
5 3,10 6,20 Frézovat Fezné
¢ | dréZky 251
51280 30° 60?
X
6 2,75 1,38 Predrysovat
5 | a obrazit dréZka 20!
94100 30? 15!

pro klin
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List 2
Operace §§§Og§fp' K&s kus.p¥{- Yspo-
e <] GBS DEID. Popis préce .
Pracovidte a zaggng. Cas kus. da ry
7 - 1,38 DréZku regulovat
5 |OstFl srazit 40
94210 - 15
8 5,17 6,72 Hrubovat &roubovici
6 40°
53510 501 65?
9 - 0,07 VyZihat
4
1616 - 8
10 - 1,48 Zu3lechtit na
6 | 120 kp/mm
1837 - 13
11 & 0,08 Vyvatit a vymyt f
4 '
1592 - 9? |
|
12 - 0,10 Vypiskovat
5
6159 - 1
13 - - Zxoudka tvrdosti
85510 - -
X ;
14 2,75 2,29 5 Brousit £ DH7 na 250 ;
55510 30° 25" giﬁ“gﬁ? a brou- |
~ i
15 2,75 1,0 Brousit &elo ndkru?-
5 {ku na trou 25?
55170 30 11 ‘ |
i
16 2,75 1,56 5 Vybrousit ost¥iny |
25? !
57210 30 17? !
17 21,33 - Vybrousit tvarovy f
8 |niZ |
57210 160? - ;
I
|
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|
List 3 |
‘ &a pi#ip. "
as p¥ip. , da Popis préce :
® Pracovistd * P ok: Gas kus. Ty
X ,
18 7,05 61,10 Podtod,.valkou
7 |x * .. & soustruiZit]l 40¢
43430 60? 520° nékruzky & d,+0,3mg
19 2,75 1,83 Zeslabené zuby od-
5 |frézovat 25?
52220 307 207
20 - 1,38 Zadistit zuby
5
94210 - 15?
21 - 0,07 VyZfhat
4
1516 - 0,8’
22 - 1,02 ] Zakalit
1837 - 9!
23 - | o,51 ] Popustit
1837 - 4
24 - 0,08 Vyvafit a vymyt
4
‘ 1592 - 0,9’
25 - 0,10 | vypiskovat
5
6159 - 1
| 26 - - Zkouska tvrdosti
' 85510 - -
27 - 0,08 Sernit
4
! 62970 - 1
| 28 X 3,10 4,13 Brousit £ DH7 a
6 gelo 25?
55510 30? 40°
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List 4
Operace §é§8§§£§‘ K&s kus. Uspo- |
PP, = z r. Popis préce 1 ry ;
88 pPrip.|Cas kus. e
’ pracoviité a zakond.
|
29 3,10 1,56 Brousit strany »
5 |na trmu 25° .
55170 30 17*
X
30 7,05 82,25 Podbrousit vatkou
X
31 2,75 1,86 NaostPit nalisto
5 . 25’
57210 30! 17°
32 0,49 0,65 OznaZit
4 ‘
53510 8? 9
33 - 0,07 ; Nakonzervovat
94210 - 1!

Souhrnny Zas naplfipravu & zakonfeni ..... 644’
Souhrnny %83 KUSOVY «ccceccessvecssssses 1 650?
NavrZené uspory za &asu na pfipravu

a 2akon®enl ...ccccesececcecrcsseccccess 3937
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Protofe se kotoudov4 podtsdend tvarovs fréza
i odvalovacf tvarové fréza vyrsbdjf{ v ndfadovnsch
v mnoZstvi vét3inou 1 -~ 2 kusy, cof miZeme Pici o
v#t3ing druhd speciélnftho néfadf, vidime, e vyroba
specidinfho né*ad{ mé charakter kusovy., Sledujeme-1i
déle pomdr Zasu pFipravy a zakonXeni k ¥asu kusovéma,
vidime, Ze Zas pripravy a zakonZeni tvoli podatatnou
t4st z Casu celkového. Ji% pii po&tu kuad dva a vice
se tento las pripravy a zakonfenf d4 podstatné re-
dukovat o &as se¥fzeni stroje a vymdny nédstrojd na
Cas potfebny k vymEn& polotovary, kteryito Zas tvor{
zlomek celého &asu pripravy a zskon&eni,

x =~ u operaci takto oznadenych, jei Jsou spoled-~
né pro oba technologické postupy, se dé4 vyui{t skupi-
nového seffzeni strojd, které by prispslo k plng j3{ma
vyuZit{ t&chto pracovnich strojd a za¥f{zeni.

Vytvé¥enim takto specializovangch pracovisf
vybavenych skupinovymi néstroji a p¥ipravky dostaneme
minimdln{ Gasovou ztrdtu potfebnou ne upravu a do-
serfzeni stroje prt prechodu z jedné souldatky na
drahou.

Podminkou oviem je, %e tato specializovans
skupinovd pracovidté (nemusf to byt jJen jeden stroj, .
ale v&t3inou to je n¥kolik strojd seskupenych do
Jednoho celku) budou vybavens v3emi specidlnfmi
pripravky a ndstroji, které jsou pot¥ebné k provedent
v3ech operaci, jeZ pFichézej{ v udvahu.
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Cislovént operacf, poufité pri vypracovdvénid typovych

echnologicigch pastupd

-

Rezdni materisly

59630 Rezat materisl (ve akladun)

59720 8t¥fnhat
59670 Rezén{ na pésové pile
98510 Zkouska JiskPenim

Yypelovént

28140 Vypdlit

94210 QOsekat opalky
1616 Z{ha

6159 Piskovat

Cementace ,

. Cementace v préskg
mentace v solnéd ldzni

1715.1 Kaleni ve vodsd

1715.2 Kalenf v oleji

1735 Popoeditdni

1837 Solnd 1dzed (rychl¥.osel)
1592 Vyvarit

63840 Vym$t

6159 Piskovst

85510 Zkou¥ka materidlu

1814 TIndukénf kalenf
Povrchové dprav

Cernéni
6426] Chromovéni tvrdé
64362 Zknkovént

64170 M3a3n{ proti cementaci
63840 Odvod{kovént

65210 Odpadting

36720 ?atimﬁni

carenl

23420 Sva¥eni obloukové

23218 Svégzgi bodové

29740 SvéPent na tupo

92820 Svéfeni plamepem

92810 OhF4t{ plamenem, letovdn{
{-lisovs

Ruéni kovén{

gpraaovéni trubek

13
21140 Vystfednikovy lis
33460 TaZny 1is
33530 Gumolis
Ruéni zémednieké préce
%1 Rysovat "
94210 Zéme&nické préce

- cup ap—

Zémednické prdce
94440 Z4m, préce na razn,
93510 Klemp. préce

41170 Soustruh maly
41220 Soustruh stPednf
41360 Soustruh velkyf
42230 Kearusel

43430 PodtdEec! soustruh
44180 Revolverovy soust.
38820 Kovotla&. soustruh
Vriatky
40170 Sto janové
48170 Horigzontka
47170 PFesnd vrtadks

47130 Shaping
49280 Obréfelka

§9726 Hoblovka velké
WA g

»3280 Vodorovnd stdedn{
52220 Svisl4 stifednt
93170 Dré%kovadka
33210 Vodorovnd kopirka
33510 Pantogrsf

53310 Zévitovka

Brusky

59170 Ha h¥fdele st¥edn{

95410 Centriloas

35250 Roviong T mmoné ca)

20130 Rovinnd etka

56370 Rovinnd (Zralok)

56540 Kolotod

57310 Na zévity

27370 Ha obkroddky (do 220)

57670 Ra dtky

37210 Ndstrojsrskd vka

274?9 Na ArdZkové h¥{dele
*S’\\.& 1: &3

98510 Zkoudka jiskPenim

85510 Zkouska tvrdosti

85720 Zkoudka trhlinek

85720 Odmagnetovant

85210 Kontrola rozméry

86760 Tlakovd zkouska
73250 JedPabnik

98120 Préce truhld¥ské

99240 Bepravni voziky
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Zde se té%, pri zajistovént dkold hlavni vy-
roby otevird 5iroké pole pisobnosti pro uplatnéni
stavebnicovych pfipravkd v hlavnl vyrob&.
Pousfvén{ stavebnicovych p¥ipravkd ve strojiren-

& ych zévodech Jje ddlezitym technicko-organizac-
nim opatfenim. Set¥{ zévoddm kapacitu v konstrukeci
p*tpravkd, snifuje spotfebu oceli na vyrotm pii-
pravkd a urychluje zavédéni novych vyrobkd do
vyrobye.

Upletni se prfedevdim v kusové a maloseriové
vyrob&, pfi vyrobd prototypd a zkuldebnich vzorkd,
pri po¥kozenf speciélnfch p¥ipravkd a pfi ndhlych
konstrukénich zménéch vyrobkd.

Hospodé¥sky prinos vyu¥ivdnim stavebnicovgch p¥f-
pravkd, je pFl optimdlnim vyufivéni univerzédlnich
stavebnic.

Nejvhodn& j3{ zpdsob urychlen{ zavéddni novych
vyrobkd do vyroby a dosafeni maximélniho vyuZiti
stavebnicovych pripravkd, je ziizeni n&kolika pdj-
goven stavaebnicovych pfipravkd dle dzemntho roz-
mistdni zdvodd, které by byly zdsobeny né&kolika
univerzdlnimi stavebnicemi.

Tyto ptijovny by operativnad zésaboval§ v3echny
stévajied hlavni vyroby, coZ by byle daldim
zdrojem ziskén{ kapacit ve vypob& néfadi.
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Ekonomické efekty konstrukZnd-technologické
standartizace

- S o T U G D A SRR D W T T YR N T A W T R S ST S A ) i G e SED YD Y W S

1. Efekt v technické pf{pravd vyroby

- — v a - - - D o e D Y W G WD

Qm-—-a-—-o

konstruovat néfadi, nebo{ pouéije Ji%
dPfive uvedeného predtisku, do n&hoi
pouze dopln{ rozmdry a tvar fréz podle
avé pot¥eby, pFifem? zéroven pouZi je
rozmérovych tabulek p¥iloZenych ke kaZ-
dému predtisku., Toto nesporn® urychld
prédci konstruktéra.

b) v_technologii - technolog mé k dispozici
jednotny typov§ technologicky pestup,
nemusi se zabjvat sestavovénim nového
technologického postupu, ktery by ne-
musel byt nejhospoddrnd j8{ a zbyteénd
by té%Z mohl komplikovat vyrobu. Do ty-
pového technologického postupu doplni
pouze rozmdry pledepsané konstruktérem.

c¢) v_normovéni - normoval mé na typovém
technologickém postupu, ktery je vy-
tvofen pro typického predstavitele
souXssti, technicky zdlvodn&né normy
&asu, které jsou pro ndj voditkem.
Toto zna¥n¥ urychli prdci normovale
a normovad se vyhne konfliktu s d4&l-
‘ niky v pr{pad%, Ze by pot¥eba &asu byla |
3patnd odhadnuta. Tyto technicky zddvod- l
néné normy neJsou definitivni a mohou 1
byt podle potFeby téZ possdindny.
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2, Efekt ve vyrobd

® Uspora éasu a odvalovaci tvarové frézy

| Gas pripravy a zakonleni pFed zavedenim konstrukin-
| technologické standartizace .cececssoeecs 6447

3as pripravy a zakonleni{ po zavedeni konstraking
technologické standartizace .ceeececeesss 251°

am -y A —— y T S D VI A S . W S W D o s W G A e " . -

‘; ljspory sesr s resserss s s o eset e @ 393’

Zékladn! Ea8 KusOVY cccecsssccprocecscses 1 6507
Predpokldddme, Ze se v disledku ¥ p3{ kva-
lifjkace, vykonn&jSich strojd a zavedenim skupino-
vych pfipravkﬁ,do vyroby sniZ{ kusovy ¢as asi
o 10 %.
1 650

———mm—m——— = 1657
10

Celkové dspery = 393 + 165 = 538

Procentudlni udspora Zasu

- S TR P G W e WP A S S U e I W D i W D T

Celkovy &as u starého zplsobu = 644 + 1650 = 2 294?
Celkovy &as u nového zpﬁsobu = 251 + 1500 = l 751’

- s My S S . o i - — - o - - i v e - -

‘ rOZdil P00 P A 0ECEINEOEBROPERNSLENNTSTAERTS 543'

% = 543, __ =
% = ‘§*§gg .- 100 = 23,6 %

Gspory na mzddch kvalifikovanych néstrojart %
¢in{ tedy pribliZn¥ 1/4,a vezmeme-li v dvehu, Ze |
mzdy v nébadovnéch tvor{ asi 2/3 vyrobnich nékla-
a4, vidime, Z%e celkové uspora nebude zancdbatelnd,
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Jspora %asu u tvarové kotouZové podtédZené frézy

0 N D R S S s s e, WS e S s P M P s S s T D S i SD N . WP AN G > A e A0 - -

Gas pFipravy a zakonden{ pfed zavedenf® konstrukdn-
@ technologické standartizace .vevvvevsss... 4029

Cas pFipravy a zakonZent po zaveden! konstrukind-
technologické standsrtizace ............ .. 167?

- mp -, 3 LT -c.-.---o-q@n——«-o---wﬁqau - gy

tis pory Gressessestuscrsntarsanresane 235'

Zé‘klﬁni 688 kusovy .l....‘..'...‘.l."“’ 240’

Stejné tak jsko v prededlém pF¥{padd poditsime
se snifenfm kusového Sasu o 10 %.

240
-t 24’

10 f
‘ |

Celkové dmpory = 235 + 24 = 259

Procentudlnf udspora Sasu

- - - = .

Celkovy Zas u starého zpisobu = 402 + 240 = 642?
Celkovy Zas u nového zpisobu 167 + 216 = 383

Rozdil .l.."..‘l.“....‘..CQU‘Q.Q. 259’

] 229 100 0,5 %
B e . = 49U
P 40,2 %

' ProtoZe se u v&t3iny druhd specidinfho né¥adf
nedé potitat s tim, %e by nastala zména materidlu
pouZitého na jeho vyrobu, miZeme uvaiovat, Ze néklady
ns materidl zdstanou zhruba ste jné.
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Iv. Pat*ebué parametry pro inveatiéni z4mér

2 ji% drfve uvedeného rozboru pracovnich sil
v zévodech VHJ Elitex vyplyvd, Ze celkovy polet vy~
robnich d&lnikd je 723.

Vezmeme-1i v uvehu fakt, %e ziskat vit3{ podet
néstroja®l & soustedit je do jednoho mista, coZ Je
predpokladem pro vybudovdn! nové néradovny, je velmi
nesnadné, musime z poldtku uvaZovet zvy3en{ kapacity
néfadoven, pokud se tyZe pracownich sil, pouze asi
o 20 %. Toto &f{slo neni definitivni, postupem Zasu
podle potfeby se mlfe polet vyrobnfch d&lnikld zvy-
Sovat.

Predpokldddme~1i, Ze se gvydenim kapsacity o
20 % se rovn&: pFfibli¥nX o 20 % zkrét{ doba tech~
nické pripravy vyroby novych vyrobkd (kterd nyn{
trvé pFibli¥nd kolem 1 roku), je toto v nyndjiich
podminkéch hospodafeni velmi vyhodné.
Uvedeni nového vyrotku na trh, tPeba jen o nskolik
m8sfcl d¥ive, mé velky finen&ni efekt pro . .« w
i pro celou VHJ,

Dvacetiprocentni zvy3eni kapacity'pracaénich
sil si vyZédd pribli¥n& polet zékladnich d&¥lnfk&
asi 1505 .

z tdho rudnich d&lnikd .......000.0 50
3‘1’03!‘10]’1 A8INTKY cieveresecccnnscnne 100

Méme-1i 100 strojnich d3lnfkl, politdme s tim,
%e 80 strojnich d&lnfkd se bude st¥fdat na 2 sminy.

Sminnoat

- wg e gl -

80
8§ = mmmem + 1= 1,533
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Polty strojntho zaffzen{

e . T e Y " Wy Sy G > W = — = G S o

Nutny polet zs&kladnich strojd pFi stoprocentnim
¢asovém vyuZitf strojd ......cc0c0eneess. 50 strojd

PotFebny polet zdkladnich strojd pri 69%
tasovém vyuziti zékladnich strojd:

~mmee== = 73 strojd

Pomocné stroje

- D A G -

Podet pomocnych strojd &inf (15 - 25 %)
ze zdkladnich strojd, takZfe polet pomocnych strojd
bude @

73 . 0,25 = 18 strojd

Polet zfkladnich cstFidek

. Y daf) TP Y. U i G TS s D s s i U Ay D WD S P S

UvaZujeme 18 - 20 % z podtu zékladnich
stroji

73 . 0,18 = 14 strojd

Podet ostfiéek na otupené néstroje

¢inf 4 - 5 % z poftu zdkladnich stroji:
73 . 0,056 = 4 stroje

Celkovy pofet pomocnych stroji

—— — o v T T T - W G Uity P T G G W ks e By T >

18 + 18 + 4 = 36_strojd
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53

uelkovy poéet

strojd

Polet strojd
v

Celkovy poclet
strojd

Sow truhy

23

17

Frézky

32

23

Brusky

23

Vrtadky

12

Souiad. vyvrtdvalky 5

Obrézes&ky

>

celkem

Vypolet poétu

pracovnikﬁ

Polet zékladnich vyrobnich d&lnikd byl zvolen

podet d&lnikd strojnich .oeeevercans
poéet d3lnikd ruéniﬁh O N

- - P

celke

Pofet pomocnyc

- > - -

m LR B BN O BN BN B B BN BN BE BN BN BN BE AKX B BN SN BN N I 4

h délnik&

&inf 15 - 25 %
nikd ¢

z po¥tu zékladnicH vyrobnich d&l-
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Celkovy poéet d3lnikd

- o

150 + 30 = 180_d&lnfikd

Z toho poZet d3lnikd v ost¥irné

. G I S U T s T oy D YD S Ay e T W SIS > W WP

18 . 1,5 = 27_dslnfkd

- — - — -

Ve vydeJjné

Na 50 strojnich d&lnikd jeden vyde jée
na 80 rudnich d8Inikd jeden vydejce

Polet vydejch:
300

50

50

N — 1

80
Celkem po&et vydedcﬁ sesssss st 3

PolZet idfednikd

- ns e dan P W e = i W

- Administrshivn{, technicky a pomocny persondl
se stanovi ze vztahu k poltu zékladnich strojd
v néFadovni.

Pro technické pracovniky koef, c.cececces 0,4
pro adm, pracovniky koef. .cccccececcccss 0,1
pro niZ#{ pomocny persondl koef. .....e.. 0,05

Polet technickych pracovnfkd:
73 . 0,4 = 29

Podet adminiatrativnich pracovnikd:
73 . 0,1 =17




| ¥ ”
V3ST Liberec . Studie pro projekt | Katedra 0Drébéni a

| soust¥ed¥ni vyroby | ) organiza ce
Fakulta gtrojnf g specidlnfho ndfadl L ST-619/68 55

NiZ3{ pomocny personél:
73 . 0,05 = 4

® Celkovy polet Grednfk .e........ 40

Stanoven{ poltu Zen

- — T = S G D S T S Ot W

Polet Zen se stanovi z celkového podtu pracov-
nikd v jednotlivych kategoriich:

Pofet zékladnich d&lnic: 10 % z poltu zékladnich
d&lnfkd

150 .0,1 = 15

Polet pomocnych dé&lnic: 30 % z podtu pomocnych
d&ln{kd
30.. 0,3 =9

Polet dfednic: 2% % z poltu ifednikd
40 . 0,25 = 10

Celke. poﬁet ien esntenceoTecssossacacsa 34

Podle vy3e uvedenych propodtdl bude v néradovns:

délnika LR N B IR BB BE BN R BN BN BE BE BRI BYCRE BF AN B N NN BY BN BN N B R RN R SN Y 180
drednm L RN AE 2K BN BN 3N BN SN B BN Y IR BU AN BE AU B BN IR B BN BN NN B BN 3R BE W A ) 40

S WS U Y D WD Al Wy o BN D A T YD D T U D W N W gy W <ty D i WY WY U Dy s 2 W D Wy . S0P

ce 1kem - L BN B B BN R B BE NE N IR BX B B BN BN RN B N R N S W AR 220
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Celkovd plocha néd¥adovny se sklédé z plochy:

' 1. vyrobni
2. pomocné
3. kancels¥ské
4, socidlnt

e o g e D B e s W iy

1. strojni
2. ruéni
3. montéZn{

Pomocné_plocha sestdvd 2z plochy: mezioperalnich
skladd a kontroly, skladl ocell a obnovy néfadf,
plochy pro rysovaci desky, plochy pro udrZbu strojd,
plochy pro klimatizaZni zafizeni strojovny, plochy
hlavni paséie.

Vyrobni plochy

Pro jedno strojnf pracovidt® 7 - 10 n

10 . 109 = 1 090 m?

Pro jedno ru&ni pracovidté 4 5 - 5 n
5 . 50 = 250 m

Monté¥n{ plocha &inf 2 » 2,5 m2/1 ruéni pracovisté
o 2 . 50 = 100 m2

- — o 2

- - "

Do vyrobni plochy se zapotitévéd plocha zasta-
vénd stroji a za¥ffzenimi, pracovnimi stoly, montéZni-
mi desksmi a plochou vnit¥nich prichodd. Nezshrnuje
plochy hlavnich prichodd.

|
]
)
]
|
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D D A S G e G TR . i T Y D D a W D wn >

e O - -

Pomocnd plocha

- — D D - D i T

1. Plocha hlavn{i kontroly (m3rové stfedisko) 90 m2
2. Plocha mezioperalni Kontroly «.c.eeccesees 33 m2

3. Sklady materidlu pro vyrobu néfadf :
- 8k18dovacy ploch8 .eeecesecsassessssessl00 me
- POZATNA vescovosasercsossesorssscssnsees 88 m@
- manipuladni a vydejni prostor c.eeeseee 12 m2
- kenceldF sk1adu .ovvcevoeececrsecceene 10 m®

ce 1kem ......'.‘0."00000100000..‘.. 210 ma
4. Plocha pro rysovaci desBy :
8 - 10 mz na 1 rysovaci desku
10 . 5 = 50 m°

5. Plocha pro ddrZbu strojd &ini 0,06 - 0,12 m?
na Jjeden stroj
0,1 .109 = 11 m®

Plocha kanceléP{

S gy W S s W D T S s D

Potiebné plocha n2 1 pracovilt& &inf 5,2 - 5,8 m2

40 . 5,5 = 220 nf

Kalirna

Celkové plocha kalfrny se sklédé :

1. z prostord, kde se provédd#ji vls&stnf tepelné
aperace,
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2. Z pomocnych provozd: piskovna, rovnéni materi-
élu, svafovny, kontroly pF{jmu a expedice materidlu,
odma3t ovny.

3. Plochy ksnceld¥{, socidlnfho zaFizeni, dGdrZby.

Podle zkudenost{ s pro jektovénim jinyech ka-
liren jsem volil celkovou plochu kalirny:

24 5 15 = 360 o

Kapacitu kaliray Jje moZno vyuZit negen pro
prédci pro vlestni nd*adovnu, ale jeji kapacita
postaduje i pro kooperaci s jinjmi zdvody VHJ
Elitex i pro zakézkové préce pro jiné podniky.

Finangnf néklady nutné k vybudovin{ néfaﬁovay

- s A S UK o S S, A B D A T A, s WY W - o o Y D A S Y D D T P W D 45 B

Strojn{ zarizen{i néfadovny bude umfsténo
ve stfednd t3%ké umiverzdlnf strojirenské hale,
jej1% cena za vybudovéni 1 2 podlahové plochy
Je 1 260,~ Kt¢s .

Do této ceny neni zapoditéna: ’
- cena projektu
- globdlniho za¥{zeni
- inZfenyrskéd &innost
- rozpodtovéd rezerva
- primyslové rosvody
- motorickd instalace
- kabelové piipojka
- kanalizadni p¥pojka
- vzduchotechnika
- asfaltovd silni¥ni p¥ipojka
- zemn{ préce.

Sedteme~1i v3echny tyto dal3{f poloZky, stoupne cena
1 m2 na 1 900,- K&s na 1 m® podlehové plochy.
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Déle uvafuji pribli¥nd 100,- K&s na 1 m° jako
4stku na vnit¥n{ vybaven{ kanceld?f, socidlnich
za{zeni, skladd, vydejen atd, takZ¥e souhrnnd
9 cena za 1 m° podlahové plochy bude :

2 000,- K&s_na_l_m?

- o wn & 3 S D b = iy G el

Celkovéd plocha NAPAJOVNY sevescennone 3 0B84 m2
Souhrnné cena na 1 m° cecssesssessess 2 000 Kis

3084 . 2 000 = §_170 000, Kis

Néklady na strojnf{ zaff{zent

- i - -

Protofe zatim nen{ moZno bliZe specifikovat
strojni zatizen{, vychdzim z pom&rného zastoupeni
skupin stroj& a pro kaZdou skupinu strojd jsem
zjistil z katalogu cen strojd prim&rnou cenu za
jeden stroj, kterd sice neuddvd pPesné ceny stroji,
{(které jsou v soulasné dobd podstahnd p¥ehodnoco-
vény), ale d4v4 urdité predstavy o cendch strojniho
zafizeni.

Prim&rné cena jednoho soustrubu 45 000,- K&s
Podet soustruhd 17

® 17 . 45 000 = 765_000,= K&s

Pram&rnéd cena frézky 45 000,- Ké&s
Polet frészek 23
23 . 45 000 = 1_035_000,= K&y
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- > -

Primérné cena brasky ..coeeeeese 75 000,~ Ki&s
' Po&et bfmsek 17

17 . 75 000 = 1_275_000,- K&s

b on v i - -

Vrtadky
Primérné cena vrtalky ......... 25 000,~ K&s
potet vrtadek 8

8 . 25 000 = 200 000,- Kgs

S v

| Souradnicové vyvrtivadky

Y A D A iy P Y . S Sy Ve A s S D i 2 > S

Prim&rné cena sou¥. vyvrt. .... 500 000,- Kis
Polet sou®. vyvrt. 4

4 . 500 000 = 2_000_000,= K&

-

Obrézedky
Prim&rnd cena obréZedky .cccc... 35 000,~ K&s
Polet gbréieéek 4

4 . 35 000 = 140_000,~ KZe

Pomocné stroje

Prim3rnéd cena pomocného stroje ,... 25 000,; Kés
Polet pombenych strojd 36
® 36 . 25 000 = 900 000,- K&s

d

Celkovd4 cena strojniho za¥izen{
6 315 000,- K2s

fd W i S gty o ot S — A A
=SSzl zsscos
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Strojanfl vybaveni kalirny

Nézev zaPizeni Typ igggF 22%§é£§3
El. S3achtové pec KPO 38/15 1 58 000
El. pec keliskové BTDO 20/5 1 42 000
E1. pec elektrodovd  [BEVF 16/5 1 . 54 000
El. komorové pec HN 27/9 1 65 000
Vodni zamdleci nédrs 12078080 1 12 00G
Olejové zaméeci nédrz|120x80x80 1 12 000
Ole jové zaméfeci nédri 150x220 1 12 000
Vzduchovy stdl 00x800 mm 1 16 000
Ole jovd popoult.pec BVB T72/6 1 35 000
El.nitridafni pec ZNO 1/3 1 140 000
Vana na P3 4-9122 1 8 000
Vana na studeny oplach |4-9022 1 10 000
Vana na horky oplach |4-9032 1 10 000
SvAfetka na tupo T-60 1 120 000
Svéarec! stdl svil 1 8 000
Tricdin K 320 1 6 500
Autogén 1 800
Piskovaci box TK 1250 1 12 000
Tvrdomdr Rockwell RR 4 1 8 500
Bruska Maflef _ A4 1 3 200
Rovnaci lis CpC -~ 2 1 5 200
Rovnac{ 1is Harth PS5 1 9 000
Péjeci pristro] $TK-1 - 1 3 000
Zémednicky stil s III 1 450
Stolni vrtalkas vV 10 1 6 00C

Celkem

644 600,- K&s

_orgsnizace
ST-619/68 61
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Néklady na zasi“:[zen:( mérového stFediska

Konkrétn{ vybaveni mérového stfediska neni
o mo¥no bli%e definovat. Mirové st¥edisko bude

k dispozici nejen zévoddm VHJ Elitex, ale miZe
té% slou¥it pro ostatni zévody jeko oblastni
m&rové stredigsko. Cena mdrového stPediska byla
urdena pomémé podle ceny Jinych mSrovich stie-
disek a bude ¥init minimélnd

3 OOO OOO,- Kés

Celkové nékiady na vybudovéni cent;‘@lizované néfadovny

3 Stavebni néklady ..occccrscsccsccccsos 6 170 000 K&s
Néklady na strojni zaffzenl .cecseeeecs 6 315 000 Kis
Néklady na zaFfzeni KBLIFDY .......... 644 600 Kis
Néklady na zaffizeni mérového ati'edisk& 3 000 000 Kée

- e - - s sl it o i G 0 e e S P A A e S s D s A D W oy o -

CELKEK .QO.“‘QI.0.0..‘...l“..ls 129 GOOKéa

¥, Z4v 8>

— o o 0 v S D

Umfsténi novd vybudované centralizované né-
fadovny u vyzkumného ustavu textilnfhe strojiren-
stvy (VOTS) nenf podminkou. Je zde moinost vybudo-
vat tuto kapacitu pii Jednom z nérodni¢h podnikd,
jsko jeho hlavni Zinnest (napf. lada 3obsslav).

. Vzhledem k toma, Ze na podmicich zidstane
stévajici objem vyroby specidlnfho néfad{ a nové
vybudované kapacita bude mit 20 % piinos, Jjedna se

o vyznamnou pomoc podnikim sdruZenym ve VHJ Elitex,
pfi urychleném zabezpedovéni technické pifipravy vyroby
novych vyrobkil.
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V pripadé, Ze by byla kapacita vyroby specidlniho
nédfadf pfipojena k VUTS, predpoklédéme, %e pod-
nikdm bude prodfévén komplexn® pFipraveny novy
vyrobn{ poogram.

Vybadovén{ nové centralizované néradovny
bude financovéno ze spoleénych zdrojd podnikd
s@ruZenych ve VHJ Elitex, JjeJjich snahou btude,
sby tyto néklady byly uhrazeny vlagtnf produkci
naradovny v nejbli%sf dob¥.

Zvézime~1i situaci, zda by se tato inves—
tice dala uskutednit s vyuZitim vSech moZngch
vyhod ve zplsobu finencovéni, protofe existence
centralizované'néfaaovny nemé na hlavn{ vyrobu
jen vliv primérnt (tzn. semotny produkt - spe-
cidlnf ndstroj), sle t&2i3t% ekonomického efektu
Je v urychleni technické pfipravy viroby hlavnich
vyrob, uvidime, Ze vysledny efekt se projevi
hlavné v prodejnim efektu vlsstnich vyrobkd tex-
tilnftho strojirenstyf.

V neposledni ¥ad® uplatnénim vzorovych
organizadnich metod v konstrukeci, technické
pfipravé vyroby, typizaci, unifikaei, evidenei,
vysoké technické Urovni vlastnich vyrobkd i stroj-
niho zaffzeni, doséhneme pFimého pidsobeni na zkvalit-
néni prédce v Jjednotlivych kapacitée¢h vyroby spe-
cidlnfho ndradi{ ve VHJ Elitex, coZ bude mit za
nésledek dal3f zvySeni produktivity préce a
v disledku toho dals3{ moZnost v optimédlni mife
urychlovat technickou p¥{pravu v¥roby prostied-
nictvim podnikovych kapacit.
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V zévEru bych cht&l pod¥kovat svym
konzultantdm - s, ing. Buka¥ovi, s. ing. Repovi
a 8, Skodovi za pochopenf, s kterym jsem se
u nich setkal pfi vypracovédvéni této diplo-
mové préce,

V Liberci 17. dervna 1968

- L - .
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PouZité literatura a dokumentace
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1. H!ndl:'Hoapodareni néredim ve strojirenské
vyrobé&

2. Svoboda, Fier, M#ndl: Standartizace technolow
gle a modermnizace strojni vyroby

3. Mitrofanov: Skupinové obrébsnie sutiastok sko
metoda vedeckych zdkladov technologie

4. Bordovsky: Diplomové préce 1966

5. Drasky: Technologické projektovént vyroby
strojiren

6. Hirschfeld: Hospodareni niradim ve strojf-
renskych zévodech :

7. Metodika rogboru technicko-ekonomické udrovn#
vyrobntho procesu

8. Podklady a informace z VHJ Elitex
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Rozmdrova tabulka pro tvarovou kotoulovou podtéaZenou frézu

primsr frézy D £ K
dl j16 H7 pl0 hll
50 16 4 17,6
63 22 6 24,2
80 22 6 24,2
27 7 29,8
22 6 24,2
10C
27 7 29,8
32 8 34,8
27 7 29,8
12% 32 8 34,8
40 10 43,5
32 8 34,8
160 40 10 43,5
50 12 53,6

Rozmdrov4 tabulka pro tvarovou odvalovac{
podté¥enou frézu

e -, - " - - S — - - - W s Ty o> W P 0y S e e

Pram.fr. D f k

d, jl6 H7 plO hll
50 22 6 24,2
63 27 7 29,8
80 32 8 34,8
100 40 10 43,5
125 50 12 53,5
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