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Hlavni sméry hospoddiského a soeidlniho rozvoje na léta
1981 - 1985 schvdlené XVI. sjezdem KSC uklddeji disledné pro-
sazovat rist efektivnosti a kvality vedkeré prdce cestou vysS-
81 udinnosti vyrobnioch prostiedkd na zdkladé urychleni a ma-
ximdlniho vyuZiti vysledkid védeckotechnického rozvoje.

Usneseni XVI., sjezdu KSC uklddd vSem odvEtvim ndrodniho
hospodd¥stvi podstatné lépe zhodnocovat a raciondlnéji vyu-
Zivat vSechny druhy paliv a energie, materidli a surovin, ja-
koZ i existujici zdkladni fondy a pracovni sily. Prvoradéd po-
zornost musi byt vénovdna ristu kvality a technické urovné
vyrabéné produkce,

Nédrodni dichod mé v pribéhu sedmé pétiletky vzrist o 14
- 16(%]a md bt kryt z 90 ~ 95t%]rﬁstem spoledenské produkti-
vity préce.

Lehkému primyslu,do jehoZ pusobnosti spadd i ndrodni pod-
nik PGP Nejdek, urduje hospodd¥skd smérnice na sedmou pdtilet-
ku zvyiit vgrobu asi o 15(%; soustPedit se zejména na zvySo-
védni kvality technické urovné vyrobki, intenzivnéjsi inovaci
sortimentu a obohacovdni trhu novinkemi & luxusnimi vyrobky.

Nérodni podnik PYddelny Zesané piPize je nejvdt3im vyirob-
cem ¢esanych pPfizi v CSSR. Vyrobni sortiment tvoii pPize vlné-
né, z chemickych vldken a riznych materidlovych manipulaci
vlny a chemickych vlédken,

Sesané p¥ize doddvéd n. p. PCP do tkalcoven a pletdren
v celé (USSR, &dst primyslovych p¥izi je vyrdbdna pro virobu
kobercli, plysi, ndbytkovych ldtek a koZeiin.



Mimo primyslové prize vyrdbi PCP rudné pletaci prize
urdené pro vnit¥ni trh i export. Materidlové zajifténi vy=-
roby je v n. p. Pé%¢¥éméf vyhradné z dovozu z kapitalistic-
kjch trhi. Z dovozu se pouZivd i &dst pomocnych technickych
prost¥edkt, jako nepfiklad mastici a avivdZni prostredky,
barvive, chemikdlie a pod, Vyroba desané pPize vyzZaduje slo-
7ité & ndkladné strojni za¥izeni, které je v soudasné dobé
v n. p. PCP na velmi dobré technické Urovni a je z 3dsti tu-
zemské vyroby (doprddaci stroje DC 65 a DC56, autosuky a dvou-
zdkrutové skaci stroje). V8t3i Cdst strojniho za¥izeni je z
dovozu a to jak ze socialistickych tak i kapitalistickych
stédta.

Materidlové a strojni podminky vyroby vyZaduji tedy plné
pod¥fdit cely vfrobni proces usneseni XVI. sjezdu KSC na do-
cileni maximdlni efektivnosti a kvality vyroby, které se v
n.p. jiZz ovéfovalo s velmi dobrymi vysledky v pribéhu 6. pd-
tiletky. na zdkladé experimentu Pizeni efektivnosti a kvality,

Diplomové prdce md za cil zjistit,jaké vysledky vzniknou
v efektivnosti a kvalité pFi vyrobé p¥ize 21 tex ze 100 % vlny
pPi pPdstu 500 [tex]a pPdstu 340 [tex])

Diplomovéd prdce je rozdélend ne teoretickou a experimen-
tdlni Gdst a zjisténé vysledky jsou uvedeny v zdvéredném hod-
noceni.,

OvéFovéni diplomového ikolu bylo provédino v zdveds PUP Nejdek.
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zkratek a symboll

- oznadeni australské vlny

-~ oznadeni novozélandské vlny

- oznadeni jihoamerické vlny

- bradfordsky zptisob oznadovdni jemnosti

vliny
- polyester
- poly_akrylonitril
[tex] - hmotné oznadeni jemnosti
: ' - linedrni nmestejnomérnost
eV _. (%) - kvadretickd nestejnomérnost
 ﬁiil 1%\ - limitn{ kvadratickd nestejnomérnost
& - index nestejnomérnosti
(%] - kvadratickd vyrobni nestejnomérnost
(%] - kvadratickd strojovd nestejnomérnost
%] - kvadratickd vyrobni nestejnomérnost
vysledného produktu
'flf(ny1\[%] - kvadratickd vyrobni nestejnomérnost

predkléddaného produktu

- podet prellklddanych prameni

- vybérovéd primérnd jemnost pramene [ktex]
pPdstu [tex] pFize [tex]:

- vybérovéd smérodatnd odchylka

- variadni koeficient

- kritickd hodnota rozdéleni

- polet vldken

- pretrh v zdkrutovém poli

- pPetrh s ndmotkem

- pretrh na predloze

- pocCet pPretrhi ve st¥edu a hlavé

- poéet pretrhi na 1 smek

- pocéet pretrhi na 1000 vietenohodin

g [iglnod - skutedny vykon
[Kglhnod | - teoreticky vykon
- vyuZziti stroje
- teplota

- relativni vlhkost
- primér vldkna
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. W TEXTILNf SUROVINY PRO VYROBU GESANE PRfZE A TECH-
NOLOGICKY POSTUP ZPRACOVANE VLAKEN v PRfzI

3.1 Textilni surovina

Cesané phize vlinabského typu se vyrdbéji z ovéi vlny,

6 ~ rd ~ 4 -]
chem}&jch vldken a velmi dasto ze smési téchto materialu,

ovef viNa

Pro vyrobu vlnénych prizi desanych se pouZivd témé¥ vy-
hradné zdmo®skych vln, a to australskych, novozélandskych,

Jihoamerickych a v menii mife vln africkych a tuzemskych. V

B3¢

‘malé miYe se pouZivd téZz srst angorskych kozi - mohér, ktery
se vSak vZdy sp¥ddd ve smési s vlnou. Vliny z uvedenych pro-

dukcénich oblasti se 1ifi charakterickymi vlastnostmi a tim i
rozdilnou moZnosti pouziti,

Australské vlny (Aie) jsou prevéZné merinowé, pevné a

stejnomérné, stfednich a vysiich jemnostnich t¥id - 608 -
= 908, pravidelné obloudkované, Oznaduji se podle pristavy,
pPes které se vyviZeji., Po st¥iZi se vlny pPedbéZné t¥iddi,
tzn. Ze se méné jakostni vlna z okrajovych 84sti rouna oddd-
luje a prodivd samostatné. Podle jakosti se vlna zaFazuje do
{_1@pﬁ, takZe v jednotlivych balicich a kupech je vlina téméd

- etejné jakosti, V prddelndch desané pPize se tato vlna spPd-
 dé v jemnostnich t¥fddch od 608 do 74§|a podle délky, stejno-
- mérnosti & pevnosti se dédle oznaduje bud Jako osnovni, nebo

- dtkovd, pFi¥emZ osnovni vlne je del¥{, stejnomdrniéj¥{i a pev-
: néjéi a hodi se tedy pro pPedgny pFizi, kde je po¥adovdna

- vyE8{ pevnost a stejnomérnost (pFize tkalcovské)., Z meri-

vln se vyrdbi pifize stiednioh a ni¥dfch tex a vyrdbi

X -



ge m nich hlavné primyslové piize tkalcovské a pletaTfské.
Novozélendské viny (liz) jsou zdsadné kiiZenecké - hrub-

81, vyznaduji se velkou pevnosti, distotou, stejnomérnosti v
AL Aot

tlousice a délce vldken. Primérnd jakost se pohybuje od 448 1°
do ébé;-Vzhledem k tomu, %Ze jde o vlnu dlouhou a pevaou, ne-=
rozdéluje se na osnovni a dtkovou., Jemnéjii vlny se pouZiva-
ji ne vyrobu p¥igi st¥ednich 3isel, hlavné pro tkalcovské u-
gely, hrubé vlny se pouZivaji na pPize vyZiich tex a vyrdbi

se z nich hlavné ply8e, ndbytkové tkaniny a vlasové koberce.

Jihoamerické vlny (JAS) jsou z vétsi Gdsti k¥iZenecké,

- e

2 mensSi E4sti merinov¥, rlznych znadek a kvalit. Tyto vliny

W

nejsou predbéZné t¥idény a typovdny. Vina se vyznaduje vel-
kou pruZnosti, niZsi vytéZnosti a drsnéjsim omekem, Primér-
né jakost ki¥i¥eneckych vin je 4835 - 648, u merinovych 565 -
- 708, Podle jemnosti se pouZivd na p¥ize hrubé af jemné,

tkalcovské i pletarské,

Z hlediske spradatelnosti je dUleZité zndt u vlny tyto
nejdtlezitéjsi vlastnosti:

1) Jemnost - mé rozhodujici vliv na tex vyrdbdné p¥ize. Gim
jemnéjs8i vlnu sprdddme (vySSi jakostni t#idu),
tim tenéi p#izi z ni miZeme vyrobit, Jemmost /"
viny ovlivnuje i deli vlestnosti vldken, jako
omak, délku, obloudkovitost a md vliv na omak
vyrobku, hiejivost a tim i celkovou upotiebitel-
nost,

2) Délke -~ ovlivinuje p¥i stejné jemnosti. stejnomérnost, sou-

drZnost & pevnost pi¥ize, PFize vyrobend z delfich

vléken je stejnomérnéjsi, pevnéjdi a hladd{.




3) Stejnomdrnost - &im stejnomérnéjsi je vlne v jemnosti &
délece, tim lépe se spPddéd a vyrobend pTFi-
ze vykazuje lepsSi hodnoty kvality.

4) Pevnost - 3im pevnéjii je vlna, tim lépe se spPddd, p¥ize

je pevnéjiéi a vyrobni proces hospoddrnéjsi,

5) BruZnost_s_tafnost vldken - p¥Fiznivé ovlivnuji p¥i spPd-

ddni vlny jeji zpracovatelnost a vyrobkim z vlny

propﬁjéuji vysokou uZitnou hodnotu.

- GHEMICKL VLAKNA

Podil chemickych vléken se v pPddelndch Eesané prize ne-
ustdle zvyduje a to s ohledem na cenové vyS8i a obtiZnéjsi moz-
nosti nédkupu vln na kapitalistickych trzich., DalSim divodem
ristu podilu chemickych vléken je rozSiPujici se sortiment téch-
te vldken a zlepSujici se vlastnosti jak z hlediska spradatel-
nosti, tak i z hlediska uZitnych vlastnosti z nich zhotovenych
textilnich vyrobkld. Pro Cesané pFize ze skupiny Jem. vidken se
zpracovavaji zejména vldkna PES, PAN, VS, v menSim mnoZstvi
vldkne PAD a PVC, Tato vldkna se spiddaji bud samostatn® a to
hlavné vldkna PAN & z E4sti PES, hlavné v objemované ilpravé
pfize pro pletafské Ulely, nebo se spPddaji ve smési s vlnou
& nebo se misi navzdjem. Smésovdnim se vyuZivd vlastnosti jed-
_ motlivych druh vlédken, co# ovliviuje spFadatelnost, charak-
~ ter p¥ize i vyrobkl, cenu a rozmanitost sortimentu., Druhy a
~ vlastnosti chemickych vldken pouZivamych v n, p, PCP jsou v
tabulce é. 1,
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’ sré#, Jemnost Délka Uprava Vyrobece
R vldkna nesréz, [dtex] [ mm]
iZ tuzemskd
., PESs Tesil 48 N 13 110 vre®.mat, SSR
PESs Tesil V33 N 444 58 vicebil.re®|(SSR
- PESs Velana S 4,7 110 vicebil.re®|(CSSR
PADs N 13 120 rez,leskla SSR
4z z dovozu
PANs N 17 150 re#.mat, gvfcarsko
N 22 150 reZ.mat. vycarsko
N 27 112 re®.mat. Svycarsko
s Dralon S 27 110 reZ.,barv. |NSR
N 3,3 100 reZ,leskld |NSR
Regan S 442 100 reZ,barv, |NDR
ply tuzemské =
" PESec Tesil 12 N 4,4 re#,mat. |CSSR
" PESc Tesil V32 N 4,4 derny SSR
Tesil V12 N 4,4 barveny SSR
3ly z dovozu
¢ Grisuten N 3,6 rez, NDR
Wolpryla - 5,6 rez.barv. |NDR
Courtelle S 530 leskléd Anglie
polomatnd
S G593 v mase barv|Anglie
Dralon S 30 - NSR
343 re¥, NSR
1 rei., NSR
Dolan 33 rez, NSR
Acrylan 556 bily Belgie
] éesane a
irtorové z dov,
[ = Malon HB/S/ 540 120  leskly FSRJ
stabiliz, v mease barv.
343 120 mat. FSRJ
E v mase barw
| = Courtelle HB/S/ 5,0 110 = 115 leskly Anglie
Vv mase barwv
353 110=115 polomatna Anglie
! barv. ,
 -Crylor stab. 3.3 110=115 reZ.bar¥. |Francie \"4
| Melene stab, 3.3 110  rei, Francie R .5
' 1eakly N
} = Thermovil S 3,9 110 reZ.barv. Francie

€. 1

textilni vlédkna zpracovédvand v souasné dob& v n, p., PGP



Sele BLOKOVE SCHEMA PRI ZPRACOVANE 100 % VINY

T¥idéni vlny

|
Prani vlny

1
Mykdni
4

I. protahovdni pfed Eesdnim

|
II. protahovédni pfed Cesdnim

]
Gesdni

T
Protahovdni po &esdni

I
ZuSlechtovédni Cesance

1

Predp¥ddéni
Predmiseni
]
I, pasédi -
I
II. pasdi,
I
III. pasdz
I
Finizér
DopPddéni
|
Prdce zdvéredné

‘Bloko¥é schéma vychdzi ze zdvazného technologického postupu
ro vyrobu 100 % vlnéné piize o jemnosti vldkna 668,



4. VYROBA VLNENEHO CESANCE

4.1 Tridéni

Vlnéné rouno jemnostni skupiny Aie se v podstaté netFi-
df do klasickych skupin, ale t#{di se v blocich, ponévadi k

ném pPrichdzi jiz vyt¥{idéné,

H

4,2 Pran

Vyt¥idénd a piekontrolovand vlna obsshujici rtzny podil
nedistot se uklddéd do jednoho nebo vice boxl, které se ozna=-
g1 jakosti a t¥{dfcim 3islem partie. Po priichodu rozvolnové-
eim strojem padd do praciho stroje (Leviathanu) firmy Petrie

Me Naught. Potni vlne se pere zpusobem neionogennim Slovapo-

nem N, prisady sody, NA2003 a soli NaCl na pétivanovém Levi-
athanu. Konec stroOje &ini susici stroj s pneumatickou dopra-
vou meteridlu., Vyprany a usufeny materidl o obsshu cca 24[%]
vody & 0,7% tuku je dopravovén ne jednotlivé sortimenty Se-

sdrny.

BEedpoklddany obssh ftuku v_potni ving: /v %/
- australskd 12 =18

‘jihoamericks 8 =10
- novozélandskd 6 =10
 kenya 5-= 6

Po suSeni je vlna namefténa mastiecim pFipravkem na zaiizeni,

které je namontovéno ne konei suiciho stroje.



4.3. ligkéni

Mykéni je proces rozvléknovdani chomddki suroviny- ojednoco-
véni vldken, p¥i kterém se ojednocend vldkna z vEétSi &dsti urov-
ndvaji do rovnobéZné polohy. P¥i mykdni se z materidlu uvolnuje
a odstranuje znadné mnoZstvi nedistot a nejkratsi vldkna.

Sprévng provedené mykdni je dlileZiké pro kvalitu vyrdbénych
Sesanct s p¥ize a pPimo ovlivnuje deldi zpracovatelnost mate-
ridlu a mnoZstvi vydeskl v odpadu.

Materidl se pPedklddd mykecimu stroji CS 1 1958 o pracovani
8ifce 1800 mm,

4.4, Protahovani pPed Sesénim

Protehovdni pred desdnim méd za Ukol: urovnat vldkna v prame-
nech do rovnobéZné polohy, vyrovnat nestejnomérnosti v hmotnosti
prament, doséhnout stejnomérnosti v promiseni vldken a vyrov-
nat jednotlivé nestejnomérnosti- tenéi a tlustdi mista v pra-
menech, Prvni i druhé posukovdni se provddi na posukovacich
strojich - intersectingu GN 5 od firmy Schlumberger.

4,5, Cesédni

V prddelné Cesané piize je operace &esdni jednou z nejdile-~
#it&3j8ich, nebof mé nejvétd{ vliv na vlastnosti a charakter
8esané prize.

fkolem je: vySesat z materidlu vdechna krdtkd vldkna do

délky 20- 25 mm ,ddle shluky vléken, nopky,¥Pepi-
ky, ostatni zbylé nedistoty a prach,
Nap#imit a urovnat vlékna do rovnob&iné polohy.

Byl pouZit éesaci stroj Textima 1602,

4.8, _Protahovdni po Sesdni

Pramen z desaciho stroje md malou soudrinost a ste jnomér-
nost, zpisobenou prekldddnim jednotlivyeh prodesanych tidsni
tak, Ze zaldtky jednotlivyeh vldken v t¥dsni jsou ve stejnych

mistech pramene. Za tohoto stavu nejsou vldkna ani dostatednd

- A -
‘4



promisena, nebot konce t¥dsni tvoiri jen dalsi vldkna. Proto
Je nutné znovu zestejnomérnit Eeaanec,promisit vlékna v pra-
menu, dosdhnout lepsSi soudrinosti.

Provddi se na intersectingu Schlumberger GN 4.

Tabulke ndkterych paremetrd sefizeni stroje. (&.2)

hmotnost pFredkl.pramene 17
(g/m]

hmotnost odvad. pramene 20
[g/m]

druzeni 8

priitah 6,48

teoreticky vykon[kg/hod] 83,96

vyuziti stroje [%] 46

4T Zuflechtovini &esance A

ZuSlechfovdnim Sesancl rozumime jejich barveni a jiné
pochody. Barveni je chemicko-fyzikdlni pochod, p#i kterém
;;M;;Jvlékno vdZe nebo nand3i vhodné barvivo.

V zdvod& PCP Nejdgg kromé klasiského barveni Sesanci po-
uzivaji i system Vig&reux.

V prinecipu jde o to, Ze jsou cesance specidlnim strojem
potiskovdny p#icnou prouZkou, kterd se daldim zpracovénim
promisi s nepotifténym desancem ., Za¥izeni Vigureux Je ucele-
né linka,me které vychdzi potiftdny a usuSeny Sesanec.

Vzhledem k tomu, Ze barveni je chemicky proces Jje nutno
poditat s tim, %e dochdzi k urditému poskozovéni vldken, hlav-
né pevnosti a povrchové struktury vldkna co# miZe byt dals{

faktor odrdZejici se v kvalité hotové piize.



Se Klimatizace textilnich provozu a v1iv

na zpracovdvané materidly

Technologie sp¥dddni vldken v piizi vyZaduje vytvoreni

tekovych klimatickjch podminek, p¥i kterych se jednotlivé

minky rozumime teplotu_a_relativni_ vlhkost_ vzduchu, Na zdkle-

d8 teoretickych poznatkl a ové¥eni v praxi jsou pro predeni
8esané prize vlnéné stanoveny v technologickych postupech ho-
dnoty teplot a relativni vlhkost vzduchu odpovidajici podmin-
kdm nejlepSi zpracovatelnosti.

VytvoFfenim poZadovanych klimat#ickych podminek se doséh-
ne sprédvné vlhkosti, vldEnosti a hladkosti vldken, vldkna p¥i
posukovéni snadnéji po sob& klouZou, a tim se sniZuje treni
mezi vldkny = omezuje vznik statické elektPiny. Omezenim vzni-
ku statické elektPiny se pFedchdzi vzdjemnému odpuzovdni vlid-
ken, (jeZeni), a tim i vzniku ndmotkd a znediZtovdni stroje a
pracovniho prostiedi.textilnim prachem, P¥i vhodné vlhkosti
majd vldkna vétsi pevnost, pruZnost a taZnost, coZ se projevu-
Je ve vétsi stejnomérnosti piize, mensim podtem pFetrhdi apod.

P¥i_nedodrZeni_stanovenych klimaetickjch podminek se obje=

Yuji_tyto chyby ve spfadatelnosti a_jekosti piize:
1. PZi_vysoké_teploté_vzduchu nelze dosdhnout potifebné re-

 lativni vlhkosti, takZe materidl rychle ztrdei notPebnou vlh-
"tnat, stdvd se drsnym, Spatné se posukuje, tvoFi se ndmotky a
podstatné se zvyduje prafnost materidlu. P¥i malé vlhkosti me-
? J§4 vlékna mens{i pevnost, trhaji se, ldmou, a tim se zhorspje
Jak spfedatelnost, tek jakost pFize. V suchém materidlu vzni-
? ké p#i posukovdni vétd{ tFeni a tim 1 siln:j¥{ elektrostatic-
k. néboj.

2 PE1 sprévaé vilkeptli o_nizké teplotd je maly obsah vod-
- mfoh par ve vzduchu & veznikaji tedy pedobné chyby jake v pied-




chdzejicim pFfkladé. Navic se na studené ddsti stroji zachy-
tdvaji vldkna, tvoPi zvyZené mnoZstvi ndmotkld e vznikd chlu-
”t.ﬂt pf‘ize .

3. P¥i_sprévné_teploté_a_nizké vlhkosti vznikaji v pod-

statd stejné chyby jako v p¥ipadé uvedeném v bodé 1.

PoZadovanych podminek teploty a vlhkosti vzduchu se dosahuje

v textilnich provozech instalovédnim klimatizadnich zaPizeni.

T;Gdileni Vlna VSs Syntet., vldkna
ol Pz |0fcl Ql#] [@lPd  {ls)
| Mykénd 20 70 22 60 20 65
| Posukovéni
f-i ed Sess | 22 70 |20-22 65 |20-22 65
Seséni 22 70 22 65 20 65
| PPedprdd, | 22 70=-80 22  65=T0 22 65=70
. |Dop¥ddéni | 22-24  75-85 22 65=T5 22 65=75

Tabulka &, 3
Doporudené teploty a vlhkosti p¥i zpracovdni vlng,viskdzy

& chemickych vlidken v jednotlivych odd&lenich.



6.0. Kontrola kvality zpracovdvaného materidlu v pribéhu

vyrobniho procesu

V pribshu celého technologického procesu je nutno sledovat
 ‘.ir§ovéni danfch technologickych postupl tak, aby konelny vy-
- robek, tj. prize, vyhovoval viem pozadovenym vlastnostem pro
| 84 zpracovdni p¥i tkani, pleteni a z ni zhotoveny vyrobek
" epdpovidal viem kvalitativnim a uZitnym podminkdm. Z tohoto dli-

se po kaZdé technologické operaci provddi mezioperaéni

trola.

Po ucelenych technologickych procesech, tj. vyroby Zesance,
w¥roby prdstu a vyroby prize se polotovary podrobuji komplexnimu
wni, které se providdi ve zkuSebndch jednotlivych vyrobnich

! .._.,
Yrobé desance se mezioperaéni kontrolou p¥i mykdni a posuko-
vén: kontroluje hmqégpst pramenu, pocet nopki, Pepikl a prachu.
zkuSebndch se zjidtuje:
‘1, Hmotnost, odchylka a vykyv Eesancl
2. Podet nopki, Fepikl na metr délky
3. Stejnomérnost Cesance na zarizeni Uster
4. Obssh vlhkosti

miseni & predprddéni se mezioperadni kontrolou zjié%uje hmot=-

prameni & prdstu na jednotlivych stupnich posukovdni. Ve
gkuebndch se zjidtuje:

1. Tex pidstu vietné odchylky a vikyvu

Stejnomérnost na zarizeni Uster

pFdddni se mezioperadni kontrolou zjidtuje Tt pPize. Ve zku-
dch se u prize kontroluje:

Tt pPize

Zékruty

Pevnost & taZnost

Nestejnomérnost na zarizeni Uster



Te Nestejnomérnost pPddelnickych produkti

Odhad p¥f8in a zdkonitosti vzniku nestejnomérnosti v
pPddelnickych produktech je dileZitou ulohou pPéddelnické
teorie a praxe. Se zvySenou nestejnomérnosti souvisi i ZVy=-
Send pretrhovost prize, tim se sniZuje produktivita, zhor-
Suji se vlastnosti a vzhled plofnych textilii vyrobenych z
t&chto p¥izi. Vhodny vybér charskteristik a metod urdeni md
velky vyznam p’i analyze nestejnomérnosti produkti a pFi ur-

#

deni p¥idin jejiho vzniku,

Tel. Druhy nestejnomérnosti

Tele1l. Rozdéleni nestejnomérnosti podle piidin vzniku

rozloZeni podtu vldken v pridezu produktu, Jejimu vzni-

ku neni moZno zabranit.

b) Pritehovd_nestejnomérnost VytvoFfi se prichodem suroviny

_skrz kaZdé pritahové tustroji. Moderni pritahové za¥izeni
ji mohou znadéné sniZit. P¥idinou vzniku je nedostatednd

kontrola vldken v prutahovém poli,

¢) Periodickéd nestejnomérnost je”zdrojemrﬁechanickéch zdvad
na rotujicich elementech strojii. PPesnou Udribou a sebi-
zenim ne zdkladé véasnyeh informaci,ziskanych spektrdlni
analyzou spektogramu Uster Zellweger, je moZné zabrénit

Jejimu vzniku,

Te1+2. Rozdéleni nestejnomérnosti podle délk ¥eného s

——————— i — T —— ——— —————— -

pozvolnou zménou jemnosti, Jeji hodnota je tim menii, 3im

del®{ jesou pPeméPované délky.

- 10 -



b) Nestejnomérnost_na krétkjch dseckdch tyto vady maji nejvét-

%1 pod{l na vysledné nestejnomérnosti piFize. Nestejnomérnost

na krétkjch tsedkdch je u jednotlivyeh druhi pPizi znadné

rozdilnid. Jemndjsi pPize maji nestejnomérnost vétsi, nez

p¥ize hrubdi., Z toho je moZné usoudit, Zze nestejnomérnost

je zdvisld na jemnosti p¥ize, tedy na poétu vldken v priafe=-

ZU,

Nestejnomérnost na dlouhych usedkéch se vyrovndvéd druZe-

nim na protashovacich strojich. Nestejnomérnost na krdtkych
Gsedkdch se pPesune vlivem pritahu do oblasti nestejnomérnosti

na dlouhjch Usedkdch. Protahovdnim se odstranit nedd.

7ele3. Limitni nestejnomérnost

Limitni nestejnomérnost vyjadfuje zménu hmotného priife-
zu produktu v nekonedné malych délkdech, ¥ idedlnim p#ipadé,
kdy vldkna maji stejny hmotny pri¥ez se politéd pro vlinénd vla-
kna podle vzorce:

100
CVism = & 1%) (:D

podet vldken v prirfezu produktu

- @
Ttv

- primérnd jemnost pramene,pPdstu,pFize [tex)

{n
L}

o]
u

i ]
L=}

v — pbrimérnd jemnost vldkna [tex]

Te1e4. Kvelitativni hodnoceni nestejnomérnosti

Index nestejnomérnosti

Toto hodnoceni se dd vyjdd¥it indexem nestejnomérnosti I.
Vypodet I se pPevddi kdyZ je tFeba pii hodnoceni vyloudit vliv

Jemnosti suroviny na nestejnomérnest p#i stejném Tt porovndva-

- 20 =



nych materidld, Index nestejnomérnosti ukazuje, kolikrdt je

skutednd nestejnomérnost véts{ neZ limitni - idedlni.

lim

Wep ~ skutednd kvadratickéd nerovnomérnost [%]

Cvef
I =

Ccv

cv _ limitni nerovnomérnost [%]

lim
Tento vztah je moZno vyjaddrit i takto:

3 ®
1 =

Ulim
Uyp = skutednd linedrni nestejnomérnost [%]

Uy~ limitni nestejnomérnost [#1
80
2

=

n - pocet vlédken

vy~ variadni koefieient priméru vldken (%]

To1e5. Vyrobni nestejnomérnost

Vypolet této nestejnomérnosti se pouZivéd tehdy, jak je
potFebné poznat velikost nestejnomdrnosti, kterd je zpisobe-
né viemi ostatnimi vlivy mimo vlivu nédhodného uspoPdddni vid-

- ken. Vypoditdvd se podle vzorce:

2 2
Vg = Ve =~ OVi4a [%] (:)

cvr - kvadratickd vyrobni nestejnomérnost [%)
CV'I- kvadratickd nestejnomérnost produktu [%)

CVyyp~ kvadratickd 1ig%tni nestejnomérnost [% )



Tel1e6. Strojovéd nestejnomérnost

PouZivd se, kdyZ je pot¥ebné vypoditat nestejnomérnost,
kterd je zplsobend pPi danych podminkdch prichodem stroje;
vypoditéd se podle vztahu:

2 2 .
L= o ~ o (%] @

CV_ = kvadratickd strojovéd nestejnomérnost [%]

CVe, ~ vyrobni nestejnomérnost vysledného produktu [%1

Q
<
i

CVe,_q = Vyrobni nestejnomérnost pFedklddaného meteridlu [%1
cvro

Pl [%]

d

¥e2. Vyhodnoceni nestejnomérnosti prddelnickych produkti

zaPizenim Uster Zellweger Classimat

Vyvojovym cilem firmy Uster bylo v prvé radé opatieni jed=-
noduchého, lehce srozumitelného vyhodnocovaciho systému chyb
v pfizi, ktery se nechd sjednotit s disticim systémem Uster
Automatic a realizovat bez nadmérnych ndkladl po strdnce tech-
- nické s prostPedky, které jsou dnes k dispozici. Jako vhodny
zéklad se nabizi dimyslnd klasifikece chyb v p¥izi,

P¥i klasifikaci systému Classimat jsou silné mista v pri=
21 po zméfeni za¥azovéna do 16 skupine

1. 0,1 (cm]- 1 [cm) Délkové déleni piize
2e 1 [em]~ 2 [em)
3. 2 [em]- 4 [em)

4., 4 [em]e vice




1. 100(%]= 150 [%) TlouStkové déleni prize
2. 150 (#] = 250 [%]

3. 250[%)=- 400[%)

4. 400[%)a vice

7.2.1. Rozbor chyb v piizi

Viechny staplové - piedené p¥ize vykazuji jisté charakte-
ristické nepravidelnosti., Tyto nepravidelnosti miZeme d€lit do
3 !kupin .

1) yNestejnomérnost"

Nestejnomérnost p¥ize zplisobend nahodilym rozdélenim vldken
je charakteristickym jemem u staplovych p¥izi, Prize vyka-
zuje zmény v prifezu cca * 40(%], Toto koliséni je zdvislé
ne jemnosti vldkna, druhu suroviny a sePfizeni stroje. Vie-
obecné je toto kolisdni pripezu zndmo pod pojmem ,nestejno-
mérnost prize" a lze je mé¥it podle aparatury Uster B.

V praxi se nestejnomérnost prize uddvé v hodnotdch U[%] nebo
CV(%), Do této rozmérné t¥idy pat¥i i periodické vady piize.
Vyhodnocovéni téchto vad se nazyvd spektrografie.

2) Imperfekce - drobné vady piize

VétSi nepravidelnosti, jako nep¥#, silnd a slabd mista a nop-
© ky nezyvéme imperfekcemi - nedostatky. Jsou viak relativnd
Fidké, tekie mdlo kdy ovlivnuji hodnotu U[%lnebo CV[%)a je
vfhodné je poditat zvld¥t. PFiristek prifezu se normilnd
pohybuje mezi + 30 =100 (%#]u silnych mist a zeslabeni - 30
a% - 70 [#)u mist slabych. Nopky se mé¥{ p¥i vztainé délce
Jedem mm, P¥i hodnoceni se uvddi podet drobnfech vad na 1000
metrdi piize.



"3) uChyby"- silnd, tlustd mista

P¥i odchylkdch vdt5ich ne? 100 % priifezu piPize a délce vét-

81 neZ 1 [cm]mluvime o chybdch p¥ize.
Uvéddéji se na 100 000 metrd p¥ize. Cetnost téchto vad je

velmi malad.

cca 300 000 metrd prize.

T.2.2. (Popis aparatury Uster Zellweger a Uster Classimat

~ Systém_Classimat

Classimat zahrnuje jak postupy, tak zaPizeni a dimyslné

& pomocné prost¥edky k praktickému pouZiti této teorie k podet-
né doloZené, objektivni jakostni kontrole a docileni optimdl-
~ nfho 3i¥téni piize,

Klasifikadni systém Classimst

a) T#idi se podle priifezu a délky

- b) Jednotke prifezu je procento v kladném smyslu

 703 Klasifikaéni hranice jsou stanoveny u délky 0,1 cm, 1 cm,
2 em, 4cm & u pri¥ezu 100 %, 150 %, 250 %, 400 %

8) KaZdd t¥{ida je oznadena a je ohrenidena dvema prifezovymi
a dvémae délkovymi klasifikednimi mezemi.

Oznaéeni a podet t#id

A4 By C4 Dy

Ay By G5 D4
A; B, C, D,

A, B, C,y D,

Klasifikaci prize provddime s pomoci klasifikadniho pristro-
je Classimat,p¥idemZ podet zjistényech chyb uvddime v prepoc-

tu na 100 000 metrd pPize, Doporuduje se na 1 zkoudku pouzisb
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- Obrdzek &. 2
~ Koreldtor

; EE cCorrelator

Winding speed
Spulgeschwindig

keit

Vitesse de bobinage

|g g|g|g|g|g] mime
w|o|o|®|S |
60cm [ - | - 27|21]1.8
Reference Length 4.0 g 2481311
Bezugslange 30 J27]2a[8[12]10]oB| Type of Fault
Longueur de 20 18 ]1.3]1.1 0805 ms
Reférence 1.5 Q.2phoJaslos UaAM-AIB
uam-c 1.1 JOo8|o6 Jo5
6,0cm
Sensitivity
%N 240078

Fig.1. USTER CORRELATOR zum Festlegen der Einstellungen fir die USTER AUTOMATIC Garnreinigungsaniage




Pro mé¥eni hmotné nestejnomérnosti pramene, prdstu a prize

bylo pouZito zafizeni firmy Uster - Uster model B.

Schéma zapojeni pFistroje. Obrdzek &. 3

.——l ’-—_ SROVNAVACI

0SCILATOR

Pl CRAFICKY

ldikannf

' |
P&IaTRO) Tioaer | |
1 W L el

——I I—— o iTe

Obrézek ¢, 4

Celkovy pohled na pristroj Uster B

T

——_ D




 7.3.  Kvalite hotové piize z hlediske vad D,_a suma 6

| Vady vyhodnocené Classimatem a spadajici do t¥idy D, jsou

E'vndy maximélni velikosti, tj. pPes hreniei 4 cm délky a 400[%]
Vady z hlediska § 6 zahrnuji vSechny vady siné&jsi 400 %,

tj. vedy A4, B4, 04, D4 a vady delsi neZ 2 cm, tj. vady Css DB,

) pPi primérné nestejnomérnosti 250 %. ProtozZe do 03 a D3 jsou

: zapoditdny i vady 04, D vyhodnacuji se souctem:
: 4

f A‘ + 34 + 03 + D3 =36

Jednd se vesmés o rudivé vady ve vyrobku, které je nutno

~ st¥ihacim zafizenim odstranit.

Ze statistiky firmy Uster vyplyvd, Ze veikeré chyby se
 daji ¢lenit podle urditych pridin vzniku.

{i’] p¥i&ina vzniku

gpatny ndvin, mékké civky
cizi pPimési

silnd mista

hrubé prize

smichédni p¥ize

nopky

nestejnomérnost

ostatni

Tabulke ¢, 4



?j Ted. Pridiny vzniku nestejnomérnosti a jeji disledek
| hé findlni vyrobek

Nestejnomérnost je vZdy neZdédouci faktor p¥i zpracovani
textilniho materidlu. Nestejnomérnost zpravidla vznikd na sﬁ%j-
nich zarizenich, kterd nejsou dostatedné se¥izena, nedodrZovd-
'i nim technologického postupu a podobné. V kaZdém pFipadé se snae-
~ Zime kaZ¥dou nestejnomdrnost v prib&hu zpracovdni textilniho ma-

. teridlu potladit na hranice pro nds piijatelné.

~ Te4.1. Rozbor p¥ifin nestejnomérnos$s protahovaného pramene

a pidstu

Nestejnomérnost protahovdni prameni miZe byt zpisobena
;glﬁha faktory, jak ze strany strojniho za¥izeni, tak ze stra-
éi.'ohuluhy stroje i vlastniho materidlu. Vysoky podil na nes-
. tejnomErnosti viak md hlavng strojni za¥izeni a to zejména:
gtsttav prutahového Ustroji

E’ usazeni protahovacich vdledkd

};:twehlost prochdzejiciho materidlu

= pFitleky vdledki

Pro zajiSténi kvality pramene je nutno volit optimdlni

i optimédlni pritah., PFi protahovéni je hlavni pohyb

n. Rozdilnd délka a rozdilné t¥eni vldken v pribshu pri-
protahovacim zafizenim zplisobuje celkovou neste jnomérnost
1ého produktu,

Nestejny stupen napi#fmenosti vldken mé podobny vliv na
omérnost produktu, nebol vldkne se musi nejprve napiimit
'?;.tan Je jim umoZnfno se smisit s ostatnimi vldkny.



' T.4,2. Pridiny nestejnomérnosti pFize "

Zjemnéni pPdstu v p¥izi je vysoké (ssi 20 nds.). 2 tohoto
Je nutné kvalitni pritaZné ustroji dopPddaciho stroje.
tejnomérnost viak miZe vznikat v disledku Spatného sePizeni
ebo opot¥ebeni pritazného ustroji. V podstaté miZeme Pici, Ze
vliv na stejnomérnost prize méd stejnomérnost prdstue. V
T béhu predeni viak mohou vzniknout nestejnomérnosti prize z

8chto dtivodi:

?ﬂ.tﬂistni priutahového Ustroji

» poSkozeni nebo opot¥ebeni Feminkd

- poSkezeni nebo excentricita vdleckd

= tvrdost a zatiZeni vdledkl neodpovidd poZadavkim

» celkovy stav stroje, tj. lehkost otddeni pFdstovych civek,
- stav vodicich tyéi , stav vieten, stav pratencové lavice a

~ Jinych elementl je nedostatelny & nebo poSkozeny



8. VYROBA PRIZE

Polotovatem pro vyrobu desané piPize je vldkenny pramen
vyrobeny z vlny,nebo stii%ovych chemickych vldken,klasickym
zplisobem - esanec, nebo pramen vyrobeny konvertorovym zZpl=
. sobem, trhinim nebo Fepinim kabeld,

Vlnéné desance se sprddeji v prizi :

a) v reZném stavu

obarvené nebo potiskované na Zédany barevny odstin

| ¢) samostatné na 100 % vlnénou p¥izi, nebo se misi ve stano-
veném poméru (manipulasei) s Zesanci vyrobenymi z chemic-
kyech vldken

P#i spPddéni v reZném stavu se vlinéné &esance pro vyrobu

? Jemnych p¥izi perou a Zehli, aby se zbavily neZédoucich zbyt-

; ki masticich prostrfedki,pouZitych pri vyrobsé Sesanct a na nich
: pPichycenych nedistot, prachu a mazu, nebot by zplisobovaly

- shorSeni spredatelnosti.

| U barvenych & nebo potiskovaenych vln€nych Sesanci je pra-

- nf a Zehleni souddsti technologického procesu.

- 8.1, liiseni e melenZovdni Sesanci

Ukolem miseni e melanZovdni je dokonale smisit materidlo-
nebo barevné komponenty - podily ve stanoveném pomsru tak,
vldkna jednotlivych komponent byla stejnomérné rozlo¥end
v celé phddni partii.



j: 0d miseni poZadujeme, aby vysledny pramen mél poZadovanou hmot-
i?-ilst a Wyl stejnomérny. Miseni se provddi na zdkladé misiciho
:'piidpisu, vypracovaného manipulentem zdvodu.

:i:lﬂaiei pPedpis obsahuje tyto udaje:

%i1) celkovou hmotnost partie

%.2) hmotnost a procentuelni podil misenych komponent

'3 3) hmotnost prament jednotlivych komponent

f_#) moZnost druZeni ne jednu hlavu (u posukovaciho stroje)nebo

druZeni na cely stroj (u melanZeru)

Na zdkladé misiciho pFedpisu se provede vypoéet miseni

~ JehoZ vysledkem je poet druZenych pramend jednotlivych kom-
;t;nnlnt. P#1i vypodtu miseni vychdzime p¥i stejné hmotnosti pra-
Fiﬁuﬁ z véhy jednotlivych komponent a jejich procentuelniho po-

chdzime pPi vypoltu z délky prameni jednotlivych komponent ve
k celkové délce vSech komponent nebo z celkové predkld-

hmotnosti prameni na stroji.

Zékladem miseni prameni je druZeni a protahovdni prameni,
- pritah zpravidla odpovidd podtu druZeni, takZe p¥i miseni
hmotnost pramen v podstaté neméni, liiseni se provddi na:
posukovacich strojich -~ kde se podle manipulace opakuje 2x -
- Ix

na misicim stroji - melanZeru I

Zjistime-1i, Ze po miseni zv1d5té pro vyrobu jemnych pii-
obsahuje smiseny desanec vétSi podet nopkl, pak se provédi
; véni jehoZ cilem je zlepiit spiadatelnost p¥i pPedpiddd-
:.a dopPdddni a docilit vydi{ kvality piize,



. 8.2,  piedpiddéni

i fkolem pPedpPddéni je vyrobit z Sesance prdst poZadovanych
?fﬁ&aatnoati. P¥dst vznikd zjemnénim Sesance v tenky pramének vla-
;flll uloZenych do rovnobéZné polohy, zpevnénych zaoblenim nebo
;fé; aym zédkrutem., PPdst se naviji k¥i%ové nebo rovnobéiné na du-
%%tinkn do tvaru civky, Musi mit tyto vlastnosti:

33, poZedovanou tloufifku - &m, tex; il

Gfi stejnomérnost v tloudice jedﬁotlivﬁch pPésti

- 3. stejnomérnost po celé délce

. soudrZnost, Cistotu a hladkost

dokonalé promiseni vldken a jejich urovndni do rovnobézZné

A By LAy B B4
\J oy LY
¥

Podminkou pro vyrobu pPdstu poZadovanych vlestnosti je:
kvelitni esanec poZadované tloudtky a soudrZnosti, meximélni

stejnomérnosti a distoty s potfebnou vlhkosti materidlu

sprédvné zvoleny technologicky postup s pFesnd stanovenym dmu-
. Zenim & pritahy pro jednotlivé pasdie
3e sprdvné seifizené stroje podle technologického postupu
4. dobry technicky stav stroji a jejich distota
obsluha stroji v souladu s technologickymi postupy
B Whodné klimatické podminky

Zékledem piedpiiddni je opafované posukovdni, tj. druZeni
E@”_tahovéni pramene Cesance., Opakovanym druZenim se dosahuje
véwni nestejnomérnosti. Opakovanym pritahem postupné zje-
; Sesance na pidst 74dané tloudfky a urovndni vldken do
I?:_?-!ﬂ‘ polehy. Spolednym plsobenim druZeni a pritahu doséh-
" dokonalého promiseni vldken v celé Hifi pPddni partie,



8.2.1. DruZeni

Dru¥eni je spojovéni nékolika premenii a jeho cilem je do-
sdhnout stejnomérnosti vysledného produktiu a promiseni vldken,
Vyrovndvaci Udinek dru¥eni se projevuje na mnoha vlastnostech,
charekterizujicich polotovar jako je :
= prumérnd délka vléken
> priumérnd hmotnost jednotky délky
- = pomérné zastoupeni jednotlivych druhl vldken
= rozdily v barvé a pod.

PPi druZeni se predpoklddd vyrovndvédni nestejnomérnosti
| za téchto podminek:

- 1) tenSi pramen nebo misto v pramenu se vzdjemné pPekryvéd s
tlustSim pramenem nebo tlustSim mistem v druhém pramenu
Za téchto podminek se nestejnomérnost vyrovndvé.

2) tendi nebo tlustii pramen nebo misto pramenu se piekryvéd
stejnomérnym pramenem - nestejnomérnost se sniZuje.

3) V p¥ipadé, Ze se pPi druZeni setkdvaji navzdjem tendi nebo
tlust5i miste, tend8i nebo tlustii prameny, zlistdvd stejno-
mérnost stejnd, ale nezvydiuje se.

Z uvedeného vyplyvéd, Ze &im vétii je podet druZenych pra-
s nebo ¢im se vice _krdt druZeni opakuje, tim w&t3i vzniké
oklad pro odstranéni nestejnomérnosti. DruZime-li prameny
ch meteridld nebo bgrev, promisi se vldkne mnohondsobnéd.
Disledkem druZeni je v kaZdém pFipadé zmenZeni nestejno-
ti produktu., Tento zdvér se dd matematicky formulovat

1
P .v V? v vg + 21V, v, (%] @

- yvysledny variaéni koeficient

.= variadéni koeficient pramene &, 1
= variadni koeficient pramene &, 2

. mamas kY v d YrAawmalTenns Ptrn-‘ d R A ok e e S oY f i a8 o 4 \




' 8.2.,2, Protshovdni

Vzhledem k tomu, Ze desance maji znadné veétsd t1loudtku,
ne# je jemnost konedného produktu, tj. p¥ize, nelze provést
~ protahovéni v jednom stupni. Proto se proces zfenéb%éﬁi pro=
tahovdnim provddi na vét3im podtu posukovacich stroji, zpra-
* vidle ne 4 pasdZich. Hlavnim tdelem protahovdni a druZeni je
1;§&apéit strukturu pramenfi, zvysit jejich stejnomérmost, zvy-
~ 8it stupen nep¥imenosti vldken a orientovat vldkna ve sméru
:llw produktu, ¢imZ se docili i hladsiho povrchu. Protahovénim

- se sleduje ztenSeni desance na poZadovanou tloustku pPdstu.

Podstata_protahovdni

Protahovénim se vlédkna produktu vzdjemné po sobé& pohybu-
34, rozdéluji a uklddaji ve vét¥i délce. P¥i protahovini se

~ vldkna odvddéji z prutahového Ustroji rychleji, nez se dodd-
- waji piivddécimi vdlefky. Pomér rychlosti odvddéné k rychlosti
3 rivddéné je prutah,

Priteh je moZno matematicky formulovet takto:

-2

= rychlost odvddénd [m/mjn]

= rychlost privddénd [m/min)

A Tt
- ®

- jemnost privedend

- Jjemnost odvedend



Jednim z hlavnich faktord stejnemérného protahovéni je
giiiltateané kontrola vldken v pritahovém poli. PFi pritahu
i}!lllki vzdjemné t¥eni mezi vldkny a tim nastdvé nebezpeéi,
jili se vlékna nebudou vytahovat ve stejnomérném mnozstvi. Vy-
i:t.hnvnné vldkna meji snahu strhdvat s sebou vléknggse ktery-
;iﬂ.Jsou v dotyku na v&t3{ ploSe, co¥ se tyké zvldsté vldken
atSich, které jsou pP¥i pritahu obtiZné kontrolovatelnd,
Nestejnomérné vytahovéni vldken zplusobuje nestejnomérnost
pduktu. Protd se p¥i kaZdém pritehu musi vldkna v prita-
poli kontrolovat. P?i predprédéni jsou vldkna kontro-
éna h¥ebenovym polem nebo obihacimi pdsy, pPi dopPéddni
trolnimi védledky nebo obihacimi Peminky u vysokopriitaz-
za¥izeni, PFi kaZdém pritahu je nutné pevné a pruiné
vldken mezi odvddécimi vdleCky. Horni odvddéci vé-

se proto pritladuji ke spodnim zdvaZim, nebo pruZinou,
pPevodem, hydraulicky a pod.

Velikost zatiZeni se ¥{d{ tlouStkou produktu a &im tlus-
Je vrstva vlédken, tim vétEi musi byt zatiZeni. Pevnému

I vldken napomdhd ryhovdni vdledki. Pru?né sevieni vli-
. vytvd®i pruiny povlak horniho odvddéciho viledku. Pru-
t: povlak zvy3uje kontrolu vldken uloZenych zv1&sté v krajich
prament a zabranuje podkozeni vldken, kdy pPi velkém zatiZeni

f; nastalo jejich drceni ve svéru mezi odvédddcimi vdledky.



Obrédzek ¢. 5

. Zméne stladeni vldken v pritahovém poli v podélném Pezu produkiu
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 8.2.3. Zpevnovéni prament a p¥dstu

| Protahovdnim se vldkenny produkt - pramen ztencduje, zmen-
'}ﬁije se podet vldken v p#idném prifezu, &imZ se sniZi i jeho
L’Oﬂnoat - soudrZnost,

P Aby se mohly tyto polotovary navinout na civky, transpor-
iﬁ_vat a ddle zpracovavat aniZ by nastaly nepravidelnosti v tlou-
e, musi byt zpevnény.

Po vystupu z pritahového pole je nutno protaZeny pds vla-
spojit v pramen a zpevnit zakroucenim nebo zaoblenim. V
lndch Sesané piize se zpevnovéni pramenii provddi nepravym
5;ﬁ~ atem & zpevnovéni pFéstu zaoblenim nebo mirnym pravym zd-

NejdlleZitéjs{f technické a technologické parametry po-

sukovacich stroji

. 2 b ‘ .

Predprdddni se v pPddelndch desané prize provddi na sorti-
tech posukovacich strojl,z nichZ nejpouZivanéjSi je sortiment
NSC Schlumberger, vhodny pro predpPdddni st¥ednd jemnych a
yeh vln a chemickych vldken.

Tento pripravensky sortiment se sklddé ze 4 pasdZi posuko-
stroji.

pasdZz jsou jednohlavé rychlobéiné posukovaci stroje se

1  Fadym hfebenovjm_pq}em. Prvni pasdZ méd automaticky vyrovnd-
1  nostojnomérnosti;.kterf pracuje s Ulinnosti + 15 % p¥i vstu-
f}l sniZuje vykyv a nestejnomérnost na + 1 aZ 2 %. Typové

' je GN 4 R.

. Je rychlobéiny posukovaci stroj s dvoufeminkovym vyso-
: AtaZnym zafizenim, nebo rychlobéiny posukovaci stréd] s jed-

h¥ebenovym polem (vhodny pro pPdsty do 600 tex).

- 1R -

%
% -



Tabulka &. 5

SloZeni a zdkladni date pPipravenskych sortimentd

Podet Podet Konvi visled. £ ) Odvddéci
Padd¥ Druh stroje o hlav |nebo civek | prament DruZeni | Pritah |rychlost
Stroju| na stroji| na stroji| na stroji v [m/min]
NSC = Schlumberger
I. Jednohlavy intersek- 1 1 1 1 10 = 12 5 = 15| 40 - 160
ting
1I. Jednohlavy intersek- 1 1 2 2 4 - 5| 5 = 15| 40 =160
ting
111, Jednohlavy intersek- 2 1 2 4 p 5 = 15| 40 - 120
ting
IY. Posuk. stroj s jedno?. 4 3 -4 12 - 16 24 =~ 32 2 5 = 10| 30 - 60
h¥ebenovym polem
nebo
IVe. | Posuk. stroj s vysoko- 4 3 =4 12 = 16 24 = 32 2 10 = 30| 35 - 7O

prataZz, s dvoureminko-
vym uUstrojim

4 L)
)



E. 6

dlile?it3j3{ technické a technologické parametry stroje FM 4

ukovaci Podet 12 - 16
Odstup [ram) 275
Polet prasti 2
predklddand [ktex) 15

Vyslednd [ktex) 145 = 0,25

Normdl. délka [mm] 200
maximil., délke (rom) 300
Poddvaci [mm] 40

Protahovaci (mm) 25 - 50
Pi#itladné (rm) 70
Vjbshovd 12 hlav | (memifi'] 160
V§bdhovd 16 hlav | (m. mif') 160
Zaoblovaci 12 hlav| [zdv.mifi'l | 1100
zaoblovaci 16 hlav [zdv.min“] 1000
3t 12 hlav (kg) 4500
16 hlav (k&) 5850

pritahu 10 - 15
p poddv, - protahovacich vdledkd | |mm] 340




.630 Do i"a'd i

Dop¥dddni je uzavienym vyrobnim procesem pFredeni,pPi kterém
se z pPdstu vyrdbi p¥ize. Proces dopPdddni lze rozdélit do téch-
to dil8ich operaci:

_ 1) protaZeni pPdstu na pozZadovanou tloudtku (tex) piize
?_2) spojeni vldken zdkrutem v pPizi

" 3) navinuti pFize na dutinku do tvaru potdde

——————————————— — T —— o —— ——————————— -

; 1) stejnomérnost

g.z) Eistotu a hladkost

i 3) poZadovanou jemnost

i 4) poZadovany podet zdkrutl

; 5) poZadovanou pevnost & taZnost

Uvedenych vlastnostii_pFize_se_dosdhne za_téchio pTFedpokladi:

1) p¥dst md poZadované vlastnosti a je vyroben z vldken odpovi-
dajicich poZadavkim vlastnosti pPize

; 2) dopFéddaci stroj je v dobrém technickém stavu, je sprdvné se-

: #izen, obsluhovdn a je neustédle udrZovdn v Eistoté

~ 3) p#i dopFdddni jsou v dilné zajitény vhodné klimatické pod-

minky

§ Materidl k dopPddédni se doddvd ve tvaru pidstu navinutém na

_;ililovfoh civkdch, Na jedné civce Wyvaji navinuty dva pPdsty.

Takto navinuty prdst se zaklddd do civednice dopf'édaciho stroje

t Je veden pPes vodici tyle k pritehovému dstroji. %rﬁtahovém

@Iltraji vznikd rozdilem obvodovych rychlosti mezi poddvecimi a

?lllidicimi vdledky pritah, V pritahovém poli jsou vldkna kontro-

_;Il!ill kontrolnimi védleBky nebo jinym zaPfidenim, které zajisdtu-

 Je stejnomérny posuv vldken a tim i stejnomérnou phizi,

e



Zjemnény pidst vychdzejici z priitahového ustroji se pl-
sobenim rotace vieten v soudinnosti béZce zkrucuje v prizi.
PFi jedné otddce béice po obvodu prstence se do zpevnéného
pPédstu uklddd jeden zdkrut. Zakrucovdnim se méni poloha vld-
ken z rovnob&Zné do spirdlové a tim se vldkna k sobé navzdjem
stladuji, nemohou se tedy ddl posouvat a ltvar se méni v pri-
zi. Pisobenim hmotnosti béZce, t¥eni béZce o prstenec a odpo-
™M vzduchu se béiec opoZduje me otddejicim se vietenem, &imZ
vznikd nepéti v prizi a ta se naviji na dutinku ve formé po-
tdde. Zpusob navijeni prize do tvaru potdde urduje pohyb prs-
tencové lavice nebo vietenového vozu, které jsou o#&ﬁény lis=

trojim pro stavbu potdde.

8.3.1, DNejdulezitéjSi technické a technologické parametry

dopPddacich strojl

Dop¥4ddni v Sesanych prddelndch se provddi na nékolika typech

. 8troji. V nafich prddelndch jsou zejména zastoupeny tyto stro-

GSSR
| 0SSR
Textime 2110 K NDR

V tabulce &, 7 jsou uvedeny nejdileZit3j¥{ technické & tech=
logické parametry stroje Textima 2110 K

Ne obrédzku 81 7 je celkovy pohled na stroj Textima 2110 K.
.-:-:' / 5 § . I : { : ‘j ! :



Tabulka c. 7

Vretena celkovy pocet

e
=
-

r1 tahové VD Avourell, Vy
Z&TlZP”" _ ' rutal
AR [U]

Zékruty rozsah [z.m) £y

=
Pritah rozsah 8, (= 50,6x
|

max. jemnost vyprad, prize [tex)

Obrédzek ¢, 7




parametry stroje DC 65

c i
Poéet vreten 6
Rozted vieten[mn]
Primér prstence 65/60
Typ pritahového jednoreminkové se tiemi
Ustrojil kontrolnimi védlecky
ZdviZné ustrojd pohyblivé lavice
Pritah 5=20
Zékruty [Z/m] 175=1520
Max. ot. vieten 9600
[ot./min]
: Doddvka [m/min} 5=25
; Pohon komut#dtorovy el. motor

Obrédzek é. 8

Celkovy pohled na stroj DC 65.
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Obrédzek ¢, 9
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vbrazek c. 1 rutahov

Obrdzek ¢, 11 Pohled na vretena DC
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Tabulka 3, 8 a,

Parametry stroje D@8 56

Polet vieten 408

Rozted vieten [mm] 80

Typ prttahového

Ustroji{ dvou¥eminkové

Pohon 2 asynchronni el.

ZdviZné Ustroji pohyblivd prstencovi
lavice

Pritah 9431= 60,2

Zékruty [z /m] 150 = 1200

llex., ot, vieten

fot/min] 12 000

Obrdzek &. 14

Pritahové dstpoji DC 56
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~ 9.1. Vjrobe pitdstu,

Cilem dkolu bylo udinit opatieni, souvisejici se zpraco-
ii!l#&lnoati vln&né p¥ize. Jako materidlu bylo pouzito Jdesané

? 100 [%]vlny o jemnosti 66 s - osnovni.

Ov8#ovéni bylo provadéno pro pidst Tt 500 a Tt 340, Cilem by-
i-iﬁ zjistit,rozdily v produkci sortimentu a ndsledujici rozdily
{rv kvalité pidstu a p¥ize, moZnosti jejich daldiho zpracovidni

- na dopiddacich strojich.

' Pro ovérovédni byl vyélenén sortiment ¢. 10 fi Schlumberger
 3972 a byl vypracovén smérny technologicky péstup pro prdst Tt
340 & pro pFdst Tt 5005

E°-1.1. Technologicky postup vyroby pridstu

Materidl vstupmjici do pripravenskéhu sortimentu je nutno
tit, za ulelem jeho snadnéjSiho zpracovéni,

Poméry, mnoZstvi a typ masticiho prosrredku jsou uvedeny v
edujici tabulce.

e 9

TF”.-h:nty gpik. prostredku MnoZstvi [kg]
itturol W 18 2
Al 10
190

mulse Spikovaciho prostiedku o koncentraci 2(%], t3«0,9[%]

f’ ‘hﬁwprostfedku z celkové hmotnosti materidlu.
Experimentdlné bylo zjifténo,Ze p¥i miseni je nutno pFidé-
:; maximdlni mnoZstvi vody,které je materidl schopen pojmout

zéroven pouiit propafovdni ng Lisseleine.
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1»!' sortimentu.

 Tabulke . 12

5.l113 ve zpracovdni na jednotlivych pasédzich.

Podstatny rozdil vSak byl zjistén v produkeci piipravédrenské-

V pribéhu zpracovini nebyly zjiStény Zddné podstetné roz-

V tabulee 3. 12 jsou uvedeny vykony a procentuelni vyuziti

Prdst Tt 340 Prdst Tt 500
Vikon (teoret,) VyuZiti| Vykon(teoret.) Vyuziti
[xg/hod] [%] [xg/nod] [#]
108 65,5 143,76 66,6
110, 1 63,8 143,66 66,3
99,92 69,8 138,92 68,2
96,18 70,7 143,45 65,7
91542 75,8 134,50 69,7
SN | (12)
;T. - skutedny vykon kg/hod
§3‘ - teoreticky vikon kg/hod
M - wvyuziti stroje
. 2 &, 13. Skuteéné vykony sortimentd .
PPé Tt 340 Pi"éqt Tt 500
(1 godfn (8 hod] I Kgg]on (8 hod)
70,75 566 95,75 766
70,25 562 95,25 762
69,75 558 94,75 758
69,25 554 94,25 754
68,75 550 93,75 750




Fadvd allUUWHUGEIIL e
Podle technologického postupu éini produkce pPdstu Tt 500
za 8 hodin 756 {kg).

PP¥{ vyrobé& prdstu Tt 340 &ini produkce sortimentu za & hadin

550 kg, coZ je 73, 3[%]produkce p#i vyrobé prdstu Tt 500,

941.,2_llestejnomérnost prdstu,

Podle GSN 800706 byly nea mé¥ricim pristroji Uster zjiStény
hodnoty linedrni nestejnomérnosti prddelnickych produkti ul%).
Zjisténé hodnoty jsou v ndsledujicich tabulkéch,

Vzédjemnd velikost linedrni a kvadratické nestejnomérnosti

. mévvztah:
CVep = 1425 « Ugg A @

Pro dalsi Xkvalitativni hodnoceni pPédsti byl& vyéisleny 3
Limitni kvadratickd nestejnomérnost cvlim podle vztahu 1,

Index nestejnomérnosti I % podle vztahu 3.

oty U % pro prdst Tt 340

 '“ lo méreni Linedrni nestejnomérnost
U %
1 4,8
. 4,9
3 550
4 449
5 5,0
or % =4,92
% = 6,15
n- % - 3’48
= 825’24



Tabulka &. 15

J"Lq!!‘nﬂty U [%])pro prdst Tt 500
;7' 51139 méPeni |Linedrni nestejnomérnost
U [%]

3,6

3,8

3,6

359

A5tD

Uge [#] = 3,73
OV p[%) = 4,66
Viin(g) = 2,87
n = 1213,59

I =1,6

Di181 zhodnoceni:

mn bylo zjisténo, Ze slabii prést méd vliv na zhorSeni

la I prize,

9.2, Vjroba pitize

Cilem dkolu bylo zjistit rozdily ve spradatelnosti piPéstu

a@ 340 & pPdstu Tt 500 , s cilem vyrobit prizi o jemmosti 21 tex.
Materidl - 100[%]vina |
Jemnost - 66°s -osnovni

§islo piddni partie - 163 083

- Barva - Sedolernd ( Uprava potiskovdnim-Vigoreux)

2@,1. gjistovini Tt piize

£ V tabulce &. 15 jsou uvedeny nsmé¥ené hodnoty Tt p¥izi,
%;-banioh z pPdstl Tt 340 & Tt 500



- Tabulka &. 15

Vzorek ¢. 1 - pPize vypfedend z prdstu Tt 340
Vzorek &, 2 - pPize vypPedend z prdstu Tt 500

[
o
B
H¢
19
B
|_l

Vzorek ¢&.1

Vzorek €.2

[tex] [tex]

21 21

2 20 19

3 20 20

4 20 el

5 22 22

6 21 22

; 4 22 21

8 22 21

9 21 20

10 21 20

1 21 21

12 21 22

13 20 22

14 22 22

15 21 21

16 21 22

17 21 18

18 20 22

19 21 22

20 22 21

y [tex] = 21
q [tex] = 0,72
4' [%] = 3’45
B ex] = 21

ftex] = 1,12
% = 5,35




9.2.2, Zéznam & vyhodnoceni poétu pretrhl piize vyprddané z

prdstu Tt 340

Tabulka &, 16
Typ stroje Textima 2110 K
0tdéky vieten[ot/min] 6960
Dodévke [m/min} 12
| Pocet pozorovanych
.jgiieten 208
Timtie 163 083
. Tabulke 3. 17 _Zdznam phetrhi
F Pofad, Typ p¥etrhu P¥etrhy Celkovy poclet
- &islo pata stred pata stied
é.i v zékrutovém
| poli 52 40 52 40
2 S némotkem 9 4 9 4
: : na predloze 1 0 1 0 .
" Tabulke 8. 18 _Zdznam navinutych metri piize
f‘lllla A | Sledované metry ve st¥edu potdde 838
B | Navinované metry ve stiedu a hlavé 3348
Navinované metry na potddi celkem 4464

::-'. - polet pretrhi

PPgy = PP, + PPy,

ve st¥edu a hlavé

- sledované metry ve st¥edu potdde

P - pocet pretrh ve sledovaném st¥edu potdde

= navinoveané metry ve sti¥edu a hlavé potdde



5"%1 - podet pretrhli na 1 smek
p - podet pretrhl m paté potédce

PPvh e 2

- dodavka

* gislo

Po dosazeni do
+ &islo

PPg),
PPgn =

vz tahu

PPgnm

PPgm
vz tahu

1]

PPyn

PPgpe 60 . 1000 a L

“Q'Hb - podet pPetrhl na 1000 vietenohodin

- navinovené metry na potddi celkem

podet sledovanych vieten

Po dosazeni do vztahu 14 vychdzi:hodnoty:

159,8
16
0

15 vychézi hodnoty:

211,8

24,49
1
16 vychézi hodnoty:

164,23
19%5

0,7



9.2,3. Ziznam a vyhodnoceni podtu pietrhi prize vypiddené z
prdstu Tt 500

a Typ stroje Textima 2110 K
0tddky vieten fot/min] 6960
| Dodédvka [m/min} 12
;rybéet pozorovanych 208
%jvieten
| partic 163 083

. Tabulka &, 20_Zdznem pretrhi

Typ pPetrhu Pretrhy Celkovy pocet
pata stred pata stred
v zékrutovém
poli 59 33 59 33
s némotkem 6 8 6 8
ne predloze 0 0 0 0
ibulke §. 21 Zdznam navinutych metrd pFize
A | Sledované metry ve stPedu potidde 838
B | Navinované metry ve st¥edu a hlavé 3348
C | Navinované metry na potddi celkem 4464

PO dosezeni do vztahu 14 vychdzi hodnoty:

d, &islo

2 PP = 31,9
3 PPg), = 0

Po dosazeni do vztahu 15 vychdzi hodnoty:
rad, &islo

1 Peg * 190

2 PPgm = 2Ty9



Po dosazeni do vztahu 16 vychdzi hodnoty:

Porad, ¢islo

1 PPy, = 147$33
vah - 29,38
B Wy = ©

' m ¢i zhodnoceni:

Podle vypodtenych vysledkl lze Yiei, Ze u pYrize vypréddané
2 pPdstu Tt 500 bylo zaznamenéno méné pretrhi, nez u prize

. wypPddené z prdstm Tt 340,

' 9.2.4., Vyhodnoceni zdkrutl

Podle SN 800701 bylo provedeno zjidtowdni zdkrutd piize .
PPddni zdkruty byly zjiZfovdny metodou nep¥imou s napinadem.
5téné zdkruty ne 0.5 [m)byly prepocitény na 1 [m}

Pené hodnoty jsou uvedeny v tabulkdch .24 a &. 22.

Vypodet statistickych charakteristik
" V§bérovy primérny podet zdkrutd ¥ [z/m)a vibérovdi smérodat-

odchylka byla spoéiténe na poditaci .

v = —s— 100 [%] @

- vybérovy variadni koeficient

- vybérovéd smérodatnd odchylka

= vybérovy primérny podet zdkrutd

byly podle (SN 010250 stanoveny meze konfidendniho intervalu
95 % statistické jistoty a 25 mé¥eni.

Dolni mez konfidendniho intervalu:

e Y-y - -_:__ (z/m]

Horni mez konfidendniho intervalu:

(z /m]

L4
= vybérovy primérny podet zdkrutil piize [z/m]

e {I.-s ( ]



ton-1) = Bodnota kritického rozdéleni pro 25 mé¥eni a 95 %
. statistickou jistotu (2,064)

8 - vybérovd smérodatnd odchylka [z/m]
~n - pocet méYeni

f_g;f:éeni vzorkl:
" Vzorek ¢, 1 - prfize vypPedend z pPdstu Tt 340
" Vzorek 3, 2 - prize vypredend z p¥dstu Tt 500

Tabulke 3. 21 Tabulka &. 22
vzorek 1[z/m] n vzorek 2 [z/m] 1
538 1 584
510 2 512
628 3 556
648 4 592
592 5 552
500 6 644
612 ; 582
530 8 576
574 9 480
504 10 666
496 11 640
504 12 564
496 13 522
576 14 510
566 15 682
494 16 564
552 17 578
572 18 580
624 19 536
540 20 598
632 21 560
474 22 620
472 23 556
582 24 598
564 25 616

= 550,6 [z/m] zZ = 578,72 [z/m]
__ - 52,46 (z/m] 8 = 48,67 (z/m]
r = 9,53 (%] v= 8,4 [%]



Tg:9.2.5. Vyhodnoceni pevnosti

Podle GSN 800708 byly provedeny zkoudky pevnosti obou

izi. P¥ize byly zkoudeny na trhadce Uster. Vyhodnoceni bylo
yvedeno zkuSebnou PCP Nejdek,

ulka . 23 Vysledné hodnoty pevnosti, taZnosti, triné délky.

nadeni vzorki:

ati stejné oznadeni jako v Cdsti 9.2.4.

Vzorek | | Pevnost [cN) v[%] TaZnost[%] TrZnd délka[kn]

Vzorek 1 106,73 12,6 10,3 5,82
Vzorek 2 112,03 13,6 8,6 544

19.2.6, Vyhodnoceni nestejnomérnosti
Podle 88N 800706 byly ne mé¥icim p¥istroji Uster zjiStdny

‘hodnoty lineérni nestejnomérnosti p¥ize U[#],podty ved v p¥izi.
'fiﬁténé hodnoty jsou uvedeny v tabulce ¢. 24 ,

'fj-~¢ni vzork:

Plati stejné oznadeni jako v 3dsti 9.2.4 a 9.2.5.

Vzorek u{#)
Vzorek 1 18

Vzorek 2 17

.i;;'--ceni indexu nestejnomérnosti I

Podle vztahu 4 byl vyhodnocen index nestejnonérnosti
Uef

Ulim

I =

= gkut, linedrni nestejnomérnost [,

17a _ Skut. limitn{ nestejnomdrmost (°/.)

ipodet pro vzorek 1

f
X Ze vztehu 5 pro Ulim

80 2 .
Uyin = |1 + 0,008 2 [/.]



Pokud neni jinak zndm vy Je nutné pouzit tabulky
Tabulka &, 25
| Jemnost vl. d fam] vy [%]

66 s 20,6 22,9
64" s 2157 22,8

LN e AN e D Y il

"rre mypodet podtu vlidkem v prizi plati vztah 2

~ Pro vypodet Tt, platis

e

a

7%, = . [tex]
1029

- Po dosazeni:

Tt = 0,412 [tex]
. = 5

Upyn = 12433 [#]

I = 1,45

cet pro vzorek 2

oty I byly vvypodteny jako v predchozim p¥ipadé pomoci
hi 4, 5, 2, 26, tabulky 3. 24 a tabulky &.25,.

!tv = 0,412 [tex]
51

“:n-" 12,33 [%]

I = 1,37
zhodnoceni:

PPize vypFfedend z pPdstu Tt 500 vykazuje index nestejnomdz-
i pPiznivéj8i , neZ prize vypiedend z Piéstu Tt 340

D pogouzeni je uvedena tabulke klasifikace p¥ize podle I.
8.26

Kvalite pirize
vybornd
primérnd

neste jnomérnd

vysoce nestejnomérnd




9:2.7 Vyhodnoceni nestejnomérnoati z hlediska vad
vyhodnocovanych Clegsimatem,

Vyhodnoceni nestejnomérnosti_z_hlediske vad D4 _af 6

——— Y — ———— —— —— e —

Tabulka &. 27
Nestejnomérnost na 100 000 m u prize vyprddané z prdstu Tt 340

A4 45 B4 47 C4 5 D4 4

s 31 B3 55 C3 1 B

A2 175 B 39 g 2 20 D22 9

BT84 | B g0 C1 34 D1 44
 Babulka 3. 28

. Néstejnomdrnost na 100 000 m u piize vypPddané z pPdstu Tt 500

. B4 2 P4
__;-35 - X 2 b2 o

® 1 438 .B 1 131 c1 63 D1 24

B 8. 29
dnoceni dle poZadevaného hlediska

g Vzorek D 4 £6
Vzorek 1 4 5%
Vzorek 2 6 61

{18{ zhodnoceni:

OvE¥énim bylo zjisténo, Ze slabdi pPdst méd ve vSech pripa=-
el priznivy vliv na vyskyt vad D 4 a & 6 méFenfoh na Classi-
atu, Oproti tomu ve viech sledovanych prfipadech md slab3i pidst
iv na zhor¥eni U[7%]pFize,

Ostatni ukazagele jsou ppoménlivé a nelze z nich urdit jedno-
f zdvér,



9.3, Vypied prizi z reinych partii.

P¥i zpracovdni re¥njch partii zpisobuje vyskytujici se maz
'il.dopfédacich strojich zhorSeny vypied. S timto lzce souvisi i
!Nfﬁenl podtu pretrhii., zejména pretrhy s nébalem, Bylo proto
ovedeno ovéreni vlivu na zpracovatelnost v piPipadé, Ze Cesanec
bude pYeprdn na Zehlidkdch v barevné,

Ov&¥ovéni bylo provedeno u nékolika pPddnich parii a porov-
E[ﬁvéno s pardii nepfepranou.

bulksa 5]'.810 30

;ﬁ'lo Druh Jemnost Stroj Odvddéei | Uprava
artie ﬁex] rychlost
[m/min]
reznd 21 DC56 8 nepreprand
re#nd 21 DC56 8 pFeprand
reznd 21 Textima 11 pFeprand
2 &islo 31
hodnoceni pretrhi
e |PPfetrhy Pretrhy v Pretrh s |Pfetrh na | Celkova
na 1000 Vh | zékrutovém | némotkem |pTFedloze zpracovat,
poli [%] [#] (%]
446,6 76,8 21,6 1,6 dobra
256,4 95 2,5 245 dobrsd
210 85,7 14,3 0 dobrd

hodnoceni

Z téchto zkouSek vyplynulo, Z%e se vyrazné sniZil podet
etrhil u pFizi, které byly v Sesanci plPeprdny a avivovdny
B8 Zehlidkdch v barevné, Zejména se sniZil podet pPetrhd s
tkem,



£ 9.4 Vliv dopiéddaci rychlosti na mnoZstvi pretrhi

_ Vliv #oprddaci rychlosti na pTFetrhy byl zkouSen u 10 par-
;iii, z Seho¥ se 7 partifi vypPddalo na pPizi Tt 21 a ze 3 partii
| se vypFadale piize o jemnosti Tt25. K dopPdddni byly pouZity
'fttroje Textima a DC 56.

- Tabulka &. 32

P¥ize vyprddand na tex 21

rtie Barve v [w/min] [ PFetrhy Stroj
reznd 8,0 446,6 DC 56
Gernd 10,0 64443 DC 56
Sedd 10,0 226,8 Textima
gedd 10,0 222,9 Textima
Sedd 10,0 218,1 Textima
gedd 8,0 174,6 Textima
gernd 9,5 37641 Textima
J
é¢. 33

vyp¥édand na Tt 25

Barva | v [m/min] Pretrhy Stroj
béZové 14,0 29842 DC 56
Sedd 12,5 58,5 DC 56
Sedd 14,0 165,2 Textima

i dalo pfehled o tom, Ze optimdlni rychlost pro vypPdddni
Tt 21 je v rozmézi 8 - 10[m/min) & %e vétii pretrhovost

: 4 ne strojich DC 56.

;ﬁﬁfp!.du pfize Tt 25 je tato doda¥kovd rychlost zvySena a% na
5 = 14 [m/min]

- O -



Situace v zdvodd PCP Nejdek ddvd moZnosti mnoha riiznych
( naci pPi zpracovédni materidlu. Nemé¥ené hodmoty rozhodné
?;;lou stabilni & budou i naddle ovlivnovdny z mnoha hledisek.
Ekeré hodnoty je proto nutné brét v urcité toleranci. V na-
{H':pfipadé vEak bylo nutné navrhnout urdité reSenf, které

o pro zivod PCP Nejdek vyPeSeno podle ndsledujicich bodfl,

ﬁhfriiat pro pFfizi Tt 21 a Tt25 ze 100 % vlny bude vyrédbén na
sortimentu NSC &islo 10 firmy Schlumberger, kde bude dodrZe-
- no pPedmiseni a zdroven Zehleni pfes zaiizeni Lisselaine.

2) Nutnost zvysit ddvkovdni atomiseru piedmisiciho stroje ne
maximalni mnoZstvi vody.

Takto vyrobeny piédst uloZit nejméné 5 dni v zavlhieném skla-
dé,

i!iﬂt ze specidlné oznaleného skladu bude na pPddelné ode=-
birdn v mnoZstvi pot¥ebném pro dopFfddaci stroje & bude v
paleté na pPddelné pFikryt folidi.

5 Re#né partie predpirat a avivovat na Zehlidkdch v barevni,
r; S ohledem na nepriikazné zlepfeni zpracovatelnosti a kvali-
ty pfi predeni z pidstu niZfiho Tt a na podstatné sniZéni
v¥konu pPfipravédrenského sortimentu ponechat v platnosti

- technologicky postup pro vyrobu prize z pPdstu Tt 500.

) Zachovat obsluhovest 600 v¥eten na doprddacich strojich
Textime a DC 56 s tim, Ze pradleny budou obsluhovat jeden
stroj se smésovou manipulaci 45/55 a zbytek se 100 % vlnou.

Situaci by pomohly ddstedné vyredit i vlastni klimatizo-
é sdly pro zpracovdni 100 % vlinéné prize, co¥ je zatim v
{padé zdvodu PCP Nejdek otdzka nevyiedend & proto bylo pii=

apeno k zdvérim uvedenym v bodé 7.

- 67 =
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