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Hlaxnin akalumnant.ho ndrodnfho hodpoddﬁntvi
Je znji:tit podstatay rﬁnt prodnktiv1t priei &
snifenf ndkladt @ tfm vytvorit predpoxiagy cuéimn
budaviﬁi nattriilai-technické sdkigdny a réstu éh
Zivotnf arovad na&@hn praéujiciho liau. ( §;

A4 téta aonvialosti J& proto nutné vyuifts méeohi
reacrﬁ a Sirokym uplatn&ntm pxngrag&wniﬁergaaizueb
préoo 8 vyuZfvdn{m nnjnovéjéi tae&ﬁi!y zajintit ‘?f
splndaf uvedenyels ihelﬁ.e 'j;

Podle provedenyeh prﬂ:kunﬁ v ndrodnim hospcdéfasvi
Jsou ncjvétéi rezervy v oblasti manipulace s natefi-»

ténito et&xkani*zaijala. V souvislosti se sav‘dénin
nové pragresivni teehniky, je nutno Fesit nc}mina :
dosud epenijqasu manipulaci s materidlem. Tato ottuka
Je zviéai dileZitd v oblasti tikajfof se msqa.pulaee
. 8¢ skld¥skymi vjrobhy, ktnré Je v nagich polﬁxuc#
-Jh&avginradroaam rezerv pro EvysSovdnd{ prcduktivity
préce. Kroms toho odstranovén{ namdhavyeh ru&nioh
praocl a prac{ nebezpednyfch p¥i manipuleci se lkidf;~
kjmi virobky, podstatng svyénje kul tura lidaké'prico.

Jednim 2 modernfech ays témt poskytujfofeh- u¥ivateldm
v¥hody p¥i manipulaci s materidlenm Je palctixaqg.

tlen, n proto se tuk‘ vldda na svén zaseddni n!kolﬁtrﬁt. ;
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Jdej{ vysnam nen{ stdle pln¥& docen¥n a vyhody, iﬁﬁré
pllatizaea Jjako manipnlnéni systém nabigf, zﬁntiraji
navynﬁity Xe ékedﬁ celdho ndrodnfho hoipedéfstvi
Palatizacc nesporné pﬁ¢obi na sniﬁovéni spoleéeapkyah
ndkladf a praeneati pfi nanipulaci 8 matoriélgm, a je
prote nutné pfedevﬁinuz tEehto hledisek posuxe&nt jejt
zavéd¥nl{ @ cilewﬁdoni“pfiutupovnt k jej{ roalizaei za

R tpolupribc viech hoapadtfnkych resorti. - I B
. o | Zavéasni paletizace je souZasn¥ nirodné na fiméni

S matoriélové prontitdkm a je proto nezbytné nntaé Jjejt

et

p¥es dopravu 32 X spotrobiteli. w%;,‘

ﬁbpéﬁné zaveden{ palotizace v nérodnfnm hesyudﬁﬁntvi

p!eat— hT
fedky 8 vhednymi tkladavymi objekty, ale je to. v prvé : |
, Fadd otdzka dobré organizace préce provddéni pctiubnyeh S
‘ ’ -} pi‘iprav a jednéni s ostatnini partnery o vséjmln pro- . '
pojen{ tohote syst&mu, aby bylo v co nejkratdf deb¥ |
doaaiena dnnymi TinanZnimi a materiélovyni pregt!bdkj
ce nojlepaich vialedkﬁ. ‘ ) ) ,“é“"

- Ji% pfi perevnéni pfapravy skléiskéha zbeii Qd vyrohni 1
‘linky do palet v &SSR a v sahraniéi 1ze konst:tavat. Ze

nen{ jen otézkou vybaveni skladd, mcch‘nizaén?i

v tusemnku neni dosaieno umérného peuzivtni palet v
disledku ehybijicieh paletisaénich etrcjﬁ, na .Jejichi
‘perizeni v sahrani&f{ nejsou deatateénﬁ finanéni a@:aje.
Tote nds nut{ k zamySien{ pouiit vliestnich paleautcn&-
tick¥ch a automatickych paletizdtort jejich¥ v#vojem

¥
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SR N souvislosti. Jejioh vfsledny soohrn Je vice, nel jejich

1.3 ggggggg;; o8 P
v rtuai kcnplaxni racienalisnce virobnihﬁ'procean
Je bczpodnineén& nutné Tedit aoaéaané ] potrebini vyrohy
tnké potFeby élavékn v této ¥yrobi, V Praxi ta§znnuend,
Ze nuni usce apalnpraaevat adbornioirtochnicky samdfeny
na vyrebnf Proces s oddboranfky zubyvajieimi se quvﬁknm
ve vyrnbi. » |
a 4 Pro depdngé provid&ni komploxni racionali:gca préece
"k; Je fedy rnshoénjici po-taj. pojetf o ptf:tnp ﬁlavaiho | ' L
.5 Fefitele uk»ln nebo hlsvatho 1n£onjra Projektu. Z teho
dﬁvodu nuai bt hlawvnf *eXitel ukolu vybavan sunloutni.»

: , )
%
Bk

-~ '&;'

‘ ‘kf -ehnpncatnﬁau potiednoun intuicf Pro sprdwné ur&eni iira
T ;k a hloubky celého FeSen{ idkolw JiZ% v jeho rozborové éétti, o
- I  nebol toto roshodmut! je souSasns limitem pro volhn jed—
'. 5 notlivych adhcrnikﬁ a specialistd v tfmu a pro cenn Pro-

 Jek¥nfch prac{. V praxi providfme ncjﬁact&ti nﬁkolik
variant rnSanI, z kterfeh po ekonomiak&n 1yho¢gﬁaanf

\ vybirdme tn nejerektivnéjii. ,

Hv V#-leéknm kaZdé xomplexnf ruoianulisaco vyrohaiha

pProceau by nslu h#t souliasnd se zvjacnin produktivity

; - préce také gﬂnkvitnl zvyﬁavnni nrevtn eslého prasovafho |

,Hi prostiedsf a pruoavnioh poé:inak odpovidajict normém o

: potfbbdn;praeusiciho Elovéka.
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2.0 Paletirace

2.1 « Pverba_ galatov&_jnggotgx
Pvorbu paletovd ~Jednotky pFi poudity prcsté palety
je moZno rozdslit na vlastni tvorbu nékludu palety -
a doplnndi&&gtvmrbu j-dnotky, &imZ rosumfme spolu~
vy tvifens svébytnd a dobie manipnlevatolné Jaénotxy
Viastn{ tvarbou pulatové Jednotky u ebalﬁ s kru-
hovou zékladnen Jo 1o0%e n { Jednotlivych vratev

t" ebald ne loZnou Plaehn palety a vrgt v»a n { " jako
‘opekované loZenf Jadnotlivich vratev obalﬁ na sebe.
Deplnnjici tvmrba paletové Jednotky zahrnujc
Prok1l 6ddn1 vretev prolozkaml 430 kon -
& e R { a sabezpeden{ /tixaet/ paletové éuﬂnotky.
tyto operace Jsou v&tsSinou zabespeéavéni sdsilky vidi
vlivﬁn vn& jSfhe okruhu pfeprnvy. o

9® 2.2 Lo¥ent dednotlivieh vretev obals

Pbdobné jako % ostatnich drubll obaldl jowleitni
vretev obald s kruhovou sékladnou gdvislé na maximél-
nfen va&jsfch pldoryenyeh obrysech a na jejich norme-
lizaci v sonlndn 8 poZadavky paletizsce. ,

Zésgdna pFi urdovdny tvorby paletovéﬁjeéhotky
'neatanovuﬁene Jen spisob ukldddnt stévajfefho obalu
na palctu. druh pxlcty & schenma vrotvy, ale nr&ugeme
téz optimélni vjﬁku,vﬁhn. zabe:poéeni a stohovdn(
pPaletoyé jednotky spolw s posouzenim podmfnek menipu-
lace, loZinyoh operac{ a Prepravy v dopravafch prost-
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2.3

Fedefch /%eleznidnfch, silni¥nfen event.plavebnfoh/.
Podle souhrau vEech t¥ehto podmfnek gnovu ho@not{me
technieké parsmetry obalu, svidsts Jeho rozméry a
tuhoet. Md tedy tdsadné technik, urﬁujiei tverbu paleto-
vé Jjednotky, mf{t vliiv ma volbu obalu & lze 5§nom dopo-
rudit jeho spoluprdei 2z obalovim technikem. %‘

Tvorba paletové Jednotky md ;6k1adni vyzngm i pro"
véeehny ndsledné operace nanipnluéni, lkladovaci, lo¥nd,
resp. dopravni. NeuvdZemow veolbou, napfiklad vytvofania
lahilni Paletové jednotky, miiZeme nep*{znivs avlivnit
nejen skladovacf s transportnf risika,ale i oolou reali-
zaei virobku resp. sboZf, Tyte pegativnf vliﬁy odstra-
nime - pouZitim deperuéenjch schemat lo¥en{ vrstev sbeZ{
/lanvi{/, )

rvrstvcng a_vyidka paletové Jednotky

v aanéalnjch podminkdch paletizace obald /lahvi/
lse sastévat zéandu, £e bez prolofiek vratvimo ‘na palet#
Jen ebaly nebo vyrobky k tomu pfispﬁ-oboné vrltviein
aystémen, ktcry Je aonédtti p¥edm&tu nebdo r:uionllni
tvaru pfednﬁta vyuiivd, Toto viak vétéinou nelge prcvést
u lahv{ a proto musime pounZivat vhadnyeh pspirovych
prolofek. V scuﬁ:anyoh pedninkdch existujf tcndence
novych !ixnénioh tochaik. Jako je napf. pontfvdni
smrititelné folie, kters umofnuje vylouait s‘sah 11deké
ruky pFi balens yqlotové Jedn@tky , ¥

ﬂkpltm proloéek ju sviﬁit tFen{ mezi vretvami a ve

.vét&in& pFipadft umeinit vystupkﬁm vméZknout se do pro-
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lokky a tim slepait prénéﬁqni il na dostate®né plose

& zashevgt svislow polohu a pFiregencu atabilitn.

U vyslovens mEkkyoh prolefek pFidrulovat ebnly /lahve/

v plivednf poloze a udrfovat kompaktnest puletevé Jednotky.
V ¥ad¥ p¥{padd md za ukol. vytvelrit destatcﬁniituhou a
rovaou plochu ‘Pro wkldddnf dal3f vretvy lggvi. K zabesz-
peden{ lahvi prnti vypadnuti krainiahrflﬁ lleuii bolnice
Prololek. vy&xu paletové jednotky p¥i paniiti dPeviné
palety prosté /800x1209 ms/ nenf{ v soulssné. éabi normou
nebo pPedpisy stanovcn& V¥sikou paletové Jednotky rosu-
nime vidy v¥siku zdk]ladu v&etna"palety /v¥8ku samotné
dfevEns palety prosté poSf{tdme bEkns 150 nqé

Maximdlal viskn viestnfho ndkladu nagfvéme pro jednotnoat
nézvealovi s ostatnimi druhy palet lo¥nou_vyikeu,

PF tom Pro manipulaci s paletovou Jednotkou ‘vychdézime

zésadné 2 vysky paletové Jednotky, kterd je neshodnjiei

pri naklidéni de prostord pFepravafch vesd.

V§dku pnlutové jednotky upolunréuje :

< vlasta{ hmotne&t,/vdhq/ nﬁkladu vshleden k ansnotti
palety & manipulaZanfch proatfedkﬁ g

- stahilitn nékladn /ittrun zase mife kladné kamponzovat
apréxut volbu tixanq/ ‘

- peinéavky odbErateld

~ komstrukinf pnramotxy obald, vertikdln{ rosnéry pProloZek
a tixuanieh pemﬁoek vibec

V ¥ad¥ pF{padd lze aepoxn31t komplexn{ potonsani v¥iky

paletovéd jeénotky

g
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2.4 Pestup paletovéag
0d v¥robnf linky postupujf vyrobens présdné obmly /lahve/
na seXazowvacy stiil, kde 8% automnticky aretna;( do jedné
vratvy. Po Bruvniai dosedne na lahve pfislnéné odninacir
hlava,kters upne se hrdls lahve o prfenese celon vratvu
do p¥felusné Prolodky,Xterd leff na dfevind palets prosté

& le#i v koncovd pala;i vdleZkové trati. Usatavenf
lnhvi aa Paletu y polcautunntického paletisdtaqu ¥{dar
pfiﬂlniné ob-luha rlné. U antomatického palcti dtvru
provéd{ vﬁechny nkony mimo loZent prolozek,aﬁu utomat.
Hlava se svedna Po edepnut! klesStin a vrét{ ge oypﬁnndgi
poloky nad :efazevnef Btll. Toto ge opaknjo 35 ° zida~
ného peatu pFeden stanovenych vrstev, Po éekeni nf{ eald

_paletové Jednotky je puletové Jednotka edsnﬁnta po vdled-
'kové trati k zaF{gens obalovacimu g smrlfavacimup
Jodné—li 8¢ 0 obaly s jiného materidluy,. Po piip
tviru, mabf ¥t vidy X viastaima paletovént piixyg obena
ednimso! hlava palotpvuoiho peleanto:atu nebt4an omatu,
Za¥fsen{ palegntenutu se musf projevit ns snﬂi Rl pe¥tu
Pracovafkd snnﬁ:tnaqfeh pit rovndni lahve do paldt na
konoi vyrabni linky. | |
Za¥{gen{ autonatu pla& nahradi viechny pracovniky . zdEf
poﬁidavak Pracovnich sil ma Binimum tak, ¥e stas{ pouze
praeoruik kentraluaioi sprdvnost chedn 8troje.

#

#
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e 4 W e

3.1 Podstata b 351 do nurﬁtitol nych rolii

Metoda balt&i do uarétitolnjch folif je*poklddéna
Za jednu g nsjmladéieh. Do evropské obalovi techniky
byla zavedena Jix zaéﬁtkem 60. let. Neadfitg se uplat-
nila p¥t apwtfobitelakém balen{ /masa, drﬁ’&&c, ovece,
chledba a pod,/ a pfi sdrufené nabfdce sku 3; nékolikg
kueovych vyrobkd, Polie po smriténi vytvotila dobrou
- kcmmtmlt mmiynlu&ni Jednotky. Ddle ge Q@likaeo
Tot#{¥ila 1 na fixaci $boi{ ng paletdch, 4%5
Relativa¥® snadnd technologie strojnfhe htloni Je
Sdste®nd odliing pro prebaly malg, stifednf a velké,
ale spolednym znakem vBech za¥fzenf pro bnleni ardéité-~
ho vfrebku nebo skupiny majf spoledné zdklaﬁni gnaky
l. viastnt ‘balfof zafizeni, které pFedaluje zboif
folif ;
| . 2, tumel, ve kterém dechdzf Xk surstovint r@&ﬁo teplem,,
. - : & k jejimm dokonelému pﬁlnuti k povrchn:» bmlen‘ho
' | predm¥tu, o . - ,,‘
ZvyfSend ochrana proti vlihkosti, prachu a zne&iéténi,
prisvitnost pFebaln /umaénujici dobrou viditelnost
& evidovatelnost obsahwy/, pikny vzhled, lepﬁf vyui{vdn{t
loZného prnttoru, usaadndnf manipulace i ti&f Ie se
nesvitiuje ebjom baleného zbe%{ a vliastn{ viﬁa folie
Je zan-dbatalnd - to jaen nékteré Z v¥hod, pzn které
se anrétitalnﬁnn balenf dostalo tak spentdnntho rog-— "
§{¥enf. Tento zpised je v souladu s poiadavkem doby

tvoFit co nejmendf g snadno likvidovatelnj eépad a

-

[
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3.2

- vislosti se sékazen nauipnlaoe ® b¥emeny téﬁ!imi ne:

vy, co¥ enuzuuje skladavéni Ba volnych proatra&atvieh.

8 tendenct sniZovat hmotnost Prepravafch obald v soy-

15 kg pro Zeny. Zkuienosti ddle ukdzaly, Ze p»ﬁhledny
obal né Psychologicky Udinek p¥i manipulaoi. E;ekaaatalné
se 8 reprihlednymi obaly oznglenymi v#straﬁaﬁu POZOR, axmos
manipulnje besahledn§31 neX s lahvemi g nkloniuami v pri-
hledném bnleni. Toto o v¥hodou vyuéivime pfi ptleti:uci.

Pixagg;g_ggggggg_galatové Jednotky

—-——

Snrﬁtitelnoat folif 1ze fixovat manipnla&ni Jednetku
se zbaiin balenym do nejrﬁznéjéich drubd ebalﬁ /Iahvt/ |
?hletavi Jednctka Je po smrEtin{ pfebalu &Y d&plodku o
toho i obvodového a uhloptféného stafenf nékltdn vEt- &
Zinon doatateéné zabezpedeng proti posuantf tvjth jod-
Botlivyeh kusi, Zasto i bes pouZit! daldfch zssiéfavacieh =
proitfedkﬁ Je také lépe chrén¥na pred povétrgaﬁtlini vli-&ﬁ‘

J

\!?

Tento zphsod baloni také debfe chrédnf zboZ{ pfed znaéii-
ténin, napf. nové ldhve p¥i doddvkdeh ze akléron. PFebal
podstatn® omezuje zcizovﬁni Jednotlivych kuaﬁ'nikladu.
Je pouZitelny i pro fixaci nebalaného zbeﬁi ng: pnleté. 1
nap¥®, aklérskych 'y kertaickjeh vyrobkﬁ, zojnéna tvarovs
neaourodyeh a neskladnyah, celych nevelkyeh strejﬁ pod.
Lze JeJ doporu¥it nlawvns Pro provoszovny s dostateéné -
velkym dennim obraten, kde nanﬁi praenaat do urdité niry
konpenzajc vy85{ ndkledy na obalovy materidl & ga¥igeni.
Projektové Fesens linky, pouifvajfef suritovact folie
P¥i paletizaci, vyZaduje ¥eSit otdzky nalozenfﬁpalety,
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pfedalens szritavact folif, sur3t¥nf. Pro kakdon z

= jnnnatinfch~opgraei autno volit, podle virobay #itunee,
pfislnany stupeﬁ,@&ghaﬁizace t.2n. paalit,pféﬁ,smréia-
vRcim tunelem polosmtomaticky Rebo automaticky paleti-
zﬁtor,;od'ktorého»pfijfidi pulétovi jednott;lﬁgivdloé-
kové trati k snrdtdvecimn za¥fzent. e




.

ﬁf

— Antonat na paletisaci lahv{ - DP 207/ 74
4.0 Eizapééet sautomatu na Raletizaci lahvy 4

4.1 2329§2§~22198dcv§§g dstrof

A/ !!poéat Zet pojf¥dscfch kol

S - i o

a/ Kontrola nérného tleku ve styku kola s nosniko,ﬁxf" I

¥

“Q=k.D.od

kde AQ ces zatfZen{ v[kp] . Q=§4OO kp

D ... primér pojffdscfho kola . D00 ma
b ... u¥innd AfF¥ka kolejnice t;égzo mm
k ... soulinitel 26visly na materidlyu :
i'... polet kol 1 = 4

. +
k= = = =5

k=5 jJe ntnsi neZ prfpustné k=90 pro kola z niteridln
| 42 26610

n? Kontrola mérného tlaku v 3epu kola . :ﬁ,

Q .

P=
l.d.1

. kde 1 ... délka miboje kola 1= 40 m
d ... prﬁm&r éapa di= 28 mn

400 o,




', Automst ua paletizaci lenys |

pattalmi tadng; 1la kp

A

S Porel. tent
0,08 soul. treny B&p&ﬂhﬁ

Polomdr Sepu il

. k . . B : N | ’
& = Q ( e fa . r ) W
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1 aﬂw potrom k pfekowfni odpord proti maﬁ“ﬁ% -
_.polwsr &ou R=5em

.-

ie m ;'?; ut [kp]
e, gmmm; valivého tFent
+e. sou¥initel Bepevého tPent
T e mlmh' €m

X ... soubinitel ¥yl
77T prott pegdm

_ nébe,

'k mia}m 3en pre j‘m kolo p¥i plnéam uti%cqi,

5

xka 1,2 . wo (o.c*r-w,as « 1,5)= 91 km

P= =

= 18,3 kp

N= ~ 1 \ [k'] ok
- 102 | | o

kds P ... sfla na obved¥ poj{Zdscfho kola !ul&,} xp
¥ ... poj{BdSe{ rychlost kol¥ky vau w/min

7¢ vee Colkovd iﬁim&t — ,

Yoo %éﬁimst» wha fp:!‘aMu osub.kol ??r— 0,96 '
Myees UBinnest Wha pravodn ozubd.kol 75+ 0,96 |
7,...' usinnest mtm pi‘eﬂdu uzuﬁ.kal 4[,::9,95

e = 0,96 .50.96 . q;;gs = 0,88 i
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e e
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Kde 2 ... Jo polet otdBex elextromotors »= 670 wt/uin |

B .o de Podat. efﬁﬁf‘;k’ podfEdectno kola [ot/m] |

| 9%8 postiaRomno xela vypolithne x pojfNesse rychlosti

V'R Demp oy Myt = —— 38,2 ot/min
o T Ea Ty oatetovan
 Celkoyy plrevod {1 = - — = 17,6
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Automut ng pu;,letinuei lahvy ~

Fekulta strojni XSK ! Iiet 2]
celkovy p¥eved = 17,6 rosd¥lfme ne t#4 pi‘tmay 13
1,8 155 pak 1-11.1.13
jednotliveé Prevody volime 11=2.38 4{'
1,=2,67 s
i§=2.76
Podet mﬁ pastorku. volime : 81- 21 subd |

Y ; Pi‘eibuni se mi¥e modul vypo¥ftat ge vzorce
@ '_,3.2.%t
N g | 1ee. Y os.2
. kde B, ... kroutfef moment phvodn kpen
: i ... celkevf preved ,
$; ... podet mubd pastorku |
€ ... je soubimitel ry}ndi‘ujiei jakost mutdridia
prozﬁcel»lz 010 /suby Janu cemento & kaleny
Y --- pomEr BfFky kola k modulu v naden pf-ﬁm& ¥ =10
N 7‘. «es oelkovd ulinnest '7: 0,88

o 2. a1 !
W g n= . = G. B
17,6 . 2&10021;0,88

e

Yolim pPro ’nham 30&131:11?6 ‘prevody medul m = 2
S = A, = -’= m = 2
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Bl ;ff,a_.i.!mam.eam ER
"f Wﬁo‘k ymm ‘Tostetagen kruknio "

"5“* m Ppasteriu :1 21

% =2,38.2 = 50

|
R
»' “ e

56 v

=8 =267 .2

ks il

o
o

7Y
wi
.

‘5 = 2:"?5“‘75{{_ 21 = 58

&
i

LNty
.s,=2.50
56

100
-8y =24

- 112
. ’5 =2 .21 = 42
| 116

u

o

AN
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M‘llyl‘iu

[ 3

H
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N
EE DR R

»
it

. :is 32. :

fradet uuvych vsdklencet! jednotlivfch &md& :

- | 914-1%2 . 42 +100 o
1. pFevod A = P = ; = 7lmm !
1 | o -2

s Dy+D, 424112
24 ' pFfeved B = - - 53
* : 2 2
ns +Bg 42 +116

'f : ‘7 ,3.;'91‘.“&‘70 = — = 76 mat
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e/ Priméry hlavovjeh kru¥nic

Dy = Dy + 2m = 42+2.2 =
Dh4=D¢"'21a=112+2.2 =
nﬁs=n5+2n=‘42+2.2 =
4/ Prim¥ry patanf{ch kruknie
Dp1= Dl-2,4n= 42-2,4 . 2 =
D‘pz-: D2—2',4m=100-2,4 « 2 =
I>p3 = D3 - o4m= 42-2,4.2 =
p4 = D‘“2.4E=112-2,4 « 2 =
I)p5 = D5 ~ 24 m = 42-2,4 . 2 =
DPG - D6 - 2" m =116"'2’4 « 2 =

e/ VipoSet rozteie

Volime tyto ¥{¥ky osubenfech kol i

1. preved D = 20 mm
2. pFevod D = 24 mm
3. pfevod b = 45 mm

f)
3
»
N
EEEE BB
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E./ Pavnestn{ vipoSe: osubenfch kol pedle ZSN 01 4686

s/ Komirola oznbonjeh kol na pevmnoet

Ozubené kolo.je vyrobene z oceli 12 010. Putorek nd
zuby kalené a cementované. Pro materisl ozubanfeh kol
oceli 12 Ol0 vyhleddme

e 2
G.'clov oh =19 ‘kp/n!_n

) U kol pro poj{Z¥dd&n{i se lniéuje ‘Pro st¥fdavé :atiﬁani
.~ ,, v obou smérech o 30 %, takZe

0 gov, on=19 = 19 . 0,3 = .13;3 kp/m?

UvaZujeme soukolf pro pFevody pro vSeobecné udely

8 klidnym pracovaim gzat{Zenim, ale s wlkyﬁjiem

" e ' se rédzy, volime trvanlivest h = 12. 500 hodfi » e
pro pastorek vypoé:ttine porovndvac{ hodnotu e 51 $

Gdov’ Oh 13:3 kp/“ o

, * Bychlostnf souZinitel pro ohyd Ton " edeb‘féhﬁe pro

.- ‘ . otdlky n = 670 ot/min & trvanlivost h=12 5& hoding;

r = 0,323
ohl ’

x;e‘_wé;%#b.;r .

" Tvarovy soudinitel pro ohyb Yon b odeéten? pcro
b&¥né osubenf o = 20°, £, = 21 subd pntorkn a pro
pfevod 1,= 2,38 odelteme :

yohl = 6,3 H ( #

Porovndvac! hodnota 1

dov.ohl .« T, 13,3 . 0,32
El = : = 0,675

J 6,3
ohl
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Také pro ozubené kole sjintine porovnédvacyl hodaotu Cop_?

2

"Rychlostnf aeuéinitcl Pro ohyb y,, " pro polet otdSek
2

670 670

n,= = 282 ot/min

Odeltene r°h2= 0,38

"!varavj aonﬁinital pro ohyb Yon " pro 5, = 50 gubl
2
ogzubeného kol-. s pi‘"edevy pomir 11 = 2,38

Odetems ’ohz = 3.&

Porovndvace hodno ta H

&ev.ohz . rehz 13,3 . 0,38 "
e u )
éh, = = 3.8 = 1,33
Yoh » _
o 2
‘ . Dovolenf satffenf{ soukol{ se vypod3{td se vzoree 3

Pda‘,:(lrocnin».bon.(“

Za c dosad{me men¥{ porovnédvac{ hodnotu v?poéitunou

nin'
podle prededlfoh vztahly pro néd% p¥{ipad to bude

-

c°h1 = O. 675

Do vzorce dosadfme za b = 20 mm
m= 2

@~ 1)1 /soudinitel presnosti
ozubenf/
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Mossdins do vserve

| rﬂar :

| ?m

kde M, - . mwkiai uamt prendieny eﬂmbé@k‘_y' mml:cn

® .{;' pel ' mtm

o meﬁicsy kroutfcf mnnt: ,
. M.620., ’k 7 620 . 0,75

“’.!ts 1.36-‘%”: 1,36 o 0’5539,75[1]“

R o 2,

ll
.
RS
ol
'§‘
w

P

= %3 xp

” " ebvykle’ u po&it‘.it P?*mm sila =1
= 1,2. 53,2 = 45,7 kp |

e nyn{f movném ﬂs& mil: o
Baoy = 95kp > P ¥ 45,7 xps teleke uw (navehRuté
vyhovuje,, nebol prenddend sfla u}ﬁuﬂujc dmlu‘

V'-;' . satike tuuunjeh xel.

e W

w .;,»«-.wwym‘ G o
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;’“;wf Kontrol

%Jf‘” m. s diagmn -f*urm soudinitel pm otla&j;fv iﬁ!.t"' : ‘;

R | ‘ﬁﬁ ’N‘korkn ’1 = 21 wm.“n,, e o L

Vypoftdme poromﬁm:( hodnoty pre otl;&ca:i:% |

; pro ocel 12 010 Je G{‘" o = 8 kp/ma’

.’ prc tmmmt h= }.g 500 hodin a pro a= 6_70 ‘ming

r

Do baEné ozubent &£ = 20°, prevod 1)= 2,38 a pedet

y.tl - 1,7

| dﬁndimf do vgorce @ e

: ¢a¢?§at1 CE X 8

v
Osubend kelo 3 m'i
- t¥ni xpho%mg :mlbmi kola neni Xeleno tim u;ﬁdy mﬁu;i “
Gldav ot ° 0% | 1
g 6"‘"*9*2 . G'wh“ 1,3=8.1,3 = 1044 kp/me?

o
S 670 670
U= 0,728 4 ”‘2 T—- 2,38
£y

[
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) gutomﬁvm palesttzaci lahv{

a &euﬁu ﬁe vsmc

| ot fl '
o= U ‘2 0,728

V nalem pﬁp@é& Je to hodnots °et1 = Cpyp = 2,526

—
I 1

Gaoviot | 10,4

PO o . 045

) "= '
y°t§ ‘ 3 0;78 ¥ %
é\ . ) %-& .:‘:

Porevnévaci hodnotu °niaj '\’?nadinu do vzorce

| Paoy = T Opjp + Do m . o

LR

Pak Pagy = 3,14 . 2,26 . za. 2.1,1=312kp .

B -Permndniﬁ' a y!udéoaou silou P1= 48 kp Ji¥ di‘fn vypoéi—

taéu, sjistime, Ze 1’&.*-{ 312 kp je v¥tS{ ned l’l & tim
sjistime, e osudenf je v#h#njiciq. -

Pedle stejného szplsobu ﬁontmlujeme drubé a t!sati sonkolf;
2.l_oukol£ - kcntrela. m pcv‘nost

GJQM oh, * Ton, = 13,3 . 0,38 ,
C . = 3 -h3 L ! ! = 0,8
033 *

yoh, o - 6,25 “E,

]

- ng 282
n, = : =106 ot/min ny, = Ny j

n; 106 B ¢
. ‘ - = 38,3 ot/min nigf?-',n5 $

i | - éﬂﬁ

egh4 = Olaaffoh‘"t°h4 - - 1503 . 0146
3@h4 ' 3,75

L]
L
(&
gl
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 Fokuita strojut | | | | . mg*mt@

*

Faov=""04y - Bom. ;(.u"é73,14.0.&.‘24}.2.1;; = 235 xp

b= 24 gm

1*2 = 1,2 *® -~1,z . 99,5 = “109 kp

P‘ 153 kp > ’1 ~‘199 tp ; uaheni ".V ’

‘ ;,_xtatrelq ns- otlaéaui V L ' .t
G"dov.atS 2 Ty oty 8. 0,45_%'
v 0,728 -+,

Pa-torok 5 B“S —
Pha kO 1,65

U _ = — 0,728“’5 u

»“10 ! B Fules

o
-
.~

L3 T - Tty

| Pggy = ;,14 D 24;,_‘2 CL1= soo g

¥

Fa otledent je 2, umu rmu vyhamjici, Pt
Paoy > i3
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| G aw,nts ; 8

13,3 . 0,55

.k |

; 2_42' Xp

2,1

}g., = m kP' > r,‘# 299 ki ;, osuban{ vyhawl |
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B |

mtam 't 0es3 v 5. 0728
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i X, = ‘191 kpem § 4, = 24 am

B N A

& > hmﬂ% na paletisaci labvl

o, T304 L a2 L m 120k
mti tamli;}nvy

o ?‘ia?é ;ﬁy::;tﬂtﬁi nel L

o/ Eontrela h¥f{delf na krat

Materd&l Rffdels je ocel 12 010, Gy y = 2 800 Mp/om®

| X, 4 | S
l Gder,t = ——t=~ /veipetnost a = 2/
| B n S | |

o 2800 »
,tdgv,kslvaiﬁ : """';" am kp/om® |

R R ST

| . aa
Gy?ti" -

2 .,

Yy, = 508 kpem ; dy= 27 mm
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'Iutmlu Ipﬁnk pmwm ma Bsn o 4&07
Mila:f 10§1ﬂh

P=X .v. 5 /umn:( sfla je w mg,f e
ke P ... exvivalentnf satfiont loftaka ] £ S
Ppoee zﬁﬁm ntﬂm 1en-x. [kp] $

Fipadl w'héut nauﬁinitol =1 L
Radidlng souStaitel x=1 &
P=X.V.P . =1.1.150 =150 xp

%/ 34kletaf trvenlivost walivfch lefisex
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mu-smw R C m» | Idet 34

. kde By ..o adklo@if trvanlivost valivfch :mzmm v

: u“ =ﬁ ‘1410 kpam

‘8a=¥,1=8.22 =176 m?= 1,76 on’

’ prownzf.ah bodindch

B eee wat stddex [1/»1;]

‘1 ‘
L o
m; ﬂth‘v#Ww
£

Dynnieti dnosmost loliska 6205 Cayn = 104%2; jc t!tﬁi
nel vy;eéitnd. tak¥s poulitd loZiska vyhe 5 - S

o/ tﬂ;ﬁéh pera as stiih a na otladeni

s"ttm*:" |
- 6(.:. 2 — 3 P :
8 R 1,2

N 1410

= 1170 kp" . !

1170
T .-

= 660 Wclz
1,76 -

T gowss = 90 xa{uz - vyhovaje

Otlalsni 3
Paoy = 1300 1‘1’/“2 |
1170

P= N — 7,7 xp/ma? = 770 kp/on?
1 . h ' 22;? '

P < Pagy - YYhOTRIe
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i)
g
%

C My= s /7,=$6 M=o
: I)Z ¢ = ﬁcs » éiﬁ Qo% = 9052

- 5
¥
L

102.%.0.52 = 0,42x¥]

- Yelda m'ﬂuciho olcktrmtcm s

= Zdvibact utro::f mﬂnjo sdvibhdnl a -pmieni
| . B bmm Jodn{umei Hiavy s lahvemi/. Abychou sannui

- W= O,B kv. :amnz nusine bi"mno bﬂtit pﬁ rmb&hu
& hlavné p¥i dob¥hum wtnn. poniijens notor ‘brzdovy,
ktery l‘ olﬂ:txomnati&ea drzdu uhnﬁowu pFime
v mtm ‘
~ Yolime metor t¥{fdsov§ asynchromni s alotk'mﬂia—f
kou mdon $yp APB 322 ‘patkovy s pPevedovkon s dviea
Selnfmi swknlimi; s Wto paranmetry

man B = 0,8V
’cﬁm nmrt A = 685 ot/:ln
prevodovy pomdr pPevodové akﬂn& i = 31,5
mm nonent 3

ak’ By = 5,0 m
sutieky B, = 3,5 km .
olejové ndpld 1,5 litra
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s/ Predbiiny m-ﬁnir }nﬁﬁnm&ho ‘FetBzovéhe kels ;‘éréfmo
‘ ' |
&8 vzorce 3 2
?% ng [ ] - ?
ase uvﬁuci ryohloat [n/nin] 0

kdq Vv |

»alaktmot e -

* ‘1‘ = 585 an; 4 = 31,5 o
.;2;:-._-— gwaasat/m i
-3 . 51.

D=

S

\‘,,,,x,- ,
oS T o o vy, s
e : T, g

. S -

: =;ggoac m, D =88mm
3, 14.21 8

o,

_ b/ V§peSet romtednd Wm

"1’" prm&r ﬂlcaﬂn Fetésu
t X re‘t.a *

Bl. oo Bi¥xa o:uh-n:é
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| automat ma paletizaci lahvf

Poudiijome jednobady 4 '..,’?c&wp Fotds pro xury ;méit‘ao
primiéy nwoéai |

ioe Fetézevého hi—: 3

D= *B .f‘j, [n]

hodnotw X vyhlléiuo s tab. 1 &sx 01 4811 po@io svoleného .
potu subd i"of&sﬁ?ﬁ% Xola § | :;:é:
velinme ;;oéat snbﬁ s = 11 . tau edpaﬂ:u ‘5‘3 3,55
déle volime vdlaiskw Feotisn Jndnoi‘adi /&Sy o2’ 3}11/ o
rosteldi t = 25,4 u m:-j posddji skon%rolujﬁc s
pevuost.

Primér m?teénﬁ‘*tmin:i.ce s

&.w«w

I | *naaﬂs.hs,ssesw:n

Pronsr petaf mm:. s
Do=Psk &, = 90 - 15,9 = 74,1 mm

Prinsr hlavové mnm. 3 L
D=D + O,54;= 90+ 8 = 96 mm

ﬁﬂ‘h osuben{ L
Bl = 0'9'1 = 0’9 - 12;7 = 11" nni

® L
2

i

B

o,
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X 'pre !st&s Se¥ 02 3311 o mtcai t = 25,4 m | e A
i y“?—-f-—-— = m&r

1 rlmr
; et&t vyhawjh

b/ llitnf tlak v quaﬁbn 'ht&:n ' o @

uru@lm ymrt fqtﬁ:m #1* ptttrleﬂ [kp]
2 e _ho;ptmﬁ Msa | |

2 Fet¥sulkp]

= 6500 kp 4 u,ﬂil,'sg
o © 6508

nwt?

asﬁ kp je v&tii uﬁ P 230 kp pm’te wmlmj

+

LT i PR
e, R A TR

) SO |

- : -

- pE— =3 Paov [kp/cnz]
7 5

‘kde ¥ ... plocha klmﬂm cmz]

Raov'

= 1,58 om® § r“, = ;209 xp/eg

melca#' ﬁmﬁ tlek v k1 whn ”’/“if

pr o = 127 Xp.

,58

oy = vmi ned ps 127 kp/u‘
Piov = mlp/en 10 o
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dutonmat na paletisaci labvy

.
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1 5.0 rnnkec “ﬁgep;_ sggi_ani
Autanat na pcletisuei 1ghvi Je uataven na icapi
vfrobni linky nnd aoéazovueim stolem g kter‘ho pﬂeniﬁi ho-
tové lahve na 3adnatlir6 palety a pomoof{ vile&kevé trati
Jsou labve advﬁﬁany k anrl%ov:cinn & balfofmu saiisaai

oy

| . 5.1 Zved aci gggianni

) _ K pohenu sﬁnﬁuaiho saf{senst Je pouzito aloktrantteru
v&ypu APB }22 s pfuvuﬂavkcu dvima 5eln$ai uankoltui a elektro-

. mngnatiekcu hrsdau vestavinon V*notern. V¥kon metoru Jo O0,8:%W ; ‘

| ’ktory plﬂﬁ'!ljiﬁ*ﬂdc ‘rovnomdrany svedac! pohyb vﬁqeh i&umnu
" /vSech drunfl a velikosti lehvi, uchopenfoh kledtinamt odnfwan
“f~hlary. Ba h¥{deli motoru e fet&sové kolo,kterd apolu 8 Teoté-
]- %em umoinuje svislf pohyb pﬁl odni{min{ lahv{ s8 nsfnsovaeiho
 'i5atc1u. Retas Js Jaﬂasftdy vﬁloékavy. ve apodaf Gésti Je upev-
4‘f n&n na dridku odnimac{ hlavy & volny kanoo tctézn a0 ukl‘dl
- do :ﬁ-obnikn fetésu v néni se takté: nais v olejové ldani.,é

| Rlaxtronatnr Je patkovj & Je upevndrn na dvou piiﬁnjch »
- mosnfefeh na paaczdovl ko¥ce. Brsdné momenty saj18tujs pelgkn
'hrenena pfi"Vypnuti elcktruaotaru & p¥i rozbdhu a dobihuvpay-
’-nulj rozb&h ‘a sastaven{ o&aiunei hlavy.

5.2 Pojf2afef saf{zens
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