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| K1138v6 postaveny v TOuYo31 neSeho nirodnfhe hospo-~
dd¥atv{ bude mft, etejn& jako v minulosti strojirenstv{,
N4z stroj{rensky primysl dosdny mmeha dgpéchi, v Fedd

o Jednou x cemt, xterd mize vést ke zvien{ efektiy. ‘1 |
noati viroby je savddéni ¥fslicové Ffmengon strold do 1
F¥robniho praensn._5fnliget57§iseaé technologie nabyvd
- #tdle vEtEine vysnemu, jel v sou

nér&st'apakavatelnusti
a valikaati,cév!k -




DP ST KCM«OM-093 |
LIsTO:60 | usT: 5 |

| VSST’UEERECV S T
] FAKULTA - DIPLOMOVA PRACE
| sTROUNI - S

: ly CR Pouditim NC strojh Je modine desdhnout v¥razného
zefektivadni vireby a svydens produktivity price.
. Wasaweni NC strojd viak sebou prindsf fadu prodié-
| % ‘mi, Vysokd porizovac{ cene t8chto stroji zvySuje ndreky
na jejich vyu¥it{ a tim vynuenje virazné zdsahy de ergani-
sace r{zen{. Splndni dkeld, které p¥ed nasfm hospedd¥-
stvin stej{ me viak bes takovfchte epatiens nemife obejit.,

2. Hosrond¥sx! Vizmau_zapiaf

Ji8{n predstavuje relativad nejvydif poasl pracnosti .
v porowvnéni s virebou ontatnich kompletd zem3d&1skych
strojd. Tato skuteZnogt Je motivac{ k snahdm o raciouanli-
Zacl a modernisaci jejich obrdbéni. Vzhledem k tom, e
86 jednd prevdind o malogerievon virebu, neni vhodné
% ekonomického hlediska pouZitf Jedniaidelovich obrddScich
strojd, ami stavebniecovjeh strejt. Jako nejvhodndjsi ge H
Jevi Zimltcevd F{gend stroje. Jejich poFizovaci néklady
- Jsou mice pem¥rnd Yysoké, ale \Sinky NC strojl se moheu
pi{anivE projevit v ekonemioké bilanct pedniku, Hezi
B | blavni vfhody lze zalyrmout: 1
@ - ~ rychlou p¥izplsebivost NC strejli p¥i prechodu
o : na jiny obrebek, s moinomt{ slucovdn{ opermesf
Ba jedne upnutf
- p¥l pFemmém plénovéng Je me¥no 1épe wyuift
- mmdpovy Sasevy fond
- stdlé jakost Virobkil je garulena tim, e ji
~ neovliwvnuje obsluha
= skrdecentf pxrdvdiné doby rfroby a zmenSen{
IOz pracovanogti
- mofnost pouZitf programm p¥i opakovand vyrobd
~ Uspory na pF{praveich _
- ﬁzpon,mmikannych yracovnikd
~ mo¥nost vyroby slofitych mousdet{
~ zkrdeen{ doby pro zavéddnl novych virobkd.
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K mevihodém NC strojt patff zejména zmfning vysokd

peFizovaci cena, vyssf néklady na vYdribu a sloZitd tech-
nickd pFiprava v¥roby.

1 V p¥{padé sk¥{ins Eave 532~0~3253-208-3 urcend preo
',H Jarni semoched NUCS ge Jednd o souldst, u kterd Je sle¥i.
' ‘tost epracovén{ dena snalofm mmofstvim obrdbingcn
- konstrukén¥ technologickgoh Prvkd rdsného charakteru
2 orientace. |

(NSR). Vzhledem k nutnosti Uspery devizovich prostiedict
byls v n.p. Agrostrej Jidin vYpracovdna technolegie

v=‘. ;,k 1 B Tato souddat byla pﬁvadn&vvyrébéaa u firmy Gudbred

Okolem této préce jeo vyPrecovéni nové, efektivnijss
. technologie obrdb3n{ sk¥{ns Cove 532—6~3253-203~3. kterd
by vyubivala 5fslfcovd F{zenéhe obréb3ni, »

3. BOZBOR_ St{vasfef TEcEWOLOGTE

® | V soutesnosti se obrébinf skFins &.v., 532~0-3253-208-3
A ~ provéd{ na kon!aa&nich.ubrébécfah,ytrejieh. Jednd se o tyto
stroje:s : RO

= horizontdlnf frézka  FA-5H  pracoviitd 5137

= revolverov§ soustruh R-80  pracovist® 4435

~ vertik{In{ frézka FYA-32-H  precoviitd 5206

= vertik4In{ frézka FA-V4 pracovidtd 5227

=~ otoind vrtedka radifl. VR-V4 pracovistd 4645

oo  V tabulee 3.-1 je uveden atévs;iciwteehnologiaki
. Postup, ze kterého je ziejmé rozd¥lent ebrdbsnf ae Jjednot-
. liwfch eperact, vietné jednotltiwjch pouiitfeh strojl, p¥f-
pravkd a Sest. |
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Postup obrdbdn{ je rozZlendn do jedendcti operaci,
z nichZ deset je zamZFene na vlastni obrdbin{ sk¥ins.
Héjrezséhlejéirjsou eperace Eigle ogm a devét, kterd se
providi na eote¥né redidini vriaSce. V posledni operaci
- 8e provddi odmaltin{ souddsti,

Hlawni nevihodon stévajiel technologie obrib3ni je
velky polet nutnyeh obrabieich strojd. Vzhledem k tomu,
. L - Ze v 41Ind 663 - ebrobna je pouZite technoelogického
. . = uspofdddny pracovist, vznikaj{ znadnd ndroky ne mezi-
R S operadni depravu a skladovact prostory. S vysokym poltem
obrdbicich strojd souvisi taxéd znadné mnoZstvi vyrobnich
d&8Inikf. 2 velkého poltu operaci vyplyvd pot¥eba moZsgtvi
pFipravki, jejich: viroba a tdriba je desti ndkladng.
Celkovd spotFeba Zsgu potfebného pre obrobeni soud4sti
Je pfedafavovénaitémitefhndnoiamia

~ jednotkovy lag s pFirdZkon
dasu sm¥noydhe t4e>101,75 minut

) ~ dédvkevy 8ag g piiréikou
) . ' o dagu smdnevého $30=740,00 minut

| Z uvedenjeh skute¥nost! je zFejmé, e smaha
0 racionalizect obrdbin{ sk¥in¥ E.v. 532-0-3253-208-3
'dvanéctiféékovéha‘jedneticiha«adaptéru cukrové Fepy
Pro jJarni sameched RUCS mg své opodstatninf v nizkém
~ stupni efektiwvnosti desavadnihe zpisobu vyroby.
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4. BAvRE wovE TECHNOLOG E_OBRARERT

BT

S C{lem novd nevrhované t&c!maiogie Je odstranit
nedostatky stdvajiciho zpisobu obribéni., P¥i ndvrhu
jsem vychdzel sz ndaledujicich po¥adavii:

=~ snffen{ podtu peuZivanyjeh obrébicich strojid

~ sniZenf! peZtu vyirebnioh d¥lnfikd

- zkrdcen! jednotkovéhe ‘8 ddwvkového Sasu

~ mi¥en{ nékledd na manipnlaQi‘a mezioperadni
dopravu ' .

~ zvjeni pFeanesti obrdbént

- uvi&cni kaltury, hygieny a bezpednoasti préce,

Témte pofadevkin nejlépe odpevidajf 3{glicovd
Fizené stroje & prete Jsem se roshedl pro jejich vy~ ‘
uiiti p¥i Feden{ problému raofonelizace obrébdnf ﬂ
‘ak¥ing E.v. 532-0-3293-208-3,

41 Rogber vikresevé dokumentsce
- SKB{S E.v. 532--0-3253-208--3, ;:;ejﬁ vikres je za~ H

Ui 1 - Fazen jake @pi‘:(lm'é.‘!,‘ Je odlitek znainé Elenitosti
@ | & 5 velkym mmolistvin obrébinjeh kenstrukdns technelo-
- | stekyen prvki. Je vyroben litim ped tlakem, cof zaru-
H ' Guje jeho pFesmost. |
Materidl odlitku jJe plitine A1-S413-¥n (Silumin)
42 43 30.03 . Hmotnost odlitku Je 3,140 kg. T¥ida
- ebrebitelnemti slitiny je 12a.
' Fa ek¥fni se obrdbi celkem deset rovinmjch ploch,
_ Best pFesnych etverd, dvecetdiy¥i sdvitd a dva vnitinf
~ sépichy. Obrdbéné konstrukind technologicks prvky jsou
L na obrobku orientevény v devitt rlenfoh mmérech, | Lf
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Vzhledem k funkei gouddets v mont&Zns siuping
nelze na i providast Z4dné komstrukins zmény, které
by mohly zjednodusiit teehnalegickj postup obrsibény,

Fro sua#¥f orientact na v¥irese souldsti Jsem
zavedl eznadeny Jednotlivych abrdbEnyeh ploch pismeny
velké abecedy a konstrukdns téqhnoloﬁcky’@h prvkd na
téohto plechéch plemenen piigluimé pléchy & arabgkey
&islici osnadujfes Sfsle prvim, .

5 4,2 Yolba obrdd Sciho st roje
R Pro obrdbins souldstf gk¥fnovéhe tvaru je nej-
~ VhodndjSim obrdbdeim strojem obrébics centrum herigont-
kového typu. V R.P. Agrostroj Jis{n Jseu ingtaleving
 dvE obrébdei centra. Jsou to eentrum PQH 50 8e systémem
NS 470 & centrum PQH 50A - provedent P4 se systémem
NS 4mMm .02, Jejioh3 virobcem je B.ps ZPS Gottwaldov,
~ PFL roshodovéng, kterf = t¥ohte stroyt je pro obrébind
sk¥ing é.v.?532~&-3253-208—3 vhodn¥ydi, jsem vychdzel
% téchto zékladnioh parsmetri:
‘ ' S ~ velikesti upinacy Plochy stolu
i - pehyd ¥ osdeh Y,z S
= velikest a podet poleh otofnéhe stolu
= Vvidélenost ogy v¥etene °od upinac{
' plochy stoln g
~ vzddlenost Gele vietene od omy
otofnéhe stalu |
=~ rozsah otdSek a posuvi

- viken straje

- Pﬁéﬁtﬂiﬁro:ﬁ v ziaobn:ﬁm S

o rozmdry am3¢u
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VétSina uvedenych paramstrd 'zj_ hlediske dané souldati
U obou strejd vyhovuje. FQH 504 Provedeni P4 ms viax
oproti FQH 50 tyto prednosti : '

a) je vybavene zvySenou otd¥kevou Fadoy
(materidl obrobku je hlinfrovs slitina
a p¥i obrdbéni téchte materidll ge

- poulival{ vysoké Fezn# ‘ryohlomti)

, , b) mé v&t&{ primér otodnéko stolu s to

@ | wonuje pFipadnd upnuty dvou rignd

‘ erieniovanych souddstf{ v jednom
pFipraviu | o

¢) je vybaveno za¥izenim pro chlazend
ndstrodd a kryty otodného stoln
(uhrﬂb&:{hliniknrich«llitia vyfaduje
pouits chladfes kepal: 'y kters
zabrenuje vzniku néristiu na b¥itech
néstrojd),

. Po pogsousent t&chte ikute&ngati Jpem se rozdohl
. , pouiit pro ebrdbing -sk¥iné &,v, 232~0~3253-208-3 obrdbi-
e | cfho centra PQH 504 provedeni P4 se gystémen NS 471,02,

~ Obrébéer Seatrum PQH 504 je 3falicovs Fizeny stroj
. urdeny Pro Trézovénd s ¥ridni, Yyvridvéni, vystrulovéni
& Fezdni zévitd u sk¥fnovfeh, nepravidelnych & plochych
soudati, Pomoef oto¥néhe upinactho stolu lze obribdt
z vice stran p#i Jednom upnutf, Stroj Je vybaven gaF{ze.
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Centrum se skl4dd z vlastnihe stroje, hydranlického
agregitu, mazactho a chladfcihe agregitu vieteniku, skiiné
pFizplsobovacich a gilovfich edvodl a prisludné elektrické
& hydraulické instalace.

Rizeni ve tFech na sebe kolmfch souFadnjch osdch
se provddi pomoci sk¥in& Efslicovd Fidicfho systémm
- Tesla NS 4T1.02 .

Oy
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niavgi ‘techniaké w__gmt:_-; PQH_50A_provedens P4

«f%ﬂ  Upinacd plocha otoiného stoln mm 4 630
- . Podélny pohyb stolu v ose X = m 800
Svigly pohyb vietenfku v ose 2 mm 800
P¥{3ny pohyd stoluvose2 mm 430
Vzﬂélennat cay‘vrtton& pd upi-
o - ~ naci plechy stolu - ve
® N | sméru ony Y mm 50/850/min/mex
s * deélenott Zela vietene od omy
otofnéhe stolu - ve smdru

| o8y Z mm. - 190/820/min/mex
Polet poloh otedného stoln f 72

PootdSent otofnéhe stelu ~ pes5°

Rozsah otdlek vietena 14 -~ 2000
PoCet stupmd otddex vietena S 87

xbyvétéi'hnatavbhrobku‘véatné ,
o upinaciho pFipraviu kg 1p00
~ Rozsah plynule mdnitelnjch |
Ea posuvl vieteniku mm/min 10 - 2000

- . | behlopem vi‘eten:f.ku i m/min 10000
S .  Polet néstrojt v tdsobnfku ka 30
Cas vymEny néstreje . gee, ' 8

'VPravazni prikon stroje = kW/xVA 22/26
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Vv8ST LIBEREC
FAKULTA
STROUJNI

~ DIPLOMOVA PRACE

Hlewn{ techn@ggé;mgmetmgxstém@- Tesla NS 471,02

- Druh provezu
Progreamovéni

Informadnf medium

Poufitelny ked

Maxindln{ ryshlest Ztent

Rozsah odmbFevén{
OdmdFovac! jednotka
Druh interpolace

Ryﬁhlap@anv

. Etninding programovand
[ mira

Podet kerak&niah
- pFepina¥s
~ Rozeeh korekSnich
_ Plepinada ,
Polet fizeﬁfék'ea

~ Potel os progremovetel-
. njebh v jednem bloku

abgelutnf i pFirigtkevd
esmistopd dSrnd pdaka

BIA 8b RS 244 nebe

IS0 (pFepinateinsd)

300 zn/sec vpred,
450 zn/mec vzad

0 - 9999,999 mm
0,00t

nedrni a kruhovd po
kvaérautaeh

1 - Z.B,Qﬁ mn/min
de 10 m/min

ngéﬂ’ mn
10 + 40

10'x 299,999 mn
4‘3 = ,?-3'99:‘»99 mn

‘:4.

2 (v pewvnfeh eyklech 3)
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#.3 g é_Zlendni technologickéhe pogtupu obrébini

Zhotaven! dané soulésti v piedepsens kvalitd a toleran-|

eich preﬁpiklééﬁ dodr¥ent zdklsdniech teehnologickych zdsad
plainfch pre tverbu technnlogiel:jeh postupld preo obrédéed

centra. Hlavaim gnakem navrieaného postupu md byt komplexni

. obrobeni soufdsti pfi minimdinim pe¥tu upnuti. Sled precov- |
e ER  " nich dkond 3‘ v podstatd stejny Jake pFli obrébéni na kon~

@ . |  venEnich obrébeich stmjich & zachovdvd se ndsledujief

o F : pc:‘:"tdi‘ _

— hrubevén{ frézovanfch ploeh a v&tdich
wybrdni otverd a drdfek

- dﬁkmﬁwéni frézovanych pleeh, zhotoveni
vybréni dréiek

~ navrténf, vridni{, vyvritévéni{ & Fezdn{
zdwvitl

- vystrufovéni a dokon&événi pFresnych otvord
no¥em.

Dokon&evéni pFesnych atver& v toleranci IT 6-8 ge mé
prwéd&t jako kenednd operace, kdy je nejmenii{ mo¥noast
vzniku tchylek, zplisobenych tapelnou & tvarcvou deformaci
p¥i obrdbéni soulasti.

Zplna je moZno vriat otvory do ¢4 30 mm, v3t3{ otvory
se vyvrtiveji daldim ndsirojem.

Navrtdvé se do takové hloubky, fe se soulasmd srazi
hrana otvoru nebo zévitu.
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] STROJNI o } ) LISTO: 60 | LIST:22

| Pro dosafeni pofadované pFesnowti ¥yroby je nutné
1. zajistit mo¥nost pfesnéhe ustaveny souldsti. Z tohoto
|  a%vodu navrhujyt penechat prvni eperaci toto¥nou se stiva-
Jtedm technologickym postupem. Obrobend Plochy "A"™ p wgw
- budom slouZit jake zékladny pro ustaveni souldsti v upina-
'  cim p%lpr&vku pfi obrébéni na PCH 50 A,

PEL racgcktaféni t§ch¢a zédnad jsem navrhl nové
Slendni tachn&lqgiekého postupu obrédbin{ sk¥{n& X.v.
532-0-3253-208-3, Podstatnou S&st obrdbin{ Jsen goustie-
dil v operacich 020 a 030, pravéﬁényeh na obrdbdeim
centru PQH 50 A. Ravrieny technologicky postup je uveden
v tab. 4.3-1, Oznafeni poloh je totoZné s obrébénymi
aténami, '

Y dals{ Zdsti préce se budu zabyvat rozprecovinim
feperaci 020 = 030 pro obrébdef centyun,
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Tabe 43 = 1 Technologicky postup
gp. Polﬂh& - Strcj Popis price
1 2 3 4
o010 | & B)wiﬁ Upnout ~ vyrovnat
: !‘rézavai: plochu ne kdtu 138:$’5
Otodit pFipravek
A Présovat plochu na kotw 125
Odjshli‘k m frézovindi
020 | A [FQH 504 | Navrtat pro ¥ 10 4x
| Vrtat 4 8,4 4x
Rezat gdvit ¥ 10 4x
Otodit o 75°
B | Prézovat néboj Fro M3D x 1,5
Hevrtat
Vrtat 4 10,5
Vyvrtet 4 28,5
Srazit hrane
Rezat zéwit M30 x 1,5
Otodit o 15%
oD Frézovet nébej R10 na miru 100
Prézovat médboj R17 na miru 62
Nevrtst pro M18 x 1,5
| Ravrtat pro M12 x 1,5
Vrtat 4 10,5
Rezat zéwit M12 x 1,5
Vrtat § 16,5
éezat zdvit M18 x 1,5
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Tab, 4.3 -1 pokrafevéni

1 2 3 | s

E Frézovat nébej R15 na miru 117
' Navrtat

Vrtat £ 10,5

Rezat gévit M12 x 1,5

Oto¥it o 75°

b | Frézovat néboj R15 na mfru 85
_ Favrtat
Vrtat 4 16,5

Rezat zévit M18 x 1,5

Otodit e 15°

030 | GH [PQH 50A | Prézovat ndbaj £ 85
| " na mira 227%0,2
Hrubevat oiver # 68N7 na 4 €6
Prégovat ploehu na miru 55
Navrtat pro N12

R | Vrtat 4 10,2
@ H , » 1 Hezat séwit M12

R RN

Oto¥it o 90%

I Frézova$. ploochu na miru 70
S Navrtat pro Mi2
| ¥riasid 10,2
Rezat zdvit M12

RRR

Otedit o éc? |

3 | o Hmtatpmé 28 HY ix
R I Navrtat pre 4 16 HY 1z
Navrtat pre 4 10 HY 2x
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T&bc 4,3 -1 pmaéov&nf

3 4

Joso

Eavrtat pre M8

Vrtat 4 26 pro 4 28 HY
Vrist 6 15 pre 4 16 HY
Hrubovet # 47 RT. na 4 45
‘Hrubovat # 47 N7 us 6 46,6
Srazit hranu

Frézovat sdpiech 1,85 HI3
Dokendit # 47 B7

| Vriat § 6,8 |

Rezat zévit M8

| Vrtat 6 9 pro 4 10 HT
Hrubovat'§ 10 BT ne £ 9,8
Vystruiit 4 10 HY

Zarovnat dno u £ 28 HY
th dno u 4 16 HY

| Srazit bramy .
Hrubevat € 16 BY na £ 15,75
Vystruiit 4 16 HY

Hrubovat 4 28 HT na £ 27,7
VystruZit 4 28 HY '

Gtmit o wa“

ﬁavrta.t pr¢ M6

Vritat £ 5 pro M6

| Ragat zévit M6
Rmbmtl%ﬂnaéﬂ(i
Srezi} hramm

| Prézovat zdpich 2,65 H13
DokonSit 4 68 BT

| oageniit D
| Odmastit

8x

RRRRR

3x
3x
3x

e

s
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5. DECHNOLOGICEK PELPRAVA PRO omMgfmm

fif{zen{ a realizace Feznéhe procesu probihd u ¥{aslico-
v& Fi{zenych strojl bez (Sasti Flovdka, ktery jej pousze
organizuje, kentroluje a v puti‘nbném rozsahu na ndj
dohl{E¥{, Proto je nutné, aby m na NC gtroje obasho-
- val podrebny soubor viech tec@lagj.akieh, geometrdckych
| & pomoenfch informsci v pFedepsaném rozsahu. Na kvalitd
. , | wypracovanéhe I{dieiho progremm sévigi i vyrobnost stroje,
o} kterow ve v#tdind ﬁipﬂdﬁmm?:dérovanoumku
nelze ménit, proto je nuiné tverbd F{afcifho programm
vénovet mexindin{ pozornost.

Cislicovd ¥izené stroje lze programovet rufn¥ nebe
pouiit sitreojnihe ,zﬁ;‘aha preméai.. V podminkédch
spracovén{ diplomové préce byle mo¥ne poubit pouze rudnfhe

- zpisobu programovéni, PFi ruluim pregremovini je nutne

 pracovat presn® & hlavné bez chyb, protofe piipadné ohyby
maj{ vi¥aé dflisledky a nemohow &i‘t eliminovény Zddnou
autvmatickm kmtrelan.

. o | ' Postup ru¥ntho zprecovini programu pro obribdei
g - centrum lsze rosddlit na tyto fése:

e) vyPedeni upnuti obrobku

b) zpracovéini pregremového postupu
¢) zpracovini souwfadnicovéhe listu
d8) zpracevéni programovéhe ligtu
e) vyddrovdn{ d%rné pésky

) odladdni ¥{dfeiho programu

V dalSfch kapitoldch se budu zabfvat zpracovinim
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foﬁ';ai.. mm.smm

- ¥ preni fé&ipﬁprm progremu jsem po prostudovéni
vikresn asouddsti spolu s technologiokym postupem nevrhl,
- jak bude sonééat arientovéine na stroji a jek bude upnuta.

’Eipnut:x. ahrobkn el mjisﬁit. :

{ ) - pi‘istm”nistrajﬁ k obydbinym konstruking
SN T | teahnah&&eﬁm mm ’ | |

- pro kaidou obrébdnou. méést ¥ dévce ustaveni '
| E  de stejné polehy, uhl:&m k potdtku soufad-

s nich on Etraje |

- dezxta’te&mu pevnost umﬁ‘k‘f s 8nl% by dochdzmelo
k neiédmim deformacim odrebki.

Révrhy kmatrnkce ayinaaieh pFipravkld jsem kohxult o~
. wal 8 prasevniky konstrukoe ﬁimavk& v n.p. Agrostro}
o Ji%in a ¥{41il me je;}ich p@tpminm

: . o Rychlé a"pi:l'ﬂaané 'usttvmi s upnuti obrobku v p¥{prevkn
- " ume¥nuje pPedehozi obrobeni séklsdnich technologickjch

~ploch "A" & "J" na kenvemdnim ebréb¥eim stroji (horizem- |

+éin{ frézaa PA-SH) ¥ operaci 010,

Upfnsct pidpravek Z.v. 0-KOM-OM-093/01 zkonstruovany

pro upnuti v eperaci 020 Je zafazen jako p¥iloha &, 2 ,
Sk¥{n je wnistine ne t¥ech pevnfech operédeh ( pos. 18 )
& dvou gtavitelnych opérdch ( pom. 20 ) ve visce 125 mm
nad plechou otodného stolu. ¥ podélném sméru je piesné
ustaveni aajiStdnc doravem ( pos. 22 ), ke kterému je
ak¥{n p¥itlaSewdna Sroubem ( pos. 13 ).
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| LISTO: 60 [usT: 28 |

| FAKULTA . DIPLOMOVA PRAGE
STROJNI o | LR

JT S Uatmni‘ sk¥ind v pF{iném mméru je zabezpelene
~ kuZelovou podlofkou ( pos, 6 )y ceutrwifef polohu |
etvoru "giw, Podlo¥ka ( pos. 6 ) slou¥l zdroven jako
. siloy§ prvek wpnui{, Tohost upnuti adle zajiftuje
" upfnke { pos. 19 Jo Cely piE{prevek Je konstruovén jako
' svaFenec., : 5 R

N O ‘PRipravek 3.v. 0-KOH-OM-093/02, zgFazeny jake
. {  Pfiloha & 3 je navrien pro upiut{ v operaci 030,
, - Protode na ebrobku jmou plochy "H® g wynv obrdb&ny pod
‘Ghlem 23°, a npingef stdl atroje MQH 50 A m& d¥lent
polok pe 5°, rozhodl jsem me nevrhnout p¥ipravek ve
kterém juou upguty ave obrobky. Obrobky jeou unistdny
Ve vjdee 125 mm nad plochou otodméhe atolw, na atojindch
( pos. 2 ). K pheandmu polohovéni sloui{ kolfky (pos.13),
- na které se ustav{ skifn jii obrobenymi zdvity Al-ad,
 Tuhost upmut{ je sejistine upinkou ( pos. 11 ) a pF{tlad-
nou opérkou ( pos. 16 ). Spojent Jednotlivych 34st{
p¥iprevku je provedeno pFevéin® pomcod rozebiratelnfch
zdvitovich spojd. i

‘Po vykondni operace 030 se Bprovede zdmdna polohy
obon skFfnf upnutjchVpFipravku a operace 030 ge bude
opakovat. Po opakovanmém vykondn{ operace 030 budou

- obd skFin¥ seoela obrobeny e bude nésledovat Jejich
 odma3t3n{ v eperaci 040, '

1
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PF1 konstrukel ebou pripmkﬁ jsem aval na suadnou
mﬁnﬁat ustaveni a vyjimdn{ abrom:m Postup upindni
1 v nmraei 020 ge nas}.adu.j :iﬁ;(: |

: - 'aminﬁit ltkrin na epéry fmﬁ&), vyrovnat
pamoei stavitelnfoh epdr (pos.20) a pFitlait
Sroubem {pes. 13) k doraza (pos.za)

- utafen{m matice cemtrovat peﬂloﬁkau {pos,6)
pa};ahgtﬁkﬁia:e v pr{dném smru

- utdhnout napewno Zroub (pos.13)
- matliel (pom.i5) ‘wtdhnout wpinku (pes.19)

“  Postup upfndni v operaci 030 je :Msk@du;)iei:

- ustavit sk¥fn na koliky (poa.13)
~ oto¥it most (pog.6) o 93" a utdhnout
matioct (pom.18).

- utéhnout pF{tladnou opdriu (pos.16)
~ Sroubem (pos.15)

- zaswneut upinku (paa 11) do sk¥fnd
e utﬂmmzt matici (poaJS}

- epakmt postup u druhé sicr.mi.

Postup vyjiméni obrobku je u obow upnuti feciprokf.

5.2 z;;gaeov programevého _ga tum

Programovy postup se zpracwévé do pFedtisStdnyeh
formuld¥i. V tebuloe 5.2-1 je uveden programovy postup
pro prvnf a v tabalue 5.2-2 pro druhé upnuti,
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Tab,5.2 - 1

sa ‘ment | 53:333,&&3 L 6;{;1' ’ pﬁipxam. poSet ndatn)
L , . 0oeY - 8-X0N--08-093 /01 11

né&é&_ u@u‘ti K ‘ néatrojovd sestava | .[ -

01 Imawrtdvék | 20 180 |11
|o2|vrtsx 8,4 | 200 |12}

’—I_L oo 03 jadvitnik | M10 200 (13
e TR ‘104 [fréma 63
0é

_ 140 {14
k R O veidke | 10,5 | 200 [15]
| 1 |o8lmdE 28,5 | 170 |16

1 |07 |sfvitnfk [M30x1,5| 240 [17
08 |zdvitndk |M12x1,5| 170 |18]

V1T ) [oslerta | 6,523 i
el 10| aévitntk |Miex1,5 200 |20
18 s [T1|fxéea | 40 | 220 |2

; “soudet | stroj 8iglo vikresu upnuti
 gkPin PQHE-50 A 532-0-3253-208-3 I.
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Tab. 5.2 -1 pokreBovén{

| [t
| L2e1.4 navrtat wio

Jﬂ frgs.,s navrtat ¥30x1,5

_Pel1.CD. navrtat M18x1,5

Bl navriat Hi2x1,5

1 [ Pol.E nmavyrtat M12x1,5

s Zol.? nevrtat maxus_j

‘ ?@1 A ﬁtat proxw

| [ P01, Fesat zéwit wio

P@#B M‘Mj__—_

1-;4‘& ﬁﬁ K30x1 *5

M'GB frézovat n&h@j
B "o na mira 100
_aR _TTna ufru 62

Eskut

,r«x.a mat 4 10,5 T 10026
pro M30x1,5
{ | Pel.C 'm‘tat pro HM12x1,5
| PoleE vriat pro M12x1,5

240

Evzoe] skut 1] 15
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LISTU: 60 | LIST: 32

| | 'r&m 52 -1 pakemdoving ~ ‘
] m&vmfm 1 . Itbss | |
| | PeLeB wrtat 5«28;5,, | el

. Pxo m !3311 ¢5‘

-,-—v-ﬂ“‘_

1] S | " " L 249 : F 15
Ton 2 D W L A =

| [ztvronex Mt2x1,5 | ow223043 [gfao B

. ,zﬁ&.fe | ‘ - 60161

’I’ﬁqk A - FHC ot, Y:f
Ferat zdvit Wizxi, 3 il 8

' ' e F | 200

I’cl.n vriat 4 15

I —__pre maﬁgﬁ
| ?efl.l' vriat £ 16,5

pre H‘!&ﬂ .15

10332

ot . 1 009
S 75
P 250

Tezat zdvit Miaxi ,?i Hr il
l .

fecut ] qﬂl




| vast uBereC | - |
LISTU: 60 | LIST: 334

JEAKULTA | DIPLOMOVA PRACE
STROUNI . | Sl

8l pREZA Osw 222142 |4 | 40

frézeyat nfboj RIS SRR

ue nfira 117 g

Pol.? frézovat mdboj R15
__na m{yy 85

kil
et
41

, _— — T — a
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ﬁ L e . mab, 5.2 452"

mmevf m‘ﬂ?

Eiﬂa yéuk: : - Eisde pi'ipravku polet ndatr.
0002 | D-KM-OM-095/02 |28 1

némo ové sesteva ' |

Ce néatrvg ¢ L fgi | K
farltrésa | 40 | 220 [z ]}
|o2ini% 66 240 |12}
163 |nawetdvak | 20 180 |13
104 |vrtdk 10,2 | 200 |14
05 | zdeitnix | M12 170 J15]
06 | vriéx 26 | 335 |16
87 [vridk 15 270 |17
08/nf¥ 45 270 |18
03|vyv.tyé 46,6 | 270 |19
10|08 70 250 |20 .
11 {kot.pilka| 40 255 [21]01}:
12]vyv.tyE | 47 N7 | 270 [22] |
13| srtde 6,8 235 |23
14]eévitndx | u8 | 190 |24
15|wrtde 9 245 |25
| 16lwibrubnik| 9.8 | 240 [26
17| wfatyuindl 10 57 | 160 |27
A1 18] yrtdk 26 325 (28] |
19| vridx 15 | 260 |29] |
20! vftrubnik| 15,75 | 300 |30 H
21 y¥strudnix 16 H7 | 310 |31
22| vfhrubnix| 27,7 | 320 |32
23| vyfstruinik 28 H7 | 330 [33
24| vrtéx 5 215 |34
25| gévitndk | M6 180 |35
26| vyv.ud¥ | 67,8 | 220 [36] |
27| kot.pilka| 40 205 [37| a2
28| vyv.ty¥ | 68 N7 | 260 (3

X 400,000

- gouddst | :- stroj ¢isle vikresu upnut{

sk¥in FQH~50 A 532-0-3253-208-3 II.
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Iswoanl e | LISTU:60 | LIST35 |

Mv 5‘2 -2 gekraﬁwé!ii

&m:f mﬁm - 8sn 222460
?Qlaﬁﬁ frézovat néba; 4 85 '
‘1 os mira 227 lne
hl.GH frézovet plechm H &:.
~ na mfru 55 . A
|291.3  frézovat plechu I 1T 220

ne miry 70

] 12

| Toavertezs T

| |Pel.oH gam.m W2 ox
<. 1 |Pelel navri.pro M12 2x
|Pol.d pavrt.pre $28H7 1x
| #16HT 1x;41087 2x; M8 6x
: ?ﬂltsﬁ nmtapra Ks 31:

| |Rel.GE yriat £10,2 pro M1
{Pol.I vrtat $10,2 pro iz

e

200 P 240

| zhvrentx | N 223943 $ |2
| Pel.Hg Feset zdvit M12 60161
Pal.l Femat zdvit M12

=
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|veede R
Pol.J vrbat ﬂ 6 28 87 v

P&LJ vriat pro 5 16 Y e

"1 !? ~Ta3

| [Zel.J hrubovat 4 47 N7 | —
ne ¢ 45

| = T

-} |vxverdvact Ty& ‘ 4‘
| | Pol.d hrubevat # 47 &7 :
| na § 46,6 '
T 51
- 270 F | 150 #
22 Lakut 119 T4 R
| ®0% mA HRANY - T

Pel.J pro 4 47 N7 | 00qo
A i ot. |1180

| «hlqu‘ 68 X7 L . ‘ S 78
' , , : 250 )] 220

o T X Te0
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- Urodn{ 1ist obsahuje sestevy nédstrold, schématickd

wndsornbnl umlating souSdsty ms ot stole a poSdtednt
DPaldf liety proméhe postupu obsahuj{s
- gkied Jednotlivieh pouZitych néstrojd
~ ndzev, prindr, kédovas{ &fslo e dé1kn

~ Jvast LIBEREC

négtroje _
=~ popis prioe néatroje v Jednotlivych
 pelohdch

- Bdaje o Fesnfeh poimfnksch
~ ¥ala korekinich prepina¥t.

Néatrojovs Jednotky pre obrébhdes centra PQH 504
se sklddeji ze zdkiadnfch dr¥dkf, kédovaefoh kroukd,
redukdnich e prodlufovac{ch elementd a viestnieh
Peznfeh S4etf, PHi v¥b&ru ndetroid pro obrdbéni ak¥ing

Zpracovansd ¥ B.ps ZPS Gottwaldov, kde kaZdaémy kodevac{m
- &aln ﬁﬁfﬁjﬁ odpovidd ni-éitf typ nédstroje, 2 Enihovny
 nédstrojli lze vylifst pFeemdé wplent néstroje, jeho skladbu,
prinyr & délku. Kédovac! 3iglo slovii nejen pro dorozumdng

persendlu, ale také pro identifivect néstroje strojem,

Ha obrébiné souldati se vyskytuje ndkolik komstruk.

- Snd teahmologiekfch Prvild, k jejiech obrobenf nelze pouiit
nédgtroje obsaZend v Enikovné& n;istrgs:}&. Be obrobeni t¥oute
prvkl jsem pou¥il speciding nédstroje zkonstruovand v DePp.
Agrostiroj Ji¥fn pro stdvajfcsd technologicky prostup, osmzend

. pomoct redukdnich pousder do drZdkd. Jednd se o néstroje
 kddovamoich Efsel 00GO1 00007; 00011; ooo12,
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technickou p¥frulkou. Tyto
s precovaiky n.p. Agrostro

Vypoltend otdiky a po
bliZs{f vhodné ¥ialo
‘postupu pod mdresou "S" (k

- pFepinady, ktm bud@u '
'_ néatroja.. Sﬁtén NS §71‘
Prepinad { 10 x ¥ 99,9

02

nastavi

a Zzapsel do formu

Yo formuld® jgem afle
pouiita v programu pro jednotlivé

999 um & 40 x
korekei primdré ndstrojd Jaem pouii]

& pro korekel délky néatrojﬂﬁepina&e 1
velikoat korekce
kusu ddvky.

obsluka pFi obrébini prvnihe

m Jednetlivé zplisoby
oj% deporucovangch Strojnsé
hednoty jsem konzultoval

3 943fn,

sm'y Jeem zaekrouhlil na nej-
1ld¥e prorsmevéhe

64 otéSek) a "F" (posuv/min).

vyzme¥il Eisla korekdnfoh

md k dispozici 10+40 korekinich
999,99 mm ). Prg
pfepinade 01 - 10

1 ~ 40. Skute¥nou

% nuleyéhs refereniniho

5;3"“1 .

jehoZ pa’ﬂha jazis;‘,mé z obr.




VSST LIBEREC | ) DP ST roM-0M-093
FAKULTA - DIPLOMOVA PRACE
STROUN] | ok LIST:43




- fvsst LIBEREC

| ]' DP ST  EQM-OM-093
| FAKULT | ; - -
) ;;STROJN? DIPLOMOVA PRACE LISTO: 60 | LisT:43

Zv148tnd pogornost je tFebe vdnovat urdeng soufedniece
"2", protele pFi obrdbing premiho kuau jsou chyby v této
souFadniei pR{¥inoy nep:i‘edvi&anjeh koliz{, Urdent souFad-
nice "zn YYPIjvé 2 obr. 5.3.3. @

obr. 5.3 3 =
Th

Zp =8+ L - 190,000 /mms

Zp - poldtedni souFedniee nyw
s - ﬁ&éhﬁ“‘b povrchu dfice aqd osy stolu

L - aélka ndstroje od op¥rné plechy | H :
. ¥e Epilce nebo bty

190 - Jé stélienm éﬁiﬁ«i‘&te&a od osy stolu
P4 pestavent o8y "z" na soufadniei z000OOQ
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DP ST KOM-M-093 |
LISTU: 60 | LIST: 4ﬂ S

. Hoanetu "s" je t¥eba pFi najila¥nl svdtdit e urditou
818 3 uf 5 mm, géleii ne xvalité pelstovaru nebo
. p¥edchozim épracd?éni.*xanséné'iaufaﬁniea pe u nédsiroje
& osovym pohybem vypolte = hodnoty Zg‘a\hlcubky vrténi.

BT e
:3§  # kane5a& soufednice "g*
H =~ hlquhka‘obrébégi

Soufadnicovy list pre pryni upnut{ je uveden na
gtrend 45 a pro druné umut{ na strand 46 o 47. '

U Zislicovd F{zenfech strojld Jaou v3echny tddaje
potFetné pro sbrobeni soulésti pPeddvdny do stroje
v kdédovanén tverm. To gnamend, ¥e programoviuni je pPevi-
M | dén{ poveld pro stroj do kédoveného tvaru. Dhlefitéd
@ |  deta pro zpracevéni program: jsour |

‘a) uynuti diloe.
b) postup oprasovini

¢) néstroje pro opracovini
& p¥isludnd technologicki date

d) geometrie df{loe

Zpracovénf tchte Gdajd jsem prevedl v kapitoldch 5.1
4:35 5025 5.3 .
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- g’;’.*;‘g“;,'{,? DIFLOMOVA YTl usTO: 60 | LIST:49 |
t | Pro z;jsd:mﬁaienigwogméni se vychdéz{ z teoho,

 %e viechny pohyby vykonévé néstrej. Tak miie bjt program
' seataven bez ohledu ne skute&né pohyby na stroji. Po¥adova-
'~ né pohyby uéstroeje se stanovuji s ohledem na geometrii
. d{lce a zapismji ve sprévném sledu. Ve vztahu k souFsdnému
 aystému sireje jmou drdhy nédstrojit progremoviny jako
soufadnice, PEitom musi bft 3sdnotliv£ dseky spolun 8 techno-
v . legickymi daty zapsdny jako mnsky pro ¥izen{, Z tlohte
. ® snakl je sestaven progrem jsko fada jednotlivjch blokd. |
RN " Ka¥d§ vlek je dfle sesteven z &{18{ch zmaki - slov. :
 PF{klad blaku je uveden na obr. 5.4-1 ,

» m&]@s‘ c41]| p11] x14000| 262500{ F300 [5150 [P 12| MO4

&fsm Bm—-l

Gbr¢504"‘1 _

Pripravu programu jsem zpraceval do | programového
listu., Na keZdém PFddkm programového listu je zepsén
jeden blok e pro kaZdé slevo, které je moine v bloku

. magra.mmt je vynrazen 3eden sloupec,
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‘ Vipis W&h@ nm m operaci 020 (1.upnut{)
| e satazen jako pFfloha Z.4 & m operaci 030 (2,upnuti)

B  Jake pa-ilm &.5. Zplsob zdpisu progrsmu & vyznam

‘ - Jednotlivyeh, v programu pouZityeh, instrukci je popsfn
v nésledujfci 3dsti price.

Bmf’éd.éaé...i |

SUNREE o  Véta asﬁiné adreson "n® & éinlm v&ty. Tato vitm

E . - ¥ ~ uvedend m "n® ge mfvi,véta vedlej3]l a tweid

S | prevdinou 3ést programu. Je-1li vita uvedens sznakem ,.

"I® navivd se vita hlawn{. Hlawvaf vEta musi obmahovat |
viechny fnfermace pot¥ebné v aalif &4sti progremu, |
proto¥e pFl pieruSen{ progremu (zlomeni nebe vym¥na
otupenéhe ndstroje) se pokraduje v obrdbini od této

- véty. :

Délka vét a slov je prm&nué s po¥edi jednotliviech

adres je v3ak vhodné dodriovat.

g8 U0 rychloposuv - je pouifvén pFi premfstovén{
négtroje v dobd kdy neobrdbf. Dréha pohybu
- probihf podle prm&el systému stavén{ souFmdniec.
Velikoet rychloposuru je zévisld na pouiitém
pohonu.

g€ 01 lineéwn{ interpolace - v tomto reZimu se pojfZaf
tak, %e me vztainy bed nédstroje pohybuje po
primé spojnici bedd rychlost{ progremovenou

v .adreas "%

g 05 pravoihlé Fizen{ - pouiivd gse v pripadd, md-1i
néstroj projet po drdze rownobd¥né s osami
stroje. Rychlost posuvu je opdt uvedens pod
adresou "£v,
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g 61 kruhovd interpolace
g 62 xruhovd interpolace
g 14 urduje paéet maramﬁ (ami kvadranty kruZnice)

 Yolbe koreke kef

g 40 mﬁni korekod
g 41 obseh kovekiniho registru se pFiite 1x
£ 42 obsah kmkﬁniho reg'istm' me odelte 1x

Progranoy cykli

Pevné eykly jisou progrmvatemé pouze Vv soui‘adnici
. PribZh oyklu lze madelit na t¥i féze:

g) rychloposuvenm se. ‘dosdhne programevsnjch
soufadnic v ose "x" a “y"

) pracovnin pam se doséhne programované

 sou¥adnice v ose "z”

) w&enjm posuven se vyjede na soufadniei

- ngn_ kterd pFedstevuje referenini rovinm

. Dréha néstroje pi:"iiwlehavéni os "x" a "y®
- pmrbihé podle pravidel pro pravotihlé ¥iceni.
£ 80 masénf pevnjeh cykd
g 81 wvxtacd cyklim
g 82 mahlabcvmi eyklus
2 84 nzivi s pfi. i%méni 5&?1%9&

mk&ni,rl iatry
d ~ korek3ni ragistry m}i pfi¥mzeny adresy ~ ¥isla
D150, Programovénin 400 lze vymazat adresu “av.
PF{ korigovéni véeeh gamdm.c je pot¥eba
- korekEni registry ¥ % vias volit, aby se
pFifetly (odeSetly) aprévné soufadniel.
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Proggamcvgni;ggguvu a_otélek

£ - adresa rychlosti pohybu vstaZného bodu pFi
progremovéni g00 nebo g05, Uddvd se v mm z& min.

g8 - pod touto adresou se programuje dvounietnim
Sislem kod otéSek vFetena

t - adreéss &isla néstroje. Po pFedteni "t" ge otdli
sésobnfk ndstrojd tak dleuho, ai je nalezen
pEislufng ndstroj & pFichystén k vymZni.

Pomocnd funkce -

m 30 konee programu s pfevinutim. Zapisuje se de
posledni w3ty programu. Po ukondeni programu
se pdgka pfevine do pivodn{ polehy.

m 07 spubtén{ chlasen{ 2

m 08 spudténi chlazeni 1

m'09w£unkce sastevi Sinnost viech p¥ivodld chladfici |

m 03 otd¥eni vFetena dopreva, Zpisobi start otdleni
vietena daprava pFi pehledu od vietenfku k dfleci.

~m 05 atap vietena, Zplsobi zaataveni otdlen{ vFetena.

~ m 06 vym¥na ndstroje. Stertuje cyklus vimdny néstroje.
Progranuje se v sanbatatné vété,

m 78 gvednut{ otoZného stolu. Zplisobl uvolnéni & zved- | -
- nnt{ gteln pFed jeho otolenim. Vlastni otofeni
stolu e provédi posuvem v ose "x". Vshledem
k tomu, Ze d¥len{ stolu 3§ po 5%, je nutné pFed
‘svednut{m stolu najet na goubadnici "x", kterd :
- Je d€litelnd péti. Poetelenim stolu o pét atupnﬁ N
edﬁariﬂd drdha 5 s, ?ﬁjezd se programnje v sano« ¥
s'katné ‘Ygt é. ‘
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Punkece m 06 a m 78 »e mi«»wﬁivat pouze ¥ zadnf
- poloze stelu, o jo na sowbadniel z630000.

. . m 80 w&taae ‘stolms Tato Punkee zplsobi vymazéni
’ funkce m ’TB a spuStduf stolu s aretaci.

Po vyprwwﬁni programového ;ac:tupu pro 1. a 2,
upnuti jsem provedl vyddrovén{ Fidfcich ddrnych
péﬂﬁkc

F{afel pdaky o kontrela prograuu

; Zpracovany #idicf progrem je nutné zevést do pemdti
- #fafoino aystému. To je moZné f'f:‘j:raréa‘rt:

- mﬁné 4ladf{tkovou kléw;miai na ovlddacim
paneln m‘bém

- pomoei s‘tmdufdni oamis#ayé a8rné pdsky.

| ‘Vzhledem k snaénému rozsahu programu je vhodn®jE{
- pou¥{t da¥rmou péaku.

Dérovénd ;Im providEl na &iektraniﬁkem operainim
"~ automatu Comsul 253, instaloveném ¥ n.p. Agrostroj Jidin.
. Jake podklad jmem poulil zdpis Fidfciho progremu na pro-
gramovém listu. Afdafef pdske 30 vyd¥rovdna v kXodu
BIA-RS 244, '

Po porovnéni vypisu dérné pisky s programovym listem
s odgtrandni chyb jmem provedl ovd¥eni sprdwnosti programu
" ne Obrébdcfm cemtrn FQH S0A bez upnutého obrobku. Zéroven
jsem provedl chronometrdi operaci 020 a 030. Konedné
ovifeni apréwnosti Fid{ciho programm bude viek moZné
uskutednit af na obribicfm atreji pi‘i sePizovini s obré-
béni prvaniho kusu.
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16 mmmm~ ZHQDNOGEN{ WAVRHOVAWYCH OPATHENT

| Pro médfmi ekonomiakaho p¥inosu navrhovand

: *technoleme obrdbéni sk¥ind &.v. 532-0-3253-208-3 n&
obrébScim centru PQH 504 jsem vychdzel z porovnéni
spotieby jednotkového a dévkového &su p¥i stdvajiefm

& navriendm aplisobu obrébénf, P¥ wuriovén{ Jjednotlivfch
R énell jsem vychdrel s normativnich podkladd " Metodika

, ()  stanoveni vfkenovych norem ‘pedle m¥fenfch cyklovieh
o s ~ Gas pro obrébiel centre HUN, Bﬁﬁ‘# FQH 50 v zpracovanych
¥ n.p. ZP3 ﬁattmldw. Z nmtitaieh tabulek jsem urdil:

- Ses na vklédé:a:i a vyjixaéni d:[lca 2 pPipravku
- Gas na upinéni a ominéni dflee
- Zas dévkovy zdkladni
~ &as ddvkevy ne ndstrpj

, PF1 oviFovdnd programu »jnm uréil chronometrdEi
tyto hodnoty eyklevyich 3aslis
oma& 020 (l.upnutf) tm = 15,58 /min/
operace 030 (2,upnuti) téﬂf‘ 37,25 /min/
Po odladéni ¥fdfefho program dojde k uréitim zméndm

tEchto hodnot. Fankoat odohylek viak byvd obvykle
'zanedbatelni.
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' J‘edﬁaﬂwtf Sas 8 pPivd¥kou Samu sminového the
se sklddd s Easu cyklového g & ‘Sasu potFebnéhe X upmat{,
odepautL obrebiu, spustdni e zastaveni stroje $a111 ¢

- Jeho slaiky'maji,tyte hpdnotr:

. | R aparace 020
(‘éinnw “(1eupnuti)

0%i5t&nt dflce s doseda~

oich ploch pFipraviu » 1,25
 Vx1idénf dflce 0,30
Ustaveni dflce 0,60
Kontrola ustaveni 0,40
Upnut{ - odepnuti - 1,50
Celkem 4,05
Gas cyklovy 15,58
~ Cas jednotkovy t, 19,63

Sas jednotxovy s pFirdikou
gasu sminového

operace 030
(2,upnuti)

2,00
0,50
1,20
G,80
3,50

8,00
37,25

45,25

tao =ty T kg =t x1,13 22,18 /min/ 51,13 /min/
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—

' asy dévkové (pFiprevy a sakonSeni) se sklddej{
z asd ddvkovyeh sdkladnich a Zasd ddvkovich na néstroje.
Jednotlivé sloiky majf tyto hofnoty:

vy opsrace 020 operace 030
ém 0 {toupmutd) (2.upnuti)

Opat¥eni & pFevzeti | | |
pracmi;eh podkladd ‘ 5,00 5,00
0¥i3t3nf pracewni plochy ’

stolu & pFipreviu 5,00 5,00
Opnuti pFipravku na stil o

stroje pomecl Jefddbu, wyrov-

néni pomoci indikdtoru,

‘mejmuti a ofift¥n{ po skonle-

ni prdce = | 40,00 40,00
Manipulaee s ¥{dfef pédskou 15,00 15,00

Pfird#ks na ghotoveni

prvnihe kusu - 20,00 45,00
VioXen{ ndstrojd do sdscb-

nika e mmti po skonleni 3,30 8,40
OdmFeni a nastaven{ rozdild

ne korekdnioch plepinadich 5,50 14,00

ARG

Cas dévkovy tp 93,80 132,40
Dévkovy Cas 5 p&!‘iréikea’
tge = ty T Kg = ¥ x 1,13 106,00 150,00
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Operace 020 a 030 yrmémé ne eobrédbieim centru
nshrezujf operace 020 af 090 stévajfoiho zplisobu viroby, ,
. Porovnéni spot¥eby Jednotkevého a dévkového Zasu stdvajict
@ navrhované technologls je s¥fejmé 5 tabulky 5.5-1,

'tah¢505~1

“Stdvejiol | Bevrboveed pd
t-e;migge | technologie /m:f.n_/nbs ﬁ%’

| tag/man/ | 94,05 3.1 | 20,14 228
| tpo/mias | 670,00 256,00 | 414,00 62

Z tohote srovméni vyplyjvé, Ze Jednotkovy i ddvkovy |
~ %as je pFi poulidtf ohrdb¥ofho centra POH 50A podstatnd .
. kratS{. X tomuto efekty Je nutno pFipod{tat také anigend{ 17
- ndkladd na pE{pravky, ne mezioperadni dopravu a snf¥ens
 poftu vyrebnich a81nfxd, ¥ tabulce 5.5-2 je vyjiafena
Uspore p¥{mfeh mzdevieh nékladd PMsN a nep¥fmych ndkladd
BN = —mﬁ"—gv’-‘-‘g-. P¥i seriovosti 720 ke/rok & procentu
re¥ie R = 450 %, "

: ‘ | tab.5,5-2

Stéva;iei Navrhovand Ro&n{ re
technologie | teshnologie /K&g/rok/

|meon/sarcer| 16,55 13,32 2 325,-
NN /K&s/xs/| 74,48 59,90 10 500, -

~ Ha zékladd t¥chto idajl lze Ffet, Ze navriend techno-
logie spluuje pafadavky, kterd ne nf byly kladeny, PF¥edpok-
~ léddend dapora nékladd s hlavnd dspors spotfeby dasu splnuje
pofadavky ne zvfSens. efektivnosti vyroby a produktivity
préce. Proto pou¥iti obribdciho eentra FQH 50A k obrdbéni
sk¥{n¥ ¥.v. 532-0-3253-208~3 doporuduji.




| FakuLTA . DIPLOMOVA PRACE 055 | |

LISTU:60 | LIST: 58]

| T uvER
e Zévirem byeh chtdl shruout visledek gvé prégce,
- Zabfval jeen se racionslizace obrébind skPing 3, v,
. 532~0-3253-208~3 dvandctiFdakovéhe Jednoticiho adaptérm
. cultrové Fepy pro samochod NUCS, Nejprve jsem provedl
- rozbor stivejioihe splecbu obrébiai e poukdzal na Jehe H
nedostatky. Pro obrébing soudeti nevrhuji pouZit '
84sli6ovd Ffmend obréb¥cd cemtwum FQH 504 se systémen
- NS 417,02 , Déle jsem nevrhl nové Slendn{ postupu
- obrdbén{ p mm na pracovol mo¥nosti svolendho strajeo

~ V pFevéEné ¥deti préce jsem se rebjvel podrobnym
zpracovinin techmelogleké pfimm obréb3ci centruwa.
Provedl jsem névrh dvou upinescich pFipravkl, zvolil

néstroje, Fezné podminky a Zpracaval souFadnicové listy

- popisujici dréhy pohybu néstrogd. Po vypracovini ¥fdfefhe
programu a vydérovind #{dfel dérné pdaky jsem provedl
odnd¥en{ eyklového Sgou obrébin{.V géviru préce jaem
provedl zhodnoceni navrhovenych opaiieny.

- Tato préce pFinéS{i pouze FeSen{ df13{ho problémm.
Je3{ hlawmi vfenam vidim v tom, ¥e ukszuje zplaeb, jakym
1ze dosdlmout virammého zviSenf afektiwnosti viroby

& produktivity préce p¥i obrdbIn{ seuSdst{ tohoto typu.

, Zévérem byeh réd podékoval vBem, kte¥{ mi byli
népomoeni p¥i FeSeni zadaného Ukolu. GvlsBtd dékuji
Doc.ing. V. Vichatovi CSc za metodické vedeni pii
- spracovéni diplomové price. DEkudl rewndl pracovnfkim
 Bep. Agrostroj Ji¥in, zejména ing, J. Vodifkovi, ktery
mi pomohl Febtt dkoly, tfkajici se diplomové prdce.

¥ Idberei 19,5.1982
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