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Zoznem pouZityech skraetiek a symbolov

S volbe - Ztendardné volba

N volbe - neftandardné volba

voc - velkoobchodné cena

GRHK -~ Generélne riesditelstvo Hradec Krélové
FCU - Federélny cenovy urad

vc - vyrobné cens

ba - bavlna

VSs - viskozové striz

U - lineérna nerovnomernost

cv - kvedretickd nerovnomernost

KSsA - komplexny systém starostlivosti o askost
ISsA - integrovany systém sterostlivosti o skost
8ssa - 5tétny systém starostlivosti o akost
SSA - systém sterostlivosti o akost

KSA - komplexné starostlivost o akost

USA - litvar starostlivosti o akost

VPR - vnitropodnikové riadenie

MP 8SR - Ministerstvo priemyslu feskej soc. republiky
RA - rade skostil

THP - technicko - hospodérski pracovnieci

PR - podnikové rieditelstvo

I8 - informeéné sistava

gR - generélne riaditelstvo

S - Etédtns skiZfobna

RS - rezortné skisobna

PON - podnikove - organizané normy

VHJ - vyrobno - hospodérskas jednotke

oRyg - odbor stercstlivosti o akost
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1. Gvop

Celospolo&ensky vyznam zvySovenia kvality vyrobkov stéle
vyrezne jéie vystupuje do popredia. Zaistit vyrobu kvelitnyeh
textilnyeh produktov pri dnelnom tempe Vv pracovnom procese
nie je moZné zaistit néhodilo. Moderné riedenie vyroby pri na-
plhoveni zdverov 15. zjeszdu KS& vy%eduje, aby starostlivost
o kvelitu vyrobkov bole rieSend systémovo.

Cielom systému starostlivosti o akost vyrobkov je zabez-
pe&it uspokojovenie potrieb spolo&nosti kvelitnymi vyrobkami,
vytvorit predpoklady pre sistavné zvyZovenie kvality vyrobkov
a2 dobré zhodnotenie vlékenného materidlu.

Kvelite hotovych vyrobkov kladie vysoké néroky ne dodr-
Ziavanie technologickyech postupov a precovnej discipliny hlav-
ne v pradiarnech. Jedine zodpovedny pristup od za&istku vyroby
prigdze zaruéuje vysokd kvalitu textilnyeh vyrobkov.

Vysoké kvaelite priadze umoZnuje maximélne vyuZitie moder-
nej techniky & technologie v dasl¥om sprecoveni. Preto sa venu-
je stéle vadZie pozornost vlastnému spriedaciemu procesu z hle-
diska modernizécie strojového zariadenis & zevédzania novych
spbésobov pradenia.

Dobre organizované vyroba nie je myslitelné bez dodrZove-
nia pracovnej discipliny & vysokych poZiadavkov na odborni kva-
lifikéeiu pracovanikov.

U¢elom diplomovej préce Jje nazneéit kvalitaetivne perametre,
ktoré meji priemy vplyv ne kvalitu priadze & tym i na kvalitu
hotového vyrobku.
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2. CHARAKTERISTIKA EKONOMIKY AKOSTI A VZTAHOV V OBLASTI
STAROSTLIVOSTI O AKOST

2.1 Nézvoslovie z odboru sterostlivosti o akost

Z d8vodu sprédvneho pochopenia charskteristiky ekonomiky
ekosti a vztashov v oblasti starostlivosti o ekost je nutné vy-
chédzat zo znelosti nézvoslovia a obecnych pojmov danych
normou SN 01 0101.

2.1.1 Obecné pojmy

V¥robok - reélny, priamy uZitodny vysledok pracovnej &innosti
¢loveka, uréeny k materiélnemu uspokojeniu jeho
potrieb.

Znak - vlestnost, ktoréd sliZi k rozlifeniu medzi prvkemi
v danom sibore. RozliZenie méZe byt kventitat{vne
alebo kvelitativne.

Kvelitetivny znsk - charakteristika, ktoré sa obvykle porov-
néva s uréitym vzorom.

Dévke - uréité mnoZstvo vyrobkov jedného typu vyrobené za
podmienok, ktoré moZno pokladat za rovnské.

Dodévka - mnoZstvo vyrobkov dodanjeh odberatelovi neraz. Do-
dévkae mdZe byt zloZend z jednej alebo niekoTkjch
dévok.

2.1.2 Akost

Akost - schopnost plnit poZiadevky uZivatele & verejného
zéujmu,

Akost vyrobku - siihrn vlestnosti vyjadrujici sp8sobilost plnit
funkcie, pre ktoré je urdeny. Sii¥asne sa berd do dva-
hy i ekonomické ukazovstele vyrobku.

Znek akosti - dieléia vlaestnost vyrobku, ktoré sa podiela na
celkovej akosti vyrobku.

Ekonomicky iinosné skost - medzné idroven akosti, pri ktorej né-
klady ne dosiehnutie vy&Z¥ej akosti sd préve vyvéZend
vys&im {Zitkom.
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Akost vyrobku pri jeho pouZivani - skost funkeie vyrobku v da-
nych pracovnyeh podmienksch.

Akost dodévky - skost siiboru vyrobkov uréenych pre odberatelov
v okamZiku preberanies.

Sterostlivost o ekost - systém, ktorym vedenie podniku a nad-
riedené orgény zeistuji udrZovanie a zlepfovanie akos-
ti tak, aby vyroba prebiehala s meximélnou hospodér-
nostou & silasne zeru&ila spokojnost uZivatelov.

Starostlivost o skost pri niekolkych znakoch - riadenie skosti,
pri ktorom se keZdy z vyrobkov hodnoti vzhladom k viac
neZ jednému znaku skosti.

Technike sterostlivosti o skost - uplatnovanie Jpecislizovangch
poznetkov z odboru starostlivosti, prirodnyech vied
& technologie v oblasti sterostlivosti o ekost pri mi-
nimélnych nékledoch.

Dozor nad sterostlivostou o skost - dozor, ktory prevédza odbe-
ratel, Etétny elebo iny orgén pri organizéeii v oblas-
ti starostlivosti o akost.

Komplexné starostlivost o skost - starostlivost o akost roz&i-
rené na vSetky oblasti, ktoré méZu ovplyvnit vyslednd
skost vyrobku vrétane prevédzky. Tento systém vedie
k vytvéreniu podmienok ekostnej vyroby v celom slede
predvyrobnej, vyrobnej a povyrobnej &innosti s vyuZi-
tim objektivnych vedeckych metéd, hlavne matematicko
Statistickych, skifobnych & organiza&nych.

Néklady ne skost - nékledy, ktoré podnik mé
-~ 8 udrZenim doterasj3ej akosti,

- 8 neskostnou vyrobou,
- 80 zlepZenim skosti.

2.1.3 Spolshlivost

Kontrols - zistovanie askosti meteriélu za J¥elom preberania
dévok, regulécie procesu, starostlivosti o ekost
vyrobkov, previerky skosti.

Kontrols akosti - kontrola sprévnosti znakov ekosti, ne rozdiel
od kontroly mnoZstva, znafkovenis atd.
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Kontrola vyrobkov - kontrolovanie jednotlivyeh vyrobkov, aby
se zistilo, &i ich skost vyhovuje poZiadevkém.

Vstupné kontrols - kontrolas, ktord vykonédve odberatel na doda-
nych surovinédch.

Vystupné kontrolas - posledné kontroles pred expediciou.

Rozseh kontroly - podet jednotiek kontrolovanych z jednej vyrob-
nej dévky elebo preberanej dodévky alebo polet sledo-
vanych vliastnosti na jednom vyrobku.

Preventivne kontrole - starostlivost o ekost podas vyroby zehr-
hujice spatnovezobmi kontrolu a v pripade nutnosti

zaistenie népravy.

Pooperséné kontrole - kontrole vjrobkov okamZite po skonfeni vy-
robnej operécie.

Koneéné kontrole - posledné overenie skosti pred odovzdanim vy-
robkov do skladu.

Samokontrola - Cast kontroly vyrobného procesu prevédzané vyirob-
nym pracovnikom.

Kontrole merasnim - kontrola ekosti, pri ktorej sa meris sledova-
ny znek u keZdej jednotky sdboru alebo vyberu.

Kontrolny predpis - dplny a presny predpis kontrolnjch poZiade-
viek pre jednotlivé si&esti vrétane kontrolného nostu-

pu a metdd skiZmnia.

2.1.4 Skiganie

Skifenie -ilkon, ktorym sa zmeria slebo posddi uréity znsk.

Chybe - rozdiel medzi pozorovanou hodnotou niektorej veli&iny
a je]j sprévnou aslebo odekévenou hodnotou.

Presnost - miers zhody medzi vysledkemi ziskanymi niekolkonédsob-
nou aplikéeiou experimentélneho postupu za dopredu sta-
novenych podmienok.

Ski¥obné vzorka - vyrobok vyrobeny slebo vybreny pre iulely ski-
gpok.

SkiiSobné vzorke materiélu - vzorke materidlu obvykle urené pre
analyzu v laboratériu.

SkiSobny predpis - podrobny popie skiifobnej metody.

Tolerancie - oblast dovoleného kolisenis sledovaného znaku.
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2.1.5 Chyby

Chybe - nedostatok ne jednotke vzhladom k uréitému znaku v porov-
nani{ s poZiedavkom.
Klesifikécia chyb - hodnotenie chyb triedenych podla zdvaZnosti.

2.1.6 Vyberové vySetrovenie, vzorkovsnie

fiastkové vzorke - mnoZstvo meteriélu odobrané nsraz z vaédieho

mnozstva meteridlu.

Laboratorna vzorka - &est hrubej vzorky uréend k lsboratdrnym
ski&kam.

Hrubé vzorke - celkové odobrané vzorke z dodévky surovin s obvyk-
le zloZend z niekolkych &iastkovyech vzoriek.

Vyber - uréity poéet jednotiek, ktoré si vybrené z vaéSieho poé&-
tu siborov a sli%i ako zdroj informéeif o vlastnostiach

siboru slebo sko zéklad pre rozhodovanie o siibore.
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2.2 Plén skostného triedenis priedzi na rok 1979 - 80

Tento plén plat{ pre bavlnérske prisdze jednoduché & ska-
né predené klasickym & bezvretenovym spdsobom. Plén bol vydany
Generélnym riaditelstvom bavlinérskeho priemyslu v Hradci Krélo-

vé.
. Spbéaob Akostné
Gi{s. znak Skupine a druh pradenia | volba
S N
Priedze jednoduché &esené
652 111 be M II v&. a nad 14,5 tex 94 6
pod 14,5 tex 91 9
&5 121 ba M III 94 6
652 131 ba A I 94 6
652 141 ba ¥ II + PESs:
-véetné a nad 14,5 tex 23 7
-véetnn a pod 14,5 tex 90 10
Priadze jednoduché mykané
652 211 ba M II klas. 95 5
652 213 ba M ITI klas. 95 5
652 215 ba A I klas. 95 S
ba A I BDP 95 5
652 223 PESs klas. 96 4
PESs BD 95 5
652 23 VSs klae. 96 4
VSs BD 95 5
652 311 ba A I + VSs klas. 95 5
ba A T + VSs BD 95 5
652 331 be A T + PESs klas. 95 5
ba A I + PRSs BD 95 5
652 335 ba M IT + PRSs klas. 95 5
652 363 VSs + PESs klas. 94 6
Priaedze skené
652 112 ba MII Cesand 97 3
652 212 be MII mykené 97 3
652 122 ba MITI Cesand 97 3
652 214 ba MIII mykangé 97 3
652 215 ba A T mykané 97 3
652 23 Vss 97 3

Dodatok: Podiel N volby sa zvy3uje u priesdzi:

- skupiny A I, s obsshom III. sortu o 1 %

- skupiny A I, s obsshom IV. & V. sortu o 2%
- 2o strojov BD

o 10%
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2.3. Ekonomika skosti

2.3.1 Priklad vypo&tu efektivnosti Jtandardnej

2 nedtendardnej volby priedze

Ro¢ny plén vyroby pradisrne je 2 000 ton priadze. Pra-
diaren bude vyrébat 4 druhy priadze v tabulke oznalené pora-
dovym ¢islom 1 - 4. Z celkového objemu vyroby priedze bude
95% v &tandardnej a 5% v ne3tendardnej volbe & priemernou

zlavou 3%.
Por JPlén| Skupina Plén akosti|VC priesdze|VC priadze
Ste vyr.|a druh priadze ¥ 8 vorbf v N volbe
1/ke/ voIba|volba|/K&s.kg~1/| /K&s.kg 1/
3 ba AI mykanéd
20 tex 95 5 38,- 36,86
2 be AT mykené
S |25 tex 95 5 35,50 34,43
3 ~ | ba AI + VSe
o |20 tex 95 5 30,50 29l58
4 g ba AT + VSs
25 tex 95 ] 28 ,~ &£7.,16
or.| VC 95% S volby|VC 5% N volby |Cena 5% priadze|Ekonomicky
St plénu vyroby plénu vyroby z vyroby dopad
£ /Kés/ /K&s/ S volby /Kés/ /K&s/
1 |1 e05.10% 921 500 950 000 28 500
2 |1 686,25.10% |g60 875 887 500 26 625
3 |1 448,75.10* |[739 625 762 500 22 875
4 |1 330.10* 679 005 700 000 20 995

Ekonomické straty pre vyrobeu priadze vyéislené v K&s
pri mnoZstve 5% priasdze z celkovej vyroby zaradenej do ne-
gtandardnej volby pri priemernej 3% zlave si 98 995,- K&s.




Strana

VSST LIBEREC

Fakulta textilni Diplomové préca

15

Prikled vypo¥tu efektivnosti Ztendardnej a ne¥tandardnej
volby priadze pri zvy¥fen{ mnoZstve priadze zarsdene]j do S volby
Zz 95% na 97% & zaradenie priadze do N volby zniZenej z 5% na 3%
8 priemernou zTavou 3%.

Por.| Plén| Skupina Plén akosti|VC priedze|VC priadze
vyr.| & druh priadze S N v 8 vorpf v N volbe
¢is.| /kg/ volba|volba| /K&s.kg /| /Kés.kg~1/
1 ba AI mykand
20 tex 97 3 38,- 36,86
2 ba AI mykané
o |85 ta= 97 3 35,50 34,43
3 o | ba AI + VSse
= |e0 tex 97 2 30,50 29,58
4 g ba AI + VSs
w |25 tex 97 3 28 ,~ 27,16
Por.|VC 97% S volby|VC 3% N volby |Cena 3% priadze| Rkonomicky
plénu vyroby |plénu vyroby |z vyroby dopad
Eia. /Kés/ /Kés/ S volby /Ké&s/ /Kés/
1 1 £43.104 552 900 570 000 17 100
2 [1721,75.10* [516 525 532 500 15 975
3 |1 479,25.10% |443 775 457 500 13 725
4 |1 358.10% 407 400 420 000 12 600

Ekonomické straty pre vyrobecu priadze vy&islend v Ké&s
pri mnoZstve 3% priedze z celkovej vyroby zaradenej do ne-
Stenderdnej volby pri priemernej 3% zlave si 59 400,- Kés.
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2.3.2 Tvorba cien

2.3.2.1 Spdsob tvorby cien

VOC vyrobkov odboru 652 /be priedze/ ses tvoria podla ce-
novych normativov odboru 652 a schvélenyeh vymerov. VOC vyrob-
kov uvedené v "Ceniku VOC", odbor 652 boli stanovené v silade
s politicko hospodérskou smernicou pre komplexni prestavbu VOC.
Cennik vydéve Bavlnérsky priemysel, GRHK na zéklade vymeru
FCU &. 552/08/73 zo dfis 12. 3. 1973 o povereni organizéeif
cenovou gesciou.

Sprévnost zaredenia vyrobkov uvedenyech v Cennfiku podls
Jednotnej klasifikécie vyrobkov overil gestor odborowého &fsel-
niks Bavlnérsky priemysel GRHK, odbor vyvoja vzorovenia a tech-
nickej normalizécie & odsihlasil listom Zn. 32/K1/Kb zo dna
14. 3. 1974. '

VOC vyrobkov uvedené v Cenniku platia jednotne ns celom
dzemi USSR. Pletie pre dodévky z vyrobnjych nérodngch podnikov
i pre dodévky z podnikov zahreni&ného obechodu. VOC priadzi
platis ze 1 kg netto hmotnosti pri dovolenej uzen&nej vlhkosti
uvedenej v (SN 80 0009. VOC si stenovené na priemernych odbo-
rovych nékladoch pri vyrobe priemerného plénovaného mnoZstve
Jednotlivych vyrobkov v roku 1978 vyrobenych v normélnych sme-
néch v Stendardnej askosti.

‘Ceny vyrobkov uvedené v Cenniku VOC odpovedaji podstatngm
kveglitetivnym podmienkam uvedenym v
8SN 20 2120 - ba priasdze jednoduché
gsn e0 2121 .
8sN 80 2122 - -" o
8sy g0 2123 - -" -

ON 80 2119 - bezvretenové priadze
VOC uvedené v Cennfku VOC neobsshuji den z obratu.

2.3.2.2 Zréiky a prirézky za skost

Stendardné akost priadze je bez priréiky a zréiky.
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Za prekrodenie trhacej dizky /km/ 3% z VC
Za prekrolenie varial. koeficientu pevnosti 2% z VC
Ze prekrotenie verie¥. koeficientu jemnosti 2% z VC
Za prekrofenie triedy vzhledu 3% z VC

ZréZky za horiu ne# ¥tandardnd akoet z priedze predenej
klesickym sp8sobom:

Za prekrodenie trhacej dlzky /km/ 2% 2z VC
Ze prekrofenie varieé. koeficientu pevnosti 2% z VC
Za prekrofenie varis&ného koeficientu jemnosti 2% z VC
Za prekrofenie triedy vzhladu 3% z VC
Za prekrodenie poltu klasov podla CSN 1% 2 VC

Zrézky za hordiu neZ Etandardny akoafspriadze pradene j
bezvretenovym spSsobom:

Za prekrodenie trhacej dlZky /km/ 2% z VC
Za prekrofenie variad. koeficientu pevnosti 2% z VC
Za prekrodenie varie&. koeficientu jemnosti 2% z VC
Za prekrocéenie triedy vzhladu % 2 vV
Za prekro&enie po¥tu klesov podla (SN 1% z VC

Pri nedodrZeni ktoréhokolvek akostného znaku 5tenderdnej
akosti poskytne dodévatel odbergtelovi uvedené zrézky. Prirdz-
ky ze vy5&iu skost neZ ¥tendardni m8Zu byt d&tovené iba na
zéklede poZiasdavku odberatela poZadujiceho vyX¥iu akost neZ
8tandardni. Zréiky a prirédZky odpovedaji klassifikédeii podYe
prislusnych €SN & $&tujs sa k cenédm Btanderdne] skosti. Néklady
ze lavé alebo ostré tofenie sii obsishnuté v normetivoch pre
tvorbu VOC tychto priadzi. Hranice volného a ostrého zdkrutu
si silestou cenovych normativov v néviéznosti ne B3SN 80 2120.
PriréZky e zréZky sa pripoéitaji /odpoéitaji/ vZdy k cene
Stendardnej skosti vyrobku uvedenej v Cenniku VOC a zesokrihTu-
Ji sa podYle § 102, Vyhl. 137/73 Zb. o cenéch. v silade s ustae-
novenim Vynosu &. V - 1/74c &. T2.

U znehodnotenyeh priedzi /horZej kvality, nevhodného for-
métu, ferby/ se poskytuji zo stanovenyeh VOC primerand zréiky
podYe dohody dodévatela e odberatelom. Pri dodévke pomie¥angch
priedz{ /r8zna jemnost/ sa m8%e dodévatel s odberatelom dohod-

nit na priemernej 'iétovanej cene.
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2.3.3 Reklamécie

PodYea hospodérskeho zékonnike sii orgenizécie povinné
v kiipnej zmluve dohodnit teki skost wvyrobkov, aké odpovedé akos-
ti stenovenej prisluinymi normemi. Normy stanovujd spravidla
zékladné vlastnosti, ktoré mé vyrobok mat, aby plnil svoj idé&el.
Normy si zékladom pre moZné reklamécie. S v nich uvedené vEet-
ky hlediské, prichédzajice do dvehy pri hodnoteni kvelity priesdze
Z kaZdej dodévky priadze mé odberatel moZnost previest akostné
skifky. Pokial skost neodpovedéd prisluinym normém, mé odberatel
prévo upletnit reklaméciu. Dodévatel po dohode s odberatelom
zaredl chybni prisdzu do niZ%ej volby alebo dodévatel plati
rozdiel ceny odberatelovi.

Odberstel uplatnuje reklaméciu u dodévatela. Pokial sa pod-
niky neméZu dohodnit na rekleméecii, rozhoduji prislu3né generdl-
ne riaditelstvé. Ked eni v tomto pripade neddjde k dohode,

o uzneni slebo neuzneni reklamécie rozhoduje Ztétne arbitrd:z.

Reklemécia je pisomné vyrozumenie odberatels, ¥e dodévka
tovaru je chybné. Musi obsshovet popis zistenych chyb ako aj
vhodné dbékazové materidély, ktoré umoZnie overit oprévnenost
reklemécie.

2.3.4 Normy

Pri hodnoteni akosti prisdze pouZiveme prislu¥né normy.
Pre reZné priadze jednoduché predené z bavlny, zo zmesi bavl-
ny & chemickych vléken, z chemieckych vlédken v klasickyeh bavl-
nérskych pradiarnsch plati norms 8SN 80 2120. Pre rené jedno-
duché priadze pradené z bavlny, zo zmesi bavliny a chemickyech
vlgken, z chemickych vléken v bavlnérskyeh pradiarnsch bezvre-
tenovym spdsobom plati norma ON 80 2119.

2.3.4.1 (3N 80 2390

Této norme pojednéve o druhoch priadzi{, technickyech poZia-
devkéch ne priesdzu, vybere vzoriek, skifobngeh metddach.
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Druhy priadze:

a/ PodYs spbsobu vyroby: mykané priadze
tesané priedze

b/ Podla jemnosti prieadze:

priadze hrubé - 100 aZ 42 tex
priesdze stredne hrubé - 38 aZ 20 tex
prisdze stredne jemné - 18 aZ 12 tex
priadze jemné - 11 a% 4,2 tex

e/ Podle pouZitého pradive, z ktorého bols priadza vypradené,
oznafeného znefkou surovinovej skupiny tab. 1.

d/ PodYe 'ifelu pouZitia: priadze osnovné pre tkéZovne
priadze itkové pre tkééovne
priadze pre pletiarne

e/ Podle tvaru névinu: priadze na potédoch
priadze na velcovych cievkech
priadze na kuZelovych cievkach
priadze na slnednicovyeh cievkach
priadze v pradenéch

Technické poZiasdavky ne priadzu:

ReZné jednoduché bavlnérske priadze sa posudzuji a hodnotia
podla tychto Zitkovyeh vlastnosti:
8/ pomernej pevnosti /N.tex" 1/
b/ variaéného koeficientu pevnosti /%/
¢/ varieéného koeficientu jemnosti /%/
d/ triedy vzhledu /%/

ReZné jednoduché bavlnérska priesdza je rozdelend do dvoch
volieb: ¥tandardnej,
vysdej.

Standerdné volbe sa pokledé za zékladni. Musi odpovedat
ne zéklade vysledkov laboretdrnych skifok hodnotém y%itkovych
vlastnosti{ uvedenych v teb. 2 - 6. V pripede, Ze jedna alebo
viac 1Zitkovyceh vlastnosti svojimi hodnoteami neodpovedd pnoZia-
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Tab. 1 Surovinové skupiny

Surovinové

skupiny Materiédl
& T Priadze z bavin iiplendského semena
M IITI Priadze z bevin egyptského semena strednej
dl2ky vldkien
M II Priedze z bevin egyptského semena dlhovldkennych
- ba/chemické vldkna
- chemické vldkna

Teb. 2 Hodnoty iZitkovyech vlastnosti bavlnenej priadze
mykenej pre ¥tsndartni volbu

Priadze osnovné
Pomerné | Varisdny koef./%/| Percento
Surovincové|Jemnost|pevnost | pevnostl [jemnosti]| triedy
skupina tex/ [N.tex—1/ vzhladu
min. max. max. min.
M III 50-14 0,125 17,5 - C 80
AT 100-14 |0,105 17,5 5,5 ¢ 100
A I s pri-
mesou sov.|1l00-25 (0,105 17,5 - D 50
8a tr. 3
AT s pri-
il b
o &% (100-25 [0,100 17,5 5,5 D 80
ir. 4 «+ 5
Prisdze ilitkové a pletérskas
M IIT 50-14 | 0,115 Ly g 5,0 C 80
AT 100-14 | 0,100 .0 5,0 C 100
AT s pri-
mesou sov.|1l00-25 (0,100 17,0 5,0 D 50
ta tr. 3
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Teb. 3 Hodnoty iZitkovyeh vlastnosti zmesovej priadze mykanej
pre Standartni volbu

Priadze osnovné
Pomerné|Veris&ny koef./%/|% trie-

Surovinové |[Jemnost evnos dy
skupina /tex/ . tex—1Y| Pevnostilfemnosti |vzhladu
_min, mex. max. min.

MIII/VSg | 50 - 25| 0,115 | 17,5 5,5 c 80
AI/VSg 100 - 14| 0,095 17,9 5.5 C 100
AL/V3g 100 - 25| 0,005 | 17,5 5,5 D 50
8 Erémﬁ%g?3

AL /VSg+25%

sov. ba 100 - 25| 0,095 17,5 - 75 E 100
ir. 4+5

AI/VSg/PESq

50/33/17 100 - 25( 0,100 17,9 5,5 C 100

Priadze 'itkové & pletédrske

AT/VSg 100 - 14| 0,090 17,5 5,0 C 100

AI/VSg
+gov. ba 100 - 25| 0,090 17,5 5.0 D 50
ir. 3

AT/VSs+25%
sov. ba 100 - 25( 0,090 17,5 5,0 E 100
. 4+5

Teb. 4 Hodnoty uZitkovych vlestnosti mykanej priasdze gz VS B
typ 1,6 dtex pre Etandartmi volbu

Priedze osnovné, 'itkové, pletédrske

SuroYinové Jemnoéf ngggg% . koef.}? gytrle-
skupinsa /tex/ «tex=YIpevnogtifemnosti |yzhadu |

min, mex, mex min

VSg 100 - 25/0,110 17,5 5,5 | B 100

VSg 22 -16,5| 0,100 17,5 5,5 B 100
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Tab. 5 Hodnoty dZitkovych vlastnosti zmesovej priadze &esane]
pre Standartni voIbu

65% PES, B typ 1,7 dtex-3€ mm
35% ba © M II &es.
Priadze osnovné
Surovinové [Jemnost P:?gzgé Varieaény koaf./%/gytrle-
skupina /tex/ & :eX'f Pevnosti| JemnostivzhTadu
min. max. max. min,
PESs/NII
65/35 100 - 22| 0,155 | 18,0 5,5 B 70
PESs/MII
65/35 20 - 13| 0,145 19,0 b I B 70
PESs/MTI
65/35 12 -8,4| 0,130 21,0 5,0 B 70

Tab. 6 Hodnoty dZitkovych vlastnost{ bevlnenej priedze &esanej

pre 3tendartnd volbu

Priedze osnovné
Surovinové |[Jemnost |Pomerné|Variedny koef./%f% trie-
skupina [tex/ &erngfﬁ Pevnostifemnosti thTaﬂu_
min. max. max. min.
M IX 100 - 13 |0,160 16,0 6,0 B 100
M ITI 12 -8,4 (0,150 17,9 925 B 100
M II 7,4-4,2 |0,145 19,0 945 B 100
M III 33 - 14 |0,140 | 16,0 6,0 B 80
AT 100 - 14 |0,115 | 16,0 6,0 B 80
Priadze iitkové a pletérske
M IT 100 - 10 | 0,145 16,0 6,0 B 100
M III 33 - 14 10,130 16,0 6,0 B 80
A I 100 - 14 | 0,110 16,0 6,0 B B8O
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davkém uvedenym v tsb. 2 - 6, potom priadzu nemoZno zaradit
do S volby a priadzs sa oznadi za neitandardni. Hodnoty 1Zit-
kovych vliestnosti pre vyZ8iu volbu si uvedenéd v tab. 7 - 1ll.

Odberatel mdZe poZadovat hodnoty pre vyZ&iu volbu pria-
dze u jednej alebo viac iiZitkovyeh vliasstnosti. Ak nie je up-
latnoveny poZiedavok ns hodnoty vZetkych 1iZitkovyeh vlastnos-
ti pre vy&&iu volbu, potom zostévajice dZitkové vliastnosti mu-
sie svojimi hodnotemi odpovedet Xtandardnej volbe.

Menovity red jemnosti bavlnérskych prisdzi je uvedeny
% tab. 12.

Jednotlivé dodévky priadzi méZu met tieto dovolené od-
chylky jemnosti: do 25 tex + 3%

nad 25 tex do 42 tex + 4%

nad 42 tex * 5%
Nedmerné vyuZivenie plusovej odehylky nie je pripustné a v
rémci ¥tvrtroénych dodévok nesmie byt kladné odchylka vadZis
nez 1,5%.

Pokial nie je stanovené insk, dodéve sa jednoduché pria-
dza reZné pradené doprave /so zdkrutom Z/. Pre osnovné pria-
dze Zesené & mykané nie je predpisany pod&et zékrutov na jed-
notku dlZky. Pre priedze iitkové a pletisrske je siéinitel z&-
krutu uvedeny v tab. 13. Dovolené odchylke priemerného poétu
zékrutov od stanoveného je: pre udtkové priadze * TE,

pre pletiarske priadze + 5%.
Ak odberatel predpife zékrut pre prisdzu osnovni, posudzuje
se priadze pri zaradeni do volby podla tabulky pre osnovny
priedzu iba vtedy, ak je predpiseny pofet zékrutov najmenej
o 10% vatii neZ je stanoveny pofet zékrutov pre dtok. Ak tomu
tek nie je, posudzuje sa podls hodnSt pre iitok. Za ostré osnov-
né todenie sa povasZuje polet zékrutov, ktory je o 5% vadsi
neZ je stanoveny pre itkovy zédkrut podla prisluXného druhu
prediva.

Vzhled priadze Jje ureny etalénmi, ktoré si samostatnou
&astou normy SN €0 2120. Podla vzhladu je priasdze rozdelené
do 6 tried s oznalenim A - F pre priadze naed 14 tex a do troch
tried A - C pre priedze od 13 tex do 4,2 tex. Pismeno A zna-
mené najlep&i vzhled, F najhorsi vzhled.
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Tab. 7 Hodnoty dZitkovych vlastnosti bavlnenej priedze mykanej
pre vy&3%iu volbu

Prisdze osnovné
i . ie-
PN pros— omerné |[Variedny koef./%/|% tr

evnost dy
S———— [tex/ .tex~Y [pevnosti|Jemnosti| vzhledy)
min, max. mex. min.
M III 50 - 14 10,140 13,5 3,0 € 50
AT 100 - 14 |0,120 13,5 3,0 ¢ 5

Priadze iitkové & pletérske

¥ X3 50 - 14 | 0,130 13,5 3,0 Cc 50

AT 100 - 14 | 0,115 23,9 340 c 50

Tab. € Hodnoty idZitkovych vlastnosti zmesovej priadze mykanej
pre vy3%iu volbu

Priasdze osnovné

i Pomerné |yaria&ny koef./%/® trie-
- Ryl e ey
' : .tex-Y|Pevnostifemnosti [vzhTedu
min, | max. max. min.
MIII/VSS S0 - 25 | 0,130 13,% 3,0 Cc 50
AI/VS, 100 - 14| 0,110 13,5 3,0 c 50
AI/VSg/PES
100 - 2 0,3k 1 0 € 50
50/33/17 5 y 115 3,5 3, y
Prisdze iitkové a pletédrske
AT/VS 100 - 14| 0,105 13,5 3,0 C 50
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Tab. 9 Hodnoty iZitkovyeh vlastnosti mykenej priesdze z VS
B typ 1,6 dtex pre vy&3iu volbu

Priedze osnovné, iitkové a pletérske
AR p——— ﬁg?ﬁgﬁ% Variaény koef./%/ ytrle-
skupina [tex/ N.tex~Y/|PevnostiJjemnosti [vzhladu
min. mex. mex. min.,
VSs 100 - 25(0,135 13,5 3,0 B 50
VSg 22 -16,5|0,125 135 3,0 B 50

Tab. 10 Hodnoty tiZitkovyeh vlastnosti zmesovej priadze &esane]
pre vy&fiu volbu
65% PESS B typ 1,7 dtex - 38 mm
35% ba -~ M II Zes.

Priadze osnovné
Surovinové|Jemnost §33§§2$ Veriadny kOEf-fﬁigytrie_
skupina /tex/ /N.tex~Y| PevnostiJemnosti | vzhredu
min. max. max. min.
PESs/M 11
65/35 100 - 22 | 0,170 14,0 3,5 B 50
PESg/M IT
65/35 20 - 13 | 0,160 15,0 3,5 B 50
PRSg/M IT
12 - 8 Bak 16 0 B
65/35 2 4 0,145 O 3 50

Tab. 12 Rades menovitych jemnosti bavlnérskych prisdzi

Menovitéd jemnost /tex/

4,2 5 33
436 12 35 ,5
5,0 13 3e
5,6 14 42
6,0 14,5 46
6,4 16,5 50
6,8 18 60
7.4 20 64
8,4 22 I
9,2 25 84
10,0 29,5 100
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Tab. 11 Hodnoty iZitkovych vlastnosti bavlnenej priadze
&esanej pre vy&Ziu volbu
Priedze osnovné

Surovinové |Jemnost gg?ﬁgéf VarlaF%y koef. B trie-

y
skupines [tex ! IN.tex~ Y| PevnostijJemnosti lvzhladu

min. max. maex. min.
M IT 100 - 13 | 0,175 12,5 3,5 B 50
M IX l2 - 8,4/ 0,165 13:5 3,0 B 50
M II 7,4 - 4,2/ 0,160 15,0 3,0 B 50
M ITX 33 - 14 | 0,155 12,5 3,5 B 50
& I 100 - 14 | 0,130 12,95 345 B 50

Priadze 1itkové a pletédrska

M IT 100 - 10 | 0,160 12,5 E B 50
M IIT 33 - 14 (0,145 12,5 3,5 B 50
AT 100 - 14 | 0,125 12,5 3,5 B 50

Teb, 13 Siiéinitel zdékrutu pre priadze itkové a pletérske

DI3ka Smerny zékrutovy sicinitel
Materisl v1ékna |80 pre priadzu

E /mm/ Utkowvd Pletérsku
ba 28 - 30 61 58
bea 29 - 31 60 57
ba 22 - 33 %3 50
ba 34 - 35 51 48
be 36 - 37 44 42
VSs 31 - 50 47
VSg 34 47 45
VSg 36 - 40 44 42
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Potetnost hrubyech miest pre nepresikeni priadzu na afzku
100 000 m je stenovené v tab. 14. Pri prekroleni stanovenej
podetnosti hrubyeh miest v priedzi je priedza reklemovatelné.
Nemé v¥ek vplyv ns preradenie priedze zo ¥tandardnej volby.

Zs tekito priasdzu je dodédvatel povinny poskytnit odberatelovi
primersni zlavu podla § 201 odest. 1 hospodérskeho zékonnika.

V pripede reklamécie prevedie rozhodcu skiidky sutorizovend skii-
Zobna.

Priedze v sibore ne poté&och alebo cievkasch nesmie byt za-
mestend, znelistend, poZkodené plesnou, nesmie mat rdzne fareb-
né odtiene a ani nesmie byt sfarbend od obalu. Néviny musies byt
8isté, nepofkodené, s bezchybnymi &elami a bez presikanych
okrajov.

Prisdze nesmie byt pridinou pruhovitosti v reZnej tkanine
/pletenine/ alebo po jej vyfarbeni z titulu nerovnakej jemnosti,
rézneho zékrutu elebo nehomogénnej suroviny.

Priadze v pradendch nesmie byt podrhlené, met zdvojené
nite & nedokonely podvaz a mus{ dodévatelovi vyhovovat pri na-
gledujicom spracoveni. Dovolené odchylka priemeru potéé&as a kri-
Zovej cievky je + 3%, - 5%. U kriZovych cievok zo strojov s su-
tomastickym vypinenim + 2 mm. Za normélne sa povaZuji potéde,

u ktorych je vyuZité dl¥ka dutinky pre névin prisdze. Za defor-
movené sa povaZuji potéde ITahZie o 10% ‘ne# normélne. Sibor mé-
Ze obsshovat deformovené potéée s inak nezévadnou priadzou

a to v mnoZstve aZ o 3% hmotnosti dodanej partie, za predpokle-
du, Ze deformovené potéée si uloZené oddelene. Priadze v prade-
néch se dodéve motenéd krf¥om. DIZ%ku pradien a hmotnost balikov
ei pri objednévke dohodne odberatel s vyrobcom. KaZdé namotané
pradeno sa podvieZe & zefiastok i koniec priadze se zeisti{ v pod-

vaze.

Vyber vzoriek

Vyber vzoriek a polet jednotlivych skiSok z névinu pre
skiiSenie pevnosti, jemnosti, zékrutu, vzhledu priadze, odber
vzoriek zo siboru pre zistenie obchodnej hmotnosti, hrubjch
miest v priadzi je stenoveny v tab. 15. Ostetné ustanovenis
o odbere a pripreve vzoriek si uvedenéd v (SN 80 0071.
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Teb. 15 Podet jednotiek rozsshu vyberu zki¥ok

Velkost partie /kg/ [do 1888 nggo :;go
Vgber 1000 Ko ., éBoo
w | Pofet jednotiek baleni vo vybere 2 3 4 5
i 8 La a%gbna
N ® lyfber |Potet névinov z jednotky
Be | & 7**"|balenie 10| 1010 |10
ﬁE :‘rtup. Celkovy podet névinov 20 30 | 40 | 50
B [ B lPotet zkiXok Jemnost
o | £ b kaZaého névinu pevnost 3 188 1§8 §38 %gg
g5 | = [ne: ghiad 3 30 | 38 |38 | 48
3 | & [ Potet Jjednotiek baleni vo vybere 4 6 e 10
'g S |I. stupna
o ber |Podet névinov z jednotky
n%" 'E ﬁ. balenis 2 - B 2
gé - BlUp. loe1kovy potet névinov 5] 12 | 16 20
& - emno
= | = P°i9;62§45°§ _ fovnost 12 88 | 129 (152 | 398
€ | = Fpar 0"V GokRAE 2 18 | 513 | '8
Potet jednotiek baleni vo vybere 2 3 4 5

fuB§en®"e"

st

a
mies

V&etky druhy navinov

I. stupnea

TT.

Vyber [ podet névinov se stanovi podle

tup. 8sN g0 2118
Podet zki¥ok 1 1 1 J_ 1
Zkiifand alzke /m/ 300 000
Pofet Jjednotiek baleni
vo vybere I. stupgt 2 3 4 5
Vyber] Podet névinov z jednotky
TT. balenie 3 3 3 3
stup.

Celkovy polet névinov 6 9 12 19

Tab. 14 Pofetnost hrubych miest

Pofetnost hrubych miest v nepresikanej

Skupiny | ,.jad2i ne afZku 100 000m - meximélne
druhov
véd Mykené prisdze Besané priedze
A 4 170

B 4 T T0

£ 280 . 130

By

D 4 15 1%
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SkiSobné metddy

Pevnost prisdze sa skiife podla (SN 80 0700. Jemnost pria-
dze sa zistuje podle &SN 80 0702, &l1. 11, odst. c. Zékrut ea
zistuje podYa SN 80 0701. Obchodné hmotnost, suché hmotnost
e dutinkové tere se zistuje podTs (SN 80 0074, GSN 80 0065.
VzhYled priedze se urfuje podla (SN 80 0704. Podet hrubjch miest
v priadzi ns jednotku dlzky se zistuje podla GSN 80 211e.
Stenovenie podielu textilnych vléken v zmesiach sa zistuje pod-
TYa 8SN B0 0067. Priemer poté&ov a cievok sa kontroluje Zablonou.
Tver nédvinu sa kontroluje tak, Ze se potéd¥e slebo cievky pre-
rovneji /10%/hmotnosti dodenej priadze/ a deformovené potéie
alebo cievky s men¥im priemerom sa vyberi. Zistené percento
deformovanych poté&ov alebo cievok s men&fim priemerom ss pre-
potita na celd dodend pertiu.

Vypoét

Pre vypoéet priemernej hodnoty jemnosti, pevnosti a zdkru-
tu, ako i pre vypodet varia&ného koeficientu plat{ &SN 01 0250.
Pomerné pevnost v tahu se vypoéita podTa GSN 80 0700. Uvédza se
v jednotkéch /N.tex Y.

Polet zékrutov ne 1 m sa uréi zo vztehu:

-1 100

2

3
Ttex
kde: am je siéinitel zékrutu,

Ttex je Jjemnost priadze vyjesdrené v jednotkéch tex.
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2.3.4.2 ON 80 2119

Pri hodnoteni priasdze vypradene] bezvretenovym sp8sobom
pre prisdze jednoduché pradené z bavlny, zo zmeei bavlny a che-
mickych vléken, chemickych vléken plati norma ON 80 2119.

Pre vyrobu bezvretenovej prisdze se& pouZivajui suroviny
podla tab. 1. Pre reZné jednoduché bezvretenové se pri hodnoteni
vychédze z tychto dZitkovyeh vliastnosti:

a/ pomernej pevnosti /N.tex"t/

b/ verieéného koeficientu pevnosti /%/
¢/ verigéného koeficientu jemnosti /%/
d/ triedy vzhledu /%/.

ReZné jednoduché bezvretenové bavlnérske priadza je rozde-
lené do dvoch volieb: 3tanderdnej,

vysse]j.

Stenderdné volbe se pokladé zes zékledmi. Mus{ odpovedat na
zéklade vysledkov leboretornych skifok hodnotém §%itkovyeh vlast-
nosti uvedenych v tab. 16. V pripade, Ze jedne alebo viac iZit-
kovyeh vlastnost{ neodpovedd svojimi hodnotami poZisdavkém uve-
denym v tsb. 16, potom prisdzu nemoZno zarsdit do Xtanderdnej
volby & priasdze se oznali sko neftandardné. Hodnoty 1iZitkovych
vligstnosti pre vyZsiu volbu si uvedend v tab. 17.

Red menovityeh jemnosti bavlnérskych priadzi je uvedeny
v tab. 18. Jednotlivé dodévky priadz{i m8Zu mat tieto dovolené
odehylky jemnosti: do 25 tex 3%

od 25 tex do 42 tex 4%
od 42 tex + 5%.

Nedmerné vyuZivenie kladnej odchylky nie je oripustné
a8 v rémei dtvrtronych dodévok nesmie byt kledné odchylka vad&ia
neZ 1,5%. Bezvretenové priedze jednoduché sa dodévae s pravym
zékrutom. Si¢initel zékrutu e pofet zékrutov na jednotku dlZky
je uvedeny v tab. 19. Dovolend odehylks priemerného podtu zék-
rutov od stenoveného je + 6%. Vzhlad priedze je urdeny etalén-
mi, ktoré si prilohou k &SN 80 2120. PodYe vzhledu je priadze

rozdelené do 6 tried s oznalenim A - F. Pismeno A znad{i najlen-
81 vzhled, pismeno F najhor&i vzhled.

I+

I+
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Tab. 16 Hodnoty idZitkovych vlastnosti bezvretenovej priadze

pre %tandertnd volbu

Pomerng| Variaé.koef. % trie-
ino- v /% dy
‘Srtétronno i e _/;;e::;ff Pevnoet;’;emnosti ———
skupina /tex/ = =
min. mex. max. min.

AT 64 - 25 0,090 e 4,0 € 30
ATI 22 - 14 0,085 13,5 4,0 C 30
AI/VSg
67/33% 50 - 16,5|0,080 13,5 4,0 B 100
60/40%

VSg Spol.

1,6a1,7dt64 - 25 |0,090 | 14,0 4,0 B €0
1-40 mm

VSg Spol.

1,8a1,7dtex|22 - 14,5(0,085 | 14,0 4,0 B €0
31-40 mm

PESg

1,7 dtex [35,5-20 |0,140 14,0 4,0 B 100

138 mm

PESs/bﬂ

65/35% 35,5-20 0,140 14,0 4,0 B 100

Menovité jemnost /tex/
14 38
14,5 42
16,5 46
18 80
20 60
22 _64
25 72
29,5 g4
33 100
35;9

Tab. 1€ Rade menovitych jemnosti bavlnérskych prisdzi
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Teb. 17 Hodnoty 1iZitkovych vlastnosti bezvretenovej priadze
pre vy&%iu volbu

Surevino- Pomern% Variaﬁni koef. % trie-
vé Jemnost |Pevnos /% .
skupine /vex/  [N.tex~M oo oeti JemnoatinhISdu
min. mex. max. min.
T 64 - 25 0,100 11.0 2.5 B 100
& I 22 - 14 0,095 11,6 2:5 B 100
A I/VSg
67/33% 50 - 16,5|0,090 118 2,5 B 50
60/40%
VSgSpolena
1,6al,7dtex64 - 25 |0,100 11,5 2,5 B 40
31-40 mm
VS.Spolensa
1,331,76«@122 - 14,5/0,095 | 11,5 2,5 B 40
31-40 mm
PESg-Tesl?
1,7 dtex |35,5-20 (0,155 11,5 2,5 B 70
38 mm
PESs/ba

Tab. 20 Poéetnost hrubych miest

Skupiny | Pofetnost hrgbich miest v nepre:déanej
druhov m - m
véad bezvretenové prisdzea

A 4

B 4 g

3

E 3 30

D3

D 4 10
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Tab. 19 Podet zdkrutov
tax 102 Zékrut ne 1lm pri siéiniteli zékrutu am
}texf3 '
—\fEexa 60 65 70 75 g0 €5 90 95
14 .017,21% 1032 9 [119,0 [1%s,0 [1291,10 153 | 4683 | 15494 [ 1635\
14,5 16,617 10094 [409%)1 | a9, | 1264, | 154€y | 14294 | 18138 | 1596
16,5 [15,429 925,% | 1002,9 | 10800 | 1193,7 | 12343 | 1311, | 138R46 | 1y6C.§
18 14,560 836 | 96,4 | 1019,2 | 1092.,0 | 11648 [ 1,6 | 130y | 1583,2
0 (13,5724 &3 | 2@2,9 | Q0 | 40139 | 410858 | MSHE | 12248 | 12893
‘_%2 12,737 4.2 | 8939 | €6 95,3 | fo19,0| foxpb| 1146y | 1210,0
25 [11,696 1.8 | 30,2 [ £123 [ N | 98s 3 | aay | fos2.¢| 1M
9 10,47 6284 | 6808 2832 ¥MOC | 4H9 | £905 | 9wy 94s5,0
Q9,720 SE3,2| GC3hE | Geuy 9.0 | PRE| g6, | 59,8 A9%54
35,519,258 SSSi5| o1 8 | 6481 | @yMy | Moe| FBCq | 2| €9S
8 8,847 58| M| €193 | 6635 | I 4| I 0| 3I9,72]| 840§
42 [8,276| y%.¢| s39| £98]| €% | 6614 | oV | Fuv,E | 7665,
46  [7,7€9| 4613 Sed | Sygo | sewd | 6oy | s624 | 3e1,0 | P4O,0
0 T .368 Y42 1 Y389 16,8 YN 29,4 €265 66%,1 | 300,0
60 16,525 19118 Yoy 1 4iC, 8 vEa N 21,0 €54,6 ££3)3 19,9
64 [6,250| ®50| Yvoo,5| MWE | “I88 [ fooo (M3 | S62,5 | <938
72 [5,778] M6 mec| vous| udy | Y| v241 | S% 0 | S48,9
8 5,214 37,8 33¢g ) Mol Wi |y [ wvbL] Y69 3| vagn
100 |4,642| 238S| 3013 | %4,9 82| ¥HM | ¥y 6| Y138 | 4400
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Podetnost hrubjch miest pre nepresikend priadzu ne dlZku
100 000 m je stanovend v tab. 20. Pri prekrodeni stanovenej po-
etnosti hrubych miest je priasdza reklemovatelnd. Dodané priadza
v sibore nesmie byt zemsstené, znefistené, po¥kodend plesnou,
nesmie mat rézne farebné odtiene a nesmie byt sfarbené od obslu.
Nédviny musie byt &isté, nepoZkodené s bezchybnymi &elami a bez
presikanyech okrajov.

Priedze nesmie byt prifinou pruhovitosti v tkenine /plete-

nine/.

Vyber vzoriek

Vyber vzoriek a pofet jednotlivych skifok z névinu pre ski-
Zanie pevnosti, jemnosti, zékrutu, vzhladu prisdze, ako i odber
vzoriek zo siboru pre zistenie obchodnej hmotnosti, hrubyeh miest
v priadzi je stanoveny v tab. 15. Ostatné ustenovenia o odbere
a priprave vzoriek si uvedené v SN 80 0071.

Obchodné hmotnost, suchéd hmotnost & dutinkovéd tara sa zis-
tuje podla GSN 20 0074 a ESR 80 0065.

Vzhled priedze se zistuje podla SN 80 0704. Fo&etnost hru-
byech miest v priadzi se urduje &SN £0 2118.
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2.4 Medzioperadné kontrols

Novo vydené Smernice pre medzioperadéni kontrolu v predier-
nach st zékladnym materidlom pre vypracovenie vlastnych podni-
kovych smernic prispdsobenyech strojovému vybaveniu v jednotli-
vych pradiarnach.

Poletnost skiifok uvedenych v Smernici sa doporuéuje zacho-
vat pri tvorbe podnikovych smernic elebo ich podls potreby
i zvysit.

V smerniciech nie je zshrnuté tedries vyhodnocovenia skiiBok
prevéddzenych na pristroji Uster. Aby Smernice plnili id&el, Jje
nutné dodrZovet tieto zédsedy:

1. DodrZovet technologické zésady uskladnenis suroviny pred
vlastnym spracovanim v klimatizovanom prostredi.

2. DodrZovet a kontrolovat klimatické podmienky v prediarenskych
prevéadzkach.

3. Poletnost skiifok je stanovend pre sprédvne nestavenie & pra-
videlné &istenie stroja.

4. Prevédzat mimoriadne skisky vZdy pri zmene suroviny, po vad-
Zej elebo generélnej oprave stroja, po zmene percentuélneho
zloZenie suroviny slebo po vBetkych uUprevéch, ktoré m8Zu mat
vplyv ne skost vypradenej priadze.

5. Prevédzet zéznam vysledkov skiSok v knihe alebo graficky zéz-
nem ne prislufny formulér u poradovych &fsel v tejto Smerni-
ci oznafenych kriZikom.

6. VyuZivat podYa vybavenosti podnikov /zévodov/ i modernd pris-
trojovii techniku sko je naprikled Verimeter, MZ Trutzschler
& pod. pre prevédzanie ski¥ok medziopera&nej kontroly.

V tabulkéch pouZité hodnoty nerovnomernosti v jemnosti
si prevzané z Uster Stetisties 1975. Za velmi dobré bolo vzané
25%, ze dobré 50% svetovej produkecie.

2.4.1 Medzioperaénéd kontrola pre klesicki pradisren
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Catnost providl ::az.."f' ®opis postupu kontroly
Kontrola skoulak o
cdpoviddl
o T '{ kontrola suro- 100 balikd | lab. technol.| Kontrola jakosti dodané suroviny
¥ :.:i‘;pr = & doddvky zdvodu podle platnjch pfedpiad a techn.no-
a rem na délku, jemnost, pevnost, zra-
l lost, cbsah vad a nefistot jakod i
| ] obchodn{ hmotrost.
I3+ | montrola epracovanéd kakdy] technol.| vedouctf | Makroskopické rhodnoceni surovimy
suroviny balik a vrehnf | ptddelny| s cilem vyFadit ty baliky, krerd
| mistr neocdpovida’{ poladavkim pre tvorbu
prédnt ddvky
L] |
13+ l Hmorrost stifek a/ viechny | obsluhs | mistr a/ Stffky s neocdpovidaifc{! hmotncs- |
] | stltky | stroje tf = 1,0 % se vyfad! a vrici \
\ | roét na mis{rnu
| B/ Sy dennf]l povef. mistr b/ Namdtkovd kontrola stifek pPi-
1 ! produkce prac. pravenych k daldimu zoracovdni
1x tydné lab. okJ Poulivi se zaffzeni METROLUX, ZThoul-
rouns ve stifkdch 2 atlfky ka se provdd{ u 2 7a sebou vyrcbe-
kaldy stro nfch stfiZek od kaldéno vyvodu.

e

|
|
|
IT- nesteinohérnost jemnosti
|
|
|
i
i

2.4.1.1 Cistiarenské stroje

gii#fuie se hmotnost 1 m dsekd rou=-
na s pfesnostf{ 1 9. Pro kaidou
sthzku se vypor{td primérnd hmot-
nost /jemnost v tex/ 1 m dsekd a
varia®n{ koeficien: podle ON BO D301
oro vipolet varlaZniho kosficlentu
se neberou v dvahu hodnoty ze za-
pétku nebo konce stiifky kratdfch

1 m. Zdrover se vypofitd celkovd
mmotnost & délka stifky. ®Fi zkoub-
inomérnosti na Metroluxu se
té¥ vzhledovd stejnomérnost

rouna. Vvkazuif=1i stdlky vyBRi va-
ria®n{ koeficient nef 2,5 ¥ musi se
provést sefizen{ stroje

t+ | Stupefi rozvolndnf

1x 3 misfce | lab.

technolog V mist#, kde rozvolnénd surovina pa-

katdy ros- a ofy dé ze stroie se zachyt{ na papir asi
vo 1 hovae i 100 chomd=kd suroviny, tyto se zvdll
a podévaci spolftadf a vypolitd se primérnd
et roj hmotnost chomdZkd, kterd nemd byt
vath{ ned:
a/ rozvolhovaci stroj 5,0-6,0 g
jednoproces.rozvol.str. 2,0 9
poddvacl stroje zafaze-
né do jednoprocesni
soupravy 1. podivalha 1,% 9
2. podidvalka 0,8 g
3. podivalka o, 49
b/ rogvolhovac{ stroj max. 2,0 g
kone&ny stupefi rozvol.
AN . 0,49
e zkoulka citlivosti pedé- |lx més{End | mistr log|Neiprve se vvrob! stifka o pledepsa-
lovéhe reguldtoru kafdy poté-a lab. | ORY hmotnosti. "Fl virobd ndsleduifef

odebird ¢ podd

kdch tak, ahy se odebralo cca 2 kg
suroviny. Odebird se postupnd z celd
Bife poddvacihc pdsu, aby peddly
mohly citli~#ii vrrovndvar poddvini.
Jest_tle 1 tend stiZka nemd plec:
nsancu heocnost vietnd povolerd tole-
rance provede se selizeni.

7 ::::;.g.hnuqn ix z amid= | mistr techno= | Kontroluje se plnéni sdsobafkf u po
na l:; log al;:u'leh ltro)g. Cistota a naphei
pehonnyfch Pemend amarny
a potdract -:hda: konoldd. ol ol eane
strod
! B+ | Odpad af ::;:- mistr technol. | &/ Iiidténi mnofetvi odpadu & wi
| suelni shodnocen
{ strol Sleatoty. kA b .
| Ty
b/ :: mie lab. oy b/ Laboratorn{ shodnocen{ odpadu
“::! podle ®N OL1971/011/80/78.
3
9+ | mmotrost stifnovien 1x sa Toh | povel misLr Tvidl{ se wal Tamot
* dd tve a unrav -
tyel kaldd eyd | prac. nost tdch tyh{, kterd llﬂ":ll
odchylku nel = 20 g.
10 | Cietfel deinen ix ss vok | labor, technoloq Odbdr suroviny a viefky /I=l00 g/
::::5; a oy pro sildténi obsahu istot na

analysdtory baviny podle Csm
80 0230,
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2.4.1.2 Mykscie stiroje

e ey ey |
;c(: Kontrola s:;ﬁ“ Provéd( hnl; "| Popis costuru kuntroly
zkoulky
odpovidd
1+ |Jemnost cramene 1x mésiZnd |oovil. mistr T od vzorku se odvi-
katad DEAC. ne ntesnd 5 m cramens rodle PR
strod 012971/008/80/77. “ramen se svil{ a
ziist{ se ishc ‘emncst v tamech.
Vvoolitd se odchvlka femncsti v A,
Odchylka femnosti nesmf b¥t witdf
nel = 10 W,
1+ |Nestejnomérnost jemnosti lx za 1 lab. ofy 2 kaldého stroje se odebare pramaen,
ptamene v dlouhych dsef- |misice t kteréhc se odvine
kdch 3 kald 012971/008/8C/77 tésnd ssbou 10
stro 1 m dsekf. PPesné 1 m dsaky se zvi-
21 a vypolfitd se:
- primérnd jemncst v texech a od-
chylka jernosti v A,
- variafn{ koeficlent /V/ V.
Hodnocen{ pramene: velmi dobry
v 4“5 6,00
3+ |Nesteinomdrnost jemnosti |lx mésfZné |lab. ofJ 2118fuif se na pfistroii USTER mo-
pramens v krdtkjch dse2- | kaldy del B. Hodnot{ se linedrnf /U/ a
kdeh stroj kvadratickd /CV/ nestejnomdrnost.
Hodnocen{ pramene: velmi dobry
dobr
u do 3,2 % do 4,8
cv do 4,0 % do §,1 0
4+ |Cistota pavulinky a/ 1lx 8 hod|mistr vrchn{ a/ Vizueln{ hodnocen{ Zistoty a ne-
kagdy mistr sjenomérnosti pavulinky za chodu
stroj strofe.
b/ podis lab. oy b/ Laboratornf ziiltdn{ Zistoty pa-
wvuli /polet vad na 1 g/ podle
N 012971/009/80/78, Zetnost zkou-
Bak is podle p
lmsn
do 10 kg produkce 1 x mdsiZnd
nad 10 kg produkce 1 x tfdnd
5+ | Cistota prasese podle lab. tr a |Laboratorni sjilténi Ziscoty podle
potleby ﬁ: "N 012971/010/80/78
névody
[ T3 Mnolstvi vifkovimy podls povil. mistr $i1dtuie se hmotnost viEkoviny s 20
produkcs prae. vifek pPi stejnd rychlosti posuvu
vilek. Tolerance mezi jgdnotlivimi
wtroil nemd pPesahovar = 15,0 W
do 10 kg 1x ) mésice
nad 10 kg lx 2 mbaice
7 Odpad 1x tfdnd mistr teghnolog |Visuelni hodnoceni odpadu, cdebrand=
kald ho 3 komory mykaciho stroje, popfi-
atre P ghodnocen{ odradu laboratorn{
skoubkou pomoc{ analyzdtoru baviny. |
|
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2.4.1.3 Pretahovaci

stroj pred &esenim

ol

2ge.| Fontrola Popis postupu kontroly
edpovi
1+ | Jemncet pramens podle povil. nistr £ odebrandho veorku se odvine podie
potlaby prae, PN 012971/008/80/77 5 m pramans,
sévodu ktery se svdif na cbloukovich tPi-

h wahdch & siist{ se jehc jem-
2:{" taxech. Vypolitd se odchylka
jemnosti v V.
w=11 odehylka v jemnosti 713 s n-‘!

2,0 Vv provede se midna midny Lisel-

2.4.1.4 Premenovy nevinovaei stroj

Pot.| oserola Cetnost ®rovéd{ |Za

Eiw. Thoubek nﬂ':.;nq ®onis postunu kontroly

| oanoviak

! 1+ 1ah, oty Odviien{ stfZkv nfi mifen{ se rro-

védf plynule, bex iakéhokoliv odstra-

fiovén{ *isti rouna mezi ‘ednotlivéri

fdseky. Odebere se deset 1 m dsek’

rouna a tvto se svd3{.

VynoRitd se:

= nrimdrnd Yemnost v texech a odchwl-
ka ‘emnosti v §,

= varia®n{ kosficient /v/ 9,

Fodnocen! rouna: velmi dohrd
. Aohr
v do 1,0 % do 1,2% %
2.4.1.5 Névinové pretahovalke
e - = ' i -
Bat, Cetnost
tgs.| Kontrola zkoulek Provdds :;:m;"‘ Popis postupu kontroly
odpovidd
1+ | Jemnost & nestejnomdrnost | lx za 3 mis|lab. ong Odvijen{ stitky pfi méfeni se pro
{emnostl rouna v dlouhych | kafd véd{ plynule, bez jakéhoko.iv ci-
dseikdch stroj strafiovdn{ S4stl roura meszi jednct-

livimi dseky. Odebere se desct
1 m dsekd rouna a tyto se svidi:.

Vypolitd se:

= primérnd jemncst v texech a - i-
chylka jemnosti v W,

= varialni koeficient /v/ \.

Hodnocen{ rouna: velmi

dobry
v do 1,0 % do

dokcd
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2.4.1.6 fesacie stroje

Pof.
2is.

Cetnost

Kontrola Bek

Provdds

Popis postupu kontroly

1+ a neste

&
jemncsti pramens v dlou=- El‘? Atoes
kfch dsetkdch

|

poveE.
prac.

stroje se

z kterého se odvine podle ™R

012971/008/80/77 tésné za sebou de-

sat 1 m dsekfi. Plesné 1 m daeky se

evd2i a vypolfitd se:

= primérnd jemncst v texech a od-
chylka Yemnosti v

= wvaria®nf ko-n:unr_ A/

*1kl v jemnosti nesm{ bifr vetd{
LM

pramen

Hodnoceni pramens: velmi dohry
dobry

v 3,5% 5,08

pramene v krdtkfoh dses~
Rdch o

lab.

s:l.lluju se na pfistreji USTER,
model B. Hodnot{ se linedrn{ /U/
a kvadratickd /CV/ nestejncmErnost.

Bodnoceni{ pramene: velmi

dobry{
u do 3,1 %
(4 do 3,7 %

Procento vylesku

mistr

Ividii se gn—n a vifesky za 50 Ze-
sfi, Odchylka jmenovigého procenta |
nesm{ byt vatd{ ne? = 4,0 V.
PEiklad: pn stanoveném fesdni
A je povoleno mtplu
!tll.nl od 19,2 do 20.8 .

r ' Cistota pramens 1x mdeifnd
kaldy

S
|

Laporatorn{ sjilténi Eistoty
pramens podle PN 012971/010/80/78

1
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2.4.1.7 Pretehovaecie stroje
Pof.| Cetnost Provdd{ | Za
5. Kontrola zkoulek proveden ] Popis postupu kontroly
| zkoullek
I odpovidd
13
51- Jemnost pramens I.pasdl povel. mistr I odebranéhc vzorku pramene od
| 1x za 2 h prac. ka¥dého vivodu stroje se cdvine
| kaidf vyvod S m pramene podle PN 012971 /008/
11.pasdt B0/77. Pramen se zvd2{ a ziist{
| 1x tydnd ;; inhn jemnost v texech. Vypo-
katd td se odchylka jemnosti u jed=
""x notlivich vivodd, jako} i primér-
n‘“j'-nn-r_ a odchylka jemnosti pro
2x 12 emb- Oy Reto s
Odchylky v }nﬂo!tl nesm{ byt vie-
e TR s
sLro .
mi:e!
2+ | Nestejnomirnost jemncsti |I. pasdl lab. ohky a/ T pramene od kaldého vivodu
pramene v dlouhfch 1x za ) mis odvine podle PN 012!‘!1!00!/!0!
dselhich 11. pasd¥ 77 tésné za sebou deset 1l m
!..t.ll nis dsekfl. ®fesné 1 m dseky se zvidi{
4 a ziist! jejich jemnost v te-
Wpo;!(t.i se:
= primérnd jemncst v texech a
pdchylka jemnosti v 1 u jed=
notlivych viveddt 1 celého
stroje,
- variainf koefici ant FAZAR B
jednct’ivich v
Hodnocen! pramene: vel.nl. dobry
dobry
do 2,08 do 1,0
w do 1,5% do 2,0.
m lab. ok b/ Pro h { neste
skoulkou USTER INERTTEST se Pﬂ-
sdvodu ulije vzorek pramene z bodu a/.
tkoud{ se pfi posuvu materidlu
2% m/min, posuv papiru 0,25 m
za min.
Hodnoceni pramene:
velmi dobry dobry
I.pasd U do 1,4 % do 2,0 &
CVdol,7% do 2,50\
| 11.pasdt U do 1,2 8 do 1,4 %
| cVv do 1,5 % do 1,7 0
|
| 3+ | Nestejnombrnost jemncs- |lx tfdné lab. ol ljillujq se na pfistroji USTER
ti pramens v krdtkfch 11.pasdl model B. Hodnot{ se linedrn{ /U/
deelkdch posuk . a .‘wldnncu /CV/ nesteinomdr-
stroje nost vBetnd spektrografickd kPiv-

ky.

Hodnocen{ pramene: velmi dobry
dobry
tex 4.000 U do 3,2 % do 3,9
cv do 4,0 % do 4,00
tax 1.600 u do 3,5 % do 4,00
cv do 4,3 % do 5,010
tax 1.%00 u do 3,9 % do 4,40
cv do 4,8 % do 5,50
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2.4.1.2 Kridlové stroje

Pol 4 Cetnost
s Fontrola Tkoubek Provédf

za
proved.
zhoulek

odpovidd

Popls postupu kentroly

Jemnos dnt iz za 14 povEE .
i . dn{ kaldy | prac.
stroj

1e stroje se odeberou 2 civky.
Jedna civka z plfedn{ a druhd ze
zadni Pady vieten. I kaldd civky
se odvine 10 m pfdstu podle PN
012971/008/80/77 a 2 délky 20 m
se ziist{ jemnost v texech.

&ftd se odchylka jemncsti v W.
Odchylky v jemncati nesmi bt whe-
§1 nef = 4,0 V.

lab.

F=
|
i

Neste] v 3 1 se
zitdfuie neiménd u dvou strojd
od kafdého druhu suroviny 3 § ef-
vek zadni Fady vieten. I kaldd
civky se odvine podle ™N
012971/008/80/77 deset zkubsbnich
wveorkd po 20 m pEdstu a ziist{ se
jejich jemmost v texech.

Vypolitd se:
= primé; jemnost v texech a od-
chylka iemnosti v \ pro kaidou
civku i pro viechny zkoulend

eivkv,
- warisfn{ koeficlent /V/ \.

Hodnocen{ pfdstu: velmi dobrd
dobry
v do 1,2 % do 1,8 %

1 1x shsilnd lab.
g csEEFvum#=-'

241kEuje se na riistroii USTER mo-
del B, Hodnot{ s linedrnf /U/ a

kvadratickd /CV/ nestejnomérnost.
Doporufuje se odbér civek provi-
dét tak, aby byla proméfena
stupné viechna vietena strojf.

Bodnoceni pfdstu: velmi dobryf
dobry

tex 350 d 7,2 %

do 9,0 %

do 8,0 %
do 9.8 0

tex 295

e 2e

&g g8 gs

tex 196
af 148 do 8,6 0

do 10,60

Qe

4 Baphti prists pfi ple- ix sa kaf- | mistr

vrehni
mistr

Vizudlnd - za chodu stroje

| B
:
}
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2.4.1.9 Dopriadacie stroje klasické

s

s mt—

Pof. Cetnost Ia pro-
ein. Fontrola zhoulek nrovéd! |veden{ Poplis postupu kontroly
shoubak
odpovidd
1+ | Jemnost plfize 1x denn¥ |povel. mistr T kaldého stroie se odebere 5 nd-
prac. vinfi. Dva z jedné a ) z dAruhé
strany stroje. I kaldého névinu se
odvine u pffz{ jemnceti od 1] tex
a vilde 100 m pfize a na oblouko-
vich ti{dicich vahdch se ziists
jemnost ¢ délky 500 m. U pffzf
jemnosti pod 11 tex se 1 kaldého
ndvinu odvine 200 m pfize a jem-
| nost se ziist{ z pladens délky
| 1000 m. $iiltdnd jemnost md bit
01,5 - 1,0 % jemndid{ ne? stanc-
nn: podle vihkosti vzduchu a su-
tH sjlltln(- rozdflu jemnosti
2,0°% provede se mména mény &{-
selné.
2+ ] . lab. ofe ::uh'}. e u‘p!luroz: USTER mo~-
fse v krétkfch dses- potleby B. Hodnot{ se linedrnf /U/ a
=- zdvodu kvadratickd ‘teinomérnost .
z sanjch
velni dobrid dobrid
tex 25 o de 10,8 % do 11,7 %
cv do 13,6 % do 14,8 %
tex 20 o do 11,4 % do 12,2 %
cv  do 14,3 0 do 15,3 %
tex 14 o do 11,8 % do 12,7 ¢
[ cv  do 15,0 % do 16,0 *
velmi dobrd _ dobrd
tex 12 L] do 12,5 % do 13,00
(44 do 15,1 % do 16,8 &
tex 10 o do 12,8 & do 13,6 ©
o do 16,2 ¢ do 17,1 %
tex 8,4 U do 13,4 % do 14,00
cv do 17,0 % do 17,8 %
tax 7,4 U do 13,2 % do 13,9 %
cv do 17,3 % do 18,0 %
tex € o do 14,2 % do 14,7 %
cv do 17,8 % do 18,6
tex § 1] do 14,7 % do 15,1 %
cv do 18,4 % do 1%,0 0%
Bodnoceni p{s{ mykanich
velmi dobrd dobrd
tex 60 U do11,5% do 12,91
cv do 13,5 % do 16,20
tex 50 U do 12,0 % do 13,3 %
cv do 15,0 % do 16.6 W
tex 42 U 40 12,5% do 13,76
€V do 15,6 % do 17,38
tex 25 U do 13,74 do 14,70
€V do 16,6 v do 18,6V
tex 20 U do 14,3 % do 15,20
CV do 17,8 % dols 4
tex 14 U do 15,3 % do 16,00
cv do 19,0 % do 20,3 0
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Pokredovaenie doprisdscich strojov klasickyeh.

ia pro-
Cetnost
n: Rontrols Sxoubak Provédi ::::! Popis postupu kontroly
dpm‘
PE/BA  50%/50% '
PE/BA 6€5%/35% wvelmi dobrd dobri
tax 50 U© do 10,1 & do 12,0 %
5 v de 12.7 do 14,9
tex 42 U do 10,4 do 12,3 %
cv do 13.2 % do 15,3 %
\ tex 25 O do 11,4 % do 12,8 %
cv do 14,3 % do 16,0 %
tex 20 © do L] do 13,2 %
\ v do v 80 16,5 %
tex 14 © do L] do 13,6 %
v do ] do 17,0 %
tex 12 U do L] do 13,8 %
cv do L] do 17,9 %
tex 7,4 U do ] do 15,0 %
o do L] do 18,2 %
; ‘velni 'dobrd  dobrd
tex 42 U do 10,3 % do 11,2 v
v  do 12,8 % do 14,0 %
tax 2% U do 11,3 % do 12,2 v
cY do 14,1 % do 15,2 v
tex 20 U do 11,8 %  do 12,7 %
oV  do 14,706 do 15,8 &
L A
wvelmi dobrd dobrd
tex 14 U do 12,50 do 13,5 %
CV do 15,6 % do 17,0 %
3¢ | Scasoven{ velly piise  [nad 29.50ax| 14, ow Provéd( se plataé Caw 40 2120
oy Tanibich prisiusaten
do 15 tex
na kaldfch
1.200 kg
Pozndmkai Kvadratickd sestejnomdrnost /CV/ je identickd nnruh(- I:unomn- *V*, Vzhle-
den x viscbecnd rosbifendsu osnalovin{ nes usten

lem "CV* 1 tanto symbol ‘Iﬂm l. h chchto -hnl.a pro hodnoceni nestejno-
i t‘ﬂ.r- sparaturdch. e neste vypolicdvd
on & je vyjddfens variafnim koeficientem *v*,

B




VST LIBEREC

Fakulta textilni Diplomové précs

Strana

L4

2.4.2 Medzioperaéné kontrole pre bezvretenové predenie

2.4.2.1 Cistierenské stroje

2a oro-
I :;: Kontrola 2:;:‘.’:: Provéd{ | vedens Ponis vostunu kontrolv
zkoulek
odoovidd
1+ | vstunnf kontrola surovi- 10 v bali< lab. technol.| Kontrola jakosti dodané surovine
nv k' z do- zévodu nodle nlatnych riedris® & technic-
dévky okJ kjch norem na délku, jemncst, rev-
nost, zralost, obsan ved a nefis-
tot jako? i obchodn{ hmotnost.
2+ Kontrola spracovdvand katdy tachnel .| vedouc{ Makroskorickd zhodnocen{ surovinv
surovinv balik a offdelnv | & cflem vvradit tv balfkv, kters
wrchni necdrovidasf{ nofadavk®m mro tvorou
mistr nfddn{ doddviy.
3+ | stucef rorvolndni 1z za Imés.) lab. technol. | V misté, kde rozvolnénd surovina
ka¥dy roz- a ORJ radd ze stroje se zachvt{ na canfr
volfiovac{ asi 100 chomdfk* surovinv, tvto se
a noddvact zvd*{, srofftaif a vvnolitd se rri-
stroj mérnd hmotnost choméZk®, krerd nesmid
byt vEtd{ nel:
a/ rorvolfiovac! stroi 5,0 - 6,0 g
jednorrocesni roz-
volfiovac{ strej 2,00
noddvac! stroje za
fazend do jednorro-
cesni sourravv |
1. nmoddvalka 1,52
2. noddvatka ol a
3. poddvafka 0,49 |
|
b/ rozvolfiovaci stroj max.2,0 q
konefny stunef rozvol.
max. 0,49 [
Minimdlnf vvu?iti rozvoclicvacich |
stroj® md b¥e RO ¥ nracevnfho fasu. |
4 Price jednotlivfch strojd| lx zs amé-| mistr technol. Kontroluje se plnén{ zdsobnikd u
nu kafdy poddvacich stroid, Sistota a na-
vact péti pohonnich Pement a zda Pemeny

a potéraci b#if stfedem konoid?®,

stroj

5 odpad a/ lx mis.| povel. |technol. | a/ ZjiStén{ mnolstvi odpadu a vi-
katdyd prac. guelni zhodnoceni na délku a
stroj Zistotu.

b/ lx za 3| lab, ofy b/ Laboratorn{ zhodnocen{ odpadu
mésice podle PN 012971/011/80-78.
kaldy
strod

6+ | Cistici dfinek 1x za rok | lab. ok Odb#r suroviny a viefky /Ixl00 g/
ka2dy pro ziiltén{ obsahu nefistot na
stroj analyzdtoru baviny podle Cs%

B0 0210.
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2.4.2.2 Mykscie stroje

torni skoulkou pomcci analvedtorue
bavliny.

: Cetnoat Ia pro-
=:°_: Jontrola zkoullek Providi veden{ Topls postupu kentr
zhoulek
odpovidd
1 Jenncst pramene neiménd 1lx | povet. mintr T
za sménu prac.
kaldf stro)
u kontinu- .
elni linky Odchylkg v jemnosti nesaf bje wie=
podle po- B net = 5\,
tleby z4-
vodu
2+ Mesteinomdrnost jemnosti |a/ lx za 2 |poval. mistr £ kaldého strodje se odebure viorek
pramene v dlouhfch mésice prac. pramens, r kté#rého se cdvire podle
dselkdch kaddy PII 012971/008/80/77 tésnd za sebcu |
stroj deset 1 m dsekd. Pfesnd 1 m dseky
se zvéif a zjist{ se jeiich jem=- |
nost v texach.
Vypolitd se:
- prim#rnd jemncst v texech |
= varia¥n{ koeficient /V/ W |
Hodnocen{ pramene: v-lm dobryf |
Ach
v do 3, 2 l do 4,5 % |
b/ podle lab, okJ Pro hodnocen{ nestejnomérnosti
potleby zkoulkou USTER INNERTTEST se pou-
zdvodu $iie vzorek pramens z bodu a/.
tkoul{ se pfl posuvu maveridlu
25 m/min, posuv papfru 0.2% m/min.
Hodnot{ se linedrn{ /U/ & kvadra-
tickd fCV/ nesteinomdrnost.
Bodnocen{ pramene: velmi 4, dobry |
o do 471°% do 3,00
[ do 2,6 v do 3,7\
i+ | Neste 3 #| lab. oRy ljlltn:o se na pfistroii USTEF mo-
pramene v kritkfch dsel- kald; B. Hodnot{ se linedrni /U/ a
stro kvld.ratlckl fev/ nuu‘)nonlmnt
wietnd spektrografickéd kFivky.
Hodnocen{ pramene: velmi dobr{
dobry
L 32N
v 4,00
4+ | Cistota pavelinky a/lx za § | mistr vrchni a/ Vizuelni shodnoceni Zistoty a
hodin mistr stejnomérnosti pavufinky za
kaddy chodu stroie.
stroj
b/ lx za 2| lab. oRy b/ Laboratorni ziilitén{ Fistoty pa-
tdny vulinky /pofet vad na 1 g/ podle
kaddy PN 012971/009/80/78.
stroj
e/ podle lab, oy ¢/ Laboratorni zjiltén{ Eistoty
potfeby :ra—no podle N 012971/010/
zdvodu 0/78.
- snofstvi vifkoviny podle povil, mistr Zit4fuie me hmotnost vilkoviny z 20
produkce prac. vitek pfi stciné rychlosti posuvu
w{tak. Tolarance mezi ‘}gdhol.llV)’nl
stroil nemd plesahovat = 15,0 \
Do 10 kg 1x za 3 mésfce, nad C kg |
Ix za I =d |
= — .. e
€ Odpad 1x tydné | mistr |technol. | Yizuelnf hodnocen{ odpadu, cdebra-
kagdy ného t komory mykacfho stroje, po
stroj prfipadd zhodnoceni odpadu lakbora-
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2.4,.2.3 Pretahovacie stroje

Rontrola

Cetnost
akoubek

Provid{

1a proved
den{
zhoulicy
odpovidd

Popis postupu kertroly

Jemnost pramens

u
lefch streid
s regulact

poval.
prac.

mistr

vzorku p od kat-
déhe vivodu stroje se odvine § =
pramene podle ™N O12971/008/80/77.
Pramen se rvili a 2%1eti se teno
jamncet v texexh. Vypofitd se od-
chylka jemnceti u ‘ednozlivich vy-
4, jakol i prisdrrd jesrcet a
odchylka jemnosti pro cely stroi.
“i"‘“{'s' jemnostl nemd bft vétb:

westeinomlrnost jemnostli
pramene v dlouhfch dnel=
kdch

oy

a/ I pramens of kaldéro vivodu #
cdvine podle PN 012"1!00.!!0!
77 thsnd za sebou desst 1 m dee-
kf. ®fesnd 1 = dseky se avil{

l :‘jtlt! se jeiich jemncet v

\l'wnehl e

primérnd femncst v texech a
Oﬂeh‘flkl Jemrcati v 4 u ted-
notlivfeh vive il 4 coléko
stroie,

variafnf{ koeficiont
4adnct] (wfeh wyvodd.
fanene: velmi debsy
dobry

2,0+ do 3.7
1,% do 2,

duocar I

I. pas b dr
IT ¢ v

b/ pedle
pocteby
zdvodu

lab.

ofy

b/ Pro hodnoceni nestejnomérnosti
zkoukkou USTER INERTTEST se po-

uiije vzorek pramene z bodu a/.
Zkoudi se pii posuvu maveridlu
Papiru 0,25 =

25 m/min, posuv
za min.

Hodnocen{ pramene:

I. pasdl o do
cv do
II. pasd® U do
cv do 1

Nestejnom#rnost jemnosti
pramene v krdtkjch
dseskdch

lx mdésiZné
kady
vivod

I. pasdi
a

1. pasdl
hn?‘:nu-
elni linky

lab.

ORT

Zjisuie se na cEfsrroil USTER mo-
del B. Hodrot{ se lin JUS a
kvadratickd /CV/ nestejnomérnost
vietné spektrografickd kEivky.
Zafazen! pramene I. pasd}
velmi
dokbry{

dobry

- 000-4.500
0 do 1
CV do 4
U do 3
cV do 4,
k)
4

tex 4

tex 3.500

tex 2.9%00 U do

CV do

Zafazenf{ pramens II.
ve

e e -

= e e DM

dobry

tex 4.000 Ude 3,20

do 3,9 1%
CVdo 4,0 % do 4,8 %

velmi dobry{ dabry
tex 2.500 U do 3,9 © do 4,4 %
v do 4,8 0 do 5,5 %

P

istota posukovandho
= amene

podle po=-
tleby
rdvodu

mistr
oRy

|

a/ T posukcvaného pravens
re zkulebni vzorek a ¢
fistot @ pramenu Se 27
podle PN 012971/010/80/76.

b/ Obtsah nefistot v posukovaném
pramenu se ziilfule pomoci ana-
1;.xlt:u-u baviny podle Osx
80 0230.

Hodnoty pove

mene podle i

pedminky pro text

pro BD strode

ndke sra-
1ickd
stroje MO/

nel:ftdng

Stupefi m{gen{ komponentf

| cremickich vidken

1x za mésic
a pti ménd
TANLE _upvni
|sure

lab.

ofy

Sledute se Do
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2.4.2.4 Dopriadacie stroje

£a = Ia pro=-
. kontrola Provid! |vedent Fopis postuu Romtrol
2koulek
| cdpovidd
AreEE | rtize podie povat. |=istr
| potleby prac.
| zdvodu
|
2+ | Nestejnomérnost jemnosti podle lab. oRy Ziistuie se
ptize v krdtkych dseZ- potteby del B. Hodr
kdch zdvodu kvadratickd /C
Hodnoceni ofize:
tex &0 u L]
cv L]
ot tex 50 © i 1 '
o c N £
tex 42 U 5% do 11,7 %
cv 6 % do 15,3 %
tex 25 i} 11,7 % dc 12,7 %
cv 14,6 v de 16,6 8
tex 20 4 12,3 v do 13,3 %
cv 15,8 v do 17,4 1
tex 14 v do 13,2 % do 14,0 %
' e S o Y cv do 17,08 do 18,1 %
PEize ze 100 & chem. vidken /jem—
nost dtex 1,3 - 2,0/
velmi dokrd dobrd
tax 42 U de 8,31 do 9,2 %
cv do 10,8 & do 12,0 %
tex 25 U do 9,3 % do 10,2 %
cv do 13,1 % do 13,2 %
tex 20 U do 2,80 de 10,7 &
cv do 12,7 % do 13,8 %
tex 14 U do 10,5 % do 11,5 %
do 13,6 % do 15,0 &
s Scanoveni volby pPize nad 29,5 lab. oy ®rovddi se podle platnd ON 80-2111
tex na kal- a daldich pEislulnych nores.
dyjch
1.%00 kg
do 2% tex
na kafdfch
1.200 kg

Porndmka: Kvadratickd resteinomdrnost /CV/ 4e identickd s varia®nfm k<
Vah rorB{fendmu cenafovidni nestei-omirnorti

leder % vEeobecr

USTER symboler "CV", byl tento symbo! -Fev

nestejnomér-.sci na téchto aparaturd o

vypolitdvd j»dle ON BO 001 a e vyid'rana v
.

L Ié"H.“ koef

clemcem /¥/.
ra araraturdch

{ rke
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3. ROZBOR VLASTNOSTE QVPLYVNUJUCICH AKOST PRIADZE

3.1 Zaistovanie rovnomernosti vlékennych produktowv

K dosighnutiu skosti priadze v pradiarnach je potrebné,
aby uZ v priprevnyech etapéch spriadenia bola zeistené &o naj-
vad¥ie rovnomernost vlékenngch produktov. DAleZitou 'ilohou tec-
rie i praxe pradenia je odhelovet prifiny e urdit zékonitosti
vzniku nerovnomernosti v produktoch preadenia.

Medzi jednotlivymi vlastnostemi priedze je uréité sivislost.
Nepriklad pevnost priedze zdvis{ ne Struktire, jemnosti, podte
zékrutov. Z toho vidime, Ze zvyZenim nerovnomernosti v jemnosti
& 3truktire prisdze vzrastd i jej nerovnomernost v pevnosti.

Kontrols ekosti v pradierni spolive v zistoveni nerovnomer-
nosti vlékennych produktov. SliiZi predovZetkym k zaisteniu kve-
lity priesdze poZasdovenej odberatelom s minimélnymi nékladmi.
Kontrolou skosti m8Zieme dosighnit zniZenie podtu pretrhov, zvyi-
Senie vytaZnosti vldkennej suroviny, plné vyuZitie strojovych
moZnosti.

alad. gggode nerovnomernosti

Nerovnomernost hotovych vyrobkov pri spriasdani je zsprifi-
nené hlavne nerovnomernostou vlékennych surovin, pracovnymi me-
chanizmemi strojov a neddslednou obsluhou strojov a zariadeni.
UZ semotné vldkenné suroviny si nerovnomerné s nehomogénne. Pri
ich nedokonslom premiefani dostaneme zmes, v ktorej si vlékna
jednotlivych komponent nerovnomerne rozdelené. Vysledné zmes je
nehomogénna vo vlastnostisch a vzhlade. Tym sa zniZuje akost
hotovych vyrobkov. Pri spracovani takychto materiflov sa zvysuji
pretrhy e zhorduje sa vyuZitie vlédkennej suroviny.

K6li dobrému spracoveniu vlidkennej suroviny v prisdzu za-
védzaji sa opatrenie, ktoré vedd k zniZeniu nerovnomernosti.

V pradierniach se kontroluje nerovnomernost vldkennyech produktov
priebe’ne od zafistku spriadania a% po hotovii priadzu.
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3.1.2 Druhy nerovnomernosti

Nerovnomernost vlékennych polotovarov a priadzi mdZeme
vyjedrit odchylkou hmotnosti diZkovyeh dsekov, kolisanim &isla
jemnosti, pevnosti, po&tu zékrutov & jednotku dlzky. Ski%snim
vlékennyeh produktov ziskaveme ideje - zneky, ktoré charaskte-
rizuji prislufmi vlastnost polotoveru elebo hotovej priedze.

PodYa skimaného znaku, druhu vldkenného produktu a prie-
behu odchyliek méZe byt nerovnomernost:

- Ztrukturélna,

- periodick4,

- néhodilé /miestns/,
- Jjednostranné,

- vmitorné,

- vonkej&is,

- celkové.

Strukturdlne nerovnomernost je spSsobené r8znym po&tom
a rozdielnym druhom vléken v priefnych prierezoch produktu, Zé-
viel ns stupni neprismenia vléken & ich vzéjomnom dfZkovom
usporiadani. Najésste j&ie uréujeme hmotmi nerovnomernost rin,

predpriedzi, premenov a priadzi.

Periodické nerovnomernost je teké, kedy uvaZovany znak pre-
chédze previdelne z kladnych do zé&pornych hodndt a opa&ne vzhla-
dom k sritmetickému priemeru sledovanej velifiny. Nepriklad
u névinu je to striedsnie tenkych & hrubyeh miest.

0 néhodilej nerovnomernosti hovorime vtedy, ked se v gre-
fickom zdzneme objavuji strmé vykyvy jednotlivyeh hodndt vzta-
hujicich sa k uréitému meranému iiseku. KeZdé prerufenie préce
stroje mé zs nésledok vytvorenie miestnej nerovnomernosti.

Nerovnomernost jednostranné je teké, u ktorej mé diagram
nameranych hodndt kleseajicu alebo vzrastajicu tendenciu. Prik-
ladom je nerestajice hmotnost pevuliny vychédzajicej z mykacie-
ho stroje po vyfistenfi mykecich povlekov a spusteni stroja.
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0 nerovnomernosti vmitornej hovorime vtedy, ked sa vytis-
lené nerovnomernost vztehuje iba k jednej skupine merani. Je
to naprikled vy jsdrenie kolisenia meranych hodndt u jedného né-
vinu, cievky, potéfa a pod. Ked stenovime vyslednd nerovnomer-
noet z vysledkov mereni niekolkych skupin vlékenného produktu
rovnekej jednotky navijenia, nepr. z 5 cievok toho istého stro-
je, potom tdto nerovnomernost nszjyvame nerovnomernostou vonkaj-

gou.
Celkoveé nerovnomernost Jje stanovensd zo vEetkych skii¥ok,

bez rozdelenia ne skupiny. Nepriklad nerovnomernost pevnosti
priasdze rovnakej jemnosti z niekolkyech doprisdacich strojov.

3.1.3 Vyskyt nerovnomernosti

Nejlaste jéie sa vyskytuje nerovnomernost rina, premena,
predpriedze & prisdze. Vzniké nedostato&nou pripravou vlékenne j
suroviny, nerovnakym prepracovaenim a neprevidelnym privédzenim
vlékenného meteriélu do stroja. Pri vyrobe névinov v &istiar-
nach bavlny méZe byt nerovnomernost spdsobené blizkym alebo
prili¥ voTne uloZenym podévacim valiekom, zle pracujicim regu-
létorom dodévky, nelistym roStom, po¥kodenym sitovym bubnom
alebo nepravidelnym chodom podévecieho pésu.

Nerovnomernost mykenyech premenov byve spdsobené nerovno-
mernym névinom, nepresnym spojovanim névinov pri zakladani do

stroja, nepravidelnym podévenim, nerovnekym zateZenim podéva-
cieho valleke, nesprévnym uloZenim pracovnej Casti, podkodeny-
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mi mykecimi povlakmi, pomalym chodom s&esévacieho zariadenia
e jeho prili# velkou vzdislenostou od snimecieho valca, viaz-
nutim v odvédzacom iistrojenstve, predfasnym spustenim pramensa
do konvy pri &isteni stroje.

Prilii vzdielené uloZenie pretahovacich vallekov, nepres-
nost prietahového idstrojenstva, velkéd rychlost odvédzacich pé-
rov valdekov, nesprévne gzosadenie ozubenych kolies v prevode
ne pretahovacie vel&eky, poZkodené povlgky pritlaénych valle-
kov, nerovnské zateZenie a vysoky medziprietah mé ze nésledok
nerovnomernost v posukovanych pramenoch.

Nerovnomernost predpriadze mfZe byt spBsobené tymi istymi
vplyvmi eko u pramena. Okrem toho mdZe byt pri&inou nerovnomer-
nosti nesprévne nepnutie predpriadze pri navinoveni na cievku,
zévavedy v pohone navinovacieho istrojenstva, chvenie vretien,
znelistenie pretahovacieho dstrojenstva, znelistené vodilZe.
Vyskyt tenkych miest byve spdsobeny pripojovanim pri druZeni,
hrubé mieste dlhjm prisukom.

Nerovnomernost priedze mb8Ze byt sp8sobené chybnou predoria-
dzou. Makko kriitend miestes v priadzi s vysledkom chybného no-
honu vretien, Zeistovanie vyroby rovnomernej priadze v celom
technologickom procese umoZnuji tieto vyrobné operdcie:

- mieSsenie vlékennej suroviny,
- druZenie pramefov pri posukoveni,
- regulécis dodévky vlékenného materiélu alebo polotovarov.

3.1.4 MieSenie vlékennych surovin

3.1.4.1 Podstete mieSenie

Z dbvodu zerufenies homogenity vlékenného materiélu je po-
trebné textilné vlékenné suroviny triedit. V praxi se miedeji
vlékne rdzneho druhu, ale pokial moZno podobnyech vlestnosti.
KaZdé komponenta pouZivené pre zmes mé na dal¥{ pracovay proces
priemy vplyv. Vlestnosti komponent zmesi ovplywiiuji akost vyré-
benej priadze. ZniZené vyteZnost jedmej komponenty zniZuje vy-
taZnost celej zmesi, pri ich spolo&nom spracoveni.

V odpade od posukovecich, predprisdacich a dopriadacich
strojov si pritomné vSetky komponenty v rovnakom pomere v ekom
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sa vyskytoveli v prameni.

3+1.4.2 VypriadateInost

Vypriesdatelnost je d3leZitym ukazovetelom pre priasdnu zmes,
pripadne ur&ity druh vldken. Je to najvyfdia jemnost priadze,
/najni#s{ tex/, ktori moZno zs normélnych podmienok upriast.
Priadna zmes sa nedoporuduje volit aZ na najvyZ&iu moZni hrani-
cu Ziadene]j jemnosti. M4 vZdy zostet uréité rezerva vypriade-
telnosti. Keby tomu tek nebolo, je nebezpefenstvo, Ze pri pra-
den{ priesdze mdZe ddjst k vadfiemu mnoZstvu pretrhov neZ je
dnoené. Nepr. pre priadzu 50 tex volime teki zmes, z ktorej by
sme mohli e¥te vypriast priadzu jmnosti 40 tex. Rezervu vypria-
dateTnosti v % stenovime podYa vzorce

texB - texp
RV = -

texa

kde: tex je skuto&né jemnost priedze,

texp je vypriasdenéd jemnost priadze.

Rezervae vypriadstelnosti nemé byt va&fia eko 15%. Pri men-
Sej hodnote prebieha pradenie so zvy&enou pretrhovostou. Naj-
ekonomicke j8ie zmesi nemaji mat rezervu vypriadatelnosti vad¥iu
neZ 25 - 30%. PretoZe zloZky zmesi nie s i¢elne a hospodérne

vyuzité.

3-105 Euilnie

DruZenie je proces, pri ktorom dochédze k spojoveniu nie-
kolkych polotovarov /névinov, predprisdzi, priedzi/ ze &elom
zrovnomernenia vysledného produktu, Dosishneme nim i premieZea-
-nie jednotlivych vléken. Na mnohych vlastnostiach charekterizu-
jdeieh polotovar sa prejevuje vyrovndvaci ud&inok druZenia.

Je to nepr. priemerné dlike vléken, priemerné hmotnost na jed-
notku dlZky, pomerné zestipenie jednotlivych druhov vléken s podl
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DruZenim se zvyXuje hmotnost vlékenného produktu, preto sa mu-
8l spojit s pretehovanim, aby sme postupne stenZili vyeledny
vldkenny produkt.

3.1.6 Regulédcis dodévky

O&elom regulécie dodévky je zaistit rovnomerny prived vlé-
kenného meteriélu do prisluZného stroja. Rovnomernou dodévkou
vlékenného materiélu do strojes ziskeme vysledny rovnomerny pro-
dukt. Nejéastej¥ie pouZfvené regulécie dodévky v pradiernsch s
tieto: organizécia hmotnostnych paséii,

sutomatizécie objemovej dodévky,
sutometizécia hmotnostného dodévania.

3.1.7 StenZovenie

Stenfovanim sa zjemnuji spracovévend vlékenné polotovary
ne koneéni poZadoveni jemnost priadze. MB8Ze sa prevédzst dvome
zékladnymi spdsobmi: delenim

a pretahovenim,
Pri stensoveni delenim sa rozdeluje pavufina vychédzajice z my-
kacieho stroja po¥irke na pésy. Tieto pésy ses zhrni a zeoblujd
do pramenov. Pretahovenie sa pouZive pri nostupnom stenZovaeni
prameniov. Pri delfom epracoveni premenov sa pretshovenim umoZ-
nuje pradenie jemnej¥f{ch prisdzi. Tymto procesom sa sleduje
delSie napriaemenie, urovnenie vléken do rovnobeZnej polohy e
premieSanie vléken. Cpakovanym pretshovanim spojenym s dru¥e-
nim vlékennyeh polotovarov sa docieTuje vaZZej rovnomernosti
premefiov, predpriasdz{ a priadzi.

Nejva&Eieho zrovnomernenia pri pretahovani sa dosehuje na
posukovacich sirojoch, na ktoryeh je moZné dosishnit zne&ne vy-
soké druZenie. DruZenim aa'vyrovnajd nepravidelnosti v hriibke
vlékenného polotovaru.

Hlavnym cielom pretehovenia & druZenis je zlepSit Ztruktg-
ru pramefiov, zvyEit ich rovnomernost, zvalZit stupen naprisme-
nosti vléken a orientovet vlékna v smere osy produktu.
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3.1.7.1 Nerovnomernost produktu spésobené pretshovanim

Kolissnie podmienok pri pohybe vlgken v prietahovom poli
spdsobuje vznik nerovnomernosti vlékenného produktu. Pri pohy-
be vldken v prietehovom poli ich rozdielna dlZke spdsobuje ne-
pravidelnost vldkenného produktu v jeho hribke. Zdrojom nerov-
nomernosti s krétke plévajice vlékna v prietshovom poli & ne-
rovneky stupen nepriemenia vléken.

Strukturélnou nerovnomernostou rozumieme nerovnaké rozlo-
%enie vléken r8znych dlZok v prieénych prierezoch polotovaru.
Akonéhle se pri pretshovani objavi ne jekdé nerovnomernost vo
vlékennom produkte, Jje potrebné obmedzit velkost prietahu.

K zna&nému zvyZeniu nerovnomernosti produktu po pretahovani
vedie snshe po zvyZoveni prietshu bez zmeny konZtrukcie prie-
tahového Ustrojenstva.

3.1.8 Spevnovenie vlékennjch produktov

3.1.8.1 Ugel spevnovsnis

Spriedany vlékenny meteriél mé pomerne mali dlZku a samot-
né vlékno mé meld pevnost. Spojenim vléken v prisdzu ziskeme
iech va&&iu pevnoet. Pri vyrobe priadze sa snaZime vlékna v prie-
reze nepriamit do rovnobeZnej polohy s osou priadze. Napriamo-
venim & urovndvenim vldken se zmen3uje ich sddrZnost. Vldkne
sa po sebe posivaji. Postupnym zhustovanim vléken v priereze
priedze dosishneme spevnenia vlékenného polotovaru. Pri dalom
spracovani a postupnom stendovani vldkennyech polotoverov nie
si uZ spSsoby spevnovania zahustovanim {&inné, a preto sa po-
uziva zsekrucovenia.

Zekrucovenie je potrebné previest u vEetkych vlékennyeh
produktov, aby sme im dodali po#sdoveni pevnost. Aby sme zab-
rénili preklzoveniu vléken v priereze, musime medzi jednotli-
vymi vléknemi vyvolat trecie sily, ktoré zebranuji preklzove-
niu vléken., Napr. hladké priesme vldkna si hor#ie spriadatelné
neZ vlékna skaderené s drsnym povrchom.
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Obr. 2 a/ zlé spriasdetelnost b/ dobré spriadatelnost

Pri vyrobe prisdze je nutné jednotlivé vldkna vzdjomne via-
zat, esby mala priesdza dostatolni pevnost. Zakmitenim zvazkov
vldken okolo osy zvazku vyvodime vzéjomnym ovinutim radiélny
tlek, a tym trecie sily, takZe produkt znesie uréité neméhenie

silou F, obr. 3.

F

Plného wyuZitie pevnosti vléken nedosisghneme, pretoZe ze-
krucovanim sa vytvoria rozdielne podmienky pre jednotlivé sku-
piny vléken. Meni sa ¥truktire vlékenného produktu pri zakru-
covanf. Vnitorné vlédkna v priereze si zatlafovené zvazkemi von-
kajiich vléken smerom k ose kritenias. Jednotlivé vlédkna sa na-
vzéjom pribliZuji a preplietajd.

Obr. 4 Vzéjomné prepletenie vldken

Zekrueovenim vzresté odpor vléken proti preklzovaniu, zvy-
Zuje sa pevnost vlékenného DE?d%Etu a meni sa dI1Z¥ka vléken.

Obr. 5 Zmene dlZky vlékne zakritenis
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Najvaésie pretishnutie, & tym i napnutie je u vléken, ktoré
sa nachédzaji na povrchu prigdze na polomere R obr. 6.

U%inok procesu zakrucovenias je ohrenideny stevom, kedy je
2vazok vldken nesjteny zékrutom. Viz obr. 7. Prekrofenim stupne
zekritenis pevnost vldkenného produktu klesé.

F
[N]
"%
s
0 z [%/m
Obr. 6 Pretishnutie vléken Obr. 7 Zévislost pevnosti
na povrchu priadze na poéte zdkrutov Z

3.1.8.2 Zekrucovanie

Proces zekrucovsnia se pouZiva pri pradeni predpriadze,
priadze & skeni. Pri vyrobe predprisdze sa vol{ stupen zakrite-
nia tak velky, eby bol moZny preklz vléken pri poslednom preta-
hoveni na dopriedacich strojoch. Pri pradeni priedze se udeluje
zvazku vléken koneény podet zékrutov ne jednotku dlZky. Skenim
sa zekrucuji dve elebo viac priedzi jednoduchyech v prisdzu skeni.

Zakrucovanim zvezku vléken rozumieme vzdjomné natodenie ich
prieénych prierezov okolo pozdiZnej osy vlékenného produktu,
Smer natofenia prierezov je po celej diike priadze rovnaky. Zék-
rutom oznafujeme vzéjomné ovinutie vléken v priadzi. ZvyZenym
trenim medzi jednotlivymi vléknemi, ktoré spdsobuje zékrut, zfs-
kame vadfiu pevnost prisdze. Podle sklonu vléken ne povrehu vlé-
kenného dtveru rozlidujeme dve smery zékrutu. Prevy a Yavy zé-

krut.
Mierou intenzity zekridtenia je skrut. Je to uhol vzéjomné-

ho natofenia dvoch prie&nych prierezov produktu v pozorovane j
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vzdislenosti vyjedreného v obliikovej miere, obr. €.

Obr., & Vzéjomné pootolenie prieénych prierezov
Stupen zakritenis sa udéve podtom ovinov na jednotku dlzky.

Mierou intenzity zekritenie je sd¥initel zékrutu, ktory vyjadru-
je polet zékrutov na dlzku 1 m pre priedzu o jemnosti 1 ktex.

= 2. T

tex s
kde o je sifinitel zékrutu,
Ttex je jemnost prisdze,

z je podet zékrutov na lm.

gi&initel zékrutu sa meni podle druhu vléken & jemnosti priesdze.
V priereze priedze rozlidujeme 2 druhy vldken, vliékna tvo-
riace jadro & vlékna obaslové obr. 9.

Obr. 9 Prie&ny prierez prisdze

Pre pevnost prisdze maji vyznem vlékne tvoriace jadro priedze,




Strana

VSST LIBEREC

Fakulta textilni Diplomové préca 58

Aby nenastela uUneve vléken, je potrebné volit zekmitenie
priadze &o moZno najmen#fie. Prirastok vlékenného trenia zdkru-
tovym nepatim mé u vEetkych druhov vléken uréitd hranieu, ktord
oznatujeme ako kriticky polet zékrutov. Delsim zvySovaenim po&tu
zékrutov ne jednotku dlZky sa uZ pevnost prisdze nezvyduje, sle
zniZuje obr. 10.

Obr. 10 Zévislost pevnosti priedze
na kon&tente zékrutu

Prekticky pouZivend kon¥tanta zékrutu A< X kriticks®
Pri delfom zakrucoveni prisdze upnutej pevne do svoriek, nasta-
ne pri dosishnuti urditého podtu zékrutov na jednotku dlzky
pretrhnutie priedze. Zédkrut, pri ktorom ses priedze pretrhne,
nezyveme medzny zékrut. Je to maximélny pofet zékrutov, ktory
prisdza znesie pri uréitom predpati.

Prekticky pouZiveny zékrut pri pri preadeni priedzi ako
optimélny zékrut, pretoZe priedze s prisluinym po&tom zdkrutom
predstevuje sihrn najvyhodnej8ich vlastnosti.

3.1.8.3 Oblast pouZitis zékrutu

Podas technologického procesu pradenia je potrebné spev-
novat vlékenny produkt zékrutom. PodYls cherskteru zékrutu roz-
liZujeme trvaly e nepravy zékrut. Trvaly zdkrut je teky, pri
ktorom sa vlékna uloZies v skrutkoviciach toho istého smeru po
celej dizke priasdze. Ked vlékenny produkt dostéva postupne zé-
krut v oboch smeroch, hovorime o nepravom zékrute. Tieto proti-
smerné zékruty se pri del¥om spracovani rufis. PouZitie zékrutu
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ovplyviuje Struktiru vldkenného produktu. Na spBsobe a intenzi-
te zekrdtenia sui zévislé vietky zékledné vlastnosti vyrobku.

3.2. Chyby vyskytujice se v pradiarnsch

Problém, néhodne alebo systematicky sa vyskytujicich chyb
ne predisrenskych strojoch je velmi stary. Vyrobcovia priadzi
pou?ivaji k zistovaniu chyb priedze polss vyroby ski¥obné pri-
stroje, ktoré vZak ibe zsznameneji chybu. Preto bol pokusne
zostaveny zoznam Zasto vyskytujicich sa chyb na pradiarenskych
strojoch, ktory zostavila firme Zellweger s pomocou diagramov
nerovnomernosti.

3.2.1 Chyby u potierscich strojov

1. Nepravidelny privod materiélu od Eechredle k potieraciemu

stroju.

2. Skrifiovy podéveci zésobnik nie je naplneny.

3. Ovlédaci mechenizmus viazne je zneéisteny.

4. Klinové remene majui preklz.

5. Nélet na sitovy bubon je nerovnomerny.

6. Protitlek v preafnej komore je priliZ veTky.

7. Potieracie kridlo neprscuje pravidelne. Je to sp8sobené
opotrebovanymi hrotmi.

8. Skrinové Sachta nie je neplnené.

9, Ovlédsef remen k Sachte preklzuje.

10. Sitové bubny nie s valcové,si execentrické.

11, Sitové bubny maji nerovmi horni plochu, si znelistené.

12. Kslandrovacie valce nie s valcové.

13. Pohonné kolesé velcov si opotrebované elebo viaznu.

14. Ryhované velce nie si valcové.

15. Ryhovenie odvédszecich valcov je obrmisené.

16. Pohon odvédzacich velcov je nerovnomerny.

17. Lo#Zisko lisovacich hlév je posSkodené, velce sa netofia.

18. Pritlsk lisovacich hlév je nerovnomerny.

19. Hlediaci valec mé velky odpor.

20. Predpriadzové ty& nie je valcové alebo je pokrivené.
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21. Predpriamdzové tyé je znelistené, prili¥ silne naole jovené.

22. Potiersci stroj je celkove znelisteny.

23. Letovy péds viazne.

24. Prieteh medzi kelandrovymi & ryhovenymi valcami je prilis
velky. Nemé presahovet 3 %,potom sa prejavi kaZidé melé chy-
ba.vo vlékennom polotovare.

3.2.2_Chyby u mykacich strojov

Nejiaste jiie sa vyskytujice chyby u mykecich strojov, kto-

ré spdsobuji nerovnomernosti vo vlékennych produktoch si:

l. Znelistené kolesé v désledku nahromasdenia vléken medzi
zubemi .

2. Nesprévny zéber ozubenych kolies.

3. Preklzujici remefi.

4. Nerovnseko opotrebované potahy.

5. PoZkodené potshy /zlomené drdtiky, chybajice drdtiky/.

6. Opotrebované loZiské.

T. Prili zaplnené potehy maji za nésledok vznik nopkov a vy-—
soki nerovnomernost.

8. Mieste zhromeZdujice vlékenné odlety.

9. Nébel ne Sklbscom valei.

3.2.3 Chyby u predpriadscich posukovacich strojov

NejéestejSie sa vyskytujice chyby u predpriesdaci{ch posu-
kovaecich strojoech sii:
1. Fsalo&né prietshy medzi kelendremi e predpriadzou,
2. Pr{li8 velky prieteh medzi kelandresmi e predpriadzou.
3. Chybné veléeky posukovacieho estrojenstva.

4. Porucha pohonu.

5. Opotrebovand loZiské.
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3.2.4 Chyby vyskytujice sa u esacich strojov

.
2.
3.
4.
5.

Z1lé nepojenie vléken.

Postup &esenis nie je dobre synchronizovany.
Felo&ny prietsh na stole.

PoZkodené velieky v posukovacom \istrojenstve.
VéTa v loZiskéch,

3.2.5 Chyby vyskytujice sa u posukovecich strojov

3
2.
3.
&»
5.
6.

Excentrické valleky.
Opotrebované loZiské.
NerovnobeZné valéeky.
Vzdielenost valéekov.
Opotrebovené, znefistené kolesé.
Nesprévny zéber kolies.

3.2.6 Chyby vyskytujice sa u kridloviek

5
2
A
4.
5.
6.
e

7Z1é nassdenie premenov, chybné prietahy.
Excentrické veleky .

Prilis malé zetaZenie, zv1E48t zadnych valéekov.
Chybny pohon kolessa.

Z1é ryhovanie.

Chybny pohyb vozu.

Prietehy medzi vallekmi a cievkou

3.2.7 Chyby u dopriadscich stirojov

3
2.
B
4.

Excentricky predny valéek.
Ovélny predny valdéek.
Pokrivené veléeky.
Nastavenie valéekov.
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5. Prili# velky prietsh.

6. Chybné, preklzujice remienky.
7. Zneéistené remienky.

8. Celkové znelistenie vsléekov.
9. Pohon, kolesé, loZiské.

10. FeloZné prietahy od cievolnice
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4. NAVRH SYSTEMU STAROSTLIVOSTI O AKOST V BAVLNARSKEJ
A VLNARSK®J PRADIARNI

Projekt Komplexného systému starostlivosti o skost

Projekt KSSA bol vyprascovany ne zéklade opatreni MP SR
&. 53/1977 v silade s Opetrenim MP 8SR &. 69/77 na zéklade pries-
kumu & enelyz sifasnej starostlivosti o akost.

4.1 Charekteristika & zékladné principy systému
sterostlivosti o skost

Projektom SSA v rezorte MP (SR sa rozumie sistava tyech jeho
prvkov a vezieb, ktoré si v Zir¥om meritku splikovatelné pri vy-
pracovani projektov KSSA v podnikoch e VHJ. SSA je potrebné ché-
pat eko:

- KSSA, ktory je podle Uznesenia vlédy CSR &. 241/77 zemereany na
vyrobni sféru. KSSA je sistava ¢innosti a opetreni vo vyrobnej
orgenizécii, ktory zaistuje udrZovenie Ziadicej iirovne akosti vy-

robkov & jej zvyZovenie v silede so spolodenskou potrebou. KSSA

tvori neoddelitelnd siéest sietevy riedenie podniku.

- ISSA, ktory zehrnuje &innosti a opstrenie ns vietkych stuphoch
riadenia.ISSA a KSSA sd silestou 5SSA.

Proces sterostlivosti o akost vyrobku & produkcie sa usku-
todnuje v predvyrobnej, vyrobnej & povyrobnej etape.

4.1.1 Ciele Systému sterostlivosti o akost

Zékladnym cielom SSA je zebezpedit uspokojovenie potrieb
spolo&nosti skostnymi vyrobkemi & vytvorit predpoklady pre sis-
tevné zvyZovanie akosti vyrobkov. V névaznosti na uvedenéd zéklad-
né ciele SSA je nutné pri redpektovani komplexnosti povaZovat zs
predmet sterostlivosti:
akost vyrobku,

- skost produkecie,
- podmienky potrebné k zabezpeleniu ekosti vyrobkov a produkeie

]

v névéznosti na vyvoj a zmeny poZisdaviek ne ekost,
vlastny SSA.
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4.1.2 Akost vyrobku

Pri vymedzeni pojmu ekosti vyrobku sko predmetu starostli-
vosti o akost sa vychddze z definfcie v zmysle Zdkone 30/68
Sb. o 55 & 8sN Ol 0101.

Akost vyrobku je vyjedrené definficiou v#etkyeh funkeif, kto-
ré mé vyrobok plnit s vymedzenim podmienok, v ktorych bude vyro-
bok pBdsobit. Je preto nevyhnutné stenovit Zisduce kritéria akoatiL
pretoZe starostlivost o akost vyrobku vychédza z prinecipu dopre-
du stenovenej skosti. Parametrami ckosti vyjedrené skost vyrobku
je rozhodujicim &lénkom v procese starostlivosti o skost & zdkle-
dom kontroly & hodnotenie skosti vyrobkov.

4.1.3 Akost produkcie

Akost produkecie vyjedruje objem aleba podiel produkeie
z celkového mhoZstva vyrobenej produkcie. Uroven akosti rdznych
vy¥robkov vyjadruji straty, ktoré podniku spdsobuje zlé akost.
Toto vyjedrenie je hodnotové. UmoZhuje sgregéciu rdznych vyrob-
kov i jedného vyrobku v &sse, tekZe ukazuje uroven skosti dosa-
hovend vyrobnou orgsnizéciou, vplyv ne hospodérske vysledky orga-
nizéeie a zpatne upozornuje na vyrobky, ktoryech skost je zlé4.

KeZdé z1é skost vjrobku spdsobuje straty vyrobnej orgenizé-
eii. Jedné sa o straty sp8sobené nékladmi ne reklemécie, pokuty,
penéle, néhredy 8k6d & pod. Rozdelujeme ich na vonkaj¥ie a wvmi-
torné. Vonkajgie straty sui zistené mimo vyrobni orgenizéeiu vo
sfére obehu vyrobkov. Vnitorné strety vzniksji uZ v priebehu vy-
robného procesu. V zéujue zabezpefenia trvale prisznivého vyvoje
gkosti je potrebné, eby skost produkcie bole riadend nielen za
cely podnik, ale i podla vyrobnych jednotiek /zévodov, prevédzok/
podla vyrobkov a podls pridin.

Sterostlivost o skost produkeie se& opiere o informécie vyplyA
vejice z vysledkov & rozborov &innosti TK, zmatkového & reklemed-
ného riasdenie 35S & RS.
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4.1.4 Podmienky k zebezpeleniu akosti vyrobkov a produkcie

Akost vyrobkov i produkecie je zdévislé na idrovni podmienok,
za ktorjeh mé byt dosishnuté. Tak sko =& menia poZisdavky ne
skost vyrobkov, musis s& menit i podmienky, ktoré si v KSSA pred-
metom syetematicke]j starostlivosti. Ide predovietkym o podmienky:

- technické,

- materidlové,

- vyrobné /technologické, vyrobno - orgeniza&né, pracovné/,

- ekonomické,

- kédrové,

- orgenizaéné.

Ulohou starostlivosti o akost v tejto oblasti je sledovat
a hodnotit vplyv iirovne jednotlivych podmienok na skost vyrobkov
a produkcie. Usmernovet &innost dtverov , ktoré zodpovedsji ze
vytvéranie tychto podmienok.

4.1.5 Systém starostlivosti o akost

Urovefi SSA je charskterizované i¢innostou p8Ssobenia a y&el-
nostou fungovenia z hlsdiske schopnosti zeistovat plnenie cielov
v starostlivosti o akost.

Dynemickd zloZku SSA tvori orgenizédcis, ktoré prevédza &in-
nost smerujicu k zebezpeéeniu cielov skosti. Preto je potrebné
sém SSA povaZovet ze predmet starostlivosti & v jeho rémei za-
bezpedovat:

- dplnost &innosti pre SA,

- sprévnost a dochvilnost ich prevédzania,

- déelnost usporisdenia & vhodnost organiza&nyeh vazieb,
- dplnost, vierohodnost & v&asnost informécii,

- t¥elnost informe&nych vézieb,

- vhodnoet formy spracovania a vyuZivenia informécii,

- vhodnost volby néstrojov e metod sterostlivosti,

- déinnost ich vyuZivenis.
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4.2 Zésedy v sterostlivosti o skost

Ne jednotlivyeh risdiscich stuprioch se SA 118i %o do me-
téd spbeobu a predmetu starostlivosti. Diferencidcia SA je da-
né: - postavenim a iilohou daného stupna starostlivosti v sista-

ve riesdenia nérodného hospodérstva,
- bezprostrednostou vztahu k materidlno - vyrobnym podmien-
kém, kde sa akost vyrobku realizuje.

Starostlivost o akost na podniku se tyke vEetkfch vyrobkov.
Riadenie pomocou hodnotovjch ukazovatelov se vztshuje ns SA pro-
dukcie. Transformuje se do iiloh vyjadrenyeh v naturélnyech jed-
notkdch. Vo vnitropodnikovom riadeni{ mé prevahu riadenie direk-
tivne, formou ukladania konkrétnych idloh v SSA.

4.2.1 Sterostlivot o akost ne podniku

Ne podnikovej urovni je eskost riadené podTa nasledujicieh
hYledisiek. Akost musi byt riesdené vo vSetkjch etapdch vyrobného
procesu. SA vyrobkov je vytvérenéd, stenovend, sledovand, kontro-
lované & hodnotené pomocou vhodne volenyeh a kvantitativne vy-
jedrenych ukazovetelov eskosti. SA produkcie se uskutodfiuje po-
mocou ukezovatelov alebo limit navizujﬁcich na ukazovatele 35S
e RS; - objemu & strét z neakostnej vyroby,

- objemu e strét z reklaméeif,
- podieslu skostnyeh tried,
- vysledkov hodnotenych 3S a RS.

Na podnikovej lirovni prevléde riedenie pomocou naturélnych
ukazovatelov. Metodickd starostlivost z iirovne USA sa upletnuje
predovietkym v oblesti vytvéranie podmienok pre skostni vyrobu
& v oblasti metdd & spBsobov TK rozborov a hodnoteni akosti.

4.2.2 Plénovenie skosti

Plén zvyBovenia ekosti je podniku zadévany pomocou pris-
mych 2 nepriesmych ukszovatelov. Prisme risdenie zshrfinje po-
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diel vyrobkov v I. stupni ekosti. Tdto forma je v silasnej
dobe zdvazné pre orgenizdcie zsradené do komplexného experimen-
tu efektivnosti a kvelity.

Neprisme riadenie zahrriuje ukezovstele a limity plénu vy-
roby i odbytu a dsl¥ie &sesti nérodohospodérskych plénov. Plén
vyroby & odbytu tek vyvolévs nepriemo tlek ne riedenie dloh
k zlep#eniu skostli vyrobkov.

OSA nevrhne plén zvySovenia skosti asko sibor menovitych
dloh k udrZsniu a zlep3eniu skosti vyrobkov, sibor onatreni nut-
nyeh k plneniu tyechto iloh ne zéklade enylyzy. Olohy k zlepZeniu|
e udrZeniu skosti vyrébenych vyrobkov sa podTa svojej povehy
uplatiuji: - zersdenim do plénu Ztsnderdizécie,

- zaredenim do plénu komplexnej recionalizécie, ako
menovité 1ilohy /krétkodobé & operativne/ uloZené
vedenim podniku prislufnym idtverom.

4.2.3 Zésedy hmotne] zainteresovenosti

Pri upletnovan{ hmotnej zsinteresovenosti ne skosti ss
orgenizécia riedi:

- Vynosom MP &SR &. 3/1973 o odmenoveni THP v orgenizéciéch
v p8sobnosti MP &SR,

- Rozhodnutim &. 29/1977 MP &SR k osobnej hmotnej zainteresove-
nosti THP,

- Opatrenim &. 31/1977 MP 8SR k osobnej hmotnej zainteresova-
nosti na plneni 'iloh investiénej vystevby technieko - orge-
nize&ného rozveje a nua zvydeni kvelity préce a akosti pro-
dukcie.

Hmotné zeinteresovenost na podniku vychédze zo zésedy, Ze
starostlivost o trvely rast ekosti je zédleZitostou vietkyech od-
bornych dtverov. Za skost zodpovedaji dtvery v miere eské im
bola vymedzené v rémci KSSA. Preto je nutné, aby na skosti boli
vhodnou formou zeinteresovené vSetky itvery /precovniei/, kto-
rych €innost se eskymkolvek spdsobom dotjka akosti. Tede nielen

robotnici, ale i THP.
Kolektivna & individuélne zsinteresovenost nes skosti je
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viazenéd ne plnenie idloh plénovanych va vmitropodnikovyeh plé-
noch & v prisluZnfech &asstiach hospoddrskeho plénu orgenizécie.
Preto je potrebné, aby dlohy mali jesne vymedzené ciele, boli
stenovené spBsoby kontroly evidencie a hodnotenie iech plnenia.
Hmotné zeinteresovenost ne askosti Jje diferencovené podle miery
zodpovednosti, skou sa iitver /pracovnik/ na tvorbe akosti podie-
Ta.

Forme hmotnej zainteresovenosti je volend tak, aby umoZno-
vala jej progresiu pri dosahovani lep3ich vysledkov neZ boli
stenovené a degresiu pri nedodrZeni stsnovenej irovne askosti.
Sp8sob stanovenia & prizndvenia prostriedkov a nérokov hmotnej
zainteresovanosti ne skosti ss stanovi v pravidléch VPR & v pré-
miovyeh rédoch.

4.3 Principy organizécie a odpovednosti starostlivosti
o skost nas podniku

Zodpovednost zes starostlivost o skost & orgeniza&né uspo-
rigdenie &innosti SSA vychédze z funkeie jednotlivyeh stupnov
starostlivosti o akost. Pri priprave KSSA je nitné sa zamerat
ne najddleZite jSie prévomoei. Ich uplatnenie predstavuje neajvy-
razne j8ie ovplyvnenie podnikovej &innosti. Prévomoc je potrebné
presne Zpecifikovat PON. Tieto stanovia presne rozsah a formu
uplatriovanis prévomoei:

- zgkézet prevzatie & pouZitie chybného materiélu,

- zastevit vyrobu produkujicu trvele neekostné vyrobky,

- zekézat expediciu vyrobkov neodpovedajicich #pecifikéecii akos-
ti,

- zaviezat podnik k vykonu &innosti vyvolenej jednanim so 3S
8 RS, s dodévatelmi, odberateImi & inymi orgenizédciami, kto-
rych se otézka skosti tyks,

- zekézat pouZitie nevyhovujicich meradiel a meracich zariadent,

~ obmedzit elebo zastevit vypletu prémii e ich &ssti viazenych
na skost.

Orgenizécie sterostlivosti o ekost v podniku se riadi z&-
sadou, Ze zodpovednost za ekost nesie \itvar, ktory je zodpoved-
ny za etapu, v ktorej vyrobok vznikol,
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4.3.1 Vymedzenie pSsobnosti Utvaru v sterostlivosti o akost

V rémei svojej pBsobnosti je USA zodpovedny za &innost
v oblesti: - plénu ekosti,
- normalizafnej &innosti,
- kontroly &innosti,
- skiifobnictve,
- legélnej metroldgii,
- metod starostlivosti o skost,
- rozborov skosti,
- ekonomiky akosti.

4.3.2 Formy koordinatnej Einnosti dtveru starostlivosti o akost

USA koordinuje &innost pri pri sterostlivosti o skost, za
ktordi nenesie zodpovednost. Koordine&né funkecie plni najvyhod-
nej&ie tek, Ze se vykonu &innosti zdéastnuje alebo sa k vykonu
&innosti vyjedruje. USA mé prévo kontroly vykonu &innosti.

Vzhladom k zloZitosti koordindcie &innosti KSSA, ktoré si
velmi poéetné & zaesshuji v priereze cely podnik, je vhodné zrie-
dit v podniku Radu askosti. RA m&Ze koordindeciu KSSA ulsh&it.
Svojou &innostou vEask nezbavuje USA slebo ostatné dtvary prira-
denej zodpovednogti. RA méZe met formu:

- komisie, ktord riedi sém risditel podniku,

- poradného orgénu riaditele, ktory mbZe risdit nepr. obchodny
némestnik.

Clenovie redy mb6%u dostévet a prijimet dlohy osobne. Ulohy sme-

rujice mimo rémec RA Jje nutné prednéZat porade vedenia. V obdobi,

kedy bol uZ KSSA zevedeny prikszom risditels pedniku a jeho funk.

cia zsistenéd vnitropodnikovym riedenim, je §loha RA len pomoené,

4.3.3 Orgeniza&nd Struktire \itveru sterostlivosti o ekost

Cherekter KSSA vyZaduje, aby USA bol podriadeny priamo ris-
ditelovi podniku a mel orgenize&né postasvenie odboru. K zabezpe-
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geniu tohoto orgeniza&ného postaveniz je nutné, aby USA splio-
val vEetky poZiadavky predpisané pre odbor v zmysle Vynosu

&. 3 MP (SR zo dna 27. 7. 1973 o odmenoveni THP v orgenizécidch
v pdsobnosti MP &SR.

Prieme podriaedenie iitveru riaditelovi znemené zvyiSenie
autority USA e priné&s i ve&%iu operstivnost v upletnoveni ope-
trenf siivisiscich so starostlivostou o skost. Del&ou prednostou
podrisdenie Wtveru riaditelovi podniku je moZnost komplexného
pGsobenis & zvyfenie objektivity pri posudzoveni podnikovej
problematiky stsrostlivosti o akost & hodnotenia dosshovenych
vysledkov v skosti. Tymto orgsnizeénym zaflenenim si siidsstne
vytvorené predpokledy k tomu, aby neboli v sterostlivesti o
akost presadzovené dlohy uréitého iiseku ns iikor ostetnych iise-
kov.

Nz zévodoch se zrieduje USA, ktoré zshrnuje tieto oblesti
&éinnosti: - vstupné TK,

- vyrobnfé TK & kontrola funkcie medziopera&nej kon-
troly podriadenej vedicemu vyroby,
- vystupnéd TK skosti wvyrobkov,
- koordinécie & kontroles funkcie USA v rozsshu zévodu,
- spoluilast pri reklama&nom riedeni /u odberatelov
i dodévetelov/,
- evidencis & rozbory.
Pokial to konkrétne podmienky podniku vyZedujui je moZné vodrie-
dit tieto dtvery priemc vediicemu USA na podnikovom riaditelstve.
Hlevne sk chceme zaistit vEdEiu objektivitu & nezédvislost kon-
troly.

ﬁtvary sa podrisduji spravidlas vedicemu zévodu a z rovne
podnikovych riaditelstiev riadené metodicky. V organizaé&nej
Struktire dtveru je dovolend kumulécis funkeii v rdmeci dtveru,

Vystupné kontrolg visk musi byt zaistovend samostatnou funkeiou.
Z hYediske nezévislosti a objektivity kontrolnej &innosti nie je
povolené kumuldcie funkeii TK & technickymi funkeciami THP v¥rob-
nych, odbytovyeh iitvarov a dtverov oripravy vyroby.
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4.3.4 Zodpovednost USA v oblasti metdd starostlivosti o akost

USA je zodpovedny ze metddy starostlivosti o skost Speciél-
ne za:

- potrebny predstih v drovni skdZobnych metfd & postupov, ich
prednost, sprévnost,

- poskytovanie sluZieb, konzultéeif = metodickej pomoei pri me-
rani a ski¥ani{ skosti a zeistovsnie potrebnej externej spolu-
préce v tejto oblasti,

- poskytovenie metodicke]j pomoeci a konzultéeii{ v otézkach sta-
rostlivosti o akost,

- spolwitast pri skupinovom riefeni problémov skosti,

- sledovanie, ovlédanie g 1iéinné vyuZivenie modernych zvl&xt
matematickjch a matematicko - &tatistickych metod starostli-
vosti o akoet, v pripsde vyuZivenia externej spolupréce,

- poskytovanie in&truktéZi potrebnych pri aplikédeii tychto me-
tod,

- delné vyuzivanie vypoltove] techniky pri aplikdeii tychto
metdd.

4.3.5 VZeobecné zodpovednost USA

V rémei funkcie KSSA nesie USA zodpovednost za:
- pripravu podklaedov pre PON v oblasti sterostlivosti o akost,
- sledovenie (¢innosti a funkecie SSA,
- koordinéciu &innosti sterostlivosti o skost v podniku,
- &innd spoluprécu so vietkymi Wdtvermi v podniku, so strannic-
kou, odborovou a mlédeZnickou orgesnizédciou,
- ze& stenovenie cielov akosti v silade s cielmi podniku, ze vy-
tvéranie podmienok v rémei svojej pbsobnosti k ieh dodrZovaniu,
- za agendu povinného hodnotenia vyrobkov 3S.

4.4. Informalné sistevae v podniku

Obsshovou néplhou IS v SSA je:
- zékladné informécia o skosti vyrobku & produkecie,
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- doplhiujice informéecie t.j. informécie nutné pre stanovenie
%2iadenej irovne skosti vyrobku a hodnotenie doeishnutej iirov-
ne skosti.

Tieto informécie musis umoZnovet rozbory iirovne skeosti wvy¥robku

a priéin zlej eskosti.

7 celej IS pre starostlivost o skost je nutné d8sledne re&-
pektovat prineipy & zésady odborovej unifikécie naznefenej Opa-
trenim MP 8SR &. 10/1975. Pre potrebu plénovenis skosti, kontro-
ly, rozbory & rozhodovania pri sterostliveosti o akost je nutné
evidovet informécie o skosti vyrobkov. Této evidencie musi umoZ-
novet hodnotenie & rozbory z hlsdisks prifin, miest vzniku a za-
vinenis chyb skosti. Sii¥ssne musis byt podkledom pre zostavenie
vikezov podTa poZiadaviek generdlneho riaditelstva elebo WP CESR.
Na zéklade evidencie o akosti vyrobkov sa zostavuje Prehlad
o askosti vyrébanych vyrobkov. Evidencia sa vedie minimédlne za
celd produkeciu podles orgenize&nych jednotiek a siihrnne za podnik
Zéklpdnym evideninym obdobim je 1 mesiac.
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5. ZAVER

Smernice o rozvoji nérodného hospodérstve CSSR na rok
1976 - 80 ukledeji vytvorit v textilnom priemysle podmienky
pre krytie dopytu obyvatelstve po kvelitnejiich druhoeh tovaru.
Predpokladé se plné vyuZitie kapacity bavlnérskych predierni
& zvyEit do r. 1980 podiel priadze vyrobeny na bezvretenovych
strojoch. Dynemicky rozvoj nérodného hospodérstva predpoklad4
vysokd pozornost vietkyeh zloZiek riadiasceho aparétu na idrovni
zévodov, podnikov, GR, eZ po ministerstvé. Nea trhu se mdZu pre-
gadit len vyrobky ne vyeokej kvalitativnej drovni. Rozsah mnoZ-
stva vyrobkov &o do sortimentu a kvelity, je moZné ovplyvnit
len vedeckym pristupom k riadeniu.

Aby bolo moZné neustéle zvyBovat kvelitu textilnyeh vyrob-
kov, musi byt zabezpedené dostetoiné mnoZstvo informédecif o pri-
&indech vplyvajdcich prismo ne ekost. Pri riasdeni akosti v ba-
vinérskej sko i vlinérskej pradiarni sa stéle viac v praxi uplat-|
nujy Stetistické metody stsrostlivosti o akost.

G&elom diplomovej préce bolo spracovat charakteristiku
ekonomiky eskosti a vztahov v oblasti starostlivosti o akost,
sko aj vlestnostf ovplyvaujicich skost priedze. Si v nej uve-
dené konkrétne priklady vypoftu efektivnosti ¥tanderdnej a ne-
Stendardnej volby. Obsehuje tesktieZ Smernicu medziopersaénej
kontroly pre klasicki & bezvretenovi pradisren.

Podéve rozbor vlastnosti ovplyvnujicich akost priadze od
zistovanie rovnomernosti vlékennych produktov aZ po zakrucova-
nie. Zeoberé se chybemi priedze, ktoré spésobuji stroje pouZi-
vené v pradisrnach. Kapitole 4. sa zeoberé névrhom systému
starostlivosti o skost v bavlnédrske] preadiarni.

Zéverom dakujem vediicemu diplomovej préce Akademikovi
Jovenovi Cirlifovi, konzultentom Doe. Ing. J. Cernému, CSe.,
Ing. J. Jurovo, CSec, precovnikom Generédlneho risditelstva
bavlnérskeho priemyslu v Hradei Krélové, pracovnikom VUB
Oati n. Orlici za cenné pripomienky a viZetkym, ktor{ se akou-

kolvek mierou podieleli ne vzniku tejto préce.
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