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I. TEORETICKA CAST.

1.0VOD.

Bytove textilie su oddavna dolezitou sucastou pri vytvarani zivotného
prostredia a najblizsieho okolia ¢loveka - jeho domova. Bytove textilie su spotrebne
vyrobky textilného charakteru, ktoré pouzivame predovsetkym v obytnom priestore
na ochranu pred chladom, zvukom a priliSnym svetlom, ale aj na doplnenie a
skraslenie tohto priestoru.

Jednym vyrobkom z pomedzi velkého sortimentu bytovych textilii je
prikryvka. Prikryvky su doplnkom kazdej domacnosti. V sucasnosti existuje sest
sposobov, ako mozno vyrobit prikryvky v roznych materialovych a cenovych
relaciach. Je to vSivanie, tkanie, pletenie, pletenotkanie, preplietanie a vpichovanie.
Vo svojej diplomovej praci som nadvazovala na diplomovu pracu Marie Chudej,
ktora v nej podala celkovy vseobecny prehlad o vyrobe prikryvok a zamerala sa
na skumanie uzitkovych vlastnosti vpichovanej prikryvky, ktora nepatri na nasom
trhu medzi bezne vyrabané prikryvky. Pritom z ekonomickeho hladiska v
porovnani s klasickymi technologiami je vyroba vpichovanych prikryvok velmi
vyhodna, lebo pri nej dochadza k skrateniu vyrobného cyklu, vytvoreniu
kontinualnej linky od vlakien po hotovy vyrobok, prinasa usporu pracovnych sil.
energie, umoznuje spracovat aj kratke vlakna.

V experimentalnej casti skumala nou vyrobené prikryvky, ktoré mali nosnu
mriezku z netkanej textilie PETEX a pri porovnavani s vpichovanymi prikryvkami
vyrobenymi v zavode PARTEX, Maly Beranov zistila, ze zmenou nosného skeletu
sa vyrazne zvysili fyzikalno-mechanické vlastnosti a pritom sa zachoval
charakteristicky omak a vzhlad prikryvky. Z toho vyplyva. ze vyber pouzitého
skeletu ma primarny vplyv na uzitkove vlastnosti vpichovanej prikryvky.

Cielom mojej diplomovej prace bolo previest analyzu doteraz pouzivanych
skeletov pre vpichovaneé a vsivaneé prikryvky a na zaklade ziskanych poznatkov
vytypovat dalsie mozneé skelety. aby sa dosiahlo zlepSenie uzitkovych vlastnosti
konecného vyrobku.

V teoretickej casti diplomovej prace som sa snazila priblizit tuto tématiku.
Najskor som strucne opisala postup vyroby vsivanych a vpichovanych prikryvok.
ktore som pouzila v experimentalnej casti a uviedla som dolezité technologickeé
parametre privyrobe vpichovanych prikryvok, ktoré maju velky vplyv na konecnu
kvalitu vyrobku.

V dalsej casti som uviedla mozné pouzitie skeletov ako nosného materialu.
Tato tema pouzitia a spravneho vyberu skeletu je velmi rozvetvena a komplikovana,
aby boli zachovane vsetky dolezité uzitkove vlastnosti vyrobku a pritom niektoreé
z nich sa zlepsili (, aby napr. pri zlepseni mechanickych vlastnosti nebol zhorseny
omak a splyvavost textilie).

V' experimentalnej casti som potom konkrétne pouzila skelety: pokovenu
folin a dva typy pletenin, druh TYL a MARKIZET. Poc¢as vyroby vzoriek
vpichovanych prikryvok s pouzitim tychto skeletov som prihliadala na
spracovatelnost a v konecnom dosledku na vysledné vlastnosti, ktoré som zistovala
na prislusnych meriacich pristrojoch.

Vysledky tohto experimentu som potom spracovala a uviedla v zavere¢nom
hodnoteni.



2. PRIKRYVKY.

Sucasna prikryvka sa rozmanitym pouzitim a tvarmi vyvinula z vineneho
koberca Orientu. Ruc¢ne viazané alebo tkané ochranovali Tudi v teplych aj
studenych oblastiach. V poslednych rokoch ziskali prikryvky na vyzname, najma
pre dobré uzitkové vlastnosti a mnohostranné pouzitie. Tomuto vyvoju prispela
aj siroko rozvinuta bytova vystavba, ako aj velmi moderné dezénove a kvalitativne
vyhotovenie prikryvok ako dekorativneho prvku v bytovom interieri.

Vplyvom tychto faktorov sa z tradicnej prikryvky vyvinula cela paleta novych
variant a sposobov pouzitia prikryvok. Popri modernych. lahko udrziavatelnych
a lahkych prikryvkach sa vyrabaju denné prikryvky na zakryvanie casti nabytku,
cestovne prikryvky. detske plédy a dalsie druhy, ktoré su prisposobené materialom,
farbou a rozmermi na denné pouzivanie a sucasne zodpovedaju kvalitativnym a
estetickym poziadavkam:.

Prirodzene, ze od modernej prikryvky, zodpovedajucej jej mnohostrannému
pouzitiu. sa vyzaduje cely rad novych uzitkovych vlastnosti.

2.1. VLASTNOSTI PRIKRYVKY.

Prikryvka musi mat prijemny. makky omak, musi byt lahka a priliehava,
pritom dostatocne pevna. Dalej musi mat schopnost zotavit sa v pokrcenych
miestach, zahyboch, schopnost zadrziavat teplo a vysoku teplotu dobre odrazat,
musi mat velku priepustnost vlhka a odolnost voci povetrnostnym vplyvom, ak
sa pouziva v prirode. Prikryvky novej generacie sa musia nielen lahko udrziavat,
ale musia byt aj hygienicke.

Az ked su tieto zakladneé poziadavky splnene, pristupuje sa k modnym
vplyvom a Kritériam, aby sa prikryvka stala modernym spotrebnym tovarom.

2.2. POUZITIE PRIKRYVOK.

Prikryvky ako dekoracny prvok su spolu so zavesom a zaclonou ozivovacim
doplnkom bytového interiéru. Farebne aj dezénovo sa podriaduju alebo
prisposobuju ostatnému bytovéemu textilu, mali by vyjadrovat atmosféru kludu a
bezpecia domova.

Prikryvky zakryvajuce nabytok plnia v interiéri nielen ulohu estetického
doplnku. ale aj ulohou hygienicku, chrania vlastnu potahovu latku nabytku
pred rychlym znecistenim a zaprasenim, ako aj pred pripadnym me(‘hanit:k\'fm
poskodenim. LLahka a nie prilis objemna prikryvka v oblieckach moze plnit cez
leto ulohu paplona.

Prikryvky pouzivané pri vyuziti volneho casu. Uz malé deti sa stretavaju s
hrejivymi pledami ( prikryvka so strapcami ), ktoré sa pouzivaju napr. do detskych
kocikov. Pledy vacsich rozmerov sluzia na ochranu organizmu proti chladu
prehodenim cez ramena. Hrubsie prikryvky-hune sa pouzivaju v chladnejsich
oblastiach na turistiku, v polnohospodarstve.

Prikryvky na humanitarne ucely su urcené Iudom, ktori su postihnuti
prirodnymi Katastrofami, vojnovymi konfliktmi.

Prikryvky so zdravotnou funkciou su v poslednej dobe velmi oblubené. Dvojité
runo z cistej oveej viny sa pouziva ako prikryvka do postele, ktora je z h_vgieni('k_iwh
dovodov kryta povlakom. Runo ma protilaktické ucinky na cely rad zdravotnvch
probléemov, zvysuje celkovia odolnost organizmu. l‘msl1‘0(111‘i(-l\'nm prvhriﬁtiu



dochadza k celkovému prekrveniu obliciek, prikryvka je vhodna k lieceniu
reumatizmu, dané osahom lanolinu a hydrostatickymi ucinkami, k lieceniu
mocovych ciest, pourazovych bolesti. Vyrobky z ovcej viny, hlavne podlozKy. su
vhodné pre chorych dlhodobo priputanych na lozko, lebo zabranuju vzniku
prelezanin. Runo izoluje a zamedzuje ucinok podzemnych vod a magnetickych
prudov. U nas prikryvky z ovéej viny vyraba firma napr. JOINT VENTURE
"FLEECE" vo Frydku-Mistku. [18]

3. VYROBA PRIKRYVOK.

Vzhladom na uvedené siroké pouzitie prikryvok, vyrabaju sa v rozmanitej
materialovej strukture (ba, vl, VSs, syntetické vlakna). v rozlicnom vyhotoveni
(hladkom, pocesanom, jednofarebnom i viacfarebnom) a v roznych rozmeroch
(napr. 140 x 100, 200 x 140, 100 x 80, 140 x 90, 200 x 150 cm).Vyrabaju sa
viacerymi sposobmi, prevazne vsak tkanim a pletenim. V poslednych rokoch sa
pri vyrobe prikryvok pouzivaju aj nové vysokoproduktivne technologie, ako su:
preplietanie, vSivanie a vpichovanie.

3.1 STRUCNY PREHLAD VYROBY VSIVANYCH
A VPICHOVANYCH PRIKRYVOK.

Kedze podrobny popis vsetkych druhov technologii vyroby prikryvok podala
vo svojej diplomovej praci Maria Chuda , bude v mojej diplomovej praci len
strucne opisany sposob vyroby vsivanych a vpichovanych prikryvok, ktoré som
pouzila v experimentalnej casti diplomovej prace.

3.1.1 VYROBA VSIVANYCH PRIKRYVOK.

Princip vyroby prikryvok technologiou vsivania spociva vo vsivani priadze
z PAN vlakien do zakladnej bavinenej alebo zmesovej tkaniny-skeletu, az sa vytvoria
slucky a nasleduje ich pocesanie. Vsivanie je velmi produktivna technologia.
produkcia je 800-1200 m prikryvky (stroj a smenu, rocny objem je okolo
1.600 000 ks).

Vyrobca vyraba cely sortiment prikryvok a plysov, ktoré sa vyznacuju hustym
vlasovym povlakom. velmi dobrou hrejivostou. su Tahké a cenovo dostupneé,
predavaju sa takmer za vyrobné naklady. Cena v CR je asi 250,- K¢, v SRN asi
9-10.- DM.

Nevyhodou je, ze prikryvKky vplyvom technologie vyroby a charakterom vlakna
zo zaciatku pustaju urcité mnozstvo vlakien, ide o prebytocné, vycesané vlakna.
ktore ostali prichytené na povrchu a pouzivanim sa uvolnuju.

Hmotnosti prikryvok sa pohybuju v rozmedzi 420-800 g/m?, obvykle je to
580 g/bm. [12]

3.1.1.1 VSIVACI STROJ ANGLICKEJ FIRMY SINGER-COBBLE.

Tento vsivaci stroj ma siroké moznosti uplatnenia. Ma, na rozdiel od bezne
znamych typov vsivacich strojov na Koberce, preciznu konstrukciu vsivacieho
mechanizmu, co mimo iné umoznuje pracovat s podstatne vyssou vsivacou
rychlostou a tiez vyrabat sirsi sortiment vyrobkov dobrych l(-‘(‘hni(:k_\'frh hodnot. To
vo svojom celku umoznuje dosiahnut vysoku vyrobnost a dobru ekonomicku



efektivnost.

Jednym zo zakladnych predpokladov ovplyviujucich vyznamnym podielom
efektivnost vyroby tohto vsivacieho zariadenia je kvalita pouZzitej priadze. hlavne
7z hladiska pevnosti, rovnomernosti a poctu zakrutov. Preto sa z pravidla pouzivaju
pre tieto ucely priadze polocesane s pouzitim prevazne syntetickych vlakien.
Pouzitie syntetickych vlakien je ucelné a vyhodné nielen z dovodov dobrych
fyzikalno-mechanickych vlastnosti tychto vlakien, ale aj preto. ze umoznuju
pouzitim roznych uprav priadzi aj finalnych vyrobkov vyrabat siroky sortiment
textilii dobrej estetickej urovne i uzitkovych hodnot.

ORGANIZACIA PREVADZKY:
Vyrobny proces ma tri samostatné vyrobne useky:
a) Vyroba vlasovych priadzi na pradiarenskom stroji MACKIE.
b) Vsivanie vlasovych niti do podkladovej tkaniny na vsivacej linke SINGER-
COBBLE.
¢) Uprava vsivanych vyrobkov.

ad a) VYROBA VLASOVYCH PRIADZI.

Objemnou castou prikryvky, zabezpecujucou hrejivost su PAN priadze.
Spracuvavaju sa vlakna o jemnosti 4 az 7 dtex a dizky 60 az 100 mm.

Linku na vyrobu polocesanej priadze od firmy MACKIE (jemnost priadze 90-
120 tex, najcastejsie 140 tex) tvort:

-miesaci agregat,

-mykaci stroj,

-tri pasaze rychlobeznych intersektingov,
-dopriadaci prstencovy stroj.

ad b) VSIVACIA LINKA SINGER-COBBLE.

Vyroba vsivanych textilii je typicky montazny sposob vyroby textilnych
vyrobkov. kedy sa pri vysokej technickej produktivite stroja spajaju dva textilne
polotovary vyrabané oddelene. Rozhodujucim technologickym miestom je vsivaci
stroj so spojovacim miestom ihla-hacik.

Obr.¢é.1 SCHEMA VSIVACEJ LINKY SINGER-COBBLE
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1 - kompresor

2 - zasobnikouvd trojdielna cievocnica pre 840 cievok s vlasovou priadzou

3 - vlasovd priadza sa k vsivaciemu stroju privadza vodiactmi trubickami, kazda  trubicka privadza
Jjednu nit I jednej vsivacej thle

4 - tazné briisne vdlce pre riadenie doddvky vlasovych priadzi

5 - ndbal podkladovej tkcaninyy

6 - vsivacia jednotlka

7 - motor pre pohon vsivacieho stroja



8 - oihlene valcelky pre odtah vsitej textilie

9 - stanoviste obsluhy vstwacieho stroja

10 - zasobnik vsitej textilie

| 1 - stanoviste opravy chyb

12 - pnewmnaticka pistol s dutou thlou, ktora vsiwa chyby, ktoré vzniknii pretrhnutim vlasovej priadze
pred alebo vo vStvacom procese

13 - skladacka

14 - vozik so vSivanou textiliou

Vlasoveé nite na potacoch su ulozené v zasobnikovej cievocnici a K vSivaciemu
stroju sa privadzaju vodiacimi trubickami. Pri navadzani sa nite pneumaticky
prestreluju vodiacimi trubickami. Dodavka vlasovych niti riadi par taznych valcov
na korune vsivacieho stroja. Nite su dalej vodi¢mi privadzané ku vsivacej ihle s
ockom. Ihla kmita zvislym pohybom. prepichuje podkladovu tkaninu, kKtora moze
byt bavlnena alebo zmesova. Vsivacie ihly su nastavené o pol roztece. Ked dosiahne
ihla spodnej uvrate, hacik zachyti vytiahnutu vlasova nit a podrzi ju tak dlho, az
kym ihla dosiahne hornu uvrat a zacne sa vracat spat. Vsita textilia je odtahovana
oihlenym valcekom ku vsivaciemu ramu, kde sa opravuju vzniknuté chyby.

Obr.¢.2 SCHEMA VSIVACEJ JEDNOTKY SINGER-COBBLE

1 - ihlova doska a - minimalna vyska slucky
2 - hacik b - maximalna vyska slucky
) 3 - ihla s ockom ¢ - maximalny zdvih ihly

Vyska zdvihu ihly a postavenie ihlovej dosky urcuju vysku vlasu prikryvky.
[hlova doska tvori oporny rost pre podkladovu textiliu, do ktorej je vSivana vlasova
priadza.

Vyuzitie vsivacieho stroja je ovplyvnené radou faktorov, z ktorych rozhodujuci
vyznam maju vlastnosti pouzitych vlasovych priadzi. pracovna sirka stroja, vyska
vlasu a hustota vpichov, organizacia a pruznost obsluhy a velkost vyrobnych
davok.
ad ¢) UPRAVA VSIVANYCH TEXTILII.

Vsivany vyrobok v reznom stave je polotovar konstrukéne charakterizovany
jednostrannou sluckou vsadenou do podkladovej tkaniny. Aby mal finalny produkl
pozadovaneé vlastnosti, musia sa previest konecneé upravy vyrobkov.

I.) Mokra uprava vsivanych vyrobkov z PAN vlakien zahrnuje farbenie, pranie,
avivaz pre zlepsenie cesania.

2.) Sucha uprava - najdolezitejSou upravou je rozcesavanie vlasu. Pocesavanie
prikryvok sa prevadza na valcovom pocesavacom stroji typu TEXTIMA alebo
TOMLINSON s drotikovymi povlakmi. Zakladny technologicky postup pri cesani
prikryvok urcuje pocesanie licnej strany (sluckovej strany) vyrobkov, pricom je
potrebne ziskat kratky alebo dlhy vlas tym, ze sa tovar cese proti alebo po smere
zakrutu priadze. Pocet pasazi sa voli podla toho, ako rychlo sa podari narusit a



rozvlaknit licnu stranu. Ruabova strana sa pri pocesavani prikryvok rozcesava
rovnakym sposobom, pricom sa ¢ast vlasu z licnej strany vtahuje na rub vyrobku.
Tym sa vytvara pozadovana vyrovnana vlasova ¢ast na jadre bavinenej alebo
zmesovej tkaniny.
Dalsie suché upravy su postrihavanie a zehlenie.

3.) Konfekcia a adjustdcia zahrnuje operacie, kde sa vsivané prikryvky
premeriavaju, obnitkuju alebo sa obsiju tkanou stuhou. Do obchodnej siete sa
dodavaju zabalené v POE sacku, zarucujucom c¢istotu a maximalne hygienickeé
poziadavky pri doprave, uskladnovani. Vybavené su visackou, ktora informuje o
sposobe osetrovania prikryvok. [3]

3.1.1.2. STRUKTURA VSIVANYCH PRIKRYVOK, ICH VLASTNOSTI A POUZITIE.

Struktura vsivanych prikryvok je podobna ako u vpichovanych prikryvok.
LiSi sa len technologickym postupom upevnenia vlasovej casti prikryvky do
nosného skeletu.

Obr.¢.3 POZDLZNE REZY ZAKLADNYMI TYPMI VSIVANYCH VYROBKOV
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) . w a) VSITVANA TEXTILIA V REZNOM STAVE
T E== =1 1-podkladovi tkanina v plitnovej vazbe

; 2-viita vlasovi priadza -neroziesana
.'._,.:.,.!-’::\_\. il 1 Rz "f L,; R ] x-vyska viitej sluky
J G h“‘ ) *Jr et £ b) OBOJSTRANNE POCESANA PRIKRYVKA

AN QN Wi "' 1-podkladova tkanina v platnovej vazbe

- " e 3-viita a roziesani viasova nit
x-vyEka viitej slucky
x,-podicl rozéesancho viasu na licnej strane
x,-podiel rozéesaného vlasu na rubnej strane

Vlastnosti a pouzitie vsivanych prikryjvok:

Pouzivany typ syntetického PAN vlakna pre vSivané prikryvky s obojstranne
vcesanym vlasom zarucuje dobru hrejivost, ktorej napomaha aj postup pri uprave
lasu.

Vyuzitie vsivanych vyrobkov je mnohostranné, zalezi na tom, ¢i sa jedna o
hovlasy plys alebo o Tahky podsivkovy plys s nizSim vlasom. Pouzivaju sa v
devnictve ako nahrada kozusin, v klobucnickej vyrobe, v obuvnictve, alebo v
vtovom interiéry ako rozne druhy prikryvok.

Pri pouzivani vsivanych vyrobkov bude prirodzene postupne dochadzat k
‘Spineniu vlasu jemnymi casticami prachu. Tieto necistoty sa vsak daju lahko
Jstranif chemickym cistenim, pretozZe vlas PAN vlakna nepodlieha nepriaznivym
wlyvom organickych rozpustadiel, ktoré sa bezne pouzivaju k cisteniu. [12]

VROBCA VSIVANYCH PRIKRYVOK: LARISA-ROCHLICE, LIBEREC.

3.1.2. VYROBA VPICHOVANYCH PRIKRYVOK.

Rozvoj technologie vpichovania nastal az po druhej svetovej vojne: hlavnym
~vodom tu bola snaha spracovat textilny odpad a chemické vlakna na textilie
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jednoduchym sposobom. Stalym zdokonalovanim tejto technologie sa rozsiruje
aj sortiment vpichovanych textilii.

Princip vpichovania spoc¢iva v tom, ze vlakenné runo, ktoré je vyrobené
[ubovolnym sposobom sa vo vpichovacom stroji podrobuje posobeniu kmitajucich
ihiel, ktoré su ulozené kolmo, sikmo alebo oboma smermi k povrchu runa. Pri
prechode runom ihly svojimi ostnami alebo drazkami zachytavaju vlakna a
pretahuju ich kolmo alebo sikmo v smere hrubky runa. Pri vystupe ihiel z runa
sa vlakna vysmykavaju z ostnov, respektive z draziek trenim o stieracirost. Tymto
postupom sa dosiahne plosného spevnenia runa. ako aj plastického alebo
farebného vzorovania.

3.1.2.1. VPICHOVACIA LINKA FIRMY ASSELIN.

Vyroba vpichovanych textilii v sucasnosti prebieha v modernych
kontinualnych prevadzkach, kde su vsetky stroje potrebné pre vyrobu spojované
do kontinualnych liniek. Linky tvoria dve hlavné casti:

-Prva cast sluzi k vyrobe vpichovanych textilii. Je zostavena z niekolkych
mykacich runotvoricov, pripadne z jedného alebo viacerych pneumatickych
runotvoriacich zariadeni. Runo je z tychto strojov plynule privadzané do jedného
alebo viacerych vpichovacich strojov. Za poslednym strojom nasleduje orezavanie
okrajov a navijanie.

-Druha cast linky sluzi k uprave vpichovanych textilii. Byva obycajne zlozena
zo zariadenia na pojenie, vhodnych susiciek a zariadenia na kone¢nu upravu.
Moze to byt iba navijanie, ale tiez panvovy lis, postrihavaci agregat, pocesavacie
zariadenie a pod.. V druhej casti moze byt instalované aj farbiace zariadenie.

Chod vsetkych strojov je synchronizovany, takze vyroba je plynula.[16]

Obr.¢.4 SCHEMA VYROBNEJ LINKY FIRMY ASSELIN
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1 - mykacie zlozenie s rinotvoriacim zariadenim, 2 - predvpichovaci stroj, 3 vpichovact stroj, 4 - ore
zavacie zariadenie, 5 - nabijacie zariadenie, 6 - odvijacie zariadenie, 7 - fuldr, 8 - zdsobnilk pojenéeho

tovartt, 9 - tryskovd susiaren, 10 - zasobnik tovaru, 11 - orezdvacie zariadenie, 12 - navijacie zariadenie



TECHNOLOGICKY POSTUP VYROBY:

PRIPRAVA VLAKENNEHO MATERIALU prebieha beznym vinarskym

sposobom. Do tohto procesu su zaradené:

a) cuchracie a rozvolnovacie stroje,

b) nakladacie stroje,

¢) miesacie komory,

d) zariadenia na pripravu a nanasanie spikovacej alebo antistatickej emulzie.

TVORBA RUNA vznika na mykacich strojoch valcovych alebo vieckovych
alebo na pneumatickych runotvoricoch. Pre vpichované textilie sa najcastejsie
pouzivaju valcové mykacie stroje, a to nie len pre svoju vysoku produkciu. ale
predovsetkym preto, ze su vhodné pre vsetky typy materialu. Pouzivaju sa v
jednostrojovom. maximalne dvojstrojovom zlozeni.

PREDVPICHOVANIE ulahc¢uje dalSiu manipulaciu s runom. umoznuje
zvysenie produkcie dalsich spevnovacich strojov, znizuje hrubku runa. takze v
naslednej vyrobnej operacii je mozné zvysit frekvenciu otacania prislusneho stroja.
Konstrukcne je predvpichovaci stroj rovnaky ako vpichovaci stroj.

VPICHOVANIE je hlavna operacia technologického postupu vyroby
vpichovanych textilii. kedy dochadza k spevneniu runa. Runo je privadzané
dopravnikom ku vpichovaciemu stroju. Ku vpichovaniu dochadza medzi opieracim
a stieracim rostom. Podrobny popis principu vpichovania bol uvedeny v tvode
tejto kapitoly.

Obr.¢.5 PRINCIP VPICHOVANIA

2 4 5.}
s 3R 4 a) situacia pred vpichom ihlovej dosky
a) X \ =z ( horna poloha)
- ?m ML "ITI“ _ b) situacia po vpichu ihlovej dosky
“* g ( spodna poloha)
5 - !-\"\II":
T "'s_‘ 1 - podavaci pas
- 6 2 - vlakennée rano

3 - opieraci rost

4 - stieraci rost

5 - ihlova doska

6 - odvadzaci valec

Vpichovacia ihla je hlavnym pracovnym organom vpichovacieho stroja.
Napriek velmi rozsiahlemu sortimentu (700 typov) maju vpichovacie ihly podobnu
stavbu. Osten ihly je prisposobeny tak, ze vlakna uchopi pri pohybe dolu a uvolnuje
ich pri pohybe hore. Vpichovacie ihly su upevnené v ihlovej doske na ihlovom
nosniku, ktory je vertikalne pohyblivy. Ulozenie ihiel v ihlovej doske presne
odpoveda otvorom v opieracom a stieracom roste. Stieraci rost zabranuje
vytahovaniu vlakien z vlakennej vrstvy a zaroven cisti vpichovacie ihly. '



Obr.¢.6 DVOJROZMERNA (RAZ REDUKOVANA) VPICHOVACIA IHLA

S s /f“- b 1 - kolienko
v 7 2 - stvél
e )/ 3 - pracovna ¢éast, ktora je tvorena z cepele a ostriov
ﬁ ﬁ 4 - osten
5 - hrot

Obr.¢.7 TROJROZMERNA (DVAKRAT REDUKOVANA) VPICHOVACIA IHLA

- kolienko

- Stvol

- pracovna cast, ktora je tvorena z cepele a ostriov
- osten

- hrot

- redukovana cast, tzv. medzicepel
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Pri udavani technologickych parametrov (pocet vpichov na plosnu jednotku,
hlbka vpichu. druh ihly apod.) pri vyrobe vpichovanych textilii je dolezité poznat
oznacenie vpichovacich ihiel.

[hly sa oznacuju podla medzinarodnych pravidiel anglickym ¢islom gauge,
ktoré udava kolkym dielom anglického palca je dany rozmer. U nas sa pridava
este oborove cislo.

OZNACENIE VPICHOVACICH IHIEL
A) BEZ REDUKOVANEHO STVOLU

00 x 00 x 3xx . abed

00 - priemer upinacieho stvolu

00 - priemer pracovnej casti

3 - dizka ihly

XX - vyjadruje vzajomnu roztec ostnov
abed - oboroveé cislo ihly

B) S REDUKOVANYM STVOLOM

00 x 00 x 00 x 3,5 xx . abed

00 - priemer stvolu

00 - priemer redukovanej casti

00 - priemer pracovnej casti

3.5 - dizka ihly

xX - vyjadruje vzajomnu roztec¢ ostnov
abed - oborove cislo ihly

Dalsi popis ihly je uvedeny za zakladnym systémom oznacenia.

Vzajomna roztec ostnov alebo tiez vzdialenost jednotlivych ostnov medzi sebou
sa rozlisuje:



RE b inaa i REGULAR BARB (7 mm)
. { 5 DR W e MEDIUM BARB (5 mm)
L e e CLOSE BARB (3.5 mm)
Dalej sa mozu vpichovacie ihly lisit vySkou nosu ostna, rozmermi ostna.
tvarom hrdla ostna. tvarom hrotu alebo celkovou konstrukciou vpichovacej ihly.
Volba spravneho druhu ihiel v kladnom dosledku ovplyvnuje konecnu
kvalitu vpichovaného vyrobku, produktivitu vyroby. ako aj zivotnost samotnych
pouzitvch vpichovacich ihiel.
UPRAVA vpichovanych vyrobkov je obdobna ako pri vyrobe vSivanych textilii.
Deli sa na suchu a mokru upravu a vyber jednotlivych operacii zavisi na
pozadovanych uzitkovych vlastnostiach vyrobku. Po upravarenskom procese
nasleduje KONFEKCIA a ADJUSTACIA.[16]

3.1.2.2. STRUKTURA VPICHOVANYCH PRIKRYVOK. ICH
VLASTNOSTI A POUZITIE.

Pri vyrobe vpichovanych prikryvok sa plne uplatnili chemicke vlakna.
Prikrvvky mozu byt vyrobené z PAN. PES vlakien. tiez v zmesiach s vinou alebo
POP vlaknami. Pre lacné druhy prikryvok sa da vyuzit odpadovy material. a to
bud samotny alebo zmesovany s primarnymi vlaknami. Preferované su vlakna s
jemnostou 4-7 dtex a s dizkou 60-90 mm. Hmotnosti prikryvok sa pohybuju v
rozmedzi 30-500 g/m?>.

Struktura vpichovanej prikryvky je podobna ako Struktura prikryvky vsivanej.
Dosahuje sa jej vSak inym technologickym sposobom. Vpichované prikryvky su
vyrobene z dvoch vrstiev predvpichovaného runa a spevnujucej tkaniny (skeletu),
ktora je ulozena medzi tymito dvoma vrstvami runa.

Obr.¢.8 TYPICKA STRUKTURA VPICHOVANEJ PRIKRYVKY
2

1

2

1 - skelet
2 - predvpichované rnino

Skelet je velmi [ahka, riedko tkana textilia. Je vyrobena z baviny alebo z VS
vlakien.

Vlastnosti a pouzitie vpichovanych prikryvok:
Aby finalne vlastnosti odpovedali uzitkovym vlastnostiam vyrobku je nutné najst
optimalne parametre vpichovania a pouzitych vlakien. Vyuzitie chemickych
vlakien v technologii vpichovania ma oproti tkanym a pletenym prikryvkam radu
priaznivejsich funkénych vlastnosti. Tyka sa to hlavne Zzmolkovania. linavosti
vlasu, zmeny rozmerov pri prani a ubytku hmotnosti po prani. Takéto prikryvky
sa vyznacuju dobrymi fyzikalno-mechanickymi vlastnostami. vacsinou
objemnostou a tym aj mensou hmotnostou. Nevyhodou moze byt jednofarebnost
vpichovanej prikryvky na rozdiel od tkanych druhov a isté riziko vypadavania
vlasu. Prvy problém sa vsak da vyriesit vytvaranim vzoru potlacanim.

Vpichovaneé prikryvky maju oproti inym druhom prikryvok nizsiu pevnost,
ktora vsak v praktickom pouziti nie je az tak dolezita (konkrétnejsie spracovaneé v
kapitole 4.5) a zvySuje sa vlozenim nosnej sietky. Prilis velky pocet priechodov
runa vpichovacim strojom by sice priniesol vacsiu pevnost, ale znizil by objemnost,
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material by bol velmi hutny a tuhy.

Pouzitie vpichovanych prikryvok, tak isto ako u vsivanych prikryvok, je
mnohostranné. Vyuzivaju sa v bytovom intériery, na cesty, v hotelovych a
nemocnicnych zariadeniach. U nas vyrabané vpichovane prikryvky su urcené
najma na humanitarne ucely. Je to dané tym, Ze su vyrabané z odpadového
materialu.

Vpichovana prikryvka je po financnej stranke velmi vyhodna, lebo technologia
ma nizke naklady a vysoku produkciu (odpada spriadanie).

VYROBCA VPICHOVANYCH PRIKRYVOK: PARTEX, Maly Beranov.

3.1.2.3. TECHNOLOGICKE PARAMETRE VPICHOVANYCH PRIKRYVOK.

V tejto kapitole st uvedené najoptimalnejsie technologické parametre troch
vyrobcov, dvoch zahranicnych a na porovnanie, jedného domaceho.

Ako najdolezitejsi parameter tu vystupuje vpichovacia ihla a jej spravny vyber,
ktora priamo vplyva na finalne vlastnosti vpichovanej prikryvky. Na tvare ihiel,
ich pohybe a usporiadani je zavisle, kolko vlakien bude pri prechode ihly ranom
zachytenych. Sudrznost textilie je sposobena trecimi silami medzi jednotlivymi
vlaknami. Trecia sila a z nej vzniknuta pevnost vpichovaného runa, rastie s uhlom
obopnutia vlakna a koeficientom zaklesnutia (nehladiac na polohu vlakien v rune)
a je urcena zvlast tym, kolkymi ihlami je vlakno zachytené. VySsej pevnosti je
docielené, ak sa spracuvavaju dlhsie a jemnejsie vlakna, vlakna s vysSsSim
koeficientom trenia, a vysSou hustotou vpichov, bez toho, aby sa vlakno poskodilo
alebo pretrhlo a ak sposob a smer vpichov podporuje dostatocné zaklesnutie
vlakien.

Z toho vyplyva, ze intenzita vpichovania zalezi okrem spravneho druhu
vpichovacich ihiel, aj na mernom pocte vpichov na plosnu jednotku a na hibke
vpichu, tzn. vzdialenosti hrotu alebo prveho ostna ihly (pri najnizsej polohe ihly)
od povrchu opieracieho rostu. [12]

3.1.2.3.1. FIRMA GROZ-BECKERT (SRN)

Neustalym vyvojom vyroby vpichovanych prikryvok sa produkcia procesu, a
s tym suvisiaca ekonomika vyroby stale zdokonaluje. Variacie vyrabanych
vpichovanych prikryvok vyzaduju pouzitie rozlicnych vlakien. Plne sa vyuzivaju
odpadove vlakna, syntetické alebo vysoko triedené prirodné vlakna. Ich vyber
zavisi na pouziti prikryvky a tomu odpoveda aj jej cena. Pouzivané vlakna vo
firme GROZ-BECKERT maju jemnosti v rozmedzi 4,5 az 15.3 dtex a vvrobneé
hmotnosti prikryvok sa pohybuju v rozsahu 200 az 500 g/m?. ‘

V snahe zlepsenia stability prikryvok sa runo vpichuje do lahkého
vystuzneého materialu (skeletu), ktory nema negativny vplyv na jemnost a omak
prikryvKky.

K dosiahnutiu objemnosti povrchu prikryvky je vhodné vpichovat z oboch
stran pomocou vyuzitia vrchnej a spodnej vpichovacej schopnosti ihiel
vpichovacieho stroja. Po vpichovacom procese su vsetky vyrobky pocesaneé, aby
boli zaistené nuzitkove vlastnosti prikryvok.

Pouzivané vpichovacie ihly vo firme GROZ-BECKERT sa pohybuju v rozmedzi
32-38 gg (gauche, priemer pracovnej casti vpichovacej ihly) a vo vacsine pripadov
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su vyuzivané vpichovacie ihly s HL ostnom, ktory zaistuje nasledujuce vyhody:
-pravidelny vpichovaci efekt,
-mensie poskodenie vlakien a vystuzného materialu,
-cisty a hladky povrch.
Doporucene su nasledujuce typy vpichovacich ihiel:
a) Vlakna 15,3 dtex: 15x18x32x3 R 333 G 1002
15x18x32x3 R 333 G 2007
b) Vlakna 9.9 dtex: 15x18x32x3 R 333 G 1002
15x18x32x3 R 333 G 2007
15x18x36x3 R 333 G 1002
15x18x36x3 R 333 G 2007
c) Vlakna 4.5-7,2 dtex: 15x18x38x3 R 333 G 1002
15x18x38x3 R 333 G 2007
d) Vyrobky s vysokym objemnostnym efektom, doporucené su ihly s mensim
mnozstvom ostnov: 15x18x36x3 R 101 G 2012
15x18x36x3 R 222 G 2017
15x18x38x3 R 222 G 2017 [7]

3.1.2.3.2. FIRMA FOSTER (USA).

Vpichované prikryvky rastu na popularite pre ich vyhodnu cenu. Produkcia
prikryvok z vpichovacieho procesu je vyssia a rychlejsia ako technologia tkania,
preto vydavky na nu su nizsie a tym aj cena vpichovanych prikryvok je nizsia.
Tato vyhodna cena poskytuje velky narast zaujmu o vpichované prikryvky na
trhu, kde su novym vyrobkom a vyuzitie vpichovanych prikryvok rychlo stupa.

K upevneniu stability a kvality vyrobku sa obycajne praktikuje pouzitie
skeletu v strede prikryvky. Najcastejsie je to riedka tkanina. Pouzivaneé vlakna vo
firme FOSTER su VS alebo akryl, POP a vinené vlakna sa pouzivaju v mensom
rozsahu.

Ako najvyhodnejsie sa osvedcilo obojstranné vpichovanie s hustotou vpichov
v rozmedzi 600-800 vpichov/ inch Stvorcovy (1600-2032 vpichov/cm?), ale ak
pocet vpichov stupa na 1600 vpichov / inch stvorcovy (4064 vpichov/ecm?), ziskame
velmi vysoku kvalitu prikryvok.

Specialne ihly s oznacenim FOSTER FORMER BARB poskytuju vlaknam
prikryvok vysoké zapletenie a celistvost. Vyber vpichovacich ihiel zavisi na
pouzitych vlaknach (jemnost a mnozstvo odpadovych vlakien) a na vpichovacom
stroji, ktory pouzijeme. Odporucané firmou FOSTER su vpichovacie ihly dizky
3 alebo 3,5 inch (76,2 alebo 88,9 mm) typu:

a) vpichovanie: 15x18x32 RB/FOSTER 20 6-26-6 NK
15x18x36 RB/FOSTER 20 6-22-6 NK

b) finalne vpichovanie: 15x18x36 CB/FOSTER 20 6-22-4B
15x18x38 CB/FOSTER 20 6-20-3B
15x18x36 HDB/FOSTER 20 9-22-2.5 B/CC

¢) odpadove vlakna: 15%x18%25 RB/FOSTER 20 9-32-6 NK
15x17x32 MB/FOSTER 20 8-26-4/7/8

(6] NK/CONICAL
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3.1.2.3.3. FIRMA PARTEX (CR).

Mesacna kapacita vyroby vpichovanych prikryvok je 20 000 ks, ale v pripade
stalej objednavky mozno vyrobnu kapacitu zvysit. Z ekonomickeého hladiska su
ceny vpichovanych prikryvok velmi vyhodné. Pohybuju sa v rozmedzi od 50 K¢ u
prikryvok. kde je pouzity recyklovany material do 150 K¢ u prikryvok zo 100 PAN
vlakien. Ako vlakenny material sa v PARTEXe pouziva PAN, PES cisty alebo
zmesovany s vinou (v pomere vl/PES - 20/80 %), zmes VS/PES (v pomere 50/50
%), recyklovany material, bud samotny alebo v zmesi s POP vlaknami. Jemnosti
uvedenych vlakien sa pohybuju v rozmedzi 3 az 7 dtex a dlzka vlakien je okolo
60-70 mm.

Vyrobny postup vpichovanych prikryvok zahrnuje pripravne prace, vyrobene
runo je priecne kladené a obojstranne vpichované na vpichovacom stroji. Medzi
dve vrstvy runa sa uklada skelet - MOLINO, aby prikryvka ziskala vacsiu pevnost
a rozmerovu stabilitu. U niektorych prikryvok sa robi opatrné pocesanie na
specialnom pocesavacom stroji.

PrikryvKy vo firme PARTEX sa vyrabaju v plosnej hmotnosti od 290 do 400
g/m? pri roznych rozmeroch jednotlivych prikryvok.

Odporucaneé parametre firmy PARTEX, pre najvhodnejsie vlakna s jemnostou
4 dtex odpoveda vpichovacia ihla s oznacenim:

15x18x40x3,5 RB s.s 2/2

Oznacenie 2/2 vyjadruje, ze ide o dva zaseky na dvoch hranach vpichovacej ihly.
aby nebol plstiaci efekt vysoky. Zaseky su prevedené na hrane trojuholnika,
ktory je orientovany proti pracovnému kolienku tak. ze su na hrane I. all., a to z
toho dovodu, aby zaseky na prednej hrane ihly (pokial by tam boli) neprerezavali
utky nosnej sietky MOLINO. Vpichovacie ihly u nas vyraba AKRA, Valasske
Klobouky. i ked v sucasnosti bola vyroba pozastavena, pretoze firmu kupila
nemecka firma GROZ-BECKERT a ta bude vpichovacie ihly vyrabat v Portugalsku.
[10]

4. SKELET- NOSNA MRIEZKA.

Vyse 20 rokov sa prosperujuce firmy zaoberaju vyrobou materialov, kde je
pouzita nosna mriezka. V sucasnosti je tato otazka viac nez aktualna, lebo vsade
sa prihliada na ekonomicku stranku vyroby. Pouzitie skeletov je perspektivne,
pretoze zaistuju lepsie vlastnosti vyrobkov pri mensej spotrebe materialu.

Forma vyrobku so skeletom moze byt rozna, co sa tyka struktury alebo
pouziteho materialu. Z hladiska struktury by sme mohli dokonca hovorit o
kompozitnych materialoch. Slovo "kompozitny" znamena "vytvoreny ¢i skladajuci
sa z dvoch a viac odlisnych casti". Material majuci dve alebo viac odlisnvch
materialovych zloziek alebo faz je podla tohto teda zlozenym materialom. Avsak
len vtedy, ak maju vytvarajuce fazy znacne odlisné fyzikalne vlastnosti - a teda aj
vlastnosti zlozeneého materialu su zretelne odlisné od jeho zloziek, oznacujeme
takyto material ako kompozit. V praxi je vsak zlozité niektoré vyrobky presne
identifikovat ako kompozity, lebo rozpatie kompozitnych materialov je siroke.
Preto je mozne definovat kompozity aj ako materialy pozostavajuce v makromeritku
z dvoch alebo viacerych chemicky odlisnych zloziek, ktoré maju urcité ich
oddelujuce rozhranie.

Vacsina doteraz vyrabanych kompozitnych materialov je vyrabana pre
zlepsenie mechanickych vlastnosti ako je pevnost, tuhost, taznost a
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vysokoteplotna odolnost. V sucasnej dobe sa stali kompozity priemyselnym
materialom na celom svete. Povodné vojenske vyuzitie v druhej svetovej vojne
podnietilo v sirokej miere ich komercné aplikacie, zvlast koncom 40. a zaciatkom
50. rokov v namornickom priemysle. Priemysel letecky, automobilovy, sportovych
potrieb, elektronicky aj spotrebny je dnes uplne zavisly na plastoch vystuzenych
vlakninami a tieto Kompozity pouzivané povodne na znizenie nakladov v priemysle
stupaju a ich pouzitie sa bude stale rozsirovat.

Z hladiska materialového moze byt vystuzena mriezka vyrobena z kovov,
plastov, textilu a pod.. Uz spominané textilné (vlaknové) kompozity maju velky
uspech, ktory vyplyva z vyuzitia vynikajuacej pevnosti, tuhosti a nizkej hustoty
vlakien sklenenych, uhlikovych alebo kevlarovych a dalSich. Niet divu, ze pri
svojej schopnosti kombinovat vynikajuce mechanické vlastnosti s konstrukénou
prisposobivostou a jednoduchej vyrobe, ktoré kompozity ponukaju, daleko
predbehli rychlostou rastu iné materialy.

Priklady armujucich textilnych mriezok ponuka napr. firma KIRSON (SRN),
ktora sa zaobera ich vyrobou uz 25 rokov. Osnovné a utkoveé vlakna su najcastejsie
PES alebo sklenené a su navzajom spojené bud pravouhlo alebo diagonalne. Ich
jemnosti sa pohybuju od 74 - 1 100 dtex a su impregnované PVA, PVAc, PVC
alebo BSA/SB. Vyuzitie tychto textilnych mriezok je mnohostranné, laminuju sa
s foliami, vpichovanymi textiliami, atd. Zabezpecuju okrem mechanickych
vlastnosti (pevnost, taznost, tuhost, atd) aj ochranu pred baktériami. tepelnu
izolaciu a UV filter. [1][8]

4.1 VYUZITIE SKELETOV V TEXTILE.

Skelet v textilii sa nazyva aj nosna alebo podkladova tkanina. Jej pouzitie je
specifickym prikladom vrstvenej textilie. Vrstvena textilia sa sklada z dvoch alebo
viacerych plosnych vrstiev, ktoré mozu, ale nemusia byt vSetky textilneé.
Samostatné vrstvy su navzajom spojeneé niektorym z tychto sposobov:

1) Natavovanim jedného z vrstventych plosnych titvarov
a) pomocou plamena plynového horaku,
b) odporovym elektrickym telesom,

c) vysokofrekvencnym ohrevom,

d) ultrazvukom.

2) Pojenim adhezivami v podobe

a) roztoku,

b) vodnych disperzii,

c) past,

d) praskovych polymeérov,

e) folii a vzorovanych folii.

3) Mechanicky

a) vpichovanim,

b) preplietanim,

¢) vsSivanim.

Privrstveni, t.j. spajani dvoch plosnych utvarov, dochadza k podstatnej zmene
niektorych vlastnosti, ktoré su rozhodujuce pre dalsie pouzitie vrstvenej textilie.
Su to predovsetkym:

- pevnost a taznost (pevnost sa zvysuje, taznost podstatne klesa),
- tuhost, splyvavost a mackavost (tuhost sa zvysuje, splyvavost znizuje),
- rozmerova a tvarova stalost, ktoré sa znacne zlepsuju,
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- priepustnost vzduchu. vodnej pary a vody, ktoré sa znizuju (zalezi vsak na
druhu spojenia),

- tepelna a izola¢na schopnost.

Vseobecné pouzitie podkladovej textilie by vsak malo zlepsit pozadovanu vlastnost
finalneho vyrobku.

Vrstvenie tkanin a pletenin a tak isto aj netkanych textilii sa vyuziva uz
dlhsiu dobu, hlavne v obuvnickom priemysle. ale aj v odevnom, nabytkarskom, a
pod..

Skelet vyuzity vo vrstvenej textilii moze byt vyrobeny z papiera, folie z
plastickych hmot alebo pryzi, moze to byt tkanina alebo pletenina, alebo netkana
textilia vyrobena technologiou kalandrovania, spun-bond, melt-blown,
vpichovania, a pod.. [17]

4.2 SKELETY PRE VSIVANE PRIKRYVKY.

Princip technologie vSivania vyzaduje pouzitie skeletu vo vSivanych textiliach.
Tento princip je opisany v kapitole 3.1.1. Na rozdiel od vpichovanych vyrobkov.
kde podkladova tkanina nie je nevyhnutna, ale pini urcité funkcne vlastnosti.
podkladova textilia u vsivanych textilii je bezpodmienecne potrebna, aby sa vsivany
vlasovy material mal kde zachytit. Preto skelet u vpichovanych a vsivanych
prikryvok plni trochu inu funkeciu, i ked u obidvoch vyrobkov pomocou neho
dosahujeme lepsiu pevnost a rozmerovu stabilitu.

Okrem prikryvok, najrozsirenejsi vyrobok, ktory sa vyraba technologiou
vsivania, je vStvany koberec. Na porovnanie by som chcela uviest pouzivané
podkladove tkaniny, ktoré sa u vsivanych kobercov pouzivaju, ako aj poziadavky.,
ktoré musia spinat.

Sposob vyroby vsivanych prikryvok a kobercov je rovnaky alebo len malo
modifikovany. Lisi sa akurat v type materialu pre vlasovu priadzu a pre podkladovn
tkaninu, co vyplyva z pouzitia jednotlivych vyrobkov. Kedze koberec je podlahova
textilia, poziadavky na jej finalne uzitkove vlastnosti su iné. Vacsi doraz sa kladie
na oder, pevnost, stalost vyfarbenia. Spolo¢na vlastnost kobercov a prikryvok je
napriklad zrazavost alebo tepelna izolacia, ktoru hodnotila a porovnavala vo svojej
diplomovej praci Marta Duskova, preto ju nebudem podrobnejsie uvadzat.

Podkladove textilie vSivanych kobercov mozu byt rozdelené podla konstrukcie:
1.) tkaniny - platnova alebo keprova vazba, pri ktorej mozeme menit dostavu, a
tym sa bude tiez menit pevnost podkladovej textilie;

2.) runo vyrobené pod tryskou (spun - bond) - je spevnené chemickym. alebo
termickym sposobom; vsivanie v tomto pripade posobi ako vpichovanie, lebo
dochadza k spevneniu a zhutneniu podkladovej textilie;

3.) rano zo strizovych vlakien - je ziskavané z mykacieho zariadenia, z toho vyplyva,
ze je tu dana jednosmerna orientacia vlakien, ¢o urcuje pevnost v jednom smere.

Podla pouziteho materialu, ktory je roznorody, moze byt podkladova textilia
rozdelena:

I.)Jutova tkanina je najstarsim typom podkladovej tkaniny a zaistuje pre vsivany
koberec vysoku pevnost a taznost. Nevyhodou tohto druhu materialu je velka
nerovnomerna zrazavost vo vode a mierna odolnost voci mikroorganizmom.

2.) ITkanina z POP pasikov (obchodné nazvy: POLYBACK, POLYTAN, COURNOVA)
sa vyraba z izotaktického POP tak, ze sa vytlaca folia o hrubke 8 pm, ktora sa dizi
a nasledne sa rozrezava na pasiky siroke 2 mm. Potom sa tepelne stabilizuju, aby
sa zamedzilo zrazavosti, tka sa z nich tkanina a nasledne sa znova tepelne




stabilizuje. Velka prednost tohto typu podkladovej textilie je nizka zrazavost vo
vihkom prostredi. ¢o je vyhodou pri koneé¢nych upravach finalneho vyrobku
(farbenie. tlac). Avsak nevyhodou vyplyvajucou z vlastnosti POP je nizka tepelna
stabilita a nizka adhézna schopnost k vac¢sine pojiv pouzivanych pri finalnej
rubovej uprave.
3.) Tkanina z POP pasikov s vpichnutym runom z PAD vlakien je modifikaciou
predchadzajuceho pripadu, ktora zaistuje lepsiu adhéziu. Runo ma plosnu
hmotnost 30 - 50 g/m?.
4.) PES tkanina (obchodny nazov: DIOLEN STAFA) ma vyhodu vo vyssej tepelnej
stabilite. adhezii a farebnosti ako je to u POP tkaniny.
5.) Runo vyrobené pod tryskou (obchdné nazvy: TYPAAR - vyrobeny z POP firma
DUPOND. USA: LUTRAVIL - vyrobeny z PES, DANSKO: COLBACK - vyrobeny z
PES/PAD v pomere 80/20) si zachovava pevnost pri vSivani a je mozné do neho
vsivat rozne jemnosti vlasovych priadzi bez porusenia povrchu, ktory je
rovnomernejsi ako u inych podkladovych textilii. Runo ma vysoku tepelnu
odolnost. co je doleziteé pri konecnej rubovej uprave kobercov PVC pastami. ktore
zelatinuju pri teplote 190 - 200 'C. Jedinou nevyhodou, ktoru maju tieto
podkladove textilie, je ich vysoka cena.
6.)_Runo zo _strizovych vlakien (obchodny nazov: FAIBEC). tu sa dosahuje
optimalnej orientacie vlakien pri vyuziti Klasického technického zariadenia.
7.) Runo zo strizovych vlakien s osnovnymi nitami (obchodny nazov: FIBERTEX)
sa vyuziva tam, kde je podkladova textilia namahana na tah, lebo runo je vystuzene
v pozdiZnom smere osnovnymi nitami.

Dalsie mozné materialy pre podkladové textilie pouzivané privyrobe vsivanych
kobercov su napr. Specialny papier podlepeny PAD nitami, ktory je vyrabany na
stroji MALIMO, POE folia alebo runo zo strizovych vlakien POE /PAD.

Vlastnosti podkladovej textilie urcuje vztah technologickych parametrov
(pouzity material, pocet vpichov, jemnost priadze). V nasledujucej tabulke su
‘uvedene niektoré druhy podkladovych textilii a ich vlastnosti - pevnost, taznost a
zrazavost.

TABULKA é.1 PODKLADOVE TEXTILIE PRE VSIVANE KOBERCE A ICH
VLASTNOSTI.

Viastnosti JUTOVA |POP TYPAAK | LUTRAVILICOLBACK|FAIBEC
TKANINA|TKANINA

pevnost [N]

smer pozdizny

(limit 196) 850 680 290 240 240 300

smer prie¢ny

(limit 294) 800 680 265 260 280 450

faznost [%

smer pozdizny

(limit 20) 5,3 = 30 35 23 34

smer priecny

(limit 25) 3,2 11 24 36 31 34

zrazavost

smer pozdizny 5-6 0 0 0,2 10,3 0.1

smer prieény 2-3 0 0 0,2 10,3 0.1

plosna hmotnost

(g/m2] 350 80-120 (120 140 120 160
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Poziadavky na podkladové textilie, ktoré sa priamo vztahuju na technologicky
proces a su rovnaké alebo len malo odlisné ako u vsivanych prikryvok:

1.) pevnost textilie z dovodu:

a) miestneho tahu pri pouziti napinacieho pripravku pri upinani do list,

b) regulacie oihlenymi valcekmi pri prechode vsivacim strojom,

¢) poziadavky pozdiznej pevnosti pri vsivani cez vhodne volenu dostavu,

d) druhého vsivania pri oprave chyb.
Pevnost v priecnom smere po prvom a druhom vsivani pre urcité typy
podkladovej textilie je v tabulke.

TABULKA ¢é.2 PEVNOST PODKILADOVYCH TEXTILII V PRIECNOM SMERE

Pevnost [N] | POP hladky | POP s riunom|TYPAR|LUTRAVIL |[COLBACK|FAIBEC
povodna 680 680 265 260 280 450
po 1. vSivani | 545 530 180 165 153 215
po 2. vSivani | 500 495 170 150 150 190

2.) pruznost vlakien podkladovej textilie by mala byt co najvacsia, aby sa urobila
cesta pre vsivaciu ihlu, aby neposkodila vlakna, priadze, pasiky, ale zaroven pre
upravarenske linky by mala byt ¢o najmensia, aby neboli sposobené nerovnomerneée
tepelne efekty na kraji a v prostriedku textilie.

3.)_samosvornost textilie vyjadruje ako pevne drzi podkladova tkanina vsivanu
vlasovu priadzu. Vyjadruje sa ako sila nutna kK vyparaniu vlasu a nemala by byt
vacsia ako 20 N.

4.) odpor podkladovej textilie voci prieniku vsivacej ihly priamo suvisi s pruznostou
vlakien. ale je aj dana sposobom jej vyroby. Da sa zistit zhotovenim snimKky pri
prestupe ihiel podkladovou textiliou a potom sa z vizualneho hladiska hodnoti
tendencia uhybat sa ihle pri vsivani. Najoptimalnejsie je, ak sa vlakno, priadza
alebo pasik vyhne vsivacej ihle, ale potom sa vrati na povodné miesto.

TABULKA ¢é.3 ODPOR PODKLADOVYCH TEXTILII

podkladova tkanina|JUTA|POP |[TYPAAK|LUTRAVIL | COLBACK | FAIBEC

odpor textilie [N] 41 43 63 143 84 144

Dalsie poziadavky suvisia s konecnou upravou koberca. Je to sorpcia vody
textiliou, tepelna stabilita podkladovej taxtilie a polarita pouzitého materialu a
naterovej hmoty syntetickeho pojiva z hladiska adhézie, ktoré nie su dolezité pre
skelety vo vsivanych prikryvkach. [13]

Podkladove textilie pre vsivané prikryvKy su vacsinou tkaniny s hustejsou
dostavou. V podniku LARISA a.s..Liberec sa pouzivaju styri druhy skeletov pre
rozne typy prikryvok.
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TABULKA ¢.4 PREHLAD PODKLADOVYCH TKANIN PRE VSIVANE PRIKRYVKY
VYRABANE VO FIRME LARISA. LIBEREC

Podkladova tkanina|lUFRENCIA [ULIBKA PLATAN 2238 PLATE H
Vyrobca HEDVA HEDVA SLEZAN SLEZAN
Mor.TrebovaMor.Tfebova |Frydek-Mistek Frydek -
Mistek
Materialové zlozenie|100% PADh|100% PESh [27,2% PESh osnova
79,8%PES
14,6% VSh 20,2% VS
58,2% ba utok
100% PESh
Sirka [cm] 154 156-2 158-3 155,7
Vazba platnova platnova platnova platnova
Plosna hmotnost
[g/m?] 58+3% 66+5% 110 75
‘Dostava [niti/10cm]
osnova 425 305 266-3% 270-3%
utok 220 190 120-4% 200-4%
Jemnost [dtex]
osnova 6.7 8,4 16.5 16.5
utok 7 e T 06T 50 5 - o
Pevnost v tahu min.
[N]
osnova 450 300 400 400
utok 450 260 260 300
Taznost min. [%]
osnova 45 36 - -
utok 45 22 - -
Rozmerova zmena
[%] pri 40°C pri 60°C pri 60°C pri 60°C
osnova e 3 H 10
utok 2 3 10 8
Pocet vad na 100 m
1.volba do 20 - 5 -
2.volba do 40 - 10 -
Uprava rezna rezna rezna rezna

Podkladové textilie pre vSivané prikryvky sa vyrabaju tkanim v tkacskych
zavodoch zo syntetickych, bavinenych alebo zmesovych priadzi. Neexistuje firma.
ktora by sa zaoberala vyhradne ich vyrobou, vyrabaju sa na objednavku podnikov
vyrabajucich prikryvky v urcitom mnozstve. Tie ich odoberaju v reznom stave a
farbia na pozadovany odtien konecnej vSivanej prikryvky. [10]

Vlastnosti a parametre podkladovych textilii su obdobné ako u vsivanvch
kobercov. Jednou z najdolezitejsich vlastnosti pre prikryvky je samosvornost
textilie, ktora ak je nizka sa prejavuje linavostou vlasu a da sa ovplyvnit volbou
dostavy tkaniny. V tabulke su uvedené vysledky skusiek testovania dvoch
vsivanych prikryvok LIMA detska a LARISA detska vyrobenych v zavode LARISA
s.p.. ktoré previedol Ustav jakosti spotrebniho zbozi. Prikryvky su vyrobene z
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rovnakeho vlasoveho materialu, 100 % PANs s jemnostou 140 tex, ale maju pouzitu

inu podkladovu tkaninu.

TABULKA ¢.5 SKUSKY TESTOVANIA VSIVANYCH PRIKRYVOK

VSivana prikryvka

LIMA detska

LARISA detska

Hmotnost [g/ks]

490-8%

550-8%

Rozmery [cm]

140x100-2%

140x100-2%

Materialové zlozenie [%]
vlas

100 PANs

100 PANs

podkladova tkanina

100 PADh - UFRENCIA

27 PES - PLATAN
26 VSs

47 ba
celkove 83 PANSs 14,3 ba
17 PADh 69,4 PANs
8.3 PESs
8,0 VSs
Pocet vpichov [vp/cm] S.7 e

Uprava

obojstranne pocfesana

obojstranne pocCesana

Predpisana zmena rozmerov [%]

5

5

Chemicke cCistenie 5 5
Pranie 15 hib
Zrazavost - min.  [%] 1.vzorka 2.vzorka 1.vzorka 2.vzorka
po 1.Cisteni -0,1/-1,0 | -0,8/-1,4 -0,6/-1,2 +0,6/-1,0
po 1.prani +1,6/-2,2 |-0,2/-3,6 - -
Linavost vlasu  [mg]
10 cyklov - strana A 73,9 59,4 182,3 203,9
strana B 57,9 Sa:1 150,9 137.,4
X 65,9 46,2 166,6 170,6
30 cyklov - strana A 38,9 38,5 113,4 108.7
strana B 34,8 11,9 84,7 74,0
X 36,8 25,2 99,0 91,8
Linavost vlasu po
chemickom c¢isteni [mg]
10 cyklov - strana A 56,4 60,0 131,6 122,6
strana B 56,6 61,8 168,1 136,1
X 56.5 60,9 149.8 142.8
30 cyklov - strana A 21,6 34,5 59,4 73,4
strana B 42,6 451 91,5 96,7
X 32,1 39,8 75,4 85,0

Skusky boli prevedené podla doporucovaného sposobu udrzby, chemicky
cistené podla symbolu F - rozpustadlom LEDON, prané boli skusané vz()rk:\-'
v automatickej pracke Tatramat pri 40 C v roztoku pracieho prostriedku Biomat
(podla normy CSN 80 0821) a linavost vlasu po obidvoch stranach prikryvok
bola robena na pristroji PERMAPIS s mechanickou stierkou s odieranim
uvolneného vlasu (podla PNJ 344-80-88) u povodnych prikryvok a po udrzbe

cistenim.

7 porovnania vysledkov uvedenych v tabulkach 4. a 5. vyplyva, ze dostava

- 38,




podkladovej tkaniny vo velkej miere ovplyvnuje linavost vlasu prikryvky.
UFRENCIA ma dostavu, danu v pocte niti na 10 cm, takmer dvakrat vacsiu ako
PLATAN, a tym padom linavost vlasu povodnej prikryvky, aj linavost vlasu po
chemickom cisteni je v pripade PLATANu mnohonasobne vyssia. Vysledky
zrazavosti uz nie su take jednoznacné, percento zrazenia prikryvky je takmer
minimalne.

Uzitkove vlastnosti celej prikryvky vsak nezavisia len na podkladovej tkanine,
ale na sucte vlastnosti skeletu a vlasového materialu. Su dané technologickymi
parametrami vyroby, pouzitym materialom a ekonomickou strankou vyroby. [4]

4.3. SKELETY PRE VPICHOVANE PRIKRYVKY.

Vpichovaci proces zaistuje runu vyrobenému na mykacom alebo
pneumatickom zariadeni urcitu sudrznost. Ak je pocet prechodov vpichovacim
strojom pocetnejsi, runo sa zhutnuje a zvysuje svoju pevnost, co je sposobené
zaklesnutim jednotlivych vlakien do seba. Pocet prechodov sa da zvysovat az do
urciteho maxima, kedy uz dochadza k poskodeniu vlakien a pevnost runa klesa.
O tom vsak bude pojednavane v kapitole o spracovatelnosti vpichovanych textilii.

LLenze pevnost a ostatné fyzikalno-mechanické vlastnosti ziskené zo
samotného vpichovacieho procesu nestacia pre spotrebitelské pouzitie
vpichovanych vyrobkov, alebo konkrétne vpichovanej prikryvky. Preto musia byt
vpichovane textilie armovaneé, aby boli zaistené fyzikalno-mechanické vlastnosti.
Sposob armovania zavisi na pozadovanych funkénych vlastnostiach a na ucele
pouzitia vpichovanych textilil, napr. papierenskeé plstence, textilie pre stavebnictvo,
geotextilie, filtracneé textilie a pod..

Niekolko moznosti armovania vpichovanych textilii:

1.) Podkladoveé tkaniny, najrozsirenejsi a najznamejsi sposob armovania, zaistuje
pozadované pevnosti a taznosti vyrobku. nepodielaju sa vsak ucinnym sposobom
napr. na priepustnosti vzduchu alebo kvapalin a v niektorych pripadoch napr. u
papierenskych plstencov je podkladova tkanina pricinou rychleho zanasania
vpichovanej textilie necistotami a limitujucim prvkom zivotnosti. Nevyhodou
podkladovych tkanin je aj komplikovana a naroc¢na priprava.

2.) Pre niektoré ucely pouzitia byva volena a je znama aplikacia netkanych textilii
ako skeletu. Zalezi na vlastnostiach a pouziti vpichovaného vyrobku. Nevyhodou
tohto sposobu vystuzenia je nutnost samostatnej pripravy nosnej netkanej textilie.
3.) Vyuzitie pozdlznej sustavy nittako nosnej textilie ma nevyhodu v nedostatocne;
pevnostiv priecnom smere. Ciastocne odstranenie tejto nevyhody riesi dalsi znamy
sposob armovania, kedy sa na pozdlzne orientovanu sustavu niti ukladaju v
priecnom smere armovacie nite v tvare nahodne ulozenych sluciek. Nahodnost
ulozenia vsak sposobi nerovnomerné fyzikalno-mechanickeé vlastnosti.

4.) Dalsi sposob vystuzenia vpichovanej textilie je pomocou nutene, tzn. riadene
ulozenijch sluciek vzajomne sa prekryvajucich. Nevyhoda tohto riesenia spociva v
tom, ze je treba pomerne komplikovanéeého zariadenia na riadené ulozenie sluciek
a pomerne znacna deformacna schopnost sluciek pri pevnostnom namahani vo
vztahu ku geometrii ulozenia sluciek a pocte vaznych bodov v miestach prekrizenia
niti.

Existuju este iné sposoby armovania, i Ked ich vyuzitie nie je také rozsirené.
Mozu to byt uplety, folie, papier apod. Musi sa ale prihliadat na spracovatelnost
pouzitého skeletu.



Armovana vpichovana textilia sa sklada z dvoch vrstiev runa a nosného
materialu - skeletu. Nosny material sa nachadza medzi oboma vrstvami runa a
po vpichovani sa s nimi uplne spoji. Struktura takto vyrobenej vpichovane;j textilie
je na obr.c.8. Vyroba prebieha nasledujucim sposobom: v 1. prechode sa prevedie
do vpichovacieho stroja vlakenné runo na nosnom materiali. Pred 2. prechodom
sa plosny utvar obracia a vpichovanim sa napoji na druhé runo. Tymto sposobom
sa vyrabaju aj vpichované prikryvky. [15]

4.3.1. VLASTNOSTI VPICHOVANEJ TEXTILIE SO SKELETOM.

Na rozdiel od armovaného vpichvaného materialu je pre samostatnu
vpichovanu textiliu charakteristicka jej mala tvarova stabilita, tzn. mala elasticita
a vysoka deformacia po predchadzajucom zatazeni. Graf zatazenie - pretiahnutie
vpichovanej textilie bez skeletu je vyobrazeny na obr.c¢.9.

Obr.c.9 GRAF ZATAZENIA - PRETIAHNUTIA VPICHOVANEJ TEXTILIE BEZ
SKELETU.

F (N)

a - pozdizny smer
b - priecny smer

= a1l (mm)

Dolezitou oblastou pouzitia vpichovacej technologie su technické textilie
s rozdielnou funkciou. Tu sa vyzaduje potrebna tvarova stabilita a pevnost skeletu.
Tymto opatrenim sa podstatne zvysi pociatocny modul zosilenej vpichovanej
textilie. Obr.c.10 ukazuje graf zatazenia - pretiahnutia zosilenej vpichovanej
textilie so zakreslenym maximalnym zatazenim a pretiahnutim skeletu a
vpichovanej textilie.

Dva charakteristické pripady su uvedené na obr.c.11, kde v jednom pripade

a) je najvacsie zatazenie nosného materialu nizsie nez zatazenie vpichovaného
runa. V druhom pripade b) su pomery obratene.
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Obr.&.10 GRAF ZATAZENIA - PRETIAHNUTIA SPEVNENEJ VPICHOVANEJ
TEXTILIE.

F (N)} E_ - maximainz faznost skeletu
E, - maximaina faZnost vpichovansho runa
F_ - maximainz pevnost skalatu
F, - maximaina pevnosf vpichovansho runa
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Obr.¢.11 GRAF ZATAZENIA - PRETIAHNUTIA DVOCH SPEVNENYCH VPICHO-
VANYCH TEXTILIL

E - F 3 b)
|

T T TS TEETE B e s e
-

a) - nizka pevnost nosneho materialu
b) - vysokd pevnost nosného materialu
1 - v pozdlznom smere

2 - v priecnom smere

Z uvedenych grafov je patrneé, ze pevnost a tvarova stabilita su jednymi z
hlavnych vlastnosti. ktore skelet vpichovanej textilii prinasa a ze vlastnosti skeletu
sa priamo podielaju na konecnych vlastnostiach vpichovaného vyrobku. Specificke
vlastnosti sa daju dosiahnuf vyberom spravneho druhu vystuzného materialu.

(20]
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4.3.2. FUNKCIE SKELETU A JEHO POSKODENIE BEHOM VPICHOVANIA.

Nosneé materialy sa pouzivaju v prvom rade ako tvarovo stabilizujuci ele-
ment, dalej K zlepSeniu pevnosti a znizeniu taznosti, a tym zvyseniu pociatocného
modulu. Mimo toho sa zmensia rozmerové zmeny behom vpichovania a su
ovplyvnene geometrické a fyzikalne vlastnosti vpichovanych textilii. Vpichovanim
sa poskodzuje skeletovy material, a preto svoju funkciu moze plnit len za urcitych
podmienok. Poskodenie sa zvacsuje pri prechode k vyssej hustote vpichov, ktore
kladu na pouzité vlakna a nosny material vysoké naroky.

Pevnost zavedeného skeletu sa moze zistovat podla dvoch metod. Pri tzv.
priamej metode sa vlakenné runo chemickou cestou rozpusti a skuska pevnost
sa prevadza na kostre nosného materialu. Pri nepriamej ceste sa zisti pevnost
tkaniny z grafu zatazenia a pretiahnutia armovanej vpichovanej textilie (obr.c.10).
V praxi je tato metoda vyhodnejsia pre jej jednoduchost a casova nenarocnost.

Vlastnosti roznych skeletov medzi dvoma vrstvami runa spojeneé vpichovanim
skuimala vo svojej diplomovej praci Jana Videnska. Medzi tieto skumane vlastnosti
patrili plosna hmotnost, priedysnost, ale hlavne pevnost v zavislosti na hustote
vpichov. Porovnavala vpichovanu textiliu spevnenta nosnym materialom a nosny
material samotny. Parametre jednotlivych skeletov su uvedené v tabulke c.6.
Vlakenné runo bolo vyrobené zo zmesi 75 % PES s jemnostou 11 dtex a 25 %
PES s jemnostou 4,4 dtex na laboratornom valcovom mykacom stroji vlnarskeho
typu BEFAMA. U vpichovaného runa zvysovanim merneho poctu vpichov nastava
vacsia rozmerova deformacia, zvysuje sa kompaktnost, znizuje sa priedysnost a
plosna hmotnost. Nevyhodou samotného runa je, ze dosahuje pri malych
zatazeniach velkych predizeni, ¢o je mozné eliminovat prave pouzitim skeletu.
Pre pevnost a taznost je optimalnou oblastou u samotného vpichovaného runa
asi 300-400 vp/cm?.

TAB.G.6 PARAMETRE SKELETOV POUZITYCH VO VPICHOVANYCH TEXTILIACH

Nazov skeletu MOOL BARFILEX |KOMBINACIA PRIADZI
A PASIKOV
Materialove zlozenie ba tkanina |[tkanina z POPRtkanina: osnova-pasiky
pasikov utok-priadza
Vazba platnova platnova platnova
Jemnost [tex] 20 92 pasiky 170 priadza 260
Dostava [niti/10cm]
osnova 90 90 60
utok 130 50 30
Pevnost niti [N] nemeratelina | 21,4 pasiky 108 prnadza 50
Plosna hmotnost
/m?] 43,76 140,35 329,19
Objemova hmotnost
[g/cm?] 0,084 0,144 0,158
Hrabka [mm] 0522 0,981 2,084
Priedy$nost [l/m?s] nemeratelna | 1,536 .10° nemeratelna
Napatie a taznost
(vp/cm?]
pozdizny smer 240 600 v osnove extrémne
prieény smer 120 600 vy§Sia ako v utku
(dané Strukturou)




Vyhodnotenie spevnenych vpichovanych textili:

a) MOOL + runo.

1) priedysnost vpichovanej textilie je zrovnatelna s hodnotou priedysnosti
samotného runa a znizuje sa so zvysujucim sa poctom vpichov,

2) pevnost v tahu ukazuje, ze zatazenie skeletu je nizsie ako zatazenie
vpichovaneho runa, tzn. ze najskor dojde k naruseniu nosného materialu a potom
k poruseniu runa. V pozdlznom smere su pri malych zatazeniach velke deformacie
a v priecnom smere je tomu opacne. Optimalna oblast je 200-300 vp/cm?* v
pozdlznom smere a okolo 400 vp/cm?.

b) BARFILEX + runo.

1) priedysnost armovanej vpichovanej textilie je podstatne vyssia nez priedysnost
nosneho materialu, co je sposobené porusenim struktury BARFILEXU.

2) pevnost v tahu ukazuje, ze skelet ma mensiu pevnost ako runo. K zvlastnosti
dochadza v pozdlznom smere, kedy v oblasti 240 vp/cm? je pevnost skeletu vyssia
ako pevnost runa, ale po prekroceni tejto hranice je BARFILEX natolko poruseny.
ze sa jeho pevnost v armovane;j textilii znizuje. V pozdiznom smere dochadza pri
malych zatazeniach kK velkym deformaciam a v priecnom smere naopak k malym.
V priecnom smere je optimum v oblasti 200-300 vp/cm?, pozdlzny smer nie je
mozneé hodnotit, lebo su tu dosiahnuté velmi velké deformacie.
¢) PRIADZA + PASIKY + runo.

1) priedysnost spevnenej textilie ma nizsie hodnoty ako su hodnoty samotne;j
vpichovanej textilie.

2) pevnost v tahu - nosny material ma vyssiu hodnotu zatazenia ako samotna
vpichovana textilia. Vpichovanim sa znizi pevnost pasikov viac ako pevnost priadzi,
preto k pretrhu dochadza vzdy v linii pasikov. V pozdiznom smere su pasiky
priamo namahané, preto na kratkom useku deformacie su dosiahnuté vysoke
zatazenia. V priecnom smere sa najskor struktura posunie do takej linie, aby boli
namahané znovu pasiky. S rastucim poctom vpichov sa pevnost aj taznost v
priecnom smere znizuje a v pozdlznom smere zvySuje. Javi sa najvyhodnejsie
pouzit tento armovaci material tam, kde sa vyzaduje pevnost v pozdlznom smere.

Z hodnotenia vsetkych troch skeletovych materialov vyplyva, ze k relativne
vysokej pevnosti nie je potrebné, aby skelet mal velku plosnu hmotnost. To sa
tyka hlavne pripadu armovanej textilie, ktorej nosnym materialom bol MOOL,
jeho pevnost je velka, az 66.10” N/tex. Je to pozoruhodné vzhladom k nizkej
pevnosti samotného MOOLu. Priedysnost je tiez s ohfadom na ostatné materialy
najvacsia, a to pri vsetkych premeranych hodnotach meraného poctu vpichov.[20]

Jediny vyrobca vpichovanych prikryvok u nas, PARTEX, Maly Beranov
pouziva vo svojich prikryvkach podkladovu riedko tkanu textiliu MOLINO. Kvoli
prehladnosti uvadzam jej parametre v nasledujucej tabulke [10]

TABULKA ¢é.7 PARAMETRE SKELETU VPICHOVANYCH PRIKRYVOK

NAZOV SKELETU MOLINO 3190
\/yrobca ELEGA - Zirnovice
Materialové zlozenie 100% ba Al BD
Sirka [cm ] 160

Vazba platnova

Plosna hmotnost [ g/bm | 72
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Dostava [ niti/10 cm |

- osnova T

- utok 60
Jemnost [ tex ]

- osnova 25
_- Utok 42
Uprava rezna

Pouzitie riedko tkaného skeletu z hladiska pevnosti, rozmerovej stalosti a
priedysnosti vo vpichovanych prikryvkach u podla predchadzajuceho hodnotenia
diplomantky Videnskej sa zda byt vvhodné. Riedka dostava zarucuje dobre
previazanie vlakien vo vpichovacom procese. LenZe vysoka pevnost ako uzitkova
vlastnost’ prikryvok nie je prvorada, lebo pouzZivanim nedochadza k velkému
namahaniu ani v pozdlznom, ani v priecnom smere. Dolezitejsie vlastnosti
potrebne u prikryvok su napr. oder, linavost vlasu, zrazavost, tepelna izolacia.
Chcela by som tu uviest este merania Marie Chudej. ktora vo svojej diplomovej
praci (1993) porovnavala vyrobky firmy PARTEX so svojimi vyrobenymi
prikryvkami. kde nahradila nosnu mriezku MOLINO netkanou textiliou PETEX.
Je vsak diskutabilne, ¢i jej vysledky nie su ovplyvnené aj pouzitym runom, Ktoré
je vyrobeneé u jednotlivych vzoriek z iného materialu.

Vpichovane prikryvky s nosnym materialom PETEX nemali po adovanu
sudrznost, preto nasledoval prechod teplovzdusnou komorou. Pri prechode doslo
k plastifikacii pojivej vrstvy (PETEX), kde sa polyetylén roztavil a zlepil obe vrstvy
runa. Tym sa znacne zvysila pevnost hotového vyrobku.

Tabulka c.8
|Vzorky ‘ JANA 330 JINKO 330 1. VZORKA 2. VZORKA | 3. VZORKA
' 50% ‘ i
; recyk.mat. =i 95% PES 5%
Materialové zloZenie | 100% PAN ILL}‘S(J'; : 100% PES g Ij()p 2 I 100% PAN
i recyk.POP .
Nemnoe @ o | BB [ ]
. i 3.6 5.0 = BB Srasanlin 7 4.4 2.5 % o G
[dtex] . _

_I)I?k-l 3 [mm] I T ' | ] | =
s .60 60 - IE 655865 ‘ 60 65 60 100|100 ‘ 100
= _ = ] | ] s ﬁ_ i S (PR
Plosna hmotnost -' : 7
(8 £
[g/m2] 369 330 394 l 308 508
Nosna mriczka MOLINO MOLINO PETEX | PETEX PETEX
| Linavost vlasu |
[mg/m2| |
110 cyklov - A [ 797,9 T 57l Dl 1072,5 S20. 1
110 cyklov - B [ 71838 10125 3625 385 2201
Iﬁin-_\}\lm A : 5875 1241.,7 5925 6025 - 1105.5
")“l'}I\]H\ I3 i 031.3 952.1 245 255 615
, | Bl Fe i ¥
| Zmena rozmeroy ‘ |
[7] l
Pozdlyny smer ' 0,7 85 2 )7 2,7
Priccny smer & ' 4,0 l 1,9 0,7 i 0.7
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Skusky boli prevedené podla noriem: linavost viasu podla PN 322 72 61-05-73 a stalost
rozmerov v prani podla CSN 80 0821. Vysledky ukazuju, ze linavost vlasu po 30 cykloch
pohybu stierKy je nizsia ako po 10 cykloch. Vynimkov je jedine vzorka ¢.3, ¢o moze byt
sposobene tym. ze po prvych 10 cyklov pohybu stierky doslo k rozruseniu povrchu a nastalo
uvolnenie vlakien zo struktury textilie. Po skuiske ostali na povrchu dlhé “plamene”. Avsak
Imavost laboratorne vyrobenych vpichovanych prikryvok s nosnou netkanou textiliou PETEX
bolanizsia akou porovnavanzch vpichovanych prikryvok z firmy PARTEX. Pri skuske stalosti
rozmerov v pranivyhoveli norme vsetky prikryvky, akurat prikryvka JINKO bola v p()gdijn()m
smere viac zrazava ako urcuje norma (-5,-5). V porovnani konkrétnych hodnot zrazavosti s
PETEXomavzoriek s nosnou tkaninou MOLINO, znovu boli vysledky laboratornych vzoriek
lepsie [12]

Neboli prevedene dalsie uzitkové vlastnosti, ani skuisané pouzitie inych medzivrstiev,
ktore by ich mohli zlepsit, ale to je cielom mojej diplomovej prace a bude o tom pojednavané
vdalsej kapitole.
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4.4. VYTIPOVANE SKELETY PRE VPICHOVANE PRIKRYVKY.

Privpichovani sa pouzivaju rozne textilne a netextilne prvky, ktoré speviuju popripade
Zlepsujuniektore viastnosti vpichovanych textilii ako st napr. nite papier, folie, netkane textilie,
polyuretanova pena, tkaniny, pleteniny a iné.

1) NITE.

Niektore druhy vpichovanych textilii sa speviuju v pozdlznom smere
nekonecnymi alebo pradenymi nitami. Vo vela pripadoch sa tym zlepsuje aj priechodnost
vpichovanej textilie ihlovym polom. Hustota - roztec niti sa riadi poziadavkami na spevnenie
a zavisl na sposobe privadzania (y cievocnice, z osnovného valu). Jeto od niekolkych
milimetrov az po nikolko centimetrov. Tymto sposobom spevnena textilia sa pouziva ako
podkladovy material pre vsivané koberce a pre geotextilie.

Pre vpichovane prikryvky tento sposob armovania nie je vhodny. lebo priich pouzivani
nastava namahanie v pozdlznom aj priecnom smere a nezaistuje dobré previazanie
jednotlivych viakien so skeletom, z coho plynu aj dalSie vlastnosti ako linavost vlasu alebo
zmolkovitost.

2) PAPIER.

Skor sa vpichovalo do krepového papieru ako najlacnejsieho podkladoveho
prvku pre nenarocné pouzitie. V sucssnosti sa pouziva papier hladky a z jednej
strany navrstveny POE foliou. Zaistuje napr. rozmerovu stalost textilnych tapiet.

Nevhodnou vlastnostou pre pouzitie vo vpichovanych prikryvkach je celkova
tvrdost a nesplyvavost vyrobku. Prikryvky spevnené papierom by mali nedobry
omak. i ked skusky pevnosti a taznosti by mohli mat dobré vysledky.

3) FOLIE.

U niektorych vyrobkov sa vklada medzi runa termoplasticka folia (PVC, POE),
ktora pri tepelnej expozicii pripoji okolité vlakna vo vpichovanych textiliach (napr.
technologia BIPOL).

Niekedy sa vklada hlinikova folia, ktora zlepsuje uzitkoveé vlastnosti
podlahovych textilii a odevnych vloziek, lebo odraza tepelné viny.

V poslednych rokoch sa zacinaju vyrabat vpichované textilie za pouzitia
stipenych f{olii.

Pre vpichované prikryvky pouzitie folii by mohlo byt vhodné.Pokovené folie
vpichované do runa sa pouzivaju v odevnom priemysle ako odevné vlozky, lebo
zaistuju dobré tepelne-izolacne vlastnosti. Pouzitie folii v prikryvkach je hodnotené v
experimentalnej casti mojej diplomovej prace.

4) NETKANE TEXTILIE.

V poslednych rokoch sa ako podkladovy material pre vpichované textilie
stale castejsie pouzivaju netkaneé textilie. Je mozné pouzit Tubovolny druh netkanej
textilie. Z bezne vyrabanych druhov je zname ouzitie textilie typu ARACHNE,
BEVA., VATEX, PETEX, pojené tuzenky, ale aj predspevnené runo.

Sleduje sa tym, okrem lepsej manipulacie pri vpichovani, aj yaistenie
rozmerovej stalosti textilie alebo yvysenie jej pevnosti pri dalsej manipulacii. Oba
poziadavky dobre sp naju pojene nitove textile, napr. druhy BAFA a CRENETTE.

Pouzitie netkanych textilii vo vpichovanych prikryvkach je mozné, ako
potvrdilo aj uvedene hodnotenie uzitkovych vlastnosti, kedy bol ako skelet px azity PETEX.
Iné typy netkanych textiii by boli tiez vhodneé pre vyuzitie ako nosny material v prikryvkach.
Nevyhodou by pravdepodobne bola ekonomicka stranka pouzitia tychto netradicnych

skeletoy.
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5) PUR PENA.

Pre vyrobu textilnych oteplovacich vloziek, zvlast pre odevné sucasti, je idealnou
kombinaciou PUR pena s vpichovanym runom. Penou sa zvysuje objemnost a tahkost
utvaru a ranom sa zlepsuje textilny omak. Najcastejsie sa pouziva pena s hrubkou 1.5az3
nm

Pre vpichovaneé prikryvky by z hladiska tepelne-izolacnych vlastnosti mohlo
byt pouzitie PUR peny vyhodné. Bolo by vsak potrebné zistit, aké budu dalsie
uzitkove vlastnosti ako linavost vlasu. oder, pevnost, priedysnost. Je mozne, ze
by nebol pri jej spracovani dostatocny ucinok vpichovania, tzn. ze by nedoslo k potrebnému
prenosu viakien vpichovacimi ihlami cez skelet do spodnej polovice textilie a ze by sudrznost
takto vyrobenej vpichovanej prikryvky bola nizka.

6) TKANINY A PLETENINY.

Castejsie nez pleteniny sa pouzivaju tkaniny, ktoré zvysuju uzitkové vliastnosti
vpichovanej textiie. Tkanina sa vklada medzi vlakenneé runa alebo pod rino, ¢imje tkanina
redsia (nizsie percento zaplnenia), tym menej sa poskodzuju ostne vpichovacich ihiel. Preto
podla ucelu pouzitia vpichovanej textilie je nutné respektovat urcité pravidla pri vybere
vpichovacich ihiel a ich osadenie do vpichovacej dosky. Velmi riedke tkaniny sa obtiazne
tkaju. popripade upravuju, preto je vvhodnejsie pouzitpojené nitové textilie.

Pleteninam sa dava prednost vtedy, ak sa ma vpichovana textilia podrobit dodatocnej
uprave, priKtorej sa jej rozmery menia, ako je tomu pri zrazani alebo tvarovani.

Tkanina je Klasickym skeletom pri vyrobe vpichvanych prikryvok (pouziva sa aj pri
vsivanych prikryvkach) a zarucuje dobreé tzitkove vlastnosti. Vyuzitie pletenin ako skeletu
pre prikryvKy zavisi na strukture pleteniny. Existuju pleteniny, ktoré svojou strukturou
pripominaju tkaniny, a preto ich pouzitie by mohlo byt vhodné. V tomto pripade je vsak
nutne brat ohlad na spracovatelnost, spravny vyber vpichovacich ihiel, pretoze pletenina
by mala int1 pruznost priadze, samosvornost a odpor pre prienik vpichovacej ihly ako tkanina [14]

4.4.1. FOLIE AKO NOSNY MATERIAL.

Folie sa najcastejsie vyuzivaju ako skelet pre odevné tepelne-izolacné vloziky.
Spojené su s runom technologiou vpichovania, vSivania alebo preplietania. Ich
tepelne-izolacné vlastnosti zarucuje prave pouzita folia, ktora ked je pokovena,
ma este vyssie hodnoty tepelnej izolacie.

Tepelne-izolacne vlastnosti sa daju zaradit medzi zakladne fyziologicko-hygienicke
vlastnosti, pomocou ktorych sa da regulovat odevné mikroklima, ktoré podmienuje
subjektivne pocity cloveka. Preto je tato uzitkova vlastnost dolezita aj pre prikryvky.

Vyznamné europske firmy ENKA, HELZA, NINO, HOST, KUFNER (SRN),
3M ($VAJCIARSKO) s nastupom modneho trendu polovice 80-tych rokov, ktory
upusta od objemnosti a mohutnosti oteplovacich a Sportovych odevov, ale
zachovava ich funkené vlastnosti, zamerali svoj vyvoj na klasiske runo s pouzitim
upletu alebo pokovenej folie. Vacsina tychto firiem dnes bezne vyraba pre
oteplovacie odevy vyplnkoveé tepelne izolacné vlozky a Klimatizacné folie s
orientovanou priepustnostou vzduchu a vodnych par, nalepovacie pre uzavretu
klimu odevu, spojené s runom apod..Tieto folie sa nazyvaju GORA-TEX,
SYMPATEX, HELZA-POR atd..

V laboratoriach firmy ENKA (SRN) bola uz v roku 1983 vyvinuta folia
SYMPATEX, ¢o je PES membrana, Ktora v spojeni s textiliou zabranuje vonkajsiemu
prenikaniu vody, pricomv dostatocne ucinnomrozsahu umoznuje z vnutornej strany odevov
prepustif vodnu paru a pot. V spojeni membrany s textiliou zarucuje vyrobok dokonalu

ochranu ]Jl'("(l velrorm.
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Existuje viacero konstrukeii tejto odevnej vlozKy, napr.laminovanie na vrchnu tkaninu
(rubova strana textilie s membranou SYMPATEX je laminovana), laminovanie na podsivku
alebo ako medzilaminat, tzn. prevedenie, pri ktorom je membrana SYMPATEX laminovana
na runo alebo pleteninu a je prakticky viozkou medzi tkaninou a podsivkou vrchného osatenia.
Spojenie je mozne previest nanasanim, tj. spojenim membrany s textiliou pomocou PUR-
lepidla strednej viskozity medzi dvoma valcami; bodovym nanosom pasty pomocou sablony
na kalandri alebo ultrazvukom, co je najvhodnejsi sposob spojenia membrany s runom.(1 9]

Spojenie vpichovanim by v tomto pripade nebolo vhodné, pretoze membrana je velmi
tenka a bola by narusena jej struktura. a tym by bola porusena aj orientovana priepustnost
tepla. vody a vodnych par. tialSou nevyhodou je vysoka cena membrany.

Ponuka sortimentu odevnych vlozkovych materialov nasej vyroby je viac nez skromna.
K najzaujimavejsim patri tepelne-izolacny material s nazvom FOLTERM, ktory vyvinul SVST,
Liberec a vyrabala ho KOLORA s.p. (v sucasnosti HYBLER a.s.), Zelezny Brod. Jednalo sa
o mikroténovu vakuovopokovenu foliu a PES runo spojené technologiou vpichovania. Folia
bola pokovena hlinikkom v podniku CHEMOSVIT, Poprad. Technologicky postup vyroby bol
dvojstupnovy. V prvom stupni sa na mykacom stroji vinarskeho typu BEFAMA vyrobilo riino,
folia bola vedena pod dopravnikom, na ktorom bolo vedené runo k vpichovaciemu stroju.
Hustota vpichov bola nastavena na 170 vp/cm?. Nastalo vpichovanie, vzniknuty polotovar
bol navyjany a postupoval do druhého stupna. V druhom stupni sa doplnil este jednym
runom a vpichovanie sa zopakovalo. Vysledkom bol trojvrstvovy oteplovaci material:

-runo: 40 - 60 g PES vlakien s jemnostou 17 dtex a dizkou 85 mm,

- folia: POE vakuovopokovena, plosna hmotnost 15 g/m?,

- runo: 90 - 120 g PES vlakien s jemnostou 17 dtex a dizkou 85 mm.

Plosna hmotnost celého vyrobku bola okolo 180 g/m , sirka 155 cm, tepelna
priepustnost asi 6.5 W/m“K (pokovena folia 26.8 W/m?K) a priedysnost bola
0.05 m/s pri tlaku 200 Pa.

Tato tepelne-izolacna odevna vlozka sa pouzivala v podniku OTOVAN, Tsebon,
kde bol FOLTERM spojeny s podsivkovou tkaninou ETANA preplietanim na stroji
ARACHNE a vyuzivany na vyrobu pracovnych presivanych plastov. Obdobne
spracovaval FOLTERM podnik JAVOZ na vyrobu spacich vakov.V sucasnosti, po
rozdeleni Ceskoslovenska, sa tato odevna vlozka nevyraba, pretoze sa prerusila
spolupraca medzi KOLOROU a CHEMOSVITOM.

Boli prevedene aj skusky v prani a chemickom cisteni, ale u odevnej vlozky.
ktora bola kombinovana s podsivkou ETENA. Pri prani o teplote 40°C dochadzalo
pri 5 cykloch k miernému rozvolnovaniu vrstvy runa a omak bol drsnejsi. pri
teplote 60°C vrstva runa sa znacne splstila a celkovo bola tepelne-izolacna vrstva
stensena, nastalo nepripustné zrazenie vyrobku, co mohlo byt sposobené aj
podsivkovou tkaninou ETANA. Pri chemickom cisteni boli rozmerové zmeny
pripustné{11]

Tepelne-izolacné vlastnosti vsak neboli porovnané s inymi odevnymi vlozkami.
teda sa neda z tohto hladiska posudit, ¢i pokovena folia splnila svoj ucel.

Pouzitie folii ako nosného materialu je vyhodné z hladiska vyrobnosti, lebo
vyroba je rychla (rychlejsia ako vyroba runa). Z polymeérov pouzivanych k vyrobe
folii prichadzaju do uvahy napr. POE, POP, makceny PVC, pripadne PAD. Vyrabaju
sa vytlacovanim strbinou alebo castejsie kruhovou hubicou s hrubkou pod
0,1 mm.[17]

7 uvedeného vyplyva, ze pouzitie folit ako skeletov v prikryvkach by bolo z teoretického
hladiska mozné, pretoze folia by zarucovala prikryvkam ovela lepsiu hrejivost a priepustnost
vocly by sa znizila, co by umoznilo pouzitie vo vihkom prostredi. Na druhu stranu by nebola
obmedzeni priepustnost vodnych par z ludskeho tela, pretoze vplyvom vpichovania by
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nastala v struktare folie perforacia.

Nevyhodou by mohla byt termoplasticka vlastnost folie, ¢o by znemoznilo vystavenie folie
priamemu tepelnému zdroju, vplyvom ktorého by nastala tvarova deforméacia prikryvky. Dalsia
mozna nevyhoda by mohla byt vysoka nevratna taznost folie, ¢o by tiez vplyvalo na tvarovu
arozmerovu stabilitu prikryvky.

4.5. SPRACOVATELNOST VYTIPOVANYCH SKELETOV.

Vo vlastnostiach prikryvok sa odrazaju nielen vlastnosti samotnych vlakien
a Struktura nite, ale aj konstrukcia plosnej textilie, doplnena konec¢nou upravou.
Velmi dolezity je aj spravny vyber technologickych parametrov, ako je typ vlakna,
jeho jemnost a tomu odpovedajuci vyber vpichovacej ihly, hustota vpichov, nastavenie
vpichovacieho stroja, atd..

Vyber technologickych parametrov, tzn.spracovatelnost vyrobku sa premieta vo
vlastnostiach, ktorée vplyvaju na celkovu kvalitu vpichovanej prikryvky. Boli skimané na
UNIVERSITE LEEDS Dr.P.A.Smithom vo Velkej Britanii.

Meranie ucinku vpichovacich ihiel pomocou metody prenosu vlakien pri
studiu vyroby vpichovanych prikryvok za pouzitia viny (kvality 58s), ked je runo
vpichované do riedko tkaného bavineného skeletu. Struktura vyrobku bola
vyrobena z dvoch samostatnych vrstiev, vrchna polovica bola umiestnena nad
skeletom a bola vyrobena z farebnych vlakien a spodna polovica bola z nefarebnych
vlakien. Tato zmesova struktura presla vpichovacim strojom, pricom farebné vlakna
boli vpichnuté cez skelet do vlakien nefarebnych. Na priereze vyrobku je mozné
vidiet chumaciky farebnych vlakien. ktoré boli do nefarebnej ¢asti vyrobku. Pri
vizualnom pohlade na vyrobok je mozne ziskat relativne dobry prehlad o u¢innosti
vpichovacieho procesu.

Presnejsie je vsak kvantitativne meranie. Pouzitim paru elektricky ovladanych
nozniciek bol vyrobok prestrihnuty na dve vrstvy presne pod skeletom. Farebné
vlakna boli odstranené a ponechané boli vlakna nefarebné s percentom farebnych
vlakien, ktoré boli do spodnej polovice vpichnuté za pomoci vpichovacich ihiel.
Potom bola odstranena farebna cast zo zvazeného bieleho vyrobku a za pouzitia
spektofotometru bolo zmerané mnozstvo farby, Ktora bola odstranena. Toto
umoznuje velmi presné meranie mnozstva farebnych vlakien a urcit mieru ucinnosti
vpichovania.

Za pouzitia tejto metody bol studovany vplyv zvysujuceho sa poctu prienikov na
stvorcovy centimeter.

Obr.¢.12 Zdvislost prenosu vldkien na pocte vpichov u prikryvky s pouzitim
a bez pouzitia skeletu.
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Z grafu mozme vidiet, ze presun vlakien neprebieha linearne a prejavuje sa sklon k
urcitemu maximu. Tento vysledok nie je az taky prekvapujuci, lebo pri pouziti tejto techniky
je maximalny mozny presun vlakien 50%, ked vsetky farebné vlakna boli prevpichnute do
nefarebnych vlakien. V skutoc¢nosti vpichovaci proces zdaleka nedosahuje tohto stadia a
maximalny presun vlakien sa javi ostat hlboko pod tymto limitom 50%.

Tenisty graf ukazuje aj vysledky pri zahrnuti skeletu do pokusu. I ked bola ako skelet
pouzita otvorena tkanina s dostavou priblizne 15 niti/cmv osnove aj utku je zrejme, Ze sa
znizuje presun vlakien velmi pozoruhodne. Je tiez zaujimavé zaznamenat, ze zhruba v
polovici grafu dochadza ku zmene zvysenia mnozstva presunu vlakien. Pri¢inou tohto ja
poskodenie skeletu ihlami a mnozstvo presunutych vlakien stupa, pretoze skelet bol v
skutocnosti zniceny cinnostou vpichovacich ihiel.

Podobny pokus bol prevedeny k porovnaniu u¢innosti RB ihiel kalibru 32 a RB ihiel
kalibru 36.

Obr.c¢. 13 Zavi slost prenosu vldkien na pocte vpichov s porovnanim ticinku
vpichugticich thiel kkalibru 32 a 36.
Pretransformované

viakna [ % ]

20

] Vpich.ihla /
10 ) kalibru 32 /
- -

| [ ]
:[ Vpich.ihla
kalibru 36 “

T T T

100 200 300

Pocet vpichov
[ vp/cm? ]

S pouzitim oboch typov ihiel presun vlakien vzrasta linearne so stupanim mnozstva
vpichov na cmy?, ale ako sa dalo ocakavat, ihlami kalibru 32 bolo dosiahnuté daleko vacsieho
presunu vlakien vdaka vacsiemu rozmeru ostnov na vpichovacej ihle. Je zaujimave pozorovat.,
ze ihly kalibru 36 maju zretelne mensi efekt pri nizkom pocte prienikov. Scinnost vpichovania
je viditelne nizka na zaciatku, kedy je runo velmi otvorené a ihly nezacnu vpichovat efektivne.,
pokial sa runo nestane konsolidovanejsim.

Vacsina predchadzajucich prac zaoberajucich sa vpichovanymi vyrobkami sa sustredila
na meranie taznych vlastnosti, vcom je urcita logika, pretoze tazne vlastnosti sa jednoducho
meraju a je tu urcita moznost vyvinut logicku teoriu k stanoveniu tychto vlastnosti. I tak v
mnohych pripadoch pouzitia, ako napriklad u prikryvok, konecna sila vtahu nema taky
vyznam ako hornou vrstvou vliakien. Na obr.c. 14 je zobrazeny pocet oderov ku konecnému
f).U(]l 1 pre rovnaku sériu vyrobkov, ktore boli uz popisané v predchadzajucom texte.
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Obr.¢. 14 Zavislost poctu oderov ku kone¢nému bodu na poéte vpichov.
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Gral jasne ukazuje, ze pri rovnakom pocte vpichov je pri pouziti ihiel kalibru 32 vacsia
odolnost proti oderu a ze v oboch pripadoch odolnost proti oderu vzrasta linearne s poctom
vpichov v skiimanom rozsahu. Grafje tiez tvarom podobny grafu na obr.¢. 13, ¢im sa da
povedat, ze je mozne stanovit odolnost proti oderu z percenta presunu vlakien. Z toho je
evidentna pribuznost medzi presunom vlakien a odolnostou proti oderu, ale musi tu byt
obsiahnuty tiez nejaky dalsi faktor, ktorym moze byt rozdielne mnozstvo zlomenych viakien.
ku ktoremu dochadza pri pouziti ihiel roznych kalibrov (32 a 36). Pretoze presna pricina nie
je znama. ukazuje sa vhodneé praktikovanie dalsich vyskumov.

Kedze prikryvky boli vyrabaneé z viny, mala zrazavost hotovych vyrobkov isto urcita
dolezitost. Bolo merané za pouzitia metody CUBEX. V predbeznych pokusoch bolo
zisteneé ze zrazavost vpichovanych prikryvok bola daleko rychlejsia ako u podobnych tkanych
struktur. Toto bolo pravdepodobne zapricinené vacsou volnostou pohybu vlakien vo volnej
vpichovanej strukture. Z tohto dovodu bol standartny test CUBEX modifikovany redukovanim
dizky procesu. Vysledky pre linearnu zrazavost su zaznamenane v grafe.

Obr.¢. 15 Zavislost zrazanlivosti prikrjvky v priecnom smere a v smere stroja na pocte vpichov
s porovnanim vpichovacich ihiel kalibrut 32 a 36.
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Jezaujimave, Ze zrazavost v priecnom smere je zhruba trikrat vacsia ako zrazavost v
smere stroja. Pokial boli vlakna polozené priecne, vacsina vlakien bude lezat v priecnom
smere a to je pravdepodobne dovod pre velku zrazavost v tomto smere a relativne malu
zrazavost a smere stroja. Zrazavost sa tiez znizuje vo vsetkych pripadoch takmer v tesnej
zavislosti, ked pocet vpichov vzrasta. Ked sa vpichovana struktura stava kompaktnejsou.
volnost pohybu vlakien sa zni-zuje a nasledne zrazavost ma tendenciu sa znizit. Z
podobneho dovodu pri pou-ziti ihiel kalibru 32, ktoré produkuju daleko kompaktnejsiu
strukturu je zra-zavost ovela mensia ako pri pouziti ihiel kalibru 36.

Tepelne-izolacne vlastnosti prikryvok maju tiez velku dolezitost. Bola vyvinuta rada
metod kmeraniu tejto viastnosti, k tomuto vyskumu bola pouzita metoda, pri ktorej mnozstvo
tepla potrebného k udrzaniu kovovej dosticky na telesnej teplote bolo merané bez a s
prikrytim prikryvkou. Z tohto merania moze byt vypocitany koeficient prenosu tepla.

Obr.¢.16 Zavislost koeficientu prenosu tepla na pocte vpichou pre tkani prikrjoku
a priknjvku vpichovanii vpichovacou ihlou kalibrit 32.
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Na tomto grafe st1 znazornene vysledky pre vpichovany vyrobok ihlami kalibru 32 pred
pocesanim. Je vidno, ze koeficient prenosu tepla vzrasta, co znamena, ze tepelne-izolacné
vlastnosti prikryvok klesaju pri stupajucom pocte vpichov. Je to preto, Ze struktura vyrobku
sa zhutnuje, a preto zadrzuje menej vzduchu, coho vysledkom je znizenie izolacnych
vlastnosti. Graf tiez ukazuje, ze tepelne-izolacne vlastnosti vpichovanych vyrobkov su
sodstatne lepsie nez u tkanych vyrobkov s rovnakou hmotnostou. Pre tento test boli vsetky
rzorky v nepocesanom stave. :

V predchadzajucich pokusoch bolo zistene, ze tepelne-izolacné vlastnosti sa menia
;polu s hutnostou struktury, preto by bolo zaujimave zistit, aka vlastnost determinuje
weficient prestupu tepla vzavislosti na hrubke a hustote V}?I’Obk‘l.l.

Bolo zistené, ze iba hustota vyrobku dava linearnu zavislost, preto je mozne
irobit zaver. ze koeficient tepla vpichovaného vyroku je primarne urcovany

seobecnou hustotou vyrobku.



Obr.c. 17 Zavislost hustoty vijrobkcu na koeficiente prenosu tepla za pouZitia
vpichovacej thly kalibrut 32.
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V dalsej sérii pokusov bol tkany a vybrany vpichovany vyrobok poc¢esany na
dvojucinnom pocesavacom stroji s mykacimi drotikmi, a to rovnako pri oboch vyrobkoch,
po urcitom pocte prechodov cez stroj. boli vzorky znovu testované na
koeficient prestupu tepla a vysledky znazornené v grafe na obr.¢. 18.

Obr.¢. 18 Zavislost koeficientu prenosu tepla na pocte prechodov cez pocesavact
stroj
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Ztohto grafu vidime, ze Vpichovany vyrobok sa meni ovela rychlejsie v priebehu
pocesavania, vacsinou dosahuje minimalny koeficient prestupu tepla iba po dvoch alebo
troch prechodoch pocesavacim strojom, zatial ¢o tkany vyrobok vyzaduje okolo sesft
prechodov strojom a stale este nedosiahne minima koeficientu prestupu tepla.
Pravdepodobne je to preto, ze struktura po vpichovani reaguje ovela rychlejsie
napocesanie ako tesna priadzova struktura u tkaného vyrobku.

K porovnaniu medzi vpichovanym a tkanym vyrobkom s rovnakou hmotnostou v

Posledny pokus spocival v stanoveni makkosti vpichovanych prikryvok.
Vysledky su znazornené na obr.¢. 19.

Obr.¢.19 Zavislost omaku na pocte vpichov s porovndvanim ucinku vpichovacich
thiel kalibru 32 a 36.
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Tento graf ukazuje, ze so vzrastjucim poctom Vpi('h(‘)v jevyrobok drsnejsia tiez pri
pouziti vpichovacich ihiel kalibru 32, kde bolo zistené, ze vytvaraju kompaktnejsiu struktir.
a tym je vyrobok povazovany za drsnejsi. b . |

Ak by boli porovnane grafy z obrazkov ¢. 14 a ('.‘19_ie:|'asne. ze vysledk_\f su obratene.
Vyrobok posudzovany ako makky ma mala odolnost proti oderu a naopak. Z1oho vyplyva,



ze volba podmienok na ziskanie dobrych vlastnosti pri odere, aby vyrobok nebol
znehodnoteny drsnostou, zavisi na uvazenom kompromise podmienok vpichovania.

Z celkoveho vyskumu je zrejmeé, ze medzi najdolezitejsie uzitkove vlastnosti prikryvok
patria oder, zrazavost, tepelne-izolacné vlastnosti. omak. Takmer vsetky tieto vlastnosti
boli vztahovane na ich zmenu pri urcitom pocte vpichov na centimeter stvorcovy, co je
jeden z dolezitych technologickych parametrov. Zvysovanie alebo znizovanie merneho
poctu vpichov vplyva aj na pevnost a priedysnost, ¢o bolo potvrdene v kapitole **%.3.2.

Pocet vpichov spolu so spravnou volbou vpichovacich ihiel a s pouzitim avivaznym
prostriedkom su hlavnymi kvantitativnymi a kvalitativnymi ukazovatelmi, ktorych
vyznamnym meradlom je velkost vpichovacej sily, ktora moze dosahovat az 10 N na
jednuihlu. Vysoka vpichovacia sila vedie k lamaniu ihiel, k vyssej spotrebe elektrickej
energie a ku znizeniu kvality vpichovanej textilie. V sucasnej dobe sa prevadza meranie
vpichovacej sily snimanim prikonu elektromotoru, ¢o je z technického hladiska
najjednoduchsie, ale malo citlivé. Druhou metodou je meranie vpichovacej sily priamo na
jednej ihle alebo na skupine ihiel pomocou silomerov a stvrta metoda vychadza z
laboratorneho merania vpichovacej sily na zvlasnom pripravku.(1 ]

Chcela by som tu uviest novia metodu Ing.Chrpovej,CSc., ktora je zalozena
na merani hluku a vibracii pri vpichovani. Hluk a vibracie su totiz zavislé na
velkosti vpichovacej sily a su doprevadzajucim javom vpichovacieho procesu.
Frekvencne pasmo, v ktorom prevlada vplyv parametrov vpichovacieho procesu
zacina na frekvencii 2 kHz. Na nizsich frekvenciach prevlada hluk a vibracie
pozadia dane predovsetkym hnacim motorom, klukovym ustrojenstvom a vedenim
ihlovej dosky. Bola prevedena séria spektier hluku a vibracii stroja naprazdno.
tzn. v chode, ale bez vpichovaného runa. Tieto merania sluzili ako referencny
stav pre nasledujuce merania spektier pri vpichovani konkrétneho runa. Potom
boli postupne sledované parametre vpichovacieho procesu a to predovsetkym:

- pouzity vlakenny material,
- koncentacia avivazneho prostriedku,
- pocet prechodov vpichovaného runa vpichovacim strojom.

Zaznamenané oktavove spektra v pasme 2 kHz az 8 kHz (pri sucasnom
snimani hluku a vibracii) alebo 2 kHz az 16 kHz (pri postupnom snimani oboch
velicin) boli linearne priemerované, ukladané do pamati pristroja a bol urceny
rozdiel medzi referencnym a nameranym spektrom. Namerané a vypocitaneée
hodnoty boli potom zobrazené v suradnicovom systéme (obr.¢.20)

Z priebehu je vidiet rovnaku tendenciu vzostupu Kriviek vo vsetkych sledovanych
oktavovych pasmach. Pri zvysovani poctu prechodov vpichovacia sila rastie a vzrastol aj
rozdiel hladin meranych velicin. Po prekroceni medze pevnosti vlakien sila aj rozdiel hladin
Klesa.

Tieto prevedené merania su sice velmirychle a jednoduche (oproti priamemu
meraniu sily), ale maju nevyhodu v tom, ze do vyslednych hladin je spriemerovany
signal za celu otacku kluky, pricom vlastny vpich, teda pohyb ihiel do runa tvori
asi len 25% z jednej otacky kluky. Preto bol overeny presnejsi sposob snimania
hladin hluku a vibracii vyuzivajuci hradlovana metodu.

Na kluku mechanizmu vpichovacieho stroja bola umiestnena reflexna znacka.
Doba trvania jednej otacky bola rozdelena na styri stvrtiny, (';i}ﬂ bnl‘i ziskane styri
spektra pre kazdu otacku. Tie boli spriemerovane za 5'0 n.ta{‘(.)k kluky. Z tychto
styroch spektier bolo vybrane to hodnotenie, ktoré obsahovalo (iasl zd.vvl.hu, pn Ktorom doslo
ku vpichovaniu. Merania ukazalivyrazny narast hladiny snimanych velicin prave privpichnuti
ihiel do rina. V ostatnych usekoch zdvihnutia sa prejavoval iba hluk a vibracie pozadia,
predovsetkym hluk sposobeny narazmi ulozenia ihlovej dosky. Tieto merania boli prevedene
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Obr.¢.20 b) Zdvislost vpichovacej sily na pocte prechodov nina vpichovacim strojom.
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II. EXPERIMENTALNA CAST.

5. VZORKY VPICHOVANYCH PRIKRYVOK A ICH VYROBA.

Prikryvky, ktoré som pouzila v experimentalnej casti na skumanie uzitkovych
vlastnosti. som vyrobila technologiou vpichovania. Ako referenénu prikryvku som
pouzila priemyselne vyrabanu vsivanu prikryvku LARISA. Aby som mohla tieto
dva typy prikryvok porovnavat, pouzila som rovnaky vlakenny material na vyrobu
runa - PAN vlakna a snazila som sa plosnu hmotnost mnou vyrobenych prikryvok
priblizit plosnej hmotnosti vSivanej prikryvky LARISA, aby boli podmienky pre
skumanie vlastnosti prikryvok rovnaké alebo aspon podobne.

Technologicky postup vyroby zahrnoval mykanie, vrstvenie, predvpichovanie,
vkladanie skeletu medzi dve vrstvy runa, obojstranné vpichovanie. Vsetky operacie
som previedla v laboratoriu netkanych textilii.

Mykanie na mykacom stroji vinarskeho typu s drotikovymi potahmi, prieéné
vrstvenie na vertikalnom ukladaci a predvichovanie s hibkou vpichu 7 mm a
odvadzaciou rychlostou 0.25 m/min tvorilo kontinualny postup. Po vloZeni
niektorého z troch druhov skeletov nasledovalo obojstranné vpichovanie. Parametre
laboratorneho vpichovacieho stroja s kolmym vpichovanim:

- druh pouzitych vpichovacich ihiel....15x18x40x3 RB

- privadzacia rychlost................. 0.52 m/min

- odvadzacia rychlost.................. 0.52 m/min
~hibka vpichu..... L0 258 L 13 mm

- poctet ZAVIOY. ... 0 s 180 min-1

“wysSka advill. . R 65 mm

~merny pocet ypichov..........%....... 37.315 vp/cm2

- pocet ihiel na 1 m pracovnej sirky...1078 (pri plnom osadeni 1152)

Po vpichovani som prikryvky obojstranne pocesala ocelovou kefou, aby bol
omak prikryvok lepsi a aby zanikli viditelné prieniky vpichovacich ihiel na povrchu
prikryvok.

Pouzity material skumanych vzoriek:

a) VZORKA ¢.1 - materialové zlozenie runa: 100% PAN
- jemnost vlakien: 3.4 dtex
- dizka vlakien: 102 mm

b) VZORKA ¢.2 - materialové zlozenie runa: 100% PAN
- jemnost vlakien: 5.6 dtex
- dizka vliakien: 60 mm

¢) VZORKA ¢.3 - materialové zlozenie runa: 100% PAN
- jemnost vlakien: 6.6 dtex
- dlzka vlakien: 100 mm

d) VZORKA ¢.4 - materialové zlozenie runa: 100% PAN
- jemnost vlakien: zmes 5.64+3.4 dtex
- dizka vlakien: zmes 60+102 mm

¢} VZORKA ¢.5 - materialové zlozenie runa: 100% PAN
- jemnosft vlakien: zmes 5+6.6+3.3 dtex

~dizka viakien: zmes 60+100+100 mm | : |
) VZORKA ¢.6 (je to pr('(-hnd medzi dvoma zmesami (vzorka ¢.4 a 5), ktory vznikol
]')ri myvkani a vrstveni, (zn. ze je (0 zmes vsetkych druhov vilakien)



- materialove zlozenie rana: 100% PAN
2 qunosl’ vlakien: zmes 5.6+3.4+5+6.6+3.3 dtex
- dizka vlakien: zmes 60+102+60+100+ 100 mm
g) VZORKA ¢.7 (je porovnavacia vsivana prikryvka LARISA)
- materialoveé zlozenie runa: 100% PAN
- jemnostvlakien: 3.3 dtex,
zakrutom
- dlzka vlakien: 60 mm

vlakna su spriadané do priadze s miernym

i Ako nosny material pre prikryvky som pouzila pokovenu foliu a dva typy
pletenin:

1.) POKOVENA FOLIA je vakuovo-pokovena folia, ktora sa pouziva v odevnej
tepelno-izolacnej viozke FOLTERM, a ktoru vyraba CHEMOSVIT, Poprad. Folia je
vyrobena z POE vytlacovanim strbinovou hubicou a pokovena vo vakuu. Vyraba
sa v sustavej alebo nesustavej forme. Jej plosna hmotnost je u nesustavej folie
okolo 32 g/m2 a u sustavej folie 14 g/m2., hrubka sa pohybuje okolo 0.015 mm.
2.) PLETENINA, tzv. TYL, ma Kosostvorcovu siefova strukturu. Vyraba sa vo vazbe
rikot, pricom su v niektorych miestach kladené nite pod ihlami, kde potom vznika
spoj dvoch susediacich kosostvorcov. Vyraba sa na osnovnych stavkoch a na tomto
rincipe je zaloZena vyroba zaclon. Plosna hmotnost tejto pleteniny je priblizne 47
s/m2. Jej cena je 10-12 K¢ za meter.

3.) PLETENINA, tzv. MARKIZET je osnovnou pleteninou, ktora je tvorena
etiazkami. ktoré su v niektorych miestach vzajomne prepojené (kladenie pod
hlami) a vznika stvorcova sief. Predtym sa tato pletenina vyrabala na rasliach,
eraz sa uprednostnuju osnovne stavky, ktoré su produktivnejsie a maja jemnejsie
elenie. Jej ploSna hmotnost je priblizne 31 g/m2 a cena tak isto ako v pripade
leteniny TYL 10-12 K¢ za meter.

Oznacenie vzoriek vpichovanych a vSivanej prikryvky pouzitych v
kperimentalnej casti:
skelet FOLIA: 1/1.....rano z vlakien 3.4/102
o PR runo z vlakien 5.6/60
SfAL runo z vlakien 6.6/100
4/1..... runo zo zmesi 1: 5.6/60+3.4/102
5/1....rano zo zmesi 2: 5/60+6.6/100+3.3/100
BLELY, rino zo zmesi 3: 5.6/60+3.4/102+5/60+6.6/100+3.3/100
skelet TYL: 1/2.....runo z vlakien 3.4/102
2/2.....rano z vlakien 5.6 /60
3/2.....rno z vlakien 6.6/100
225 rino zo zmesi 1: 5.6/60+3.4/102
5/2....rano zo zmesi 2: 5/60+6.6/100+3.3/100
skelet MARKIZET:
1/3.....runo z vlakien 3.4/102
2/3.....runo z vlakien 5.6/60
3/3.....runo z vlakien 6.6/100
4/3.....runo zo zmesi 1: 5.6/60+3.4/102
5/3....rano zo zmesi 2: 5/60+6.6/ 100+3.3/100
kelet UFRENCIA: 7....LARISA



TABULKA ¢€.9: Plosnd hmotnost vStanej vpichovanijch prikrijuol.

Sl o e e
Vzorka C. PLOSNA HMOTNOST| [Vzorka . PLOSNA HMOTNOST
Folia Pletenina-
11 320 MARKIZET
- 379 1/3 352
3/1 273 2/3 352
4/1 445 3/3 402
6/1 521 5/3 352
Pletenina- LARISA
TYL 7 309
1/2 350
2/2 385
3/2 378
4/2 412
5/2 420

5.1. HODNOTENIE UZITKOVYCH VLASTNOSTI PRIKRYVOK.

5.1.1. PEVNOST A TAZNOST.

usmernovaneé v zavislosti na poziadavkach a na ucele pouzitia, to znamena. ze
v individualnom pripade moze byt jedna alebo obidve vlastnosti preferované v
jednom alebo obidvoch smeroch textilie. Vlakenna runova textilia je zvlast
vhodna,pretoze vykazuje nielen v smere priecnom a pozdlznom, ale aj, narozdiel
od tkaniny, v smere uhlopriecnom vysoké hodnoty pevnosti. Pri splneni
stabilizm‘néj funkcie ma vyznam pociatocny modul. Pozaduje sa vysoka pociatocna
pevnost pri nizkej taznosti. Pre iné ucely pouzitia moze byt pozadovana vysoka
aznost v jednom smere alebo v obidvoch smeroch. o

Skusku pevnosti v tahu a taznosti som previedla podla CSN 80 0812 na
ristroji TIRATEST 2150. Skuska spociva vtom. ze sa vzorky upnu do celusti stroja,
toré sa od seba vzdialuju. az kym nenastane pretrh textilie. Merala som pat
zoriek z kazdého druhu prikryvky v priecnom aj pozdiznom smere (t.j.smer
rechodu rana strojom pri vpichovani).
‘arametre:

velkost vzorky................. 150x50 mm
upinacia dizka................. 100 mm
Predpiifie.......covvsisibrsvinns 5N

doba prételitti..oo sesssivkens 30-+15 s

Na meracom zariadeni pristroja boli zaznamenaneé hudnn’t_y medznej pf:vnnsli
H' /N/ a medzného pomerného pred]ﬁer?la {\H /%/”. pe\\f/n’nTtlli [?Ielrhlz I*B /N/
jej odpovedajicemu pomernému predlzenm‘A'B /@/. y]s ec._ }, )[{‘) Lul-(;:fnf ?“
tmati pna!h:j;n a statisticky spracovane a su uvedené v tabulke ¢.10



a zaznamenane v grafoch (Obr.¢ 22a.,b.c.d)
¥k ? °(.1 .

Obr.¢.22 a) GRAF: Pevnost p tat
Uo/df/nom smere textilie.
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Obr.¢c.22 c) GRAF: Pevnost'

: pad ednotlivijch vzoriek a ich priemernd hodnota v
priecnom smere textilie.
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Obr.¢.22 d) GRAF: T”afnosf_’jed notlivyjch vzoriek a ich priemerna hodnota v priecnom
smere textilie.
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ticka zavislost pevnosti v fahu a taznosti vsivanej a vpichovanych prikryvok je
ol dV1slOs «

"f"n.l ' Pl 1lohe,



JODNOTENIE:

Ako '0010_ uvedene v teoretickej casti, v kapitole 4.3.1, vyber skeletu ovplyv-
uje mechanicke viastnosti vpichovanej textilie tak. ze dodava prikryvke tvarovi
ralost a vyssiu pevnost. Pevnost v takomto druhu netkanej textilie sa potom
yzlozl na pevnost skeletu a pevnost vlakien previazanych vpichovacim procesom.
rafické znazornenie ma potom dve maxima medznej pevnosti. V mojom merani
ym brala do uvahy len medznu pevnost, medznu taznost a pevnost a taznost v
etrhu skeletu. Tieto hodnoty som este porovnavala v priecnom a pozdlznom
nere textilie.

z grafu pevnosti v tahu (Obr.¢.22 a,c) je patrné, ze najvyssiu pevnost ma v
zdlznom smere prikryvka s foliou, naopak v priecnom smere je to LARISA (okolo
I0N). Vzorky so skeletom z pleteniny. i ked ich struktura je odlisna, maju pevnosti
»boch smeroch podobné. Zo vSetkych vzoriek najnizsiu pevnost ma LARISA v
zdlznom smere, ¢o je pravdepodobne dané nizsou dostavou UFRENCIE v tomto
1ere.

Taznost (Obr.¢.22 b,d), ako sa dalo predpokladat, je najnizsia u UFRENCIE -
rka €.7 a najvyssia u folie, ¢o je dané charakterom skeletov. Zaujimavé vsak je,
taznost folie je len o malo vySsia ako taznost pletenin, najma pleteniny typu
\RKIZET, ktorej struktura je podobna tkanej textilii. Taznost u vsetkych vzoriek
' priecnom smere vyssia ako v smere pozdiznom.

Z grafu zavislosti pevnosti na taznosti (viz. priloha), ktory charakterizuje
bilizacnu funkciu, ma vzorka ¢.7 - LARISA najvyssi pociatoény modul (priblizne
v oboch smeroch), teda jej tvarova stabilita je najlepsia. K nej sa blizi vzorka

so skeletom MARKIZET (priblizne 55 v oboch smeroch). Velké rozdiely
iatocného modulu v priecnom a pozdlznom smere su u vzorky ¢.2 - pletenina
. €o je dané jej strukturou diagonalne spajanych retiazol(‘. V priecnom smere
ociatocny modul asi dvojnasobne vyssi ako v smere pozdlznom, ¢o odpoveda
eniu pleteniny medzi dve vrstvy vlakenného runa. Pociatocny modul vzorky
s foliou je najnizsi (41,6 v priecnom a 48,9 v pozdiznom smere), ale v porovnani
tatnymi prikryvkami tento rozdiel nie je az taky markantny.

Z tohoto hodnotenia mechanickych vlastnosti, pevnosti, taznosti a tvarovej
)sti vyplyva, ze nahradenie klasickej nosnej mriezky inym, netradicnym
ridlom je mozné, i ked sa zvysi taznost a znizi tvarova stabilita vyrobku, lebo
iely hodnot nie su az také velké a v praktickom pouziti nie su prikryvky vys-

1¢ takymto vysokym zatazeniam.

5.1.2. PRETLAK.

retlak je vlastnost, kedy je textilia namahana na _dellFie, tzn. tlak kf)lmt? K
hu textilie. a kedy dochadza k plastickej deformacit. Spnsob_prevedema te_]tlu
v je bud jednorazovy do pretrhnutia textilie alebo ‘opa’k'olvemy bez ‘pretrl:m.l‘tla
& Exislu‘jt' viacero metod na zisl’nvami(? ndn'lnostl le;_xllhe V Pre”dlfl.l- If'Vcl |
Zena na pneumatickom vyduvani pryznvej‘mcl'.mbra.my.- nd k‘“’_rtej Je_ vzc;rka
* upevnena v celustiach. Meracim zariadenim je (u lndl‘k’d( ne u&.ltr’u_]e:]bll‘vu.
registruje vysku vyklenutia a nemmnel(“l_‘. kl(ll‘_\.f uk.(.u:.u_]c;'. H-ch /«“.})-l ‘Ilk-
ou }:i'lshlali\h‘h vziahov sa potom vypocita pevnost v pretlaku. Druhu



metodu, vtlacovanie gulovej plochy je mozné iest i -
. S Y. ne previest jednorazovo ale : ane.
spravidla sa toto namahanie realizy 2 J bo opakovane

rav o : je ako doplnkové zariadenie trhacich strojov.
Princip Spociva v tom, Ze sa gulova plocha vtlaéa do kruhovo upnutej textilie.
vysledne hodnoty su zaznacené graficky.

| 51?usku merania pretlaku som prevadzala na katedre odevnictva na meracom
pristroji MAKERS (Svajciarsko). Rozsah pristroja bol od 0 do 20 kg pre pretlak,
meracia plocha vzorky bola 10 em? !

a gulicka mala priemer 15 Do =
bol. Ze sa do upnutého materialu priemer 15 mm. Princip skusky

g : Vv celustiach pristroja rucne vtlacala gulicka.
V okamziku  pretrhnutia saod¢itala hodnota

tupnici potrebnej sily a vysunutie gulicky
qa stupnici.

VysledKky ‘tejto skusky vsak boli neuspokojivé z dovodu malého rozsahu
ristroja, Ktory je urceny predovsetkym pre tkaniny. U vsetkych vpichovanych
rikryvok bol pretlak nemeratelny. Doslo k vydutiu netkanej textilie, nie vsak k
retrhu. K naruseniu struktury doslo akurat u vsivanej prikryvky LARISA, c¢o sa
la vysvetlit pouzitym skeletom, ktorym je tkanina. Ale aj u tejto prikryvky doslo k
oruseniu az za rozsahom pristroja, teda sa tento vysledok neda povazovat za
orektny. I ked sa mi nepodarilo zistit maximalnu hodnotu pevnosti v pretlaku,
otrebna sila k naruseniu skeletu je vyssia ako 25 kg, z coho sa da teoreticky

yvodif, ze tato vlastnost by nemala byt v komplexnom hodnoteni uzitkovych
lastnosti prioritna.

5.1.3. ODER.

Oder je dolezitou uzitkovou vlastnostou u textilii v spotrebnom priemysle.
‘cuje zivotnost a kvalitu vyrobku.

K oderu dochadza pri styku medzi dvoma textiliami alebo medzi textiliou a
uhym povrchom. Odieraju sa jednotlivé vlakna, odlamuju sa, odpadavaju,
chavaju pory textilie a postupne sa textilia rozpada. U prikryvok nastava
ieranie vlakenného runa a konecnym bodom je predratie kK nosnej mriezke.
ieraf sa moze v ploche, v priehybe alebo v nahodnom smere textilie. V nahodnom
ere sa odiera na vrtulovom odieraci, kedy je vzorka nahodne pohadzovana a
erana o steny valcovej komory pomocou vrtulového rotoru. Odieranie v rovine
alozené na principe dvoch rotujucich celusti. Zvoleny je pocet otacok celusti a
inoti sa na zaklade hmotnostného ubytku alebo vizualne, porovnavanim so
ndardnym etalonom.

Hodnoty odolnosti voci oderu som ziskala na pristroji MARTINDALE podla
my CSN 80 0846. Podstata skusky bola v odierani vzorKy v ploche upevnene;j
ir—Uhlw-h celustiach. Vzorky sa odieraju standardnou vinenou odieracou
1inou. Po stanovenom pocte otacok som vizualne hodnotila zmenu povodneho
adu povrchu textilie. Hodnotenie je subjeklwne?. pre.to _by vzorky mali
notit aspon tri osoby. V mojom pripade som hodnotila prikryvky sama, preto
ysledky tymto faktorom ovplyvnene.

PODMIENKY MERANIA: ; N
\Zenie vzorky zavazim 794 g pre potahove textllle.- ‘ : ;
-acia tkanina: 100% vina z ¢esanej priadze s plosnou hmotnostou min. 186
/

10vé vzorky s priemerom 38 mm., 000
“ny pocet otacok zakladnej rady: 600, 1 :



dnotenie odolnosti vogj oderu:

ipn 5: Ziadny zretelny oder. povrch nie je
pen 4: nepatrna zmeng Povrchy |
usenie vlakien, niti g pod.,
pen 3: zretelné Giastocne
nstenie,

pen 2: vyrazné odratie. POpripade Splstenie, vyrazne splostenie

pvnll: zodratie vlasu, nitj, Pod. a na zakladng vazbu v pln(-im minimalne
mm-.

oderom naruseny,
PTOt povodnémy vzhladu, mierne zodratie -

odratie, POpripade splstenie povrchu, zretelne

3 ULKA ¢.11 VIZUALNE HODNOTENIE ODOLNOSTI VO] ODERU. (viz. priloha)

C. 24 a) GRAF: Vizudlne hodnotenie odolnosti voci oder - 600 otaciek.

| |
3/3 4/3 5/3 7
Vzorka ¢
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obr.¢. 24 b) GRAF: Vizudlne hodnotenie odolnosti voc¢i oderu - 1000 otaciek.
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V druhom pripade som hodnotila hmotnostny ubytok, ktory nastal pri odere
nej strany prikryvky. Vsetky podmienky merania ostali nezmenené. Hmotnosft
riek som merala na laboratornych analytickych vahach s presnostou styroch
atinych miest. Vyhodnotenie som previedla podla vztahu:

M -M, s
T AF - /967,

M je hmotnost vzorky pred odieranim /g/ aM, je hmotnost vzorky po odierani

U=

ULKA & 12 HODNOTENIE ODOLNOSTI VOCI ODERU NA ZAKLADE
HMOTNOSTNEHO UBYTKU ( viz. priloha )
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OTENIE:

acsina vzoriek dosiahla vo vizualnom hodnoteni odolnosti
ackach stupen 4 alebo 3, ¢o znamena priemernu alebo
st. Vpichovaneé prikryvky su teda z tohto hladiska porovnatelné so

u prikryvkou, ktora dosiahla stupen 3, cize ¢iastocné odretie. Najhorsie
dnotila prikryvku 3/1, kde bolo odratie vyrazné, ¢o vsak bolo Sposobené
ou plosnou hmotnosfou. Pri 1000 otackach nastava u takmer vsetkych
vacsie odretie, ktoré ale dosahuje minimalne stupen 2 (vzorka 3/1 a 4/1).
'm k pouzitému skeletu je pri obidvoch zvolenych poctoch otaciek je
€ odolna prikryvka s pleteninou MARKIZET, ktora svojou strukturou zaisti
reviazanie vlakien a naopak najhorsie je odolna prikryvka s foliou.

rafu odolnosti voc¢i oderu na zaklade hmotnostného ubytku (Obr.¢.25) je
elké rozkolisanie hodnot jednotlivych vzoriek. Najvacsi hmotnostny ubytok
ka 1/1 a najmensi vzorka 4/3. Porovnavajuca prikryvka [‘ARI’SA ma
ny ubytok vlakien, ale z hladiska pouzitého skeletu spo‘lu s prikryvkou s
ou TYL vytvaraju najnizsie hodnoty hmntn(‘)stnehl() U!letku- N'C‘J'VY‘SSI
sty ”hw”‘k v odere ma prikryvka s [oliou, Ktora je najhorsie l?()_dnntem} aj

. Je to daneé znizenou ucinnostou vpichovania, _lﬁ'l_)U [olia V.\.”’}"_ﬂr&i

tnu plochu, ¢im zabranuje lepsiemu previazaniu vlakien, tzn. RELE

L vidkenného runa, a tym dochadza k vyssiemu uvolnovaniu viakien

oderu,

voci oderu pri
nadpriemernn



K som previedla hodnotenie. ktoré bolo vizualnym porovnavanim odratych
ek s etalonmia s povodnymi vzorkami. Pod mienky merania boli take iste ako
{umani odolnosti voéi oderu. iba pocet otacok bol podla zakladnej rady: 600,
. 1500 a 2500.

Hodnotenie odolnosti voéi zmolkovitosti a rozvlakneniu:

ZMOLKOVITOST ROZVLAKNENIE

no: bez zmolkov ziadne alebo nepatrneé

rozvlaknenie

n4: nepatrna zmolkovitost [ahkeé rozvlaknenie

3 stredné mnozstvo stredné rozvlaknenie
zmolkov

32 velké mnozstvo zmolkov silné rozvlaknenie

i velmi velké mnozstvo velmi silné rozvlaknenie
zmolkov

KA ¢.13 HODNOTENIE ODOLNOSTI VOCI Z"MOLKO_VJTOSTI A
ROZVIAKNENIU VSIVANEJ A VPICHOVANYCH PRIKRYVOK.

( viz. priloha )
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ladiska gmolkovitosti (Obr.¢.26 a.b) som najhorsie hodnotila prikryvku

1.83 pri 600 a x=1,67 pri 1000 otackach), prikryvka s pleteninou Ty]



yv priemere rovnaku hodnotu zmof kovitosti
6), potom by nasledovala prikryvka s plet
diska im()FTom:Q§tLli[BSia pri 600 otackach (x=2.7) ako prikryvka s pleteninou
ale pri pocte otaco 00 bola zmolkovitost silna (x=2,3) jlepsi

: - k =2.3). AKo najlepsiu s
‘Ot‘ﬂ?,‘ ’prll.{Y}’VkU LARISA ale vysledky su ovplyvneneé aj tym, ze éorlr)l malgnlz
zicil 1bfc1_]eden druh vsivanej prikryvky. Omak prikryvky LARISA bol lepsi vo
ych pripadoch ako u vpichovanych prikryvok.
Hodngtenie LQZ_VW%QTAE vzoriek bolo opacné, teda ¢im nizsi stupen, tym
mkzmrk? h[(édbno_te;? acgo lepsia, lebo si udrzala pri odierani svoj pocesany
h. Z grafu I.C.2/7c.djvyplyva, Ze najlepsie by bola hodnotena prikro
el A4 notena prikryvka s

2.8 pri 1000 otackach) Prikryvka s i
: . : ) A X : pleteninou
JZET je porovnatelna s prikryvkou LARISA. lebo obe dosiahli priblizne stupna

horsie som hodnotila opat prikryvku s foliou, ktora sice pri 600 otackach
iala stupen 3, teda tak isto ako LARISA alebo prikryvka s pleteninou
[ZET, ale pri pocte otacok 1000 sa jej povrch vyrazne zhorsil (x=3,5).

ko doplnkové meranie som robila, Ze som u prikryvky s foliou a u prikryvky
A zvysila pocet otacok na 1500 a 2500. Pri dalsom odierani sa povrch
’ky s [oliou uz dalej nemenil, dosiahla pri hodnoteni zmolkovitosti stupen 2
ozvlakneni stupen 3. U prikryvky LARISA sa naopak povrch postupne
val az dosiahol (napr. pri 2500 otackach pri zmolkovitosti stupen 1 a pri
neni stupen 4) odretie viakenného povrchu, ze presvital tkany skelet. Toto
mie skeletu nastalo uz pri 1500 otackach rotujucej hlavice.

pr'i oboch zvolenych poctoch otacok
eninou MARKIZET, ktora bola sice

5.1.5. TEPELNE-IZOLACNE VLASTNOSTI.

relne-izolacné vlastnosti ako jedna z dolezitych uzitkovych vlastnoti je
erizovana tepelnou vodivostou, co je schopnost materialu viest teplo.
epelnej vodivosti materialu sa ¢iselne vyjadruje koeficientom tepelnej
i -(1) daneho v W/mK. Tepelne-izolacna schopnost materialu je nepriamo
a suciniteli tepelnej vodivosti, ktory je ovplyvneny druhom vlakenného
1 a strukturou textilie.

*Ina vodivost sa zistuje nepriamymalebo priamym sposobom. Zname
ralozené na nepriamom sposobe zistovania tepelnej vodivosti maju
vmerani povrchovych teplot, mnozstva preteceneho tepla, hrabky vzorky,
ripade ¢casu a z tychto hodnot sa sucinitel tepelnej vodivosti vypocitava.
mnie sucinitela tepelnej vodivosti sa deje bud za stacionarneho alebo za
irneho stavu. Meranie za stacionarneho stavu je spolahlivejsie a vysledok
5i. Nevyvhodou je vsak doba ustalovania, ktora je oproti nesta‘(‘innamen‘m
wela dlhsia. U niektorvch zariadeni byva aj niekolko desiatok hodin,
alych laboratornych vzoriek je to 1-2 hodiny. 1

na vodivost (»hure'nklerizu_je schopnost latky viest le.plo za st'a(_‘um;%myvh
.. kedy tepelny tok je ustaleny. 7e sa rozlozenie 1epl'ol vnutri latky casovo
1cinitel tepelnej vodivosti sa pnhybu}e v r(r{:mec_?l;_n 0:033-0.1‘09'0'._“{/;111?
iitel nie je pre ten isty material konstantny, moze sa ";S{m t‘f ‘f‘“{‘s ;’S;‘
1 faktoroch. napr. objemovej, pl()Sl’lej‘ hmnlnnsu.l vl : u_e;(l‘ dn‘fdpezii
skolitom prostredi, priedysnosti materialu, smere tepeineho p ¢

u tepelne-izolacnych vlastnosti prikryvok som l)l'e\flﬂqlill pt ‘;““l”U
/ « : . . - 1+ Y i s J
pristroji TP-2 na katedre odevnictva. Princip merania je jednoduchy,



0 Pristroj pomocou ¢idije] pri
uchu cez textiliu dany v W/m?
rky. ziska sa tepelna vodivost acionarneho stavu,
pri pouziti tohto Pristroja dobg ustalovania nje

jeaz taka dlha, trva od niekolko
ut po niekolko desiatok mingt.
PODMIENKY MERANIA:

e e e T 120x120 mm
e mudenBRduchy o LT 3 m/s
el MRS ERSE L 35°C na Plosnom ¢idle

21-23°C ('}kulitéhuvzduvhu
max. 10 mm

4o merijg tepelnu Priepustnost Prudiacehq
K. Ak je tato Priepustnost

Vynasobeng hrubkoy
-(I). Meranie Prebieha 2 s¢

b N e
JLKA¢.14 H ODNOTENIE TEPELNITIJ
ANEJ A VPICHOVANYCH PRIKRYV

.27 GRAF: Hodnotenie lepe

[nej vodivosti jednotliv
oty.

ych prikrjuok a ich priemerné

1

Vzorka ¢

'ENIE:

Ak o L1 vyslo, ze ako najlepsi
| ledkov merania tepelne-izolacnych vlastnosti U[ i iy
a vysledkon . ‘ ka s foliou, ktorej hodnota lf’p(}l;f’_] : }inpnn%l'

§ e prikryvka g : s ady, ze folia ma sc s
g II‘ |'l' tvrdené teoretické Im‘dp“kl(l(]]‘\/\.l:li%f\ prikryvka s ple-
4, ¢Im boli po ; -ikrvvka L . ' g ey

ooy |,.l lo. Dalej nasledovali [)H]'{I‘\\k l-. nala najvyssiu hodnotu
= varazi . l k. yvka s pleteninou TYL, Ktora mal: V]
IARKIZE Ta PTIKIyVK:
o *a rozdiely
Odivost | iek vsak boli velmi podobné a i
«dnotlivych vzoriek vsa ‘odnit malou citlivostou
dky merania jedi | t malé. Je mozné to odovoc
“h priemernych hodno '



roja a podobnou hrubkou vzoriek.

6. ZAVER.

Cielom mojej diplomovej prace bolo skamat moznosti zlepsenia vlastnosti

ovanych prikryvok z hladiska pouziteho skeletu. Vv teoretickej casti som
zovala doteraz pouzivané skelety vo vsivan

‘hovanych prikryvok sa pouziva riedko t
umoznuje priec‘hod vpichovacej ihly s ostnami. Spravny vyber vpichovacej
rucuje minimalne poskodenie skeletu. Skelet pri tomto druhu prikrvvok
funkciu spajat dve vlakenné runove vrstvy, zaistuje tvarovu stabilitu a dava
vke pevnost.

ych a vpichovanych prikryvkach.
kana vystuzna mriezka MOLINO.

vsivanych prikryvok sa pouziva viacero druhov hustejsie tkanych skeletov,
u zakladnym prvkom. pretoze na nich vsivacia ihla vytvara slucky z priadze,
avo finalnej uprave rozcéesavaju. Tak isto ako u vpichovanych prikryvok, aj
tuje skelet urcitu pevnost a tvarovu stabilitu.
1zaklade ziskanych poznatkov som hladala moznosti ako vyrobit, pripadne
vlastnosti prikryvok. Vyuzila som dostupny material, suroviny a strojné
nie a vyrobila som niekolko typov vpichovanych prikryvok, ktoré sa lisili
n vlakenného runa a druhom nosnej mriezky. Zamerala som sa véak na
iie uzitkovych vlastnosti prikryvok s roznym typom skeletu. Ako spevnujuci
1 (skelet) som pouzila pokovenu foliu a dva druhy pletenin, jeden s
Inou a druhy so stvorcovou strukturou. V teoretickej ¢asti som sa zamerala
1a pokovenu foliu, ktora by mohla dodat prikryvkeovela lepsie tepelne-
vlastnosti. Vpichovanim by bola zaistena perforacia folie, ¢o by umoznilo
nost vzduchu a vodnych par. Tiez som predpokladala, ze sa pouzitim
ii taznost prikryvky a mohli by nastat nevratne deformacie ako v kolmom,
pozdlznom alebo priecnom smere. Preto som sa v skumani uzitkovych
izamerala na pevnost a taznost, pretlak a tepelnu izolaciu. Ako doplnkove
som robila oder, zmolkovitost a rozvlaknenie, ktoré su nemenej dolezite z
nasledujuceho pouzivania vyrobku. Referencnou vzorkou bola vsivana
t LARISA.
dnotenia vsetkych spomenutych skusok vyplyva, ze nahradenie tkanej
fiezky je mozné, i ked nie nevyhutné. Pracovala s_orx.l_lba s jednym typom
prikryvky, ¢o je pre porovnavanie ned()sta(‘ujmre.'pretg by som
sala hodnotif uzitkové vlastnosti s viacerymi druhmi vsn_/any_(‘lh. ale aj
nych prikryvok. Vsivana prikryvka bola v c)fi()lp()s_tl V()S‘l 'oderu_.
sti a rozvlakneniu lepsia ako ostatné vpichované prikryvky, co je dane
1 sposobom vyroby. Vsivana prikryvka j? tvorena 2z Prladze ?J}‘:mf].\’”?
teda ma mensie mnozstvo volnych vlakien, narozdiel oq vpichovanej
kb vrad o el et ienvch v mykacom procese. Z hladiska peyn()stl
/yrabanej z vliakien spojeny« . is iloemnd arfloile <
g o o (6l sdlznom smere a vsivana prikryvka
e hodnoty prikryvka s [oliou v poz i el e
: anie farnosti potvrdilo teoreticky predpoklad a to, ze najvysiu
nom. Me r.mwl.;zlnnfw il a naopak najnizsiu LARISA. Preto si
znosti ma prikryvka 7 »r”h”]l{l ‘;nn(lenie tepelne-izolacnych vlastnosti
najlepstu tvarovu Sl“bmm,'. . ,”,( irzuje teplo, ale vysledky jednotlivych
lo, ze pokovena folia najlepsie zadrzuj tostt (]Up(;ru(-nvnlu pouzit inu
natolko podobné, ze by somV buducnot



du zistovania lepelnej vVodivostj.
Aj ked som pri testoveni
stit rady neprestnostj. ¢

dnost vyroby, pretoze v
jnosti vyrobku. Tak isto zalez
kych skeletov v prikryvkach je 10-12
byt obmedzené aj tymto limitom.
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POUZITE SKRATKY:

ba - bavlna

BSA/SB- butedien-styrol

PAD -  polyamid

PADh- polvamidovy hodvab
PES - polvester

PESh-  polvesterovy hodvab
PESs-  polyesterova striz
POE-  polyetylén

POP -  polyvpropvlén

PVA - polyvinylakohol
PVAc-  polvvinylacetat

PYE - polvvinylchlorid

VS -  viskoza

VSs - viskozova striz

v.zly - velmi zly

x = priemerna hodnota
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PRILOHA

Tabulka ¢.10  po7pi 7NY SMER
worka €. |Meranle | CHINEENNASSRINDS /% [aH %/
FOLIA 1 161.5 210.9 31.769 28.445
/1 2 155.5 204.8 38.647 34.589
(3.4/102) |3 252.2 302.1 50.289 47.973
X 189.733  [239.267 & |40-235 37.002
s 54.181 54.501 9.362 9.985
v 28.556 22.778 23.267 26.985
2/1 1 323.9 373.8 103.56 98.554
(5.6 /60)5 8 2 365.7 415.4 108.55 104.76
3 379.7 429.92 98.739 92.822
x 356.433 |406.133 |103.616 |98.712
N T n 28.839 4.906 5.971
v 8.145 7101 4.734 6.048
3/1 1 318.1 368 74.952 69.187
(6.6/100) |2 375.5 425.3 74.315 69.971
3 390.9 440.4 78.882 75.094
x ~ |361.5 411.23 76.05 T LT
s 38.366 38.195 2.473 3.208
v 10.613 9.288 3.252 4.492
4/1 ] 304.3 352.5 58.926 56.195
zmes 1) |2 467.5 514.7 76.583 73.896
3 409.6 459.4 71.33 69.08
x 393.8 442.2 68.946 66.39
s 82.739 82.457 9.067 9.152
v 21.01 18.647 13.15 13.785
5/1 I 412.5 461.4 71.69 68.792
zmes 2) |2 380.3 428.8 65.965 62.619
3 464.2 514.1 76.804 71.029
% 419 468.1 71.486 67.48
5 42.326 43.043 5.422 4.356
v T 10,102 9.195 7.585 6.455
6/1 oo R 609 66.273 63.815
(rea el , [816.7 666.6 70.166 65.161
A 3 590.5 639.6 63.225 60.570
[ 1589.133 |66.55 63.182 638.4
Pitum i P 128,275 28,819 3,479 2,36
v 4.8 4,514 5,227 3,735

Pl - {




pLETENINA S et et L S
L it : S e
=t 126.7 175:2 33.582 27.97
'(_3:._5/*102) 210.8 258.2 36.216 32.984
Ei 166.8 214.3 35.482 30.829
e 167.867 35.093 30.594 215.9
e 41.71 41.523 1.359 2.515
E 24.847 19.233 3.873 8.221
2/2 165.6 206.7 43.438 48.275
(5.6/60) 21137 256.6 51.444 48.275
168.2 218.1 45.829 44.546
181.833 44.865 227.133 46.904
25.898 36.978 4.11 3.262
14.243 16.28 8.762 7.271
3/2 203 238.1 41.093 40.716
(6.6/100) 214.2 247.8 40.699 40.515
192.2 240.7 455575 43.268
203.133 42.522 41.5 242.2
11.001 5.021 2.824 1.535
5.415 2.073 6.641 3.698
4/2 263.9 313.7 47.182 44.317
(zmes 1) 232.6 274.6 34.967 34.307
- 223.2 2727 42.507 39.491
¥ 239.9 287 41.552 39.491
21.309 23.142 6.163 5.006
5 8.883 8.063 12.715 14.833
5/2 2511 282.7 40.415 40.226
(zmes 2) p.L %R 280.7 42.222 41.388
247.6 297.3 50.094 45.582
2w 47.133  |44.244 42.4 286.9
% 7 4.219 9.062 5.146 2.817
} 1.707 %.'15(» 11.632 6.64

Pril. - Il




PLETENINA s -
VARKIZET e s
13 1 249 4 296 33.561  |29.951
(3.4/102) |2 246 296 31.207 29.082
Lo 3 256.4 305 34.829 31.219
X 250.6 299 33.199 30.084
s 5.303 5.196 1.838 1.075
e v 2.116 1.738 5.536 3.572
2/3 1 230.4 279 91.519 85.274
(5.6/60) |2 245.7 295.3 87.89 82.686
e 3 234.6 283.9 83.538 78.24
x 236.9 286.067  |82.067 87.649
s 7.905 8.363 3.996 3.558
v 3.337 2.923 4.559 4.335
3/3 1 201.8 250 63.037 59.407
(6.6/100) |2 262.8 312.1 62.851 59.849
3 207 256.7 55.774 50.798
X 223.867  |56.685 272933  [60.554
s 33.817 34.084 2.857 5.103
v 15.106 12.488 4719 9.002
4/3 1 330.6 377.9 48.981 46.362
(zmes 1) 2 280.1 329 39.193 36.695
= g naslilgg s 258.9 32.132 29.795
o 273 .4 321.933  [37.617 450.102
& TSGR 59.814 8.461 8.322
poo il e 18.58 21.099 22123
5/3 I 1103.1 152.9 48.282 41.698
Gines 0l 2 151.6 198.8 49.81 49.051
s LT 270.2 63.066 58.341
bl SR gRET S IRE NG 49.697 207.3
s iim 159.205 50.11 8.13 8.34
B 37.346 28.514 16782 [is. 138"

Pril. - 111




LARISA | TR A S - O R e

: 1 139.8 238.7 24.437 18.866
2 110.5 160.3 25.825 18.64
3 122.2 180.1 25.998 18.7
: 124,167 |183.035 25,42 18.735

e 14.749 40.769 0.856 0117
v 1_11;87_13 a __21.12 3.366 0.625

Pril. - IV




PRIECNY SMER

Prl. -V

FOLIA B g
1 ! 113.8 163 75.413  |67.735
(5:4/102) "1 5 132.7 184.7 94.27 87.32
3 151.9 201.9 1145103 114.54
x 132.8 1852 94.399 89.865
s 19.05 19.493 19.05 23.506
v 14.345 10.64 20.181 26,157
2/1 1 144,2 193, 7 119.55 113,23
(5:6/000% 4 1832 252, 5 130,25 123,93
3 141,3 1892 107,44 100,01
x 156,233 205,133 112,39 119,08
s 23,397 23,807 11,412 11,982
v 14,975 11,605 9,584 10,661
3/1 1 104,1 152,8 94,173 87,297 |
(00000 > 141,7 190,7 105,81 100,00
3 202,3 2204 127.2 114.1
X 149,366 187,967 100,496 109,061
s 49,547 33,883 16,752 13,403
v 32 571 18,026 15.36 13,334
4/1 1 246,4 296 116,15 [0y
(ames. . Bl guibl 297.6 346 123,59 120,11
3 280,8 326,1 120,47 118,36 |
- 274,933 8227 120,07 7ol &
s 26,099 25,173 3,736 3,946 |
v 9,493 7,801 3,112 S 72
5/1 1 280 322,7 120,07 117,013
R 257,9 304 124,43 118,28
3 2944 330 137,23 131.1
X 277,433 320,733 125,57 1343517
s 18,385 14,519 6,455 6,517
ROss2 6,627 4,527 4,916 5,198
6/1 foise 275 324,4 119,13 112,65
(zmes  3) o 356,5 122,92 120,19
B {2088 3325 121,41 116,07 |
% 204,333 337.8 1211593 11%;303 ‘
_., BETETY 16,647 1,908 3,775 |
. 5956  |4,928 1,575 3,246



Pril, - VI

DLETENINA R e i TH
T 1897 238 4 54,151 STH66R46
(3,4/102) |, 157,1 205,6 48,256 52,018

3 163.4 2133 49,278 51,987

B 170,067  |219.1 50,562 51,888

1 17,292 17,152 3,15 0,198

o 10,168 7,828 6,23 0,382
Baa = a1 201 249.8 93,143 86,286
(5.6/60) |, 2277 277.3 98,595 96,575

3 2532 2981 100,24 99,321

X 2273 275,067  |97,326 94,061

s 26,102 24,227 3,715 6,871

v 11,483 8,808 3,817 7,305
3/2 1 170,6 220.1 73,107 69,277
(6,6/100) . I 1423 1912 68,213 631606

3 193 4 2518 84,284 78,128

X 168,767  |220,867 |75,201 70,355

s 25,599 30,057 8,237 7,294

v 15,168 13,609 10,954 10,367
4/2 | 271.6 22001 104,16  |96,944
S R B 190.1 191,2 94,779  [85,508 |

3 237.8 2022 99,13 90,302 |

X 233,167 204,5 99,356 90,918

s 40,947  |14,587 4694738 |S7MBEeE:

v 17,561 7,133 4,725 6,316
5/2 1 218.5 266,5 94,046 89,732
apen gy 1517 200,6 92,785 85,067

B 174,6 2281 93,287 86,998

X 181,533  |231,733  |93,373 87,266

S 33,837 33,1 0.635 2,344 4'

v 18,639 14,284 0,68 2,686 -




MARKIZET R e e e
7 1 2473 2973 93213  |82,846
(3,4/102) [, 179.5 228,9 86,964 78,306
3 249,6 299,7 94,722 88,421
X 225,467 2753 91,633 83,191
s 39,825 40,201 4773 5,066
v 17,663 14,603 4,489 6.09
23 1 178,3 226,2 111,57 104,74
(5,6/60) [, 2144 295 7 100,22 91,282
3 196,9 245,2 99,421 75,914
X 196,533  |245,033  |90.645 103,737
s 18,054 19,224 6,795 14,423
v 9,186 7,846 6,55 15,912
3/3 1 215,2 264.6 101,11 92,321
(5N 2493 2992 94,801 88,941
3 198,2 241,7 98,73 85,424
X 220.9 2685 98,214 88,895
s 26,022 28,948 3,186 3,449
v 11,78 10,781 3,244 3,879
4/3 1 186,7 2354 89,299 85,416
Canes 181 5 183,7 231,8 119,64 115,32
3 176,4 2257 111,722 104,748
X 182.267  |230.967 |101.828 |106,887
s 5,297 4,903  [15,738 a0
v 2,906 2,123 14,724 14,892
GEUo T 1182.1 230.1 118,58 114,91
e 2 e 153,7 2023 115,93 109,46
3 11809 2284 113,48 106,23
x 1174233 220,267 [110,2 115,997
s 116,381 15,583 2,551 4,387
v Tog i e 2,199 3,981

Pril.

- Vil




LARISA

R
225 g Bl ol

305,4

401.7

29,891

24,385

297,6

2857

28,742

23,421

2139

4135

30,019

25

T RS I oS

306,167

401,567

29,551

24,269

8,974

11,801

0,703

0,796

2,931

2,939

2,38

3,279

Tabulka ¢.11

g

Vzorka C.

FOLIA

141

2/1

3/1

4/1

5/1

6/1

W | VW W W

Bl NN N W W

PLETENINA

TYE

1/2

2/2

3/2

4/2

22

E o RS R B SN B S -

NN | N W

PLETENINA

MARKIZET

—

1/3

P——

CEN

3/3

e ——

4/3
—_‘_‘-_—-_'_‘—‘—\—-——_
5/3

LARIS A

[ —

FNiFSFErN i re

| W W

<N

-




..-"""_'_—_—_-v‘__-: ;

yzorka 9‘;‘?3

meranie |

e e e S -

FOLIA b +d 2o ! < R b

BT . 1 0,36015 0,3565 1,0135

(3,4/102) |2 0,3660 0,3616 1,2022

] | x 1.1078

2/1 1 0,3969 0,3929 1,0078

(5,6/60) 2 0,4803 0,4765 0,7912
X 00,8995

3/1 1 0,4769 0,4725 0,9226

(6,6/100) |2 0,4057 0,4007 1,2324
X 1,0775

4/1 1 0,4433 0,4401 0,7219

(zmes 1) 2 0,4219 0.4185 0.8059
X 0,7639

5/1 1 0,4462 0,4428 0,7620

(zmes 2) |2 0.5161 0,5127 0.6588
X 0,7104

6/1 1 0.6091 0,6082 0.1478

(zmes 3) |2 0.5680 0,5644 0.6338
X 0.3176




P RIS R g & _ ] e RS
| 1 10,3969 0,3929 1,0078 |
iE"'f(TZ) B 0,4803 0,4765 0,7912 ][
.(.3_-4—/- - 0,8994 |
S B 0,4462 0,4428 0,7620 {\
m) |2 0,5161 5127 0,6588 |
F— 3 0,7104
s ) 0.5021 0.5017 0,0797 .
66/100) |2 0.5089 0,5073 0,3341 |
2 0.2069 |
T 0.4398 0,4387 0.2501 |
s kil 2 0.4990 0,4989 0,0200 :
: 4 12,1351 |
572 0.5191 0,5181 0,1926 |
(zmes  2) 0,5047 0,5023 0,4755
PLETBNINA....&',...‘. o e S
MARKIZET e cniainging O oo e o il
13 " 10,4769 0,4725 0.9226 |
(3,4/102) 0,4057 0,4007 WL e
1,0775 -3
_2__{__3__ 0,4168 0,4140 0,6718 |
(5,6/60) 0,4059 0,4047  [0.295¢6 |
e v 5t
= B
.50 0,5006 :
WRWW%E
B: 1,0384 D
0,5869 0,5863 0,1022 |
0,6069 0,6067 0,0329
0,0676 | T
04448 | 4422 0,5845
()__4_786 ‘q—ﬁ;gl 0 13(,2
0,565




.

LL_ARISA 4%
7 1 0,3440 0,3425 0,4360
o 0,3889 0,3869 _ |0 5143
T =

Tabulka ¢.13

Vzorka C. pocet stupen |stupen vzhlad
otacok zmolkovitosti [rozvliknenia

FOLIA 600 2 2 zly

(1;}4/102) 1000 o 3 v.zly
1500 2 3 v.zly
2500 Jor Tl 3 valy

27 600 2 3 v.zly

GO/ 1000 |1 4 v.zly

3/1 600 W, 4 v.zly

(6,6/100) 1000 1 4 v.zly

4/1 I(TO('} } F2 e _: e __v.zl}'r ol

(zmes St 1000 2 2 21y

5/1 6_(;) 2 3 zly

(zmes  2) 1000 —TF 4 zly

6/1 Ga0. SR 3 zly

(ames, "3 1000 R e PR S 21y ;

Pril. - X1




PLETENINA
Tl

P ———

1/2 600 3 2 dobry
(3,4/102) 740, 5 2 Sohe
D 2 600 3 3 zly
(3.6/60) 1000 2 4 21y
3/2 600 3 3 217
01008 000 3 3 2l
4/2 600 ) > dobry
S 1000 3 2 dobry
5/2 600 2 3 21y
(nes” 2) 1000 2 3 z1y
PLETENINA

MARKIZET

1'/3 600 5 3 zly
Bt/ L0228 1 500 3 3 21y
2/3 600 3 3 dobry
(3,6/60) 1000 2 3 21y
3/3 600 3 3 dobry
(8:0/LO0RT 15 2 3 dobry
4/3 600 2-3 3 dobry
{A0es e 1000 73 3 dobry
5/3 600 o 3 21y
cane IR N L —

Pril. - X1l



iARISA ! A 4.‘..*.'_._4?.,,&
600 3 ) zly
1000 3 3 21§
1500 2 3 v.zly
2500 1 4 v.zly
Tabulka ¢. 14
Vzorka ¢. Pokus Hrubka /. /|Tepelna Tepelna
|priepustnot’|vodivost’
s/W/m2K/ |/W/mK/
FOLIA | 0.00538 11 0,05918
LA > 0,00539  |10,9 0,05851
(3,4/102) i C
3 0,00552 11 0,06072
x=0,05947
2/1 1 0,00636 10,9 0,069324
(5,6/60) 2 0,00644 CTon 0,07084
3 0,00627 10,9 0,068343
x=0,069502
3/1 R R e 10,1 0,067872
(6.0F NS ) 0,00656 102 |0.066912
3 _'_'f_jﬁ,_@_ééa 10,2 0,066096
x=0,0669426
4/1 i 11 000677 [10.3 0.06958
fauce ST 2 5 2 000664 |10,6 0,070384
3 13 000644 |10,7  [0,068908
: B x=0,069624
5/1 e lan s W8 ~10,069923
gmes - o008 |86 ~ |o,0688
5 s SR e ~ 10,065511
: 1 x=0,068078
6/1 ! lo.00707 9,3  lo0,065751
(Zmes . 3 Ttsl 2 J_z_n,(_i'n_?z_(a “lo.6 - ‘lo,06987
3 0.00726  |9,6 0,06987
x=0,067022

Pril. - Xl




Pletenina
tyl 7
72 1 0,00616 1] 0,06776
(3471020541 5 0,00665 10,9 0,072485
S 0,00661 10,9 0,072049
o x=0,07076
2/2(5,6/60) | 1 0,00668 10 0,0668
P 0,00667 9.9 0.066033
3 0.0066 10 0,066
x=0,06628
3/2(6,6/10 |1 0,00706 112 0,079072
2 To0.00717 11 0,07887
3 0,00712 11 0,07832
x=0,078754
a1 00 0,00576. |11 Ol -
= [ i Ben 11 0,07645
Pl ~ |o0,00741 11 0,08151
D nssspeaE T x=0,07377
Sid(ames a1 0,00727 11,2 0.081424
22 Eims 0,0077 11 0,0847
R 0,00759 1112 0,085008
N _ [x=008371

Pril. - XIV



Pletenina o pasiasir
MARKIZET
1/3 1 0,00528 11,6 0,061248
3,4/ 102005 > 0,0058 11,4 0,06612
3 g _(),('i('i575 11,4 0,065322
(x=0,06423
2/3 1 0,00664 L 10,07304
(5,6/60) > 0,00679 11 " 10.07469
3 0,00628 11 0,06908
x=0,07227
3/3 1 10,00724 |10 0,0724
(OOHDSEIN > o go73n o9 . & |0.072369
[l
3 0,00682 10 0,0682
x=0,07099
4/3 1 0,00694 11 0,07634
(zcs e 2 0,00713 10,9 0,077717
3 0,00729 11 0,08019
x=0,07808
5/3 1 0.00759 10,1 0,076659
(zmes, 2 2 0,00741 10 0,0741
3 0,00713 10 0,0713
. x=0,071954
LARISA
7 1 1 000697 [10 0,0697
2 2 000712 |9,8 0,069776
3 3 000692 |98 0,067816
3 x=0,0690¢

Pril. - XV
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3 - MARKIZET
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VZORKY SKELETOV

MOLINO PLATAN UFRENCIA

TYL MARKIZET
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