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1. Seznam pouZitych symbolll a znadek.

Znacka Nazev Rozmér
C - Oznac¢eni kumulace operadéniho &asu do

predchézejici operace.
i - Poget trisek.
ke - Koeficient priraZky smé&nového dasu. %
L - Celkova délka obrabéni. nm
1 - Délka obrabéni.
In - Délka nabé&hu. mn
v - Délka vybéhu. mm
n - Poget otacek. ot/min
NC - N4dklady na jednicovy materiéal. Ké
ND - Naklady na montaZni material. K&
NZ - Jiné naklady. Ké
OPN - Ostatni primé naklady. K&
R - Velikost poloméru zaobleni. mm
Ra - Jakost opracovani. Hm
Rn - Rentabilita kust
s - Posuv. mm/ot
Sm - Posuv minutovy. mm/min
Sz - Posuv na zub. mm/zub
ta - Cas jednotkovy. min
tar ~ Cas Jednotkové préace. min
tat1- Cas jednotkové prace za klidu. min
tar1s— Cas Jjednotkové prace strojné rudéni. min
tas2- Gas Jednotkovych podminedné& nutnych

prestavek, min
tac — Norma Jjednotkového dasu s pPiraZkou

sménového &asu. min
tas - Gas jednotkovy strojni. min
tax - Cas nepravidelné obsluhy. min
tb - Cas davkovy. min
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Znacdka Nazev Rozmér
tbr - Cas davkové préace. min
tbe - Norna dévkpvého éasu s priraZkou

sménového c¢asu. min
v - Rezné rychlost. m/min
VA - Primé mzdové naklady. Ke
VB - Primé mzdy za montaz. K&
VR - Vyrobni rezije. K&
vz - Ostatni néaklady. Ke&
Z - PoCet zubl.
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8. Uvod -

8.1. Charakteristika a.s.SCA Usti nad Laben.

Narodni podnik Severodesks armaturka v Usti nad Laben
( od roku 1990 akciovsg spoleCnost ) vznikl 2z nékolika
znadrodnénych firen PO Troce 1946. Zakladem byla tovarna na
vyrobu prumyslovych armatir a néricich pristrojt, ktera byla
zaloZena v roce 1899 némeckymi podnikateli, jako poboény
zadvod magdeburské firmy Schaffer a Budenberg.

Rozvoj povaledného hospodarstvi pozadoval, aby stavajici
sortiment byl rozgiten a prizplisobil se poZadavkim &s.
prumyslu, a to hlavné vyrobé armatur pro energetické celky,
chemicky a cukrovarnicky primysl. ¢ tohoto davodu se
v podniku zrudila tradidéni vyroba mé&ricich pristrojd. Podnik
se jeSté roz8iril o dalsi zadvody a vyrobni haly, a stal se
monopolnim vyrobcem armatlir v CSSR, které se vyréabély ve
velkosériové vyrobé&, bez vyrazného tlaku na kvalitu vyrobka.
Ve vyrobg byly =zavedeny obrabéci centra, Jjednoldelové
obrabéci stroje a vyrobni linky. V sortimentu vyroby byly
napr. ventily: uzaviraciraci, regulac¢ni, bezpednostni,
a plynové reguladni stanice.

Po revoluci v roce 1989 nastal obrat ve vyrobég. Rozpad
trhu, vpad zahraniéni konkurence a platebni neschopnost
podnikl, zaptidinila sniZeni odbé&ru Jinak potrebnych armatur.
Z toho vyplynul J&astedny odklon od velkosériové vyroby k
malosériové a kusové vyrobs.

Spolednost musela pfistoupit ke zcela nové obchodni
strategii: Zavadéni novych vyrobkl na trh se snahou o vysokou
kvalitu za pPijatelnou cenu. Cilen a.s.SCaA Je touto strategii
uspé3né Kkonkurovat zahranicénin vyrobctm, a opé&t giskat
dominantni postaveni na naSen trhu, tentokrat ne monopolen,
ale kvalitou svych vyrobka.
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2.2. Vyznam zadani.

Jednim z vyrobkd, kterym by a.s.SCA Usti nad Laben chtéla
Vv soucasnosti proniknout na na% trh Je kombinovany regulator
tlaku plynu s bezpednostnim rychlouzadvérem - JS 25.

Kombinovany regulator byl vyvinut jiZ v roce 1987 s vznikl
sloudenin regulatoru tlaku plynu a bezpednostniho
rychlouzavéru, které se v SCA vyrabdji.

Vyhody komnbinovaného regulédtoru 0 proti stavajicin
vyrobkim jsou predevsim ve zkraceni stavebni deélky a
snadné j3i nontazi.

V. roce 1988 byl vyroben prototyp vyrobku, ktery byl
vyzkouS8en v provozu v Sklounionu Teplice, Kkde se plné
osvédeéil. V souCasné dob& pri predbéZném prlzkumu trhu
potencidlni zékaznici projevily o tento vyrobek zajem. Pravé
tyto skuteénosti ukazuji, Ze snaha o zavedeni vyrobku na trh,
Jje spravna.

Ovsem pri predbéZné kalkulaci kombinovaného regulatoru,
bylo zjisténo, Ze vyrobni naklady na Jeho vyrobu jsou prilig
vysoké, to zapric¢inilo, Ze se K vyrobé kombinovaného
regulatoru nepristoupilo. Pri Kalkulaci se vychazelo
z predbéZné technologie pro kusovou vyrobu. V dnesdni dob& se
také zmé€nily vy¥robni podminky, ceny nateriald, reZie i mzdy
délnikld. To 2zplsobilo nepiesnost a zkresleni této kalkulace
& proto se pristoupilo k novému prozkouméni nakladll na vyrobu
tohoto reguléatoru.

8.3. Cil Diplomové prace.

Ukolen Diplomové prace Jje zpracovani techické ptipravy
vyroby pro kombinovany regulator tlaku plynu s bezpednostnim
rychlouzavérem - JS 25.

Cilem Jje sestaveni takového technologického postupu, Ktery
prinese efektivn&jsi vyrobu, neZ je vyroboba regulatoru tlaku
plynu a Dbezpeénostniho rychlouzévéru Jjako samostatnych
vyrobkl, a provést ekonomické hodnoceni této vyroby.

9
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3. Regulator kombinovany

3.1. Popis a funkce kombinovaného regulatoru.
Regulator tlaku plynu :/2/

Regulator tlaku plynu je samodinny regulator,ktery sniZuje
vstupni tlak privadéného rlynu a reguluje,v rozsahu
toleran¢niho pole,nastaveny vystupni tlak.

Technicky popis

Regulator tlaku plynu je samodinny regulator, ktery sniZuje
vstupni tlak privadéného plynu, a reguluje v rozsahu
toleranéniho pole, nastaveny vystupni tlak (PR) s presnosti:
S5 %. RovnovazZny stav regulatoru (A) je wudrZovan silou
vyvozenou tlakem (PR), plsobicim z dola na menbr. (1) a silou
vyvozenou tlakem (P3), plUsobicim na membr. zhora. PruZina (2)
vyvazZuje vahu pohyblivych soudasti kuZelky (3). Sila vyvozena

tlakem (P8) na membrdnu (4) pidiciho ventilu (B) je v

rovnovaze s predpétim pruZiny (5). Ventily (6 a 7) jsou v
poloze, kterad odpovida rovnovainému stavu, a udrZuje tlak na
potrebné hodnoté&. Pojistny ventil (C) Jisti dniky vzniklé
pripadnou neté&snosti sedel regulatoru, a tak pri nulovénm
odbéru , zabriuje preddasnénu uvedeni bezpednostniho

rychlouzavéru do &innosti. Viz obr.1.
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Obr.1.

Funkce

Pri sniZeném odb&ru plynu, dojde ke zvyseni vystupniho
tlaku (PR). PPi zvySeni je porudena rovnovaha mezi predpétim
pruZiny (8) a zatiZenin vyvolanym timto tlakem. Membrana (4)
se zacCne pohybovat vzhlru, a tim prestavi pires pakovy prevod
ventily (8) a (7) smérem na doleva. Ventil (6) uzavira privod
pracovni tekutiny a ventil (7) otevira prachod pracovni
tekutiny =z prostoru (a) pres prostor (b) do vystupniho
potrubi. Tlak (P3) klesa a vysledna sils prestavi membranu(l)
s kuZelkou (3) vzhiru. Tim se zmendi pratoény prarez v sedle
reguléatoru, zmensi se protékajici mnoZstvi pracovni tekutiny
a tlak (P2) se opé&t ustali na nastavené hodnoté.

11
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Pri zvyseni odbéru plynu, dojde ke sniZeni vystupniho
tlaku (PR2) a <¢&innost regulatoru probihd opadné&. Ventil (8)
otevirad privod pracovni tekutiny ze vstupu regulatoru a
ventil (7) wuzavira prlchod pracovni tekutiny 2z prostoru (a)
do prostoru (b). Tlak (P3) stoupd a vyslednd sila prestavi
membranu (1) s kuZelkou (3) doll. Tim se zvét3i prutodny
prurez v sedle regulatoru, a tlak (PR) se opé&t ustali na
nastavené hodnoté.

Bezpeénostni rychlouzavér : /1/

Bezpednostni rychlouzavér Jje Jistici organ, ktery
automaticky uzavre prlichod pracovni latce potrubim, ppi
poklesu nebo vzristu ji&téného tlaku mimo nastavenou
toleranci.

Technicky popis

BezpeCnostni rychlouzadvér se skladd z uzaviraciho organu,
ovladaného prostrednictvim paky se 2zavaZim, a spoudtéciho
zarizeni. Uzavird samod¢iné&, tlakovym impulsem, Kktery je
ptivadén trubkou z potrubi nebo nadoby , kde se mé zabranit
neZadoucinu vzristu ¢&i poklesu tlaku. Po uzavieni je
znovu nastaveni do pracovni polohy moZné pouze ruéné. Na
poZadované hodnoty Jje rychlouzavér nastaven pomoci pruZin.
Jednad se o tzv. klapkové provedeni, kde je hridel paky primo
spojen s uzaviraci klapkou. Po prekrodeni urdité tolerance
tlaku, dojde k odjisté&ni =zarazky, kterd odjisti paku se
zdvazZim, ta se oto¢i a uzaviraci Kklapka uzavie prichod
pracovni latky.

12
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3.8. Pouziti : /1/./2/
Kombinovany regulator, lze pouzit pro vSechny topné plyny
podle CSN 38 55 08, vzduch a jiné neagresivni plyny. Je-1li

pracovni tekutinou propan - butan, musi byt v Plynném stavu s
ve sloZeni dle (GSN 65 a4 88. Dovolena teplota pracavni
tekutiny se v reguladtoru smi pohybovat v rozmezi od -10° C
do +70° C. Vv pripadé gznedigténi Je potreba tuto tekutinu
filtrovat.

3.3. Montaz : /1/./2/
Kombinovany regulator tlaku lze montovat vyhradné& Jjen do
vodorovného potrubi, svisla osa musi byt kolmé& na vodorovnou

rovinu. Potrubi, do kterého Jje regulator zamontovan, nesmi
prenaset %adna namahani. Pred monta%i, musi byt privodni
potrubi i vliastni ventil, zbaven v3ech mechanickych nedistot
a konzervadénich materialt. Snér proudéni pracovni latky Jje ve
sméru Sipky, Ktera je vyznacena na t&lese. Pred regulatoren
musi byt v potrubi namontovan uzaviraci organ, ktery se
pouZiva pri sebizovani a opravach.

3.4. Rogzbor technologidnosti konstrukce
Tento regulator tlaku plynu s bezpednostnin rychlouzavéren
0 velikosti JS 25 je vlastné konstrukénim prototypem pro

ostatni velikosti t&chto regulatort.

Regulator md& konstrukéné& pomé&rnd slozité téleso (poz.l)
které se obrabi z pé&ti stran. Vyroba té&lesa je technologicky
zvladnutelna, pouze otvor (pohled R) pro hridel klapky je
resen tak, Ze nevyhovuje technologickym poZadavkim, tolerance
H8 na @ 22 pro té&snici O - krouZek by nebylo moZné dodriet
vzhledem Kk souososti toleranci, proto jsem se dohodl s
konstruktérem na zmé&né& této tolerance. Vig obr.a2.

13
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Tolerance H 1] dostatedné vyhovuje pro tésniei o - kKrouZek
a zaroveih tento otvor 1lze pomoci vrtaci desky s vyménymi
vrtacimi pouzdry obrabét na vrtagce VR 4. To ov3en podminuje
vypusSténi vyb&hu Za&vitu na nénz konstruktér take netrva,

Také v nmezepe pro uloZeni palce Je predepséno obrabéni.
Tato mezera je umisténa v technologicky nepristupnén nisté., v
Gvahu by pfipadalo pouze obrazéni, které Jje ov&en po'strance
vyrobnich naklads neprijatelné. Proto navrhuji tuto nezeru
bouze zacistit na miry tak, aby palec rasoval.

Dale bylo potreba u g 130 & g 102 zpresnit tolerance ns
hll, ktereé Jsou nutné Pro upnuti té&lesa ng centras.

Dalsi doplnéni tolerance bylo nutné y Priruby (poz.2) na
g 102 hll.

U Vika MBR (poz.4) - g 210 H1ll, tato tolerance Je nutnsa
Pro montéz vika s pidicinp ventilen,

U hridele (poz.10) jsou drazky na propousténi vzduchu.
Tyto drazky je nutno obrazZet, coz znadéné prodrazZuje jeho
vyrobu. Proto bych doporudovsal zménu tvaruy drézZek nebo zZménu
koncepce hridele.

14
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Dily (poz. 8, 17, 19, 20, &l, 28, 23, 24, 25, 286, 27, 829,)
Jsou rotadni soucasti, které by byly snadno vyrobitelné na NC
strojich. BouZel v SCA se tyto stroje nevyskytuji.

Kromé télesa (poz.l) a hiridele (poz.10) jsou ostatni dily

regulatoru technologicky zvladnutelné bez v&tsich problént:.

. Pro vyrobu dilt kombinovaného regulatoru byly pouZity tyto
materialy:
. ~ 48 236 43.]1 Uhlikova ocel na odlitky, s pevnosti 430 MPa ,
obrobitelnost: 13b
— 48 43 31 Hlinikovd slitina nazyvand SILUMIN, sloZeni:

Al S1 10 Mg Mn. Tento nmaterial se pouZiva pro
tenkosténé mechanicky namahané odlitky. BohuZel
81 a Mn tvori v hliniku tvrdé eutektikum a tim
zhor&uje obrobitelnost na 10d.

17087.6 Chromova korozivzdorna ocel zusSlechténa na dolni
pevnost. SloZeni 15 % Cr, 0,15 - 0.25 % C. Pri
obrabéni je potieba pouivat mechanicky utvaped

. trisky, obrobitelnost: 11b.

483823.81 Jde o mosaz s dobrymi kluznymi vlastnostni,

> obrobitelnost: 12c.

L

Ventil se skladsa z : - 8 prevzatych montaZnich celkd.
- 90 normalizovanych dilu.
-~ 12 pPevzatych vyrdbénych dilu.
- 38 nové vyradb&nych dilu.

3.4.1. MontazZni celky prevzaté ze souéasné vyroby. /4/

Tyto montaZni celky se vyrabéji jako samostatné vyrobky a
Jako takové jsou pouZity v sestavé kombinovaného regulatoru
tlaku plynu s bezpednostnin rychlouzavéren,

. 15
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Jedna se o

: PoloZka Nazev Typa
0090005 V. JISTicI ST. 2 1MP < 80 (€26 420
0090015 V. Rinici Nt 88 (€26 535 716
. Jejich funkece je popsana v kap. 3.1.
. 3.4.2. Normalizované dily. /4/
Pogz. Nagev Rozmér CSN (PN) Jakost, Ks
. 30 Sroub M8 x 20 021131.2 5 SL 1
50 Prugina 2,24 426450.2 1
(2,5) 426450.2 1
' 51 Pruzina 2 426450. 2 1
(2,8) 426450.2 1
52 T&snéni 48 3R12.45 822447 .07 1
53 T&snéni 48 1280.76  6822447.07 1
. 54 KrouZek-0 43 8470.285 622448.10 2
55 KrouZek-0 43 8470.284 622448.10 1
: 56 KrouZek-0 90 x 3 029281.2 1
57 KrouZek-0 22 / 18 - 029280.2 1
. - 88 KrouZek-0 14 x 10 029280 1
60 Sroub M8 x 35 021101.2 5 sSL 2
61 Sroub M8 x 30 021101.2 5 SL 10
62 Sroub M5 x 20 021101.2 5 sSL 4
63 Sroub M4 x 10 021131.2 5 SL 1
64 Sroub M4 x 8 021185.2 5 SL 1
, 65 Sroub M8 x 20 021143.5 8 G 6
) 66  &roub M8 x 25 021103.2 5 SL 1
. 87 Sroub ZVR  M12 x 35 AB 4508aG 2
70 Matice M6 021401.2 5 SL 12
71 Matice M12 021401.2 5 SL 2
73 Matice M8 021401.2 5 SL 1

L
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Poz. _ Nagev Rogmér CSN (PN) Jakost Ks
75 PodloZka 6,4 081708.1 12
76 Pero 3 x 3 x 18 022562 1
7 Kulicdka 5,5 Nerez 1
78 Z&avlacka 0,8 x 8 0R1781.05 1
823 KrouzZek 13 /17 x 1,5 0829310.2 Mea 1
83 Krouzek 17 / 88 x 1,5 0829310.2 Még 1
85 Pripojka trub JS 8 137728 1
86 Pripojka trub JS 8 137732 e
87 Spojka trub T JS 8 137732 1

100 Stitek 4A 7222.14 1

100 Stitek '4S 1650.8 1

101 Hreb 2,8 x 8 022195.00 8

103 Plomba OL 10 483701 1

2ll Zatka zaslep. JS 285 Polystzrén 1

211 Zatka zaslep. JS 40 Polystyrén 1

220 Email S 80289 1100 0,85

220 Redidlo S 6008 / U 0.22

3.4.3. Vyrobni dily kombinovaného regulatoru. /4/

3.4.3.1. PPevzaté dily z regulatoru.

C.vykr. Poz. Nagev Rozmé&r pol. CSN pol. Materiial Ks

20117086 9 Matice uzv. Kr 40 425510 17022.86 1

£012872 10 Pist Kr 22hl1l 426518.52 17087.86 1

2011881 18 S&roubeni Kr 40 428510 17022.8 1

8011883 13 3&roubeni Kr 40 435810 17022.6 1

2012100 15 Talip MBR Plc. 1 487306.42 424005.11 1

2018098 16 Talir MBR Ple. 1 427306.42 4284005.11 1

8001963 18 Talipd PRN Plec. 8 487306.42 424005.11 1
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G.vykr,

Poz. Nazev Rozmér pol. CSN pol. Material  Ks
2004718 33 Trubka Tr., 8xl 428710.0 4230058.21 1
2011357 34 Trubka Tr. 10x1 428710.0 4233005.21 1
2011359 35 Trubka Tr. 10x1 428710.0 4233005.281 1
2011976 39 KrouZek té&s. Tés. S8=3 420008.5 Pryz 3187 1
2013080 40 Membrana P.m.S=0,8 - Sire 820 1
3.4.3.2. Nové vyrabéné dily.
C.vykr. Poz. Nagzev. Rozmér pol. GSN_pol. Material Ks
20019858 1 Téleso JS 25 ¢.0.4003225 428643 .1 1
2001980 2 Priruba JS 88 6.0.4003226 432643.1 1
2001989 4 Viko MBR JS 85 C.0.4010272 424331 1
2001981 8 Kryt JS &85 ¢.0.4010871 434331 1
2001982 7 Palec JS 88 ¢.0.4003227 422643.1 1
8001948 8 KuZelks Kr.a34hll 426518.52 17087.86 1
2001947 14 Deska Kr.?78 4288510 11883.0 1
2001944 17 Talipr PRN Kr.35hl11 486510 11373.0 1
2001948 19 Matice Kr.38 426518.582 17087.86 1
2001939 20 Sroub B8HR 24 428630 433883.21 1
2001937 21 Pouzdro Kr.l16hll 428812.02 423283.281 1
28001945 22 Deska Kr.45 426518.52 17087.86 1
2001951 23 Hridel Kr.128h9o 426518.52 17087.8 1
2001950 24 éep Kr.6hll 426518.52 17022.86 1
2001943 28 KrouZek Kr.38 426518.52 17087.86 1
2001948 26 KrouZek Kr.22hll 426518.52 17087.6 1
2001982 27 Cep Kr.4hll 428518.82 17028.86 1
2001938 28 Zavazi Kr.80hl1l 426818.11 11110.0 1
2001941 29 KrouZek Kr.16hl1 426810 11500.0 1
20019498 30 S8roub M8 x 20 021131.2 5 SL 1
2001940 38 Trubka Tr.10x1 428710.0 423008.11 1
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C.vykr. Poz. Nazev. Rozmér pol. CSN pol. Material Ks
2001983 41 Membrana P1.8=0,4 - Sire 820 1
2001988 42 KrouZek tés P1.8=0,8 - Sire 830 1
2001938 44a Desksa Plc.S=6 488310 11373.1 1
2013146 44b Trubka .44,8x6,3 428718 11353.1 1
1005499 44c Drzak E-B 2,5 055087 E-44,83 1
2001934 45a Paka .tyé 80x6 ... .. 11373.0 1
2001935 45b Paka .tyd 20x6 ..... 11373.0 1
20019584 48c KrouZek Kr.22hl1l 426510 11373.0 1
1005498 454 Paka E-B 82,8 058037 E-44.83 1
2001986 792 Tésnéni T 1,5 500117. it 300 1
2001987 80 Tésnéni T 1,5 5002482. it 100 1
19
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4, Cleneni technolog. postupu.

4.1. Technolgicky postup vyroby.

4.1.1.Technoloické postupy prevzatych dild.

Na tyto dily Jjsou technolg. postupy jiZz hotové. BouZel mi

" X 0"

nebyly zpristupnény, proto jsem je obecneé vypracoval.

Vykresy téchto dilt jsou piiloZeny v pfiloze 2.

Nazev soucd.:Matice uzaviens Cislo v.: 2 011 706 Poz. 9.
Operace Popis prace na operaci

010 Rezat na délku s = 28

0&0 Upnout v 41. 7

Zarovnat &elo
Soustruzit ¢ 18
OTOCIT
030 Upnout za @ 18
SoustruZit g 35
Zarovnat ¢elo na dl. s = 28

o] Vrtat @ 6.7 do hl.= 232 - 0.8
Sous. ¢ 286 do hl.= 3
Sous. ¢ 14 hll do hl.=1
Sous. zapich ¢ 31 x @
Vrtat zavit M 8 do dna.
Odjehlit.
040 Upnout za @ 35 ,oboustrané frézovat

sloZenou frézou na 8ifku s = 15 do hl.=12
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Nazev soud.:Pist. Gislo v.: 2 012 872 Poz.:10
Operace Popis prace na operaci

010 Rezat na délku h =158.

020 Z obou stran zarovnat &elo na dl.=1586

a navrtat stredici dlulky A4.
030 Upnout v d41.=70 a opPit hroten.

Sous. @ 168 v 41.=70

Sous. g 8 v d1.=18.5

Sous. ¢ 13.5 v dl1.=30

Sous. ¢ 14.4 v d4d1.=22

Sous. sraZ.:—- 30° na g 14 f8

— 1 X 45° na g 8

0.5 x 45° na g 13.8
Sous. zavit M 8 v dl1.12
Otocdit.

040 Upnout za @ 14 f8 opfit hroten.
Sous. @ 18 do hl.=16.5 (128 + 4.8 - 0.3)
Sous., @ 8 do hl.=12
Sous. zapich @ 6 x 1.8
Sous. zapich g 18 x 6(10 - 3 - 1) s R2
Sous. zapich ¢ 12 x 18.8 s R2
Sous. g 18 .8 s R2
Sous. uUkosg 30°
Sous. zapich ¢ 15.8 x 2.7 ve vzd.35
Sous. 8 X @ 20 e9 x 1.5
Sous. 82 x g 19.8 f8 na g 19.9
Sous. radiusy -R 1
-4 xR 0.2
el




v

Sous. sraZeni 1 x 45° na g 8
Sous. zavit M 8 x 1.8 v d1.=10.8

O0d jehlit.

050 Upnout.
ObraZet 4 x dréaZku.
Odjehlit.

060 Upnout mezi hroty.

Brousit ¢ 19.5 £8.
Brousgit @ 14 f8

Nazev soud.:Sroubeni Gislo v.: 2 011 581 Poz.:18
Operace Popis prace na operaci
010 Upnout , zarovnat celo.

Sous. @ 35 f8 na ¢ 36 v d4dl1.=10
Sous. @ 35 f8 v dl1.= 10

Sous. @ 30 do hl.=3

Sous. sraZz. 0.5 x 458° na ¢ 35
Vrtat str.dtlek.

Vrtat @ 20 H8 na ¢ 19 do hl.=2l
Sous. @ 20 H8

Sous. @ 24 do hl.=3

Sous. radius Rl

Upichnout na d4dl1.=18

23
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080 Upnout do mé&kych celisti
zarovnat ¢elo na d4l.=17
Sous. g 30 v d1.=8 + 0.8
Sous. zapich g 87.6 x &
Sous. sraZ%eni 0.8 x 435°

. Pilnikem R 1 a R 0.8
Sous. zavit M 30 x 1.5 Sh8
. 0d jehlit.
030 Upnout.

Lapovvat @ 80 H8.

040 Upnout do dé&liciho pristroje
Profrézovat draZku s = 8 k ¢elu.
Otodit ¢ 90 ,frézovat druhou drazku.

0d jehlit.
Nazev soud.:Sroubeni Gislo v.: 2 011 583 Poz.:13
: Operace Popis prace na operaci
010 Upnout , zarovnat celo.

Sous. @ 35 f8 na ¢ 36 v dl.=80
Sous. ¢ 35 fg8 v dl.= 7
Sous. @ R21/48° do hl.=1
Sous. sraz. 0.5 x 48¢°
’ vrtat stp.dulek.
vrtat @ 19.5 H8 na ¢ 19 do hl.=24

. Sous. @ 820 H1ll do hl.=8
Vystr. ¢ 19.5 HS8
: Pilnikem R 0.85 a R 0.8

Upichnout na dl.=19




020 Upnout do protodenych delisti.
zarovnat Gelo na dl.=18.- 0.1
Sous. @ 30 v dl.=11 + 0.1
Sous. @ &7 v dl. 3
Sous. zapich @ 86 s = 2
Sous. @ 22 do hl.=3
sous. sra%. 1 x 45 na @ 19.5 H8
gous. sraz. 0.5 x 48° a 1 X 45
Sous. za&vit M 30 x 1.5 Sh8
odjehlit.

/

Nazev soud.:Talif MBR Gislo v.: 2 012 100 Poz.:158
Qperace Popis préace na operaci

010 gtipihat 3tverce 42 X 43.

030 Stahnput 10 ks. do dvou Zan.

svérek, lehce upnout do avéraku
na dfevénou podlozku.

orgsovat stred horniho kusu.
Vrtat otvor @ 9.

0odjehlit.
030 Upnout do pripravku 20 ks. spolecéné.
Soustruzit @ 35.
0od jehlit.
500 Konedna kontrola.
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Nazev soué.:Talir MBR

Gislo v.: 2 012 098

Poz.:16

Poz.:18

Operace Popis prace na operaci

010 strihat Gtverce 148 x149,
Vyrovnatb.

080 Stahnout 10 ks. do dvou zam.
své&rek, lehce upnout do svéraku
na dpevénou podloZku.
orysovat stifed horniho kusu.
Vrtat otvor @ 9.
od jehlitv.

030 Upnout do pripravku.

Vypichnout ¢ 134.
Rolnou valcovat radius R4
0djehlitv.

500 Konednéa kontrola.

Nazev soud.:TaliP pruZiny. Gislo v.: 2 001 983

Operace Popis prace na operaci

010 Strihat &tverce 1385 x 138

020 Stahnout 10 ks. do dvou zamn.

svérek, lehce upnout do svéraku
na drevénou podloZku.

Oorysovat stied horniho Kkusu.
vrtat otvor @ 8.5

O0djehlit.




Nazev sou&.:Trubka gislo v.: & Oll 259 Poz.:35

Operace Popis prace na operacl

010 #ezat na dl.= 490.

080 Upnout na soustruh, trnen roztemnovat kuzel.
soustruzitv @ 14.

500 Koneéné kontrola.

Nazev soud. :KrouZek tés. dislo v.: & 011 976 Poz. :39

Qperace Popis prace na operaci

010 yyseknou @ 8 a @ %4

500 Konedné kontrola.

Nazev soud.:Membrana dislo v.: 8 013 050 Poz. :40

Operace Popis préace na operacl

010 gtrihat na ranovych nuzkach

stverce 250 X 250.
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4.1.2.Technologické postupy nové vyrabényech dild.

Tyto technologické postupy Jjsou priloZeny v priloze 3.

4.2.Technologicky postup montéZe regulatoru tlaku plynu s

bezpednostnim rychlouzaveéren.
Pri sestavovani montaZniho postupu Jjsem vychazel z konzultaci

odborného pracovnika.

Operace Cas tb (nin)
Pracovisté Popis prace na operaci Cas ta(min)
Stredisko
|,
010 7ZKOUSET:T&leso (poz.l) g
868761 - Na pevnost vodou pretl.0.45MPA. 10°
1345 - Na nepropustnost vzduchem pretlaken

0.3 MPA.

(Pred montazi).

020 ZKOUSET:Prirubu (poz.R) 0°
88761 — Na pevnost vodou pretl.O.45MPA. 37
1345 - Na nepropustnost vzduchenm pretlaken

0.3 MPA.
030 ZKOUSET:Viko MBR (poz.4) 0-
86761 - Na pevnost vodou pretl.O.1MPA. 10°
1345 - Na nepropustnost vzduchenm pretlakemn

0.05 MPA.
040 RaZeni udajl na 3titek dle predepsaného 10°

94141 rozsahu. 2
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Operace Gas tb (min)
Pracovigte Popis prace na operaci Cas ta(min)
Stredisko

050 Priprava pred montdzi: 60~
95363 Jednotlivé dily musi byt pred montadZi 300~
1345 naprosto G&isté , pripadné nedistoty

odstranit . Zavitové spoje pred smonto-
vanin potpit smési oleje s grafitem.
Té&snéni ZIT smodit ve vodé a grafitovat,
t&snéni z pryZe mazat plastickym maziven
NH 28 (AK 2).

M&déna t&snéni a trubky Zihat na méko
dle predpisu 4TS-9970.018 nutno provést
1-2 dny pred zapoletim montaze.

060 Uprava t&snici plochy sedla v t&lese: C
95383 — Téleso ustavit.
1345 -Pomoci pripravku(lapovaci trn)zalapovat

sedlo v télese.

1.Hrubou lapovaci pastou -CT 120 S.
2.Dukladné odistit (textilii).

3.Jemnou lapovaci pastou —-CTR 4
4.Dikladné odistit (textilii).

Pri lapovani pouZit pro sniZeni treni
olej ostramol.
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Operace Cas tb(min)

Pracovigté Popis prace na operaci Cas ta(min)

Stredisko

070 Nalepeni pryZového sedla né klapku. C
95383 Povrch klapky (poz. &8) odmastit
1348 perchloretylenen (Ponoren) .

Povrch pryzového sedla na ktery se bude
nanaset lepidlo,zdrsnit smirkovym platnen
&. 320.

Lepidlen AS80 potrit lepené plochy v tenké
vrstvé,nechat Uplné vysudit,provést druhy
nétér a zhruba po peti minutéch natrené
plochy priloZit kK sob& a zatizit na
cca 824 hod . (Pomoci podloZky a Sroubu
stdhnout). Po zaschnuti a ©po odstranéni

podloZky t&snici plochu klapky zlehks
zarovnat bruskou na soustruhu SN 40A.

080 Monta? redukéni Casti ventilu: C
985363 Téleso ustavit na pracovni stul do
13458 vykruzku v télese ox vlozit O — krouZky

(poz. 54) .Najroubovat sroubeni (poz. 13),
utahnout .Nasroubovat groubeni (poz. 1R8),
utédhnout.Do vykruZku v pistu navléknout
0 -krouZek (poz.58).Pist (poz.10) ustavit
do t&lesa . Do matice (poz.9) ustavit
tésnéni (poz. 58) & nagroubovat na pist
(poz. 10). Do vika MBR (poz. 4) ustavit
{ésnéni (poz. 83) a nairoubovat &roubeni
(poz. 86) - utdhnout. Na téleso ustavit
viko MBR (poz. 4) s t&snénim (poz. 79),
30
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. Operace Cas to(min)

Pracovidté Popis préace na operaci Cas ta (min)

Stiredisko

nasroubovat a utadhnout 8x &roub (poz.68).

Kontrola pohyblivosti pistu:Pist se musi

ve &roubeni volné pohybovat.
Na &roub nasunout - pruZinu(poz.S8l)
— talir PRN (poz.l18)
- menbranu (poz.40)
- — talir MBR (poz.l18)
- talif MBR (poz.l15)
v Nagroubovat matici (poz.73) - utahnout.
Ustavit pidici ventil, 10x vsunout:
- &roub (poz. 61) + podloZku (poz. 735),
+ nasroubovat & utédhnout matici (poz.70).
Dle vykresu sestavy & mista na Srouby
(poz.60) nechat volnéd pro drzak (poz.44).

080 Nalepeni pryZového sedla (pos. 83) na C
85363 desku (poz.l14):
1348 Povrch desky odmastit perchloretylenen

(ponoren). Povrch pryZ. sedla na ktery se
bude nanadet lepidlo, zdrsnit smirkovym
platnen &. 320. Lepené plochy potrit
lepidlem A - 80 v tenké vrstvé a nechat
vysugit.Provést druhy natér, a po S min.
- natrené plochy priloZit k sobé& a zatizit
na cca 24 hod.

Po zaschnuti plochu sedla lehce zarovnat
na smirkovém platné.
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Operace Cas tb(min)
Pracovigté Popis prace na operaci Cas ta(min)
Stredisko

{0

a utdhnout 2X matice (pos.71)

180 MontaZ Jjisticiho stupné: C
98363 Srouby (poz.60) namontovat na viko MBR drZak
13485 jisticiho st. (poz. 44) nasadit podloZky

(poz.75) a utahnout matice (poz.70).
Jistici stupeti ustavit na drzak , Sroub JST
utédhnout.

KrouZek paky (poz.45) nasunout na hiidel
(poz.23), zajistit kolikem (p0z.87), kolik
zajistit Servikem (poz.64).Promérit polohu
paky (poz.45) oznadit a nechat svarit. Paku
(poz. 45) nasunout na hridel (poz.&83), na
groub (poz.83) nasunout podloZku (poz.&9)
a nadroubovat Jjej do hitidele (poz. 23)
utédhnout. Na paku (poz. 45) prisroubovat
pomoci Sroubu (poz. 688) zavaizi (poz. &8)

utéhnout.
130 Mota? impulsnich trubek (poz.33,34,35,386): C
95363 Naohybat tvar dle potreby & pomol
1345 groubeni (poz.86,82,85,87) provést montaz

dle vykresu sestavy.

140 Provést zkoudku té&snosti TN 05-48+47+851: C
868762 - Zkou8ka tésnosti ventilu vzduchen.
1348 -~ Zkoudksa funkce a té&snosti pojist.ventilu

(féni zkoudka véetné serizeni).
33
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Operace Cas tb(min)
Pracovisgté Popis prace na operaci Cas ta(min)
Stredisko

e e—

~ Nastaveni Dbegpecnostniho ugavéru + féni

zkouska.

150 Kontrola. C
28021

1348

180 Povrchova uprava. 0
987233 TN 400-01 11°
1310

170 Koneéna kontrolsa.

98831

1310
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5.1 . Postup prri urcovani reznyvch

podminek a cCcast .

Po sestaveni technologického postupu Jsem prfistoupil k
urdovani Peznych podminek, Jjednotkovych a davkovych casu.
P¥ri urcéovani té&chto podmninek Jjsem vychédzel 2z jednotnych
normativd pro soustruzeni /10/, vrtani /11/, a frézovani /12/.

SoustruZeni: Podle obrabéného materialu jsem urdil skupinu
obrobitelnosti. Dale jsem u kaZdého operac¢niho useku podle
této skupiny, druhu prace a poZadované drsnosti urcdil: Reznou

rychlost a posuv. Z Pezné rychlosti a obrabéného priméru jsen

vypoc¢ital otacky. (l).

N —— (ot/min) (1)

Dale podle normativu nebo podle vzorce (8) Jjsem urcil cas
strojni: tas, respektivné éas strojné ruéni: tais.

tas = ————————————— (min) (8)

Celkovou délku obrabéni: L jsem vypocital ze vzorce: (3)

L=1n+ 1lp + 1 ' (min) (3)

Délky: 1ln a lp — jsou deélky nabéhu a preb&hu, a jsou uvedeny v
normativu.

1 - je délka obrabéni. (mm)




Souc¢tem ¢ast ve formularich uvedenych v normativech, Jjsem

zjiskal jednotlivé dasy: tai1,tas, tairs,tb.

tai11: &as jednotkové prace za klidu.

tas : ¢as Jjednotkovy strojni.

tats: Cas jednotkové prace strojné ruéni.
tb : &as davkovy.

Dale jsem vypocital:

— Gas jednotkovy: ta

ta = 2 ( ta11 + tas + tat1s + tax ) ) (min) (4)

- Cas nepravidelné obsluhy: tax

tax = 2 ( taty + tas + tai1s ) x 8.2 % (min) (5)

— Norma Jjednotkového Gasu s prfirazkou &asu sménového: tac

tac = ta X ke (min) (8)
ke - koeficient sménového é&asu.

Podobné Jjsem urcéil i Normu davkového ¢&asu s pPiraZkou

sménového Easu: tbe.

tbe = tb x ke (min) (7)
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Frézovani: U frézovani Jsen bostupoval gzcels obdobnyn
zpusoben podle normativu /12/ pro frézovani.
Pougze

L
tas = ———o X 1.15 (min) (8)
Sm
Sm = 8z X 2 X n (nm/min) (9)
tax = I ( tat1 + tas + ta1s) x 4.2 (min) (10)

Vrtani: Pri urdovani reznych podminek s caslt jsen postupoval
podle normativu /11/. Pro vypolet plati vzorce (1) - (7).

Cas koneéné montage: Jsem po konzultaci s odbornyn
pracovnikem v SCA urdil na 300 minut. Z toho 120 min Dbude
trvat samotnd monta¥ a 180 min serizeni a funkéni zkousgka
regulatoru & bezpedénostniho rychlouzivéry.
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5.1.Vybér pouZitych pracovidt z tridniku pracovist

. a.s. Armaturka.

Stred.Pracov.Ps. Nazev-pracovisté Pr-mzdy Odpisy Prikon
) 1170 59631 8 PILA KRUH.P27 SGAKSOKLN 27.45 0.00 7.69
1310 96723 1 LINKA PU L3 29.17 0.00 124.20
" 1330 15811 1 KOVAR 23.98 0.00 0.00
1335 94141 1 STITKOVANI 29.05 0.00 0.00
1345 86761 1 ZK.TLAK.MAX.BMPA 31.78 2.88 0.00
. 1345 953683 1 MONTAZ 31.75 0.00 0.00
1370 23912 1 NUZKY TAB.NTE3150/6.3E 41.32 17.83 7.04
. 1381 28521 2 SVAR.OBLOUK + WLSP 315 28.91 0.00 4.34
1381 41241 2 SOU.SV18+SUIS0+SUI40 54.81 1.55 5.53
1381 41281 5 SOUS.HROT.SU 50A 44.17 0.00 5.92
1381 41311 3 SOUS.HROT.SUB3A+SUB3 48.66  0.00 7.62
1382 28744 1 SVAR.COR2+AR NS1 ARGON 29.93 3.92 4.68
i 1382 94141 1 RYSoval 33.17  0.00 0.00
. 1383 32711 1 LIS HYDR. LBB0-04 39.97 0.00 2.00
’ 1383 41241 1 SOUS. 8SvV18 45.54  0.00 5.53
1383 44231 & SOUS.REV. RS 35.44  0.00 3.54
' 1383 46451 2 VRT.OTOC.VR4. VR4A 48.51  0.00 3.55
1383 49241 1 OBRAZECKA SVISLA 8T250 34.95 0.00 2.53
1383 51661 1 FREZ.UNIVER.F1-250 45.93  0.00 3.21
1383 52211 1 FREZ.SVISLA FYD32 43.08  0.00 5.07
’ 1383 53111 1 FREZ.ZVL.HURTH LF-V1 35.24  0.00 1.69
1383 94211 3 ZAMECNIK 37.46  0.00 0.00
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6. Ekkonomicky rozbor vyroby .

6.1.Vypodet mzdovych nakladu + OPN.

Postup pri vypodtu nakladd na vyrobu kombinovaného regul.

Po sestaveni technologického postupu, urcéeni Peznych
podminek a vypoé¢tu operadnich &asl: tac a tbe podle normativa,
Jsem pristoupil k vypodtu ndkladl na vyrobu.

Pro jednotlivé soucasti jsem vypodetl primé mzdové naklady
& OPN na jednotlivych pracovidtich.

Primé mzdové naklady:

Pr.mzda/h
Pr.mzdy = taec x ———————— (K&) (11)
60
tac — Norma Jjednotkového d&asu. (min)
Pr.mzda/h - pramérnd hodinova mzda na pracovidti. (K&/h)

Ostatni prrimé naklady — OPN:

OPN = Nen. + Nodp. + 0Odvod n. (K&) (18)
Nodp. - Naklady na odpisy. (K&/h)
Odvod - Pojisténi zamé&stnanca. (K&)
Nen. - Naklady na energii. (K&)

Néklady na energii — Nen:

Nen. = Nel. + Np. + Nv,. (K&) (13)
Np a Nv : Naklady na paru a tlakovy vzduch jsou = 0
Nel. — Naklady na elektrickou energii.
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Naklady na energii elektrickou — Nel:

Pt x tac x &2.69

Nel, = ————————————=——= (Ké&) (14)
60

Pt - PrOmérny hodinovy prikon stroje. (KWh)

tac - Norma jednotkového c¢asu. (min)

2.69 — Cena za 1 Kwh. (K&/KWh)

Naklady na odpisy strojd — Nodp.:

Odpis/Nh
Nodp. = tac X ———————————— (K&) (18)
60
0Odpis/Nh - O0dpis na normohodinu (R&)
tac - Norma jednotkového ¢&asu. (min)
odvod z mezd — Odvod m.: Je to pojidténi na zdravotni,

socialni, a db@chodové zabezpedeni.

O0dvod m. = Pr.mzdy x 38 % (K&) (18)

Vypodet nadkladl na sefizeni strojd a pripravu pracovist.
Tyto naklady jsen spodital Z davkovych ¢&aslt na

jednotlivych pracovidtich a pri vypodtu jsem postupoval

obdobnym zptusobem Jjako pii vypodtu primych mzdovych nakladu.

Naklady na primé mzdy:......covieeivnnnnnnnens 1 818,70 K&.
Vyrobni reZie: . i i i i e 13 527,385 K¢&.
23 N 438,78 K¢é.
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Mzdové nalady + OPN.

PRI i e
(min.) (K&)

Poz.Oper.3tred. Prac.

'bac

(K&)

(Ke)

(K&)

(Ke)

Pr-mzda Odpis.Energ.0dvod d.0OPN
PRIN——————————_____——__—————— A ]

1 01+08 - - - - - - -
+04+05 1381 41311 26.85 21.78 - 8.93 7.84

030 1382 28744 2.8 1.8 0.08 0.83 0.45

06-07 1381 412811 25.48 20.67 - 8.48 7.44

080 1383 46481 .37 1.91 - 0.38 0.69

090 1383 46451 3.04 2.48 - 0.48 0.88

100 1383 46431 7.37 5.96 - 1.17 2.18

110 1383 94211 5.19 5.84 - 0.47 0.6

180 1383 46481 9.14 7.40 - 1.47 2.66

130 1383 94211 5.3 5.31 - - 1.19 .
z 67.97 0.08 31.90 24.47 46.40
2 01+02 1381 41281 17.38 18.80 - 4.63 4.61

030 1383 46431 1.08 0.86 - 0.17 0.31

040 1383 46451 1.73 1.4 - 0.28 0.80

080 1383 94211 2.185 1.54 - - 0.48 .
3 16.40 - 5.06 5.90 10.90
4 01+02 1381 41281 19.80 14.36 - 5.18 5.17

030 1382 94141 2.80 1.81 - - 0.54

040 1383 464381 9.07 7.33 - 1.44 2.64

080 1385 942311 5.8 .19 - - 0.79 .
2 25.38 - 6.68 9.14 15.76
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(min.) (K&) (K&) (K&) (K&) (K¢&)
Poz.Oper.Stred. Prac. tac Pr-mzda Odpis.Energ.0dvod d.0PN
6 01+02 1381 41281 16.283 11.98 - 4.31 4.30
030 1382 94141 4.30 2.59 - - 0.86
040 1383 46451 2.83 1.8 - 0.386 0.65
050 1381 48451 2.19 1.77 - 0.35 0.64
080 1383 94211 1.01 0.83 - 0.09 0.83
Q70 1383 94211 2.10 1.31 - - 0.47 .
)3 20.058 - §.11 7.228 13.33
7?7 01408 1383 651661 4.15 3.18 - 0.58 1.14
030 1383 94211 2.25 1.4 - 0.2 0.81
040 1383 49241 3.3 1.88 - 0.38 0.87
050 1383 94211 1.56 0.97 - - 0.385 .
3 7.423 - 1.14 2.67 3.81
8 010 1381 41241 10.77 9.84 0.88 2.67 3.54
080 1381 41241 3.54 3.83 0.09 0.88 1.18 .
3 13.07 0.37 3.858 4.70 8.62
14 010 1170 59631 3.18 1.44 - 1.09 0.52
020 1381 41281 7.13 5.85 - 1.89 1.89
030 1381 41281 4,93 3.62 - 1.31 1.31
040 1383 942811 1.19 0.74 = 0.18 0.7 .

3 11.08 - 4.39 3.98 8.37
17 010 1381 41381 §5.98 4.38 - 1.58 1.58 3.16
19 010 1381 41241 6.60 6.03 0.17 1.64 .17

020 1381 41241 4.73 4.38 0.12 1.17 1.58 .

3 10.36 0.239 2.81 3.73 6.83

280 010 1381 41241 14.328 13.08 0.37 3.88 4.71
0&0 1383 94211 0.88 0.41 - - 0.18 .

)3 13.49 0.37 3.85 4.85 8.77

21 010 1383 44231 6.74 3.98 - 1.07 1.43
020 1383 41241 1.86 1.41 - 0.486 0.51 .
3 5.39 - 1.583 1.94 3.47
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(min.) (K&) (K&) (K&) (K&) (K&)
Poz.Oper.Stred. Prac. tac Pr-mzda Odpis.Energ.O0dvod d.0OPN
28 010 1381 41281 3.62 4.13 - 1.49 1.49
020 1383 94211 1.08 0.63 - 0.02 0.23 .
3 4.77 - 1.51 1.72 3.23
23 010 1383 41241 8.88 6.73 - 2.20 8.43
080 1383 94211 0.76 0.47 - 0.07 0.17
030 1383 83111 3.68 2.16 - 0.28 0.78 .
2 9.35 - 2.54 3.37 5.91
24 010 1383 41241 4,49 3.41 - 1.11 1.23
080 1383 94811 0.76 0.48 - 0.01 0.17 .
b3 3.89 - 1.123 1.40 2.52
25 010 1381 41241 5.51 5.03 0.14 1.37 1.81
080 1381 41241 4.00 3.8 0.10 0.99 1.38
z 8.68 0.24 2.36 3.13 5.73
26 010 1383 41241 0.70 0.53 - 0.17 0.19
080 1383 94211 0.30 0.19 - - 0.07
b3 0.78 — 0.17 0.86 0.43
27 010 1383 412341 0.74 0.56 - 0.18 0.80
080 1383 94211 0.83 0.33 - 0.01 0.12 .
b3 0.89 - 0.19 0.32 0.51
28 010 1170 59631 1.79 0.88 - 0.623 0.30
02+03 1381 41281 7.19 5.89 - 1.91 1.91 .
b3 6.11 - 2.52 2.21 4.73
29 010 1383 412341 0.61 0.47 - 0.138 0.17
080 1383 94811 0.30 0.19 - - 0.07 .
b3 0.66 - 0.15 0.24 0.39
30 010 1383 51661 0.39 0.30 - 0.08 0.11
020 1383 94311 0.39 0.24 - 0.01 0.09 .
)3 0.54 - 0.06 0.20 0.26
36 010 1383 94211 1.19 0.74 - - 0.27 0.37
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(min.) (K&) (Ke&) (Ke&) (K&) (K&)

, Poz.Oper.Stred. Prac. tac Pr—mzda Odpis.BEnerg.Odvod d.0OPN
. 41 010 1383 94211 0.3 0.19 - - 0.07
020 1383 32711 0.5 0.33 - 0.0l 0.12 .
s 0.52 - 0.0l 0.19 0.20
. 42 010 1383 94211 0.40 0.25 - — 0.09 0.09
44a 010 1370 23912 1.00 0.69 0.89 0.31 0.25
020 1383 94211 0.70 0.44 - - 0.18
’ 030 1382 94141 0.12 0.07 - - 0.03
04+05 1383 51661 3.58 2.69 - 0.02 0.97
080 1383 94211 0.65 0.41 - 0.03  0.15 .
. 3 4.29 0.29 0.36 _1.56 2.21
44b 010 1381 41281 3.74 2.76 - 0.99 0.99
, 44c 010 1382 94141 0.80 0.48 - - 0.17
020 1381 28521 7.06 3.17 - 1.37 1.14
030 1381 94211 2.00 1.285 - - 0.45 .
b3 4.90 - 1.37 1.76 3.13
45a 010 1170 596831 0.90 0.41 - 0.31 0.15
) 02+03 1383 52211 0.99 0.71 - 0.23 0.28
. 040 1383 94211 0.80 0.50 - - 0.18
' 050 1382 94141 0.12 0.07 - - 0.03
060 1383 94211 0.80  0.13 - 0.02 0.05 .
‘ s 1.82 - 0.55 0.6 _1.21
45b 010 1170 59831 0.90 0.4l - 0.31 0.15
02+03 1383 582211 0.91 0.65 - 0.21 0.24
040 1383 94211 0.80 0.80 - - 0.18
. 050 1330 15811 5.00 2.00 - ~ 0.72
060 1383 94211 1.80 0.75 - - 0.27 .
S s 4.31 - 0.852 1.855 _2.07
45¢c 010 1383 44231 5.34  3.17 - 0.85 1.14
. 020 1383 516681 1.54 1.18 - 0.82 0.43
030 1383 94211 0.80 0.13 - - 0.05 :
b3 4.48 - 1.07 1.8l 2.88

o~
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(min.) (K&) (K&) (K¢&) (K&) (K&)
Poz.Oper.Stred. Prac. tac Pr—-mzda Qdpis.Bnerg.0Odvod 4.0PN
454 010 1381 288621 6.17 2.77 - 1.80 1.00 2.20
79 010 1383 94211 0.30 0.19 - - 0.07
020 1383 38711 0.50 0.33 - 0.023 0.18
030 1383 94211 1.80 0.78 - - 0.7
5 1.27 -  0.02  0.46  0.48
80 010 1383 84811 0.30 0.19 - - 0.07
080 1383 38711 0.80 0.33 - 0.02 0.18
3 0.52 - 0.02 0.19 0.21
MONTA
K.R.0O10 1348 86761 10.00 - - 0.14 0.98
020 1345 86761 3.00 - - 0.10 0.30
030 1345 86761 10.00 - - 0.14 0.98
040 1335 94141 2.1 1.08 - - 0.37
05-13 1348 098363 300 188.75 - 12.89 88.11
140 1345 86762 C - - - -
150 1345 98821 C - - - -
180 1345 96783 1.1 5.38 - 0.18 1.938 .
3 165.18 - 13.39 86.681 100
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6.2. Vyvpocet kalkuladénich nakladi.

L )

. Kalkulaéni vzorec:
VNV = NC + ND + VA + VB + OPN + VR + VZ (K&)
— VNV - Vliastni naklady vyroby. (K&)
- NC Jednicovy material. (Cena nakupovaného materialu).
NC = %5 (mi X CENA/MJ) (K&) (17)
¥
- ND Material montaZni. (Cena nakupovaného montaZniho
materialu).
ND = Zi(n x Ni) (K&) (18)
. - VA Jednicové mzdy. (Primé mzdové naklady).
VA = I Pr.nezd (K&) (19)
- VB : MontazZni mzdy.(Primé mzdy za montaz).
VB = I Pr.mezd montéaznich (K&) (80)
. — OPN: Ostatni primé naklady. (Soudet nakladd na energii,
’ odpisy, & pojisténi).
OPN = Z OPN (K&) (81)
- VR Vyrobni resie. Pro regulatory je v SCA vyrobni

reZie stanovena na : 1 110 % 2z primich mzdovych
nadkladt. Do této rezie se zapoditavaji naklady na
nadstroje, pripravky, naradi, ochranné ponlcky,
modely, mzdy: mistr a pomocnych délnikd, ddriba
a provoz nastrojarny i celého strediska, a také
servis vyrobki.

VR = (VA + VB) x 1110 % (K&) (88)
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VZ

Jiné naklady. (Naklady primo spojené s vyrobken

patifri sem: pomocné
o)

montaZni podcelky

PatPi sem
PIdici NT ..ottt ittt ittt oo 2 408,80 K&.

V.
V.

NZ

Jistici st. & IMP

Naklady NZ. Tyto

naklady

vyrobni rezie, proto Jjsou

napriklad: modely

, sestavy,

47

kusovniky (Variantni dily,

....... 3 554,35 Ke.

se zapocitavaji do
nulové. Spadaji sen

apod.




******#*#***************X**********************************************#**********HH**
REXHEKRKS LA LR UL s 0g KOMBINOVANERO VENT[ U thiksresss
> ***?#***************************************************************#**********HH*HH
’ POLOZKA POZ DR IN NAZEV-POLOZRY HI MNOZSTVI CENA/MJ NAKLADY 0PN
1003225 NC P 0D TELESC 2001958 %S 1000 310,33 31133 g
003226 NC P ODL PRIRURA ZODISEO XS 1000 7640 7640 g
403227 NC P QDL PALEC 2001962 RS 1000 16,24 124 gq
. 01027 ROV 0DL KRYT ZODIBGLKS 1,000 75,00 75.p 0,90
H0710272 NC Y 0DL VIR ¥pR 2001859 BS 1000 22000 23000 g g
5000050 NC P oCBL R 4 K840 5540 4555 gqp
\ B00108 WO P oCEL iR 7 N N N
S000199  NeP OCBL KR T g K6 012 50,22 60 0,00
100216 NCP OCEL KR T 1 6,006 9,9 Q5 0,00
000229 NCP oCBL Ry T 99 K 07 9,08 68 0,00
000254 NC P ocBL kR T 3 K6 .09 7,40 L 0,00
. 500281 NCP MOSAZ KR T g K050 6515 935 g
000348 NC P woSAZ gmn 7 oy K6 121 59,10 7. 0.00
5000425 NC P OCRL  pLe 6 BG40 550 5 g
00455 NC P BLINIK Pl 1 6186 6408 1192 g
) 5000455 NC P HLINIK pLC 3 K6 048 6254 280 g0
5000473 NC P OgBL o HIX 63 k6 05 g g 0,60
5000558 NC P MED mp I | 6018 154 551 g
00055 NC P MED Ty 10 ¥ K6 285 11020 3140 g
5000839 NC P ELEKTRODA LAOEBLIRS 2200 53 1q9 0,00
F001038 CPPLATNO MEYBR S 0.4 SIRE 820 42 g7 268,50 1.8 g.pp
. S0C1038 NC'P PLATNO MBHBR S 0.8 SIRE 829 M2 084 49050 41,20 .o
5052734 NC P HLINIK pLc 5 G276 6243 1723 0.
SDIBELS NGB OCBL RR T g Y L SO T T E
. SPI06E5  NC P DRAT PLOMB 1.1 K 000 63,01 J6 0,00
: 5022921 NC P DRAT SVAR LS C 2086 020 15135 3,9 0.90
5032681 KC P OCBL R 35 K6 207 3150 7 g
5032684 NC P OCEL g 15 K6 184 5000 910 9o
' SU32685 NCP OOCEL KR T 1 €6 .092 65,00 598 g.qp
032630 NCP oOCEL gR T 9p 6012 66,35 B0 000
P0I2630  wCP ocEL xp o7 9 K497 5250 ar05 g
S032BL NCP oorBL mm o7 w4 K062 6375 595 oo
----------------- SOUCET 24 DRUKN POLOZEY tbrex 854,07 .00
1200014 55 D P RROUZRK ¢ TR L0 150 1 0.00
n 4200020 54 ¥D P KROVZEE o U2 K 2,000 205 4.5 0,00
4200058 52 ND P TESNENT 12212 43RS 1000 2.3 g9 0.00
4200069 53 ND P TRSNENI 81280 76 RS 1000 151 g 0.00
. 196 ) P STITEE U202 TEES L0000 187 g7 0.0
i P STITEK 181650 8RS 1000 254 g.ag 0.00
4201203 § P SROUB ZVR X2 ¥ 35 82,000 123 245 g
260492 51 WD P PRUZINA 5.5 BS 1000 486 435 ¢opp
1260338 51 ND P PRUZING S 1000 28,00 2800 g.gp
. S0067CT 61 ND P SROUR W g y 30 K 10,000 60 g0 g9
G000 60 ND P SROUR g ¢ 35 BS 2.000 32 64 0,00
5000722 86 ND P SROUR W g 25 BS 1000 54 40,00
48
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KRRV LA LEULACE KOMBINOVANEHO VENTI LU tksteeser

POLGZKA POZ DRZN NAZEV-PCOLOZEKY ¥J MNOZSTVI CENA/MJ  NAXLADY oPd

EOCOTBE3 ND P OSROLD N4 X 10 K L0060 .10 10 6.0
BOOOTIE 30 ND P OSROUB N3 X 20 RS L0016 16 0.0
000764 65 ND P OSROUR W& X 20 S 6000 a1 186 0,00
E000826 64 ND P OSROUB M 4 X 6 B 00 1300 00
BOCOSES 70 ND P MATICE ¥ § £ 12,000 .89 108 0.0
5000369 73 ND P OMATICE ¥ § S 1000 .88 09 0,00
E000870 7L WD P OMATICE  KID S 2,000 38 L7 0.0
F000305 75 ND P PODLOZEA 5.4 RS 12,000 .04 48 0,00
5300989 57 ND P KROVZER 0 22/ 18 S L0030 30 0,00
5061010 56 N) P RROUZBX 0 305 3 B8 1000 2,40 240 0,09
£991029 101 ND P HREB 2.6 ¢ S 8000 .00 a4 0.0
5001033 17 ND P KULICKS 5.5 kS L1000 L1515 6,00
5001043 103 ND P PLOKBA OL 10 S 1600 100 008
ND P RROVZEK /1T X LERS O LO0) L4 L1 g
E001076 83 ND P RROUZEY 72 XTSRS L0 L3E L5 0.00
2001218 85 ND P PRIPOJEA TRUR  JS § kS 1,000 26.80 2680 0.00
5001219 86 ND P PRIPOJEA TRUD JS 38 KS 2,000 2730 54,50 0.0¢
S001365 62 WD P SROUB M5 ¥ 20 RS 4000 .00 36 0.0
2901701 220 WD P BHAIL 52008 100 KG 153 5560 851 0.0
5091707 211 KD P ZATEA TASLEP JS 25 B L0002 .29 0,00
5101709 211 ND P ZATEA TASLEP JS 40 S 1000 55 B5 0,00
FO04141 58 ND P RROUZEY 0 145 10 S 1000 L33 L33 000
£020490 76 ND P PERO I S ST RS 1000 27 a0 0,00
5020491 78 ND P ZAVIACRA 0,81 6 RS L0000 03 0,00
5020492 87 ND P SPOJEA TRUB T JS ¢ KS 1,000 5940 59,40 0,00
5032620 220 ND P REDIDLO S 6006/ K6 L0400 1080 g3 0.0
----------------- SOUCET ZA DRUE POLCZEY tetkkr 2190 (.00
8902340 NI MODEL TELESD 2001958 KS 0,500 0,00  0.00 0.0
8002341 NI NODEL PRIZUBA 2001980 K 0.000 0,00 0,00 9.00
8002342 NI ODEL PALEC 2001962 K5 0000 0.00 0,00 0,00
8009098 NI MODEL FRYT 001961 K8 0,090 0,00 .00 0,00
2003039 NI MODEL VIKO ¥BR 2001959 K 0,000 0,00 0.0 0.00
8500385 NI SESTAVA NONT 0,000 000 0,00 0,09
----------------- SOUCET ZA DRUK POLOZEY tst 000 .00
1005498 45 VA PARA § L0000 2.7 a2
1005499 44 VA DRZAK B 1000 490 4,90 3,13
2001934 45 VA PAXA RS 1000 182 182 L2l
2001835 45 VA PAKA S 1000 317 347 025
2001936 44 VA DESKA KS 1000 428 423 2.20
2001937 21 V& POUZDRO RS 1000 533 539 3.7
2001938 28 VA ZAVAZI RS OO0 611 f11 47
2001938 20 VA SROUB £ 1000 13,49 1349 8,77
2001940 36 VA TRUBKA kS 1000 LT ST
49
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******t*****#***********tX*********************************************************#****

R KAALRULECE KOMBINOVANEHRO VENTILU tkesiees
***********#*#********t*****************#**********#***#*******#****#****************t**

. POLCZKAPOZDRZN NAZEV-POLOZEY  MJ MNOZSTVI CENA/MJ NAKLADY 0PN
200194129 VA KROUZEX £ 1.000 .65 65 3
2001942 26 VA KROUZEX kS 1,000 T2 72 A3
2001943 25 VA KROUZEX K§ 1,000 8.68 8.3 513
2001944 17 VA TALIR PRM B 1000 438 438 315
. 2001945 22 VA DESKA E8 1000 477 417 598
2001946 19 VA MATICE kS 1,000 10,3 10,35 £.83
2001947 14 VA DESKA BS 1000 11,05 1105 8.3°
2001948 8 VA KUZELKA K8 1,000 13,07 1307 8.0
‘ 2001843 30 VA SROUB kS 1,000 54 54 25
2001950 24 VA CEP kS 1,000 3.8 283 2.5
2001951 23 VA HRIDEL kS 1,000 9,35 9.35 5,91
2001952 37 VA CEP ES 1,000 89 .89 51
. 2001953 41 VA MEMBRANA kS 1.000 52 52 .20
2001954 45 VA EROUZEX RS 1,000 4,48 448 9.59
2001955 42 VA KROUZEK TES kS 1,000 25 25 09
2001956 79 VA TESNENI RS 1.000 127 1.7 48
: 2001857 80 VA TESNENI kS 1,000 52 52 20
2001958 1 VA TELESO FL 06 2EES 1000 K797 67,97 4f.45
2001859 4 VA VIKD MER K§ 1000 25.38 2538 15,78
2001960 2 VA PRIRUBA KS 1000 1640 1640 10,96
2001961 6 VA RRYT RS 1000 20,05 20,05  12.33
2001982 7 VA PALRC kS 1,000 7.42 140 3.8
. 2001962 18 VA P TALIR PRN RS 1000 357 557 9.7
2006718 33 VAP TRUBKA kS 1.000 49 49 18
2011357 34 VA P TRUBKA S 1000 1,61 1.6 59
2021359 35 VA P TRUBKA BS 1,000 1.5l 1,61 59
, 2011581 12 VA P SROUBENI RS 1,000 10,20 10.20  18.5%
2011583 13 VA P SROUBENI £S 1000 10,70 19,70 19,96
20117089 VAP MATICE IV kS 1000 8,54 8,54 7,50
: 2011976 39 VA P KROUZEK TES BS 1,900 56 56 19
2012098 15 VA P TALIR NBR RS 1,000 3.6 3,16 1.25
2012100 15 VA P TALIR NBR kS 1,000 114 1,14 A8
2012672 10 VA P PIST KS 1000 50,20 50,20 24,37
2013053 40 VA P NMEMBRANA i 1,000 93 KK 35
2019148 44 VA TRUBKA BS 1,000 2.7 2,76 1,98
----------------- SOUCET LA DRUN POLOZERY $kkx 350,75  255.17
) 30148 VB REGULATOR KOMBINGVANY ES 1000 158,75 158,75 100.0
~ e SOUCET A4 DRUE POLOZEYHkkt 1567 100,00
§0165 VI KP-BARVENI R/SEDA 702 kG 80 000 0,00 9,00
180122 D P KP-V JST S 2IMP 0090005 <50 HS 1,000 *ekteks txtxesss ) oo
0142 VIR EP-V RIDICI NT 0030015 25 KS 1,000 étxxkxt sksgxex (.00
b 200444 YL RP-SOUPIS PN 25 RS 1000 0000 080 0.00
200922 VI KP-SOUPIS BN GO RS 100D 0,00 0,00 0,00
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L R Ry Ryt ats iy et sttt ey tireeeesTesass:
pexppkkxddt (AL KULACE KOMBINOVANEHRO VENTILU ftttxxisd
R R R R R O R R R R R R L KRR KRR AR KR X KRR R X R %

POLOZKA POZ DR ZN N AZEV-POLOGZKY ¥J MNOZSTVI CENA/MI NARLADY 0PN

205180 VI KP-PRUZINA 288 L0
300002 VI EP- *T# 0200444 KS 1

----------------- SOUCET Z4A DRUH POLOZEKY ¥ksxxx 5 961,00 .60

CELEEK OPN  355.17

Kalkulaéni vzorec.

Material jednicovy NC fvvvnnnvorerees954.07
Material montéini ND :vvevnnneeesss219.39
Mzdy jednicové VA v oereessss350.75
Mzdy montéZni VB fivevevoseeessalb5.12
Ostatni pf. naklady OPN:vvveeevessaa355.17
Vyrobni reZie VR ‘v eeveasd 726,16
Naklady Jjiné VZ fvevvsereeeesd 961.00
Vlastni naklady vyroby cesasaassss13 731.66
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6.3. Porovnadni vyrobnich ndkladtl Kombinovaného reguliatoru s

Reguladnim ventilem a bezp.rychlouzavéren.

V1. naklady vyroby Komb. reguldtoru ............. 13 731.88 K&
V1. naklady vyroby V. Aut. bezpednost. rychlouz...7 055.89 K&
V1. naklady vyroby V. Regulad¢niho MBR............. 8 500.77 K&
Uspora pri vyrob& Komb. regulatoru:............... 1 825.00 K&

Rentabilita vyroby Kombinovaného regulatoru.

Vzhledem Kk tomu Ze naklady na serizeni strojd a pripravu
pracovist pro vyrobu davky Je 15 184,8 K& (viz.8.1.) je
vhodné 2z ekonomického hlediska vyrab&t kombinovany regulator

v davkach.

Naklady na serizeni 15184,8
R = ———————— = = 8.32 ks
Uspora 1825
R — Minimalni podet vyrobkl (kusy)

Z tohoto vyplyva, Ze regulator by se mél poustét do vyroby v
davkach nminimdlné 9 kusu.

Uspory pii vyrobé.

Pri vyrobé kombinovaného regulatoru tlaku plynu s
bezpeénostnim rychlouzavérem v davkach po 80 £ 100 kusech,
bude po odeCteni n&kladli na serizeni a pripravu pracovidt
¢init dUspora : 768 065.28 =<+ 167 315.28 K& o proti vyrobé
reguladéniho ventilu tlaku prlynu a automatickeého
bezpecénostniho rychlouzavéru.

Prri opakovani téchto davek 10 x do roka vznikne uUspora:

760 652 + 1 873 1523 K&.
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7. Zaver .

Ukolen diplomové prace bylo zpracovani technické pripravy
vyroby pro kombinovany regulétor tlaku plynu s bezpednostnim
rychlouzavérem - JS &885.

Cilem bylo sestaveni takového technologického postupu,
ktery prinese efektivné&j&i vyrobu, ne? je stavajici vyroba
regulatoru tlaku plynu a bezpednostniho rychlouzavéru jako
samostatnych vyrobkul.

V ramci diplomové prace jsem rozdé&lil dily kombinovaného
regulatoru na normalizované dily a vyrabé&né dily. Vyrabéné
dily Jjsem rozdélil na dily prevzaté 3z regulatoru tlaku
plynu, a nové vyrabé&né dily. Pro nové vyrab&né dily jsenm
sestavil podrobny technologicky postup a pro prebrané dily
obecny technologicky postup. Dadle jsem pro Uplnost sestavil
montaZni postup celého kombinovaného regulatoru, tak aby éel

uré¢it éas montaze.

Nakonec Jjsem provedl ekonomicky rozbor vyroby a dospé&l
jsem k témto vysledkln

Pouziti konbinovaného regulatoru tlaku plynu S
bezpeénostnim rychlougzavéremn je Jjednoznadné& vyhodnéjsi neZ
pouziti regula¢niho ventilu tlaku plynu a bezpednostniho
rychlouzavéru Jjako samostatnych celkl (zkriaceni stavebni
délky, snadnéj&i montaz).

Z hlediska kalkulaénich nékladd na vyrobu, je vyhodnéjsi
vyroba kombinovaného regulatoru (uUspora 1825 K&), jak vyplyva
z bodu 6.3..

Z téchto wuvedenych skuteénosti jasné vyplyva vyhodnost
zavedeni vyroby kombinovaného reguldtoru s bezpednostnim
rychlouzavéren v a. s. Severodeska armaturks Usti nad Laben.
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SUG3A |S0USTR. ZAVIT M30 x 1,5 335 |4,5 [i2 |den 223¥%3-53
080 19,74’
- ,
VRTAT DLE VRTACI $ABLONY 2,37

4G 45| bxd1y NA RozT. £400 Y35 1049 | 4 |Gen 224440-g 14

VRYA

1389

090 19,14

i _ . - /
VRIAT PoDLE VRTACH SABLONY 5 3,04

bohgq | Lx910,2 NA ROZI. g 116|686 a15| 2 C8N 229140 -210,2

VRy | REZAT 2xZAviT MAgx4,¥5" |200 |4, 35| 2. |8 223070-H112

1385

Dne

Ctslo zakazky Kusi Dne

Cislo zakazky

Kust

tp

Y

p

tj

tp

t

tp

Opakované zakazky

Souéet viech operaci

]

tp

15

tp

tj




. Nizev: v Cislo dilce:
POSTUPOVY LIST TELESO 2004 958
MATERIAL Typa Velikost
Druh Rozmér - & modclu x;:i/slt(\s/i c 26 5:;0 "506 2 5-‘
422643 .1 &-0. 1003225(6002 340)| 6,3 '
_; min. List &.
° 8 max.
::‘g Poznimka
RPOS. 1 4)
58
» 2§ Pracovi§té : Popis price n S 1 nistrojc >§ g E . N
£ . méidla 2518l Kés
= N [ Stiedisko 9
100 18,77’
UPnouT -
VRTAT DLE VRTACT SABLONY %3F

wousq| ©X%6,8 NA ROZT. 80 8%3|012| 6 | GSN 2241 40-96,8
VRY REZAT GxZAVIT M& x 1,25 |280|125]6 | €3N 22 3040-048
13843

Dodrzuijte technologickou kazefi a bezpeénostni predpisy!

]
4
291 enour "9'”1
VRTAT DLE VRTACI SABLONY 5,49
auoay | HX9'H2 NA RZT ¢80 1558|0,0%| It | ESN 22 4440-4,2

Vo a5| REZAT UXZAVIT M5x0,6 | 400(06|4% |den 22.30%0-M5
1383

UPNOUT !
120 DLE VRTACT ZABLONY S VYMENNYMI 524
VRTACIMI POUZDRY VRTAT: 1
| ~#10,5 DO HL.= 35 PRO M42. 686 (0,15 4 [eoN 224421 #10,50 a4
N -2 9,8 DO HL.=34 PRO g10H & 686 (0,15 4 Esn 22M124-g 2,80
‘ “@1325 DO HL. =5 PRO Y4 H S 593107914 csN 22 4424-443,25
VR4 A & 18,5 D0 HL =241 PROZAVIT M20 {250 0,36{ 1 oo 224424—;648,50
-@ 2ZH/1-ZAHOUBIT DOHL =% £31% 1950 |g,15| 1 [¥anN 224606-222HA4
A383 |~ VWHRUBOVATZ4-HS DO HL.=I5 500 |0,35| 4 |6SN 2244 4-4-B 73,95
/ -VYSTRUZIT g 14 H8 DOHL.= L5 180 |045| 1 |daN 221434-g44H8 P
~VYSTRUZIT o 10 H8 DO HL-=69 250(0;3 | 1 |ESN 2244:2A- B 10H3
SEIMOUT VRTACI DEQKU y e
ZAROVNAT & 30 DO HL.= 180101 C8N924606- B35

. 4

KONTROLA HLOUBKY PRUMERU 22H/1

REZAT ZAIT M20x 1,5 DODNA  [100 |4,5| 3 |¥sN 2220%0-M20
1
A

ZAHLOUBIT @14+ 0,5 DOHL -=4  |355 | 042 4 |{3N 2216 06-g11+GH|
RE2AT 2407 MAZX1,5 DO HL.= 46 |200 | 4,54 |Esn 223070 12

Poznimka

Technolog KOLSK); K- dne 28. 5_ a3
normovad KOLSK? K. dne 28 5 q:))

Vypracoval

Tisk: SLON ,U Chemigky 18, UL, tel. 047/218 3066
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K - = 2 al gy Kés
= E Stiedisko mé&hidia 5 3
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OPJEHLIT A UPRAVIT CELY DILEC
94241 14
ZAM-
1383
500
. v ~
98534 KONECNA KONTROLA
K.K.
13463
Dne Cislo zakiazky Kusti Dne Cislo zakdzky Kusd tp
1j
tp
S \g t
~ o
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9 Sy
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= ’§ i
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tp
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Dodrzujte technologickou kéazef a bezpeénostni pfedpisy!

, Nizev: v éfs!o dilce:
POSTUPOVY LIST PRIRUBA 2001960
MATERIAL Typa Velikost
Druh ) Rozmér - & modclu S;E;ﬁ/‘sgi a 26 5?0 "506 25
422643.4 ED.40032266002344) | 115 -
g min. List &
o 5 max.
g Poznimka
b POS.2
3 &
52z Pracoviit& Popis price n s 1 | néstrojc >§§ E ] )
2% Stiedisko méfidla ::5 1 N
0410 |UPNOUT 24 PRIRUBY S 100-VYROVNAT §63,38"
SOUSTR. ZADNI CELO Sg/l2-PLYN.NAP.|262 | 0,25 | 1 |dev 223743 - 3 r
ZAROVIVAT CELO ASTRIV 8=16 |262 |0/25| 2 |dsw223% 44 -S3 1%,39
SOUSTR.CELO K LISTE grd02 h ¥ boHL=A|262 | 0,25| 1 |¢SN 22372253
44284 |sousre. 486 bo HL.=2 25|03 {1 |dsn223¥22- 53
SUI 50 | SOUSTR. ZAPICH NA EELE @f Q0x Yon 923710-3
1384 x4*01x2,3*0,08 42510,14 |1 |€SN 223%
020 |vPrvour va centraZ o102 s
ZAROYNATUSTU MADL.L=6O  |610|0,25|2 |8stv 223%42-83
SOUSIR. #1090, 366| 0, | 1 |EsN 223742-83 -~
L4284 | SOUSTR- ZADNI CELO PRIRUBYMAS=4H\610 | 0,25 1 | €8N 22391583
1|-PLYNULE NAPOTIT )
QUI50| SOUSTR.CELO g/ RADIUSEM R2. 610|025 4 |€SN 223922-S3
DOHL.=2 K #60.
1384 c
030 17,89
| DLE VRIACI $ABLONY VRTAT 1,06’
yousq | 2x g14 NA ROZTECI 116 435|019 |2 |63 224121 oy
VR
1383
040 4,80
- v I
bLE ¥RTACT $ABLONY VRTAT 473
Yel51 | bxg/M N4 ROZTEC. o%5  [563\04% | & \eSv 2204 21-F M
VRY
136%

Technolog KOL gk 7; k- dne 285 Q3

Vypracoval

normovad KOLS,KY’ K' dne 28' 5. qs

Poznimka

TLAKOVA ZKOUSKA JE SOUCASTI
MonTAZE .

Tisk: SLLON ,U Chemigky 18, UL, tel. 047/218 3066




Opakované zakizky

» 2 f Pracovitd Popis price nistroje >§ g S )
% - m&tidla i I Kés
— N ¥ Sticdisko
050 5/
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ODJEHLIT A UPRAVIT CELY DILEC -
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K.K-
138%3
Dnc Cislo zakdzky Kusi Dne Cislo zakizky Kusi tp
tj
tp

1
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tj

tp

1

Soué&ct viech operaci
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Cislo dilce:

POSTUPOVY LIST| " viko MaR | 2001959

MATERIAL Typa Velikost
Druh Rozmér - &. modclu x::i‘i‘;i C) 25 5?0"506 25‘
4243 34 &V Y4010 2%2 1,2
_g min. List &
<o 5 max.
:g Poznimka
P0S. 4
« 2 | Pracovised Popis price h 1S |t nistoe BENS
.‘:)E _ méfidia :‘% c ’§ t Kes
— N Stiedisko ps)
040 | vmour zag3s . 44,8
ggﬁz; 2/4272551 ;ﬁgs PRIPRAVEK - y 0’5 -
USIR . 15%710,3 | 1 |€sv223742-64 /
41281 SRAZIT HRANU 1x45° 4‘3 27 |1 |ten 223%13-61
ZAROVVAT CELO NA ROZMER |55 0,251 |&stv 223942-61

Susoq| S=18 00 bMA
4384 QOUSTR.@210H M DO HL-2

Dodrzujte technologickou kazen a bezpeénostni pfedpisy!

SOUSTR. DVA ZAPICHY NA @ 204|155 | 0,1 | 2.| sy 223312-61
— 1% 7196 DO HL.0,5 !

ODJET HROTEM .
QOULTR. VYSTUPKY NA HL.=8 610 (0,3 | 1|C8NV223%12-61
VRTAT STREDICT DOLEK 610| - | 1|88 224410-A1
VRIAT#13,2 PROp 14 H ¥  |830| -~ | 1|€8N 224140-p132
VYSTRUZIT g 4% H ¥ 184| — | 1|Cen224431-gleHy
" | coustr.CELo #30 00 HL.=251220(0,3 | 1| €81 223326 -1
SOUSTR. UKOS ¥5°x Y4 1220| — |1 |€SN221628-¢30

020 | vrvouT 24 g 235

1 ZAROVNAT CELO NADL.L= 48 {220/ 0,3
SRauT HR(?HU Aglfsg 1220| -
ZAROYNAT CELO p65 ¥ 8 NAROZ-| 610{ 0,3 | 1 |Eerv 2234126

#1281 “vig 30 (2%+ 3)f ! 1

SU504| sousie.gGs§82Z ¢ 100 454|0,2. | 1|Esn 223¥23-¢1
1384| POHL-=3 c

1 |CeN223442-61
1 |Fon223412-61
1
A

AN AN

Poznimka

Technolog KOLSKY/ K . dnc 26. 5. Q3 72”/(0‘,/{?1 ?‘IOVEX’? yE fOVC\ﬂifTI’
normovaé KOLSka /(' dne 28. 5. 5'3 770m5P 2E

Vypracoval

Tisk: SLON ,U ChemiZky 18, UL, tel. 047/218 3066




_?)pcmcc 5%
Prac. tfida .| pfipravky i_’ e p Kés
5 2 [ Pracovigié Popis price n S t ndstroje f’g %
E)é Sticdisko mefidla _gc gl Kés
030 o/
s / 2/5/
DLE VIKRESY ORYSOVAT
Q41| orver M16x 1,5 '
RYS.
1382
UAYOUT DO PRIPRAVKU 9235 /
%Y DLE VRTAC] éﬁi’mr VRIAT: ol
122 6,5 A RoZTEC. p220  |2610 |01k 126w 20m21-96,5 | |9,07]
éxp(d,s e wzred 7 80 1900\0,18 |6 |6y 221421-98,5
#4541 | Sunvar 9 924424-g1%,S
DLEORYSOV 1 VR/ﬂT 1,5 PRONYE| 9980,26 |1 GeN 224424-g1¥,
VRY4 |zanioLBiT g22+0 JHL =4 g1y 11 &y 224604072
13 ZHHwUBITpZ5 DOHL. = Z d, #| 7 |ds¥ 9224680- 225
83 | BEza7 zAlr M16 x 4,5 224 |4,5 |4 |fen 2230704446
050 _~
UPNOUT DO PRIPRAVKY . d
beusf | ZAHLOUBIT 6xp13,5  |355 |01 |6| SN 224604 -g13S
vRpg | POAL-=2 (29-18-3)
1384 ¢
060 S’
3,8’
ODVEHLIT A UPRAVIT
WIM | oLy Direc.
Z4AM.
1383
500
ko/y [ 24 -~ —
98634 ECnvA KojRoLA .
K. K.
13835 .
Dnc Cislo zakazky Kusd Dne Cislo zakizky Kusd tp
: -
p
z HIE
g g\
o] el
t)
tp
]
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Nizev: Cislo dilce:

POSTUPOVY LIST KRIT 20019671

MATERIAL Typa Velikost
Druh Rozmér - & modclu ?;E:i/'s;‘;i 0 26 570 - 506 2.5
ol
¥24331 C.0. 40402741 0,25 '
2 min. List &
s 8 max.
5 P
§ Poznimka
5 .
&3
23 LpPos . 6
58
Oper: . ry
p:;ri:?d » . | pfipravky ;, N B tp Kés
3 € Pracovi§t Popis price n S |1 néstroje 5 g E
o o &
28 i méidla 218 Y Kes
— N F Sticdisko o
010 | upnour za g 50 2

ZAROVNAT L0 A Siidky $=12572 | 0,2 |1 (ésn 223312-64 | [1-53
SOUSTR. £ 3048 DO HI.=4 |522 0,2 | 2|€sN 223116-64
44261| SOUSTR. SRAZENI 30°¥Ag60|522 | — |4 |Fen 223310-61

Dodrzujte technologickou kazeii a bezpecnostni pfedpisy!

SUS50A
1381
020 | vPvout (va CENVTRAZ 26 97048 _ -
2BROINATCELO WA DELyL=G 0 945 |0 |2 | Gsn 223%2-¢4) [
SWSTRE 38’45PROM#0V DL.=501445 |03 |2.|&oN 223124-614
44284 | 2X SRAZITARANU 4,5x 452 1995 | — 12| e 223¢42-64
REZAT ZAVIT M¥0X 1,5 V DL=50\2%0 | 0,5 2| Een 223 ¥3-61
$U50A| opugnLIT
1584 ' C
030 j o’
ORYSOVAT OTVORY 43’
1 8 zaviTy-MA6x 1,5
Y Ty x4,
= -6z "
RYS.
1382
040 | umour vo evéréky | 18’

VRTAT DLE ORYSOVANI 998 |0,26| 4 |65 2211218 223
rcus) g14,5 PRO MA6 X 1,5 .,
ZAHLOUBIT VVKRUZEK p22+0,5\324 | 0,14| 1 |ESN 221606-922

VRY | RezAT zaviT MAGx 1,8 |24 |2,5°|1 fsnd 22.30%0-16
1383
Poznimka

75
ccnnolo b ne - 5- ’ P I3 4
I,,,f:ov,l,ég KOLSKZ K e 28.3. 1% TLAKOVA UOUSER JE SOVEHCTI
KOLSKY K. 28.5.93 MONTATE

Vypracoval

Tisk: SLON ,U Chemi&ky 18, UL, tel. 047/218 3066




Operace

Prac. tfida . piipravky ; 5 P p Kés
7 z N Pracovige& Popis price n S i ndstroje S EQE
> HE - -
£ . mé&fidla il 1 K&s
— N F Sticdisko 3 :
T 4
050 | vewour po gueréiy 18

PODLE ORYSGUGNT VRTAT |433|0,38|1 | Esw 2210210186 5,19
_#—6;57 F18,6 PROZaviTc 4 7 |

VRY RE2AT ZAVIT S 12" 125 18% |4 |CSY 22304269

1384

0e0 %83’
PODIE RTmel SABLONY 404’

Q4241 | VRIAT .

vesg| ¥XHE5NAROZIEC. g8 peto|ofk 14 &en221124-45,8]

1383

0%0 | g/

Qy211| ODJEHLIT A UPRAVIT
zaM.| GELY DileC.

1383
500

%8634 kavecna konTROLA .

K-K.
1383

Dne Cislo zakizky Kusi Dnc Cislo zakiazky Kusd tp
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P
1
tp
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5
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1
tp
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Opakované zakazky
Sou&et vicch operaci
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Dodrzujte technologickou kazeii a bezpecnostni pfedpisy!

s Nizev: - Cislo dilce:
POSTUPOVY LIST PALEC 2001962,
MATERIAL Typa Velikost
Druh Rozmér - & modclu ?;E:;}s:(:" e 26 5?0’ 506 2.5
422643 .1 C.0.400322(6002342) | 0,06 '
_§ min. List &
° g max.
:fé Poznimka
P0S. %
X 8
P piipravky 2 fele | R
% z Pricoviité Popis price n s 1: nastrojc >§ g E ] »
E)é Stfedisko méfidla -;TZ: )§ ! he
010 » q
UPYOUT DO SVERAKY 424
OBOUSTRANNE FREZovAT . Y15
BOKY SIOZENOU FREZOU | ¥3 (433 |1 |axéaN222461-g100
51661\ ng $iRky 8= 19
F1-250
1383
020 L —~
UPNOUT DO SVERAKU
OBOUSTRANNE FREZOVAT BOKY -
51664 | A DRAZKU SLOZENOUFREZOU | 43 |133 | 4 [2xdn222464-g100
NA STHKU g=15 +ESN 222461-990x ¥
250 " brazka =% )
1383 C
v !
0301 venour vo prieRavky L2
‘ PODLE SABLONY YRTAT g3 |4855)0,05| 10w 224121.93 9,25’
quzgq| 78 7RO 10H8 686(0,151 (s 221124-¢9,8
¥211) yyerpusiT g 1048 250(0,36| 1 {Esw 321430108
&Y
1383
ou40 30/
OBRAZET DRAKY SiRKY 3,2
=3P 02 v
a9y __3 904 5 HER 360|0,0¥[20|6SN 2237 30-83
8T1-250 /1
138%

Vypracoval

/
Technolog /(0[3/(7 k' dne 28' 5—- q3

normovad kOLS‘Kf k . d“°42-6. 5’- 93

Pozndmka

Tisk: SLON ,U Chemigky 18, UL, tel. 047/218 3066
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Dodrzujte technologickou kazeh a bezpecnostni pfedpisy!

, Nizev: v Cislo dilce:
POSTUPOVY LIST KUZELKA 2001948
MATERIAL Tv;)a Velikost
Druh Rozmér - & modclu ?;{::iff(‘sf e 26 5#0— 506 25-
1*02%. 6 ¢ 24 h 44 0,018 '
_:“" min. List &
Q é max.
% Poznimka
_ : POS. 48
&
P .| pripravky EON I
» 2 § Pracovised Popis pricc n < 1 | nistroje >§§ E ) .
::)g Sticdisko méfidla ;‘_;": )é N v
vysuwoy 284%
o10 zg,qowyg; CEW |848] 251 dsn 923346 U4 ad r I
SOUSTR-§22 V DELCEL=16 |848 | 0,2 |1 [N 223346-01 |  UG¥6
U261 SOUSIEIE Y DECEL =9 Y233|0,2 |1 (ESN 223116-04
S0USTR. Zgo1cH p 14 X' 3 ws|o,2 | 1|0en 223430-04
SUIO| VRIAT g10 DOHL .= 46 ye5| - |1 |8sN224124-g10
1381 SRA2IT HRAMU g 16 ARGS™ 45| — |2 |Punil
| REzarzair Magx1, 5~ |335|M0,5 |4 Ben223340- U4
UPICHNOUT VA DELKY 1 =13,5]303 (0,151 |dcn 223330 U4
- /
O20| varour za z4uT 16X 4,5 69|
| DO PRORIZNUTE MATICE 350
— zARovvAaT CELo Na DL-15 |848|01 |1 &eN 223442-U1 AL,
41244| sousTr. g12/30° b0 HL- 1,57 |8%80,25| 1 | SN 223112V
Q48 | RADIVS R 0,5 By8| — |4|PILNIK
1384
500
v !
8631 Koweenn KOVTROLA
K-K.
1384 ] ok

Poznimka

Technolog KOLS’KYI K. a 28.5. 0;3
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VEEOBECNE

Regulator tlaku plynu (déle jen regulator) _je samoZinny
reguldtor, ktery snizuje vstupni tlak pFivic:ného plynu a
reguluje v rozsahu toleranZniho pole nastaveny vystupni
tlak (pk) s pfesnosti + 5 %.

Regulator je moZno poufii pro viechny topné plyny podle
CSN 38 5502, vzduch a jiné neagresivni plyny. Je=li pra-
covni tekutinou propan-butan, musi byt v plynném stavu a
ve sloZeni podle CSN €5 €482, Dovolend teplota pracovgf
tekutina se v reguldtoru smi pohybovat v rozmezi od -10°C
do +70 "C. V ptipadé, fe je pracovni tekutina zneiiténa
a obsahuje hydraty, je pro spravncu a spolehlivcu funkci
reguldtoru potiebné pracovni tekutinu filtrovat, oFipadné
pfedehf{vat.

TECHNICKY POPIS

Rovnovainy stav reguldtoru (A) je udriovén silou vyvoze-
nou tlakem (p,) plsobicim zdcla na membrinu (1) a silou
vyvozenou t1a§em (py) plsobici na membrinu shora. Pruiina
(2) vyvaiuje vahu pBhyblivych soulasti kutelky (3). Sila
vyvozend tlakem (p,) na membranu (4) #idiciho ventilu (8)
je v rovnovaze s p;edpétim pruziny (S). Ventily (€) a (7)

Jsou v poloze, kterd odpovidd rovnovainému stavu a udriu-

ji tlak (p.) na potfebné hodncté. Pojistny ventil kontrol-
ni (C) ji:ii Uniky vzniklé p¥ipadnou netésnosti sede) re-

gulatoru a tak pFi nulovém odbéru ‘zabranuje predasnému

uvedeni bezpelnostniho rychlouzdvéru do &innosti.

FUNKCE

P¥i sniZeném odbéru plynu dojde ke zvySeni vystupniho
tlaku (p,). PFi 2vydeni je porudena rovnovaha mezi pFed-
pFtim prgiin (5) 'a zatiZenim vyvolanym timto tlakem.
Membrana (4) se zalne pohybovat vzhiru a tim pirestavi
pFes pékovy prevcd ventily (€) a (7) smérem doleva. Ven-
til (€) uzavira pFivod pracovni tekutiny a ventil (7)
otevirad prichod pracovnf tekutiny z prostoru (a) pres
prostor (b) do vystupniho potrubi. Tlak (p,) klesi a vy=-
slednd sila prestavi membrinu () s kuie‘kgu (3) vzhiru.
Tim se zmen3{ pritony prifez v sedle reguldtoru, zmendi
se protékajici mncistvi pracovni tekutiny a tlak (02) se
opét ustali na nastavené hodnotd.

PEi zvydeni odbdru plyny dojde ke sniZeni vystupniho tla-
ku (p. {. PFi sniZzeni je porudena rovnoviha mezi predpétim
DruiF%) (5) a zatifenim vyvolanym timto tlakem. Membrdna
(4) se zalne pohybovat dold a tim prectavi prfes pakovy




pFevod ventily (€) a (7) smérem doprava. Ventil (€) ote-
vird pfived pracovni tekutiny ze vstupu regulétoru a ven-
il (7) uzavirad prichod pracovni tekutiny z prostoru (a)
do prostoru (b). Tlak (p,) stoupa a vysledns sila pFesta-
vi membrinu (1) s kuZelkou (3) doli. Tim se zvétdi pri-
tolny prifez v sedle regulatoru a tlak (pz) se opét usti-
1i na nastavené hcdnoté.

MONTAZ

Regulétor je nutno montovat dc vodorovného potrubi. Svis-
14 osa regulatoru musi byt kolmé na vodorovnou rovinu pro-
chazejici podélnou osou reguldtoru. Podélna osa musi byt
v takové vydce od zakladu (v,). aby byl snadny pfistup ke
spodni {asti regulatoru pro moinost opravy a sefizeni po-
jistného ventilu. Stojan (26) je urlen k zajiSténi stabi-
1ity p*i pfepravé a skladevani a zpravidla se pfi  insta-
laci demontuje. Pied montazi musi byt pFivodni potrubi a
vlastni ventil zbaven viech nelistot a konzervainich ma-
teridld. Smér proudéni pracovni tekutiny musi byt ve smé-
ru $ipky vyznalené na télese regulatoru. Vyfukové potrubi
pojistného ventilu musi vést do volného prostoru. Provoz=
ni tlakomér se doporuluje umistit do vystupniho potrubf
tak, aby bylo moino sledovat jeho Udaje pFi sefizovani
reguldtoru. Potrubi nebo zafizeni nesmi preniSet na zamon-
tovany regulétor 2adna pfidavni namahini.

UVEDENT DO PROVOZU

PFi uvadéni regulétoru do provozu se doporufuje zachovat

nasledujici postup:

- mirné pooteviit uzaviraci armaturu na vystupni strané
reguldtoru

= pozvolna plné otevitit uzaviraci armaturu na vstupni
strané reguldtoru (regulator zaéne automaticky pracovat)

= zkontrolovat hodnotu vystupniho tlaku

= pokud hodnota vystupniho tlaku neodpovidd pojadované
vy3i, provést sefizeni (viz odstavec SERIZEN{)

obr. 2

= pozvolné Uplné otevieni uzaviraci armatury na vystupni
strané regulatcru
= pfekontrolovat vystupni tlak, pFipadné dosefidit

OBSLUHA

Regulator pracuje automaticky a nepotfebuje stilou cbslu-
hu, aviak pro zabezpeZeni dlouhodobého bezporuchového pro-
vezu je tPeba provadét periodické kontrcly, _prchlidky,
opravy a hlavni opravy podle ustanoveni normy CSN 38 €417.

DRz BA

Pokud v rédmci Gdriby se provadi demonta: reguldtoru je
nutné dbat viech ustanoveni bezpecnostnich predpiss plat-
nych pro zatizeni, ve kterém je regulater zabudovan. Je
nutné se presvédiit, Je regulitor neni pod tlakem a rov-
néZ je nutné provést taxové opatfeni, aby béhem opravy
nemohlo dcjit k vniknuti pracovni tekutiny do regulateru.
0 revizich, opravich a zkougkach je nutno provadét 28pisy.
Udriba, revize, opravy a zkoudky mohou byt provadény jen
osobami, které maji v tomto sméru znalosti a zkudenosti.

Pri opravé reguldtoru je nutno hlavné prevést toto:
1. hlavni ventil (obr. 3)
= zkontrolovat pfipadné vyménit viechny tésnici dilce,
2v143t8 pryzové
= zkontrolovat membrdnu; pokozenou nebo deformovanou
vyménit
- zkontrolovat stav sedlcvé partie i cstatnich diled,
pFedeviim pohyblivych
Pozn.: PFi zpétné montaZi je nutné vymezit vzdalenost
dcsedacich ploch sedel (12, 13) tak, aby pist
(10) uzaviral obé sedla soutasné. Vymezeni se

provadi povolenim nebo pfitaienim sedla (12).
2. Fidici ventil (cbr. 4)
- zkontrolovat pfipadné vyménit viechny tésnici dilce,
zv1asté pryzové
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- zkontrolovat membranu; poSkozenou nebo deformovanou
vyménit
- zkontrolovat stav sedlovych partii i ostatnich dilet,
predevdim pohyblivych
Poznémka: P*i zpétne montdii dodriet u kuZelky (5)
zdvih 0,5 mm a u kuZelky (8) zdvih 1,5 mm 10
Zdvih 0,5 mm vymezit (pravou podlozky (32).
3+ pojistny venti) kontrolni (obr. 3)
- zkontrolovat pfipadné vyménit tésnéni (53)
- zkontrolovat pohyblivost kuielky (8) ve veseni, ku-
Zelku nemazat
= zkontrolovat stav sedlové partie, vyCistit

Po kaidé opravé spojené s demontaZi regulitoru je nutné
provést zkoudky viz odstavec ZKOUSENI.

ZKougeNT

Zkoudka vnéj3i tésnosti. Zkoutka se provédi pénotvornym
prcstifedkem nebo jinym vhodnym zplscbem na mistech mo¥né
netésncsti (pFirubové spoje, pFipcjky a ped.).

ZkouSka funkce. Regulatcr musi plynule regulovat pfi zvy-
Scvani a snizovani pritoku a vystupni tlak musi byt v rcz-
sahu tolerance ( + 5% ).
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obr, 3

ZkouSka stability, Nahlym i pomalym otevfenim uzdvéru za
reguldtorem se méni prétok pracovni tekutiny od 0 do 10C%
(dle moZnosti) a opaéné. Regulator Jje vyhovujici, pokud
je zfejmé, e se kmity vzniklé pfi ndhlych zménach prito-
ku bezprostfedné tlumi.

Zkouska uzaviraciho pretlaku a tésnosti sedla. Uzaviraci
armatura na vystupu se pomalu uzavie. Uzaviraci pfetlak
regulatoru se sleduje na tlakoméru pripojeném na vystupni
potrubi. Po tfech minutach nesmi uzaviraci pretlak dile
stoupat. Jeho hodnota nesmi prekroZit hodnotu, kterd je
pro vystupni prfetlak do 0,005 MPa o 20 % vy3%i ne} nasta-
veny vystupni pretlak a pro vy33i nastaveny vystupni pre-
tlak 0 10 X. Uzaviraci pretlak Jje tlak za regulatorem, na-
méfeny 2a ustaleného stavu pri uzavfeném vystupnim potrubi.

Zkoudka funkce a tésnosti poj. ventilu. Zkoudkou se zjiZ-
tuje, 2da pojistny ventil je spravné sefizen na pofadova-
ny oteviraci pretlak (po). Zkouska se provadf tak, Ze se
pretlak pracovni tekutiny nad kuielkcu pojistného ventilu
oozvolna zyyduje a# do potdtku ctevirani. Polatek otevie-
ni se zji3tuje pomoci pénctvorné 1atky nanesenc na vystup-
ni hrdlo pojistného ventilu. Zkoulka se provadi 3x. Veli-
kost oteviraciho pFetlakuy (p,) v zévislosti na vystupnim
pretlaku (p2) je stavena ncrmcu CSN 38 €417,
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SERIZENT

<efizovani vystupniho pietlaku se provadi
lem‘kqbr. 4). utahovanim Zrcubeni (14) se vystupni  tlak
2vybule, povolovanim se sniZuje. Tcto sefizeni le mcino
provést pouze pro omezeny rczsah vystupnich tlakl, jinak
se z@énou souvisi i zména pruZiny *idicihe ventilu i 00j.
ventiiue.

Fidicim venti=

Sefizovani pojistnéhc ventilu se provadi utahovanim nebo
povolovanim Lroubeni (22) po predchczim sejmuti vika (5).

ventil hlavni zdstava pro cely rozsah vystupnich t1akld
beze zmeny, avdak u Js 50, 80 a 100 pri pouziti pro vy3si
vstupni tlak neZ 0,8 Wa je nutno pruzinu (1) vypcdloiit
takto: uJs 50 - vyska podlozky 1C mm

u Js 8C - vySka pedloiky 15 mm

u Js 100 - vyika pcdloiky 25 mm

vzajemna vazba vyménnych dilct pro urdité rczsahy vystup-
nich pretlakl je uvedena v tabulkach 4 a 5

Po sefizeni regulatoru nd jiny vystuoni pretlak nel byl
cef (zen ve vyrobnim zavodé, je nutno provést i zménu hod-
not uvedenych na Etitku a ve zkudebnim prctokolu (zména,
datum, podpis)e

NAHRACNT CiLY

Nahradni dily se dodavaji na av14dtni objedndvku s uvede-
nim nzvu a cisla polozky, pt ipadné nazvu a posice poza-

dovaného dilu a to podle tohoto vytisku, yeetné evideni=

niho tisla a jmencvité svetlosti regulatoru.

Rozpiska dilcl k obre. 3

cbr. 4

Rozpiska dilel k obr. 4

pOS . nazev

1 téleso 1 téleso

3 viko membrany 2 kryt

4 vike membrany 2 vike

t téleso 5 kuielka

8 kuzelka € vidlice

9 deska 7 vidlice
10 pist 8 vidlice
12 Iroubeni ] sedlo

13 Iroubeni 10 paka

14 sedlo n talif pruziny
15 talif membrany 14 | Zroubeni

1€ tali# membrany 15 Zroubeni

22 Irouteni 17 Zroubeni
26 stojan 19 matice previelnd
40 | memtrana 22 pcuzdro vedici
5C pruzina 23 pouzdro vedici
51 pruzina 30 membrana
52 tésnéni 3N krouzek tésnici
53 tésnéni 32 krcuzek
54 krouzek = 0 35 pruiina
9% krouiek - O 3€ pruzina
13 matice 37 pruzina

79 t&sneéni 38 krouiak = 0
80 tésnéni 39 krouzek = 0
81 tésnéni 4 kroulek = 0

N tésnéni




VYPOCET

Nomogram na posledni strance sloui{ k rychlému urfeni
velikosti a pritoZného mnoistyi regulatoru. PFi praci s
nomogramem postupujeme podle schema, které je umisténo v
jeho levém hornim rohu. PFi praci je nutnc respektovat,

‘e spojnice (p) a (ap) nesm! leZet napravo od &ary 14T,
TudiZ protne-li pfimka (p) Zaru LIMIT, vychazi daldi pra-
€€ s nomogramem z tohcto bodu, bez ohledu na tc, Ze nedoj-
de k protnuti s arou (ap) (&arkované naznaleny pfipad).
PFi urfovani velikosti repulatcry vychazime z daného vstup~
niho pfetlaku (p1) a poZadovanéhc vystupnihe pretlaky tp,)e.
Pokud vstupni pfetlak (p,) kolisa musime pcujit jeho nei=
niz3i hodnotu. Na ncmogramu se pracuje se vstupnim tlakem
(p) v absolutni hodncté tje b =p, + 0,1, Rec24i) tlakl
(ap) je rezdil vstupniho a vystupnflo pretlaku ap = Py=Py.
V ncmegramu je pftimkou zndzorréna mérna hmotnos t (@) pro
nejiaﬁt(jéf plyny, a to pro zemni plyn (C,7) a svitiplyn
(0,95).

Mame=1i tyto hedncty, zaéneme praccvat na nomcgramu pecle
schema & na stupnici odelteme mncistyi plynu, které je
schopen propustit zvoleny regulater. Nyni musime ale zkon-
trolovat, 2zda vystupnim hrdlem reguldtcru toto mncistvi
protee. Za hednotu (p) desadime hednctu (P, + C,1). Hed=
rota Ap = p, - C, kde nula vyjadfuje tzv. o8fuk do volna,
1yto hodncty dosadime a na stupnici pro vypclet hrdla ode-
Iteme mnoistvi plynu, které protele vystupnim hrdlem zvo-
eného regulatoru. Pokud tcto mnoistv} je vét3i nei mno3-
stvi, které je schopen regulator propustit, je z2voleny re-
gulator pro dané parametry vyhovujici. Je-1i toto mncisty/
mendi je tfeba volit regulator s vét3im vystupnim hrdlem
nebe vystupni potrubi za regul4tcrem rozdifit na vypoteny
primér. K tomu je nutné impulsni potrubi regulatoru pfe-
mistit z vystupniho hrdla na rozdifené potrubi, dc mista
ustéleného toku praccvni tekutiny viz obr. 5 .

cbr. S

Rozpiska dilcl pro rozéifené potrubi na vystupu

z4tka MIE x 1,5
tésnéni CSN 02 9310

doddvané provedeni; trubka 6 8 x )

trubkova spojka Js 8 €SN 13 7730

nové provedeni; trubka 6 10 x ) mat. 42 3005
Sroubeni MIE x_1,5 CSN 13 7710

pripojka Js 8 CSN 13 7720

NN WN —

Svétlosti vystupnich hrde! refulatord a montadnf vydka v,

Js na vstupu 25 SC 80 | 100 | 150 | 200
Js na vystupu 40 | 80 | 125 | 150 | 200 | 250
vyska 2 140 | 500 | 710 | 800 | 890 | 930

Vydaly obchodné technické sluiby, SEVEROCESKK ARMATURKA,
a. s. Usti nad Labem, Jatenl ulice 1588/49, 400 25 UsT(
NAD LABEM.

1. vydén( 1/91
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tabulka ! Seznam nahradnich d(1J k obr, 4 tabulka 2 24kladni rozméry prulin
(Fidiei ventil)
primér promér volnd
pes. nazev ks poloika poloika drétu vnéjsi délka
4 260 454 CyS 8 8
S sedlo ¢ ! 1 2 012 495 4 260 458 1,0 10 18
] 4 260 490 2,24 33 74
sedlo # 1,25 1 2 012 497 4 260 492 2:5 33 7
sedlo ¢ 2 1 2 012 499§ 4 260 432 3 33 5
. " 4 260 4 3,55 33 15
A Hanor i <1013, (OB 4 260 538 2’ 29 100
3 krouzex tésric’ 1 2 01 S€0 4 260 540 4 44 175
e s 4 260 542 6,3 65 215
35 pruzina (t2s. <} ! 4 260 544 7:, 72 260
3¢ pruiina ' 4 260 454 4 260 546 8 8€ 320
A e, . : 4 260 548 1,4 22 41
* prefind ¢ .} #RE0ASH 4 260 550 16 Fox. 5]
38 KrouZe< = o ; 4 20C 004 . 4 260 552 Z 44 cC
. x B ; e oo 4 260 554 2,5 85 9
== wreszes - © : 2% ws 4 260 556 2,5 47 126
4c rrouie< - 0 1 4 22 oW 4 260 558 3,15 4g,3 13¢
5 tentbct e 4 260 560 4 o 16C
4 tisnéal 1 4 20C €6 4 260 562 4,5 7€ 176
4 260 5€4 4,5 e 21C
4 260 566 5 n 215
tabulka 3 Seznam nahradnich dild k cbre 3 (rlavni ventil)
005« wiiey ks Js 25 Js 50 Js 80 Js 100 Js 150 Js 200
polozka poloika polozka polozka polozka polozka
8 kuZelka 11201 780 2 0V 182 2 0V 7184 2 C11 78€ 2 C1 188 2 011 788
10 pist 1| 2 012 871 | 200 285 2 012 888 2 012 891 2 012 894 2 009 548
40 membrana 1| 2013 {77 {2367 2 013 074 2 013 07¢ 2 012 07¢ 4 200 0t4
50 oruzina (tab. 4)| 1
51 pruzina 1] 4 2€0 538 4 2cl S40 4 2€0 542 4 260 544 4 2€0 544 4 260 S4€
52 tésnéni 1] 4 200 058 4 200 05¢ 4 20C 060 4 200 CtY 4 200 062 4 200 0€3
53 tésnéni 1| 4 20C 069 4 200 O 4 20C 073 4 200 074 4 200 C715 4 200 CT5
54 krcuiek = C 2| 4 200 021 4 200 035 4 200 04N 4 200 C44 4 20C 047 4 200 049
55 krcuzek = 0 1| 4 200 014 4 200 02€ 4 200 034 4 20C 038 4 2CC C42 4 2CC (45
19 tésnéni 1| 4 200 07€ 4 200 CT17 4 200 07¢ 4 200 08C 4 20C 08! 4 200 082
&C krouzek 11 5001104 5 001 17 S 001 125 S 001 130 9 002 429 S 001 137
81 tésnéni 1 4 200 078 4 200 078 4 200 078 4 200 078 4 200 C18
tabulka 4 Pruiiny pojistného ventilu kontrolniho (obr. 3 pes. 50) (hodnoty tlaku v kPa)
Js 25 Js 50 Js 80 Js 100 Js 150 Js 200
oteviraci pretlak (po) 1,2 - 30 1,2 = 20 1,2 - 20 1,2 =20 1,2 =25 1,2 =25
po'oika 4 260 S48 4 260 552 4 260 5% 4 260 560 4 260 5¢4 4 260 564
oteviraci pretlak (p ) 30 - €0 20 - €0 20 - 60 20 - 60 25 - 60 25 - 60
polozka 4 260 550 4 260 554 | 4 260 558 4 260 562 | 4 260 S66 | 4 260 566
tabulka 5 Pruliny Fidicino ventilu (obr. 4 pos. 35) (hodnoty tlaku v kPa)
vystupni pfetlak “’2) 0,6 - 5 5 =10 10 -25 25 - 50

poloika 4 2€0 490 4 260 492 | 4 2€0 494 4 2€0 4596
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Nomogram pro urteni velikosti regulétoru
C26 535 516




SEVEROCESKA ARMATURKA |
@ S !

Usti nad Labem

BEZPECNOSTNIi RYCHLOUZ AVERY

PREDPISY PRO MONTAZ A UDRZBU

KATALOG NAHRADNICH DiLU



v3ECRECNE

BezpeZnostni rychlouzavér automaticky (dile Jjen rychlouzi-
vér) je automaticky uzaviraci orgén, ktery slou3i k okamj-
tému uzavien| pritoku tekutin y potrubi p*i stoupnuti ¢&;
Poklesu pracovniho pretlaku nad pfipustnou mez.

Pracovni tekutinoy mchou byt viechny topné plyny podle
(SN 38 5502, vzduch a Jiné neagresivni Plyny. Je=1i pra-
covni tekutinoy propan-butan, mysi byt v plynném stavy a
ve slofeni pocle (<N €5 €482, Dovolens tepgota pracgvni
tekutiny se smi pohybovat v rczmezi od -10 € do +70 “c.

Rychlouzévégy se vyrabéji jako jednostupnové (c2¢ 420) ne-
bo dvoustupnevé (C2€ 421, C2¢ 423) a to dvouimpulsni, {#i-
impulsni nebo Etyfimpulsni. Zkousenf pfe;iméni a expedi-
€€ se provadi podle (SN 13 3060 a technickych podminek vy=
rotce PN 8 €80 014.

POZNAMKA

Viechny uvedené popisy vysvétlujici Cinnost, funkci, sefi-
2¢vani, zkouSeni atd., jsou_vztahovén) k neib&2ndj&imy ry-

chlouzévéru a to Jjednes tupnovémy dvouimpulsnimy oznalova-

ného evidentnim Eislem C2¢ 420 s40, Prc ostatni druhy ry=

chlouzavérs 1ze potfebné infcrmace snadno cdvedit,

TECHNICKY POP(S

Rychlouzavér se skligs Z u2aviraciho organy ovladaného
prostfednictvi@ péky se zavaiim 2 spcuStéciho zat{zen{
(Jistfei stupen). po uzavieného stavy Jje uvadén samoZinne
tlakovym impulsem, Ten je p¥ivadén trubkou ¢ 1/4" ; po-
trubi nebo nadoby, kde se m4 2abrénit ne3adcucimu stoup-
nuti nebo poklesu tlaky Na pofadcvané hedncty je rychlo-
uzavér nastaven pemeci prusin, Opétcvné nastaveni do pra-
covni polohy je mojné pouze ruc¢ng,

U rychlouzévéru pro PN 40, PN €4 a PN 10C se jeans o tav.
ventilové provedeni tji. s vederovnym sedlem vy télese a pro
Jt 25 o klagkové Provedeni tj. se svislym sedlem vy télese.
U klapkového prevedeni neni otalivy pohyb paky se zavajim
Prostfednictvim ozuteného PFevodu prevadén na svisly pe-

FUNKCE

P*i stoupnuti &j poklesu tlaky praccvni tekutiny, pri.-
védéné impulsnim potrubim pod membranu (50) Jisticino
stupné reaguje tato membréna pohybem vzhiry respekt jve
doli. Pohyb membrany je prenalen pemeci tyée, 2atiiené
pruiinami (¢0) a (€1) na patky (17) s rolni¢kcu, kters 2a-
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t1adi paku (19) tak, Zze zarazky (¢0) a (18) uvolni zavaii
(48). z4vaii spadne vlastni vahou na vahadlo (1€). vahad~
o se poctedi, uvolni tlakem pruziny (€3) zardku (4€),
kterd odjisti a uvolni péku (12). Pika poéne klesat, ozu-
benym kolem (€) se pohyt paky pFenese na ozutené vieteno
(5) spojené s kuzelkou (4) a tim dojde k uzavfeni rychlo-
uzavéru a preruSeni toku praccvni tekutiny.

MONTAZ

Rychlouzavér je nutnc montovat vyhradné do vodcrovného po-
trubi. Svisl4 osa musi byt kolmd na vodorovnou rovinu pro-
chézeiici podélnou oscu rycnlouzévéru (tj. spoudtéci zafi=-
zen{ nahcPe). Smér proudin’ praccvni atky je ve sméru
$ipky vyznalené na télese a to vzdy nad kuzelkou. U klap=
kovéhe provedeni ve sméru zavirdni klapky.

bfeq montaii musi byt pfivodni potrubi a viastni rychlo-
uzavér zbaven viech mechanickych nefistot a konzervainich
materiald. Potrubi, do kterénc je rychlouzévér 2amontovan,
nesmi prenifet na rychlouzavér Z4dnd pridavné namahani.
Rychlouzévér musi byt zakotven, aby se nemchl pfi prcvezu
chvét. PrPed rychlouzavérem musi byt namontovan uzaviraci
organ, ktery se pouZivé pfi suiizovani, opravach atd.

Neni dcvoleno montovat rychlcuzévir na zafizeni, které je
vystaveno povétrncstnim v1ivim.

UVEGENT CO PROVCZU

Nastaveni rychlouzévéru dc pracovri polohy je moino pro-
vést pcuze za predpckladu, ie ovladaci prretlak pfivadény
pod membranu (50) jisticiho stupn? je v rozmezi hodnct vy-
pinacich tlakd pro pokles a stoupnuti. Pied uvadénim ry=
chlouzavéru do provozu je nutno sejmout kryt () jistici=-

B ————————— e

ho stupné. Castetnym zvednutim piky (12) se otevie phe-
poutéci ventil. Tim dcjde k vyrovnani tlakl pracovni te-
kutiny ve vstupnim a vystupnim prosteru rychlouzavéru.

Pak je mcino péku zvednout aZ na doraz do horni (pracovni)
polohy .

u rxch\cuzévérﬁ s vnéj3im obtckem se vyrcvnani t1akl pro-
véd{ pomoci malého uzaviraciho ventilu. Po vyrovnéni tla-
ki je bezpodmineZnd nutno tento ventil opét uzaviit.

Po zvednuti paky (12) dc horni (pracovni) polohy je tieba
nadzvednout zavaii (48) a povytdhnutim zaréiky (4€) zajis~
tit paku v této pcloze. Vahadlo (1€) se pfestavi do vcdo-
rovné polohy, pritem? je nutnc stale driet zévaii (48)
zvednuté. Cale je tfeba zarazku (ZC) opiit o paku (1e) a
na zzaratku (2C) polo?it zardiku (16). Pak se lence poloii
z4va3i (48) na zaraiku (18), nasadi se kryt {€) a 2ajisti
Srcuby. Tim je rychlouzévér ustaven do praccvni polchy.

Pii uvaodni rychlouzévéru de praccvni polehy je 2akdzano
poufvat riznych pomicek prc pFidrieni paky (12) &1 zdva=-
3i (48) v horni poloze (piivazcvani, pedkladéni a ped.).

OBSLUHA

Rychlouzavér je armatura, kterd nepctfebuje stalou cbslu=
hu, aviak pro zabezpefeni dlouhadcbénc bezporuchovéhc pro=
vozu je tfeta prevédét periodické kertroly, _prchlidky,
opravy a hlavni opravy pocle ustanoveni ncrmy CSN 38 €417,

UCRZEA

Pckud v ramci Cdriby se provadi demcntdZz rychlcuzdvéru je
rutré dbat viech ustanoveni bezpelnostrick predpist plat-
nych pro zafizeni, ve kterém je rychlouzdvér zatuacvan.




Je nutné se presvédlit, ie rychlouzdvér reni pod tlakem
(i spoultéci zafizeni) a rovnéi je nutré provést takové
opatfeni, aby béhem cpravy nemohlo dejit k vniknuti pra-
covni tekutiny do rychlouzévéru. O revizich, opravach a
zkoudkach je nutnc prevédét z4pisy. Udriba, revize, opra-
vy @ zkeudky mchou byt prevédiny jen oschami, které majf
v temto sméru znalosti a zkuSencsti.

PFi opravé rychlouzavéru je nutrc hlavné provést tcto:
- zkontrolovat pFipadné vyménit viechny tésnici
dilce, zv1a3té pryicvé
- zkentrolovat stav sedlové partie i ostatnich
dilel uzaviracihc orgénu, predeviim pohyblivych
zkertralovat pfipadné vyménit membrény
zkontrclovat pohyblivest nastavovacich elementl
vylistit

Po kaidé opravé spojené s demontd:i rychlouzévéru je nute
no provést zkoudky tésnosti a funkce.

t

1)

ZKOUSENT

ZkouSka vnéjSi tésnosti se provédi pérctvornym prostifed-
kem nebo jinym vhodnym zpisotem na mistech moiné nétésno-
sti (pFirubové spoje, piipojky a pod.)

Zkoudka tésncsti uzdvéru se provadi maximdInim provoznim
pfetlakem p#i uzavFeném rychlouzévéru. Vstupni hrdlo ry-
chlouzévéru se natlakuje maximdlnim provoznim pfetlaker a
konlrn)uge se 2da nedochdzi k poklesu tohoto pFetlaku ne-
to je mcZno kontrolovat prestor za vystupnim hrdlem ry=-
chlouzdvéru, zda nedochdzi ke zvySovani tlaku v tomtc pro-

storu. Z2koulka trva 2 minuty. Rychlouzavér musi dokonale
tésnit. Touto zkoudkou se ovéfuje tdsnost hlavnich uzédvé-

ru‘i)tésnost prepoudtéci kuielky (pfipadné obtokcvého ven=
‘i Uje

Zkeudka funkce se provadi pki sefizeném jisticim stupni na
poiadované vypinaci pretlaky (pokles, stoupnuti) tak, Ze
se snizuje &i 2vyduje pFetlak v impulsnim potrubi na hcde
noty vypinacich tlakli. Rychlouzvér musi pFi mastavenych
parametrech (pokles, stoupnut{) spolehlivé uzaviit. Zkous~
ka se provadi 3x.

SERIZEN]

Kaidy rychlouzévér je sefizen na vypinaci hodnoty stoupnu-
ti a poklesu ve vyrobnim 24vodé. Vznikne-1i béhem provozu -
potfeba zménit vypinaci hodnoty, 1ze toho v mendim rozsa=
hu doséhnout zménou nastaveni pFedpti pruiin. PFi vyraz-
nych zméndch je nutno pouZit jiné pruiiny, pkipadnd jiné
vyménné dilce pcdle diagrami a tabulek uvederych v tcmto
vytiskue

Nejprve se sefizuje predpéti pruiin (61) Zroubem (2€) -
pro pokles tlaku. Pak se provede seifzeni pledpéti pruii=
ny (60) Srcubem (27) - pro stoupnuti tlaku, pFiemi se u}
nesmi pootolit Srouber (2€). Po nastaveni je tFeba 3rcuby
2ajistit proti pootoleni.

Po sefizeni rychlouzévéru na jiné hcdnoty ne? byl seffzen
ve vyrobnim zdvodE, je nutno provést zmény hodnot uvede-
nych n; Stitku a ve zkulebnim protokolu (zména, datum,
podpis).




PRISLUEENSTV]

Na pfani je moino dodat rychlouzévér vybaveny signalizal-
nim 2afizenim. Signalizalni 2afizeni je samost.tné pFislu-
Zenstvi a je jednotné pro viechny druhy rychlouzévérl.

Signalizalni zafizeni signalizuje pferudeni dodavky pra=-
covni tekutiny zplsobené uzavifenim rychlouzévéru. Signa-
Vizalni zafizeni je vyrobeno v nevybuSném prcvedeni EX 3
SC. Je pripojenc zavitem G 1/4""k driéku (8). Je-1i pika
(12) zaji3téna 2ardikou (4€) v herni poloze zatlafuje do-
tykovy cep mikrospinal do polohy vypnuto. Proudovy okruh
mikrospinale (typ 9€501/1 25C V 2 A) je urlen pro napdje-
ni elektrickym proudem ¢ napdti 220 V. Vyvod kabele je
proveden nevybuSnou vyvodkou. :

NAHRADN T CiLY

Nahradni dily se dodavaji na zv13Stni objednavku s uvede-
nim nazvu a Zisla pclozky, pFipadné ndzvu a posice poiadc-
vaného dilu a to pcdle tohoto vytisku, véetné evidenéniho
Zisla a jmenovité svétlosti bezpeinostniho rychlouzdvéru.

Tabulka 1 uvadi tésnici prvky normalizované nebo pfipadné
z jakého materidlu jsou zhotoveny. Tytq tésnici prvky lze
zajistit nebo zhotovit i mimo rémec S& Usti N.L. Dstat-
ni t&snici prvky uvedené v posledni tabulce jscu specidl-
nich rezmérd a je nutno je objedndvat v SEA™ USTI N. L.

Tabulka 2 slou?i k identifikaci pruiiny a to hlavné tehdy,
pokud jsou v zasob& u ufivatele pruiiny i pro jind rozmezi
vypinacich hednot.

Tabulka 3 informuje ¢ dilcich, které se méni pi'i nastavo-
vani bezpefnostniho rychlouzédvéru na jiné vypinaci hcdno-
ty pfi prechodu na vy33i &i ni2di tlakovy reZim.

Vydaly obehodnd technické sluiby, SEVEROCESKA mtga.
9.8, Usti nad Labem, Jatedn! ullice 1588/49, 400 25 UsT(
NAD LABEM.

1. vydénl 1/9

tab. 1 Normalizované tdsnici prvky
poloika rozmér norma

5 000 987 10x6 {sN 02 9280.2
5 000 991 45x37 SN 02 9280.2
5 000 995 16x2 N 02 9281.2
5 000 997 20x2 N 02 9281.2
5 000 998 22x2 Usn 02 9281.2
5 001 001 42x2 CsN 02 9281.7
5 001 004 52x2 CSN 02 9281.2
5 001 006 €3x3 CsN 02 9281.2
5 001 008 75%3 CsN 02 9281.2
5 001 010 90x3 {sN 02 9281.2
5 001 011 105x3 CsN @ 9281.2
5 001 014 1305 Csn 02 9281.2
5 00V 016 140%5 SN 02 9281.2
5 001 020 200x5 €SN 02 9281.2
5 001 023 178/128x5 CSN €2 2448.1
5 001 C24 232/170x5 SN 62 2448.1
5 001 025 30/14x5,5 kiZe

5 001 09 2/11x1 it 02

5 001 099 42/33x1 it 02

5 001 100 45/39x1 it 02

5 001 107 58/42x1,5 it @

5 001 137 230/200x2 N 02 9281.2
5 001 141 - 292/260x2 CsN 02 9281.2
5 004 16€ 95x85 CsN 02 9280.2




evidenini Js 150 Js 200 :
gislo D03, nizev polo¥ka polotks
© Kroudek 5 001 137 5001 141
isonss | 4 Kroulek 5 001 023 5 001 024
s ss | P Kroulek 500109 | 5000 107
oy | 9 Kroulek 5 001 09! 5 001 09
€ Krouzek 5 001 100 5 001 100
66 Kreuek 5 001 025 5 001 025
evidenzni 525 Js 50 J 80 s00 !
tisle pos. nézey poloika poloika poloika poloiia
4 KuZelka 2 009 585 2 01 8C4 2 011 BOE 2 C1 808
15 KrouZek 2 011 950 2 01 952 2 011 952 2 on o52
30 Krouek = 0 5 001 001 4 200 01€ 5 661 on 5 001 016
€26 420 sa0 Nn Krouiek = 0 4 200 019 4 200 022 4200 031 4 20 36
@0 | 3 Kroulek = 0 5 000 967 4 200 009 4200 009 4 200 0ce
€26 423 540 3 Krcuiek = 0 4 200 015 4 200 018 4 200 C18 4 200 O
i) Kroutek - 0 4 200 ON1 4 200 013 4 200 013 4200 013"
35 Krouzek = 0 4 200 €20
% Kecudek = 0 5 601 006 5 001 006
3 Kreulek - © 4 200 019
evidenZni Js 25 Js 50 Js €0 Js 10c Js 15C
Eisle pos. nazev poloika poloika poloZka peloika poloika
4 Kulelka 2 on 822 1 002 053 1 002 056 1 004 531 1 0c2 059
15 Krouiek 2 011 952 2 0N 952 201 94 2 0V 54 2 0V 954
30 Krouzek = 0 5 001 004 5 001 01C 5 001 OV 5001 016 5 001 020
(26 420 564 | 5, Kroufek = 0 4 200 019 4 200 022 4 200 O30 5 004 166 5 001 0%
(26477 564 | 35 Kroulek = 0 4 20¢ 018 4 200 018 5 000 996 5 00C 996 5 00C 556
@ a3 ses | 5 Kroulek = 0 4 200 013 4 200 013 5 000 995 5 000 995 5 000 985
3 Kroulek = 0 5 00C S61 5 001 008 5 0C) 0c8
3 Krouiek = 0 5 001 001 5 00! 016 5 001 01 5 001 010
37 Krouiek = 0 5 000 997 5 0CC 57 5 0CC 9¢7
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