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1. nosroud¥sko politicik; vyznam zaddnd
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Btdtnd »ldn na rok 1986 md zajistit prechod ze 7.
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F ~
UK
ct
'~
ot
—

(]

:0spodariského obdobi. V souladu s cili a dkoly koncepce &
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o vice rei 50y, Stoupne tedy = dnelnich 234,5 mi
na vice ne? 306 miliard iés. ‘roto s b

dasledné zandétend strojirenského komplexu .a V,Vod, csvojend
a virobu novich gereract strejh o za¥izend, kteo s o Prisod-
ly « zavédéni tzkovich technologil, .terd zabezietuji viroz-
L, rast préce pri respektovdni vetovyc} trendd v clekbroni-
zacl a sutomatizaci technologickyer -rocesd. V LAV £nosti

7

na tento trend musi v/t rezlizovino uvadér! técito wmodernich
stroji a za¥izeni do vyrobni praxe.

Vv predchozim obdobf byl xleden hlavni ddvez an Visch-
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Kové inovice. nendi daraz se xladl na inovace techrolozickd,
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dernizace dilen & rracovii® dhslednym osetrefio-

t.ej. na mo
vénim zastsralich zplzobl préce. Jde dile

”

3 TN VIR o S
1oe, aoy vovy viro-
o)

[a

I
I8 V3 7&)\4. RS

Z
Lén novou pokrokovou techrnol
?

s

i
suktivitou prdce, vétd{ el ‘extivnosti a ¢ viatsg Jalturou
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ofedeviin sleduje srflent rracuouti energetické o moteridlo-

ve ndroénosti strojicenské vyrouy, vywvoreri vrecuvokladd sro
i i

strultturdlni zmény, vyplyvajicl ze soucdsiliove s technolo-

gické specializace. Udle vytvoreni predpokladu LPro virobu
e

strojt a za¥izeni o vysokych parametrech Jakosti.
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3, xozbor soulasnéhc stavu o Grovné vvyroby

3,1. Lozbor poctu vyrdbénych gouddsti

Vodici &ep, jak uZ bylo uvedeno, je souciasti motoru
K6 5 310 oo a je také pouzit na motoru o viotdnd 250 mm,
ktery vyrdbi ZwP smicihov. Vyroba voéiciho Cepu pro tento
motor je také zajiftovéna v %xD HAradec wrélove. .ooni

vyroba jednotlivych motord tedy ind :

motor k6 o 31U Dr 395 kush

motor Ko o 230 LR 250 kush

celkem 645 kush
Vodici dep je na motoru pouZit celkem StyPikrit. Celkova
roén{ spotieba tdchto vodlcich epl cini 2.500 kush 2 je

zajistovdna vo malych seriich, =by nedo&lo k velké 1oz-

nracovanosti viroby.

Lotor o o 10 VR je souldsti findlniho vyronlu cie=
sel elektrickéd lokomotivy Uni-3. Dlounodobé hospoudisié
smlouvy a kontrakty s oSk rfedpoxiadeji roeni codiviu
500 zusd lokomotiv a cca 20w nédnradnich di1® ve for.e de-
idvek motord. Lento trend je stabilizovén do roku <ulul a
zivody J.. Hradec ardlové, Cil Bmichov a Tl Lokomotivka
nev¥edpoiléddaji zz soulasnych podminek a: 131 zvySovini
VFrovy.

V rédmei zéverd iVII. sjezdu ol byla v uvedenych zé-
vodech p¥ijata ovatfeni tjiiejlici se zhkvelitrénl o corodii-

~

tivnéni a2 zvifeni vykonovich parsmetrd movoru i finsdlnine
) 3 !

vyrobku.

\\e}




3.2. HOzbox soudasné technolojie viroby

Soudasnd vyroba vod

fcino

providéna konvencni techiologl

obrdabécich strojl e

109-3441, konvenénim nar

=dim 2

vyuiitim upi
J

jiciho technologickéno postupu.

dradec krélové je

pPi vyuZiti uriverzilnich
P

%ol Technolozicky vostup viroby piiruby

uperace | Pracovidte Ty Popiz prace

1l 02817 0,u80 PA1lit plech &4u X 4u & 240
/ 2 kusy spolecne/

2 09316 U,1e0 Upal osekat, tva:s po obvo-
de zaciatit

3 04127 0,135 ¢ 56 HT7 se zanloubenim
SN . o
1007 x 12 & zZ wruane
strany hranu 1/45°
srazit

4 ULBo rontrola

5,2.2. Technologicky postup vyroby c¢epu

[N

Unerace | Pracoviste T, Poris préce
1 05963 | U,045 Yezat $ o0 x 251
2 U425 Uy,LTH Uboustranng zarovnat
na délku 248 am, navrtet
1tlek L2 / 600 o
v - - - +U #
zatodit @ 50 t6 | L pro
Uy T

brouseni
z druhé strany nenavrti-—

Loy
Y




0%&03

U,04e

crousit ¢ -6 %6

rontrola

3.2.3 Technologicky postup vyroby vodiciho Cepu

11

Operace Pracovisgté T Popis prace

1 UYs5L U,027 8ep do priruby znlisovat
1x ¢ep ozn. 1 =3 1.3 Y30
/L 220008/

x p¥iruba ozn.
2e 4=D3 1%5 Y36/ z
/Lk 220009/

2 ueghe C,ueT cvarit cle vykresu i dle
P na vikrese. ia oznale-
ném misté vyrozit znadku
svarete. rrovadi zkouleny
svered die Ui OnUT1lu
I 44.83

3 09173 0,01¢ Zihat

4 Ololigy U,uss Piskovat

5 04127 U, TH0 Upnout za cep, zirovnrt

stranu vriruby =no délku
c4Tmm a vytolit 4 «H 4
do hloubxy osmm 2 navritat

dualek A%/u0°,

k ne celko-
vou déilu 245w, n=vrtat
dulek, soustruzic ¢ loUnm




& stranu na wiru 19mm /1&6+1/
soustruzit 2x 4 55 27 124
Pro brus a stranu s mlr&
Sosme /O44+1/ s 15, 4 49Ymm
hotové, tocit pro zivit 5 RO
na miru 150mn loTové, srazit
2x nranu 2/45°,

Ve hroteck dousotovit LTLVOU

stranu priruby na riru lomn
5 Us421 0,050 vrazit hranu o ouvodd dogm-
ky oboustrannid.
7 v9412 Frorysovat & 6x ¢ o2

. & 04645 0,165 Yle orjfsoviéni vrtat X oy g 5
Predvrtat a & ox 4 oz vrtat,
oboustrannsd sr-gzit ostri.

9 U4l125 U,140 sSoustruzit zavit

Lo x 1,5 Sn oo,

10 U5525 0,065 srousit 2x ¢4 50 £7 & x5

11 09863 sontrola

t,=1,535 /hod./

a9

. Pozndmk:
+

Cas uvadény v technolovsickyich postupech je uddvin

a
v hodindch,

e




Jee Strojni vybavendi

Pri soudasné vyrobd vodicilhio &epu s- v zdvods Y.L Hra-
ou

g

wu
dec sralové pouzivd téchto curdbdeich stroju

Stroj Uznaceni socet kush
- kotouldové pila automaticksd UoY63 1
Pris 13
- hrotovy soustruh 5V lo o u4les 1
- brusks Bx-5 Us551 1
- p&lici stroj Uz26l17 i
‘ - hrotovy soustruh 3U 50 u4127 1
- ruéni lis Uy 3ol 1
- svalovaci zarizeni WLSP 315 02852 i
- hrotovy soustruh BU 28 U4l2s i
- otocnd vrtalka VR 4 04645 1

5.4. Rozbor pracnosti soulnsné technologie viroby

vodiciho Cepu

Z rozboru technologickych postupld vyroby vodicihc Senu
& i M o i
vyplyvéa, Ze celkové spotieba &asu na virobtu jednoho vodiciio

C¢epu ¢ini 1,635 sh. kontrolni operace nejsou NOTEOVENLY »

' ry b

Z celkové pracnosti plfedstavuje :

soustruZend 1,1 &h 5%, 54 5%
vrtédni 0,105 Nh & ,992%
zametnicke price 0,197 &h 1G, 7505
brougent 0,1uU7 ©h 5,531
svéfend U,UT ik 4,742
péalendi 0,080 Iih Gy 50U
rezani U,U4o uh 2,450
piskovéni U,055 ih 1,907
{hénd 0,0L¢ uh 1,0555%
1,635 La 100,00 %




5.5+ Kapacitni propolty vyroby vodiciho &epu

Kapacitni propoéty vodiciho ¢epu pli soudisné tachno-

logii jsou vyjéddTeny podltem normohodin za r

o)
Zitych obridbvécich stroaﬁ a pocter délniki, p

K, pouten wvyu-
otrebrnych nro

jednotlivé zplhsoby obrdtbdni.

wfektivni &rsovy fond vyrobniho wotizen
h

Fi

hoedin z. rok. ufektivni Casovy fond virobn

1.6%55 hodin za rok.

. dicd .
o} vaska 70 Cellken
€p v cep

Yezdni /hod, | C,U4H - - U,y e
notet Lh/rok 116,1 - - 110,1 | «,udu
t_ pédleni /hod,| - Uy 80 - U, CEU J,0544

et Nh/rok - PRIt - 200, 4 Sy 1025
t, svdieni/hod/ - - 0,087 U087 | U,0h97
votet Ih/rok - - 224,46 EETAREY Y IO REp
t, pl:kovéni - - U,U5 U,zo U,0240

/ hOd./

pocet Nh/rok - - YUy S YU, 3 o4
t. Cihéni/hod/ - - Q,uly U,ul . v, 0150
T
wocet Nh/rok - - 44,02 49,0 0,C0ze7
T, ”uuthu eni |U,075 el b 0,89 1,1 Uy, 1540
- /uod/
polat hNih/roi 13,5 248,53 226,22 2036 1,040
t, vrtani /hod/ - - 0,165 U,1lo9 U,1137
pocet Lh/rok - - 427,7 4,7 | C,23.0

14




ta zZémecnické - 0,120 U,077 U,1%7 Cols52
"~ prédce/hod/

rocet Nh/rok - 09,6 156,66 pU08, 26| 0,2775
t, broqéen% U,042 - 0,065 U,1u7 C,UT754
< /hod/

pocet Lh/rok 108,36 - 167,7 276,06 U,1506

N

3.6. Rozbor nezioperadni dopravy

Hezioperzéend “oprava je v zdvods Cel Hradec wralove
zajisté&na .
= mostovin jeFdtem = primérnon pojezdovou rychlost{
32w / min.,, rychlosti zdvihu &w / npi., g prumériou vyfkoy
zdvihu 4 metry.
bas na vlivdzdni g odvazani palety vdetns pramérnduo dsgy

cekdni &in{ 5 minut.
Frikon mostového jerdbu je 25 Lw.

= trekéninm vozenm g Pojeziovou rychlost{ 20m / min. + pi{y {On e

25 kW,
’ T VYsokozdviZnym vozikenm § pojezdovou rychlost{ oou 7 min.
a p¥ikonem 25 nw.

hoeficient vyuiiti{ vikonu mostovéno Jerdbu trekinine Voz1
7 VysokozdviZndho voziky na zikladé alouhodoséhe nifeni v S
nradec Krdlové ¢infd u,62,

011¢1 asy w¥i mezioperadni Gopravé jsou p2irny z ni-
sledujicich tabulek.

fozndmka
NJ - mostovy jerd
VV - vysokozdviin vozil
IV - fraként vig

]




j . ’J' ol . i‘-eZiOpeI‘

= ¢ni dopravs

Polet aopravovanych

bopravni
vrostredek

Povravni

vzdélenost /m/

1 -2 'A% 61 U2
b 25 1,78
2 = 3 é‘_J )5 «’U:}'
3 -4 Md 25 1,76
Celkem 7,581
5.0.2. Hezioperaléni doprave desky
Polet doprovovanych palet : 2
vezi operact Doprzvni Lovravni vilel &as
FOre “. v - 25 1 . ; .
“ rrostredek vzdédlenost /uy/ COoravy/ain/
1 -2 'A% 51 2,1
ud 16 ¢y 5

16

5 h 4 LJ 21 Gy o 7
Cellen 21,52 7in.
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t.echanické viactnosti

dinimdlni pevnost v tahu 340 vPa

W

raveti na nezl kluzu H2U - 04U LPa

obrobitelnost pri soustruZeni 13 b

s e e e S e X
al 11 523.1 - rormalizadné zZihany

riechanicke viastuosti :
540 btPa
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3.2. kozboxr poZadovanycih vyrobnich »nifesnosti

\

£T1 virové vodiciho Sepa jsou poZadovany t

1

+ 0,035
+ U,unC

A
C

1. Cen ¢ 8

Tento rozmér je mozno mErit trnov,m kalibrem . ebo

i} J»VC»L + "emo

ne
.

Deska
n/ T . - vyl e X iy £
a/ osazeni @ 120 mm - netolevovany rozmir ¢ necnini

- Y- K - 3 77 BTN
chylikemi O -U,0 nmm

"‘ T S|
b/ 6% otvor p 22 ’f

Fro mé¥eni obou rozméra lwe vyuiit posuvné

c/ ¢ 5o HT ¢ ST = m@it calivrem

e mozno nousit trrnovéhc kalibru ne. o passawetiu

b/ @ 4Y mm - netolewoveny rozndr s Uchyllami

/ “ o
i (Ve - (.5 nrm
J,Us U,0 i
vze jej merlt posuvnyn reridlem,

S-')
<ol




¢/ Zavit .36 x 1,5 Sh &

, - / 0,00y
Gehy . stfedning : = ) o
dchylky sTTel g —00125

. 0,00
~alého @ a = ,’255
¢ . ~u,

. E ’ z N . s -
s¥eni bude vrovedeno meznlm trnovyn zévitovin kalibren.

3/ VEcehny délkové rozmdny Isoud X netolercvanc.

letolerovanéd rozréry najl utchylky

plesnosti

; [T S e ey AT X , RN o N - Z
Drsnost povrchu jo i voIilinh Capu 12,95 D,095 Jycy a0

Yo o <4 e R e - LYy L R i -
tzn., %o nejsou Kl-deny cvlddtnd pozadaviky ra

v ’

drsnost povrchu a lze WO virobu pouZit blinych = paso-

va obrdvéni.

v¥¢roLy

G}\

5.4, Zhodnoceni soutasn

¥ dosavadnim zpisobu viroby vodiciho cenu jsou vrdité
problémy = rnedostatky, jejichi vyTe

%
>
. T RPN SN L e
£ g tim zvidit produktivitu prace. .OLO =

- v s e - v T4 N o -y - - [ .
Soudasnd vyroona pounl Yorvendénich strcja a Korven-
‘V"»

ho nidredi. Technicky stav oparku b ovi{ds potlebinm s~

’

e
{

riové vyroiy. Ani usrvoridéni prac
ol Lndinfho toku materisdlu.

= - . v s e m N e Teae A Ny . PR 5
riezloperacni Qovrava 28 nshutecnuje Vv Ti'dl@ LG nrre-

sistovanyeh wontovim jetdben, trakdnir vozem
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cavignyn voziken., TTIsKy jednotlivych s

I R 1 gt R S

dujf v nddotach, od troja jeou odvazeny VyS

vozily na centralni shromaZzdildtd a vysypavar: X
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4. Technolozicky projekt noviho uspoiiddind

Zédvodem Cro Hradec Krilové bylo oro virobu vodiciho
Cepu predem vytypovéno vyrobni stredisko 333 N Z hlgve
nim vyrobnim prograwem Jje vyrobs rotadnich °01éék
Cek. Vyroba je organizovédna v dvojsménnér nrovo
pelersiym vedenin vecoucikho stlediska. Vyrotunl s
je vybaveno témito pracovidti :

dvojobnliuisd pracovi £&

- soustruh JPH 12 a orovndvaci stroj FZuD 160 x 1000

I

- 2 frézky rC ©3V

- 2 frizky #CLH oJ kil
= 3 dvojobsluind pracovistd se stroji SEN 12

ostatni pracovidté
- bruska BIU 250
- bruska BiU 50

- dva

i CuririnT 7000

O]
w
ct
H
e}

vracovidtd s

L

e

- vrisdka VR 4
- vrtacka Vh &
- pracovist: zdmelénika

- pracovidti kontroly

Viroba vodiciho cepu bude realizovédna ve t¥aeti smins

e zbyvajici vyrobni kapacitas virobniho stiredisia oude

o

<
.
f

’ N
RSV A Tt ot
Y A O} 61

s

uZita k zaiidténi jiné, zdvoder bliZe neurden

La zékladé moZnosti vyusiti strojl vyirobrihc stfe-
diska 5253 jzem vypracoval ndvri technologickiého postunu

vyroby vodiciho &epu.

4.1, Lévrh nové technologie viroby

Kavrhovany technologicky vostup se 1iSd od soudasnd-
no stavu v,roby zviasté
- porzel~ overaci
- vyazitim novych strojl

~ odstranéni nekteryeh operaci

24




- pohrazenim operace brouSeni piesnym soustruzenin
- vyuzitim specidlnich upinacich trnt
- vyuiitim uvpinacich pripravka

’

4.1.1. Technolozicky postup vyroby cepu

Operace | Pracoviste ta Popis prace
1 05567 0,024 Yezat 4 60 nz délku 240
2 04757 0,032 Uboustranné zarovnat n&
. délku 243 /dodriet/;

z jedné strany navrtat
aflek 42/60°

3 34441 0,070 Upnout, csoustruZit una
strand dtlku g o t6 v

délce 35 /dodriet/

4 09863 Kontrola

s

4.1.2. Technologicky vostup viroby priruby

Operace | Pracovidte T, Popis préce
1 05567 0;064 Sezat PLU 240 x 40 x 140
2 093551 U, wd0 Ustii po obvodaé obrousit
3 04127 0,500 soustruZit ¢ 120 na vig-

ku 1Y hotove.

4 04127 0,057 4 56 H7 se zahloubenim
) . s
100 12; z cGruhe strany

o

srazit hranu 1/427.

09863 sontrolsa

i




4eleBe Techrolosicky nogtup Vyroby vodiciho cepu

Uperace Pracoviste Ty Popis vprace
1 0u421 0,2 Yep do priruby zalisovat

1x ¢ep OZL. 4-55 130V 00

1x piir. ozn.4=Jo 1o5u5¢

2 127752 0,002 svatit v ochranné atmo-
sféte 002 met. twaa G
. dle vykresu i ale TP na

vykrese. na oznzenén

misté vyrazit zns Cku

svatece. vrovadl zioule-

ny svafec dle MOV TV AR

3 09175 0,019 Zihat

4 16125 0,035 Piskovat

5 45255 U, 500 wrézovet cbaélnixovou

p¥irubu na vyske 18 od

é 120 jcelikova adlka

. 244/ vrtat 6% ¢ 2£3 na-
vrtat dilek w5/ 5U°

®on Oldwlh. o Grung stras
ny neveooat dilek 43/00
Mo Ul4évlD.

rri ovyusitl pripravii.
6 08421 0,00 “i wo frézovansm ob-

priruby a @« otvorl

1 34441 C,183% Upnout, ~oustruiit noto-
v T 4y,
vd 2x § 50 £7 w8 %50 » 0
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nro brus; svranu viiru-
by ¢ 120 ao celiovou vi-
Bhu B4 s hoy @ 4w 10tove;
é 56 —(.) ,l:.} .
s 26 vpro zavit
. o} .
4 hranu 2x «+5 3 scustruwzit

zivit wse x 1,5 ohd

U531 0,us0 srousit 2x ¢ S5u IV o LD

o

Q 056635 rontrola

t, = 1,653 /nod./

roznamka
Cas uvedeny v technologickycl postupec: e udavéan

4
U
v hod

=

e

indch.

2¥i zprocovdvéni technolosie vyroby vodiciio ce
pyla s pracovniky S:il Hradec Krdlové konrzultovéna notle:
néd velikost vyrcbnich ddvek. ha z5kladd it¢to konzultice
byl celkovy roéni objem vyroby vodic

15 ddvek po 176 kusech.

Ze strojniho parku virchniho at¥ediska 350 bude 1ro
vyrobu vodicino Cepu podle hového technologlckého _ostupu
vyuzito téchto oracovid¥® :

rd

1. dvojobsluind pracoviste
0

- soustrun UDn 12 & orovnlvaci stroj sl 10 x 1000
- 2 Trézky -C 63V /pro vjrobu vodiciho dgpu buGe v u.zlto

pouze jedroho stroje/.




stni pracovisté
50
zémeénika

kontroly

Tro obrabéni desky bude z divodu prerulovancho rernu
vyuZito onvenéniho soustruhu U 20, kbter) je umistén uli-
no virobni stTedisxo 55.

Technicky popis vyuiivanych

- vyrobce 0o

Stolovd vertikdlni Trészka je provozrd velmi lourt ove-
fena. Lvou cobusni stavbou, vysokym vikonem, n¥eonesti,

-, .
. £ n e L 3
ST in wi (“')‘T’L,HL“L

technickym reden

v . poa

adnou obsluhovatelnostdi,

technu10“1u45ﬂi parametry umcinuje Zirokou univerzilri 20—
ubitelnost v riznfen typecn strojirenské vyiroby. o co-

4

vozni vlas

{

ﬁ

témy, cCe
cl

nych spe

nin vdech

1.4 X L. ’
ké = tézoeé

m

ouvslednd

je Tizena
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Siroky roz
stroju,
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lechniché
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Jusenstvim
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inac/ plocha stolu
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svisly pohyb vieteniku Z e n00

vzddlenost ¢els vIretene

od plochy stolu mn 140 = 740

kuZel konce vIietena strmy 50

otécky vietena /160 normdlni/ ot/min 55,75 = 1.120

sniZené ot/min 26 = LUG

zvidendé ot/min 45 = L.aul

posuv stolu 24° podél.i pric. mm/min 16 - Z.000

posuv vieteniku svicle /440/ con/min 5= 1.0uu

rychloposuv stolu podel.

i pric. wri/min 4.,00u

rychloposuv vreteniku

/svisle/ mn/min 2.U000

nmotnost stroje a rozvadéce kg VRV

hlavni motor kv 2575C

celkovy prikon stroje KW 35 /40
Technologické parametry :

plocha siroje s obsluhou m2 2

nejvétsSi hmotnost obrobku kg 2.000

upinégni ovrobkd a vyména

nistroju racni

predcerizovéni ndstrojd v optickém prisiroji

ferdni zdvitd, obribéni

kuzeld a tvarh ano

opekovansd presnost rajietdi mm t Uy U

vielednd nresnost obravéni v 7

“idici systén :

V této frézce je pouzito univerzdlnino systému

Tioouh w250, Gdmétovani je pulsni, s .ovekel uistroin

[N

na prumér i d

nY

1

] B s vl ol
cerne pasiy 1

¢

re

vorpinacich ruéni predvoliy.
I 3

29
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Ve

Poloautomaticky soustrun o2l 12 - vir.Kovosvit Sczizove Ustd

Soustrul je vhodny pro kusovou a maloseriovou vjirobu
souddsti h¥idelového tvaru. L2 stroji lze soustrazit jak
jednoduché tak 1 velmi sloZité soucédsti v pravouhlém cyklu,
ktery je moZrno v p¥ipadé notTeby jeltse doplnit KOpirovénim
rodle Sablony. V progremu lze 7idit &tyli velikosti otice
Sty¥i stupnd plynule nzstavitelnych velikosti posuvua, zapi—
nat smér a smysl posuvu, natdlet étyrnozZovou hlavou <o libo-

volné polohy = provadét korekci néstroje.

Pracovni vY¥et.no je uloZeno v presnych véleckovjch lo-

Seseti Fadéch. liorni

(P\y
o
e
&
<

ziskdch. Jeho otdlky jsou uspor
suport se onohyouje v podélnem i pricéném smeérn pomoci kulid-
10U

kovych & hlavu

b‘

roubQ ¢ matici. Suport md ¢tyrhoZovou otodn
ovlédanou hydraulicky. solni suport mé podélny = piicn) po-
hyb ovlédan hydraulicky a Iizeny nardikami. o4 se rnatdcet o
45°% 2 mile pracov t buld v obddlinikovém nebo zanichovacin cy-
klu. Pinola koniku je ovlddéna nydraulicky noini pdkou, upi-

naci sila je plynule nagtavitelnd.

Tecnnicke parametry :

obérny; prumér nad loZenm mm 250
nejvétsSi primér soustruZeni mm 120
aélka soustruZeni ram 500
vrtani viebtena mm GG
kuzel vreiena lorse o

otdcky vieten:
woéet rad &
rozsah 112 - 2,290
pocet autcematiclky
"aulteWnch Ftu

nejvétsi kroutici moment

ne vresenu fm 472
vyron elektromotoru 0] 11/14




Lorni

R T S
oL
Ega e,
1AL C

suport

v

nejvétdi priény zdvikh
nejvétsi podélny zcvih
vosuvy plynule pénitelneé
v rozsahu

posuvy v zdvislostl ua
otitkich vietene
potet automaticky
stupnu
rychloposuv

’

vosuvova sila

ménitelné

sinoly koniku

stroje:

s, N N ’
systémem: dellks x o.vka X VyBas
nmotnost stroje

systen

troj je vybaven Pldicim gystem

pririsikové = platnosti v stupniho
& vatuond kddy ola w8 244A nebo

A
et

pm/ni

rr/ot

n

m/min
mi/min
mors
mm
K

impuls
ke

i Ay

L2 i

5,000
l) P ;._)!.)
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Ly = O ]
lc:u\)

/i
-+

el HUu=11 .00
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. kapacitni propolty : zhodnoceni pracnosti

4.

WA

tova technologie nozuéni tabuliu kap=cituich vypoctas

Pulet
surojh
~ - 1 T
e Deska (oestava | Lelren .
vE€p Tocet
cfinikt
t_ Yezéni /ih/ 0,024 U, 064 - O, uen C, U0
podet Lh/Tok ol,9e Lo5,12 - 2T e Wil

t svéteni /Eh/ - - U,u62 U,uie Y
potet Lh/rok - - 159,95 159,00 LU

+  plexovéni/uk/ - - U,Us5 U,y L, Uk
2

AN g Y

+ e / . , -
v, zihand /oi - - U,1Y Uyl y 4 W
y , ‘ .
pocet nh/rok - - 490, 2 &30, ,2o7

vpmtn A L 2 ~ o - . -
t{,% soustr./ouy/ Q,U0Y O, 97 0,183 U,cls L 50

A
podet Lh/rok 10u,02 | 1540,3| 472,14 | 2113,1 102

- — Ty (. 17 ey
el 1 Ly i g O

i

N ) ~* /'_. 1, o ‘ ey L W=
nocet wh/rok - - 5Ul,00 501,06 Jylob

t. proadeni/ i/ - - 25090 U, uny s,ubl

Cao

noc¢et h/wok - - 252,¢ 25y seidl

%t zavovndvani u.32 - - Uy 52 VIR LY
//._.}{.L/ )

nocet wh/zok &eh,0 - - 329,02 J, 40




Podle nové technologie vyroby vodieiho &epu je prac—
nogt 1,653 Lh.

Porovnéme-1i tutc hoduotu s dPivéjs${ pracnosti /stro-~
na 12/, vidime, Ze nracnost viroby vodiciho Zepu se gnizila
O ‘Z’,ij{};b-

4.4. iezioveratni doprava

Mezioperaéni dopravs je podmindna soulasnym uspoyédd-—
nim pracovis$t vyrobniho stFedisks 333 = vibirem vracovidl
pro vyrovu vodiciho ¢epu. Je zajistovéna mostovim jeridbenm
v ohradovych paletdch o rozmérech 1200 x© UU x 600 mm
nosnosti 1.00C kg.

vateridilovy tok pii vjirobé cepu & vodiciho cepu je
zndzorneén na obrdzcich str-ona 34 - 395,

lhezioperacni doprava pii vyrobé desek vude zajilitdéns
mostovym jefdbem a trakénim vozem nebo vysokozdviinlim vo-

zikem = je zndzornérno na oovrdzku strana 30.
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4.5, sadvod=ndng zkriaceni polotovara

-

Fri zoricoviavénd tecanoclogie v/roby voaiciiio cepu
byla s konstruként kanceld?i virovku konzultovans il em
Zitost zahloubeni 4 25 16 do Lloubky 5mm = byloe suledédno,

Ze je nefukdni g bouze pro technologickou potfeiu cle st h-

vajiciho vyrovbniho zphsobu. . ¥Fi tdto prileZitosts. Lyl rov-
nez konzultovin nivrs rové Ttechmologie vyrouy vodic{iio cep

4 ) N

bylo odsoulilaseno amisteni Cepu v desce tak L€ PO eve -

oM
el

Teni a opracovdni venikne Ziktivnd vybrdnd 4 56 a0 hlou: by
1 mm /viz nddrt/.

A3/60°




4.6, Upiraci p¥iprivky pro novou tecanolo=ii

P¥i navrhovini nové technologie virony vodiciio cepu
bylo nutno Felit upnusi obrovku.
tro opracovéni vodiciho ¢epu nu stroji FC o
¢is. 5/ bylo nutno nzvrhnout upinac:

e oripr
hy upinacich pfipravkd pro frézovdni p¥iruby, voténd osr

. : RPN o B e o .,
a noveteni dblku 43 / 607 g cep /U—hUh-Um—,jb—Qd—UL/

Vfiresy jsou prilofeny v pi{l ze cdiplomoveé nrace,
o o o i~ & i

urpinani je zzjisfovdno preumohydraulickym s atémen

~ro zkréceni vedlejSich dael p¥i »udnd vinens rdoroit

nz frézce #C 63V bylo vyuZito zlepSovacino ndvrhu podandio
v Chu Hradec srilové. Jedni ss o zvldstni upinaci ten vro

upindni frézovacich hlav s dutinou vro upindni stopkovych
Ve
A30roj

nasirojt. viz nddrt.

-7 _ 1
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Pouzité vetupni kddy:
Tvar vstupniho bloku v novuje
A
.L,J.\,,\T,ﬂ),

~ .

150 méd proménnou délku bloku a
7

244 A nebo 1.0 B 40,
nezindrodnin doporucenin,
proménnou delkua slov a, .,
Jormét bloku :
K33 G2y X435 Z+435 I+4433 nt435 B0y P4y Sy T2y Hl, n2; sU3
Kazdy plok vetupni instrul i
=208, P11 prosramovani kruZnic 10ZENO
1 N e s S P 3 s . . . ‘e .
gruznlce jednou ingtruxci, ale nelze vprograwmovet trufnici
. ¢ nulovénr poloméru, rruZnici o de¢lce kruhového chlouku men-—
$im neZ dva zdkladni kroky a »¥imku o nulcvé 3dlce.
4.7.2. Zyracovéni vidiciho progcraru nro frézku 20 &35 V L
Bislicovd Fi{zend Trézks 20 03 V uC o odvozens z hdu-—
nicn konvenénich strojh Tady FC & »fizplscbeons tak, zby v
hovovile vozsdavian kladenym ne bC Fizend.
Frézka je vyvaven: P{dlcin systémen |
tém jo urden pro Fizeni pravedhlych c
- ~ ’ g
ne plepinadi

S 5
ba'dl
v
¢ich
Tom

=i Ty At A
doN e S 2NNG Bya-—-
P T S S A
LU & 3Tavanl oo0u Jall—-
5 ~ v o
iou it csmigto-—
rem 244 neno
~uCi. '
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rrozramy na vybraneé operace
diplomove prac coly v oprdbZhu z
A1PpLOonmove prace, ALY OV PIURS &

diciho Cepu na
Ci.

KOM

, kKteré jsou pid
pracovari Gkolivu

aény & ovéleny. —Ti zkouskdch na strojich okl 1Z
PC 63 V ul bylo provedeno mefeni spotieby Casu -
pro kapmcitni vropodty a ckonomické vyhodnoceni.
Bylo treba vypraccvat tyte Fidici prograny :
- ?iddici prozram vio VITe L
na gtroji Jkn 12
T = KOt = Gl = 556 = U1 = 00
. - *dddici prozram rro patou operaci »fi v irong
cepu nr streji v or ¥
.= nui o= Qi - 396 uZ = 00
- ?idici progrer pro sedmou operacl pii wyroh
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5. uskonomicik. zhodnoceny n vriendho DXoj

5.1. nlediske hodnoceni efextivity viroby

Zékladni ukazatelé pro pos.zovdni efektivity viroby

- £ o - 7
Jsou naslady, zisk 2 rentebilita. {ykajd ronejen noaniku

'

9]

§

v B}

Jako ceiku, ale 1 kazdé dilny =2 pracoviitd, nohof tan ce

tvori hodnoty, sriiuji ndklady, vytvii{ zisk.

-

"73e celkovich nikladld na virobu /kterd vlactnd
74, za kolik se vvrdbi/ jo Jednim z ﬁ€JVJZM8wu€JEiCM ikaza-
’ tell. P0d pojmem celkovsd naklady rozumime ndk lady aaterid-

&
lové, mzdove a rezijni. neteridlové ndklady jsos v vodsts -
T

n, materidla,

l..l .

Tiebovanych surov

N T2 e . DA - LU A & T I
2stky oGpish » opotisbovan;ch zdklsd-

- s

vani materidlovych ndkiadd Jatld ty-

0
to cenné nodnoty a umoZiuie stejnym mnoZesvin surovin, L=
i

7
-

2 ecergle vyroblt vice virobicd. To md velk

BN
Lrian

v

Jiz

o i :
ake proto, Ze ceny; surovin, materidld = nnerzie /a¥ e
m

kujeme/ stédle rostou.

o

e nebo sami vnrod:

o
e RS
Sy s v

(L(

sridovadni nzdovyeh ndkladd souvisi Hése

techilcké urovné, s rlister vibavenosti pricovid¥ ooorni-

13 zdklzdnimi prostredky = rozvojem nov,sehn technsio i,
. orwisi pfimo s rdsten vroduktivity, kter. je zd: -
iace mezi celxevy 0 .

Z celkovych ndklads naif nemaly vizram téz ndklody
rezijni. JUbecné plati, e podily refiinfcl ndkledd na col-
kovich wudkladech jsou vétiinou prilid vysik: a o dokones jelie
té rostou. Je »roto i
obslugn; nrocestm

je hlzvni cestou wo
strédnce nejatlezite -

VEJ 1 oro usvokojovdirdi ot~

Send G G B AT a3 yem e e
odrdzi Grovell ndklaad ra Tyroou
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c/ Uspors rzteridlu

Jevory materidlu bylo dosaieno na

o

e
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O
o

zZ
polotevaru, které tylo umoZnéno zménou te

by vodiciho ¢cepu. Uspory materiilu se rovnéZ dosdhne vy-
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avéren bych chtél podskovat vien, xiteri mi wrodami
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