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Anotace

Bakalaiska prace se zabyva problematikou vzorovani na pletacim stroji. Sklada

z teoretické ¢asti, ktera je rozdé€lena do Ctyf kapitol a z asti praktické.

Prvni kapitola je vénovana pletacimu stroji Brother CK — 35 a je doplnéna o fadu
obrazkl, které dokumentuji jednotlivé ¢asti stroje. Druha kapitola se zaméiuje
na moznosti vzorovani bez pouziti pfidavného navrhového systému. Soucasti kapitoly
jsou i obrazky jednotlivych vzort s pfislu§nou patronou. V tieti ¢asti bakalaiské prace je
vytvoren jednoduchy manual k programovani vzorti pomoci navrhového systému DSC.
V posledni kapitole je vypsan material, ze kterého lze na uvedeném stroji plést, jeho

slozeni a jemnost.

Prakticka ¢ast obsahuje vypracovany vzornik jednotlivych pletenych vzorl spolu
s pfislusnymi patronami a zapisy naprogramovanych dat. Veskeré upletené vzory jsou

naskenovany a umistény spolu s patronami do pfilohy.

Annotation
Following Bachelor's thesis discusses the forms of patterning of knitting machines.

Thesis consists of theoretical part (four chapters) and practical part.

The first chapter is dedicated to Brother CK - 35 and is accompanied by set of images
documenting different parts of the machine. The second chapter focuses on patterning
possibilities without using the additional system design. Also this chapter includes
images of individual patterns with pattem cartridge. In the third chapter of the thesis is
created simple manual for programming patterns with design system DSC. The last
chapter contains list of all matenals that can be used on this machine, it's composition

and fineness.

The practical part contains pattern book of various knitted patterns together with
corresponding pattern cartridges and records of programmed data. All knitted patterns

were scanned and are included in the appendix of this thesis.
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Uvod

Pletenina, textilie, ktera nas provézi vice nez 2500 let, se v posledni dobé dostava
do popfedi a svoji rozmanitosti a vzorovacimi moznostmi nas doprovazi doslova
na kazdém kroku. Své uplatnéni a vyuziti nachazi predeviim v odévnim primyslu,
kazdou sezéonu se objevuji nové vzory, navrhafi se pfedhani snovymi napady.
V posledni dobé se vyroba pleteniny rozdifila i o moznost programovani pomoci
jednoduchych programovacich zafizeni & poéitaovych programli se simulacemi
jednotlivych vzori.

Ve své praci se zaméfim predeviim na vyuziti dvoulizkového pletaciho stroje Brother
CK 35, na jeho vzorovaci moznosti at’ jiz za pouziti pfidavného vzorovaciho zafizeni, ¢
zcela s ruénim programovanim. Piesto, Zze se jedna o pletaci stro] s vestavénym
poitatem a piidavnym programovacim zafizenim, lze jej vyuzit i pro pleteni
jednoduchych vzorti bez programovani jako jednolGizkovy & dvouliizkovy pletaci stroj.
Tim se nam samoziejmé nabizi Siroké vzorovaci mozZnosti, jez ani nelze v této praci
viechny ukazat, uplést. Proto se ve své praci zaméfim pfedevSim na vzory ruéni

a na programovani chytovych klicek.

Podrobnému postupu pleteni spolu s fotografiemi jednoduchych vzorii jednolicnich
i oboulicnich vénuji ¢ast dalsi, kde také pfipojim piislusnou patronu. Tato Cast by méla
slouzit predeviim jako ucebni pomicka pro studenty odévniho névrhafstvi, pro lepsi
nazornost nebo jako navod, jak dany vzor uplést bez programovani. Zaroven vytvofim
jednoduchy a prehledny manual, ur€eny pravé pro studenty textilniho inZenyrstvi
a odeévniho navrhaistvi, ktefi jej vyuziji v pfedmétech vazby a vzorovani pletenin,

vazby a navrhovani pletenin.

Rozsahla priloha a pfilozeny vytvofeny pleteny vzomik muze byt pro nékoho inspiraci,
pro jiné alespofi ukazkou vzor, jez lze na tomto dvouliizkovém plochém pletacim stroji

uplést.



1. Zakladni charakteristika stroje Brother

Pletaci stroj Brother CK 35 je elektronicky plochy dvoulizkovy pletaci stroj
s individualni volbou jehel pomoci elektromagnetli. Pfedni luzko tvofi 200 jehel
kratSich a zadni liZko 200 jehel delsich. Déleni tohoto stroje je 6“E. Lze jej vyuZivat

i pro ruéni pleteni jednoduchych vzor jako jednollizkovy & dvoullizkovy pletaci stroj.

Pii pleteni slozit&Sich vzori mlizeme vyuZit programovy navrhovy systém. Ten tvofi
soucast pfislusenstvi pro pleteni vzorli, nazyva se DSC a sklada se z programovaciho
zafizeni PPD a programového modulu tzv. cartridge, nebo-li kazety umoznujici prave
pienos dat. Cartridge zaroven slouzi jako pamét programovaciho zafizeni. U samotného
stroje Je piipevnéno zafizeni pro volbu vodi¢h a pleteni blokovych dat spolu s paméti
a elektronickym displejem. Do tohoto zafizeni se data z cartridge nahravaji ¢i naopak

z n¢ho ukladaji zpét do cartridge.

Cely stroj je upevnén na desce stojanu, civky s pletacim materialem se ukladaji za stroj

piimo pod vodiée nité.
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1.1 Popis jednotlivych soucasti stroje

vodice pfize *

tlatitko START/STOP

pfepinac provozu sani

mérove signalky

méniée vodicd

Obr. 1 Pletaci stroj — pohled zepfedu [5]

Tlac¢itko START/STOP — zapiname ¢i vypiname jim chod stroje.

Unase¢ = transportér — slouzi k upevnéni sani a pleteni s motorem.

Prepinac provozu sani — piepiname jim mezi jednosmérnym chodem a obousmérnym
trvalym chodem pleteni, sané se tak mohou pohybovat:

1) nepferusované, 2) pouze jednu fadu, 3) do té doby, dokud tlacitko drzime.

Smérové signalky — ukazuji aktualni smér prejezdu sani, coz vyuzijeme zejména tehdy,

prerusime-li pleteni.
Motor

Vodice piize
Svihadlo — udrzuje stale stejné napéti piize.
Drzak Svihadel
Napinace niti (obr. 2) — hlida¢ pfetrhu niti,
— Cidlo nestejnomérnosti,

— hlida¢ nestejnomérnosti.
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Obr. 2 Napinag nité [S]

Mg¢nice barev (obr. 3)

,ofisek" ménice

drzak ,ofiSku”

Obr. 3 M¢nice barev [5]

Piedni lazko

Kratsi pletaci jehly

Spina¢ a vypina¢ prazdného béhu - do pracovni polohy (tj. smérem doleva) stavime
vypina¢ tehdy, chceme-li, aby nam pocitac¢ hlidal postaveni paky pro volnobéh a aby
nam pomoci zapinace posouval paku pro volnobéh do pozice S v prazdnych fadach.
Funguje pouze tehdy, pleteme-li v rezimu BLOCK ( pleteni dle naprogramovanych dat).
Pleteme-li bez programovani, nechavame jej v klidové poloze.

Pika pro snizeni predniho lizka — pomoci této paky mizeme snizit pfedni lazko
o 17mm do stfedni polohy a opétovnym stisknutim paky snizime lGzko o 47 mm
do takzvané dolni polohy. Snizeni lizka vyuzijeme pfi pleteni pouze na zadnim lazku.
Pika pro posun jehelniho luzka — umozni nam plést i pfesazované vzory, maximalni

posun ¢ini 10 rozteci.
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Ukazatel posunu piedniho jehelniho lizka — ukazuje nam v jakém sméru a o kolik
roztec¢i jsme posunuli predni luzko vi¢i lizku zadnimu (obr. 4).

Pika pro posun predniho jehelniho luzka — postupnym otacenim v jednom i druhém
sméru posouvame piedni jehelni lizko o pozadovany pocet rozteci.

Prepinac pozice jehel predniho luzka — mizeme jim ménit vzajemné postaveni jehel
pfedniho a zadniho luzka. V pozici P stoji jehly naproti sobé, v pozici H stoji jehly obou

ltzek v mezerach (obr. 5).

ukazatel posunu

SmEér posun

Obr. 4 Ukazatel posunu postaveni jehelnich luzek

\"*_—"Jg o DI
ILLUILY

M. | oril
—_—
—_
S § i
TR u
e
T

Obr. 5 Piepinac pozice jehel piedniho luzka

Zadni 1Gzko

Delsi pletaci jehly

Zarazka sani — zabranuje vypadnuti sani.

Senzor méni¢e sméru — je umistén na obou stranach zadniho lizka, aktivuje se
ve chvili, kdy stfed sani stoji pfimo naproti senzoru. Pleteme-li se zapnutym motorem,

zméni sané v tuto chvili smér pleteni, popiipadé pfevezmou nasledujici vlakno z vodice.
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Pletaci sané zadniho lazka (obr. 6)

vracec jehel regulator velikosti oek

spojovnik prepinac rezimu pleteni

~

A,

Re @ BLOCK
@‘iﬁv

an

I »C1
X N H oLy € TUCK P 4 PART b )
<3 g
vzorovaci tlacitka rukovét’

uvolfiovaci tlacitko

Obr. 6 Pletaci sané zadniho luzka

Rukojet’ sani

Regulator velikosti ofek — otacenim koleCka lze nastavit pozadovanou velikost, nebo-li
volnost ocek. Nastaveni se musi provést s ohledem na pouzitou jemnost pletaci piize.
Pleteme-li mensi pevnéjsi ocka, nastavime kolecko na niz§i ¢isla, u volnych vétsich
ocek nastavime kolecko na vyssi ¢isla.

Vzorovaci tladitka — na sanich jsou umisténa 4 tlacitka pro pleteni vzorii na zadnim
lGzku. Po zmacknuti jednoho z tlac¢itek TUCK pleteme v jednom sméru chyt a ve sméru
druhém ocka. Tlacitka PART slouzi k prazdnému béhu v daném sméru, podle toho,
které z tlacitek pravé zapneme. Stiskneme-li je naraz, jehly zadniho lizka nepletou.
Vrace¢ jehel — nastavime-li jej do pozice H, zustanou jehly v klidovém postaveni
i prodalsi fadu (u dil¢iho pleteni, napfiklad pfi zkracovani fady). Nastavime-li
pii ruénim pleteni vrace¢ jehel do pozice N, vrati se jehly zklidového postaveni
po upleteni jedné rady zpét do zakladni pozice pro pleteni, nebo pii blokovém pleteni se
piipravi dle nasledujici fady.

Uvolniovaci tladitko - stisknutim uvolfiovaciho tlaCitka vzorovani opét vypneme
a pleteme hladce.

Spojovnik — slouzi ke spojeni sani s vodici liStou pii pleteni se zapnutym motorem.
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Piepina¢ rezimu pleteni (obr. 7)
R®_—— @ slock
;P
‘ /.
s
Obr. 7 Pfepinac rezimu pleteni

Rezim CR - chceme-li odejmout sané z lizka, nastavime kole¢ko do této polohy.
Rezim BLOCK - pouzivame pfi pleteni dle naprogramovanych dat, blokii.
Rezim PY — pouzivame u pleteni bez programovani, napf. u patentu.

Rezim N — pleteme-li bez motoru.

Pletaci sané predniho lazka (obr. 8)

tlagitko chytové polohy tlagitko chytové polohy

vracec¢ jehel rukoveét vracet jehel

=

H
N

regulator velikosti ocek
packa pro jemne pleteni
packa pro vzorovani packa pro vzorovani

Obr. 8 Pletaci san¢ piedniho luzka

Rukojet’ sani

Packa pro jemné pleteni a reguliator velikosti olek — otacenim kolecka lze nastavit
pozadovanou velikost = volnost ofek, nebo-li hloubku zatahovani, stejné jako
na zadnim laZzku. Nastaveni se musi provést s ohledem na pouZitou jemnost pletaci
pfize. Soucasn¢ nesmime zapomenout posunout packu pro jemné pleteni do spravné

polohy. Pleteme-li mensi pevnéjsi ocka, nastavime kole¢ko na nizsi ¢isla.
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Zaroven posuneme packu do polohy II. U ocek velikych volnych nastavime kolecko
na vy$si Cisla a zaroven posuneme packu do polohy 1.

Packy pro vzorovani — maji podobnou funkci jako tlacitka PART na sanich zadniho
lizka. V poloze S zamky sani nepletou, v poloze N zamky pletou. Pii soucasném
zapnuti piepinae packy do pracovni polohy fidici jednotka hlida automaticky postaveni
packy v prazdnych fadach. Napfiiklad bézi-li sané naprazdno, aby prevzaly méni¢, stavi
packu pro volnobéh do polohy S a nasledné ji vraci.

Tlacitka chytové polohy — vysunutim levého (pravého) tlacitka do polohy T pleteme
chyty ve sméru levém (pravém).

Vracec jehel — nastavime-li jej do pozice H (pii dil¢im pleteni, napfiklad zkraceni rady)
zastanou jehly v klidovém postaveni i pro dalsi fadu. Nastavime-li pii ruénim pleteni
vrace¢ jehel do pozice N, vrati se jehly z klidového postaveni po upleteni jedné fady

do zakladni pozice, nebo pii blokovém pleteni se nastavi dle nasledujici fady.

Ovladaci pole (obr. 9)

tla¢itka poditadla

poditadlo
‘kontrolka pfipravenosti ovladaci tlagitka

~

COUNTER READY DISPLEJ MEMO
]

O BLOCK
= Chn ° | R lfvsiaa
_© @ @ @ ORANGEO
BLOCK
O
5 |L ) \ ) -] .
PAUSE SELECT START REPEAT P M RM

. | | | /
pauza L’ ulozeni/vyvolani
opakovani udaji z/do paméti
start bloku
smérové kontrolky volba bloku

volba udajt
Obr. 9 Ovladaci pole
Jednotlivymi tlacitky ovladaciho pole piipravujeme stroj pro ru¢ni pleteni ¢i pleteni

nahranych blokovych dat. Jakakoliv zména na ovladacim poli se provadi pfi vypnutém

motoru stroje (tlacitkem S/S).
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Jednotliva tacitka:

OVLADACI TLACITKA — miZeme s nimi zvolit &islo bloku a potet opakovani, nebo
tlatitkem VOLBA UDAJU pfepneme na BLOK a zvolime jimi fadu, od které chceme
blok plést.

VOLBA UDAJU - piepindme s nim mezi ukazateli BLOCK, PATT a RACK.

BLOCK =blok - sviti-li kontrolka bloku, ukazuye nam displej piisti fadu bloku.

PATT = vzor - sviti-li kontrolka vzoru, ukazuje nam displej pristi fadu vzoru.

RACK - pii pleteni vzori s posunem jehelniho lizka nam ukaze &islo, na které mame
nastavit paku posunu spodniho 1Gizka.

P — ménime-li béhem pleteni jednotlivé vodile, zmackneme jej a zadame Cislo vodice
OVLADACIMI TLACITKY. Aby vymé&na skute¢n& probshla, musime tlac¢itko P opét
zmacknout, aby islo vodice na displeji MEMO zhaslo.

SELECT = volba bloku — zmatkneme jej a OVLADACIMI TLACITKY vybereme
¢islo bloku.

MEMO - displey MEMO zobrazuje pi1 zméne vodie jeho &islo.

START — nastavi 1 fadu bloku pro pleteni. Stiskneme-li jej béhem pleteni, zatne se opét
plést 1. fada prave probihajiciho opakovani.

REPEAT = opakovani bloku nebo po¢tu fadki — po jeho zmacknuti zadame
OVLADACIMI TLACITKY poéet opakovani.

M a RM = ulozeni udaji do paméti a vyvolani udaji z paméti — pii pleteni napfiklad
vystithu si zmacknutim tla¢itka M ukladame Udaje o pleteni do paméti. V paméti se tak
zachova data z blokového pleteni, pocet fad, volba jehel, atd. Naslednym zmacknutim
tlatitka RM tyto idaje kdykoliv vyvolame z paméti. Tuto funkei uplatnime napfiklad
pfi pleteni jedné a druhé strany vystfihu, abychom zachovali bezchybné pokraCovani
vzoru na obou stranach vystfihu.

POCITADLO — ukazuje celkovy podet upletenych fad od zapnuti stroje.

TLACITKA POCITADLA - lze s nimi zm&nit podet upletenych fad na potitadle, nebo
jej vynulovat. Kazdé tlacitko ovlada €islo nad sebou.

PAUSE = pauza — potiebujeme-li prerusit pocitani, zmackneme tladitko, rozsviti se
kontrolka. Pocitadlo prerusi po€itani az do chvile, kdy tlagitko PAUSE opét vypneme
a kontrolka zhasne.

READY = kontrolka piipravenosti — sviti, je-li stroj pfipraven k pleteni.

SMEROVE KONTROLKY — ukazuji ndm smér pohybu sani.
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Pole pienosu dat (obr. 10)

o 0
J J CJ

LOAD SAVE EXEC
‘ tlagitko EXEC
tladitko SAVE

tlagitko LOAD

Obr. 10 Pole pienosu dat

EXEC — pouziva se pouze se soucasnym stisknutim tlacitka LOAD ¢&i SAVE.
LOAD — nahrava data z cartridge do paméti stroje.
SAVE — nahrava data z pam¢ti stroje do cartridge.

Prislusenstvi
« ujimaci a prevéSovaci jehly,
« hacky,
« roziazovace jehel,
+ hrebeny,
e zavazi,
o drat,

+ jisti¢ okrajovych ocek.

LiSta pro jemné pleteni

Zajisti nam ¢isté pleteni oCek, pleteme-li na dvoullizku z jemné pfize.



Pozice jehel (obr. 11)

moomb>»

@ o m

Obr. 11 Pozice jehel

Zadni luzko
« pozice A =mimopracovni poloha jehel,
« pozice B = zakladni pozice jehel pro pleteni,
« pozice D = horni pozice jehel pleteni — vyuziva se pfedevSim pro potieby
naprogramovaného vzoru,

+ pozice E = klidové postaveni jehel.

Predni luzko
+ pozice E = klidové postaveni jehel,
« pozice D = horni pozice jehel pleteni — z této pozice se jehly vraci zpét do pozice
zékladni,
« pozice B = zakladni pozice jehel pro pleteni,

+ pozice A = mimopracovni polohu jehel.

19



2. Moznosti vzorovani bez pouziti pfidavného navrhového systému

2.1 Vzory v jednolicni pleteniné

Pii pleteni jednolicni pleteniny pleteme radé&ji na zadnim 1GZku. Piedni [dzko lze snizit
posunem paky dokonce az o 47 mm do takzvané dolni polohy, nebo jej zcela
odmontovat. Pii vzorovani se uplatni chytové & nopové vzory, vzory s podlozenymi

klickami, azura, copankove vzory, petinety nebo jejich vzajemné kombinace.

2.1.2 Jednolicni hladka pletenina

Zadatky pleteni:
1. Upleteme zadatek jako oboulicni pleteninu a poté vechna ofka z predniho lizka
pomoci pievéfovaci jehly ru¢né prevésime na zadni liZko, nebo pievésime

pfeveéiovacimi sanémi.

2. Odmontujeme piedni luzko a predni €ast sani. Sudé jehly vysuneme do pozice B.
Upleteme prvni fadek a navésime stahovaci hieben a zavazi. Liché jehly vysuneme také

do pozice B a zapleteme.

3. Upleteme zalatek a par fadki oboulicni pleteniny, vytvofime rozparovaci fadu.
Po shozeni ocek zadiname plést jednolicni pleteninu na sudych jehlach. V daldim radku

ptidame jehly liché.

Konec pleteni:

Pii ukonfeni pleteni lze pleteminu bud pomoci piejezdu sani bez vodi¢e jednoduse
shodit a poté rucné ofka zaplést, nebo je vzdy plenést na vedlejsi jehlu. Pomoci
preveésovacich jehel preneseme vzdy krajni ofko vjednom sméru na vedlejsi jehlu,
jednou & dvakrat zapleteme a prazdnou jehlu vyfadime. Cely postup opakujeme

az do konce fady.
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2.2 Oboulicni vzory

Chceme-li plést oboulicni pleteninu, piipevnime zpét piedni luzko a pfedni Cast sani,
mame-li je sundané. Nebo vratime predni luzko ze spodni polohy pakou pro posun

jehelniho Itzka do polohy horni.

2.2.1 Oboulicni hladka pletenina

Zacatky pleteni:
Jehly na obou luzkach vysuneme do pozice B a vytvorime zachytny radek. Pii tvorbé
zachytného fadku prejedeme sanémi na druhou stranu, zavésime hieben a zavazi. V této

chvili se nam nabizi nékolik druht zacatku pletenin.

1. Francouzsky zadatek — vytvofime zachytny radek, navésime hieben a zavazi.
Piepnutim levé ¢i pravé packy pro vzorovani do polohy S (obr. 12) vypneme zamek
na pfednim lizku v jednom sméru a nazadnim lGzku tlacitkem PART (obr. 13).
ve smeru opacném. Piejedeme sanémi tam 1 zpét, upleteme duty radek. Piepnutim
packy pro vzorovani zpét do polohy N a vypnutim tlacitka PART vratime zamky

do zakladni polohy a zacneme plést.

packa pro vzorovani

Obr. 12 Detail sani predniho jehelniho luzka - packa pro vzorovani

» (D
blan € TUCK B 4 PART P

— ———
AN

vzorovaci tlacitka

Obr. 13 Detail sani zadniho jehelniho luzka — vzorovaci tlacitka
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2. Anglicky zacatek — vytvoiime zachytny radek, navésime hieben a zavazi. Pfepnutim
obou pacek na prednim lGzku do polohy S (obr. 12) nebo zapnutim obou tlacitek PART
na zadnim 1luzku (obr. 13), vypneme zamek na jednom z lGzek a upleteme dva radky.

Poté miizeme zacit plést.

3. Zacatek s posunem jehelniho luzka — upleteme jeden fadek na obou lazkach,
otaCenim paky pro posun jehelniho lizka posuneme jehelni lizko o jednu roztec.

Upleteme jeden fadek na obou lazkach.

Konec pleteni:

Pii ukonCeni pleteni 1ze pleteninu bud pomoci prejezdu sani bez vodice jednoduse
shodit a poté ru¢né ocka zaplést, nebo je prevésit na jehly protésiho lizka pomoci
prevéSovacich jehel. Dale je postup stejny jako u ukonCovani jednolicni pleteniny

(strana 16).

2.2.2 Vazby s trvale vyfazenymi jehlami z ¢innosti

Patent (obr. 14) — na obou lGzkach vybereme jehly v poméru 2:1. Vysuneme je
do pracovni polohy B tak, aby se jehly vzajemné doplnovaly. Upleteme zachytny radek,
zavésime zavazi a upleteme duty fadek. Pakou pro posun jehelniho lizka posuneme

pfedni jehelni lazko tak, aby vznikaly pouze Gseky jednolicni pleteniny.
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Jednolicni zebro (obr. 15) — z kazdého Iuzka vybereme skupiny jehel, které nechame
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Zebro (obr. 16) — Vybrané skupiny jehel z jednoho nebo obou lizek trvale
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AZura (obr. 17) — v misté, kde chceme, aby nam vznikla azura, vybereme z obou luzek

ti sob€. Tyto jehly nechame v mimopracovni poloze A.
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2.2.3 Vazbys p
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Duta pletenina (obr. 18) — na pfednim jehelnim lazku prepneme levou &i pravou packu
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Pri¢na vina (obr. 19) — upleteme fadek hladky oboulicni, poté 2 — 5 fadkd jednolicnich,
piepnutim packy pro vzorovani na piednim ldzku do pozice S. Nebo zapneme ob¢
tlacitka PART na lazku zadnim. Vratime packu pro vzorovani do pozice N, ¢i vypneme

tlaGitka PART a pleteme nékolik fadku hladké oboulicni pleteniny.
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Obr. 19 Pfiéna vlna

Italska vazba (obr. 20) — na pfednim jehelnim lGzku pfepneme levou ¢i pravou packu
pro vzorovani do polohy S, abychom pletli pouze vjednom sméru. Na zadnim ldzku
zapneme tlac¢itko PART pro smér opacny. Piejedeme sanémi tam a zpatky, ¢imz
upleteme jeden duty fadek. Poté vratime packu pro vzorovani do polohy N a vypneme
tlacitko PART. Upleteme jeden fadek hladke pleteniny. Postup pravidelné opakujeme.
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Obr. 20 Italska vazba
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Pilkulata vazba (obr. 21) — na IGzku zadnim vypneme jedno ztlaCitek PART.

Stiidame pleteni rfadku jednolicniho s fadkem oboulicnim.
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Obr. 21 Pulkulati vazba

éestizémkovﬁ vzor (obr. 22) — pomoci skupinové volby jehel pleteme na licni strané

pleteniny jednoduché barevné geometrické vzory, na rubu se plete hladky radek.
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Obr. 22 Sestizamkovy vzor (patrona pouze &asti vzoru)
Osmizamkovy vzor (obr. 23) — fadek vznika ze dvou dilCich fadkl, kde pomoci

skupinové volby jehel stiidame useky pleteniny na jednom a druhém lazku. Vznikaji

useky duté pleteniny.
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Obr. 23 Osmizamkovy vzor (patrona pouze ¢asti vzoru)

2.2.4 Vazby s omezenou ¢innosti jehel

tlaGitko chytové polohy

Obr. 24 Detail sani piedniho jehelniho luzka - tlacitko chytové polohy
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Jednostranny chyt (obr. 25) — na prednim luzku pfepneme jedno z tlacitek do polohy

H (obr. 24).
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Obr. 25 Jednostranny chyt

3333332 2

CEREIR AR BN E AR IO I PET



W

=%

Oboustranny chyt (obr. 26) — na pfednim lizku prepneme leve tlacitko pro chytovou

iV, im zapneme pravé tlacitko TUCK.

polohu do pozice H, na lizku zadn

Obr. 26 Oboustranny chyt
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2.2.5 Vazby s posunem piedniho jehelniho luzka

Pii pleteni vazeb s posunem piedniho luzka (obr 28, 29) pouzijeme paku pro posun
pfedniho jehelniho lGzka. Postupnym otacenim v jednom nebo v druhém sméru

posouvame pfedni jehelni 1Gzko o pozadovany pocet rozteci.
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Obr. 29 Vazba s posunem piedniho jehelniho Iuzka — jednolicni Zebro
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Petinetové vzory (obr. 30) — pii pleteni petinetovych vzoru je tieba prevésit ocka

2.3 Oboulicni vzory s individudlni volbou jehel
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Nopové vzory (obr. 31) — tvori je nékolikanasobné chyty. Umistime-li okolo sloupku
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3. Programovaci systém DSC

Programovaci navrhovy systém DSC se sklada z pfistroje na programovani vzora PPD,
obrazovky a programového modulu cartridge. Pomoci tladitek na programovacim
zafizeni navrhujeme piedeviim jednolicni a oboulicni Zakar, chytové &i podlozené
klicky a petinetové vzory. Chceme-li vSak plést petinetové vzory, je tfeba nasadit
na lizka prevéfovaci sané. Individualni volba jehel probiha pomoci elektromagneti

pouze na zadnim lGzku, jehly piedniho lGZka pletou vidy.

Naprogramovana data se ukladaji do bloki a poté se pomoci cartridge pienasi
a nahravajido pletaciho stroje. Nikdy bychom neméli cartridge vyndavat z programo-
vaciho zafizeni, mame-li jej zapnuté. Musime tedy nejprve programovaci zafizeni
a obrazovku vypnout a aZ poté cartridge vyndat, pfenést k vypnutému pletacimu stroji
avlozit ji do n¢. Pred samotnym nahravanim dat si zkontrolujeme, zda nesviti
kontrolka tlacitka P. Swviti-li, vypneme ji. Tlac¢itkem LOAD nalteme data, zapneme
tladitko EXEC, aby se data nahrala do stroje. Zazni-li pipnuti, mizZeme stroj vypnout
a cartridge vyndat. Stroj je piipraven k pleteni naprogramovanych dat. Potfebujeme-li
néktera data nahrat ze stroje do cartridge, opakujeme stejny postup jako pfi nahravani
dat do stroje, pouze misto tlacitek LOAD a EXEC pouzijeme tlacitka SAVE a EXEC.

Zacatek pleteni je tfeba vytvoiit ru¢né€, po zapleteni zmackneme tlaCitko P, aby zhasla
jeho kontrolka. Zaroven je tfeba posunout koleCko pfepinade polohy méniCe narezim
BLOCK = blokové pleteni. Pomoci tlacitka SELECT a Sipek zadame ¢islo bloku. Znovu
zmackneme tlaCitko SELECT. Zapneme tladitko START a pleteme ru¢n¢. Chceme-li

plést pomoci motoru, zapneme tlagitko S/S.
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3.1 Programovani vzoru — popis tladitek

Zapneme obrazovku. Zkontrolujeme, zda je obrazovka piipojena k programovacimu
zafizeni, ve kterém musi byt vlozena cartridge. Pomoci tladitka ON/OFF (umisténém

na pravé strané programovaciho zafizeni) jej zapneme.

Popis jednotlivych tladitek pregramovaciho zafizeni

STEP - potvrzuje jednotlivé kroky, po zapnuti obrazovky a programovaciho zafizeni
zobrazi Hlavni menu.

C - maze zadana Cisla.

ERASE - vymaze obrazové body.

HELP — vyvola Pomocné menu, slouzi k presunu mezi jednotlivymi menu.

DRAW — piebarvuje navrh, kresli ocka, slouzi i k rychlému vybéru ¢asti vzoru.

1, .9 — vybirame z nabidky jednotlivych menu, s ¢isly 1 — 6 vybarvujeme vzor podle

piifazenych barev piizi k jednotlivym vodi¢im pii kresleni vzora.
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3.2 Jednotliva menu

3.2.1 Hlavni menu

1. Navrh vzoru
2. Blok pro pleteni
3. Prace s disketovou jednotkou

4. Program tisku
3.2.2 Navrh vzoru

1. Novy vzor

2 Uprava VZOru

3. Vymazani vzoru
4. Zadani fidicich dat

5. Stranové prevraceni vzoru
3.2.3 Novy vzor

1. Jednolicni zakar (vicebarevny)
2. Oboulicni Zakar (2 barvy v fadé€)
3. Oboulicni Zakar (3 barvy v fadé€)
4. Oboulicni zakar (4 barvy v fadé)
5

. Ostatni (chytové a petinetové vzory)

3.2.4 Pomocné menu

1. Ukon¢eni tvorby vzoru

Mame-li nakreslenou stiidu vzoru do rastru a nechceme-li na ni nic ménit, je tieba
tvorbu vzoru ukonéit Pomoci tladitka HELP tedy vyvolame Pomocné menu a zadame
¢islo 1. Potvrdime tladitkem STEP. Teprve nyni se vzor ulozZi do paméti navrhovéeho

systému a lze jej vyuzit pro tvorbu bloku.
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2. Pfesun kurzoru

Pomoci této volby se mizeme piesunout po stiidé na jiné misto, aniz bychom museli
pracné mackat kurzorové Sipky. Opét vyvolame tlacitkem HELP Pomocné menu.
Zadame cCislo 2. Potvrdime tla¢itkem STEP. NapiSeme ¢islo sloupku a Cislo fadku,

potvrdime tlacitkem STEP. Kurzor se pfesune na danou soufadnici stiidy vzoru.

4. Zména barvy prize

Tuto volbu vyuzijeme v pfipadé, kdy mame vzor navrzeny a chceme zmenit barvu
nékterého vodiCe. Zadame c¢islo pivodni barvy prize, potvrdime tlacitkem STEP.
Vybereme novou barvu pfize z palety barev pod obrazkem, vlozime ¢islo nové barvy
a potvrdime tlacitkem STEP. Barva se pfeméni. V této fazi upravujeme i jas barvy
pomoci kurzorovych sipek. Sipka doprava jas zvysuje, sipka doleva jas ubira. Chceme-li
si prohlédnout nas vzor ve zmenseném meéfitku, pouzijeme volbu 3. Zmenseni. Vzory
nad 200 oCek a fadka rolujeme tladitky 1 a 2. Stejnym zpusobem lze zménit i dalsi

barvy. Dvojnasobnym stisknutim tlac¢itka HELP se vratime zpét do faze tvorby vzoru.

5. Redukce
Piekracuje-li na§ vzor stfidu 40 sloupki a 40 rad, mlzeme jej zkontrolovat prave

pomoci redukce vzoru. Stfida naSeho vzoru se zobrazi ve zmenseném méfitku.

6. Vymazani ¢asti vzoru

Kurzorovymi tlacitky najedeme na spodni levy roh ¢&asti, kterou chceme vymazat,
stiskneme tlacitko STEP. Pomoci kurzorovych Sipek roztahneme obdélnik na celou ¢ast
urenou k vymazani a potvrdime tlacitkem STEP. Vymazana ¢ast se obarvi pfizi Cislo 1,

nebo-li podkladovou barvou (obr. 32).

- i -

Obr. 32
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7. Nahrani uloZeného vzoru
Nejprve si pfipravime stiidu, do které chceme né&jaky hotovy vzor vlozit. Nebo si ¢ast
vzoru piipravime a poté do n& zakomponujeme vybrany ulozeny vzor. V Pomocném
menu vybereme volbu Nahrdani uloZeného vzoru, potvrdime tlacitkem STEP. Na
obrazovce se objevi: /. Z paméti,

2. Ze znakové sady,

3. Z diskety.
Pomoci Cisel 1 — 3 ur¢ime, kde se nachazi nas vybrany vzor. Potvrdime tlacitkem STEP.
Zadame ¢islo vzoru, potvrdime tlac¢itkem STEP, vzor se cely zobrazi. Kurzorem ur€ime
levy dolni roh vybéru, potvrdime tlaCitkem STEP. Roztdhneme ramecek kurzorovymi

Sipkami na zvolenou ¢ast vzoru (obr. 33). Opét potvrdime tlacitkem STEP.

[

Obr. 33

Zobrazi se naSe stiida. Kurzorovymi tlaCitky se posuneme do mista, kam chceme

vybrany vzor umistit a tlacitkem STEP vybrany vzor vlozime (obr. 34).

Obr. 34

8. Variace vzoru
Nabizi se nékolik moznosti, kdy lze volbu Variace vzoru vyuzit. Nejprve vytvoiime
novy vzor a ulozime, ¢i vybereme z ostatnich ulozenych vzort vzor, ze kterého se bude

nas kone¢ny vzor skladat. Poté zacneme tvofit vzor novy.
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Zadame stridu vzoru, ktera je nékolikrat vetsi nez stiida vzoru, z n€hoz se ma nas novy
vzor skladat. Zmackneme tlacitko HELP. Vybereme volbu Nahrdni uloZzeného vzoru,

STEP.

Pomoci Cisel 1 — 3 ur¢ime, kde se nachazi nas vybrany vzor (/. Z paméti, 2. Ze znakové
sady, 3. Z diskety), potvrdime tlacitkem STEP. Zadame &islo vzoru, potvrdime tlacitkem
STEP, vzor se nam cely zobrazi. Kurzorem urc¢ime levy dolni roh vybéru, potvrdime
tlacitkem STEP a roztahneme ramecek kurzorovymi Sipkami na zvolenou c&ast
vzoru (obr. 33). Potvrdime tla¢itkem STEP. Zobrazi se naSe stfida. Nyni zmackneme

tlacitko HELP, vybereme volbu Variace vzoru, potvrdime tlacitkem STEP (obr. 35).

- N
VARIACE
STRANOVE OBRACENI K ZAP  VYP
SVISLE PREVRACENI ZAP x VYP
ROZSIRENI ZAP  x VYP
PRODLOUZENI ZAP x VYP
VODOROVNE OPAKOVANI KZAP  VYP
SVISLE OPAKOVANI ZAP x VYP

L UPLNE PREKRYTI ZAP x VYP g

Obr. 35

Nabizi se nam nékolik moznosti variaci. Svislym kurzorovym tla¢itkem se pohybujeme
mezi fadky. Levym kurzorovym tlaCitkem vybranou volbu variace zapneme, tzn.,
ze posuneme hvézdicku k volbé ZAP. Mizeme zapnout libovolny pocet voleb,
potvrdime tlacitkem STEP. Na obrazovce se op¢t zobrazi naSe prazdna stfida.
Kurzorovymi tlacitky se posuneme do mista, kam chceme vybrany vzor umistit

a tlacitkem STEP jej vlozime. Zobrazi se vybrané variace vzoru (obr. 36).

Obr. 36
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9. Pfesun vzoru

Rozhodneme-li se pii kresleni Cast nakresleného vzoru piemistit, pouzijeme tlacitko
HELP. Zvolime moznost Presun vzoru. Na obrazovce se objevi nas rozpracovany vzor.
Kurzorovymi tlaCitky najedeme na spodni levy roh Casti, kterou chceme premistit,
stiskneme tla¢itko STEP. Pomoci kurzorovych Sipek roztdhneme obdélnik na celou ¢ast
ur¢enou k posunu a potvrdime tlacitkem STEP. Objevi se stfida vzoru. Kurzorovymi
tlacitky se pfesuneme do mista, kam chceme vybranou €ast vlozit a potvrdime tlacitkem
STEP(obr. 37)

Obr. 37

10. Zména plochy vzoru
Nekdy zjistime pii tvorbé stfidy vzoru, ze nam na zacatku programovani zvolena plocha

vzoru nevyhovuje. Pomoci této volby velikost nasi stiidy jednoduse zménime.

Zmenseni plochy:

Vybereme moznost Zmenseni plochy a potvrdime tlaCitkem STEP. Kurzorovymi
tlaCitky vybereme cast, kterou chceme zachovat. a opét potvrdime tlaCitkem STEP.
Zobrazi se nam vybrana ¢ast vzoru. Jsme-li spokojeni, stiskneme tlacitko 1 a potvrdime
tlacitkem STEP. Volbou ¢isla 2 se vratime zpét do puvodni stiidy vzoru, volbou ¢isla 3

se zobrazi naSe stfida ve zmenSeném méfitku.
Zvétseni plochy vzoru:

Zvolime-li volbu zvétSeni plochy vzoru, objevi se na obrazovce tabulka (obr. 38).

Tabulku vyplnime a potvrdime tlacitkem STEP.
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PUVODNI POCET OCEK: ... ....
PUVODNI POCET RAD: ... ...

MAXIMALNiI POCET OCEK: ... ...

MAXIMALNI POCET RAD: ... ...

NOVY POCET OCEK: zadame &islo vétSi nebo stejné jako plvodni

NOVY POCET RAD: zadame &islo vétsi nebo stejné jako plivodni

Obr. 38

11. Zména typu vzoru

Tato volba lze pouzit pouze pii zameéné jednotlivych druht zakara, respektive pii volbé

poctu barev v fadku.

P

ZMENA TYPU VZORU
1. JEDNOLICNI ZAKAR (VICEBAREVNY)
2. OBOULICNI ZAKAR (2 BARVY V RADE)
3. OBOULICNI ZAKAR (3 BARVY V RADE)
4. OBOULICNI ZAKAR (4 BARVY V RADE)

* NASTAVENI TYPU VZORU = ... ...
*\VYBER PROGRAM 1- 4= ......

Obr. 39

3.2.5 Pomocné menu pro blok

1

. Ukonc¢eni bloku

2. Vlozeni vzoru

3. Vymazani vzoru z bloku
4. ZmenSeni vzoru

5. Nastaveni pozice vodice
6. Nastaveni rozsahu pleteni
7. Nastaveni STOP rad
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3.3 Kresleni barevného vzoru

Jesté nez zaCneme kreslit vzor, je tfeba si uvédomit, ze se nam nakresleny vzor
pii pleteni zrcadlové oto€i. Proto je tieba po nakresleni na§ vzor upravit. Tento krok l1ze

provést v menu Navrh vzoru volbou Stranové prevrdceni vzoru.

+ Z Hlavniho menu vybereme Ndvrh vzoru, potvrdime tlacitkem STEP.

+ Objevi se menu Ndvrh vzoru, z nabidky si vybereme, zda chceme kreslit vzor
novy, nebo upravit néktery vzor z paméti. Také je mozné v tomto kroku néktery
hotovy vzor zcela vymazat, zadat fidici data, i stranové prevratit.

+ Pro kresleni nového vzoru tedy napiSeme Cislo 1 a potvrdime tla¢itkem STEP.

« Objevi se ¢islo naseho vzoru, zapiSeme si jej.

. Cislicemi zadame poet otek a po&et fad, zobrazi se nam prazdna stiida.

« Pomoci kurzorovych tlalittk A V¥ <« P posouvame kurzor po celé plose,
v misté, které ma byt vybarveno, zadame dislici prislusné barvy vodice. Takto

pokratujeme, dokud nemame cely vzor nakresleny (obr. 40).

Obr. 40

« Spleteme-li se, stiskneme tlacitko ERASE a posuneme kurzor na dalsi policko.
Podrzime-li kurzorovou Sipku P se souCasnym stisknutim tlacitek ERASE nebo
DRAW, vymazeme cely fadek (obr. 41)

kurzor » Il kurzor » + ERASE

o

Obr. 41
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3.4 Kresleni motivu

Postup je stejny jako u kresleni barevného vzoru, pouze musime zadat poet ofek
ojedno vétdi. Posledni sloupecek slouzi k ureni barvy pozadi motivu viz (obr. 42).
Pii programovani blokovych dat pfepiname tlacCitkem 1 mezi moznostmi: Umisténi
vzoru po celé plose nebo Motiv. Objevi se tabulka (obr. 43), kde je potieba zadat
umisténi jednoho ¢i vice motivii. V 1. sloupci zadame pocet opakovani motivu vedle
sebe, ve 2. a 3. sloupci vyplnime umisténi 1. ocka motivu (jehly umisténé vlevo
od stfedu lGzka znacime L a jehly napravo R). Vjednom fadku muzeme umistit vice

skupin, ¢i jednotlivych motivli. Kazdé umisténi vzoru zapisujeme na novy radek.

ukazka upleteného motivu P

Obr. 42
POCET P/L JEHLA C.
C.1 (oeen) () (e)
C.2 (oeen) (e) (w)
C.3 ' (...) (...)
C.4 ( ) { ) (w)
Obr. 43
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3.5 Kresleni ostatnich vzoru

3.5.1 Programovani chytovych klicek

»

»

»

Z menu Novy vzor vybereme volbu Ostati.

Potvrdime tladitkem 1 a zmackneme tlacitko STEP.

Zobrazi se tabulka.

Vyplnime pocet olek, poet fadki a potvrdime.

Objevi se Cerna mrizka.

Pohybujeme se pomoci $ipek a tlagitkem DRAW kreslime bilé &tverecky, tam kde
chceme mit ocka. Spleteme-li se, pouzijeme tlacitko ERASE.

Zbyvajici erné Ctverecky nam znadi chytovou klicku.

Abychom nenarusili plynuly odtah pleteniny, nesmime davat vice nez 3 chyty
nad sebou!

Nakonec zmackneme tlacitko HELP a vybereme Ukoncent tvorby vzoru.
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3.6 Programovani blokovych dat

« Dvojitym stisknutim tlacitka HELP se vratime do Hlavniho menu a vybereme
Blok pro pletenti, potvrdime tlacitkem STEP.
« Objevi se tabulka (obr. 44).

+ ZapiSeme si Cislo bloku!

BLOK PRO PLETENI C. ...

VZORE. S s

OCKA/RADY: ... /...

PRVNI RADA VZORU: 1

POCET PLETENYCH RAD: ... ...

POLOHA VNEJSI JEHLY: VOLNA

USPORADANI: (PO CELE PLOSE)
P/L JEHLA C.

POLOHA VZORU (L) )

* NAHORU

Obr. 44

Vyplnime ¢islo vzoru, potvrdime tlacitkem STEP, pocet ocek a fad se podle zadaného
Cisla vzoru vyplni automaticky. Kazdym dalSim stisknutim tlacitka STEP se v nabidce
posuneme na dal§i radek. Zadame pocet fad, které chceme uplést. Kurzor se posune
na radek pro Nastaveni polohy vnéjsi jehly. Pomoci tlacitka 1 pfepiname mezi nabidkou:
VYPNUTA = okrajové jehly zistavaji stale v pozici B,

ZAPNUTA = okrajové jehly se bez ohledu na vzor vzdy vysunou do pozice D,

VOLNA = okrajové jehly se nastavi do polohy D nebo B (viz obr. 11, strana 20)

dle nasledujici fady naprogramovanych dat.
V dal$im fadku prepiname tlacitkem 1 mezi Uspordaddnim vzoru po celé plose (vzor

se bude pravideln¢ opakovat v celé¢ §ifi pleteniny) a Motivem (podrobnéji postup tvorby

motivu rozepsan v kapitole 4.4 Kresleni motivu).
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Kazdy vzor je automaticky umistén tak, aby jeho stfedové o¢ko bylo umisténo na jehle
Cislo 0, pii lichém podtu ofek na pravé jehle Cislo 1. V zavorkach je tedy uvedena
strana a Cislo jehly, na které nas§ vzor zaCina. Tlacitkem 1 miZeme piepinat mezi
pismeny L a R, ktera zna¢i v jakém sméru od stredu pletaciho lizka je jehla umisténa.
Cislicemi lze zménit &slo jehly. Programujeme-li  vice vzord do jednoho bloku,
potvrdime  tlaitkem STEP volbu Nahoru. Zobrazi se znovu Blok pro pleteni,
v pravém sloupei jiz bude zapsan naprogramovany vzor. Stejnym zpusobem zadédme
vzor dalsi. Tvorbu ukoncime vyvolanim Pomocného menu pro blokové pleteni tlaCitkem

HELP.

o Cislem 1 a tlatitkem STEP ukonéime programovani bloku.

+ Vypneme PPD a vyndame cartridge.

+ Cartridge zasuneme do vypnutého pletaciho stroje.

» Zapneme pletaci stroj.

» Zkontrolyjeme, zda nesviti kontrolka P, pokud ano, vypneme ji.

+ Zmackneme tlacitko LOAD a EXEC = nahravani dat z cartridge do stroje.
« Zazni-li pipnuti, data jsou nahrana.

+ Vypneme stroj a vyndame cartridge.

+ Stroj opét zapneme a zmackneme tlaéitko SELECT.

+ Pomoci §ipek vybereme {islo naseho bloku.

» Piepina¢ polohy ménice na sanich stroje piepneme do rezimu BLOCK.
» Pleteme-li chytové vzory, zapneme obé tladitka TUCK.

+ Stiskneme tlaitko START a pleteme ruéné, nebo tlaCitkem S/S spustime motor.
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4. Material pro pleteni na stroji Brother CK 35

Sortiment materialu pro pleteni na tomto stroji neni moc Siroky. Vét§ina materialu, ktery
neni pfimo uren ke strojovému pleteni se trha, popiipadé Spatné odviji a 1 po sefizeni
napéti zného neni mozné plynule plést. O kvalité a moznostech pleteni rozhoduje
pedeviim jemnost pouzitého materialu. Dale pak typ materialu dle zplisobu vyroby,

druh a podet zakrutii, jeho konetna uprava, pouZity vzor pleteni.

Velkou roli pfi pleteni hraje také nastaveni velikosti ofek, nebo-li hloubky zatahovani

-----

W

Uved'me si tedy alespon néktery bézné dostupny material na pleteni, ktery je na tomto

stroji vyzkousen.

Pouzité druhy materialu pro pleteni dle upletenych vzorki:

Zihana Cervena prize = 100 % bavina, T = 120 tex,

sveétle oranzova ptize = 100 % bavlna, T = 100 tex,

modra pfize , kordonetka“ &. 50 = 100 % polyester, T = 87 tex,
bila piize , kordonetka“ &. 80 = 100 % polyester, T = 58 tex,
piize ,perlovka“ = 100 % bavlna, T = 120 tex,

svétle Seda piize = akryl/viskoza, T = 140 tex,

svétle fialova pfize = bavina/akryl, T = 62,5 tex,

tmavée Seda melirovana piize = vina/akryl, T = 62,5 tex,

Cerna ptize = viskoza/polyester, T = 85 tex,

bila piize = 100 % akryl, T = 62,5 tex.
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5. Zavér

Ve své praci jsem se zaméfila na vyuziti dvouliizkového pletaciho stroje Brother CK 35.
Jedna se o pletaci stroj s vestavénym pocitacem, ktery lze vyuzivat i pro ruéni pleteni

jednoduchych vzori jako jednoltzkovy & dvoultizkovy pletaci stroj.

Vprvni Casti jsem popsala jednotlivé Casti pletaciho stroje, jejich ucel a funkci.
Pro snadné€jdi orientaci na stroji jsem narysovala jednoduché schematické obrazky
nejdilezitgsich dilt, popiipade jejich detaily s podrobnym popisem. Jelikoz je tato
prace urtena jako ucebni pomucka pro studenty odévniho navrhafstvi, popsala jsem
podrobngji 1 napfiklad to, jak na tomto stroji zacit plést, ¢ jak vytvofit jednotlivé

zpusoby zacatku pleteni.

Podrobné postupy pleteni jednoduchych, ale i slozité&sich vzorii jednolicni & oboulicni
pleteniny jsem rozepsala v casti dalsi. Ke kazdému vzoru jsem pfipojila i jeho
zmen$enou fotografii spolu se zapisem patrony. Pro nékteré vzory jsem pro vétsi
nazornost zvolila patronu anglickou, jinak je v celé praci 1 v piiloze pouZita patrona
VUP.

Veétsi Cast své prace jsem vénovala prave tvorbé jednoduchého manualu k programovani
vicebarevnych Zzakarovych vzori, vzord schytovymi klickami, atd. Manual jsem
zjednodusila a upravila tak, aby byl vhodny pravé pro studenty, ktefi se na tomto stroji
uéi plést. Také jsem vynechala programovani petinetovych vzort, které by byl vhodné

jako téma dalsi bakalatské prace.

Soudasti této prace jsou vytvofené vzorky pletenin spolu se zapisem programovacich
dat a patronami piislunych vzort. Svou praci jsem zamémé netvoiila jako podrobny
popis viech moznosti vyuziti tohoto stroje, ale jako vybér toho, co studenti v praxi

vyuziji a bez ¢eho se pfi praci na tomto stroji neobejdou.
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Piiloha 1 — Pleteni vzorti bez pouziti navrhového systému.
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Priloha 1
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