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Dtzerta(nh prhcaje dlenen6 vcelku logicky do 6 hlavnych kapitol. Hlavne kapitoly sir
vhodne dlenene na viacere podkapitoly. Prehfad Studovalrych dl6nkov v r6mci reserse
sridasndho stavu k danej problematike je sridast'ou kapitoly 1. Kapitola 2,3 a 4 tvori teoreticky
zttklacl prace a obsahuje poznatky a vychodiskd pre rie5eniq a naplnenie ciefov dizertadnej
pr6ce. Kapitoly 5 a 6 sri nosnou dast'ou riesenia dizertadnej pr6ce z hl'adiska aplik6cie
biopolymdrov PLA a PLLA vo vyrobe plastovych komponentov. Tieto kapitoly tvoria
prakticku ('ast' dizertadnej priice a predstavuju hlavny prinos k rieSenej problematike.

Dizertadnl' pr6ca je zameran6 na oblast' aplik6cie a riesenia vyroby plastovl;ich dielov
z biodegradovatel'nych mateliflov so zameranim najmii na vplyv parametrov vstrekovania na
lok6lne zmr5tenie biopolymerov PLA a PLLA. Vyskum v oblasti aplik6cie
biodeS;radovatel'nych polymdrov mA vefklii vyznam z hl'adiska ich aplik6cie vo vyrobe
plastovych vyrobkov z hl'adiska oclilany Zivotndho prostredia. Vel'k;f vyznam z hl'adiska ich
uplatnenia najmii pri vyrobe obalovych materi6lov poddiprkuje aj predpoklad st6le sa
sprisdujucich z6konov v oblasti ochrany Zivotn6ho prostledia, v;iisledky merani a zistene
skutodnosti uveden6 v drzertadnej pr6ci ako aj teoretickd poZnatky povaZujem za vyznamne
pre dany vedny odbor. Preto aj predloZenti dizertadnir pr6cu povaZujem zavelmi aktu6lnu a
vyznamni pre dany odbor.

Pri rie5eni danej problematiky doktorandka vyulila clostupnd met6dy vyskumu ako aj
analyz'y a spracovania vysledkov s vyuZitim Taguchiho met6dy. Oceilujem aj aplikdciu



simuladndho softw6ru Moldex 3D v r6mci analyzy vplyvu parametrov vstrekovania na
lok6lrre zmrStenie ako aj rea.lizfrciu mnoZstva experiment6lnyqh skriSok a merani ako aj snahu
o verifik6ciu vysledkov simul6cie v konfrontdcii s vysledkami z experimentov. Zvolene
met6dy vfskumu a riesenia danej problematiky povaZujerm za vhodne a dobre zvolend na
dosiahnutie stanovenych ciellov prhce.

Ciefom pr6ce doktorandky bol najmii qfskun zmrstenia biodegradovatefnych
materi6lov, verifikfcia vysledkov z numerickej simulAcie v konfrontdcii s vjsledkami
z experimentdlnych merani a odporudenie parametrov pre spracovanie materi6lov PLA
a PL[,A. Ciele pr6ce definovan6 v itvode dizerta(nej prfLee povaZujem za vcelku splnen6 aj
napriek urditej nejednozna.dnosti niektorych vysledkov v experiment6lnej dasti ako aj
niektorych vysledkov ziskanych zo simuldcie.

Doktorandka vo svojej pr6ci vykonala viacerd experiLmgnt6lne merania ktord podrobne
vyhoclnotila, Prinosom prhce sri najrnii odporudan6 parametre pre spracovanie materi6lov PLA
a PL[,A technol6giou vstrekovania z htadiska dosiahnutia poZadovanych vlastnosti vystrekov
ako aj z pohl'adu lok6lneho zmr5tenia pri vstrekovani. Ide o cenn6 poznatky vyuZitelnd nielen
v oblasti vyskumu spracovatel'nosti a aplik6cie biodegradovatel'nych polymdrov, ale aj
o poznatky vyuZitefn6 v praxi pri spracovanf danfch materii6lov. Doktorandka na zdklade
predlcrZenej drzertadnej prfrce a vysledkov experiment6lnych prdc dokfnala svoju schopnost'
rieSit'n6rodne rilohy v oblasli spracovania biodegradovatefnych materi6lov a dokfnala, Le vie
aplikovat'vhodn6 vedeck6 met6dy prdce na riesenie zadanych irloh"

Dtzefiadnd prdcaje po strfnke obsahovej ako aj po str6nke form6lnej spracovan6 na
dobrei urovni aj napriek tomu, Le sa v nej vyskytujti urdit6 chyby a nedostatky ktord sri
uvedend v pripomienkach, Graficka iprava pr6ce tieZ spiia poZiadavky na dany druh
kvalifikadnych prdc.

Doktorandka pouZila pri rieSeni danej tdmy vcelku dostatodn! podet relevantnliich
literfrnych zdrojov celkovo vpodte 56 pridom zna(ni dast' tvoria zafuanidne zdroje.
Vzhlladom na rie5enri problematiku a vzhl'adom na to, Le ide q dizertadnri pr6cu by v5ak podet
liter6rnych zdrojov mohol byt' aj rozsiahlejSf ,

Publikadnf dinnost' doktorandky mdZem posirdit' iba na ptklade informdcie uvedenej na
str. 100 kde sri tri publik6cie tykajrice sa zamerania dtzertadnej pr6ce. Pridom u v5etkych troch
je prvou autorkou doktorandka. Tieto publik6cie spifa;u poZiadavku uvedenu v podmienkach
ktord musi doktorand splnit' z hl'adiska publikadnej dinnosti aj ked publikadn6 dinnost'
doktorandky mohla byt' aj rozsiahlejSia.

V predloZenej pr6ci je pouLitit spr6vna terminol5gih pouLivand v danej oblasti.
Dizefi:"adndprfrca vcelku splira n6leZitosti a poLiadavky kladend na tento druh kvalifikadnych
pr6c po strdnke obsahovej aj po str6nke form6lnej.

K pre<lloZenej dizertadnej prirci m6m nasledovnd pripomienky;

1. Y zozname pouZitlch skratiek a symbolov na str,8 a 9 sir fim istfm
viacere velidiny.
Napr. symbolom T' je oznadend teplota t6ni krystalickdho podilu,
teplota temperadniho media. Symbolom D je oznaden5/ ktor
proces aj smykov6 rychlost atieZ opticky aktivni forma pT tA.

symbolom oznadovand

aj teplota tdni atiel. aj

ovlivriujici vstiikovaci



2

a
J.

Na str.9 je zas ta ista velidina vstiikovaci tlak oznadend ruz symbolom p2 a potom
symbolom pu .

Symbolom p;je oznadeny vnitini tlak aj vnitini tlak v dutine formy - v dom je rozdiel?

Podl'a m6jho ndzoru by ReSerS soudastndho stavu nemala byt' uvddzand medzi ciel'mi
dizertadnej prdce nakofko je to vlastne iba urdil.y teoreticklii zdklad, na riesenie
a dosiahnutie ciel'ov drzertadnej pr6ce,

Ittra str.35 v podkap.4.2.l je uvedend, Ze vstrekovaci tlak je rozhodujrici pre kvalitu
vystreku aje nutn6 aby bol dostatodne vel'ky. Tdto podkapitola preto mohla byt'
obsiahlejSia s podrobnejSou analyzou. TieZ mohlo byt' bliZ5ie charakteizovane do je
myslend pod pojmom kvalita vystreku (zmr5tenie, deform6cia, rozmery, mechanickd
vlastnosti ...).

Na str.36 z obr.I8 by vypllf valo, Le vstrekovacia rlichlost' nem6 vplyv na zmrstenie.
V texte sa vSak pi5e o optim6lnej vstrekovacej rychlosti kforir m6Zeme ovplyvnit'teplotou
taveniny a formy, geometriou dielu a vel'kost'ou aiumiestnenim vtoku. io je teda
optim6lna vstrekovacia rychlost' z hl'adiska zmr5tenia?
Na str.41 v tab.2je uveden6 vstrekovacia rychlost' , ale n6zov tabufky je ias vstiiku.

Na str.42 obr.26 mohol by't'vadSi akvalitnej5i nakol'ko ide ovykres samotnej vymennej
dasti formy aj s rozmermi tvarovej dutiny. TieL obr.29b na str.46 mohol byt'viid5f nakol'ko
je na iom geometria vystreku s vtokovou sirstavou.

Na str,45 v tab.9 nie je celkom zrejme ktory parameter predstavuje pismeno A, B, C a D.
Mohlo to by'v texte uveden6.
Na str.47 v tab.10 mohlo byt' uvedend v akli;ch jednotkdch je priemern6 hodnota zmr5tenia
v bodoch Bl,B2 aB3 aj ked ide urdite o zmr5tenie v 0%.

Vo v5etk;1?ch variantdch uvedenych na str.54 aL 72 v poslednej vete sa vZdy pi5e: V bodd 3
vzhledem k bodu I doSlo ke zmdnd o ...

Viade by malo byt': V bodd 3 vzhledem k bodu 2 do5lo ke zmdnd o ...

V zdveroch diskusii ziskanych hodnOt medzi varianl.ami pre materi6l PLA aj PLLA na
str'63, 69 a74 sa v5ade uvhdza doslova: Jak bylo piedpokl6d6no vlivem parametru teploty
taveniny a dotlaku nelze jednoznadnd porovnat tyto grafy timto zprisobem a vyhodnotit
j ednoznadne souvislosti.

I51o teda iba o overenie tohoto predpokladu? Ak 6no tdk mohol byt' tento predpoklad
uvedeny v pr6ci ako hypoteza, ktord by sa v pripade materi6lov PLA a PLLA bud'
potvrdila, alebo vyvrftila.

Na str.77 vpodkap.5.1O Simuladni analyza vprvej vqte sa piSe: Analyza te&ni je
vyuLivdna k optimalizaci procesu pied samotnym procesery vstiikov6ni.

Nakofko simul6cia v programe Moldex 3D je urden6 na stanovenie a optimaliz6ciu
parametrov vstrekovania v experiment6lnej dasti mohla b1l' podkapitola Simuladni
analyza uveden6 e5te pred samotnym hodnotenirL vysledkov merani reahzovanych
v r6mci experiment6lnej iasti.

10. Na str.88 podkap. 6.I.3 ma ndzov Prfibdh tlaku ve forlmd. Na str.89 je podkap.6.3,1
nazvand tteL ako Pribdh tlaku ve formd. Na str,89 mohol b7rt, ntnov upraveny tak aby
vystihoval to, Le podkap.6.3.1 sa lfka sk6r vplyvu preprrutlia na dotlak na priebeh tlaku vo
forme.
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K pr6ci m6m nasledovne otftzky:

l. NeuvaZovali ste pri n6vrhu experimentov svyuZitfrn met6dy DOE ako aj spripadn;fm
vyuLitim programu Matlab 9.2 pri spracovani ddt ziskanych pri rieseni dizertadiej pr6ce?

2. Vysvetlite blizsie korelfciu medzi zmrstenim a deforrl6ciou vylisku pri vstrekovani.
Charcklerizujte bliZ5ie vyrobn6 a celkovd zmr5tenie a vplyv plniva na zmrstenie.

3' Na str'41 vtab.l aL 6 su uvedend parametre procesu, Teploty vychhdzali zdoporudenf
uvedenych v materi6lovych listoch sktimanych materi6ilov. BliZSie charaktertzuite na
ztklade doho boli navrhnutd ostatnd parametre procesu./

4' Na akom zariadeni a s akou presnost'ou bolo realizovand meranie rozmerov dutiny fo.-y
vlfsledky ktor6ho sf uveden6 v tab.7 na str.43 ? Rozrnery uveden6 v tab.7 sf z iedndho
merania, alebo ide o strednf hodnotu?

5. U materi6lu PLA vy5iel opadny trend do sa tyka vplyvu hnibky na vefkost' zmrstenia ako
je to podlia te6rie. V pr6ci je sice diastodne analyzovand do to mohlo sp6sobit', ale vedeli
by ste sformulovat'nejakrJr hypotdzu na vysvetlenie tohto vlrsledku?

6' V dom vidite najvtidsie prednosti pripadne v dom najv2id5ie baridry z hfadiska uplatnenia
Vami skrimanych biodegradovatel'nych polymdrov PLA a PLLA v priemyselnej vfrobe?

PredloZend dizertadndprhca aj napriek uveden;fm pripomienkam spiria vSetky podmienky
stanovend podl'a zdkona o vysok;fch Skol6ch d. 111/1998 Sb. a to po str6nke form6lnej ako aj
po str6nke obsahovej a preto dizertainri prfcu doporuiujem k obhajobe. Po rispe5nom
obhdjeni prdce, zaujati stanoviska k pripomienkam a uspokojivom Lodpovedani or1zok
doporudujem udelit'Ing, Monike Kuderovej vedeckri hodnost'1,doktor,, (ph.D).

V Trnave, dia I 1.11.2019

Doc. Ing. Jozef Bilik, PhD.
oponent
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Dizertadn6 praca tvorI tematic$i celok zaoberajrici sa analyzou lokdlneho

zmr5tenia biodegradovatel'nych materi6lov PLA a PL,LA. Teoretick6 dast' je venovan6

prehl'adu sddasn6ho stavu poznatkov o biodegradovatel'nych materi6loch.

Technologicky zamerand experimentdlna 6ast'sa zaoberA vstrekovanim vyrobenych

18 typov vzoriek pre PLA a 18 typov vzoriek pre FLLA s r6znymi kombin6ciami

pararnetrov vstrekovania a hrUbky vystreku. Experiment6lne ziskane vyisledky boli pre

vfrrrbky zPLA porovnan6 s vlsledkami ziskanlmi pomooou simul6cie vstrekovacieho

procesu. Vfsledkom prdce je ziskanie vhodnfch parametpov vstrekovania pre vfrobky
z PLA a PLLA. Prdcaje napisan6 v deskom jazyku, ma 95 str6n, v prdci bolo pouZitfch

56 literdrnych prameiov.

a) Zhodnotenie vyznamu dizertadnej prdce pre odbon:

Polym6rne materidly na5li 5irok0 oblast' pouZitia v rrSznych odvetviach vyroby, ich

pot-lZivanie m6 v5ak v ohl'ade na Zivotn6 prostredie nevfhodu, ktorou je obrovskf
problem s odpadom. Takyito vplyv na Zivotn6 prostredie je moZne odstr6nit' dvoma

sp6sobmi a to pouZlvanlm ndhradnfch typov nraterii6lov, kto16 srj biologicky

rozloZitel'n6, alebo celoprlo5nou recykl6ciou plastov. Dizertadna prAca sa zaoberd

technologickfm spracovanim biorozloZitel'nfch plastov, 6im prispieva k moZnosti

pou2[vat' biorozloZitel'n6 plasty ako ndhradu za v sucasnosti pouZivane plasty

nevhodn6 pre Zivotn6 prostredie.



b) Vyjadrenie k postupu rie5enia probl6mu, pouiitfm metodam a splneniu

stanoven6ho ciel'a:

Prdca md jednoznadne stanovenf ciel', je prehl'adne spracovand, experiment6lne

prAce boli veden6 systenraticky a doveden6 ku konkr6tny,mzAverom. Pou2ite metody

a prcstupy, zameranie experimentov, zvolen6 mnoZstvo skumanlich vzoriek spfna1u

n6roky kladen6 na tento druh prdc. Vzhl'adom k tomu, Ze pri vypracovani teoretickej

6asti i5lo o re5er5 sUdasn6ho stavu problematiky a bolo pre vypracovanie celej pr6ce

vyuZitfch iba 56 liter6rnych pramehov, toto by mohlo byt'negativom pr6ce.

c) Stanovisko k vyisledkom dizertadnej pr6ce a vVz:namu p6vodneho konkr6tneho

prlnosu autora dizt:rtacnej pr6ce:

Pr6ca prin65a nov6 poznatky o biologicky rozloZitel'n'fcl1 plastoch najmd z hl'adiska

spracovania plastov pomocou vstrekovania a vfberu vhodnfch parametrov pre

vf robky z PLA a PLLA. Ziskane poznatky sU vel'mi d6leZite nielen z teoretick6ho, ale

nalrnd z praktick6ho hl'adiska, pretoZe aplikdciou tlichto poznatkov bude moZn6

prispiet' k technologi6m prouZivanym pri vyrobe vfrobkoV z biologicky rozlolitel'nych
plastov. Experiment6lne vyisledky prdce s0 porovnan6 so simul6ciami ziskanfmi
ponrocou softv6ru Molderx3D, 6im boli tieZ zistene rozdiely medzi experiment6lne

zlskanymi vyisledkami a vyisledkami ziskanyimi pomocou simuldcie.

K vfsledkom prdce mdm tieto otAzky'.

1. V}isledky z experimentov pre vyirobky z PLA boli porovn6van6 s vfsledkami so

simulScie vstrekoviacieho procesu. Chcete v buclrjonosti pokradovat'podobnfm

smerom aj pre vfrobky zPLLA?

Pri vfsledkoch pre variantu 14 pre vyirobky z F,L!A doslo k anomdlii (-2,s3%

zmr5tenie). e im tato skutodnost'mdZe byt'podl'a VdSho nAzoru spOsobend? pre

kazdu kombin6ciu parametrov a hrribky bolo vyroben;ich min. 5 kusov

vfstrekov. Kol'ko l<usov bolo meranfch a porovndvanyich v tomto pripade?

Pop i5te vyhodnocovanie vzoriek.

Popf5te mechanicke afyzikitlne vlastnosti plastoV PLA a PLLA a porovnajte

s bezne pouzivanfmi plastami. Popiste aprikad:ne vyuZitie pLA a PLLA,

r'-



4. Na z6klade 6oho boli zvolene body lokdlneho zmr5tenia tak, ako je uveden6

v prAci? Predo nebolo zvolenyich viac meranVch bqdov?

5. V materiSlovyich listoch byivaj0 hodnoty teploty tavenia a infch fAzovych

premien v urcitom rozmedz[. Preco? Ake metodV by boli vhodne pre stanovenie

presnejteploty tavenia prdve pre tieto konkr6tne pouZivan6 granul6ty?

d) Vyjadrenie k publikdci6m Studenta:

Celkov0 hodnotu prdce zniluje publikacn6 6innost' autorky, ktord neopublikovala

Ziaden karentovanyi clSnok alebo cl6nok s impakt faktclrom vySSim ako 1 .Y dalabaze

Scopus s0 evidovan6 dvar 6ldnky niZ5ej kategorie.

e) Jednoznadn6 vyjadrenie oponenta, di doporurduje alebo nedoporuduje

dizertadnU pr6cu k obhajobe:

PredloZen6 dizertadnd pr6ca Ing, Moniky Kuderovej rha t6mu "Vyzkum lok6lniho

smrStenI u biopolymeru PLA a PLLA" spfRa svo.jim obsahom a spracovanlm

podmienky kladen6 na dizerta6n6 prdce, preto odporriilam t0to pr6cu k obhajobe.

tul"-

V Trnave dna 8.11.2019

il.l
: A .I---.- j

\"i'-' -'**--*-'l

doc. Ing. lvona Cernidkov6, PhD.
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Doktorandka Ing. Monika Kudetovd se ve svd dizertadni prdci vdnuje problematice lokdlniho

smr'5tEni u vstiiltovanfch qirobkri z biopolymelfr PLA a. Pll,LA, PiedloZend pr6ce obsahuje

100 stran textu, obrdzkfi a tabulek a 18 stran piiloh, Neclilnou soud6sti prfce je seznam

pouZite litelatury a seznatn publilcadnich aktivit doktorandky.

Vyjdrdieni k obsahu disertaCni p16ce

Pr6c.e obsahuje rivod, specifikaci ciltr diser-tadni prdce, Sest d{slovanjch l<apitol a z6vdr.

Kapitola prvni zah.rnuje re5ersi oclborn;iich dldnkri a dalBictr cLostupn;ich publilcaci v6novanych

studovane problematice, zejrndna pak v oblasti simulace vstiikovacih<l prooosu s ohledern na

smr$tbnf 1,yrobku, Druhd kapitola.je vdnovdna zkoumanfrn n:rateriSltrm-PlA a PLLA. Slirnuje

informace o jejich chemickem sloZeni, struktufe, vlastnostech a jejich aplikadnich

moZnostech. Kapitola tieti je v6novdna procesu vstiikov6ni. Podrobnd rozebird jednotiivd Ibze

vstr'ikovaciho pfoc€su se strudnou analyzou moZnych probl6mri, kter6 prooes vstiikovani

doprovdzeji a ovliviluji. Pomdrnd rozsdhlou d6st teto kapitoly tvoli popis p-v-T diagramfi

s ohledern na pochopeni prccesu vsti'ikovdni a moZnost jeji(h pouZiti v simulaci procesu.

etvrtd kapitola je vdnorrdnai cliovdni polyrnemi taveniny, :zejmena reologii a jeji ovlivndni

v prribdhu procesu vstl'ikovrini. Ilodrobnd ie popsrin vliv prooesnich parametlfi vstiikovacfho



procesu na smrstdnf (vstiikovaci tlak, vstiikovaci rychlost, dotlak, teplota taveniny a ndstt'oje)'

Pops6ly,isou i vlivy fvarovdh.o le5eni vfrobku na smr5tbni ei rnoinosti jejich elirninace. etvrta

kapit<rla pfedstavuje stdZeini dhst zhletliska popisu procesu vstfikovfni a pod6v6 uceleny

piehlecl z hlediska sleclovan6 problematiky. Kapitola pdt6 je vdrlovand roalizaei experimerrtt'

zahrnuje ndvrh metody, popis pouZitdho stroie a n6stt"oie, vdetnd definice procesnich

parametrri pro oba studovand typy biopolymerrl a sestaveni plAnu experimentu s vyuZitim

Taguclriho statistiokd rnetgdy. Vysledky mdieni jsou zpracov6ny graficky. Ziskant vi'sledky

zjedrrotlivjeh kombinagi technologick;ich parametru studovanych materialtl a tlou5t6k

zku5eblich tdles byly pops6ny a v dildieir zdvErech diskutov6ny. Samostatnor"r dirst pdtd

kapitoly tvoi.i pgpis mdieni 'p-v-'I clat pro oba studovan6 pc,lymery. Vi'sledky jsou uvedeny

v poclobd graf'fr a mdly bft vyuZity spolednd s daty z knihoven materiAlovych parametrt pro

simulaci procesll vstiikoi,6ni. Je popsd.n postup simulace v pl'ogramu Moldsx 3D, Vfsledky

simutaci byly porovnany s nanGienymi hodnotami, Zdvdredrnou kapitcllou disettadrri prdce je

porndrnd rozsdhld cliskuse vysleclktr zahrnujici qisledky vlastniho experimetrtu, statistickd

zpra6ov6rii dat vdetnd simulace procesu zahrnujici i porovnhni hodnot z p-v-T' diagrarnu

z vlastnilro mEr,en( a knihovny Moldex 3D.Tato kapitola disertadnf pr6ce je zpracov6na

plehlednd a v dostatedndm rozsalru shrnuje dosaZend qlsled\y, Z'6vEr pr6ce tvoii seznarrl

pouZitd literatury ditaifci 56 polotek a seznam vlastnich publikadnich aktivit autorky'

V5ecliny tii uvedend publikace autorky diser'tadni pr6ce souviseji s tdrnatem disertace. Piilohy

zahrrruji jak materiAlove listy pouZitych biopolymerii, tak $sledky experimenttlt, vhodnd

dopldujici infonnace uvedend plimo v textu vlastni pt6ce,

Stanovisko k disertaCn{ prflci.

Disertadrri prrice Ing. Moniky Kuderovd piin65i novd poznatky z hlediska zpracovatelnosti

novl2ch typri pol5,mulnt"rr materi4lfi, tzv. biopolymerri, jejichZ vlznam se bude

prav<ldpoclobnd v blizk6 budoucnosti zvy3ovat. 'fdrrra diser"tadni pr6c;e je, s ohledem na

stuclovand materidly a jejich vlznarn zejm6na z environmentdlpiho hlediska, vysoce aktudlni.

Piin[Si novd a zajimavd poznatky vyuZitelnd v praxi, Por,ri.it6 metody jsou z hlediska ieBend

probieniatiky odpovidajici. Diserladni prace piin65i novd po:zndtky o problematice vstiilcovini

biopolymertr, ktere mohou bjt vyuZity v praxi, Ziskan6 vj'sledlky vytv6li taky dobrou vyohozi

pozici pro clal$i studium v tdto oblasti. Konstatuji, Ze cile disertadni prdce byly splndny.

K pr'6cim6m nasledujici pozn6rnky a piipomiuky:

-Jakjeziejrrrezn6nw,disertadnipr.6ceseznbj,ry6vyz-kunremlokdlnihosmr.Stdni
vstiikovanlch vlrobkfi z Pl-A a PLLA, Na obr. 30 str. 46 av souvise.iicirn textu jsou

uvedena mdiici mista (a1, br, bz, b:, cr) a zprlsob m6iqni, Tyto tdaje jsou zaviddjici,

protoie se ve skutednosti iedn6 polrze o mdieni tlou5t€k (mdiici mista b/ ,,2 hodrtot

tlouitdk vzorkfi byta rypoiitr)na smritinf". V tab. 10 jspu navic tato tnista oznadovand

B;, Pro bliZ5i posc'ruzeni bylo vhodnd uvdst tabulku namdienych hodnot. Kromd toho

se domlivdm, Ze vyhodnoceni i dalSich rozmdrfl (a. c) by prospdlo ke komplexnfrnu

posouzoni smr5tdni vstiikovanfch v;irobkri ze studovahych materi6l&. Jsem si v6dom

toho, ie by to bylo nad rd.mec zaddni a pondkud by tp roz5iiilo studovanlf probldnr.

Pozndrmka je spi5e ndvoclem k nasm6rovani dai5ictr piipadnich praci k tdto t6matice'



V textr.r se objevuje iada nepiesnfch tbrmulacf (napi, na str. 50 ,, Z tdchto grffi byly

vyhodnoceny vhodnd trtarqmetry pro vstfikovac{ proces vzorhfl z mtrteridlil PLA a

PLLA clo Jbrmy s patentotanou technctlogli " nebo na sh. 54 ,,T-ato varianto zobrszena

na obr' 34 b.yla vstiikovdnu pfi parametrech 80% dotlakq" a i'ada dal5ich fbrnulaci)'

Vyhorl.nocov6ni jednotlivych variant vstiikovac{ch parametlfi (prribdh l.lakfi v dutind

formy) je hodnd popisnd. Na zAkladE tdchto tidajri ie velmi obtiZnd se v problematice

orientovat" zvl65t6, .jsou-li k dispozici pouze grafickd zfiznanty (viz obr 34 a dal5i),

jejich| vypovidaci schopnost je velmi omezeni. Nepoc\ybuji o tom, ie prezentovand

ztxdry isou sprdvne, protoZe doktorandka mdla k dispozlci plnA data, Samotnou formu

popisu vyhodnoceni v5ak nepovafuii za piili$ 3fasilrou.

Tlaky jsou ndkde uv6d6ny v MPa (napi, str. 81) jinde v jednotk6ch bar (str. 60 a d6le,

obr. 34 a d61e), Prod ne.f sou uvCrddny pro tlak shodnd jednotky, nejldpe dle SI?

Prcrsirn o bliZSi U,svdtleni konstatovdnf na str, 81 ,,fri/ phtdni dochdzf kuvolndn[

napdtf teient plastu q v dttsl,edku toho lr ndsledndmu poklestt tlaku bdhem plnici

fdze... ".

Nfu.vy obr'fzkfr podle rncho n6zoru ne vZdy vystihuii jejich vyznant

PouZit6 fcrrma diskuse vysledkri neni zvotena optim6lnd. Misto zdlouhav6ho popisu a

vysvdtlovAni bych upfednostnil poukdzani na konkrdtni dosaZend visledky se snahou

o jejich zobecndni, ev. n6vrh ke zpt"esndni vysledkfl a objasndni spomiich jevfi'

S potd5eninr v5ak konstatuji, Le doktorandka pouZivala v prdci v souvislosti

s procesem vstiikovdni sprfvnou terminologii, coL nebfvd v tdto souvislosti vZdy

standardem.

Otdzky k obhajobd dizertaini prricc

- dtm si vysvdtlujete ponrdrnd zna(ny rozdil mezi experillentem a sintulaci (napf, Obr,

31, Obr. 45, Obr. 46',

V jakdm fonndtu jsou v simulacich vyuiiv4na p-v-T' rlata?

Co pledstavuje hodnota,,Packing pressul'e profi le'o?

Cirn si vysv6tlujete opad.nli v5;sledek (nei odek6vanf) pi'i posuzovdni vlivu
zku$ebniho tdlesa na smr5tbni (Ohr, 32), z,vl6(t1 pokud obdobny vfsledek

odpovidd odekdv6nf?

Cim si vysvdtlujete rozdiln;i prribdh tlakt v v dutind vstiikovaci formy pii
tlouSt'ce vfstiiku?

tlou$tky
u PL[,A

rozdilnd



Z{*Er

Pies uveclend piipr:minky konstatuii, Ze diserladni pr6ce Ing, Moniky Kuderovd piini3i

zajinravi vLisledky prospdKnd jak pro rozvoj vddniho oboru, trlkiz, hlediska jejich moZndho

uplatnbni v praxi. Re{en6 tima pledstavuje aktuAlni probl6m; je z hlectiska teoretickdho i

praktick6ho velrni zujimav€ a ziskand vysledky ptohlubuji znalosti v oblasti vstiikovanj'c}'t

biopolymerfi. Konstatuji, Ze cile disertadni prdce byly splndny. Autorka prokazala schopnost

samostatnd tvfirdi prdce, ov16cl6 vddeckd metody pr6ce a pfojevila hlubok6 znalosti ve

studovandm vddnirn oboru.

Doporuduji piedloZenou disertaini prdei k obhajobi a po rtppd5n€ obhajohi doporuduji

uddlit Ing. Monice KuCerov6 titul Ph.D"

Ve Zlind 15, l l ,2019
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