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1. HCSPODARSKO PCLITICKY VIZNAL ZADANTA

V novyjch podmienkach ndSho ndrodndho hospodaerstva ako
Sa prejavili ne prelome sedemdesisa o
rokov je moind ibe jedna cesta daldielo rozvoja : inten-
zifikdacia.
V tychto podmienkach je molny len jeden v iklad intenziv-
neho rozvoja socialistickej ekonomiky : ¥ &5 existujlcini
¢ pracovayml a hmotnymi zdrojmi dosahoval vyidiiu tvorbu nd—
rodndého dochodku'.

dto Ulohu moino splnit len dosledn m dodriiavanim
a zdokonalovaenim o¢ua4¢aucie vyroby a vzdjomne] raciondl-
nej adaptdicie technologie gtrojového sariadenia, konStruk-
cie vyrobkov, modernizdciou vyrobného zeriadena a dalidfmi
inovdiciami zavedenych vyrob. kusi sa to prejavii vo VY -
sej kvalite a techicke] drovni novich v robikov vyznaduji-~ |
clch sa niZsou hMOunos%ou, niZsou enerzetickou a DI Ccov-
nou ndroénostou pri ich vjrobe a vyunitia.

rrecihod ekonomiky ne intenzivny rozvo] jeo nenyslitel-

qj precovietikym bez vyuiitia rozvoja vedy & techniky,
_ rrive vedecko technicky rozve] vytvdra predpolilady ore
& taky ekonomicky rast, pri kbtorom dochidze k v/ raznin

asporim zive] prdce pri sdlasnom relat vnom noklese vy-
robanej spotreby, t.j. spotreby zdikladn’'ch virvobnicl Ton-
dov, surovin, materidlu a energie pripadajicich na Jed-
notku produkcie.

Viznemnym zdrojom intenzifikdcie, kiory bezprostred-
ne suvisi s vedecko technickym rozvojom je zdolonalova-

strulktiry viroby. Nevyhnutnost sisiavie Lrignhosobo-

nie
vat struktiru ekonomiky vyplyva jednak z neniaclich sa
ndrokov spotreby, Jjecdnak z toho, %e sauotnd soznatily

vedy kladd ndroky na zmeny v Strukiire nlrvodn ho hospoddr-

stva. Leclnickd “Yroveh materidlno technickej zdklaine eko-

nomiky nie je len zdlelitostou samotadio Tonvoj o vedy a
techniky, ale podstatne ju ovplyviuje aj intenzita Jjej

obnovy v cCase. 14 zdyigf nie len od miery
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investovania, ale aj od dostaetocného podielu modernizalnych
investicii. Pokial sa investicie orientujl zvaliia na rozii-
rovanie a nie na moderniz aciu, dochddze za situdcic vyler—

’

ania rezerv nracovnich si1 nevyhnutne k tomu, e ore nove
& o b &

kapacity niet dostatku pracovnych sil & na d- ruhej sltrane
sa hromadia fyzicky i mordlne opotrebovené stroje ndrodn
na Zivid précu. Lia tUto skubtodnost poukdzal aj XVI. zjazd

KSC, kde bolo zvyraznend, Ze : " Thvestidnd politika sa
esu o

musi zameriaval na zvysenie efektivnosii o bnovy
nodernizdcie a roziirenie materidlno technicle] zdkladre vo
® .o . oe . ¥ v
V’Iobneg i ﬁevyrobneg sfere. To vyifaduje sistredil prevarn-

ni cast prostriedkov na modernizdciu a rekonibtiukciu'.

Pri plneni uvedenych Uloh nesmieme zabldal ne rociondlne

vynakladanie Zivesd price, rastu oroduktivity. Je zndme.
- 1% b

L
-

_s

N ~

SR vyCerpané a e teda dal-
el

(o

ze zdroje pracovnych sil si v &

b‘/

»
$1 rast objemov Viroby treba zabezpedoval len rastom pro-

duktivity prdce. DoleZitd je chdpal camotne sroduktivitu

price z hladiska Jedrnoty materidlno tecinickfel a spoloden-
skych zdrojov. 4 ked rozhodujucim Einiceiom rastu sroduk-
tivity je rozvoj techniky, zdokonalovanie cnaoiogce VY-
roby, neustala aplikdeia vedy vo Vyrobnom procese. lemoino
nedocenovat ani dalsie zdroje rastu. 3U Lo takd 5initele,
ako je najma : raciondlne rozmlestnenie viyrobnych sil, ve-
deckd organizdcia viroby a prdce, kvaliiikicia a viegtrar

ny rozvoj nra .covnikoy systdém hmotnej zainteresovanosti,
iniciativae pracujiicich o deldie.

U dalsd

efektivny rozvoj ndfho ndrodndho hospodirstva a vybudova-

V sllade s uvedenimi Ulohaml, ktord podmie e

nie rozvianutej soclalisticke] spolodnosti som riefil zada—
nd tému "3tddia tecnrolo: sického projekiu ssrojno nontiineho
zdvodu Duslo bala” ktord sa bude realizovat v nirodaom

-’

podniku Duslo Zala a vicledky prdice tohoto zivodu budd

Vv podstatne] miere ovplyvioval moderni zdciu podnilkov Viig

Slovchénmie “”atloiava.
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2+ ZOCUDUCTLEZWIE SUCASIWEIIC STAVU  ZADLZPRCEIIA - TYRCEY ,
oy 1 %o
.UJLVRIi olinnU RIESE IiLA .

(

2.1, Vazba s trOJmnomontaLneho zdvodu ndroday podnik Duslo
Sala na oodnLAy VIIJ Slovchdmie.

R B e Tt T e S S Wt St i M ot i i il e P T Yo S00p S T Sl

Rozvoj strojdrskej vyroby v ndrodnom nodniku Duslo
éaia, ako 1 v ostatnych chemickych podnikoch VilJ Slov-
chémie vychddza zo silasnych technologicko- organizadnich
podmienok Generdlneho riaditelstva Slovehémic v Sratisla-—

ve. Sustavne nerastajicich technickych ndrodnejiich po-

Ziadaviek, prifom zohladnuje predpokladany vzrast ! 1odnoty
zdkladnych prostriedkov v chemicke] viyrobe. Trend vzrastu
chemicke] zéroven aj strojdrskej vyroby a jecho zaistenie

a
je priamo zavisly od rieSenia problémov, itoré sa sistavne
prejavujl i v celoStditnom meradle. Jednd sa hlavne o na-
sledovné problémy s

~ nedostatok kapacit na vyirobu ndhradnich dielov tuzem—
skych a zahraniCnych strojnych zariadeni

-~ nedostatoény zdujem strojirskych podnikov o kusovi viy-—
robu chemickych zariadend

- nezdujem tychto podnikov vyrdbat hodnotovo malé techno-
logické celky

- nezabezpeleny opravirensky a montdiny cervic na vyrdba-
né strojné zariadenie.

Pre riegenie tychto Uloh v rdmei Vild 3lovchdémie bola
budovand kapacite strojnomontdineho zdvodu v nérodnom pod-—
niku Duslo Sala a Umerne s narastenim posiadaviek gsa nusi
zabezpeloval aj sistavny rozvoj tohto zdvodu. 5irovj r0Z—
sah chemickych procesov a vysoké ndroky na kordznu odolnosT
strojného zariadenia v chemickom priemysle vytvorili velké
mnoZstvo prevddzkovich strojov a zmariadeni, litoré z hladis-

[2
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ka pouiitych materidlov a technoldgie strojurskej viroby
tvoria vyrobne ndrolny sitrojny park.

Keldy druh prevddzlkoviho zariadenia je vycledkom vi-
roby technologicko Uzko fpecifilkovandho strojdrskeho pod-
niku s prisludnymi podmienkami pre technologickd pripravu
viroby, rozvoja S%rojérskej technoiégie, prislusne] tradi-
cie vyroby a odbornej schopnosti techniclkych i virobniych
pracovnikov.

4 uvedenych faktarov vyplyva, %e je nutné romvVoj
strojdrskej vyroby usmernit v budovani dostatocénych kapa-
cit pre :

- zabezpelenie vyroby ndhradnich dielov, kiord tuzemskd
dodavatelia odmietajd vyrdbat

N
b
¢
)
o
|..¢
)

[

~- vyrobu a montdi technologickych celkov, ktoré

jof
m
O
s
O..
-

ka nizkych finandéniych prostriedkov = krdthkych do
lehot nie suU pre nich zaujimavé
~ opravirenskd Cinnost a reckondtrukdné préce.
Sulasne s rozvojom kapacit je nutné budoval nezidvisle
od poétu pracovnikov kategdrie R technicky vysoko vyspelych
odbornikov, ktori budl schopni preberai skisencsti strojd-
renskych podnikov a sistavne roziiroval technologické moi-
nosti strojdrskej vyroby v podmienkach chemickdho prienys—
lu. Budovanie tjchto kategorii si vyniti stssovad doplno-
vanie strojnjch zariadeni, ktoré z hladisks vivojas doda-
vatelskych vzlahov sa sdstavne ukazujd ako nevyhnuind.
Z tychto dovodov bol vytvoreny strojmontiiay zdvod
v ndrodnom podniku Duslo Eaia, aby plnil poslanie hore-—
uvedenych tloh pre chemické podniku VHJ Slovchémia.
Zivod bol vytvoreny v roku 1574 na prikez generdlneho
riaditelstva Slovchémie, ktory md sidlo v narodnon podni-
ku Duslo Sela. Strojnomontdiny zdvod bol utvoreny pre

zabegpecovanie rekondtrukénich a montdinych pric starich
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odbor projekcie, alebo iniiniersk
nickom iseku ndrodndho podniku Du

materidlno technologickd zdsobovanie

oddelenie strojnomontd

L
ktory za

ciemu odboru,

Fa technickom odbore WdrZby ndrodndho

je pre potreby strojnomontdfneho

Y . P - N 7 ., .
nost dpecidlnych technologii a mat

ktorym kooperuje.

Tl A e e e 5 S Are e s den
Uvadzané organizaind vazby tv

vazieb riadenich z odlidnvch centi
L2 J

vania vlastnych organizad 3 rozne vplyvajd na

vysledky price Uselu vystavby, ako i samostotniho zdvodu.
Ich Casto 0dlidné zameranie od Zaumcrailia strojnomontiine-—
ho zdvodu nesud so sebou zdporné visledly spolunrice, kto-

ré znalne ovplyvnuji vysledlky
LZédsobovaci odbor ndrodndho D
ktory je jedinym doddvatelonm hutny
nomontéiny zdvod v stdasnom obdobi
z &l

ky nao (lade priemernej spotreby

Poiladavky strojnomontdineho z
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cez hutné odbytové zmdkladne. Feajca
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predchadza
dvodu Spinajﬁ zo zabezpe=
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&
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OBRABANIA DIPLOMOVA PRACA | ey M

A MONTAZE : LIBEREC

2e3s Viieobecnd metodika zhodnotenia gicasndho o
viroby ocelovych konitrukeii, nradviyroby potrubia
a montdie strojnomontdineho zdvodu v nirodnom pod-

niku Duslo Sals.

Zhodnotenie slcasného stavu je prvym o rozhoduju-
cim krokom pri nevrhovani organiz zacle, usporiadania a
vybavenia vyrobnych a montdinych pracovisk. Fostup pri

tejto Jinnosti mo¥eme vieobecne &lenit nasledovne :

Postup racionalizadného riefenia bol nasledovny
Zhodnobtenie Yésady diagnostilky
aticasndho stavu Zdsady rozborovel dinnosti

T oY U U < P o s ER
Informacnd zaxladns

Cdvodenie koncepcie Charakter orgenizacnych foriem
orzanizdcie Vazby pre operativne pldénovanie
hapacitna bilanciea

riestorové moinosti

Navrhovanie vyrob- Virobnd dokumentdcia, nostupové
nych pracovisk listy
Vybavenie strojnym zariadenin

~

Vybavenie mechanizadnymi pro=-

indzornenie Zdsady umlestnenis pracovisk
navrhu a odsihlagenie|Zdsady humenizdcle pracovisk

iodely

L e i e 1 e i o

Cbhr. 1

10
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OBRABANIA DIPLOMOVA PRACA FAKUL?,‘S‘SEFTROJNA

A MONTAZE - LIBEREC

Fri névrhu novej orgenizdcie ViToby & montdie St

die projekiu postihuje ngjivicc najobticinejiie probldémy
Vyplyvajlce hlavne z iotndého usporiadanis v vi/robndio
procesu. Iri hodnoteni silacndho Stavu je nutné predo-
vietkym zhromafdi} o najvaddi stbor votrebnych & nut-—
nych informdcii, o je najhlavrgidim dkolon racionalizad-
nej diagnostiky vyrobniho procesu. Jej ulohou je taktieZ
. ndjst pomocou &o najobjektivnejiich metda o spusobov jej
hlevné problémy. Pre potrebu virobného procesu Je potre-
bné racionalizadng disgnostiku charakterizoval niekol-
kymi pracovnimi etapani

”

Ae Lnelyza racionalizadne ej aktivity, t. gchopnogt zd-

Je
vodu uplatnil vycledky ra cilonalizdcie.

]

Analyza vautorn;ch vsrobnych rezerv. Jej Uvodnou

t
L d

castou by mala byt dlelovo zamerand prehliadis V-
robného procesu. Prindia prvotné informicie. Visled—
d ok prehliadky by mal byt Jednym =z rozhodujicich
momentov pre zameranie rielenisa a pedkladov nHre zhod—
notenie sulasncho stavu.

Formulovanie raclonalizacnych Uloh so stancvenim rie-—

'S
L]

Senia najzdva¥nejiich problémov. Stenovenie prevencie

problému je pomerne obticine. Je potrebné vyberal tao-

ké metddy, ktord subjektivitu potladia pri vibere ra-
clonalizalnych »robldémov o najviace.

mgtouv racionalizalne] Glagnostiky pozndme :

~ dotaznikovou metouou, metoda porovndvaecia, metdda kri-

4

“ - . . N ¥ >
tiky, metoda pozorovania objektu, metddsn veamove] disku-

sle.
rri hodnoteni sidasného stavu Je najicelnejiie vy~
uzit ststredené informicie informacne] zdkladne. V aiie

v
T
vislosti s navrhovanim novdho orgeanizacndého usnoriada-

nia si zaujimavé ticto udaje

11




KATEDRA
OBRABANIA DIPLOMOVA PRACA FAKUL$§52~TROJNA

A MONTAZE : LIBEREC

,e_ . N r - .
1. Udaje o virobkoch /poitoch a sortimente/, ddzje

0 pracncsti.

13

”

2e Udaje 0 Dracovnjch gilach v Jednotlivych katesériach
ich kvalifikdeia.

Se 'Qage 0 zékladnfch fondoch, t.j. plodné¢ rozmery,
struktira strojného zarizdenia, vybavenost mechar

atnymi prostriedkami, rozmiestnenie oloch z hladis-

ka névaznosti.

4o buage o rozmiestneni vyrobnych kepreit s vyjadrenim
qelby price.

5. llovd vyrobnd dokumentdcia zmodernizovand v predchd-
dzajlcich fdzach racionalizdcie.

6. Subjektivne ndzory vyrobnych pracovnikov a prislui gnych
vedlicich pracovnikov na zmeny.

Tieto informicie tvoria zdkladnu & k nim smeruje
i predchddzajlici racionalizalny rozbor. Zomerne udinny
Je L rozbor pomocuu fotografickych snimkov ocidcsndho
vyrobného procesu. Preto siuCasny rozbor orgenizdcie budd
doplnovat dokumentujtce fotografie.
Pre bezprostredny ndvrh noviého organizedndéio usporia-
danie e potrebnd analyzova% daldie Javy

1. zaistil postup technologickych operdcii

2. vypracovat dispoziciu sudasného priestorovéiio roz-
miestnenia

3. zaznadil cesty materidlového toku /prisun meteridlu
skladovanie a odvoz hotovych vyrobkov,

4+ preverit poufivané manipula®né prostriedky

~

tit v akom vziahu sd skladoveacie ploch k gpusobu

6]

He zZl
zésobovania
6. prehodnotil vhodnos¥ prepravaich jednotiek podla

lruhu e prepravovendho mnoZstva vo vziahu X skutodnim

[e]

skledovacim plochdm

‘__J
PO




KATEDRA

OBRABANIA DIPLOMOVA PRACA FAKUL:;\S'?TROJNA

A MONTAZE

LIBEREC
Te zictil silasné vybavenie pracovigka /strojné zaria-
denie, mechenizacné prostriedky, ndetroje/

8. zhodnoti¥ rozmiegtnenie, rozsah ploch z hladisks
pldnovandho mnoietva konitrukinich = potrubnjch
vyrobkov.

L riedeniu danej Ulohy som pouZil zamersnie nre—
hliadky vjrobného procesu a metodu pozcrovania objekiu,
ktora prispela k osobnému poznaniu priebehu enalyzova-
nej &innosti a pomohla mi vytvori¥ koneiné koniitatova—
nie, utvorit si urdité uzdvery. Dalej som poufil metd-
du teamove] diskusie g pracovaikmi strojnomonitdineho
zavodu ndrodného podniku Duslo Sala zanmerand na vyhodno-
tenie neﬁiadﬁcicn javov stdvajliceho zdvodu.

2e4o Crpanizdeia viroby ocelovich kon¥truieii, predvy-
roba & montdZ hotovych vyrobkov u cbrojnomontii-
I 5 - i) .o s
neho zdvodu ndrodndého podniku Duslo Sala.

V sicasne]j dobe strojnomontdiny zdvod ndirodndho
podniku Duslo Sala zabezpeduje virobu oceiovﬁch kon-
gtrukeii, predvyrobu potrubia pre Jednctlivé trasy a
vetvy chemickych prevddzok, ktoré sa pestupne podla
jednotlivych zdkaziek montujui v chemickych podnikoch
v rdmcl VHJ Slgvchémie. RoCné vykony pracovniliov stroj-
nomontdineho zdvodu ndrodného podniku bLuslo Sala se po-
hybujd cca 24 mil. Kls. Ila vyrobu ocelﬁ"'ch Lonstrukeid
predvyrobu potrubia, ako i pomocncho materidlu sa rodine
spotrebuje v celkovom objeme cca & mil. Kés. frevaind
Sast viroby tvori viroba occiovfch konitrukeii, ktord
je z celkového rodného objemu 70 (. Cstatnich 3C 3 V-
roby predstavuje prcavd*obq a priprava potrubia

13




OBRAD Ay DIPLOMOVA PRACA  |*KUTASTRONA

A MONTAZE LIBEREC

Vyroba ocelovich konstrukeid, predvyroba a priprava

potrubia ako i semostatng montis, ktord ga gtrojnomontdy-

nym zdavodom zabezpeluje, dd sa chorakierizoval ako kusovd

viroba. Hlavne u vyroby ocelovich konstrukcii moZeme ho-

vorit ako o kusovej virobe, pretoie sa jednd o Firoky

sortiment ocelovych konstrukeid, ktoré =i rozlidnich

rozmerovych velkostd napr. vyroba stojaunov pod Cerpadld

* a% po vyrobu potrubnych mostov ako i v/robu ocelov/ch

kondtrukeii, ktoré sa pouZivajd ako ocelové skelety

v chemickyeh previddszkach.

4 toho vidime, ¥e sa jednd o znaclne rozdielne kon-~
os

strukcie Co sa tyks i samotnej hmotnosti, pretoie tdto

Sa pohybuje od 3C kg a¥ do 5 OGO kg. Loci sa jednd o

Sirsi sortiment viroby, rozne velkosti, vahovej hmotnos—

ti, charakter Vyrabangch prvkov je celkove podobny u viet-
kfch kondtrukeif a potrubi. Z tohoto dovody Jje moZné za-

choval prisun meteridlu, tok viroby e postup operdeii pre

whY

vietky vyrobky zhruba rovnaky. Viroba v stcasne] dobe g

za danych podmienock Je velini obtiaZna, Ubtiaznost viroby
moZeme posudzoval z viacerych hladisk a2 to hlavne

— obmedzené priestorovéd moinosti strojnomontdineho zdvodu
z davodu, ktordého sa musin vyrobky vyrdba¥ vonlu na vol-
njch sriestranstvdch

= V jednotlivych diellach nie st namontevandé Zeriavy.
Presun materidlu sa previdza autoZerisvom, prilonm
vinikaju velkd stratovd Casy. Zdroven je vasid pred-
poklad vzniku drazu.

’
1

- skladové priestory su nevyhovujice a vzdialend od
virobnseh dielni ndslediom coho je brzdeny prisun nma-
teridlu do vjroby

- nesulad Jjednotlivieh dielni, ktordé «d og Zeba vzdialend
oJ s b}
Zoyt

g

cin je uZ obmedzeny riadny tok vyroby. Tu vznilid




KATEDRA FAKULTA STROJNA

OBRABANIA DIPLOMOVA PRACA VSST

P A MONTAZE : » LIBEREC

ny presun meteridlu, ¢im prichddze ku krifeniu toku

viroby
nevybavenie jednotlivych dielni modernym strojnym

zariadenim.

Lonkrétne tieto nedostatky mofeme vidiel na foso-
grafii C. 1. Vidime presun materidlu autoZerisvom g na
fotografii C. 2 vyrobu oceiov ‘ch konStrukeii vonku na
* volnom priestranstve.

Tieto nedostatky je potrebné v navrhovenej 8tadii tech-

nolosickdho nroiektu strojnomontdincho zdvodu zohladnit.
Ly _

\J £

2e5 Qrguﬂiz»éné vztahy a Clenenile v rojnomontdinon

e st
~
dvode ndrodného podniku Duslo Salae

Virobu ocelovjch konftrukeii, predvyrobu potrubla
a montéZ v rdmei VHJ Slovchémie zebezpeluje strojnomon-—
ta¥ny zdvod go 1¢S pracovnilmi. Z toho je 3¢ technicko-
hospoddrskych pracovaikov, 20 vodicov a 11 pracovaikov,
ktori st nevyrobni. Takie produktivnych R precovnikov,
™ ktori sa bezprostredne podieiajﬁ na vyrobe a montdii
je celkom 12¢,., Produktivita prdce ns jedného pracovaika
potom vychddza 182 17C,~-K&s rolne. Pldn pracovnikov
v roku 1981 je 207. Skutodnost 1¢¢ pracovnikov strojno-
montdfneho zdvodu. Strojnomontéiny zdvod neplni stav
pracovnikov v kategorii R /robotnik/. rriemernd skutol-
nd trieda v roku 1930 u tychto pracovnikov bola R §,44.
Priemernd hodinovd sadzba na jedného pracovnika za
jednotlivé roky je nasledovnd

rok 178 1¢7¢ 1280
pldﬂ Jhod.viCs 18,28 16,26 15,76
e skutodnost v 14,35 15,067 10,55




OBRABANIA DIPLOMOVA PRACA |t M

; A MONTAZE | : . . LIBEREC

Strojnomontdiny zdévod ndrodncho podniku Juslo

;2Ya svojimi pracovnikmi zcbezpelil rocné vikony
celk

< C”‘

covom objeme oodla jednotlivyeh predchiczajdcich
rokov nasledovie. Uvedené rodné vykony st porovaand

10 PTre Co 3

rok 1878 187¢ 1830

ot i T —— o

pldn v Kds 23 460 0CC,-

[\e]
o
¥s!
o
U1

CUC,+ 25 170 CC0,=

- el 1 el A e A e

bl

slkutoCnos

e 24 386 0CC,-

no
e
[
joxi
W
P
<
(@
-
1

Cul,~ 26 590 CLo,-

i

C’bI" G - 3

7 celkovych roinych vykonov sa poiaybuje roind
spotreba materidlu cca T,5 mil.Kés. Jednicové mzdy
pracovaikov sa rolne pohybujl cca 5,6 mil. Lis.

Zostivajlca &iastka z rolnych vykonov je dielenskd

H
(\

‘hia, ktord Jje cca l2,2 nil,. Lis. Tieto rolné vikony

sa pohybuji ako je v1ule% z obre 3 nie kaidy rok v rov-
nakom pomeres. Toto ovplyvﬁuje charakter vyroby o mon-

» téd%e. Je to znadne ovplyvnené vyrobou, na ktord md vplyv
jednicovy materidl. Strojnomontdiny zdvod zabezpeluje
nielen vyrobu, ale takticZ i montdZ razneho zariadenia.
V niektorych pripadoch pracovnici prevddzaju len montdz
popripade rekonfitrukciu zariadenia, pricom jednicovad
mzda materidlu je velmi nizka. V takomto pripade ra-
bichajd do plnenia iba jednicové mzdy pracovuilov.
Tracovnici strojnomontdineho zdvodu st organizeclne
zalleneni podla organizatne]j schémy zdvodu, obr.c.4.
Crgenizaéni schému uzatvirajd pracovnicl montéia, ch
spriv, ktori sd rozdeleni do troch spriv, podla jedno-
t1liviych podnikov v rdmei Llovchiémie. Jtrojnomontainy
zivod md rozdelenych pracovnikov do jednotlivych

L7
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LIBEREC

montdZnych sprdv nasledovne

- liontdZna sprdva I. ndrodnf podnik Duslo Jala, polet

R pracovnikov : 48

e

MontdZna

[x’l

réva II. ndrodny podnik Slovnaft breticlava,

pocet R pracovnikov : 45

- liontdZna sprdva III.ndrodny podnik Chemko &
polet R pracovnikov : 36

246+ Digpozitné rieSenie

S Y e
TraLsge 3

stavajucich objekto

e o e o TV oo f—— — S S S, T . . D o Nt T oS St i W S A WA Pt oo Wt St s Y S St S0 g

Slilasné pracoviskd strojnomontdincho zdvodu s

ozmiestnené rozsiahle od

-

N

—
L.

al

geba na vzdialen/ch miestach.

o

Toto je vidiel z dispozidndho riefenia AL -1CLI=CL=004 /0L

a popisu legendy denej dispozicie.

Ila dispozicii nie je zakresleny centrdlny slilad mate-

ridlu, ako i administrativna budova zdvodu, Jieto sa

v~ T . b - ) . v
nachidzajt v teritoriu podniku ndrodndého podnilu Duslo

¥|\4
wala v gsmere cesty 1-1 vo
V priblizZne] vzdialenosti

-~

strogﬂr@nskeg Vﬁroby kde

vzdialenosti cca 1CL0 nm.
sa nachddzaji 1 dielne cechu
si strojnomontiiny zdvod za-
j8ich vyrobkov pre potrebu

skomoletluovaﬂia hotovyeh vyrobkov. Cech strojdrenske]

vyroby je vybaveny modernejiim strojno-technolozlickim

zariadenim ako si napr.

noznice na gtrihanie hrubdie-—

ho plechu ako 3mm, ohvbalky, vaddie obrdbacie gtroje

napr. sustruhy s tolnym p
\__{(
C

©

dispoziciného riesenia. 2

)d

robni pracovanici. Prisun

est adninistrativine budovy, kde majd kenceldrie majs
vedicl montdinych sprdv je v objekte pozicia &. 1
v

riemeromn nad £ +CC mm.

1,1

tohto objektu su rla@eni vy

J
materiélu 7 centrdlnehe skladu

o
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sa za

re uv
plq 10

Ca 5,
Co 2

< -
s8 8

ka dis

dopra
tdiny

o Sa

pracoviskdch.

2ele

kde sa vyrdbajlt ocelovéd konstrukeie, predviroba a

pripra
obrib
malé

by sa
nejéi

né

Al-ﬁcg—om-064/o¢. rracovisko Jje umiestnend na celiove]

ploch

sklad

gdtov

a/ fracovigko ¢. 2_je vybavené podla obr. &. 5 nalcdovne:

acle stroje a pracivsko ¢. 4, kde sa vyribaj

bezpecuje vliasinimi ndkladnymi sutomobilmi v sme-—
edenej sSipky no éisp021011. Lateridl na pred na-

4 -,

vané zdkazky sa uskladnuje v medzisklade nozicia
popripade sa privdia priamo do dielne pozicia
il sa jednd o vaciile rozmery materidlu, tento
laduje na sklddke volndho priestoru posicia &.1C.
pozicii suU maznaené i priestory kde sardiujd
vné mechanizmy, ktoré md k dispowicii strojnonon-
zdvod pre potreby presunu materidlu, alebo Dria-—

pouzivajd pri montiil zariadenis na jednotlivich

Konkrdtne umiestnenie a vybavenie stdvajicich
pracovisk .

et o S o M S ot e T s o M Wk ot P S ot S8 W TR S T S T S SUBK Tt Mot ot e U oo RS At P . A = o vt e v

Sltcasné pracovisko je umlestnend v hale &, 2,

wve potrubia pracovisko ¢. 3, kde sa nachddzajt

€

C_.l
Ca

-

ocelové kongtrukcie a potrubia. Frevaind fast viro-
zabezpeluje v hale C. 2, kde sa vyrdbejld rozmier-

e vyrobky. Presné umiestnenie pracoviska je zrej-
stdvajice] dispozicie strojnomontiiiicho z=divodu

e £72 m~, pricom na tejto plociie jo umiestneny

.

ndradia a pomocok, cko i sklad zvarovacich asre~

5]
[,

pozicia ¢. T a 8, ktoré zaberajl plochu 33m°.

SkruZovacka rudnda Typ 210,3
Uhybadka trubiek Lyp XOT 50/3,5
Yoinice strojné
Rémovd pila Typ IR 3

stojanovd bridska BL 3 D
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OBR.C.7
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rd

O/ Stlpovyg vrtadika Typ V3 32 4
[ - -

7/ Stojanovy briska Iyp BL 3D
8/ Kyslikové a Plynové rigfe

J
9ﬂ~lO/Kremikovdzvéra§ka"Typ KS 350-01
llv-lB/Zémoénicke stoly 220x80%85 en

b/ IPracovigke &o 3 obrédbacia dielfiq obr. §

.——.—--..-..—-....-—-—..—.—--.—.»..-.—.

1/ Frézka Lyp 6 P8
2/ Hrotovy sistruh Yyp C 10 13
3/ Erivkovd noZnice ng tesrenie

4/ Eridlove vritacka Typ R 2/40
5/ Kremikovg zviradikea Typ 1.8 35001

r
197

=]

o
trd
!

W
&ow

6/ Stoja novy brdsk

T e
""p H - :35)1'.1

T/ Rémovs pila Iy
8=-11,/Zémodn cke stoly 220x80x65 o

¢/ Pracovislko Co 4 Predvyroba 'roba ma-

. — e — . — o _...-—-——..-.-...—-—~.—-.~—.......

1/ StIpovy vrtacka Typ V3 32 4
2/ Tebulové noZnice Lyp TP 100
3/ Stolovs vrtadky
4/ Pdkové rudnd noZnice
/ Ridmovd pilg Lyp =251
/ ucné profilovd noznice
7/ Ruénd ohybadia ptechu
8/ Kremikovy SVaradka Iyp K8 350-01
5=11/Zémodn7cke Stoly 220x80x35 com

roinym zg-

Pracovigks sy vybavend efte dg Sim gty
riadenim, ktord SU pre nosnd g SU poskytnuté Zo sklg-
du jednotliviym pracovnikom podig potreby,
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A MONTAZE LIBEREC

Je to nasledovné zariadenie :

-~ plazmovy rezdk LALZIT C 100 1 ks
-~ rezaci stroj PSCLA 1 ks
~ gvarovacie trafda K3 350 2 ks

- zvarovacie trafd K3 500 1 ks
- tlakovacia pumpa na tlakovanie‘potrubia 1l ks
- zvorovacia argonovd gdprava A 315 1 ks
-  sitrojnd ukosovalka trubiek 1 ks

2.8. Splsob zaddvania do vyroby

l'akolko sa jednd o vyrobu kondtrukdnjch prvkov
a zhruba o rovnaky charakbter vyiroby xr-ediem technolo—
gicky postup vyrdbandého Vilerného Zlabu’ podla vykresu
AL-KCH-CLi-064/02. La zdkazku, ktord bola prijatd do
vyroby sa postupne odoberie matcridl z centr./lneho skla-
du do medziskladu pozicie C. 5 dispozicia Al-iCii-C1l-C64/0].
iateridl z centrdlneho skladu sa prepravi do medzilkla-—

du ndklednymi autamni, ktoré md strojaonontdiny zdvod

k dispogzicii. ilateridl, ktory sa dopravi do nedziskla-
?

o

A R

je vadigich rozmerov a vadd sej hmotnosti, sa skladd

o
<
o)

autoZeriavom. Pohotovostnd kapcceita silasncho skladu

A

je cca 1CC ton nmateridlu. Daldil postup vyroby

dOVud :

1

1/ Cdobral materidl z medziskladu podla v robnej doku-
mentdclie do haly ¢. 2

2/ Tastrihal plechv vodla strifndho planu

B/QLa ezal profily na strojnej rdmovej pile ne nasledov-
né rozmery :

- L 40X40X&X1050 & ks
- L 40xi0m4x850 4 ks

- L 40x40x4x8C0
- L 40x40x4x70C

L 40x40x 43550
- I 4Cx40x4:01.003

.
et
A ]
0

S
=
o

!

e
I
=
&)

A
[
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- pdsovinu 30x3x2040 4 ks
Larezany materidl odihlit.
4/ Dno :
Rozlo%it spodné priedniky na rozted nodla vikresu

e

pozicia 1-5. Ustevit do vo dovdhy. Coadlit na pro-

L4

fily plech pozicia Ala vykresu a pristehovatl.

c+<O

8
Pristehované dno oto’l & profily zavarit nodla
&

* vikresu. Z jednej strany zevarit zverom 1,/ V 4DL5C/LC0
5/ Doky Zlabu :
Tozvinutd diika plédta je 2085 mm, taokie = narezanych
pdsov ple. 3xE5x1C0C priva rime na rozmer pl.3xlCCuxz2CE5
2 ks. Ia plechu z vnltorne] strany zvor obrtgine s kor-
bobriskou. Koniec nlechu ohneme pod valcom ra predpisa-

ny rddius podla vjkresu 2x.

6/ Dno znovu ustavi® do vodovdhy a naryso val os pre osgade-
nie boc¢nych nlechove. P1La5% bokov ustavit kolmo na dno
podla vikresu a pristehoval Zx. ia roviej Cagti pléii-
Ya horny lem privaril pdes nastrihany z nlechu 3x50x20LC

- o%. Po zevareni zvar obrisil. Ia zakrivend Cast nej-
de lem a¥ ne vrch ele nikfie o 1C mm podlae vikiesu.

* Tento pas ohnt¥ na R 497, pristehovel e z varit oboj-
strannym kitovym zvorom IN3 - 2x.

7/ Vystuhys
Rozmiestnil = pripasovael vistuhy pozicia C. O - 1ix
orist hoval & zavarift. Usadit na vyotuhy horné pried-
niky 6x podla vikr

esu o zavarit kitovym zvarom 3.
Csadit vystuhy pozicia Co T, vrigtehovat o zavari®

kiitovym zvarom [ 3 - 2X.

g/ Vystuiné plechy :

Pozicia 11 - 24X

Fozicia 12 - 4x

Pozicia 13 - 4x

vozicia 14 - 16x

* Pozicia 15 - 36x
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Pristehovat podie rozmie estnenia na vikre Sé. Jieto vy-
stuiné plechy sa zavarig kitovym zvaron D 3.

¢/ Cdovzdal prevedend prdcu pracovanikovi (T,

1¢/ Ta Zlabe previesy zédliladny ndter.

sa konkrdétnom - pripade bol uvedeny technrolo- Gieky postup
vyroby merndho éiabu, kbory je ibe destou Jutned uzdkazky.

ro ukonCeni virobku v hale .2 sa notovy virobok dodas-

ne uskladnd na volrnon pricstranstve pozicia &. LU digpo-
'S zicia 4 1-KU-Chi~064,/01 alebo Sa priamo odvezie na pra-
covisko, kde sa bude providzal montis priamo na nrevddsie.
Hotovy virobok, alebo viac Virobkov sa dopravi na pPrevi-
dzku pomocou autoieriavuy a ndlkladnéh automobilu, popri-
prisuwru metoridlu a +ol

i
A~

pade Zeleznidnou dopravou. Sled
vyroby podla virobnino posiupu je zaznaleny na dispozid-
now vykrese AL-KC=-CE~054,/C3. Podobne ga previdza i pred-

viyroba potrubia. Talkiicy mencie virobly sa vyrebajd

Lot

171 technologickim postupom v hale &. 4. V hale Coe 3 T.3.
Vv obrobni sa vyrdba hlavne Spojovaci materidl, ktory je
na 4 ktord zdkezku potrebny. Jednd sa hlavne vyrobu pri-
Tub, skrutiek, matic, poprinade tesniacich CoCielk.

V uvedenej obrobni Je noindé vyr’ba% prirubv najviac do

» priemeru ¢ 400 mm, nakolio %o Je maxindlny toln’ priemer
slistrulin. Ta tomto pracovislu s vydlenend dvaja pracov-

9]
nici a to sustruinik o Trézar. % obrobne je vyrobeny sno-

vaci materidl odvegzeny priamo na pracovislo, kde nra-

A

o
cuje montdinag situpina, < lebo do medzikladu. 7
¢ sa Jednd o kooperadnd price, ktord ol pobtrebid na ur-
1tu zdkazku, t.j. ne Pre strihanie a ohfbanie hrubsich
plechov ako 3 mm, alecbo viroba gpojovacieho woteridlu,

ktory nie je “trﬂglomo“tuj* zavod schopny vyrobi%,

4

J
tento sa zabeg zpecuje riadnou zékazkou v diellach hlov-
ného mechanika. Tleto sa nac

Duslo. 54U vzdialend od o

oy
26
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Tu vznikajd znadnd problémy , pretoie Je potrebudé vias

.

T
uplatrit poiizdavku., Llekedy k voli taliymto kapacitim

sa ukonfenie zdkazky predliuje, Sracovnici,ktori sa
Ed e B 4 e )]
na vyrobe podiels aju, jednd sa o Virobn ch pracovnikov,

u oamenovanl ukolovou sadzbou. Lkolova nzda sa stano-

6]

vi podla platnych normativoy pouZivanych v chemickom
priemysle, Z popisu stcasného stavuy strojnomontdiineho
zdvodu je vidie¥ znacné re zervy a javia sa velké nedo-
® statky po or“an¢zaanegs¢ranke, taktieZ po strdnke vyba-
venosti strojného zariadenin & priestorovych mofnostd,
romerne znalnym necostatlkon sa javi hlavne to, ¥e ka¥-
déd montdZna sprdva uvedeného zdvodu si sama vyriba oce-
Tové konStrukecie g potom ich postupre montuje. Podobnym

o

spusobom sa to vykondva u vietlycn entdinych sprdv
e edte zg nepriaznivejdich podmienok alo Je to v na-
rodnom podniku Duslo Sala. Je potrebnd konétatova%, Ze
Casti konStrukingch prviov ga vyrdbajl v ndrodnom podni-
ku Slovnafyt Bratislava, ndrodnonm podaiku Chemko Strdi-
ske a podobne. Hlavne tu vznikajd pomerne velké stra-
tové cCasy.

.
ro

2eCs  HdVrh smeru riedenig

V navrhovanon objekte strojnomontiincho zivodu
sa budd vyrdbal nesledovnd vyrobky

- malé a velké ocelovd konstrukeie

= bredvyroba a priprave potrubia

= Dperspektivine viroba meniifeh chemickych apardtov.
Ldvrh smeru riefienis vzhliadon & charaliteru vyiro-

by e zhodnotenia siasndho stavu treba zemeral na na-

sledovné problémy :

- Dpriestory objektu

= Vybavenie dielnT

'Y ~ technologicky postup

o
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- ostatné poiiadaviy
~ kdédrovd
~ kapacitné

2.%.1. friestory objekiu

Virobné pracoviskd by mali byt umiestuend v jed
nom objekte, ktory bude rozdeleny ns jmdnotlivé pracovig-—
® kd tzv.e lode. Fracovisksd budd rozmiestnend podle dispozi~
cle vikresu &. AL-KCH-CLi-C64,/04 v necledovion usporiadea—
ni :

-

- obrdbacia dielna gpolu s defektosko oplou, odielena,
= hala na virobu drobnjch ocelovich konstrukeid a nred-

viroba potrubig

—- nela na vyrobu ocelovich konstrukeil, objimok o zdve-
sov

~- hela, Iktord je uvalovani na rozsirenie viroby.
friecne na uvedené haly bude sklad hutndihio materidlu

a ndhradnych dielov spolu g pripravou nateridlu. Dielne
budu V3b wvené ndstrojdrnou, vida 2jiou ndradia, socialnymi
zariadenianl a kanceldriami. Zostdvajice priestory po

L4 dobudoveni nového objektu nebudd s1iit strojnomontdine—
mu zivodu.

2eSe2s Vybavenie dielni

4 hlediska vybavenis diclae pIre viyrobu ocelovych
ozicia C. 2 dispozidné rielenic F I S

-U04;Q¢ Je moiné vytknul, ¥e plocha Je pomerne malé,

hlavne v zimnjch mesiscoch nie je moindé¢ vybiral reddie oce
Tové konitrukeie v dielni, ale tieto sa mucis vyribal
na volnom priestranstve vonku. V nevyovujicich malych
priestoroch dochddza k dezorganizdcii vyroby, o s%aiuje
organizdciu prdce a zvyduje rizikovosk pracoviska - zvy-
® guje Urazovost. Chyba vybavenie bracovigka Zeriavovou
drihou, kitord by plnils funkeiu Spojitosti medzi jedno-
tlivymi operdciami.
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Fohyb materidlu hlavne u vardich - rozmerov medzi jedno-

tlivymi operdciami sga zabezpeduje autoderiavon, ktory

pomerne

musia Cast

a vznilkaju nealaauoe prestojové Casy, do nig vplyv na

produlktivii
pouzZiva je

je potrebné vybavii efektivnejsim a modernes iin zarig-
I J

denim. Pra

doskou o

- . A - hi N - et d _
virobky vyrovndval a taktiel Zverat. V gucasnosti ga

tieto prdce
Y

Vvybavit vysokozdviinim vozikom, zlebo ko lajov;m voz{ilon.,

Toto je po
mendich ku
pozicia &.
a predvyro

ne priestorove a tiei strojnim vybavenin. Leprisznivy

stav md vp
produktivi

- 5 ’ ~ Y ~ ” e s e
e je DO"CZ‘CDZ{].G‘ uvaLovat ¢ odsavacinm zariaderndn g

vanie vzni

by na dneiné pomery priestorove DOSt&EOV&La. v dielni
sU tri obrdbacie stroje: sistrub, fréza, vriailka.

Hoci je to
né roziiri

vyuzité ani stdvajlce stroje. Na tychto ot rojoch, by

sa dali vy

Al
postupom prdce na pracovi slcdeh, zistujeme nielbord neg-

rovnalogsti

pracne tieto tkony vykondva. Fracovaici potom

”varovacimAstolom, kde by bolc moiné neniie

ZeSa3e lec ££9l9 ¢cl ‘_Dpostup

!

o meni¥ pracovigko, ¢im sa zbytodne zdriujd

tu oruce. sariedenie, kwore Sa v otejto dielnsi
pomerne pomalé a mdlo efekiivne. ifracovisk

covigko by malo by¥ vybavené vyrovrdvacou

vykonévaju na podlahe. Diellu Je votrebnd
1._ " L4
trebné preto, aby bola zais tend nanipuldeia
S0V po dielni. Iodobne je to i v dielni

4, kde sa vyribajl malé ocelove Zongtrukeie
ba mensieho notrubis. Diella nevyihovuje hlav-~
lyv ne zvyifenie rizika drazovosti a znizenie

. vl ¥, y e .
ty prdce. Ilakolko sa v obidvoch dielnach zvd-

- -
ousg-

j;

“

klich plynev. Dielna obrobne pozicia &. 3

- his

to vybavenie nepost acujice a bolo by voltreb-
¥ strojny park o obrdbacie stroje, nie su

rdbal potrebnd dielce pre stirojnomortdiny
ré sa vyskytuji pri je ednotlivych auiuu“ach.

5t1 sa tieto zabezpelujd v cechu rejérenske]
rodného podniku Duslo Sala v rim01 ?oopordcie.

zrovadvame tcchnologicky postup =o chutolnim
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/ 8led dkonov gy bresne nezhoduje
2/ v technolon &ickom Dostupe gg uvddzajg operdeie tord
S& nevylkondve ji

3/ Ces BY na vykoncnie nlektoryen operdcii o Ztanovend

metddoy PribliZnych Odhadov, noci 4 mornesivoy,

LOCJQOIOU¢CLJ postup by mal by T alefu«m ndvodom g Spate-
ne 1 obrazom 18 pracovisky., Pracovaieq by mali vechnolo-
Sicky bostup, sleg Ooperdeii g Ukonov Presne dodrioval,

fo ale p?@dUOnLuQ&, aby oy raecovaiei bojq véags o pPresnym
beCu‘OIQQLChjm bostupon obozndmenr a dokongle pouleni,
Je samozrejmé, e Je potx ‘ebné im Vytvorit i: Tonu i Dra-—-
covng Dodnienky, LOCuHOlOJLCuv Poriadol D& celon pro-
covigku je > Potrebné kontroloval a z Urig:u;.c| nNedostat-
kov Vyvodzovat dosledky.

Z hiodiska hanipuldecie g L maZere - Veilmnd: avoch
zdkladr nych Problimov 8tavajlcicen Pracovizl;

-

1/ Usvoriadanie = organizdeig

2/ molnosts vzniku drazgy Pri menipuldeis

Ad 1/ gelc Pracovigko, TelJe cely v Jrobny zdvod je
botrebné ing priestorove Utporiadal, materii7 Ztory
Je do jedﬁotlivjch dieln: dovdian Je nomoree df‘ elzo
04 jednotlivich - acovisk /vid dispozidng riclerdie

?~CL~CS4KCI. P“acu¢n¢¢ pri vykondvant s Svojich
tkonov g vybrani meterss “lu, ktorsd g nmusi gdn JUlpravi
B 5

9]

robl zbytodns cestu viac krdt tam & spaft.

ymto Vznilkeju stratovd C”Sy, ktoré Sa musig zohlagg: s
Vo vy “onovdon uormach. Yektiey s materid s LUoTY gn Dri-
Pravuje v cechu ¢ trejdsy arengicej vjroby, tento Je vedie~
leny ceg 1C0C m o Pritom je potrebny do;rﬁvnj Prostrie-
dok ng Jeho Prepravu. rri tiehto Ukonoch Vanika g nag-—

vadiiie stratove Cagy, Podobne je to 1 v obrobni,
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3

e

o

44 Je potom potrebnd vyrobit nepre prirubu nag 40C mn
musi ga t4+0 zadal do V,10by cechu Strojdrersued viroby.

Ld 2/ lledzi Pracoviskonm g nedziskladon gko 1 ne semot-
nych pracoviskidch sa vad 81 materis dl prekladd autoZerig-
vii, alebo rucne, do BVySuje vasiiug noda«*E Arazo

tiziko Urazovisti ng pracovisku takitie @ aVysuje hromade-

nie materidlu ne podlahe po celonm bPracovigsiny.,

2eSa5, Lstatné po¥iaga aviy na riefenic

T Y o s i, et Pt i e

~

statné poiisdavice: Ha pracovislko e mosndé $le-
+ o i oJ -

a/ Zoskupenie jednotliv*ch pracovialk
- e Y .

b/ beZpecnost pri Draci

¢/ hultira pracovneho prostredis

3 A e o e T
a/ oddy 11, i}.’f'de.Vny

. - .
O roziriedtenosti a

ne notlivych montéinych gprd b 1

si ”y“éba koStrukecie o Vyrobky sanostatic a potom ich
montuje na Jednotlivich prevadzkach. Talkdio Viroba md

negativay VPlyv na plnenie pldnu, pretofe bracovnici
casto vyrdbajd vﬁrobky 8 nevyhovujidcim Birojn.m Vybavenin

a VvV nevyhovujicic 1 priestoroch. Jo potrebnd, aiv v budiic-
& £ b o

vy
boli vchGBeT' stali pracovanici, kiori buds zebeg—~

len virobu v dielnach a in7 precoviici, tiord

oM o

budd vykondval len montds hotovych vyrobkov,

Ad 2/ Taktiel gsom 82 ui zumienil o problimoch, tiopd
Uzko stvisia s bey zpenostou price ng pr%LQVLouu. sledzi
problémy, kitord Je trebva Iieol% patri hlevie

T oAromadenie neliaduceho i ateridlu

jo)

7Y e T gy e of RN 3 e e . vy e
= Vyvnavenie dielind pPojezdnym Zeriavom o nien:
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T s Sy T S Ty 0 Py ey o] L F .
= 2Dhytolind bBrecanddzonie Jracovnikov

= pritommnos¥ Vznilkljch plynov pri zv\¢u41 Vibavif
dielne riadnymi odsdvacmi zariadeniami

Ad ¢/ Lroblémy uvedené v dagti 4d b givigia valiinoy

1 5 kultdrou Pracovndého prostredia,

T veniklé plyny Pri zvdrand 2neprijennuy Dobyt na pra-
covisku

- viniklég cZarovanie Zviranim ohrozuje inyeh pracovini—
kov. Vybavi¥ dielne, kde gg ZVira clonami,
Kultdre pPracovncho prog Stredig by sa mals fenovats gvi-

fend pozornost, Yracovnici iy strdvig podstatiod Sasl.

dila & Je dokdzand, Ze 4& lch vikonnogl m& vplyv nie len
Ulelnogt zeriadeny g Jracovisku, ale 5 ich V%llu deTre-

to je potrebné kiisY déraz ng farebnos® 4 cteticnogy
Pracovného progty ‘edia.

4

ad 4/ s pracovigkicn, alebo v ieh pys zlosti by tiex

et

mala byf lavica, kde by si mohol pracoviik ceg precstav-
ku odpodinyl¥. ithO Problim by bolo morné pioiil

chovym kitom Ppre jednotlive pracoviskd, Iytng Jje tieZ
lic¢elnd Zaradenie prestdvok s a oddychovich Casov tak, aby
nebola nnryus send pracovnd mordlke ire izh dodriiavanie
je tie% treone aby ouqycaovj kut nebol prdliy Vzdig-
leny oqg prucov151a.

<o _(_/ » 6 - i*Q\U.I.OVe

Problém bude potrebnd riefil nédraston )
nikov g V&uulMi Pracovniumi plochami, alko i z&86;-
chani aénych g nodernejiich prostriedkov,
2 .ﬁ o? . .in_, )aCl tnﬁ,

______
FATaat crate b" N e mal er,-‘:::-% - 1T ey e
Ldrast v g X0 Y Ba e, LATNS SN | S0 8 “eOSIleo

priemerndho rocného objenu 23 5CC5HEs ng 36 )bQ“va-

O
(” <
ot
e
C
[
IS
o
£
b
-

4 toho 7¢ W Viroba g montdz ocmiov ‘ch k
30 previrobs potrubia glko 1 ostatnch pomoc: ‘e vifa

robkov,
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Je VYFILCOVANT I PROJEKTCVES Zn¥nra

3.1, Uaa aje o stavenisku

Stavenisko, ktordé bo lo urcené zencrelonm ndrodndho
podniku Duslo Sala pre vystavbu hOVplO CTrC jromontdineho
zévodu je mo“no chaeraktoeriz ovat ako teriﬂ 3 nizkou koﬂ—
Tigurdciou bvegz Viglkového rozdiely. Je not
geologicky prieskum shocl v blizkosti ngvy owﬁiﬁqo ZEVOom-
du sg utavaJu nové previdzky pre vyrobu umelych hnojiv,
Poala redbeZnych ddajov tnosn sti zaxladovej pody je
1,2 - 1,5 kgﬁcma. dladina ¢ Spodnej vody koliie g hladi-
nou prilahlého potoka, ktory sa v blizkogsti nacihidza.

A

Uzemie nie je ovplyviené okolitym hlulom. Je tu viak

moznost zhorienig pracoviého prosiredis vplivom posobe-
nis exhaldtov gz okolitych prevadzok nirodndlio nodniku
Duslo 3Jala.

324 Ioéiadavxy na architektoniclkdé risfenie

CH dmy o 2 LU e ey T O A Tere T el Pt
e Strojnomontdiny zavod ndrodniho podieiku Duslo 3ala

o
Jje Epecializovanjm tvarom v rdmei “lovchémie, hory za-
bezpeluje virobu s nontds zariadeni vo vietk ch chemic-
kich podnikoch na Slovensku. Zaig Tuje vyrobu a monidy
roznych oceiovycn konstrukeif o predvyirobu potrubia.

Vihladove sa predpokladd virobg drobnych ndarii, Lastav-
ba bude tvori¥ blok strojnomontdineho zavodu nomocne

Viroby, gardie o skladv. Blox strojnomontilinelio zivodu

(%

davézuje na priestor novich skladov, ktord tvord otvorend

sklddka hutndho materidly so Zeriavovimi Nog-
nosti 12,5 ton. iz $ito sklédlu lavazugje hlavay v zrobny

monoblok & priestormi pDre pomocnd viraby,

ne a administrativou budovu pre riadenie

e montdzneho zdvodu. Pracovng napln viastndhc zdvodu je
33

T T Theam 3 TN “
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Y.

sodkladonm pre celkové riefenie generelu & architektury.
N
Generdlne ricfenie podita s moZnostou rosziirenia vyrob-

ného monobloku. Lsvelblenie hdl svetldiimi budd oriento-

vané v pozdlinej osi.

pracovného prostredia. Xajdolezitejsie fyzildlne C¢ini-

tele prostredia si

-~ osvetlenie

- hiluk

-  pradnost

~ farebnd Uprava

- osmer a intenzita prudenia vaduchu.

Pri osvetleni treba venovat pozornocsl najua jeho
intenzite rovnomernosti a mounosticm vzniku oslaenia.
Denndé svetlo je najprirodzenejsie, cle prindSa problé-
myz hladiska poklesu jeho intenzity. Umelé osvetlenie
treba zaistit celkovym osvetlovanim, alebo kombindciou
1 osvetlenia miestneho a celkového. Doveliti pozornost
treba venoval volbe svetelného zdroja, druhu svietidiel
a ich rozmiestneniu. iozmiestnenie svietidiel md byt
také, aby poskytovalo rovaomerné osvetlenie begz tienov
a oslhovania. Toto mozno dosiahnut noulivanim zaclone-

nych svietidiel usmernenych tak, aly priame svetlo ne-
e

»

prichddzalo k oku pracovnika pod mensim uhlom ako 3C
ned horizontdlom, alebo obvyklym smerom nsohladu.

la riedenie hludnosti zdvodu treba btield venovat

znednd pozornost. Hluk mé na Cloveka &kollivy Ulinok

a zniZuje jeho vracovny vykon. Yreto stroje, ktord

budd na pracoviskich »rilid hludné je nutné izoloval
. porocou materidlov, ktoré pohlcujd hluk, alebo pracov-
nikov vybavi% ochrennyml pomackami proti hluku.
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Focla udajov vyrobcu tichto strojov, hledina hiul-
nepresanuje 80 db.

fracovné ovzdufie je tied doleiitym falitoronm

pracovného vikonu. Je ciharakteristickd s—ed

oy
d

I3
O]
o
C
<
o
<

.

v
o
=

teplotou, vlhkostou, »ichlostou pridenia a Sistolou
vzduchiu. Preto treba zabeznell aby teplota na pra-

coviskdch sa Dohybovala Vv medziach 15-207¢, vihkoot
vzduchu 30-70 0 a richlost pridenia v
la rjchlos¥ 0,2 m/sec.
Farebnd dprava pracovndho prostredis ovplyvauje vela
¢initelov. Iajdoleiitejfiie st :

.

= druh, splsgob a trvanie prevliddajica pracovie] Cin-
ooti

=]

Y - - *
- tvar, vel kost o plocha priestoru
~ Turba pracovného materidlu, predimehu

- intenzita ogvetlenia
- tepelné pomery na precovisku.

Pri volbe ferebnej Upravy sa musia ovalis vietly

4

.C)‘
tieto Einitele a na zdklade Doziudmv*eg voetkych
tichto Cinitelov vytvoril esteticky, Tercbne dobre
zladeny cclok.
Pri navrhovani sdvodu na vyrobu zviraincl dielcov
sa ncsmie zabudndt ani na otdzky bezpelnoshi price.
Kongtrkeia strojov a zariadeni musi vihovovel nofia-

o . - - N . A . O Y
davkdm bezpecnosti priéce. Hondtrukecia md zoiutovas
~ R ~

(e % P LI O Y T iz e e e e e .
mounost rychleho zastavenia mechanizm o » enolnovaer

EES - K 1 -L*v

“le. Tezpedn wost zivodu eloktric—

jeho saﬂoéi?
kého zariadenie musi byt zdstend soprdviou inltaldciou.
V projekte navrimujen ulolenie kdblov v kendloclh.

Fri priestorom rielent pracovi°k Je potrebndé zaistit
bezpeiny 1

pristup na pracovisko i k obsluhovendiu zario—
deniu. rodla drulw pracovisk je nutné virobiich pracov-

v
-

chrannymi pomockani. Velkost pracovadho

o
prostredia, kitoré pripadd na jedndho ~racoviikas i vel-
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L

. ke i g g b - p e " N s "o,
rost manipulacnich sriestorov <o Stancvend sredpismi,

=
o
1 Lavat.

“

ktoré je potrebnd prisne dodx!

Jeda Posiadavky poilarne]j ochranvy
TR . 5 . . .
4 Hiadiska posiarne] ocharany je notiebiid viastny
. s vy x 5 . Misvas e
objekt riedift podla povodne] normy Gol 130760 Ypoligr-
ne predpisy ore vygsiavbu priemyslovich zdvodov a sid-

PR

lisk". Dispozicia je riefiend na niekoll:o poilarnych
b
. ¢]

Usekov. Stvorlodnd virobnd hala bude bvorilk Jeden po-~

slarny dsek. LPrepciiladand poZiarne zalalenic
e [ ""2 . o ” p— el
PV =5+ 15 kgm & J¢ pouadovany I, a I1. stuven

poilarnej bezpeinosti. 7 vyrobnej haly g navrinusé
nech rénené Unikové cesty. V objekte bude vybudovany
rozvod poiiarnej vody, talktie¥ vonkajsi rozvod ¢ hydran-
tom podla platnych noriem {Si. Vv objekte navrhujewtlg-
C¢itkovi poZiarnu Signalizdciu a telefdnne Spojenie.,

Je5« Udaje o technologickej dasti

s - o1t s . o

a/ Fredvyroba potrubis
b/ Viroba ocelovich kon&trukeid
¢/ Viroba drobnjch nddri- /perspektivne,

Virobny Usek strojnomontdineno zivodu mg charak-

ter kusove] a malogériove] VyToby.
lLozbor objemu vyroby uvedeny na obr. %. O te
nie je cleneny na vyrobu ocelovich konitrulc
0

’
1

vyrobu potrubla, ale je uvedeny za cely =zav
Rozdelenie podla jednotlivych tsekov bude moiné ol

Z 2
daliiom stupni predprojektove] pripravy. Uvedend uda]

su voak dostatolne presné o noskytujl mouncat nre
seridznu dvahu o prevedeni nasledovnich opatrend
-
36
e e ey :r_s___,_.g ........ ‘ H H % I
> ! i i H i :
< LS H t
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Ak mdme navrhntt vyirobné zariadenie pre urdéity
vyrobny proces chemicie] previdzky, musime voznal wnie
len Tunkind strdnku strojndho zariadenia, ale oi vie-
tky previdzkové podmieniy, vrdtane antilkordz: e niro-
Cnostl, kitord je rozhodujicim dinitelon nivotnooti
chemickych zeriadeni. Chemickd etroje o zarisdenia
sU dasto vystavend vysokym teplotim, tlakom, mddiu
ako 1 celému radu injch faktorov a musia byt ried
aj z hlacdiska mechaniclkych, magnetickyceh, zyzluul“ ch
a najma protlkoroznych vliastnosti. rFrotokordmne vliast-
nosti su rozhodujice, tak z hladisks V., roby zariadenia,
ako aj jeho previdzkove] snola

T nlivosti. Vyrobu chemilc-—
kych Casti a zariadeni, ktord pracujl v prostredi niek-
torych kyselin e lihov zabezpecuje nejlactejiie koniit-

rukénd uhlikovi ocel. ireba poznat aj zdlladné vliest-
nosti a vyuiZitie viacerych druhov. Vieme, e kovy =a
zluduju ¢ vaddinou nekovovych prvkov. i tyato realeiam
dochddza bud pri priamom styku kovu s iekovom, alebo
zloCovanim pri vysSiich teplotdch a to mie len v plyn~-

&

Cid

nom progtredi, ale aj pri styku s nelovom v DevIonm
stave. liajlastejdie =za vyskytuje okyslicCovanie Lovov,
Vytviranie sirnikov, fosfidov, nitridov, prip. halovich

zlicenin kovov, ktorich reakind produkly vytvirajl na

povrchu materidlu bud sdvisly povlek, kitory molc napad-

¥ v o, N 4

nuty kov chrinit pred daliéfm d&inkom kor zle, ale
moZe urjchlova®l vnikenie prvikov, resp. zlicenin do ko-

vu difdziou. Kovy vytvirajl so zdsadami, alebo wys

nami soli, ktoré v roztavenom stave, alebo vo vodnon

roztoku vedd elelktricky prud, pretolfe g roziticoend
iony schopné »renddal elektri cky ndboj. Lovovd zol sa

rozitiepl na kovovy lration s Iladnym ndbojom & nekovo-
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-

Vyoanion so zapornym ndbojom. Ak vlohfic nedold Yov

> Jaiy
do roztoku jcho soli, vyile do ncho Xationy & klad-
nym nabojom a sdm sa nabije zdporne. iicdzi kovon s
elelktrolytom vznikne elcktrochemicky potencidl. i ielk-

Y -~
<

toré kovy sa v elckirolyte roz pustaji

rJ
N
£y
}..,,l
o}
)
o]
)
[}
4]

voci vodikovej elektrode zdporne. Tieto kovy oznacuje=-

me zko elektronegativne /neuslachtilé/. V opednom pri-
pade,ako majl kladny potencidl s elek tropozitivn
/uslachtild,’. Tieto skutocCnosti treba vzial do Uvahy, tak
z hladiska funkcie chemiclkého zariadeniso ako i z hladis-
ka volby materidlu, pretofie pri ich poruche obylajne
povieme, Ze to zapridinila kordzia.

..........-_....-.._. T A e ——

Id

.ateriélov, ktord sa pouZivajl aa virobu virob-
. n - *
iroky soritiment. rri ndvrhu sa sechnoldgovia

p
s
o
pe

[
o
c

riadie vlastnostami materidlov, aby zabezpelovali bez-
eCni a ¢o najdlhsiu dobu prevddzky. Lde o vyrobly, kio-
ré su az na vynimky uriené pre interni poirebu a tieto
st vystavené agresiviym prostrediam: kyselina dusiind,
mocovine, ich vypary, solmi = inymi egresivnyni 1dtlami.
TieZ s namdhené vysokymi teplotami. Vyladuje je si to
Ziarupevnost a Yiaruvsdornost materidlovr.
Wdvrh sa riadi normami CSII 690010 a &S1 42CCLC.
iedzl najpoiivanejdie materidly patria ocele triedy
11, 15, 17.

Materidl triedy 11 sa pou¥ive do teplot 300°¢C
a tlaku 3,2 LiPe na vyrobu potrubnych systimov, ktord
nie st vystavené agresivanemu prostrediu.

lateridl triedy 15 - pouiivajd sa neteridly niz-
ko legovandé lio, Cr-lio-V, Ziurupevné ocele, dalej materid-
ly odol&vajice vodikovej korozie /mediun syntézny plyn/
So zvyienym obsahom chromu okolo 3.Jediotlivé typy sa

ouzivajl do teplot 5¢ ,e
b P
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Eouﬁiva

17z

Lateridly triedy 17 majd najvadiie uplatuenie.
ji sa stabilizované materidly , 17416, 17247,

q L2

248, A materidly o (ltraniziom

oo
-3

(G WS

™ i
~1
]
)
\CA
.".

uhlikom pod U,C2 v, napr. do kyseliny dusiiiej sca

pouziva materidl 1724¢.

nikov a dotylovyich Iusgov.

423

aifo

346

lled a jeho zliatiny sa pouZiva il na vorobu svor-

004, 423212 do 25C°C
plechy.

. Spracovanie kapacitného prepoCtu

- ——— e — . — i " "y " i o — Tt S th ot Sl P O S S i are

hapacitny prepocet je stanoveny pre vyrobny »nrog-

ram gvaracakych a zdmolnickych pric, © zolilladnenin

N

vy

4

klostid tvorby technologickych projektov v nirodnonm

i
P - % ~ . . ey e s
podnilu Duslo Sala. Ualej nre vypollty bola poulitd 1i-

teratira :

Hof

340

covny L

,
a/

’ S -

fner V., Némec :llavrhovini a vystavba strojirenskiych

zdvodld , CVUT Prasheo 1¢68.

«l. Zakladné udaje

. —— b~ - -ttt e St S

Bfektivne Tondu st stanovend nre na’

“den a jednosmennu previdzku.

-

Fomindlny /rotny/ fond pracovniho Casu

Tomindlny fond pracovného dasu o ul i

volnjech dni a sviatkov od kalenddrreho fondu pracov-

ného casu /365/

P = 365 = 106 = 260 dni podla pldrocieho knlenddra
pripadd no tieto duis

C . 221C pracovnych hedin.

(O
-
Ul

if

]
o = «

sTektivay fond pracovndého Casu pracovaika.

Sfektivay fond pracovriiého Casu pracoviike dosiahne-
e

me ak od nomindlneho fondu odlitame plinovany pod
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dni zdkonnej dovolenlky, »ldnov vany nevyulit: pracovay
¢as /materskd dovolenka, nemoc, uraz, VyZondvanie ve-
rejnych funkeid, Lkritkodobd brigddy o mimoriadne vol-

o

no/ vyndsobime plénovanou dlZkou sracovncho dna.
Podla smernic ndrodndho podniku Duslo Salg

— C R
Tef = 1936 hod./rok

¢/ Lfektivny fond pracovnédho Casu stroja

sfektivny fond pracovndého Sasu stroja je uvaiZovany
5 nutnymi stratami Sasu na preventivne opravy, strednd,
ktoré predstavuju cca 5% . Koefincient vyuZitia bude

K = 0,v5
=12, K = 2210 . 0,¢ = 198S¢ hod./rok

T.= 198¢ hod./rok
3.642. Polet pracovnikov

Yri vypocte poltu pracovanikov sa vychadza z cel-

kovej pracnosti jednotlivyjch prdc pri vyrobe, Lajskor

Je stanoveny polet virobnich pracovaikov a z percentudl—
neho podielu k nim je urceny pofet ostatn/ch pracovnikov.
Pocet vyrobnich pracovnikov je

S

q.T

lay =

s
Q - slénovany rodny objem viroby v Kég/rol
q - ukazovatel hodinovej produktivity oracovaiika v Kds/h.
T - efektivny Zasovy fond pracovnika v hod,/rok

=
Vipolet pracovnikov na vyrobu a mont iy ocelovyech kodtruk-—

cii,
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Celkovy objem vyroby je 30.500 tis.Kis. I +toho vyroba

ocelovych konitrukelii predstavuje 70¢ ¢

QGK = 21 350 tis. Xs

21 350 CCO

1 T 120.198¢

Vipolet pracovnikev na predvirobu potrubia ¢ ostatnich

Jrobkove.

4 celkového roiného objemu vivoby ostiva 30 .. e Vyro—
bu potrubia a ostatarich virobkov

. = 9,150 tis.cs

P

(& lf"c;,

1 e )

_ ¢
g 120,158

e
Oy = 3¢

i
\SJ

Co
¢

»

Celkovy potet virobnych pracovailkov :

1 = 1

av + 1 = S0+ 39 = 12¢

dv -

dv 5

1

1., = 12¢ pracovinikov

ZFolet pomoecnych pracovnikov :

Je zdvisly na stupni mechanizdeie a ausomgtlindcia,

Podla vipodtu a nasledovniho vzorca pre deny technolo-

gicky projekt je pocet pomociijch pracovnikov nasledovar:
.

lap = /0525 + Gy4

/S lgy = Cy3 e 128 = 30,7 = 3¢

14, = 3% pomocnych pre-covnikov

I

Inziniersko-techuick! a administrativai pracovnici sa
poc¢itaji podla vzlahov :

lIT = /0,1 ¢+ ¢,15/ ld = 12 . ¢,15 = 1¢,35
o

. lip =

3N
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/0,03 + C,u8/. 1d = (,08 . 12¢ = 10,32

1, =11

rocet pracovnikov cellkon

1=1d+1IT+1A+1dD=129+2Q+11.+39=159
1 = 19¢

U pracovnikov neproduktivaych ga Jednd o pracoviikov Ze—
oberajicich sa manipuldciou g materidlom, skladnikov,
brusicov, ndstrojdrov, pracovailov vidajne néradia, fe-

riavafkov, viazacov, upratovacky a pod.

3.5.3. LoZiadaviky na plochy

Ziklad pre s tanovenie ploch tvord ukazovatel
mernej plochy Ty ktory uddva nutnud plochu pre prislug-
ny stroj, pracovnika a pracovisko. Rozlldujeme merny
plochu vyrobne a virobnd plochu.,

Hlavnym ukazovateYom Je mernd plocha vyrobnd.,
Zahrnuje podorysnd plochu zariadenia, plochu zaujimand
pracovnikmi, skrinkami ndradia a plochu medzi strojmi.
Eezahrﬁuje plochu hlavnich dopravnych ciest. I ernd plo-
cha vyrobnd ssa stanovi, potrebnd vyrobnd plocha strojnd.

w = a
Yve fs * =

fy = mernd plocha

s - pocet strojov

s
0
<
o
=
o
(&)
=
-
0
[}
.
H
@]
Q
o
s
p
4

Pomocend plocha sa percentudlne vyjadr
F = / 0,4 a.z 0,6 / IS .I."VS

La zdklade preva’ndho charaliteru virobkov, potried nod-
- , o - . - ¥ x _ o
niku a smernic ndrodndho podaliru Duslo Sala uvideoam

Ty pre nasledovné pracoviskd :
w2
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- vyroba ocelovych Londtrukeil L= 45
[
- preavyrooa potrubla f_ = 45
»~
- obrobna a defeskopila o= 40
pal
[irobnd plocha strojnéd a velrkost pomocnych nloch bude
| pre jednotl 1vé pracovickd nasledovand '
I
| a/ Vyroba ocelovych onitrukeil
Tog = 45 . 1¢ = 85O m
& )
T = /C . C,6,/ F = U,4 655 =362 m”
l‘p / ,4‘ oW/ J-_V_S PR DD 2
b/ Iredvyroba potrubisa
i‘“ (_(:: 49 . ...’.(/ = ¢ bL} m
’ po
Po= 0,4 o SOU = 360 m
D
Ea
¢/ Ubrobne a defektoskopia
* = 40 o 1o = 600 m
v
]
. P, Y
g = 0,4 o 6C0 = 240 m
P
¢ a, Vyroba drobnych nadrid /perspekiiviie;
i —_ [l g S
4 vs = (&) m
T = 362 m
Py 3
e/ Brisiarns hdradia
2
o Ve
fy = 20 m
2 2
i = 2C = .G -
Ivs 2C .« 4 4C m
r s fing ST r g 2 !
P o= 0,5. 80 = 20 m
P
£/ Vydajna ndradia
d " -~ N I -
Fvs = /0,15+0, 25/m- . na jedno «dmodénicke pTaCOVlSkO
s
I = 2CC m”
Yys
P = 0,5 .20c = 100 me
D

i
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g/ Ylocha pripravného oddelenia a medzisikladu.
Této plocha bude 3C z Vvirobnej plochy
g = 1G35
“vsp 35
Celkovd prevddzikovd plocha
F = /F . +P_./ = 4.8%4 u°
c pi V:
Fodla smernic vypolt ploch sa riadi t7m, Ze ug jedneho
pracovnika pripadd 30 m ploch“ Jeda podla poltu vra-
covaiiov celkovd plocha bude
") '« -y - eyl _2
Ak vezmeme do Uvehy rdznorodost previdzasnia kusove]
vyroby /ocelové konitrukeie, predviroba notrublse/,

pri ktorych je potrcbné pouiival v mnohyeh D“loadOCA

stroje znadnich pddorysny

&

ich Castli st
e 1 £ 1 y 2
Zvolime preto ukezovatel 30m~/ 1

dokoncené vjrobly

IE)
(&

5

.

h,/ Plocha socialnych zariadeni
- - 2 - ] -
Voiime 3m ne jedndlho pracovaika z
S rezervou
3 « 180 = 570 m

o
Plocha kanceldrii sa voli 8 m“/ 1 e

slieho pracovi ika

) 2
& o 31 = 248 m"
Ploche dielenskych komunikdceii a cho
20 4 vSetkych uvalovanych ploch =
i - Coema a8
Celkom plochy : do 0= .54 n

-

Rozdelenie celkovej podilshove] ploe

.
na

eb

pracovisk Jje zobrazend vikrese Al

a je volené podla notri nerodndh

v ¥
sSals.

ch rozmerov

3
Ty YR T
Cliy

/ ax JCm /
allties roznernd.

pracovnika.

cellhovdého stavu

in
Cis

nicko-hoopodir—

dleb sa voli
1142 11L
¥ jednotlivich

~CH- (=064, 04

Dodinilin Duslo

45
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3.6.4. Spotrchba_uale ridlu

Celkova nodnota roine spotrelovan. iio hutiného x
teridlu v dielnach v roku 10 buwe ginit 6,710 tis.ics
vid teabulka &. 1. Za predpokladu sricmerne] ceny 1 tony

Y3 -

hutndého materidlu 5 CLO,-KCs bude jeno lunotrost :
8,710.0CC ¢ 500 = 1742 ton/rok
7 Soho Gini nerez + farcbné kovy cca 4L ton, rok
ocel triecdy 11-15 cca 134 Luoh/rok
Véhu pomocndcho materidlu zvolime asi & & & vihy zaklad=-

ného materidlu, ¢o ¢ini cca 104 tor,/rok.

o
n
)
]
e}
(/
I

Za stlasnej situdcie uvalujeme zdsodu roviajic
nej spotrebe. Fre drolladdme, ze v kryvom sklade
aatberidlu bude siladovacie plocha cca b celkove] luno-
tnosti. Ustatny nateridl bude skladovany e vonkejde]
sklddke. Vonkajdia sklddke bude vybavend nojazdiym Le-
riavom o nosnosti 12,5 ton.

La 1 m° plochy pri uvaiovanom zatalend 10UC kg je ma-—
nipulaind plocha 50 % z vypocitanej plochy. Dispozicné
riefenie skladu, pripravy materidlu ko i Lok materi

1u o vyroby jo zobrazeny na vykrese Al—hCM-&X—C64EU4.

3.7 Dopravné hospodirsivo
a/ LSxternd doprave O rnavodu a zo zivodu:

Do zdvodu bude rolne dopravovaniho cce ton hut-

}._J
1
o

e

ného nateridlu. 2 toho bude doprevovandé

po Zelecznici . 6860 ton,/rolk
nékladnyfmi autami «eeeeceeess 1062 ton,/vok

70 zavedu bude odvdianich cca 200 ton,/rok ndhradn ch
dielov pre ogtatné podniku v rdnci VIl slovchimie

a 160 ton/rok Hrotu prevaine ndlladny i autami.
Dopravu v z&vode za's%uje vledka vnitrozdivodne]

. komunikdcie. Von-kajdile Zeleznicné napojeiie je na
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A

Lt1 88D Prrnovec nad Vdhom,Juslo cdrodny oo

CI& v
% - . . Y Yo . s . e
Sala. llapogenie & Ta’t UsDh —‘ e zalsbene oGLOCIOU

z Drnovea nad Vihom. L&QOJ epie vivtrozdvodijch

Yomunikdcii jo ne verejnu stavajicu cestu ~ala-

\

(

- oy X X 2 T Ve n R
~Iitra; SlddecCkovee - ala. Vnitrozdvodné lLomunilka-
cie a zpevnené plochy ot navrhnutd betotovd pre
previdziu. Homunikdcie tvoria objand celcho

A
- vodu ze udelom poliarnej bezpecuosti. eseridl

e
bude dovd¥any do hlavncho sklacu o oGticl hude
zdsobovany medzisklad strojnomontiinelo niévodu.

Vnitropodnikovd doprava.
pI

Teichddze do Uvahy pri spoluprici s clelnéml nlav-
e . 1. E - b SR - I DO -1
ného mechanika ndrodndého podnilku Juslo wala, sde ©

a
bude zabezpelovat presun materidlu v objeme cca 120
ton/rok a zvat. takilei presun noteridlu o hlavndé-—

ho ckladu do medziskladu. 24to dodrrava buce vikond-

vand beinymi dopravnyl prostriedianil.
rehujenm, aby bole vybudovend odbodlla felezmnidne]

trate k strojnomontdinemu zdvodu. L hlavne] )
eznice Trnovec nad Vdhom -~ ndrodny podiik Duslo

a. Toto odbolku navrhujem z dovodov, e hotovd

J““Obk‘ aebude potrebné odviiat rajssor autani a
J &=

. 4 - ” r - pwy . o
notom ich preﬂiada% na vagony zelezpiciie] aopravy.
V pripade vybudovanila Lelegnidney odboiky zostdva—
juce] Yeleznicne] trate bude moZné hotovd vyrobky

4 ~

naklodat na vagony priamo 3z ViToLy e 5hdasTou tch-
o komunikdcii je i vonkajsia Yeriavovd draha,lkto-
+4 bude zaistova® manipuldciu na vonke J8e] sklddke
a vyklddke va“or SV e

Doprava Vo vnutri objektu

Pre manipuldciu Telilkich bremien navriujen do

-

riavy rizdené zo zen

(D

elciktrickd mostové Z

e
2,5 a Y ton. Loprava lansich

Yerigvov navrhujen
bremien bude zabezpelovand dielenslmi rudnyml a me-

chanickymi vozilkmi.
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J.8. Skladovanie, monivuldeia e priprave materidlu
Sialadovanie meteridlu bude riegend tak, Lec materidl

bude dopravoveny z centrilneho skladu ndrodacho nodnilu
Duglo Szla do medzigkladu gtrojnomontd inelio zivodu prie-
beine podla nofiadaviek a zékaziek v urditom predseihu.,

lieteridl bude uskladneny ne betonove] vloche vorniu a Vo
vautri skledu. Fodls potreby bude presivany do Jednotli-

c

» v vych dielni cestou podla vikresu AL=-HCL~CLi-C04 /04 .

kanipuldcia bude zabezsolovand mostovym Zeriavom 1u,5 ton
pre vadiie kusy a manipuladnimi kolajovymi vozilmi pre
mensie kusy.

Lok hotovich vyrobkov v navrhovanon rieleni je na
vikrese 41-KCH-CL~064/04 . Plochy, ktoré zaberajd dopravnd
cesty budd od ostatnej podlahovej plochy oddele
Sirokym bielym pdsome

Priprava nateriilu /strihanie, pélenie, Hredohivbanie

a skruiovanie,/ sga bude vykondvat priamc v hale. Iripsrava bu—
o b I

de navazoval na technologicky sled opericif. Viliodou také-
hoto usporiadania je znilenie medzioperadn;ch dasov.

- JeYe Poiiadavky na pomocnd ldtky
Uvedend spotreba pomocnych 1itok hola glanovend pode-

¥ 1t = RS9 . - FENR T T o ey B ST T
la sktmanis sucasneg cpotreby a konzultdicie enerzgctika

a/ Kyslik
Denna snotrebs s eca et e esereee 54 WB
Rocnd spotreba s S LSk

Dennd spotreba serecrecenasees 16,5 mB
RocCnd spotreba e 4C20
c/ Stladeny vzduch
» Dennd spotreba  vi.eus.ien..... 1440 m
Rodnd spotrebsa tecrecieeecaead3d57 120 m”

48
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Spojovact noteridl
Plechy gtredné & hrubé
profilovi ocel a potruble
nateridl

Cstatny

om

3.1l

_..-._-_-_—._.—_..-._—_

I=7

o/ Cdpadné vody,
%ok budld cca
do daidove] kanalizdacie.

b/ Odpadné vody 2 chladiacej

za rok budl shromaidené G

e po Castiach odvdiané do

312 Strgné vyvavenie dielndi

—..—_—__————.-_——.——-——_—_

-

kapaclitn

rri

som vychddazal zo ctavajiceho stavu

7
o

~ ’ .
voru technologle ViToLY .

Ye su potrebné novriouté stroje, kt

vyrobu Strojnomontéﬁﬂeho zévodu zab

34126l Trinverava
L e s et

Typ PKA 35

Lyslikovy rezaci stroj
2yp RS 5CL

wtoré veznikajl

2600 mB/rok 5 bieto bhudd zvedend

o zbernej nddrie

gmiestnenej pri obribacich

om navrhovani S trojndho zariadenia
zoriadenia a

tohto rozboru SOMH ust

or
ezpetovete

JERY
100

e

300

o

6Ll

710

o

r7
=]

tlekovych ski-

kvapaliny cca l5m3

gtrojov v hale

gspalovre podnikue.

N

* z

Smi je mouLnd

(Y

hodnota
v Tip.;celkon

et et s

14

nocet
kusov

A

1
G

4

11C
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Por.Ce. lidgov stroja polet | nodnota
kusov v Lis./celkd
4 Plazmovy rezaci stroj & 250 2 1¢G6C
5o Univerzdlne noinice na pro-
. r: o P . .
fily Typ LUD 5C¢0,/20C 1 7C
o Dvojkotidovd bruske
Typ BAD 4C 1 g
Te prenosny kyslilkovy rezaci
stroj Typ RS 13 2 10
[y S Elektricky mostovy Leriav
nosnost 12,5%ton 1 16C

3.12.2. Viroba ocelovjch_konitrukeld

1. Rémovd pila Typ IR 3C 1 14
2e “o¥nice ne profily Typ LU LU 1 1C
3 lvdreulicky montdsny 1is
Typ CDC 30-11 i 2C
1o ‘ Ctodnd vritallko 1yp VR 84a-02 1 155
5e Vistrednikovy 1is nakldpaci
pomalobeuny TyD LETP 100 1 T4
Oe lydraulicky montdiny lis
1 20

Typ ODII 80-5

Te stlpové vrtalka LI TS 328 1 18
‘ — Y el 7’ k4 e - —~ - oy
S8 Chranovaci 1lis Typ LO 315 1 330
Ce Dvojkotitovd briska Typ BAD 40 1 3
10. Tremikovd zviéralka Typ Ko 35C=-01 6 ¢o
11l. Kremikovd zviratka Typ KS DU 3 GO
12. zakrubovalka plechoV
Typ XLP 300C,/16 1 26
3.12.3. Predvjroba polrublg
1. HRovinnd briska stolovd
Typ Bil 350 2 10
2. rakrutovalka plechu

Typ XZli 2C00/8 1 54
14

-

Rémova pila TLyp PR 30
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For.&islq Fézov stroja pocet 1odnota
kusov 4J Vv tis./cel,

4. Chybelia plechu

Lyp XCii 2600/ 6-B 1 138
5e Ohybadlks trubielk

NPy (T 7 - I

433713 AU )(J/B,L) l 3'\J
6 Chiballka trubiel

od ¢ 1C8 do ¢ 325 1 450
T Stlpovd vrtalika ‘

' Yyp VS 2C A 1 15

Se Vistrednikovy lis s PevILyT.

stolom Lyp Lo 160 1 141
Ce Kremikovd zvdradlis ]

Pyp K8 350-C1 7 112
1G. Kremikovd zviradka

Typ KES 5C0 ! 80
11. Ukosovacka potrubia Typ RBC 1 17¢
12. Lomorovd pec #fhacie

L2 7/9 1 4

Sel2.4. Brugiared nestrojov

1. Briska na ogtrenie pilovych
’ koticov Typ Br 2 1 8

2e Listrojovd univerzdlna

briuska Typ I 1

Yriemer brusneho kotuds

50-200 1 28
3 DvojkotiCovd briska na node

LTyp BBT 35¢ 1 12
4 Lastrojovd univerzdlna

briska Bl 102 D 1 22

3e12.5, wedegtruktivaa defektoskohgg

1. Ultrazvukovy impulzovy

hriblomer Pyp Ul-2 1 50
2. Skiusalka povrciovich trhlin

Dyp ZPT - 1 1 3
3 vkisalka zvarov 2yp 45 6C0 1 7
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Pelu

ov sirocja

pocet nodnota
tuso v tis./
e cellion

‘e Ultrazvukovy impulzny defekto-

shq)fyp ULD-R 1 38
e rrenos my rontgenovy defektoskop

Typ LOUTIX 166-2 Z 60
5el2.6. Cbrdbecia dielna
1. lirotovy sustruh oU 125

obeZny priemer lgbbmp 1 75
2. Hrotovy sistrunh SU-

obelny priemer )Luxma 1 73
3 Irotovy sdstruh Typ LV 18X A/LCCC

obeuny priemer 380 mm 1 41
4o Fréma univerzdlna FWA4LIL

velkosTt stola 41Cx2CCC mnm 1 5¢
5e Univerzdlna nmugzygyruna

fréza I 25, velkost stola 240x84Crm 1 51
6 Vrialka otoclnd Vi 2

nricner vrtenis 25 mm 1 53
Te Vriaiks stlpovd V5 2¢ H

priemer vrtania 20 nm 1 156
8. Vodovornd vyvrtdvalka HP 100 )

priemer nracoviilio vretena 10C 1 G4
S. Dvojkotiudova briska DAD 2C 1 8
3.12.7 FPomocné zariadenla pracovisi
1. - Zdmolnicka stol 35
R Zémoc¢nicka ustavovacia doska 3
3 Skrinlke ndradia

~1 O Ul 3
£ ] - ¥

@
L

L
.

Zimoinicky zverdk

Rutnd stolova vrtacka
Rulnda braska

510

Sufidka elektrod FLS 1

llarbobriska eleirtrickd

-
o=
A

};a:,bo'b:tnd aka pn@{lﬁlaftick

oW
[
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313, Slektrickd eneyos &la pre technel S iy

Spotreba eleklricke] energie nre technologieky
virobu Strojnomontineno zdvodu,

Pri vipodte elektrickej ernergie sa stonovy zatalenie
>4 . ¥ h . - T . s
zariadeni podls g Ciniteln Zatasenia . 1 SLrojarelkyen

zivodoch ga pohybuje giinitel

ot

wvoo= 0,25 ai ¢,3¢

cnd spotreba elekirickej enrgie so uxdi v im g Zta-

-,

o
novi sa g inndho prilonu z rodndno poC¢tu hedfn v

N

e
t ”
FJ
-
e
o
*

P~ silet prikony Jednotlivich dielns

T = roln¥ podet hodin previds ky zarisdenis
- sUlinitel Uo7 - 5,75 , tory korizuje re Unlnost
vyuiitia die;ramu uataueu¢q.
‘Inétalovar* motorovy vikon Strojndého pariu je E7C ki
Inttalovany vikon ostatny t.j. peci g aviradiek 2242
5 polau 2520 ki,

W= 2920 ., 260 « 2 = 15184C0 Xkith

Roéné spotreba bude 1518 Loin

w
X T ey vk
covana 4 Viagtre

Doddvka potrebndho prilkonu bude gzais
6 kW transformaénej stanice Strojnomont: Yneho ZEVO
ktord bude vybudovand v prestihu, ¢ouuu01aud prikon bude
do rozvodu v ha vléch alstlloovaqy CeZ n.n.rozvodnu vybu-

dovani v prizemf Strojnomontdineho zavodu,

Sel4, Vzduchotechmické zariadenie

'’

Cdvetrdvanie celdho objelktu bude rozdelend

1/ na rady drobnych gzariacend v miestnostiach , zva \rovila

kde je poZiadavia odsdvat od technologicikfen soeriadend
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vzuniknuté plyny s ndhradou Serstvdého V;duchu.

2/ Deldi samoststny druh vetranis bude pouzity v kompre-
sorovni, ktorej cilelom bude ucri aval caximédlnu teplo-

tu / v tele/, tak aby tdto nepresshovela nodnotu 359,

¥ . o3 . b bl -l Y Y b . = ke
Yoto zariadenie bude spodival v odtahovych jednotkdch

DVd, alebo ventildtoroch. Ako pre privocad, tak i pre
odsdvacie otvory plati podmieni:a Hrotihl ukove] izold-

4

gplodin, ktoré je not

Jednd 828 0 )l]:)&d kde dochadza ku vanliu zvarovacich
’
e

" ’ - /__'_?’ _ L
reone oasavetlt. Zvorovanie

A

"

st
prebiehat po celei vloche haly. Zvdroe sdm Je Ciastol=-
I ¢ e

ne chrineny kuklou, kiord zabranuje Driamenu vdycio-

o
(@]
0]
-
i
ri
o}
s
o
-
»
e}
T

vaniu splodin, ale je vé1n nutné zniZova
notu splodin v ovzdus

5

K ndvrhu mnoZstva odsévaného vzduchu 1 systdému ve
nia je potrebné pouiil literatiiru "Wetranie zvarovnd
pracovisk zviralov" autor: Kotek /Sezpelnost a hy-

. -’ S - b A . T P
glena prace/. ravrzhiujen strednd nodnotu G hygsie—

nicky koeficient ¢,8 mB/sec. rre 30 zviralov Cindt
&l

" celkovd spotreba vzduchu 24 mB/sec. = &0 . ¢GCm}/hod.
E 4 1. Id

Vehladom na nerovnomernost rozlotenis gplodin sa 44—
to hodnota zvyiuje 2x a celkovd sootreba vaduchu bu-

3

de Cinit 48 m?/scc.

3.15. GStavebné Upravy v haldch - podlaly, z klady stro-
Jjov

a/ Podlahy

Vo vyrobnych haldch vzhladom ns cherakter viroby
/TaZiké ocelové kusy, zvarovanie slkoro v celom prieg-—
tore/, podlahu navrhujem betdnovii. Fovrch podlgn

Id

previest z Sadidovych plodnych dlaidic.
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b/ Zdklady strojov
Sirojné zariadenie bude indtalovand prevaine ne podla-
hovych betdnovych konitrukciach s kotvenim. lazsie stro—

troje s dyncmiclymi Géinkami budd osadené na sa-

je a s
mostatné zdklady, dilatované od kounutrukeie podlile
Jednd sa o 15 strojov o celkovej hmotnosti 40 tone.

Specialny zdklad pre Sihaciu pece.

-~ -z B4 . - - o
3,16, Uprave pre kolajovu aopravu V halach

-—_——.—«—_.—.——_.—-—_.——-_._____—..-_-.——_-...._.—..__.__q._.

Lavrhujem, aby vo vyrobnych halach boll pre dopra-

vu Falkjich kusov uro
haly v pozufznom Smerc.
Priestor medsi kolajami bude )vaoae“" ako ostat-

Jbend kolaje v jecnotlivych lodiach
oleje budu ul:iene ne betonovych

pésocile
nd podleha. Vo vnitorron priestore buce olaj navrhnuté

i

podla predpisov CSD. Jaktier kolajami bude opatreny i sklad

huiného materidlu, ktory sa nochddza - priecne na jednotlivé
hely ako je vidiet =z vykresu AL1=kCli-CLi=0064,/Cd . Tieto ko-

Iajunice v jednotlivych heldeh pavraujem 2 ddvodu Tahse]

nenipuldcic s materidlom, alebo i hotovyal vyrobkami.

J. 3.17. Lévrh orgenizdicic a riadenia
Orgenizdciu a riadenle gtrojnon tdineho .zdévodu
¢la orgzanizelne

nirodnj podniku Duslo Sala navrhugem
&

c
o]
&)
<2
L]
ot ¢
E
=

gchémy, priloha C. 1. Crpanizaind schdma naznalu]
riadenia celého zévodu podla jednotlivych Uszkov.
7 organizadne] schiémy je vidiel i rozielenie Jednotlivych

nontdiinyech sprdv, Liordé sd delené nasledovie :

Liontdina eprava I. - ndrodny podnil wlovaalt Dratislava
lionts¥na sordva 1. - ndrodny podnik vuslo Sala

~ ndrodny podnik Chemko Strdsske

1@

Liontdina sprava 11
Uvedend montdine sprivy majd nasledovid kddrové obsadenie

-

- - - ’, 4 ..’ -
- kategorie R pracovnikov :
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1/ Pomocny pracovnik
2/ Zimodnik

3/ Sustruinik
r

4

5/ Zvérad elektricliym oblulkom

6/ Zvirad elekitrick;/m oblikom s ochrasbu atmnoslérou 002
o) r

athosférou A

/ nvéred elektrickym oblikom s
8/ Zvéradé plamenom
¢/ Zvirad autometom pod tavidlom
10/ Zdmodnik - potruddr
1. /liontdznik
12 /Lederdr potrubia
Pri nevrhovani uvedenych profesii som vychddzal
z rozboru technoldgie vyroby. levylulujem vsak pripadnt

grenu jednotlivych profesidi.

S D S A Y
fuo RUESLITA |
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e v T T - P
4 » ZlZ(JJL(J’_DEL-l o .E}lL_Ll(/SU .w.."k V J».-LJ.(J fn..l.u.iu.c .LU.@'LBB.;.J.A-&

s e d

L N ~ . ' - _ A 2N B SRR S JURpH.4
Ulohou Stddie strojnomontdiunecllo niVOGU Nalollly

d
podnik Duslo ¥ola bolo vypracovanic a navianutie nriesto-

roviého usporiadania objeirtu podla jednotlivych hdl, ako
i kepacitnd rieSenie révodu tak, aby novrinuté riefenie

é bolo nrinosom pre nase nérodné hospcdirstvo. U navrhnu-

te] Studie Strojﬂomontéiﬁcho ndvodu ndarodny podnik Duslo

Sele je doleiité uposzorni®, Ze navrhovend koncepcia rie-
$i hlavne priestorové problény, manipulﬁciu s materidlom,

samotny tok vyroby, prisun a pripravu sateridlu, bezpel-
nost pri prdci ako 1 zvySenie produktivity price na Jjed-—

ndho virobného pracoviiika. Usporiadanie pracovigk na-
viiovane] alternativy je spojené a Hracovishid si uspo-
riadané vedla seba, arxo Je vidiet z dispos sicndho riede~

Y

nia objektu cislo vykresu Al-LCH-0u~Ce 4,/ Cd

[

7 toho vidiet, Ze toto usporiadanie umoznujo jednosmerny

pohyb meteridlu ne menipulalnjch zariedeniach od praco-

' iska k pracovisku. Lymto rieSenim sd vyd
~

,_;

vorendé Do amien-—

ky pre lepiu orgeniszdciu price, zdrovern ga zlepdil pre-

niad o stave a postuve vyroby. Lavrbnutym usporiadar anim
pracovisk sa zniiia hlavne srestojové Casy, ktordé v gpi-
Gasnom stave si v strojnomontdinom zdvode nirodny pod~
nik Duslo,ﬁaia znadndé. Tieto vzniliali z ddvoldu pres

” 5

nu materidlu, ktory bol na jednotlivé pracoviskd UTiVi—
ox

e

sany autoieriavmi, ktoré mnoliokrdt neboli k dispozicii.

Tresun meteridlu bol zabezpelovany t;nuo spisobom preto,
Ze jednotlivé pracoviskd neboli vybovend Zeriavil a Ze-

riavovymi drdhami.
T Mo <z . LI . R 4 b 3
tedfe sa prisun o polyb materidlu zabuezdecoval nrevaine

aourﬂvndm progtriedkani a velokrdt i rulic, vonikal
vaisi predpoklad vrazovesti ne precovigliv. Iyl novom

' - ” ~ - 0
novrhnuti etidie mc:f"MOJonuuu¢a4f ndvodu o mamedzilo
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-

zbytoCnému nohybu moteridlu, ktory colkolrdt urobil

ni

t0 iatd cestu nie len na mieste samotn;ch pracovisk, ale

i mimo nich napr,. pohyb meteridlu v rdaci kooperdcie zo
strojnomontdineho zdvodu do dielni cechu strojirenske]
viroby, ktory ea nachidza v teritoriu rirodndio podniku
Dusglo §aia, cle vo vzdialenosti cca 1000 m. V
Tento presun sa zabezue&uje dopravnymi prostricdkami, Iim
vznikali velké stz aty v spotrebe pohoznych hmot, ktord
» by sa mohli poufif na indé udely.

Héklady na dopravu mmteridlu novej navriovanej
koncepeie strojromontilineho zdvodu nirodny sodaik Duslo

Sela ou podstatne meniiie, nakolko viebly v wobné praco-

T

viskd a priprava materidlu sU sistredend v Jednom objek-

te postupne za sebou, ¢im odpadajd : ndlzlady na Copravu ma—
teridlu k Jednotlivim pracoviskdm. L ové pracoviskd budd

vybavené Zeriavmi, &7m bude Uplne zruiend dopzava materié~
lu medzi Jednotlivymi pracoviskami o redsinsk
materidlu dopravniymi oroctriedkaemi. 2 medziskledu a prdi-
pravine materidlu tento bude dopravovai nu Judnotlivé pra-—

coviskd Zeriavmi, alebo manipuladénymi vozlilni.

Iym bude zabezpeleny samotny tok vyroby, wlko i dodriany
"’ predpisany technologicky postup a¥ do konedndhe ukondenia

findlneho vyrobku.

Nové usporiadanie pracovisk v technologickom slede
vyuiiva najmodernejfic a najvykonnejiie v, robndé zariade-—
nia zo suclasného vybavenia. Lovymi meripulainymi zaria-
denia sa zniZi taikd fyzickd prdca pracoviikov ne minimum.

Havrhnutd Stddie strojnomontdfneho sdvodu Duslo Sals
S pésobnos%ou v rémel chemickych podnikov ViJ Slovehdmia
bude znalnym prinosom uf i pre samotny ndarodny podnik

uslo Sala. rroduktiviia prdce sa zvyili & moZeme pove-
dat porovnanim sGSasného stavu. V stcasnej dobe je pro-
duktivita na jedndho pracovnilka za rok 132 17C,~iics,.

£0 vybudovani novdého zdvodu bude produktiivita na jedndého
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. ilbsie ekonomiclc sdBvodnenie bude prevedent
v deldom stupni srojekiu, snkollo podrobnejiie cigel-
‘edrenic ndkladov & ich porovnanie B0
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Pri nsvrhovani Studie projektu som najskor
previedol analyzu sidasného stavu vyroby. Ha zdkla-
de pldénovaného rozvoja a perspektivneiio roziirenia
névodu som stanovil poiladavky na projekdéné riesenie
Vyroby.

70 stanovenych posiadaviek technologickych
postupov som navrhol spasob riesenia projektu. Navrh
je rieseny tak, aby vynovoval danej vy Jrobe, &by boli
vyuzité plochy a vivobné zariadenia, ktoré budd k dis-

s

pozicii. véroven novrh Stddie technologickdého projek-

o

(a4

tu vedie k odstrdneniu sucasnej neoriazniVeg situdcie.

1

914 navrhovani ftdcie technologicitéhe projekiu son

,

vyuiil teoretické a praiti ieké skisencstl, ktoré som po-

Sas Etddia a pracoviiio pusobenia zigkal

1.(.;L.L L]

PoCas spracovanla diplomovej pruce Som £a stre-
tol & pochopenim nracoviikov VEST v Libercl a pracov-
niltov ndrodného podniku Duslo Sala, kﬁ@?i i ochotne
positytovali votrebnd inTormdeie a podilady. rreto im

souto cestou dakujem.
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Legenda k dispozicil A1-KOM-(1~-064/01
”021c1a diglo Ndzov )
1. %ast kanceldrii zavodu
2 Dielha pre vyrobu ocelovieh kondtrukeii
a predvyroby potrubia
3 Dielna obrobne
4 Dielha pre vyrobu mal, oh konitrukeli a
potrubia

Hedziskled hutného materidlu

aribe ndkladnych automolbilov

-1 oW,
(o9

8klad naradia a ochranriycli pomocok
FATEw

8 Sklad rovacich agresdtov

S Gardiie automobilov

10 Skladke nutného materidlu anotovych vyrob-
kov

ps Pristupovd cena pre prisun materialu
7 centrdlneho skladu

2-2 pPristupovd cesta k dielnl 2 a medzi-
skladu 5

3-3 Pristupovd cesta k dielni 2 I gardiam
6 a ¢ ok dielni 3 a &

e ' Smer prisunu materidlu z cenltilneho

a
skladu do medziskladu




Navrh.gzganizécie e riade

“trojne mordiny zévod
vedidci zdvodu

Sekretaridt| kvalif. |osch

sekretdrka | Uso T 1

fsek vyroby| kvalif.| oscb
vedtci vE T 1
Sekretarat kvalif. |osob Dispeding kvalif
sekretdrka Uso T 1 T ede VyTo vs
. dispecCe
Defektoskope|kvalif
vedeinZinier| VE T
same.technik Uso 7
[ 1 l
Mortdsne |kvalif.| osob| ||MontdZna |kvalif. |osob| |MontdZna [kvali
sprava e sprava I1lg sprava II
|vedici vedici [ veduici
prevédzky| V3 T 1 prevddzky | V& T 1 | |prevddzky | V3

Technickd priprava |kvalif,.|oschb

veddci projektant vi 7| 1
same.pro;ekxtant use T | &
ved.konstruktér Vo1

SC T | 1

sam.konfiruktér U




a strojno montédZneho zdvodu

Priloha ¢&. 1
kvalife. osob
vE T 1
m 3 ’
i;;hnlea kontrola kvalife. csch
- kvalife osob
referent Uso T 1
men 7 1
(V1 & i
sufurelt 5 L1 -
ekonomicky |, X
e, obchodny usek xvalife. osgb
vedici y§ T .
—7
osob cekretamat kvalif. |osob Ekonomické odde kvalife osob
1 cekpetdrka|UsO T 1 ekoném vi 1
sam.plénovad Use T 1
ref.ekonoml. Uso T 1
osob ,
1| rozbora?® Ugso T 1
1 obchodné odde kvalif. osob
1 vede.oddelenia vE T 1
osob’ Dielne kvalif,. os0b Ved.ref.zésgb gso T 1
ref. odoytu uso T 1
vedici |[dieln ref.skladenosps USO T 1l
1 dgieine| V& T 1 ved.refo.naradia US0 T 1
— vedenormovacd . yso T 1
gamenormovVac Uso T 1
» vede.refetvorby
Dielne kvalife osob cien 3¢ T 1
samerefes tvOor®y
Majster uso T 2 cien Uso T 1
0ddl.dopravy kvalif. o©os0Db
L_____,ved.dogravy Use T 1
' sametechnik Use T 1
ref.dopravy vzg T 1




