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Textilny priemysel zahriia cely rad vyrobnych odvetvii.
Medzi nimi mé svoje miesto rozsahom nie . »velky, zato
ddlezity nitiarsky priemysel, ktorého podstatndi ¢ast ndplne
vyroby tvoria 5ijacie nite.

5ijacie nite sd nevyhnutnou zloikou v odevnej vyrobe,
pri 3it{ vyrobkov. Pre spdjanie odevnyeh dielov sa pouZivaji
&j netradiéné spdsoby, ako je zvaranie, lepenie, nitovanie.
Tieto nekonventné spdsoby viSak v nijakom pripade nevytlaéia
klasické spdjanie 5ijacimi nitami, iba obohatia spdsoby spd-

jania. Sijacia nit i nadalej bude hlavnym prostriedkom
spdjania odewvnych dielov. Ich vyrobe, inovdcii, pouZitiu

& hlavne ich hodnoteniu treba venovat ndleZiti pozornost.

Pre konedny vzhlad findlneho vyrobku, pre uréenie jeho
kvality mé rozhodujici vyznam volba vhodnej 5ijacej nite.
Sijacia nit musi mat vhodné spracovatelské a \Zitkové vliast-
nosti, aby sa zaistila vysokéd uZitkovd hodnota hotového
vjrobku. 0Zitkovéd hodnota 3ijacich nit{ sa prejavuje uz pri
§it{ ako #ijacia schopnost Sijacich niti, a potom nepriamo
v &voch hotového vyrobku. Akékolvek vlastnost vyrobku sa
stdva uZitkovou vlastnostou vtedy, ked pdsobi na psychiku
uzivatela, Vietky vlastnosti vyrobku nemaji viak vplyv na
uspoko jenie spotrebitela, poZiadavky spotrebitela byvaji
rdznorodéd - kym uréitd vliastnost je pozZadovand z hladiska
§ijacieho procesu, nemusi byt uZ vitand pri pouZivan{ hotové-
ho odevného vyrobku,

PoZiadavky na 5ijacie nite moZno sledovat z troch hladfsk:
1. hladisko vyrobcu &ijacich nit{, ktory posudzuje, ¢i si
nite "vyrobitelné".
2+ hladisko konfekcionédra = spracovdvatela 3ijacich niti-
ten kladie d8raz hlavne na& vynikajicu 5ijaciu schomost

nit{, ktord zaruf{ nepretriitost a plynuly chod vyrobného
procesu bez zbytofnych strét.
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3. hladisko spotrebitela - je dbleZité uspokojit potreby,
ktoré spotrebitel kladie na vyrobcu.

Cielom tejto diplomovej préace by malo byt ove-
renie suvislosti vlastnosti Sijacich niti k 8ijacej

schopnosti a stanovenie uZitkovych vlastnosti, ktoré

su ddleZité &i uZ pre proces 3itia alebo pre uzivatela
findlnych vyrobkov,
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2.1, ¥rAsTNOSTI S1aacfcH NITf - ROZDELENIE.

Viastnosti &ijacfch nit{ delenie podla réznych hladisk
do uréitych skupin:

1. vlastnosti mechanicko-fyzikdlne

2. vlastnosti Struktudlne

3. vlastnosti chemické .

4. vlastnosti technologické a spracovatelské

5. vlastnosti uZitkové

Vliastnosti mechanicko-fyzikdlne, Strukturdlne a chemické

* sa prejavuji samostatne, zistujui sa laboratomymi skiSkami.

Vlastnosti_technologické a_spracovatelské si pozoro-

vatelné v momente procesu Sitia, teda v okamihu spracovania.

!zéstnost; WZitkové sui pozorovatelné nepriamo aZ vo

findlnom vyrobku a posudzuji sa ako pri Siti, tak i po
udrZbe, teda po prani, ¥isteni a Zehleni,
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2.Y.1. VLASTNOSTI MECHANICKO - FYZIKALNE

2elel.le Pewvnost v tahu

Ako kritérium ja uvddzend najéaste jS3is na prvom
mieste, pretoZe jej vplyv je nesporny. PoZiadavky na Im
s kladené pri vedeni k ihle, pri tvorbe stehu i pri pou-
Zivani.

Pevnost 3ijacich nit{ v tahu moZno definovat ako

8ilu potrebnd k pretrhnutiunite v smere jej osi. Zdkladné
hodnoty pevnosti ziskavame z trhacieho stroja /obr. 1/ [6]

FINI

il

al Imm]

obr. 1

Absolitna pevnost nite sa vztahuje na af zxovd bhmotnost nite
& je vyjadrovand ako merné pevnost:

¥

fq__!
i

F... pevnost nite v tahu (7]

T... df%kovd hmotnost nite [tex) " (1)

Pevnost nite je ovplyviiovand hlavne poufitym vldkennym mater,
/a{#kové hmotnost, pevnost & afZka vldkien/ a kondtrukeiou
nite / podet zdkrutov/.
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Pevnost 5ijaeej nite musi byt tak vysokd, aby nift bela
schomné odolavat vietkému naméhaniu v procese 3itia, Sit-
Zasne nesmie byt spoj vytvoreny touto nitou pevnejsi neZ
zodité textilné diely,pretoZe pri nadmernom namébani by
doslo k roztrhnutiu materidlu, & nie Svu. V suvislosti
s tymto sa ako optimélna hodnota pevmosti nite uvddza 80%
pevnosti Sitého materidlu.

Z hladiska naméhania Sitého spoja pri pouZivani hoto-
vého vyrobku mé uréity vyznam tieZ pevnost 5ijacej nite
v slutke, V ve je nit naméhané vidy v mieste vzdjomného pre
viazania, tedsa v smere priefnom k osi nite. Celkové napé-
tie v tomto pripade tvoria dve zloZky - tah & ohyb.

Pevnost nite v sludke sa vyjadruje podla vztahu:

?
rs.;-iﬂi. 10°

- 2F (2)
FSH ees AbsolUitna pevnost v sluéke

F eseo pevnost jednej nite

£ eee Pevnost nite v sludke

SM

2¢l.1.2. iainoat'

Pri namdhani na tah sa nit predlZuje tak dlho, aZ aai
k jej pretrhnutiu. Pretrhnutie dosiahnuté v tomto momente
sa oznafuje ako tazZnost alebo taZnost mri pretrhu & uddva
#a v percentdch pdvodnej dfZky naméhaného wseku nite.

TaZnost je jednym z rozhodujicich faktoroev pre upo-
trebitelnost nite & jej chovanie sa vo sve. MdZe nepriazniv
pésobit na vrédsnenie Evov. Cptimdlng hodnota taZnosti 3ija=
cich nit{ je 18 - 20%, U ayntetickych #ijacish nit{ je hod-
nota taZnosti asi j~krat vysSia ako u bavlnenych #ijacich

nit{, kde #in{ asi 5 = 7%. Optimdlna hodnota taZnosti by
pri 3it{ nemala byt prekraiované. Tafmost viak v Ziadnom

rripade nemdZe byt brand ako kritérium pre ¥ijaciu schop-
nost,

PaZnost je vo velmi vizkom vztahu s pevnostou, oba pa-
rametre treba posudzovat spololne.
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2elel.3. PruZnost

Ako pruzZnost Sijacej nite sa oznatuje jej schop-
nost Vratit sa do pdvodnych rozmerov a tvaru ihned po
odstréneni zétaZe spdsobujicej deformaciu.

Pri 3iti S8ijacia nit je vystavend uritému napéd-
tiu spdsobenému napinadom nite. Po uvolneni nite nitovou
pékou md nit v rdmei svojej pruZnosti snahu vracat sa do

svojej pdvodnej dfzky. Velkost pred{Zenia a opitovnéno
skrdtenia zédvisi od mnohych &initelov, hlavne od vlastnos-
t{ vldkien, z ktorych je nit vyrobend a od jej konStrukcie.
Ak je pruZnost Sijacej nite prilis vysokd mé& to za nédsle-

dok zmenSovanie slulky ihlovej nite, hlavne pri 3iti s vys-
3im napdtim, &o mbé%e byt prifinou vadného stehu.

Dal3{m moZnym d8sledkom pouzitia 35ijacej nite
s vysokou pruZnostou je zvrédsnenie 3vov. Bavlinené nite maji
mali pruZnost, a preto spdsobuji minimélne zvrésnenie 3va
oprti syntetickym nitiem s vy3Sou pruZmostou. U syntetic-
kych materidlov sa prejavuje tzv. " tvarovd pamd? ", t.j.
schomnost vracat sa do svojho pdvodného tvaru v sivislos-
ti na &ase, Ak sa prejavuje u Sijacej nite pomal3ie sa
vracanie do pdvodnej d{Zky po pruZnom pred{%eni, nastéva
koneéné stiahnutie aZ za niekolko minit, &i hodin a Zev
sa dodatoéne deformuje, vrdsni. Pre odstranenie tohto nega-
tiwneho javu je nutné, aby pri napdtiach, beZne sa vysky-
tujicich u Zijacich strojov, vznikala bud trvald deformécia
nite, alebo mus{ mat 8ijacia nit tak strmi charakteristiku
zataZenia - pretiahnutia, aby pri tomto napdti nenastala
pruzna deformécis tak velkd, Ze by spdsobila zvrésnenie
&va, Vrédsnenie Svov vplyvom stahovania niti je mo%né podla
vlastnosti niti zabrénit fixaciou, napr. tepelnou pri Ze-
hleni.

PruZnost spolu staZnostou 8ijacich niti pri zo-
8ivan{ pruZnych materidlov, napr. pletenin, je vlastnost
vhodnéa, dokonca nutnéd.
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obr. 2

8 ... elastickd deformécia

P oo @alastickd zotavend deformécia
C ... plastickd deformacia

2elel.4. Tuhost v ohybe

Tuhoet 8ijacej nite pri ohybe Jje jednou z charakte-
ristickych vlastnosti,ktoré pdsobia na formu a afzku
nite pri Sijacom procese. Odpor nite pri ohybe je zdvis-
1y na velkosti napdtia nite vo vodiacom ustrojenstve.
Tuhost nite pri ohybe sa d4 dobre znédzornit¥ na valco-
vom povrchu, ktorého polomer krivosti je zrovnatelny
8 hrib kou nite,

Sijacia nit mé tuhost pri ohybe H a je umiestnemé
na valci v polomere R /obr. 3/

obr. 3
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Ohyb na niti je vyvolany silou T. Pri ohybe sa krivost nite
zviiéSuje od nulovej alebo velmi malej hodnoty v bode A do
koneénej hodnoty. Hodnotu sily T alebo polomeru valca R
moZno zvolit tak, aby v bode B mastal kontakt nite s val=
covou plochou & aby obe krivosti, ako nite, tak valcovej
plochy boli rovnaké, tzw. aby platilo:

A 1
F il (3)

T'eeepolomer krivosti nite
Reidepolomer krivosti valca

Ak nastane, Ze \Usek nite AB je rovnovédZmy, plati:

_4.- -i-:-—-Tb
r- R H

(4)

? ... sila pdsobiaca na nit, ktord s& rovnd vdhe udseku nite
pod bodom A

L .ss Usek nite bod bodom A

ettt linearna hustota nite

@&, b, ¢, ++s geometrické rozmery podla obrdzka

Upravou . /4/ dostaneme:

H=(u--L- LS._C ‘R alebo (s)
fex. L d-¢
) )

Pomocou tohto vztahu moZmo vypoditat tuhost lubovolnej
8ijace] nite pri ohybe. Tuhost 8ijacej nite je ddle¥ité pre
vytvorenie slufky, ktorou nastani predpoklady pre zachyte-
nie nite chapalom & docielenie previazanie mite v steh.
Velmi nizka hodnota tuhosti znamend, Ze nit nemdis vytvorit
8luéku ani pri nizkom napit{. Oproti tomu vysokd tuhost
spdsobuje neprijatelné vyénievanie va z tkaniny.
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2elele5e 0Odolnost v odere

Odolnost v odere je charakterizovand ako miera tr-
vanlivosti vzhladom k odieraciemu procesu, prevadzanému
za 3tandartnych podmienok.

Ako z hladiska %ijacieho procesu, tak i pri praktic-
kom pouZivani hoé%ého vyrobku, je poZadovand maximdlna odol-
nost 3ijacich nit{ v odere. Je uriend v prvom rade druhom
pouZitej vldkennej surovuny, pridom syntetické 35ijacie ni-
te mnohonésobne predéia v3etky druhy #ijacich niti z prirod-
nych vlédkien.

Na odolnost v odere mé vyznamny vplyv aj Struktira
8ijacej nite. Zatial, %o nite z nekonelnych vlidkien sa plne
dotykaji vSetkych odieracich elementov & si teda vystavené
vHi¢Siemu namdhaniu na oder, nite vypradené zo stiize majd
na povrchu ur&ité mnoZstvo vy&nievajucih koncov vldkien
a vliastné jadro nite je pred odieranim do uréitej miery
chrénené, Okrem toho méZe mat na odolnoet v odere kladny
vplyv vhodny doupravovaci prostriedoke.

Nezédvisle na vliastnostiach Zijacej nite pdsobd
na jej odieramie kvalita povrchu vdetkych Zasti stroja,
ktorymi nit prechdAdzg, ako je usko strojovej #ijacej ihly,

druh S8itého materidlu, jeho hribka a polfet zo3ivanych
vratiev,

V ddsledku opotrebovania Sijacej nite oderom sa
zniZuje jej pevnost & zvysuje sa pretrhavost, méZe ddst
k Tanhkému zhrnaniu zékrutov, & tym k nesprdvnej tvorbe ste-
hu,

Pri praktickom pouZivani hotového vyrobku méd odol-
nost v odere rozhodujici vyznam z hladiske Zivotnosti Sva,
V Sve, ako v pohyblivom spoji dochddze k neustdlemu odiera-
niu jednotlivych niti o seba, Zijacej nite o Hité dielo,

i k odieraniu o vonkajSie predmety. Hlavne u gombikovych

dieroch & ozdobnych &vov vystupuje odelnost v odere ako
ne jddlezite ji{ kvalitativny faktor,
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2,1.1.6, DYNAMICKE VLASTNOSTI

2.1.1.6.1. Pevnest v réze [9]

vzhladom k tomu, Ze naméhanie nite v 5ija-
com procese nemd staticky,ale dynamicky charakter, je d8le-
%ité pre posidenie chovania sa nite v procese tvorby &va
krdtkodobé riazové namdhanie, ktoré dosahuje vy3sich hodndt.
Nit mus{ vykazovat odolnost voéi tomuto namdhaniu, &by ne-
dochddzalo k pretrhom.

Rézovym namdhanim je mysleny reZim namsha=
nia nite vo velmi krétkom Zmse / V 50m.s 1/@ Tento reim
sa vyznaluje tym, Ze deformédcia, ku ktorej dochédza, je
prevaZne elastického charakteru, prifom pevnost nite vzrast4,
& to a% o 30% / viz obr. 4/#

f IN.Ih.:] :

obr. 4 namdhanie mite v tahu rdznymi zataZavacimi silami

Fre stanovenie pewnosti v rédze sa pouiiva na jms
Charpyho kladivo, prifom metodu zistovania vrubovej hiZev-
natosti u hotovych materidlov je tu modifikovand na zistenie
deformacénej rdzovej préce.

A: (h-h).m.g [Nm] (7)



B

A (3)
popripade mernej deformadnej préce d= =

hy oo vyska hornej polohy kyvadla

h, ... VyZka polohy ramena kyvadla po pretrhnuti nite
nu... hmotnost ramena kyvadla

& 0o gravitaéné zrychlenie

T oo dl%kové hmotnost nite

obr. 5 usporiadanie skisky pewnosti v rdze

A ... fdza ypinacia
B ¢eo fédza l!riprﬂ.\rné
C ese f‘z& PO m‘etrhu nite

Deforma¥nd prédca je mepriamo vmernd velkosti vychylky o
kyvadla.

2eleleb.2, Komplexny modul pruZnosti

[o]

Viskoelasticita je jednou z vliastnasti textif?éh
materidlov, ktord ovplyviiuje mechanické vlastnosti textil-
nych vyrobkov. Je charakterizovand ko &asovo zAvisld, me-
chanicky dokonale vratnd zloZka deformécie.

Deformdcia nite reZimu periodického zataZovania
Je popisovand vztahom:

) exp (iwt) (9)



£lt)... deformécia v komplexnej symbolike
fo ... amplitida deformacie
{ +e. imagindrna jednotka
w=lif oos uhlovéd frekvencia
fo.. potet cyklov za jednotku Casu

Napéitie nite spojené s periodicky sa meniacou defor-
méaciou je potom

()= 6,. exp (iwt+ ) (10)

G{t)o+. napiitie v komplexnej *symbelike

G, eees amplitida napiitia

& i fazovy posun medzi tasovym priebehom deformécie
a napitia /viz obr. 6/

G e

=

s sy
I
r
\

obr. 6 &asovy priebeh naptitia a deformécie pri cyklickom

naméhan {
AR e MR i
E“y'aq”' E *E lf L (wsJLlﬂnJ) (1ﬂ

E(t) e+« komplexny modul pruZnosti
E' oo redlna zloZka komplexného modulu pruZmosti - modul
prufnoesti

W
E ... imaginérna gast komplexného modulu pruZnosti - stratovy
modul
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Reélna zloZka komplexného modulu sa vypofita podla:

E‘: Eh = C:b. ? (12)

C ese rychlost 3irenia zvuku v materidle nike
?... hustota materidlu nite

Vztah medzi imagindrnou & reélnou zloZkou komplexného modulu

je patrny z obr. 7
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obr. 7 rozhlad komplex., modulu pruZnosti E ns redlnu
& imegindrnu fast

Fézovy posun, respektive stratovy faktor tg
je charakteristickou mierou mechanickych strédt a je dany
pomerom energie rozptylenej & snergie, ktord sa uchové.
MoZno to stanovit podla:

Ell
tgd= F (13)

Modul pruZnosti E prestavuje mieru idedlneho elastickéhe
odporu materidlu proti mechanickému naméhaniu za danych
podmienock, Je teda mierou energie dodanej & odovzdane j
v kaZdom cykle periodickej deformécie.

Stratovy modul E’je mierou mechanickych strat,
resp. mechan. energie, ktord sa premeni v teplo behom
jedného eyklu deformdcie,
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2.1.2. VLASTNOSTI STRUKTUALNE

2ele2.1le KonStrukcia nite

Spbésob a spravne prevedenie konStrukecie Si-
jacej nite md%e ovplyvnit 8ijaciu schomost a spolahlivost
nite na rdznych druhoch $ijacich strojov, najmi na vysoko-
_vikonnjch poloautopatoch. Hlavnymi faktormi konsStrukcie je
polet a smer zdkrutov ako u jednoduchej priadze, tak i pria-

dze siukanej, ktory tesne suvisi s pewvnostou, tazZnostou,
odolnostou v odere, 8le i rovnomernostou priadze, k{zavostou
a iné,
Priadze moZno rozdelit ma :
l. zdruZené
2. zosukané

1. ZdruZend nit je dlZkovy udtvar, kde jednoduché nite sid
technolégiou zdruZenéd bez zdkrutu - teda bez ich skrite-
nia al{¥ky. To znamend, Ze diéky jednoduchej nite a zdru=-
%Zenej nite su rovnaké,

.

obr. 8
2. Sikané nit je dtvar, ktory vaznikol sikacou operéciou, kde
Jednod. nite s\ najskdr zdruZené a potom vo&i sebs zakrmite=
né, Ndsledkom zakrucovania dochddza ku skracovaniu afzky
o 1. Zosikand priadza vznikne teda zosikanim dvoch a via-
cerych jedn. niti. Podla \delu pouZitia sa priadza zosika-
va roéznym smerom & s rozlifnym podtom zékrutov pravych, &i
lavych.
Zosukanie md%Ze byt : a/ jednostuptiové
= dvojmozosukand priadza
- trojmozosukand priadza
- §tvormozosukand priadza



b/ viacstupiové
- dvojnésobne zosikand priadza

- trojndsobne zosukanad priadza

dvo jmozosikand pr.
trojmozosikand pr.
. Stvormozosikanéd pre.
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obr. 10 Viacstupfiové zosukanieé

BeZne sa pouZivajui dvojmo a trojmo sikané nite,

vynimo¥ne pre specidlne Ufely (zaplnenie otvoru po vpichu)
i nite sikand zo Styroch i viacerych niti.

obr. 11
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Z hladiska pevnosti je prierez trojmo sikanej nite
moZné vyuzZit lepdie. Ako plynie z obr. &. 11, priemery d2
a d3 sa vzajomne prili$ neodlisujui, pevnost v3ak éno.

Vyrazne sa ovplyvnila Sijacia schomost predovietkym
jadrovymi %ijacimi nitami. Jadro tvori 60 - 70 % objemu

a nim nekone&nd PES vldkno ¢ vysokou pevnostou. Flast
je z dvojstaplovej bavlny, tvori 30 = 40 % objemu a n®
jej podiele zdavisi vyslednéd pevnost.

20192020 g%gﬁ

Zékrutom sa rozumie zakritenie vldkien v smere Zro-
bovice okolo osi nite. U Sijacej niti sa rozlisSuje zédkrut
priadny, ktory je doddvany priadzi a vysledny zdkrut, t.j.
zdkrut skaci{. Okrem toho sa rozoznédva smer zdkrutu /obr.12/:

a/ lavy, oznelenis S = vldkna nite, respektive jedno-
tlivé zosiukané priadze tvoria lavotodivi Srobovicu.
b/ pravy, oznadeny Z = vldkna nite, respektive zosika-

né jednotlivé priadze tvoria pravoto&ivé Srobovice.
Je zdvislé na pouZiti nite, &i sa pouZije S alebo

Z zékrut. Vd¢s8ina dvojpriadzovych alebo trojpriadzovych
$ijacich nit{ sa vyrdba so Z zékrutom. Stvorpriadzové nite
s8a obvykle vyrdbaji s S zédkrutom. Zédkrut sa vyjadruje podtom
zékrutov na jeden meter diiky priadze. Je zdkladnym kon=-
8trukénym prvkom 8ijacich niti. Spravidla sa pouZiva 2
zdkrut, ktory umoZifiuje chépadovému Ustrojenstvu #ijacieho
stroja po niti kfzat a nenarusovat jej Struktiru. Pri opad=
nom smere zdkrutu dochddza pri znadnych otddkach k ro-
zodieraniu niti{, a tym sa nielen znehodnocuje kvalita nite,
ale staZuje sa i plynulost sSitia.

Okrem smeru zékrutu mé na $ijaciu schomcst tieZ vplywv

potet zdkrutov. Pokial je niti udeleny odpovedajiici podet
zékrutov, potom je bez vmitorného napdtia, nesludkuje sa,
je stabilizovand, vhodnd k Sitiu. Ak v3ak u syntetickych
nit{ pouZijem nizke zdkruty, vyvold to trenie, vzniknuté
priechodom cez mechenjzmy &ijacieho stroja, vznik stat.elektny
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ny, ktoré zapriéinuje oddelovanie kapildr v ihle, a tym
dochddza &asto k zhromaZidovaniu vldkien v usku ihly.
Tym sa zvy3uje trenie a mdZe ddjet k pretrhu nite.

Pri stahovani nite z cievky dochadza ku zmene
po&tu zékrutov, preto je vhodné, aby sa nit odvijala z ciev-
ky v smere zdkrutu, ktory ziskala pri vyslednom skani.

Zdkrut patri medzi kvalitativne ukazovatele Si=
jacich nit{, Pri #it{ sa pouZivaji prevaZne nite sukané, kto=
ré vznikni spojenim dvoch alebo viacerych niti zékrutom.

s /’Z

obr. 12 Smer zakrutov

Zédkrut m4d dve funkcie :

1. drZi vlédkenny utvar pohromade
2, na zéklade vzniknutych trecich sil medzi jednotlivymi

vléknami ddva nitiam mechanické vlastnosti /pevnost,
pruznost, deformiciu atd./

2.102.30 Priemer nite

Priemerom nite je moZné povaZovat priemer urdité-
ho najmensisho valca, v ktorom je sustredend podstatné
tast vldkien, tvoriacich hmotuinite. To znamend, e ur&itd
malda &ast vliédkien v danom useku tento utvar opidte ako vol-
né konce &i slutky a vytvdra tak chlpatost nite /iba u pria-
dz{/. Pri porovnani priadze a hodvébu vidime, £e definovanie
nie je celkom jednoduchd /obr. 11/, MnoZstvo odsté-
vajlicich vldkien, ktoré kolife v df¥ke nite, sta¥uje vyme-
dzenie prierezu tohto dtvaru, teda i jeho priemeru. 2



obr. 13 Povrechy niti

a/ pretencovéd priadza
b/ roterovéd priadza
¢/ hladky hodvéb

Pri zhotoveni priedneho prierezu zistime, Ze hus-
tota vldkien & ich rozloZenie nie je v priereze rovnaké
& Ze vyplyva z procesu tvorby priadze pri dopriadani. Naviac
tu dochéddza k migrécii - k obvodu sa stahuji vldkna s vys-
Sou tuhostou a do jadra vldkna ohybovo & krutovo poddajne j=
Sie., U vysokokritennych niti / kordov / nédsledkom radidl-

nych tlakov dochédza &% k deformécii prierezov vldkien,
umiestnenych v ose nite /obr. 14/

obr. 14

2ele?¢4, Nerownomernost priemeru

Nerovnomernost 8ijacej nite sa prejavuje
striedanim silne j&ich a slabdich miest. 5ijacia nit pri
81t{ musi matvysoki hodnotu rovnomernosti priemeru, aby pe-

dochédzalo k trhaniu nite. [2]
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Priemer nite m4 byt mend{ ako je usko ihly. Ak Sijacia
nit obsahuje vela silnych miest, nemusia tiete silné niegta
prejst uskom ihly alebo nim prechddzaji iba s taZkostami.
Zoslabené miesta mdZu zapriéinit mesprdvne previazanie
stehu, e&le &j pretrh vplyvom zniZenia pevnosti niti. U syn-
tetickych nit{ su viS3ie predpoklady dodrZania velkosti hrib-
ky uZ rovnomernostou priemeru vychodzich vldkien. Nerov-
nomernost priemeru ovplyviuje vzhlad stehového riadku, a to
ako previazanim hornej a spodnej nite, tak aj v kladeni
jednotlivych stehove

2.,1.3., TECHNOLOGICKB A SPRACOVATEI.SKS
VLASTROSTI

Technologické a spracovatelské vlastnos-
ti 8ijacich nit{ sa prejavuji v spdjacom procese, pri Hit{
vyrobkov. Je d0leZité vybrat pre dany materidl vhodnd
§ijaciu nit, aby sa zaistili poZadované vlastnosti hotové-

ho vyrobku. 5ijacia nit nemdZe plnit len funkciu spéjacie-
ho &lanku zoSitych sudasti, ale je 8 ohladom na poZadovand
bezpelnost prevadzky a 8ijaciu schommost povaZované za jeden
z rozhodujicich faktorov, ovplyviujlicich vykony strojov.

Medzi technologické a spracovateleké vlastnosti
zaradujems :

= pevnost nit{ & ich tainest
= TA4zZoVUu pewvnost
= odolnost vo&i oderu
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= tuhost

= daf%kovii hmotnost

- termické naméhanie

- optimdlnu hladkost povrchu, &istotu & rovaomernos

= optimdlny pomer plastickej & elasticke]
deformécie

- gtdlést rozmerov

- stabilitu zdkrutu a sludkovitost

- gtdlost vyfarbenia
= dobry prenos doupravovacich prostriedkov

2.1.3.1le¢ Hladkost povrchu & rovnomernost
8ijacich nit{

Hladkost Sijacich niti moZno ovplyvnit hlawne
povrchovou prepardciou, ale uZ pri vyrobe Sijacich niti sa
musi dbat na ziskanie rovnomernej reZnej nites [7]
Pri niektorych experimentoch mé4 hladkd nit vybornd 8ijaciu
schopnost a chlpatéd nevyhovujucu. Na druhej strane vi3ak ur-=
¢it& miera chlpatosti mé na 5ijaciu schopnost pozitivny vplyv.

Rovnomernost jednotlivych parametrov Sijacich
nit{ je ddleZitd vlastnost. Cim je vH&3ia rovnomernost mera=-
nych parametrov, tym je nit kvalitnejSia. Pri spdjacom proce-
se ga prejavuje hlavne rovnomernost hmotové, rdzne nedisto-
ty & nopky zapr{&inuji rovnako zvyseni pretrhovost. Nerov-
nomernost v taZnosti spbsobuje chybné stehy.

2.1:3:2,  Cisteta 8ijaciej nite

Evalitni 8ijéciu nit je moZné vyrobit iba
8 vyuZitim vSetkych technologickych moZnosti pri kontinudl-
nej kontrole kvality. 5ijacie nite so zékladnym zdkrutom
sa kontroluji v priebehu presikavania optickym mernim. Viet-
ky nelistoty su automaticky vytiahnuté a konce nite naviaza-
né, Tieto velmi jemné uzliky sa neprejavuji pri néslednom
3itinijako rusivo. Uzliky v hotovych zosikanych nitiach prak-
ticky vZdy narusuji Sev pretrhom nite.
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201o3030 Elasticita

Pri nizkych hodnotdch taZnosti Sigacej nite sa pri
spracovani na rychlobeZnych Sigscich strojoch vyskytuji

véine problémy = elastisitou, pretoZe milisekundové Spifky
napétia nemdé%u byt absorbované 8ijacou nitou vtahovanou do

5itého materidlu. V ddsledku toho nutne dochddz& k pretrhem.

Pril1i8 vysockéd taZnost Zijacej nite md za nédsledok
zmen#enie slulky tvorenej ihlovou nitou, dochddza k tvorbe
vadného stehu.

Elastickd Sijacia nit priaznivo ovplyviiuje elasticitu
fva, Kvalitnd Sijacia nit, ktord sa vyznaduje rovnomernou

priemernou hodnotou tazZnosti, zaruéi spolahlivé Sitie na
rdznych typoch 8igacich strojoch,

2ele3e4s Trenie

Jednym z najddleZitejSich kritérii pri posudzovani
vliastnosti niti je koeficient trenia. Je vysledkom vplyvu
v8etkych ldtok pritomnych na povrchu. D8leZity je najmi
u syntetickych 8ijacich niti, lebo trenim o ihlu vzniké teplo,
ktoré natavuje nit a spdsobuje velki pretrhovost, zatavenie
otka ihly.

Snahou je, aby bol koeficient trenia %o najmensi. Na
docielenie rovnomerného 3va a na zaistenie bezchybného
a8 bezpretrhového 3itia musi 5ijacia nit vykazovat dobré
spracovatelskéd vliastnosti & vysokd rovnomernost vSetkych
charakteristik. KedZe 3ijacia nit je steh za stehom stdle

plne zrychlovand z kludovej polohy & zase sa vracia do klu-
dovej polohy, zéleZ%i nielem na klznom trenf, ale aj na
adhéznom treni. Tieto vlastnosti ed ovplyviiované predoviet-

kym povrchovou preparaciou. Nie je moZné lubovolne zvySovat
mnoZstvo prepardcie nandsanej na povrch Sijacej nite.

PretoZe nit nie je prisne valcovy dtvar, mé urdité
mnoZstvo odstdvajucich vldkien & Mlu¥iek, ktoré sa rovnako
zicastiiuji na tvarbe trecich s{l, je trenie zdleZitost rredo-
vietkym povrchovych vlidkien. Rdzne vodife, prevleky, brzdidky

& iné elementy, s ktorymi nit prichddza do kontaktu spdsobu ju
reakcie trecich s{l.
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2-&103050 quékOVitOBt

Sluékovitost charakterizuje sklomn Sijacej nite
vytvarat slucéky pri uvolneni osového napdtia. Udava sa
poétom sludiek, ktory sa vytvori pri pribliZeni koncov
vodorowného tiseku nite, uprostred zataZeného zdvaZim.

Slutkovitost je negativnou vlastnostou 3ijacich
niti, ktord sa v priebehu Sijacieho procesuprejavuje samo-
volnym zauzlenim, namotdvanim na siliastky 35ijacieho stroja
8 nespolahlivou tvorbou stehu., Vo svojom désledku spdsobuje
¢astu pretrhovost,

Jednsu 2z hlavnych pri&in sludkovitosti je wai-

torné napdtie nite, ktoré vznikd prekroZenim optimélnej hodno-
ty poltu zdkrutov Sijacej nite. Sluékovitost sa ebjavuje-

dalej v stvislosti 8 posuvanim zdkrutov, alebe ich nahroma-
denim na jednom tenkom mieste. Nie na vSetkych #ijacich
strojoch sa prejavuje sklon k tvorbe slufiek Sijacej nite
rovnake, U vietkych druhov strojov, kde je nit poddvané

g vdésim predstihom, sa slugkovitost prejavi viac, neZ na
strojoch, kde je draha nite kratsia.

Vplyv na slulkovitost md i taZnost nite, ale i ta-
ké "malilkosti", sko je adjustdcia, alebo i odvijanie z ciev-
ky. Sklon k slulkovitosti v spojeni s tuhostou je pedstatny
&j u spodnej nite, aby sa pod Sitym materidlom dobre tvo-
rila slufka alebo kluéka.

2.1-3060 Tam:‘l.Cké namé.ha.nie

Termickému naméhaniu - Sijacich nit{ je nutné venovat
stédle vdé&Siu pozornost v dbsledku vysokého podtu otd¥ok
dnesnych rychlobeZnych #ijacich strojov a poloautomatov., Te-
ploty ihiel doshuji asi 250°C, maximAlne a% 5008 Synteticks

termoplastické materiély pouXfvané k vyrobe 5ijacich nit{
meji nizsSie teploty topenia. Tieto materidly su podrobené

avivdaZi, ktorej chladiaci Uinok funguje tak, Ze sa povrchové
prepardcia nite na horicej ihle odparuje & vyparné teplo je
ihle odoberané.
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Odparovanie zadina vtedy, ked sa teplota ihly nebezpel-
ne pribli%i teplotnému rozsahu, v ktorom dochddza k plasti=
fikédcii materidlu. Dodatodného ochladzovania sa docieluje
vzduchom, ktory je unédsany 8ijacou nitou.

Pradend 3ijacia nit uzatvara v sebe vd&Sie mmoZstvo
vzduchu, vzhladom ku svojmu vlasovému povrchu vyvoldva doda-
to%né pridenie & teda i lepSie ochladzovanie, ako je tomu

u 3ijacich niti z nekoneénych vlédkien, ktoré maju celkom
hladky povrch, Optimdlne ochladzovamie Sijacich niti je do-

siahnuté spravnym zladenim avivAZe a povrchu Sijaciej nite,

2¢le3eTe DIZkovéd hmotnost.

Pre zaistenie dobrej Sijacej schomosti je
d8le%ité sprdvne volit jemnost /d{%kovd hmotnost/ &ijacej
nite. Optimdlne by bolo #it, pokial moZno, & Zo najjemse jSi-
mi nitami, pri zaisten{ vSetkych poZadovanych mechanicko-
fyzikdlnych parametrov nite. :

Je vela ddvodov, pre ktoré treba zabezpelovat
dostatofne pevné nite, pritom vSak o najjemne jSie. Jemnej=

$ia nit umoZiuje pouzZitie tensSej 8ijacej ihly, €o podstatne
zniZuje presekavanie ofiek pri Sit{ pletenin a sklon k vrds-

neniu dvov tkanin,

Pri jemnejSej niti je moZny pri rovnakom obje-
me cievky dlhi{ ndvin, & tym i mensie prestoje spojené s vy-
menou cievky.

Co moZno najjemne jSie nite s vyZadované tiez
pri pouZivani rychlobeZnych Sijacich strojov, ktoré vzhladom
k vysokym rychlostiam #itia vyZadujui miniaturizédciu zdvihov
a v3eobecne rozmerov pohybujicich sa dasti v sivislosti
8 nebezpelnym rozkmitanim, & tym spdsobuji zvySenie porucho=-
vosti,

PoZziadavka na jemné 3ijacie nite sa objavuje

1 v suvislesti s kvalitou odevnych vyrobkov a ich estetickym
vzhladon
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Vyskytuje sa vela operécif, ktoré vyZadujdi, aby boli
prevddzané nitou s min. jemnostou. Jednd sa napr. o Sitie
spodnej pletenej bielizne z hladiska presekdvania 3vov,

o obnitkovacie operdcie, ale i Sitie wvyrobkov, u ktorych
sa poZaduje potladenie vyraznosti 8vove.

Pratikladné tymto snahédm mdZu byf niektoré Zpece.
poZiadavky, napr. ozdobné presivanie alebo vyplnenie otvo-
ru po vpichu ihly pri 3it{ stanov, odevov do daZda a pod.

PouZivané Sijacie nite si rozlifované rdznymi
jemnostami. Jemnost sa vyjadruje &islovanim, ktoré preslo

uréitym vyvojom & v stulasnosti esa zjednocuje.

Jednoduchda priadza ako §ijacia nit sa takmer ne-
vyskytuje, pretoZe zdkrut na nej nie je moZny a nit tvori
slucky a trhd sa. Aby jednoduchd nit mohla byt pouZitd, mu-
8i sa zékrut fixovat /len u syntetic. nit{/, alebo sa Zije
s nitou nepatrne zakrmitenou, kaderenym kdblikom., Ostatné
$ijacie nite s\ vSak sukané /skané/. Jednoduché sikanie
zdruZuje obyZajne dve aZ tri jednoduché prisdze, vidy opat-
nym smerom & proti zdkladnému zdkrutu. Nite vy3Sich jemnes-
ti si viacnédsobne sikané,

Oznalovanie & €islovanie #ijacich niti by malo
vyjadrovat jemnost & Struktiru nite. Tomuto najlepsie odpo-
vedd v siucasnej dobe ¢islovanie tex, ktoré mé byt jednetné
pre vietkych uZivatelov 5ijac{ch niti. Okrem toho je Zislo-
vanie:

Ca - &{slo anglické - pouziva sa pre bavlnené

a lanové nite

fm = €{slo metrické - pou%iva sa pre spriadand

nite

Td - titer denier = pouZiva sa u niti z nekone@-

nych vlékien.
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2,1.4, VLASTNOSTI CHEMICKE

2.,1.4.,1. Doupravy #ijacich niti

V8eobecne pre doupravovacie prostriedky plati,
e by mal byt pouzity taky prostriedok, ktory by zabezpefoval:
- optimédlnu hodnotu koeficientu trenia
- rovnomerny nAnos
- stabilitu prostriedku
- zachownie vzhladu niti
- dobré mazacie a chladiace uéinky

Ve v3eobecnosti delime vSetky doupravovacie pro-
striedky na minerdlne oleje a silikonevé oleje.

Minerdlne oleje: sa pouZivaju u klasickych nit{i.
Ich nevyhodou je, Ze heci zabezpefuji velmi dobré 3ijacie
schomosti, po &ase vysychajui a 3ijacia schommost sa zhor-
Suje.

Silikdnové_oleje: maji trvanlivejiie d¥inky, Zaste
sa pouzivajui v kombindcii & minerdlnymi olejmi v danych
pomeroch,

Dotprava  8Sijacich niti je potrebnéd pre ulahdenie
prechodu nite ihlou & pre lepiie chrdanenie nite pred posSko=
denim pri tomto prechode, nesmie v3ak zandSat usko ihly, &i
spdsobovat zaspinenie materidlu.

2.le4.2, Stdlost vyfarbenia

Stdlost vyfarbovania Sijacej nite méd odpovedat
vopred ur&enému \Gfelu pouZitiu odevného vyrobku. Ak bude
farba 8ijacej nite rovnakd ako materidl, steh je nendpadny,

&k esa pouZije kontrastnd farba 5ijacej nite, vtedy mé steh
ozdobnd funkciu. Monofilové %ijacie nite preberaji farbu

materidlu. Pri hodnoteni vyfarbenia rozliSujeme:
&/ oepticky vzhlad vyfarbenia, jeho rovnomernost
b/ etélest vyfarbenia, & to:= stédlost na svetle
- ptdlost v prani
- stdlost vodi potu
- stdlost v Zehleni
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- gtdlost v rozpi&tadldch
- & iné

Pojem stédlost vyfarbenis je moZné u #ijacich niti
pouzit vtedy, ak vykazuji vietky stdlosti z hladiska vyroby
& pouzitia odevnych vyrobkov. Stdlost vyfarbenia je teda
odolnost vyfarbenia text{lii proti rdznym vplyvom, ktorym
sd 3ijacie nite vystavované pri vyrobe, spracovavani a prak-
tickom pouzZiti,

2eledo3s ZréZavost Sijacich niti

Zré%avest sijacich niti predstavuje hodnotu,

o ktordi sa nit zrazi po prani alebo suSeni za Standartnych
podmienok, vyjadrenéd v percentéch pdvodnej diiky.

ZréZavost mbZe byt spbsobend:

a/ botnanim

b/ relaxéciou

¢/ tepelnym pdsobenim

ZrazZavosti je pripisovany velky vyznam v suvisles-
ti 8 estetickou hodnotou hotového vyrobku. Pokial 3ijacia
nit vykazuje vié&Siu zrédZavost neZ Sity materidl, d3jde po
o3etreni vyrobku pranim alebo Zehlenim k neZiadicemu zvrés-
neniu 8vove Z tohto ddvodu sa poZiadavky na Zijacie nite
zjednotili na maxim. hodnote zrézavosti 1% po vgvérke.

U Bijacich niti je vyznamnéd relaxa®nd, tzv. zbytko-
va zréZavost, ktord sa prejavuje pri uvolneni napitia v 5ija-
cej niti, vzniknutého behom procesu Fitia. Vzhladom k moZnog-
ti zvrdsnenia Svov je nutné, aby hodnoty zbytkovej zrdZavos-
ti boli tieZ minimdlne.



2.1.5. UZITKOVE VLASTNOSTI

Teoria uzitkovych vlastnosti

RieSenie teorie uZitkovych vlastnosti predstavuje
pomerne zloZity logicky, matematicky funkény a fyzikdlne
vyznamny proces, ktory je nutné chapat v zdsade v3eobecne
pre vietky druhy textilii a pritom Zpecificky pre druh tex-
tilie podla u%elu pouZitia. [5]

Existuji 4 stupne riesSenia:

1. Rozdelenie celého sortimentu text{lif na zdéklad-
né druhy podla ufelu & spdsobu pouZitia a urdeniu tych WZit-
kovych vlastnosti, ktoré ed rozhodujlice z hladiska vnimania

spotrebitelom.
2., Transformdcia tychto vlastnosti na stmeratelni

veliéinu, pouZitelnu pre uréenie vnemu spotrebitela.

3. Sumarizédcia vnemov jednotlivych dZitkovych vliast-
nosti{ spotrebitela do jednej veliliny - uZitkovej hodnoty.

4, Matematické vyjadrenie moZnych varidcii WZitko-
vej hodnoty textilii.

Pojem WZitkovd vlastnost

Vlastnost vyrobku, ktora méd schopmost pdsobit na
psychiku spotrebitela, ktord svojim pdsobenim na ‘uZivatela
vyrobku je schopnda vyvolat reakciu subjektivneho hodnotenia,
sa nazyva vlastnostou WZitkovou. Akékolvek vlastnost vyrobku
sa stdva uZitkovou vlastnostou vtedy, ak pdsobi na psychiku
uZivatela. Pre dany ufel pouZitia sa vo funkcii uZitkovych
vlastnosti prejavuje vidy ur®ity polet vlastnosti vyrobku.
Vietky vlastnosti vyrobku nemaji vSak vplyv na uspekojenie
spotrebitela, nepdsobia na hodnotenie uZitkovej hodnoty
textilie. [5]
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2.1.5,1, UZitkové hodnota

Pojem uZitkovej hodnoty vyrobku nadobuda rozho-
dujieci vyznam pre uspokojovanie potrieb pracujiceho Eloveka.
$Zitkovéd hodnota sa realizuje v procese spotreby. G#itko-
vd hodnota textilii & odevnych vyrbkov je v podstate vyja-
drend sustavou uZitkovych vlastmosti, ktoré umoZiuji uspo=
kojevat uréité Yudské potreby. Spotrebitel pravom chépe
uzZitkovi hodnotu ako akost vyrobku.

Na vyjadreni akosti textilii sa podiela znak
akosti textilie, ktory je adekvéatny uZitkovej vlastmosti
tejto textilie, oproti ktorej mé& ti prednost, Ze je vidy
kvantifikovatelny. Akost textilie je mierou, v ktorej je
uZitkova hodnota tejto textilie schommna plnit uriitd histe-
rickykonkrétnu spelofenski potrebu uZivatela. UmeZiiuje tym,
Fe ddva do suvislosti poZadované uZitkové vliastnosti so
spoloéensky nutnymi zdkladmi na ich realizaciu, posudenie
ako je vyrobok, resp. jeho vyroba efektivna. [1]
Gzitkové hodnota 3ijacich nit{ sa prejavuje nepriameo, & to
pri 8it{ /Sijacia schopnost/ a v Evoch hotovych odevnysh
vyrobkov,

Sev mé4 zarulit dostatodné a trvanlivé spojenie
zoSivanych odev. dielov. Prakticky md edpovedat vlastnos-
tiam spracovdvaného materidlu & mid mat odpovedsdjlice wZitko=
vé vliastnosti. Sev vznikéd ako kone¥ny produkt sudinnosti
§ijacieho & S5itého materiélu., Je ddleZité, aby sa pre dany

§ity materidl zvolili vhodné 35ijacie mite potrebnych viast-
nosti.

2.1.5.2. Vztah medzi vlastnostami €ijacich niti a ich
uZitkovou hodnotou

Zitkovéd hodnota 8ijacich nit{ sa prejavuje
nepriamo 2% v hotovom Sve, ato:
1. pri Bitd

2. po udrzbe & pouZivani



ol

1. Pri $iti{ WZitkowvi hodnotu ovplyviiuje:
a/ 8ity materiél
b/ 8ijaci materidl
¢/ pouzité strojové zariadenie

1. Pri _8iti: Nit musi vykazovat dobru Sijaciu
schopnost. Ovplyviinji ju faktory:

- e vem =S T

1 a/ Sity materidl

5ité materidly, najéastejdie tkaniny a ple-
teniny, sliZia ako vychodzie materidly pre odevy. Z hladiska
Sijacieho procesu je déleZité pozmat ich zdkladné parametre
a vlastnosti, ako sd napr. hribka a stlafitelnost, pouZitd
vldkennd surovina, jemnost priadze, hustota tkaniny a ple-

teniny, taZnost, druh upravy, na zdklade ktorych nésledne
vyberéme vhodné stroje, Sijacie ihly a hlawne 3ijacie nite.

1b/ Sijaci materidl

5ijacia nit mus{ zaistit optimélny Bev po ce-
14 dobu praktického pouzivania a pri ddrZbe findlneho vyrob-
ku. Spravna volba 8ijacej nite zdvisi tie% od 8ijacich vlast-
nosti, ktoré urduji jej 8ijaciu spolahlivost a kvalitu.
Druh_3ijacej nite - v odevnom priemysle ma ju velki pouzZitel-
nost ako nite z prirodnych materiélov, tak i nite z materid-
lov syntetickych. Z prirodnych materidlov s to hlavne nite
bavlinené, hodvébne, vo zvl&3tnych pripadoch sa pouZivajd
nite vinené. V sortimente niti vyrobenych zo syntetickych
materidlov zaujimaji najdbleZite jdie postavenie nite poly-
estérové, a to ako vlakno nekoneéné alebo ako nite spria-
dané,
Napdtie Sijacich nit{ - na napiti 8ijacich niti zdvis{ ich

~Bpravne previazanie pri tvorbe stehu v procese Zitia.
Opotrsbovanie $ijacich nit{ - 5ijacia nit prechddza pri 3it{
na stroji rdznymi fastami stehotvorného mechenizmu, kde do-
chddza k jej namdhaniu, ktoré spdésobuje stratu pewvnosti nite
hlavne oderom.
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le/ PouZité strojové zariadnie

Treba zaistit dokonald synchronizéciu
v3etkych mechanickych, vzduchom a elektricky ovlddanych
prvkov tak, aby chod stroja bol plynuly a kvalita sSitia
vybornd. Na plynulost Sitia mé tieZ vplyv dobry stav viet-
kych vodiacich elementov, ktorymi prechdadza 85ijacia nit.

Na kvelitné vytvorenie stehu mé dalej vplyv:
- S3ijacia ihla - pre dany materidl treba vybrat spravny druh
& jemnost 3ijactej ihly, vhodny tvar Spicky,
a povrchovej dpravy ihly.

- druh stehu - pouZitie jednotlivych druhov stehov pre Si=-
tie vyrobkov z tkanin a pletenin je zavislé
na Struktire a vlastnostiach Sitého mate-
ridlu a na poziadavkdch, ktoré kladieme
na 3vy.

— e — —— — — — . w— —
—— i — ——— — — — —— —— — -

Sijacie nite si maji svoje vlastnosti
zachovdvat pri noseni hotového vyrobku a pri jeho WdrZbe.
Rozhodujicim meritkom kvality Sitého spoja je pevnost
tohto spoja, ktorda je ovplywnend celym §ijacim procesom,
na jvid&siu dlohu v3ak zohrdava sprdavne zvolend a kvalitna
5ijacia nit. Sijacia nit v 5ve mé mat dostatodni pevnost,
aby nedochéddzalo pri namdhani k pretrhom. Rovnako d8leZité
je 1 taZnost niti, ktord m4 byt menZia ako taZinost Jitého
materidlu, &by pri nadmernej nédmshe vyrobku nedoedlo k roz-
trbnutiu materidlu, praskni skdr 3ijacie nite, V zdsade by

malo dochgdzat pri 8iti iba k trvalej taZnosti, v opa&nom
pripade by mohlo ddjst k zvlineniu Sva,

D8leZitd je tieZ odolnost ¥va proti opo-
trebovaniu. V 8ve sa opotrebdva jednak 3ity materidl
& jednak S8ijacia nit. Ak je Sijacia nit na povrchu materidlu,
md%e sa nadmerne opotrebovat oderom. Inak mdZe d8jst k zni-
Zeniu pevnosti i v chemickom &isteni, pri prani, pri pdso-

beni chemickych reakeii a od dobrych Svov sa ofdkavé aj
odolnost proti pdsobeniu baktérii a potu, proti vplyvom
pocasia,




L iagil

ar¥bou odevu sa nesmi vytratit jeho pévodné vlastno-

sti, préve naopak, tieto maji zostat neporulené.

2.2, NAMAHANIE SIJACEJ NITE V SIJACOM
PROCESE

Konstatovanie, Ze Sijaci stroj je vyuZivany iba
25% z celkového tasu, podas ktorého je u stroja pritomnd
obsluha, dalo podnet k vySSiemu vyuZitiu stroja zvySovanim
rychlosti 3itia. Toto kladie znaéné naroky na pracovnu
silu a vedla materidlu, mechanizmov a pracovnych &asti 8ija-
cieho stroja i vysoké poZiadavky ne #ijaciu nit, ktord je
dnes posudzovand ako najslabs8{ €ldnok mechanizdcie a auto-
matizdcie procesu.

Sijacie nite sa v sidasnej dobe vyznaduji vel-

mi rozmanitou Struktirou, ktord je urfend materidlovymi, vyrob-
nymi a spracovatelskymi hladiskami. V stG&asnej dobe nadobi-

da na ddleZitosti najmd syracovatelské hladisko, ktoré urdu-
je potreby Struktiry &ijacich niti.

Vyber druhu nite pre spracovanie na rdznych ty-
poch strojov a pre rdzne druhy Sitych materidlov podlieha
mnohym faktorom, ktoré ovplyviiuji pracovné podmienky 3ija-
cich niti, Tieto faktory zndzorifiuje WIEZLAK v tzv.

Ischikakovom diagrame./ obr. 15 /
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Zijacia nit pri 5it{ mbéZe byt zataderd.

a/ osamelou silou - v pripade #ijacieho procesu je to
napr. Sijacia nit prechédza jiica uskom

ihly ako pri utahovani stehu, tak i pri
prepichu Sitého dielu
b/ spojitym zatafenim rozloZenym na urditej dfzke - v nasom
pripade zataZenie 8ijacej nite vlastnou
hmotnostou, &0 je zanedbatelné.
Z vlastnosti vldkien plynie, Ze ak je nit

zataZend akymkolvek spdsobom, je vnitorny staticky dfinok
v niti vZdy osova sila,

Nit je privddzand z cievky, na ktorej je na-
vinutd a rdéznymi vodiémi je vedend k mechanizmom Sijacieho
stroja, ktoré tvoria steh. Nit je medzi vSetkymi vodi&mi
naméhand na tah., Vodide a brzdifka maji za Wlohu udrZiavat
poZadovanéd napitie nite na takej vyske, aby v priebehu Si-
tia nedechadzalo k jej nadmernému uvolnovaniu vplyvom zo-
trvaénych sil nite. Vodi%e a obmedzovade nite s usporiada-
né tak, aby #o najviac obmedzovali kmitanie nite pri Siti.

Napdtie nite vo vodidoch a brzdifke rastie

podla Eulerovho vztahu smerom od cievky k previazaniu stehu
v kaZdom bode vedenia nite,

k &

51.=51° e (14)

Sys S, eee. axidlne sily v niti /napinacie/
k. sew kaefic ient trenia
Ueese uhnol Op‘ﬂania

Vztah plati pri statickom naméhani

Ne niektorych miestach pésobia dalej trecie
8ily, ktoré vznikaji trenim nite o rovinni plochu, trenim
nite o nit a nite o 8ité dielo.

Dalej je nit namédhand pri tvorbe viazaného
stehu silou, ktorou pdésobi ihla na nit v usku ihly pri

prepichu 8itého diela, napinacou silou vyrowmévacej prudi-
ny a silou, ktord je potrebnd k utiahnutiu stehu.




Vzhladom k tvorbe stehu prejde nit 60 - 80 krét
udkom ihly, Sitym dielom a ostatnymi vodiacimi elementami,
kde je namshané na oder, V ddsledku opotrebovania 3ijacej

nite odercm sa zniZuje jej pevnost a zvySuje sa pretrhovost,
Z toho vyplyva, Ze &im je vys8ia odolnost nite na oder, tym

je lepsia 3ijacia schomnost nite. V zdvislosti na druhu
§itého dielu, podmienkach 3itia a druhu nite je strata

pevnosti v ddsledku oderu asi 10 = 40%. Okrem toho je 3ija-
cia nit v 3ijacom procese namdhand aj tepelne, Toto' ddlezité
hlavne pri pouZivani nit{ zo syntetickych materidlov, kedy

v ddsledku vzniku vysokych tepldt 3ijacej ihly mdZe ddjst
k poruSeniu Struktiry nite, k jej nataveniu, &im sa upcha

usko ihly, &o spdsobuje nésledné poruchy.

Doposial sa kladol ddraz pri posudzovani 3ijacej
nite na jej chovanie vo 8ve. Sijacia nit je pre vyrobok
spdjacim prvkom a zdalo sa preto dostatolné sledovat infor-
mAcie o jej pevnoeti v tahu, taZnosti, znédSanlivosti a stéd-
losti vyfarbenia. Isté je, Ze uvedené vlastnosti charakte=
rizuji 8ijaciu nit, ale vdbec nié& nepovedia o tom, akdi bude
mat 8ijacia nit spracovatelnost na 3ijacom stroji. Pre
spracovatelské vliastnosti #ijacej nite je nutné charakte-

rizovat tie vlastnosti, ktoré vyplyvaji z naméhania 3ijacej
nite v 8ijacom procese.

Zatial, ¢o statické vlastnosti Sijacich niti moz-
no objektivne stanovit normovanymi metodami, sui technologic-
ké vlastmosti, popisované pojmom "8ijacia schopnost $ijacich
niti", doposial obtiaZne stanovitelné. Pre skvalitnenie po-

sudenia 8ijacich niti trebaz zistovat ich vplyvy na 35ijaciu
schomost. Jednd sa o:

= zistenie rédzovej pevnosti 8ijacich niti
- stanovenie komplexného modulu pruzZnosti Sijacich niti
- stanovenie krivky napdtia v 8ij. niti pri Sit{ na §ijacom

stroji pri rbaznych rychlostiach 3itia

- overhie teploty strojovej Sijacej ihly pri Zit{ réznou
rychlostou



- overenie niektorych vlastnosti 3ijacich niti /oderu,

stupiia skaderenia/ a ich vplyvu na 3ijaciu schopnost
Z hladiska spracovatelskych vlastnosti je da-
lej ddlezité:

- vhodné tuhost nite - dostatoénd tuhost nite pre bezpe&né
utvorenie kludky nite pri tvorbe stehu a na druhej strane
ga pozaduje velkéd ohybnost za ufelom kludného, rovnomer-
ného behu nite.

= vhodné kvalita povrchu nite = mé umoZnit nepatrné trenie
o vodiace prvky, &le na druhej strane mé pdsobit uklud-
nujucim vplyvom na beh nite.

Spracovatelské vlastnosti 5ijacej nite sa
daji definovat ako schopnost 8itia pri pouziti vysokootdé-
kovych 8ijacich strojov, kedy md Sitie hladky priebeh, bez
poSkodenia a deformdcie Sijacej nite a 3itého dielu.
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2.3 SIJACIA SCHOPNOST

5ijacia schomost nite je globdlnym vyjadrenim jej
schopnosti zabezpe&it plynuld tvorbu Sitého spoja. Je

obvykle vyjadrovand po&tom pretrhov niti v priebehu sitia

predpisenej df{Zky &va a danych technickych podmienock Sitia.
Podet pretrhov nite nie je:len obrazom kvality nite, ale

je zé4visly aj na parametroch a vlastnostiach Sitého mate-

ridlu, na parametroch 3ijacieho stroja a na celkovych
podmienkach Sitia.

Sijaciu schomost nit{ nemoZno posudzovat iba jednym pa-
rametrom vlastnosti, ale ide tu o cely komplex Vplyvovs
ktoré uréuji chovanie Sijacej nite v dynamickom procese

Sitia. Sijacia schomost lzko suvisi s namidhanim 3ijacej
nite v zone vytvérania stehu. Problémy préce-: mechanizmov
tvoriacich steh, zvy3ené dynamické namahanie nite vplyvom
vzrastajicich rychlosti Sitia- to vietko mé byt vyrovnané
zdokonalenim kon3trukcie nite, ktord je z tychto ddvodov
posudzovand ako jeden z najslab8ich ¢lénkov technologicke j
operdcie 8itia,.

Pri stanoveni Sijacej schomosti nite, posudzujeme
rozne vplyvy pdscbiace na chovanie nite behom 3itia.

Treba brat do uvahy pracovné podmienky Sijacich niti
v zone vytvérania stehu a urdenie negativnych vplyvov
réznych typov mechanizmov a r8znych prevddzkovych podmienok.
Dalej treba uréit pripustné deformadné zmeny vlastnosti
Sijacich niti po prechode zonou tvorby stehu a stanovit
skiSobné metédy k ureniu technologickych vlastnosti 3ija-
cich nit{ a ich vhodnosti k spracovaniu za stanovenych
podmienock. Potom nasleduje stanovenie pridin pretrhu niti,
vypracovanie modelu procesu pretrhu niti a ndsledné od-
strénenie pretrhov, &im sa znfZia Zasové straty v procese
Sitia, [14]
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2.3, FAKTORY OVPLYVNUJUCE PRETRHOVOST S1JAcfcH
Nnirf pr1 S17f

0 vynikajicej 3ijacej chommosti je moZné
u 3ijacich niti hovorif vtedy, ak zaruéuju:

minimélne trenie

¢o najmensie prestoje
¢o najvd&Sie vyuzitie vyrobnych zariadeni

Faktory pretrhovosti mdZeme zhrnut:

a/ faktory pretrhovosti, na ktoré ma vplyv 3ity materidl:

= Struktira materidlu
~ povrchovéd uUprava Sitého materidlu

b/ faktory ptretrhovosti, na ktoré mad vplyv Sijaci stroj:

= volba 8ijacieho stroja

- nastavenie 8ijacieho stroja
rychlost 8itia

= gtav a vplyv vodidov

¢/ faktory pretrhovosti, na ktoré ma vplyv 3ijaci materidl:

- volba #ijacej nite

= druh a kvalita pouZite]j vldkennej suroviny a kon-
Strukcia 8ijacej nite

~ napédtie 8ijacich niti

- douprava 3ijacich niti

- klimatické podmienky pri skladovani Sijacich niti

d/ faktory pretrhovosti, na ktoré méa vplyv Sijacia ihla:

= druh 8ijaciej ihly

- Jemnost 8ijacej ihly

- tvar spicky #ijacej ihly

povrchovd \prava Sijacej ihly a stav tepla na ihle



3.1, Vyber 8ijaeich nit{

v BSFR sd hlavnymi vyrobcami Sijacich niti podniky:
- Benar v Benesove nad Plouénici
-~ 7 MDZ v Bratislave

7 deného sortimentu #ijacich nitd vyrdbanych tymito
podnikmi som si vybrala nite, ktoré som zaradila do dvoch

skupin podla nasledujucich hladisk:
1. nite z nekoneénych vlakien (hodvébne )
2, nite jadrové PES/ba

Yalej som zvolila jadrové nite znalky RASANT
vyrébané zédpadonemeckou firmou ACKERMANN .

tab. 1 : Vybrané druhy niti

Porad.&isld Specifikacia Vyrobea

SKUPINA 1. - HODVABNE NITE

l.4. Aeronit 15,2x1x? Benar
1.5 Aeronit 12 x 2 x 2 Benar
Lalsy Aeronit 12,6 x 1 x 2 Z MDZ
1.7 heronit 15,2 x 1 x 2 Z MDZ
1.10. Aeronit 15,2 x 1lx 2 Z MDZ

SKUPINA 2. = JADROVE NITE

2. Tebex 12 x 2 Z MDZ
o Tabex 12 x 2 7 MDZ
253, Rusant 120 Ackermann NSR
2.1 Tabax 12 x 2 Z NMDZ

I?. . '!" = o
5 Tehex 12 x 3 AR A
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3. EXPERIMENTAINA &ast

5ijacia nit je v Sijacom procese vystavend
vplyvom:

cyklickd deformécia s frekvenciou rédovo

2
- mechanickym ( 10-10"Hz

oder a pracovné elementy stroja a Sity
material

- Struktudlnym = druh stehu
= nloZenie bodu previazania v 8trukture stehu

- termickym = ohrev strojovej 8ijacej ihly

Pri posudzovani schomosti 3ijacich nitf
k spracovaniu v3ak vznikla potreba tito schopnost popisat

jednou komplexnou objektivnou hodnotou. Tdto hodnota bola
nazvanéd 8ijacia schomnost. [9]

Doposial boli rozoberané vonkaj3ie vplyvy,

ktoré pbsobia na Fijaciu nit pri 8iti. O vhodnosti technolo-
gického nasadenia Sijacej nite je rozhodované na zdklkie posi-

denia normovanych statickych vlastnosti, ktoré vSak majd
8 problematikou Sitia iba sprostredkovany vyzneam. KazZda

tdto vlastnost nepdsobi na kvalitu S8ijacej nite oddelene,
ale vo vzdjomnych suvislostiach, ktoré moZno vyjadrit napr.
korelatnym koeficientom. ZAroveii nezdlez{ na maximdlnych
hodnotéch urowni jednotlivych vlastnost{i(napr. pevnosti),
ale na ich vyvéaZenosti.

PretoZe nit v Sijacom procese nie je naméha-
na staticky, ale dynamicky, pre dobri #ijaciu schomost nite
je nutné charakterizovat prédve tie vlastnosti, ktoré vyply-
vaji z dynamického namdhania 5ijacej nite pri Zit{.

Vo svojej prdci som sa preto zamerala préve

na tieto dynamické vlastnosti a na ich suvislosti so 3ija-
cou schomostou niti. Tento vztah som realizovala na vybra-

nych dvoch skupindch desiatich druhov niti, Vzdjomné si-
vislosti som posudzovale pomocou korela&nych koeficientov.
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3elels Popis jednotlivych druhov niti

3.1.1.1. Skupina 1 - hodvébme nite  [14]

Pri pouZivani syntetickych niti spdscbuje pretrh

u vysokootddkovych strojov teplota 3ijacej ihly, ktord
vznikd trenim ihly pri opakovanom prieniku Sitym materidlom
a trenim Sijacej nite v ihle. Velkéd teplota spdsobuje pre-=

tavenie 3ijacej nite, zvlda3t sa to prejavuje u celosyntetic-
kych hladkych hodvébnych Sijacich niti, u ktorych sa ypre
zniZenie teploty bud na #ijacich nitiach alebo na 5ijacich

strojoch uplatfiuji rdézne opatrenia n#& zniZenie teploty.
Na tejto mySlienke bol vo Vyskumnom ustave technologie

vyroby niti v Bratislave postaveny vyskumr & vyvoj nového ty-
pu nite. V roku 1985 sa objavili na trhu pod obchodnym néz-
vom Aeronit. Clenity povrch zmensu je treciu plochu nite.
v usku ihly, €{m sa zniZuje mnoZstvo vznikajiceho tepla,
vznik4 menej pretrhov.

Pre vyrobu sa pouZiva PEShodvadb Slotera diikovej
hmotnosti 76 dtex.

Nova technolégia vyroby Sijacich niti nahrédza
v jednej opsrécii "tvarovanie" cely rad klasickych pradia-
renskych operdcii, z &oho vyplyva celkové zjednodulenie
vyroby.

Aeronite maju vysokd uZitkovi hodnotu, aki u inych

niti nie je moZné dosiahnut. Boli vyvinuté Zpecidlne pre
pleteniny, avsak uplatnia sa aj v odevnictve.

3el.1.2. Skupina 2 = jadrové nite

5S4 to nite zmesové. Ich jadro je tvorené PES h
a obal je z bavliny. PES jadro spdsobuje vysokd pevnost
8ijacej nite, funkciou bavlineného obalu je chrénit PES
jadro pred odieranim & pred tepelnym pdsobenim pri Sit{
i pri GdrZbe. Jadrové nite spiiiaju poziadavky dobrej #ijacej
schopnosti pri krdtkom i dlhom #iti, vytvoria pevny a
trvanlivy Sev a sl vhodné pre Iitie syntetickych, zmeso-
vyeh i klasickych tkanin a pletenin,

Vzhlad %
n Prilohe




3.2. VYBER HODNOTENYCH ZNAKOV

Jednotlivé znaky som si volila s prihliad-
nutim na hladisko spracovavatela Sijacich niti - konfekcio-
néra. Sijacia nit je nevyhnutné pre vyrobu odevného vyrobku.

Pri $iti treba zaru&it plynulost celého vyrobného procesu,
aby nedochddzalo k zbytofnym stratém. Pre konfekciondra Je

z tohto ddvodu ddleZitd dobri 5ijacia schopnost pouZiva-
nych #ijacich niti. TAto je podmienend rdznymi vlastnosta-
mi 3ijacich nit{. Pre potreby svojej prace som si zvolila
dynamické vlastnosti, a to:

= ragovu pevnost

- komplexny modul pruZnosti, ktoré okrem inych v najvicsej
miere ovplyviiuju Sijaciu schopnost,

3e2el. Popis jednotlivych vybranych
znakov

3e2elele 54jacia_schomost (viz.kap.2+3.)

Je to technologickd vliastnost #ijacej
nite, vyjadrujica jej spdsobilost bezpretrhového Zitia.
Doteraz nebola vypracovanéd jednotnéd metodika pre zistovanie
8ijacej schomosti, pre jej urdovanie sa pouZivajui rdz-
ne metody. Sijaciu schemost je mozné vyjadrit rdznymi
spdsobmi:

- af%xou stehového riadku usitého medzi dvoma pretrhmi
- podtom pretrhov na urditd dfZku usitého steh. riadku
= strednou dobou Sitia medzi dvoma pretrhmi

= poftom pretrhov za urdéitu dobu Sitia

3e2eleZes Rézovéd pevnost (viz kap.2.1.1.6.1.)

Rédzové namédhanie vznikd pri utahovani
nite na 8ijacom stroji nitovym tiahlom. Opakované rézové
namdhanie vyvoldva unavu nite, &o e8pdsobi zni¥enie pevnosti

8va hotového vyrobku. Kladie vysoké ndroky na dostatodnd

pevnost a pruZnost nite. Pevnost v réze sa vyjadruje jednot-
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kou préce, ktord je potrebnéd na pretrhnutie nite zataZenej
rézovym namidhanim,

3e26l.3s Komplexny modul pruZnosti
(VvizekaPelelele6e2e)

Dynamické moduly su zévislé od Struktiry, te-
ploty a frekvencie. Komplexny modul yruzZnosti sa zisti po-
mocou merani na pristroji Rheovibron DDV=II=C, ktory pracuje
na prinéipe vnitenych kmitov bez rezonancie. Merania sa
robia pri konsantnej frekvencii alebo pri konStantnej te-
plote. Dynamicko-mechanickymi meraniami ziskame hodnoty
obidvoch zloZiek komplexného modulu E; €i%e modulu pruZnos-
ti Eako aj modulu straty E" v zdvislosti od teploty alebo
¢asu. Pri merani sa odéita rovnako aj tg fézového posuvu

medzi napdtim a deformdeiou, t.j. stratovda tangenta tgcf.

Z teplotnej z&vislosti komplexného modulu sa
vyhodnocuje poloha a vyska maxima stratového modulu, pri-
padne stratovej tangenty. V mnohych pripadoch sa pri tech-
nologickych zmendch vyroby vyska a poloha maximu nemeni.
Preto sa pre podrobnejSie sledovanie zmien Struktury za-
viedol vypocet odvodenych parametrov, a to:
absorbcie, zdanlivej aktivatnej energie, inflexnych bodov

a8 plochy pod absorbfnou krivkou, pripadne jej redukovane j

Pre Fred plati:
S = (E;Q,/N (V7 ~ 4/73."}) [15)

Peo. plocha pod absorbénou krivkou
E"max... maximalna hodnota stratového modulu
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3.3, VYBER SITEHO MATERIALU

Pre skiSku Sijacej schopnosti jednotlivych
parametrov som pouZila bavinené pldtno Domestik, 100%
bbavlnu, vidzbu platnovie

Do/Dé& 240/240 nite.(10cm) ™t

plosné mernd hmotnost 164,8, 10—3kg m"2
hrmibka 0,423 mm

3.4, PREVEDENIE PRAKTICKYCH SKUSOK
§ijacia schopnos?t

U kaZdého druhu vybranych Sijacich niti som
previedla 3 skusky 3ijacej schomosti, kaZdd v trvani
10 minit &istého Sitia /podla metodiky KOR-VSST/#
Pre tdely sku3ok bol pouZity jednotlivy Sijaci stroj
MINERVA 72112 = 105Q g gvojnitnym viazanymstehom. Podmien-
kou bolo zaistit vhodné napédtie spodnej a vrchnej nite, aby
dochddzalo k spravnemu previazaniu stehu. Merania &asov medzi
Jjednotlivymi pretrhmi boli prevéddzané pri nastaveamych
otdtkach 3ijacieho stroja na 4500 ot/min. a pri d{Zke stehu
2 mme

Vysledndi 8ijaciu schopnost kaZdej nite
som vyjadrila ako stredni dobu Sitia medzi dvoma pretrhmi.
Vysledky si uvedené v sekundédch (vid prilohalz4)

Razova pevnost

Skisky rdzovej pevnosti boli pravedensé
v laboratoriach VSST Liberecs Vysledné hodnoty su uvedené
ako deformadnd préca v [J].




= R

Komplexny modul pruZnosti

Merania jednotlivych faktorov boli prevedené
Vyskumnym vstavom chemickych vlékien vo Svite. Boli ziste=
né hodnoty modulu pruZnosti E: stratovdho modulu E”, stra-=
tovej tangenty tgd , a to pre teploty od —12°C do 200°C.
Dalej bola urdenéd redukovanid plocha pod absorbénou kriv-

Pre potreby svojej préce som s8i zvolila hodnoty,

ktoré prisludia teplotém 20°C, 50°C a 100 °C.

Jednotlivé vysledky merani sd uvedené pre hodvédb-
ne nite v tab. 3 a pre jadrové nite v tab. 4.
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3.5. POSUDENIE STUPNA TESNOSTI zivisvosti
viastyostf vifkien A tExrfrif

Vedla positdenia vyznamnosti vplyvu urdit” ’

alebo skupiny faktorov na skimani vlastnost vldkne
textilifY je tieZ pre podrobnejSie poznanie daného
ddlezité, z prevedemych pozorovani odhadnit povahu

ho vztahu medzi sledovanymi faktormi Xp, ktoré su pc

za nezdvisle ndhodne premenné velidiny a vlastnosto
povazovanou za zavisle ndhodne premennou. Spoloéne LB
tieto veli&iny m-rozmernd néhodni veli&inu, vyjes '
vektorom X v tvare:

i o R onel 4

U1ohu posudenia povahy zavislosti vlastnosti Y na x!poéno
rozdelit na:

= kvalitativne vyjadrenie stuphia tesnosti tejto zévislosti a

= apalytické vyjadrenie tejto zdvislosti

Predpokladd sa, Ze skumané zdvislosti su Statis-
ticky /stochastic./ zdvislé, reSpektujiice spolupdsobenie
nédhodnych vplyvov.

Podla charakteru nezavislych veli&in zahrnutych

do Statistickej zédvislosti sa rozliSuje zdvislost:
- korelaéna a

= regresnéa
Korelatnd zdvislost oznafuje analytické vyjadre-
nie vzajomnej zavislosti iba medzi nédhodnymi velidinami.
Za regresnu zévislost sa oznaduje zAvislost né-
hodnej velifiny na nezdvisle premennych veli&indch, ktoré

su vy jadrené predom pevnymi hodnotami a nie si teda ndhod-
nymi veliéinami.

3e5¢1s Posuidenie stupfia tesnosti koreladne j
zévislosti dvoch kvantitativnych veli¥in

UvaZujeme pripad kvantitativne j dvo jrozmerne j



néhodne j veli¥iny, kde jedna ako skiumand vlastnost vldkna
alebo textilie bude povaZovand za zdvisle ndhodne premenni
Y a druhd velidinu X za nezdvisle nédhodni premenni. U oboch

premennych sa predpokladd ,Ze maji normélne rozdelenie.
Parametrom, ktory v zdkladnom subore vy jadruje
stochasticki zdvislost medzi oboma ndhodne premennymi sa ma-

zyva koreladny koeficient. Posudenie stuphia tesnosti
zdvislosti medzi danou dveojicou kvantitativnych nédhodnych
velidin sa prevAdza z nameranych hodndt dvojrozmerného
nédhodného vyberu velifiny (X, Y). Hodnoty sa zapisSu do kore-
laZnej tabulky. Pri vypo&te koeficientu koreldcie sa
pouzivaji aj priamo namerané dvojice hodndt (x, y).

V praxi najlastejSie pouZivanym typom korelaénej
zédvislosti je linedrna korelaind zavislost (linedrna
koreldcia). Je to takéd korelainéd zdvislot, pri ktorej podmie-

nené stredné hodnoty zdvisle premennej Y zdvisia na hod-=
notach nezédvisle premennej X linedrne, takZe zdvislost je
popisand linearnou regresnou funkciou.

Informdcie o existencii linedrnej korelaZnej zé-

vislosti poskytujui dve vyberové charakteristiky, a to:
= kovariancia

- koeficient korelécie
Okrem linedrnej korelanej zavislosti sa pouZi-
vaji dalej:

= exponencidlna korelaéné zavislost

= logaritmickd korelaénd zévislost
- mocninova korela®néd zavislost

Koeficient korelacie rxy mdZe nadobuidat hodnoty v in-
tervale <=l, 1) .
¢im viac sa hodnota rxy bli%i krajnym hodnot