TECHNICKA UNIVERZITA V LIBERCI
FAKULTA TEXTILNI

Stanoveni splyvavosti ploSnych textilii pro
potieby navrhu odévu

Determination of drapery fabrics for apparel
design needs

LIBEREC 2012 ANETA SOMOROVA
KOD/2012/06/6/BS



ProhlaSeni

Byl(a) jsem seznamen(a) s tim, Ze na mou diplomovou praci se pln¢ vztahuje zédkon
¢. 121/2000 Sb., o pravu autorském, zejména § 60 — Skolni dilo.

Beru na védomi, Zze Technickd univerzita v Liberci (TUL) nezasahuje do mych
autorskych prav uzitim mé diplomové prace pro vnitini potiebu TUL.

Uziji-li diplomovou praci nebo poskytnu-li licenci K jejimu vyuziti, jsem si védom
povinnosti informovat o této skutecnosti TUL; v tomto piipadé ma TUL pravo ode mne
pozadovat thradu nakladt, které vynalozila na vytvofeni dila, az do jejich skute¢né
vyse.

Diplomovou préci jsem vypracoval(a) samostatné s pouzitim uvedené literatury a na
zéklad¢ konzultaci s vedoucim diplomové prace a konzultantem.

Datum

Podpis



Podékovani

Moje podékovani patii predevsim Ing. Renaté Nemcokové za odborné vedeni, hodnotné

rady, trpélivost, konzultace a poskytnuti materialu pro zpracovani této bakalarské prace.

Dale bych chtéla podgkovat Ing. Hané Stockové za odbornou pomoc pii zkoumani

material a Han¢€ Rulcové za poskytnuti prostoru a rad pti odbéru vzorkii materiali.

Dalsi diky patii mé roding, partnerovi, prateliim a vSem, kteti mé podporovali pfi mém

studiu.



Abstrakt
Bakalatska prace se zabyva splyvavosti plosnych textilii pro potfeby navrhu odévu.
Bakalatska prace je rozd€lena na dvé Casti, teoretickou a experimentalni.

V teoretické Casti jsou popsany konstrukéni parametry textilii. Uvadéji se pojmy jako
tkanina, vazba tkaniny, dostava apod. Dale jsou popsany vlastnosti popisujici chovani
plosnych textilii spojené s navrhovanim odévi. Také v této praci definuji metody

méteni splyvavosti na principu stanoveni zmény tvaru vzorku pfi zavéSeni v prostoru.

Experimentalni ¢ast je zaméfena na vytipovani sady textilnich materialt se spolecnymi
parametry pro nastaveni experimentu. Déle méfeni a vyhodnocovani splyvavosti

metodou zpracovani obrazu a praktickou metodou dle Winifred Aldrich.

Kli¢ova slova:

Konstrukéni parametry textilii, vazba tkaniny, dostava, vlastnosti odévnich textilii,

splyvavost tkaniny.



Abstract
This bachelor thesis deals with the drape of fabrics needed to design clothing.
The bachelor thesis is devided into two parts, theoretical and experimental.

Theoretical section describes the design parameters of textiles. There are concepts such
as fabric, weave fabric, etc. There area also the properties describing the behavior of
fabrics associated with designing clothes. This work also defines the methods of
measuring drape on the principle of determining changes in the shape of the sample

hanging in space.

The experimental part focuses on the identification of sets of textile materials with
common parameters for the experiment setup. There are also measurement and
evaluation method of image processing drape and practice method according to
Winifred Aldrich.

Keywords:

Design parameters of fabrics, weave fabric, properties of clothing fabrics, fabric drape.
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Seznam pouzitych symbolu

OB, e, obrazek

AP0, ot a podobné

AL L a tak dale

L pravy

S levy

KO e Kilogram

0 ettt e gram

KN kilometr

1 metr

0 . RPN centimetr

11100 PSP milimetr

1S N jednotka pro jemnost ptize
N o jednotka newton
IO procenta

e e stupné



Uvod

Tato bakalarskd prace se zabyva problematikou splyvavosti tkanin. Tkaniny jsou
historicky nejstars$i podobou plosnych textilii. Cilem vyroby plosné textilie je ziskat
objekt s ur¢itymi vlastnostmi. Splyvavost souvisi s deforma¢nimi vlastnostmi plos$né
textilie a s plosnou hmotnosti textilie. V dnesni dob¢ patii mezi nejvétsi pozadavky na
odév mddnost, funkénost a komfort. Idedlni textilie predstavuje material, ktery splituje
pozadavky spotiebitele. Patii k nim fyziologicko-mechanicky komfort, pfijemny omak a
piiméfeny esteticky vzhled. Odévu je cCasto prisuzovan vyznam esteticky. Jednim
z faktortt ovlivilgjicich vysledny esteticky vzhled textilie a nésledn¢ i odév zni

vyrobeného je splyvavost.

V prvni Casti, tedy teoretické Casti jsou zkoumény konstrukéni parametry textilie a
vlastnosti, které popisuji chovani plosnych textilii spojené s navrhovanim odévi. Pro
zhotoveni odévniho vyrobku je tfeba znat vSechny materialy, které se podileji na
vytvofeni odévniho vyrobku. Dilezitd neni znalost struktury materidlu, ale i znalost
vlastnosti z této struktury vyplyvajicich. Znamena to nutnost analyzovat odévni vyrobky
Z hlediska pouzitych materiali. Prace se tedy zabyva rozborem a charakteristikou
zpracovatelské vlastnosti téchto materiali. Déle jsou v praci popsané metody stanoveni
splyvavosti. Splyvavost tkanin je jednim z dulezitych vlastnosti textilnich materiald,

které ptimo souviseji s dojmem vzhledu odévu pii noSeni.

Posledni ¢ast, tedy experimentélni ¢ast je vénovana metodam zjisStovani splyvavosti a
jejitho hodnoceni. Schopnost splyvani tkaniny lze popsat jako stupeni deformace
materidlu orientovat se do zdhybu tkaniny. Riizné materidly, maji rGznou splyvavost.
Textilie se bé&Zné chovaji naprosto nevyzpytatelné. Plosna textilie, ktera je praveé
vyrobend se muze liSit od textilie jiz upravené. Rozdila je cela fada, v neposledni fadé
se ob¢ textilie nachédzeji v jiném stavu. Proto v praci posuzuji splyvavost jak

upravenych, tak i neupravenych (reznych) materiala.

V odévnim primyslu je hlavnim cilem ptedvidat splyvavost latky, pochopit a zhodnotit
konecny esteticky vzhled odévu. V této praci splyvavost zjistuji dvéma zplsoby. Jde o
porovnani objektivni a subjektivni metody splyvavosti. Prvnim zpisobem je meéieni

splyvavosti metodou zpracovani obrazu nebili obrazovou analyzou, coZ je objektivni



metoda. Druhy zplisob méteni splyvavosti vychazi ze studie Winifred Aldrich, coz je

subjektivni metoda.



1 Konstrukéni parametry textilii
Konstrukénimi parametry plosnych textil u tkanin rozumime:

e vazbu,

e dostavu,

e plosnou mérnou hmotnost,

e objemovou mérnou hmotnost,
e porovitost,

o tloustku,

e setkani.

Konstrukce textilie je ovliviiovana ¢innosti pracovnich organtl, které vytvareji soudrzné
sily mezi ¢astmi struktury textilii. Vlastnosti textilii jsou zavislé na vlastnostech

délkovych textilii, na konstrukci plosné textilie a na kone¢né tprave. [1]

Textilie jsou plosné nebo délkové tutvary slozené z textilnich vldken, které jsou
uspofadany uréitym zpusobem. Podle tvaru se rozd€luji pravé na textilie plosné a
délkové. Obecné je délkova textilie textilni utvar, jehoz délka vétsi nez zbyvajici
rozméry (vlakno, pfize, nit). U plo$nych textilii je délka a Sifka vétSi nez tloustka.
Plosné textilie jsou konstruovany z délkovych textilii. Nejpouzivangjsi ploSnou textilii
je tkanina, coz je plosna textilie, ktera se zhotovuje provazanim dvou navzajem
kolmych soustav niti (osnovy a utku) na tkalcovskych stavech. Osnova je soustava niti
leZicich ve sméru délky tkaniny a skladé se z vét§iho poctu niti, které jsou rovnob&zné
s okrajem tkaniny. Utek je soustava niti leZicich ve sméru §itky tkaniny, je kolma

k soustavé niti osnovy. Zakladnim konstrukénim parametrem je vazba tkaniny. [3], [5],

[6]
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1.1 Vazba tkaniny

Zakladnim prvkem konstrukce plosné textilie je vazny bod. Termin vazny bod je misto

prektizeni osnovni a Gtkové nité. RozliSujeme dva druhy vaznych boda (Obr. 1).

a) Osnovni vazny bod — to znamena, ze osnovni nit je nad Gtkovou niti. Znaci se ve
stiid€ vazby ¢ernym Ctvereckem a mimo stiidu vazby Cervenim ctvereCkem.
b) Utkovy vazny bod — to znamena, Ze utkova nit je nad niti osnovni. Znaci se ve

stfid€ vazby 1 mimo stfidu vazby prazdnym Ctvereckem.

osnovni nité
a) / \ b)

= Litkove nité —
vazny bod /
Obr. 1 Vazné body [3]
Stiida vazby je pravidelné opakovani stejn¢ vazajicich se osnovnich a utkovych niti a to

po délce i Sifce tkaniny. Stiida vazby tvoii ¢tverec nebo obdélnik. RozliSujeme tfi druhy

vazeb.

a) Osnovni vazba — to znamena, ze ve stiidé vazby pievladaji osnovni vazné body.
b) Utkova vazba — to znamena, Ze ve stiidé vazby pievladaji utkové vazné body.
€) Oboustranna vazba — to znamena, ze ve stiidé vazby je stejny pocet osnovnich i

utkovych vaznych bodl. Takova tkanina mé na licni 1 rubni strané stejny vzhled.

Vazbou tkaniny se rozumi vzajemné provazani (ptekiizeni) osnovnich a utkovych niti.
Vazba je dilezita jak pro konstrukei textilie, protoze vytvaii dany vzor, vzhled a z ¢asti
i vlastnosti materialu, tak i pro identifikaci jednotlivych typd tkanin. Ma vliv na
pevnost, pruznost, tuhost, splyvavost i na omak a ovliviiuje vzhled, tepelnou izolaci,
prodysSnost apod. Vazba je urCovana paranim niti a zakreslovanim jejich provazani. Pti
parani miZeme pouzit lupu. Vazbu zakreslujeme na vzornicovy (milimetrovy nebo
ctvereckovany) papir, kde svislé (sloupky) Cary predstavuji osnovni nit€¢ a vodorovné
(tadky) cary predstavuji utkové nité. Potadi niti ve stfidé vazby se na vzornici Cisluje u

osnovnich niti zleva doprava a u utkovych niti se ¢isluji zdola nahoru. Tkanina se na
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vzornici zakresluje licni stranou. Velikost stéidy se vyjadiuje po¢tem osnovnich niti krat

pocet utkovych niti ve sttide. [2], [3]

Zikladni vazby jsou vazba platnova, keprova a atlasova. K charakteristickym znakiim

zékladnich vazeb patfi:

e stejny pocet osnovnich i utkovych niti ve stfidé vazby,
e ve stfid¢ osnovni vazby nad kazdou osnovni niti vaze jen jeden utek,

e ve stiid¢ utkové vazby nad kazdym utkem véaze jen jedna osnovni nit.

Platnova vazba (Obr. 2) je nejpouzivangjsi, nejjednodussi a nejhustS$i oboustranna
vazby. Vyznacuje se pravidelnym stiidanim osnovnich a utkovych vaznych bodu ve
vodorovném i svislém sméru. Nejmensi stfida vazby je 2 x 2 vazné body. Mezi

odvozené platnové vazby patii panama, kanava a ryps.

H EEBEDN
H EH BB N
HEEBEE
B EEHEN

Obr. 2 Platnova vazba [3]

Keprova vazba tvorii typické Sikmé tadky, které stoupaji bud’ zleva doprava u pravého
kepru, nebo zprava doleva u levého kepru. Podle toho, které vazné body ve stiidé
prevladaji, rozliSujeme kepr utkovy (Obr. 3) a kepr osnovni (Obr. 4). Podle sméru fadka
déle rozliSujeme kepry pravé a kepry levé. Nejmensi stiida zakladniho kepru je 3 x 3
vazné body. Vazba se oznacuje pismenem K a pocet osnovnich a tutkovych vaznych
bodil se ve stfidé¢ vazby vyjadiuje zlomkem. V Citateli je poCet osnovnich bodl a ve

jmenovateli pocet utkovych bodii. Smér fadkli se oznacuje pismeny S (levy) a Z
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(pravy). Mezi odvozené keprové vazby patii zesileny, vicetadkovy, vicestupiiovy,

lomeny, hrotovy, kfizovy a pferuSovany.

Obr. 3 Trivazny utkovy kepr [3] Obr. 4 Trivazny osnovni kepr [3]

Atlasovd vazba ma vazné body rozmistény tak, aby se navzajem nedotykaly. Podle licni
strany tkaniny se rozliSuje atlas utkovy (Obr. 5) a atlas osnovni (Obr. 6). Nejmensi
sttida vazby u atlasové vazby je 5 x 5 vaznych bodu. Pii zakreslovani vazby se urci ve
sttid€ tzv. postupové Cislo, které udava, na kolikaté dal$i osnovni niti je na nésledujicim
utku vazny bod. Mezi odvozené atlasové vazby patii zesileny atlas, pfisazovany atlas a

stinovany atlas. [3], [6], [7]

= N W bk U
R N W b U

1 2 3 45 1 2 3 435

Obr. 5 Petivazny utkovy atlas [3] Obr. 6 Petivazny osnovni atlas [3]
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1.2 Dostava

Struktura a vlastnosti tkanin jsou kromé vazby ovliviiovany i dostavou v osnové a tutku,

druhem a jemnosti pouzitych niti a jejich zakrutem.

Dostava tkaniny se vyjadiuje poctem osnovnich a utkovych niti na jednotku délku (v
praxi na 1 cm, jinak na 10 cm neboli 100 mm). Je to parametr, ktery udava hustotu dané
soustavy niti. Dostava ma vliv napf. na pevnost, prodysnost, splyvavost, mackavost.
Zapisuje se pomoci zlomku. V Citateli je poCet osnovnich niti na jednotku délku a ve
jmenovateli je pocet utkovych niti na jednotku délku. Dostavu (1) lze stanovit podle

vztahu:

n » 1)
D= (?) [nite/100mm]

kde: n — pocet niti na meéfenou délku,

| — méfena délka.

Dostavu métfime pocitdnim niti na vyznacenou délku (s/bez tkalcovské lupy). Presnéji

spocitame vyparané nité osnovy a utku za vzorku 100 X 100 mm usttizeného po niti. [1],

[3], [7]

Jemnost pfize je hmotnost, pfipadajici na jednotku délky piize. Udava se v jednotkach

tex [g.km™]. Plati vztah (2):

m 2

kde: T —jemnost pfize [tex],
m — hmotnost pfize [g],
| — délka piize [km].

Zikrut piize — rozliSujeme dva sméry krouceni. Pravotocivé krouceni, které se oznacuje
pismenem Z a levotoCivé, které se oznacuje pismenem S (Obr. 7). Miru zakrouceni
popisuje pocet zakrutd, to je pocet otoCeni, ktery musime vlozit do 1 m nezakroucené¢ho

svazku vlaken. [3]
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Obr. 7 Zdkrut prize [16]

Skani spoc¢iva v zakrucovani dvou i vice jednoduchych ptizi dohromady (Obr. 8).
Provadi se pro dosazeni vétsi stejnomérnosti a hladkosti ptizi. Zakrut jednoduché ptize

se nazyva spradaci zakrut a zakrut skané piize se nazyva skaci zakrut. [3]

Obr. 8 Skani [17]

1.3 PloSna mérna hmotnost

Plo$n4 mérnd hmotnost je jemnost plosSnych textilii vyjadiujici se hmotnosti textilie na
jednotku plochy. K urceni plo§né mérné hmotnosti se pouziva gravimetricka metoda.
Plosnou hmotnost stanovime tak, ze z plo$né textilie odstfihneme po niti vzorky o
rozmérech 10 x 10 cm (jak po sloupku, tak i po fadku). Vzorky zvaZime a statisticky

zpracujeme, mély by byt klimatizované. Plati vztah (3):

©)

|;J|E

ps == [kg/m’]

kde: ps — plosna hmotnost [kg/m?],
m — hmotnost klimatizovaného zkusebniho vzorku [kg],

S — plocha zkusebniho vzorku.
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1.4 Objemova ploSna hmotnost

Tato hmotnost je definovana jako hmotnost 1 m® plosné textilie = hustota p [kg/m®].
Objemova plosna hmotnost je dana vztahem (4):
_m_m _ p [kg.m™] @
TV TSE =
kde: m — hmotnost plosné textilie [kg],

V — objem plogné textilie [m®].

1.5 Porovitost

Je to parametr, ktery souvisi se stanovenim plosné mérné hmotnosti u plosnych textilii.
Je to obsah pért naplnénych vzduchem v textilii. Pérovitost (5) vypocitame pomoci

vztahu:

= M*loz [%] (5)
p\‘fK

P

kde: p — porovitost textilie [%],
pvik — hustota klimatizovanych vlaken [kg.m3],

pv— objemova méra hmotnost textilie [kg.m"].

U smésovych materialti vychazime ze vztahu (6):

LE 3 ®
Psu =73 Z Pk~ V; [kg.m’]
107 ‘3

kde: psm — hustota smési [kg.m?],
puikj — hustota j-té komponenty klimatizovanych vlaken [kg.m®],

Vj — obsah j-t¢ komponenty ve vlakenné smési [%].
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1.6 Tloust’ka

Tloustku plosné textilie miizeme definovat jako kolmou vzdalenost mezi licem a rubem
textilie, ktera je méfena za predepsaného zatizeni. Na méfeni tloustky se pouzivaji
tloustkoméry raznych konstrukci (Obr. 9). Mé&ii se vzdalenost mezi zakladni deskou, na
které je vzorek umistén a paralelnim kruhovym pfitlacnym kotouCem, ktery vyviji

specifikovany pfitlak.

Obr. 9 Tloustkomer [1]

Pritlak je dan plochou, ktera zatéZuje Celisti a silou, kterou celist plisobi na textilii. Je

definovan jako mérny tlak podle vztahu (7):

P~ Ml )

kde: F — zatézujici sila [N],

S — plocha Gelisti [m?].

1.7 Setkani

Pti tvorbé tkaniny dochazi pii provazovani niti obou soustav (osnovy i utku) ke zvinéni
niti, coz zkracuje pivodni délku nité na konec¢nou délku nité v tkaniné (Obr. 10). U

osnovnich niti je toto zkraceni niti mensi nez u Utku a to z divodu napnuti osnovy na
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tkalcovském stavu pii vyrobé tkaniny. Setkani (8) a stupen setkani (9) se vyjadiuje

vztahy:

l. ., -1 Al R
ET — (j-1) J *102 — J *105 [%]

kde: €1 — setkani [%],
Iy — délka nit€ vstupujici do vyrobniho postupu tkani,
l; — délka nité ve tkaning,

Kt — stupeii setkani [1].

*{(j-c) ‘fj

' ] TKANi S U

Obr. 10 Délka nité [1]

(8)

(9)

Setkani se méfi tak, Ze se ze vzorku 100 x 100 mm vypétou nité presné po niti o délce 1j,

pak se tyto nité natdhnou a jejich délka .y Se zméfi. [1]

2 Vlastnosti odévnich textilii

Textilie pouzivané jako odévni materialy, musi vyhovovat poZadavkim, které jsou na

n¢ kladené béhem uzivani. Podminkou uplatnéni odévnich textilii jsou i vlastnosti, které

umoziuji jejich zpracovani v odévnim pramyslu. Pravé proto musi mit odévni textilie

vyhovujici uzitné a zpracovatelské vlastnosti (Tabulka 1). [4]
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Tabulka 1 Prehled viastnosti odévnich textilii [4]

Uzitné vlastnosti | trvanlivost e pevnost,
e taznost,
e odolnost vuci odéru,

estetické vlastnosti e stalobarevnost,
o lesk,
e splyvavost,
e tuhost,

e mackavost,

e pruznost,

e 7Zmolkovitost,

e clektrické vlastnosti,

fyziologické vlastnosti e prodysnost,

e savost,

e nasakavost,

e tepelné izolacni vlastnosti,

moznosti Udrzby ® Srazivost,
e stalobarevnost,

ostatni e nepromokavost,

e tfeni,

e nehoflavost,

e nepropustnost pro kyseliny a
zéasady,

Zpracovatelské o tloustka textilie,
vlastnosti e tieni,

e tepelnd odolnost,

e taznost,

e tiepivost,

e sklon k poskozeni pfi Siti,
e sklon k faseni $vu,

e sklon k posuvu niti,

e sklon ke vzniku lesku,

e srazivost pii Zehleni a fixaci,
e tvarovatelnost.
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2.1 Uzitné vlastnosti

K témto vlastnostem patii ty, které se uplatiiuji pii pouzivani textilii. Vlastnosti textilii
musi byt takové, aby odévni vyrobky z nich zhotovené plnily vSechny funkce odévu.
Uzitné vlastnosti je mozné rozdélit do n€kolika zakladnich skupin a to podle pozadavki
kladenych na odévy a odévni materidly. K témto vlastnostem patii trvanlivost, estetické

vlastnosti, fyziologické vlastnosti a moznost udrzby.

2.1.1 Trvanlivost

Trvanlivost je odolnost viici poskozeni a opotiebeni. Textilie a odévy z nich zhotovené
jsou béhem pouzivani namahany, tak Ze jsou ohybany, natahovany, stlatovéany, odirany,
pusobi na né svétlo, teplo, pot apod. Tyto vlivy plsobi pfi noSeni odévu, ale také pii
jeho udrzbé (prani, C¢isténi atd.), ktera vylepsSuje vzhled odévu a proto je pii pouzivani
nutnd. Pisobenim téchto vlivli se odévy opotiebovavaji (textilie se ztencuji, zhorsuje se
jejich vzhled, vznika nezadouci lesk, zmolky, méni se barva apod.). Trvanlivost se
posuzuje pomoci laboratornich zkousek a z vysledkli se stanovuje odolnost vici

poskozeni a opotiebeni.

Pevnost vtahu je dana silou potfebnou k pretrzeni prouzku textilie. Zavisi na
materialovém sloZeni, délce vlaken v piizi, jeji jemnosti a poctu zakrutd, hustoté, druhu
vazby a na upravé textilie. Vysokd pevnost v tahu je charakteristickd pro textilie
s obsahem syntetickych vlaken, zejména pro syntetické hedvabi. Naopak nejmensi
pevnost maji jemné textilie z pfirodnich vldken nebo z vldken z regenerované celulozy.
Pevnost textilii za sucha se zpravidla 1isi od pevnosti textilii za mokra. U baviny a
dalSich vlaken z celul6zy za stoupajici vlhkosti pevnost roste. U ostatnich vldken klesa.

Nejmensi pevnost je u viskdézovych vlaken.

TaZnost ovlivituje trvanlivost pouze nepiimo. Textilie s vyS$i taZnosti se pfi napinani
snadno protahuji, proto mohou mit mensi pevnost, pfesto nehrozi, Ze by se pii nosSeni

roztrhly.

Odolnost vici odéru znacné ovlivituje trvanlivost textilie. Odiranim textilie pfi noSeni
nebo pfi udrzbé se odévni materidl ztencuje, tim klesa 1 jeho pevnost a zhorSuje se

vzhled. U textilii se posuzuje odolnost vi¢i odéru v plose a vuci odéru v hrané. Textilie
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s obsahem syntetickych vlaken jsou podstatné odoInéjsi v odéru nez textilie z pfirodnich

vlaken.

2.1.2 Estetické vlastnosti

Tyto vlastnosti ovliviiuji vzhled textilie, a tim i vzhled hotového odévu. Nékteré
pozadavky jsou urcovany modou. Vzhled textilii je dan druhem odévniho materialu a
jeho parametry, zejména materidlovym slozenim, pouzitymi piizemi, vazbou a Gipravou.

Je ovlivnén jemnosti textilie a i vybarvenim.

Stalobarevnost je pro esteticky vzhled podstatna. Vybarveni se vyznamné podili na
vzhledu odévu. Barevné odstiny se nesm¢ji ménit pii pisobeni svétla, vody, potu, pii

odéru apod.

Lesk je u nékterych textilii pozadovan. Podminkou je hladkost vlaken, ptizi a hladkost
plochy textilie. Lze ho dosdhnout pouzitim atlasové vazby a nékterymi Upravami

(kalandrovanim). Muze byt nizky, vysoky, matny apod. [4]

Vzhled odévu je také znacn€ ovlivnén splyvavesti nebo tuhosti textilii. Odévy ze
splyvavych textilii neodstavaji, ale splyvaji na téle a pii vétSich Sitkadch vytvareji
zahyby. Splyvavé tkaniny jsou zpravidla vyrobeny zjemnych pfizi a maji i nizsi
dostavu. Tkaniny z pfirodnich vlaken byvaji splyvavéjsi nez tkaniny ze syntetickych
vldken. Splyvavost nékdy nepfiznivé ovliviiuje specidlni Gprava. Je dllezité si vSimat
splyvavosti nebo tuhosti pii volbé vhodného modelu. Splyvavost souvisi
S deformacnimi vlastnostmi plosné textilie, jako je ohyb, plo$né protazeni, zkoseni a

s plosnou hmotnosti textilie. [2], [4], [8]

Mackavost patii k dalSim vlastnostem, kterd mize neptiznivé ovliviiovat vzhled textilii.
Je urena predevSim materidlovym sloZenim. VInéné tkaniny, z pfirodniho hedvabi a
vétSina materidll ze syntetickych vldken se mackaji méné, kdezto tkaniny Inéné,

bavinéné, viskdézoveé apod. se mackaji hodné.

K dal§im vlastnostem patii pruznost, coz je schopnost materidlu vratit se po urcitém
naméhani do plvodniho stavu. Odévy ztaznych textilii poskytuji pfi noSeni vétsi
pohodli. Pokud odév neméd dostate¢nou pruznost, mize dochazet napiiklad k vybouleni

odévu v oblasti kolen a loktti, tim i k zhorSeni estetického vzhledu.
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Vlivem mechanického namahani textilii se pfi noSeni z ptizi uvolituji konecky vlaken a
vlivem tfeni vznika nepiizniva vlastnost neboli fmolkovitost. Zmolky zpravidla samy

béhem noseni neodpadnou, a tak kazi vzhled odévu.

Elektrické vlastnosti vznikaji tienim. Synteticka vlakna maji velky elektricky odpor,
proto odvadéji Spatné elektrostaticky naboj. Elektrostaticky naboj se hromadi a pfitahuje
castecky prachu a necistoty, odév ma vyssi Spinivost. Proto se pii pouzivani textilie
s obsahem syntetickych vlaken kombinuji s textiliemi z ptirodnich vlaken nebo z vlaken

regenerované celuldzy.

2.1.3 Fyziologické vlastnosti

Tyto vlastnosti ovliviiuji pocity ¢lovéka pii noSeni odévu. Maji velky vyznam pro
hodnoceni hygieni¢nosti odévu. UmoZiuji regulovat odévni mikroklima, které

podminuji subjektivni pocity ¢loveka, urcuji, zda bude odév hiejivy nebo chladny apod.

Mezi tyto vlastnosti patii prodysnost, coz je schopnost textilie propoustét vzduch. Proti
povétrnostnim vlivim vyhovuji spiSe tkaniny, zejména tkaniny s hustou dostavou.
Prodys$nost snizuji 1 nékteré Upravy. Je ddna parametry textilie (konstrukce, tloustka
materidlu, objemovd hmotnost ptize, findlni Uprava), poctem vrstev, konstrukénim

feSenim odévu a parametry okolniho prostiedi.

Pocity pfi noSeni jsou vyznamné¢ ovliviiovany savosti textilii, nasakavosti a schopnosti
propoustét vodni pary. Savost je schopnost textilie ponofenych do vody pfijimat a
fyzikalni cestou vazat kapalinu pfi stanovené teploté a Case. Nasdkavost je schopnost
textilie podrzet urité mnozstvi vlhkosti, aniz by textilie byla na omak mokra.
Vysychavost je schopnost textilie odevzdavat vodu do okolniho prostfedi. Propustnost
vodnich par je schopnost textilie propoustét vodu v podobé vodnich par z prostoru

omezené¢ho danym materialem.

Tepelné izolacni vilastnosti urcuji schopnost textilii chranit télo proti chladu. Souvisi se
schopnosti materidlu vést teplo. Je nepfimo zavisla na souciniteli tepelné vodivosti. A je
ovlivnén druhem vldkenného materialu a strukturou textilie. Textilie jsou tim hiejive;si,

¢im vice vzduchu textilie obsahuje.
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2.1.4 Moznost udrzby

Proto, aby se odévy daly pouzivat, musi byt moznost je udrzovat. Musi byt mozné

textilie prat nebo chemicky cistit, zmackané odévy musi byt mozné vyzehlit apod.

SraZivost patii mezi nejvyznamnéj$i vlastnosti drzby. Jde o srdzivost pfi prani nebo
chemickém ¢isténi a pii Zehleni. Materialy, které maji nadmérnou srazivost, nejsou pro
odévni pramysl vhodné. Na srazivosti zavisi teplota, pii jaké lze odév prat a zda pujde

odév prat nebo chemicky Cistit.

Dulezita je také stalobarevnost pii prani nebo chemickém ¢isténi. Je nutné, aby barva

na odévu pii prani nepoustéla nebo nezapoustéla barvy do sebe.

Pfi 0drzbé by m¢l odév obsahovat podminky tdrzby. Béhem prani totiz mize dojit
k nezadoucimu odstranéni specialnich uprav, proto nevhodna udrzba mize zpusobit

ztvrdnuti odévu apod.

2.1.5 Ostatni uzitné vlastnosti

Zde jsou zahrnuty zvlastni pozadavky, kladené na ur€ité druhy odévu, s ohledem na

jejich zptisob pouziti.

Nepromokavost je vlastnost, kterd se pozaduje u obleCeni do desté. Nejvhodnéjsi
nepromokavost je u folii z plastd nebo textilii s nanosem plastu. Tyto materidly vSak
maji zhorSené fyziologické vlastnosti, jsou neprodySné a nepropoustéji vodni pary. Na
nékteré odévy se nanasi hydrofobni uprava, ta vSak neochrani nositele pfi

dlouhotrvajicim desti.

Treni neboli klouzavost se sleduje piedevSim u podSivkovych material.
K poZadavkim, které jsou na tyto textilie kladené, patfi usnadnéni oblékani odévu. Pro

tento ucel jsou vhodné textilie hedvabné. Klouzavost je vyznamné ovlivnéna vazbou.

Dalsi pozadavek je kladen na ochranné odévy. Tento pozadavek zahrnuje nehoilavost,
kterd je nutna jako ochrana proti ohni a vysokym teplotam. Na ochranné odévy do
chemickych provozi je nutno pouzivat textilie s dostateCnou mnepropustnosti pro

kyseliny, zdsady a jiné Ziraviny.
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2.2 Zpracovatelské vlastnosti

Tyto vlastnosti se uplatiluji pii zpracovani textilii v odévnim primyslu (pfi
oddélovacim, spojovacim a tvarovacim procesu). Zpracovatelské vlastnosti je nutné mit
na zteteli jiz pii tvorbé modelu. Ovliviiuji praci ve stiithdrnach, Siti, tepelné tvarovani za

vlhka 1 kone¢né Zehleni, dale produktivitu prace, mzdy i jakost vyrobku.

Tloust’ka textilii ovliviiuje praci ve stifihdrnach. Vrstva textilii nemize byt pfilis
vysoka, proto neni mozné fezat mnoho vrstev soucasn¢. Také klouzavost materialii nebo
nezédouci lepeni jednotlivych vrstev na sebe vlivem elektrostatického néboje ovliviiuje

préci ve stithdrndch. Materialy s obsahem syntetickych vlaken se stiihaji obtiznéji.

K natavovani textilii muze dochazet vlivem =zahfivani fezacich nozd, které tifou 0

material. Nadmérna taznost stithaného materialu také neptiznivé ptisobi pii oddélovani.

Vysokd titepivost znatné ztézuje praci, proto z hlediska odévniho zpracovani je

nezadouci vlastnosti.

Me¢kei  textilie, z bavinénych, mykanych vinénych nebo viskézovych piizi, se
zpracovavaji snadnéji nez textilie tuhé a nepoddajné. Nekteré textilie, u kterych vlivem
speciadlni Gpravy doslo k urcitému zkiehnuti ptizi, jsou nachylné k poSkozeni pii Siti.

Takové poskozeni zhorSuje vzhled odévnich vyrobki a snizuje i pevnost $vil.

Textilie, které obsahuji synteticka vldkna, mohou byt poSkozovany pii Siti velkymi
rychlostmi vlivem tepla, které vznika tfenim jehly o Sity materidl. Takové textilie je

nutno sesivat co nejtenci jehlou a mensi hustotou stehi.

Ne&které textilie jsou pii Siti nachylné k Faseni $vii, to je vyznamné ovliviiovano
sefizenim Siciho stroje, typem podavéni a jeho sefizenim, druhem pouZité nité, jejim
napétim apod. Nachylnost k faseni maji zejména jemné husté¢ dostavené tkaniny

s obsahem syntetickych vlaken.

Nekteré tkaniny jsou nachylné také k posuvu niti. Zejména tkaniny, které maji fidcejsi
dostavu a jsou vyrobené z hladkych ptizi a hedvéabi. U téchto textilii nejsou osnovni a
utkové nité mnohdy dostatecné upevnény a snadno se vlivem namdhéni mohou
posouvat. To se projevuje podé€l nejcastéji Svi. U tésnéjSich odévit dochdzi pii noSeni
vlivem naméhani k posuvu (rozevieni) Svi Castéji. Zhorsuje to esteticky vzhled vyrobku

a uzce to souvisi s trvanlivosti odévu.
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Dale ke zpracovatelskym vlastnostem patii nachylnost textilii ke vzniku lesku pii
zehleni nebo fixaci pomoci termolepivych vlozek. Lesk vznikd zplo§ténim povrchu

vlaken ptisobenim vysoké teploty a tlaku.

Pti zehleni a fixaci mize dochdzet k nezddoucimu srdZeni textilii. Také je nutné
posuzovat tepelnou odolnost textilii. Bavlna a len snesou pii Zehleni vyssi teploty,
zatimco vlna je méné odolnd a piirodni hedvabi nejméné odolné. Jsou-li vlakna
vystavena pusobeni pfili§ vysokych teplot, ztraceji barvu, zloutnou, kiehnou, synteticka

vlakna méknou a natavuji se.

Tvarovatelnost je schopnost trvale zmeénit své rozméry pusobenim vlhka, tepla a
ur¢itého namahani. Textilie z ptirodnich vladken (vIna) se tvaruji snadno, jsou za vlhka a
tepla poddajné, snadno se vytahuji nebo stlacuji a po usuSeni a vychladnuti si dosazeny

tvar zachovavaji. Zpracovani za vlhka a tepla slouzi hlavné k dotvarovani. [2], [4]

3 Splyvavost textilii

Normy vztahujici se ke splyvavosti najdeme v ptiloze (viz Priloha 1). Na splyvavost
existuje celd fada riznych definic, ale ve vysledku je splyvavost prostorova deformace
textilie zplsobena U¢inkem gravitace (je to mechanicka vlastnost, kdy textilie je
deformovana vlastni tizi), pfi niz je textilie tvarovand do zaoblenych zahybu.
Splyvavost je souhrn vlastnosti plosSné textilie, k nimz patfi také méckkost, vlacnost,
poddajnost a dalsi vlastnosti, které jsou zminéné vyse, tudiz je splyvavost velmi
vyznamna estetickd vlastnost pro hodnoceni textilii zvlasté pro odévnictvi. Ma velky

vliv na vysledny esteticky vzhled vyrobku. [9]

3.1 Parametry ovliviiujici splyvavost tkaniny

Vliv vazby na splyvavost tkaniny se zjisti za pfedpokladu, Ze vSechny ostatni parametry
textilii jsou konstantni. Nejlépe se to projevuje u zékladnich vazeb, kdy platnova vazba
ma splyvavost nejmensi a atlasova vazba ma splyvavost nejvetsi, pritom keprova vazba

je kompromisem mezi nimi.

U vlivu dostavy na splyvavost tkaniny je tomu opacné. Pii hustéjsi dostave roste tuhost

tkaniny a tim se jeji splyvavost zmensuje.
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U vlivu tloust’ky tkaniny na jeji splyvavost se predpoklada, ze ma stejny vliv, jako
vazba tkaniny. Posoudit to je vSak velmi slozité, jelikoz textilie nemd homogenni

strukturu. Z tohoto divodu neni mozné tyto piedpoklady brat v tivahu.

U vlivu plosné mérné hmotnosti je tomu stejné, jako u tloustky textilie. [10]

3.2 Metody méreni a hodnoceni splyvavosti

VeétSina metod méteni splyvavosti je zaloZena na stejném nebo podobném principu, lisi
se jen zpluisobem zaznamu a pocitatovym vyhodnocovéni. Na deformaci pfi splyvani se
podili tahova 1 smykova (kruhova) deformace. Od roku 1950, kdy byl navrzen prvni
pfistroj na méfeni splyvavosti se vétSinou princip zachoval. Podle n¢ho je soucinitel
splyvavosti definovan pomérem plochy primétu pievislé pivodné volné mezikruhové

casti textilie ulozené soustfedné na kruhové pevné podlozce. Soucinitel splyvavosti je

definovan (Obr. 11) vztahem (10):

S = (A-m 1°)/m (R*r) (10)
kde: S —soudinitel splyvavosti,
A — ptevisla plocha textilie,
I — polomér podlozky,

R — polomér vychozi textilie.

D

_

Obr. 11 Definice méreni splyvavosti [9]

Tedy splyvavost je vétsi, ¢im mensi je souCinitel splyvavosti. Je také mozné uZivat

pocet lalokt, vytvofenych na textilii k popisu splyvavosti. [9]
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Pro zkouseni splyvavosti existuje n¢kolik zkuSebnich metod. Pievaznd vétSina téchto
metod je zaloZzena na stanoveni zmény tvaru vzorku pfi zavéSeni v prostoru. Splyvavost
se nejcastéji hodnoti pragmatickou integralni splyvavosti. To znamend, ze kruhové
vystiizena textilie se stfedem umisti na kruhovou podlozku, kterd se vlivem tize
deformuje. Vysledny tvar se promitne ve sméru osy kruhové podlozky. Splyvavost je
definovana pomérem piavodni plochy kruhové textilie k plose primétu. Takto
definovand splyvavost definuje charakteristiku textilie jako celku integralné.
Vyhodné&jsi charakteristikou splyvavosti textilie jsou splyvavosti diferencialni. Jedna
Znich je urcovéna hloubkou pfevisu s prouzku délky textilie ptes okraj podlozky.
Vyhodou je snadné méteni splyvavosti a urceni jeji anizotropie. Dalsi diferencidlni
hodnoceni splyvavosti je vlozeni mezi dvé vertikalni plochy pasek tkaniny v daném
sméru, ten se necha vlastni tihou deformovat (Obr. 12). K dispozici jsou tvary profilu
kiivky skladani a vysky dotyku k deskam. Splyvavost se definuje vztahem (11): [9],
[11]

St = H/h; nebo St=H/( hi/n) (11)
kde: St —splyvavost textilie,
H — délka prouzku textilie,

h; — vyska k deskam,

d — vzdalenost mezi deskami.

d

Obr. 12 Metoda skladaného pasku textilie [9]

27



Metoda stanoveni koeficientu splyvavosti vychazi ze zmény plochy kruhového vzorku
upnutého v kruhové Celisti. Volné okraje vzorku splyvaji do prostoru. Splyvajici vzorek
se promitne do roviny kruhové Celisti a plocha tohoto primétu se porovnava s plochou

puvodniho vzorku (Obr. 13). Koeficient splyvavosti se vypo¢ita podle vztahu (12): [1]

(12)
m*Ri- A

ks =—————* 107

rerf— n'ng

kde: ks — koeficient splyvavosti [1],
R — polomér vysttizeného ptivodniho vzorku [m],
R, — polomér podpérné cCelisti,

A — plocha primétu (stinu) splyvajici textilie.

Prusvitna deska

! / Plocha zkouseneho Wﬂl‘l{{l
|

1
T
A

— Textilie

"~~~ Dolni celist

Plocha podperne celisti

Obr. 13 Tvar splyvajici plosné textilie a projekce jejiho stinu [1]

Jedna z metod urovani splyvavosti se urCuje pomoci planimetru. Je to jiz zastaraly

postup méfeni. Dnes se vyuziva modernéjsi technika.

Nejprve se ptipravi vzorek o priméru 300 mm. Dany vzorek musi byt bez zahybt a
nesmi byt zmackany, to by mohlo zna¢né€ ovlivnit métfeni. Do stfedu vzorku se vysekne
nebo vystiihne kruhovy otvor o priméru 10 mm. Kazdy zkouseny vzorek musi byt
klimatizovany v normalnim zkuSebnim ovzdusi. ZkouSka se provadi na pfistroji,

skladajici se z véalce o priméru 310 mm a vySce 1300 mm. Ve stfedu vélce je nahote
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stojanek o priméru 180 mm. Ve spodni Casti valce je umisténé kruhové osvétleni. Horni

cast valce je zakoncena prilozenou deskou z organického skla.

Vzorek se umisti sttedovym otvorem na cep ve stfedu stojanku. Na tento vzorek se
prilozi deska z organického skla a na ni se pfilozi prisvitny papir. Kruhové osvétleni se
zapoji a na prasvitny papir zakreslime obrys primétu vzorku. Zakreslenou plochu

prumétu zjistime planimetrovanim (Obr. 14).

Jelikoz zjistujeme praveé plochu, musi byt dany objekt uzavieny. Nejprve se stanovy
bod, ktery bude startem i cilem planimetrovani. Dale je dilezité nastaveni odecitaciho
bodu na rameni na start a vynulovani planimetru (v okynku musi byt ukazatel na nule a
nula pevné stupnice ma byt nastavena piesné proti nule pohyblivé stupnice). Poté
objedeme planimetrovany objekt ve sméru hodinovych rucicek (odecitaci bod by mél jet
co nejpiesnéji po kiivce). Po ukonceni planimetrovani z planimetru odecteme Ctyfi
Cislice: ukazatel v okynku ukazuje za prvni odecitané ¢islo, dalsi dvé Cisla odecteme
pomoci ukazatele nuly na pevné stupnici a ctvrté Cislo je to z pevné stupnice, jehoz
ryska plynule navazuje na libovolnou rysku pohyblivé stupnice. Vysledné ¢tyimistné
Cislo je nutné vyndsobit konstantou planimetru. Timto ziskdme plochu v mm?. Tento
objekt objedeme i proti sméru hodinovych ruc¢i¢ek. Stejnym zplsobem provedeme
meéfeni 1 na dal$im vzorku a ze ziskanych tdaji primétu ploch vypocitdme aritmeticky
pramér. Splyvavost poté vypocitame dle vztahu: [12], [13]
s A7 100 )
Am
kde: S —splyvavost [%],
A — plocha zkouseného vzorku [cmz],
Ap — primérna plocha primétu zkousenych vzorkd [em?],

Am — plocha mezikruzi = plocha vzorki zptisobila ke splyvani [cm®].
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Konstanta planimetru

Okynko Lupa s méricim bodem

Pevna stupnice~Pohyblivi stupnice

Obr. 14 Zpiisob urceni plochy planimetrem [12]

Toto vyhodnocovani splyvavosti z plochy primétu se nahradilo metodou zpracovani
obrazu, tedy obrazovou analyzou. Touto metodou je mozné zjist'ovat splyvavost textilie
a také pocet vytvotrenych lalokd. Pro tuto metodu se vyuziva videokamery a programu

LUCIA G. [9]

Program LUCIA G je registrovana obchodni znacka firmy Laboratory Imagine s.r.o. Je
to programovy systém vyvinuty pro pofizovani a ukladani obrazki i pro interaktivni
meéfeni. Systém umoziiuje automatické archivovani rozsahlych sekvenci a poskytuje
prostiedky pro udrzbu obrazovych dat. Systém LUCIA nabizi pfedem definované
miizky (analogie okularovych méfitek) nebo uzivatelem nastavené masky, které jsou
zobrazovany jak na Zivém tak i sejmutém obraze v nedestruktivnim piekryvu. Slouzi ke
zpracovani a analyze barevného 1 ¢ernobilého obrazu a umoZiuje digitalizovat obraz

snimany kamerou, upravit ho na binarni nebo vlastni obraz s riznymi pteryvy. [14]

Princip méfeni spociva v prilozeni stredu kruhové vystiizené textilie na pevny kruhovy
stojan. S pohyblivou ¢elisti, ktera je pod kruhovym stojanem, se sjede do spodni polohy.
Timto dojde K pfirozené deformaci okraji vzorku materidlu. Nasleduje rozsviceni
spodniho panelu. Rozsvicenim stolku zespodu se vytvofi stinovy obrys promitnutého
tvaru zdeformované textilie. Tento obraz je sniman kamerou, kterd je umisténa proti
osvétlenému bilému pozadi. Pfed méfenim prvniho vzorku je potieba spravné zaosttit
videokameru a provést kalibraci. Po spravné kalibraci se obraz zamrazi a ptevede do
Sedého obrazu, kde se definuje prahovani, poté nasleduje ptevod na bindrni obraz a
zméii se plocha vzorku. Nésledné se vyjede aparaturou nahoru. Vysledky méfeni se

mohou zpracovat obrazovym zaznamem nebo jsou zpracovany tabulkovym procesorem.

Pro vypocet koeficientu splyvavosti se pouziva vztah (14): [9], [11]
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(14)

7-R*— i
X : sz 10° [%]
T-R°—nm-r
kde: R — polomér vysttizeného ptivodniho vzorku,

I — polomér podpérné celisti,

pi — i-tA nam&Fena plocha pozadi [mm?].

Problematikou splyvavosti tkanin se zabyva Winifred Aldrich. Protoze je splyvavost
velmi dilezita esteticka vlastnost a velmi ovliviiuje vzhled odévu, je potieba, aby mddni
navrhaii pocitali s touto vlastnosti tkaniny a aby byli schopni piedvidat, jak dany odév
bude vypadat pfi noSeni a pouzivani tohoto odévu. Proto Winifred Aldrich navrhla

rychlou a jednoduchou metodu pro posouzeni splyvavosti textilii.

Tato metoda spociva v ptipravé deseti vzorkli o rozmérech 20 x 20 cm, déle je potieba
piipravit si méfici kruh (Obr. 15), nejprve je vyznafena horizontalni linie, na kterou
navazuje kolmo linie vertikdlni. Od této vertikalni linie je na obé strany naméten thel

45°. Kazdou vzniklou stranu rozdélime rovnomérné na pét stejnych ¢asti.

Obr. 15 Merici kruh [15]

Prvni vzorek se upevni za roh do stfedu méficiho kruhu a podle toho do jakych ¢asti
splyva, neboli do jakych casti okraje vzorku zasahuji, se hodnoti. Vysledky hodnoceni

méfeni poté srovname se stupnici (Tabulka 2). [15]
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Tabulka 2 Hodnoceni splyvavosti dle Winifred Aldrich [15]

Stupnice splyvavosti
3
Stiedni
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cast

4 Vybér materiali

Pro méfeni splyvavosti jsem si zvolila 30 riznych druhd materiala (Tabulka 3). Tyto

materidly jsou hladké a jednoduSe strukturované,

s obsahem rhGznych vlaken.

Predpokladem pro vybér této textilni sady materiala je, ze se pouziji na néjaké lehké

obleceni, na kterém je splyvavost velmi zfetelnd (napt. damska sukng).

Tabulka 3 Sada textilnich materialii

Oznaceni | Vazba Plo$na mérna Dostava SloZeni materialu
materialu hmotnost (g/m?) | (osnova/utek)
1 platnova 173 290/180 viskoza
2 keprova 253 380/170 bavina, elastan
3 platnova 150 200/190 viskoza, len
4 platnova 81 450/360 bavina
5 platnova 108 430/250 viskoza
6 platnova 125 310/190 viskoza
7 platnova 112 500/240 viskoza
8 platnova 123 440/250 viskoza
9 platnova 98 320/260 viskoza
10 atlasova 137 640/280 viskoza
11 platnova 230 300/250 polyester, viskoza, elastan
12 platnova 190 190/180 viskoza
13 platnova 167 390/300 polyester
14 keprova 206 290/250 vlna, viskoza, elastan
15 krepova 124 430/250 polyester
16 platnova 165 520/350 viskoza, elastan
17 keprova 85 510/350 viskoza, hedvabi
18 platnova 121 410/280 viskoza, polyester
19 platnova 212 240/170 bavina
20 atlasova 207 240/170 bavina
21 keprova 210 240/170 bavina
22 keprova 205 240/170 bavina
23 platnova 175 240/170 bavina
24 atlasova 168 240/170 bavina
25 keprova 171 240/170 bavina
26 keprova 168 240/170 bavina, len
27 platnova 158 240/170 bavina, len
28 atlasova 155 240/170 bavina
29 keprova 157 240/170 bavina
30 keprova 153 240/170 bavina
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Vazba byla zjiSténa rozborem tkaniny. Nejprve se zjisti smér osnovnich a smér
utkovych niti. Po vytazeni n¢kolika osnovnich a utkovych niti se povysune jedna titkova
nit smérem nahoru, tak aby byla provazana S osnovnimi nitémi, a toto provazani se
zakresli do vzornice. Utkova nit se odstrani z tkaniny a stejnym zptisobem se postupuje

u dalsiho utku. Zakresluje se do doby, kdy je mozné zjistit stiidu vazby.

Dostava byla zjiSténa tak, ze se na tkaninu oznaci délka 1 cm ve sméru osnovy i ve
sméru utku a v této délce se spocitaji nité (zvlast' osnovni a zvlast utkové). Zjistény

pocet niti se prepocita na délku 10 cm.

Plo$néd mérnad hmotnost materidlu byla métfena na specialnim méficim zatizeni k tomu
uréeném (Obr. 16). Vzorek materialu o plose mezikruzi 11,3 cm, ktery byl vyseknut
pomoci raznice, se zavesi na drzak upevnény na rameni s ukazatelem stupnice. Toto

zafizeni nam piesné zvéazi plosnou mérnou hmotnost v g/m?.

Obr. 16 MerFici zarizeni [18]

4.1 Méreni splyvavosti materialu

Koeficient splyvavosti byl zméfen pomoci drapemetru s vyuzitim obrazové analyzy
v programu LUCIA G, slouZicimu pro digitdlni zpracovani obrazu a méteni plochy
primétu, kterd se nasledné porovnava s plochou plvodniho vzorku. Bylo potieba
pfipravit si od kazdé tkaniny Ctyfi vzorky materidlu, které se poté zméfily (naméfené
hodnoty jsou uvedené v Priloze 2). Z naméfenych hodnot byla vypocitana pramérna
hodnota plochy prumétu, ze které byl dale vypocitan koeficient splyvavosti podle

vzorce (15):
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i} (15)
X=2"2.100 [%]

m
kde:  x—splyvavost [%],

S — plocha zkouseného vzorku (706,9 cm?),

Sp - priamérnd plocha priimétu zkousenych vzorki,

Sm — plocha mezikruzi (452,4 cm®).

Dale bylo potieba si pfipravit od kazdé tkaniny deset vzorki materidlu, které se zméfily
pomoci praktické metody dle Winifred Aldrich (osa pro procentualni hodnoty
splyvavosti najdeme v Priloze 4). Vysledky tohoto méfeni byly zafazeny do péti

kategorii a nasledné vyjadieny procentualnim koeficientem splyvavosti (Tabulka 4).

Tabulka 4 Vyhodnoceni splyvavosti dle Winifred Aldrich [15]

Kategorie splyvavosti

Stedni Stfedn¢ vysoka Vysoka
3 2 1

Procentualni koeficient splyvavosti

40 - 60 60 - 80 80 - 100

Z této metody vyplyva, Ze sedmnact materidlli zasahuje do kategorie splyvavosti 5,
tudiz nizkéd splyvavost. DalSich sedm materidlti zasahuje do kategorie splyvavosti 4,
tudiz stfedné nizka splyvavost a zbylych Sest materialti zasahuje do kategorie 3, tudiz
stiedni splyvavost. Ov§em z metody zpracovani obrazu vyplyva, Zze do nizké kategorie 5
zasahuji tfi materialy, do kategorie stfedné nizké 4 zasahuje pét materialii, do stfedni
kategorie 3 zasahuje osm materiald, do stfedné vysoké 2 kategorie zasahuje dvanact
materialt a do vysoké 1 kategorie splyvavosti zasahuji dva materialy. Z téchto udaji je

patrné, ze vyhodnocovani obou metod se od sebe lisi.

4.2 Vyhodnoceni namérenych hodnot splyvavosti

V nasledujici tabulce (Tabulka 5) jsou znazornéné primérné koeficienty splyvavosti a

profily splyvavosti.
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Tabulka 5 Procentudlni vyhodnoceni koeficientu splyvavosti

Profil splyvavosti

Material | Metoda zpracovani Metoda dle
obrazu W. Aldrich
1 82,31 % 45 %
Vysoka Stedni
2 17,65 % 0%
Nizka Nizka
3 78, 53% 25 %
Stiedné vysoka Stredn¢ nizka
4 46,98 % 9%
Stiedni Nizka
5 72,58 % 21 %
Stiedné vysoka Stredn¢ nizka
6 83,55 % 45 %
Vysoka Stiedni
7 79,35 % 35 %
Stfedné vysoka Stfedné nizka
8 74,96 % 31 %
Stiedné vysoka Stredné nizka
9 75,7 % 10 %
Stiedné vysoka Nizka

e e

36




10 77,45 % 26 %
Stiedné vysoka Stredné nizka
11 76,20 % 45 %
Stfedn¢ vysoka Stedni
12 48,67 % 5%
Stredni Nizka
13 78,83 % 51 %
Stfedné vysoka Stredni
14 60,1 % 27 %
Stfedné vysoka Stfedné nizka
15 51,43 % 13 %
Stfedni Nizka
16 77,99 % 27 %
Stiedné vysoka Stredné nizka
17 70,01 % 48 %
Stiedné vysoka Stiedni
18 74,46 % 43 %
Stiedné vysoka Stiedni
19 9,32 % 0%
Nizka Nizka
20 42,74 % 12%
Stfedni Nizka

0 e e e
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21 20,63 % 0%
Stfedné nizka Nizka

22 37,11 % 9%
Stiedné nizka Nizka

23 15,85 % 0%
Nizka Nizka

24 45,99 % 15 %
Stiedni Nizka

25 27,72 % 0%
Stredn€ nizka Nizka

26 40,31 % 13 %
Stiedni Nizka

27 23,25 % 0%
Nizka Nizka

28 51,60 % 14 %
Stiedni Nizka

29 33,29 % 8 %
Stredn€ nizka Nizka

30 48.01 % 14 %
Stiedni Nizka

e e o
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Pro lepsi piehlednost tabulky byl vytvofen graf (Obr. 17), ktery ukazuje, Ze metodou
zpracovani obrazu ma vzorek materidlu ¢. 19 nejnizsi hodnotu splyvavosti a vzorek
materidlu ¢. 6 ma hodnotu splyvavosti nejvyssi. To znamend, ze vzorek ¢islo 19 ma
nejmensi schopnost splyvat a vzorek materialu ¢islo 6 ma tuto schopnost nejvyssi.
Metoda dle W. Aldrich ukazuje, ze vzorky materiala ¢. 19, 21, 23, 25 a 27 maji nejnizsi
hodnotu splyvavosti a vzorek materialu ¢. 13 ma hodnotu splyvavosti nejvyssi. Podle
tohoto vyhodnoceni je zfejmé, ze se tyto dvé metody u nékterych materiali neshoduji a

naopak u neékterych se téméi shoduji.

100
80 - § M Metoda
zpracovani
< 60 obrazu
(=)
%
S 40 E Metoda dle
g W. Aldrich
>
a 20
)
0 -

Obr. 17 Graf porovnadni dvou metod splyvavosti

V Priloze 3 je materidlovy book, v kterém najdeme veskeré informace tykajici se vSech

materiald.
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Z dtivodt neshodujicich se hodnot jsem spocitala procentudlni rozdil mezi metodami

(Tabulka 6).

Tabulka 6 Vypocitané hodnoty rozdilu mezi metodami

Material Metoda zpracovani Metoda dle W. Aldrich | Vypoditany rozdil
obrazu
1 82,31 % 45 % 37,31 %
2 17,65 % 0% 17,65 %
3 78,53 % 25 % 53,53 %
4 46,98 % 9% 37,98 %
5 72,58 % 21 % 51,58 %
6 83,55 % 45 % 38,55 %
7 79,35 % 35 % 44,35 %
8 74,96 % 31 % 43,96 %
9 75,7 % 10 % 65,7 %
10 77,45 % 26 % 51,45 %
11 76,20 % 45 % 31,2 %
12 48,67 % 5% 43,67 %
13 78,83 % 51 % 27,83 %
14 60,1 % 27 % 33,1 %
15 51,43 % 13 % 38,43 %
16 77,99 % 27 % 50,99 %
17 70,01 % 48 % 22,01 %
18 74,46 % 43 % 31,46 %
19 9,32 % 0% 9,32 %
20 42,74 % 12 % 30,74 %
21 20,63 % 0% 20,63 %
22 37,11 % 9% 28,11 %
23 15,85 % 0% 15,85 %
24 45,99 % 15 % 30,99 %
25 27,72 % 0% 27,72 %
26 40,31 % 13 % 27,31 %
27 23,25 % 0% 23,25 %
28 51,60 % 14 % 37,6 %
29 33,29 % 8 % 25,29 %
30 48,01 % 45 % 3,01 %

V nasledujicim grafu (Obr. 18) muZzeme porovnat vzniklé rozdily mezi metodou
zpracovani obrazu a metodou dle Winifred Aldrich. Z téchto vysledki mlZeme
posoudit, Ze u vzorku materialu ¢islo 9 je rozdil mezi hodnotami nejvétsi a naopak u

vzorku materialu ¢islo 30 je rozdil nejmensi, tedy témét se tyto dvé metody shoduji.
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Splyvavost [%]

Materialy

Obr. 18 Grafické zndzornéni rozdilu mezi metodami

Materidly jsem rozdélila na materidly upravené a neupravené, tedy rezné. Mezi
materialy, které uz proSly Upravami, patii smés materialli v riznych vazbach, s riznou

dostavou a s riznym slozenim. Na tomto grafu (Obr. 19) mizeme porovnat obé metody

splyvavosti.
100 -
X H Metoda zpracovani
-
§ obrazu
‘i i Metoda dle W.
g_ Aldrich

Materialy

Obr. 19 Graf porovndni dvou metod splyvavosti u upravenych materialii

Na tomto obrazku (Obr. 19) vidime graf, kde vzorek materialu ¢islo 2 ma podle obou
metod nejniz$i hodnotu splyvavosti. Podle metody zpracovani obrazu ma vzorek
materidlu Cislo 6 hodnotu splyvavosti nejvyssi, ovsem podle metody dle Winifred
Aldrich mé nejvyssi hodnotu splyvavosti vzorek materidlu ¢islo 13. To znamena, ze
vzorek Cislo 2 ma nejmensi schopnost splyvat a vzorek Cislo 6 mé tuto schopnost

nejvyssi.
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Tyto materidly jsem si dale rozdélila na materidly se stejnou vazbou a slozenim
(Tabulka 7). Slo o to zjistit, zda ma dostava a plo§na mérna hmotnost vliv na splyvavost

téchto tkanin.

Tabulka 7 Rozdéleni upravenych materidlii

Material Dostava Plo§na mérna hmotnost Vazba + sloZeni
1 290/180 173 g/m?
5 430/250 108 g/m°
6 310/190 125 g/m? Platnova vazba
7 500/240 112 g/m? Viskéza
8 440/250 123 g/m’
9 320/260 98 g/m?
12 190/180 190 g/m?

K této tabulce byl vytvoien graf (Obr. 20), na kterém je vyobrazeno sedm materiald

v

Y Vv

nejmensi dostava z vybranych textilii. Vzorek materialu ¢islo 6 ma nejvyssi hodnoty
splyvavosti, ma tedy nejvétsi schopnost splyvat. Jeho plosnd mérna hmotnost je 125

A4

dostavena tkanina.

100 -
g 80 -
g 60 - H Metoda zpracovani
E 40 - —  obrazu
é. 20 - H Metoda dle W. Aldrich

0 T T T T T T f
12 5 8 9 7 1 6
Materialy

Obr. 20 Graf pro materidly se stejnym sloZenim a vazbou
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Zbylé jiz upravené materialy maji rizné parametry (Tabulka 8).

Tabulka 8 Upravené materidly s riiznymi parametry

Material | Vazba Dostava SloZeni Plo$na mérna
hmotnost
3 platnova | 200/190 viskoza, len 150 g/m?
4 450/360 bavina 81 g/m*
11 300/250 | polyester, viskoza, elastan 230 g/m°
13 390/300 polyester 167 g/m?
16 520/350 viskéza, elastan 165 g/m*
18 410/280 viskoza, polyester 121 g/m?
2 keprova | 380/170 bavlna, elastan 253 g/m®
14 290/250 vlna, viskoza, elastan 206 g/m?
17 510/350 viskoza, hedvabi 85 g/m*
10 atlasova | 640/280 viskoza 137 g/m?
15 krepova | 430/250 polyester 124 g/m®

Pro ptehlednost byl vytvoien graf (Obr. 21), na kterém ma vzorek materialu ¢islo 2

v v

materidlu ¢islo 13 ma hodnoty splyvavosti nejvyssi, tudiz splyva nejvice.

80

60

40

Splyvavost [%]

20

2 4

15 14 17 18 11 10 16 3 13

Materialy

i Metoda zpracovani
obrazu

M Metoda dle W. Aldrich

Obr. 21 Graf pro upravené materialy s riuznymi parametry
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Vzorek materidlu Cislo 2, ktery méa nejmensi splyvavost je zaroveil se svou plosnou
V keprové vazbé o dostavé 380/170. Dostava je hustsi, tim roste i tuhost tkaniny a proto
se zmenSuje schopnost splyvat. Vzorek materialu ¢islo 13, ktery vychazeji jako
nejsplyvavéjsi textilie, je tkan v platnové vazbé. Ta se povazuje za nejpevnéjsi vazbu, i
presto je tento material nejsplyvavejsi. Jeho plosnd méma hmotnost je 167 g/m? a je to

tyto vysledky patii k nejsplyvavéjsim textiliim a je to z divodu jeho slozeni.

Mezi vybranymi vzorky materialti jsou také materialy rezné. To jsou materialy, které
nebyly vystaveny zadné tupravé. Celkem je téchto materidlii dvanact. Splyvavost
vyrazné ovliviiuji upravy textilii. Proto jsou vysledky vyhodnoceni naméienych hodnot
splyvavosti téchto materiald rozdilné od materiald jiz upravenych. Vysledky
naméfenych hodnot splyvavosti u reznych materidlii (jedna se o materialy €. 19, 20, 21,

22, 23, 24, 25, 26, 27, 28, 29 a 30) jsou uvedeny na nasledujicim obrazku (Obr. 22).

Cv v

Cvwr

vzorek materialu ¢. 24 ma hodnotu splyvavosti nejvyssi.

60 -

50 A H Metoda zpracovani
< 40 - obrazu
‘g 30 - H Metoda dle W.
4 .
& 20 - Aldrich
=
& 10 -

0 .

19 23 21 27 25 29 22 26 20 24 30 28
Materidly

Obr. 22 Graf porovnani dvou metod splyvavosti u reznych materidlii

Tyto rezné materialy bylo potieba rozdélit do skupin podle vazeb (Tabulka 9). Tim maji

stejné parametry, jako jsou dostava, vazba a slozeni. Jde o to zjistit, jestli ma plosna
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mérna hmotnost vliv na splyvavost. V nasledujici tabulce mizeme vidét tidaje o téchto

materialech.

Tabulka 9 Udaje k reznym materialiim

Vazba Dostava + slozeni Material Plo$na mérna hmotnost

19 212 g/m®

Vazba platnova 23 175 g/m?
27 158 g/m?

21 210 g/m®

240/170 22 205 g/m?

Vazba keprova bavina 25 171 g/m?
26 168 g/m?

29 157 g/m?

30 153 g/m?

20 207 g/m?

Vazba atlasova 24 168 g/m?
28 155 g/m?

Pro piehlednost byly k jednotlivym vazbadm vytvofeny grafy, na kterych si Ize vS§imnout

podobnost vysledkli naméfenych hodnot splyvavosti.

30 -+ i Metoda zpracovani
g obrazu
‘g‘ 20 - H Metoda dle W. Aldrich
>
()
S
S 10 -
wv
0 T T 1
19 23 27
Materialy

Obr. 23 Graf materidlii pro platnovou vazbu

Tento graf (Obr. 23) byl vytvofen pouze pro platnovou vazbu u reznych materiald, tedy
jde o materialy 19, 23 a 27. Podle metody dle W. Aldrich jsou vSechny hodnoty

splyvavosti na 0, tedy nizka splyvavost. Podle metody zpracovani obrazu az na vzorek
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materidlu Cislo 27, ktery ma stfedné nizkou splyvavost, maji ostatni materialy

A4

Cv v

material, ktery ma ploSnou mérnou hmotnost 158 g/rn2 ma hodnoty splyvavosti nejvyssi

a jedna se o vzorek materidlu ¢islo 27.

50 T H Metoda zpracovani
< 40 - obrazu
2 30 - H Metoda dle W. Aldrich
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Materialy

Obr. 24 Graf materidalit pro keprovou vazbu

Tento graf (Obr. 24) byl vytvofen pouze pro keprovou vazbu u reznych materiald, tedy
jde o materialy 21, 22, 25, 26, 29 a 30. Metodou dle W. Aldrich maji vzorky materiala
¢islo 21 a 25 nulové hodnoty splyvavosti, tudiz jsou z keprovych vzorkli materidlu
hmotnost nejvétsi, a to 210 g/m2 je nejméne splyvavy. Naopak vzorek materialu 30,
ktery je nejleh¢i, jeho plosnd méma hmotnost je 153 g/mz, ma hodnoty splyvavosti

nejvyssi u obou dvou metod.

60 1 i Metoda zpracovani obrazu

50 -
X i
= 40 M Metoda dle W. Aldrich
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E 20 .
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Materialy

Obr. 25 Graf materialii pro atlasovou vazbu
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Tento graf (Obr. 25) byl vytvoien pouze pro atlasovou vazbu u reznych materiali, tedy
jde o materialy 20, 24 a 28. Podle metody dle W. Aldrich ma vzorek materialu ¢islo 24
nejvyssi hodnoty splyvavosti, ale podle metody zpracovani obrazu ma vzorek materialu
¢islo 28 s nejmensi ploSnou mérnou hmotnosti 155 g/mz, nejvyssi hodnoty splyvavosti.

Vzorek materidlu Cislo 20 s nejvétsi ploSnou mérnou hmotnosti 207 g/m2 ma podle obou

v

Pro piehlednost byl vytvoien graf (Obr. 26), na kterém jsou vidét hodnoty splyvavosti

podle metody zpracovani dat, které jsou rozdélené podle vazeb materiali.

60
)
o 40
)
(7]
o
>
S 20
2.
& 27,29,30,28

0 23,25,26,24
Platnova , 19, 21, 22, 20
Kaprova A .
Keprova B } ..
Atlasova Materialy

Vazby

Obr. 26 Hodnoty splyvavosti podle vazeb

v wr

materidlu s platnovou vazbou, kterd ma nejpevnéjsi vazbu. Naopak nejvyssi koeficient
splyvavosti byl naméten u vzorkli materialu s atlasovou vazbou. Koeficient splyvavosti
naméfeny u vzorkd materialu v keprové vazbé A se priblizuje hodnotam namétenym u
platnové vazby a vzorky materidld v keprové vazbé B se pfiblizuji hodnotdm

wrwe

je tfivazny osnovni kepr, kdezto B je pétivazny osnovni kepr.
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Zavér

Cilem této bakalatské prace bylo provést méfeni splyvavosti na vybranych plosnych
textiliich a porovnani dvou metod splyvavosti. Tedy metody zpracovani obrazu neboli
obrazova analyza a metody vychazejici ze studie Winifred Aldrich, ve které se tato

autorka zabyva problematikou méfeni mechanickych vlastnosti textilnich materialti jako

vstupnich parametrt pro konstrukci odévu.

Teoreticka Cast se vénovala zakladnim pojmim tykajicich se tkaniny. Popisuji v ni
konstrukéni parametry textilii jako je vazba tkaniny, dostava, ploSnd mérnd hmotnost,
objemova mérna hmotnost, pdérovitost, tloustka a setkani. Dale také popisuji vlastnosti
odévnich textilii, ke kterym patii vlastnosti uzitné a zpracovatelské. Hlavnim ukolem
teoretické ¢asti bylo vysvétlit pojem splyvavost textilie a popsat metody méfeni a

hodnoceni splyvavosti.

Prakticka cast byla zaméfena na experimentech. Nejprve byl popsan vybér materiali a
zpusob zjisténi jejich vazby, dostavy a plosné mérné hmotnosti. ZjiSténi téchto
parametrl bylo pro experimenty velmi dilezité. Déle bylo popsdno méteni splyvavosti
materiali a v posledni fadé se prace zabyva vyhodnocenim namétfenych hodnot

splyvavosti.

Pro méfeni bylo vybrdno tficet tkanin s riiznou vazbou, dostavou, ploSnou mérnou
hmotnosti a slozenim. Dvandct z téchto vybranych materidlit byly rezné neupravené.

Tyto materidly mély spole¢né parametry, jako je sloZeni a dostava.

Pro méfeni splyvavosti podle metody zpracovani obrazu bylo potfeba nastiihat Ctyfi
kruhové vzorky od kazdého materidlu. Pro méfeni splyvavosti podle metody vychazejici
ze studie Winifred Aldrich bylo potfeba nastiihat deset ¢tvercovych vzorka od kazdého

Z materialu.

Po zméfeni a vyhodnoceni udajii, jsem rozdé¢lila materialy na upravené a rezné. U
materiald, které jiz prosly upravami, jsem dosla k zaveru, ze vzorek materidlu ¢islo 2 je
nejméné splyvavy a to je zapficinéné jeho ploSnou mérnou hmotnosti. Tento material je
splyvavost. Platnova vazba je ze vSech vazeb nejhustSi, a proto je material s touto

vazbou nejmén¢ splyvavy. Kdezto atlasova vazba je ze vSech tii zakladnich vazeb
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nejméné provazana, proto ma splyvavost nejvyssi. Keprova vazba je kombinaci téchto
dvou vazeb. Materidl ¢islo 2 je tkan jako Ctyfvazny osnovni kepr, jeho dostava je
pomérn¢ vysoka, je to tézky material a je sloZzen z baviny s pfimési elastanu. Tyto
parametry odivodiuji malou splyvavost textilie. Material ¢islo 13 je nejvice splyvavy a
to je pravdépodobné zapii¢inéné jeho slozenim. Sklada se z polyesteru, je tkan
Vv platnové vazbé (odvozeniné platnové vazby), dostava je stfedné hustd a material je to
lehky.

Upravené materialy jsem dale rozdélila podle spole¢nych parametr(, maji stejnou vazbu
a slozeni. Utelem tohoto rozdéleni bylo posoudit, zda ma dostava a plo§na mérna
hmotnost vliv na splyvavost téchto materialt. Z vysledkl jsem urcila, ze material Cislo
12 ma schopnost splyvat nejmensi a material ¢islo 6 mé schopnost splyvat nejvétsi. To,
ze je vzorek materidlu Cislo 12 nejméné splyvavy, zapficinuje jeho ploSna mérna

hmotnost. Vzorek materidlu ¢islo 6 je nejsplyvavéjsi z divodu malo husté dostavy.

U reznych materidlu jsem porovnavala vliv vazby na splyvavost. Jednoznacné vysledky
ukézaly, ze platnovéa vazba méla podle pifedpokladi nejmensi splyvavost. U keprové a
atlasové vazby se naméftilo oproti vazbé platnové podstatné vyssi splyvavost. Ttinitny
osnovni kepr se hodnotam splyvavosti ptiblizuje vazbé platnové. Naopak pétivazny

osnovni kepr se hodnotam splyvavosti ptiblizuje nejvice splyvavé atlasové vazbe.

Po vyhodnoceni namétfenych hodnot jsem dospéla k zavéru, Ze vysledky hodnot
Z metody zpracovani obrazu a z metody dle Winifred Aldrich se pfili§ neshoduji. Podle
mého nazoru je metoda obrazové analyzy divéryhodnéjsi oproti praktické metodé dle
Winifred Aldrich. Myslim, Ze pro takové posouzeni splyvavosti je zapotiebi vétSich
vzorkli materidlu. Déle jsem zjistila, Ze ploSna mérnd hmotnost ma opravdu velky vliv,
jak na upravené, tak na rezné materialy. Upravy textilii opravdu velice ovliviuji
splyvavost tkanin, a proto je nutné na né brat zietel. I kdyz dostava a slozeni tkaniny ma
vliv na splyvavost, ploSnd mérnd hmotnost a vazba tkaniny tuto dileZitou vlastnost

ovliviji vice.
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Piiloha 1 - Normy vztahujici se ke splyvavosti textilii

CSN 80 0835 — Zkouseni splyvavosti plosnych textilii priimétem

Je to CESKOSLOVENSKA STATNI NORMA, ktera byla schvalena 14. 09. 1971 a
ucinnd je od 01. 07. 1972. Tato norma je od 01. 06. 2008 neplatnd, ale jelikoz je to
jedind Ceska norma, ktera se zkouSenim splyvavosti zabyva, tak se porad podle této

normy splyvavost mefi.

Podle této normy je splyvavost souhrn vlastnosti plosné textilie, jako vlacnost,
poddajnost a ohybatelnost. Vyjadiuje se pomérem rozdilii mezi plochou zkousenych
vzorkil a primérnou plochou primétu zkousenych vzorku k plose mezikruzi, neboli

k plose vzorki zpusobilé ke splyvani. Udava se v %.

Ke zkousce je zapotiebi pfistroj, sestavajici z valce o priméru 310 mm a vysce 1300
mm. Ve stiedu vélce je nahofe umistén stojanek o priméru 180 mm a ve spodni ¢asti
valce je kruhovité umisténo osvétleni. Horni ¢ast valce je ukoncena ptiloznou deskou
z plexiskla. Déle je zapotiebi kruhova Sablona o priméru 300 mm, nizky, raznice pro

sttedovy otvor vzorku, prisvitny papir a planimetr.

Nejprve je zapotiebi pfipravit dva pracovni kruhové vzorky o priméru 300 mm. Tyto
vzorky se vyseknou raznici nebo se vystithnou ntizkami podle Sablony a do stfedu
vzorkl se vysekne kruhovy otvor o priméru 10 mm. Vzorky musi byt klimatizované a
nezmackané. Prvni vzorek se umisti sttedovym otvorem na Cep ve stiedu stojanku,
piilozi se na n& deska z plexiskla a tato deska se pokryje prasvitnym papirem. Po
zapnuti osvétleni je tfeba zakreslit na prusvitny papir obrys prumétu vzorku. Stejnym
zpisobem se zkousi i druhy vzorek. Zakreslena plocha priméti obou vzorkd se zjisti
planimetrovanim, které se pro kontrolu provede obéma sméry (zprava doleva a zleva
doprava). Aritmeticky primér ziskanych udaji udava primérnou plochu pramétu

zkousenych vzorkt. Splyvavost se vypocita podle vzorce (16):
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_ (16)
X=2"2.100 [%]

m

kde:  x - splyvavost [%],
S — plocha zkougeného vzorku [cm?],
p - pramérna plocha pramétu zkousenych vzork,

Sm — plocha mezikruZi neboli plocha vzorki zpisobild ke splyvani [cm?].

Vysledek se zaokrouhli na jedno desetinné misto.

Podle této normy lze splyvavost také hodnotit podle tabulky, ktera je uvedena v ptiloze
normy. Pracuje se pouze se souctem ploch primétu, proto neni nutné pouzit vyse

zminéného vzorce. [19]

Interni norma ¢. 23 — 202 — 01/01 — Splyvavost tkanin. Ohyb pi‘es ostry

roh.

Jde o interni normu, u které byl text vypracovan v rdmci Vyzkumného centra Textil

LNOOBO090 a schvélen oponentnim fizenim dne 16. 12. 2003.

Metoda této normy je zaloZena na hodnoceni splyvavého thlu tkanin a vybranych
pletenin ohybem proméfovanych vzorka ptes ostry roh (90°) horizontalniho méficiho

stolu v dusledku jejich vlastni vahy.

Ke zkouSce je zapottebi rovny a hladky méfici stlil s ostrymi rohy, méfici pravitko,

které je tvofené plastovym thelnikem o dlouhé¢ a kratké hrang, svirajici 90°.

Nejprve je zapotiebi pripravit si hladké, klimatizované vzorky o rozmérech 20 x 20 cm,
které jsou ustfizeny ve sméru osnovy a utku. Zkousi se nejméné tii vzorky. Prvni vzorek
se polozi rubem na plochu stolu s ostrymi hranami tak, aby stfed vzorku lezel ve Spicce
ostrého rohu stolu a ohyb pfes ostry roh byl ve sméru osnovy a pak i ve sméru ttku
(Obr. 27). Vzorek by mél lezet tak, aby smér osnovy ¢i ttku sviral s obvodovymi
hranami stolu thel 45°. Vzorek volné vytvoii splyvavou hranu. Délka odvésny pro
vypocet sinu splyvavého thlu dana svislou vzdalenosti mezi koncem splyvavé hrany a

rovinou horniho povrchu nedeformovaného vzorku leziciho na stole se méfi pomoci
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uhelniku. Delsi hrana se polozi diagonalné pies méteny vzorek, kratSi hrana smeétuje
dolii a dotykd se stupnici konce splyvavé hrany méteného vzorku. Takto je mozné
odecteni odvésny hledaného splyvavého uhlu v mm. Vysledkem je hodnota DA — Cislo

mensi nez 1, charakterizujici splyvavost. Cilem méfeni je sinus splyvavého thlu. [20]

hravitko




Piiloha 2 - Hodnoty ziskané pro méreni splyvavosti

Meéreni splyvavosti metodou zpracovani obrazu

Material Plocha priimétu Sp [mm°] S_p[mmZ] X [%0]
1 32880,95 | 33238,92 | 33853,82 | 33837,17 | 33452,715 82,31
2 61787,16 | 62850,63 | 63093,49 | 63091,99 | 62705,8175| 17,65
3 34050,45 | 35340,23 | 35546,65 | 35721,88 | 35164,8025| 78,53
4 50081,66 | 49719,78 | 49120,50 | 48829,08 | 49437,755 46,98
5 38653,2 | 38497,75 | 37377,08 | 36816,75 | 37836,195 72,58
6 33616,75 | 32593,15 | 33428,05 | 31929,65 32891,9 83,55
7 34058,09 | 35551,92 | 34526,18 | 35030,61 34791,7 79,35
8 37120,46 | 37061,33 | 37280,32 | 35642,11 | 36776,055 74,96
9 35970,97 | 36204,52 | 36996,72 | 36606,38 | 36444,648 75,7
10 36295,55 | 35658,13 | 35573,95 | 34984,05 | 35652,92 77,45
11 35672,69 | 35826,10 | 36577,16 | 36790,46 | 36216,6025| 76,20
12 48275,38 | 48240,53 | 49294,71 | 48879,33 | 48672,4875| 48,67
13 34966,09 | 35117,81 | 35030,38 | 35002,35 | 35029,1575| 78,83
14 43394,43 | 43169,81 | 44209,47 | 43232,10 | 43501,4525 60,1
15 48229,82 | 47509,91 | 47027,33 | 46926,69 | 47423,4375| 51,43
16 34561,19 | 35280,44 | 35373,77 | 35505,65 | 35405,2625| 77,99
17 38396,71 | 38964,71 | 39147,26 | 39554,64 | 39015,83 70,01
18 36959,29 | 37306,78 | 36754,30 | 37004,74 | 37006,2775| 74,46
19 67216,88 | 67287,88 | 67160,60 | 64233,49 | 66474,7125 9,32
20 51201,99 | 52062,60 | 50855,00 | 51307,14 | 51356,6825| 42,74
21 62002,25 | 61853,04 | 60502,05 | 61071,55 | 61357,2225| 20,63
22 54057,20 | 54029,96 | 54167,55 | 53356,82 | 53902,8825| 37,11
23 61869,47 | 63748,11 | 64313,10 | 64142,76 | 63518,36 15,85
24 50375,43 | 50352,90 | 49307,43 | 49491,69 | 49881,8625| 45,99
25 57893,08 | 58711,63 | 58799,56 | 57190,80 | 58148,7675| 27,72
26 52475,08 | 52094,24 | 52745,26 | 52498,51 | 52453,2725| 40,31
27 61482,42 | 61370,57 | 58777,83 | 59061,53 | 60173,0875| 23,25
28 47128,17 | 46935,50 | 48038,45 | 47279,98 | 47345,525 51,60
29 54995,92 | 56313,47 | 55596,26 | 55607,28 | 55628,2325| 33,29
30 49280,19 | 49220,01 | 49135,49 | 48239,83 | 48968,88 48,01
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Meéreni splyvavosti metodou dle Winifred Aldrich

1|12 3|4 |56 |7]|8]|9 1
Material Urdeni vysece splyvavosti x X [%0]
1 313|325 3 |33 /|25 3 |25] 275 45
2 5/5|5|5|5 |55 |5]5]65 5 0
3 4 | 3 |35 4 |35 4 | 4| 4 35| 4] 375 25
4 5|4 |45|45| 5 | 5 | 4 | 4 | 5 |45] 455 9
5 4 4 4 135 4 4 4 4 4 4 3,95 21
6 31252 |3 |3 253 | 3] 3]|25] 275 45
7 4 135 3|3 (35|35 3|3 ]3| 3]32 35
8 3 3|3 |35/4 |3 | 4/ 35| 4 |35] 345 31
9 5|4 |4 |5 |5 | 4|5 |45 4 |45]| 45 10
10 4 3 4 4 3 4 3 4 4 4 3,7 26
11 3 3|3 (253 |3 (253 ] 2]|25] 275 45
12 5 (45| 5 |45| 5 | 4 |45 5 | 5 | 5] 475 5
13 3 (25| 2 |25 3 |3 (25| 2| 2| 2] 245 51
14 4 135 3 | 4| 3|35 4 35| 4| 4] 365 27
15 4 4 4 4 5 |45 5 4 4 5 4,35 13
16 4 | 4 |35 3| 4 |35/35|35| 4 |35] 365 27
17 313|232 |3 ]25|3/]25] 2 2,6 48
18 3 3|3 (|25]3 |25(25| 3| 3| 3] 285 43
19 5/5|5|5|5 |55 |5]5]5 5 0
20 4 4 5 4 5 5 4 4 5 4 4.4 12
21 5/5|5|5|5|5]|5|5]5]65 5 9
22 4 | 4 | 4 (45| 5 | 4 | 4|5 |5 | 5] 445 0
23 5/5|5|5|5 |55 |5]5]5 5 0
24 4 4 5 4 4 145 4 4 5 4 4,25 15
25 5/5|5|5|5 |55 |5]5]5 5 0
26 4 | 4 | 4 | 4|5 |5 |4 |45 5 | 4] 435 13
27 5/5|5|5|5 |55 |5]5]65 5 0
28 4 4 5 4 4 5 4 5 4 4 4,3 14
29 5|/5| 5|4 |5 |4 |5 ]| 4|54 4,6 8
30 4 4 S5 |45 45| 4 4 4 4 5 4,3 14
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Piiloha 3 — Materialovy book

Material 1

SloZeni viskdza
Plo$na mérna 173 g/m®
hmotnost
Dostava e Oshova 290
e utek 180
Vazba tkaniny
platnova
Strida vazby 2X2
ZaKkrut prizi e 0Osnova levy zakrut (S) — jednoducha
piize
e utek pravy zakrut (Z) —
jednoducha ptize

Splyvavost

e metoda zpracovani obrazu

82,31% - vysoka

e dle Winifred Aldrich

45% - stiedni

Metoda zpracovani obrazu

4

60

Metoda dle Winifred Aldrich




Material 2

SloZeni bavina, elastan
Plo¥na mérna 253 g/m?
hmotnost
Dostava oshova 380
utek 170
Vazba tkaniny
keprova

osnovni Ctyfvazny kepr

4
3
2
1
1 2 3 4
Stiida vazby 4x4
Zakrut p¥izi osnova pravy zakrut (Z) —
jednoducha ptize
utek pravy zakrut (Z) —
jednoducha ptize
Splyvavost metoda zpracovani obrazu | 17,65% - nizka
dle Winifred Aldrich 0% - nizka

Metoda zpracovani obrazu

61

Metoda dle Winifred Aldrich




Material 3

SloZeni viskoza, len

Plo$na mérna 150 g/m”

hmotnost

Dostava e Osnova 200
e ltek 190

Vazba tkaniny

platnova
2
1
1
Strida vazby 2X2
Zakrut prizi e 0shova levy zakrut (S) — jednoducha
piize
e utek levy zakrut (S) — jednoducha
ptize
Splyvavost e metoda zpracovani obrazu | 78,53% - vysoka
e dle Winifred Aldrich 25% - stfedné nizka

Metoda zpracovani obrazu Metoda dle Winifred Aldrich
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Material 4

SloZeni bavina
Plo$na mérna 81 g/m°
hmotnost
Dostava e oOsnova 450
e utek 360
Vazba tkaniny
platnova
2
1
1
Strida vazby 2X2
Zakrut piizi e osnova pravy zakrut (Z) —
jednoducha ptize
e utek levy zékrut (S) — jednoducha
ptize
Splyvavost e metoda zpracovani obrazu | 46,98% - stfedni
e dle Winifred Aldrich 9% - nizka

Metoda zpracovani obrazu Metoda dle Winifred Aldrich
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Material 5

Slozeni viskoza
Plo$na mérna 108 g/m”
hmotnost
Dostava e Oshova 430
e tek 250
Vazba tkaniny
platnova
2
1
1
Stiida vazby 2X2
Zakrut prizi e 0Osnova levy zakrut (S) — jednoducha
piize
e tek levy zakrut (S) — jednoducha

ptize

Splyvavost

e metoda zpracovani obrazu

72,58% - stfedné vysoka

e dle Winifred Aldrich

21% - stfedné nizka

Metoda zpracovani obrazu

o

64

Metoda dle Winifred Aldrich




Material 6

SloZeni viskdza
Plo$na mérna 125 g/m”
hmotnost
Dostava e oOsnova 310
e utek 190
Vazba tkaniny
platnova
2
1
1
Strida vazby 2X2
Zakrut prizi e 0shova levy zakrut (S) — jednoducha
piize
e utek pravy zakrut (Z) —
jednoducha ptize
Splyvavost e metoda zpracovani obrazu | 83,55% - vysoka
e dle Winifred Aldrich 45% - stfedni

b

Metoda zpracovani obrazu Metoda dle Winifred Aldrich
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Material 7

Slozeni viskoza
Plo$na mérna 112 g/m®
hmotnost
Dostava e 0snova 500
e tek 240
Vazba tkaniny
platnova
2
1
1
Stiida vazby 2X2
Zakrut prizi e 0Osnova levy zakrut (S) — jednoducha
piize
e tek levy zakrut (S) — jednoducha

ptize

Splyvavost

e metoda zpracovani obrazu

79,35% - stfedné vysoka

e dle Winifred Aldrich

35% - stiedné nizka

Metoda zpracovani obrazu

¥

66

Metoda dle Winifred Aldrich




Material 8

SloZeni viskdza
Plo$na mérna 123 g/m”
hmotnost
Dostava e oOsnhova 440
e ltek 250
Vazba tkaniny
platnova
2
1
1
Strida vazby 2X2
Zakrut prizi e 0shova levy zakrut (S) — jednoducha
piize
e utek pravy zakrut (Z) —
jednoducha ptize
Splyvavost e metoda zpracovani obrazu | 74,96% - stfedn€ vysoka
e dle Winifred Aldrich 31% - sttedné nizka

Metoda zpracovani obrazu Metoda dle Winifred Aldrich
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Material 9

Slozeni viskoza
Plo$na mérna 98 g/m°
hmotnost
Dostava e 0shova 320

e tek 260
Vazba tkaniny

platnova
1
Stiida vazby 2X2
Zakrut prizi e 0snova levy zakrut (S) — jednoducha
ptize
e utek levy zakrut (S) — jednoducha

ptize

Splyvavost

e metoda zpracovani obrazu

75,7% - sttedn¢ vysoka

e dle Winifred Aldrich

10% - nizka

\

Metoda zpracovani obrazu

68

Metoda dle Winifred Aldrich




Material 10

Slozeni viskoza
Plo$na mérna 137 g/m®
hmotnost
Dostava e Oshova 640
e lutek 280
Vazba tkaniny
atlasova

petivazny osnovni atlas

Stiida vazby

ZaKrut prizi

59X5
e 0shova levy zakrut (S) — jednoducha
piize
e utek levy zakrut (S) — jednoducha

pfize

Splyvavost

e metoda zpracovani obrazu

77,45% - stfedné vysoka

e dle Winifred Aldrich

26% - stfedné nizka

Metoda zpracovani obrazu

69

Metoda dle Winifred Aldrich




Material 11

SloZeni polyester, viskoza, elastan
Plo$na mérna 230 g/m*
hmotnost
Dostava e osnova 300
e utek 250
Vazba tkaniny
platnova
2
1
1
Strida vazby 2X?2
Zakrut prizi e o0Osnova levy zékrut (S) — dvojmo
skana ptize
e ltek levy zakrut (S) — dvojmo
skana pfize
Splyvavost e metoda zpracovani obrazu | 58,31% - stfedni
e dle Winifred Aldrich 45% - stfedni

i of

Metoda zpracovani obrazu Metoda dle Winifred Aldrich
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Material 12

SloZeni viskoza
Plo$na mérna 190 g/m”
hmotnost
Dostava e Osnova 190
e lutek 180
Vazba tkaniny
platnova
2
1
1
Strida vazby 2X2
Zakrut prizi e 0snhova levy zékrut (S) — dvojmo
skana ptize
e utek pravy zéakrut (Z) — dvojmo

skana pfize

Splyvavost

e metoda zpracovani obrazu | 23,34% - stfedné nizka

e dle Winifred Aldrich 5% - nizka

Metoda zpracovani obrazu Metoda dle Winifred Aldrich
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Material 13

SloZeni polyester

Plo$na mérna 167 g/m®

hmotnost

Dostava e Osnova 390
e Utek 300

Vazba tkaniny

platnova

odvozenina platnové vazby

Stiida vazby 8 x 50
Zikrut prizi e Oshova pravy zakrut (Z) —
jednoducha ptize
e utek pravy zékrut (Z) —
jednoducha ptize
Splyvavost e metoda zpracovani obrazu | 62,15% - stfedné vysoka
e dle Winifred Aldrich 51% - stfedni

4

Metoda zpracovani obrazu Metoda dle Winifred Aldrich
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Material 14

SloZeni vlna, viskoza, elastan

Plo$na mérna 206 g/m*

hmotnost

Dostava e 0snova 290
e utek 250

Vazba tkaniny
keprova

ttivazny osnovni kepr

S vytkanymi osnovnimi prouzky

Stiida vazby 50 x 6
Zakrut prizi e Oshova pravy zékrut (Z) —
jednoducha ptize
e utek pravy zéakrut (Z) — dvojmo
skana pfize
Splyvavost e metoda zpracovani obrazu | 38,34% - stfedné nizka
e dle Winifred Aldrich 27% - stfedné nizka

Metoda zpracovani obrazu Metoda dle Winifred Aldrich
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Material 15

SloZeni polyester
Plo$na mérna 124 g/m®
hmotnost
Dostava e oOsnova 430
e utek 250
Vazba tkaniny
krepova
Stiida vazby 120 x 12
ZaKrut prizi e 0shova pravy zakrut (Z) —
jednoducha ptize
e utek pravy zakrut (Z) —
jednoducha ptize
Splyvavost e metoda zpracovani obrazu | 29,11% - stfedné nizka
e dle Winifred Aldrich 13% - nizké

Metoda zpracovani obrazu
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Metoda dle Winifred Aldrich




Material 16

SloZeni viskoza, elastan

Plo$na mérna 165 g/m”

hmotnost

Dostava e Osnova 520
e ltek 350

Vazba tkaniny

platnova
2
1
1
Stiida vazby 2X2
Zakrut p¥izi e oOsnhova levy zékrut (S) — jednoducha
piize
e utek levy zakrut (S) — jednoducha
ptize
Splyvavost e metoda zpracovani obrazu | 61,6% - stiedné vysoka
e dle Winifred Aldrich 27% - stfedné nizka

b

Metoda zpracovani obrazu Metoda dle Winifred Aldrich
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Material 17

SloZeni viskdza, hedvabi
Plo$na mérna 85 g/m°
hmotnost
Dostava osnova 510
utek 350
Vazba tkaniny
keprova

ttivazny osnovni kepr

Strida vazby 3x3
Zakrut piizi osnova pravy zakrut (Z) —
jednoducha ptize
utek pravy zakrut (Z) —
jednoducha ptize

Splyvavost

metoda zpracovani obrazu

52,03% - stiedni

dle Winifred Aldrich

48% - stiedni

Metoda zpracovani obrazu
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Metoda dle Winifred Aldrich




Material 18

SloZeni viskdza, polyester

Plo$na mérna 121 g/m®

hmotnost

Dostava e 0shova 410
e utek 280

Vazba tkaniny
platnova

+ s prvky azury

2
1
1
Stiida vazby 2X2
Zikrut prizi e Oshova pravy zakrut (Z) —
jednoducha ptize
e utek pravy zakrut (Z) —
jednoducha ptize
Splyvavost e metoda zpracovani obrazu | 57,78% - stfedni
e dle Winifred Aldrich 43% - stfedni

ROl g

Metoda zpracovani obrazu Metoda dle Winifred Aldrich
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Material 19

SloZeni bavina
Plo$na mérna 212 g/m?
hmotnost
Dostava e oOsnova 240
e ltek 170
Vazba tkaniny
platnova
2
1
1
Strida vazby 2X2
Zakrut prizi e o0Osnova levy zakrut (S) — dvojmo
skana ptize
e utek levy zakrut (S) — dvojmo
skana pfize
Splyvavost e metoda zpracovani obrazu | -22,80% - nizka
e dle Winifred Aldrich 0% - nizka

=

Metoda zpracovani obrazu Metoda dle Winifred Aldrich
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Material 20

SloZeni bavina

Plo$na mérna 207 g/m?

hmotnost

Dostava e 0shova 240
o utek 170

Vazba tkaniny

atlasova

pctivazny osnovni atlas

5
4
3
2
1
1 2 3 45
Stiida vazby 5x5
Zakrut prizi e 0shova levy zakrut (S) — dvojmo skana
pfize
o ttek levy zakrut (S) — dvojmo skand
piize
Splyvavost e metoda zpracovani obrazu | 17,37% - nizka
o dle Winifred Aldrich 12% - nizka

N

Metoda zpracovani obrazu Metoda dle Winifred Aldrich
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Material 21

SloZeni bavina
Plosna mérna 210 g/m?
hmotnost
Dostava e Osnova 240
e utek 170
Vazba tkaniny
keprova

ttivazny osnovni kepr

Stiida vazby 3x3
Zakrut prizi e Osnova levy zékrut (S) — dvojmo skana
piize
e utek levy zékrut (S) — dvojmo skana
piize
Splyvavost e metoda zpracovani obrazu | -9,85% - nizka
e dle Winifred Aldrich 0% - nizka

Metoda zpracovani obrazu
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Metoda dle Winifred Aldrich




Material 22

SloZeni bavina

Plo$na mérna 205 g/m*

hmotnost

Dostava e Osnhova 240
e utek 170

Vazba tkaniny

keprova

petivazny osnovni kepr

5
4
3
2
1
1 2 3 45
Strida vazby 5X5
Zakrut prizi e oOsnova levy zakrut (S) — dvojmo skana
ptize
e utek levy zakrut (S) — dvojmo skana
piize
Splyvavost e metoda zpracovani obrazu | 7,19% - nizka
e dle Winifred Aldrich 9% - nizka

Metoda zpracovani obrazu Metoda dle Winifred Aldrich
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Material 23

SloZeni bavina
Plo$na mérna 175 g/m?
hmotnost
Dostava e oOsnova 240
e ltek 170
Vazba tkaniny
platnova
2
1
1
Strida vazby 2X2
Zakrut prizi e o0Osnova levy zakrut (S) — dvojmo
skana ptize
e utek levy zakrut (S) — dvojmo
skana pfize
Splyvavost e metoda zpracovani obrazu | -14,55% - nizka
e dle Winifred Aldrich 0% - nizka

Metoda zpracovani obrazu Metoda dle Winifred Aldrich
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Material 24

SloZeni bavina
Plo$na mérna 168 g/m”
hmotnost
Dostava e 0shova 240
o utek 170
Vazba tkaniny
atlasova

pctivazny osnovni atlas

5
4
3
2
1
1 2 3 45
Stiida vazby 5x5
Zakrut prizi e 0shova levy zakrut (S) — dvojmo skana
pfize
o utek levy zakrut (S) — dvojmo skana
piize

Splyvavost

e metoda zpracovani obrazu | 18,32% - nizka

o dle Winifred Aldrich

15% - nizka

Metoda zpracovani obrazu

83

Metoda dle Winifred Aldrich




Material 25

SloZeni bavina
Plo$na mérna 171 g/m?
hmotnost
Dostava e Osnova 240
e utek 170
Vazba tkaniny
keprova

ttivazny osnovni kepr

Strida vazby 3x3
ZaKkrut prizi e Osnova levy zékrut (S) — dvojmo skana
piize
e utek levy zékrut (S) — dvojmo skana
piize
Splyvavost e metoda zpracovani obrazu | -3,29% - nizka
e dle Winifred Aldrich 0% - nizka

Metoda zpracovani obrazu
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Metoda dle Winifred Aldrich




Material 26

SloZeni bavina
Plo$na mérna 168 g/m°
hmotnost
Dostava e 0shova 240
e utek 170
Vazba tkaniny
keprova

petivazny osnovni kepr

5
4
3
2
1
1 2 3 45
Stiida vazby 5X5
Zakrut prizi e 0shova levy zakrut (S) — dvojmo skana
ptize
e utek levy zakrut (S) — dvojmo skana
piize
Splyvavost e metoda zpracovani obrazu | 13,9% - nizka

e dle Winifred Aldrich

13% - nizka

s

Metoda zpracovani obrazu
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Metoda dle Winifred Aldrich




Material 27

SloZeni bavina
Plo$na mérna 158 g/m”
hmotnost
Dostava e oOsnova 240
e utek 170
Vazba tkaniny
platnova
2
1
1
Strida vazby 2X2
Zakrut prizi e o0Osnova levy zakrut (S) — dvojmo
skana ptize
e utek levy zakrut (S) — dvojmo
skana pfize
Splyvavost e metoda zpracovani obrazu | -4,23% - nizka
e dle Winifred Aldrich 0% - nizka

Metoda zpracovani obrazu Metoda dle Winifred Aldrich
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Material 28

SloZeni bavina
Plo$na mérna 155 g/m”
hmotnost
Dostava e Osnova 240
e utek 170
Vazba tkaniny
atlasova

pctivazny osnovni atlas

5
4
3
2
1
1 2 3 45
Stiida vazby 5x5
Zakrut prizi e 0shova levy zakrut (S) — dvojmo skana
pfize
o ttek levy zakrut (S) — dvojmo skand

piize

Splyvavost

e metoda zpracovani obrazu | 25,13% - stiedné nizka

o dle Winifred Aldrich

14% - nizka

Metoda zpracovani obrazu
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Metoda dle Winifred Aldrich




Material 29

SloZeni bavina
Plo$na mérna 157 g/m?
hmotnost
Dostava e Osnova 240
e utek 170
Vazba tkaniny
keprova

ttivazny osnovni kepr

Strida vazby 3x3
ZaKkrut prizi e Osnova levy zékrut (S) — dvojmo skana
piize
e utek levy zékrut (S) — dvojmo skana
piize
Splyvavost e metoda zpracovani obrazu | 2,84% - nizka
e dle Winifred Aldrich 8% - nizka

Metoda zpracovani obrazu
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Metoda dle Winifred Aldrich




Material 30

SloZeni bavina
Plo$na mérna 153 g/m®
hmotnost
Dostava e 0shova 240
e utek 170
Vazba tkaniny
keprova

petivazny osnovni kepr

Stiida vazby

ZaKrut prizi

5
4
3
2
1
1 2 3 45
5X5
e 0shova levy zakrut (S) — dvojmo skana
ptize
e utek levy zakrut (S) — dvojmo skana
piize

Splyvavost

e metoda zpracovani obrazu | 45% - stiedni

e dle Winifred Aldrich

14% - nizka

Metoda zpracovani obrazu
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Metoda dle Winifred Aldrich




Piiloha 4 - Osa pro urceni procentualni hodnoty splyvavosti
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