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1. Hodnoceni diplomové prace

vyborné velmi CE
Hodnoceni vyborné skl dobfe d?bre dobre neprospél
minus
Splnéni cile a zadani prace X
Kvalita provedené reserse X
Metodika Fe$eni prace X
Odborna uroven prace X
PFinos prace a potencialni
: 7 o X
aplikovatelnost vysledkt
Formalni a graficka aroven X
prace
Osobni pristup studenta X

Hodnoceni vyznacte x v prislusném policku.
Vysledne hodnoceni vedouciho diplomové prdce je ddno celkovym subjektivnim hodnocenim.
Klasifikace prdce v bodé 5 je uvedena slovné, ne &iselné ani pismenem.

2. Pfipominky a komentafe k diplomové praci

Diplomova prace se zabyva dpravou vyrobniho procesu okrasnych tvarovych list z ABS s ohledem na zlepseni
pFilnavosti a kvality galvanického povlaku k jejich povrchu. Redeni diplomové prace bylo realizovédno ve
spoluprdci s firmou Pajr s.r.o. za ptispéni firem Galvanoplast Fischer Bohemia s.r.o., FUNCHEM s.r.o.
a laboratornich pracovist TUL.

Diplomovd prace je zpracovana prehledné a srozumitelné. Autor se viak nevyhnul nékterym formalnim
a stylistickym chybam v textu (napf. na str. 9 uvadi v rozporu s nazvoslovim pro symbol PMMA oznaceni
»poly-methyl-methyl-akryldt”, které je vrozporu smezinarodnim predpisem iSO 1043-1, na obr. 3.9
nevhodné ponechava text vanglickém jazyce, vtextu nejsou vidy odpovidajicim zplsobem vyuZivana
interpunkéni znaménka apod.). K literarni re$ersi nemam zadnych zdvainych pfipominek, naopak ji hodnotim
velmi kladné, zejména v oblasti galvanického pokoveni plastovych dili. Postup experimentalnich praci
popisuje diplomant srozumitelné. Jedinou vytkou k této Casti prdce je zplisob ovéfeni navrZenych opatfeni
z hlediska jejich vlivu na kvalitu galvanického pokoveni dilt. Bylo by vhodné, aby ucinek technologickych
zmén pfi tvarovani dild a ucinek tepelného zihdni byl na kvalitu galvanického pokoveni tvarovych list
posouzen samostatné. Kdalsimu postupu experimentdlnich (laboratornich) praci nemdm Zadnych
pfipominek. Jen nékteré formulace ziskanych vysledk( ve véci plosné hustoty a hloubky kavern na povrchu
plastovych dild plsobi fadné a obecné, viz nize otdzky k diplomové praci. Vytku mam také ke kvalité
dokumentovanych povrchovych struktur pomoci elektronové mikroskopie. Na snimcich neni vidy dobie
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viditelné méfitko, to je pfitom velmi dileZité pro posouzeni uvedenych zavérd, které souviseji s ploSnou
hustotou a hloubkou kavern nebo plo$nou hustotou chemického niklu.

Z celkového hlediska hodnotim zpracovani diplomové prace velmi dobre. Redeni prace ma jednoznaény
pfinos pro praxi, diplomantovi se navrienymi Gpravami podafila vyrazné sniZit zmetkovitost produkce
a zplGsobem zpracovani experimentu prokdazal velmi dobré znalosti v dané problematice.

3. Otazky k diplomové praci

=V rdmci hodnoceni kvality galvanického pokoveni plastového dilu je v diplomové préci provedena vidy
mikroskopicka analyza jeho povrchu pod galvanickou vrstvou. Diplomant uvadi, Zze dlleZitou veli¢inou,
ktera je sledovdna, je naleptanad hloubka kavern a jejich plosna hustota. Na zékladé Uprav vyrobniho
procesu pak konstatuje (viz str. 73 a str. 82), Zze jeho navrzené feseni pfispélo k zhusténi naleptanych
kavern a k mirnému zlep3eni jejich hloubky, aniz by ¢iselné charakterizoval miru téchto zmén. Jaka je tedy
hloubka a plo3nd hustota kavern pfed Gpravou a po Upravé vyrobniho procesu? Vysvétlete konstatovani
na str. 82 ,hloubka vyleptanych kavern byla vétsi, avsak stdle podprimérnd” (resp. uvedte, co lze
povaZovat za prumér).

= Na str. 56 diplomant uvadi, Ze po odloupnuti galvanického povlaku by se na povrchu dilu mély udrzet
viditelné kuli¢ky chemického niklu s odpovidajici ploSnou hustotou, pficemz konstatuje, Zze v prvni sérii
vzork(, u nichz doslo k delaminaci povrchu, tyto zcela chybi a vyskytuji se vyhradné na vnitini strané
odloupnuté vrstvy galvanického pokoveni (viz obr. 3.21). Na zdkladé provedenych dprav pfi vyrobé
tvarovanych dild a jejich nasledném galvanickém pokoveni je konstatovano, Ze ve vzniklych kavernach
dochazi k sporadickému vyskytu chemického niklu, tj. s minimalni plo$nou hustotou. Byla pro porovnani
stavu pfitomnosti chemického niklu podrobena mikroskopické analyze také vnitfni strana vrstvy
galvanického pokoveni? V diplomové praci tento snimek uveden neni, pfitom porovnani téchto snimkd
pred a po Gpravé vyrobniho procesu by pfispé! k objasnéni, Ze po Upravé byla plosna hustota chemického
niklu minimalni.

= Jaka je obvykld zmetkovitost u tvarovanych dil(i s naslednou galvanickou povrchovou Upravou? Dokazal
byste ji porovnat se zmetkovitosti u dilG, které byly pro galvanické pokoveni vyrobeny vstfikovanim?

4, Vyjadreni vedouciho diplomové prace k vysledku kontroly provedené antiplagidtorskym programem
v systému STAG

Posouzeno bez pfipominek (nejvyssi mira podobnosti 0 %).

5. Klasifikace vedouciho diplomové prace
»velmi dobie”

V Liberci, dne 19. 6. 2020

is vedouciho diplomoveé prace
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